Stahl  und  Eisen 

Verein  Deutscher  Eisenhüttenleute,  Verein  Deutscher  Eisen- 
und  Stahl-Industrieller.  Nordwestliche  Gruppe,  Verband  ... 


Digiti 


I 

> 


r 


21.  Jahrcraiijr. 
1901. 


Conimissioiis-Verhiir  von  A.  Ilai;el 
in  Dlisscldorf. 


1 .  Halbjalir. 
lieft  l  12. 


Digitized  by  Google 


Inhalts  -Yerzeichnifs 


XXI,  Jahrgang  „Stahl  und  Eisen" 

Erstes  Halbjahr  1901,  Nr.  1  bis  12. 


1.  Süchvcrzt'irhnifs  . 
IL  Autorenvcrzcicbiiifs 
ni.  PatoatverseiichitU!» 


.  Seite  III     IV.  Böclierschau  

.  VllI  I  V.  Industrielle  Rundschau 
.    ,  Vm  :  VI.  TiMverieidmifb  .  .  . 


Seite  xni 
.  XIV 
.  XV 


I.  Sachverzeichnils. 

(Die  römischen  ZUfern  geben  die  betreffende  Heftnummer,  die  ershlaeben  die  Seitenzahl  en.) 


MrilUU  £nlegeratitteBinD«Dtseh-SUdwest-A.  XlItitKi. 
Mcäiimilsefier  Vcrehi  ^Eiseahtltt«  Cherlottenburg-*. 

IV  196. 

Alpine  Braunkohle.    Kra%asbetri*>h  mit  a.  B.  Von 

F.  ZejiTiDger.    XI 1  G22. 
Aluminiurn-B('-''iiininirji(  im  stiilil.    X  .">27, 

V.r.  ,11  I    '  iil.    ,  .    ,■11.       Vnll    Lr.lrhlll'.       11  54. 

Aluminothermisches  Verfahren.  Aiih«  hweiriseD  schad- 
hafter oder  nbijfluitztcr  Wirkstüfkc,  wie  Walwn- 
zapfen,  mit  Hülfe  des  a.  V.    I  28. 

—  Neueste  AnweudOBgen  ths  C><j!il!>rhiiiidtsch['n  Ver- 
fahrens aar  Enmgaag  hoher  Temperatnrea.  Von 
Dr.  Hans  Goidachmidt.  XI  515. 

Amerlbl  (siehe  anch  Vereinigte  Staaten). 

—  Amerikanische  Frachten.    IV  187. 

—  Auierikanisrhe  Neuerungen  in  Scbienenwalz* 
verfahren.    Von  P.  F.v.  nuann.    V  '220,  VT  205. 

—  Anforderungen  im  'Üi  f^i  ri  iinati  ii.ilU'n  in  A.  141. 

—  -  Ansfulir  von  Ei^ea,  >Stulil  u!i>i  Mattchinen  im  Jahre 

1»J0.    V  247. 

—  Brücken-Material  in  A.    VI  11  HR, 

—  -  Eiscnerzförderung  am  oberen  Sc«-  uud  (iberseeisi-he 

FrachtverhiUtniaBe  for  «meriJuuiisches  £iaen.  II  83. 

—  Eisengfehalt  der  Ente  am  Oberen  See.  Till  417. 
■ —  Erz-  lind  Kohlcnverlodevorrichtnnfren  an  den  grollen 

amerikaniisehcn  Seen.   Von  Johuütou.   I  14. 

—  GroiVr  XnaehinenAbriken-Zastumenl^gmig  in  A. 
X  r>4:{. 

■  --  Landwirthschaftlii  ln' Masi  liin.  !i  in  Nm-d  A.  Nlii*'!. 
■ —  Lohnfra^e  in  der  aiiienküuischeu  Kohlenindustrie. 
VII  340. 

—  Neue  Schiffswerften  in  A.    VII  3ö6. 

—  Nene  Zammmenlegangen  in  A.   XI  HIH). 

—  Roheiaeneneaganjr  der  «mfrikaaischen  Sfldttaaten. 
X  tm. 

Ammoniak.  Erzeugung  tnil  Alsut/  von  sehwefel- 
i'iuireiii  A.  in  den  letzten  ,I;ilir»'u.    XII  ÜGö. 

Analyse.  .\n »  i  tiilnnir  mikrochemischer  Methoden  bei 
dft'  uieUlinrdHchen  A.    I  24. 

Arbeitgeber-V'erSaud  Hambnv-Altona,  Bencht  1800. 

V  m 


Arbeitsnachweis.    Znr  Frage  de«  poritütischen  A. 

X  5'iH. 

Armstrong,    Lord  A.  f.    II  84. 

Artiileriematerial.    I>as  A.  auf  der  Tarisir  Weltaus- 

^ttllung.    Von  J.  Tastner.    11  68. 
Asbeck,  Heinrieh  |.    V  255. 
Asien.   Weltbahnen  in  Südasien.    I  44. 
Auhiehlsrecht    des    fieicbsTeraicbenuigsamta  und 

Antononie  der  BernftgenoBseasehafmi  and  Ver^ 

sicberungsanstalten.  Von  Bitta.  IV  168^  V  281. 
Ausdehnung   einiger   Metalle   in  hoher  Temperatur. 

IV  198. 

Ausfuhrzoll  anf  englische  Kohle.    IX  480,  XI  (X)ü, 
XII  tlü3. 

Ausstellung  in  ßarn-lona  lfH)l.    IX  468. 

—  Dauernde  Gewerbe- A.  in  Frankfurt  a.  M.  VIl  887. 

—  Internationale Ansstellungza  Glasgow  I(H)1.  VII 867. 


II. 

Belgien.    Ausfuhr  an  Hrennstolfon  und  EiaenerWng^ 

Dissen  ISm  und  1900.    VI  :il3. 
Bergbau  in  Prcufsen.   VI  3l)i. 
Bergische  Stahlindustrie  (siebe  Werluengstabl). 
Bergmannsta^.    \  !  H  allgemeiner  dentacherB.   X  887. 
Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente.  I  29,  II  76. 

III  IHl,  IV  1H2.  V  2m,  VI  801,  VII  350,  VIII  400, 

IX  473,  X  5,HI,  XI  585,  XII  650. 
Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen.   I  35, 

II  81,  III  137,  IV  190,  V  245.  \  1  :ios.  Ml  361, 

VIU  412,  IX  480,  X  587,  XI  ö!l3,  XII  B58. 
BemfaganoeeeMehaften.    Anhürang  der  H.  bei  Polizei- 

vernrdnnngen     betr.     Unfall-     und  Krankheits* 

Verhütung.    VTl  815. 
—  Aafsichtsrecbt  des  Keichsversieheniagsamta  md 

Autonomie  der  B.  und  Versiehemngsanstalten.  Yon 

Binu.    IV  153.  V  21^1. 

Kf^tTVffonds  ilii  Eisen-  und  Stahl-Henifsgenossen- 
:ti  1  i;   Krau&e  V  236. 

Bessemercharge,  letzte  in  Oesterreich.    VIII  424. 
Bethlehem-Stahl  (siebe  Werkzeugstahl). 

Binnenschiffe  aas  Flnfseisen.  Xli  66ö. 


494994 


Digitized  by  Google 


IV 


Blech«.    Bemerkuneen  über  die  Oxydschichten  aas- 

geglflht^r  Feinblpphe.    Von  Hans  Kamp«.    V  224. 
Blechwalzwerk  j>i'  l>''  Wul^wi  rk; 
Bdhlerstahl  isirli»-  \V<Tk/.<-iife,rstahh. 
fciirrohr.\(,rm:ilirn.    IV  [W.  

Bordeaux,  mm«'  Jlnclirifmanlai;«'.    XU  W>5. 


Brassert,  Dr.  t. 
Braunkohle. 


Kraftt,''aslietrieb   mit   alpiner  B. 


Von 


Pwlamare-l 'i-lifnui'\ill.'.  Kildr.nril 


VI 


Deiiteches  Reich. 

—  Aufsenhaiiiii  I  iN-iitsi 


F  Z.vrintjrr.  XI[~t^2r 
Brinells  Verfahren  zur  HärtfbestiminuDg.    VIII  382, 

IX  4ti5. 

British  Iron  Trade  Association.    VII  :t<>."i. 

Brückan-Material  in  Anitrika.  Vlll  41B. 

BOcherechau.     Ii   »»4,  111   l^'y,  IV  200.  IX  484, 

XI  60.H,  XU  wr. 

C. 

Cintda.  Riitwirkluug  der  Eisen-  uu<l  Stahlindustrie 
im  ö&tlichon  C.    Von  Frit^  LUrmann  jr.    VIII  387. 

XII  662. 

~-  Koli<'ib>'iitrzi'iitriiii«;  1900.    IX  481. 
Carnegie-StiltUHfl  ijf  j  Inm  aml  Stcnl  Institute.  VIIMIS. 
Centralverfcawd   deutscher   Industrieller.  i)<l>^irtiii 
Ver^^iiriitnlunir  am  5.  und  6.  Februar  1901  in  Bcrlia. 

rrm —    [  

Chrom.  Hi  stinnmitur  mj"  Mitn^n  un'i  Chr.  in  Wolfram- 
If^nriiiit;iTi.     VI  'JHl). 

—  Quiintitfitis  (■  Hi'-timmung  des  Chroms  und  Eisens 
durch  Kaiium-Jvdid  Jodut.    X  527. 

Chromstahl.  Kritische  Retrachtan;tf  der  Mc  Kenna- 
schen Methode  der  JVnalyse  von  Wolfram-  und 
Chromstahl.  Bestimmung  der  Wolframsäure  und 
Trennung  derselben  von  der  Kiescisüure.    VII  336. 

Congrefs  Hir  gewerblichen  Kechtsschutz  IX  480. 

Constructionszeichnungen  und  Plane.    VI  309. 

Convertergebläse  tur  Aas  llasper  Eisen-  und  Stabl- 
wt-rli.    Von  Majert.    XI  571. 

Couillet    lioibiifenualage  der  (Gesellschaft  in  C.    1  1. 

L>. 

Daillpfer.    Dentitcbe  ScIinrll  D     VIII  417. 
Otehgebirgsschichten       iiulirkDliU'nUi'i  ki-ns.  XII  665. 


EiMnbahnen.    Die   E.  Deutarhlands,  Englands  und 

Frankreichs  im  Jahre  1898.    I  4.3. 

—  Falir^resohwitiiiiirkeit  der  Schnelllüge  auf  d.  Hanpt-E. 

in  Kunipa.     I\  48'.'. 

—  K  leinlKilmen   in   l'n  iifjipti.     VII  ÜKT. 

—  WeltlKtlint-n   in   SiiilnsiiTi       I  Xi. 

'  Eisenbahn-Investitionsvorlage,  österreichische.  XU  665. 
Etaenbahnverwaltunfl.  Ktat  der  preufsisrhen  E.  fiir  1901. 

I  III  1«N>. 

—  Dl-  i,r.uM<che  E.  ISf«)  bis  190O.    XI  602. 

Eisenbahnwesen.  Fortncb ritte  im  E.:  Der  spannungs- 
freie Loromotivkessel  und  der  gegossene  Rahmen. 
VII  .361. 

Eisenhütte  Charlottenburg.    IV  196. 
Eisenhütte  Oberschlesien.    1  -^^ 
Eisenhüttenbezirk  Tagil.    Vu»  Tittlfr.    \  519. 
Eisenwerke.     \i m-  K.  in  Orofsbritannien.    VTII  416. 
Elasticitätsmessungen.    VI  293. 

Elektrischer  Antrieb  für  Gichtglocken.  Von  A.  Srbwarze. 

—  Elektrisch  angetriebener  Giefspfannenwagvn  für 
20  t  Pfnnneninbalt,    VI  275. 

ElaktrisrhRr  FHrnfnBidRr  ^ii  1j  Vi  arm  liiiil'i  inler  Ma.srhiin'it 

lair.r.    Vll  3W 
England  (siehe  aücTi  tirofsbritannieni. 

—  Dir  rnglisrbf  Ausfuhrzoll  anf"~Kohle.  IX  480, 
x  I  litH).  M  I  vr>d. 

—  Die  englische  Eisenindustrie  (nach  Sir  Lowthian 
Bell).    III  139. 

—  Kokserzeugung  Englands.    X  .540. 

—  Sehiifükessel  in  der  englischen  Marine.   IX  483. 
Erzlagerstätten  in  Dentscn-Südwestafrika,    XII  66»i. 
Erzzerreiber  für  das  Laboratorium.    1  26. 


Fahrgeschwindigkeit  der  Sibncllzügv.    IX  482. 
Feinbleche  (siebe  Bleebe). 

Ferrichlorid.    Trennung  von  F.  von  anderen  Mctall- 

ctiliii  i  i-  n  durch  Aether.    IX  472. 
Ferrosiliciufli.    L>ntersuchung  von  F.  und  Spiegeleisen. 

IV  17H. 

Fertiggerüst  ^.mn   Walzen   \  mi   Ivillenscbienen.  V'nii 


uml  Masiliiiii'ii  im  .lalire  nii'l  in  'Irii  vorlier- 

gohenden  .lahr'-n.    V  213. 
~  Ein-  und  Ausfuhr  des  D.  R.    III  135,  VII  359, 
X  5.3."»,  XU  im. 

—  Erzeugung  der  deutschen   Hochofenwerke.    1  34, 
IV  188,  VI  :V)7,  Vll  .358,  IX  479,  XI  592. 

—  Erzeugung,  Ein-  und   .Anstuhr  von  Roheisen  im 
D.  K.  (einschl.  Luxemburg!  im  .lahre  1900.    V  244. 

—  F'lufscisenerzeugung  Deutschlands  im  .lahrc  1900. 
Vll  :»Hi. 

—  Roheisenerzeugung  der   deutschen  Hochofenwerke 
(einschl.  Luxemburg)  im  Jahre  1900.    IV  189. 

—  Ueberseeische  Einfuhr  Deuti<chlands  von  Kisen- 
nnd  Manganerzen  1896  bis  1900.    VIII  406. 

Dwnlaton-Eisen-  und  Stahl-Ciesellschaft.     Von  Fritz 
Lflnuann  jr.    U  5ö. 

E. 

Eifel.    Die  frühere  Eisenindustrie  in  der  E.   VIII  419. 
Einsetzvorrichtung  für  Würmilfen.    III  125. 
Eisen.    Bestimmung  des  E.  im  Magneteisenstein  mit 
Hülfe  des  specihsrhen  Gewichts.    VI  284. 

—  E.-Gehalt  der  Erze  am  Oberen  See.    Vlll  417. 

—  E.  und  Phosphor.    Von  Ledebur.    I  6. 

—  Quantitative  Bestimmung  <les  Chroms  und  E.  durch 
Kalinm-Jodid  Jodat.    X  527. 

—  Trennung  von   Ferrichloriil   von   anderen  Metall- 
Chloriden  dunh  Aether.    I.X  472. 


Ilrli. 


Vll  -^is-y 


Flulaeisen.   Nnn  ir  Furmen  von  Herdschnielzöfen  für  F. 

V.in  i:.  M.  D.i.  l.  n  iiM.l  I..  Pi^zczolkft.  11  50. 


Kllll's^rl: 'rV.'  ans  [■' 


\ll  lili.'l. 


Flulsstahl.   Kindufs  des  Siliciums  auf  die  Festigkcits- 

eigenschaflen  des  F.    Von  E.  Heyn.    IX  460. 
Frachten,  amerikanische.    IV  197. 

—  Ueberseeische  F.  für  amerikanisches  Eisen.  II  8:$. 
Frankreich.    Ein-  un<l  Ausfuhr  1900.    VI  314. 

—  Eisenindustrie  1900.    X  539. 

—  Die  Hochofen  F.    III  143. 


Gas  (siehe  Hochofengas). 

fiebrauchsmustereintragungen.  II  78,  III  131,  IV  18.3, 
\  Jiis.  VI  S()>.  \  ifiir.l,  VlU  40L  IX  474,  X  532, 
\[  risc,  XII  li-'n». 

Gerichtliche  Entscheidungen.   VIII  368. 

—  Ein  wichtiges  l'rtheil  des  Reichsgerichts  in  Streik- 
angelegenheiten.   III  129. 

Gewerbegerichtsgesetz.  Eingabe,  die  Rcii  hstagsanträge 

zum  ti.  betrctteiid.    XI  582. 
Gichtglocken.    Neuer  elektrischer  .\ntrieb  für  G.  Von 

A.  Schwarze.    X  515. 
Gielserei. 

-  Anforderungen  an  (iier»ereiniaterialien  in  Amerika. 
141. 

—  Einflufs  eines  Aluminiumzusutzes  auf  (Tufseisen. 
Von  Ledebur.    II  54. 

—  Elektrisch  angetriebener  Giefspfannenwagen  für 
20  t  Pfanneninhalt.    VI  275. 


d  by  Googl 


Y 


Gieiserei. 

—  Giefsen  des  Roheisens  vom  ITocbofen.  Von  E.  Belani. 
II  49. 

—  Moderne  Röhrengiefserei.  Von  F.J.Fritz.  VI  274. 

—  RoheiRen-Uiefsmaschine.    Von  Fritx  W.  Lürniann. 

IV  163. 

Ctps  v"ni  pVi y-iikalisrh-f|if'tr>isr'ht<n  Statnl|mnkt.  VITl  412. 
Soldschmidtsches  Verfahren,      In  AlumindtljtTrui^i^he» 

\"frf;ilirrn~ 

Grofsbritannien. 

—  AnTsenhandel  der  Eisenindustrie  (1898  bis  IJKX)). 

V  246. 

—  Bergwerks-Stotiatik.    VII  866. 

—  Kr^onifiinif  von  Ri-s-i<-m«TKtahl.    IX  481. 

—  Ki-iiiwirk.-.     \'lll  41t;. 

—  ÜMhi  ist  ii<  rir'  iii:iini;  liHiO.    Vlll  417. 
Güterwagen.    Krli^limii;  iI<t  l.iiih'fitlii<;ki-it  lii  r  nlfi-rirn 

(».  Ull  i  l'^inrii  lit.iin:  iltnteltmn  2ur  SclbstctitiadiingT 
Von  Sihwiili.'.     \1  r)7H. 


H. 

Hadfieldscher  Nickelmanganstahl.  Elektrische  und 
iiiriS-iit'tische  Eij^nschaften  des  H.    III  144. 

Hamburg-Altona,  Arbeitgeber- Vorhand,  Bericht  1900. 
V  245. 

Handelsbilanz  de.«  deiitto-h«-n  Wcrkzou>fniu»r'hinenbaues. 
XI  601. 

HlldeUtag.  'Rutscher.    III  1^7. 

minung.  Hrinells  Verfahren.  VIII  382,  1X465. 
Hebemagnete.    Von  Hermann  .Illifx.    VIII  419. 
Heilswindschieber,  drehbarer.     Von  Aug.  Vierthaler. 

VII  H2t;. 

Herdscbmel2Öfen.  Neui-re  Fftnien  von  H.  für  Flafs- 
eisen.  Von  K.  M.  Duelen  und  L.  Tszczolka.  II  50, 
siehe  aneh  IV  182.  V  2.W,  Vlll  399. 

Herrenhaus.  Vertreter  der  Industrie  und  Technik  im 
Prenfhischen  H.    IV  208. 

Hochäfflil. 

—  Hochofenanlage  der  tjcsellschaft  in  Couillet.    I  1. 

—  Hoehofenanlage  in  Kertfch.  Von  Fritz  W.  Lürmann. 
ly  16.'>. 

—  Nene  Ilochofenanlaße  bei  Bordeaux.    XII  6*50. 

Dir  llurlint.Ti   |- rankr.Mrhs.  III 

l'ii-  iirin-n  Carrie-Hüchofen  tii-i  Rankiti.  l'u.  VII  366. 
Hochofenbetrieb,    (liefs^n  de»  Roheisens  vom  Hoch- 
oiVn.    Voll  E.  Belani.    II  49. 

—  Wnnderhnrer  -Record"  eines  Hurhofen«.  XI  601. 

Hochofengase. 

|iir   Krinii,^ting  der  H.    Von  Fritz  W.  Lürmann. 

VII  UlM     

—  St:,.,t.   in   H       VI  RBR 

—  Weitt  I  I'  Fiii  tsr  liritt«^  in  der  Verwendung  der  H. 
zur  uuiiiittt  lhiin  n  Krafterzcngiiny.  Von  Fritz  W. 
Lünnann.    i\  -IMl  X  489. 

—  Pireete  .^li-ssunir  di-r  im  Hochofen  erzengten  Has- 
iiicni,'i-ii.    FT  i;iv. 

Hochofenreparaturen.     Mittheilungen  über  H.  Von 

K.  Miilier.    I  4. 
Hüttenwerke.  Die  Oekonoinie  der  Kraftcentralen  auf  II. 

I  36. 


Indien  (sirbr  Ostindien). 

Industrielle  Rundschau.    146,  II  9u,  III  146.  IV  2(>2, 

V  250,  VI  316,  VII  369,  VIII  42<»,  IX  48Ö,  X  540, 

XI  604,  XII  668. 
Industrie-Reich  mhi  rii^-it  .^<mrni.    I\  4s2. 
Institution  of  Junior  Engineers.  III 
Internationaler  Verband  (si.  in  xn  i  iind). 
iron  and  Steel  Inatitute.    \  J!I  4lTi; 
—  Cunifij^ii'-Stiftuiii;.    \'lll  418. 

Hi'n'  lit   iibi'r  iIIp  Früh jahr'^virsamnilnng.    XI  503. 

\'ll 

llali£IL  Kitien-  nnd  .Stahliiidiistrir-  im  .li.hrf  IH'KI    I  40 


Jung.  Carl  Theobald  f.     IV  207. 

Kalkgehah.   Bestimmong  des  K.  in  Hochofenschlacken. 

VI  '2h  l. 

Mc  Kennas  Verfahren  /.um  Wiedervcrwalzen  alter  Eisen- 

I       liahiisi  liii  nt  n.    Vuii  F.  Eyermann.    VI  296. 
[  Kennedy  -  Morrison  -  Verfahren  1">  rtiywalzpn  von 

■        Kist-iiliiiliiiNrliivni'ii.    V(jii  r.  Kyrriiiaiin.    \"  22(f. 
Kernohans  Verfahre^n  xnr  Kr/i  u^aini:  vi  n  Stulil.  Von 
!■  rity:  [.iiriiiann  j"r.     VII  427. 
1  Kertsch.    lloi  liotV-nanlnire  in  K.    Von  Fritz  W.  Lttr- 

'         ni.inn.     IV   1 H.^. 


Knüppel.   tTi'sfhirhte  des  102  mm-K.  in  den  Vereinigten 

Smatcii.    \"iiii  Krit;;  I.iirniann  jr.    XII  6'28. 
Kohlenstampfvorrichtungen.    11  7:i  VII  .U5. 
Kohlenstoff,  lii  stiminunl;  des  K.  in  Ferrocliioin.  VI  284. 


Kohlenzoll,  '"k;''*^'^ 
Koks.  W.'stialiy.li.r 


IX  4W).  XI  m\,  xii  <>t;H.~ 

die  westdeutsche  Kisen- 


iinlustrie.     V  '212.  \  1  2ttl. 
KraftcRntralan.  Ot-kimdinii'  licr  K.  mil'  Hiittenwerkeii. 


j  Kraftijasbetrieb  ui.  alpiner  Braunkohle.  Von  F.Zeyringer. 

I  Krahne,    'iesiclitspunkte  für  die  Ncuanlaye  von  Lauf- 

IV  ITD,  V  227.  VI  -JS.'). 
Kupfer-Hr/'.fii'rmi^  i\vr  Erde.    XI  602. 
Kupplung,  s.  Hisitluititfe.    II  84. 


Ladefähigkeit  (siehe  Güterwagen^ 
Landwirthschaftliche  Maschinen  in  Nordamerika.  XI 601. 
Laufkrahne  citln^  Krahne). 

Lieferungs-Vorschriften  von  Eisen  und  Stahl  VIII  880. 
Locomotiven.    Horlmehmen  von   Locomotiven  durc 
Hebeböcke.    X  537. 

—  Locomotivkessel,  spannungsfreier.    VII  361. 

-  -  Locomotivrahmcn,  gegossener.    VII  361. 
Lohnfrage  in  der  amerik.  Kohlenindutitrie.    VII  346. 
Long  Cecll.    IX  483. 

Luftpyrometer,  neues  registrirendes.    VI  315. 
Luxemburg.  l>ie  Eisenindustrie  L.  im  Jahre  1899.  II  82. 


AI. 

Magnetische  Eigenschaften  von  gehärtetem  .Stahl.  Von 

fliiiis  Kiuiips.    IV  1.56. 
Mangan  in  Ferrochnjiiil>  L:iriiii;:t  n.    VI  285. 


'S 


.  und  L'hrom  in  \S  nHrunliTriningen.    Vi  283. 
--  Nail[\v'-'is     lim!     I'rslimiiiuiig     kli  iiitT  Miiiigan- 

iiifiitien.     I  .X  47Tr 
Marktberichte.    11  86.  VIII  425. 
Martinofen.    Stahlerzeugung  im  bas^ischen  H.  Von 

K.  I'oeeh.    VII  331. 
Martinprocefs.    Vorfrischnng  des  Roheisens  für  den 
M.    XI  572. 

Maschinenlager.    Elektrischer  Femmeider  sich  warm 

lau^üilrr  M.    VII  368. 
Materialprüfung.    Ind  mitii.iialor  Verband  für  die  M. 


prütung  

i        licr  T.rliiiik.     \   24'\  IX  4s<X 
j  Mechanische  Handhabung  i^.  Tr.-\iiN|  i^irtvorrichtungcn). 
I  Messung.    l>ir<  rtc  M.  lUr  im  HiM  ln'tin  erzeugten  (ias- 
■        iiirni^i'ti.     I  \  luv. 
Metalle.     Aii--'l»  hniuig    t  iaign-    M.  in    hoher  Tem- 

l>eratur.    IV  19s. 
Metallbearbeitung    mit  hoher  8chnittgesnhwindigkeit. 
VM  Ül    

Meyer,  l'ntnz  Ainirea»  f.    Vlll  42.'i. 
i  Mikrochemische   Methoden    t>ei    der  metallurgisclien 
Analvs<-.  r2T 


d  by  Google 


yi 


Mittheilunoen  aus  dem  EisenhüMenlahoratoriutn.  I  24. 
n[         IV  178.  VI  283.  Vit  m  ix  471,  TWT, 

HosBikanalisirung.    IV  199. 

OL 

Nachruf.    Asbcok,  Heinrich.    V  255. 

—  Jung,  Citri  Theobald.    IV  207. 

—  St^ebohm.  Ihuis  UnJolf.    III  07. 

—  Von  Stmuni  llalluT^,  Freiherr.    VII  321. 

—  7.-rwrs.  Josef.     VII  AlK  

Nickelmanganstahl.     Itbcr    <iic    »h-ktri»chen  und 

mai^iH  tis.  !u  II  Kitr«nschunen  drs  Hadtield.K-hcn  N. 

III  IM     

Nordwestliche  Gruppe  (siehi-  V.  d.  H.  u.  .St.). 
tk)hrroiir  N. 


IV  19». 


O. 


Tt. 

Referate  und  kleinere  Mittheilungen.    I  40,  II  82. 

— II!  Iii,  IV  H'7.  V  21.;'  VI  M-l  Vll  m  NhlTm 

IX  Ho.  X  i^AH.  \i  (joo.  \||  »63.' 
Reichsgericht.  1  rtlu  il  in  Str«'ikuni.'i  lf!jt'ntn'iti'n.  Ilf  l'i^. 
Reichsversicherungsamt  ■  sii  hi'  l'ntalUi  Iutuih;). 
Reservefonds   'Itr  Kis^'n    »unl   ■'•^lulil  I'>iTufay;noaien- 

ti  ii;itr.Mi     \  iiri  1'  h  niiisi-  V 
Rilleiischjc nen   ^irln'  s,  liirii>Ti). 

Roheisaii  Gtelsmaschina.  \\>n  Fritz W.  Lürmann.  IV  im. 
Röhren-'iH    n  1.  moderne.    Von  F.  J.  Fritz.    VI  274. 

Virsilili  iTs  von  rist-rnen  WasKtrleitunffsr.  1  42. 
Ruhrkohlenbecken.  l><Tkgeiiir-;'^s<  liii  htvn dpsK.  Xn(i65. 
Ruts'and. 

~  l)if  russische  Kohlpn-  und  Ruhpisen-Induatrii»  mit 

bt'sondtrrer  RiTiifksir]iti-.^'Tinfr  'h'V  siiilrii>sisi1n-Ti  Ver- 
ll.iltliissf.     \..rL  Dr.  Nfiiiiüirk.     [  M,  II  iV2,  III  HO. 


Oberschlesien.  Eisenhütte  Obcrschlesieu.  I  :S5,  XII  <i.'>6.  ~ 
Oesterreich.  . 

—  I>if  listt-rreichische  Eisenbahnin  vfstitionsvorlaye.  — 
■     Xll  iiisV   „ 

—  Entwurf  eines  neuen  MusterschutzgeseUes.   VI  809. 

—  Eroeucrung   den    ostcrrt- irhisch  uni^Tirisclien  Zoll- 
tarifs und  der  Handelsverträge.    Vi  :-}08. 

—  üeschüftslagi'  der  Montan-,  Eisen-  und  .Masnhineii- 

 In,ln.<rj^     \' \  AU\   

—  I.ftsrte  RessenierfhariT»'  in  <>r.    VI  II  ->-i4. 
■ —  ( ii-stcrreithi-i  hiT  IiiLTfiiii  ur-  iiiiii    A n  liitekten- Ver- 

ein^     (K4'tonu   des   l>erg-   tin3  hütleumunnischen 

Unterriclits.)    11  B2. 
Ostindien.    Ucber  die   Eisen-   und  Stahlindustrie  (). 

Von   C.    Ritter   v.   Schwara:.      V   209,    VI  277, 

VII  *37,  VIII  391. 
Onydschichten.    Itemerkuntfen  über  di«- O,  ausirei?liihter 

l-  L'-iilile*  lie.    Von  Hans  Kamps.    V  224." 


Krise  der  ras»is(-hen  Ei.teiiprodui'tion.    X  538. 
J.agi'  der  russischen  Eisenindiisfrie.    VI  314. 

Kiilili'n-  iirnl    I'Üm'Ium  nfiilir.  \ 

Stuhl  ,  SrlmcilV-  iiml  l''liif'^i  iscii-Kr/.eu^^uiii;  in  den 
■lahren  IH1>ü  l.i-  Ihit^».  TTTT 
ItohftisfTKTZfiiL.'-mii.''  UWK">.    VI  314. 


Packung  für  hohen  Wnssenlruck.    Von  K.  M.  Deelen. 

■   ^—  

Pariiaiisnher  Arbeitsnachweis.    X  528. 
Patentarnt- 

—  \  erijleichende  Statistik  des  Kaiserlieh,  dentschen 

■  V.  HXNi.    1\  ^  - 

—  Aus  ilfiu  ISrrirht  fies  P.  <ier  Veivini^.^ten  Staaten 

tih.T  lins  .i.ihr  irii>!'.  irrg: 

Patentanwälte.    II  7ti,  VI  mx.  VII  m\  VHI  14K). 

iX  t73,  X  531,  XI  585. 
Patante- 

•    I).  K.-P.    I  29.  II  78.  III  131.  IV  183.  V  239. 
VI  :i02.    Vll  3.'>1,  VIII  402,  IX  474.  X  532, 

XI  r)SH,  XII 

—  o.-stcir.'irhiM'iif  I'.   I.  an,  VI  305. 

—  •Rrrt.isrlu-  I'.  I  Uli.  IV  läO. 

—  der  Vereinigten  Staaten.     I  33,   IV   186,  V  242, 

 VI  'äfft,  VIT  HW.  I.N.  478  \        U  5tK)  .VII  übh. 

Phosphor.         n  IUI')  l'li.    ^'  n  Ledebur.    I  6. 

—  in  Koks  und  hohle.    .\ll  tUO.  '• 
Phosphorschleiider.  neue.    Vun  V.  M eurer.    III  128. 
Poltzeivererdnungen  i  siehe  Unfallverhütung). 
Präsident  Schwab  über  Trustbildung.    Xll  G09. 
Preuisen.    Bergbau  in  1'.    VI  310. 

Etat  der  I'reufsisehcn  Eisenbahuverwnltung  für 
inoi.    HI  KK). 

—  K1,;v.^:.hn.-ll   i.    1»  \'  1  1  -.Hu. 

—  rrt-ut'sisrhe  Staatseisenbahnverwaltnng  1890  bis  1900. 

XI  H0'>. 

Puddelprocefs.    Die  Chemie  des  P.    VIII  414. 
Puget  aound.    Industrie-K«ieli  von  P.  8.    IX  482. 
Pumpen.    Versuche  mit  elektriseh  betriebenen  P.  für 

\Va.sserstati<inen.    X  537. 
Pyritechmeiien.  Der  gegen wlirtige  Stand  iles  P.  XI  597. 
Pyrometer,    Neues  registrirendes  Luftp.    VI  315. 


Schieber.    Drehbarer  Heifswindsch.    Von  Aug.  Vier- 

ti.ui.T    \  II  h?>t:  

Schienen.    .Vincrikanische  Neuerangen  in  Sch.-WaJs- 

 y'  ri^ilir.n.    Von  i'  Ey ermann.  V JM),  VI  295 

-  l''iTtit;irt  liist  7nm   Walzen    vöS   Killen-Seh.  V-in 

V  Wrrhyn  Vll   

Schiffbau.    .Amerikanischer  und  europäisrher  Seh.  Von 
Oswald  Flamm.    IV  IG«. 

—  Binneuseh.  aus  Flufseisen.    XU  ftfJTi. 

—  Deutsche  Sehuelldampfer.    VIII  417. 

—  I.i  istiniir*fiiliigkeit  der  deutschen  Si  li.-  Industrie. 
— \  r.:^!>  

Schiffbautechnische  Gesellschaft.    X  537. 
Schiffskessel  in  dt^r  eugliscin  n  M.irinc.    IX  483. 

Nene  .Sch.  in  Ainerika.    VII  34>6. 


SchnellzDge.  Fahrir»  ■^  ■hwinrii^ki  it.    I.X  4Mj. 
Schwab.     l'i  isi.li-iit  .Srhw.  liliiT 'ri-L^^tluMiintf.  XII  609. 
Schtwefel-Bestunmung  in  >jchniiedei.sen  u.  .Stahl.  .Ml  (UP. 

—  Die  Bestimmung  des  Scbw.    IX  471. 
Schwefelsaures  Ammoniak.     Kr^eujing  und  Absatt 

won  >.-lnv,  A.  in  dm  It't/tcii  Jitlip'ii.    Xll  tMi5. 
Seebohm.  Hans  Kudolf  j.   III  97. 
Selbstendadung  (siehe  Güterwagen). 
Silicium.     KiiiilLils  (les  S.  auf  die  Festigkeitseigen- 

scliafte»  lies  Hiifs«rahls.    Vun  K.  Heyn.    1\  400. 

—  Werth  lies  S.  in  '1' III  cii^Mi.-  'lien  Roheisen  für  das 
<;iuirc  Staiilvi'rl'.-ilir.Mi.    Xll  <;59r 

Soci6te  de  l'lndustrie  Minerale.    .XI  597. 

South  Staffordshire  Iran  and  .Slftel  InstitutP.    Vlll  414. 


Spiegeleisen.    I  ntcrsui  luini.'"  \  i>ii  ]-\'i  ri,i<iliriiiiii  uniJ  Sn. 

n  i^s.  

Staatsbaufach.     .\cndening   der  Zeugnisse    für  die 


TnTT 


L'   Uli  St. 


X  r):{7. 


Stahl  «siehe  aucii  Werkzeugstahl). 
~  Magnetische  Eigenschaften  von  gehärtetem  St.  Von 
Hans  Kamps.    IV  156. 

—  Kernohans -Verfahren  zur  Erzeugung  von  .St.  Von 
Fritz  Lürmann  jr.    Vll  327. 

—  St.  vom  physik.-chemischen  .Standpunkte.  VMI412. 

—  Stahlerzeugung    im    basischen   Martinofen.  Von 
K.  Poedi  vn  331 

Statistisches  «siehe  unter  den  einzelnen  l.iinderu). 
Staub  111  Hochofengasen.    XI  595. 
Stiftung.    farnegie-St.  des   Iron   änd  Steel  Institute. 
VIII  418. 

Streik.    Wichtiges  Urtheil  des  Reichsgerichts  in  St- 

Angelc'.renhciten.    III  129. 
von  Stumm-Halberg,  F'rciherr  f.    VII  321. 
SUdnifsland  «siehe  Kufsland). 


vn 


T. 

Tnil.   EiseiUiStteiilMlirk  T.  in  Uni.    Von  Tittlw. 

^  510. 

Tarife.     \  isnahme-T.  für  Er«e  und  Koks.    XII  871. 
Taylor  White-Prtcefs  fsiehe  WerkzeuffaUhl). 
Technische  Hochschulen.  Besuch  derT.  H.dMDeutMb«B 

Keicha,  W.-S.  1900;1901.   IX  488. 
TtehiiiMb«  VsrtMbtaiilliilin.    Die  TbiCigkeit  der 

Königlichen  U  V.  im  Redmnanjthr  1S99.  III  141. 
Tcchnolexikon.   TX  483. 

Thonerde.  Bt  stinimiing  der  Th.  als  Pho^pbat  in  Enea 

und  Uochofcnsclilacken.    XII  640. 
TitMsfture.    Beetiinmiiiur  der  T.  in  Titaii«Ebeiien«n. 

VI  283. 

Transportvorrichtungen.  Einrichtungeii  Ar  die  niethau. 
Handhobonff  tob  Erna,  Kohlen  und  Koks  «of  der 
Fanser  Weltaasttellan«.  Von  Frskn.  XI  661, 
XU  641. 

—  Die  mnereii  En-  ud  EoUeiiTerladevMTiehtungen 
an  den  gtoiben  «HwrikHiscIieD  Seen.  Von  Johnston. 

I  14. 

Trustbildnng.    Präsident  Schwab  über  T.    XII  GOi». 

—  United  States  Steel  Corporation.    V  24(i,  VI  312, 

VII  S65,  IX  481,  X  543.  XII  609. 
TMaer-OtakMai.  XII  672.  t 

U. 

U>fRllVMliBtHii||.  Anhörung  der  Berafsgenouenschnften 
bei  PoliseivcrordnuDgea  betr.  U.  and  Krspkheits- 
vofbatiuig    VII  Mb, 

UiMlMnloherung.     Attfkiehtaneht  des  Reicbsver- 

sinhemngsamts  und  Autonomie  der  Berufsgenossen- 
schaften.    Von  Bitta.    IV  1.53,  V  231. 

Ungarn.  T  i     u   ;!!    i  i,      n  1896  und  1899.  Vll3«i«. 

United  States  Stee    Corporation.    V  2Hi,  VI  312. 

VII  366,  IX  JM    V  .4:},  Ml  rm. 
Universalbtechwalzwerk  usiehe  Walzwerk). 
Unterricht.    K>  i^rm  des  berg-  and  hbtteBniiaalseheB 

U.  in  Oesterreich.   U  tti. 
UraL  EioeDbatteabexirk  Tteil  im  0.    Voa  Tittler. 
X  Silk. 

V. 

Vorbaad.   Arbeitgeber- V.  Hunbnrs^Aitona.  V  846. 

—  Intt-rnatinnaler  V.  für  die  IfateiialpifiAninB  der 
T.-.  linik.    V  245,  IX  480. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute.  Huu[>tvrnianinilung 
am  24.  Murz  Ü'Ol.    VII  :47ti,  Vlll  :177,  IX  433, 

X  489.  \1  r>4.ö, 

—  Vereins  Narlindittn.   1  48,  II  9t},  III  152,  IV  2U7, 

V  -J5f>.  VI  :ur*.  VIIS76,  VUldSS,  U 48»,  X 644, 

XI  607,  XII  671. 

Vareia  deutscher  Eisen-  uad  Stahlindustrieller.  III  137. 

—  Nordvostliche  Orapne  de«  V.  d.  £.  a.  St. 
Hanptventammlnnir  am  ST.  rebrnar  1901.  VI  8B7, 

VI  ■27-X 

—  \'orstandssit/uug  am  22.  ilai  lt«Ol.    XI  607. 

—  Eingabe  betr.  UewOTbegariebtsgesets.  XI  Bftt. 

Vereine  (sonstige). 

—  Verein  der  Fabricanten  InnilwirtbscfaafUieher  Ha» 
itchinen  und  Gerätbe.    IX  480. 

■ —  Verein  der  Märkischen  Kleineiaenindustrie.  VIII  413. 

—  Verein  der  Montan^  Eisaa-  nad  Uaschinen-Ia- 
daatricH«!  in  OasloiTeieb.  VI  90S. 

—  Verein  dentseber  Eisenbahnvenraitangen.    11  81. 

—  Verein    dcntsclier   Ingenieure,    Berliner  Bezirk. 

VIII  412. 

—  Verein  deutscher  Maschinenbau- Aostalteu.  VI  308. 
^-  Verein  deataeher  Maaebjgan'Ingenieare.  VIII  412, 

X  637. 

—  Verein   deatacber  We Aaeagnuscbinea  •  Fabriken. 

VII  364. 

—  Verein  für  Eisenbahnkunde  zu  Berlin.    Vll  :i61. 

—  Veiotn  aar  Beförderong  des  üewerbflei&es.   I  37. 


Vareine  (sonstige). 

—  Vorein  zur  Förderang  des  Eraborgbaaes  in  Dentarb- 
laad.   XU  66». 

—  Verein  zur  Wahrung  ili-r  <ri  r!i einsamen  wirthschaft- 
lichen  Interessen  in  Kli<  inland  und  Westfalen. 
IV  190. 

Varainigte  Staaten  (Kiehe  uurU  Amerika). 

-~-  Erzetit^ung  von  liessfiiuTstahl  in  den  V.  St.   X  540. 

—  Geschichte  des  102  mni-Knüppels  in  den  V.  St.  Von 
Fritz  Lannaan  jr.   XII  628. 

—  Roheisenerseagang  der  V.  St.  im  Jahre  1900L  V  347. 

—  Boheiseneneugnag  (Woebanleiatung)  der  V.  8t 
III  146,  IX  61. 

—  TTnited  States  8t««l  CorjMration  (siebe  nator  XS,). 
Verschieifs  v.iit  tistmen  U  lisserleitungsrohraa.  142. 
Versicherung  i^i<-hi'  riitidhcrsichemagj, 
Varsuchsanstaiten.    Die  Thätigkeit  der  KSoi^tebaa 

t..hiiwhcn  V.  1899.    III  141. 
Viorieljahrs-Marktberichte.   II  86,  VIII  425. 
Vorfrischu8|  des  Kobeisens  fttr  den  Martinprocel's. 

XI  572. 

W. 

Waliwerfc.    l'nivei-salblechwalzwerk  der  Carnegie  Com- 

rany  in  Homestead.  Pa.    Von  Peter  Erormaan. 
11*123.    Von  lilies.    XII  636. 
Walmrarkabalriab.    Amarikaaiscbe   Neaeraafan  ia 
SchieaeQwabverhbrea.  Von  F.  Erormaan.  V  980. 
VI  205. 

—  Fertiggerüst  zum  Walzen  von  Rnienschienen.  Von 
G.  V.  Becli.  n.    V71  :m 

—  Gegcnüberstilhuii,'  amerikanischer  und  englischer 
VValzwerks[iraxii     XII  630. 

—  Geschichte  dt-i»  iU2  mm-Knöppels  in  den  Yen 
Staaten.    Von  Fritz  Lürmann  jr.    XII  628. 

WasserieitungsrAhraa.  Verschleiß  von  eisernen  W. 
I  42. 

WfarfuaiMialuaMai«  cur  UersteUang  nad  Baparatar 

von  Eiseababnfidir/engen.   VIII  418. 
WarfcMUfMaschinenbau.    Abwehr  des  amerikanischen 

Wettbewerbs  auf  dem  Gebiete  des  W.    VII  364. 

H    I  '  i.iiunz  dos  deatscben  W.  XI  601. 
Werkzeugstahl. 

~  Versuche  .mit  einem  naaen  W.  (Bdbler  Co.). 

Von  F.  Heifsig.    1  26. 

—  Der  Taylor- Wbitesche  W.    I  67. 

—  Verbesserter  W.    II  75. 

—  Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  ('o.  und  der  Taylor* 
Wbit«-Fro€«ls.  Voa  Otto  Tballner.  IV  16«,  V  216, 

^  Leistannversueb«  mit  W.  Harke  L  «tor  BeniadMta 
Stahlindustrie  G.  m.  b.  H.,  Remacbeid.   IV  176. 

—  Verbesserune  de»  W.    VI  300. 

—  Metallbeurbeitang  mit  bober  Sebnittgasofawiadigkeit. 

Westfälischer  Koks  und  die  westdeatacbo  BiaeiBiadastriai 

V  212,  VI  291. 

West  of  Scotland  Iren  and  Steel  Institute.  XII  662. 
WaKraroataht.  Kritische  Betraebtang  der  Mc  Kenaa- 

schen  Metbode  der  Analyae  VMi  W.  and  Cbrom- 

stabL   Vll  S86. 

—  Wolframbeatimmnog  in  Stabl.   IV  178i. 

Z. 

Zarraibar.  Ers-Z.  ftr  das  Laboratoriam.  I  96. 
Zerwes,  Josef  f.    VII  375. 

Zinn    vom    physikalisch  -  chemischen  Standpunkte. 

v;ii  41-j. 

Zinngehalt.  Euirtiir>  <[<  ■<  Z.  a-it  die  t^ualil.it  vnn  St;ilil 
und  Eisen.    VII  ;iti',  Vlll  4iKi,  IX  472. 

Zoll.  Ausfuhr-Z,  uuf  tn-li-.  K.  hle.  IX  4Wi,  .\l  im, 
XII  6f«. 

Zusammenlegungen  in  Amerika.    X  543,  XI  *<<>^>. 
ZuschriRen  an  die  Redaction.   11  73.  IV  l»J,  v  jjo, 

VI  fm,  Vll  341,  Vlll  399,  IX  472.  XI  572. 


Digitized  by  Google 


VITI 


II.  Autorenverzftichnirs. 


V.  Bechen,  G.    Fi-rticgmist  zum  Walzen  von  Rillen- 

si-liifiicn.  Vll 
Belani,  E.  Giefspn  des  Roheisens  vom  Hochofen.  1149. 
Bitta.    Aufsinhtsrecht  des  Reichsversicheran^amts  und 

Autonomie  der  Berufsj^enoRsenschaften  und  Ver- 

8icherun]ijsan»taHpn.    IV  153.  V  231. 
Castner.  J.    l>a»  Artilleriomatorial   tauf  der  I'ariser 

VVtltiuisstellung).    II  5t^ 
Oaelen,  R.  M.    Neue  l'ackuog  für  hohen  Wasserdruck. 

V  248. 

—  Ni'uere  Formen  von   Herdschmelzöfen   Tur  Flufs- 
eisen.    II  5(1. 

Eyermann,  P.    Amerikanische  Neuerunpen  in  Schienen- 
walzverfahren.    V  22t),  VI  295. 

—  Das  Universalblechwalzwerk  der  Carnegie  Co.  in 
Homf«eead.    III  123. 

Flamm,   Oswald.     .Amerikanischer  und  enropäi«chcr 

Schiffbau.    IV IW. 
Frahm.     Einrichtungen  fUr  die   mechanische  Hand- 
habung von  Erzen,  Kohlen  und  Koks  auf  der  Poriser 
Weltausstellung.    XI  561. 
Fritz,  F.  J.    Moderne  Rährengiefserei.    VI  274. 
Goldschmidt,   Dr.  Hans.    Neueste  Anwrnilungen  des 
iioldHclniiidlsclicn  Verfahrens  zur  Erzeugung  hoher 
TeniiH-raturen.    XI  545. 
Hellsig,  F.    Versuche  mit  einem  neuen  Werkzeugstahl 

(Böhler-Rapid).    I  28. 
Heyn.  E.    Einflnfs  des  Siliriums  itnf  die  Festigkeits- 

ri|;cnsrhftttcii  ili-s  1- lülsj^tahls.  I  \  4il5U. 
Illies,  Hermann.    Hi-hcmntrnft.'.    VIII  419. 


LOrmann.  Fritz  jr.    I^ie  Dominion-Eisen-  und  Stahl- 


Walzwcrksuiilagc  für  l'iii 


iivcr^aUUtflic  der  Carnegie 
Steel  Co.  in  Höraestead,  Pa.    XII  686. 
Johnston,  A.  C.    Die  neueren  Erz-  und  Kohlen vcrlade- 
Vorrinhtuin;cii  an  ilcn  irrofsen  amerikanischen  Seen. 

En:      '  ' 

Kampa,  Hans.    1^'iin'rkiinpcii  über  die  Oiydschichten 

auHf,'(.'>,'lülitiT  l'"i'inlili-<  !ic.     V  224. 
—  JWatrncfisclH'  Kiprnsfliiiftcn  von  gehärtetem  Stahl. 

IV  im. 

Krause.  R.    Die  Reservefonds  der  Eisen-  und  Stahl- 

iierufs^'f-no^sensi  haften.    V  23G. 
Ledebur,  A.     Etuflufs  eines  Aluminiuinzutiatzes  auf 

(jnrsciscn.    II  54. 

Eisen  und  Phosphor.    1  H. 


—  Die  Entwicklung  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  iin 
östlichen  Canad».    VIII  387. 

—  Die  Geschichte  des  102  mm-Knüppels  in  den  Ver. 
Staaten.    Xll  628. 

—  Kernohans  Verfahren  zur  Erzeugung  von  St?ilil. 

— Vll  :w7.   

LUrmann,  Fritz  W.  Hochofenanlage  in  Kertsch.  IV  166. 

—  Die  Reinigung  der  Hochofengase.    Xll  619. 

—  Roheisen-Uie^maschine.    IV  163. 

—  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hoch- 
ofengase zur  unmittelbaren  Krafterzcngiing.  1X433, 
X  489. 

Maj6rt.    Convertergebläse  für  das  Hasper  Eisen-  und 

Suhlwerk.  Xf571. 
Maurer,  V.    Neue  Phosphorschieoder.    III  128. 
Moller,  Friedrich.    Mittlieilungen  Uber  Hochofenrepn- 

I       rntiin-n.    1  4. 

,  Neumark,  Or.  Die  russische  Kohlen-  und  Roheisen- 
I        Industrie  mit  besonderer  Berücksichtigung  der  söd- 

russischen  Verhältnisse.    II  62,  III  110. 
;  Poeeh,  K.    Mitthi  ilunj^n  über  die  Stahlerzeugung  im 
;       baxiiichen  Mariinofen.    VII  .331. 
!  Pszczoika,  L   Neuere  Formen  von  Herdschnielzöfcn 
j       für  Flufseisen.    II  bO. 

!  Rieche,   H.    Gesichtspunkte  für  die  Neuanlage  Ton 
I       Laufkrahnen   und  Constructionen  dazu.     IV  179, 
I       V  -227.  VI  285. 
Schrfldter,  E.  Derainerikanisrlic  Hillirnu  iiiniNl.  VI  31'J. 
Schwabe.    Erhöhung  der  La4cfuhigki.-it  iU:r  ittfcncn 

Güterwagen  und  lOinrichtnng  derselben  zur  Selbst- 

entladnng.    XI  573. 
».  Scliwarz,  C.  Ritter,    l^ie  Eisen-  mid  StalilimluHtrie 

Ostiiidi.'n^.    V  'AH».   VI  •277,  VH  :i:i7.  Vlll 
Schwarze,  A.     Nfucr  cl>-ktrisrhi'r  Antrirb   für  (iirbt- 

i.'liH  ki  ti  iinil  dergleichen  Ht^lievorrirhtungen.  X  515. 
Thailner,  Otto.    Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  Co. 

und  der  Taylor- White-Procefs.    IV  169,  V  215. 
Titlier.    Oer  Kisfnhütti'nVu'zirk  Tagil  im  Ural.    X  öl^). 
Vierthaler.     August.      Dnh  barer  Hcifswindschieber. 

VII  :j2ti. 

Zeyringer.  F.  Kraftgasbetrieb  mit  alpiner  Braunkohle. 
Xll  «22. 


III.  Patentverzeichnifs. 


Deutsche  Reichspatente. 

Nr.  KlaM«e  1.  Aufbf>reitang. 

113  161.  Max  Tschierae.  Elektr.  Antriebsvorrichtung 
für  hydraulische  Setzmaschinen.    III  1.32. 

112  541.  Konrad  Eichhorn.  Hvdraulische  Setzmaschine,  i 
II  79. 

115  808.  Georg  Kentier  und  Ferdinand  Steinert.  Vcr- 
fahicii  t.n<l  Vorrichtung  zur  magnetischen 
Scheiduuir.    I,\  475. 

115  97».  John  Henry  Parby.   Vorrichtung  zum  ununter- 

lirnriii  in  n  \\  II'"  hen  von  Kohlen.  Erzi-n  und 
dergleichen.    Vll  355.  l 

KlaHsc  a,    Iterghaw.  ' 

1 12  28i».  Robert  Fischer.  Sehlagvorriehtung  für  stofsen- 
des  Tiefbohren.    II  79.  1 


112  592.  Peter   Leyendecker.  Handgcsteindrehbohr- 

ITiiisrhie.r.  II   S<  I. 

112  813.  Friedrich  Pistor.  Schrämmaschine  mit  zwischen 
zwei  seitlichen  Vorbohrern  liegendem  Schräm- 
uerkzcug.    I  31. 

11$  118.5.  Friedrich  HOppe.  Vorrichtung  zum  Oeffncn 
und  Schliefsen  der  zweitlieiligen  die  Bohr- 
spindel umschliefsenden  Mutter  für  (iesteiii- 
■lrelibohrnia.«chinen  und  dergleichen.    1  32. 

tl3.58.5.  Johs.  Schrade.  Maschine  zum  Gewinnen  von 
Bnustcinen  und  dergleichen  ans  nnstehcndcm 

GcRtein.     IV  181. 

115  011.  Ernst  Fabri.  Selbstthätiger  Vcrschlufs  fiir 
Bremsberge,  Förderschächle  oder  dergleichen. 
V  '>4I    

115  095.  Wilhelm  Bentrop.  Wetterschacht  mit  Forder- 
einrichtung.   Vll  3.T.5. 
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Klasse  7.  Blech«  and  DrahterteofiiB;. 

112  448.  Alfred  fiutmann.  ActiengeaellschaH  für  Ma- 
schinenbau. ViTt'uhron  zar  Vi-rhindcruiitr  t'in- 
geititTt-r  Strei-kiii)i,^tn  utui  Krüiniimiiirt'n  von 
dtifrli  Snntl^tnihl  yii  rrltiip'tiilrn  HU  i  ht  ii,  I 

llSOfif).  Mc  Kay  Shoe  Machinery  Company.  Haspcl 
für  1 'r)ilit?:iit'iiliriiiiif!<vi>rriclitim^i'n.     [\  1H4. 

IVA  257.  Malmedie  St  Co..  Maschinenfabrik  Actien- 
gesellschafl.  Zaof^nwag^n  fQr  (iasn^hrzieh- 
UmU:    III  133. 

1UV^7.  Thomas  Joseph  Bray.    ll<  hrzi.'hl.ank.  V I  303. 

114  783.  H.  i.  Brookes.  H.  P.  Trueman  u.  6.  E.  WintöiT 
VorriclitunL;  zur  Hrrstcllun>,'  i^f/.vi^vnfr  lüihren 
mit  veri-ehit'df  n  ;.T'jf?it'n  mm  rcn  J)uri  lnm  s.xeni. 

vn  atu. 

114  784.  The  American  PuUey  Co.     Malchin«'  «um 

I'ri^iM  ii  von  Hiirlkr^iiiüi'M  .ins  HUtIi.  \'  11 1  4115. 

i  14  H82.  The  Leeds  Forge  Company  Limited.  Vor- 

liilituri,'  zur  IIiTstfUurij:  von  'riifilliiintseheD 
üilt    ul'i:<'lii>genen   Knden   an  Hammroliren. 

vrii 

114  88.H.  Konrad  Gamper.    VirfBhr<ii  zur  Herstellung 

voii  \\  ■■llrolirrn.  V 1 1  354. 

114  040.  S.  Rhodes.     Kiiistellvörrichtur.i>  fBr  Wahcn 

vnn  W  nl/v* crki  n.    V  242. 

114  941.  Wolf,   Netter  &  Jacobi.    Ofen  für  aniintcr- 

brochent-'n  Hi'tricli  /»n»  Au»yluhen  von  Bleichen 
in  KiBtpn.     VI  ■My.\. 
1 1&  034.  John  French  Goldina.    Verfahren  xnm  Aus- 
walzi-n    erhitzter   ^fetollharren    xa  Blechen. 
VIII  407. 

116  03Ö.  W.  Garrett  und  i.  Cromwell  MfhHheiliye 

Führung'  fiir  \S  iilzm  rkr.     \  III  lUiV. 

115  037.  Adolf  Metzger.    N  urnclituny  zum  fortlaufen- 

den   l'rcssfii    ilcr   Stnft-n   einer  Treppe  ina 

KiH..nM.Tii.   VII  -.m. 

116  038.  Th.  Funke.    N Crfadren  zur  Hei-stellaiij;  von 

Spitttnhliittern.    VI  303. 
115  141.  Heinrich  Spatz.    l)ornfiihrnng  zur  Hen<tellung 

von   l.'olircn  uns  iiütssivi'ii   MIorkrn      \' 1 1  S.'i.V 

115  14;^.  Hüldschinskysche    Hüttenwerke  .    Act.  -  Ges. 

P<^liri'fm;Llyü  t-rk  mihrt^ri'n  tiiiiti^rfinnnflpr 
Ktfitii-ndi  ii  K'alihcrwnl/t'ii.  V  241. 

115  4M.  Friedrich  Schreier.  V<irrii  htmit?  zuin  Bit-^^en 
'  von  l)ra>iU>M'ii  uiul  itcrKl-  mit  »uf  i-iiuT  l'ian- 

acheibe  lösbar  angeordnetem  oentrischeni 
Wickeldom  nw{  excentrischem  Biegedom. 
VII  3ÖÖ. 

115  K17.  American  Universal  Mtll  Company.  KQbrunpt- 

vorrif  litiint,'  iin  Walzwerken  zur  Herstellung 

von  [irotiiir'i'iii  \\  jilzL'ut.    IX  47.'i. 
Jl.^)7i>t.  Christian  C.  Hill.    M.i.sihiri<'  zur  H.rst.llunt; 

von  .Mrtiillkuirt'ln.    VI  11  -li>5." 
115  777.  Albert  Schmitz.    \"iTfa[)rc  n  zur  Herstellung 

von  liohn  ii   mit   in  ilir   I.iiiiL,'^iirhtuttg  ver- 

liinfi'Hiii'ii  Srln  i,li-\i,  nndrn.     \  1 1  ^h'T. 
115  959.  Hans  Siber.    Vt-rfulin  n  zur  IIiTstillung  von 

üct-r  hof-'fiihnni^'-i  ii  in  Laufen  von  Hitn<lfeuer- 

wi»ff.n      \lll  ■k)h. 
115  961.  Georg  Seydel  und  Frito  Wrede.  Vorriehtung 

zum   l)rüi"kcn  liolil>'r   Uli'ilitni^^fr  liiirrh  fin- 

niali(;i-n  Driirk.     \1  hsTT. 
115  962.  Henry   Tetlow.  l>r.tl[tytifiiiiningsvorrirhtung 

niil  /.ufdlirr.üLr-rolliTi.     XI  5H7. 

115  9fi5.  Rudolf  Chillingworth.    N:Un  luerslärkiuiy  von 

HlfrliKi  lnoli.  nr!i<l.-rn.     \"  I  I  I  tlL'i 

IIBOfiH.  Charles  Hunter  Hanford,  l'ralitstiftniaschine. 
Vlli  407. 

1 16  007.  Hugo  Sack.     Faltvorrichtong    für  Hleehe. 

VII  363. 

llfiOll.  Leipziger  Werkzeug -Maschinenfabrik,  vorm. 

W.  V.  Pitller,  Actiengesellschaft.  w  iil?««  rk 
zur  Henrtellnng  von  Metallkugeln.    IX  4701 


I  116  5.SI1.  Jünkerather    Gewerkschaft.  AbschU'piivor- 

I  riclitunj;  für  WalzenstraT'^i-n.    XI  587. 

/  116  753.  Ralph  Charles  Stiefel.    Walzwerk  ziim  Lösen 

(liT  Röhrt'n  von  Zii'lidoni.     XI  T^T. 
I  Hb  784.  iittdoli  Chillingworth.     Vt  rtithreo  und  Vor- 
I  richtang  zur  Herstellung  von  Hohlkörpern 

I  aus  Blech  durch  Pressen  und  Ziehen.    X  533. 

llt>94tk  Eniil  Bock.  Verfahren  zur  ntrstillung  von 
,  )>r»it<  n   Mli-.-li>.n  oilrr  VIntten.     \  I  I 

I  117  043.  Lo<iis  Schuler.  H viJraiili--i  lie  Zielnirrsst-,  bei 
I  weli'ln  r  fin  mit  (Iniii  /irhstrnipel  vcrhiimlpner 

I  (iei'i-nkollit'n  al>  I'rt'n>>.i'  für  tlVn  Zii-h.'^ttMnpRl- 

I  kolhen    in  einem  tiesonderen   Dniekninm  an- 

I  geordnet  ist    IX  477. 

117  68.5.  Land-  und  Seekabelwerke.  Actiengesellschaft. 
I  Zi('h>tcinhalt>'r  mit  W assi>rkii h lunir.     XII  t)5'X 

'  117  741.  Gesellschaft  fQr  elektrische  Metallbearbeitung, 
1  ü.  m.  b.  H.    \  erfahreu  zur  Herstellung  hohler 

'  Koste  mit  Querröhren.    XII  654. 

117^15.  Caspar  Hflser.  Walze  für  die  Blech-  oder 
I  Profileisen-Falirioation.    XII  654. 

1  117  846.  C.  W.  Motz  &  Co..  V.  rfahrrn  zur  HcrjittlUmg 
I  von  Srlni!in;iiri'ln    :iiis   <-inii:i  ."^link    mit  itus 

I  der    Ko;'iplatti'    aii^uTstofM  n»  in    utui  reeht- 

I  winkln:  mii^t'b..i;.-nrm  .Sctiaft.    XII  *»3. 

;  118  034.  Herbert  Rudolph  Keiihley.  V"'j;';]i'^ 
'  Hi-rstrlliiiii:  iinliilosrr  linrirt-n.    Xil  i'AX 

118 OHL  Actiengesellschaft    Kronprinz.    Fabrik  für 
Fahrradtheite.    Vorri«  lUung  zur  Herstellung 
i  Ton   Radfelgen    ohne  (juernaht   aus  einem 

i  Bleehcvlinder.    XI  589. 

I 

j  Klasse  10.  Brennstitffe. 

'  112  932.  Gustaf  Grtndal.  Verfuhren  nebst  Ofen  zum 
(  Verkohlen  bezw.  Verkoken  von  Holz,  Torf 

I  n.  s.  w.   in   ununterbrorhenem  Arbeitsgang. 

!  III  1.32. 

'  118026.  C.Schmidt  und  Josef  Chasseur.  Vorrichtung 

1  zum  .\lis;m<r>'ii  'I'T  Kok>i.t<'n;.-aM-.    I  31. 

I  114  551.  Werther  Ander  Gustaf  von  Heidenstam.  Ver- 
fahren und  Vorrifhtnng  zum  Verkohlen  von 
H4dz,  Torf  und  dergl.  unter  gleiohmüfsigem, 

I  regelborem  Druck.    V  241. 

'  11<(251.  Dr.  C.  Otto  &  Co.    Liegender  Koksofen  mit 

j  nach    der   .\usdrüpkgeite    erweiterten  Ofen- 

kammern.    Vll  3.t4. 
116672.  Dr.  Bernard  Oiamand.  Vorrichtung  zum  Miürhen 

i  von  zu  brikettirenden  Stoffen  mit  den  Rüek- 

'  ständen  der  Mineralöldestillation  und  dergl. 

i  IX  475. 

117  152.  H.  Kerrinnes  und  Otto  Graf  Schwerin.  Her 
'  Stellung  von  Torfbrikttt».    X  533. 

I  117  651.  R.  Bockfisch.  Vorrichtung  zum  Kntwüssern 
'  von  Torf  und  dergl.    XU  652. 

j  Kinase  IH.  Elsenerzcngonjr. 

i  112613.  RSchlingsche  Eisen-  und  Stahlwerke,  (>esell- 
Rchaft  m.  b.  IL  (iasabzug  ftlr  Schachtöfen, 
insbesondere  Hochöfen.    III  133. 

112  887.  E.  Vaultier.  Sicherheitsklappe  für  Düsenstöcko 

an  Horliofen.    I  31. 

118  027.  Giitehoffnungshütte.  Mesihickungsvorrichtnng 

für  Martinöfen  und  dergl.    II  78. 

1 13  144.  William   James  Foster.    Verfahren   der  Zu- 

führung von  Kühlwasser  bei  Können  und 
Dusenkühlern  an  llorhöfen.    I  31. 

113  863.  A.  Blezinger.  Verfahren,  feinkörnige  oder  heim 
Erhitzen  feinkörnig  werdende  Erze  durch  Sint«  - 
rung  verliüttungsfiihig  zo  machen.    V  240. 

113  8(14.  Alexandre  Tro|>enas.  Kilömii^^er  Schuukcl- 
ofen  zur  Durchführung  des  Windfrischens  und 
Martinverfalirens.    IV  IH.''). 
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1145tV2.  The  Doherty  Iron  Castings  Process.  Vor- 
riphtung  zum  Einführen  von  Wasscrdampf  in 
die  Gebläseluft  bei  Hochöfen.    VI  304. 

114  56!).  James  Richardsen  Billings.   Vorrichtung  zor 

Kinfiihrun^  von  pulverförmigcn  Stoffen  in 
flüssiges  i^isen.    VII  »5«. 
115069.  C.  Casper  und  J.  G.  Mailänder.  Verfahren 
rani  Vcirsriunelzen  von  Eisenspänen.   VI  303. 

115  787.  A. ).  L.  af  Forselles.  Verfahren  zur  Erzeugung 

eine«  phr.sj.linr^jiiirereich,  Dfingcmittols  ^leich- 
zeitiirinif  plmsjilKirlKiltitri'm  Rolieisen.  VI  304. 

116  254.  JOnkerather  Gewerkschaft.  TransportgeHifs  für 

heifse  .Schlacken.    .\l  &89. 

117  191.    E.  Krämer.    Verfahren,  mulmige  Eisenerze 

oder  Gichtütauh  durch  Vereinigen  xu  festen 
Stücken  für  den  Hochofen  verhütthar  zu 
mm-hun.    XI  588. 

KlasH«  10.  EiseBbahnb.iu. 

118 153.  W.  Hartzheim  und  W.  Sebregondi.  Stöfs- 

verhinilunir  fiir  giwpitheiliir''  ■^'■liirnen.    1  32. 

112  392.  Andrew   Thomson    und    John    Robert  Wosd. 

S(  hifnensti'fsvi  rliinilmit;.     I  '.\'J. 
lia.">Mt  Francis  Sanders  Morris.    Nai,^i!  mit  nwci- 

■  llli  lliirrrii  Srlintt.     I  \  IH-t^ 

113  918.  Ernst  Schubert  und  Alben  Silbermann.  Eisen- 

Imlirisrliirnr  iiiil  liurrli  rillciKirtii:*'  \'('r1ift"uni;en 
pfliililetfii  ],;i:-i'hcTiniilic:/('(lar:li('n.    TTT  l'iU. 

114  507.  Carl  Herder.  SrhieniMistofsvr-rbiii.iiinu:.  V  2-12. 
Ht»  OäH.  J.  Schuler.    Kuirif-htuiij;  /.ttr  ViTliiuiieruntc  des 

\V:iinii  rii<  ili  T  Scliii  iii  II.    VII  Mfiir 

115  054.  Hubert  Stallmann.     Vorrichtung   zum  Be- 

festigen von  Eisenbahnschienen  auf  Quer- 
».•hwc-Men.    Vni  405, 

Jlö^ilHi.  Emil  Ruttkowski.  S'hicnciitiofestipiiig  unter 
lU'niitzuiiL,^  (Ifx  Srhieiu-n'inirks.    VII  '^f^. 

11«  184.  Friedrich  Pich.  Verfahren  mr  .Schienen- 
vcrhindntiK  miitt»!»  flüssigen  Metalls.   X  533. 

110  915.  Alei  D.  Zacharieu.  SchienenstoCsverbindung. 

insbesondere  unter  Verwendung  von  rad- 
tragenden Laschen.    XI  58t». 

Klasse  90.  Bahnbetrieb. 

112  369.  Heinrich  Haas.  Selbstthätig  auslöshare  Seil- 
klenuue  für  Förderwagen.    II  79. 

112  876.  Johann  Schaub.  Selbstthätige  Zugseilklemrae. 
I  30. 

115  944.  EmstHeckel.  Vorrichtung  an  Seilforderungen 
zum  selhstthätigen  Einklemmen  des  Seiles  in 
die  Mitiifliuu'tL'ahcln.    IX  477. 

115  945.  Janoslaw  Karltk.  Mitnehmer  für  Förderwagen. 
VIII  406. 

Klaiise  ä1.   Elektrlxche  Apparate. 

115742.  Actiengesellschaft  für  Trebertrocknunq.  Ver- 

fitlircn  'IiT  rlcktfist  lii-ii  Krhit/.iin^^  schwer 
Hchm<ilzli«rpr  .Siit^<>tJtiizHti.     VU  !ifi<r 

Klaas«  24.  FpnemngsiinlnffeD. 

112  526.  Franz  Hasslacher.  KoM.  ri'^taubf.  uerung.  181. 

114  514.  Johann  Tereny  und  B6la  Uhlyarik.  Scjimelz-, 
.Schweifs-  oder  I'uddelofcnnnlage  mit  Oas- 
erzeugern.   V  241. 

114  531.  Actiengesellschaft  für  Glasindustrie  vormals 
Friedr.^Siemens.  Hi  icr  iu  ratlMriisoicn.  Vlll  t02. 

114  5,%.  Josef  Reuleaux.  <  iasiTz.  iii,'(»r  für  ununter- 
broi:lnnt'n  Üotricb.    \  III  407. 

114  9tg.  E.  Schmatolla.    Gascrzeug.'^r.    VIII  40t. 
115007.  Georg   Gercke.     VfTfahr>Ti   /^m  An-inntrang 

V(in  Ki..|it.,.il  I  1  ..rlnii>..r  i.     \  1 1 1  ti>v.'. 

115  105.  The   Underfeed    Stocker  Company.  Limited. 

ViT)':iliriri    zur    Kr/.i'.ijjuvi^    t^i»    1 1  i.'i/.-^iisen. 


116  683.  The  Underfeed   Stofcer  Company,  Limited. 

Hötm  lean  Pandel.    S.hitrnstriT:    XI  587. 

115  H24.  Ernst  Schmatolla.    (iusorz.  ti^-.  r.    Vlll  4i>4. 
115bti3.  Hermann  Heidemann  und  Gottlried  AKdorfer. 

GetiinUorfein'nii);^'.    VIII  H>H, 
116063.  Hermann  Bdttger.  Hcschicknngsvorrichtung. 
XII  tm. 

116  490.  Erhard  Ebert.   Kost   XII  6.52. 

1164BI.  H.  Hammelrath  &  Co.,  G.m.b.H.  Rost,  ins- 
besondere für  Schmelzöfen.    XI  588. 

116  577.  Otto  Trossin.  Kohlenstaubfeuerung.  XlltiSl. 
I  116 Hugo  Buderus.  K'ihlcnstuiiUtVui'riitig.  1X  474. 

116  69H.  (lesellschaft  ffir  Mehrtens  Wasserrohrfeue- 
rangsroste  m.  b.  H.  Wosserrohrfeuerangsrost. 

116  770.  Edward  Henry  Hurry  und  Harry  John  SeamaB. 

Mreniicr  lür  Kohlfti^itaiiMctii-ningpn.    IX  476. 
116  777.  F.  W.  Bergmann.    Fi-tit-nm-r-    XU  652. 

116  901.  Hermann  Heidemann  und  Cottfried  Axdorfer. 

Wärni«  .spcichi'rtViiiTung.  XII  651. 
I  116  9«!.  Ernst  Völcker.  Trt  ppenrostfeui'rung.  XII 652. 
lieSKJy.  Eduard  Blals.  Ke^enerativ- Herdofen  mit  um- 
kehrbarer Flammenrichtung,  mit  unmittelbar 
auf  den  Herd  gerichteter  Strnhlgebläseflamue. 
XII  651. 

117  22^.  R.  M.  Daetcn.  Verfuhren  ?.um  Krliitzcii  v.in 

St"!Vi'n    in    eini'iii    '  HVii     ilun  li  Kiritiilinini^ 
gewiirinter  iiml  durch  Druck  weiter  erhit«ter 
»as.^.     1\  477' 
117  955.  Christen  Christensen.    Feueriing;jnnlaire  zur 
Kr/rii:,'unjj   t,^lc'ii'liti<rmiger   Teiii|icr'ittnr<'U  in 

I  118  161.  Joseph  Emerson  Dowson.  <nis(  r/..  ui^rr.  XII  651. 
118H99.  Carl  Twer  sen.    VyrrH-lituiiL:  /»iri  Ki  inigen 
der  Host«;  ia  .Schwrifs-.  St  hnu  U-  inii-T  l'iuldel- 


Klasse  81.   Glefserei  und  Formerei. 

111927.  The  Uehling  Company.  Limited.  Träger  für 
die  Foriiun  bti  Uiffwiuln^en  mit  endloser 
Formen  kette.    III  131. 

112  162.  Friedrich  Hermann  Haase.  .\ntrieh  für  Kern- 
formiiia.>'chin«'n  mit  Ausdrückkolben.    I  30. 

112  656.  Chemnitzer  Naxos-Schmirgelwerk,  Dr.  Sch6n- 
herr  und  Curt  Schönherr.  Mitt>-lv  Kxr.'iiti  i 
bewt'irljihc  Forniiilattcnträifer  für  Saadt'inu- 
ma.srliiiicn.  1  Ht). 

112  677.  Ladislaus  Latkiewicz.    MaMchine  zum  Fest- 

stampfen von  Sehüttmaterialien,  inshe.sondere 
von  Viirnisanil  für  Giefsereizweoke.    I  30. 
1IS278.  Georg  Ernst  Laue.  Formkastenverschlufs.  1180. 

113  340.  Rodolphe  Rau.     Verfahren  zur  Herstellung 

gufseisiTner  Stiulen  von  hoher  Tragfähigkeit. 
V  240. 

113  395.  Hugo  Sack.   Maschine  zum  Aufstampfen  von 

Rohrformen.    II  80. 

llBHf>n.  Robert  Grimshaw.  Kmiluii-Ii^r.    II  70. 

113  t")l.  Ernst  Förster.    N'crliitin  ii  nr  lirt  Hnirniitung 

zur  ma-schinellen  Hrr>»tellu)ig  von  Formen  für 

stehendi-u  Gufs  von  Kohren.  Säuleu  und  der- 

gleichen.    IV  186. 
113  573.  Emst  Hammesfahr.  Metallhearbeitnngsver- 

113  868.  Emest  Saillot.     Verfahren   zur  Herstellung 

von  Metallkratzkamnien  für  Fitrinereixwecke. 
IV  185. 

114  427.  Oscar  Gladenbeck  &  Co.  Formvorfahren  für 

Eisenkunstgufs  unter  Verwendung  des  Wiichs- 
anssrlinielzverfahrens.    VII  356. 
114  428.  James  William  Miller  und  Edward  A.  Uehling. 

Lauflunii  !ur  ti  u'Csaiihig'fU  mit  eDillust-ui  (iiefs- 
tisrh.    VI  :W4. 


d  by  Google 


114  430.  Friedrich  L  Ott».  Verfahren  zur  Herntellnng  i 
itnitirt^T  Messing-,  Uronze-  und  ühnliclHT  i 
<tetren8tändf.    V  242. 

114  431.  Bell  Brothers  Limited.    Kippbare  (riefKfonn 

für  Mii-.Ml-'uls.    VI!  3Ö2. 
114■^54.  Edmund  Wendeil  Hey!  und  William  Joshua 


VI  '.M)2. 


Patterson.    Mii'^st  l^iefsnias»  bind  

114tyi5.  Franz  Weeren.  Verfahren  znm  schnellen 
Abkühlen  g'ehrauchten  heifsen  Ftirmsamles. 
V  239. 

Bell  Brothers  Limited.  Giffsen-iaplage.  VI804. 
Richard  Rost.  FünüSästönTuTirüng  mittels 
koni.<icher  Aiisätyf.    V  242. 

 Finna  C.  Heckmann,   yorrichtung  znm  Oeffnen 

VOii  AI)stii  lilo<  hiTB  in  Ti<'-,'eUN;ilfii.  VIlMOil 
I15  2ßl.  PhiÜBp  Ecltel.    V  ornchtuujr  zmu  iSchahloniren. 
Vlir  AOG. 

116G01.  Emil  Winter.    .SrhaHlonii-vorrichtung  für  un- 


114  Höft. 

11501;.'. 

115  071, 


115ti02. 
115  608. 


Huge  Jindrich. 


ige 

VII  351. 
Arthur  Lucian 


r|».-r     \  III  1(4. 

Formniaschin«  für  Koststäbe. 


Walker.  (iiifsmasrliinf  mit 


elTii-r  inni-rliaUi  kri-isi'tiilt-n  F"ri!>tr:l^»fr- 

rini,'N  ;irf,'fr)r<liii'ti'n  lU  rrieLis[ilattfihriii.  107. 
Karl  Böhm.    Vi>rtalinn  zur  Hcrstelhuij;  von 
Gufsforfm-n  für  .Mii>isenartikel.    VII  355. 
The  Uehling  Company  Lliwlted.  r»ief»vorricb' 


115  7a'i. 
115  939. 


I1«RQ4. 


tucir. 


\  ll  :i'yJ. 


Rain.    ke"mformmft.-»chinp   für  Mausten- 


»rtikpl     Y  Fast 
117  053.  Erskine  Ramsay.   Vnrrif  litur.g  zum  KtnL'it  fwen 


des  .^l^■tall■^  ln-i  t'n'ilMSfn  (nef 


IX  t7«. 


117  B15.  Arthur  Lucian  Wallter.  Aiitriebsvurrichtung 

liir  ( iicNiii:i>' luiii  ii.  .\  1 1  (ir)H." 
117  H33.  Witkowitzer  Bergbau- und  Eisenhüttengewerk- 
schaft. \  iTl:;!iri'ii  /ur  Hi  n-telluny  vnn  Sand* 
iinil  !-'-liiiikt?riH'ii  für  (llli'az^^^(^L'k<■.  s-iwi»'  /.ur 
WitMlerv (Twciiiiliarmaoltüiig  vnn  itltnii  ?'')riii- 
»and  niitti'ls  lIit  hei  der  Nullit  -  ('.■üuldSH- 
faliripatiuii  nlifallemlfn  I.aiiC"-    XI  r)H^). 


117  723.  Bell  Brothers  Limited. 


init  ki|i|iliartT  iiiid  ;"i~I^ 


/.Uli  ff  M  ilri'liliiiri'ti 


t  iir  rstTi.'ii'inrichtung 
■ststeh  i-uilcn  uiirj 


in 


\  iirlii'iijewi'''liclipr 


<  iii  r-|ifniini;.  )!■'):(. 

117  724.  Bell  Brothers  Limited.    Kippvorrirhtung  fiir 

< i irr'.]ifLinrn'ii.     \\]  t)5.17 

118  245.  Rudolph   Paul  Schroeder.     Fornika-oten  znr 
Hl  r>t»  lluriir   von    Formen  für 

Ml  »ira.  


118  329. 


ma.*.i  fiiiii-llt  II 
Hohlki-rinT. 


uaimirriinp 


rit'liluiisr 


von 


Verfahren   nnd  Vor. 

von   Stahl.  Jiesntiders 


hos><rn  in  F''riruii.  ti.")!. 


Kla»!«e  8o.  Hebfg»ii|re. 
111818.  F.  A.  Mflnzer.    Fangexcenter  für  Fangvor 


11^» 


nchtuntf' n.    1 1  7i>. 
27.  Siemens  &  Halske,  Actiengesellschaft.  Auf- 

zui;  mit  iiiNfti,    an   lii-ii    Koriii-r<i'h;ili'n  nngi'- 
t)rarhten  I:.)LIcm.     \  -J-SiK 
118  192.  Themas  Älva  Edison.    Aufzui;  oilcr  Körder- 

"         wirk,  xiiirrr  ' 


Klasse  40.  H«lt»»wpai»n. 

112  686.  Arthur  Wallace   Chase.     Itostapparat  zum 


\  "II 


Kr/rn.  lll^rTT?: 


118037.  Dr.  G.  Döllner. 


von  M.-tallrn  utlrr  1 


\'i'ri,ilir<'n  zur  Darsteilimg 
('i,'inniL:en.  IV  18.Ö. 


113  574.  Reuben  Gilbert  Collina.    fM.i  r  ztitti  Ah7i<>hen 
von  llus^iL'-i.'iiL  Metall  4us  .^-^i  liijifiy.nft'ii.  1  \'  1H4. 
113936.  Deutsche  Magnaliutn-Gesellschaft.  \<itahren 


114i>90.  Ferrum.  Gesellschaft  m.  b.  H.  Verfahren 


117  054. 


/ur 


M.'tall 

Moritz  Kugel 


i-winiiiiii^.     VI  IKU. 
\  rrfiilin  ii 


zur  elektrolvti- 


srhi  ii  nTr^ttTUmlr  \  on  ziihein  w ulzfiiliigrm 
Nii  kiil  c,'(li-r  viTwamltv 


l.''jiriin!.'>'M  il 
118  45li.  P.  Hoffmann. 


M«  tiilli  ti 
Mi'tall-. 


Xll  Ii:-)!. 


sowie  den 


Süluin'Uiifi'n   mit  V.'rrii'htting 


/um    i'.oeitiici'n    iUt    <  ürlittiainniu 

\'l'rlllLtrll    lii-s    l''llllkrll:nis\t  lll-t\.  X  I  I  tii"i4. 


Klaue  48.  ChenUche  Metallbearbeltan^. 

118871.  Dr.  M.  Kagel  und  Carl  Steinweo.  .\noden- 
träffer  für  >;alvanische  Bäder.    III  134. 

113  872.  F.  A.  Neumann.  Verfahren,  das  beim  Ver- 
zinken von  Röhren  an  deren  luoen wänden 
haftende  überflüs.sige  Zink  zu  entfernen.  III  133. 

IIA 221.  Maschinenfabrik  „Rhein  und  Lahn".  Gauhe 
Gockel  &  Co.  Bleehbeiz-  und  Waschmaschine 
mit  Tauehbewegung  und  eegenseitijjer  Ge- 
wich tsanagleich  der  Beizkörbe.    VIII  403. 

117  034.  Fried.  Krupp.  Verfahren  znm  Ausfüttern  der 
Bohrungen  von  Radnaben,  Lagern  oder  dergl. 
IX  476. 


Kl.  44>.   Mrcbaulaehe  Metallbearbeltanr. 

111861.  Actiengesellschaft  der  Eisen-  und  Stahlwerke 
von  Georg  Fischer.  V.  t  taliren  znr  Herstellung 
von  Ktemscheiben  a.  ühnlichen  Rüdem.  III  131. 

111886.  Paul  Nanzer  und  Jean  Chevalier.  Stangen- 

faltlianimi  i',    I  29. 

112083.  R.  M.  Daelen.  Dmckwasserpresse  mit  Dampf- 
dnickühcr^it/.er.    I  HI. 

112  084.  David  Roche,  Albert  Scheuer  und  John  A. 

Sanders.  Maschine  zur  Herstellung  ge- 
schweifster  Kotten  aus  einem  xugefUhrten 
Metallstab.    I  3(.). 

1 12  310.  Ad.  Fitzau.  .Schatzvorrichtung  un  Ziehpressen 
und  dergleichen,  bei  welchen  eine  Kuppelungs- 
vorriehtung  zwischen  dem  Schwungrad  und 
der  Kurbelwelle  nur  nach  vtdiendetem  Nieder- 
gang der  .Schutzvorrichtung  in  \S''irkuug  trxtteu 
kann.    11  79. 

112311.  Hans  Schimmelbuscb.  Werkzeug  zum  Ziehen 

von  Behältern  aus^  Blech.    1  29. 
112  320.  Wilhelm  L6nnecke.    Antriebsvorrichtung  für 

Prolileisenscheeren,  Stanzen  und  dergl.   1  32. 
112  529.  Gustav  Böhmer.    Walze  mit  auswechselbarem 

halheylindrischen  Ktiliberniantel.    I  32. 
112  562.  James  Sharon  Mac  Coy.     Vorrichtung  zur 

Bc!«eitigiing  von  Uebcrzügi^u,  Belügen,  Krusten 

auf  der  Obertläche  von  Panzer-  nnd  anderen 

Metall]>latt(Ti.    I  29. 
112  563.  Ernst  Bachmann.  Kichtn^axchine  für  Wellen. 

I  29. 

112  616.  Emil  Vogel.    Verfahren  zur  Herittcllung  von 

Hohlkörpern.    I  29. 
112  71H.  Charles  William  Sponsel  und  William  Albert 

Lorenz.    HärtcvorricUtung.  III 
112  810.  L.  Burkhardt  &  Weber.    Kalisiige.    IV  IKi. 
112  961.  W.  Hübner.    Ma.ssclhre.  hcr.    IV  185. 

112  0(0.  Henri  Guyot.  Doppelter  Kniflhammer.  IV  I«ö. 
118  IHN>.  Dr.  Adolf  Hof.     Verfuhren   znr  Herstellung 

von  Fac<>n*türken  aus  Abfüllen  von  Weifs- 
metall  unil  anderen  Weichiiietallen.    I  33. 

113  0H3.  A.  Vel«  »an.    Verfahren  zum  Verdichten  der 

Innenfläche    von    truf?'eisenieu   Töpfen  und 


113084.  Heinrich  BrBcfcer  ir.  Vorrichtnnt?  zum  Stutzen 
der  \N  amtuni,'  von  Kohren  beim  Biedren  dcr- 

:-ll>.-n.     III  TTT 


ztir  Uriii'liuiiy  iler  Heuri.i<-iuuij.r'tahi;.;krit  de-s  i  113  10<>.  Alexander  Obermeyer.   Hauiiner-  oiicr  Sinn/- 


Almiiitiiuiiis.     V  240. 


Xlt 


113  107.  Werkzeugrnaschinen|abrik  A.  Schärfls  Nachf. 

l.nrhafanTP  mit  Klnrh-  und  Kn.;nm>ispnHrh<'p.r»r 
II  80. 

113  IBO.  Michael  Rährig.  Ki  lii  t^n-Schwpifsofcn  mit  zwei 

iiili-r  iin-1iriTi-l)  Fi-iH-rlifnliMT 

li:U!>^.j.  Alberl  Merz.    K:ilts<i'-  III 
li:i414.  Ewald  Peiseler.    kiniH  rifi'rmiij  if<.'t>ogi;nc  Feil«? 


mtmw. 


mit    KrHii/tiirli    ;nif   lirr    hiri.ti-  ntiiV  \iif<tpii- 

nvitf-  V  '2.i.'>. 


113  415. 
113  4H8. 


Robert  Bennewitz  und  Carl  Gusta*  Meilsner. 

Verfahren  «um  Harten  von  Stahl.  II  HO. 
Chas.  G.  Eckstein.  Verfahren  xur  Kühlung 
von  heim  Ziehen,  Pressen,  .Schmieclcn  nnd 
dergl.  verwendeten  Werkzeujjen  mittels  com- 
priniirter  Gase,  l'refs-  oder  fliissijfer  Luft. 
III  134. 

113  553.  Bruno  Wesselmann.   Hehelsrheerc  mit  offenem 

V  '■>4<i. 


113  504.  Peniqer  Maschinenfabrik  und  Eisengiefserei. 
Actiengesellschaft.  Abtheilung  Unruh  &  Liebig. 


I'iisi  iik.il*- 


113  507.  Backhauf  und  Langensiepen.  \ 


HiT>|i'lliini.'  ki'rni;:rii  »TiTi^ 


Si  Ii ucif 


i'rfiiliri^n  zur 


113H01 


Leon   Marius   Octave  Dessaigne.  Verhund- 

113J»50.  A.  Schröder.  Sclnniedepresse  oder  .Sehecre 
mit  Ausrilckvorriehtung  nach  jedem  Hube. 
VI  .303. 

113  053.  Philip   Robinson.    Packetiningsverfahren  für 

Eisen-  und  Stahlütunpen.    VI  .303. 
114110.  Firma  G.  H.  Thyen.    Vorriehtuny  »nni  Ans- 

riii'ki'n  'Ii  s  iSi  huitlu't neben  liirtjtanxen, Scheercn 

iiTi'i  <1rr):l.    \'i  Mn. 

Heinr.  Vieregge.  Verfattrfn  zum  Kalrs^  hiiiinjen 
kii<?f'lfVirMiiL.''>^r  MiittiTn.  Kui^eln  für  Zier- 
M'liriiubfn   iKiil  Nii'ti-n.  sow  it-  vtui   si  liiiiiriie- 


116  76«.  Josef  Hauss. 

barem  Tiefsjani. 


KaltAütfemaschine  mit  regulir- 

de<  s";i;:e1ilaltKS.     IX  4771 

11ft054.  Wesselmann  Maschinen-Gesellschaft  m.  b.  H. 

>Irtn!ls<  lifrrc-ii-(ii'»;rll  aus  irtvuilzteiu  Profil- 


Ii  sin.    \  ri:i:s. 


116  400.  Chemische  Thermo-tndustrie.   G.  m.  b.  H. 


liw  iMlsviTfiilni'n  nntrr 
21 


5S7. 


1-li  iiiit/iiiig  von  Reae- 


114  114. 


Nlrt> 


114  116. 


  il   Siliratibeii   mit  ku^el- 

fi'irriiiL'riii  Kupt".     \"  '2iS. 

Joh.  Carl  Zenses   und   Joh.  Albert  Zensss. 


ViTlalin-ii  /.nr  Heisti'lliint;  vun  llaspelii.  \"  242. 
114  701.  Donald  Barns  Marison.    Vcrlnhrcn  mr  Her- 

sti'lliint.'  v'in  ls]i;ii'ki't<-n.  35.3. 

114  703.  Paul  Auerbach.    .Stauehmasrhine  mit  heweji;- 

lu  lii  ti  Klt  iiimbaeken  als  (iepenhitlt  am  Schlitten 

und  MaxeliineniBfestell.    VIII  4<.>n. 
114  7i«i.  Actiille Castellani.  (M  .ro<isener  Amlmfs,  VI  303. 


114  7H0.  Goltlieb  Hammesfahr.    Kur?  (('iiviirriilitu  iL''  zur 


lll'S 


I  intfiTDim; 
Sr|iit;in|c>tui  Ken- 


1 14  805. 


(Tlijfispahns 

VII  m 


von  wannen 


116  47!*.  Heinrich    Gummersbach.  staurhvorrichtan^r 

tiir  lta,lr.-if.-ti.     IX  47«. 
116  406.  Guslav  Henckell.    Sägeblatt  mit  angesetzten 

/:tfiri.-lii.t;rii.      \1  i'tH'f. 

116.''i47   Wesselmann  Maachinen-Sesellsr.hafl  m.  b.  H. 

.Mrtallsi-lie.Te  XI 

116  708.  £mil  Offenbacher.    Verfahren  zur  Herstellung' 

von  Metallkörnern.    X  532. 

116  920.  S.  Schlicketsen.    Snhmiedeherd  zum  (Hüben, 

Sehmelzen  und  Soliweifsen  von  Metallen. 
X  533. 

1IJ«$87.  Ferd.  Krieger.  Verfahren  zum  I.öthen  von 
Aluminium  u.  Aluminium-Le|;imngen.  XI  586. 

Kliis^e  50.  Zprklo!nprunursm.ii«cIiiiien. 

llä  166.  Simeon  OustalaU  Ma^icliine  xum  Zerkleinern 
von  Kohlenstücken  auf  einem  Rost  durch  auf 
und  nieder  bewe^^e  spitze  Stifte.    I  80. 

112  951.  Theodor  Heberle.  Vorriclitung  an  Kngelfall- 
mühlen  ^nm  Austrugen  ih^y  genil^nd  zer- 
Kleincrteri  .>l;tlilm^iitrs  linttris  nius  Wgaser- 
strorurs  \' 

117  586.  Ludwig  Röfsler.  Staohvertilgungsvorrichtun^ 

mit  W  a-isiM-zt  rstaubungsrad.    XI  550. 

117  013.  Franz  Bourdeaux.   Kegelbn  eher  mit  um  einen 

feststehenden  Hrecbkegel  e:^eentri»eh  bewejcjte» 
Breebmantel.    .XII  654. 

118  533.  Gates  Iron  Works.    Wellenkopf lagerstütxung 

für  Keifelbreeher.    XII  653. 

Klasse  HO.  ThoiiWAar<>nlnilii<«trie. 

118  817.  Deutsche  Gold-  und  Silber-Scheide-Anstalt 
»orm.  Röfsler.  Verfahren  zur  Herstellung  feuer- 
fester Gegenstände  aus  gesehmolzener  Thon- 
erile,  Magnesia  und  dergl.  III  VVi. 


114  HS!). 


Messerfabrik  Reinshagen 

Härten  von  .Stahl.    V  241. 

 Wilhelm  Hartmann.  Mi  t.ill  RamlsaL.^.  VIl  352. 

1 1 1  i'r^t>.  Hugo   John    i.  F.  J.  A.  John.    Masehine  mit 

i-nir;ii  fr-.ti'n  unil  zwri  hrwrirlidieii  Si-lmeid- 
liai.'ki'H  /.um  -Sjnilteu  von  rrutiltisen  uml  liergl. 

v  III  ny.i.  
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Die  neue  Uochofeaaulage  der  CreseUschaft  in  Couillet.'' 

(Hmrii  Taftl  I.) 


f  dem  Anfbaa  der  nencn  Hochöfen 
;iuf  der  Hütt«  zu  CouUlet  wurde  der 
Brnhaffenbrit  des  in  Bdgieii  zu  ver- 
wendenden Koks  und  der  verander- 
Ucben  Zusammeusetzaug  der  za  verbütteaden 
Erse  B«c1iiiiiiitr  getragen.  Ferner  ging  man  von 
dem  (irandsatze  ans,  dafa  jede  plötzliche  Ver- 
änderung im  Hochofenproäl  ein  unregelmärsi^cs 
Niedergehen  der  Besohiekmig  sor  Folge  hat,  und 
liiils  es,  vom  wirthschaftlichen  Standpunkte  aus 
betrachtet,  von  Nutzen  ist,  über  eine  mö^lichBt 
nnsgedehnto  Reductionszone  zu  verfilmen.  Der 
K:iiiiniiihaU  der  Hochöfen  (vergL  Talal  1),  welche 
im  Kiililcnsrick  (Miien  Durchmesser  von  6,80  in 
haben,  hetiiiirt  unt,'enkhr  590  cbm;  die  Höhe 
dos  H<i<li()t'fiischrtchte.s  verhält  sich  zu  der 
Höhe  der  Rast,  wie  3  za  1,  der  Herd  hat  3,6  m 
im  Dorchmesser. 

Um  die  Wirkmg  des  Bastwinkele  abza> 
srhwnohen,  ist  zwischen  Rast  und  Schacht  ein 
cylindriscber  Theii  von  1  m  Höhe  eingeschaltet. 

Dm  fenerfeete  ZuteHnogsnateiial  wnrde  von 
der  Gesellschaft  für  feuerfeste  Prodnrte  von 
Andenne,  vormals  Pastor  -  Bertrand ,  bezogen, 
widdie  fVr  die  Getlelliteine  einen  Oeliatt  von 
43  */»  '"'"^  'Raststeine  einen  solchen  von 
36  7«  Tbonerde  zugesichert  hat.  Die  Dicke  des 
feaerfesten  Manerwerks  beträgt  im  Roblensaek 


*  Anmerkung  der  Redaetioa.  Indem  wir 
«bige  Besehreibnng,  welche  vir  befiwondeter  Seite  ver^ 
dsiuen,  der  Oeffentliehkeit  ttbeigd>en,  giaaben  vir 
dazu  bemerken  n  sollen,  dab  die  anaehnaend  aaeb 

deiitsrhen  Vorbildern  crnohtote  AiilagB  für  Deatsdi» 
laad  Neues  nicht  bringt. 

Lti 


1,050  m,  im  (rc=;tc11  1,100  m  und  an  der  Gicht 
0,750  m.  Der  Uodenstein  ist  in  dem  Grund- 
manerwerk,  auf  welehem  der  Hochofen  roht, 
eiiitrem;uiert ;  es  hat  12  in  im  nnrchrnpsfier ,  bei 
einer  Höhe  von  3  m  über  der  Httttcusoble.  Das 
fenerfeste  tfanerwerk  ist  vom  Bodenstein  bis  znr 
Gicht  hinauf  mit  Stnlilrcifeii  verseilen.  Die  Yor- 
bindnng  der  einzelnen  Tbeile  der  Keifen  ist 
dnreh  Hinge  mit  Keilversdünlk  hergestellt. 

Das  Eipcnthümliche  dieser  Hochöfen  beHteht 
darin,  dafs  der  Ofenschacht  vollstitndig  von  der 
Gicht,  der  AbspeiT-  und  Chargir-Vorrichtnng  on- 
abhftngig  ist.  Zn  diesem  Zweck  rnhen  nänilicb 
auf  in  dem  Mauerwerk  eingopafsten  Unterlags- 
platLca  8  starke  cylindrische  Säulen  aus  Gufseisen, 
auf  welchen  ein  Tragkranz  anfliegt;  letsterer dient 
dem  TIochofenHcliiu  lit  lüti  Stiitzr  und  besteht  aus 
Stahlträgem  von  ö<>0  mm  Hube,  welche  fest 
mitelMABder  verbanden  sind.  Der  Hochofon- 
schacht  ist  durch  einen  Kranz  aus  Gufsstahl 
abgedeckt,  welcher  bis  an  die  ttnfaere,  aus  Blech 
bestehende  ünhillong  der  Oieht  herräragt,  ohne 
weiter  irjremhvie  ilamit  verbunden  zn  sein;  diese 
Anordnung  tiat  den  Vortheil,  die  freie  Aus- 
dehnnng  de»  Sohadrtei  nidit  sn  behindern. 

Das  Gestell  und  die  Rast  sind  unabh^iig-'p 
von  dem  Schacht  aufgebaut,  so  dafs  sie  nicht 
die  Wirkong  der  Ansdehnng  baeinflnaaen, 
welche  in  dem  unteren  Theile  der  Hochofen 
eintreten  könnte. 

Anf  den  oben  beachriebenen  Ünterlagsplatteo, 
auf  welchen  der  Hochofen  steht ,  erheben  sich 
8  viereckige  Gittersäulen,  welche  miteinander 
durch  St.  Andreaskreuze  nnd  3  kreisfDrmige 
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Bfihnen  Winuiden  »ind.   Za  letzteren  gelungt 

man  auf  Leitern  zm*  Revision  and  Reparatur 
des  feuerfesten  Mauerwerks  und  dessen  Ver- 
ankerung. Die  Enden  der  Gittersftulen  sind 
durch  den  ans  Blech  bestehenden  Schachtmantel, 
der  einem  abfrcstnmpflen  Kegel  ähnlich  sieht 
und  die  Uicht  bildet,  verbunden;  auf  diesem 
Schacht,  an  welchen  sich  die  breiten  seitlichen 
Gasfilnge  anschliträen,  ruhen  ebenfalls  die  Gicht- 
bühne and  die  Abschliersvorrichtungen. 

Dar  OichtvanebliiA  -wird  bewirkt  diir«h  swei 
fibereinanrlcrlifpondp  PariTsrJie  Trichter,  welche 
bei  jeder  Charge  nacheinander  mittels  Dampf- 
Itntft  bewegt  werden.  Der  Motor  aelbst  befindet 
sich  auf  iUt  oberen  TViilnie  des  Ifni imfen.s.  T>er 
obere  Kouos  bat  an  der  Berührungsfläche  einen 
Durchmesser  von  1,75  n,  der  nntere  Kodw 
3  ra.  Der  obere  Parrysclic  Trichter  trilf,'t  einen 
Kamin  aas  Blech,  in  welchen  die  Beschickung 
80  eiogefBlte  irird,  daft  sie  sieh  glelehnlAig 
in  der  unteren  Glocke  vertheilt ;  auf  diese  Weise 
findet  ein  regelmafsiges  Begichten  statt. 

Alle  Abschlufsvorrichtungen  bestehen  aus 
Gufsstahl  und  sind  in  dem  Martin  -  Stahlwerk 
zu  Couillet  hergestellt  worden.  Iliro  Anfertigung 
verursachte  erhebliche  Schwierigkeiteu ,  iu  An- 
betracht ihrer  groAMi  AbmManiigen  und  ihrer 
gerinpren  T>icke. 

Bei  dem  Entwarf  der  GichtverschlUsse  war 
der  leiteade  Gedanke  der,  alle  vorkommenden 
nnd  bei  jeder  Absperrvorrichtnng  unvermeidlichen 
Beparaturen  möglichst  leicht  und  schnell  bewerk* 
etelligen  m  ktonen.  Ein  Laoflorahn  wmrde 
eigens  zu  diesem  Zweck  am  Sv-h.  itel  des  Hoch- 
ofens angebracht,  am  die  üaudhabang  der  Ab- 
■perrtheile  und  der  Bediennngs»  Balanciere  sa 
eileiehtoni. 

Die  bei  diesen  Nenbaoten  gewählte  Förder- 
vorriehtnng  weicht  Tollstandig  von  den  bis  jetzt 

in  Europa  in  Anwendung  stehenden  Aufzügen 
ab.  Sie  besteht  aus  einer  röhrenförmigen  Träger- 
bahn  aus  Gitterwerk,  in  welelwr  sich  das  Förder- 
gefdfs  bewegt;  letztere  beeteht  ans  einer  ge- 
nefp-ten  Rfdlbahn,  welche  »ich  vom  BodeTi  anliebt 
und  wtsit  geniijj  über  die  Gicht  hmausra^t, 
damit  das  FördergefftA  regelmftftig  seinen  Ge- 
halt von  7'/»  t  hinein  entleeren  kann.  Das 
l;mkippen  an  dem  Scheitel  des  Hochofens,  sowie 
das  EinateUen  des  FOrderwagens  In  «eine  riehtige 
Lage  «am  Niederrollen,  erfolgen  selbstthätig. 

Der  angewandte  Gichtverschlufs,  sowie  das 
Beschicken  der  Gicht,  weisen  unter  anderen 
folgende  Vortiieile  aaf : 

1.  Lefebte  Ueberwachnng  des  Begichtens  nnd 

•^leichmfirsitre  Miillerinischung,  da  letztere 
auf  der  Ebene  selbst  vorgenommen  wird, 
auf  welchw  die  Erze  lagern. 
S.  Vennngeite  Anzahl  der  Bewegongen  fBr 
ein  nnd  dieselbe  Charge. 


3.  Vortheüe,  welche  das  einmalige  Nieder- 
lassen einer  gröfsern  Charge  anf  die  Ab- 
kühlung der  Gicht  ausübt. 

4.  Entfernung  der  Arbeiter  von  der  Giehtf 
welche  bei  den  alten  Einrichtungen  allen 
Trefahren  einer  Explosion  ond  Erstickong 
ausgesetzt  waren. 

5.  Vollständiges  Auffangen  der  Gase. 

ti.  R<  g:elninf9ige  Vertheilung  der  Beschickong 
im  Hochofen. 
Gasfange.  Um  den  nachtheiligen  Folgen 
zn  bepp^nien,  welche  durch  den  mit  den  Gasen 
fortgerissenen  Gichtstanb  bervorgcrnfen  werden, 
wurden  die  Leitaogen  so  dnrdigefQhrt,  dab  eine 
niütcHchst  geringe  (ieschwindigkeit  des  Gasstromes 
in  den  Ableitungsrohren  vom  Hochofen  erzeugt 
wird,  indem  die  Uoehofengase  dnreh  senkrecht 
stehende  Röhren  in  Wasehkasten  von  sehr 
grofsem  Kaaminhalt  geleitet  werden,  welche  aus 
je  vier  Abtkeihnigen  bestehen,  nnd  In  denen  die 
Gnse  durch  Einschaltung  von  Scheidewänden 
gezwungen  sind,  sich  aaf-  and  abwärts  zu 
bewegen. 

Der  Heeheftn  ist  oben  mit  2  seitlichen  Gag- 
fängen  versehen,  deren  Lcittinpcn  2  m  Durch- 
messer haben.  Die  seitlich  angebrachten  Wasch- 
kasten, in  welclien  die  Gase  durch  bekannte 
Vorricbtniif^en  gereinigt  werden,  haben  9  m 
Länge,  4,75  m  Breite  und  7  m  Höbe.  Sie  rohen 
nnf  eisernen  Gerüsten  nnd  sind  unten  mit 
Klappen  zum  Knfleeron  des  Staubes  versehen. 

Die  Gebläsemaschinen  sind  nach  dem 
System  Ifareinelle  und  Conillet  gebaut.  Es 
sind  horizontale  Verbandniasclunen  mit  Conden- 
sation  und  amerikanischen  Rahmen.  Die  Dampf- 
▼ertbeilung  geschieht  in  jedem  Cy linder  mittele 
4  Ventilen,  welche  durch  einen  Steuerungs- 
Mechanismns  nach  System  Sulzer  bethätigt 
werden.  In  dem  kleinen  Cylinder  (Hoehdraek- 
cylinder)  findet  veränderliche  Expansion  statt; 
im  Niederdmckcylinder  bleibt  sie  unveränderlich. 
Die  Windcylinder ,  in  Tandemform  aufgestellt, 
ruhen  auf  starken  Rahmen,  welche  sie  mit  den 
AnM'iehj*rn!ischinen  verbinden.  An  dem  Deckel 
eines  jeden  Windcylinders  befinden  sich  24  Saug- 
klappen, System  Couillet,  nnd  24  Druckklappen. 
Die  Maschinentheile  sind  txh  einen  I>am|ifdruck 
von  7  Atm.  und  für  eine  Geschwindigkeit  von 
80  bis  40  TJmdrehnngen  i.  d.  Kfarate  beredmet. 
Der  Winddntck  kann  bis  anf  75  cm  Quecksilber- 
säule steigen.  Der  gemeinschaftliche  Kolbenhab 
beträgt  1,60  m,  der  Dnrehmesser  des  Windcylinders 
2  ni.  Hochdinck-  und  Niedcrdruckcylinder  haben 
einen  Durchmesser  von  0,95  bezw.  1,5  m.  Jede 
Maschine  besitzt  2  mechanische  nnd  selbsttbitige 
Schmiervorrichtungs-Grujipen  nach  System  Moll- 
mpt.  Die  Windcylinder  werden  durch  je 
8  Schmierapparate  mit  Oel  gespeist.  Nieder- 
druck- und  Hochdruckcylinder  werden  je  durch 
einen  Schmierapparat  bedient.   Für  den  Hoch- 
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JNt  iMiw  Hadkefmumtaat  dir  GaaäUaAalt  In  Qtitfllrf- 


suhl  und  EiMD.  8 


droekt^lindcr  ist  fHr  den  Fall  einer  SUrang 
ein  Reserve -Schmierapparat  vorgesehen.  Die 
Oeieukthoile  werden  durch  Staafferbäduen  geölt. 

Pumpen.  Die  znr  Speiirang  der  Kessel 
and  zur  BedicnoDg  der  Hochöfen  bestimmten 
Ptinii»eii  sind  in  einrrcLMitralcii  WasscrvcTtlu'ilufi^s- 
Station  aufgt'ütellt.  Diese  um fa (st :  a)  funt'l'umpt'U 
von  Weise  Ä,  Monski,  von  denen  jede  120  cbm 
Wasser  i.  d.  Stande  zom  Hochofen  fördert,  bei 
einer   normalen  üescbwindigkeit  von  40  Um- 


so, dafli  der  Kolben,  an  Mlnem  Habende  an- 
gelangt, warten  niufs,  bis  der  seiner  Bedienung 
zagewieseae  Schieber  den  entsprechenden  Dampf- 
kanal geSffnet  hat.  Dnrcb  dieses  Spiel  wird 
ein  Stillhalten  verarsacht  und  dadurch  schliefsen 
sich  die  Pnrnponklappen.  Infulf^edcssen  arbeitet 
nur  eiuü  vüü  den  beiden  ruiupei>liä.U'teu  oder 
nur  eine  von  den  zwei  gekuppelten  PampeD» 
während  die  andorc  still  liegt  und  erst  gegen 
Ende  des  andern  Kolbenbubs  wieder  in  Thätig- 


q 


A  «od  Jt  Boetaafco. 

r  GfdiUiillMf, 

I'  WiD(ii>rhili«r, 

Schornstein, 
y  Slaubiuimnil«r, 
Ii  Biire«us, 

//  Küioelliitua  für  10  Kvsa«l. 
/  ÜMtsiiUutttt  für  i  K«aiwl. 
J  PumpMhaus, 
JC( 

£  KawHIiin»  Ar  Ii  Kau«), 
jr  «fcftbsll«. 


drehnngen  i.  d.  Uinut«;  b)  drei  SpeiHepumpen  , 

fOr  die  Keseelanlaiiet  welche  bei  dmwlben  { 
Tourenzahl  45  cbm  Wasser  stfindlirh  fördern. 

Die  Pampen   von   Weise  &  Monski   besteben  , 

»II«  9  miteinander  gvkappelten  INunpf^nrnpea  | 

mit  direcfer  Uebertragtinfr ,    deren   Kidlien    so  ; 

angetrieben  werden,  dals  abwechselnd   immer  I 

d«r  eine  aich  in  Bewegung  betodet,  wenn  der  j 
andere  anf  dem  t^dten   Punkte   aiigelan^rt  int. 
Die  Dampfvertbeilang  für  die  beiden  Dampf- 

eylinder  findet  In  einem  etolbebea  Sebieber  ' 

!*tatt,  welcher  von  der  Kolbenstange  des  benach-  | 

harten  Cy linden  mitgesthleppt  wird,  and  zwar  j 


keit  tritt.  Für  den  Dampf-Ein-  und  -Austritt 
sind  zwei  Oeffirangen  yougeflebeo,  and  zwar  sind 

die  Kiri'äfrnmTinpsöffnTiiigen  nach  anfsen,  dem 
Deckel  zu,  angebracht,  während  die  Aasströmaugs- 
Sffirangen  nebr  in  der  Mitte  des  Cjlinders  sieb 
befinden.  Wenn  der  Kollien  an  seinem  Tlnbende 
angelangt  ist,  gleitet  er  Uber  die  Austrittsöffnang, 
and  da  in  demselben  AogenbUck  die  zweite  Ein- 
larsüffnunij:  auf  der  Seite  auch  geschloBsen  ist, 
so  ist  der  Dampf,  der  in  dem  Cylinder  zarück- 
geblieben  ist,  ToUstAndig  eingesperrt  and  kann 
unmöglich  entweichen.  Auf  diese  Weise  wirkt 
der  Dampf  wie  ein  elastischer  Baffer,  indem  er 
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durch  den  In  Bevmgtmg  befindlichen  Kolben 

zasammen^edrnf'kt  wiid  iuk!  somit  wieder  einen 
Uegendrack  auf  den  Kolben  selbst  ausübtt  mit 
anderen  Worten,  dessen  Hvb  b^;renst.  Wenn 
dann  der  Schieber  die  EinMlruiiMiTiuini?  schliofst, 
tiitt  frischer  Dampf  in  den  O^Under  oud  es  tindet 
im  entgogengMetzten  Snme  «n  neues  Kolbenspiel 
•tatt,  welches  eine  Weile  unterbrochen  war. 

Das  Eigenthtimliche  der  Pnmpencontrale  be- 
steht darin,  dafs  alle  Mafsregeln  getroffen  sind, 
Jedm  Stillstand  an  den  Hoeh5f<Bn  za  vermeiden, 
welcher  dnrch  eine  Störung  an  den  T'iiinpen 
bervorgerafen  werden  könnte.  Zn  diesem  Zwecke 
beeitst  jede  Pnmpe  eine  eigene  Sangleltnn^  nnd 
kann  jetlerzeit  von  der  T>riickleitung  abgehängt 
werden.  Die  l'ampeu,  welche  die  Uochöfen  be- 
dienen, sind  anherden  In  swel  veraehledenen 
«Truppen  anfcrfstellt,  welche  von  einander  unab- 
hängige Druckleitungen  besitzen.  Femerhin 
kSnnen  bei  einem  pldtsliehen  Verngen  der  Con- 
densation  der  (iebläsemaschincn  diese  frrofscn 
Pttm]>en  das  Eeservoir,  aus  welchem  dieKossel- 
pum|>6n  ihr  Wasser  saniren,  mit  solchem  ver- 
sorgen.  Dieses  Reservuir  kann  auch  von  dem 
Wasserbebalter  aas  gefüllt  werden,  welcher  sich 
dO  m  hoch  fiber  dem  Boden  befindet. 

Winderhitzer.  Von  den  Cowper-Apparaten, 
welche  zur  Erhitzung  de«  Windes  dienen,  sind 
ffir  jeden  Ofen  4  vorgesehen,  Ihre  Iliihe  beträgt 
97,50  m,  ihr  Dort  hmos.ser  «>,70  ni.  Da»  Ct itter- 
werk ist  mit  feuerffsti  u  SteiiuMi  von  3()  7»  Thmi- 
erdegehalt  ausgefiilui  uiul  hui  einen  Quer.sclnitii 
von  150  X  Verhrennungsschacht 
hat  einen  elliptischen  t^uerschnitt,  nihl  <\cr  ]h>^t 
mit  den  dazu  gehörigen  Pl'eilern  besteht  aus 
fenerfestem  llaterial. 

Entfcrnnng  der  Schlacken.  Von  der 
äehtuckenform  tliel'st  die  .Schlacke  tu  mit  Blech 
überdachte  gnCseiseme  Rinnen,  weldie  anf  emem 
eisernen  Gerüst  liegen,  das  gleichzeitig  als  Hühne 
ausgeführt  ist.  Diest;  eiserne  Bühne,  auf  der 
die  mit  der  Sehlnckenentfemnng  beseh&fkigten 


Arbeiter  sieh  beqnem  bewefen  kennen,  hat  eine 

L.liitri'  von  15  m  und  eine  Neigung  von  0,07  "/o. 

Durch  die  Rinnen  wird  ein  kr&ftiger  Wasser- 
strahl rreleltet,  welcher  die  Omnnllrangr  der 
Sehlaoktii  bewirkt;  die  gekörnte  Schlacke  fällt 
sofort  in  kleine  Wagen,  ans  denen  das  Wasser 
abllielben  kann,  nnd  wird  entweder  auf  dem 
Si;hlackensilo  aufgespeichert  oder  an  die  ver- 
schiedenen Werke  versandt,   um  entweder  zu 

ICeuient  oder  zu  Hchlackenziegeln  verarbeitet  zu 
werden.  Die  sogenannten  Nachscblacken,  welche 
vor    jofler    Stiilil>ichreparatnr  herausgeblasen 
weiden,  fallen  ia  konische  Schiackenkasten  und 
I  werden  auf  die  Schlackenhalde  gefiüiren. 
'         Die  Tra  II  s  jxj  rt-Vu  rri  eil  t  H  n  STPU   für  Erze 
,  und  Koks  bestehen  aus  zweirUderigen  Hand- 
I  kairen,  welche  sich  durch  solide  Bauart,  Leichtig- 
krit  und  bequeme  Handhabung  auszeichnen.  Ihr 
I  todtes    Gewicht    beträgt    kaum  23 
I  Ladegewichts.  Es  hit  dies  ein  wesentlicher  Vor> 
tlitil  für  die  Arbeiter,  welche  mt-hr  Arbeit  mit 
entsprechend  geringerer  Mübe  oud  Änstiengang 
lernten.   Die  ans  Ifartinstahl  bestehenden  Sider 
haben  einen  Durchmesser  von  1000  mm. 

Roheisen -  .\bstich.  UmdennachUieiligen 
Felgen  7onnbeugen,  welche,  in  Anbetracht  des 
starken  inneren  Druckes,  der  in  den  Hochöfen 
von  grofsen  Abmessungen  heiTscht ,  ein  plötx- 
lieber  Durchbruch  des  Abstichloches  nach  sich 
'  ziehen  würde,  befindet  sich  in  den  (nershallen 
ein..'  (lii|ij/elti'  Pfanne,  welclie  dazu  bestimmt  ist, 
:  iiUüi  iliilieitieii  aufzuiit  ltia(*ii,  das  aus  den  beiden 
Hochöfen  herauslaufen  sollte.   Dieses  Roheisen 
kann   ä-Anri  in   dir  Halle  gegossen  wenlrn ,  (\:\ 
1  die  doppelte  Pfanne  mit  einer  be<iuem  zu  öttnenden 
I  AnsfluMAinBg  am  Boden  versehen  ist.  Selbst 
wiTui  die  Halle  nnrh  voll  vi)n  Eisen  Vio2;X,  wan 
I  besonders  äonntags  eintritft,  kann  man  zur  Ke- 
serre  die  iwei  Pfannen  wieder  mit  Roheisen 
'  voUlanfen  Ia8f:(  n. 

I  Die  tägliche  Leistung  eines  Hochofens  beträgt 
!  nornwl  160  bis  170  t. 


Mittheilungen  ttber  Hoohofeiuropanitareii« 


Während  des  Jahres  1899  standen  auf  iler 
Hochofenanlage  des  Düdelinger  Eisen- 
hütten •  Actienvereins  sn  Düdellngen 

(Lnxcmhnrr'  0  Oofen  mit  einer  Hpsnmmt- 
erzeugung  von  etwa  650  t  Buheisen  im  Feuer; 
viw  der  Oefsn  waren  mit  olTener  Gicht  (Dar- 

bj'schcs  Centralrolir  mit  Tfortschem  (tasfang) 
verseben ;  einer  (Nr.  III )  hatte  Laugeuscheu  Gas- 


fang mit  centraler  nnd  seitlifhcr  .Abtuhrnng  der 
Gase;  der  letzte  (Nr.  VI),  im  Jahre  1008  erbaut, 
war  mit  Panrysdiem  Trichter  and  DeckelTerschlnlh 

mit  centraler  (»annbleitnnc:  anfirmi'sTrt. 

Bei  der  Projectirong  und  Ausführung  der  mit 
Hochofengas  zn  betreibenden  elektrischen  Cen- 
trale trat  die  Xuth wf inllirkeit  licran,  ftir  nllo 
Fälle  genügend  Gas  zur  Verfügung  zu  haben, 
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damit  sowohl  im  Hochofenbetrieb  wie  bei  den 
üasmotoren  keine  Stdrooj;  erfolge.  Man  eotachlofs 
sich  daher,  die  Oefen  IV  and  V  im  BeOiebe  mit 
gescliloäsencn  Oasfängon  wa  versehen,  so  dafs 
nach  Itiirchführunji  dieser  Arbeiti'n  vier  neben- 
eiuäuder  liegende  Oet'eu  mit  ge&cklossener  Uicht 
zur  VerfligniMir  standen,  wodurch  man  sieh  allen 
Fällen  gegenüber  gonngend  gerüstet  hofft. 

L  Die  erste  der  in  Eede  stehenden  üfen- 
reparatoren  «rfolH«  b«i  Ofin  Nr.  V  In  d«r  Zeit 
vom  16.  bis  31.  P'  r  n  i  i  r  lK!if>.  Im  Fener  steht 
der  Ofen  »eit  dem  22.  .April  1893.  Die  gesauunte 
Bflfiarator  umükhte  folgende  Arbeiten:  Einbau 
eine-;  preschlossenen  Gasfunges;  Eroeuenuig'  von 
zwei  Dritteln  dea  (lestellmaaer* 
werkfl ;  Emeaemng  «fner  eehad- 
hafteii  Sit'lle  im  Ofciisihacht. 

1.  Eiubaa  des  geachlos^ 
«enen  Oasfangei.  Gewählt 
wnrde  die  Langonsche  Glocke, 
damit  möglichst  wenig  nutz- 
barer Ofenraum  verloren  gehe. 
Zur  Enparnirs  an  Zeit  wurden 
mehrere  Vorarbeiten  willirpml 
des  Betriebes  erledi^jt ;  ea  kauii>n 
dabei  die  Säulen  in  Betracht» 
welchi'  'lif'  irrorscn  QufrtrK£r«>r 
tragen  sollten,  aul  denen  das 
Ceotralrohr  •<>• 
wie  der  Balan-  i 
cier  der  Glocke 
rahen.  Kaeh  Be- 
endigung (liest!- 

Vorarbeiten 
wurde  der  für 
einen  Ifinpereu 
ätillatand  in  der 

BeBchicknng 

vor!»ereitete 
Ofen  mehrere 
Meter  nnter  das 

Centralrohr 
tiefgcblasen  und 

dann  stillge- 
setat.  Die  For- 
mpn  wnrdenent- 

ternt,  die  Gewölbe  gut  dun'hgestofseu  und  mit 
Sand  abged&mmt;  das  Stichloch  wurde  ebenfalls 
tief  eingestofsen  Tuirl  mit  Saml  ;:<  si  liliisst'ii.  Da- 
nach erfolgte  ein  sehr  sorgtältiges  Verschmieren 
aller  Faffm  mit  Lehm,  wobei  man  sieh  aar 
Prtifuiip:  ii^r  Dichtheit  eines  emplindlicheu  Zug- 
messers  oder  einer  brennenden  offenen  Liunpe 
bediente.  Die  Abdichtung  oben  im  Ofen  erfolgte 
dnrcli  r  inipre  kalte  Gichte  n,  fiTTicr  mittels  feiner 
Minette,  Schlackenabrieb  und  Dung;  zur  Wt-  l 
theilnag  der  Materlatien  stieg  ein  Arbeiter,  der  | 
mit  einem  Athmnngsapparat  versehen  war,  in  den  ; 
Ofen  i  aeitweise  erfolgte  ein  vorsichtiges  üeneUseu  j 
ier  DeckaeUeht  mit  Waas«.  Das  £ntwelch«i  von  i 


Gas  vollständig  zu  verhindern,  ist  nicht  müglich 
weshalb  man  an  einigen  Stellen  des  Schacht- 
innem  das  Brennen  kleiner  Gasflammen  absicht- 
lich duldete,  weU  dadurch  das  Qas  onadiidllch 
gemaclit  wtirde. 

Zui'  Dciuüiitafje  der  Theile  dt-s  alten  Gas- 
fanges und  zum  Einbau  der  Langenschen  Glocke 
waren  Di  Mann  der  Firma  Metz  &  Co.  in  Eich 
tbätig,  die  nach  Bedarf  oud  Lage  der  Arbeit 
auch  Nachte  arbeiteten.  Anfftnglleh  wurde  die 
Demniitirunj^urbeit  beträchtlich  verz!5p'ei  t  dnreh 
die  £ntferunng  eines  bedeutenden  Ansutzes  im 
Ofen  nahe  der  Gicht,  der  sieh  gelegenilich  einer 
aehntagigen  BetriebnCVrong  bildete,  welebe  etwa 


Fig.  1.  Gesfang  mit  ofenor  Gii^i 


5  Wochen  vor  der 
.\nflfHbmng  dieser 

Kep.ifafnr  ei'f' 111,^0. 
Die  Anordnung  des 
alten  Gasfangee 
und  Hein  Kisat/. 
durch  eine  Langen- 
sehe  Gleeice  geht 
aas  der  Skizee 
hei->'or. 

2,  Thcilweise 
Krneuerung  des 
Gestelli«.  (ilfieh- 
zeitig  mit  den  Arbeiten  der  Moutcm*e  an  der 
Gicht  ertidifte  die  Erneuerttng  von  awei  Dritteln 
des  Gestells.  1  »iesf»  IJeparatur  konnte  nur  stfick- 
wci«e  vorgenommen  werden,  um  ein  Ratschen 
der  Besehiekang  an  vermeiden;  es  wnrde  hier* 
bei  auf  bestes  Abdichten  mit  Lehm  und  Fern- 
halten der  Luft  Bedacht  genommen.  Das  neue 
Uanerwerk  wnrde  dorcbscluiittlieh  0,5  m  stark, 
wo  die  f>f<>nprinnf nr  es  elu^n  znliefs.  Die  De- 
foruiiruug  des  Gestells  war  in  erster  Linie  durch 
Scbadhaftwerden  des  Ofenbeschlsgs  (Armlrnng) 
herbeigefiihrt ;  e>  i:\u<^  mit  der  (Jestellreparatnr 
gleichzeitig  eine  gründliche  Lrncuei-uug  des  Be- 
schlags Hand  in  Hand. 
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3.  Erneuerung  von  etwa  IG  qm  iIch 
ftchadhaftea  Ofenscliachtes.  Diese Beporatar- 
ftella  lag  ▼oUitftndig  frei,  weil  der  Ofm  aebr 
tief  geblasen  worden  war.  Es  diente  diese  Stelle, 
nachdem  sie  tbeilweiee  dlircligebmhen  worden, 
einenelte  znr  Znftalir  frisclier  Luft  für  die  If on- 
twire,  andererseits  /,ur  Entfernung  eines  grofsen 
Theils  des  oben  erwähnten  Ansatzes.  Die  Darch- 
filhrang  dieser  Schachtreparatnr,  wie  ähnliche 
Arbeiten  des  öftern  hier  ansgefBhrt  werden,  bot 
keine  besondere  Schwierigkeiten. 

Sammtliche  angeführten  Arbeiten  wurden  inner- 
balb  15'/(  Tagen  ausgeführt,  wonacliderOÜBaohne 
Sckwierigltfit  wieder  in  Betrieb  {resptzl  wnrde. 

n.  Die  zweite  grofae  Ofenreparator  fand  bei 
OÜBU  Nr.  IV  »tatt,  welelie  von  98.  F^w  bia 
zum  6.  Marz  1900  danertf.  TVr  Ofpn  Rieht  seit 
dem  29.  IH&tz  im  Feuer;  im  Laol'e  der 

Zeit  hatte  das  Oeetell  ebenfitlls  durch  Sehadhaft> 
werden  des  Beschlags  bedeutende  Defnniiiniii^'eii 
erlitteui  so  betrug  an  einer  Stelle,  beim  Uebergang 
des  Oeetell«  znr  Hast,  die  EinMübnOrong  0,4  m. 
Der  alte  (lasfaiip:  wurde  iu  derselben  Weise  wie 
bei  Ofen  Hr.  V  erneaert.  Am  intereaeantesten 
gestaltete  sieb  bei  dieser  Oibflrqtaratttr  jededi 
die  Erueuerunp  den  vollständigen  OfengPHtell«. 
Die  durchschnittlicbe  Höhe  der  Kcparatnrstelle, 
welche  sich  einerseits  in  den  Bodenstein,  andcrer- 


'  seitfi  etwas  iu  die  Hast  erstrerkte,  betrog  etwa 
3  m,  wobei  die  MaueraUrke  zwischen  0,2  bis 
0,5  m  schwankte.  Es  konnte  natHrlicb  aodi  hier 
I  nur  still  kweisie  vorgegangen  werden.   Der  Ofen- 
L  bescblag  wurde  fast  vollständig  aus  neuen  Ter- 
I  stSrkten  Sticken  hergestellt,  so  dafe  das  Ofbn- 
grestell  nach  der  Reparatur  stärker  gebunden  war, 
als  bei  der  Nenznstollnng.    Sämmtliche  gnfs- 
eisernen  Kapellen  und  Küblkasten  wurden  durch 
neue  ersetst.   Es  waren  bei  der  Gestellreiiaratiir 
12  Steinhaner  und  Maurer  sowie  l(t  Schmelzer 
zum  Losbanen  der  Garoitor  Tag  und  ^acht  thätig. 

I       Die  gesammten  Beparatoren  —  Anftetsea 

eines  neuen  Gasfangea  und  vollstilndisre  Kr- 
neuernng  des  OfengesteUs  —  waren  in  12  Tagen 
SU  Ende  geftlhrt.  Die  Inbitriflbsatzung  ging  glatt 
von  statten. 

Die  durclisehnittlichen  Kosten  für  jede  Ofen- 
reparatur  setsen  sich  etwa  in  folgender  Weise 
zosaaunsn: 

Oasfang:  etwa  54  t  Eisenconstrudion  I7  9S0ui( 
Var.irlirif.  n,  T.i'dme,  PHtanien   3  55M)  „ 

Gestell:  feuerfestf  Stinn'  .....  1375  , 
Löhne  11  Uli  T'rätriicn  ....  1  830  „ 
Beschlag  des  Geatclls  .  .  .      ^25  „ 

Zasanimen  .  .  25  57U 
Fritdriek  UüUtr,  DUdeliDgen. 


Eisen  and  Phosphor. 

Nach  J.  E.  Stead. 


Ueber  den  in  der  Ueberachrift  genannten 
Gegenstand  worden  durch  Stead  im  Verlanfb 

der  letzten  fünf  Jahre  /ahlreiehe  T'iitersueluingen 
ausgeführt,  deren  Ergebnisse,  zu  einem  umfäng- 
lichen Berichte  susammengestelU ,  der  letsten 
Versammlung  des  „Iron  and  Stoel  Institute"  vor- 
lagen. In  Folgendem  sollen  die  wichtigeren 
Untersuchungsergebnisso  berausgegrifl'en  und  die 
von  Stead  gelegenen  Sehlnlbfolgemngen  mit- 
getbeilt  werden. 

Bei  früheren  Versuchen  fand  Leopold 
Schneider,  dafs  beim  Aufläsen  phosphor- 
haltigcn  Roheisens  in  wässriger  Kupferrhiorid- 
lUsung  eine  i'hosphorvorbindung  zunickblcibe, 
deren  Znsammensetanng,  aofem  das  Roheisen 
arm  an  Mansran  ist,  ziemlich  genau  der  Formel 
Fot  P  entspricht,  also  neben  84,4  v.  i{.  Eisen 
15,6  H.  Phosphor  enthUt,  wfthrend  beim  Auf- 
lösen von  Spicfreloisen  und  Eisenmanpan  der 
Bnclutand  die  doppelte  Phosphormeoge  enthält 
und  denmadi  die  ZusannuMiMtming  Hng  P«  he- 


I  sitat.*  Schneider  nahm  demnach  an,  dafs  der 
ganse  Phosphorgehalt  des  erltatteten  Roheisens 

in  jener  engeren  Verbindung  zugegen  sei,  und 
er  setzte  die  Anwesenheit  der  gleichen  Verbindung 
auch  im  schmiedbarmi  Eisen  voraos,  obgleich 
die  Abscheidung  der  Verbindung  aus  diesem  durch 
das  gleiche  Verfahren  nicht  gelang.  .•Andererseits 
machten  Osmond  und  Werth  .sowie  später 
Freiherr  von  Jtip  t  n  i  r  darauf  aufmerksam, 
dafs  beim  Auflösen  phosphorhaltigcn  Eisens  in 
schwacher  Salz.säure  oder  Schwefelsilure  ein  Theü 

I  des  Phosphors  als  Phosphorwasserstoffgas  zu  ent- 
w eichen  jiflr^'r.  führend  gewöhnlich  ein  anderer 

'  Theil  in  dem  uugetösteu  Rückstände  zui'iickbleib«, 
und  sie  sehlessen  daraus,  daft  der  Phosphorgehalt 
des  Eisens  in  mindestens  zwei  verschiedenen 
Formen  zugegen  sein  könne.** 


•  ,OeHt«>rroichi»che Zeitschrift  fiir  Bi  ri:  und  Hütt«n- 
weeen'*  IbtM  S.  7ti6,  «ätahl  ud  üäiwn-  1887  S.  183. 
«•  „Stab!  «ttd  Biaem-  1887  8.  B84. 
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Sie  ad  nun  beobachtet«,  dafa  beim  Auflösen  des  | 
Eisens  in  Enpferchloridlösnng  nach  Schneiders  | 
Verfobren  nicht  immer  das  selbständig  ans-  i 
febDd«t«  PhMphid  F«9pTdB  snSdtlllalbt,  wmdeini 
dafs  daneben  auch  ein  phosphorhaltiger  Bchwarzt  r  ; 
ÜDckstand  abweichender  Zosammeosetzoog  zn- 
rtckgelaiMn  werden  kSime.  Br  aehliif  deslialb 
einen  andt^rn  Wejr  ein,  um  das  freie  Phosphid 
getrennt  von  dem  übrigen  Pho^hoi^rebalte  ab- 
zQMlieiden  und  den  als  Bettandthell  d«i  freien 
PlirisjdiiJs  anwesenden  PliospL<jr;;elialt  zu  be- 
sümmeo.  Zn  dieeem  Zwecke  wurde  das  £i8cn 
in  Form  ven  Bobnptnen  oder  Polyer  in  einem 
Kolben  mit  Salpetersänre  von  1,20  spec.  Gewiclit 
(auf  1  g  Eisen  70  cc  Sftnre)  behandelt,  wUhrend 
man  durch  Schwenken  des  Kolbens  in  kaltem 
Wasser  eine BrbltBQng  der  Flüssigkeit  über  20  « c. 
binans  verhiitpte.  Naili  unt,'efähr  20  Miiiut<  ii 
w;ir  die  Losung  beendet.  Wenn  die  Gasentwick- 
lung anfgehört  hatte,  brachte  man  den  nngelßsten 
Rückstand  auf  ein  Filter,  wusch  mit  kaUfm 
Wasser  aas  and  benatzte  .ihn  nun,  um  ihn  in 
lieiAer  Siore  an  Ueen  oad  den  als  Bestandtheil 
des  freien  Phnaphids  anwescndpn  Phosjduirgehalt 
zu  bestimmen,  während  die  zuerst  erhalt«ne 
U6mMg  aar  Beslinmanp  des  im  Elsen  gelöst 
t'fwesenen  Phosphors  (oder  Phossiiliids)  ditutc. 
ötead  fand  jedoch,  dafs  ein  kleiner  Theil  des 
freien  FhoepMds  bei  der  Behandltmg  mit  Salpeter- 
säure ebenfalls  in  Lösung  geht  und  giebt  an, 
dais  man  in  Bficksicht  hierauf  den  geltandenen 
Werthen  5  bis  10  v.  H.  binznzarecbnen  habe, 
am  annähernd  genau  Ergebnisse  za  erlangen.* 

Neben  dem  freien  Phosphid  bint«rbleibt  bei 
dem  Auflösen  in  Salpetersäui-e  anch  ein  kleinerer 
oder  gröfserer  Theil  des  anwesenden  Eisen- 
carbids  Fej  C,  was  jedoch  die  Richtigkeit  dt  r 
Phosphorbestimmung  im  Rückstände  nicht  hü- 
«ntrftchtigt.  Das  Phosphid  ist  magnetisch ;  wird 
demnach  der  Rückstand  nicht  vom  Magnete 
angezogen ,  so  kann  er  kein  Phosphid  Feg  F 
enAalten. 

Für  die  Verpiirlic  mit  kohlenstoffarmcii  Proben 
von  niedrigem  Phosphorgehalte  benatzte  mau 
fertig  freblaaenes  Bessemennetall  vor  Spiegeleisen' 
znsatz ;  Proben  mit  hnluTeni  l'liKSijhorgehalte 
bereitete  man  durch  Schmelzen  von  reinstem 
scbtredischem  Eisen  mit  Phosphor  im  Tiegel. 
Zur  Ermittelung  des  Einflusses  eines  gleichzeitig 
anwesenden  KohlenstoiFgehalts  anf  phosphor- 
baltiges  Elsen  dienten  entweder  Proben  aas  dem 
Betriebe,  oder  man  stellte  sich  besondere  Ver- 
snchastücke  durch  Schmelzen  des  phosphoriialtigon 
Eisens  mit  Holzkohle  im  Tiegel  dar. 


*  Dati  das  Phosphid  F««  P  dank  Knplbrehlorid- 
Msaag  Hiebt  gaas  nnberinfliifiit  bleibe,  Wbsebtet« 

auch  L.  Schneider  bei  seinen  erwiilintpn  Ver- 
kochen, nnd  er  erwähnt  es  ausdrUrkiich  in  einer 
späteren  Abbandloag  (NOssterreiebiiebe  Zmtaebrift'^ 
im  S.  861). 


Die  mücroskopische  Untersadinng  einiger 
Proben  mit  2  v.  H.  Phosphor  und  ann&bemd 
frei  von  Kohle  liefs  zwei  verschiedene  Bestand- 
tbelle  erkennen,  einen  kKnilg^kiyataUinlsclieD  aad 
einen  harten,  welcher  letztere  Slhulich  wie  Eiscn- 
carbid  die  KrystalUUimer  nugab.  Proben  mit 
1  bis  1,4  V.  U.  Phosphor  waren  dagegen  frei 
von  diesem  harten  Bestniidtheilc.  Eine  sehr 
langsam  erkaltete  Probe  war  in  den  ftuDseren 
Thdlen  ebenfrdls  tcta.  davon,  wlbread  im  Inneran 
sich  reichliche  Uengen  befanden.  Der  äufsere 
TheU  enthielt  neben  0,02  v.  U.  KohlenstoiT 
1,63  V.  ff.  Phosphor,  der  innere  scbdnt  niebt 
untersucht  worden  zu  sein. 

Ein  grobkristallinisches  Eisenstttck,  welches 
zwischen  den  Steinen  eines  Puddelofens  gefunden 
worden  war  and  weder  Kohle,  Silicium  oder 
Maniaran,  dagegen  0,33  v.  H.  Schwefel  und  1,86 
V.  M.  Phosphor  enthielt,  wurde  zur  Entfernung 
der  Sulfide  im  gepulverten  Zustande  zunächst 
mit  verdünnter  Saare  behandelt,  wobei  man  einen 
Bückstand  mit  noch  1,77  v.  H.  Phosphor  erhielt. 
Eine  Bestinuanag  des  als  Bestandtkail  dsa  frtfe« 
Phosphids  anwesenden  Phosphorgehalts  ergab 
0,103  V.  H.,  also  gelöster  Phosphor  1,667  v.  H. 

Eine  andere,  dnreh  Sdimelsen  dargestellte 
Probe  mit  1,^)4  v.  H.  PhoRphor,  übrigens  fast  rein 
von  Fremdkörpern,  liefs  man,  nachdem  der  Tiegel 
ans  dem  Ofen  genommen  war,  rasch  ericalten, 
um  zu  sehen,  ob  hierdurch  die  l?ildunfr  fieieii 
Phosphids  beeinflufst  werde.  Die  Unterauchung 
ergab  einen  Phosphorgehalt 

im  freien  Phosphide  ....    0^10  v.  H. 

in  Eiiien  gelöst  1,75  «  ^ 

St4>ad  schliefst  ans  diesen  Beobachtungen, 
dafil  in  koblenstoffarmen  Eisensorten  bei  lang- 
samer Abkülilung  ein  Phosphorgehalt  bis  1,63 
V.  H.,  bei  rascherer  Abkühlung  bis  1,7.5  im 
Eisen  gelöst  bleiben  kann,  während  ein  rebor^ 
schufs  al>-  freies  Phr,s|diid  Fe  ,  P  sich  in  Form 
einer  Umhüllung  der  Krystallkömer  oder  einer 
nnregdmillUg  daawisehen  verUieUten  entektischen 
Hasse  absondere.  Er  nimmt  an,  dafs  der  gelöst 
gebliebene  Phosphor  gleichfalls  als  Phosphid 
Fes  P  gelSst  sei,  so  dafta  also  das  etwa  geftindene 
freie  Phosphid  einfach  ans  der  Lösnnt',  in  der 
es  bereits  zugegen  war,  aosgesdiioden  und 
nicht  etwa  nengebildet  worden  war.  Schneiders 
oben  erwähnte  Versiu  lie  ,  hei  wehMii  n  fast  der 
ganze  Pbospborgehalt  nach  dem  Behandeln  des  \ 
Eisens  mit  KnpfiefiibloridlSsnng  als  Phosphid 
Fe  j  P  zurück  blieb,  legen  den  gleichen  Schlafs  nahe. 

Um  zn  ermitteln,  ob  durch  anhaltendes  Glühen 
mit  darauf  folgender  langsamer  AbkVhlang  eine 
Veränderung  der  I'hosphorforroen  zn  bewirken 
sei,  wurde  eine  Probe  mit  1,82  v.  H.  Phosphor 
und  0,18  V.  II.  Kohle  mit  Eisenerzen  in  einen 
Gluhtopf  gepackt  und  in  die  Mitte  eines  zur 
DarsteJlnnjr  schmiedbaren  Ti  risse»  h(>stimmten 
Temperofons  eingesetzt.    36  Stunden  nach  Be- 
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gmn  des  Feu«im  war  der  Ofen  in  volle  Hitze 
gekommen;  man  erhielt  ibn  96  Standen  dabei 
und  liers  dann  wahrend  40  Standen  lan^am 
erkalten.  Die  Probe  wurde  hierauf  derselben 
Uchaiiillnnfr  ein  zweites  M;il  tint<'r\v(>rfen.  Die 
Tempeiatui'  beiiu  tiliüicu  betrug  etwa  900*  C. 
Der  Kohlenstoffgi-halt  der  Probe  war  hierbei 
aunäheniil  vnUstaudig  ausgeschieden ;  der  Ge- 
Bammtpboapborgebalt  betrug  au  verechiedenen 
Stdlen  1,78  bto  l,d4  v.  H.»  der  als  Bestand- 
theil  des  freirn  Phosphids  anwesende  Phosphor- 
gehalt 0,80  bis  0,<J2  V.  H.,  währead  die  Probe 
v«r  dem  GlQhen  nar  0,61  v.  H.  davon  «nthaltea 
hatte.  T>i  r  Vei-such  zcifrt  ;il.si>.  dafs  anhaltendes 
(irlöheu  die  Abscbeidung  des  EiüeaphospbidB 
Foi  P  befBrdert.  Als  man  aber  die  geglühte 
Probe  im  M.^gnesiatiegel  irt'silunnlzt'ii  liaite, 
betamg  der  Pbosphorgehalt  im  freien  Phosphid 
nur  noch  0,90  y.  H.,  wShrend  1,74  v.  H.  Phosphor 
im  Eisen  gelöst  war. 

Im  Phosphoreisen,  welches  mehr  als  15,6 
V.  H.  Phosphor  enthillt ,  lafst  sich  aufser  dem 
Pkoqihide  Fes  P  oin  zweites  von  der  Zusuiuuien- 
setzung  Fes  r*i  "1^*»  »lif  21,7  v.  II.  PlKi.nphor, 
nachweisen.  Erhitzt  man  uäiiilii^h  die  geschliffene 
Bmehfl&cbe  solchen  phosphontachen  Metall» 
bis  zum  Anlaufen,  fo  zeigt  Midi  unter  dem 
Milu-oskope  ein  blauer  Bestandtheil  neben  einem 
calben.  Der  blaue  BestandtheO  ist  leichter  in 
Salpetereiinrp  löslich  als  der  gelbe;  erfitrrcr 
wird  von  dem  Magneten  leicht  angezogen,  letzterer 
weniger  leicht.  Han  kann  abo  «ine  Trennung 
der  Bes^taiKltlieilo  bewirken,  wenn  nifin  das 
Phosphoreisen  im  feiugepulverten  Zustande  ent- 
weder mit  Stare  «der  mit  dem  Magneten  be- 
liaiidclt.  Tm  ei-8t<«reii  Falle  erliielt  ."^'tead  einen 
ßückstaud  mit  31,50  Phosphor  neben  7ä,ao 
Elsen,  also  aiemlleh  genau  der  Zusammensetaung 
Foj  P  entsprechend;  nach  dem  Ausziehen  des 
blau  anlaufenden  Bestandtheil«  mit  einem  Mag- 
neten, welcher  dem  Pulver  auf  einen  Abstand 
von  etwa  2  mm  genähert  wurde,  erK^ab  sich 
die  Zu8ammenBet;;nn?  „.      „.  . 

Ei(«n  rbmphor 
des  stark  magnetisilHu  BeKii^iidtheiU  84.(K>  15,82 
.  sdiwach    „  „  78,40  21,50 

Wenn  auch  im  Ei8enhättenbetrie1)e  so  phos- 
phorjüicUi;  Lcfrii'ungen  keine  EoUe  spielen,  ist 
doch  der  Nachweis  des  Phosphids  FetP  nicht 
ohne  wissenschaftlichen  Werth,  nnd  die  Art  und 
W'eiso,  wie  durch  Stead  dieser  Nachweis  erbracht 
worde,  erheisdit  Beaditung. 

Fin  Kohlenstoffgehalt  plifispliorlialfic-en  Eisens 
begünstigt  die  Abscheiduug  des  freien  Phosphids 
Fes  P;  von  dem  gesannten  Phosphorgehalte 
blrdbt  demnach  wfllirend  des  Frstarrcns  und  \h- 
kühleus  ein  um  so  kleinerer  TbcU  im  golö.stcn 
Znstande  zurück,  Je  h5h«r  der  Kohlenstoffgehalt 
des  Eisens  ist.  Zur  Ermittelung  dieses  Ein- 
flusses wurde  ein  übrigens  reines  Eisen,  welches 
1,75  V.  H.  Phosphor  enthielt,  im  Magnesiatiegel 


mit  verschiedenen  Gewicbtsmengen  Holzkohle 
geschmolzen,  und  in  den  Erzeugnissen  wurde 
der  Phosphorgehalt  seinen  beiden  Formen  gemftfs 
Die  Biyebnisae  waren: 


— 

Prob« 

Kohlen- 
stoff 

P  h  ü  s  {» Ii  0  r 

im  ttwkn 

Pluxphid 
Fo.P 

Im 

ILl- 

1 

0.000 

0,00 

1,75 

1,75 

2 

0,145 

0,18 

1,37 

1,55 

3 

0,180 

0.59 

1.18 

1.77 

4 

0,70 

l,W 

0,7b 

1,75 

b 

0.80 

1,06 

0,70 

1.76 

6 

1,40 

1,16 

O.GO 

1,76 

7 

2,00 

1,18 

0.55 

1.73 

8 

3,60 

i.40 

0,81 

1,71 

Auch  in  dem  kohlenstofl^eichsten  Eisen  blieb 
demnach  ein  Theil  des  Phosphors  noch  gelöst ; 
andererseits  wurde  bcebachtet,  dafs  auch  in 
einem  Eisen  mit  niedrigerem  Phosphorgehalte 
durch  einen  daneben  anwesenden  KohlenstoftVeb  tlt 
die  Abscbeidung  freien  Eisenphosphids  veraniait-i 
wird.  Ein  in  dem  Herde  eines  basischen  Martin- 
ofens  nach  dem  Kaltlegen  znrtitjkgebliebenrs 
Eiseustück  mit  1,23  v.  ü.  Kohlenstot),  u,45 
▼.  H.  Haagan  nnd  1,38  t.  H.  Gesammtphospher 
enthielt 

Phoq[>hor  im  EiMnpbonthid .....   0,76  v.  H. 
„     im  SiswD  gelost  .....  0,88  « 

Hier  entsteht  aUerdings  die  Frage,  ob  nieht 

ancb  die  sehr  lanprsamc  Abkühlung  dos  im  Herd- 
ftttter  eingeschlossenen  Eiseustückes  die  Bildung 
des  iMen  Phosphids  befördert  habe.  Der  oben 
mitgotheilte  Vf^rsucli  iiliei-  den  Flnflurs  dt^s 
Ansgltthens  legt  die  Bejahung  der  Fmge  sehr 
nahe.  Um  also  einen  bestimmteren  Nachweis  über 
den  Einflufs  des  Kohlenstoffgohalts  zu  bekommen, 
glUhte  man  ein  Stück  derselben  Probe,  nachdem 
es  mit  Walzsinter  in  ein  schmiedeisernes  Rohr 
eingesdilii.ssen  wnnieti  war,  zum  Zwecke  der 
Entkohliing  in  einem  Ofen  für  Darstellung 
scbmiedbareu  Gu»scs  bei  etwa  980 "  C.  Die 
Untersnchvng  vor  und  nach  dem  Gltthen  m-gab: 


Kohlen- 

P 

h  6  s  p  h  0  r 

stoff 

im  fr«isQ 
Pbouptiid 

tut  EiMO  j 

filM  \m 

so- 

Vor  dem  Qltthen 

1,23 

0,76 

0.6S 

1,38 

Nsoh  ,  , 

Spur 

0.18 

0,73  : 

0^91 

In  dem  kohlenstoffarmen  Metall  war  demnach 
trotz  der  auch  bei  diesem  Versuche  stattgehabten 
langsamen  Abkflhlnng  der  Oehalt  des  gelöst 
gelilielieneu  Phosphors  gr<"fser  als  in  dem  un- 
gegläbten ,  kohleitstoffreicberen  Eisen,  aber  der 
Gesanmtphosphorgehalt  hatte  sich  siemNeli  stark 
verringert.  Offenbar  war  eine  phosphorreichere 
Legirung  ausgesaigort.  Der  Beweis  hierfür 
wurde  durch  Untersuchung  des  Walxsinters  er- 
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bracht,  in  welchem  dtt  Glfihen  «tftttgeftmilen 

hatte.    Kr  enthielt 

vor  dcjii  Glühen   .  .  .    0,06  v.  H.  Phosphor 
nach  „       „       ...    0,24    „  „ 

Zur  ferneren  Beltticlittinp:  des  Einflusses 
eine»  Kohlenstoffgehttlts  auf  die  Formen  dea 
Phosphors  im  Ei«en  schmolz  Stead  einen  Stahl 
mit  1,0  V.  H.  Kohlenstoff  and  nur  0,02  v.  H. 
Phogphor  mit  verscliiedeoen  Gewicbtsmengen 
PiMMphoreiMM  in  einen  mit  Hafnetüt  gefBtteiiMi 


Pkobe 


1 
S 

3 
4 
5 


KeUeMtoif 


0,95 
0,9ü 
0.95 

0.  96 

1. « 


Ph  otphor 

GcMBUDt 


0,037 
0,099 
0,122 
0,347 
0.648 


0,000 
0,002 
0,035 
0,065 
0.168 


Der  Einfltifs  des  Kohlenstoffgehalts  lafst  sich 
nicht  verkennen,  wenn  man  erw&£^,  dafs  der 
Phosphorgehalt  aller  Proben  erheblich  geringer 
ist,  als  derjenige,  bei  welchem  im  kiihli-nstoff- 
freien  Eisen  erst  die  Abscheidang  dos  Fbospbids 
b^finnt  (1,75  v.  H.). 

BeftChteiDswerth  sind  auch  die  Ergebnisse, 
welche  man  beim  Cementiren  plKtsphorhaltig^en 
Eisens  erkielt.  Eine  der  Thomasbirne  entnommene 
Prell«  mit  0,6  v.  H.  Phoeplior  «nlliiett  nach 
dem  Cenientiren 

Kohlenstoff  1,16  v.  U. 

Fboophor  im  freien  Phosphid  FeiP  .    0,02  „ 
„        ff  Dise-n  gelöst  0,61  „ 

Gesammtphosphor  .  .  .    0,BH  v.  H. 

ii^iii  Stab  Puddeleisens  besais  nach  dem 
CeBentiren  folgende  Zuaiumeneetsiuig: 


Kob- 

1«D- 

Ph 

0  8  p  h  0  r 

im 

iin 

(r..|6  ! 

TiaiHit- 

Aenfsere  Schicht  3  mm  Stadl 
Zweite       «     6  „  „ 
Dritte        •     0  »  , 

1 ,35 
0,96 
0.75 

t),i>r>i.  0.141  o,i-'Jö 
0,028  i0,462i  0,490 
0.000  ^,600  0,G4» 

In  beiden  Proben  ist  demnach  trotz  dee 
ziemlich  hohen  Kolilen^tofT^^elialts  und  dfs  an- 
lialtendeu  Glühens  die  Menge  des  freien  Phosphids 
nur  wbedentend.  Attdi  die  mikrealcopiBehe  Unter* 
»uchnngbestaticrtodicse'Wahrnehmnnfr.  Die  r rmcn- 
tirten  Proben  worden  nunmehr  in  Magnesiatiegeln 
Seaeluttolzen  und  langsam  abgdi:Qlilt,  worauf  sich 
nachstehende  ZnsammensetKung  ergab : 


Kohlen 

Phosplior 

stotf 

im  fraiM 

Phcwpbiil 

galM 

pboapbor 

Thomaseisen  .  . 
Pnddeleisen .  .  . 

1,16 
1,10 

0.27 
0,21 

0.36 
0,29 

0,63 
0,50 

Hier  entspricht  also  der  Gehalt  an  fi-eiem 
Phosphid  den  fräheren  Beobachtungen  über  den 
Einflnfs  des  KohlenstoiTgehalts.  Man  onterwarf 
nnn  ein  Stück  mit  sehr  hohem  PhospliergelMitev 
l,9ß  V.  H.,  dem  renientiren.  Ah  es  ans  dem 
üfeü  kam,  besal's  es  ein  Aussehen,  als  wenn 
dünne  Ströme  eines  flüssigen  Metalls  darüber 
hinweggeflossen  seien,  nnd  an  der  Unterseite 
haftete  noch  ein  Tropfen  der  thatsächUch  aus- 
geüoesfliMn  Le^iranp  mit  «inein  Pheephorfehalte 
von  1,86  V.  H.  Da?  Eisenstnck  enthielt  in 
verschiedenen  Abständen  von  der  Aafsenflacbe : 


Kuli- 

Phosphor 

leu- 
stoll 

im  traitn 
Pbaaphid 

im 

BlMD 

<jM  iniml- 
pboaphor 

Im  Mittelpunkte    .  .  , 
„   Kerne  darchüchnittl. 

n   1.  Abstände  davon  . 

»2 

,  8.  , 

Aeufserlicli  

Spnr 
0,38 
0.89 
0,93 
1,20 
1,31 

0,94 
0,94 

0.86 
0,61 
0,38 
0,29 

1,03 
1,00 
0.66 
0.69 

0,67 
U,6^ 

l,9t> 
1,M 
1.53 

1,30 

1.05 
0,'JI 

Je  mehr  Kohlenstoff  deinnaeb  eindrang,  desto 
mehr  wurde  der  Phosphor  dadordi  verdrftngt. 

Nach  Stead  8  Meinung  war  es  ein  eatektisdiea 

Phosphorearbid,  welrhes  aussaigerte. 

Sonstige  Beispiele  des  Aussaigerns  phosphor» 
j  rdeber  Verbindungen  werden  an  anderer  Stelle 

'  von  Stead»  Berichte  cepeben.  Bereite  im 
I  Jahi'e  I87U  hatte  er  den  Versuch  gemacht,  ein 
Stock  Cleveland-Boheisen ,  unmittelbar  nachdem 
OS  erstarrt  war,  dem  I"*rm  ke  einer  Wasserdruck- 
pregne  auszuätzen,  wobei  noch  eine  kleine 
Menge  Metall  ansfloft. 


Mn 

si 

8 

P 

Da«  Muttermetall  enthielt 
„  ansgefluss.  Metall  „ 

3,00 
1,75 

0.35 
0,29 

1.63 
0.79 

0,06 

6.81 

Leneanehez  erhitzte  ein  Stück  Longwy- 
Roheiseu  loo  Stunden  lang  in  einem  reduciren- 
den  Oasstrome  anf  950  *  C.  Nach  dnn  Erkalten 
zeigten  sich  anf  der  Oberfläche  zahlreiclie  kleine 
Eügelcheu,  wie  Füutenschrot ,  von  denen  ein 
Theil  sieh  vereinigt  hatte,  auf  der  Oberllleb» 
des  Eisenstiieks  ahw'lrts  geflossen  war  nnd  sicll 
am  liodeu  der  Heiorte  vereinigt  hatte. 


Kolilen- 
(toff 

Zusammensetzung  der  Kü- 

Zuwuaaenmtxaag  der  tn- 
SMunangeHon.  lUm»  » 

1,99 

MO 

0,82 

iM 

5,45 
4^48 

Es  möge  bei  dieser  Gelegenheit  daran  erinnert 
werden,  daA  eine  ganz  gleiche  Erscheinung  sich, 
nieht  selten  anf  der  Oberflache  von  Ki.senguf»- 
stücken  und  Fluiäeisenblöckeu  beobachten  lÄfst. 
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Auf  filsengufsstückpn  nennt  man  sie  Anbrand, 
auf  FiuCseia«nblöckea  Spritzer  in  der  irrigen 
Mdaanir,  dafs  die  Kttgelcben  beim  Blnstfinea 
des  Metalls  in  die  Form  durch  Vers]iritzen  ont- 
•tandeo  and  dann  mit  emporgerissen  aeiea.  Eine 
Probe  MldMa,  von  dem  nntmseiditteten  Berichtr 
«ratattwr  ontemichtan  Anbrandi  nebet  dem  Untter- 


1 

Ifn 

!  p 

n 

Ca 

Anbrand  

Hatteraiwn.  .  .  . 

3,07  1 1.63 

0.4S 
0^ 

0.06 

0,01 
0^08 

Anch  die  „Spritzer''  der  Flufseinenblöcke  eind 
phosphoiTeicher  als  das  Muttereisen.* 

Ein  Phospborgebalt  verringert  die  Autiiahme- 
fftUgkeit  des  Eisens  Ar  KoblenatolT.  Sclion  ein 
Vergleirh  verschiedener  Roheisensorten  mit  ver- 
schiedenem Phoaphot^halte  bei  übrigens  ähn- 
licher Zasainnensetsuig  lifst  hieranf  ediUelken. 
Ein  Stück  Iliiniatit-  ond  ein  Stflek  CSeveland- 
roheisen  enthielten : 


* 

Gn- 
phit 

Mn 

Si  j  S 

P 

Hämatit  

Clevoland  .... 

t,io 

3.75 

3,95 
3,63 

0,85 
0.76 

2,80  0,08 
3^  1  0,0S 

0^ 

1,66 

Kimmt  man  den  uütgetbeiltea  Ermittelnngeu 
snfolge  an,  dafs  allM'  Pbosiduir  als  Pboephld 

Fo^  I'  arnvcseiid  sei,  theils  als  solches  frelöst, 
thcils  beim  Erkalten  abgeschieden,  so  würde  der 
Pbeepliorgebalt  des  Clevdandetsens  (1,66  y.  H.) 
einem  Phosphiiiß-rliAUf  vnri  etwa  10  v.  H.  ent- 
sprechen. Kimmt  man  ferner  aa,  dafs  das  Phos- 
phid  nicht  fthig  sei,  Kohlenstoff  anfennebmen,  so 
würde  der  Kcihlenstoffgehalt  des  Clevelandeisens 
iu  90  Tbeileo  des  phosphidfruien  Eisens  vertheilt 
sein,  also  100  Theile  des  letzteren  4,16  v.  H. 
Kohlenstoff  enthalten.  Annühernd  der  gleiche  I 
Kohlenstoifgehalt  ei^ni'ht  sicJi  im  phosphor freien  ! 
Hilmatitroheisen.  Uer  ziemlich  hohe  Silicinra- 
gefaalt  beider  Roheisensorten  erniedrigt  jedoch 
deren  Sattigungsvermögen  für  Kohlenstoff.  Niniiiit 
man  an,  dafs  das  reine  Eisen  4,6  v.  H.  Kohion- 
atoff  anfznnehmen  ▼em5^,**  so  wfirde  nnter  der 
mitgetht'iltfii  \'orausf!etzung  der  hörh^tf^  erreich- 
bare Kobionstoügchalt  phosphorhaltigen  Eisens 
sieb  darch  Beebnnng  folgendernaftan  erfreben: 


bei  einem  Fbesphidgehalto  von 
Null  V.  H.,  also  Phoepboigdialte  v(>n  o.do 

25    »      ,  «  „  ■A.m 

52     »       .  n  n  7,78 

.75     ,      „  ,  ,  11,67 

100    ,      ^  ,  ,  16,66 


K..lil.-n- 

4,60 

H,  4r> 
2.30 

I,  15 
0,00 


*  Beispiel:  Ledebur,  EiseDhutteiikunde,  ä.Aaf- 
läge,  Seite  867. 

**  Sanitär  fiind  4fi  v.  H.  Kobleasloff  (»Stahl 
ttttd  EisMi«  1807  Seite  967). 


Um  die  Richtigkeit  dieser  ThenHe  zn  er- 
proben, worden  Mischungen  des  Eisenpbospbids 
mit  ▼ereehiedenen  OMrlcbtauengem  rdnen  Els«is 
im  Hnlzkohlentiegel  gaschmolien.  Han  erhielt 
bei  einem  j^bi^ 

Phes^ergehalte  der  MisehoDg  gleich  Null  4,I5 

„  4,IU  3.25 

„  7,90  2,00 

,  13,00  0,70 

«  16,00  0,00 

Obgleieb  die  Erg^nisse  niebt  genan  mit  der 

Rechnung  flbercinfstimmen,  las^^en  sie  doch  deut- 
lich genug  den  iu  Rede  stehenden  EiufloCs  des 
Phosphors  erkennen.  SftmmiUebe  Sehmeisproben 
waren  weifses  Roheisen  ohne  Graphitausscbeidung. 
Beim  Aasblasen  des  Uochofens  eines  englischen 
Eisenwerks  ver  Ungeren  Jahren  iknd 
Eiaenttlidc  folgender  Zusammensetsmig: 


c 

Mn 

8  P 

V 

Cr 

Spnr  i  4^ 

OkSO 

Oj05  1  17,91 

1.71 

<M6 

Anch  dieses  Vorkomranifs  spricht  fir  den 
erwähnten  Einflnfs  dos  Pbosphorgohalts. 

Zur  Ermittelnng,  ob  ein  Phosphorgehalt  des 
Roheisens  von  Einflnfs  anf  die  Oraphitbildnng 
sei,  wurde  Eisen  mit  Riliciuineiseii  nnd  Eisen- 
phospbid  in  verschiedenen  Uewicht&verhültiiissen 
im  ifolzkohlentiegel  geschmolzen.  Die  llntei^ 
suchnng  der  erfolgten  Roheisenkönige  ergab: 


I     1  « 

8 

4 

5 

Gebmidene  Kohle 

1.10 

0.56 

0.1t 

0.00 

0,00 

(iraphit  .... 

ißt 

1.73 

1.88 

1.6» 

0.83 

8iliciani  .... 

0.«« 

1.96 

l,9ß 

iM 

3.36 

Miiiii^^iin  .... 

Spur 

Spnr 

Spur 

Spur 

Spur 

Ph..si,lior.  .  .  . 

0,31 

4,95 

6,85 

8.35 

12,86 

In  dem  kohlenstoffiürmsten  und  phosphor- 
reichsten Eisen  ist  zwar  aller  Kohlenstoff  gra- 
pbltisch  ausgeschieden,  aber  der  Graphitgehalt 
ist  nicdrifrer  ;ils  in  den  üliri^ri  n  Proben,  weil 
der  Gesanuutkuhkusiuügthuli  uiediigcr  ist.  VVeuu 
daher  phosphorrciches  Roheisen  im  allgemeinen 
graphitärmer  als  phüs])hnrarmes  mit  gleichem 
Siliciumgehalte  zu  sein  pdegl,  so  ist  dieser  Um- 
stand nicht  sowohl  einem  umnittelharni  Einiusee 
des  Pho8phor{Telialt>*  auf  die  Graphitbildung, 
sondern  vielmehr  dem  geringeren  Gesammtkoblen* 
stoiljsebalte  des  pbosphorreicheren  Roheisens  nn- 
zuschrciben.  Dafs  anderer?;eits  Phns]ihor  nicht 
etwa,  wie  Silicium,  Uraphitbildung  veranlasse, 
wird  doreh  die  oben  mitt^beilten  Versuebe  über 
dt  II  Einflufs  lies  I'liosphore  auf  das  Silttigungs- 
veruögen  des  Eisens  ffir  Kohlenstoff  erwiesen, 

weldien  stets  weilhes  Bohlsen  erfolgte. 

Nach  Osmond  zeigt  pbospborreiches  graues 
Roheisen  (mit  1,98  v.  H.  Phosphor)  während 
des  Erhitzens  oder  Abkühlens  einmi  Haltepunkt 
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bei  etwa  uuo  f  C,  welcher  dem  phosphorarmen 
Boheisen  fehlt.  Bei  dieser  Temperatur  oder 
wenig  dmübw  1i«g(  dsmnach  der  Schmelz-  oder 
EMtunmngspuikt  4er  evtok^ischen  Legirang  des 
granen  Roheisens,  welche  nach  Stcads  Versuchen 
iiüvh  Süicium  zn  enthalten  scheint.  Kohlenutuff- 
nnd  Bilicltunfreiefl  Eisen  mit  weniger  als  1,7  v.  H. 
Phosphor  zeigte  nach  S'tead  nur  eiiu-n  ITalte- 
ponkt,  mit  1,7  v.  H.  üdur  mein-  Pboöpkor  zwei 
Haltepunkte,  mit  15,6  v.  H.  Phosphor  dagegevt 
der  Zasammmset^nng"  des  Phosphids  Fej  P,  wieder 
nur  einen  Haltepunkt  bei  etwa  1060**  C.  Uier 
«ratarrte  nur  eine  einsige  ehemisdie  Verbindirag, 
in  den  phosphorilrmercii  Sorten  datrt'iTn  1 1>  frei  > 
Pboaphid  und  die  eutektische  Legiruug,  wulclie 
BBdi  Staad  aoa  mgefklir  10  v.  H.  Phoaptior  mit 
t)0  V.  H.  Eisen  besteht  und  bei  etwa  DHO«  iln-eii 
ächmelzponkt  besitzt.  Die  Zusammeusetzung  der 
eatektischen  Legimng  ergab  aicb  aoa  der  BMb- 
achtnng  des  KleingefSges,  welche  bei  jenem 
Phosphorgebalte  reino  Perlitbildung  ohne  sonatige 
Bestandtbeile  erkennen  Uers. 


Wenn  man  phosphorhaltiges  Eisen  in  Salz- 
aftore  oder  Schwefelsäure  auflöste,  so  entwich, 
wie  bei  Osmonds  und  von  Jflptners  Versuchen, 
ein  J'hiul  des  Phosphors  als  PhoHiihni  wasserstoff, 
während  ein  anderer  Theil  in  <iem  Rückstände 
hinterblieb,  aber  das  Verhältnils  zwischen  dem 
entweichenden  und  aoTifckbleibenden  Phosphor- 
gehalte  war  nicht  nur  von  der  H ''n'  If-s  Gosammt- 
phosphorgehalts  und  dem  nelcu  dciu  Phosphor 
anwesenden  Kohlenstoffgebalte,  sondern  bei  einem 
nnd  demselben  Eisen  auch  von  dem  \'prdniuinners- 
grade  und  der  Temperatur  der  angewendeten 
SInre  abhftngig.  Letztere  Beobaebtnnff  left  den 
"^"lilnf^  iinLe,  dafs  es  nirli*  i:iöglich  ist,  auf  dieae 
W'^mv  die  Phosphorforuieu  zu  bestimmen. 

Die  Ermittelung  des  im  Phoapborwasaerstoir 
entweichenden  Pliosiiliurjjelialts  geschali  in  der 
Weise,  dafa  man  von  dem  in  besonderer  Probe 
ermitteltan  Geaammtphosphorgehalte  den  im  Mck- 
stande  verbliebenen  Phosphorgehalt  abzog. 

Bei  der  Behandlung  kohlenstoffarmer  Proben 
mit  Salzsftnre  ergab  sich: 


Kellten- 

PhOB- 

Btim  AnflOMD  in  rUikor 
heirk«r  SAlutur«  (90  e«  aor 

1  1  ElMDl 

iMm  Aunflaan  io  T«rdQant»r 
bsiCkvr  Siklutur«  (1  Tb«i)  Star« 
auf  1  TImU  Wmmt) 

Bsim  AnnOssD 
io  vwdDoDtsr  kaltsr  Sslssiure 

Kr. 
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Prubo 

Stoff- 
gehalt 
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Probe 

phor- 
gehalt 

der 
Probe 

bliab 
Pbosphor 
im 
Rock- 
•tuid« 

wurde 
Phosphor 

▼•r- 
flOebUft 

blUb 

Pbö*f>hor 
im 
Hack' 
stand« 

«urds 
Pboapbor 
W- 

fladiiiKt 

blisb 
Pboapbor 

l» 

Bflrk- 

Stands 

vwd« 

»er- 
flaehti(t 

V.  H 

V.  H 

*.  H. 

».  H. 

▼  H. 

V.  H. 

V  H 

».  H. 

T.  H 

R 

1 
S 

3 
4 
5 

0,0C 
0,05 
0,05 
0,04 
0,04 

1.0'J 
1,34 
0,64 
0,43 
.  0,065 

1,4.3 
0,90 
0,34 
0.06 

Ü,-2ti 
0.44 
0,30 
0,17 
0^0&4 

10,0 
33,0 
4«.0 
74,0 

1.41 
1,06 
0.48 
0,14 
0,037 

0,48 
0.46 
0,14 
0,11 
0,048 

16.0 
40.0 
43,5 
4S.0 
74,0 

1,63 
1.43 
0.55 
0,14 
0.030 

0,06 
0,09 
0.07 
0,11 
0,036 

3.6 
6,6 
11,0 
4S,0 
64.0 

Je  phosphorimer  das  Bisen  war,  desto  gröfser 

war  demnach  in  allen  Füllen  das  A'erliillf  iiils  des 
beim  LSnen  verdüchligten  Phosphorgehalts  zum 
Oeaaauntphot»phorgelinlie. 

Beim  LSaen  kolileaatoffifdelieirer  Proben  in 

falzsünre  zrisftc  sich,  dafs  die  Menge  des  ver- 
flüchtigten Phosphorgehalts  im  omgekelirten  Ver- 
liiltniaae  an  dem  Eolilenstoll^ebake  der  Proben 
atand;  je  kohlensroffreirher  diesf  waron,  destn 
weniger  Pbosphor  ging  als  Phosphorwasserstoff 
davon.  Belege  bierfBr  ans  eigenen  Veraneben 
Stoads  sind  nicht  mitfrftlieilr ;  da;;et.'-i'n  werdrn 
einige  Versuebsergebnisse  Osmonds  und 
Wertba  ans  einer  frfiber  von  diesen  ver- 
öffentlidutii  Abhandlung*  wiedergegeben.  Sie 
ontersnchton  Flufseisen  vor  und  nach  Spieget- 
eisensnsats  sowie  Roheisen  nnd  fanden  dabei 
nnter  andwem: 


*  Theorie  cellulaire,  Hsmoires  de  rsitiUsrie  de 

U  marine,  1887  Seite  278. 
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Durch  das  Härten  des  Martinstahls  wird  in 
diesem  Falle  keiae  deutliche  Veränderung  im 
Verludten  des  Phoiphcn«  herbeigeliilirt.  Dent- 
lioIitM  zeiprt  sirli  der  Einflnfs  de»  Härtens  anf 
das  Vei'halten  des  Phosphors  bei  Versuchen, 
welche  doreh  Cftmpbell  und  Babcoek  aus- 
geführt wurden.*  Sie  lösfrn  ih'ii  i^chflrteten  und 
ungehärteten  Stahl  in  einer  schwach  saureu  Lösung 
von  QnecksQbeirclikrid  ml  6iraiiitteltea  dann,  wie- 
viel dos  Phosphorgehalti  dabei  nit  in  Lttrang 
gegangen  war. 


Stahl  mit  0. 1 1»  V.  H.  Phosphor, 
0,100  V.  H.  KeUeBBtolt  0,484 

T.  IT.  Miingan : 

naturhart  , 
bei  719*  C.  «bgelfleeht 

..  lOiäb«  , 

Stalil  mit  0,16  v.  H.  l'hoswhor, 
0,»7  V.  IL  Kohlenitol^  0,88 
V.  B.  MaugHB : 

natorhart  

bei  TSiB"  C.  abgelöscht .  . 
„  887»  „ 

,  923»   

.  1027^  „ 

Suhl  mit  0,09  v.  H.  Phosphor, 
1,28  V.  H.  Kohleastol^  0,780 
H.  Mangan : 

naturhart  

bei  Tlfl"     abgelöscht.  . 
«  -  n 

.   923»  « 

„  1023"  ,         ,        .  . 


VvrbÜloira  das 
G«lö.ler    «elO*'»n  Pho»- 


PhMpber 


T.  H. 


phon  zum 
UcmididU 


0.092 
0,081 
0,079 
0,080 
0.086 


0,187 
0,110 
0,066 
0,(M8  ' 
0,049 


0,098 
0,087 
0,051 
0,018 
0,016 
0,01« 


83.:^ 
68,1 
66,4 
67,a 
78,8 


85,8 
68,8 
41,1 

30,0 
30,6 


100,0 
89,8 
52,0 
18,8 
16.S 
IC^t 


Beim  Härten  verliert  hier  der  Phosphor  an 
Lösliclikeit,  und  der  £inäul's  des  Uärteus  in  dieser 
fi«Biehii]ig  wftohte  In  aUgem«iiieii  mit  der  H8r- 
tnngetemperatur  und  dem  KolilcnsfufTirehalte;  im 
naturharten  Stahl  aber  geht  von  dem  Phosphor- 
gebalte ein  um  so  grOfterw  Tbeil  in  L6aiing, 
je  reicher  an  Kohl*  nstr,ff  iler  Stiilil  ist.  Zwischen 
den  oben  uiitgetbeilteu  Versuchsergebimsen 
Steads,  naeh  welcben  um  so  mehr  freies,  In 
kalter  Salpetersäure  unlösliches  Phosphid  aus- 
gesebiedeu  wird,  je  höher  der  KohlenstofTgehalt 
d«»  Etoem  ist  nnd  je  langsamer  es  abgekühlt 
wird,  und  den  vorstehenden  Ziffern  besteht  ein 
Widerspruch,  welcher  noch  der  Atifklnniiiir  TK  durf. 

Die  EioflflBM  des  Phosphor^'olialt.8  auf  die 
mecbaDiscben  BlgeDschaften  des  Kiseu  im  all* 
geraeinen  sind  bekannt.  Tlicsiihor  vermag  zwar 
die  Festigkeit  hei  ruhificr  Uelastung  zu  steigern, 


verringrcrt  ahcr  die  'Zähigkeit.  Er  macht  flas 
Eiseu  spröde.  Polgende,  von  Arnold  gefundene 
Ergcbnine*  über  den  abweichenden  Einflnf» 

eines  Ph<isjih(»i-  und  Kohlenstoffgehalts  werden: 
auch  in  Steads  Berichte  wiedergegeben: 


Bruch- 

be- 
UatuDg 
inkyauf 
1  qmm 


ElMti-   I.i/jgen-  Quer- 
'  vvrnn- 

T.  H.  J  *.H. 


I  qnn 


*  Journal  of  tfae  Americsn  Chemical  üociety, 
BMid  19  (1887)  Nr.  10. 


Phosphorarm.  Eisen  mit 

0,(M  T.  H.  Kablenstoff  34.18  88,69  47  76,6 
Phosphorarmer  Stahl  mit 

1,96  V.  H.  Kohlenstoff  90,27  .  73,05  5  bfi 
Kohlenstoffarmcs  Lintii 

(C  =  0,07  V.  Ü.J  mit 

l,67v.H.Fhospb«r  .  46,60  46JB0.    0,0  OjO 

Die  Festigkeit  des  phosphon-eichen  Eisen» 
ist  hl5her  als  die  de«  phosphor-  und  kohlenstoff- 
armon ,  aber  seine  Klasticitätsgrenze  und  seine 
Bmebbelastang  sind  gleich;  ee  ertrigt  kein« 
Meihfndc  Formveränderung,  ohne  zu  brechen. 
Im  ttbrigeu  ist,  wie  Stead  bemerkt,  der  EinfluT» 
eines  gleichen  Phosphorgdialts  auch  bei  fibrigena 
gleicher  Znsninmensctzung  nicht  immer  gleich 
deutlich,  und  er  schreibt  diese  Abweichungen 
der  Verschiedenheit  des  GefBgei  sn.  Die  grob- 
krystallinisi  he  r?t\scliaff,.iih('it,  welche  «'in  Phns- 
phorgehalt  dem  Eisen  ertheiit,  erhöhe  die  Brüchig- 
keit, und  deslialb  sei  es  wichtig,  phosphorhaltigem 
Eisen  durch  entsprechende  mechanische  Bearbeitung 
ein  thunlichst  feinkörniges  Uefüge  zu  verleihen. 
Hiermit  steht  freilich  nach  .\nsicht  des  unter- 
neichncton  Bearbeiters  der  l  inst^ind  im  Wider- 
spruche, dafs  FMufseisen,  obschon  durchschnittlich 
feinkörniger  als  Schwcifseisen ,  doch  gegen  die 
Einflüsse  dea  Phosphorgebaltfl  empllndlicber  ala 
dieses  ist. 

Die  bekannte  Thatsache,  dals  der  schädliche 
EinUnfs  de»  Phe«ph«rg«halts  anf  die  Ztfaigkeit 

des  Eisens  mit  dem  daneben  anwesenden  Kohlen - 
stoägehalte  j&auimmt,  erklärt  Stead  dadurcli, 
dafs  das  beim  Abkfklen  des  Eisens  entstehende 
CarMd  FfnC  phosphorfrrä  sei**  nnd  dafs  an^i 
diesem  Urnnde  die  Hauptmasse,  der  Ferrit,  nm 
so  pbosphorreicher  werden  mfisse,  je  mehr  Kohlen- 
stoff itii  Fiscii  enthalten  Sci  und  je  mehr  Carhid 
demnach  gebildet  werde.  Die  Theorie  ist  nicht 
nnwahrsebeinllch. 

Deutlich  wird  die  Härte  de»  Eisens  durch 
einen  Pliosphorgehalt  gesteigeit.  Sie  erreicht 
im  Übrigeos  reinen  Eisen  ihr  höchstes  Mafs  bei 
einem  Phos^ergehalte  von  1,75  v.  H.  Setche» 

•  ,I(i;:niiil  nt  the  Iron  nnd  Sfc  1  lii-rituir-  1894  I, 
8eitf  1*17. 

*•  Stead  ist  der  Ansieht,  dafs  du-si-^«  turhid  nieht 
erst,  wie  man  >re«Öhnlich  annimmt,  bei  etwa  700* 
»ich  bilde,  sondern,  bereits  fertig  srebildet,  im  fliissijjen 
Eisen  gidost  sei  und  bei  jener  Tenijteratur  nur 
als  solbstiludiger  Körper  abgeschieden  werden  Der 
Ueinungsuutertcbied  ht  jedoch  ohne  Delang. 
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Eisen  besitzt  einen  Hftrtesrad  zwischen  Apatit 
und  Feldspath,  .il*<o  otwn  5,5  nach  Mobs  Scala, 
and  wird  nur  von  eineui  gut  gebärtetea  Bohrer 
noch  angi^rriffen. 

Nach  Steads  Anprahc  wird  rlie  Schwcir?!- 
barkeit  des  Fuddeleisens  durch  einen  Thosphor- 
f«hftlt  «rhöht,  aber  der  Vorthefl  dareh  den 
riiistaiid  wieder  anspetrliclien,  dafs  die  Scliwi  lfs- 
stelie  stets  grobkiystalUniach  and  deshalb  brüchig 
«ei.  Sollte  indeb  diese  von  Staad  als  allgemein 
Iiikannte  TIiat«ache  bezeiiliiune  T^i-pünstignng 
4er  SchweiTsbarkeit  ia  Wirklichkeit  ant  einem 
mimlttelbareii  Einflnme  des  Phosphorgehalts 
Tind  nicht  vielmehr  auf  dum  Umstände  beruhen, 
dafs  die  im  phoaphorhaltigen  Schweifseisen  ein- 
geschlossene Schlacke  stets  Phosphor»aure  ent- 
hält, deshalb  dünnflüssiger  ist  und  leichter  aus- 
fliel>t  als-  die  stärker  baaiaehe  Sehlacke  phos- 
phorarjuen  Eisens? 

Zahlreiche  UntersuchongfeD  worden  aach 
mit  Hülfe  des  Mikroskops  ausifreftihrt,  ftber 
4erea  ErKeboisse  hier  jedoch  nur  kurz  berichtet 
mrden  ktim»  da  die  m  ilirer  ErUIvtemof  dieneo» 
4en  Lichtbilder  no<  h  nidit  veröffcntliolit  wurden.* 

Das  Kleingefüge  kohlenstofiaruieu  Eiseu» 
mit  einen  Phoepkoiyelialte  bis  1,70  v.  H.  ist 
dem  de»  reinen  Eisens  ähnlich ,  ahrr  tiih  so 
gröber  kiyatalUimch ,  je  höher  der  Phosphor- 
gebalt  ist.  Wenn  man  die  polirte  Oberfläche 
mit  ganz  schwacher  Salpetersilure  ätzte,  liefsen 
«ich  gefiUrbte  prismatiscbe  KiystaUbildungen 
«ricennen.  Die  veradiiedenen  Krystallkfimer 
(the  different  crystaUine  grains)  wurden  gleich- 
zeitig verschieden  gcfSlrbt,  und  bei  einem  .Stück 
konnte  man  nebeneinander  gelbe,  orange,  r(»the, 
pariiurne,  grüne  und  blaue  Farbe  wahrnehmen. 
l>ie  Farben  trin!?<"'n  rnscli  ineinan«li>f  uljcr  itud 
versthwaudfu  Lei  lüit^uhctzter  Einwirkung  dur 
8anre  vollstilndig,  einen  braunen  Bttckatand 
hinterlassend,  welcher  sich  leicht  entfernen  Uefs 
und  durch  Jodtinctur  zerlegt  woi'de. 

Wenn  der  Phospborgebalt  etwas  Aber  1,70 
V.  H.  !)p{rn{2:t ,  gewahrt  man  den  eutektischen 
perlitartigcn  Bestandtheil  (aas  etwa  90  Theileu 
Eisen  mit  10  Theilra  Phosphor  bestehend), 
welcher  netzartitr  die  Krvstallk"uiier  iiiiiiritjbt; 
bei  8  V.  U.  Phosphor  nimmt  der  Perlit  den 
ffrBfsten  Theil  der  FUcbe  iin,  und  man  erkennt 
aaf  diesem  Grande  banmfSmige  KiystaUakdette, 

•  Vermnthlich  wird  die  vollsläudign  Abhandlong 
mit  den  sugshörigen  Abbildungen  im  nichitea  Bande 
des  Jooinal  of  flie  Iron  and  Steel  Inttilnte  er- 
scheinen. 


ans  der  gesättigten  LSsang  d^  PhoqpUds  im 
Eisen  bestehend.  Bei  10,2  v.  H.  Phosphor  ver- 
schwinden diese  Krystalle,  and  die  gaaze  Masse 
zeigt  perlitartige  Beschaffenheit. 

Wpnn  man  die  polirte  Fl!trhe  eines  K:  ^  nq 
welches  Eiseucarbid  (Cementit)  und  Eisenphospbtd 
emthiUt,  auf  einer  Eisenplatte  bis  znr  orange 
Anlauffarbo  erhitzt,  datin  auf  einem  Quecksilber- 
bade rasch  abkühlt,  um  es  vor  fernerer  Oxy- 
dation Sil  schfitBsn,  nnd  es  nnnmehr  nntw  drai 
Mikroskope  betrachtet,  so  kann  man  gewahren, 
dafs  das  Carbid  roth  and  das  Phosphid  hellgelb 
gefärbt  ist;  erhitzt  man,  bis  das  Carbid  blau 
ist,  so  hat  da«  Phosphid  braune  oder  laclisrothe 
Farbe  angenommen.  Die  in  dieser  Weise  vor- 
gericliteteu  Proben  besitzen  ein  prächtiges  Aus- 
sehen. Das  Vci't'alireii  \\'arde  öfters  benutzt,  vm 
die  Riclitii^keit  der  chemischen  Untersuchung  zu 
bestätigen,  wenn  diese  freira  Phosphid  in  ge- 
ringerer oder  grSfserer  Menge  naebgewiesen  hatte. 

Im  grauen  Roheisen  ift  man  imstande,  mit 
Hülfe  des  Mikro«kops  auf  der  geschlifl'enen  und 
gefttsten  BmehflKehe  den  Pbosphorgehalt  sn 
entdeeken  und  seine  Monge  annähemd  7.n  schätzen, 
selbst  weuu  diese  nicht  mehr  als  U,U3  v.  H. 
betragen  sollte.  Beim  Erstarren  scheidet  nftmlieh 
zuiiilchst  der  (Graphit  aus;  in  dessen  Umgebung 
1  alsdann  der  gröllsere  TheU   des  Eit»eus  and 
I  Hani^ns  nebst  allem  SUicinm;  znletst  tn  nn> 
regelmäfsig  gestalteten  Hohlräumen  die  Lrounj: 
j  des   Phosphids.     Letztere    findet   sich  daher 
I  zwischen  den  Graphitblättem  in  einiger  Ent- 
fernung  davor.     Aetzt   man   die  Si-hliflTfläche 
solchen  Eissens  stark ,  so  dafs  die  Grundmasse 
'  dunkele  Farbe  bekommt,  und  betrachtet  sie  unter 
I  senkrechter  Beleuchtung,   so  erblickt  man  die 
[  glänzenden   Flei  k-    des  Phosphids;    wie  Sti'ad 
j  sich  ausdrückt,  wie  .Sterne  am  klaren  2sacht- 
himmel.    War  das  E^en  rasch  abgekllblt,  so 
I  ist  Ihre  Zahl  grßfser,  aber  ihre  Abmessungen 
sind  kleiner;  nach  langsamer  Abkühlung  haben 
sie  grellere  Abmessongen,  aber  sind  geringer 
nn    Zahl.     Vnn    dem    ("cnientit,    welcher  im 
siliciumarmen  grauen  Boheiscn   bei  langsamer 
Abkdhlnng  sieb  bildet,  nnterseheidet  sieh  das 
Phosphid  dentlirh  durch   seine  La£re.  Erstorer 
befindet  sich  in  Berührung  mit  den  Graphit- 
Mattem,  letzteres  weit  davon. 

Bei  Iktraehtuny  weifscn  Hoheisens  dafi-eseii 
tuuTs  man  die  oben  beschriebeueu  Anlauffarben 
dnrclt  ErwIrmSB  «rseogen,  am  den  C«mentit 
von  dem  Fho^hid  unterscheiden  zu  kennen. 

Lsdfhir. 
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Die  neueren  Erz-  und  Kohlenverlade-Vorriclituugen 
an  den  groüsen  amerikanischen  Seen. 

Von  A.  C.  Jtbntton,  ChdT  des  Con8trncUom*Bare»iu  der  Lorain  Steel  Co. 


Die  groben  Eieenerzgmben  der  Vereinigten  I 
Staaten  liegen  an  den  Küsten  des  J^tiperior-Seesi, 
die  Hocfaofenwerke  dagegen  mehr  an  der  süd- 
lioben  KQete  dee  Brie^Sees  nnd  in  dem  Plttsborg 
nnigebenden  Districte.  wo  Kohle  unter  änfserst 
günsUgeu  Verhältuiesen  und  in  grofsen  Mengen 
geordert  wird.  Die  Entfeninng  der  venehiedenen 
Punkte  iet  ane  der  Kwte  (Ftgar  1)  ernelitliGli. 


gefähr  folgende  Abmeeeiingen:  Lünge  10,4 
Breite  2,4  m,  Entfernung  von  Mitte  xn  Mitte 
7,3  m.  Die  Anordnung  ist  ans  Figur  2  ersicht- 
lieh.  Durch  diese  Einrichtung  wird  das  iclueUft 
Ein-  und  Ansiaden  befördert;  jedoch  müssen  die 
Deckplatten  von  aofserordentlicber  Stärke  sein» 
da  das  Schiff  dareh  die  langen  Oeffirongen  ftst 
in  swei  Theile  geedinWein  wird. 


Figur  1.   Karte  der  grofeea  funcrilumiccbeji  Seen. 


Das  Erz  wird  von  der  Gewiunangsstelle  aas 
In  Eiaenbahnwagw  naeb  den  Blüm  dee  Snpwier^ 

Sees  transpnrtirt,  hier  in  Erzdampfer  nmp^eladen 
und  auf  dem  Wasserwege  etwa  950  engl.  Meilen 
nach  den  Uodade-Kftfen  dee  Brie-Seee  w«iter  Ter» 
frachtet,  von  wo  e«,  abeniiiils  in  Eisenbahnwapeii 
umgeladen,  nach  den  Hütten  trauaportirt  wird.  • 
Die  Bn'VereehiflVing  Tom  Saperlor-See  in  | 
L'iHcnien  Tlaiiipforn  macht  unfj^eftllir         der  fre- 
aanunteu,  auf  den  Seen  verfrachteten  Güter  ans, 
und  es  tet  dabtt  eine  grofse  Flotte  von  nodamen  j 
Fahrzeugen   eigens   zu  du-sein  Zweck   gebaut  | 
worden;  die  gröfsten  derselben  sind  152  m  lang 
und  15,2  m  breit.   Charakteristisch  ist  an  diesen 
liooten  die  grolbe  Anzahl  und  die  Gröfse  der 
Entladeöffnnngen ;  U'tztt^rc  sind  über  die  frarze  i 
Länge  des  Oberdecks  vertheilt  und  haben  uu-  ; 


In  Figur  ö  ist  ein  ächniu  durch  ein  Ere- 
Verladedodc  gegeben,  die  Art  and  Weise  ftr  das 

Be-  nnd  Entladen  der  Schiffe  darstellend.  Das 
Erz  tUllt  aus  den  bochatehenden  Eisenbahnwagen, 
deren  Boden  durch  Klaiqien  geMfiiet  werden  kann, 
in  die  Tasehen,  und  aus  diesen  wird  es  durch 
Rinnen  in  die  Fahrzeuge,  welche  längsseits  der 
Werft  liegen,  gebracht.  Ende  dee  Jahres  1898 
waren  insgesammt  4354  Taschen  vorhanden,  die 
eine  Gesammtmenge  van  632600  t  Erz  auf- 
nehmen konnten;  die  Kosten  für  die  Erbannog 
beliefen  sich  auf  rund  1 9  800  000  Die  Taschen 
dieser  Docks  kifnnen  mit  Erzen  gefüllt  und  die 
Schiffe  sofort,  nach  ihrer  Ankunft  daraus  beladen 
werden,  so  dafs  es  durchaus  nichts  Anfser- 
gewöhnliches  ist,  dafs  ein  Dampfer,  nachdem  er 
angelegt  und  eine  Ladung  von  5000  t  Erz 
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penomuien  hat,  den  Hafen  zwei  bis  drei  Stunden 
nach  seiner  Ankunft  wieder  verlassen  kann. 
In  der  Hochsaison  indessen  worden  die  Schiffe 
unmittelbar  aus  den  Eisenbahnwagen  beladen, 
indem  das  Erz  aas  letzteren  durch  dio  Taschen 
in  dieselben  gebracht  wird.  Quer  über  die 
Entladeöffnungen  werden  Balken  gelegt,  um  den 


Fall  des  Erzes  zu  vermindern.  Durch  Hin-  und 
Herbewegen  der  Rinne  bringt  man  das  Erz  in 
eine  Lage,  die  ein  späteres  Ebenen  unnöthig 
macht. 

Die  folgende  .Aufstellung  ergiebt  den  Versand 
von  Erz  aus  den  Uäfen  des  Superior-Sees  in 
den  Jahren  1895  bis  1899. 


1! 

f 

k 

'  f," 

1 '  1 

Figur  2.    Erzschiff  auf  den  grofsen  Seen. 


Ha£» 

ISOO 

1898 

1S07 

1896 

1R9& 

3  720218 

2  803  513 

2302  121 

2  321  931 

2  8W)  172 

2  733  59« 

2  24Ö  965 

1  915  519 

1  5&i8l3 

1  079  485 

2  703  U7 

2  391  088 

2  067  637 

1  566  236 

2  350  219 

Two  Harboon  .... 

3  973  733 

2  693  246 

2  651  465 

1813  992 

2  118  156 

38t  457 

335  955 

341  014 

220  887 

109  211 

878  942 

550  403 

531  82ri 

167  '245 

117  88-4 

3  509  9<i5 

2  6.^0  262 

2  37fi 

l  '.»8«  WM 

1  r)9S  7.S3 

Somma  .  . 

17  9U1  358 

13  655  432 

12215645 

9  6UO:{6 

10233910 

Wie  schon  gesagt,  wird  das  gesammte  Erz 
in  den  Hafen  des  Erie-Sees  umgeladen.  Eine 
der  neuesten  und  gröfsten  Verladcvorrichtungen 
ist  die  auf  der  Werft  der  Lorain  Steel  Co.,  Lorain 
Ohio  (Figur  4).  Die  Anlage  hat  4  Maschinen 
von  je  3  Brücken.  Was  besonders  ins  Auge 
fiült,  ist  der  39  m  lange  Ausleger  und  die  grofsc 


Lilnge  der  Brücke.  Auf  einem  einmaligen  Hin- 
und  Herwege  vom  Boden  des  Schiffes  bis  an  das 
äufserste  Endo  des  hinteren  Auslegers  durchlilnft 
der  zur  Entladung  dienende  Hehilltf  r  einen  Weg 
TOD  290  m.  Wie  ebenfalls  ersichtlich,  kann 
das  Erz  entweder  unmittelbar  an  den  Vorraths- 
bühnen gestapelt,  oder  aber  durch  die  an  den 
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Kiipir  3. 
^icliüiU  durcli  ci»  Era 
Vwbdedock. 

l^iii«  kon  ;uitrcbr;\cliti'ii  Trich- 
ter iu  Eut^nbuliuwa^tiu  ge- 
lad«B  und  in  di«s6ii  m  den 
HorliiitV'ii  ^elfiMclit  werden, 
diu  aoiuittvlbar  liiiiti  r  ihn- 
EntladeyoiTichCiiiig  j^eleurcn 
sind.  .')    zeitrt  <lie 

Laufkatze  aud  den  Prell- 
boek,  wie  sie  an  diesen 
Maschinen  gebraucht  wer- 
den, und  »08  den  Fi^^nren  6 


dio  Laufkatze  mit  einer  Art 
dreirolügen  Flaschenzages  ver- 
sehen; aber  während  «ie  die 

l'.riicko  diin  liläiilt .  wirkt  diu 
volle  ümdiehiiugsj;f:.scluvindifr- 
keit  der  Trommel  auf  sie,  eiu, 
S'i  d.Tls  eine  Ciiubcluinfi-  der 
Mascliine  entweder  die  KuV/ai 
3,17  m  vor-  odtii"  riickwiirts 
bewegt  od(r  das  Transport- 
fCefafH  Iji")  m  hebt,  wr.diircli 
die  Ma»cluQu  zu  eiuer  »du' 
schnell  arbeitenden  wird.  Auf 


Fignr  4.  ErS'Ywlnde-yorrichtang  der  Lonin  Steel  COf  Lorala  Ohie» 


nnd  7  sind  die  {»cfails  für  das  TranHixhrti^efiU's 
'/.\k  t^räelieu.  i:Jä  falkt  lUiffulalir  eiu«  Tuuue  Erz 
ond  ist  dnrch  langjährige  Erfithrangren ,  wa« 
(in)fse  nnd  I  nifaiiL'^  anhotritTt,  für  am  zweek- 
utliiHig;üteu  beiuudou  wurden,  da  ein  grüiHerea 
für  die  Arbeiter  xn  unhandlich  werden  nnd  es 
7.\\  \  iel  Zeit  in  Anspruch  nehmen  würde,  dasselbe 
zu  Mleu. 

Jede  Brttcke  ist  mit  zwei  12  X  12  Zoll 

Nictii-Ii'eversirniasiliitien  ausgestattet,  auf  ilcrcn 
Welle  eine  4Uzi[(llige  Tronuiu  l  Zill'  A  (it'nahniü 
des  Fjirderaeiles  sitzt.    Wie  Fi;^r  :>  zeigt,  i»t 


Fij^r  6. 

Laufkatze  für  die 
Veriade  •  Vorrichtung 
in  Lorain,  errichtet 

Vl>!l  itrr  Mr  M_vii.T(!(i., 

Clt-'S  (.iuud. 
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Figur  6  vad  7.  Tnuuiportgefitf«  für  die  Verlafle-Vorriohtuitg  in  Lwraiii. 


Figur  8.  Kingseber  Umlader,  The  King  Bridge  Co.,  Clevdand,  Ohio. 


Figur  9.  .  BnvDs(  li)  r  ümladpr,  The  Brown  Hoistäag 
aad  ConT«7ing  Maehine  Co.,  CleveUndf  Ohio. 
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6     *      «      »      »  11^,, 


Figur  10.    Direct?'  Krzumlader  auf  'h-n  T><it]is  der  Pittsburgh  and  ("onneaut 
Dock  Co.,  Conneaut,  Ohio.  Tb«  McM^'ler  M%.  Co.,  Cleveland,  Ohio. 
Im 


dem  Räckw««e  der  Katoe  wird 

die  Neigung  der  Briioke  durch 
ein  Oegengewiciit,  welches  sidi 
in  hinteroD  Thurm«  befindet, 
ans^eglichen.  Dan  HauptfÖrder- 
äeil  hat  16  mm  Durchmesaer 
und  läuft  in  HIO  mm- Rollen, 
ausgenommen  in  der  Katce  und 
im  Hitiitrt'iailo,  In  erstcrer haben 
dieselben  430  ium  und  letzteres 
hat*  390  mm. 

Die  Mascliiiu  ii  haben  noch 
besondere  Trommeln,  am  den 
aber  dna  SeUff  hiiMiiiragendmi 
.Ansleger  zu  hebrn  und  zu  sen- 
ken. Ebenso  sind  Vorkehrungen 
getroffen,  jede  einzelne  Britcke 
in  jede  gewünschte  Lag«  mit 
den  Entladeöffnongeu  bringen 
KU  kSnnen  und  den  Frontthnnn 
auf  den  Schienen  parallel  der 
Oockvorderseite  zu  bewegen. 
Die  biateren  Thiirme  werden 
anf  parallel  zn  den  vorderen 
Itegenden  Schienen  durch  Loco- 
motiven  bewegt.  Die  Geschwin- 
digkeit der  zurückkommenden 
l-anfkatZM  wird  durch  eine  Band- 
bremse auf  der  Trommel  regii- 
lirt;  eraiere  kann  durch  den 
Mafifhiiiisteii  mit  dem  Fufs  in 
Thätigkeitgesetzt  werden.  Diese 
Uaschlnen  haben  einige  sehr 
bemerkenswert  lu'  T'pcnrds  in 
Jiezug  anf   ."Schnelligkeit  ge- 
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liefert,  da  eine  einzelne  Katze  in  1  Stande  den 
Weg  fUnfzigmal  liin  und  /ui  iick  machte  und  dabei 
daä  mit  Erz  gefüllte  Kntlailegäfäik  vom  Boden 
den  SchiffeH  hin  zur  halben  Entfernung  zwischen 
den  beiden  Thfirmen  gebracht  hat.  Die  höchBto 
Ziffer  wurde  mit  3241  t  erreicht,  die  in  l^'/j 
StandMi  Mut  9  Brflcken  «otladsn  wurde».  Figar  8 
und  9  zcisTfn  andere  Arten  von  Entladern,  von  denen 
viele  in  den  Hillen  des  £rie-S«e»  gebraucht  werden. 

Wenn  EtaenbaluiwafFai  immer  verfügbar  sind, 
werden  sofrenaiinte  „directe  rinladei'',  ."Ihtiliih 
wie  die  in  Figoi- 10  gezeigten  gebraucht;  letztere 
«ind  in  der  PiUsbwg  ODd  Connetat  Dwfc  Com- 
piuiy  in  Conneftnt-Ohio  Im  6«1»raiick  ond^hAbMi 


i*  I 


Eine  neue  Maachinenart,  die  im  letzt«n  Jalire 
einffefßhrt  wurde,  zeigen  die  Figuren  1 1  bis  1 3.  Das 
Hauptaugenmerk  wurde  dabei  darauf  gerichtet, 
das  Schaufeln  mit  der  ilaii«!  zu  beseitigen.  Den 
S'elianflom  wird  i'.  d.  IDiine  V.rz  ein  T;ohn  von 
((,5»>  c/Ä  bezahlt,  was  bei  einer  j&hrlichen  Ver- 
seliühuig  vwB  18000000  t  allein  idion  die  atatt* 
liehe  Summe  von  lOOHOOuo  ausmadit.  .Mit 
dieser  Mancbine  will  man  jedoch  93  */o  doa 
Ensn  mnladaa,  obne  eine  Schanf«!  g«1nnmehen 
zu  müssen.  Es  ist  nnp:en?;rheiri'irli.  dafs  die 
Maacbine  zur  vollen  Zufriedenheit  urbtiiteu  wird. 
Dm  Transportgeftb  soll  10  t  Erx  auf  einmal 
lieben  nnd  ea  entweder  in  Eiaenbalmwagwi  oder 


V>cn  II. 

Jluleli^'       Hrüniiil;ui>'i-  iuit  dm  IVn  k'^  dfr  l'itt8iiurg|h  aaJ  CouDeaut 
Dock  Co.,  Connesut,  Ohio.    The  Mcllyl«r  Vfg.  Cd. 


die  Aufmerksamkeit  vieler  Dockbesitzer  erregt. 
PMne  HeHclireibung  ihrer  ÄnsflUming  dflrfte  daher 
von  Interesse  sein. 

Jede  voibtftndige  Maschine  trägt  3  Brileken, 
die  jeder  beliebigen  EntladoÖffnung  angepafst 
wei-den  können.  Die  EUitferauug  von  Mitte  zu 
UUte  Oefltenng  kann  swiseben  6*/$  bii  11  m 
srhwanken.  IMe  Hrfirken  p:e!ieii  filier  fnnf  Lade- 
geleise hinweg  und  sind  hoch  genug,  um  die 
grOAten  Seedampfer  zu  Uschen.  Ein  Dampf* 
keeael  von  iin<r>  f:llii  85  qm  Heizfläche  liefen  den 
Dampf  für  drei  10*^«-  bis  14zöüige  Keversir- 
Dampfmasdtinen.  Jede  tfaacliine  besitzt  eine 
auf  der  Kurbelwelle  befestigte  407.öllige  Trommel, 
die  sowohl  xom  Ueben  und  Fortbewegen  der 
Katse,  als  aneli  zom  Bewegen  der  ganzen  Brücke 
auf  den  Schienen  des  Dooks  dient.  Die  täg- 
liche Fortbewegung  dieser  Einrichtaug  beträgt 
mit  12  Brücken  ÖOOU  l. 


in  Kippwageii,  die  an  den  V'orrathsbfihneu  entleert 
Wi  lden,  bringen.  Alle  BewcirnnK:en  der  l.iinf- 
liaue,  welche  gleichzeitig  den  Balancier  tragt, 
werden  durch  hydranllsehe  Kraft  ersengt.  Die 
Pnmpen  und  der  AVasserbehJUter  .sind  ebenfalls 
auf  der  Katze  angebracht,  wahrend  der  Dampf- 
Acenmnlator  zor  AnsgleieliaAg  desOewichti  des 
Transport^arefafscs  dient.  Der  Maschinist  steht 
direct  über  letzterem  und  geht  ebenfalls  mit 
dnrch  die  Etetlade6ffnui$r.  Das  Transportgef&fa 
ksuui  in  jeder  Richtnn;^  um  seine  verticale  Achse 
gedreht  wei-den  and  mau  ist  so  imstande,  auch 
das  Erz,  weiches  zwischen  den  einzelnen  Oeff« 
nungen  liesrt,  zu  erreichen.  Auf  diese  Wein^ 
soll  nur  sehr  wenig  Material  mit  der  Hand  ge* 
schaufelt  werden. 

Die  grofsen  Dampfer,  welche  von  den  Häfen 
der  unteren  Seen  zurückgehen,  nehmen  entweder 
Wajiser- Ballast  oder  aber  Kohlen  aU  Ladung. 
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Figur  12  und  13.    llulettscher  ErzumladtT. 


'  Google 
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I1g«r  14. 

Ente  Art  von  Eiaenbahn- 

wagen-Kntla'^emascliinen. 
The  McMvier  Mfg.  Co. 


l'ui  <l!f»«e  zu  verfrachteu,  sind 
«'benfiilb  mäciitige  Mascbinea 
im  Oeliniiidit  ttark  i^vawK,  eiii«ii 

Ei>»i'iiKalin\v;iL'<'ii  Vdm  17',',  t 
Eigenj^ewicbt  and  4u  t  Ladnng^ 
zn  heben  and  spater  cn  Uppen, 
Tirif!  zw.'ii'  .irVii>it«'n  diese  Vor- 
richtungen mit  einer  aokheu 
(reschwlttdigkeit,  dafli  .90  Wa- 
ffen in  einer  Stunde  riitladeii 
werden  können.  Figur  1 4  ii«igt 
eine  Uaschine  dieser  Art,  wl» 
sie  zuerst  an  den  Seen  ge- 
braucht wurden.  Mit  dieser  wird 
der  ^anze  Wapen  so  hoch  ge- 
hohen, dafs  er  durch  die  Rinuo 
in  <l;i>  Srliiff  entladen  werden 
kaiiii.  \hv  llii.Hchiiie  arbeitet, 
so  schnell,  dalK  Hehr  otX  die 
Wagenrnnfrin  1'  iiirlir  gleichen 
.Schritt  lialten  kdnneii.  Eine 
verbesserte  Art  von  Entlade- 
irKi'.rJiinen  int  die  in  Fig.  1.")  und 
Iii  (largeiitellte.  Wie  orsicht- 
lich,  wird  die  Kehle  znerat  in 
cint'  Art  I'fauneentli  i  il,  \s(lrhe 
dann  hoch  gtinug  gehoben  wird, 
nm  die  Kohlen  dnreh  eine  Rinn» 
in  das  |{i>ot  zn  enthtden.  I>ii 
die  Kinne  ebenfalls  beweglich 


£mIi4*iima5i:ljiM«ai  »nf  den  Docks 
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Ist  und  in  verschiedene  Lagen  gebracht  werden 
kann,  ist  ein  späteres  Ebenen  der  Ladung  nicht 
mehr  nüthig.  Diese  Vorrichtung  ist  sehr  an- 
gebracht für  weiche,  fossile  Kohle,  da  duirh 
den  nicht  zn  hohen  Fall  ein  Zerstückeln  ver-  | 
mieden  wird;  dabei  können  in  regulilrem  Beiriebe 
aber  immerhin  nngefähr  1000  t  i.  d.  Stunde  ver- 
laden werden.  j 

In  den  Figuren  17  und  IH  ist  noch  eine 
andere  Art  einer  schnell  arbeitenden  und  leicht 


Material  die  Taschen  der  Vorrathsthünne  und  die 
za  be-  und  entladenden  Wagen  anfnehmcu  können. 

Die  .Schnelligkeit  de«  Ein-  und  Ausladen.s 
der  Erzladungen  aus  den  grofnen  Dampfern  der 
amerikanischen  Seen  ist,  wie  gesagt,  dadurch 
gefördert  worden,  dafs  sowohl  die  Kntlade- 
maschinen  als  auch  die  Einrichtung  der  Dampfer 
einander  angepasst  worden  sind.  Für  die 
Schnelligkeit,  die  dadurch  erlangt  wurde,  ist 
wohl  nicht«  bezeichnender  als  die  Thatsache, 


Fignr  16.    Neueste  Art  von  Eisenbahnwagen-Rntladeinasrhinen.   The  McHyler  Hfg.  Co.,  Cleveland,  Ohio. 


zn  handhabenden  Beladenuiächine  dargestellt.  Der 
Wagen  wird  durch  eine  Locomotivc  in  den 
Wipper  gcstofseu  und  letzterer  durch  einen 
einfachen  Dampfcylinder  mit  langem  Kolbenhub 
gedreht.  Die  Maschine  eignet  sich  besonders 
für  solche  Platze,  an  denen  das  l'fer  des  Flusses 
sehr  hoch  ist,  und  der  Fall  der  Kohle  ein  sehr 
beträchtlicher  sein  würde.  Bei  fast  allen  Ent- 
ladevorrichtnngen  hängt  die  Schnelligkeit  des 
.\rbeitons  zum  gröfsten  Theil  von  der  Einrichtung 
des  Rangiraystems  ab,   sowie  davon,  wieviel 


dafs  kna{)p  zehn  Tage  erforderlich  sind,  um  das 
Erz  aus  den  Gruben  am  Superior-See  bis  in 
die  Hüttenwerke  in  I'ittsburg  zn  bringen. 
Dabei  giebt  die  Duckeinrichtung  gleichzeitig  eine 
Idee  von  der  tirnndlage  der  amerikanischen  Ge- 
schäftsmethode  .»special  tools  for  special  wrirks*". 
L'eberhaupt  ist  die  gesummte  Duckeinrichtung 
eine  der  grofsen  „  Maschinen  welche  e«  er- 
möglichen. Eisen  und  Stahl  in  den  Vereinigten 
Staaten  billiger  herzustellen  als  an  irgend  einem 
andern  IMat/,  in  der  Welt. 
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Anschweifsen  schadhafter  oder  abgenützter  Werkstücke, 
wie  Walzeiizapfen  und  dergleichen, 
mit  Hälfe  des  alDmlDothermiscben  Yerfibreas  von  Dr.  Hans  Goldscbmidt,  Essen-Robr. 


Das  Princip  des  VerfahrenH  iHt  dem  bisher 
äblichen  ähnlich.  .Anstatt  aber  die  Schweifsflllche 
nach  vorangegangener  Vorwärmuiig  auf  Bothgluth 
und  Einbauung  mit  entHprechender  Form  durch 
längeres  Ueberspülen  mit  (irangufs  aufzuweichen, 
geschieht  das  Aufweichen  durch  .Aufgiefsen  einer 
dänneii  Schicht  von  Thermitstahl,  und  danach  wird 
die  Form,  wie  fiblich,  mit  Siemens-Martin-Flufs- 


mm 

>>>>> 


eiäen,  gegebenenfalls  auch  Tiegclgnfsstahl,  gefüllt. 
Während  man  nach  dem  alten  Verfahren  Urau- 
guls  zur  Hand  haben  und  dafür  Sorge  tragen 
mufs,  dafs  die  erhebliche  Menge  (iraugufs, 
die  zam  Verschweifsen  nothwendig  ist,  in  ge- 
eignete HehiUter  abflic-fsen  kann,  fallen  bei 
diesem  Verfahren  alle  diese  umständlichen  Vor- 
bereitungen weg. 

Vor  allem  aber  wird  bei  diesem  alumino- 
themiiscben  Verfahren  eine  völlig  gleich- 
m  ä  f  H  i  g  e  ,  sehr  hoho  .A  n  w  ä  r  m  u  n  g  der 
Schwei  f«  fläc  he  sicher  erzielt,  wodurch  ein 
tielingen  der  Anschweifsungen  bezw.  Auf- 
(.'iefsnngen  völlig  gewährleistet  wird. 

H  e  i  H  p  i  e  1.  Hei  einer  Walze  aus  Sioraeiis- 
ihirtin-Flufseisen  ist  ein  Theil  des  Kuppelzapfen» 
(Kleeblatts)  abgebrochen.  Der  Zapfen  wird  bis  in 
den  Lagerzapfen  abgeschnitten  (siehe  obige  Figur), 
dann  wird  die  Walze  senkrecht  in  die  (inibe 
gesetzt,  HO  dufs  die  SchweifsHäche  genau  hori- 


zontal  liegt.     In   gewohnter  Weise  wbd  der 
Zapfen  in  abneluubaren  Hingen  frisch  eingeformt 
und  ein  genügend  grofser  Giefstrichter  vorgesehen. 
Bei  der  Kinformung  des  Zapfens  giebt  man  etwa 
10  bis   15  mm  an  lichtem  Mafs  zu,   um  den 
Zapfen  nach  dem  Gnfs  sauber  bearbeiten  zu 
können,  desgleichen  ist  es  rathsam,  die  Form 
nicht  in  gleicher  Höhe  der  Schweifsfläche  anzu- 
setzen, sondern  etwa  lü  bis  15 
mm  tiefer  (siehe  Figur).  Der 
aufgegossene  Thermitstahl  löst 
dann  mit  Sicherheit  durch  das 
^  .Abfliefsen  in  die  so  entstandene 

Kinne  alle  Punkte  der  Peri- 
pherie des  Zapfens  auf,  wodurch 
eine  sichere  Schweifsung  erzielt 
3  wird.    Die  Foriuringe  müssen 

wie  die  Formen  des  Stahlfa^on- 
gnsses  im  Trockenofen  gut  ge- 
trocknet werden. 

Nach  diesen  Vorbereitungen 
wird  um  den  Walzenzapfen 
ein  Kokskorb  gesetzt  und  der 
Zapfen  auf  Bothgluth  ange- 
wännf.  Die  hierzu  erforder- 
liche Zeit  richtet  sich  nach  dem 
Durchmesser  des  Zapfens.  Bei 
einem  Zapfen  von  500  mm 
Durchmesser  dauert  z.  B.  das 
Vorwärmen  etwa  10  Stunden. 
*■  Etwa  eine  Viertelstunde  vor 
dem  Abstich  dei-  Martincharge 
wird  der  Kokskorb  entfemt,  die  Koksstiicke  in 
der  Grube  mit  Erde  abgedeckt  und  die  Form 
angesetzt.  Ein  gntes  Dichten  des  unteren  Ringes 
wird  durch  trockenen  Silliersand  bewirkt.  Die 
Ringe  werden  durch  Klammern  und  Keile  fest  anf- 
einandergcfiigt.  Da  die  Bereitung  des  Thermit- 
Htahls  nur  wenige  Minuten  in  .Anspruch  nimmt, 
wartot  man,  bis  der  .Abstich  des  Martinofens 
beendet  ist. 

Bei  einem  Zapfen  von  etwa  50(i  mm  Durch- 
messer bedient  man  sich  zur  Herstellung  des 
Thennitstahls  dreier  Specialtiegel  .Nr.  5,  in 
denen  je  25  bis  3o  kg  Thermit  zur  Reaction 
gebracht  werden  können,  und  sorgt,  dafs  von 
jedem  Tiegel  in  einen  besonderen  trockenen 
Behälter  die  Schlucke  (der  Corund)  abgegusscn 
werden  kann.  Für  das  .Anscliweilsen  eines  sol- 
chen Zapfens  genügen  70  kg  Thermit  („Marke 
schwarz*")  völlig.  Die  Bereitung  des  Thermit- 
st-iihls  ist  in  dieser  Zeitschrift  .lahrgang  liMJO  Nr.  1  1 
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(Verfahren  ziiiii  Atisbcsst-rn  von  Schmiede-  und 
Stabl£ft$oiigarB8tücken)  genau  bMchriebeo.  £■  mag 
boflonden  hervorgeh nbeo  werden,  daA  daa  Ab* 
giefsen  der  Schlacke  (etwa  '  4  dos  Tiegelinbalts) 
aorgf&ltig  geschebea  mnfe;  die  letzten  Schlacken- 
thefle  sind  mit  einem  Eisenetabe  bei  «ebrag  ge- 
legtem Tiegel  abzuziehen;  bei  nur  einiger  Aaf- 
meikeamkeit  ist  dabei  «in  Fehler  nicht  zu  machen. 

TJm  ein  rnhig  Aiefscndos  Eisen  zu  erhalten, 
ist  ein  Mauganzusatz  aehr  m  empfehlen.  Zu 
dem  Zwecke  winl  niimitti^lbar.  nnrlidiiii  ilio 
letzten  Schlackentlitile  aus  dem  Tiegul  abguzugen 
sind,  auf  da»  hocherhitst»  Eisni  etwas  sogenanntes 
Manganthermit  aufgestreut.  Es  erpfchieht  dies 
am  beittea  mit  I£filte  eines  Löffela  oder  einer 
Selilipp«,  di«  an  «Ibum  langw  Stiel  befMtitt  Ist. 
Die  sich  driboi  norh  bildendo  Srlilarke  kiiiiti 
beim  Ausgiel'sen  zurückgehalten  werden.  Auf 
daa  EOegramm  Tiiermit  werden  etwa  10  bis 


20  g  Maiitcatitliennit  viTwt'ndef .  Das  ZuK-rbeu 
desselben  mufs  möglichst  olme  uetmeoswertbeu 
Zeitrerlost  geschehen,  am  einem  Wlrmeverinst 
vorznl)oni?cii. 

VVuhrend  des  Abgiefseus  der  Scblaclie,  wozu 
für  jeden  Tiegel  3  Mann,  im  ganzen  also  9  Hann, 
während  dieser  wenigen  Minuten  vorhanden  sein 
müssen,  steht  die  Krahnpfanne  mit  Flufsstahl  in 
nächster  Nähe  zur  Bereitschaft.  Der  Thennit- 
stahl   wird  ans  den  3  Tiegeln  anf  den  ab- 

'  frosclniittenen  Walzonzapfcn  frpa'0f««en  und  trleidi 

,  darauf  die  Form  mit  möglichHt  heirtifm  FlulWüiuen 
gefällt.  Kin  richtiges  Anstellen  der  Arbeiter, 
so  dafs  L'iii   niinfitliijyes  Foberhastfn  iiii^bt  cin- 

I  treten  kann,  und  die  nöthige  Organisaiion  bei 
den  YoitHneitangen  erleichtert  die  Arbeit  sehr. 
Dns-  Vfrfabren  hat  sich   in  der  Praxis  gut 

I  bewahrt;  von  einem  Mifblingen  ist  nichts  bekannt 

I  geworden. 


Mittheilaugeu  aus  dem  fiisenhtlttoiLlaboratoriuiii. 


AimmiidHiig  mikrochmiitdlier  MeHiodM  M  iw  { 
mettNargiiebm  Aialyse. 

Der  Nutzön  niikrocheiui«>ch<»r  Hetlioden  für  I 
chemlsehe  Uotenuehungen  im  Laboratorium  wird 
noch  zu  sehr  untorschätzt,  unzweifi'Ihnft  aber  wird 
da«  Mikroskop  im  obemischeD  Laboratorium  noch 
«ine  wiehüge  Rolle  spielen.  Ein  ungenannter  Ter- 
fas-*er  stellt  im  „CoUiery  Guardian"*  di.  Jiniipt- 
»ächlicfaaton  mikroobemiacben  lieaoiionon  zusam- 
men, die  bei  der  Untersuehung  von  Btahl  und 
Eisen  in  Betracht  kommen  Ks  dürfte  jiic  bl  luintit/. 
aeio»  di«  Haupteachen  hier  wiodorzugoben,  wenn 
wir  in  Deutsehland  aueh  besondere  LehrbQeher 
Aber  dioson  Zweig  der  Analyse  besitzen  Was  das 
Müawekop  betrifft,  so  ist  am  besten  ein  solehes  mit 
einem  Objeetiv  von  lAnger  Brainwelte  und  mit 
einem  starken  Ocular  zu  w&hlen,  daBsoIbe  sollte 
mit  Mikromvter  Scale  im  Ocular  und  mit  einerDrch- 
vorriehiung  zur  Winkelmessung  von  Kryatallen 
versehen  sein.  Wir  wählen  zunächst  als  mehr 
qualitative  Probe  die  PrOfung  des  Eisens  auf  die 
Uegenwart  von  gebundenem  oder  graphitischem 
Keh  I  e  n  s  t  o  f  f .  Bringt  man  einen  Tropfen  Salpeter^ 
säure  auf  ein  Stück  Schmiedeison  oder  Stahl,  so 
entsteht  ein  schwarzer  Fleck,  welcher  auf  Puddel- 
eisMt  stretüg  oder  gesprankelt,  auf  Bessemer*  oder 
Sionions-Martin-Stahl  yrlpichförmig  ist.  Rolieison 
wird  von  der  Säure  angegriffen,  aber  es  wird 
nieht  Schwan.    Eine  groibe  Henge  gebundener 

*  «CoUiery  Quardian*  1900,  80,  267. 


I  Kohlenstoff  schützt  also  das  Eisen  vor  dem  Slute- 

anpriff  Dio  mikruskü|nsctn>  PrAfims  dos  Flecke» 
I  giebt  vielleicht  Anhaltspunkte  für  eine  quantitative 
I  Sohttzung  des  gebundenen  Kohlenslolb.  Beim 
Vorhandensein  von  graphitischi  ni  Knhleustoff  ätzt 
man  mit  Salzsäure,  der  Graphit  erscheint  frei, 
mit  grauer  Farbe  und  Hetallglanz.  Im  grauen 
Roheisen  erscheint  er  in  gekrümmten  Scliüjipchen, 
im  Gu£s  ala  ganz  kleine  Fleckchen.  Nur  Ferro- 
silteium  konnte  damit  ▼erweehseli  werden,  unter- 
I  scheidet  sich  aber  durch  seine  Härte.  Zur  £r> 
kennung  von  Silioium  im  Eisen  lOst  man  in 
SalpetersSure,  verdampft  mit  8ehwefelaltur«>  hat 
zur  Trockne  (in  Platin),  giebt  Fluorammon  hinzu, 
bedeckt  mit  einem  durch  Wasser  gekohlten  Platin- 
deckel, führt  die  gebildete  Kiesolfluorwasserstofr- 
säure  mit  Kochsalz  in  Kieseläuernatrium  Ober, 
Welches  unter  dem  Mikroskop  in  sechsseitigen 
Plättchen  odor  Sternen,  oder  in  seebsstrahligen 
liosettm  erseheini  (Figur  I).  Bs  lassen  sieh  so 
noch  0,00005  mg'  Silicium  nnrhweisen.  Empfind- 
licher noch,  nämlich  auf  0,000UU4  mg,  ist  folgende 
Probe:  Die  sslpetetsaure  LSsung  wird  mit  Ammo- 
niummolybdat  und  AmmoniumcJirbonat  behnndelt 
(bei  Gegenwart  von  Phosphor  absetzan  gelassen 
und  abgagesaenh  bei  grOlhefen  Siliejummengen 
scheiden  '^icil  golbe  Krrner  von  Ammoniumsilico> 
molybdat  ab,  im  andern  Falle  «etat  man  Bubidtum« 
ohlorid  zu,  wodurch  sieh  das  betreffende  RuMdinm- 
salz  abscheidet.  —  Der  mikrochemische  Naehweia 
von  Phosphor  beruht  auf  der  Bildung  von 
Ammoniumpliosphomiolybdat   bei  gewchnlieher 
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8UU  and  Bmo.  « 


Temperatur.  Im  ebmm  LOsung  lassen  sich  noch 
O|000015  mg  nachweiMD.  Störungen  kOnnen  durch 
Wolfrun  und  Molybdin  eintreten.  Die  Einfach- 
heit des  Phosphornachweises  giobt  vielleiclit  oin« 
nfltzliche  PrQfiingsiiK'thode  fQr  den  Gang  der  Ent- 
phoepborung  bei  den  basisclien  Stahl-Processen. 
Dtr  Ihahweis  von  8oh  w  ef  el  beruht  auf  der  voll- 
6tSndigen  Oxydation  des  Bchwpfels  durch  Brom- 
«aJaiure  und  nachheriges  Verdampfen  mit  Sal- 
peUntur«.  Baryuntuilfat  i«t  lum  mlkroehemiiohen 
MiebweiB  niobt  in  brsueb«»,  dngoffan  gielit  Gnldum« 


Fifar  1.  äiiiauni.  Irv  &  SchwafiL 


«dM  woM  «bandtterkUMlM  Kryatnll«,  die  bei 

IWfachtT  Vorgrnrscrim^;  Ifidtf  /u  crkfnnen  sind. 
Man  versetzt  die  verdampite  salpeterttaure  LOsung 
mit  Gklciumaoetot.  Fiiirur  9  telg(  dt«  Form  der 
Gij'>krypta]lc.  B.  i  .Spun  n  von  ScJiwcftd  HUltman 
mit  Bleiacetat,  mufs  aber  dann  SOOfache  Ver> 
grBflwmn^  nnwmden.  Die  Orense  dei  Nnehweisee 
lie^t  bei  0,000006  mg.  —  Mangan  lilM  «ich  leicht 

im  Stahl  ermitteln,  wenn  man  in  Salpcterataire 
iBct,  Terdnmpfl,  mitBoda  am  PlalindfahtMiHBiht, 
wobei  die  grtlnc  ManKanadimdse  «ntatebt.  FOr 


rigerS,  Muffw.  Plgviw  Onm. 


die  mikrodiemisebe  Beaction  erbitat  man  die 

Salpetersäure  Lösung  mit  Kaliiinicfilorat,  löst  den 
Niederschlag  in  Salzs&uret  neutralisirt  mit  Ammo- 
niak und  flUlt  mit  Ozalalure.  Hanganoxalat  zeigt 
«ehr  charakteristische  stemfSrmigo  BOndel  von 
Nadeln  (Figur  8).  —  Chrom  im  Stahl  Iftfai  sich 
auf  mehrere  Arten  mikrochemisch  naehwdaen. 
Kan  eotydirt  di«  Probe  theilweixe  mit  Salpeter- 
aftvre,  schmilzt  auf  Platin  mit  Soda  und  Salpeter, 
laugt  mit  Wasser,  säuert  mit  Essig-  und  Schwefel- 
säure an  und  fällt  mit  Silbernitrat.  Silbersulfat 
und  Silberclirnmat  krystallisircn  in  lftngt<n  ortho- 
rhombiscben  Kristallen,  die  mehr  oder  weniger 


I  Orangeroth  gestreift  sind.  Man  kann  «nf  diese 
Weise  noch  0,000Q2ö  mg  in  1  obmm  IXieung  nach- 
weisen. Empfindlicher  ist  die  Probe,  wenn  man 
das  Metall  in  Salpetersäure  löst,  mit  Kaliumchlorat 
behandoU  und  kocht,  dann  Bleiacetat  zuset/t,  kocht, 
das  entstandene  Bleichromat  wäscht  und  durch  eine 

j  Spur  Aetzicali  in  basieches  Chromat  QberfQhrL 
Figur  4  giebt  die  Form  der  Chromatkrystalle 
wieder.  —  Wolfram  lä&t  sich  auf  gewöhnlichem 
Wege  niebt  in  wenigw  alt  19  Stunden  bestimmen, 
mikroebemiseh  llfitt  sieb  der  Nachweis  sebnelier 


Fiftur  5.   Wolfram.  Fifar  &,  NickaL 


erbringen.  Man  lOst  den  Stahl  in  Salpetersäure, 
filllt  die  WolfraniHSiirc  mit  Natriumphosphat  und 
etwas  Ammoniak,  wäsclit  das  Ammoniumphosphor- 
«rollnanat,  aeirt  etwas  Aetsitali  und  TbaUimn» 

nitrat  hinzu,  woImm'  i]u-  rlinral<tt"risti><chcn  Krystall« 
des  Thalliumwoltramateä  entstehen  (Figur  5).  Diu 
Empflndliekeit  ist  0,00009  mg  Wolfram.  —  Zur 
Ermittlung  <les  Nickels  orl.  r  Kobalts  lö.st  man 
in  Salpetersäure,  verdampft,  nimmt  mit  verdQnnter 
Essigafture  auf,  setst  Natriumacetat,  Kaliumnitrit 
und  Bleiacetat  lu,  wobei  die  Krystalle  einee  Kalium« 


Blei- Nickel •Mitrites  KiPbNi(NOi)«  nim  Vor. 

schein  kommen  (Fipur  6).  War  Kobalt  zugegen, 
ao  fällt  schon  durch  Zusatz  von  Kaliumnitrit  allein 
das  Kaliumkobaltnitrit  in  gelben  Würfeln  oder 
Octaedern  (Figur  7)  Die  Empfindlichkeit  für 
Kobalt  ist  nur  U,(KK>1  mg,  fQr  Nickel  aber 
0,000008  mg-  ^  Kupfer  wird  in  ganz  ihnlidier 
Weise  nachgewiesen.  Die  salpetersaure  Stahl- 
ISsung  wird  verdampft,  mit  Essigsäure  aufgenom- 
men, Natrium-  und  Bleiacetat  und  Salpeter  TO* 
I  gesetnti  die  LOsung  eingeengt.  En  sdu-iiicn  sich 
schwarze,  wflrfelige  Krystalle  von  der  Formel 
Kl  L'u  Pb  (NUi)  c  aus  (Figur  8).   Die  Empfindlich- 
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keit  dor  Roaction  ist  0,00003  mg  Kupfer.  Diese 
tnikrochemisoh«n  Proben  können  bei  einiger 
üebung  und  weiterer  Aunrbeitung  In  veraebie» 
denen  Zweigen  der  metalhirgi^tchi  n  r}H  mie  mit 
Vortheil  Anwendung  finden,  wenn  i>ie  auch  vor- 
ttullg  erat  noch  mehr  fOr  fMditative  ale  fttr  qttim> 
titetiw  Zwedie  verwendbar  sind. 


Erz-Zarrtifcar  fir  4tt  UltrttMiHiR. 

M  r  K  e  n  n  it  hat  den  in  bcistehondcr  Abbildung 
wiedergegebenen  Erz-Zurreiber  construirt,  weleher 
nementlieh  in  Eiaen>  und  Siehllnberatorlen  Ver- 
wendting  finden  s<dl,  um  schnell  ErqMToben  in 
staubfeines  Pulver  zu  verwandeln  an  Stelle  den 
niQhaamen  Zerreibene  im  Aehatmdrser  mit  der 
Hand.  D^r  von  Mc  Kenna  erflondene  Apparat* 
ahmt  die  Bewegung  der  Hand  genau  nach.  I>er 
Achatmörser  wird  auf  einer  rotirenden  Scheibe 
von  4  Schrauben  feetgehalten.  Der  Aehatpistill 
ist  uiittT  einem  gewissen  Winkel  an  der  rotiren- 
den Acliäo  befestigt.  Piütill  und  Keibschale  drehen 

lieh  in  deraelben  Blofatung,  das  PlatlU  madit  aber 

MO  Umdrehungen  in  der  Minute,  wälhrend  si<-h  dit- 
Beibadiale  nur  langsam  dreht.  Eine  Feder  am 
oberaten  Ibide  des  ▼«rlingerten  Pistills  gestattet« 

den  Druck  nach  Wunsch  zu  regulircfi  oder  tlas 
Pistill  ganz  auszuheben.    In  der  Koibschale  sorgt 

*  „Eng.  and  Min.  Jouro."  19U0,  70,  462. 


noch  eine  Kratzvorrichtung  dafür,  dafs  das  Pulver 
immer  wieder  in  die  Mitte  der  Schale  kommt. 
IMe  BlnEelheiten  dtf  Conatruetion  sind  Iriahtans 
der  Figur  eralehtlieh.   Aneh  harte  Brie  werden 


i^chnell  fein  zerrieben.   Der  Kraftverbrauch  des 
Aptiurates  betilgt  unter  VsFS.  (Die  Mo  Kenna 
Brothers  Brass  Company,  Limited,  Pittsbmg,  stellt 
j  den  Apparat  her.) 


Yersache  mit  einem  neuen  Werkzeugstahl, 

helgestellt 

von  der  Firma  Gebrüder  Böblerft  Co.,  ActieDgesellscfaaft  in  Wien -Berlin. 

Von  F.  Haifsig, 

Ingenieur  der  MasdünealUtrik  Andrits,  Aetiengeaellidiaft  in  Andriti  bei  Chrai. 


(Jlt'iclizcitiir  inif  den  Uestrehuiif^eti  der  Hetli- 
lektjui  bteel  Co.*  iu  Peuusylvauieu,  die  auf  der 
Weltansstellang'  in  PariB«Vineennes  die  Leistungen 
ihr>  iH  Hon  Sf.ililcs  vorführte,  Wiu-  ilir  liekanute 
.Stahltiriua  Gebr.  Üöhler  &  Co.,  ActieuguseU-  j 
schalt,  thfttlg,  einen  Werkzengstahl  zn  erzeugen,  ! 
der  in  besonders  hohem  (Jrade  geeigriiet  würe,  den 
Schnellbetrieb  bei  der  Metallbearbeitung  und  ins- 
besondere in  Masehinenbauwerkstatten  und  Eisen- 
hfittenwerkeii,  welche  grofse  Maschinenhestand- 
theile  herzustellen  hal)en,  liorbeizufiiln-cu.  —  Nun 
ist  es  anch  Hm.  k.  k.  iJergriatb  Fridolin  Heiser, 
Director  dieser  Firma,  f^ehnifren,  einen  derartifron 
Stahl  zu  s<  haftVii.  Die  nun  tVil/^enden  iSerichte 
sprechen  eine  für  den  Fachmann  beredte  Sprache. 
Nachdem  der  oben  erwftbnte  Stahl  —  Marke 

•  Vergl.  Seite  37  dieser  Xutiinier. 


„Höhlcr-Rapid"  innerhalb  der  cij?encn  Werk- 
stätten der  Firma  böhler  iu  Kapfenberg  nnd 
Batibor  erprobt  worden  war,  wurde  an  die 
Maschinenfabrik  .\nih-itz,  Aetiengesollschaft  in 
Andritz  bei  Graz,  das  Ansnclien  gestellt,  auf 
ihren  starken  Werirzengmasehinen  antw  genaaer 
Aufscbreibun^  «ler  Resultate,  eingebende  Ver- 
suche zu  veranstalten. 

Die  Versuche  wurden  thatsichlieh  am  5.  nnd 
13.  November  I!"Oi)  in  den  Werkstätten  der 
.Andritzor  .Mauchinenbaiianstalt  ausgeführt  und 
wurde  ich  von  der  Directiou  mit  der  Dnrch- 
fühning  derselben  betraut.  Dieselben  tiatten, 
wie  bereits  theilweise  anpredentef,  den  /wcik, 
„die  Wirkungeweise  de»  neuen  von  der  Finna 
Gebr.  BOhler  &  Co.  A.-G.,  in  Wien  erfundenen 
Werkzeug-Stahles  be-i  huh^r  Schnittjreschwindig- 
keit,  grofsem  Vorschübe  des  Drehbanksupportes 
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pro  Umdrehung  iitid  vollstän- 
diger Trockenarbeit,  bei  Be- 
arbeitung von  Ourseisen, 
StaUgoA  und  Flufaeisen  fest- 
zugtellf'ii  niid  die  sich  für 
den  Werkstättenbetriob  dar- 
aas «ffebemden  Vortbeile 
frcpfnfiber  den  {»eprpnwrtrtig 
im  Betriebe  gebräuchlichen, 
^tenWerksengstUdeiD  ken- 
nen zu  lernen.'' 

Nachdem  auf  diese  Weise 
die  Gerichtspnnkte,  nack 
welchen  die  Versuche  zu 
erfolgen  hatten,  feetgelegt 
waren,  wurde  mit  denselben 
begonnen  und  zwar  am  5.  No- 
vember um  10  Uhr  Vor- 
mittags und  bis  5  Uhr  Nach- 
mittags fortgesetzt.  Am  13. 
November  erfilR'teü  diL-selbeu 
von  bis  12  i  hr  Mittngs. 
Verwendet  wurden  am  ersten 
Versuchstage  drei,  am  zwei- 
ten uoi*  ein  Drehmesser, 
weleke  die  Firma  BSkler 
selbst  lierpestellt  hatte  und 
die  sie  an  den  Versachstagea 
dorek  ikren  Hftrtemeister 
iibersandte.  D'iv  Vprsiulif- 
nahmen  folgenden  Verlauf: 

1.  Yersoclie  auf  Gofselsen. 

Als  Versuchsmaschine  dien- 
te eine  kruftig  gebaute  Leit- 
spindcldrehbank  mit  1 100 
mm  Spitzenhfthp  und  alsVer- 
snchsgcgcaöUtüil  eine  354 
mm  starke  Gufseisenwelle. 
Die  Toui  i'ii/Mhl  wurde  nach 
jedesmaliger  Unterbrechung 
durck  einen  Tonrenzäbl- 
apparat  gemessen  und  die 
minuUiche  Schnittgeschwin- 
digkeit bestimmt,  nacbdem 
zuvor  der  Support  auf  den 
gewünschten  Vorschub  ein- 
gestellt werden  war.  Um  die 
für  die  liülien  (leschwindig- 
keilen  erforderlichen  Touren 
zn  erkalten,  nnd  mit  dem 
Spindolstockvorgelege  ar- 
beiten zu  können,  wurde 
eine  Riemenscheibe  Ton  der 
entsprechenden  Crröftie  zum 
Deckenvorgelege  gesetzt. 
Die  Drehspane  wurden  sorg- 
fiUtig  aufgefangen  und  jedes- 
mal ;rpwn'^'f»n.  Nach  jeder 
üuterbrecliung  wurden  (ie- 
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gchwindigkeit,  Spantiefe,  Voracbab  genau  iu>tirt, 
und  Bind  die  dmeln«»  Vermebirwiiltate  tarn 

vorstehenden  Tabellen  ersichtlirli.  T'm  ein 
voUkonimea  klare«  Bild  über  die  Aasdanor  dea 
Stahles  »a  besltceo,  wählte  ieh  vermiedene  Cem- 
Inniitidnen  von  GeBcbwindipkeitrn,  Vorschub  des 
SupporU  uod  Spaodicke,  wevlialb  die  eiiuselnen 
Vnsachazeiten  abgekürzt  endieiuMi  and  meisten- 
theils  mit  ungeschliffenem  Drekwerkzenge  weiter 
gearbeitet  wurde.  Der  erste  äpan  von  Ü  mm 
Dicke  und  1,5  imn  Voraclnib  des  Svpports  pro 
Umdrehung  besiand  aus  der  ziemlich  stark  san- 
digen Gufahant  der  oben  erwähnten  Crurseiaenwelle, 
und  arbeitete  das  Messer  bei  einer  Schnitt- 
geschwindigkeit von  13,4  m  in  der  Minute 
wahrend  21  )Iinuten  tadellos,  ^^rgleich »weise 
liefs  ich  ein  Drehmesser  aus  MiubLUtahl  in  den 
Heeserkopf  einspannen,  das  unter  genau  denselben 
Arbeitsverhältnissen  nach  einer  einzi;rfn  T'in- 
drebung  vollständig  unbi-aachbar  gewonien  war. 

Das  Drebmener  Kr.  3  wurde  fHeeh  ge> 
schliffen ,  der  Support  auf  i'  mm  Vorschub  pro 
Umdrehung  eiagratellt  und  ein  H  mm  tiefer  Spau 
genommen  bei  denelben  Geeebwindigkelt,  wobei 
in  4  Minuten  4,7  ktr  liciTsr  Dnlispane  abge- 
dreht worden.  Wie  die  Tabelle  zeigt,  arbeitete 
das  Meeser  Nr.  3  1  Stonde  nnd  9,5  Ulnnten  bei 
Geschwindigkeiten  bis  zu  14  m  bei  Spandifken 
von  7,  d,ö,  2,5,  l,d  mm,  bei  Vorschüben  des 
Snpports  von  S,5  bis  1,7  mm  pro  Umdrehung, 
ohne  geschliffen  zn  werden.  Das  Gewicht  der 
während  der  ganzen  Versuchszeit  auf  Gufseiscn 
abgearbeiteten  Spftne  beti-ng  in  den  134,5  Mi- 
naten  73  kg,  also  0,H1  kg  in  der  lUnnte. 

2.  Tersoche  aaf  Stahl^uTs. 

Hearbeitet  wurde  ein  etwa  7000  kg  schwerer 
Stablgafshammerbllr  von  780  mm  Durchmesser,  der 
zufolge  d<  r  t  ht  iuiscben  Aiudy-i-"  der  Drelispänc 
Kehlenstott  ,  Silicium  und  Mangan  in  folgenden 
Heogen  enthielt: 

C  ....  0,43  % 
Si  ....  0,18  „ 
Hg  ....  0,85  „ 

Infolge  der  Gröfse  des  Arbeitsstückes  konnte 
die  Geschwindigkeit  nicht  über  3  m  i.  d.  Minute 
nnd  die  Spantiefe  Aber  4  mm  gesteigert  werden, 
.(Vier  das  Werkzeug  arbeitete  1  Stunde  und 
.54  Minuten,  also  fast  zwei  Stunden,  ohne  die 
geringste  Verletzung  zu  zeige«.  Eine  besonders 
harte  Stelle,  die  Mushetstahl  g^r  nicht  angriff, 
wurde  ebenso  leicht  wie  der  fibrige  Tbeil  genommen. 

i.  Tevwehe  a«t  FlaAdaeB. 

Anf  Flnlbeieen  leistete  der  neue  Werkzeng- 
stahl  das  Grofsartigste.  Es  wurdcu  bei  voll- 
ständiger Trockeuarbeit  Schnittgeschwiadigkeiten 
bis  48  m  1.  d.  Xiniita  bri  einem  Vorsehnbe  des 
Snpports  von  3  mm  f.  d.  Umdrehnnsr  erretcfat. 


wahrend  uiun  gegenwärtig  im  allgemeinen  7  ui 
Umftngagiesdiwindigkeit  and  0,6  mm  Versetanb 

des  Supjiorts  im  Maximum  erreicht.  Dabei 
wurde  das  Werkzeug  während  der  47,5  Minnteu 
langen  Versnchsarbett  (die  ZwiseheniHnuen  bei 

Idcn   rnfiThrrrhiiagen  abgei'fchnctl   nur  einmal 
nachgeschliffen,  sonst  immer  nngeschliffen  fort- 
gesetzt.   Infolge  der  hohen  Temperator,  die  sicli 
bei  der  grofsen  Reibungsarbeit,  welche  bei  der 
I  holten  Schnittgeschwindigkeit  and  dem  groCsen 
I  Vorsehnbe  anftritt,  bis  zar  ganz  matten  Beth- 
I  gluth  steigerte,  zeigte  das  Wwkseog  eine  blaa- 
gelbe  Anlauffarbe. 

Durch  genaue  Beobachtung  machte  ich  bei 
Kearbeitoag  von  Flnfseisen  die  WabrnelHiiniiK, 
dafs,  wenn  der  Versuch  plötzlicb  iintorliriK ht>n 
wurde,  der  letzte  Span  mit  dem  Mewer  zusaimuiu- 
geschweifst  war,  was  durch  die  hohe  Temperatur 
und  iliii  profsfn  Druck  erklärlich  ist.  Die 
Späne  selbst  waren  glühend  heifs  und  zeigten 
die  schdnsten  blan-roth  bis  gelben  Anlauffarben. 

Int.nw'Msiinf  :m  d^m  Stable  ist  die  Thatsache, 
dafs  er  weicher  als  alle  anderen  Werkzeugstähle 
ist  nnd  steh  mit  der  Feile  telebt  bearbeiten  Iftfst. 

Nnrli    drii   vitrsti^liriidrii    Krlüuterungen  ist 
das  Ergebuifs  der  Versuche  dahin  zusammen- 
zufassen, dafs  dm*  neue  von  der  Firma  Gebrüder 
!  B»hler  Ä,  Cie.   A. -(t.    in    Wien    li<  rp  st»  Ute 
Werkzeuggufsstahi  „Hapid"  bei  eiuei-  Öchnitt- 
geschwmdigkeit  von  14  m  anf  Gufseisen,  46  bis 
48  m  bei  3  mm  Vorschub  des  Supports  f.  d.  Um- 
drehung nnd  3  mm  Spuntiefe  bei  vollständiger 
j  Trockenarbeit  auf  Flufseisen  tadellos  functionirte 
l  nnd  wilhrend  der  letzteren  47,5  Hinuten  dauern- 
den Versurhf  anf  Fliif>t'iseTi  mir  «'in-nal  nach- 
geschliffen zu  weitlen  brituclite.     i 'as  licwicht 
der  abgedrebten  Späne  f.  d.  Minute  betrug  bei 
,  Hearbeitung  von  Gufseisen  0,t>l  kg  und  bei  Be- 
I  arbeitang  von  Flnfseisen  1,13  kg.    En  wurden 
I  daher  dnrchsehnittlich  bessere  Reanltate 
crs^ieU,  alN  sie  die  Bcf Meliciii  Steel  Cie. 
.erreicht,   die   in  ihren  Beschreibungen  eine 
I  ICaximalgeschwindigkelt  von  45,7  m  (1500  bei 
einem   Vorsiduibo    des   SnpiiKrtf'    v<ni    ]J>  mm 
\  nnd    einer    Spantiefe   von    4,8  mm 

angiebt  nnd  1,04  kg  Drehsi^e  in  der 
Minute  abarbeitete. 

Diese  anfserordentlicb  hohen  Wertbe,  die, 
wenn  sie  sich  anch  nicht  in  ihrem  vollen  Um- 
fange  auf  den  praktischen  Werkstättenbetrieb 
übertragen  lassen,  da  einerseits  die  genaue  Di- 
mensionirung  der  zu  bearbeitenden  Thoile,  anderer- 
seits die  Construction  der  bestehenden  Werkzeug- 
maschinen eine  so  ^rrofsi^  (Jcfichwindigkeit  oft 
nicht  vertrügt,  bedeuten  uu^el'ahr  eiueu  6  fachen 
I  Arbeitsgewinn.  Han  wird  aber  immerhin  die 
i  LeistungsfAhigkeif  einer  Drohf-rei  zum  mindesten 
um  300 "/o  äteigern  können,  wenn  die  Werk-  • 
zengmasehinen  and  Transmissionen  enttpreehend 
stärkm"  werdra. 
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Detttacbe  Reidispatente. 

KL 49,  Nr.  11188G,  vum  26.  Ottober  imt.  Paul 
Hasser  in  Petit  Ivry  nnd  Jeaa  Chevelier  in 
Irry  Pert  (Seine,  Fmikteieh).  SUmftm'Ftakmmmr. 

Der  Hammerstiel  b  besteht  ftiu  einem  Brett  Ton 
hartem  Holz,  welches  sich  swischen  zwei  Paar  Rollen 
de  und  hi  führt.  Dir  Rollen  d  un<l  A 
besitzen  feste  LajnT  '^'m'  'Inrrli  eine 
eiKiliise  Kette  y  mitrin»ti<l<T  vcrbumlen, 
um  ilie  Drehnng  iler  ülieren  aufilif  imtere 
XII  übertraf^en.  Die  KuUen  e  and  i  »ind 
auf  Armen/'  and  y  ani,reonlnet^  die  ain  die 
Achaen  f  and  l  drehbar  und  durrh  eine 
Stuge  e  miteiiiaader  geleokw  verbniiden 
■ind.  Eine  Feder  r  nSlt  die  Rollen  e 
und  i  in  anijebftbener  Stellunir.  in  ilcr  sie 
den  Hammerstiel  6  niclit  luTuhrfii.  Durch 
Nir<lerdrTicken  des  Handhebels  t  können 
sie  jedoch  so  stark  ire^'en  <len  Hammer- 
stiel L:'  I>r'Tst  werden,  ilafs  dieser  von  den 
stetig  umlaufenden  Köllen  r/  und  h  liueh- 

B!hot>«n  wird.    Durch  kur/es  Lüften  dest 
ebele  t  erfolgt  du  Niederfallen  dee 
HttBtnen  ir< 


I 


Kl.  4»,  Nr.  112663,  rum  2b.  Juli  IHm.  Ern»t 
Bach  mann   in   Wien.    HidUmwKhiM»  für  Wellen. 

Der  Balken  a  beeitit  in  aeiner  Mitte  einen 
hydndiaehen  Kolben  J»  mit  Pnfidianpt  t,  in  denen 

Binaelinitt  die  in  rich- 
tende Welle  rf  einfrele>^ 
wird,  wahrend  a  1.  i 
Unterseite  des  Hulkens 
it  zwei  priHnmtische 
Kührnn<.'en  /  für  die 
Schlitten  m  vorijeselien 
sind.  Die  Schlitten  m 
tra^'en  beiderseits  Ue- 
Windespindeln  n,  auf 


sieh  die  dnreb 
F)K|relmattem  o  ein- 
stelmaren  Widerlager^ 

befinden.     Nach  Ein- 

*liivnni  ii  'les  Werk- 
stiiekes    (/     'v  ;i  1  ins 

Kii-hten  'ii  s'-f  lln  ri 
durch  Dreh- II  ilt -i  .iiif 
der  Spindel  i  sitxenden  Hnndrado  k-  bew  irkt,  wu>lureli 
der  Kolben  V0rge4ich oben  und  sein  Druck  durch  die 
Flflaaiglmt  anf  den  hydianliachea  Kolben  b  über- 
tngni  wird. 


Kl.  49,  Hr.  112616,  vom  8.  Mai  Itm.  Emit 
Vogel  in  Hamburg.    Fmfakfm nr ifsriWfwwy wo» 

HoMkerpem. 

Eine  erhitzte  Metailplatte  winl  dun  ii  einen  Dom, 
der  die  Platte  auch  nach  Beendiganf  der  Lmformanf 
nvr  mit  seinen  Kop^  nidit  aber  mit  seinem  Hantel 
berührt,  also  freie  Haterialbewc^n^  gestattet,  in  einer 
oder  mehreren  Stufen  durch  Matrizen  znr  Xapfform 
gn&rfiekt. 

Da»  Material  erleidet  bei  ilieser  Rearbeitiin<r  k*  ine 
Dehnung  '»Irr  /.ermng,  sondern  >^  in  '  i- _-i utlo  il 

seitlich  zusammengedrückt  und  verili  1  ii  i.  I^a^  \"'>r- 
lir.rdu' t  wird  dann  in  bekannter  Wei~i  i^i-  Im  n  l'i'iiien 
and  MatriieUf  welche  zwischen  sich  da»  Kaliber  bilden, 
fertig*  gafermt  md  aa^genogni. 


Kl.  491,  Nr.  11808S,  vom  '2\.  luni  Imo.  A. 
sen.  in  Sarstedt.     Verfahren  zum    leidichUn  de- 
Inmenfläcke  von  gmßeiaernen  Töpfen  und  Ke»*eltt. 

Die  poröse  Innenfläche  der  gufseisenien  Töpfe 
oder  Kessel  wird  mit  Schmirgel  blank  geriebi'u  und 
dann  mittels  Hämmer,  die  entweder  von  Hand  oder 
mechanisch  betrieben  werden,  so  lange  geklopft,  bis 
eine  dichte  nnd  polirle  OberflSche  erzielt  worden  ist. 
Hierdurch  wird  beim  späteren  Gebranch  der  Töpfe  ein 
Hindringen  von  Sj^  is.  u  uiler  iler<.'leiclir  ii  in  ilas  (iufs- 
eisen  unmöglich  gemacht,  :>u  dalü  eine  Lmailiirung  des 

Topfinnem  nieht  mehr  erforderlieh  ist 


Kl.  49,  Nr.  11SS11,  vom  26.  Fe- 
bruar lÖTlft.  Hans  S  i  h  i  n  m  r  11  n  -  ch 
in  Wien.  Werkzeug  zum  /Athen  von 
liAält.in  nu^  Hlech. 

Das  .Stanzwfrkzeug  besitzt  aufüer 
den  bisher  zum  Ziehen  von  cvlin- 
drischen  üeriifsen  aus  Blechscheibea  « 
Ablieben  Theilen,  nämlich  der  Ma- 
trize  a,  dem  Bleehhalter  b  nnd  dem 
Stempel  r,  noch  einen  oder  mehrere 
>len  Stempel  nmschliefsende  Theile  </, 
die  beim  Abw  ärtsgange  zuerst  gemein, 
sam  mit  Stempel  c  niedergi-hen  nnd 
als  ZiehstemiM'l  wirken  (Figur  2i, 
dann  aber  in  im  W  t  iii  i  _mii_'i'  des 
Stempels  c  stehen  bleiben  und  das 
Blech  «  festhalten  (Figur  8).  Hier- 
durch wird  die  Uerstellnng  von  cvlin- 
drischen  Bledigefifsen ,  die  bisher 
mehrere  getrennte  Zieliopenitiotten 
nüthig  machten,  in  einem  einsigen 
Ziehvorgaage  ccmSglieht. 


KL  4»j  Nr.  112&62.  vom  28.  Jnni  1680.  James 
Sharon  Mac  Goy  in  New  York.  KorrMUmy  nr 
Beaeitigung  ron  l'eberxttgen,  Belägen,  Knuttm  ovif  iet 
Oberfläche  ron  Panzer-  und  anderen  Melall platten. 

Die  Vorriclitung  dient  zum  mechanischen  lle- 
»eitigi  n  v  ini  relierzügen,  Krusten  nnd  sonatigen 
rnreiuiu'keiten  von  Piuizer-  oder  anderen  Platten, 
die  diese  wiibrend  ihrer  Hehanillun;.'  be- 
kommen haben.  Die  N'orrielilnn;:  bi  stelit 
aus    einem     dnreh    Drueklnft  lie»e<;teu 

Hammer «,  der  in  dem  AuHleger  b  dreh- 
bar befestigt  ist 

nnnd  mittels  des- 
selben leicht  Aber 
alle    Punkte  der 
/.II  behandelnden 
l'liitt.   j,  irefiihrt 
v\  eriien  kann.  Der 
Ausleger  b  tiilirt 
Bich  zwisclien 
swei  Rollen- 
paaren i  in  einem 
Doppelmhmen, 
der  mittels 

Bollen  k  auf  der  Säule  h  gleitet  nnd  an  einem  Seile  e 

unter  .\nwendnni,'  eines  in  diT  hohlen  Säule /i  gleiten- 
den (iei.'en:;ew  ii'lites  </ auf  liidli'ii  c  aul>elianirt  ist.  Die 
Rollen  f  ^iii  l  11.  dem  Kopf^tüi  k  f  tjelaici  ir  iirel  können 
mit  cli«•^elll  um  die  auf  KUdern  >/  montirte  .Säule  /*  ge- 
dreht werden.  Das  Heben  und  Senken  des  Kähmens 
Mmuit  dem  Ausleger  b  erfolgt  durch  Drehung  der  mit 
Sperrklinke  versehenen  Kurnel «. 
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Btriekt  Uber  in-  und  autiändiKhe  l\it«titt. 


1.  Januar  19U1. 


n*  ni«  Kr«  lltMfli  vom  4.  Januar  1889.  Chem- 
iiitK«r  Vaxoa-Seliiniri^elvrrk,  Dr.  Schön'herr 

und  Curt  Si  hrinhcrr  in  Furth  bri  ( ' Ii  !•  tu  n  i  t /.. 
MiU€ia  Kectuter   bttctglieht    FormplatttHträger  für 


Die  Kxocntcrsvolli'  e,  die  mitirls  i!it  Ix-idrn  K\- 
center  f  den  dii'  Fuririplatti^  h  tru>;fii<ii'ii  TriiiriT  g  auf 
und  nieder  lii  wej^,  ist  in  LHgern  e  frefiihrt.  die  auf 
Stellschrauben  d  ruhen  und  darrh  ^itellschrauben  v 
gehalten  werden.  Diese  nachstellbare  Lagerung  er- 
möglicht eine  genaue  Einstellung  der  Formplatte  h  mit 
der  Bahmenplatte  /.   

Kl.  20a,  Nr.  11S87«.  rom  2ö.  Decembor  1896. 
.IniiHiin  Schaub  in  Oraaenberg.  SriluUkäHg* Zwy- 

iteilk-l*>nitie. 

In  dem  ForiiiTwa^en<;i'^ti  11  i-t  >  in  »kIi  uim  ,•  he- 
l'eHtigb   in   dem   zwei   in  senkrechter  Kiihtung  vei- 
•eUwoara  federnde  Klemmbacken  II  auf  einem  Zuiifen/' 
  aufjfehiinjrt  sind.  Jede 


Klenimhaeke  ist  mit 
einer  fiilie  r  veraeheUf 
in  die  ein  Kniehebel  ä 

eingreift,  dessen  ande- 
re« Ende  sieh  gingen 
litis  (iehSiisc  r  stützt, 
f^in  Auf-  und  Nitnler- 
bewegen  der  Klemm- 
baeken  a  hat  simiit  ein 
Oeffnen  beziehungs- 
weise  tSchliffseu  der- 
aelbeii  sur  Folge,  das 
helfet  ein  Fnigebea 
oder  Einklemmen  An 

Förderseiles  tu. 
Zwecks  sellisttliätiLTen 
Oeffneiis  «idcr  Schlies- 
sens  sinii  an  der  iiufse- 
ren  .S'ite  der  Klemm- 
backen n  Vors]iriinge  v 
angebrncht,    die,  je 
nachdem  sie  unter  oder 
  liber  geneigt  liegen- 
de, an  entspreehenden 
Strecke    vorgesehene    Anlaufflächen  w 
H<>\veuiing  der  Kleniinbneken  nach  unten 
oder  nach  oben  und  damit  ein  Freigeben  oder  Kin- 
klammen  des  Seiles  m  bewirken. 


Stellen  der 
greifen,  eine 


Kl.  49h,  Nr.  112064,  vom  S8.  Oetober  1889. 
David  Bocket  A.lbert  Scheuer  und  John  A. 
Sanders  in  Cleveland,  Cuyahoga,  Ohio  V.  8t  A. 

JtfMdki'x*  zur  lli-r.-<le!lHNjfftteklMlfU»r  KtUtm  OMSAwm 

zugeführten  ilftnIUtab. 

Das  von  dem  .Stab  nbi;<  ti iTintc  Werkstiiek  wird 
in  dem  vorhergehenden  tcrtitren  KettenK-liede  zu  einem 
Hügel  gebogen  und  seine  Knden  sodann  verschweil'st. 
Hierbei  wird  das  Werkstück  nach  der  Formgebnng 
durch  einen  beweglichen  Kettenhalter  von  der  -Arbeits-  ; 
Reite  entfernt,  an  einer  anfserhalb  de«  Bereiches  der 
Werkseuge  liegenden  Stelle  auf  Sdiweiftglutb  erbitst 
und  dann  erst  wieder  an  die  Arbeitsstelle  snrüefc- 
gebnekt  und  snsammengeRchweifst 


KL  tl«.  Kr.  vom  iiL  Septamber  1899. 

Ladislaus  Latkfeirieg  in  Wanek««.  MatdUm* 

zwn  FettMampfen  ton  SehiUtmaltritUmt  inilbtmmdtrt 

von  Formsand  für  Oitißtrtiziceekt. 

Auf  der  Stairiplcrstuiii;«'  il  infitnlen  sich  zwei 
Sperrklinkenineehanismen ,  von  denen  der  idiere  b  au 
dem  Luftdruckcvlinder  e  befestigt  ist,  während  der 
untere  bi  durch  eine  Zugstange  mit  der  Kurbel  z 
verbuiden  nad  durch  diese  auf  uifd  nieder  bewe^ 
wird.  Der  Hebel  ki  schlägt  jn 
der  tiebton  Stelliing  des  nntsrm 
Sperrmeehanismus  gegen  einen  An- 
schlag tt,  wodurch   er  angebolM>n 


„   wird    und  den 


Kin- 


Hchnitt  gcliultriien  Daumen  ri  des 

K\''i-tltfrs  M    Ireiirirlit.  ilrll 

Zug  der  Federti  wird  das  Kxecnterci 
gi^gt^n  die  Stampferstange  H  nnge- 
.-j  prcfst  und  nimmt  diese  so  lange 

F*  mit  nach  oben,  bis  der  Hebel  qt 

I.  1:^.0  des  Kxcenters  a  gegen  den  oberen 

Anschlag  m  stSfIrt  und  so  weit  nadi 
unten  gedrückt  wird,  bis  der  Dan- 
meii  n  in  den  Kinsehnitt  der  Sperr- 
klinkeAi  gelanirt.  Die  nunmehr  frei- 
gegebene StaiiiptiTstange  d  schnellt 
'  unter  J']in\virkuii;,'  ilrr  im  Cvlinder  e 

.  ^  auf  den  KolKi  ii  i-  wirkenden  Druck- 

Infi  na«  Ii  unten.   Di  r  .Sperrmechanis- 
mm  bi  folgt  nach  und  nimmt  sie 
_j  nach  Auslösung  de«  Eioenters  si 

wieder  mit  naen  oben. 
Die  obere  gleiche  Sperrvorriehtung  dient  «nn 
Festhalten  il<  s  Stamiifers  in  uehobener  Stellung.  Wird 
das  Kxi  i  nter  n  aus  der  Sperrklinke  h  gelost,  so  prefst 
es  gi'gen  die  Stanijiferstanire  und  gestattet  nur  ein  Au 
heben,  nicht  aber  ein  Niederbewegi'n  derselben.  Hierbei 
wird  die  .Stampferstange  d  so  weit  g<'hoben ,  bis  ihre 
.\u!^sparung  a— «  in  den  Rereich  des  auf  und  nie<ler 
gehenden  unteren  Sperrmeehanismus  gelangt,  infolge- 
dessen dos  £xcenter  ai  anfser  BertUirung  mit  der 
Stampferstange  koriimt  md  si«  aidit  weiter  «nkebt 


Kl.  81  b,  .Nr.  lliUi^,  M  m 
27.  Juni  1899.  Friedrich  Her- 
mann Haaae  in  Berlin.  Au- 
trieh für  Ktrnformmat^Um*»  mU 

A  uiidrüekkolhtn. 

In  dem  Cvlinder  erfolgt  die 
Herstidlung  des  Kernes,  der  dann 
durch  den  Kolben  k  beraust,'e- 
dhickt  wird.  Das  Herausdrücken 
geschieht  elastisch,  indem  der 
Antrieb  durch  das  Schwungrad  • 
mittels  einer  Kupplung  d  erfolgt, 
welche  im  Innem  eine  Sehnn- 
benfederf  1»esitst  Der  Stöfs  des 
Schwottgrades  auf  den  Kolben  k 
wird  somit  durch  die  Feder  f 
aufgehoben. 

KI.  80,  Nr.  112166,  vom 

1<;.  .\]inl  1W>9.  Simeon  Ousta- 
lat   in   Paris.     Manchine  zum 
Zerkleinern    ro/i  Kt.hlensiiicken 
auf  einem  Uoul  durrh  auf  und 
nieder  bewrgte  g/ntzr  Stifte. 
Von  der  Maschine  werden  Kohlenstücke  auf  einem 
Kost  durch  auf  und  nieder  bewegte  spitze  Stifte  zer- 
kleinert.  Die  Lochungen  in  dem  Roste  sind  den  Stiften 

E»nau  gegenüber  angeoraobt,  80  dab  letartere  in  die 
ochungen  eindringen  ktenen  md  ao  ein  ZerUdneni 
der  Kohle  bewirken. 
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Kl.  5  b,  Nr.  11281S,  vom  28.  Juli  IBW.  F  r  i  r  1 1  i ,  I, 
Pi»tor  in  Osterfeld  L  W.  Sehrämmatchine  mtt 
swiadun  xwei  mUtUkm  VorMtnm  iUfmäm  SÄräm- 


  ■  -  yj  Tof ! 


Das  Sclii  i\iri\v(Tkzt'ui,'  Ipt  stelit  aus  einer  mit  Broch- 
zäbufn  a  besetzten  Platte  b,  die  beiderseits  durch 
Excenter  e  mit  den  Vorbolirern  d  verbunden  ist  und 
dadurch  bei  Drehung  derselben  gleichseitig  eine  hin 
nnd  her  gebend«,  lovie  «iiw  vonehieliend«  Bcwwnng 
erhilt   

KI.  Sie,  Nr.  113493,  vom  ^Ü.  November  1H!W. 
C- Schliekeysen  in  Berlin.  FuJubare  Tkeü-  und 
illnilifiiiii  I  II  fifii inj  für  Transportbänder. 

Unter  dem  Förderband  sind  fahrbare  WaRi-n  vor- 
gesehen, die  in  senkrechter  Richtung'  verschiebbare, 
von  der  Mitte  nach  den  £nden  sta»  konisch  ver- 
laufende Walsen  tragen,  deren  Achsen  senkrecht  zur 
PftrdcRichtnng  l><^cn.  DiMo  Wagen  werden  an  die 
Stellen,  wo  ein  Tneil  oder  das  gesammtp  Fördergut 
abgeworfen  wurden  soll,  hingefahren  iini)  die  Wal/en 
in  die  Höhe  geunnden ,  wodurch  sie  dii.s  Furderband 
anheben.  Ueber  die  so  entstandene  Krhöhnng,  die  je 
nach   <ler  Stellung  der   Walzen  mehr  oder  weniger 

Süfs   ist .   kann  das  Fördergut  nicht  oder  nur  zum 
leii  herüber  gelangen,  sondern  ratscht  seitwärts  von 
dem  FdrdetlMUul  ab. 


n.  49,   Hr.  1180R8.  vom 

18.  Jnli  1899.  "R.  M.  Daelen 
in  DüsstMi  rf.  iJrwkwasner- 
prejine  mil  Dnmpfdruckübrrsetzer. 

l)rr  Dampfcylinder  a  ist  unter- 
halb der  (Trundj)latte  b  um!  der 
kleine Dnickcyhnder <■  am  H<dm  d 
der  Presse  befestigt.  Diese 
Anordnang  hat  den  Aweck,  den 
kleinen  IXruokwaasercylinder  un- 
Biitlelbar  int  dem'  PrefscjKnder 
zn  vereinten  und  eine  ge- 
nügende LInge  der  Kolben- 
stange e  zu  i  rzirli  ri  ,  wu  di  r 
schädliclien  Wirkung  derScliwan- 
knn|:en  der  Presse  aaf 
Theile  >a  begegnen. 


Kl.  18a,  Hr.  118144,  vom  31.  December  1899. 
William  .James  Fester  in  l'Brlaston.  Verfahren 
dtr  Zuführung  ron  hühlunvser  bei  Formen  und  Düsen- 
Uklern  an  Hochöfen. 

Das  Kühlwasser  wird  durch  die  Formen  uiclit 
vi«  bisher  geprefat,  sondern  auf  irgend  eine  Weise 
von  der  Wasserzoflofsstelle  soagesangt.  Findet  unter 
diesen  Umständen  aa  iigeod  emer  Stelle  ein  Durch- 
brennen der  FonaiB  statt,  so  kann  die  Sangrorrichtniu 
fPampe,  Siphon  «dar  den^I.)  Wasser  niebt  mehr  dunA 
die  zn  kühlenden  Theile  sangen.  Ein  Eindringen 
von  AVa.<«8er  in  das  Innere  des  Hochofens,  was  zn 
K\|il<>>i>>ri  M  Veranlassaag  geben  kdnnte,  ist  somit 
ausgeschlüHsen. 


Kl.  10a,  Nr.  11802«,  vom  :iO.  Juli  HO'». 
('.  Schmidt  und  Josef  Chasscur  in  Mülheim 
a.  d.  Bnhr.    VcrrUktimf  mm  Abtat^  dtr  KAt- 

oftngagt. 

Das  Ruliga«  wird  durch  die  Abzugrohre  a  in 
eine  auf  der  Ofitabatterie  gelagarta,  sehrige  Vorlag»  b 
geleitet ,  die  mit  üebarlaafbrwskaB  «  md  Sebiebem  f 
versehen  ist,  so  dab  die  Yoriage  durch  den  auf  ihrem 
Boden  sich  absetsenden  Theer  in  mehrere  Abtheiluugen 


serlegt  wird,  deren  jede  dardi  ein  Bohr  •  mit  swei 

xn  beiden  Seiten  der  Vorlage  b  angeordneten  weiten 
Abzngskanälen  e  in  Verbindung  steht.  Das  Absaugen 
des  Gases  erfolgt  aus  den  einzelnen  Abflieiluniren  der 
Vorlage  6  infidgt:  der  Weite  der  Kanüle  c  sehr  gleieli- 
üiiifsig,  kann  aber  nötbigenfalls  durcli  Srliieber  »  norb 
geregelt  wenlen.  .Sowolil  dnreli  ilie  ^'orlage  i>,  als 
auch  durch  die  Kanüle  c  wir«!  stetig  frischer  Tiieer. 
der  durch  Trichterrohre  r  eingelassen  wird,  laufen 
gelassen,  um  ein  Anbrennen  des  Theeres  zu  veiiiindem. 


Franz 
Kohlen- 


Kl.  24,  Nr.  112626,  vom  14.  .Tun!  1899. 
Ha  8  9  lach  er    in    Frankfurt    n.  M. 

ntaubfeuerun</. 

Zwecks  llerstejiiinL''  eim's  innii^rn  Kithbustaub- 
luft^ffuieni:!-'  ist  liinter  di  iii  Zufiiliruntr^tricliti-r  k-  für 
den  Kohlenstaub  ein  Luftkanal  i  angeordnet,  der  infolge 

der  durch  die  Saugwirknng 
der  Strahldüse  b  im  Rohre  h 
erzeugen  Luftverdünnung 
Luft  m  den  Baum,  in  wel- 
diem  das  Flfigeltad  den 
8tanb  aus  dem  Trichter  / 
ßrdert,  abgiebt.  Dem  Zuge 
der  Düse  folgend  geluugl 
in  das  Krihr  h  uml  dureli 


das  KolileiistiUibliil'tL;eiiiisi'li 
dieses  zur  Vci\viTidiins,'s'^fi'lle. 

Hinter  dir  Düse  b  kann  in  das  Kohr  A  ein  Rohr/" 
einmünden,  das  an  einen  Windeibitier  aBgeschloss«*n 
ist  und  erwärmte  X<nft  in  ragalbver  Hange  snfiihrt. 


Kl.  IHa,  Nr.  1I2HS7,  von.  L>i.  Octoher  1899. 
F..  N'iiulti'  r  in  S  a  i  ii  t  -  Q  u  e  n  t  i  ii  i  l'iMiikr.),  9idur- 
heUsL-lapjie  für  UUaenstSrke  an  Hochöfen 

Die  an  siib  bekannte  Klappe  b  ist  mit  einer 
zweiten  lUappe  a  verbunden ,  w  eich  letztere  vor  der 
dar  €h»UiaBiaachine  kommenden  Leitung  d  auf- 
gehSagt  ist  Ist  die  Maschine 
im  Betrieb,  so  befindet  rieb 
Klappe  a  in  Stellung  II,  während 
Klappe  h  mit  dem  Dichtungs- 
ring i  gegen  die  ins  Freie  füh- 
rende Oefinuiig  k  geprefst  wird. 
Beim  StilNtiinde  des  tlebla.si- 
kehrt  die  Kluppe  a  in  die  Stel- 
lung I  zurück  .  wid>ei  sich  die 
Klappe  b  öffnet  uml  aus  dem 
Hocnofen  austretenden  (ia.sen  ins 
Freie  an  gelangen  cattMat  Bai  einer  Explosion  in 
Hodiofiui  oder  swiadtaa  dieaam  and  der  Laitang  d  wird 
die  Klappe  a  gegen  ibiaa  Sitz  f  geschlendert,  so  dafs 
sich  die  Explosion  auf  die  Qeblüseleitnng  nicht  er- 
strecken kann  und  geieh/eiti«,''  «lurch  die  weilgsSlbate 
Klappe  b  einen  Aukweg  ins  Freie  findet 
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3t  Stahl  and  Bsen. 


In»  wd  muMmdtt^  Al«nl«. 


1.  lanöar  1901. 


Kl.  4»,  Nr.  11252»,  vom  20.  Dtciiiher  1B9H. 
Gustav  Uilhmer  in  (ie  velsber;,'  i.  W.  Walz« 
mit  aunMehttlbartm  halbcylindri*eh4m  Kalibtrmanttl. 

Um  den  halbcyliudrisi  hon  Kalibennaiitel  c  Ir  ii  ht 
und  •cbneU  «uwActueln  m  kSmwB,  ist  vti  dem 

WuaeakSrpcr  s 
beiden  Seiten  des 
in  befestigenden 
Kaliberniiinffls  ein 
fester  liunti  b  vor- 


Bondes  ist   ilir   Fla>  li< 


sffsphfii ,  der  zur 
Hälft«!  untenlreht 
ist.  Auf  dtT  an- 
deren Häift4-  dl« 
senkrecht  sor  Aeh»e.  Dir 
Stirnflächen  der  MantelhUften  babea  entaiureehfliida 
•bwtehiiffte  FIMieii;  ei«  vardea  aaf  die  idelit  nnter- 
drente  Hllfte  des  WalxeakArpers  aufgehetzt,  dann  ge- 
dreht and  KhlieÜBUch  daroh  Klemmschranben  d  fest- 
geUenuat.   


n.  7.  Ibw  119448,  vom  19.  Febraar  1899. 
Alfred  Crntmann,  .\  et  i  i>n  m'e  se  1 1  s  nh  a  f  t  für 
Masphinenban    in  .\  1 1  o  n  a- <M  1 1- n  n  r  n.  J>r- 

fahren  zur  Verhinderutiii  tinHeitiger  Slmk-wi'/iii  umi 
Krümmungen  ton  durch  Sandatrahl  zu  reinigenden 
Blechen. 

Beim  Kntzundcm  und  K<-inigen  von  Bleclien 
mittala  Saadstrahigetdiises  uimmt  das  Hlcfh  leicht  eine 
ronvexe  Krümmung  auf  der  Seite  an,  welche  von  dea 
Sandstrahlen  getroffen  wird.  Die«e  Erscheinang  findet 
darin  ihre  Erklirnng,  dab  der  SaaditnU  wie  ein 
teiehtaa  Behtaimera  die  obere  Bleehhaut  stneVt  and 
deKbalb  aar  Krümmung  iwiagt. 

Dieser  r<dH-lstariiT  wird  vermi<  ilt'n .  wenn  beide 

"^eitcM   ilr-i    zu   n  iiiii;riiilrli    Itlc  i,"  1  e  i  r  Ii  /    i  1 1 der 

W  irkung  der  .Sandstrahlgebläse  unterworfen  werden. 


Kl.  19,  Nr.  1121M,  v.iiii  25.  Derember  1898. 
\V.  Hartzlieiin  und  \V.  Seliregoadi  in  Duis- 
burg.   Stoßrerhindunq  für  zwtitHeilig$  SMint». 

Die  für  /.weitlicilip'  Schienen  mit  gegabeltem 
rntertlieil  a  und  eingesehobenem  Obertheil  b  bestimmte 
Stufsverbindung  4iezweekt,  ein  einseitige«  Darchbiegan 


i 


des  ciaen  Stofstheiles  nnubbiingig  von  dem  nndem  7n 
verhindern.  Demgoniäfs  ist  der  untere  Tlieil  der  <iber- 
srhienen  /)   bi>  liallien   Kii|.tliMlir  Ülattstofs, 

hingegen  die  obere  Ki>]ifliiilfte  als  (ii  !inniL:--t<irs  aus- 
L'eliilili't.  Die  unteren  liiilbeii  Kopfstn  it.  n  des  Uliitt- 
stol'ses  der  einen  Si  liieiie   !e«,'en  sicli   unter  die  ent- 

Jpreehenden   lialhen  K<i|if>treifen  des  (iebrungsstofses 
er  anderen  Schiene.   Die  (Jntenchienen  a  stoben,  mit 
seakreebtea  Eadra  aneinaader. 


Kl.  481,  Mr.llSU?,  vom  8.  Jnii  IHit».  lUok- 
bans  and  Langensiepen  in  Leipzig-Piagwita. 
Kfi/dkren  «mt  Herstelluttg  kümigt»  OufkHatn»  f9r 

SehMf-,  Sdtneid-  und  Sageztreeke. 

(ieschTiiMlzeni's  weifses  (iuf'-risin  wird  znnächst 
unter  gleichzeitig  beschleunigter  Abkühlung,  z.  B.  darch 
einea  Wasaer*  oder  Dampfctrahl,  in  Stttcke  von  Naft-, 


Bohnen-  oder  LinsengT'ifse  zerlegt.  Hierauf  werilen 
die  (tufseisenstueke  dureb  Stampfen  weit«'r  zerkleinert 
und  nach  der  (iröfse  sortirt.  lltirch  die  schnelle  Ab- 
kühlung wird  sämmtliches  Kisen  in  weifses  Eisen 
übergerohrt,  welcbe«  allein  ein  braachbares  8cbleif> 


nbergenuut,  wel 
miUn  abmgaben 


vermag. 


Kl.  Sk,  Nr.  llSOf»,    vom    11.  August  1899. 

Fricdrii  li  ir.pj.e  in  Reins' lu  iil,  iorriehtung 
zum  Oeffni-n  und  Schli«f»eit  der  zwtiüuüigtm  Ui« 
Bokrtpinde!  umschlitßendtH  MuUtT  fU/f  OmIiMH*- 
b<^rmazehintn  und  dtrgl. 

Die  Bohrspindel  t  wird  von  zwei 
'K-  Motterhiilften  m  and  Mt  nnischloaaen, 
•y'  vun  denen  die  ntno  m  mit  einem 
^1  in  dem  Gakiaaa  $  Tecaehiebbona 
^  Rahmes  h  feet  verbanden  ist,  wihread 
durch  die  obere  Mntterh&Ifte  im 
"~  Kruuinizapfen  ci  gehen,  die  mit 
ihrem  mittleren  Tneile  e  in  einer 
Knrbelsibleife  b\  de»  llahmen'-  b 
ruhen.  Iii  i  einer  I>reliiin'_'  ■ii  r  W  eile  c 
fiihreD  die  beiden  .Mutterbiiltten  m 
aad  mi  eine  entgegengisetzte  Be- 
wegung aus  nnd  klemmen  die  Bohr- 
spindel fest  oder  geben  sie  frei. 
Durch  Anschläge  •  wird  diese  Be- 
wegung begrenzt,  üm  ein  nnbeab- 
sicntigtes  Oeffnen  der  Mntter  unmög- 
lich zu  machen ,  ist  auf  dem  Steli- 
hebel  h  ein  versehiebbarer  Anschlug  <i 
angebracht,  der  je  nach  seiner  Lhitc 
auf  dem  Hebe!  h  früher  oder  spater  an  einen 
curvenartigen  Anschlag  k  des  tiehäoaes  g  antriflt 
nnd  aa  denselben  (bi^klemmt  werden  kann. 

n.  18.  Kr.  11SS82,  vom  24.  November  1898. 
Andrew  Thomson  nnd  John  Robert  Wood  in 
London.  ScktenemttofiMrbindung. 

Die  Selncnenstofsver- 
^    bindung  besteht  ans  einem 
'    in  \'ertiffuni;en  ilt  r  Si  l.ir- 
j     neuenden  ein^eM'tzteiü 

Verbindungsstück  a,  das 
I  einerseits  mit  einem  vor- 
J  springenden  Zapfen  1^  aa* 
dererseits  dagegen 


Zweek  MehtM'  Anawechslung  glatt  abgeschnitten  and 
hier  dareh  .Steltbolaea  oder  deigleichen  am  Sebienen- 
köpf  gesichert  ist. 

Kl.  49,  Nr.  112.125».  v..m  25.  November  1899. 
Wilhelm  Li  niM-  l,,  I -1  Stt  i^litz.  Antriehxror- 
riehtung  für  lYofileisen-Schferen,  Stamen  und  dtrgl. 

Der  bisherige  .\ntrieb  der  Seheeren  bezw.  Stcmpi  1 
mittels  Zahnstangea,  die  von  Hund  durch  ein  -Sperr- 
klkikeBwerk  nndnaiidhabel  bewegt  werden,  ist  ersetzt 

darch  eine  Kette  oder  Seil 
h,  deren  beide  Enden  an 
dem  die  Scheere  beaw. 

Stempel  bewegenden 
Hebel  ri  liefestisrt  und 
über  Köllen  cfg  gefijbrt 
sind.  1 'ie  Itewegiing  der 
Kette  und  diimit  uurh 
des  Hebels  a  in  der 
einen  Richtung  erfolgt 
mittels  eines  beliebigen 
Sperrkiinkenwerkes  von  dem  Handhebel  d  aai,  wibrand 
naeh  beendetem  Schnitt  oder  Staunen  der  Abel  • 
durch  das  (iewicht  h  selbstthiitig  in  seine  Anfbags- 
stellung  znrürkirefuhrt  wird.  Die  bei  den  bogen- 
förmigen Hett  eLTunireii  des  Hebelsa  erfonlerlich  werdende 
Verlängerung  des  Zugorganes  b  wird  durch  verschieb- 
lidie  I^^mng  der  lUlle  g  erreicbt. 


Digitized  by  Google 


Liannar  19Ü1. 


B$richt  über  in-  und  auBlAnditehe  J'atenU. 
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n,  Mf.  Sr.  llt<m,  Toa  27.  April 
Dr.  Adolf  Mof  in  Witten  «.  4.  Bnhr.  Vtrf«krtn 

zur  HmrMkoMf  W"  Fagongt»^  mu  MflUlm  von 

Weißmetall  und  andtren  XVteAffwtetfm. 

l)ic  Melalhitifiilk'  (Siiiine  und  dergl.)  werden  in 
Matrizen  gebrui-lit  und  uier  durch  Druck  so  stark 
zasatimien>j«-j»ref»t ,  dafs  sie  eine  feste  Masse  von  der 
Dichte  geg(»8s«nen  MetaUt  besitsen  und  oofort  ohn« 
weitere  BvarbeitttOg,  s.  B.  alt  Lagerschah  n,  Trans- 
nusnonueheibea  o.  ».  'w.  verwendet  werden  können. 


Oesterreichische  Patente. 

Kl.  40,  Mr.  1467,  vom  1.  März  liKH).  »alomou 
.Skal  in  Wien.   Ymf^krm  wm  Utrtltlbmf  mm 

Krzbrik-ett'i. 

hm  Erzpnlver  wird  mit  5  bis  lO"/»  gelöschtem 
Kalk  gemiaeht,  die  Miacliinig  in  firikatnlNin  gebracht 
nd  lodann  der  Binwirlnnig  eine«  koMennlnrenaUigeii, 

mindest<Mis  eine  Teniperntur  v^n  ItK)"  C.  iiesitzenilm 
<iase<s,  am  besten  <ler  linncliijuse.  in  einem  f:esclilos>enen 
Räume  läng-eri-  /.i-it  iiii--':«  si  r,  r.  IMe  Knlilensäure  treibt 
alles  in  den  lirikett-^  entlialteiie  Wasser  vollständig 
au^  und  verbindet  sieh  mit  dem  beij^emengti-n  Kalk 
zu  kohlensaurem  Kalk,  der  die  Erztheilchen  »ehr  fest 
aaeinanJOT  kittet 

KI.  40,  7fr.  14r.9,  vom  1.  März  1900.  Ar  päd 
It  II  n  a  y  in  1'  ml  it  ]>  e  g  t.  Verf 'ihren  ZW»  ßrihtitin» 
ron  Kitenerzsiauh  thezw.  Einenersklein. 

Die  auH  KiM  in  rzstaub  liezw  ,  Kisi  nerzklein  be- 
stehendi-ii,  in  bek»unter  Weise  ifefunnten  Briketts,  die 
aoeh  einen  Zusatz  von  Kiesabbranden  erhalten  können, 
«erden  in  Infttrookenem  Znstande  der  chemischen  £in- 
«ifkanif  von  alMdekenden  Verbrennungsgasen  bei  einer 
Tcapentwr  raB|esetx^  in  dar  die  Zi«|^  ohne  Siatanuc 
ein«,  die  Festigkeit  dereelbea  we«entllc1i  erliShende 
Xmste  erlialten.  Die  Kruste  entliiilt  dnrrbsibnittlieh 
SO*/«  de«  EiscnB^ebnhes  als  Kisencarbunat ,  welches 
duri  li  Kinwirkun»;  der  Kolileiisiniic  auf  lu  reits  im  Erze 
«•ntlialtenes  Kisi'mjxvdul  ent>teht,  waliren<l  das  vor- 
handene Kisenoxyd  iider  Kisennvyduloxyd  dureh  da« 
Kohlenoxyd  der  Kanohgase  tlieilweise  zu  P^isenoxyditl 
reducirt  nnd  sodann  durch  die  Kohlensäure  demeiben 
gleiclifaUs  in  Eiseacarbonat  ungewandelt  wird. 


«iagdailet,  dar  ana  dan  eboaleB  StBokaa  wiedar  I 
tritt  und  die  0{eli%aaa  vallatiadig  veArennt  Die 

Einrichtung  bezweckt,  davianenfliiche  iles  Ofensrhachtes 
möglichste  Ulatte  zu  gabiB,  um  so  ein  Hängen  der 
Oimten  nunÜgUcli  n  iiacliflii. 


Britische  Patente. 

Sr.  7984/1899.  Rudolf  Brunck  in  Durtmand. 
XUktofen  mit  Gewinnung  der  Sebenproducte. 

Die  Gase,  die  während  des  Füllens  und  Entleerens 
der  Ofenkammem  in  diesen  entstehen,  «erden  nicht 
«te  biaher  in  die  Atoio^hire  «ntiaaaan,  aondem  dnroh 
«ine  besondere  Rohrleltanf,  die  zweekn&ftig  mit  den 
Steigerohren  verbunden  uml  irctren  diese  durch  Ventile 
abgeschlossen  werden  kann,  aliiretiihrt,  wobei  die  Steige- 
r'dire  gegen  die  HauptgasleituuLT  wahrend  dieser  Zeit 
abgeschlossen  sind.  Die  so  erhaltenen  (iase  können 
hclieliig  verwendet  werden.  Der  Hauptzweck  der  Ein- 
lichtnng  ist,  die  Arbeiter  sowie  die  Nacbbarschttfi  vor 
den  aonat  fieiaaaatrSmeaden  Qaaen  in  eehStaen. 


Nr.  IS 874,  vom  Jnbre  1899.  A 1  e  x  a  n  «1  e  r  K  a d  i  e 
in  Gros venor  Road  iCotinty  ot  Loniloni.  Ciipolofen. 

Per  Schai'lit  des  ru]ii>bit'ens  oberhalb  der  Wind- 
'femei)  bestellt  ans  bohlen  Formstiieken  ans  tiufseisen. 
die  mit  Nuthcn  versehen  sind  und  durch  in  letztere 
eingeschobene  Eisenataqgen,  sowie  dun-h  einen  Mantel 
aas  Eisenblech  zosammenj^halten  werden.  Die  eisernen 
Formstflcke  sind  derartig  oafeinaader  gestellt,  dab 
ihie  Hohlrinnie  anfMianda^.  atabeo.  In  die  ulerste 
Baihe  dar  TwrmMA»  «ird  aar  KOUuig  GaUlaevind 

Im   


Fatento  der  Ver.  Staaten  Amerikaa. 

irr.6n774.  George  E.  Thackray  in  West- 
mont,  Pennaylvania.    Gießform  für  ilartgufmcalzen. 

Beim  Gieisen  von  Walzen  für  Walzwerke  ist  es 
▼OrAeilhaft,  die  das  Profil  der  zu  walzenden  .Sc  hu  ui  n 
B.  B.  w.  bedingenden  £inge  bereite  im  Bohen  an  dem 
Qnlbatfiek  vormibnnen,  da  hieidareh  die  Arbeit  anf 
der  Drehhank  vermindert  nod 
eine  gleichmäfsige  Härte  der 
Walzenolierfliirbe  erzielt  wird. 
Reim  (iieisen.  nanientlieb  längerer 
\\"alzen,  entsteht  dann  aber  die 
Schwierigkeit,  dafs  ilas  Gufs- 
stUck  durch  die  nothweudigen 
inneren  Vorspriinge  der  Form  an 
der  Längencontrution  bei  der 
AbkfiUung  cehindatt  wird  nnd 
dadnreh  midie  oder  «eninteu 
Sehwindungsrisse  erhält.  I)ieae 
l'ebelstnnde  sollen  dadurch  ver- 
mieden wenien,  daJ's  die  gleich- 
wie ijie  ('(Mjiiille  c  zweitheiligen 
c  iiti  Innern  derselben 
nur  durch  ilunne  Stifte  z.  B. 
aus  Draht,  festgehalten  werden,  die  licim  Schwin- 
den des  sich  abkühlenden  Gufsstückes  abbrechen  nnd 
so  den  Ringen  •  emiöglichen,  den  UbigabewMnngen 
deiaaÜben  an  iblgen.  Die  Hinge  «  kOnnen  anäi  ana 
einem  StSck  bestehen,  sind  dann  aber,  da  sie  dnroh 
Zersi  hluffen  von  dem  Gnfssfiit  k  entfernt  werden  mfissen, 
auf  ihrem  änfsereu  l  mfani^e  mit  mehreren  daa  Ab- 
bteehen  erleiditemden  Einkerbnngen  an  veraeben. 

Hr.  (HH807.  Emil  F.  Holinger  in  Xc  Kees* 

port,  l'a.    I'rexsf  zur  HersUllung  von  II  ohlgeschossen. 

Auf  den  ini  Fundament  der  Presse  a  befestigten 
Dom  b  wird  ein  an  seiner  Basis  mit  einer  vi'iijetoniiten 
Höhlang  ver>>tdiener  Metallbarren  e  aufgesetzt  nnd  nun- 
mehr der  liydrauTische  Kolben  d 
niederbewegt.  Derselbe  drückt  den 
Schlitten  e,  der  mittels  der  länp- 
darchbohrten  Rippen  f  auf  den 
Stündem  g  gefBlirt  ist,  and  in 
den  die  Snim  k  aitst,  naab  natea. 
bt  das  Werkstaek  e  bis  in 
den  verjüngten  oberen  Tbeil  der 
Form  h  vorgt-drungen,  so  beginnt 
die  Fonnuni,'  der  (iesi  hofs>|>itze, 
welche  dadurch  nbgesehlossen  w  iitl, 
dafs  eine  Hülse  i",  die  lose  auf 
dem  Dom  b  gleitend,  und  durch 
das  an  dem  Schlitten  e  befestigte 
Qnerltanpti;  gehalten  mit  letzterem 
aiedeigiag,  sdilierslieh  anf  dem 
AbsatK  f  Widerhalt  findet  und,  in 
die  Form  Ä  eintretend,  die  Pressung 
bci  ndet.  Durcli  den  Kanal  m  ent- 
weicht die  Luft  und  libiTsehüssiges 
Metall.  l-N  tojirt  iHiiiMH  lir  naeh 
T'msteucrung  des  olieren  l'rels- 
cvlinders  uml  Anstellen  der  hy<iraulisehen  Kolben  n 
ein  Anheben  des  Schlittens  e  und  der  Form  k.  Das 
geprefste  Werkstück  verbleibt  liicrVici  auf  dein  Dom  // 
und  wird  schliefslich  durch  die  von  dem  aufsteigenden 
Querhanpt  4;  mitgenommene  HOlse  I  von  ihm  abgehoben. 
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StatittisrhfS. 


1.  Januar  1901. 


Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 

Monat  Novambtr  1900 


Werke  '  Erieu^ng 

iFirinsn)  T..ni.«i. 


r»Md<i«i- 

UD<1 

elsen. 

Rheinland -VVestlaleii,  ohne  S;uirliezirk  und  ohne 

18 
4-} 

11 
1 
1 
1 

7 

30089 
34372 

8m 

540 

805 
2  t  720 

I'uddelrolieiseii  Sa.  .  .  . 

(im  üclober  19IX)  

(im  Novemhcr  1899  

(>1 
«2 
(i6 

134  7 12 
14t  ß5.-.) 
113  :!tsi 

BC^MM«*  in  «.>!*- 

Klieinland  -  Westralen,  ohne  Saarhezirk  und  ohne 
Siegerlnnd,  Luhnbezirk  und  Heas<>n  -  Na-ssau    .  .  . 

3 
3 
1 
1 

:ii»2ö2 
3  771 
5  791 
ttxSO 

Beswemerroheiseii  Sa.  .  . 
(im  OctoLer  19()ü  

8 
8 
8 

4t  294 

47  tish) 
40  979) 

Rheinland  -  WesUiileii ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Si('|rerland,  Lahnbezirk  und  Hessen  -  Nassau    .  .  . 
Hannover  und  ßraunschwcig  

1 1 
1 
3 
1 
1 

17 

ir.ti  H86 
576 
15  512 
18  233 
8  120 
2(M>  119 

XhomasroheiseFi  Sa. 
(im  Oclober  19()0  

34 
•ATt 

399  41  ti 
423  254) 
3<;3  8.Mi) 

<jri«*IV*t!r«*i« 

RoIi<>Ih4'ii 
und 

OuTM'wnHi'on 
I.  Schniolzanp. 

lUicinland  -  Westfalen  ,  ohne  Saarl>ezirk  und  «dine 

Sicperland,  Lahtii>«zirk  und  He?<sen  •  Nassau    .  .  . 
Schlesien  und  Pommern  

Uayern,  Würltemlierg  und  Thilrini^en  

Saarhezirk,  Lothringen  un<l  Luxemburg  

13 
5 
9 
1 
2 
•j 

Hl 

(»0  705 
15  MJ5 
15  901 

1  mh 

5  7.5t» 

2  ( Mi9 

:iiM,i  1 

tiiefsereiroheisen  Sa.   ,  . 
(im  (»(«tober  im)  

131  :>;;<] 
41           127  12«) 
tl  ll(i2«).-)) 

Z  u  8  a  m  tn  e  n  s  l  e  1 1  u  n  g : 
Puddelroheisen  und  Spiegelcisen  .... 

134  712 
t4  29t 

399  4tÜ 
131  53)i 

F!r7ei]Piini7  im  \nv'piiibi>r  HMHl 

Erzeugung  im  Oclober  190Ü  

l'.rzeugunK  ^om   1.  Januar  bis  :!(!.  November  19<M) 
Urzeugung  vom   1   Januar  bis  HO.  NovpMib.  r  l.v<9 

710018 
742  720 
6«4  3M8 
7  630  952 
7  384  231 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rheinland-VVcsiralen,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegcriand,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Hannover  und  Rraunschvveig  

Hayern,  Wiirlleniberg  und  Thüringen  

Saarbezirk,  Lothringen  und  Luxemburg  

Xuv.  ItM) 
Tünnen 

277  932 
«3  088 
7 1  .'i7ti 
1  9t.-i 
29  003 
10  994 

2n5  4S0 

Vom  1  Jan.  bi« 

30.  Nov  IflOO 
Toniii-n. 

2  991  826 
675  277 
777  400 
22  798 
314  4til 
133  773 

27l5tl7 

Sa.  Deutsches  Reich  IT        ^       7  63095i 
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Stahl  und  ElMn.  9^ 


Uimaar  1901. 


Berichte  Uber  Yersammluiigeii  aus  Fachvereinen. 


Eisenhütte  Oberschlesien* 


l>ip  Sonntair.  <l«"n  2, 1'ereniber  v.Js.  in  de«  llaunn'n 
dt  «  TluMh  r  tin'l  t  iiiK  citlmu^i'.-  /.u  Glciwil/  >liitt- 
pli  ilitc  iiini  vi>i!  iii'-lir  iil»  Huu  .Mitf;liedcrii  und  (iahten 
fwfyii' lid  ({<ui|>i  \  I  I  sKiniiuliin^  des  Vereins  „EiMt-nliiitte 
Ubmclile^itm"  wurrlt-  Imltl  nadi  2  Uhr  Nachinitta{rs 
vom  Tonitzemlen  —  licneraldireotor  Nied t- (Hei- 
wüi  —  mit  geuhäftUchen  Mitthciktiijpnit  wie  WMh- 
itcfaraiL  eröffnet: 

Af.  IT.!  NriKii  tis  de«  Vorstandes  il«  Vi  ri  itis  J'.i^fi;. 
hütte  OinTsiciiU •Mün"  eröffne  ich  hiermit  die  luutifre 
Haaptversaniinhinif.  inilem  ich  Sie  Ijestena  hcip-iifse, 
nnd  ri<-hte  meinen  l>ank  an  die  verehrten  (raste,  die 
unsere  lieutipe  HauptverKaniniliing  dureli  ihre  Anwesen- 
heit beehren.  Ich  bewillkonimne  di«  Vertreter  der 
ftMtliehen  mid  atidtueheo  B«bSrden,  die  mehrten 
Vertreter  der  Ki<tenhahndireeti<ni  und  der  (tewrrhe- 
inwction,  den  Herrn  l<HrK«nne!8ter  dieser  Stadt,  sowie 
insbesondere  nnseren  verehrten  eheinali<»'en  Lehrer  nnd 
Freund.  Hrn.  <ieheinirath  Professor  Dr.  Weddinsj' 
twü  Rellin. 

Soihmn  i^edenke  irh.  ni.  H.,  mit  tiefer  Wehuiuth 
dt-rjeDi^^en  )ntglieder,  welihe  nieht  mehr  nater  ans 
»eüen  und  uns  seit  nuserri«  letzten  ZaMuameueia  vom 
«nerbittlieben  Tod  entrtneen  wnrden. 

Ks  siti-l  Ii' s  ilic  int.:  T'riiTu  irtv^  liivefor 
(•('Ihorn.  Luui iiliutl<  :  FaltiiklM-hit/.ir  l\«illiiiann, 
Knitowirz;  Fahrikhesitzer  H.  Mever,  tileiwitz;  Dr. 
Arnold  II  eint/,  iJreslan;  herj^inspeetor  K.  Hein, 
Kfrdinandirrnlie ;  Injjenieiir  Herhreeht,  (ileiwitss; 
Directvr  C'laassen  früher  lleuth-ii  f)..S.  Mit  aiif- 
riehtigvnit  lierzlicliem  Bedauern  erlull»  iiii.s  d<  r  Hiniriini; 
dicaer  vortrefflichen,  luieh  in  weitur««  Kreisen  wohl- 
bekaastea  MAnaer  «nd  hervorragenden  Fueh<;i  nossen, 
vekhe  stets  treue  Mit^rUfder  unseres  Vereins  „Kis<n- 
hfitte  Oherschlesien"  waren.  Wir  werden  allen  diesen 
Kreun<h'n  ein  treues  Uedenken  bewahren  iinil  i)ilte  ieli 
Sie,  sieh  zur  Khninf^  der  theuren  Kntsrlilafenin  von 
Ihren  l'liitz«''n  zu  erheben,  (tleseliir'ht.i 

H.H.!  Der  Mit|(liederi)tund  unseres  Vereiun,  weleher 
«m  21.  .fannar  d«.Jt.  410  MitgliedtT  betrag,  belauft 
»ich  heute,  na^daia  ka  Laafe  des  Jahres  »1  Herren 
aen  einiar^treteB  nnd  20  dondi  Tod  «der  Fortgang  an» 
dem  Krvier  ausgeecUeden  sind,  anf  480,  darunter  ein 
Khreiiinitglie<r. 

Ans  onserem  Vorstande  ist  vor  Kuraam  Hr.  Ober- 
berj^ath  Hiltfer,  deo  He,  Majestät  znni  tTeheimen 
Bergratli  nnd  Vorsitzendea  der  KoBigli«  lien  ßergwerlu- 
dirtetioB  SaarbrOekoi  aa  ernennen  geruht  haben,  ans- 
grtreten.  Hm.  Oehefmnith  Hilger  hOnnen  wir  ja 
—  und  ich  spreche  da  >jewils  in  llirer  Aller  Namen  — 
211  dieser  ehrenvollen  lii-rufiinir  nur  ^Tafnliren.  für  den 
Verein  _Ki>enhi.tt(  ( M.i  r^i  hli  ^.rn  ■  r  K. 'iriiti  t  .sein 
.\assclieiden  aus  deia  Noisliuide  «iitiit  etii|tliniilieheri 
Verlust.  d<-nn  Hr.  Hilv<"r  war  uns  nicht  nur  ein  zu- 
»crlässijrer  Freund,  sondern  hat  sich  auch  durch  treue 
Mitarbeit  und  durch  das  ^of.-ic  Interesse,  welches  er 
Btett  dem  Verein  .»Eieeubfltte  Obersvhlesien'*  nnd  seinen 
fiMtrehnafcen  entf^^nbraehte,  ein  Anrecht  anf  aaseren 
wimisten  Dnnk  fr\v..rl.in. 

Hir  Kinv»-i.'»tuiiilin[s  v i>iuius.s,  Jz«  ii<i,  ctlaubc  ich  mir 
Ihnen  in  Vorschlajf  zu  brini^en,  diesen»  Dank  in  naili- 
^tehendem  Telejrranim  .Vusdruck  20  gfbi-D  und  gleich- 
zfitij;  uni^em  nuchtrfifflicben  Olfickwnnseh  an  «einer 
iMSrdemng  ihm  dannibringeo: 


Hrn.  Geheimrath  H  i  1  g  e  r 

Saarbrttekea. 

..I>ie  zur  Hauptversaramlnnsr  di  -  Vereins  „Kisen- 
!  Iiiitlf  « tberschlesien"*  heute  h\fi  /üiitreich  versani- 
ini-ltrn  .Mitirl ii'ilcr  U>'Lrlii<'k\vüiisi  hi'ti  Su-.  li<ii  hi:c<-lirter 
Herr  (leheimrath,  herzlich  zu  Ihrer  liifonlerunj,', 
sprechen  Ihnen  fiir  Ihre  anorkennenswerthe  Mit- 
I  Wirkung  im  Verein  und  erf)t>riersliehe  Thiitigkeit  im 
Vereinsvorstande  ihren  aumchti^en  Dank  ans  vad 
begrfifflea  Sie  mit  hi  rylichem  »Glück  anT 

Im  .\aftragt>:  Niedi.  Lirberi. 

(Beifall.) 

1         M.  H.!  Der  Vol!>f:iii'li:rkcit  des  ofticiellen  I?.  rirlits 

I  wfären  briuife  ich  üiir  Ki  iiii!riifs,  daf»  am  4.  N"sciiilii>r 
ilir  l-'.iitln'liiiiiL.'-  'Iis  :iiis  •Ici'  Mtlsterhand  des  r.iTliiuir 

I  liihlhaners  .loliannes  Hoese  hervorjcejfunjtenen  l>enk- 

j  mal«  unseres  unverfrefslichen  ehemalijfen  Vorsitzemlea 
E<1.  Meier  zu  Kri>  b  nsliiitte  unter  zahlreicher  ße- 
theili)r«njr  stattjret'uuili  u  liut,  zu  der  Sie  in  Alle  Ein- 
laduni^en  erhalten  listten.  War  aach  das  Wetter  recht 
iini,'iin.stij,',  so  ^  staltete  sich  die  Feier  doch  m  einer 
schönen  und  erliebendcn.  l'ebcr  den  Verlauf  derselben 

I  wird  das  dieser  Trtj^-  entcheinende  Heft  .Stahl  und 
Eisen"  berichten  und  besi  lii;iiiki  irh  rnn  ti  heute  darauf, 

'  allen  denjenifjen  zu  d;iiikrn,  welt  lie  .sich  um  das  Ent- 
stehen des  heiiliiii.ri  Diiikmals,  sowie  um  das  Ge- 

:  Untren  der  wiirdi>f«  u  Enthüllnn<rsfcier  verdient  iremacht 
haben.  Sehliefslieh  mache  ich  Ihnen,  m.  H..  die 
.Mittheiluag,  dal»  kura  vor  Eröffhuns  der  heutigen 
Hauptvenamnilnng   folgesdes  BeiiTBjRnß^'stelcgraaini 

l  einge^rangen  ist : 

Vorsitzenden  «Eisenhüttt.^  Oberxchlesien", 

<ieneraIdirector  Niedt  (Jipiwjtz 

.,Indem  wir  Ihnen  herzliche  (iriifse  übersenden 
und  Sie  bitten,  dieselben  unseren  zur  heutij.'en  Ver- 
saminlun;;  der  Eisenhütte.  Oberschlesien  veri'inijrttfa 
Mit<;liedern  freundlichst  zu  übermitteln.  wünscOOll 
wir  Ihren  Yerbandlnogca  gedeihlichen  Verlauf. 

Die  aas  dentsehea  EimnhütteBleaten  oUit^geada 
Aufgabe,  im  Wrttkampf  mit  dem  AuKlande  nnsere 
vntt  rliindisclie  Eisenindustrie  auf  ihrer  heutigen  Hdhe 
/II  riliiiltrii   iiiiil  il(  11  l-'nr •-.i  li I ! tt.  n  ents](rerhend  zu 
nitvi  ii  Ivr  In.  kiijiii  iiui'  <i.uin  in  ihrem  i'anzen  I  nifanire 
I      (  rtiiüt    utnieii.   wenn   uns  «las  (udilil    ler  enp-n 
I      Zusiuiiiiien<reliörijjkcit  iH-herrscht  nnd  wir  uns  stiwohl 
auf  wirthschattlii  ii.  III  1'..  den  eng  «nsaniitienschliefsen, 
J     alt)  auch  in  freunU»clittftlichem  Verkehr  unsere  Er- 
I     fahrangen  anf  terlinischem  Gebiete  austaaaehen. 

Ihnen  firShlfehes  tilfiekaaf  xaraiend 

Naueaa  des  Vorst  and  es  fi  r  s  Vereins  deatseher 
Eise  n  h  ü  t  f  e  ii  1  e  u  t  e 

Geh.  Commerzienratb  Carl  J.uey,       K.  Ückrodlerf 

Vorsitzender.  licMbSflslObm. 

I       (Bravo  and  Uäadeklatochen.) 

y\.  II.!    Wenn  anch  einein  Jeden  von  nn«  das 

aus;;ezeichnete  Einvcmehinen,  welches  zwischen  Hannt- 
und  Zwei;^vereiu  besteht,  bck  iinit  ist,  so  nuils  uns  das 
soeben  verlesene  Bft.TiifsuriL''-ti  !■  >;r,iiimi,  nnircsii  hts  der 
Wcndunir.  web  h.-  il  «  \  rrli.ilini^-'  lui  m  Kisrnnmrkt 
j  genouinicn  haben,  mit  »janz  i»eaoii(lt  rci  l  'n  lulc  erlllllen. 

iJa.  GS.  H.,  mehr  denn  je  ist  iler  im  He;,'riirsiin>rstele- 
granuxi  betonte  eng«  Znsammenschlnl's  der  dent»e.hen 
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36  StaU  md  BiMi. 


1.  Janrnr  lilOl. 


SUenindustrie  von  nöthi-ii  und  ich  i^rhe  hier  gern 
dor  Hoffnunitr  Ausdruck .  liiifs  lias  in  dem  Telegramm 
nn-(iT(  s  Hanjitv  i  ri  ins  !iusj,'i'N]iriii  In  nc  Gefühl  der  Zu- 
SBmmengt'liiiri^'krit ,  w  t-Iihc,-;  aiu  h  uns  beseelt,  recht 
buld  in  di<-  l'riixis  übersetzt  wird.  Gott  sei  Dank, 
ist  dafür  lieut  mehr  Aussicht  vorhanden  denn  je,  «nd 
L'b  ist  Wohl  nur  norh  die  Fraee  einer  kurzen  Zeit, 
«Uf«  der  aothwendig«  ^Kheuwca- westfälische  Walx- 
wflrksvwbaad*  onddiiiiitaiicli  der  allgemeine  „Dentsebe 
Witssiienvcrlrnnd-  wieder  auflebt. 

M.  H.!  Bei  dein  heutijfen  hohen  Stande  der 
Technik  ist  ''s  mir  Frt'iidc  ru  Im  dafs  nunmehr 

den  Werksleiteni  ilif  rdni zcui^iiiit:  i^ewonlen  ist.  e» 
sei  nicht  nur  ihre  AuIljuIm'.  Iulli;:  und  rationeil  ^Kisi  n  " 
herzustellen,  sondern,  dafs  ihr  Augenmerk  darauf  zu 
riditen  sei,  dftfil  dl«  hergestellte  Waare  in  sach- 
genSfser  Weise  verwerthot  wird.  Dieses  Problem  ist 
VW  dun-h  geei«i4'to  Organisirung  im  Verkaufe  7.n 
llbMn  ttad  d«»hub  «racbdirt  es  «u  Han^a^sbe  dar 
dctttseheii  EiscnindtiMri«,  difs  die  1t««oiistniet{on  des 
ehemaligen  ,,Deutschen  Verbandes"  in  einem  den  luMitig'  ii 
Verhältnissen  nngepafsten  Zustande  herbeigeführt  \sirtL 

M.  H.  I  Wenn  die  freundschaftlichen  Iteziehungen, 
wie  Hie  iui  Verein  deutscher  Kiscnhöttenleute-  xwisciien 
Osten  und  Westen  bestehen,  auch  derartig,"  pnik 
tische  Erfolge  zeitigen,  so  kann  uns  dies  nur  mit 
besonderer  Genugthunng  erfüllen  und  begrüfsen  wir 
•aoh  in  diesem  Sinne  die  uns  durch  Hm.  tieheimrath 
liiieg- Oberhansen  gegebene  Anregung  mit  besonderer 
Freade.  Und  deshalb  schlage  icli  Ihnen  ror,  dafs 
wir  dieser  unserer  Oesinnung  ebenfalls  in  einem  Tcle- 
grainni  Ausdruck  geben,  welches  wir  an  dtn  Im.  h- 
verdienten  Vorsitzenden  dfs  „Vereins  ilents<di,  r  Ki.*i'n- 
hiitt' iil.'ut''-,  Hrn.  ( icliriinriith  1,  u  <■  i:  -  <  iluTliausen, 
welcher  übrigens  heute  seineu  G7.  (irlnirlstag  feiert, 
in  folgender  Fassung  absenden,  xu  ilinu  Verlesung 
ich  Hrn.  tienenüdirector  Liebert  das  Wort  ertheile. 
(Ubbcfter  B«iMl.) 

G«iier«UiiW!tor  Lieber!: 

Vorsitzenden  des  «Vereins  deutscher  Eisenhüttenlcnte- 
Hm.  Geheimen  Cvtumersieuratb  L  u  e  g 

Ob«rbans«n  IL 

^Die  zur  heutigen  Sitzung  in  stiiMü.  her  Anzahl 
VerMumetteu  Mitglieder  des  Vereins  .Eisenhütte 
Öbemcblesten*  erwidern  die  ibnen  zugegangenen 
firiif'^c  auf  das  herzlichste.  I>en  lebhaftesten  Wieder- 
Imll  ünden  bei  ihnen  Allen  die  Worte,  mit  welchen 
die  vomebnisteii  A ufL'ahi  n  der  deutschen  Eisen- 
hüttenleute s'»  ulx  raus  zutreflend  gekennzeirbnet 
werden.  Sic  ;,'rlit  ii  der  Hcilfiiuug  .\u--rirti(  k .  ilnfs 
insbesondere  iim  h  iiiif  wirtbschaftlichein  (icbiete  trotz 
des  scheinbaren  Widerstreites  geKchaftlieher  Inter- 
easen  sieb  doch  noch  verschiedene  Zusammenschlüsse 
werd«nBnden  lassen,  welche  allein  dazu  führen  können, 
der  ernsten  Aribeit  vorwirtsstrebender  Technik  anoh 
diejenigen  materiellen  Vortheile  dauernd  m  aicheni, 
deren  sie,  wie  es  die  Ungunst  der  heutigen  VerbUt* 
nisse  lehrt,  anders  verlustig  ifidien  niufs. 

Kiir  >"1<  li<  Kl  dies, -III  SiniH-  LT,  t;i  li.-iir  .\uregung 
danken  Ihne«  tlie  ililgliedtr  uustri:>>  Viieins,  nicht 
ohne  noch  de»  heutigt-n  Tages  zu  gedeiik'n,  mit 
den  aufrichtigsten  Wünschen,  dafs  derselbe  Ihnen, 
bochvercbHer  Herr  Geheimrath .  noch  lange  Jahre 
in  nng«*tnibteni  (ilücke  wiederkehren  möge." 

O.  XukU,  P.  Lubtrt, 

TorsHaendsr.  flihiilllllhiw, 

(Alhwilagw,  lebhafter  BeifalL) 

M.  H.!  Ihr  wiederholter  und  besomlcr^i  soeben 
»ni  Schlüsse  meiner  .Vusfiihrun^ren  tresjicndctcr  lebhafter 
Ib'ifall  erfüllt  Ibn-n  Vorsfand  mit  i  i,  llIl^tlllll;lli,^  und 
indem  ich  Ihnen  in  dessen  Nsnicn  danke,  si  hliefse  ich 


den  ersten  Tlieil  der  ht  utiircn  Tai_''cs<irdniiiii.'  und  gebe 
Herrn  Ingenieur  Fischer  das  Wort  zu  si  iucm  Vortrage. 
Herr  Fischer  wird  di<^  (itite  liahen,  aiti  Schlüsse 
seines  Vortrages  einige  Lichtbilder  von  Maschinen, 
welche  jetzt  in  Paris  ausgestellt  waren,  vorzuführen,  in 
Vertretung  unseres  am  Erscheinen  leider  verhinderten 
Mitgliedes  Herrn  Fabrikbesitaer  U  e  u  s  s  •  Zürich, 
weleher  die  eieenhladig  angefnrtigten  Diapositive  in 
liebensw^rdigitr  w  eise  zn  unserer  Verfügung  gestallt  haL 
Hierauf  i  rLcrif  Hr.  liigaanar  Fiteher  du  Wort 

I  XU  seinem  Vortrage  nber 

itDle  OekonoMio  der  Kraftoeatralea  auf 

MttttBWCffkOB.» 

Nach  einer  kurzen  Betrachtung  über  die  Entwkll- 
lun^  der  Dampfmaschioea  und  Gichtpismotoren  ver- 
breitete  sich  Itedner  tber  die  zu  erzielenden  Erspar- 
nisse in  der  AmaMwnMt  der  Gichtgase  durch  An- 
wendimg  des  kfinsUichenzuges  (Sauginethode),  Ueber- 
hifzting  und  Condensation.  Genau  wie  dus  Vacuum 
bei  Centralcondensatione.n  aus  den  obwuitcniii  n  Ver- 
hältnissen zu  bestiiiniu  u  ist,  wäre  amh  lici  l'entral- 
ülterhitzung  die  Hohe  der  reberhilzuiigsiciuiieratur, 
unter  Berücksichtigung  bestehender  Maschinen  und 
Leitungen,  zu  fixin-n.  Die  Wahl,  ob  Damnfanlage 
oder  Gichtgasmotor  anzuwenden  sei,  führt  Redner  auf 
Folgendes  nr&ck.  Die  Kosten  einer  Pferdekraft  stallen 
sich  ans  den  beweglicheo  nnd  nnbeweglichen  Kosten 
zusammen.  Je  mehr  eine  Dampfmaschine  beansprucht 
wird,  desto  geriuger  sind  die  .^morfa'sationslcoaten  för 
die  Pferdekrnftstunde,  desto  höher  aber  die  Dampf- 
kosten  für  die  Pferdekrafl    Es  iriebt  also  bei  einem 

l^ewissen   I  ),Uii]ifni.l.-rtliIlrii     und    haui[if|ireis    eitie  lie- 

lastuug,  welche  dits  l»illig»t«  iTurdckialt  iietert,  iiedner 
berechnete  aus  den  Offerten,  welche  ihm  von  der  Ma- 
schinenfabrik Grevenbroich  und  Gebr.  Sulzer  in  Winter- 
thv  zurVernigunggcstellt  worden  sind,  ant  licsi  Weise 
die  Kosten  einer  Damp^ferdekraft,  indem  er  für  die 
Gfieh^l^e  einen  Preia  dneetxte,  der  den  Calorien 
nach  dem  örtlichbn  Kohleuiireis  entspricht,  und  er- 
hielt das  Resultat,  dafs  die  Dompfpfenlekraft  billiger, 
und  lniihsteiis  h(i  theuer  wie  eine  (ias)i1'erd«'kraft  i--t. 
—  T)ie  .\nurnduug  vo£>  (ticbt?a«iiiDti)rru  i-^t  im  Kalle 
Kraifmatii^eU  und  bei  sehr  ilieiiren  Koblen}>n  isen 
der  der  Dajitpfmaschinen  vorzuziehen.  —  I  m  den  Xutz- 
eifect  der  Dampfmaschinen  resp.  Gasmotoren  zu  bestim- 
men, weist  R«'dner  auf  die  neue  Ausgabe  von  Dr.  Zenners 
Thermodynamik  hin,  wonach  der  Kutzeffect  der  Motoren 
nach  dem  «Arbeitewertb"  des  Brennstoflbs  sn  bestimmen 
ist,  nnd  in  diesem  Falle  Ist  der  Nutseffeet  der  Dampf- 
'  maschine  dein  der  Gasnia.sehine  gleich.  —  Nach  dem 
Vortrage,  über  den  wir  an  anderer  Stelle  in  einer 
<]iat<  r'  U  Nummer  iinfh  auifiihrlicber  berichten  werdeUf 
füiirte  lü^dner  die  erwähnten  Lichtbibler  vor. 

AI«  zweiter  Vortrag,  den  wir  im  Wortlaut  gleichfalls 
nkehatens  bnngao  weraen,  folgte  sodann  deneni^  dm 
Hodtoftningemeaia  Hern  Dr.  Neunark-Qleiwite: 

»IN«  rMolMlM  K*Meft-  vaA  BiAolaM-Iaiattri« 

■it  iMMnderer  Berllcksichtigung  der  riM* 

russischen  VerliBlinfsse," 

Bei  der  I•i^(  usM<lll  d.iiuLer  l'ulirte  zunächst  Herr 
Oeneraldirector  H ol z- Witkowitz  ans; 

M.  H.!  Der  Vortragende  bat  crwaimt,  dal«  der 
Knüppelpanzer  für  Hochofengcstdle  in  SUdrufsland  mit 
gutem  Erfolge  im  (iebraucbe  sei.  Ich  kann  dieses  nur 
bestütigen.  Wer  mit  Eisendurcbbrüchen  im  Gestell  SU 
kämpfen  hat,  kann  sich  gegen-solche  durch  Anwendung 
eedaehter  Ocstellpanaerung  schütsen.  In  Witkowits 
haben  wir  infolge  unserer  hnehproeentigen  Höller  und 
des  stjirkcii  Mani;angebaltcs  derselben,  sowie  dee 
Kililaseiis  von  heifseni  Eisen  mit  (Jesti^Miiri  hhrüchen 
I  zu  kämpfen  and  hat  uns  der  russisclie  Knuppelpanzer 
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recht  pife  Dienste  jyeleistft.  Drrselljr  wurde  uns  von 
Herrn  üoerkcr  empfolilfii.  Der  Vnn/.vr  wird  in  der 
Weise  hergestellt,  iiufs  iiinn  am  den  Eisenkaaten  henun 
eiu«o  Ring  von  unten  augespitzten  Drahtkuüppeln  in 
Stärke  von  ungefilhr  500  mm  anbringt,  wclihe  fest  in 
das  Grund  «mgawsUagoi  werden  naa  nemlidi  tief  in 
Boden  «iti«n  nltann.  Kia  lUlt  die  ZwiKbeBrinsM 
wSt  feoerfeKter  Hasse  ans  nnd  legt  eine  kräftige  Bleeh- 
ttrge  mn  das  Ganze.  Der  Knüppel  ring  ist  doroh 
WiKer  gekühlt. 

Erfolgt  ein  Durchbnn  h  ilun  h  da«  (lestell,  so  bringt 
die  grof»e  Eiscnmasse  des  Knü|i[)(dji)in/-iTK  d:is  (lässige^ 
beraoitd ringende  Eisen  znm  Krittarren  und  bietet  hfn- 
reivhende  Widerstandsfähigkeit,  um  den  Dnrchbrucb 
der  Cisenmassen  zn  beschränken.  Der  einzige  Nach- 
teil, den  der  Panzer  hat,  besteht  darin,  dafs  man  da« 
SticUoeh  diunit  nicht  schAtaen  kann,  «o  dnf»  Dnreh- 
Mleli«  dnreh  dm  EiMnsbstipJi  dadnrcli  nfclit  vermieden 
wcrilfn.  D.is  ist  nun  natiSrüili  hehr  fiitjil  hei  solchen 
HoeLdfen.  die  htiufiixe  Ahsticlie  machen,  ulso  direct  für 
den  8talilwi'rkstietni-l>  K<di<'isen  j>riidii(  ircn. 

Hier  hat  iimn  nun  in  niMurer  Zeit  mit  grofseni 
Viirth»-il  dii-  rtiiieriktiiii^rtit^  Stii  h^topfmasehine  zar  An- 
wendung gebracht.  Uns  ist  eine  kleine  Dampfmaschine, 
mit  welcher  man  gröfsere  Mengen  feuerfester  Masse 
in  den  Stick  preseen  kann.  IHe  Mssehine  ist  in  „Stahl 
nnd  Eiiea"  «buncl  beaokrieben  seweeen^  ohne  im  li« 
in  DfotscMnnd  Beaehtnng  geronden  kitte.  lOttele 
derselben  reparirt  man  innerhalb  24  oder  zweimal 
24  Stnnden  je  narh  Bedarf  einmal  den  Alistieh.  Von 
}land  aosirenihrt,  beiinsprui.ht  die  Sticbreparatur  bei 
nnseren  Witkowitzt  r  Min  liöfen  etwa  30  Minnten  Zeit 
und  muff!  \^ührt'nd  dt;rüel)>en  der  Wind  abgestellt  sein. 
Mit  der  Mitsehitn-  ist  die  Sache  in  wenigen  Minnten 
gemacht.  3Ian  hat  den  Vortheil.  während  der  Stich- 
rcparatur  weiterblasen  zn  können,  und  ist  sicher,  die 
TfiBBpel,  welche  sich  hintw  dem  StichkNdi  im  Boden- 
tteia  la  bilden  pflegen,  mit  fraerflMtor  ICuu  ansm- 
fillen.  Bekanntlich  sind  die  (Testelldurchbrii<  he  fnr 
die  Schmelzer  »ehr  verhängnir^voll  und  geben  uatunter 
zu  langen  Stillstän'len  und  Retriebsst^iningen  Anlafs. 
Irh  wollte  iiielit  v  erfelilen.  nii-jere  ErfahruTTßvn  sowohl 
lM-zug!ieli  des  Kiuipjx-ljiiuiziT'.  als  der  .Stichsti^iifiini*chine 
hier  raitzutheilen  lUr  solche  Werke,  bei  welchen  öfter 
Eisendnrcbbrüche  dnreh  daa  Qeatell  nnd  dnreh  den 
8tich  vorkommen. 

Herr  Director  üerhardt,  Milowice:  M.  H.I  Im 
Anecklaiä  an  den  Vortn«  kann  ich  Ihnen  die  Mit- 
theilmig  Dachen,  dafii  fn  der  nuchen  Entwicklung  der 
Industrie  im  Donezgtibiet  jetzt  eine  starke  StiMlum;; 
eingetreten  ist.  So  »tehen  lant  r.ericht  des  Ingenieur* 
S'r  h  1  ni  .1  n  o  w  s  k  i  auf  der  uuirenidieklich  in  Charkow 
taj;tnd<-n  Sitzun;:  der  Hert;  nitd  Hixenindustriellen 
Süd-Iliilslands  von  4h  d'H-t  vitrliandenen  Hochöfen 
bereits  etwa  18  kalt.  Die  Produ.  (innstahigkeit  dieser 
48  Hochöfen  wird  auf  160  MilUi>n<  n  Pud  Roheisen 
im  .lahre  geschätzt  dagegen  winl  die  Production  im 
Donezgebiete  in  diesem  Jahre  nur  etwa  90  llilli«nen 
Pnd  Soheiaen  erreichen.  Die  EiBenerzfördening  in 
Kriwol-Bm  hat  ebenfldlt  »tark  naehgelassen.  Man 
hafte  dieAosirlit,  derKcLrierun^  ein  (iesuch  vorzulegen, 
ilaliirijrehend,  dal's  die  'i ransjM.rtkusfcn  von  Krivi.ii-n4)sr 
nai'h  t »liersj  iili'sien  eine  Krinarsigiing  erfahren  iinirlit'Ti 
nnd  zwar  anCM.e;»)  I't'|.,^  f.  d.  T.innenkilometer.  Bei  die^fiii 
Satze  liiifFt  man  etwa  :4ii  lii>  4n  Millionen  Pud  Eisenerze 
nat'b  ObenH'blesicn  bringen  zu  können  bei  einem  \  er- 
kaufMireise  von  5,5  bis  6  Kop.  pro  Pud  franco  (irube. 
Ich  glanbe  annahmen  an  können,  dafi  diese  Mittbeilangeo 
nach  den  AonfUirangea  des  Vertrages  Är  Sie  von 
Interease  «ein  werden. 

Beide  Vorträge  fanden  den  nngetheiltcn  Beifall 
der  Anwesenden  und  stafti  ten  diese  auf  Veranlassung 
de»  Vorsitzenden  beiden  Üedoern  tiir  ihre  interessanten 
AuKfiiliruntc'  ti  hersUchttni  Dank  darcli  Erheben  von 
den  Plätzen  ab. 


Xaeh  Reendipmi,'  '^es  Arheitstheils  der  Tages- 
ordnung versammelte  iimn  sieb,  wie  üblich,  an  gemein- 
schaftlicher Festtafel  im  unteren  renovirten  Saale  de« 
Locals  und  obwohl  der  Beginn  der  Festtafel  durch 
tbeilweises  Versagen  des  eldttrischen  Lichtes  eine  un- 
liehsam«  HinansKbiebaiig  tob  mehr  als  einer  halbui 
Stande  erftibr,  wurde  die  Featstiumnng  dadurch  doeh 
kdncswegs  beeintrSchtigt. 

Den  Kaisertoast  brachte  der  Vorsitzende  ans, 
Hr.  Ocneraldireetdr  K  o  11  ni  a  n  n  den  Trinks]inich  anf 
die  Gäste  »uid  \  orTra^enden.  Ihm  iTwiiierten  Hr.  Oe- 
heimrath  Dr.  We  d  d  i  n      dessen  h,  sonders  treunillirli 

fedacht  war,  sodann  der  Vertieu^r  der  Ki'tu!:lielien 
lisenbahndirection  Hr.  Baninspector  Vofs,  s<iwir  als 
Vertreterder  .Stadt  Gleiwitz  Herr  Bürgermeister  Miettie 
mit  Dankeewurten  für  die  Uastfreundschaft  des  Vereins 
«Eiaenhatta  Oberschlesien".  Den  HH.  tieheinuithen 
Ledehnr-Freiberg  nnd  Hitger-SaarbrBoken,  wdebe 
Begrüfsnngstelegramme  gesandt  hatten,  dankten  herz- 
lich für  diese  Aufmerksamkeit  die  Feattheilnchmer, 
indem  sie  ihre  (il.Lst-^r  anf  das  Wohl  der  brndm  ge> 
ehrten  Herren  leerten. 


Verein  cur  Beförderung  dea  Gewerb- 
fleifses. 

In  der  Sitzung  vom  5.  November  1900  sprach 

Oeheimratii  Ki  uleaux: 

Ceber  den  Taylor-Whlteschen  Werkzeng^tahl.* 
^Ks  ist  nur  eine  KU-iaigkeit  vun  dur  l'ariser  Aus- 
stellung," be{.'ann  «h  r  Vortragende,  , worüber  ich  Ihnen 
Mittheilung  macht u  wollte,  aber  eine  aolche,  die  eine 
gröfsere  Bedeutung  gewinnen  kann,  tbcilweise  sogar 
schon  gewonnen  bat.  Ks  bandelt  sich  um  gnfsstähleme 
Dreh-  und  Hobelmeifsel,  vorgeführt  in  der  anierikaai- 
«ohenMaschittenhaUe  anVincennea,  mit  denen  venudge 
ihiwr  hddiat  merkwürdigen  Usrtang  weit  schneller  nnd 
weit  wirksamer,  d.  h.  unter  Abarbeitong  weit  atürkerer 
Späne,  eiserne  nnd  stSbleme  Werkstficke  sieh  beaibeiten 
lassen.  Krtiuder  dir  Neuheit  sind  die  Amerikaner 
Tüv  lur  und  White,  hi-ide  angestellt  auf  den  ätablwerke^ 
in  Südbethlebem,  Pennsylvanien.  Taylor  ist  Maaehinen« 
ingenienr,  White  Chemiker. 

Die  Amerikaner  batton  im  Park  von  Vincennea 
für  ihre  Ma.schinen  eine  eigene  Halle  aufgebaut,  106  m 
lang  und  .S8  m  tief.  In  derselben  waieu  hauptsächUch 
Arb«itsmas«binan  nadWeiluciasa  augeatsUt,  diecwar 
nicht  anf  den  Inl^eren  Anblick,  wohl  aber  bei  nlberer 

Itetriii'htiniL,'  viele,  ganz  ausgezeichnete  LeisfiuiLren  nTi<l 
:  wesentlii  Im  Furtsehritte  seit  1893  bekuudt  teii.  Xament- 
i  lieh  galt  dies  auch  von  den  HUlfsmitteln  zur  Kein- 
messun?.  Man  konnte  sich  in  Vincennes  mit  den 
amerikanisehen  Neuheiten  weit  eingehemler  l'eschäf- 
tigen,  als  in  dem  Gcbrause  der  Pariser  .Schaupaläste 
möglich  gewesen  wäre.  Was  nun  das  Bethlehemwerk 
Ür  seinen  neuen  Werkzeagstahl  rorfnhrtiL  geschah 
in  der  Form  einer  grofsen,  kr&ftigen  Orehfaaak,  anf 
der  eine  reiolilieh  mfsdieke  Stahlaehae  arbeitsfertig 

]  *  Anmerkung  der  Redaetion.  Bei  dem  all- 
I  gemeinen  Interesse,  M-elebes  der  Betblebem-StabI  erregt 
liat,  L'hnihtni  \s  ir  unsi-n  r  N'otiz  in  Nr.  17  IHW  S.  !)2;J 
die  uliigen  Huütmlirliebereii  Mittheilungon  nuebfulgen 
lassen  zu  s<dlen.  Die  ZusammenHetzung  dieses  Stahls 
ebenso  wie  diejenig«-  des  H.'ihler  „Kapid**,  dessen 
Leistunjjen  auf  .S.  2(5  bis  2j3  ilii  srr  Ausgabe  besehrieben 
sind,  wird  als  Oeheimnifa  behandelt.  Es  dürfte  sich 
in  beidt«  FUIen  nm  natnrharte  Werkzeupuhle  hmidda 
nnd  die  Neuheit  weniger  in  deren  Herstellong  nnd 
Zusammensetzung  als  m  der  Art  nnd  Weise  der  l^e- 
arbeitung  li«  L:rti.  Die  Anregung,  die  T.eistiuiirsrHhigkeit 
der  Drelil  .uike  zu  «•i>ntroliren  um!  nach  Muglicukeit 
zu  ver!<tärken,  ist  jedenfalls  dankcnswerttl  niM  dirfte 
noch  weitere  Fortschritte  veranlassen. 
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1.  Januar  lM>t. 


Ml|EMpUllt 

stBckea  dw 


.  nod  «oduiii  «iiM  R«b»  tob  frobe- 
dM  nenirtig  b«lmi)de1t«n  OvIlistalilB.  Abb- 

gegangen  mögen  dio  Erfiii<lrr.  w'w  mir  sf In  inen  will, 
sein  von  dem  sogenunnttn  uutiühiuk'Q  Wt-rkzeugstahl. 
Dieser  ist  seit  etwa  zehn  Jahren  im  Gebrauch,  nament- 
lich für  die  Fliichenfräser,  <las  sind  j^'ofse  StirnfrSspn. 
Die  aufi  ilrr  Stirnwand  der  Fräserscheibe  w  ie  dii- /^iluu- 
eines  Kronrade»  hervorragenden  Stühle,  werden  in  ilirem 
^natiirliarten*'  Zustand  eingesetzt  nnd  mittels  vor- 
gesetzter dchmirgelBcheibe  zwAoglaufig  ganz  glei<-h 
geBchliffen.  Du  tat  den  Werlttisdh  gespannte  Werk- 
ttiick,  dessen  Endfliche  mebnet  wcürden  soil,  rückt 
»tetig  (schleichend)  VW.  HOT  von  5!«it  zn  Zeit  roOssen 
die  Stähle,  <lif  intinentlicli  (lufReiRen  gut  bearbeiten, 
nachgeselilitii  n  sMTtien:  sie  bleiben  dabei  eingespannt. 
Die  bonierkcii--« «Tthi'  1  i;iurrli;itiii,'k>'it.  ilic  sif  /riiren, 
seheint  zu  dem  WuiiiM-i)  den  Anstois  gegeben  zu  haben, 
nOih  mehr  vom  gufsstjlb Urnen  Dreh-  nnd  Hobelstichel, 
der  doch  aus  noch  besserem  Stoff  besteht,  zu  verlangen. 
Dies  ist  aber  den  Erfindern  weit  hinaus  Uber  das,  wafi 
erwvrtet  werden  dürft«,  falongen.  Sie  htbMi  enielt: 
1.  ein«  grsrsere  Behnitttief«  ilt  bUhev;  2.  ein 
Vorrücken  <lrs  Srhneid- 
stahls;  8.  eim  jjr^/lscro 
Schnelle  des  Sennittcs. 
Letztere  riclitet  sich 
nachFestigki  it,  ri^^»;nt- 
lich  Härte,  de*  Werk- 
stückes, vor  allem  iles 
Stahls,  der  ja  neuer- 
diDira  80  viel  als  Bau- 
Btoff  benntft  wird.  Die 
Erllnder  untemheiden 
ab  Stoff  des  Werk- 
•tScItt«  drei  Stahlaor- 
ten, niiiiilii  li  weichen, 
mittcttiartcu  und  sehr 
harten  (immer  noch  un- 
gehärteten) Stahl.  Sie 
bearbeiten    alle  drei 

Sorten  mit  genau  demselben  Werkseuffstabl  von  ihrer 
Zubereitung  und  Härtung,  wählen  sEer  die  Schnitt- 
schnelle  verschieden,  nämlich: 

ID  der  Snf  und« 

.   750  nun 
.  800  „ 

.     75  . 


Piffur  t. 


bei  nWeiehem"  Stahl  xn  mnd . 
,  „mittelbuiem"   ,     »    ,  . 


„  ..sehr  hartem" 

Alles  das  bei  trockner  Arbeit ;  bei  feuchter  Arbeit, 
nämlich  Anwendung  von  gesättigter  Sodalösung  als 
Kttblmittel,  liTst  sich  die  Scbnittschnelle  noch  nun  die 
Hüfte  steigern.  Selbst  die  kleinste,  namentlieh  mf 

Nickelstahl  zur  Aiiw  rtuliinL'  gelangende  Scbnittschnelle 
von  75  mm  ist  •sji>U  Lcriri-iniber  der  bisher  üblichen, 
die  zwischen  4<i  nml  riH  lii  sjt.  100  nun  Srlmittschnelle 
gilt  an  sich  schuii  für  in  lit  hoch,  kiiinukt  aber  z.  B. 
beim  Fräsen  vor.  I'i>'  Sjijuitit ti-  wiri!  weit  griiivcr. 
als  bisher  üblich  und  htMlthat't  war.  gewählt.  Die  Tiefe 
von  4,H  mm  ist  ohne  weiteres  anwendbar;  bei  dem 
Span,  den  ich  hier  vorzeige  und  den  ich  bei  der 
VorfBhrung  selbst  abnahm,  betraf  sie  9  mm,  dazu  die 
Vorrttcknng,  die  gleichbedeutend  ist  mit  der  Banddicke 
des  Span«,  4  nml,  alles  ganz  nngewöhnliehe  Werthe. 
In  einer  Maschinenwerkstatt  können  nun  nicht  immer 
gerade  die  gröfsten  Schnittwerthe  durchgefilhrt  werden; 
vidi'  Sfiii  ke  L''t  -tatti'n  ilus  >(  !ii)n  nicht  wegen  ihrer 
Dünne,  luniirihin  iilicr  wini  ln-i  i|(»n  neuen  .Sr'bnf-id- 
mitteln  ein«'  i^rolMTr  Mrniri'  Sji;iiii:;i-u  idit  m  (iiTsi'llirn 
Zeit  erzielt  werden  als  bisher.  Inden  Betiilehtuiw .  iki  n 
ist  durch  Beobachtungen,  die  reidüich  ein  .lahi  mu 
fassen,  die  Mehrleistniie  der  nenen  Stnhle  festgestellt 
worden.  Et  emb  sien  was  fbki: 

"  ^  erhöht  Ton 

Durdischnittliohe  Spantiefe     5,&4  auf   7,62  mn 
N  VorrflckoBg    1,78   „    2,21  « 

,     Sehnittschoeiß  45,6    ,  127  , 


Die  dnrebscbnUSlich  ron  1  Weckieiiy  stladlich 
abgeschnittene  VetsIlneBge  «chShte  sieh  von  14.1  auf 

6'2,.3.  also  auf  diK  .1  -(- H.4  ifaehe.  Bei  der  Vorführung 
lief  das  Werkstüik  mit  t  iner  rmfangsschnellc  von 
nun!  ciiK'iii  ]''ufs  englis''))  oiler  iialii;!  JtOO  mm/see.  1*it 
Stichel  voll  üblicher,  v  orn  ircrunil*  ft-r  .Schneid»niti>rm 
wurde  beim  InL'iniLTi'i'ti'.cn  /nervt  vuu  il^mil  zu  fi-imm 
Anschneiden,  dann  kraftigtr  mxn  Angreifen  gebraclit 
nnd  darauf  der  »elbsttbätigen  Speisung  der  Bank  über- 
lassen. Die  Sebnitttiefe  betrag,  wie  der  Span  zeigt, 
9  mm,  der  Voraehnb  4  mm  bei  jedem  Umlauf.  Figur  1 
zeijgt  einen  Lingssdmitt  der  AroeitaateUe  im  ■/»  DatOr- 
lieher  Orfirsc.  Der  Span  wurde  rasrh  sehr  warm 
uth!  liff  IUI  Ii  kurzer  Zeit  diinkplrothixlühend  ab,  wi.- 
die  Bl;nisrli\v;irzi'  ties  Musters  iindi  ilriitlich  erkeuneu 
l.ilsi.  Dun  \\  irlitigste  der  diU'  li  iiin-  Schnelle  so 
erstauniicheu  Arbeit  war,  dais  der  Stichel  kaum 
irgendwie  za  leiden  schien ;  bei  dem  späteren 
Herausnehmen  desselben  zeigte  sich  seine  eigent- 
liche Schneide  ganz  frisch  und  unverletzt.  Dies  er- 
klirte  «ich  aber,  wie  mir  bei  genanen  Znsehen  auffiel 
nnd  woranf  nach  dar  Vertreter  aufinerksam  machte, 

daraus,  dafs  der  eigent- 
liche scharfe  Rand  der 
Schneide  die  Wirk- 
Häche  nicht  beriiliil«'. 
Es  stand  vielmehr,  wie 
Figur  2  zu  zeigen  be- 
stimmt ist,  vielleicht 
einen  vierteis  oder  drit- 
teln Millimeter  von  der 
Arbeitafliche  ab.  Mit 
anderen  Worten:  das 
Ablösen  des  Spanes ge- 
hcbielit  mit  den  Taylor- 
Whiteschen  Stiilil-  n  -.n, 
dafs  der  .'Jp.in  hu  ht 
schabend  'x'M  dein 
Werkstück  abgehoben, 
sondein  in  stetigem, 
ruhigem  iinng  losg<-bogen  und  -gebrochen  wird.  Die 
SchuufelHäche  des  Schneidstahls  lenkt  den  los^löaten 
S|^an  ab,  der  sich  demsnfolge  schranbeniOnnig  weo^ 
windet,  dabei  auch  anstöfst,  bricht  oder  auch  ab- 
geschlagen werden  mufs.  Wie  mit  schief  gedrehtem 
Beil  ein  breiter  Holzspan  v<m  einem  Block  abgczwänirt 
wiril,  nhtn'  fl.ilV  iHi-  1  lril>i  hrii  ;ili  'icii  liniml  Ai-s 
Hiii;"'li;ick1rn  Kiii^i:liiiittes  iierUhrt,  so  :;i~i|jirlit  liier 
■•ti'tii:  'lunti  ririi  Stii'hel,  nachdem  einm  il  'Irr  Si>an 
kräftig  angiscbnitten  ist.  Erklärlich  wird  nun,  aals 
der  mit  grofscr  mechanischer  Arbeit  abgebogene  und 
abgesprengte  Span,  dessen  Mulecüle  heftig  erschüttert 
werden,  heifa,  wie  Schcm  gesagt,  bis  zur  Kotbglutb 
erhitit  wild.  Aneh  erklärt  sich  so,  dals  die  eicent- 
Hebe  Schneide  Am  Stichels  wesentlich  gMebont  braibt. 
Hrn  list  I  r>t;iunlich  bleibt  aber,  dafs  der  Stichel,  der 
i!>M  Ii  aij.  h  ii  idit  wann  wird,  dadurch  seine  Härte 
ni.  lit  .  iiiliiiist,  1  )iir-  iT  « arm  u  ini.  -m-\';':-  h  daran, 
dals  hu  h  nach  .Sdiluls  di»  V  «-rsucli»  aut' seiner  Schaufel- 
fläche, da,  wo  diese  den  Span  ablenkt,  dünne  Eisen- 
schüppchen  aufgeschweilst  fanden.  Die  abgedrehte  Werk- 
flache  zeigte,  entsprechend  den  Losn  ifi^un^verfahreu, 
dem  die  TbeUcben  unterworfen  werden,  eine  gewitise 
kr}-stalliniache,  aber  gleiehmKfsige  Ranbigkeit 

Die  technische  und  teehnoIogiscb<  Rrdeutong  der 
Taylor  -  Whiteschen  Stahlbehandlnci:  ijclit  au«  den 
vorhin  mitgetheiltcn  Zahlen  schon  bcrM  r:  sie  wird 
noch  erhöht  durch  die  werthvolle  \'i  liaiii^ri'rung  der 
Daiii'r  liiT  Srliiu-;iii'.  Kin  iit  i.iKjSiT  t-ii^li<i:luT  I iii;riiii  iir 
meinte  zu  mir,  ilus  \'i'rlaUren  sei  die  bedeutendste 
mechaniseb-tecbnisi  In-  Ni  ubeit  auf  der  ganzen  Aus- 
stellung. Worin  di«  Stiiblbehandlung  besteht,  konnte 
mir  noch  nicht  mltostheilt  werden,  da  noch  Patent- 
verhandlungen  sehwebten.  Es  wird  sich  vielleicht  um 
eines  der  Rithasl  bandeln,  tob  denen  der  potensartig 


Figur  t. 
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sich  (tw  Dn»eren  Aa^<  u  wandelnde  Kohlenstoff  uns 
wh»  manche  «tfg^MB  bat  vom  Qnpbit  b»  benwf 
nm  DiamaaCani   K«  BeAtehemwerke  wwcbn,  wie 

tnir  der  Vertreter  SBgte,  KB  drei  Stellen  in  Euroiia,  in 
Enji^land,  Frankrefob  tmd  Dentschland,  BevoUmäi-hti^ 
liinsetzen.  von  ilcncn.  sei  es  die  genaiuTi'  Ki'tintnifs 
des  Verftthreii«,  oder  —  wahrsi  lR'inlicluT  —  iler  «u- 
bereitete  Werkätengstahl  zn  erwtrlifii  isein  \s  ii'l.  l  u^<■re 
Fabricanten  werden  wohl  nicht  siiiiim-n,  sii  h  das  neue 
viehtige  Hälfsmittel  anzueignen." 

Dem  Vortrug  folgte  eine  »ihr  li^l>liafte  Disrussion, 
darch  wdobe  das  aulserordentlirhe  Interesse  der  An- 
ireienideo  an  dea  Uarlefpugen  des  üediiAn  deutlich 
n  Tnffti  trat 

Geh.  Bergrath  Professor  Dr.  H.  Wedding  wies 
däriiui'  hin.  dafs  bei  der  hohen  Temperatur,  die  hei 
der  vorgeführten  Art  der  Arbeit  zur  Geltung  kunimt, 
es  erklärlich  sei,  dafs  inan  äjfSiiii-trti  n  Stahl  nieht  vfr- 
wenden  könne,  denn  ein  soli'lirr  wiirilc  untiT  ■Icr  linhi'n 
Temperatur  anp'lnss«  ]],  d,  )i.  weich  werden.  iJesiialb 
•ei  e&  ihm  uiiwaln  ^ir  tit  inlich,  dafs  Kohlenstoff  im  Stahl 
eise  RoUe  spielt,  wie  der  Vortruigende  aaniiDint;  im 
Ocgaathfitl  werde  man  wohl  kobleaBtefliune  oder  abw 
nr  kohleaitoflfreie  Eiaenleginiagea  anwenden,  nm 
HirtB,  aber  Mit«  Hartang,  bervonnimfen.  Es  gebe 
ja  eine  Mensc  vi  n  Elementen,  die  iliizn  lirimehbar 
seien,  eine  iiiiturluirte  Eisenlegiruiig  hervorzurufen. 
Xifkil  in  lileiiM  ii  Wienerin  k.iiiiie  es  nicht  sein,  wohl 
aber  Chrom,  Mangan,  Wolfram  oder  Titan  oder  Le- 
LHrungen  dieser  Efcmentc.  —  Auf  die  Frage,  ob  das 
Werkzeug  ebenso  warm  wird  wie  diW  ZU  bearbeitende 
Eisen,  erwiderte  der  Vortragende:  Daa  Werkzeug 
«eheiirt  nicht  sehr  heife  xn  werden;  es  war  blo&  ein 
Paakt»  die  fTwibat«  kleine  Bchmale  Stelle^  wo  der 
Span  den  Stiehel  berOhrte  nnd  sich  Sebfippehen  nuf- 
fwebweifst  zeigten;  aufserhalb  derselben  war  «ieht« 
vi  n  Kiirlühung  zu  merken.  Die  Sehleifstriche  »ah 
man  im'!»  gan^s  dentlich  an  der  Schneide;  diese  war 
aaefa  iii'  lit  iihui  an;:r1aufen. 

Hegiemngsiath  Sterrken  findet  den  Vergleifh  mit 
dem  Spalten  des  Holzes  nicht  passend,  weil  dasselbe 
»tets  in  der  Faserriehtung  gespalti  n  wird.  Es  werde 
daranf  ankommen,  wie  die  Fa>eni  'Ii  s  zu  bearbeiten- 
den Stahb  liefen.  Wie  sei  bei  der  Welle  ea 
erklären ,  dab  die  KeifHlinie  einige  HUIineter  oder 
CenKmcter  vor  der  Spitze  des  Stahls  liege? 

(teil.  Ketrieningsrath  Kenleanx  glanbt  nicht,  dafs 
die  AliNv  eseiilieit  (icr  faseriLT'  !!  Zii>ainiiii-nsetziin<:  i:e^-eii 
die  Annaiiine  sprirlit.  ilül'.s  der  Sjjaii  al>;j:eri-srn,  lui'ht 
aber  al':_'<  srhalit  wird.  Der  einnml  peluMi  ti'  Span 
wirkt,  wenn  er  dick  genug  ist,  biegend  ml  die  Stelle 
ein,  wo  er  dem  Werkstück  abgespulten  wird,  übniich 
wie  der,  allerdings  faserige  Span  des  Holzscheits. 
Zwetfelbaft  könnte  aber  der  Vergleich  mit  letzterem 
•eiB,  weil  da«  Beil  sowohl  den  Span  als  aneh  das 
bleibende  WerkstBck  berObrt,  wHhrend  letiteres  hier 
ja  ansdriicklich  in  Abrede  gestellt  wird.  Man  hat 
aber  nicht  zu  vergessen,  dafs  an  die  Stelle  der  nn- 
mittelbar  «las  Werkstück  beriUuirnlen  Sticlieliiressung 
die  KräftewirkunL'  tritt,  die  von  Theil  ?m  Iheil  des 
ganzen  Mechaiiisiinu-'  der  Drelifuitik  auf  die  'l'hcile  wirkt. 
Der  Span  drückt  von  oben  auf  den  Stichel,  der  Stichel 
•einen-'cits  auf  den  Stichelschlitten,  dieser  auf  das 
Drehbankbett,  endlich  die  Kömspitwn  auf  das  Werk- 
stück. Es  wird  blob  der  VmwQg  durch  diese  ver- 
schiedenen ThetI«  jMttOiuMD;  die  weaantliohen  Kriift«- 
wirkongen  sind  «eseRien  wie  bei  der  Beilspaltang. 

Ke.giemngsrath  Sterckeri  fiti  let  i  s  unwahrschein- 
lich, dafs  der  Span  ohne  weiteres  immer  die  gleiche 
D^rke  Ix  halt.  Kr  wird  doch  einmal  Tielleidit  tiefer 
oder  weiÜKer  tict  ubreifgen. 

Fiil"riKlH«itzer  Maethcr  erklärt  den  Vorgang  wie 
folgt:  „Die  rauhe  Seit«  des  Spanes  ist  tlie  äulsere.  und 
die  irlatte  Fläche,  welche  durch  den  Drebltahl  vom 
Arbeitastftok  ab|^chnitten  wird,  die  ianece.  Dadurch, 


dafs  der  Span  eich  rin{^t,  die  kam  Seite  nach  aufsen, 
die  längere  hingegen  na«h  btUMi  kommt,  wird  die 
Fliehe  lanh  nna  gratig.  Bs  ist  aber  vnmdglich,  daft 
beim  praktischen  Arbeiten  bei  einer  iHngeren  Fläche 
Ton  einer  Stahlwolle  ein  Span  abgedreht  werden  kann, 
ohne  dafs  der  Wcrkzeiifrsiitlil  den  Gegenstand  berührt 
Ein  freie«  Abbreehen  oder  rirlitii,'*»r  gesagt  Abschälen 
ist  unnir.f,Hi(di.  K-  tritt  vielmehr  die  KrM  lieiniiti!;  auf, 
I  dafs  sich  beim  kratti|^eu  Arbeiten  au  das  Arbeitsstflck 
I  vom  auf  der  Spitze  der  Sehneide  von  dem  Material, 
!  das  gedreht  wird,  ein  Grat  aufsetzt;  dieser  schneidet 
gleichmüfsig  weg;  er  ergänzt  sich  beim  Arbeiten  fort- 
wihrend  nnd  aetst  sich  beim  Sohneiden  fortwährend 
an.  Bei  einer  Kanone  oder  bei  einer  langen  Welle 
geht  der  Schnitt  gleichmäfsi^  weiter.  Der  Span,  der 
sich  vorn  an  das  Arbeitsstück  ansetzt,  wird  nach  und 
naeli    i-iii  wenij;  LTiiTser   und  si  liueidet   ruliii;  weiter, 

■  ohne  dal's  eine  St.;.nmi.'  eintritt.  Üo  wie  man  aber 
den  Traits]]i,rt  unterliri*  lit,  si  Imeidet  der  Stahl  uielit 
mehr,  weil  der  Grat  weg  i»t  und  damit  auch  die 
Schnittfläche ;  dann  mufs  der  Stahl  erst  wieder  frisch 
geschliffen  werden,  damit  er  eine  frische  Schneide 
Miommt;  dann  |;eht  es  von  neuem  weiter.  Es  ist 
unmdglicb,  daüs  ein  Beiisen  eintreten  kann,  sei  es  bei 
einem  Meifsel,  sei  es  bei  einem  Drehstahl  oder  einem 
Bohrer,  so  ähnlich  wie  bei  Holz ;  oder  dafs  die  Schneide 
das  Arheits.stück  nicht  berührt,  (icheimrath  Keuleaux 
lijit  es  untersucht,  hat  ^nau  gesehen,  dafs  die  .'^jutzt 
des  SUilils,  die  eigentliche  Sclineide  das  Arbeitsstück 
nicht  berührt  hat,  hat  alur  vielleic  lu  tilierselien,  liufs 
sich  da  ein  Grat  angesetzt  hat,  der  das  Schneiden 
mitbewirkt^  Wenn  hier  nun  von  vortheilhaftem  Ar- 
beiten gesprochen  wurde,  wenn  der  Stahl  eingespannt 
ist,  so  möchte  ich  doch  behaupten,  dafs  alle  diese 
Kunststücke  mit  dem  Einspannen  dea  Stahls  für  Ana- 
stellnngen  sehr  gut  sind,  Msonders  an  solchen  Stellen, 
an  denen  man  niiht  lariL'e  arbeiten  will;  aber  in  der 
Praxis  muls  güna  uudiTs  i^i  arbeitet  werden,  (»clieiui- 
rath  Reuleau.x  hat  au- Ii  tresehi  u.  dafs  das  Arbeits- 
stuck nicht  glatt  und  suulur  war;  es  war  gerissen. 
Wer  aber  mit  solchem  .'stahl  vortheilhaft  arbeiten  und 
auch  Geld  verdienen  will,  mufs  so  operircn,  dafs  der 
Stahl  sich  nieht  über  der  Oberfläche,  sondern  auf  der 
Mitte  befindet.  Wenn  der  Stahl  4  Zoll  im  Quadrat 
hat.  dürfte  er  nicht  eine  Xuthe  stofsen.  Er  dürfte 
nicht  Aber  die  Mitte  dea  Stahls  hinausgehen.  Denn 
dadurch,  dafs  die  Schneide  beim  Scbn<>iden  b9her 

steht  als  die  01)erflärhc  des  Sfalils ,  würde  siidi  der 
Stalil  lieiiii  Arbeiten  nach  uiUeu  draiigeu,  und  du  er 
einen  Hebel  bildet,  so  würde  er  henorkommen  nnd 
das  Arbeitsstück  einreifsen,  Nuthen  reifsen.  Wenn 
der  Stahl  auf  der  Mitte  steht  und  die  Drehung  statt- 
findet, geht  die  Schneide  ein  wenig  zurück ,  weil  sie 
unter  dem  Mittelpunkt  steht;  die  Schneide  darf  also 

I  nicht  Qber  dem  Mittelpunkt  des  Stahls  stehen.  £in 
so  ttariter  Span  wie  dieser  ist,  Qbt  eben  Druck  auf 
den  Stahl  ans,  nnd  dadurch  macht  er  eine  Noguig 
nach  vom  und  reifst  das  Arbeitsstück  ein.  Solehe 
Dinge,  wie  man  sie  manchmal  in  Zeitschriften  und 
Fachzeitschriften  liest,  lassen  sich  wohl  dem  Laien 
klar  i)ia<  lien  ;  l'iir  den  Trakfiker  at'er  sind  sie  unmöglich.** 
(ielieimrath  Keuieaux  wiederholt,  dafs  er  nur  streng 
Thataächlii  hes  berichtet  habe.  Die  Welle  war  zur  Zeit 
des  von  ihm  gemachten  Versuches  schon  drei-  bis 
viermal  übenlrelit,  Sie  hatte  eine  ganz  cylindrische 
Fläche,  abnaehen  von  den  Bauhigkeit«B  and  den 
krvataninisehen  Fleckchen,  die  er  erwähnte  und  die 
beim  »Schlichten"  leicht  weganbringen  waren.  Er 
weist  darauf  hin,  dafs  Erfahrungen  von  einem  ganzen 
Jahr  vorlieg- n    und   'hh  Versuche  ein  ganzes  .lahr 

I  hindurch  e» m  n  lit  w. irden  sind,  dafs  die  Stähle  sich 

■  dabei  vmtieif  ::rli  halten  halfen,  d  li-  di-  l.eistnngs- 
'  Steigerung  von  14,1  auf  67,3  wirklitli  eiu^^etreten  ist, 
[  Wer  sich  an  den  Gedanken  anklammere,  dafs  Nach- 
I  richten  Toa  grofsen  teebnischen  Fortschritten  des  Aus- 
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landes  nicht  der  Wirklichkeit  entsprächen,  werde 
zoräckbleiben. 

Ingenieur  Weddinp  bemerkt,  diifa  im  vorliejjen- 
den  Falle  das  Ablösen  des  Spans  vom  ArbeitsHtück 
lediglich  durch  die  Kraft  bewirkt  wird,  mit  welcher 
letzteres  der  Schneide  des  Drehstalils  entjkregnn  um 
seine  Achse  podreht  wird.  Wenn  beim  Abdrehen  eines 
dünnen  Schlirhtspancs  dieser  wegipn  seiner  gerin^n 
Stärke  sich  ohne  weiteres  an  der  Stelle  des  Angriffs 
der  Drehstahl8i-hnei<le  aufrollt  und  gegen  seine  Biegung 
wenig  Widerstand  leistet,  so  wächst  mit  der  Zunahme 
der  Dicke  des  Spans  dieser  Widerstand  und  damit  auch 
die  Oröfse  des  Biegnngshalbmessers,  so  dafs  der  Punkt, 
in  welchem  der  Span  die  auf  Biegung  wirkende  Stütze 
auf  dem  Drehstahl  findet,  sich  mehr  und  mehr  von 
der  cylindrisrhen  Anfsenflächc  des  abgedrehten  Arbeits- 
stückes entfernt,  und  aufserdem  der  Punkt,  an  welchem 
die  Ablösung  des  Drehspans  von  der  abzudreben- 
den  Welle  stattfindet,  mehr  und  mehr  aufserhalb 
des  Bereiches  der  Drehstahlschneide  kuinmt.  Die 
Kruft,  welche  erforderlich  ist.  das  Arbeitsstück  um 
seine  Achse  zu  drehen,  steht  dann  im  Oleichgewicht 
mit  dem  Widerstande,  welcher  überwunden  werden 
mnfs,  um  den  Span  einerseits  vom  Werkstück  los- 
znreifsen  und  ihn  andererseits  so  in  eine  Schrauben- 
linie zu  biegen,  dafs  er  dem  Drehstahl  ausweicht, 
sowie  femer  den  zur  Ueberwindung  von  damit  zu- 
sammenhängenden Nebenwiderständen,  wie  Reibung, 
Compression,  Dnctilität^  Elaaticität  u.  s.  w.,  erforder- 
lichen Kräften,  welche  in  ihrer  Wirkung  nicht  ohne 
weiteres  sichtbar  auftn'ten,  sondern  zum  Theil  auch 
durch  Umsetzung  in  Wärme  zum  Ausdruck  kommen. 

Nach  Professor  Dr.  Lern  an  scheint  das  ganze 
Verfahren  wesentlich  darauf  hinnnszukommen,  dafs  der 
abgerissene  Span  genügende  Dicke  hat,  nm  \'er- 
biegungen  ausznhalten,  ohne  zu  zerbrechen.  Dadurch 
wird  ja  allein  das  Abschälen  möglich,  liafs  der  Span 
in  eineiji  so  scharfen  Bogen  abgelenkt  wird,  dafs  er 
an  der  Stelle,  wo  er  an  dem  Slatcrial  fost.sitzt,  los- 
reifscn  kann,  lüese  Biegung  mufs  er  eben  aushalten 
können,  ohne  zu  zerbrechen,  und  dazu  gehört  ein  ge- 
wisses Mindestmafs  der  Spandicke  in  der  Kichtung 
des  Radius.  Wenn  aber  dann  der  Span  dünner  ge- 
nommen wenlen  soll,  so  wird  man  bald  an  eine  Stelle 
kommen,  wo  er  die  Biegung  nicht  mehr  erträgt  Dann 
würde  die  bei  dem  l>rehen  in  gewöhnlicher  Weise 
beobachtete  Ersflicinnng  eintreten  mUssen,  dafs  der 
herunterkoiiiiiicnde  Span  in  lauter  kleine  Stücke  springt. 
Dabei  würde  sich  aber  sofort  der  nicht  gehärtete  Stahl 
in  dem  ]daterial  festsetzen  und  die  Arbeit  nicht  mehr 
weiter  gehen.  Danach  scheint  es,  dafs  man  bei  dem 
Verfahren  überhaupt  nur  solche  starken  Späne  benutzen 
könnte,  vielleicht  noch  etwas  geringere.  Um  den 
starken  Span  loszureifscn,  mufs  natürlich  eine  ge- 
waltige Kraft  angewendet  Werden ;  viel  stärker  als  bei 
dem  gewöhnlichen  Abdrehen.    Dies  hat  dann  auch 


einen  sehr  starken  ndialen  Druck  zur  Folge,  unter 
dessen  Wirkung  sich  die  abzudrehende  Welle  nach 
der  Mitte  zu  durchbiegen  will.  Wenn  diese  daher 
nicht  sehr  dick  und  daltei  verhältnifsmäfsig  kurz  ist, 
wird  es  kaum  möglich  sein,  sie  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren zu  bearbeiten.  Unter  diesen  (iesichtspunkten 
hält  Prof.  Leman  es  für  fraglich,  ob  das  letztere  gröfsere 
I  allgemeine  Bedeutung  wird  gewinnen  können ;  man  hat 
doi'h  verhältnifsmäfsig  nur  selten  das  Bedurfnifs,  so 
»ehr  starke  Wellen  zu  drehen  und  dabei  so  grobe  Späne 
zu  nehmen. 

Geh.  Regierungsrath  Renleanx  giebt  zu,  dafs 
der  Span  eine  gewisse  Dicke  haben  miisse,  damit  die 
Erscheinung  eintritt,  und  bemerkt,  dafs  er  gesagt  habe, 
dafs  beim  Ansetzen  der  Drehbank  ein  dünner  Span 
abgelöst  wurde,  der  sich  kräuielte,  bog,  dann  stärker 
und  stärker  wnnle,  bis  er  die  richtige  Dicke  hatte, 
worauf  der  Drehbank  der  Vorschub  überlassen  wurde. 
Bei  einem  dünneren  Werkstück  wird  der  Span  ja 
dünner  sein  müssen,  aber  eine  gewisse  Bedeutung  mufs 
doch  die  Spandicke  immer  haben.  —  Inzwisrhen  sind 
auch  Nachrichten  eingelaufen  über  Versuche  und  Ver- 
gleiche, die  am  31.  Juli  d.  J.  in  Bethlehem  vor  Ver- 
tretern der  technischen  Presse  ausgeführt  worden  sind. 
Es  wurde  gefunden ,  dafs  die  gewöhnlichen  Stnfen- 
scheiben  der  Drehbänke  nicht  ausreichten,  die  beste, 

feeignetstfl  Umlaufschnelle  herbeizuführen,  sondern 
afs  dazu  ein  feiner  abstufen<Ies ,  z.  B.  das  Evanssche 
Wechselgetriebe  erforderlich  sei.  Die  neue  Behand- 
lung des  Stahls  ist  nicht  eine  solche^  die  die  Oberfläche 
allein  umwandelt,  sie  greift  vielmehr  in  die  Tiefe,  und 
zwar  selbst  eines  U)0  mm  dicken  Quadratstabes.  Das 
Entstehen  der  Dnnkelröthe  auf  dem  Span  ist  da» 
Zeichen,  dafs  die  gerade  richtige  Uinlaufschnelle  erreicht 
sei.  Höchst  merkwürdig  sind  die  Vergleiche  zwischen 
den  Dauerleistungen  von  naturhartem  Stahl  einerseits 
und  dem  neuen  Stahl  andererseits.  Als  vorzüglich 
bekannter  naturharter  Stahl  wurde  der  von  Mushet 
benutzt.  Folgende  kleine  Zusammenstellung  zeigt  das 
^  erhalten  beider  Werkzeugstahlsorten. 


Stoff  dm 
WcrkalOcki 

S-2  - 

Scbnitt- 

Vor- 
schub 

II 

II 

d  Arb.  a 

Werk- 
laugctahl 

mm 

mm 

mm 

mm'Kh 

mm 

Min. 

Werk- 
zaugalitlil 

GulMuen 
Mmtctiincn- 

mj> 

1«9,5 
•292.1 
292,1 
:M>5,1 
3(i5.1 

4.77 
4.77 
4,77 
4,77 
4,77 
4,77 

1,59    75.1  '2()3,3 
1,59    75.1  fi,H 
1.59  251  271,5 
1.59  251  54.0 
1,59  756  812.8 
1,59  750  12,7 

15 

20 

1*4 

15 

.'> 

T«vl.>r-Whit« 
Muabet 

Tiirlur-WliJis 
Muih«! 

Taylor- White 
Mushot 

Photographische  Abbildungen  zeigen,  dafs  beim 
Versnchsschliifs  die  Werkzeuge  uns  Mushetstahl  zur 
völligen  Unbrauchbarkeit  abgenutzt,  die  Taylor- White- 
sclien  dagegen  noch  frisch  und  brauchbar  waren. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Italiens  Eiaen.  und  StAhllndaBtrl«  Im  Jakre  1S99. 

Nach  der  „Ra.'ssegna  Mineraria"  vom  21.  Nov.  v.  J. 
betrug  die  Eisener/förderung  im  Jahre  1899  236549  t  im 
Werth_e  von  36.H4  117  Eire  gegen  190110  t  im  Werthe 
von  2  746  239  Lire  im  Vorjahre.  .An  der  Zunahme  ist  in 
erster  Linie  die  Insel  Elba  ^224 579  t  gegen  18,S052t), 
aber  auch  die  Lombardei  (9304  f  gegen  4958  1 1  betheiligt. 
Acht  in  Betrieb  stehende  Hochöfen  lieferten  im  Berichts- 
jahre 19218  t  Roheisen  im  Werthe  von  2607140  Lire. 


Im  Vorjahre  wurden  mit  derselben  Zahl  Oefen  nur 
12  387  t  Roheisen  im  Werthe  von  1 299485  Lire  crblasen. 
Die  Production  der  Eisen-  und  Stahlwerke  stellte  sich 
auf  .'*m231  t  im  Werthe  von  88603033  Lire  (-f  50000 1, 
+  20<HX)000  Lire)  g.'gen  das  Vorjahr.  Die  Zahl  der 
vorhandenen  und  im  Bau  begriffenen  Martinöfen  und 
Bessemerbirnen  betrug  rund  40,  doch  waren  nur  '25 
hiervon  in  Betrieb,  und  zwar  21  Martinöfen,  2  Bessemer- 
und  2  Robert-Converter.  , 


I.Jaiunr  1901. 
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YM  StaM,  ftehiralh.  ni 
nahelB«B  te  4m  Jahren  1890  bij«  18»». 

Im  AnscUnJ^  an  des  in  der  letoton  Nummw  des 
Torigu  JAhi:gtng«  gfgebentn .  üebeiWiek  Uber  di* 


Uohcisoncrzengung  Kurbliimls  in  tien  letzten  beiden 
Jahrzehnten  stellen  die  Zahien  nachstehender  Tabelle 
die  QeHammt«rzeagnng  Rafslands  an  Fertifi^abricaten 
MS  Suhl,  8ohweifa-  und  FlulwisMi  in  d«n  Jniinn  1880 
bl«  1890  dnr.  Er  «ntfielw  nnf  die  dnialnen  Beiir^: 


Mengen  der  Ersengaug  in  Tonnen. 


Jahr 

WnM. 

Vid 

~- 

CMtralraiM.  1  NMdraM. 

Fiolua 

flttMm 

1890.  , 

108  800 

266  IHK) 

1(»300 

112  500 

82  100 

14  600 

4  300 

694  500 

1891  .  . 

1 1 1  6CK ) 

285  m) 

»«&00 

88400 

SiSSOÜ 

17  200 

4  70Ü 

689  300 

189S.  . 

303  -21)0 

130  500 

107  100 

lOli  200 

16  500 

4800 

865  800 

1SÖ3.  . 

±:\-i  KM 

7ÜÜ 

1&3  100 

1U5  8UO 

1*5  700 

11  400 

4  300 

954100 

isyi.  . 

•m  600 

159  100 

118400 

125  6(X) 

13  7(X1 

5  200 

1  000  600 

1895.  . 

3t>3  800 

326  lOU 

177  «UO 

129  900 

146500 

17  000 

1500 

1061  000 

1896.  . 

372  700 

351200 

214  5üU 

86  500 

171800 

19000 

4600 

1  220  400 

1897.  . 

410100 

890400 

816400 

179  700 

809700 

82900 

8800 

1442800 

1818.  . 

«S7800 

884100 

178000 

189800 

11  »0 

3000 

1645000 

188».  . 

888000 

418900 

188400 

187000 

188500 

11100 

3000 

1908000 

Ans  der  Tabelle  int  sn  ersehen,  dafs  in  den  letiten  | 

sehn  Jabr«u  der  l'ral  seine  erste  Stellun;r  verloren  nnd  ' 

dietelbe  an  Südnifisland  ab^^treten  hat    Die  anderen  | 

Indutriebesirke  haben  üui  legefan&fimr  entwickelt;  ' 

der  nordroMieobe  Beiirk   hat  fBr  KBeoenenpinff  \ 

gröfsere  Bedeutung  als  in  Koheiseuerzengung,  obwohl  | 
er  fast   ansschlicrslich   auswärtige  Materialien  ver- 
übeltet. 


lifbv8«rwiv«B  flrOleheretantertanw  fai  Amrlln. 

Als  Beispiel  von  den  Bedingungen  für  die  Beschaffung 
der  Kohmat^rialien  mögen  hier  die  Bedingungen.  <lit' 
finiBch  wohl  mehr  als  fronitne  Wünsche,  denn  mIs 
■tnngdordifibrbiransaMhea  sind,  mitgetheilt  werden,  | 
velcbe  von  der  J.  J.  Caie  Threshin^  Machtee  Company  | 
of  Racine  (Wisc.)  aufgestellt  und  in  der  yinnnuT  /les 
•Iron  AgC  vom  1.  November  1900  zum  Ah.lnirk 
g»'l;itiirf  sin<l. 

Gief sertii-Koks.     Wir  Vfilansfr-n  tniicii  ^utcn 
reinen  72-Stnndenkok8,  möglichst  fn-i  von  Kok^stimU 
nnd  Asche.  Der  Procentsatz  an  sogenannten  schwarzen 
Köpfen  darf  nicht  höher  sein,  als  er  bei  ausgesuchtem 
betten  Oiefaereikok«  xnliaeig  ist.   Bester  72Btttndiger  | 
Koks  enthalt  66*/»  Pomnnuun  nnd  44*/»  Kokasubstanx.  \ 
IKeaer  ZiMnniaMuetnuig  soll  der  m  kaufende  Koks 
nSgliehst  nahe  kommen.  Der  Koks  mnfs  sehr  niedrig 
im  ?Iibwcf<'l-  nnd  Phosphorcffhftlf  sein,  l'imiittcniur 
nach  Ankunft  eines  jeden  Wagens  wird  von  dem  Koks 
eitu- DtiP'lis'  linittsprobe  geoMMunen.  Die  Sendung  wird  I 
angenommen,  wenn  < 

die  Fenchtigkeit  nicht  Aber  .  1,50  */<>  i 
die  flüchtigen  ßestandtheileniclit  j 

fiher  :}.5<J  J 

il'T  Kiilik'nstoffgehaltnirht  uiitf-r  K*i,(H>  ^ 

<l«-r  8t: Ii we felgehalt  nicht  über  .    0,75  „  beträgt  und  j 

der  Aschi-ngnhatt  sich  in  den 

Ctrenzen  5.60  bis  11,50  „  bewegt. 

Dagegen  wird  jeder  Koks,  welcher 
Schwefel  mehr  als    .....    0,86  */• 
Phosphor  mehr  als   .....    0,06  , 
KohlenstoiT  weniger  all  ...   .  66y00  „  enfhilt, 
znrückpewi»>sen. 

Di'-  Analyse  wird  nach  Heinrichs  iltthude 
«Hgefiilirt.  Der  Sehwelelfohalt  wird  dnrch  die  be- 
kaimte   Eiehknedie  Veftode  ermittelt    FOr  den 

Schwefelgehalt  wird  angenommen,  dafs  derselbe  zur 
Hälfte  im  Kohlenstoff  und  zur  andren  Hitit'tc  in  den 

fliinlif K(•^tandtheilen  entlialtcn  ist.     Nai  hstehend 
An&lyt>eii  eines  leichten  iin<l   «inis  -rliwcifn  Koks,  i 
Enrterer  giebt  r&Mcli  <  inc   inte  nsiv»-   Hitze,  letzterer 
giebt  eine  gleichuiäfsige  iiitze,  verlangt  aber  stärkeren  | 


Wind,  weil  der  Porenraum  gerin^^r,  d.  h.  der  Koke 
dichter  ist.  £r  schmüxt  mehr  £uen  heronter. 


Laiehtw 

Schwerer 

Koks 

Kok* 

.     0,33  > 

0,49 

7« 

Flüchtigip  ßestandtheile  . 

•     2,25  „ 

1,81 

w 

.    90,54  „ 

87,46 

-ri 

Schwefel  

♦     0,60  , 

0,72 

rt 

.     6,28  , 

10,02 

•n 

.   58,94  , 

50.04 

n 

.  47,06  , 

48,96 

n 

siK  '  ifitoheB  Oewieht  .  . 

Wärraeeinheiten .... 

.   1,897  , 

1,890 

» 

.  13  540 

12  937 

Giefserei-Roheiaen.  Alles  Roheisen  wird  nach 
der  .\naly8e  nicht  naeh  dem  Bruch  gekauft  Bei  An* 
kunft  eines  jeden  Wagens  werden  Proben  gMOgan. 

6l«f««r«t«ii«ai 

I        u  in 

Siliclnm  nteht  weniger  als  .  2,50  7>   1,95  %  1,86  % 

Schwefel    „    mehr      „  .    0,03  ^    0,04  „  0,05  „ 

Phosphor  „       „        „  .    0,00  ,     0,70  „  0,80  „ 

Mangan     ,        „        ^   .    0,m  ^     <),7(>  0,90  „ 

Kohlenstoff  3-4,5  ^  2.9-4,2„  2,5-4  „ 

Hat  bei  I  dae  Eisen  weniger  als  2,4  7«  Siliciom 
oder  mehr  als  0,035  s  Schwefel,  so  wird  es  nidit  an- 
genommen. Desgleichen  bei  IT,  wenn  der  Silieinra- 
gchalt  unter  1,85  9<  fallt  und  der  Seliwcfelpehult  tll  er 
0,045%  steigt  und  ebenso  bei  III,  wenn  der  iSiücium- 

f ehalt  unter  1,86  nnd  der  Sehwefelgehatt  Aber  0,066*/e 
ommt. 

Die  in  Anwendung  stehenden  Untersrnhun^'s- 
methoden  sind  die  folgenden:  Silicium  durch  Drowns 
Methode.  Schwefel  wird  titrimetrisch,  bei  sehr  genauem 
Arbeiten  in  streitigen  Fällen  gewichteanaljrtiech  fest- 

festellt  Phemhor  bei  sehr  genauem  Arbeiten  dnrch 
ie  bekannt«  Molybdänmagnesiamethode,  sonst  durch 
die  Emmertonsche  Methode.  Mangan  wird  bei  ge- 
nauem Arbeiten  dnrch  die  Acetatmetbode,  für  rasches 
Arbeiten  durch  die  Deshaysche  oder  die  kolorimetri- 
firlie  .Metliode  ermittelt.  Der  K<ihleii-t(it1V<-lialt  wird 
küloriuietrisch  oder  durch  V  erbrennung  festgestellt. 
Silbergranet  oder  Silieinm-Roheisen: 


Silicinin  nicht  wenipir  al-;   ^JX!  "  . 

nnd  nicht  mehr  als   »i  i  „ 

SihwelVl  riielit  lilir-r   0,04  „ 

i'tioe^jdior  nielit  über   O.JR)  „ 

Mungun  nicht  unter   0,30  „ 


Kohlenstoff  insgesammt  nicht  nnter  .   .  2fiÜ  « 

Ferrosilieinm: 
SUicinii)  iiirlit  ueiiiLTi  r  als  .    ....  7,00",'« 
und  nicht  mehr  als  ...   .   12,50  , 


Digitized  by  Google 


4S  suhl  und  EiieiL 


1.  Januar  1901. 


Sti  ii,^  <]<T  Srlnvefelgfhalt  üWr  0,(W5 "  ü  um!  füllt 
der  ijüiciuni^ehalt  unter  6  "/s,  so  wird  die  AnuaiiDie 

Manganhaltif^es  KohtiSttn: 

Siliciam  nicht  wmigar  als  .  .  .  2,60**/» 
Schwefel  nkht  Uber   Ofii  , 

Phusphur  nirht  über   0,70  , 

Maii>;an  nicht  weniger  uIk    .    .    .        0,fiO  ^ 

CI»  I,  is,  h  gebnndener  Kohlenstoff.  0,30—3,00*/« 

(irapliit   0,40— ä/W  » 

tfanf^balti^  RohdseD  soll  im  Cnpolofen  den 

<i«>linlt  an  ^eliundpnem  Kohlcnstfiif  itIimIh  n  und  f1a 
durch  die  >e.sti{jki'it  des  Eisi'ii»  vernn  lin  ti.  .Miini,'au 
bebt  dl«'  cchüdlidii-  W  irkung  des  Schw  cft  I-,  tli.'ihveise 
auf.  (üringer  Nilicium-  und  KohleuHtwtfgehait  bei 
h  ilniti  .\I,iiii:inigehah  erzeugt  hartes  Kiscn  und  ver- 
ändert das  Mafs  der  Schwindong,  daher  iiiuf!;  r»  mit 
Yonicht  zur  Anwendung  gebrsnit  werden.  Spiegel- 
«isfin  soll  10  bis  25",«  Maogpui  eBthalten,  Ferro- 
naiigan  25  his  90  "  o  Mangan.  Es  enthält  fevohnlieh 
Sehwefbl,  Pho^hor,  Kohleurtoff  and  Siliriuni.  Im 
Copolofen  wird  {^wShnlkb  nur  sehr  w^nig  zugt^Rot^et. 
80  daf»  die  Kinwirkang  auf  die  Hi  s^  I^affenheit  des 
(lufsstückes  nicht  grofs  ist.  Für  Hiirf lth  f<*.  wo  grof.se 
/,;liiL:lvr-it  verlangt  wird,  ist  i  ln  Ixi.liri-.'ii  mit  2"  ) 
Mangan  und  weniger  als  1  "/<•  •Sitioium  wünscheuswcrth. 

Besaemer-Roheisen: 

.Siliciuni   0,70— •2,10  "/o 

Schwefel  nicht  über   0,045  "  o 

Phosphor  nicht  ilb«r   0,15  „ 

Mangan   <^80— 1,20*/« 

Ciesammtkoblenstoff  nicht  flibw.    •  AtTB'/o 

Gebundener  Kobteutoff  ....  0,90—1,30°  ;. 

Gi»pbit   8,46-1.80  „ 

Kisen  mit  mehr  »U  0,05*/»  Schwefe]  nnd  0,18*/« 

Phosphor  wird  ziirii«'kiri'w-if»vn. 

Holzkohten-Uuheisen  dient  hauptsächlich  für 
Hartguf». 

Siliciam   0^80—2,75"/« 

Schwvfel  nicht  Aber   0,025 » o 

Phfisphor  nicht  über   0.25  „ 

Mangan  nicht  über  .    .       ...  0,70  . 

0  esii'n  u !  1  r  K , ,  1 1  lenstoff   9fi0— 4,50  »/o 

Phoaphorbaltiges  Roheiaen  wird  tür  klone 
Oflsse  verwende,  wo  grofa»  FllMigkeit  erwitnscht  ist. 

Siliciuni  nicht  weniger  als  .    ,   .  1,54.)  ",a 

Schwefel  nicht  äb«r   0,06&7» 

Phoepihor  nicht  anter   1|00  . 

Mangan   0,ao-0,907o 

Oesammtkoblenatoff'  nicht  unter   .  S,00*/* 

Formsand.  Itarselbe  nnft  frei  von  Steinen, 
Fenchtigkeit  und  organischen  Bestandtheilen  8«'in.  Man 
unterecheidet  Fenersatid,  Formsand  und  Kemsuud, 
aufserdeni  wi  r  l.  n  nach  der  Km  np  l-,.  ,5  Sorten,  von 
ganz  feinem  im  zu  irmz  srrolit  m  Sand  unterschieden. 
Her  Fcuer.«and  wir>l  )ui  Stahlfortiigufs  benutzt  und 
mit  feuerfestem  Thon  vermiocbt,  die  chemische  Zu- 
»ammeiisctzung  soll  der  nadifolgend  veneidmeten 
möglichst  nahe  kommen: 

Kiesclfiiure     .......  'J»,04  7* 

Thonerde  1,40  „ 

Kisenoxjd  ........    0,0«  , 

Kalk  (V20  „ 

 0,16  , 

Waaser  0,14  „ 

Specifiaehes  Gewicht  ....  2,602 

per  Form.<i.and  s(dl  den  naehstehenden  Analyasm 
mfiglicbst  nahe  kommen: 


lairht^r 

mifUerer  ^?hwer«r 

MeMiat- 

TCipHplMAurA        ^    .    .  . 

B             ■  0C*US  V       «         A        4i         ■  • 

82,21 

85.85 

88.40 

78.86 

1  iiuiicruo 

ft  97 
o,&  f 

7,89 

4,26 

2,32 

2,00 

5,45 

0,60 

0,78 

0,60 

Kohlfloaaiirer  Kalk   .  . 

0,68 

0,39 

1,46 

Magnesia  

0,32 

0,81 

0,ftO 

1,18 

Natron  

0,09 

0.10 

0,13 

Kali  

0,06 

0,03 

0,09 

Mangan  

Spur 

0,25 

Spur 

Wasser  

2,(U 

l.tiH 

1,73 

3.80 

OrganiHchv  Bestaudtlieile 

0,28 

0,15 

0,04 

0,64 

Specifisches  Gewicht  .    .    2,652    2,r»4n    2,630  2,640 

I 

i  Das  genaue  Innehalten  der  chemischen  Zusnmmen- 
I  setaaiig  spielt  indeaaen  eine  geringere  BoUe  als  der 
Grad  der  Feinheit,  welcher  dvren  Siebe  von  ver- 
schiedener Ma-xi  Iii  iiw  rifc  festgestellt  wird.  Bei  dem 
Kernsaud  ist  der  l'  i  lulu  itsgrad  die  Hauptsache.  Der 
Kieselsüuregehalt  soll  hoch,  der  Thonerdegehalt  niedrig 
sein.  .Ms  Bindemittel  dienen  Harx,  Mehl  und  dergl. 
Als  Beispie)  der  chemischen  ZnBanmensetsong  swei 

Analysen ; 

I.  II. 

Kieselaanre  94^  €0,81 

Thonerde  1,96  4,78 

Eisenoxrd  0,^  1,B8 

Kohlensaurer  Kalk   1,68  8,50 

Schwefelsaurer  Kalk  —  8,19 

Magnesia   0,54  7,77 

Alkalien   0.05  0,12 

Wasser   1,05  2,95 

Oqianlacbe  Bestandtbeile    .  .  .  0,15  1,82 


Veber  den  TenebtolA  von  «iMraen  WMser^ 
leltugirtHiraa 

der   Tonjnay  -  Wasser  -  Werke    beneblet  William 

Ingham  in  den  „IVoceedings  of  thc  Institution  of 
Meclianical  KnginecrN-  im  ().■?..}>,■]•  IsitO. 

Das  in  Frage  >ti'ln  p.ilr  \\  :i«scr  ist  ein  weiche» 
Wo-Hser  aus  lit  r  ( i riuiitfnnniiTiuii,  welches  in  2  Iteser- 
vuircn  gesamwicll  umi  in  2  Leitungen  dem  \  erbrauchs- 
orte  zugeführt  wird.  Die  eine  der  Lcitunircn  ist  10* 
t26,4  cm)  weit  and  wird  spitter  auf  9"  (22,9  cmi  und 
oann  auf  8"  (80,8  cm)  redncirt;  sie  ist  14  engl.  Meilen 
(28,5  km)  lang  und  wurde  1868  gelegt  Dabei  ist  an 
Ii4>rfic1cstnhtigen,  dafii  diese  Bohren  einen  schfitsendea 
l'i!)«r/uL'^  nicht  erhalten  haben.  Innerhalb  eines 
8jitliri^'5 1)  ticbraucbcs  halte  <lie  Bekrustung  mit  Kost 
die  Leistuii^'staliii'keif  der  Leitung  auf  die  Hälfte  ver- 
mindert. Iis  wunic  deshalb  eine  Reinigung!* Vorrichtung 
in  Anwendung  gebracht,  welche,  durch  <len  Wusser- 
druck in  der  Leitung  getrieben,  sich  vorwärts  bewegte 
uml  mit  Hülfe  von  Schabern  die  Kruste  hinwe^nahm. 
Nach  und  nach  wurde  natürlidl  diese  Keinigungs- 
vorricbtnng  verbessert,  nnd  mrar  in  der  Weise,  wie 
durdi  nachstehende  Abbildung  veranschaulicht  wird. 
Tb  seiner  jetzt  gcbrünebHcben  Form  ist  der  Reinigier 
'^  Kufs  8"  (1,12  m)  lang  und  besteht  aus  verscliii  ili  in  ii 
Tlii  ilcn,  deren  vorderster  vier  .Schabemesser  ,-1  truj,-t. 
Diese  \v  enli'ii  ■iun  Ii  Spiralfedern  in  ibi  i  t  La^-c  hulten, 
an  die  Koltrwaii<inng  angi'dnickt  und  bewirken  das 
Abkrut?:en  der  I{<»8tkrust<;n.  Der  andern  Theil  besteht 
aus  2  Messingscheiben  B,  deren  Durchmesser  1"  kleiner 
ist  als  der  Ilohrdurchmesser  und  welche  durch  eine 
Ledermanscbctte  dicht  mit  der  Kohrwand  abschlieben, 
so  dafs  sie  beide  gleichieittg  dem  Wasserdruek,  der 
auf  den  Scheiben  lastet,  die  Bewegung  der  ganaen 
Vorrichtung  ermöglichen.    Die  einzelnen  Theile  sind 


diii  '  b   I 'iiivcrsalgelct^ke   \  crbunden. 


■len 


L'.ui/cn 


.\pparttt  biegtMUU  zn  machen.    Die  Anwendung  zweier 
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Scheiben  nit  Bneefllhr  1  Fufs  (0,8  m)  AUstiml  ist 
aöthig,  HB  m  SNtliehflB  WanenBtBahmwteUen  und 
BeiniirongsTonriditufai  rorbei  »i  kommen,  so  d&b 
bei  solchen  seitlichen  Oeffnongen  immer  eine  der  beidm 
Schrihen  dpm  Drucke  de«  narhströmenden  Wassers 
IMispi'si  tzt  i>it.  Vit  r  elastisth«-  Fi-dom  am  Kopfe  der 
Einrii'htim::,'  'lifiii'n  zur  ('cntriruiii,'  lics  Jansen  Appa- 
rati  s.  .I.iK's  ili  r  fiiniii:,'in  Mi  '-s.r  uni!>)iannt  iwhr 
als  ein  Viertel  der  Hohrwandun^  und  es  liefen  stielt 

4ie  ll«aser  paarweise  diemetra)  fri-^t^nülier,  su  daf«!  dns 

_  rine  Paar  i-twas  weiter 

viirn  li«'^  als  das  an- 
dere. Für  die  dort 
Itebrlacfhliehen  BShren 
genügt  far  da*  Vor- 
wärtshewpg^n  de«  Rei> 
iiitriiinr''!ii']ii>ra(f>'  ein 
WusxT'lnirk  Von  5  Pfd. 
engl.  |)r<)  <iua>iratzoii 
(0,.4d  kK  4eui),  für  klei- 
nere Köhren  nafs  er 
jedocli  grSfxer  sein,  so 
z.  K  S'/i  Pfd.  pro  Qae- 
dratmU  (0,60  ktr'qcm) 
fÜrsechssÖlligeKÖhren. 
Zur  Kriäatemng  sind 
Tabellrn  beigeffclien, 
wclrln-  den  Nutzen  die- 
ser Keinitrunirsmetlniilf 
veransr'hanli' Ik'ii  ••ol- 
len, e>  sind  darin  Ar- 
beiten an  Kidiren  von 
18"  (45,7  en)  I.W.  bis 
herab  zu  6*  (IM  cm) 
L  W.  and  in  den  ver 
«eliiedensten  Lünten 
bis  XU  15  enpl.  Meilen 
ri4kiiil  unuegelieti.  I>ie 

Wuxrrlii  f«'niiii,'>- 
zunaliiiie  nueli  <ler  Kei- 
nitrunn;  <l<-r  Kiiliren 
seliwankt  nach  diesen 
An$;aben  zwischen  etwa 
23  "/o  (und  weniger)  und 
507«  und  darBber.  Die 
Kosten  der  Reinijfrunj; 
bctratren  zu  Tonitiny  1 

hin  ö  (1  |ier  Vrird.  UM 
anderen  Orten  alier 
waren  sie  am-h  bis- 
weilen um  ein  Heträeht' 
liebes  höber,  im  all- 

Senieinen  jedoeb  war- 
en die  (iesamnitkosten 
Bit  Zunahme  der  su 
reinigenden  Leitungs- 
länge  im  Verhältnifs 
iier  Yaril  fferinifer. 
I)ii'  Leitiiiii;i'ii  srilist 
müssen  für  ilie  I  eher- 
waeliiiiii,'  ilir  llfinii^iinsr 
ttn<l,  um  l  ntulle  mit 
dem  Apparat  verhindern  oder  beseitigen  zu  künnen, 
mit  lieinigungsk  läppen  veniehen  nein.  Die  jeweilige 
Ortslage  des  Apparates  in  der  Leitung  soll  man  nach 
dem  CTerinsch,  welches  derselbe  bei«  Arbeiten  ver- 
vtaebt,  dnreb  das  6eh6r  feststellen  kOnnen. 

Die  Rostkrasten  beMandeii  in  den  in  l-'rage  fsteben- 
den  Bohrleitongen  au.i  Kisenu\v<i.  mit  49  "  u  Kisen ; 
der  Cubikfufs  rtmu  dieser  Mii>-v  w  o^-  !i:5  i'fd.  eiii;l. 

(42,2  kgi  und  ist  der  ganze  Vergt  hleils  pro  Jahr  auf 
21  tons  für  die  gaaaa  Lettung  ▼eranschlngt.   Ancb  der 


entfernt  werden  mufste.  Die  Ana!\  n  In-  lldttkniste 
eigaben  49*/«  Eisen ;  der  Rest  bestand  aus  Kalk,  KieseU 
ainre,  organischer  Sabstans,  Kohlenslnre  iL  a.  v.  Den 
Voifsag  der  Rostbildung  sucht  der  Verlbsaer  durch 
folgende  ReactionRglcicbungen   su  veranadianlichen : 

1.  Vv,  +  2t  (»j  .  2  ILO  ^  2FeC0*  +  8Hs 

2.  2 FeCU«  -t-  0  =  FeiO.  -i-  2 CO« 

Die  beim  twdten  Proeeaee  gebildete  KoUensinra 
wird  nach  Ansiebt  des  Verfauets  irieder  verbrancht 
zur  Wiederholung  der  Reaction  nach  Gleichung  1, 
über  den  Verbleib  des  Wüsserstoft  nach  Gteiehnng  I, 

ist  nirhts  Niilieres  erwälint. 

Der  \'iTl'iis-i  r  \  >  riritt  rlir  An-ii'lii.  duis  ilic  irluTi'ii 
Wässer  der  tiranittormatiun,  we^n-n  ihre»  I.,uftiielialtes, 
und  die  etwas  sauren  Wiisser  iler  Torfmoore  die  l,ei- 
tnogen  stärker  ungn>ifen  als  harte  W'üsser,  unfiltrirt« 
•tinter  th  liltrirte. 

Ferner  stellt  der  Verfiuser  die  Fähigkeit  su  rosten 
bei  den  venebiedeiien  Biaensorten  wie  iol|^  dar;  setst 
er  Gufseisen  100,  diuD  ist  Sehweibeisan  «■  129 
und  Flufseisen  =  IJW. 

Die  (Innin  anscbliefsende  Disi  iissioii  und  dns  Knde 
der  eigentliiben  .^bhandlunir  selbst,  bebandelt  auch 
die  Hostschutztratre.  Ks  ist  wiinselienswertli,  daf*  der 
schützende  L'ebersug  sobald  als  möglich  nach  dem 
Uiefsen  und  thaoltcbst  vollkommenen  Potsen  der 
Köhren  geschehe,  bevor  irgend  eine  Spur  von  Rost 
sieh  auf  denselben  festgesetzt  hat  Dabei  ist  es,  dem 
Ikrichte  safolge,  vortheilhafti  die  Köhren  etwaa  Aber 
2m  bis  S16«  C.  rnoo  bis  eOO*  f.)  n  erwInnen  und 
ilann  in  das  Asjdialtliad  zu  fam  hen .  wo  sie  so  lange 
verweilen,  bis  sie  einen  VMllki>iiiiiienen  ^»leiehniiifsig 
unil  li'^-t  hat'tiiiijrii  l  elicr/iiLr  tiluilti'n  hiibeii.  |)iinn 
werilen  «lie  ivi.lui  n  lierails;;ezofieti  tiii'i  das  )ibersrliiissi;^e 
Sebutzluittel  abtropfen  tfidassen.  Die  Anbrinijuni:  von 
Danipfsehlanjren  auf  dem  Hoden  der  Asphaltirbottiche 
ist  als  von  Vortlieil  {jefunden  worden,  da  das  Material 
bei  jeglichem  Wetter  gleichmäfsig  tlUssi^r  erhalten 
werden  kann,  nur  ist  dnbei,  wie  fllMrhauiit  fiir  diesen 
Zweck  SU  beachten ,  daTs  der  Theer,  welcher  hierbei 
Verwendung  findet,  von  leichter  siedenden  Antheilen 
tbunliidist  frei  ist,  da  diesidben  ein  unvoUstiindijies 
Oller  unirleiebniiifsiires  Asphaltiren  venirsaclien  können. 
Hin  Zusiit/  Ml,  i..  ino|  zum  Kostsebutzmittel  ist  dabi'i 
enipfuhien  al»  Mittel,  um  dasselbe  fester  haftend  zu 
machen,  so  dafa  es  weniger  Neignag  hat,  abxublittern. 


Die  Uisenbahueu  DeutscbUuds,  Englands  und 
Fnakrelelu  in  Jahre  IMM. 


Hahn  lautre  km 

Davon  duppel-  und  mehr- 

i;eleisiif  in  km  

„    Pnii'i  titeil  .  . 

Ks  kommen  an  itahnliuii^e 
auf  je  l(l<li|km  h'liirhe  kin 
a   „ lUUUO  Kinwobn.  „ 
Yerwendetea  Anlagekapital 

ttberh«^  in  Hillionen 

fBr  1  km  BabnUnge  .  „ 
Zahl  >\er  I.ornni'itivin    .  .  . 

auf  10  km  lietriebsjantrc  . 
Zahl  der  Persniienwa^en    .  . 

auf  lU  km  lietriebslange  . 
7«V«  ' 


Dantach- 


Fraok- 


iSm)    3t8t9  417«Ö 


35^  I 


pji:u  1Ö3I5 
54^9  i  86.7 


S'i'i  11,(Ki  7,;» 
8,88.  10,8 

ltl34ltt689.VlS185.8 
2.^«l37l  661078  817784 

nHi-X  11)21  i  1(N35U 
3.t>*      .^,7 1  2,57 

:{5)i8ii  i^>\i:i  'iliVM' 
7.H8     li.95  ti.i.<) 
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Dun:  hsu  1 1  u  i  t  teortxag 
für  1  Person    .  , 
-  1  Personenkm  ,  .  .  ^ 
Zahl  der  beförd«fteii  Qfitor^ 
tonnen  Millionen  ..... 
Ihnrr  lisch  ii  ittsrrtraf^ 

für  1  riiifcrtimin'  ... 
„    1  (jükrtkiii    ...  cj 
Einnahmen  für  1  km  .  ,  Jk 
AuHraben  „ 
In  Pro  cell  t«n   dttr  Betiiebt- 

einnahmen  

Uebenchnfs  im  j^auzen  HiU.  -Ä 
ftr  1  kffl  Betriebcliiige  „ 
in  ProeeoteB  d«s  Anlagc- 

kapitalH  

Von    der  Gesamniteinnahme 
entfallen  anf 
Pemouen-     und  Uepäck- 

verkehr  •/• 

Güterverkehr  ...... 

■ontdg»  EimudunaiE  .  .  . 


«4 

2.77 

;j.77 
2i881 


59.6 
723.2 
15130 

6,06 


27.»* 
6438, 
7,8a| 


nicb 


73 

384^7 

2.5 

52263 
321  Ifi 

58,5 
805,8 


89 
3,02 

119,5 

4.96 

3.96 
2.'>H88 
13970 

54,4 
539,3 
1S998 


8,55  4,09 


43.47 
51,14 
5,39] 


42,3 
55,5 

M 


Aus  <ler  vantehemden  XTeberaicht  «rgisVt  ridi 

Folgemles : 

Das  Eisenbahnnetz  Deuls' lilan  is  übertraf  Ende 
1888  mit  482SÜ  km  Bahnnetz  iu»  EnglamU  um 
1S431  km,  du  Frankreichs  am  6677  km. 

Di«  Znnahm«  der  Bthnliage  in  den  drei  Jahren 
1886/86  betmff  : 

ftr  Dentschland  .    2KK)  km  oder  4.6 »/« 
,   £ngluid ...     614  ,     ,    13  . 
„   Fiankreiflh.  .     BfiS  „     „    1^  « 

Dessenungeachtet  wird  Deutschland  in  Rf-^iit;  ;iiit' 
die  auf  je  100  ijkm  kommenden  Eisenbahnen  vuu  Eng- 
land nnd  in  Bezng  auf  die  auf  je  10000  Einwohner 
kommenden  Eisenbahnen  von  Frankreich  nnd  nrar 
nicht  unerheblich  nbertrofTen.  Im  Gegensati  zn  der 
Zanahine  der  Bahnlänge  hat  sich  das  kilometrische 
Anlagekapital  hei  den  deutschen  Bahnen  nur  um  l»,03'Yo, 
bei  Jeu  englisiliin  Rjilüiffi  ütii  S,:^»/u  und  bei  den 
französisdien  lialint-n  um  /«  vt  riiu  hrt,  <i(i  duf«  sich 
nunmehr  das  kilometrische  Anlav''  t^"!'''»!  ili>'''<  ii 
drei  Ländern  wie  1 :2,58: 1,2(3  verhalt,  in  Deutst  liland 
also  bei  weitem  gt'ringer,  als  in  den  anderen  Landern  ist. 

Die  Zahl  der  beCirdertea  Personen  i«t  in  den 
drei  Jahren  1886/98  geatic>gen  bei  den 

driitsilii  n  Eisenbalineii  vm.  .  .  18  */• 
englischen         .         „     .  .  8,4« 
franiSaiaehsn     ,  „..6,4« 

Dessenungeachtet  zclirt  il.is  Vcrli^iltuir^  der  iin 
Jahre  1898  beforderten  Reisenden  auf  den 


763  HtUionea 

10U2.9 


deatoeben  Efsenbtbnen  mit 

englischen         ,  „ 

dals  im  Verhüll nif*  zu  der  viel  grofseren  Einwohner- 
nhl  Deatscblands  der  Entwicklung  des  Pcrsonen- 
verkebra  auf  den  deutachen  fiahnen  noch  ein  weites 
Feld  ofF^n  iit. 

Wa«  den  Güterverkehr  betriflft,  so  begegnen  wir 
zunächst  der  nufFallenden  Erscheinung,  dafs  die  auf 
je  10  km  r>(  tricbsliinge  vorhaiplrm-  Aii/.ilil  vi.ii  'ibter- 
WBiren  aiit  ilrn  »-nflischen  B.iIiih  n  im-hr  iils  (|'i])|tplt 
<!/  L.'1-iilV  als  iu  I 'nit'-i  liliiiiil  i>t.  W'miii  rimi  nurli  l.i-i 
uns  die  Ladefiihigkfit  tler  (.uilerwu^'-i  ri  im  uligemeineu 
gröfser  als  in  England  ist,  so  geht  h  i  Ii  laraus  herror, 
dal»  die  «ngüicben  Bahnen  reicher  mit  GStenrueii 
ansgeatattet  aind,  und  daher  dort  aaeb  Klagen  ober 
Wagenmangel  kaom  verkommen. 


Im  übrigen  sind  im  (tüterverkehr  sowohl  die  Ein- 
nahmen wie  aach  die  befsnlerten  GfiterwajgeQ  in  den 
drei  Jahren  I806;9e  gestiegen  ud  «war  di«  Oeaaimt- 
einnahme  bei  den 


deutschen  Bahnen  um 
englischen      „  ^ 
französischen  .  . 


11,«  > 

2,7  1. 


die  kilometrischen  Einnahmen  bei  den 

deutschen  Bahnen  um    ....  1 1.4  ". » 

englischen       „      ,     ....  i|9  , 

französischen  „      „     ....  S»!  » 

die  beforderten  Gfitertounen  bei  den 

deutschen  Bahnen  am   ....  18|B*V» 


englitchea  »  n 
franateisehen  „  „ 


9^  « 


und  in  noch  höherem  (irade  bei  den  dentaehen  Sahnen 
um  15,4  "  -1  din  gefahrenen  Gütertkm. 

Für  das  .hihr  1898  stellen  sich  Einnahme,  Ans- 
gabe  nnd  L'^enchofii  in  Millionen  Mark  wie  fo^: 

nahmd  nah«  sclmlk 

bei  den  tieutschen  Eisenbahnen    1886  10^4  733 

^    ,    (•iii:lisrli,-ti          „           H>2.'>  1110  8»'>t; 

«    »    tranzösischen      „                     ööö  5by 

Der  kilometrische  Uebertdinb  bat  lieh  in  den 

Jahren  189«, 9«  bei  den 

deutschen  Bahnen  nm  23  V« 

englisehen     ,  8^  , 

verringert,  'higegen  bei  den  ftmntSeiscben  Bahnen  am 

6,8  "yi>  vermehrt. 

Die  durchschnittliche  Verzinsunir  dos  Anl.it,'- 
kapitals  ist  in  den  Jahren  18!W/S*1i  I  i  i  di  Ti  ili  utM  In  n 
Bannen  um  1,5  "/o,  bei  den  englischca  um  8.5  ";o  zurück- 
gegangen, und  bei  den  französischen  um  7,8  '■'/o  gestiegen. 

Dessenungeachtet  ist  der  l'eberschufs  in  Procentea 
des  Anlagi'kapitals  bei  weitem  am  höchsten  bei  den 
deutschen  Bannen ,  nämlich  6,06  ,  dagegen  an 
niedrigsten  bei  den  englischen  Bahnen,  nämhch  3,65*K 
nnd  es  ist  daher  w^hf  bcigcladet,  wenn  beaanden  in 
Preufsen,  welche«  im  letaten  Betrfebejahro  eine  Ter- 
zinsuug  des  Anlagekapitals  von  7.07  %  erreichte,  die 
VerwcaduDg  eines  grofseren  Theiles  der  Ueberschiisse 
zu  Tariftmäbignngen  verlangt  wird. 

(Nadi  d«r  aVMkehtc-ConwpoBauis'J 


Im  „Archiv  für  Post  nnd  Telegr^hie",  Heft  U 

V. .].,  werden  in  Verbindung  mit  einem  ^fesehiehtliehen 
Rückbli  k  ilie'  Hir  S-idunii  n  ^t^^.  nu  iirtig  bestehenden 
grofsen  llnli(i|.rMj,'.t>'  lirluuulrit.  diirii  Verwirklichung 
für  'li-ii  WfltM'fUt-hr  x^^n  lii"'li-trr  Hcdeutung  sein 
würde.  \S  ir  geben  den  iiiti'rt!i«.saiiU  u  Aufsatz  nach- 
stehend im  Auszug  wieder. 

Bald  nach  der  ersten  NutJEharmachung  der  Dampf- 
kraft für  Seefahrt  und  Eisenbahnbetrieb,  schreibt  der 
Verfasser,  regte  ndi  in  England  der  Gedanke,  das 
neue  Kittel  rar  die  Yerbindnng  mit  Indien  an  ver- 
wenden. 1933  reichte  Oberst  (  hesney  der  britischen 
Regierung  VorschlBge  ein  tür  eine  Kioenbahn  von  der 
Mündung  des  (»rontes  nach  dem  Euphrat  und  eine 
ansclilicfscndc  Diitnpfcrlinie  auf  diesem  Flusse  nach 
Bau'dud  und  lta~r;i.  Kiir  den  Weg  nii' Ii  liidimi  v.;ir>- 
damit  ein  gutes  .Stück  gewonnen  gc»«ts<'n.  Zustande 
gekommen  ist  nur  die  Dampferlinic,  inzwischen  aber 
wieder  eingegangen.  Neuen  Anstofs  gab  den  En^- 
lüDdem  die  KrötTnung  des  ISuezkanals  (1869).  V.img 
war  man  aich  im  allgemeinen  darfiber,  dals  eine 
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lalin  Von  Alcxumlrottc  iibrr  Ali'jipo  und  Diarbekir  »in 
den  Tigris  und  weiter  hin  ha^ud  führen  sollte. 
Während  aber  der  berühmte  Gelehrte  Sir  Henry 
Rawlinson  die  Fortfühmn?  des  Schienenwegs  aber 
Teheran,  Herat  und  Kandahar  bis  Schikarpur  zum 
Audilab  uk  dM  indische  EiMiibaluuietx  roraohl«g, 
-woDto  Haopliiuan  CuBeron  Tom  Tisrii  nittelfl  einer 
Dampferlinie  durch  den  Persischen  MeeriMUM  nhen. 
Eine  Einic:ang  erfolgte  nicht.  Die  PiSne  blieben 
lifpfii  uiirl  wuplen  1S80  ihirrli  pint-n  V'irKfVilii<:  dt^s 
Itig^nicunt  Hiiuirliton  alipeliist.  i-ine  Kisciiljutiii  von  ' 
der  kleinasiatisrlicn  Küsto  lu'i  (Diistaiitiiioiifl  über 
Ismi«.  ::id  bei  Port  William  über  d«^n  Tigris  nach 
Teheran  sowie  von  da  ^ber  Herat  nnd  Kandahar  bis 
Schikarpnr  zn  bauen.  Gegen  die  Führung  durch 
Kleinaaien  machte  sich  aber  lebhafter  Widerspruch 
mit  der  BegrSndsoK  geltend,  dnb  eine  wiche  Linie 
Oesterreicli  nnd  trantiohUna  grdheren  YoTtheil  sk 
England  bringim  wQrde.  Diese  Ans.^haunng  hat  sich 
immer  mehr  Hahn  gebrochen  mi^i  in  der  öffentlichen 
Meinung  (»rofsliritaniiii/ns  .•im.'  Hini^'unsj  suif  Port  Said 
als  Ansgaug^puakt  eintT  Kiscubahu  tni'li  Ffisii^n  nnd 
Indien  geschaffen. 

Unterdessen  haben  andere  Nationen  in  den  Wett- 
bewerb eingegriffen.  Auf  der  (irnndlage  umfassender 
Ansarbcitnngen  des  österreichischen  Ing«aieurs  Wilhelm 
Pressel  ans  den  Jahren  18^  nnd  1878  wurde  für 
Beehnnng  des  t&rkiseben  Stnntea  bis  1876  swar  nar 
die  91  hm  Innige  Streeks  Hnidar  Pa8«1ift-1«inid  gebaut. 
Der  Sultan  brachte  der  Sache  ji^iluch  ■jjoUr^  Interesse 
entgegen  und  ertheilte  1888  flen  Firmcti  lin-  Ki hmlinifs 
zum  Wfiti-rtiiuii-  von  Ismii!  Iiis  AnuDni  snwir  5  .Inhre 
später  auch  fitr  die  .Anschlnfb^trcckc  Eskischehir-Kunia. 
Eine  Finanzgruppc,  an  deren  Spitze  die  Deutsche  Kank 
in  Berlin  steht,  übernahm  die  Ausfuhrung  und  -^tpllte 
den  Bau  unter  Leitung  deutscher  Techniker  auj  ilt-iit- 
acbem  Mnterial  bis  1898  (ertis.  Dieselbe  tleseUschaft 
hst  ietit  Tom  Sultan  die  Qenehnticnn^  snr  Fortsetnng 
der  Bahn  von  Konin  nach  Bagdad  mit  der  V'^erpflich- 
tnng  zur  Feitipttllnng  binnen  8  Jahren  erhalten. 
I>ie  Linie  soll  die  altbcrühmtc  Sfwit  lilu  r  A'luna  und 
Aleppo  mit  Ueberschreitung  des  Enjilir.it  iTreiclien 
nnd  dann  dfin  'l'itn'is  bis  Basra  foltreii,  vii  lli<ii  lit  imch 
südlich  bis  Kuweit  gehen.  Von  dem  Kttdpunkt  ab 
würden  Dampfer  den  Verkehr  dun  h  b  n  Persischen 
){i-crbusen  nach  Kurrachee  und  Bombay  aufnehmen. 
Der  gleichen  Finanzgruppe  ist.  Zeitnn^nacbrichten 
nufolee,  der  Bau  einer  Zweigbahn  von  fingdad  uaoh 
Esnekin  an  der  persisehen  GMnxe  abertragen  worden. 
Die  ungeheuere  Bedeatung  des  ganzen  tintrrnehmens 
«pringt  in  die  Augen.  Der  ganze  Post-,  Heise-  und 
Srliii>-lli;iitvorkflii .  der  sich  /.\\i<y]n-u  Abi-rullnii'l 

uml  MiirLri^nhiii'i  liiirch  den  Siiczkimiil    brwi  i^l.   \i  urilr 
liii-  ultf  Stinfsr   ijbcr  ilcil  HdSJioril?.  i'ilis.:'lil.:iL'>'n, 

denn  der  Weg  nach  Iriditu  trliilire  eine  erhebliche 
Verlcflrzung.  Von  Ostende  bis  zum  Persischen  Golfe 
irSre  eine  fortlaufende ,  nur  durch  den  Bospoma  nnf 
nlien&lls  überbrückbare  Flnjhbieite  nntoibroehene 
Eisenbahnlinie  beigesteUt. 

Femer  haben   freoidllndisehe  Kapitalisten'  anf 
Anregung  des  russischen  Grafen  Kapnist  dm  Pinn  zu 
einer  von  Tripolis  in  Syrien  uu8gonend^'M  ]!;ilin  ge- 
fafst,  ilii'  iibi  r  tltii  l,ibiini>n  nach  Il'uns  (iiid  weiter 
über  I'ainivni  n;ii'b  Kuliiiliii  am  Ftiphnit  hnifVii.  darauf  i 
dem  Fltifsiiinfo  fulirtn  un<l  ihn  bei  Hit  ütuT-ihri'itfn 
solL    Von  iskanderieh  zwischen  Kuphrat  und  Tigris  ' 
wQrde  ein  Zweig  nach  Bagdad  und  Hanekin  führen,  ' 
ein  anderer  sfidwestlich  nach  Kerbela  und  Nedschef.  : 
Die  Hauptltnie  SOll  sich  südöstlich  nach  Basra  und 
Knweii  fortaetHin.  Wenn  die  dentanhe  fiagdadbahn 
snstande  kommt,  wird  sieh  der  mtsfsehe  Plan  wohl  i 
vcrflndilit^i  n.    Ernsthafter  _sind  ru-^sisi  lir  KiMubuhn- 
pliiut'  in  Pcrsicn.    Nachdem  schon  fnibtr  ciiir  Kunüt-  | 
»trafse  vi>n  l^nHeli-Rescht  am  Sü'iutVr  lir^  Kiis]iiM'hen  | 
Heeres  nach  Teheran  eröffnet  und  das  russisclie  Eisen-  { 


bnlinni'tz  big  Baladshary  dicht  vor  Baku  vorifCHchnben 
wurden  ist,  soll  nun  beabsichtigt  sein,  \  «n  Hatadshary 
über  Enseli-Iiescht  oder  von  Tiflis  Uber  Tabris  nach 
Teheran  eine  Eisenbahn  zu  bauen  und  sie  einerseits 
nach  einem  Hafenplatze  dos  Persischen  Meerbusens  — 
vielleicht  Bnsehir  — ,  andererseits  aber  Meschhed  nach 
Ensdik  dem  afldliohen  Ent^rnnkte  der  Innskaspisokea 
Bahn,  lortinaetzen  sowie  von  dieser  Linie  bei  Ascha- 
bad  nach  dem  Hafen  Bunder  Abbas  abzuzweigen. 
Damit  wäre  der  Ansehlufs  vom  rur<)[)iiiHrhi'n  P'isen- 
bahnnetze  bis  in  den  Süden  Asiens  ei  rni(  bt.  Iluislnnd 
hatte  zwei  Zii'^'an^'slinij-ii  /um  Inilis.  ln'n  i)i;canc.  Nicht 
genug  lüerniit,  soll  es  sich  mit  i'litnen  für  den  Woiter- 
nau  der  Eisenbahn  von  Knsohk  über  Herat  nach 
Kandahar  tragen,  von  wo  es  bis  zum  indischen  Bahn- 
netze  nicht  mehr  weit  ist.  Die  überraschend  schnelle 
£rbauang  der  Sibirischen  nnd  der  Transkaspischen  Bahn 
hat  der  Welt  die  Energie  Bnfsinnds  anf  dem  Gebiete 
des  Verkehrwesens  gezeigt  und  läfst  erwarten,  dafs 
das  grofse  Reich  zur  Befestigung  und  Ausdehnung 
seines  politischen  Einflusses  auch  KisinbahnpISne 
in  Persien  nnd  Afjrhsnistan  verwirklii  iii'u  wiril. 

In  Knu'hiinl  sriicint  allinahlich  Besiiri:nifs  v(jr  ilrr 
Stärkung.'  des  russisrheu  Einflusses  in  Siiiiasien  um 
si<h  zu  greifen.  Vermehrt  wird  sie  durch  die  bevo^ 
stehende  Vollendung  der  grofsen  Sibirischen  Eisen- 
bahn. In  diese  Stimmung  hinein  hat  der  englische 
Ingenienr  C.  A.  Moieii»  durah  einen  Artikel  m  der 
Monatssehrift  „The  Nineteentb  Century*  den  Plan 
einer  englischen  Eisenbahn  AIe>tan'irien-Shanghai  ge- 
worfen. Moreing  führt  im  eiu/ehien  Folgendes  aus: 
Westlicher  Aus^'uni^iiunkt  der  iiails  Alexandrien 

oder  l'ort  Said  »ein,  wimn  man  so  weniir  als  möglich 
mit  französischen,  deutschen,  russischen  .nler  türkischen 
Ansprüchen  zusammentreffen  will.  Der  kürzeste  Weg 
von  Unteregvpten  naCh  Vorderindien  führt  dann  über 
die  Halbinsel  8inai|  Kordambien,  am  Persischen  Golfe 
entlang  und  durch  Belvdsehletnn.  Die  Linie  ist  fast 
gerade  nnd  ergiebt  bis  Kurrachee  nur  2400  engliaehe 
Meilen.  Von  Kurrachee  bis  Hendaley  kann  am  in- 
riiseli4  Kisi  ulialinnet/:  benutzt  wenlen;  es  ist  lediglich 
diT  Hau  einiLTer  A bkinviungsstrecken  und  eine  Ver- 
bindiuiL''  zwisebeu  den  lUilinen  von  Assani  und  Iliruui 
nutb'M endi;;.  Eine  Eisjeubabn  von  Mandaley  nach 
Knnbiut:  ist  bereits  im  Baue.  Weiterhin  hat  der 
Leutnant  Watts  Jones  einen  branchbaren  Zugang  nach 
dem  oberen  Thale  des  Vantsekiang,  von  Yung  chang-fu 
aber  llong''kjaag  bis  Yinchan,  entdeckt  Eine  xwcite 
Unie  <—  von  Knilong  nuich  Su-diow,  einen  wiehtigen 
Marktort  am  Yangtsekiang  100  engtiache  Meilen  ober- 
halb ('hunking,  —  haben  die  Eniuptleate  Pottinger 
uu>I  Uavies  ermittelt  Die  Fortsetzung  bis  Shanghai 
würde  den  genannten  FluJb  entlang  erfolgen.  Die 
einaelnen  Entftmnmmi  betragen  mnl:  engl. 

Umlen 

Alexandrien  bis  Qolf  von  Akabah  (ägyptisch)  .  iSO 
Akabah  bis  Basra  (türkisch)  und  Kuwi-it  (un- 
abhängig)   nm 

Kuweit  bis  anr  peniaeh-beludsohistanisch.  Qrense  700 

(hvnne  bis  Knrmehee  (indiseh)   820 

Kurrachee  bis  Kunlong  (indisch)   3800 

Kunloug  bis  Shanghai  (chinesisch)  ....  .  .  1600 

Summa  .  .  .  8870 

Hierum    sind    '.'"liNI    Meilen    lieiid's    Lrebaut.  Der 

Plan  hätte  s,,Tiaeli  liinsichtiicii  der  Uuulange  und,  nach 
Moreings  Aiisi<  bt.  auch  in  Bezug  anf  die  technischen 
Schwierigkeiten  bedeutende  Vortheiie  vor  der  Sibirischen 
Bahn.  Die  Nachtheile  anf  politischem  Gebiete,  die 
sich  aus  der  Berührung  mehrerer  fremden  Staaten  er^ 
geben,  schlügt  er  genug  an.  Sobald  die  Eisenbahn 
Inijien  ern  leht  hat,  wird  sie  auch  den  Verkehr  mit 
Australien  uuigestaltvn.  I'as  indische  Eisenbahnnetz 
führt  bis  Madras;  von  da  naeb  rrrtli,  ids  wohin  die 
Bahn  •Syilney-Adelaide  zweifellos  in  absehbarer  Zeit 
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verlänjjert  werden  wiv<i.  M'iii)  320»"i  Sri-trM-ilt'ti,  >.ii  iliifs 
ilifi  jotzitf  .Sfhiffsreisi'  von  l'ort  J>uid  ab  üiii  47tM)  S*»e- 
meil«  n  ;,'i  kurzf  wcrclrn  würde.  Die  Reiseduner  ab 
Port  Said  würde  nach  •Shunj'liai  von  28  auf  9  Tajje, 
D&ch  Adelaide  von  25  aaf  14  Tage  herabgesetzt  werden. 

Moroinjg  und  mit  ihm  weit«  engliwhe  Kreta«  be- 
traohteo  seinen  lieMnhsjtm  Pin  M  die  beste  H«(s* 
nähme  gegen  den  Einflnrs  der  Sibirischen  Bahn  und 
erhoffen  von  der  Aosführnng  grofse  politische  und 


'  irtli-^rhaftlii  lir  Ei  fiilL'c  fiir  Orofsbritannien.  Sie  haben 
I  aber  wobl,  bemerkt  ([tua  der  Verfasser  des  Aufsatzes 
im  «Archiv^,  ninht  in  genügendem  MaA««'  mit  dem 
dentsehen  Uag<ladbahn  •  Unternehmen  und  ntit  den 
'  russisehen  Vorrechten  in  i'ersien  gerechnet.  Erst  die 
j  Znknnft  iunn  lehren^  wie  die  weittnuenden  Eiaenbahn- 

fiUne  in  SidMien  nebmeiaimder  «i^  werden  Terwirk» 
iehen  1«meo»    Am  weitesten  vorgesehritten  iüt  jeden- 
I  falls  die  Vofbereitong  der  erwähnten  deutschen  Linie» 


Industrielle  fiundschau. 


]||§§d4orf«r  Etira-  ani  Drahtlniliutrl«)  Ae(i«a- 

geRelluhaft  zu  ÜUMcIdorr. 

Die  im  l>  uten  Berieht  nu.s|;esprocheiic  Erwarliing, 
dar«  (las  .l.ihr  180t>,'»9(M)  ein  befrieditfendes  Ergebnifs 
liefern  \vi  nie,  hat  sieb  fOr  das  Werli  erlflIU,  denn 
die  bil  uii:  weist  einen  Uruttogevrinti  von  Hö39:;(),;{t 
und,  nach  Al>zug  derGeach&nsuakoetea.  &teuerD,Zln«eu, 
Einrahrungsspesen  der  AcUen  an  der  Berliner  ROrse 
sowie  reichlicher  Abscbreitntngen  im  Kelrsig  von 
439260,01  .M,  einen  verlheilbaren  Reingewinn  von 
l"!7fi7i;,71  ■  >/  ml  Dii.-^  isl  Av\n  Umstände  zu  ver- 
(liinkei),  ü.iir.  nicl)  tili  die  I'ieisi'  der  Fabric.ile  ein 
richtiges  VerbäUnifs  zu  den  tti-l ii  ^r-m  ri  Preisen  der 
Rohstoffe  und  Haibfjdirii  nlr  .-«chalTen  liels,  suwie  der 
Vergröfsernng  von  PriKlm  iion  und  Absatz.  Die  Pro- 
duelion  betrug  an  ii^labiblöcken  26  733  t,  an  Walz- 
dralit  -iX  i.'>8  t,  an  gezogenem  Draht  und  Orabtlabri- 
«aten  2»  7X8 1,  an  ikabeisen  19  177 

Der  ßrinirnwinn  soll  wie  folgt  vertheHt  werden: 
An  den  Reservefonds  21  81«8.84  »«.  Tiiili-  i  ie  an  den 
Aufsichtsratb  :{-2  tl  1,Ji8  Divi  i.  imI.    auf  die 

Sliiiniliarlli'li   =  «JOlXXJ  .4t,    11  %    Divulrlulr   auf  ilir 

V urjj»({sac!ien  aiiOOCK)  Jf,  zur  Ernclitung  eines 
Delcredereeonlos    lUtKJO  zur  Erricbtut)g  eines 

UalcrBiatzungsfonda  für  Beamte  und  Arbeiter  3U0OU  ^H, 
als  Vortrag  nuf  nrae  Reehnaiig  83606,19  J/. 

l'oldihlitte,  liegelgufsstahirabrik,  »irn. 

Der  Hnittdgcwinn  d<>r  (leMellsrhaft  iin  .Tabre  IHJM» 

beträgt  032  52ti,72  fl.  Trotz  des  gesteigerten  Brutto- 
sewinns  weist  die  Bilnns,  hei  ftut  gleichen  Ah««hrei- 

4'ungen  wie  im  Vurjahr«-,  l  itie  nur  unw'c>ienf  Ii«  he  Kr- 
böhimg  des  Heingewinns  gcLrcnübcr  dein  Jahre  IHUH 
auf.  Die  Vcrwaltungsspcsen  siu'l  im  abgelaufenen 
.lahre  um  .Sü!i:iH,0::>  fl.  gestieor-n  .  «ril  das  Work  die 
Tbiitigkeit  Seiner  vers<-bi' Lm  \  <  rkanfssteib-n  er- 
weitern niufste.  nm  den  Ausfall  an  Kriegsartikelu 
dnreli  Erlun^^ing  von  reichliebenfti  Heslellungen  in  den 
rouranten  l'abrieaten  wctt«nniach«n.  Die  (iesellscbaft 
w  ar  gexM  uDgen,  xur  Erhöhung  der  Leistungefahigkelt  des 
Werkes,  fSr  die  EmmgiiBg  von  f;esehmie<Ieteni  stalil 
Investitionen  vorznnehmen,  wodurch  das  Anlagen.nto, 
iitti-li  vorgen<)iiir?ieiien  .\b>i(lirfibunirf  n  ^  "n  l.")!t7J*l.(>4  (I.. 
eine  Erliribuni.'  um  2.V2f>;{2.24  fl.  erl.ilimi  bat.  Durch 
i;''ii  IUI  Miiviatr  .1, Ulnar  J.  ,1.  ausgebrnrbeneri  allgemeinen 
ISergiulieiterstreik  wurde  das  l'ntemebmen  in  Mit- 
leidensclint't  gezugen .  indem  es  gezwungen  war,  des 
Betrieb  durch  Wochen  vollständig  einzustellen. 

Die  -Abschreibunsren  belaufen  sich  auf  1.59  791,04  fl, 

£s  wnrde  bcttchlusseu,  dafs  von  dem  Keingowiun«  von 
307899,12  fi.  5>  Actirazinsen  mit  160000  6.  ent- 
nommen, von  den  verUeihendea  67B93,12  fl.  10".,  in 
den  Reservefonds  mit  57ftO,!ll  fl.  hinterlegt  nnd  von 
den  daun  verldeiheiidcn  52 10;!.sl  fl.  l«i "  „  als  sla- 
tutengemiifse  Tantieme  des  N'erwaltungsraths  mit 
521(>,;?8  fl.  ausbezahlt,  von  den  restlichen  4H Htm, |:ni. 
l'/*"/»  $up«rdividende  von  Ü  OÜO  UUU  ä.  —  -löUUÜ  ii. 


▼ertheOt,  die  Qbrig  bleibenden  1800,48  fl.  sufl^ieb 

des  Gewinn  Vortrags  vom  .Tahre  1898  =  206  6BO|00  fl.,^ 

auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

lUieini^ich-Westrülisdies  Kohlensyndicat. 

hl  'Irr  jtiu  'Si ■  \o\  i  inber  ItKX)  in  Essen  abgeluiltcurti 


Zechenbesitzervi TsaiiiialiniL^  u  ur'l 
Ztg.*^  zufolge)  zuerst  in  Erledi^rung 


IT    ..I;llrill.-\S  r>tt. 

des   Punktes  1 

der  Tagesordnung  von  dem  Vorstand  der  Bericht 
über  die  Monate  September  und  Oct^ber  d.  .1.,  sowie 
über  die  verflossenen  ersten  10  .Monate  d.  .1.  erstattet. 
Es  betrug  im  September  d.  J.  an  25  Arbeitstagen  die 
reehnnngsmürsige  Betbeiligon^  4619491  t  (gegen 
44WH581  t  im  .September  IBW)  und  die  Förderung 
4.1D)37S  t  i41(i9904  ti  und  im  October  d.  J.  an 
27  Arbeitstagen  die  Hetheiligung  4!>iJ7tj<.)H  t  (gegen 
4.'W!»Hf>H  t  im  October  18!«ti  und  die  Fönlerung 
4»)f»9l:{0  t  .  l  I  lir.ir):)  1 1.  Mithin  ln  trügt  die  Minder- 
förtlerung  im  5Se|)temlHT  d.  I.  "inillH  t  —  4.4fl  ":>> 
igegen  318587  t  —.  7.10  ^'/o  im  S,  |.;(  iii1..t  iHü't  und 
4,4!)  "  im  August  1900j.  und  im  Dctober  d.  J.  20H47K  t 
4,2.'\  "  ig»-gcu  38994a  t  8.59  im  October  1H!H» 
und  4,'U)  */«  im  8e|itember  d.  J.J.  Anf  den  Arbeits- 
tag berechnet,  stieg  im  September  d.  .F.  die  recbnnngs- 
maf-iLTi  Hl  tli.  illL'utig  gegen  <leu  .Sepferiiber  v.  .F.  uu» 
814- I  4.72  iiu'i  die  Forderung  um  1227  t  - -7,(>5" 
die  j;.  tliriliL'ini::  im  <  ii  fober  d.  J.  «rej^i-n  den  gleielieu 


Zeitraum  des  Viujabrc»  um  7152  t 
Förderang  am  144S0t  »9,04  ... 


4.10  "  u  und  die 


abgeätzt  wurden  .  .  . 
abgesetzt  arbeitstSglieh 


432»  199  t 
172928 t 


*kli>ber 
t»0 

4tir>yo7i  t 

l?2688t 


1241«  t  13761 1 

=7,797»  -8.07  7» 
Der  AbsAts  vertheilt  sieh  wie  folgt: 

Se|ilMitier 


gegen  das  Vorjahr  mehr 


.Selbstverbnuieb  ....  1167067  t  n 
l.anddebit  für  Hcchnnng 

der  Zechen   87160t  = 

Liefenini;    für  Zechen- 

vertrüge   11648  t« 

Lieferung  auf  SyndicatH' 

vertrüge   9067944  t  = 

in  Samms  4:t2;31tK*  t 

KMI« 

Selbstverbraach    ....  120H95Ö  t - 

Luudrlebit  für  Keclittang 

der  ;iechen  1U2972  t  ^ 

Lieferung    auf  Zechen- 

vertrüge   12685t  = 

Lieferung  anf  fSvndieatK- 

vertrüge    ....  .  .  3  274  tum  t 

in  Summa  4(iö9071  t 


26,997» 
2,ÖS  „ 

70,72  , 

■  27,24  ".o 

I  2,5itt  « 
0,27  „ 
70,28  „ 


I 
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Von  dem  narh  Abzu^  des  Selbstverbrau'  In  s  vt  r- 
MeihcDden  Versand  von  B  156  I4'2  t  (i.  V.  ;)(ni;iö«iH  t) 
im  SepU-niber  d.  J.  und  3a90U6t  (3010891  t)  im 
Octuber  d.  J.  gingen  fOr  Reduumg  daa  Syndictto  im 
September  d.  J.  98^7  (»r,l»>),  lud  im  Ootob«r 
ds.  Jft.  £«  Word»  •rbeits- 

ti^ich  vereanat  nn  flR|>t«iiiW  d.  J.  sa  Kohlen 
12t;25  D.  W.  ,  i.  V.  11  Tl.  W.).  an  Koka  'iOll  D.  W. 
^i.  V.  i».-VV.j,  an  Briketts  ülÜ  D.-W.  li.  V,  45i4 
D.-W.X  der  ttbütatigiicbe  Venud  ttallt  »ich  raf 

in  Kohlen  .  .    —  100  D.-W.  =i  0.79 "  « 
in  IC.ks  ...        112     ^     =  4,4H 
in  Hriketts  .  .    +     -k     „     ^  0,79  „ 

8«..  .    +    16D..W. -ssOJO»/* 

Es  wurden  arbeitstäglich  versandt  im  Ortoher  d.  .1. 
an  Kohlen  12556  D.  W.  (i.V.  llnSOi,  an  Kok«  JÄ9:t 
D^W.  (LT.SSei),  KU  Brikett»  521  D.-W.  (i.V.  487 1 
fpfra  ii«pl*iiil»«r  1900 

in  KoUen.  .  .    -  6»  D.-W.  =  0,B5 > 

in  Koks  ...  ~  18  ,  ^  0.69  „ 
in  Briketts  .  .    +  11     ^         2,16  .. 

So.  .  .   —  7«  D.-W.  «  0,48 

Hei  eineiu  Ver^leirh  der  eitteii  10  Houte  d.  J. 
cefon  das  Vorjahr  stellt  aii  h : 
die  Kchnnnnnilbife  Bethei-  ^»<*> 

Itinnc  aaf  45 . 581  145  t    42924  25:^  t 

die  Wrtemnjr  anf    .  .  .  .4H»M3840t    40-itWH74  t 


mithin  die  MinderfiirdiTunjr  auf 


mithin 

in 

It,  W. 

Kok» 

in 

.    .  . 

2  537 

It.  W". 

1800.  .  . 

8834 

■I» 

nütbin 

in 

_'iV"> 

I».  w. 

5=  8,70«  « 

Briketts 

in 

1900.  ,  , 

D. -W. 

w 

1800.  .  . 

41«i 

mitbin 

in 

19(K»  mtlir 

90 

D.W. 

^.  21,63  7e 

fiezflglich  der  Marktlac«  wurde  ge»»gk,  dafs  eine  wesent- 
lichf  Verimdemnir  in  derwllten  sfit  d«m  Iftzfen  mt^rni 

24.  -Sejiteniber  «-rstnlteteii  Bcrii'lit  nirbt  einiri  tn'ten  s>'i. 
Allein  riehti^r  »iir»',  diils  seitens  vt-rscliiedt-ner  Kisen- 
»t'rkf  voriil>er<rehend  Aiifitesti  1  hm  n  s  ^n  K  ■  Ii len  erfolgt 
M'if-n;  ilie  <iH«lnrrli  vorfiirbür  ffewordenen  Mfn|,''in  haftfu 
Ims  aii'lrrn:  I .i --riiwerken  und  sonsti;,'on  Ver- 
•iriiturheru  >.i  hluuk  unler>^elir;irht  werden  k<inneii.  Mebr- 
dif'b  seifU  von  Eisenwerken  M>^r»r  noeh  Zusut/meiiiren 
Vom  Syndient  jrekauft  worden.  Hicraws  gehe  dt-uflirli 
h-rvor.  dafst  die  BeM'biifligung  der  HiMDWerite  i-ine 
«Qtscbieden  aoglvirhmäraig«  aei.  Die  weitere  £Dt- 
«itlcliin^  d«r  IfirktlajE^  der  Eisenindnatrie  werde  alln-- 
'rten  aufmerksam  beoba«  htet.  Die  rrtbeilr  über  die 
i^Jikonft  des  P^iseugcwcrb»«  gingen  vieltueli  «UM  iriauder; 


2  72t)«7nt     2237805 1 

I»er  tlesammtvcriand  in  Kuhleo,  Koks  und  Brikett* 
i-inerlilieblieh  de«  Landdebita  betriigt  in  den  enten 
10  Monaten  tvm 

bni  252'»  .\rbeitst4igen  39  32.')  I7ft  t 
=  arbeitstaglich  14fiöl  D.-W. 
ISO» 

bei  201" -i  Arb.  itstrtp  n  :^6r)OI99l  t 
=  arlieitstiiglieli  li'tSl  D.  W. 
mitbin  in  15H.»0  mehr  1044  D.  W.  d.  s.  7,20";». 
Vnn  ili  IM  arbeitstäjflichen  Verstand  entfallen  anf: 

Kühlen  in  lüOO    .  .  12  5Ü8  D.-W. 
,  1809.  ..  11787 


denselben  i:i4ii-.ti^'rii  Krfoljf  wie  in  friilH-ren  Jahren 
(1897  bis  lö!>9).  Die  erhöhte  Fördening  hat  auch  im 
laofenilen  Monat  be(|uem  abgesetzt  werden  können, 
obwohl  der  Wasserstand  deaKheines  vielfach  schwanitte 
und  ein  nagflnstiger  wnr.  Zn  Unbe(|aenilichkeiten  in 
der  Kohlenverladnng  ist  es  in  diesem  Jahre  im  Gegen* 
sats  TU  frflheren  Jahren  infolge  des  Wasaeratandes 
nirht  ki  nun.  n  LaKiTvorrüthe  seien  wenij;  vorhanden. 
Zeielii  ii ,  il  ifs  lie  Markllai.'e  fortgesetzt  gesund  sei, 
MÜn-ii  iiikIi  n.  a.  'Iii'  ilaiicrnii  rii.ch  in  erticltliilnin 
Unilant;e  \i>ri;enomnienen  Koliieiiverladungen  uut  den 
Freiln<legelei»en  der  Eisenbahnstationen  iles  Huhr- 
kohlenreviers.  und  zwar  solcher  Ment;en,  die  im  Land- 
debit  abj^fahren  worden  sind.  Es  entstehen  selbat- 
veratiindlicb  bei  einer  derartigen  Kohlenverfhkebtung 
nicht  unbedentende  Mehrkosten,  die  aber  di«  Ver- 
braneher  einstweilig;  ii'-rli  nibis;  ftuf  "'''h  nehmen. 
Bezöglieh  der  Wa^^i  uj.''  ■-t<  llun>;  wunte  anerkannt,  daf» 
dieselbe  trotz  der  enoniien  Anfordenintr,  namentlich 
in  diesem  Monat,  durcbwcjj  regelmüfsii;  erfolgt  ist. 
Das  (lesrhrei  wegen  Koblennoth,  dessen  Hik-i  htigung 
der  S\  ndirati!Vörstan<l  stets  entschieden  liestritten  habe, 
sei  nunmehr  endlieb  nahezu  gänzlieh  verstummt,  auch  bei 
den  lländlervi'rkänfen  sind  wieder  ni>rnmle  Verbältniss» 
eintjekebrt.  Vm  für  die  Znktinft  den  v<irLr''kommeiM-n 
Ausschreitungen  beifigiicb  der  Preisfordemngen  für 
Kohlen  mdglichst  ronnbengen,  sind  nfut  Bedingnogen 
bei  ferneren  Verkiinfen  an  dif  Händler  anfgeateilt 
worden.  Die«elbeM  lauten  in  der  Hauptsa<'hc  dahin, 
dafs  sieh  liii  Fl;in  il.  i  !.  i  :u>rliin  mit  den  dem  jeweiligen 
Risiko  eni>j<u  i  Iü  imIi  II  ni;iM!r»'i>  Aufseliliigen  bejynuvren 

sollen.     Bei    Zuwiil  vImikIIhiium  n    l'rli.ill  S\?iilLi  aT 

sieh  das  Heeht  vor.  ülu-r  die  lH-tr»'ttV'nden  HandliT  eine 
Strafe  von  10  ,4^  |iro  Tonne  zu  verhiingen  und  anfst-r- 
dem  ev.'nt.  vom  \  ertrage  zurückzutreten.  Bei  Streit- 
fällen soll  dii'  Handelskammer  Essen  endi:iiltig  ent- 
sebeidrn.  Der  Vorstaad  verspricht  sieb  von  den  neuen 
Bedingnn^-i  n  gute  Erfolge,  rnnkt  2  der  Tagesordnnng 
betHlft  Emennu&gni 


WilbalnshBtte,  AcU^Uea.  filr  Haachlneabna  «u< 
Elaanglaliserel,  BBU«-WIUi«lnih8tte  md  Waiaeif 

borg  in  .Schlesien,  ra  Ealan-WilhelmsbRIte. 

Dem  Bericht  sufolg«-  waren  iHiM»  UK»0  die  W.  rke  bis 
anrOrense  ihrer  Leistun^Ntahigkeit  bescbiifiigi.  dals 
sieb  die  Erweiterung  der  Werkstätten  als  driagenil« 
Nothwendiekeit   hcransstellte.    Die  Abschreibungen 

betrairi  n  :  1 10  922,65  .W.  Für  den  hiernaeb  verbleil>en- 
den  lvein;.'ewinn  wird  foltriu<lf  Vertbeilnii!;  v-r- 
iresi  blaLren  :  !)em  Beservcfonds  I  5  "  ,i  :  17  622.0(»  . //, 
dem  1{.  serv.  fonds  IL  15%  -  52Wi7,75  drr  Bi - 
amten  -  ri'iisioiiskasse  2.")<>'t.W,  Tantii'ine  an  den  Vor- 
sitand  und  Beiiniti-  20'.».")9.(M)  Dividi  n<lc  4  •7»  = 
93216  Tanti.'  nu-  an  d<  n  Anfsiebtsrntli  24  792,9»  .J«', 
8uperdividende  6  ^  ia0ä24  Jty  Vortrag;  auf  nächst*  » 
Grsehiftsjabr  78($9^      mommen  SSO  «32,15  «#. 


HaeidM  kwonym»  J«la  GockeiW,  Serataf  * 

Nai'b  dem  in  <1' 1  1  l<»nernlversa-ii::iliiiiL'  vi.in 
24.  ()"  ti>ber  19tHl  erstiitt  ^  n  Beriebt  d« ;  \  t  nvaltntiir 
war  das  ubirelaufene  1 1.  >■  li.iltsjiiiir  das  »Ttrasrnirs- 
ri-iihste  seit  dem  Bestein-n  drr  (iisrlbi  baft.  Die  («e- 
w  inn-  und  Verhistrei  linniig  sebliefst  mit  cini-m  Brutto- 
gewinn  von  niclit  weniger  ala  S7Ud  072,65  Fres., 
wovon  allein  Uber  8',i  Millionen  Free,  m  Ahschrei- 
Imnirt-n  verwendet  wurden.  Zur  Vertbeilung  gelangte 
eine  Dividende  von  125  Fns.  pro  Aetie,  sucamiiien 
'1'  %t;tt;«r>..>  Vre«  «i<r»n  t"*>''">'ii»»t«l  von  UDUHionen 
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lieheia  Einflnüi  Mf  den  gfinstifvt  Abachliifli  mt.  Die  I 
Eniptben  in  Lncmlniif  imd  Belgien  winvB  in  gabem  [ 

Betriebe  mit  Ausnahme  de«  flniln nlHlrioibe»  in  Ville- 
en-VVurret,  d«>r  der  Ererliöpfuni:  imlu'  ist  und  demnächst 
nuf;;eLrt"li('ii  «t  rili'ii  soll.  Dir  Krzcuiriint:  ilrr  llnfliöfen 
wnr  ftwü  ilii'  L^leicbe  wie  im  N'orjuhre,  da«  tinanzt<»lle 
Kr/LTi-liiiifs  -ics  Hochofenbttriiliis  aufsereew  ohnlirh 
günstig.  Die  Höbe  der  Koheiseu  und  Stahlerzeagang 
sowie  der  KohIeD-  und  Erzförderung  wird  nicht  an- 
nmben,  da^en  erwähnt  der  Bericht,  defs  in  dem 
PiKldfll-  nnd  waltwerk  ins^^sammt  81000t  Stabeisen 
(8800  t  mehr  ak  im  VoiQalm)  aas^rewabt  wudea. 
Die  StablprodafitiAn  war  swar  geringer  kl«  im  Yor- 

1'ahre,  jedonh  infolge  der  f'onjuiirtiir  iintzhniii^emler. 
)ie  mechanische»  vVerkstHttcn  licti  rt«'»  im  (ipsihiif't>- 
jahr  760(.M  Miivcliinrti  ircirm  tüHui  t  im  V(..riiilirf ;  dt-r 
lu  diesem  lieJrtebsÄWfig  erzielte  Gewinn  blicl»  wt«gen 
der  gestiegenen  MaterialpreiHe  gegen  das  Vorjahr  etwas 
SUrfiok.  Die  Schiffswertlt  war  etwas  weniger  gut  be- 
aclläftigt  als  im  Vorjahr  und  der  erzielte  (^iewinn  ' 
denfemift  «riager;  jetit  liegen  reichlicbere  Anftoige 
für  dieie  Abtheiiang  vor. 

Die  Zahl  der  bei  der  GrHoIIschaft  besehiftigten 
Arberter  und  Beamten  betrug  Ende  Jon!  IflOO  10112 
gfp'n  !>R97  Eiiiir  .Inni  lK!>fl;  ilicsellii'H  lii'zi>i;i'ii  im  De- 
rii  htsjnhn'  an  Löhnen  und  (iehüitem  rund  12', »  Millionen  j 


Ifroa.  Für  Wohlfiihrtaeinriclituncen  der  Arbeiter  ward« 
nnid  i/t  Million  Fkea.  aufguweiäei  Die  tob  der  Ge- 
sellschaft eingerichtete  Sparkasse  der  Arbeiter  und 
Angestellten  wies  Knde  Joni  ds.  Js.  einen  Bestand 
von  6,7  Millionen  Fres.  auf;  ciu^ri-zubit  waren  im  ver- 
flossenen Geacbäftajahr  17Ud'^ä  Frcs.,  abgehoben 
1486856  Aea. 


SoflMtd  ■Mallnrglqve  aasir*- beige. 

DerTJeintjewinn  indem  arii  :i'>.  .Tmii  IfKX)  nlibrelaufeiien 
(it"^i  liiit'tsjahre  stellt  sieh  iiuf  55U505  t  rcs.  gegen  bOÖUbl 
liezw.  422  500  Frca.  iu  den  beiden  Vorjtdiren;  lur 
Vertheilung  gelangt  eine  Dividende  von  20°/«  auf  das 
Actienkapital  von  2r>.')U0<X)  n«a.,  der  Rest  TOM 
40606  free,  wurde  au  Taatümen  rarwendet. 


Aci^ries  de  MicheTÜle. 

Pie  Oewiiin-  und  Verlustrechnnng  de«  am  M.  Juni  1H<K) 
olit:'  laiitV-nen  Geschäftsjahres  weist  einen  (icw  itin  von 
4  443336  Frcs.  anj^  der  wie  folgt  Verwendang  bildet: 
Reierrefonds  S06^  Frcs.,  10 >  Dividende  anf 
11  Millionen  Pres.  Actienkapital  «  1  100 000  Frcs., 
Tantiemen  454208  Frcs.,  Obligationsscboldentilguug 
883  50(»  Fre«..  Kepanifurreserve  100 000  Frcs.,  Ab* 
Schreibungen  2  2öl»  liWi  Frcs. 


YereinB-Nachrieliteii« 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


A«iitferwiffwi  fn  KttfflMar'TcnMtoballb. 

Fucher,  Josepk^  Directer  der  HeebSfen  in  Bedingen, 

Luxemburg. 

Latinia,  F»etor,Villa Hean  Site,  VevtauxChill  ii.  f^ehweist. 

Moldenke,  Dr.  Richard,  P.O.  Box  432,  New  York,  N.  V. 

Ohler,  fiii.,  Ingenieur,  Betriebschef  des  MartiuHtahl- 
und  Walzwerk»  der  Finna  (loiivy  &  (!o..  Ober- 
homburg, Lotbringen. 

Fander,  O.A.,  Fabri<jue  Niidcslidinsky,  Dimtrict  Wcrrbs- 
tursky,  Oouv.  Perm.  Rnfsland. 

^MombtuA,  0„  Betriebschef  des  Schienen-  nnd  Trügerk 
wahtwerks  der  „Union",  Dertmnnd. 

Riihde,  htmhard,  Ingenieur,  KSIn.  Vurgebirgstr.  17. 

RopokI,  A.,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  Geisweider 

Kiseli  «  el  l>e.   Art  ii-llv,'esellMli;ift.  (ieiiweid  hei  Siegen. 

Huppert,  Ottomar,  Ingenieur,  Kssen,  Brunueostr.  5. 


Schäfer,  lieinr.,  Aaeheii,  Si  hl.i^str.  H. 

SmrÜänder,  C,  HiimlnirL;.  Kujen  :in. 

IVm$»l,  Franz,  Ingenieur,  Köln,  8t.  .Magdaleuen  8l- 

Neue  Mitglieder: 

Bär,  Theodor,  Ingenienr  de  1a  Sod^ti  Hetallurgiqne 
de  TaL^aiini;:.  Südnifslttd,  Nikolaewfttralse  K3. 

Dann,  Krnst,  \N'alzwerkschef  iles  Neunkircher  Eisen- 
werks. Neuiikireheii.  ISez.  Trier. 

Ouiitaume,  Edouard.  Ingenieur,  Directeur  (ierant  de 
la  SocietiJ  An.  <l>-!t  Hants-Fonneanx  da  8nd  d« 
C'hütelinean,  Chutelineau. 

Holm,  Michael,  Zaporoje-Kau>enskoje. 

JMsm,  Ie.f  Ingenieor  der  Dfiseeldorftr  RSbren-  nn4 
EisenwatzweAe,  DBRseldorf-Oberbtlk,  GSlnantr.  172. 

von  Lichtenfels,  Dionit ,  Oberingi'nienr  der  Oeaterr. 
Alpinen  MontangeRellschaft,  Oonawitz. 

Schild,  H.,  in  Firma  Sobleswii.'  Holsteinsohe  Koks- 
werke,  Act-Gea.,  Rade  bei  Rendsburg. 


Die  liäcbsle 

HaiptTenuDinlQDg  des  VeniDS  dentsciier  EisMhOtteiileDte 

findet  am  Sonntag,  den  24.  MSrz  1801  in  Düsseldorf  sUU. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bttdigirt  von 

faigenwur  E.  Sohrddtar,  o>>d  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

GMehiftitDhrer  des  V«r*lM  deultebtr  EIshIMImIMI«,      GeichiftaaUiiyr  der  lte»<wy«Ohy  arupty  <M  VartiM 

dMNMIlff  EIMR>  Mi  imi'RMMnMirf 

für  deo  teduiiaclwQ  Theil  fiir  den  wirthiohafükhen  TheO. 

OMuaMoiw-Vtria«       A.  Bagal  ia  DUtMoit 


Nr«  2. 


16.  Januar  1901. 


21.  Jahrgang. 


GlefseB  des  Boheisens  Tom  Uochofeii* 

Voo  Direetor  L  Mini,  GrM. 


M  gewift  gereelitfertlgte  BMtraben,  dts 

(iiefaen  des  Roheisens  vom  Hoi  Jiofcn 
iu  einer  leichteren  und  billigeren  Art 
tn  besorgen,  al»  e«  bisher  der  Fall 
ist,  hat  eine  Anzahl  Constructionen  g:ezeiti^, 
welche  aber  augenscheinlich  alle  weit  über  das 
Ziel  »chieisen,  indem  sie  versuchen,  die  ganze 
bisher  in  den  Giefshallea  geleistete  Hensebea- 
arbeit  völlig  äcv  Masrhinp  srii  überlassen. 

Diese  C'onatructionen,  soweit  sie  mir  bekannt 
gewordoi  sind,  verfolgen  alle  dasealba  Princip; 
sie  lassen  die  Gnfsformen  nntf?'  i]pm  *^fr;»hlr»  d«'<» 
aosfliefsendea  Eisens,  sei  es  ans  einer  Pfanne 
ed«r  direet  vom  Ofisii,  Torttbensieben.  Der  eis« 
verwendet  bierfdr  ein  endlnscH  Ketteiiwerk,  der 
andere  eine  rotirende  Scheibe,  ein  dritter  zieht 
grar  daR  ganze  1000  Centner  schwere  Masaelbeet* 
vor  dem  Ofen  hin  und  her.  Es  fraiort  »ich  ntin, 
"h  alle  diese  An^treiiirnnsren .  alle  diese  Com- 
plicationen  aacb  wirkUcU  das  Mittel  zum  Zweck 
*ind,  ob  sieb  das  Bestreben  der  Arbeitserleich- 
rnrnnp^  nnd  Verbillignni?  in  der  Oit^r^hrille  nicht 
auf  einem  einfacheren  Wege  en'cicheu  lielse,  als 
der  ist,  ireldnr  onntltse  Bewegung  grorser  Hmsmi 
WUT  Ornndlajirt'  hat. 

(iewiis  ist  e»  durchaus  nicht  nothweudig,  dals 
di«  Arbeit,  welche  heute  von  einer  groAen  Zahl 
Uiade  besorgt  wird,  in  Zukunft  nur  von  einem 
oder  zwei  Mn.schinisten  mit  Hülfe  aatomatischer 
Vorrichtungen  allein  geleistet  werde.  Die  Be- 
wftlti^iV  des  Abstiches  bei  einem  Hochofen, 


I 


*  Verfasser  empfiehlt  an  Stelle  der 
mg  ^UMiuwi*^^  


Ii. 'II  ik- 


anmal  der  heute  Ablieben  gewaltigen  Eis«!- 

iiii'tijjfn.  ist  olne  g:i'\v!f>  (Tust  zu  nehwendp  Snrlie. 
Ein  UifsUugeu  bedeutet  grufsc  Verluste  und  Ue- 
fifkbren  und  man  wird  gut  thun,  sie  nicht  so 
ohne  weiteres  vagen  Mechanismen  allein  anzn> 
vertrauen,  man  wird  in  diesem  Falle  Reserven 
besch  äffen  müssen,  deren  allerverlafslichstc  nach 
wie  vor  das  alte  Masselbeet  sein  wird. 

r?f'ti  achtet  man,  welcher  Theil  d»T  Arbeiten 
iu  der  Giofshalle  der  schwerste  ist,  die  meiste 
Anstrengong,  die  am  theneraten  an  bezahlenden 
Hilndc  ti  t'iiriln f ,  so  findet  man,  daf«  das  Aus- 
heben und  Austragen  der  warmen  Masseln  der 
Pnnkt  ist,  wo  man  den  Hebel  anznsetsen  hat. 
Wenn  sonach  die  Einrichtung  getroffen  wird, 
gerade  diesen  Theil  der  Arbeit  aaf  mechanischem 
Wege  zn  erledigen ,  so  hat  man  das ,  was  man 
braucht.  Hierzu  ist  es  aber  nicht  notliwendig, 
rntirt'nde  oder  fahrende  Coustrnctiorien  zu  er- 
sinnen. Ki»  festes  Roheisenbeet  mit  kippbaren 
Coqnillenreihen,  welche  in  ier  gewöhnlichen  Art 
mit  Hauptrinne  und  Zwoigrinnen  gef^illt  werden, 
und  einem  unter  den  Coquilleureihen  angeordneten 
System  von  Bobelsenwagon  snm  Wegschaifen  des 
Pilsens  ans  der  Hallf,  dürfte  d.ivi.niiri-  Meibcn, 
was  am  verläMicbsten  und  billigsten  sein  und 
dem  angestrebten  Zwecke  am  nSchsten  kommen 
wird.  Eine  solche  Einrichtung  wflrde  etwa 
fol^^endr-rmafsen  beschaffen  sein: 

Da»  aus  dem  Ofen  (liefsende  Eisen  wird  wie 
gewöhnlich  in  eint-  HauptlUngsrinue  und  von  dort 
n;*rlit  iii;indor  in  di«-  Qnerrinin  ti  trHeitet,  unter 
•Anwendung  der   bisher   nhliciien  Arbeitsgriffe 

•    "    -       T«  PinnATinnlnir'«  ' 
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jedoch  der  Untpr?rliif>i:l,  ilaf»  die  Eiiililiif»'  iler  Qnpr- 
riuuea  and  dioso  selbst  ein  wenig  nnterbulb  der 
'  Anslftnfe  der  Hauptrinoe  Megea,  also  getrennt  von 
ilior-iT,  80  dafs  J.ivon  uuabbHng^ij?  \vcnl!ii. 
Hierdurch  wird  es  möglich,  die  Qaerriuueu  bc- 
weglieh  zu  g«8t«lten,  wm  znr  exacten  FfUlong 
der  damit  correftpondiren'len  rmiuinenreihe  un- 
bedingt nuthwendig  sein  wiid.  Die  gut  Ter* 
steiften,  horizontal  liegenden  Querrinnen  sind  xn 
MaUen  aiisK^ebüdot  und  haben  einen  FuH^uugS- 
vmm,  wplrher  dem  Gewichte  der  von  hier  uns 
zu  gittirttiidtn  Masselreihe  gleicbkonnut.  Beider- 
seits in  Zapfen  cinselajärert,  werden  sie  nach 
crffilirfiT  Ffilliiii^  sofort  )rt>kipi>t  und  entleeren 
diu'cii  eine  Anzaiil  (iiefsHiehnauzen  üuun  Inhalt 
in  die  daranter  und  daneben  augeordneten  Gnfs- 
f<irnien  je  eiruM-  QTicnfihe.  Das  Kippen  wird 
aiu  beateo  mit  Scbneckcugetriebe  von  Hand  var- 
genommen.  Während  dieser  Vanlpnlation  fBlIt 
sich  schon  die  u&chFtc  (^n<  i  rinne  n.  f.,  so 
dalB  die  Yertbeiiuog  des  au»  dem  Ofen  fliel'»endeu 
GiseDS  ganz  in  derselben  Zeit  nnd  Art  wie  bisher 
1ms  zum  Schlüsse  crfolLrt.  lu  (lersc-llMii  Zeit, 
welche  die  Uiefsmuschineu  brauchen,  um  nur 
ihre  Pfiinnen  ssn  fBllen,  ist  hier  schon  die  ganze 
Arbeit  gethan,  der  Abstich  unterfrebraeht.  Man 
behält  deshalb  auch  die  Zeit,  die  völlige  Abkiihlunjs: 
der  Slasseln  abzuwarten,  hat  keine  Begiefsnng, 
kein  Eintauchen  üis  Wasser,  keinen  Ittstigen 
Dampf,  keine  unnUthige  Manipulation  mit  rlem 
Eisen  nothwendig,  die  (  oquillen  brauchen  nicht 
gespritzt  /u  werden,  sie  bleiben  geschont  und 
ihr«  HaUbarkeit  kann  bis  zur  Uufserstcn  Grenze 
auBgenntzt  werden.  iNach  erfolgter  Abkühlung 
werden  nun  die  eincelnen  Coqnlltenrethen  —  von 
vurno  beginnend  —  gewen  lol,  wobei  die  Masseln 
auf  eine  eatttjtrecheud  geformte  Kutsche  ausfalleu, 
um  von  da  in  die  unterhalb  vorfhhrenden  Roh- 
eisenwagen  r.n  gli'itcu.  Pas  Wenden  lirsm;;! 
ein  Junge  durch  .Stenern  der  hydraulischen  ein- 
gehen VomebtnDg  mit  einem  Handgriff.  Die 


'  Abfuhr  des  Roheisens  soll  auf  einei  entsprechen- 
den Anzahl  kleinerer  Wagen  eifulgen,  um  die 
I  Wügnng  und  etwaige  Disposition  Hhw  die  Ver^ 
theiluncr  di^sselheii  zu  ^'Pstatfen,  und  kann  das 
I  Vorzielieu  der  Wugencoloune  unterhalb  des  Massel- 
I  beetes  mit  Seil  oder  anf  eine  andere  Alt  stattfinden. 

Hei  einer  derartigen  Einrichtunfr   \vir<I  die 
1  Hauptaufgabe  der  Instandhaltung  der  Querriunen 
zufallen,  welche  hier  das   eigentliche  Oieft- 
instrument  vorstelleu.    Sie  sollen  ausgemauert 
und  sorgfältig  erhalten  werden,  wodurch  aneb 
der  Fall  an  Rinneneisen  wesentlich  eingeschränkt 
I  wird.    Die  Hanptrinne  kann  immerhin  in  .Sand 
j  hergestellt  werden.    Was  die  eigentlichen  Ele- 
j  meute  des  Uietsbeetes  —  die  wendbaren  Coquillen- 
reihen  —  betrifft,  so  ist  deren  Ban  ein  ganz 
I  einfacher:    ein    solides,    beiiicrseits  gelagertes 

I'  Trägerwork,  auf  dem  die  (  oquillen  mittels  einer 
elasttsoben  Befestigang  anfliegen,  am  d«n  Ver- 
!  zielien  rjcrlnitni,?  zti  tragen.    Andereiseits  nuifs 
die  Befestigung  doch  so  umüasseud  sein,  dals 
die  zersprungenen  nnd  venebmierten  Coquillen 
auch    iiiii'li    wfitfT  Vrr\M mlnii^'  fiiidrn  kruiiifii. 
£s  läfst  sich  das  auf  einfache  Art  machen, 
wdche  auch  ein  rasches  Auswechseln  der  schad- 
•  haft  gewordenen  Stücke  ermöglicht.     Es  winl 
sich  auch  empfehlen,  die  Coquillen  durch  eine 
.\9be8tuntcrlage  {regen  den  Träger  bezw.  die 
I  Platten  hin  zu  isoliren,  um  einerseits  die  Wärm«i- 
ftbertrns-nng  auf  die.se  Construction  hiiitanzu- 
hali«ju ,    iutdtrcrsoits  durchsickerndes  Eisen  un- 
schädlich zu  machen.    Die  Bediennng  solcher 
mechaiiis«  liL  n   (Jiefshcpte   erfordert  nicht  mehr 
i  die  theuer  bezahlten  Hände  der  EiseuabU-äger, 
[  und  ist  ein  Ofen  damit  aasgerOstet,  se  wird  er 
sehr  viel  an  Löhnen  sparen,  soviel  als  oben 
1  möglich,  aber  auch  sein  Eisen  verläfialich  darin 
I  nnterbringeu.    Derartige  Einrichtnngen  lassen 
sieh  auch  bei  lu  sfrlii  iulfn  Hochofenwerken  an 
I  Stelle  der   vorhandenen  (iiofsbeeto   ohne  viel 
I  Schwierigkeiten  anbrlnfen. 


lieber  neuere  Formeu  von  H(T(lHehmelzl(feii  für  FluTseisen. 

Von  R.  M.  Daeien  und  L  Pszczolka. 


l)er  Sinucnsschc  Herdofen  hat  seit  seiner 
ersten  Verwendung dnrcb  Martin  zum  Schmelzen 
von  Flnfscisen  mancherlei  T'iiriUidLTnntr  in  dn- 
Form  erfahren,  während  das  System  selbst  stets 
bdbebaHen  werden  ist.  In  der  ersten  Zeit 
richtete  sich  die  Aufmerksamkeit  der  K;u  lilriitc 
meistens  auf  die  Form  und  die  Abmessungen 
des  Schmelzraomes ,  sowie  die  EintrlttskanRle 
villi  Gn*?  und  Luft  in  denselben  und  erst  sp.iter 
beschäftigte  mau  sich  auch  mit  deu  Wärme- 
speichern,  als  der  grofse  Einflufs  derselben  anf 


den  (.»ang  und  die  Leistung  des  Ofens  erkannt 
wurde.  In  eniterer  Heziehnng  sind  die  Hoch- 
legunj;  des  (ieuiSMüs*  nach  Fi  :i  drioh  Siemens 
und  die  Trennung  der  Eiutrittskanäle  von  dem  Herd- 
ranme  nach  Bat  he**  als  wesentliehe  Nenemngen 
zu  betrachten,  wlhrend  die  7er]iBgernns  des 

*  Kuppelgewölbe  Bind  bei  sunren  Iii  rdoti  n  zur 
besseren  AnsnQtzung  der  WÄrwe  am  8&dbahitwalzw«u'ke 
in  Graz  kcIhui  Ende  der  70er  Jahre  von  Hrn.  Direotor 
&  Pollandt-Wsrtberg  anfewsndbt  worden. 

•*  Veigl.  „Stahl  uadEtaeb"  1867  Kr.  12  &  84S. 
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Herdes  sich  in  der  Praxis  ganz  von  8(>ll>st  «in-  \ 
tährte  nud  nich  al!<  ein  guten  Mittel  zur  Ans- 
nfttzuug  der  Wärme  der  Flamme  und  Erhöhaug 
dar  Leistung:  erwie«.   Dnn-h  die  vom  Herdraum 
^«trcQUten  KanUle  vrm  Patin»  wnrdr  lirwicsrn. 
dafs  je  eine  Oeffnun«   tiir  Vias  und  Lull  an 
jeder  Stirnseite  prenfigt,  and  nachdem  dann  die 
rvliiiJrisi'ht'ii  Warmespeicht^r  von  I>ickÄ.l{iley 
luozatraten,  war  mau  zu  der  .Anuahmc  berechtig 
4ab  nunmehr  eine  Farm  dM  Herdofen«  von 
hoher    Vollkoinmeiiheit    errfirlit     wtin-.  Die 
Leistung  war  auch  eine  au  grofse,  Ua£»  aie 
noch  beute  in  Bezn«r  anf  Zahl  der  Sehmelzunnron 
iin  Tage  und  anf  KuhleiivcrlnMUrli  nirlit  über- 
trolfeo  wird.    Die  Tiefe  de»  Bade»  war  von 
900  bi«  600  anf  250  nun  verringert ,  die  Zahl 
der  täglichen  Schmelzungen   von  2  l>i«  auf 
5  bis  (i  and  der  Kohlenverbraach  von  500  auf 
350  kg  anf  die  Tonne  Ausbringen  gebracht 
worden ,  welche  Zahlen  für  da»  Schmelaen  von 
viel  Schweifs-  oder  FlufsoiseHsohrutt  mit  wenig 
Koheiseu   gelten.     Die   allgemeine  Kinfilhrung 
des  verbundenen  Systems  von  Batho,  Dick  Ä  Riley 
ist  trutzdem  aus   folgenden  (TrQiideri  nicht  ge- 
lungen.    Da  der  ganze  Bau  sonst  zu  ma»»ig 
ond  die  Elgenbekleidong  Kämmt  Annatnr  an 
thener  würde,       niiifs  :nif  rine  niö^lirhst  spar-  , 
»ame  \'erweudung  von  teuerfestem  Material  ge- 
Keben  werden,  wodurch  eine  starke  Wtrmeans- 
>rr;ihlun^''   fifoliit .   wi  Iche  sowohl   infolge  de» 
\'erlustes,  ul»  wegen  der  BeliUttigung  der  Arbeiter 
lim?en  dos  Syetem  epricht.    Die  schwebenden 
V(  rtiiiidiingsrohre   zwisclieii   Hetil   und   Speicher  j 
erhalteu  infolge  de«  geringen  verlüghareu  Uaumen 
besonders  dünne  Wftnde,  and  die  Eisenbekleidnng 
ist  infolge  der  Krhitzong  dem  Verbiegen  sehr  ■ 
ans<resetzt.     Das  Anbringen   von  Stanbsllcken  i 
zwi»chen  Herd  und  Speiehem  nach  Du  ff  ist 
irnfserium    mit    Schwierigkeit    verbunden ,    und  | 
hinzn    kommt,   dafs   numentlich   die   deHt.-.chen  i 
Faohlent«  in  der  Beibehaltung  dei'  giofsen  Masse  ' 
ven    feuerfestem   Mauerwerk   nml  insbesondere 
des  grofseri    l!ilK»ltf>    ibr   Speicher    ciiu-n   be-  I 
deutenden  \  ortheil  für  den  gloicbmllföigen  (iaag  ■ 
der  VerlM'ennnng  im  Ofen  und  fSir  einen  geringen  | 
Vi'ixrliloiC'^  von  tVuiTfestein  Mnfrrial.  virnrlniilich 
des   üewölbea,   erblicken.     Anf  letzteres  hat  i 
beeoaden  SehVuwaldor  durch  seine  Erfindung  | 
der  Schieber  zwischen  den  riiizcliicn  K.iminctn  ! 
der  Speicher  ond  den  Ventilen  hingewiesen,  I 
indem  dadnrcb  nnter  Belbehaltang  der  Batho-  | 
srhcn  schwebenden  KaniUe  zwischen  Herd  und 
•Speicher  die  Daner  des  Gewülbeu  von  500  bis  ; 
<MH>  auf  100i>  Schmelzungen  erhSht  wurde.  * 

*  i'rofi'äsor  -1.  von  K  Ii  r  c  n  w  e  r  t  h -Leobi-n  liut 
«cbon  Mitte  der  S()cr  Jahre  «ine  VerthoilnngsUapiie 
am  UmsteiienuigHapitarat  vorgvschlt^^n,  «liircb  w«1cne 
«ine  heliebig^e  V«'r1heilung  d«n-  Abhitz«?  i.  d.  .**ii<'iclii  rii 
meirbt  werden  kann,  und  die  muh  mit  sehr  giituin 
Krfolg«;  an  l  iiii;,'!  ii  Murtiiiut'uii  Oi-gtemidu,  Ungarn« 
und  Rnislands  Anwendung  fand.  L.  K 


Der  jetal  in  Deutschland  flbliche  Ofen  weist 
daher  eine  Verbindung  aller  genannten  vorthcil- 
hatVn  Einrichtungen  anf  und  ergiebt  im  Durch- 
schnitt bei  einer  Hadtiefe  von  etwa  200  mm 
5  bis  t)  SchiULlzunpen  im  Tage  bei  25  Kohlen- 
verbraucii  uuf  da»  Ausbringen  und  einer  Dauer 
des  Gewölbes  von  etwa  150  bis  300  Betriebs- 
tagen. Die  üeberschi fitiin?  einer  Einsatzfähig- 
keit  von  25  bi»  30  t  wird  fm*  das  tjchrott- 
sehmelaen  nicht  ab  vertbeilhaft  betraebtet  und 
geschiebt  nur  für  d^n  verwiegend  ans  Roheisen 
bestehenden  Einsatz  im  Aoslande,  uamentlicb 
in  England,  in  der  Absieht,  an  Kohlev  und 
Löhnen  zu  sparen,  welche  indessen  dnr'  li  andere 
Mittel,  und  awar  die  Eiusetzmascbine  tlr  kaltes 
ond  das  VorfHsch«!  für  flüssiges  Material,  in 
viel  wirksamerer  Weise  erreicht  wird. 

In  Amerika  hat  das  Bestreben  des  Jslrsatses 
der  Menschenhand  durch  die  Mascliine  vor  etwa 
13  Jahren  zur  .Anwendung  lies  OfiMis  mit  wend- 
barem Herd  gefülirt,  dessen  Eiitrichtung  möglich 
wurde,  nachdem  Batho  die  vereinfachten  Gas- 
nnd  Luftkautlle  angegeben  hatte.  Es  ist  zweifel- 
haft, t.h  dprfjflhf  nocli  heute  anfk*>uimen  würde, 
weil  die  fiöhne  drüben  in  den  letzten  .iahren 
sehr  vermindert  worden  sind,  aber  da  er  nnn 
einmal  vorhanden  ist  und  die  umständliche 
Mechanik  sowie  die  riesigen  Abmesaoogen  den 
Sportoinn  der  Amerikaner  reisen,  so  wird  er 
weiter  gebant  timl  schrint,  den  (if^etzrn  dar 
Mode  folgend,  auch  weitere  Vei'breitnng  finden 
zu  sollen.  Diese  anscheinend  hsrte  Kritik  wird 
dem  unbefaiitrrti  iirt heilenden  Fachmanne  (rerci  bt- 
fertigt  ei-8cheinen,  wenn  or  die  Frage:  , welche 
Vortbeile  bietet  das  System  als  Entgelt  fBr  die 
hohen  Anlage-  nnd  entsju-echenden  Amortisutions- 
iind  Unterhaltungskosten?"  einer  ernstlichen  Er- 
wägung unterziehen  würde.  Zn  dem  Zwecke  ist 
vor  allen  Dingen  eine  etngehmidere  Betrachtung 
der  oben  nur  knrz  angegebenen  Entwicklung  des 
Siemcnsschen  Ofens  erforderlich,  welche  zweifel- 
los zu  der  Annahme  berechtigt,  dafs  die  Leistungen 
noch  weiter  erhöht  und  die  I'iiknsten  de»  Be- 
triebes entsprechend  vernünden  werden.  Es  ist 
nicht  SU  wwarten,  dafs  dieses  in  gleichem  Mafse 
auch  bei  dem  Drohofen  eintreffen  wird,  denn 
die  Form  de»  Herdküiper»  muls  dabei  dem 
Heehanismus  angepafet  werden,  ist  ahm  niebt 
so  bildungsfilhig,  als  diejenige  des  festflteliendeii 
Ofens.  Aber  selbst  angenommen,  dals  erstercr 
letsterem  In  dieser  Beziehnng  gleich  kommen 
werde,  so  lehrt  doch  die  Ertaliruii;,',  dafs  je 
mehr  Meobanik,  desto  melir  giobt  es  Betriebs- 
stBmngen  mtd  UnterhaHungskosten,  und  der  einzige 
Voitheil,  dafs  durch  da»  Wenden  eine  bes-sere 
Entleerung  und  Reinigung  des  Herde»  erzielt 
wird,  kann  diese,  sowie  die  doppelten  Anlage- 
kosten nicht  rechtfertigen.  Das  basische  feuer- 
feste Mriterinl,  welches  jetzt  meistens  in  Betracht 
kommt ,   iiat  bereits  eine  »olche  Widerstaud«- 
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ffthigkeit  erreicht,  d.if»  ein,  mit  «1er  nöthigon 
Neigung  verseboner  fester  Uerd,  bei  aorgnilti^er 
Herstellttn?  und  anfmerksamer  Behaadlmiir  im 
Betriebe,  nur  gcriiia«  i  Ausbesserung'  nach  jeder 
Schmelzun^r  bedarf,  um  Kchr  hinpre  /.u  halteu. 
Im  allgemeinen  wird  ein  llerdofeustahlwerk  stets 
oine  mindest  erleich  hohe  Erzeiignng  Wmi  li.iln  i 
xujch  v'me  gröfscro  Sicherheit  gegen  Botricbs- 
st^iruiig  «rlangeu,  Wfun  anst;itt  drebbiu'vr,  feste 
Oefen  in  solcher  Zahl  genommen  werdeOi  dafs 
etwa  dreivi'^rtol  d-r  AolAgdcosteo  dw  enteren 
aufgewendet  werden. 

E*  wird  femer  noch  ale  ein  Vortheil  der 
Drehöfen  bezeichnet,  daN  <  in  solcher  je  nach 
Bedarf  theilweise  eutleert  und  der  livat  des 
Inhaltefl  je  nach  Belieben  verändert  werden 
kann.  Pie^c  Eii,'riit1iü!ii!i.  Iikrit  hat  aber  nur  fiir 
die  Hürstelluiig  von  ätablforuigufs  und  Blöcken  zu 
ScbmiedeBtScken  wüidichen  Werth,  denn  in  der 
MaHäenerzeugung  von  Blöcken  für  Walzzwecke 
ist  es  stets  am  Vürthoilhafte«ten ,  die  fertige 
Schmelznng  s«  rasch  als  möglich  ohne  ITnier- 
brechlUg  in  die  üiefHpfanne  zu  entleeren. 

Tm  allcreiiieinen  spricht  zweifello!«  die  Kr- 
faliruog  im  Hüttenbetriebe  gegen  die  Anwendung 
▼OB  mechanischen  Hülfsinitteln  an  Oefen,  was 
am  besten  dnrch  die  fast  endlose  Zahl  von  Ver- 
snchen  bewiesen  wird,  welche  au  dem  Vorgänger 
des  Herdofem,  dem  Puddelofen,  angeatellt  worden 
sind.  Nachdem  alle  mechanischen  Efihrer  erfol«:- 
los  geblieben  waren,  ti'ateu  die  Dank  sehen 
Walsen-  und  Pernotseheu  TellerdrehSfen  mit 
ilitcn  Varianten,  St  h:in1<fTHfrTi.  Poppclhcrdöfen 
u.  8.  w.  auf,  welche  alle  weniger  oder  mehr 
Anfeehen  erregten,  aber  jetzt  zum  i^rHfaten  Theil 
verschwunden  sind  nnd  wovon  keiner  inistande 
war,  den  einfachen  Puddelofen  zu  vurdiängen, 
trotzdem  bei  diesem  das  BedflrfViirs  des  Ersatzes 
der  Handarbeit  durch  Mechanik  in  viel  grHAerein 
Mafse  vorhanden  ist,  als  beim  Herdofen. 

Eine  besondere  Wichtigkeit  hat  der  Dreh- 
ofen infolge  dieser  Kigenthnnilicbkeit  durch  das 
A"t'tvc(pn  des  Talbotscheii  Verfahrens  fnhalten, 
wt'il  dk'seH  im  wesentlichen  auf  der  theihvcisen 
Entleernng  beruht,  nnd  da  die  verscbledenen 
Scliiinlztiirtlioden  im  .in<?i'T)K'iiicn  anrh  eineu 
Eintluls  auf  die  Form  des  (»fens  haben,  was 
hier  in  besonderem  Mafee  mtrifit,  nnd  fiir  die 
Einführung:  (h'^selben  in  lrtzT<r*T  Zr-it  'j:\\>t<o 
Änstrcngungeu  gemacht  wcrdcu,  su  mag  eine 
nochmalige  Belenehtung  deeeelbrä  hier  wohl  am 
Plnfzc  sein.  Hierzu  giebt  die  Veröffentlichnng 
des  Bericbteji  Uber  den  qContiuous  Siiieel  Process" 
im  » Journal  of  tbe  Iren  and  Steel  Institute  Lottdon", 
Band  1900,  eine  sehr  geeignete  Gelegenheit, 
indem  aus  der  Discnssion  hervorgeht,  in  welcher 
Weise  fBr  dieses  Verfahren  Reclame  gemacht 
wird.  Es  darf  nikmlich  doch  envartet  werden, 
dafs  solche  Berielifi'  wi«<jensi  Ii  it'ilicli  richtig 
verfafst  werden,  und  Tal  bor  würde  zweifellos 


die  .Annahme,  du  Ts  ihm  die  nachstehend  be- 
schriebene Unrichtigkeit  nicht  beluuint  gewesen 
sei,  mit  Entrostung  znrflckweiseu. 

Mr.  Talbot  sagt  in  seiner  Schlufsantwort: 
„Mr.  Daelen  admittcd  tbat  the  probable  luss 
by  the  duplex  system  was  13  to  13  '/«i  which, 
compwed  with  the  authoi-H  (Talbots)  process, 
giving  a  gain  «f  >>  to  7  per  eent ;  showed  a 
difference  of  IH  to  2Ü  per  cent,  which  at  present 
prices  was  a  gain  of  from  1.5  to  20  sh  per  ton." 

r>;(eleii  hat  tresngt  ,  ilafs  nach  den  Kif;ih- 
rnngen  in  Krompach  beim  Vortrischen  (d.  h.  ohne 
Erazusatz)  6  bis  7  ^  nnd  im  Herdofen  ebeoeoviel 
.\bbrand  entsi.inile,  dnfs  fln«  Krompacher  Eisen 
2,6  bis  2,8  %  Mangan  enthielt,  aber  1  °/o  für  das 
VorfHeehen  genüge,  nnd  daOi  daher  ein  normale« 
}w>liei-en  im  ganzen  nni  etwa  13"..  Abl»rand 
ergeben  wärde,  also  weniger  als  im  allgenieiuen 
das  Bessemern ,  nnd  nicht  viel  mehr  als  das 
Martiniren,  welches  im  (iewöhnlichen  8  bis  10 '/o 
ergäbe.  Bieser  Verlust  an  Abbrand  könne  durch 
Zusatz  von  Eisenerz  ersetzt  werden ,  und  dann 
entstünden  Resultate,  wie  sii  vun  Kiley*  und 
Talbiit  angegeben  würden,  weli  he  aber  insofern 
nicht  den  angegebenen  \'ert.iiue]i  ;illciii  als  Vor- 
zug anzurechnen  seien,  da  ein  (ileiches  bei  jedem 
.'^Miin'-l/.vcrfahren,  :i1sn  nnrh  lirim  Iiuplcx-Vf^r- 
faliren  erzielt  werden  könn«>,  wenn  nur  W  ilrme 
und  redncirend«  Gase  bezw.  Elemente  genflgend 
vorhanden  freien. 

Wenn  Tal  bot  sagt,  dafs  er  um  20 ''/o  mehr 
Ansbringen  hat,  als  wir,  und  daher  sein  Ver- 
fnliffTi  nm  20  sli  die  T.mne  l'ilüger  sei,  so  reehnet 
er  deu  vollen  Werth  des  mehr  erzengten  Flufis- 
eisens  zu  seinen  Gunsten,  ohne  die  Material-  nnd 
IJetriebskosten  dafür  in  Anrechnung  zu  bringen. 
Angenommen,  das  Erz  koste  15  sh  die  Tonne  und 
habe  einen  Qeihalt  au  Eisen  von  60*/»,  dann 
koKtet  die  Tonne  darin  enthaltenen  Eisens  25  sh. 
Das  Ausbringen  an  Eisen  ans  dem  Erz  beträgt 
im  Herdofen  etwa  50  bis  75 "/« ;  nehmen  wir 
an,  dafs  das  Talbotsche  Verfahren  757»  ergiebt, 
s"  kostet  da»  Eisen  ^3  sh  die  'ri>7inp. 

Der  Abbrand  im  Herdofen  ohne  Znsatz  von 
Ers  betrttgt  H*/«»  ee  dafe  ein  Ansbringen  von 
107  "yV  einen  Zugang  von  15  "/o  Eisen  dnrch 
Erzzuüchlug  erfordert,  welcher  3,3  .  15  =  4,i>ö  sh 
die  Tonne  kostet-,  und  der  ITnterscbied  nicht  SO  sh« 
sduileni  I.T.o.'i  sh  im  piinstii;sten  iitel  eiilspri?cliend 
weniger  im  ungünstigsten  Falle  bctiägt. 

Des  weiteren  tritt  aber  nun  die  Frage  auf, 
ob  diese  Kigcnthünilichkeit,  durch  den  Erzzusatz 
ein  Ausbringen  von  lo7"ya  zu  erzielen,  nur  dem 
Talbotsefaen  Proeefs  eigen  wftre.  T>a8  ist  aber 
nielit  der  Fiül,  denn  es  ist  srit  l.in;:^'  r  Zeit  be- 
kannt, da  ('s  im  gewöhTilichen  Herdofenverfahren 
um  so  mehr  Erz  veducirt  werden  kann,  je  höher 

*  ose  of  fluid  metal  in  the  ojp«n  hearth 

fiirnaer>'  Joomal  pf  the  Itob  lad  8teel  Institate, 
löOO  Nr.  1. 
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der  ProMOtsats  der  Charg«  an  B«hei8Ni  ist,  and 

dieses  wird  dniTli  ilcn  \  oi  lirrp;elif ndfii  RiMiclit  von 
Mr.  Riley  «Tli«5  Use  of  Fluid  Mctal  io  the  üpcB- 
Hearth  FÖniaoe'*  bestätigt,  indem  er  fIBr  die  Charge 
Nt.  5472  ein  Aiislrin^ren  von  lOB^G"/«  :iiifi'i'''it. 

Mit  Bezog  auf  unser  Vertabren  Icaiiu  hier- 
gegen eioc^ewendet  werden,  dafs  dabei  tm  Herd- 
ofen nicht  melir  so  viel  Erz  rcduciit  werden  kann, 
weil  nur  noch  wenig  Kolilentitoft'  und  dilicinui 
im  Hade  vorhuuden  ist,  wogegen  aber  liervor- 
gehoben  werden  uiuAi,  d.ifs  die  Keduction  des 
Erzes  Wftnne  erfordert ,  welche  im  lIei*dofen 
durch  die  Verbrennung  von  Gm,  bezw.  Kohle, 
SU  bMcbaffen  ist,  wikbrend  beim  Vorfrischen  die 
uif»ir<n-n  Sorten  vou  Roheisen,  infolge  des*  hohen 
(lehiilte^i  au  Siliciuui,  einen  üeb«rschuHs  vou 
Wftme  engeben,  welcber  also  durch  Zaschhig 
Voll  F.rz  in  unsern  converterAhnUcben  Apparat 
aasgenutzt  werden  liaim. 

Das  im  Herdofen  verwendete  Roheisen  ent» 
li:ilt  (Im  ( imrhnittlicb  1",  -  Silicinin  mehr,  als 
znia  Vorfiiächea  erfordurlich  int.  int  an- 
zuneboien,  dafs  die  Rednction  des  Erzes  dnreh 
ein  Roheisenbad  zunächst  durch  Koblenstotl'  und 
Kohlcnoxyd  erfolgt,  bis  zur  Bildung  von  Eiseu- 
oxydnl,  and  dati  dann  das  SUicinm  in  Wirkong 
tritt,  has  Atomgewicht  des  Kisiiis^  ht  5tj,  das- 
jenige des  Siliciums  28,  also  doppelt  so  grofs. 
Nach  der  Formel :  Si  +  2  Fe  0  =  Si  4-  2  Fe 
redncirt  ai^u  l  kg  Silicium  2.2=  1kg  Eisen, 
so  dafs  durcli  2"  SiHfiniii  I'^  Ik  im  Inifs  Tl<<\i- 
eisens  bei  ent-sprüchendem  Erzzusatz  von  dem 
Verlust  an  Abbrand,  welcher  beim  VorfKsehen 
7"/«  beträgt,  4 v  abü:f?^f'tzt,  und  das  Kcstiltat 
der  liechauug  Talhots  noch  am  4  sh  vermindert 
werden  nafe,  so  dafs  der  Untenehied  za  seinen 
Gunsten  nunmehr  ll,05sh  betragen  würde. 

Aber  auch  diese  können  wir  ihm  nicht  xuge- 
atehen,  denn  wenn  bei  dem  sogenannten  Dnplex- 
Verfahreu  K  kg  Eisen  flii  lüü  kg  Roheisen 
kostenfrei  redncirt  werden  (indem  es  fiir  den 
Hochofen  vortheilhaft  hrt,  das  Roheisen  mit 
2*u  Uebcrscbufs  an  Silicium  zu  liefern),  so 
dürfen  wir  nm  so  mehr  frische  Kohlen  im  Herd- 
ofen zur  weiteren  Keduction  von  Erz  aufwenden, 
und  kommen  dann  ohne  erhebliche  Mehrkosten 
zweir  ilos  7.11  d'  in  gleichen  Erfolge  wie  Talbot. 

l  eher  die  Fra^fe,  ob  der  Betrieb  eines  Ofens 
von  75  bla  100  t,  welcher  nur  die  Leistung 
eines  8olch«»n  von  '  dicsi-r  firörsi»  licsitzt,  aber 
80  vortheilhaft  sei,  als  derjenige  des  letzteren, 
abgeaeben  von  den  höheren  Anlag«-  «nd  Anorti' 
gation^^koF^teii,  k^^nnen  noch  folgende  Betraeb- 
taogen  angestellt  werden. 

Enthftlt  das  von  ans  verwendete  Roheisen 
3,5*'/o  Kolilenstoff  und  entkohlen  wir  es  Iti^ 
auf  1,270  Kolileustoä',  so  gewinnen  wii-  aus 
den,  in  unserem  VorfrischconTerter  mitverarbei- 
teten Erzen  bei  einer  .Annahme  von  nur  70  */« 
£fiect  der  3,3  7«  l^hienstoff  7,5  7oi  somit  im 


I  ganzm  16,57«  Büsen,  von  welchem,  naeh  Ahsog 

von  n"'!:,  für  den  Roheisenalibranrl  nnd  von  y.5*'/fi 
durch  dirccte  Verbrennung  von  Eigen  durch  den 
Sauerstoff  dee  H^lhwlndes,  8  7»erQhrigen  ttber 
den  Einsatz  vom  Koheiaeu  und  haben  wir  also 
ein  Aasbringen  von  lUtt7*- 

Dieser  dem  Ifartinefeitt  mit  1,2  "/o  KohlenstoiT 
übergehene  Einsatz  wird  unter  frischem  Zusatz 
von  Eisenerz  erforderlichen  Falle»  bis  auf  0,1 07« 
Kohlenstoff  entkohlt,  wobei  wir,  wenn  unter  einer 
dünnen  Schlackendet  kc  arbeitend,  keinen  Gewinn 
an  Eisen  aus  denEi  zt^n  ii)  Ri  i  Inning  ziehen  Wullen. 

Wir  betonen  besonders,  dafs  unser  Verfahren 
nicht  das  sogenannte  „  Duplex -VerfUiren**  ist, 
denn  wir  haben  keineri  l?f<;«fmprrrMiverTer  und 
blähen  nicht  einen  Luftstrom  durch  das  i^ad, 
wodurch  natargemlA  eine  heftige  Oxydation  des 
Eisens  ne'M'n  drr  Verhrcnniintr  der  frcmdon  Ele- 
mente im  Eisen  statthudcn  mofs,  und  wo  auch 
ein  Zusatz  von  Erz  oder  Sinter  gar  nichts 
nützen  kann,  s.Hidrrn  wir  Ma-iu  lieifse  Luft 
unter  geringem  Drucke  auf  das  Bad,  wodurch 
wir  das  aus  dem  Eisenozydul  und  Eiaenoxyd 
der  Erze  und  dem  Kohlenstoff  des  Einsatzes 
gebildete  Kuiücuoxyd  verbrennen,  dadurch  das 
Bad  erhitzen  und  die  Schlacke  in  heilkflÜBsigem 
Zustande  erhalten.  Dafs  wir  mit  elnou  2.5  t-Ofen 
um  fast  2tJ  7o  wöchentlich  mehr  erzeugen  können, 
als  Talbot,  wollen  wir  besonders  hervorheben 
und  bemerken,  dafs  wir  bezüglich  der  Qnalitftt 
sowie  der  Gleiclimäfsigkeit  und  der  Häile  des 
i'roductes  allen  strengsten  Antorderungeu  ent- 
sprechen küonen,  wahrend  die«  ganz  gewifo  beim 
Thalbotsdien  grofsen  Einsätze  von  75  und 
darüber  Touueu  nicht  der  Fall  iüt,  wo  mtui,  wie 
aueh  fMt  sümmtüche  Analysen  zeigen,  mehr  auf 
ein  mittcl^vfirhes  Flufsoisen  arbriti't.  Bei  uns 
stellt  uiau  eben  ganz  andere  Ansprüche  au  FiuTs- 
eisen  und  Stahl.  Ob  Tatbot  z.  B.  ein  tadelloses 

I  schweifabaren   Fhifscisen   mit   U,l    bis   0,07  7» 
Kohlenstoff  oder  Baudagenstabl  fortlaufend  in 

I  seinen  grofsen  Oefen  —  einzelne  Chargen  zBhlen 
nicht  —  erzeugen  kann,  miissen  wir  bezweifeln. 

I       Zum  Schlufs  wollen  wir  noch  eine  Bemerkung 

I  über  den  Verschleift  de»  Ofenfutters  in  den 
Talbot-Ücfen  machen. 

Wie  eine  einfache  Rechnung  ergicbt,  gehen 
ans  dem  Gesammteinsatze  (Seite  52  und  ö.'J, 
Journal  of  the  Iron  and  Steel  Institute  1,  1900) 
etwa  .H3  »iOO  Ffund  Eisen  in  die  Schlacke,  welche 
nach  Seite  56  iui  Durchsciuiitt  14,2  7o  Eisen 
enthllt,  und  somit  836600  PAind  beträgt  .  Aus 
dem  Einsatz^  rfhen  demnach:  3;{<)00  Pfund 
Ei^eu  —  maximal  43 17ü  Pfünd  Eiseuoxydul 
und  etwa  129  200  PAind  an  Fhosphorsfture, 
Kieselsäure,  Mni),;ranowi1nl.  Knlk  n.  3.  w.  in  die 
Schlacke,  daher  müssen  die  noch  fehlenden 
71S00  Pftind  ans  der  basischen  Zustellung  ent^ 
nommen  worden  sein,  was  auf  100  Gewicht.s- 

I  theüe  Blöcke  einen  Verbranch  von  6,ö  7«  i^oio- 
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mit^Hagnesit  erurlebt,  wahrend  die«er  Posten  auf 

einem  emt  jroleift'teii  basisi  litn  yTiii'sHreii  Maniii- 
irerke  iut  JahmdorclucluiUt  2,5  "J«  betrug. 

Eine  sweite  Sehlarkenbereeliniin^  anf  tiniiid 
«les  Phosphorg-elialtes  der  Kiiisiitze  ergtebt  einen 
Verhraurh  von  etwa  7  "/o.  Nach  Abzug  des  in 
den  Blöcken  uud  dem  Abfalle  enthaltenen  Phos- 
phen  verbleiben  etwa  S4S90  Pfnnd  ['hnsphor- 
sänre;  unter  der  A«n;ili)n(\  dafs  hiervon  t  "  i 
entweichen,  geben  23  07 ti  Pfand  Pliosphorsilnre 
in  die  Schlacke,  deren  Uonfe  bei  einem  dnrch- 
scbnittliclir-i)  Ptiosplnirsilin  t  L'cliulte  vcii  i»,5  "/o 
—  der  anf  öeiic  5»»  angegebene  ist  nur  7,*>7«!  — 
249900  PAind  betrftj^,  wo  daoD  rechntugg- 
gemAiH  77  500  Pfnnd  =  ti,K5  7«  «n  ZmtelliintFB- 
masse  verbrancht  worden  wären. 


Da  dic^  wenigen,  den  hisiieriffen  Rerirhten 

entmniinieneii  An^riibcn  über  <V\i-  Ki].iH;uii  iiinl 
das  Taihot  -  V' erfahren  za  einem  V  ergleich  mit 
dem  festetehend«!)  Herdofen  and  dem  Duplex- 
oder  Verfrischvertaliron  benqtat,  bereit«  für 
crstere  so  nn^iinsttfre  Scliliinsc  ergeben,  so  «"cht 
darauH  die  Wahrheit  der  einfran^TK  anfgest^llteii 
Hehanptunjr  unzweifelhaft  hervor,  dals  dieselben 
nii  !it  ann  einem  wirkliehen  l'.i  ilfirtnifs  ile>  ]>r  ik 
tisrheu  Betrieben  hervurgegang^cn  »md  und  <ials 
die  Brflnder  die  Kntwicklnnir  and  die  heutige 
I>ciKtnn(c  -  lia>i>.  !h  II  Her(l'»f>nis  in  [»entschhind 
und  Oesi*)n<'ie.h-l'ngarn  nicht  kenneu.  Aneh  di>- 
Auaaicbtcn  IBr  die  Zukunft  sind  nicht  geeignet, 
eine  baldige  EinfRhmng  de«  Kippofens  an  ver- 
sprechen. 


lieber  den  Einflufs  eines  Alnminimiiziisatzee  anf  Onbefaen. 

Nach  6.  Melland  und  H.  W.Waldron. 


Dnreh  frühere  Verauclie  Kcepn,  Horsi^ys 
ttnd  Hoggs*  wnrde  erwiesen.  dalM  ein  dem 
Uobei^en  zugesetzter  Alumiuiumg).<balt  ilhnlicliu 
BinUfiaae  wie  ein  Silieiun^halt  aneflbe,  d.  h. 
das  SiUtis~TinirsvL'riii'"i;:cii  df-.  Eifjens  ffir  K'iblen- 
Btoff  abmindere  und  die  ('raphitbildung  beturdere, 
und  daTfl  schon  geringe  Mengen  Alnnlniaiu  ans- 


\raacher  tiut  vielleicht  damal»  dieser  Angabe 

H'i zwpifiliii!  n-eL'etiinjrr^estanden,  und  es 
1  Lst  deshalb  ertreuiicli,  dals  die  m  der  üelwrscbrifl 
I  genannten  Fomcher  eine  neue  Reihe  vonVerancheu 

über  die^i  11  t  ii  ir-  rii-titinl  ;ui-trlltcn.  Die  von 
.  ihnen  erlangten  Krgebnii>i>e  lagen  der  letzten 
I  Versamnilang  des  Iron  and  Steel  Institute  vor. 
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reichend  seien,  eine  ilciitlii  ln-  Wirkuiifr  iu  ilieser 
Kichtuug  hervorzurufen.  Hogg  machte  uuft»er- 
dem  die  im  ersten  Aogenblleke  «ehr  anffitllige 
BeobaclitUTig,  dafs  jener  Einflnfs  des  Aluminimns 
auf  die  (uaphitbildung  in  das  (»efrentheil  um- 
üchlage,  d.  h.  dafs  die  (^raphitbildung  erschwert 
werde»  sobald  eine  ziemlich  niedrig  liegende 
Grenze  des  A lumin iamgehalts,  etwA  1  v.  H., 
überschritten  werde. 

•  Versuche  Keeps:  ...lonrnal  of  thf  Franklin 
lostitQtc^,  Band  126  Seite  220;  Borsj''  :  „Stahl  und 
Eisen«  1804  S«it«  6:  Hoggs:  .Stahl  und  EiMn«" 
1605  Saite  407. 


Als  Versnehsmaterial  diente 
schwedisches  Koheiseu  mit 


ein  weUiwe 


SckwaM 

8,90  0,24        n.09        0,03  0.06 

T'm  zn  verhüten ,  daf«  e*;  l)eini  Schmelzen 
Silicium  aufnehme,  wuide  es  in  Tiegeln  pe- 
schmulzen ,  welche  mit  Holzkohle  ansgefiittcrt 
waren,  nnd  mit  dem  Aluiuiininii.  wlIcIk  s  in  einein 
besonderen  Tiegel  geschmolzen  worden  war,  ver- 
mischt, indem  man  das  Hissige  Eisen  sn  dem 
Alnmininm  frofs  und  trnt  ninn'ilirte.  Der  jedes- 
malige Einsatz  an  Koheisen  betrug  drei  bi» 
vier  Pflind.   Nach  beendigter  Tieg«*  ^«ehnog 
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mde  da-  Inbnlt  zur  Ullfte  in  eine  off«ne  ciftrnie 

»inTsform  von  lietrUt  lillichor  Stärke  zum  Zwecke 
der  rwicbeD  Abkühlung,  zur  audei-eii  KiUt'te  iu 
eine  g«trockneta  nnd  xiur  Rotbgluth  erbitvte 
iiiif»t'<trm  um  Sand  nnd  Kohle  zQm  Zweeke  Inng* 
samer  Abknhlniif?  einprepofscn. 

Die  Ztuauune08vt2uiig  der  erhaltenen  i'rubeo 
ut  in  folgender  Tab«Ue  sn8»mnicng:este11t. 


Ata- 


Si- 
Hdwn 


Ge- 
I  «auiuit- 
kohtsn- 


Urmpbit  Sp«- 

D«eh  dfttchex 
li>iiE«aun»r  Gewicht 
Ib^  fMCh 

kahlaDK  lannaaar 

in  e>««roer       in  Ab- 
Form     Sandform  kohlung 


üraphit 
nub 

ruch«r 
Ab- 


I  "liot*  Zu- 
»f  tiUjull.  : 

0,000 

auiMte 
%a 

0.003 
0,üt3 
•  1,024 
0,046 
0,058 
0.114 
0.160 
0,179 
0.180 
0,186 
0.18t 
0.45<) 
*i.3j5 
0,389 
0.4.'18 
0,527 
0,566 
0,72i 

im 
im 
i» 

1.78 

2,37 
3,82 
4,24 
8,31 

1130  I 


ü,2^ 

3,98 

0,48 

(^76 

7,64 

ä,9ti 

0,62 

0,78 

0.  be«t 

0,I5 

3,94 

0,43 

1,06 

0,22 

3,9» 

0,36 

1,20 

n  nfMK4 

IIa  VCS»> 

0.23 

3.93 

0,30 

1,20 

7,58 

0.27 

4.07 

0,50 

1,87 

n.  baat. 

0,28 

0.  best 

0,50 

1,73 

0.22 

0,54 

2,64 

0,21 

4,0<i 

0,32 

3,01 

» 

0.22 

n.  bvjit. 

0,41 

2,50 

0,20 

3,90 

0,57 

1.66 

t» 

o,ao 

o.  bext. 

0,55 

2,80 

?» 

o.«s 

8,91 

0,59 

3,15 

t* 

O.Ii» 

3.96 

0,91 

0,19 

II.  hfM. 

0,92 

2,91 

0,20 

n 

1,51 

2,96 

0.25 

:i,'.i5 

1.36 

3,35 

<  1/2 1 

3,83 

:{,06 

2,93 

7.'i2 

0.21 

II.  best. 

2,91 

3,37 

7.11 

0,21 

:{.9K 

2,64 

2,92 

n.  best. 

0,21 

4.08 

2,9& 

«.97 

n 

0,23 

n.  bmt 

«,81 

«^ 

n 

0,29 

n 

2,91 

3,01 

t. 

0,28 

4,07 

2.96 

«.98 

7.11 

0,19 

3,7'.:; 

2,73 

2,60 

n.  liest. 

0,32 

3,59 

2.53 

2.54 

ti 

.  bp«t. 

3.57 

2,28 

2,49 

6,88 

3,32 

0,66 

0,9t» 

6,53 

0^ 

i  3,1« 

O.«0 

0,«0 

«.69 

Venseiduiwt  man  die  Schanlinien  des  Oewmint- 

kobli'iiHtoffffelialts  und  des  Ctraphitfrohalts  nacli 
rascher  nnd  langsamer  Abkühlung,  so  or^'iebt 
»i«ik  ndmaatelientleK  BQd.  l>ir-jeuigeu  Uiiix';,'el- 
miirüip:keiten,  welcbn  augeni^i  ludnlich  auf  eiueui 
Zufalle  oder  anC  Analysenfeblem  beruhen,  sind 
in  den  Linien  au.s;jreKlichen. 

Der  <Te><aniuitko!ilenstoft'gebull  bleibt  atit'uuga 
niiveriUiJLit .  niiiiiiit  aber  alliu.'itilicli  ab,  subald 
dar  AluniiiauiiiK«liail  über  '2  v.  U.  tilüigt.  Hogg 
beobachtete  bei  »einen  erwähnten  Verunclien 
tiiii'  Ahiiabme  des  GesainnitknliliiHtofri^ebaltH 
erst  bei  eineui  Alouiiuiuuiguhalte  vuu  4  v.  II. 
aud  darüber. 

Der  (IritpViittrthalt  steigt  sowohl  in  (Un 
rai>ch  als  in  den  laugBani  abgekühlten  Frobou 
sehr  bedeutend,  solmld  nur  kleine  Menfen 
Aluiuininm  eini-'otnlirt  wi^rflrii.  wab  mit  I^irsiijs 
Üeobachtungeu  übereiuatiuuut}  iu  deu  raitch 
abgekfihlten  Proben  wird  der  hödnte  Graphit» 
gebalt  bei  etwa  0,.5  v.  H.  Alnmininm,  in  den 
langsam  abgekühlten  bereits  bei  0,25  v.  H. 
Aluniininm  erreicht.  Die  Linien  des  Graphit- 
gcbalt«  zeigen  bei  beiden  Probenreihen »  sobald 
ein  ziemlich  niedriges  Mafs  des  Alnminiunigchalts 
überschritten  ist,  ein  »tilrkeroH  Abfallen  als  die 
Linie  des  (tesammtkoblenstottgehaltB,  und  in  den 
aluiiiiiiiimircii'listiii  Pi'ob-'ii  I-t  ilei- t Irapliitgebalt 
niedriger  als  in  den  alumliiiuiiitreien.  Hoggs 
.\ngabea  Undcu  hierdurch  volle  Hestfttignng. 
AndiTerseits  verdii  nr  rit  i  l'mstand  Heaclitung, 
dal»  auch  die  rasche  Abkiibiung  beim  Eingiefsen 
dea  Metalle  in  gurseiseme  Formen  nleht  Imstande 
gewesen  ist,  die  (M-n)diitbildnng  in  dm  IM  oben 
mit  etwa  U,.j  bis  4  v.  H.  Aluuiiuimu  st&ik  zu 
beeintraehtigen ;  sie  ist  sofar  stellenweise  be- 
deutrii.ld  .lUscrefallen ,  als  in  den  langsam  ab- 
gekühlteu  Proben.  i>te  ra»&h  abgekühlten  Ver- 
sachaatfiche  mit  0,5  bis  1,94  v.  H.  Alaraininm 
zeigten  trotz  ihre»  hohen  tirapbitgehalts  einen 
weifsen  R&üd  von  etwa  3  mm  Stllrke;  die  Probe  mit 
1,25  V.  H.  Alnmininm  war  gleichmäTsig  giaa 
ohne  erkennbare  Hftrtnng.  A.ImMut, 


Die  DoDÜiiioii-Eiseu- 


Wohl  kein  Uateniehueu  hat  iu  deu  leuten 
Jahren  in  der  Biaenlnduatrie  die  internationale 

Adfincrksaniktit  iu  ilcni  Mafsi-  trrcp:1.  wie  das 
der  1  »ominiuu-KLsen-  nnd  Stahl-Ciesellschalt  bei 
Sydney  C.  B.**    Die  günstige  I-ag©  am  Heer, 

•  Nach  ..  liiin  Alci  '  vom  8.  November  lUUu  .S.  lö. 
C.  B.   biil'st  in  diesem   Falle   ..('ujip  Rnton", 
Welche  Insel  auf  canadiscbem  Ctebiete  xwiscben  New- 
Kotindlattd  und  Nova-Srotia  vor  deni  Eingänge  in  den 
St,  Lawrence  Golf  liegt 


Stall  l-eesellschaft* 


billige,  gute  liohmaterialien ,  welche  niedrige 
Selbatkoslen  sur  Folge  haben,  nnd  die  PrAmien 

und  VerL'iinsrifrnngen,  welche  der  Staat  von 
Cauada  der  Ueselbchaft  gewährt,  iasben  in  Vor- 
bindong  mit  den  neoesteo  nnd  besten  Einrieh- 
iiiiiLrui,  welche  die  Anlafre  zu  einem  Musterwerke 
UKicheu,  die  Gröfse  der  («efahr  erkeuuea,  welche 
diese  Neiianlage  dem  enropiltschen  Wettbewerb 
im  Handel  von  Kisen  nnd  Stahl  zu  werden  droht. 
Die  UoiuiuioQ  •  Eisen-   und   .Stuhl  •  iieuellachufl 
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hAt  ein.  Aetieokapltal  von  68  000  000     und  kann 

33  600000  V*  Oblipationou  in  Umhiuf  setzen,  von 
welchen  25  200  000  5  procenti^o  Obligationen, 
rückzahlbar  am  1.  Jnli  1929,  begeben  sind. 

Eisenerze.  Die  Dominion-Eisen-  und  Stahl- 
(reaellschatlt  liat  dnrch  Kauf  das  Eisenstein- 
vorkommen  aui  der  Insel  Uroat  -  Hell  in  der 
Conception  Bny,  New-Foundlaiid,  ungefilhr  5H  km 
von  St.  John»,  mvorboii.  Diese  In-i<  l,  wtlche 
unjfeflUir  12,9  km  lang  und  3,2  km  breil  ist,  hat 
Mf  der  Nordieite  fQnf  Bnlager,  von  welchen  jedoch 
dret  80  wenic*  anspeilehnt  und  so  wenig  mächtig 
aindi  dafs  sie  keiuea  in  Geld  ausdrückbareu  Werth 
haben.  Die  Erze  der  beiden  übrigen,  des  „eberett* 
und  des  „untorr u"  T.aicors,  werden  von  derWabana- 
Onibe  gefördert.  Das  untere  Lager  wurde  von 
der  Nowa-Seotia-Stahl-OeMUBebaft  aogekanft. 

All  <Ifr  südlichen  Seite  der  Insel  befindet 
sich  ein  sehr  guter  Hafen  mit  einer  nenerbauten 
Landongabrllcke  and  einem  FahrwaaMr  von  1  i,a 
bie  35,6  m.  Dieser  Hafen  ist  K  bis  1 0  Monate 
im  Jahre  eisfrei.  Zur  Beladung  der  Schifl'e  sind 
zehn  Erztaschen  vorhanden,  jede  von  ungef&hr 
900  t  (die  Tonne  an  1000  kg)  Fassung  und 
genügend  hoch  gelegen,  mit  das  Erz  selbstth&tig  in 
die  Dampfer  entladen  zu  können.  Schiffe  von 
5080  t  Ladnngifllhigkeit  kOnnen  innerhalb  fBnf 
Stunden  hplnrlrn  wf-rden.  Der  Hafen  ist  annähernd 
()b4  km  von  den  Hochöfen  iu  Sydney  gelegen.* 
Die  Oewinnasg  dlmer  En»  hal  im  Deeember  1895 
licfrnnncn  and  beträchtliche  Mengen  sind  schon 
nach  den  Vereinigten  Staaten  und  nach  Europa 
verBchffft  worden.  Im  Jahre  1699  bellef  sieh 
das  versandte  Qiiantinii  auf  .iiniiiluMiid  304800  t. 
Die  Üruben  sind  jetzt  mit  Trauspuitvorrichtougen, 
Darapfechaofeln,  Ensvorrathsritamen  n.  s.  w.,  von 
genügendem  Fassungsvermögen  versehen,  um  eine 
Tagesförderung  von  0096  t,  wenn  erforderlich, 
m  erstielen.  Man  giaubt,  dafs  die  Gewinnnngs- 
sammt  den  Verladungskosten  nicht  mehr  als 
9,07  ,H  die  Tdiine  betragen  werden,  dafs  aber 
zu  kt  iiif'r  Zeit  diose  höher  als  3,30  bis  4,13  -Jl 
sein  werden.  Hie  gewöhnliche  Fracht  bis  Sydney 
iHl  1,4  1  bis  l,Hü  letzterer  Satz  bildet  die 
hohe  Basis  der  jüngsten  Zeit.  DemgemäTs  wii-d 
das  Ers  loeo  Hütte  im  Uialmnm  9,51  *S  and 
im  ^laximum  5,9n  rjf  kosten.  Der  Dnrchschnitts- 
preis  wird  auf  4,55       die  inou  kg  geschätzt. 

Zwei  neuere  Analysen  des  Enses  xeigen 
folgende  Mindestgehalte:  Aimi)sen 

der  Bell  Ulkod-En«" 

'h 

Feuchtigkeit   1,5<»  2.50 

Eisen  51.  in  51,&4 

Kieselsäure   d,M  lü.OO 

Phosphor   0,744  0,886 

aohwefel   G^OBO  0,080 

*  I)if  Kiitfi-niutii:  s'jn  den  Lofotfn  nach  Kindin 
beträgt  uiigefulir  IbijO  km  uml  nach  Luleä  1870  km. 

**Esist  leider  nach  die.ser  unvollkommenen  Analyse  eine 
geusne  'K'erthberechaDng  de*  Erzes  nicht  anbaeteUes. 


Die  4ber  dem  Keereespiegel  vorhandene  Veoge 

der  abbauwürdigen  Erze  wird  auf  25  100  000  t 
gescb&tst.*  Anfser  deu  Wabana-Erzen  hat  die 
Oesellaehaft  noch  Er^rmben  bei  Santiago  aof 
der  Insel  Cnba. 

Kohle  und  Koks.  Die  Dominion  -  Eison- 
und  Stahlgosellschaft  kann  die  Gruben  der  Do- 
minion-Kohlengesellschaft  und  die  Sydney-  und 
LonisltuuiK-Eisenbahu  paehten.  mit  der  Ver]iflieh- 
tung,  die  Betriebsausgubeu  zu  uageii  und  ü  ^ 
auf  das  Acdenkapitnl  zu  zahlen.  Das  Sydneyer 
Kohlcnfeld  soll  über  2  540  000  000  t  Kohlen 
enthalten.  Die  folgende  ZusammensteUuug  zeigt 
Analysen  von  rohen  und  gewaschenen  Kohlen 
nnd  von  Koka  von  verschiedenen  Gruben. 


Bohkohle:  i 

Grub« 

Feuchti^'k.it   ...  1,45  »o 

Fliicht.  lie^taudtbeile  32,46  „ 

Fester  Kohlsostoir.  .  00,45  „ 

Schwefel  ....  l  .fi  l  .. 
Asohe  .... 


Qrnb« 

<V2,91  . 

1  .">*i 


Grabe 

1,'Jl 

31,89  , 
«'1,49  , 

\M  „ 


101,04 '/■  101,60  >  101,60«/» 

Gewaschene  Kohle: 

Feuchtigkeit   ...  l,tll  > 

Flücht  Beslaridtlidle  32,99  „ 

Fetter  Kohlenstoff .  .  62,21  , 

Sehwefd   1,11  „ 

Asehe                  .  S,79 


1,08"» 
33,92  „ 
61,68  M 


0,84  7o 
37,86  ., 
68,00  , 

4,50  „ 


101,117»  101,07  108,97«/«t 

Koks  au»  Ansdr&cköfen: 
Schwefel   0^91  K     0,78*/«  Ifii"!» 


Asehe  .......  6^07 


6,86 


6^ 


Hie  Ciite   <le>  K<<\i>   soll   sieh  im  Tloclinfcn- 
j  betriebe  bewährt  habeu.    Dieselbe  Kohle  ist  in 
I  Everett,  ICass.,  in  Otto-Hoihnann-KoksOfea  ver- 
j  sucht  worden.    Man  glaubt,  daTs  die  Kohle  ge- 
wonnen nnd  an  die  Oefen  gebracht  werden  kann 
j  für  nicht  mehr  als  5,17  i-S  die  Tonne. 
I        Kalkstein.     Her  Kalkstein    kommt  aus 
:  den  Marmorbruchen  iii  (  lark's-Core,  au  der  west- 
i  liehen  Bucht  de«  Great-Brass  d'Or  Socs.  Der 
I  Bruch  lii'r-t  uniretaiu'  Ml  m  6ber  dem  Meeree- 
Spiegel;  der  Kalkstein  ist  marmorartig  und  von 
ausgezeichneter  Güte.    Vermöge  der  hohen  Lage 
des  Steinbruehee  kann  der  Kalkstein  (dine  grobe 
KostPTi  7.11  den  Steiiihrrrliern,  den  Vorrathf»r!tutiien 
gebracht  und  in  die  Schiffe  verladen  werden,  so 
dafi»  anm  Beladen  der  letaleren  nnr  3  bis  6 
Stunden  erforderlich   sinl.     Her  erfordevllche 
Dolomit  kommt  von  George  -  Hiver,  nngefthr 
22,53  km  von  den  Domintcm-Eiaen-  and  Stahl* 
werken.   Dieser  Steinbmeh  kannangeAhr  1920 1 
taglich  liefern. 


*  Eb  ist  bedauerlich,  dafs  keine  Angaben  gemacht 
I  sind,  oh  die  Erze  stückig  oder  mulmig  sind.  Die 
bisher  n.i.  !i  Dmt.si  hhin.l  vtm  Cana'la  eingeführten  Erze 
waren  stückig  and  kosteten  in  Kuhrort  13  bis  14 

'  t  Es  fikUt  auf,  dafs  die  Analysen  sUe  über  101 
,  als  Summe  etgebeu;  106,97  sbsr  ist  doch  reiehlieh. 
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PrSmien  d«r  Ref^iernnif.  Die  Prlmien 
»nf  die  Herstellung  von  Eisen  nnd  Stahl,  welche 
von  dem  Canadisehon  Staat  i^ewährleiBtet  sind, 


und  folgende: 

ku(  RobdMD  «II» 

auf 

Brs«8 

Stahl 

Biftzma  21.  April  19<>2 

18,40 

Vom 21.  April  hin 

l.  Tiili  HHW       .  , 

IM«  « 

7,44  « 

IMO  „ 

Vura  1.  -Iiili  Vm  bis 

I.Juli  1904    .  .  . 

9,90  yf 

9,90  » 

0,80  , 

Vom  1.  .Inli  1Ö04  bis 

1.  Juli  ItH«  . 

m . 

n 

«,82  . 

V«m  1.  Jnli  1906  bis 

I.  JdH  1906  .  .  . 

•    4,84  . 

4,34  . 

Vom  1.  Juli  1J»Ü«  bi» 

1.  Juli  1907   .  ,  . 

2,4»  - 

1,06  , 

2,4«  „ 

l«tl, 

IHe«k««lc«ert, 
HartinatoUvork, 

uraan«, 

iiMO-OmfoniMeliiiM, 


BrivomthirJliiine, 
t  U4efar0eka  Nr.  II  fltr  Erz», 
m  UdcbrUck«  Nr.  I. 
«  Grtntliiijn, 

9  IiiUni«Uoiuile  AtiUgebr.  St.  I, 


Wenn  aum  in  Betnieht  zieht,  i^tn  die  ge«eD< 

wllrtige  Aulage  im  .Tahre  iinir»'filhr  251000  t 
Stahl  erzeugen  wird  oud  augefähr  15ä400  t 
Soheisen  nm  Verkauf,  to  wird  m«ii  die  Orof«- 
tfClgrkeit  dieser  Begünstigniig  übersehen.  Aufser- 
dem  ist  die  Gesellschaft  ffir  .'10  Jahre  von  den 
Steuern  de»  Kreises  Cape-Breton  befreit.* 

Hafen  von  Sydney.  Die  Erze  werden  in 
dem  Uafen  von  Sydneif  gelagert.    Die  ätadt 


*  TVeldi«  «flbiim«lm  Lutea  habw  dagejsen  die 
Werke  in  Devlichliad  nritabringen! 


hat  der  Oeaallechaft  nngefUir  S02,35  Hektar 
Land  inneriialb  der  Stadtbexirk«-  {geschenkt, 
deren  !i:isre  au.i  Figur  1  ersichtlich  ist.  Die 
Ansicht,  dafH  Sydney  in  den  Polar-Kegionen  Ulge, 
ist  irrthümlich.  Die  KegicrungHberichte  von 
l.s'Md  bis  1H9J(  lifsappii.  dafs  der  Hafen  wegen 
Ei«  atii  frülitMiteu  am  .ii.  December  IHHÜ  ge- 
Rchlofliien  werden  rnnfste  und  erst  am  S9.  April  1881 
wicd»r  nisfrei  war.  Kr  war  als(»  4  Monat«' 
gejjchlu»Heu.  Durchschnittlich  ist  der  Uafeu 
3f)  Taii^  im  Jahr«  aogefroren.  Dnnnach  sind 
die  amerikanlHchrii  S>  i  ii.  ;tuf  il>  n  n  Schiffbarkeit 
die  (irolseiaenindustric  der  V'ereiuigteu  Staaten 
beruht,  weniger  Zeit  eisfrei,  als  der  Hafen  von 
Sydney.  Kür  die  Au^fnll^  <ies  Wnkcs  kommt 
der  Seehafen  in  lionisbourg  in  Beti-acht,  welcher 
da»  ganxe  Jahr  hindvreh  eisfrei  ist,  nur  64  km 
vom  Werk  entfeint  liegt  und  durch  die  .Sydney- 
Lottl«bonrg-Ei«ienl)iihn  mit  dem."<elben  verbunden  ist. 

Anlage  des  Werkes.  Die  .\nlage  besteht 
an»  vier  Hochöfen,  zehn  .'i0-t  kippKarcn  Martin- 
öfen, einer  889  mm  BDukwalze,  Diirrh- 

w e  i  ch  u n  s  fri  u- 
ben,  4(ni  Otto- 
Hoffiniinn  -  K  <i  k  s- 
öfen  mit  (Jewin- 
nnng  der  Neban- 

producto,  einer 
Kohlenwäsche, 
den  zngekSrigea 
^V.•^k^Tättenund 
einer  Eisen- 
efserei.  Für  die 
Bewegung  der  Roh- 
materialien ist 
dnreh  weitlftntige 
Gelei»anlagen  und 
sonstige  Bewe- 
gungsvorrichtnu-  ' 
gen  in  anigiebig^ 
»temMafse  gesorgt. 
Seit  1 4  Monaten  i«t 
die  Anlage  im  fira 
und  in  Kurzem  kom- 
men die  Uochöfea 
nnd  KokeSfea  in 
Betrieb.    Die  Ge- 
selUcbaft  besitzt 
ein  Gelinde,  anf  welcham  benere  HSnaer  erbaut 
uni\    mit    allen   Bequemlichkeiten  anagierfifltet 
werden  sollen. 

SQfswaeserversorgung.  Das  SSf^aaser 
kommt  vom  Sydney  -  River ,  welcher  nngeführ 
b  km  vom  Werke  entfernt  liegt.  Ein.  IHunm 
imd  eine  Pumpstation  ^ind  gebaut,  nm  daa  Stlb- 
waH>«er  dieses  Flusses  vom  Salswaaser  za  trennen. 
.\ufserdem  ist  die  Entwässerung  einer  Flache 
von  ungetUhr  109  qkm  nutzbar  zu  machen. 
I>cr  Daiiiui  ist  luigefUir  73  m  lang  nnd  hut  in 
der  Mitte  des  FloMes  6  m  Tiefe.   Er  ist  mit 


Logp  de«  Werks  am  Hafen  von  Sydney. 


B  lalcriiadonalo  Anlanfarütk* 
Mr.  II,  ^ 
Rdhn  vun  (Ivo  KoIiBCmi» 
I-  tt<r«ervoir, 
•  Wilcwi.K«Wfl. 
I  Kokabr«n, 

«  Abzwii^iinfi  der  iiitorniloiiiii- 

l«n  Einenhuhn, 
r  N«'b,  ngeli'i<i  ilor  iiilercolunijirii 

£i<(cnhHl)n, 
/  Siiliioy  -  Louisb'jrg  -  Ki.uu- 

;  Kii.'nh.iliu  d«r  R«Mir«*-Bn- 
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Piitchwe!g«B  vemhini  und  einor  OelTnunK,  welche 
<leii  DardUgMIg  von  .Schirt'on  von  <>  m  l^rcitc, 
1,S3  m  Tipfpang  hei  Ebbr  und  ir>,24  m  I-ilnfj:i' 
^eatattKt.  hie  PtiuipHtation  besteht  ans  zwei 
Punpcn  niid  zvvui  hui-izontal<-ii  Kölironkossoln, 
von  denen  jeder  lio  P,  8.  entwickeln  kann. 


I 

a 


( 


AnUi^e  siir  Bewesrnnp  der  ßrxe.  tMen« 

Anlii^«'  hoÄUdit  aus  eint  v  Aiilt  i^t  hnu  ki' ,  auf 
welche  vivr  Kcbevorrichtuutfen  gesUiUt  sind, 
iUinlicli  deiijcnisfon  jinr  liowojnmff  der  Knhlen 
in  den  Docks.  Die  Hebevonichtun{rt*n  cini's 
jeden  Thnruies  können  in  24  Standen  122U  bij» 

1525  t  entladen.  Die 
Erze  werden  aus  den 
Schiffen  direct  in 
kleine  Behiilw-i  gefor- 
dert nnd  von  diesen  in 
nach  Hntciifntleertt.n  c 
Wagen,  welche  aut 
einer  Doppelfeleig- 
anlage  bcwept  wer- 
den. DieAulegebriicke 
UeRt  ungeffthr  335  m 
von  ileii  Erzvorraths- 
ränmen,  aof  welchen 
drei  Geleiie  angeord- 
net sind  mit  Weichen 
n.  s.  w.,  zur  Hand- 
habung des  Koks,  des 
Erzes  nnd  des  Kalk- 
steins filr  den  regel- 
rechten Hedarf  der 
Hochöfen  nnd  Lagern 
anf  dem  Platze  (siebe 
Figur  2  und  3). 

Der  ErxlagerplAl« 
ist  mit  drei  Brown- 
Hoistings  versehen, 
wie  Figur  3  celgt. 
Ks  köimeii  fflr  '!  Mn- 
nate  Erze  und  Kalk- 
steine fVr  4  HochSfen 
anfgestApclt  werden 
nnd  die  'i  Hoistiugs  können  den  Uocliöfen  vom  Lager- 
|dat/.  genügend  Haterialien  für  den  Betrieb  im 
Winter  zuführen.  Die  nutzbare  Länge  des  Erzlager- 
platze»,  wie  ihn  Fig.  2  zeigt,  ist  ungefiUir  290  m. 

D&s  Erz  wird  von  der  Landungsbriicke,  anf 
welcher  die  Umladevorrichttingen  Ht«hen,  anf  die 
VoiTathsräume  befördert,  nnd  ent- 
weder iu  Vorratlisräuiue  für  den 
gewtflinlichen  Betrieb  oder  in  die 
Vorrathsräunie  für  den  Erzlager- 
platz  entladen.  Die  ersteren  sind 
nnterfUirbar  von  einem  durch  Motor 
angetriebenen  Möllerwagen,  welcher 
mit  Waage  vei'seben  ist,  und  die  Erze 
dem  POrderwagen  de«  Aaflsngee  snfUhrt.  Die  Vor- 
rathsri'imne  für  den  Krzlafrerpl.'itz  riitlaJen  selbst- 
tbätig  in  zwei  Kübel,  welche  je  3000  kg  fatisen 
ond  auf  einem  ITeberfiUimngBWHgen  stehen.  Ifittelt 
der  Ueberfiihrungswagen  werde  n  ilic  Kübel  zn  den 
geU-offen,  um  später  die  ätadt  i>ydney  oder  |  Ürown-Hoistings  gefiüireu  und  durch  diesen  auf 
andere  Verbraacher  an  die  WnsMfleitQng  anzn-  den  Erzlagerplatz  für  den  Weiterbedarf  entladen, 
scbliefsen.  Zur  Kühlang  der  HoeltSftn  «oll*  lui  Winter  »challen  die  mit  Schürfkübeln  ver- 
Salzwasser  benutzt  werden.  |  sebenen  Brown-Uoistings  die  Erze  vom  Lager- 


-P 


i 

für 
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Figor  9.  Enlagerplili«, 

*  BnbfWfMc  ttr  WOlM»  t,  • 
9 


lüeaelben  sind  sehr 
Dmek  von  10,5  kg 


gebaut,  um  einen 
qcm  anshalt'Tn  zu 


stark 
auf  1 

können.  Jede  Pumpe  kann  11355  cbni  Wasser 
in  24  Stunden  liefern,  i^n  dafs«  eine  Pumpe  filr 
den  itedarf  des  Werke»  genügt.  Es  sind  direct 
gekuppelte,  drdAtche  Ezpaneiona-DnpleKpnmpen 
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Figur  8. 

mit  Cendensation.    Der  Hoehdmekcylinder  hat 

.■S04.!-;  min.  iler  Zwischpricyliiuli-r  IN'i,'!  imii  und 
der  Nit^derdruckcylinder  762  mm  lichte  Weite. 
Die  PInnger  haben  406,4  mm  Dni'ehmeeser,  aUe 
mit   609,6  mm   Hub.     Es  sind  Vorkehrungen 
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plau  in  di«  VoiratliBiilaine  für  dou  En\nser\iUili!  abuehinbaren  irasenspitivii  veraoheti.  Der  svhrtli; 
«der  mitteb  naeb  unten  enllfcrlciren  WiiK'i'n  auf  ^  Hn|s:eordneU<  lliclitanfzii^'  fönlert  zwei  Förder- 
dle  V<ffnithsraanie  für  den  ^ewöliiiliclieii  Itcirici).  wahren,  welche  nnter  deu  Koksvorrathsräninen 
Dia  Vorratlurftume  für  den  Enslageriilatjs  iinbun  in  viuer  mit  .Stiihlblech  au«iirekleideten  ümbe 
ö6  gleiche  Abdieile.   Der  Kolu  wird  am  vier  auftotxeii. 


Kigor.  4>  Lagqdan  der  Hoehofenanlagf . 

•  Paapanliaiw,  *  UaktriNlM  Cmtnbb  «  fltliUwMtihlinnliiii«   <l  KMtMum,  «  Hk»— iwfwlf,  f  limlialiMi,  g  HMMIta, 
*  HochMiM,  i  Huehailn,  k  Mugaiiteta^  m  Zw  Udabrlck«  Rr.  II,  «  Zar  UMMdw  Vr.I,  •  TW^-Tkuk» 


Abtlieilm  der  Vorradurttnme  fHr  den  gewSlin-         Die  Winderliitter  sind         m  lioeb  md 

li'hen   betrieb,   wclchr   iilut    ilcr   KlWdertrnitif     haben  <i,-l  m  im  Dnrrhnirsscr.    Der  dazujrchiiripi- 
liegen  imd  luiinittelbar  in  den  Kordenvogen  ent-    Kamin  ist  (iU,9Ü  ui  hoch,  hat  2,74  m  1.  W. 
laden,  dem  Hochofm  angeführt.    2B  AbtlieUe,  .  and  lat  aehr  got  verankert  und  ftandamentirt. 
(idfü-  7  ffir  i('<lon  Ho<  In»f«Mi,  dienen  siim  Hand-  '       Das  Kpsselhaus  (rf  in  Fignr  4)  ist  l(i,ir)  lm 
haben  vun  En  und  Kalkstein.  ;  breit  nnd  17.5  ni  lang.    Et»  ist  in  Eisenconatmc- 


Fignr  Stablwerkaealage. 

M  VartimUliIvwk,  (  QuoiiMtM',  e  GiaftniMcbinB. 


Die  HoehSfen. 
gende  Abnif.ssniigcn : 


Die  Hochofen  haben  fol- 

Höhe  25,0  ni,  Kohlensark 


m,  UesteU  3,58  m,  Gicht  4,40  m;  es  sind 
12  Dftsen  von  je  1S2  mm  vorgesehen.  Jeder 
Ofen  hat  eine  pttentirle  ISegichtnnfrHVorrichtang. 
Der  Ofennumtd  hat  unten  8,5  m  DurchmesBer 
md  oben  7  m  an  der  Oicht.  Mitte  Ringwind- 
letoBg  nin  den  Ofen  hat  14  in  DnrchineHscr. 
Dia  DSsenatöcke  sind  mit  Kugelgelenken  and  mit 


tjon  «nd  M anerwerk  anfjpefübrt.  Die  Kessel  liefern 

8000  V.  s.  und  sind  mit  zwei  Iili<  i,s(  liornatelnen 
versehen.  Diexe  Schur DHteine  haben  3,35  m 
1.  W.  nnd  sind  60,(16  m  hoch.  Die  AbhiteekanMe 
Hegen  Uber  der  Iliittensohle.  Die  Kessel 
arbeiten  mit  etwa  10  Atm.  Ueberdrack. 

Das  Maschinenhans  hat  eine  Spannweit« 
von  13,4(>  Hl  und  eine  Lllnge  von  (iO.Of)  in.  Ks 
enthält  fünf  Paar  Gebllsemascbinen,  Aber  welchen 
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ein  30-i-Laafk»hn  llQtt.  DieHoehdrackeylinder  '  Uartinatahlwerk.    Mittels  95-t-Pfiuinea 

dieser  Mnscliiiu  ii  lialtt  n    1270  mm   1.  W. ,  die  wird  das  fliisäi^c  Roheisen  entwodor  der  Giefs- 

Niederdruckcyliuder  2438  luiu  und  die  Gebl&ite-  |  maachine,  welche  1627  t  iu  24  Stauden  aaf- 

cylioder  243(1  mm  l.  W.  bei  1594  mm  Hab.       |  oehmeii  kann,  oder  anmittelbar  dem  Stahlwerk 

Das  Piimiieiiliaas,  welehaB  eich  an  das  zn^efübrt.  Sulilwerk  enthält  zehn  kiiip- 
Masehininihaas  ansrhliefst ,  hat  eine  LDnge  von  i  bare  50 - 1 - Uartiuöfeu ,  welche  von  beiden 
60,!H)  in  nnd  eine  Hrcito  von  9,14  m  und  enthalt  '  Seiten  chargirt  werden  können.  Zwei  Ohanrfr* 
drei  direct  geku|t])elt(>  wagerechte  Coujponnd-  !  rnaschinen  dienen  znm  Einsctzi n  von  Schrott 
pnniiien,  deren  DamptVylindcr  457iiiiii  uinI  H13nini  und  fo»tein Sonntags-Roheiseu.  Die  allgemeine  An- 
l.  W.  haben.  Die  Broiizeplunger  liabeu  tilO  uim  ^  urdnung  der  Martinöfen  ist  aus  Fig.  5  ersichtlich. 
Durchmesser  und  914  mm  Hub.  Jede  Pampe  ,  Die  Erzengang  des  Martinstahlwerks  soll  täglich 
s<»ll  in  2  1  Stiiri(I(»ti  27  2f>0  cbni  liefern  können.  1  422  t  betragen.  Der  Sf alil  \\  ini  in  t 'riiinillfn  auf 
Eine  vierte  Pum]»c  kann,  wenn  nothweudig,  noch  Wagen  gegossen.  Eine  BlockausstolsvoiTichtung 
an^atellt  werden.  Diese  Poinpen  erhalten  ihr  j  »lebt  die  CoqiiUlen  ab,  nnd  die  BI9eke  werden 
Wasser,  welches  7.n  Kfiblzw«  rkrii  rlioiit.  \<nn  in  heizbare  Gruben  eingesetzt.  Das  Stahlwerks- 
Hafen.    AuTserdum  sind  im  l'umpenhause  noch  |  baaptgebände  hat  19,8  ui,  der  Anbau  11,28  m 


Figar  9.  Lageplaa  d««  Blodnralawerks. 

•  flti>rMT«i,    fc  Suriwsiper-Standrohr.   r  W»rkaläUe,   J  Kc^splhaas,    *     hmi- 1<\    /"       li-tl^rhnppcn     i,  Sehr,  iiifn'i,    /i  Malaiin, 
I  Pump«nbail«,   i-  Blockwakwcrk,   l  K««a«lhaiu,   m  Waage,    n  moctausstoravon  ichtung,   o  UKi>iuoUv»rhupiM;n. 


ein  Paar  Oberfl&eheo-Condensatoren  untergebracht,  I  Spannweite  nnd  eine  Lftnge  von  253,6  m.  Das 

diuxh  welche  das  zurückfliefsende  Wasser  von  (las  für  die  -Marlinöfen  wird  theilweise  in  Gene- 
den Hochöfen  y.n  r'ondensationszweckeu  benutat  .  ratoreu  neue.sten  .Systems  erzeu^n  und  theilweise 
wird.  Drn  Dupli'.\pnm])en  stehen  mit  dv  Sttfa-  '  von  den  Koksöfen  genommen.  FAn  Gasometer 
wasserleHang  in  Verbindung  nnd  dienen  zur  von  28  316  cbm  Inhalt  ist  so  construirt,  dafs 
Kesselspeisnng.  Es  ist  aber  noch  Vorsorge  ge-  das  (ias  den  Oefen  mit  einem  Druck  von  127  mm 
troffen,  im  Nothfalle  mit  Süfswa.sser  kflhien  ;  Wassersftwle  zugeführt  wird, 
an  können.  |       1>  i  m  k  walz  werk.  Die  Blockstraße  (Figur  6) 

Elektrische  Kraftstation.  Diese  .\b-  '  mit  W  Jtizen  von  HHU  mm  Durchmesser  wird 
theilung  l>«*steht  aus  drei  öUi»  K.  W.  Elektro-  j  angetrieben  durch  ein  Paar  1270  X  1^24  nun 
D>'nanio8 ;  jede  derselben  Unit  von  einer  Krenz-  |  Reverslrmaschinen.  üeber  der  Biockatrafte  Iftnft 
("onipoundmaschine  mit  508  X  lODi  mm  I.  W.  ein  elektrisi  li  ruirrf  rrirb,  n-  i  20  - 1  -  I,;uifkrahn, 
und  10G7  mm  Hub  und  90  minutlicheu  Um-  i  welcher  auch  die  Blöcke  iu  die  heizbaren  Tief- 
drehongen  mit  CondeDsation.  Das  eiserne,  nüt  \  Sfen  einsetsen  kann.  Das  Oebftiide  Ar  daa 
MrtttfTwerk  aufgeführt!'  fU'lfiiiitlp  hat  15, (j  m  Hl-M-kwalzwerk  im*!  liir  Tieföf.n  ist  21.95  m 
Spannweite  und  39,6  m  Lauge.  Ueber  sämmtlicbe  breit  und  146,3  m  laug.  Die  zugehörigen  Köllen' 
Haacblnen  iKoft  ein  16-t-Krahn.  Alle  Einrieh-  gänge,  hydrauliaehen  nnd  Dampf-Scheeren  sind 
tungeu,  wie  Sch.iltbi ctt>  i  ».  s.  w.,  snllen  nach  allerneuesier  ri.nstructioii.  Die  Kessel  fftr  das 
den  neuesten  Erfahruugeu  eingerichtet  aein.         Blockwalzwerk  können  3000  P.  S.  liefern,  und 
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daa  Gebiltide  ist  14,02  lu  breit  uml  ^0,22  m 
lang.  In  einer  Abtheilnng  des  ({obäudos  sind 
drei  hydraolisdie  Duplex -Druckpumpen  nnter- 
gvünradit,  wdeka  dem  Dmckwaascr  3.*), 2  auf 
1  qem  Pressung  g^eben.  Mit  dem  Martiuwerk 
ist  eine  Dolomit-  und  Kalkbrcuuanliigo  mit  den 
nöthifron  Einrichtungen  zur  HersteUwisr  der  bMl- 
scheii  Masse  verbunden.  Die  Pfannenreparatnr  ge- 
schieht in  einem  (iebäude  von  10,7  X  ^^^t"^  ^» 
welches  mit  elektriadi  «ngetrieben«!  I^uifkrilnien.  I 
von  15  t  Tni^ffiUiitrkoit  ausgerüstet  ist.  Ks  ist 
darin  Kaum  genug,  um  (i  Pfannen  gleichzeitig 
SB  repsriren.  1 

Der  Theer    wird    von   <Ii'n    Koksöfen  in 
Wagen  zu  dem  Theerbebälter  (Figur  4)  gebracht 
und  Ton  diesem  zum  Versand  in  TMütdampfer  '■ 
g(']nnnpt.   Im  .illfremcinen  ist  die  Koksofenulage 
ein  Abklatsch  der  in  Everett,  üas».  Sie  besteht,  ^ 


Schaft'  herzustellenden  Roheisens  und  des  vof^ 
geblockten  Stahls  besprochen  worden.  Der 
Generaldirector  der  Dominion-Eisen-  und  Stahl- 
Gesellschaft  selbst  bat  nun  geäufsert,  dafs  die 
Selbstkosten  des  HobeiHens  nicht  122, 7.5  und 
die  Selbstkosten  des  vorgeblockten  Stahls  nicht 
4t),50  ,  H  übersteigen  werden.  Dur  amerikanische 
Verfassor  meint  dann  mit  Sellistbewnfstsein,  dafs 
wohl  kein  Werk  der  Welt  so  niedrige  Selbst- 
kosten anfsaweisen  habe.  Der  giOIMe  Thell 
der  EiT.eHgnng  soll  t\[Hirfirt  werden.  Sydney 
iieg^  nur  ungefi^hr  'dtil'd  km  von  Liverpool  und 
4197  km  Ten  Antwerpen.  Das  Werk  ist  966  km 
von  Uottou  entfernt.  Von  Montreal  sind  is 
auf  dem  Wasserwege  naeh  Sjdaegr  1 1  -57  km  und 
nach  Ptttsbnrgr  1143  km.  Der  Hauptexport  von 
Roheisen  nnd  voi^eblorktcm  .'-^tahl  soll  nun  nach 
Enrepa  geschehen.  Zu  diesem  Zwecke  hat  die 


Kokscifi'iiftnlapi'. 


■  ICobl«iiwiacbp,  b  Waachnm«  c  Bcrg*-V»rl«ila*<irriclituDf,  d  VarUdevoiricbtoag  nir  gawottcliooe  Kohlen,  «  l««ra  Wagen, 
f  b«ted«iM  Wtgm,  IT KohlwtiMli«,  A KciUmmAihrt*i*i»i  iMapUh,  »SOSOI  Kohlm-TomthMSaM  rO«i1«bnrditKoUtB- 

■nadHIcIllMBdline,   m  GaMammolIailutiK.    >r  ßii^liuii|itli-itun(t,   «  Sehwafelkienraatung,  />  Siurekammer,  <y  SchwüfeU  iurrfiüiiik, 
f*  Kibkitolor,  a  CoadanaaUomham,  i  Beblller,  u  Aininaamkbaaa,  r  Kaasaltaana  fOr  IMW  f.  S.,  w  Sydnay-LoaiaburK-EiMB- 
babn,  I,  2.  S,  4,  S,  6.  7  und  9,  KokaSfan.  BaltariaD  van  }•  60  (Man. 


wie  Figur  7  zeigt,  aus  zwei  Reiben  von  je  vier  I 
Gruppen,  jede  zu  ö')  Oefen,  also  im  ganzen  aus  1 
400  Oefen.    Es  sind  Otto-Hoffinann-Oefcn  mit  | 
Oeiwinnnag  der  Xebenproducte  und  sollen  taglich 
1685  t  Koks  erzengen.    Die  Anlage  ist  mit  i 
allen,  den  Lesern  von  „Stahl  nnd  Eisen"  | 
bekannten  nöthigen  Kesseln,  Maschinen,  Scrub- 
bem,  Ämnioniakbaas  u.  s.  w.  versehen.  Aufserdem  , 
ist  eine  Kohlenwtache  Torfaanden,  welche  tSfrlieh  | 
2438  t  Kohlen  zu  wa.scben  imstande  ist.  Auch 
Schwefelsäure  soll  erzeugt  werden  und  zwar 
tSgUch  40  t.    Hierzn  sollen  Pyrite  benutzt 
werden,  welche  auf  New-F«undland  gewonnen  ! 
werden.     Die  Werkstatt,   Giefserei,  SclTnüede,  j 
Modellschuppen  nnd  Schreinerei  sind  angeordnet, 
wie  Figur  6  zeigt.   Dafs  auch  diese  Nebenanlage  ■ 
mit  den  neuesten  nnd  praktischsten  Einrichtungen  | 
versehen  ist,  kann  nicht  bezweifelt  werden. 

Selbstkosten.    In  der  canadischen  Presse  { 
sind  vielfach  die  voraussichtlichen  Selbstkosten 
des  von  der  Dominion-Eisen-  und  Stahl-Gesell- 


l>omiiiion-F!iscn-  und  Stahl -Gesellschaft  auf 
lange  Zeit  7  Dampfer  gechartert.  Dafs 
die  GesellsdMft  nicht  bei  der  Herstellung  von 
Halbfabricaten  stehen  blcihpu  wird,  ist  sieher 
anzunehmen.  In  den  nächsten  Tagen  wird  der 
erste  HoehoilBn  angeblasen,  dem  die  Inbetrieb- 
setzung des  zweiten,  und  der  Stalil-  und  Walz- 
werksaulage im  Frülyahr  oder  Sommer  dieses 
Jahres  folgen  wird.  Wie  Zeitnngsartikel  besagen, 
soll  von  mehreren  irrorspTi  Exportfirmen  in 
Canada  eine  lebhatte  Agitation  ausgeben  zur 
WiederhOTstellttng  der  fieberen  Zollyethilltnhwe 
zwischen  Deutschland  und  Canada,  und  diese 
soll  von  dor  canadisehen  Regierung  selbst  6\Mg 
gefordert  werden.  Wie  man  auch  auf  seiten 
der  canadischen  Regierungsparii  i  davon  ilberzengt 
sein  sdll,  ilufs  die  vom  Ministorpräsidenten 
Laurier  mit  so  grofsen  Verheilsnngen  eingeleitete 
„all-britische  Reichspulitik"  tur  Canada  ZU  einem 
vollständigen  Fiasc<»  geführt  bat.  s<i  sulUen  von 
Suiten    Deutschlands   bei   Wiederaufnahme  von 
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Zollverliamlluiipeii  die  s^rmu^'^nx  ScDistk'isf i.'ii  -It-r 
Uominiou-EiBcii-  und  Stabl-Geselbchaft  und  deren 
«ladnrch  ertnSirlicht«  Rxportfllbigkeit  nicht  unbe- 
.(( litct  Tili  nn-n.  Ain  li  sollte  ge^rebenentalls  ener- 
ifiiicU  darauf  hiugewicMU  werden,  mit  welchem 
NMhdniek  Miteos  AmMika  nnd  Kiig:luud,  iilso 


iitirli  ffir  ('anndn,  die  Znckerprämicn,  welche  der 
deutschen  Zuckenudui»U-ie  vum  Staat  geisablt 
werden,  bekftmpft  worden  stnd  und  werden. 
Aber  eine  Ausfuhrjiräniie  von  12,40  •  auf  I  t 
Stahl  ist  trotz  Zuckerprilmic  hoch  beniusüen  !* 
Fritz  LUrmunn  jr.  ■  U»nabnlek. 


Die  russische  Kohlen-  und  Ilolieisen-Industrie  mit  besonderer 
Berücksichtigung  der  sUdmi^sisclHMi  Verhältnisse.* 

Von  Hochofeningenieur  Or.  Neumark -Uleiwitz. 
^Hientu  Tafel  U  und  III.") 


H.  H.  l  Durch  luseren  lioehi^eBdMttstai  Henn 

Vui-sitzenden  wurde  inb'  der  rln  nnvolle  Auftrsig,  in) 
.\n8Citluf)i  an  eine  uiehruüchent liehe  Heise  durch 
Mittel-  and  Sfid-Rnfoland  an  dieser  Stelle  Blnlfee 
Aber  doit  (Tfst'hr'fH's  und  (irlinrtis  vnrzutrafr«'». 

Ich  bitte  Sie,  m.  Ii.,  bei  meinen  Uitttieilangen 
gfltigBt  berttcksiebtlgen  m  wollen,  dafs  es  anni6g- 
lich  ist,  in  dem  enf^on  Kähmen  eines  kurzen 
Vortrages  ein  auch  nur  einigermaftwu  anscliau- 
Uehes  Bfld  von  dem  gewaltigen  Mecbanismtis 
der  bedeutenden  und  anfaerordentlich  intereHsanten 
Kohlen-  und  Roheisen  -  Industrie  des  jrrofsen 
msBischen  Keicheg  zu  flehen.  Ich  denke  aber, 
dafH  der  oberscUeBische  Kiseuhiittonniann  mit 
bc'SHiiderem  Intcres><p  alle  Naf  In  i(  titm  fiber  da« 
ii.tciibarliche  Eisenhüttoiiwescn  aiitiichmen  wird, 
auch  wenn  dieselben  auf  encbOpfende  Klarheit 
keinen  Anspruch  machen. 

Wie  bei  uns  in  Deutschland  giebt  en  in 
RnfelaDd  eine  Reibe  ron  ßexirken  der  Eisen« 
und  Kohlen-Industrie,  wclrlir  ni.dn  .idti  weniger 
unabhängig  voneinander  arbeiten  und  »ich  in 
Ihren  Absatst^bieten  hekftmpfen.  Man  spricht 
gewnlmlicli  narh  Mafsgabe  ihrer  Itedeutunj?  von 
fülgeuden  Bejcirkeu:  Süd-Kufsland,  Ural,  holen, 
Central-Rnfiidand,  Nord-RnfaUnd  mit  Finland  and 
Sibirien. 

Bezüglich  des  Alters  der  russischen  Eisen- 
«irxengnn«r  fehlen  bestimmte  Naehrichten.  Jeden- 
falls w  ar  die  Methode ,  Kiseii  direcl  ans  den 
Rrzen  mit  Hülfe  von  Holzkohle  nnd  kleiner  Hljive- 
oder  Hlanlenor  zu  erzenu;en,  autserurdeuilieh  alt. 
Aber  von  einer  wii-kliclien  Kisenindustrie  kann 
erst  im  1 7.  Jahi  lnMidei  t  die  Hede  sein.  Tn  einem 
alten  Buch  vom  .Jahre  IH05  „L'eber  die  l'ro- 
dnetlon  dea  Roheisens  in  RoAland",  heraus- 
;;egeben  von  dem  schwedischen  Bergrath  N  i-i  Im»  rtr, 
tindet  mau  folgende  Mittheilnng:  .,Auch  vveilW 
man,  daft  grOfbere  Hochafen  In  Mofsland  saerst 

*  Vertrag,  gehalten  auf  Usr  Haiij»tvcr»tttiuiiluiig 
der  n£iBenhätte  Obecssblssien"  aai  S.  Dersmber  1900 
za  Öleiwitz.  Verjrl.  such  «Stahl  usd  Eilen"  1901 8.8(k 
**  Die  Tafdll  IT  und  III  werdi«  4«r  nichsten 

Nummer  bcigcgidien. 


in  der  Nachbarschaft  von  Tnla  uns  Jahr  lüS8 
erbant  worden  sind,  und  man  ist  der  Meinung. 
dalW  dort  ausAssige  Deutsche  von  .Anfang  an 
dazn  Beistand  geleistet  haben.**   Deutsche  h*ben 

deiiiiKitli  drti  GititnlHtein  der  rnssischen  Eisen- 
induüti'ic  gelegt!  Von  Tula,  d.  i.  dem  Kevier 
Oentral'Riifsland,  bat  sich  die  Hochofenindnstrie 
/iinllchät  nach  dem  Un>l  nnd  Sibirien  verbreitet. 

Die  erst«!!   gesetzgeberischen  .Mal'suahweu 
datiren  von  Peter  dem  Orofsen,  weicher  im 
Jahre    171'*    Jas    sogenannte    Berg  -  ('oUegium 
«Tündete,  und  mit  aurscrordentlich  verstilndigen, 
sogenannten   Berg-rrivilegien    die  Entwicklung 
der  lierjr-  nnd  Hütten-Industrie  unterstützte.  Kr 
bestimmte,   dal's  Jedei'  Mann   d.is  Ri  i  ht  habe, 
Erze  iu  Staats-  und  I'rivatlikndereien  oiine  be- 
:  sondere  Qenehmignng  zu  graben  gegen  einen 
Körderzins  von         des  Werthes  der  MineraHen 
und  eine   Entschädigung  für  Devui^tation  von 
(rrond  nnd  Boden;  dauebeu  war  dem  Staate  eine 
Steuer  voti    '  i.,   ibs  Werthes  aller  erzeugten 
I  Broducte  zu  zalilen.    Nach  manchen  Wandlungen 
I  wurden  diese  Privilegien  dnrch  Catharina  II. 

vidlstilndig  abgeschattl.     Kin  neues  (Irsrtz  vuiti 
I  'dH.  Juni  1782  setzte  fest,  daf»  der  Gruudeigen- 
I  tbflmer  der  alleinige  Besitzer  aller  Producte  über 
und  unter  Tage  sei.  und  so  ist  es  bis  heutigen 
Tages  auch  geblieben.    Eine  Ausnahuie  hiervon 
;  gilt  nui'  für  Polen,  wo  Schürfarbeiten  und  deP 
Bergwei'ksbetrieb  auf  Eisenerze,  Zinkerze,  Blfl- 
,  crze  und  fossile  Kohlen  auch  ohne  tienehmigung 
<le8  tTiundeigenthümer»  durch  Expropriation  aus- 
geführt werden  können. 

Bevor  'n-]\  nif  >\\t-  Bi  s«  In eibung  der  einzelnen 
;  Industriegebiete  naher  eingehe,  möchte  ich  Ihnen, 
I  m.  H.,  knrz  ein  Bild  von  der  Gesanuntentwlok- 
lungib  r  t  tis>isi dii  ii  Kohlen-  und  HoheiseU'Industrie 

I  vorführen.    0  f  gl-  l"  Uf-  ^  1^**  i-^J« 

I       Im  Anfang  dieses  Jahrbmidert«  betrug  die  Roh- 

,  eisenfabrication  ganz  TIuTslands  etwa  sniiuo  r. 
Wie  Sie  au»  dem  .Schaubild  ersehen,  iut  die 
I*r«dnetion  alhnKhtirli,  aber  fast  unnnterbrocben 

j         •  Vergl.  ^Stalil  ».  Kiseu-  im*  S.  UWl,  ItHX)  S.  HHt. 
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gettiegen.  Sie  lietrntr  im  .fHliii'  isöO  rnud  ^4 
Union  Tonnen,  im  Jalue  1880  ruud  '/«  Million, 
im  Jain«  1891  bwreito  Ober  1  MOlion,  undjetit 
iMgiimt  mh  gewaltiger  Anbeliwnng;  1895  sind 


überholt  uml  nimmt  den  vierten  Plat?:  micli  den 
Vereinigten  Staaten,  England  und  Deutsciilaud 
in  der  Welt  ein.  In  Bezug  auf  die  TerhUtnib- 
nüUuge  Zoaahme  der  Prodaetioa  in  den  letsteo 
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Figur  1. 
Procantnale  VerlilltaiaM  i» 
eriRrderung  der  Welt  1896. 
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Fi{pir  2. 

Procentuale  Verhältnisse  der  Kohlen- 
Ordernng  •In  Welt  1899. 
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15  Jaltren  steht  Bnfelaad  an  erater  Stelle, 
Amerüca  au  zweiter. 

Die  Kohleiilndnstrie  Kuliilauda  i»tnoch  anlaer- 
ordentiich  jung.    Obgldeh  das 
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Fi^r  3.  Figor  IL  VIgur  7. 

Bohniamtfriwigniig  d«r  Wdt  fai  den      RnAlandi  BohisiiaMnaiigug  in  dw       RoAlaada  KohlenArdttnuf  in  den 
hMan  60  Jiki«a.  letstan  90  JiliNa.  leMen  45  Jikren. 


Figur  4. 

Aoeentule  YesliiltmMe  der  Boheieen- 
ONgnag  dar  Welt  im  Jahre  1890. 
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Figur  6.| 

FkwianliMle  VeriiBtnieMi  der  Roheiien- 
taamgang  Rnbtmds  IBBO. 


0  Südrurilaad    .t9bii»»>\  :i".U)<>:a 

II)  fral    ....  T:ttji«)  t  =  <7.1<'.  . 

O  Polen  ....  .W7(j<i  I  =  II  M>  . 

D)  CmlnarahlMd  MS300  t  .  9^  . 

X)  HoidnftbBd  .  »OW  I  -  1.18  . 

jortaiMi  .  .  .  tiaiDi«  «n, 

tf)8aMHi  .  .  ,  low»  t  =  (igp . 


Figur  8. 

Proeentnale  YeriiiltBiMe  der  KoUeo* 
fSrdemng  Batdnadi  in  Jahie  1880. 
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B)  Polen  ....  3071910  \  =  ao.31  . 

C)  Or»l  .'«0  :ino  t       i.lh  . 

X))  CMrtnOraliaand  lUOlO  t  I.IH  . 
J9  ücbrig*  »bioe  imgio  t  ^    1.46  . 
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Polnische  Erze. 

TUuneisensteine: 

Goar.  Radom,  roh    .  .  . 

,       9      ger$st«t .  . 

(lottv.  PetrikMi,  rob  .  .  . 

»        »       ■  •  •  < 

m        *        ■  •  *  • 

&aaa«iinital»iB  


Kalksteine: 

JJoni  z  :  Sti'inkolili  iiformation 
„       Pcriu-Foniiatiou  .  .  , 
Mnsi  helkalk,  Sad-BnMaad  .  . 

Ural  


Foleo 


der  Kohle  .schon  lang;e  bekannt  war,  begann  eine 
i'pf  elrccTite  Gowinnang  nicht  vor  dem  Jahre  1855, 
wo  Polen  and  Süd-BoXiaULnd  faüt  die  einzigen 
FrodacratMi  waren  md  kMiin  ISO 000  ToDoen 
erzengteii.  Erst  seit  jener  Zeit  wandte  die  Re- 
gierung diesem  wichtigen  IndusU'iezweige  gröfsvre 
AnfiBerkaamkeit  in  und  bewirkte  eine  sehDelle 
und  l<rllfti-i>  FTifwickhing  niflit  mir  in  Pole»  nnd 
Süd-Uafsland,  äonderu  aucli  in  Ceutral'Rufslaod, 
im  Ural  und  Kankaans.  Gflnttig  ffir  diese  Ent- 
wicklnng'  war  die  NiUie  {fi  olser  \'erbrauch8gebietf>. 
Uebenül  beütandva  schon  blühende  Industrieu, 
weldi«  aof  dem  Verbraai«h  von  vegetabUleelien 
BrenDetoffen  basirtcn  nnd  deren  fortschroiteiide 
Redeatang  gebieterisch  die  Erschliefsnog  leistangs- 
filhigerer  Hfilfsmittel  erforderte.  Im  Donezbassin 
<fal»  es  weit,  und  breit  keine  Wälder;  die  Kohle 
bildete  hier  bald  den  einzisffii  Ilninistnff  fiir 
Hauflbrand,  InduMtrie  und  Kiseubaku.  Die  Nühe 
iler  n-iehen  Krzlaifer  erzeugte  eine  blähende 
Eist'ninflii->tri(" .  \s  *'1rIio  wiederum  i  im-  su'bere 
üruudliige  für  «Iuh  weitere  Erstarken  der  Donez- 
koUeoindvetrie  ergeben  hat.  Trete  der  eeltnelleii 
Entwicklung  der  rnHitisehen  Kohlenffirdemng  ge- 
nügte dieselb«  bei  weitem  uiolit  dem  gesteigerten 
Bedarf.  9ie  wreichte  bereite  im  Jalire  1890 
«•iiif  Ifiihe  v>iti  Millionen  'l'oiinen  nnd  ist  in 
den  weiteren  ü  Juluen,  bis  xuni  Jahre  189i^, 
anf  13  lOUionett  Tennen  gestiegen.  Abmr  das 
ist  im  \*ergleich  zu  den  übrigen  InduHtriestaaten 
noch  anrserordeutlich  wenig.  England  and  Amerika 
haben  beide  ^e  1 5  mal,  Dentsehland  dne  10  mal 
srrüfsere  Fßrdeninj?,  und  die  russisehe  Kohleu- 
pruduetinii  betril^'t  nur  2  "/o  der  ^resnmmten 
Weltpmduetiiin,  welche  anf  hU'HMMi  'l'otinen 
für  das  Jahr  1  hü!»  tynschiltzt  wird.  Eh  ist  des- 
halb auch  UHtürli'-ti .  «laf--  illi  -  M  i-ürlie  auf- 
y^eboten  wird,  um  l  iiu  wcitor«'  .Sfeiprrung  zu 
erzielen.  Das  cirite  .Semester  iMOU  ergiebt 
bereits  177  .Millionen  Pud,  d.  i.  rund  7*;4  Mil- 
lionen Tonnen,   über  der  Mangel  au  .Arbeitern, 


an  Bahnen  iinil  Ketriebsuiitteln  bildci  schwere 
iiimI  nur  allroählieh  fiberwinJbare  Hindernisse, 
um  80  mehr,  als  nur  zwei  liebieie   und  zwar 

Polen  nnd  Donez  zu- 
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Figur  0. 

Yerbraiu'li  uu  liobciscu  auf  Jen  Kupf  d«r 
BevSlkemng. 

(ii  luei»;  <  V  u  1 1  iil- H  ufslands.  Die  Hoheisen- 
Industrie  t'entral-Knrslands  ist  die  iUteste  des 
lifiches  und  von  hier  aus  nahmen  die  fibrigen, 
die  Ural-  und  sibirische  Tndnstiii  nnd  später 
auch  die  südi  usaischo  ihren  l  rspran^.  E.s^ 
ist  natargeu&lb,  dafs  die  Roheieenfabricatiun 
sich  dort  zuerst  aiifsbildete,  wo  die  Gebenden 
biii  grofseni  lieiehthuni  an  Eisener/eu  l  ubortluis 
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«0  Hels  hatten.   Dm  0«bi«t  Centnl-Rufslands 

mufafst  die  Gouverneiiiciits  Tiil;\.  Kölner;».  Orel, 
Uiäitan,  Wladimir,  Nischni- Nowgorod  uud  Taiu- 
bow.  Es  waren  früher '  nnAerordentUeh  wald- 
it'idie  (Tetrfiidfn,  w.IcIh  mit  Krzen  reidilirli 
veraehcu  waren.  i>io  Hochöfen  wurden  bis  zum 
.Tabre  1897  aaMchlfeMteh  mit  Holzkohle  be- 
trieben  und  waren  in  ihren  Kohmati  i  ialien  nnali- 
hiagif  von  den  anderen  Uebieten  des  Uoiches. 
Aber  der  ersebSpite  Zattand  der  "VWder  •—  es 
ist  kaum  noch  ein  Drittel  des  ebemaligen  Reicb- 
tbnms  Torhauden  —  und  die  hierdurch  hervor- 
^mvfene  schnelle  Steigerung  des  Preises  der 
Holzkohlen  gestaltet  die  NerhUltniHsc  immer 
scliwierifft-r.  Es  hat  bereits  oin  Procefs  der 
l  inwundlun^  zu  Gun»teu  der  KokHbuchüfen  he- 
l^nnen,  welche  aaf  dem  Bezage  der  Donoz- 
kithlen  basiren,  nnd  es  dürfte  auch, hier  die  Zeit 
nicht  mehr  fern  liegen,  wo  die  Holzkohleuöfen 
der  Geschichte  angehSren. 

l>io   zur  \'i  rliiittnnfr  L't'laiifrendcn  Kisenerze 
Kiud  Braaneiaeustein   und  iSpUärosiderite.  Die 
raanganarraen  Branneisenense  bilden  anf  der  Grenze 
des  devonischen  Kalksteins  zahlroiche.  von 
bis  3  m  m&chtigu,  von  sandigen  Ablagemngeu 


OMOTKBLäHB 


«0,4  » 

104,$  „ 


AMÜKIKA 


Sie  werden  an  einer  Tenfb  von  10  bis  16  m 

durch  Schacht-  und  Ilaspelbetriel»  ^-ewonnen.  Die 
hranneisenerze  bildeten  zeitweise  Stufen  von 
ganz  anlberordentliehera  CTnifiinge.  Im  Stadt- 
garten von  Tula  sah  ich  eine  Smfe,  welch«'  eine 
Höhe  von  etwa  1  '^4  m  und  eiuen  Durchuiesüer 
von  etwa  I  m  hatte  nnd  als  interessantes  Sehan- 
stflck  anfjrestellt  worden  war.  Die  Erze  bilden 
groüto,  manchmal  ganz  geschlossene  Schalen  uud 
haben  einen  Gehalt  von  85  bis  50  7»  Eben. 

Die  Gewinnung  der  Krze  ist  noch  fast  tibenill 
eine  höchst  primitive.  Meistens  fordern  die 
Bauern  nnd  fahren  die  sehr  unreinen  Krze  zu 
den  Hüttenwerken,  Nur  die  sogenannte Tainbo wer 
Metallurgische  tiosellscliaft  hat  in  Lipetzk  gnWHere 
eigene  Förderungen  angelegt  und  gewiuut  sehr 
schOne  Erze  mit  46  bis  52  °/o  Eisen.  Die  FSrder- 
kosten  dürften  4  bis  5  Knj»eken  das  Pnd  betragen. 
[)ie  Erze   sind  gutm-tig,   im  Hochofen  leicht 
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beib  ckte  Nester  inid  sind  vei  liiiiiiiifsniiUsig  leicht 
gewiiinbur.  Uas  Oobiet  dieser  Erze  ist  sehr 
ansg'edehnt  nnd  Bahlreiche  verfallene  Dnekel 
Lrebeii  Zenirriils  von  alten  Manen,  weldie  bereits 
im  17.  .Jahrhundert  die  Uruudlage  tiir  eine  um- 
fangreiche Kieineisenindttstrie  bildeten.  Die 
Siihrivosiderite  sind  im  .Inralehnie  eiiiirehi  ttct, 
stark  vurwittert  uiul  unthaltvn  Ober  lo  "^1*  Eisen. 


redmii  b;ii-    nnd   treben    inf'olsre   ihres  mittleren 
Phusiihorgehalies  eiu  gutes  (iiersereiroheLsen  oder 
I  Pnddel-  bezw.  Martinetsen. 

Hie  bi  lden  gröfsten  Werke  sind  die  Koks- 
hochotenanlagen  in  Tula  und  Lipetzk.  lieide 
arbeiten  mit  Donezkoks.  Tnla  hat  znr  Zeit  drei 
llnchöfen»  von  denen  zwi-t  in  Metrieb  sind.  Die 
beiden  ersten  iriM>h%fen  wurden  in  den  .fahren 
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1897  and  IH!)B  in  Betrieb  ge&eut.    Sie  sind 

54  in  hoch,  haben  3  m  QwteU-  und  6,9  m  Kohlen- 
Backweite  und  etwa  400  cbm  Inhult.  Ihre  Pro- 
dnction  beträ|ft  120  t  tätlich.  Der  Koksverbraiich 
erreicht  etwa  130«)  kg  f.  d.  Tonne  Giefserei- 
roheiseii  und  ist  verhaltnirsinäfsig:  hoch,  weil  die 
Erze  g^'ofse  Mf  nircn  Schlacke  ergeben  und  der 
hohe  Schwet'elgehalt  des  Kuks  eiae  gauz  aufser- 
Mdentlieh  basische  SehUcke  vwlaogt.  Die  Fabri- 
cationskosten  des  Tulaer  \^^'rkt's  betraj;en  etwa 

55  Kop.  das  Päd,  d.  i.  71       die  Tuime. 
Eine  gans  neue  und  sehr  groltartig  angelegte 

Hochofenanlage  ist  zur  Zeit  in  Lipetzk  im  Gon- 
veniement  Tambow  im  Bau.  Es  werden  gleich- 
zeitig zwei  grolae  Hochöfen  von  je  600  cbm 
Inhalt  nnd  95  m  Höhe  gebaut.  Dieselbon  sind 
mit  8  Formen  von  je  160  mm  Düsonweitc  aus- 
gestattet und  sollen  täglich  2b  bis  30  Waggons 
RobeiseQ  liefern.  Nach  Inbetrtebeetnng  dieser 
beiden  Oefen  wird  die  KoksrdheiMenerzcHgung 
Central-Bufslands  die  vor  3  Jahien  noch  allein 
herrsehende  HelskohlenrohelBeneraengnng  nn  rand 
100  "'o  iiheilreffen.  Eine  derartiL-^»  Steigerung 
moTs  einigermafsen  bedeukUch  ersdieineu,  da  die 
eiobdiubdie  hoeh  entwickelte  KleineisenlndnstHe 
des  Reviers  die  Production  bei  weitem  nicht 
anfaehnien  kann  and  diese  Werke  abb&ngiger 


i  werden  von  entfernter  liegenden  Absatzgebieten. 
1  Die  Conenrrenz  Süd-Rnfelands  wird  sich  hierbei 

'  sehr  unangenehm   fültlbar  machen.    Toula  hat 
zum  Heispiel  nach  Petersburg  für  Eobeisen  gegen 
.Stid-Kursland  infol^re  des  Staffeltarifs  nur  einen 
Frachtvorsprung  von  etwa  (i  Kop.,  mufs  dagegen 
für  den  Douez-Koks  etwa  10  Kop.  Fracht  be- 
zahlen.  Sud-Rufsland  zalilt  für  eine  Entfernung 
von  1800  Werst  nnr  etwa  19  K«p.  das  Pnd, 
i  Ii.  !,■{  Pfg.  für  lins  Toiiiienkilotnetcr.  Diese 
I  iiedeaken  werden  auch  wahrscheinlich  den  Bau- 
enthnsiasmos  rerschiedener  schon  gegründeter 
!  (icsellschaftcn  gedämpft  haben,  welche  in  letzter 
Zeit  in  Central-RoTsland  nene  Hochofenanlagen 
errichten  wollten  and  erat  vor  kurzem  diese 
Absicht    aufiure^eben    haben.     Dar  andernfalls 
plötzlicli   hervorgerufene  übergrofse  Hedai-f  an 
Erzen  würde  eine  derartige  Steigenuig  der  Ei'z- 
preise  nach  sich  ziehen  mfisaea,  dafs  die  Gen- 
cuiTenzf^higkeit  L'entral-Rufslands  bei  dem  sehr 
hoben  Kokspreise  von  rond  25  Kop  f.  d.  Pud, 
d.  I.  rand  39,80     f.  d.  Tonne,  auf  ein  Minimttm 
I  herabgedriickt    \\(rrli  ii    würde,   und   in  Zeiten 
j  schlechter  Ootuuuctur  würde  die  RoheiMulndustrie 
I  C^ntml-BoAIattte  woU  ab  die  sehlechtest  ftindiite 
I  des  Reiches  am  scbwemten  betrofl'en  werden. 
I  (Schlola  folgt) 


Das  Artilleriematerial  (auf  der  Pariser  Weltaasstellung).'^ 


Viekers  Sons  &  Maxim,  Ltd.,  in  Sheffield. 

Die  oben  genannte  Firma  war  die  einzige 
der  englisclien  Oeschfltzfabriken,  welche  die  Ans- 
stclliiiifr  in  Paris  beschickt  hatte.  Hinter  dem 
Palais  de«  .-\rm6ca  de  Terre  et  de  Mer  hatte  sie 
flieh  einen  oft  beschriebenen,  etwas  sonderbaren 
I'avillon  erbaut.  Nrhpn  den  ^fikroben  des  Ge- 
schätzweeens,  den  Maschinengewehren  und  Ua- 
sehinengesehiltsen,  die  seit  derFoslon  der  fHlheren 
Ma-xini-rv.  mit  der  Finna  eine  besondere  Pflege  in 
deren  Werkstftttea  ttnden  and  dementsprechend 
aneb  anf  der  Aosstellnng  reich  vertreten  waren,  zog 
das  machtige  bSlzeme  Vngetbüm,  die  Nachbildung 
eines  30,5-cm  Kanonenrohres  T^'  tO  von  12, G  m 
Länge,  das  in  seinen  hohen  Lagerklötzen  die 
Utadang  so  fragend  nach  oben  richtete,  die 
nllsrmeine  Aufmerksamkeit  anf  sich.  Es  würde 
von  der  gläubigen  Menge  sicherlich  noch  viel 
mehr  bewandert  worden  sein,  waren  ihr  die 
ninrehfiihnft  l^linireiiflcn  VcikiinJiL'nnu'fii  bekannt 
gewesen,  die  diesiem  Geschützrohr  in  Zeitungen 
nnd  Zeitschriften  von  jenseits  des  Kanals  her 


*  VergL  ,8tahl  and  Eisen''  1900  &  998^  1168  o.  1219. 


I  vorangeeilt  waren.    .Sic  wuIsten  zu  sagen,  dafs 
'  dieses  Geschütz  von  England  über  den  Kanal  hin- 
weg nach  Frankreich  schiefsen  und  dadurch  Eng- 
I  land  eintretenden  Falls  der  Noth wendigkeit  ühi-r- 
I  heben  wtird**.  zum  Honifinrilonifnt  der  fi-aiiz;i.«ischen 
I  Küstenbefestigungen  .Schirte  hinüberzuschicken. 
I      Es  handelt  sich  hierbei  oifenbar  am  daa 
30,5-cni  M.irine  -  I'r.hr,  Marke  IX,  das  fiir  <\ic 
neuen  englischen  Schlachtschiffe  des  Formidable- 
I  ^yv^  (jeicB  Sehilf  erhUt  4  derselben)  bestimmt 
'  ist  und  von  dem  Lord  Goschen  Aiifansr  April 
!  1  i>00  dem  Unterhauso  raittheilte,  es  betinde  sich 
eine  gewisse  Anzahl  derselben  bei  Vicker«  in 
Arbeit,  einige  seit-n  ^moli  schon  geliefert,  aber 
I  noc-li  niilit  in  Gebrauch  ponommen,  Formidable 
i  solle  noch  in  diesem  Jalirc  die  ersten  dieser 
I  Geschtttse  erhalten.  Le  Yacht  vom  SO.  October 
1!100  theilt  jp'loch  mit,  -lafs  Formidable  seine 
für  den  November  angesetzten  Versuche  bis  stvaa 
tfai  n&ehsten  Jahres  binansschieben  mfisse  ond 
dafs  deshalb  sein  SchwesterschitT  „Tniplacable" 
I  die  ersten  30,5-cni  Drahtkanonen  erlxalten  würde; 
I  weit  diese  aber  nicht  rechtseiUg  aar  AbUeferonp 
kamen,  können  seine  auf  den  Septf"«'»*''  an- 
I  gesetzten  Versuche  erst  im  Deicember  f 
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dann  sollen  ungewöhnlieb  lanK«  Schlefsversuche 
mit  diesen  Geschiitzon  vorfrfnommcn  werden.  Das 
Bohr  ist,  nach  der  HtahidralitcoQSti'uctioa  gebaut 
mi  iMt  den  Ytekemeli«!!  SelinMib«DT«raelilBb  mit 
StafenBcbranbe  und  Handbetrieb,  auf  flpTi  wir 
loch  nähet'  zurückkommen  werden.  In  ihrer 
AuMCeltnngmpiiblication  «prieht  Bich  die  Firaa 
Vickers  dahin  aus,  <lafs  die  inii  '  j  ihrer  Lftugo 
rerknrzte  VerBchloXsschraabc  eine  YerkürzuDg 
de«  B<»deiistaeks  sulasae;  das  Iii«r  enparte  Oe- 
wiclit  sei  zur  Vcililnf,'cnini^  dt's  Rohres  an  der 
llünduu^  auageautzt  und  daduich,  dafa  nun  die 
tnibende  Kraft  des  PnlTera  liagvr  auf  das  Oe- 
sebofä  einwirken  k)>nne,  sei  eine  fijoisere  Flug- 
geschwindigkeit und  lebendige  Kraft  des  Ge- 
»chosses,  also  auch  eine  gi'öfsere  lieistung  de« 
GesLlintzes  gewonnen.  An  diese  Folgeruniren 
«erdfu  Vergleiche  geknüpft,  in  dtupii  rlaruuf 
hingewiesen  wird,  dafs  die  30,5-cin  Dralitkanunc 
nit  ihrer  lebendigea  Kraft  von  IS  340  mt  dw 
ia  der  ensUBchen  Marine  gebrftnelilieliea  30,6-cni 


Kanone,  die  nach  Brasseys  Naval  Annual  nur 
10  221  mt  leiste,  imch  mehr  aber  (lor  fr;inzi'>siselien 
30,f>-cm  Kanone  mit  9425  mt  and  vollends  dem 
gldehen  Geechfltn  der  Vereinigten  Staaten  Ton 
Nordamerika  mit  8048  mt,  selbst  der  Elswick- 
kanone  mit  10415  mt  lebendiger  Kraft  erheblich 
Uberlegen  sei.  Die  RtehtHrkeit  dleeee  Verglelelts 
an  siiii  ist  unanfechtbar,  jcdorh  nicht  (gerecht, 
weiio  daraus  die  Ueberlegeubeit  der  Oescliütz- 
febrile  Ton  Vickers  in  eonstraetiver  Beciehting 
gefolgert  werden  soll,  weil  alle  zum  Vergleich 
herangezogenen  Geschütze  älterer  Construction 
sind.  Andernfalls  hfttte  die  Heranziehung  der 
mit  dem  Vickcrs-Geschutz  gleichaltrigen  Knp'P- 
schen  30,5 -cm  Kanone  C/99  nicht  vergessen 
werden  dürfen.  Wir  benutzen  die  Gelegenheit, 
in  der  nachstehenden  Zusammenstellung  dieses 
Ueberseheu  tnit  zu  machen  und  gleichzeitig  den 
Vergleich  mit  allen  bier  genannten  Geschützen 
dareb  Nebeneinaaderstellnng  der  sie  betreffenden 
Angaben  an  erleichtern. 
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Anflallend  bleibt  es,  dalh  Tickers  nod  die 

ciifflische  Marine  mit  der  Drahtconstruction  kein*' 
höhere  lebendige  Kraft,  wie  beaaere  Verwerthojig 
des  Rohrmetalles  erreicht  haben,  weil  doch  an- 
c<blich  der  Vorzufr  der  I>raht-  vor  der  Mantcl- 
ringconstmction  in  erster  Linie  darin  bestehen 
soll,  dafii  sie  beides,  bei  steigendem  Kaliber 
sogar  in  höherem  Mafse,  ermöglichen  soll.  Es 
nnfs  also  damit  doch  seinen  Haken  haben,  wo- 
für bereits  einige  bedeutsame  Anzeichen  .sprechen. 

N'ach  dieser  honorigen  Betrachtung  des 
hölzernen  Stellvertreters  hnlien  \\  ir  die  (Jenug- 
thuong,  den  Lesern,  die  nn»  mit  unverzagtem 
Humor  gefolgt  sind,  ein  OesehSts  vorxostellen, 
das  als  Krenzergreschütz  par  excellence  be- 
zeichnet wird.  Es  ist  das  19-cm  (7,5  in.)  Geschütz 
alt  Viekers- SchranbenTcrschlnb  in  IDttelpiTot- 
Wiegrmlatft'te  mit  srhwcnkbnrrr  T.atlf-srli.ili'  an 
der  Wiege,  das  direct  von  den  ersten  bchiefs- 
▼ersnchen  znr  Ansstellnng  gebracht  worden  Ist 
and  von  dem,  nach  Angabe  der  Finna,  auf 
Urond    der    Versnebsergebnisse  verschiedene 


Staaten  gleiche  OesehStze  au  weiteren  Ver* 

>u('hen  bestellt  hnbon  soHpii.  Og-pn  Fmle  Jos 
Jahres  1098  hat,  nach  Mitthcilougcu  der  englischen 
Presse,  die  englische  Admirallt&t  die  Firmen 
Vickers  timl  Ainistroiiü;^  s<i\vit>  das  Arsenal  ZU 
Woolwich  aufgefordert,  Entwürfe  eines  nenni 
19-cm  Sehnellfeaergeschfltaes  Toraabereitea. 
Den  Anlafs  dazn  gab  die  ErwJlgnng,  dafs  man 
künftijf  die  Kriegsschitfe  nicht  mehr  wie  bisher 
nur  theilwcise,  sondern  der  ganzen  Lün^c  nach 
mit  einem  Hartpanzer  Kruppscher  Art  bekleiden 
werde,  freeren  don  ilie  15,2 -cm  Schnellfeuer- 
kanoiie  aui  «iie  Entfernungen  von  2000  bis 
3000  m  nicht  mehr  ansreiehe;  weil  aber  die 
2<>,'i-cm  Kanone  zu  schwer  und  zu  schwer  zu 
bedienen  sei,  so  sei  ein  dazwiüchenliegendes, 
aber  tnehr  dem  letzteren  sich  nübemdes  Kaliber 
ein  Bedürfnils.  In  einem  dt^m  TTnterhausc 
am  23.  Februar  1900  vorgelegten  Bericht 
thdlt  Lord  Oosehen  mit,  dafb  ein  ron  der 
Finna  Vickers  w\\  riinstniirtcs  Mt-nn  l^f. -Oc- 
Bchütz  zur  Einführung  in  die  Mai'inc  bestimmt 
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sei,  da«  bald  MUT  Erprobunfr  fertig  st-iii  wunk'. 
r>;unit  ist  das  ausgestellte  (icscliiitz  jrt'iiu'iiil . 
in  ihren  Aussli'lluiiexiiiittlieiliiii^en  t-uipticlilt  die 
FlmiA  ihre  Ii» -cm  Sf. -Kiimmf  »Is  ein  ht>rvor- 
ragendes  Kreiizcrg'fsrhntz,  das  ein  !•()  k}r  schw  eres 
OescholB  mit  huher  Miiuduiigtigi»icbwiHdigkcit 
nnd  einer  FenerBclinelUfkeit  von  6  hlcltnfe  i.  d. 
Miinit«'  siliipfst.  Sic  marht  dann  «Ii»'  iit  di-r 
nai'liHtehi-iirlrn     /^itsniiiiin  iistrllnnir    ;nili^*'liilii  i'  ii 


Angaben  über  die  IM-cni  Kanone  nnd  f'iifr»  liin/.n, 
dars  auch  die  auf  il«-r  AuHNtellung  belindliche 
15,2-eui  Kanone  eine  ilbnliibe  reberteprenlieit 
Uber  ihre  <'<mcun>iiteti  gleichen  Kaiibers  zeiffi-, 
wie  dir  l't-i  iii  KniMiiH  .  bezieht  ^^ifh  Itierbei  auf 
die  «n^lisciie  ].),2-em  Schiffskaiione  und  sajft 
daURt  dalW  der  Vickermclje  iioiichützt.vp  für  die 
hritiselu-n  und  die  niirdanierikaiiiHClieti  Krieg«^ 
scliilT'"  zur  Kintnbrunf:  u'elan^^e. 
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An  diene  LeietmigeD  de»  l^-cm  VkVen-  ' 
Oeechiitzei  kofiplt  die  eiigliselie  Presse  ihre 
Anjrrifffi,  indem  sie  das  hohe  (»ewicht  des  Geschiirz- 
inlirs  tadelt  und  das  l^nrfhsrlilagsvtTinögen  Itir 
den  angestrebten  Zweck  als  nngenügcnd  bezeichnet. 
Die  Anfsnntznnar  .li'^  RM!iniH't;Ule»  ist  in  dt'i  Tliat 
keine  hervorragend  gute  tind  kann  \'ickeis  in 
seiner  Behauptung-  von  der  nUeberiegvnlieit  der 
(»PsrhiitzP  dei^  kt'vsl y|i.s  üIm'!  M-ine  Con- 
tm'reuten'*  unter  den  letzteren  die  in  l'aris  nicht 
vertreten  gewesenen  denteehen  Gesebiitxe  nielit 
einbegriffen  liaben. 

iiemerkenswerth  ist  die  Angabe,  dafs  die 
Feiiersehnelligkeit  der  19-cin  Vickers« Kanone  , 
<i  Sehnfs  in  der  Minute  betrage,  die  gegenüber 
der  Kruppschen  ly-ciu  Kanone  mit  H  bis  \  .Srluiis 
8«  hoch  ers<-heint,  dafs  sie  zur  Heciitk'rtifc'uiii< 
dieses  bcseheideneu  Könnens  zu  •iiier  nilheren 
Betraehtung  heraiisf u  di  rt .     I'a   lius  (Jesehoi's- 
gewicht  von  90  kg  das  liaden   mit  der  Hand  , 
aassehlieTst,  so  ist  an  der  linken  Seite  der  Wiege  I 
des  Vifkr-r.s-(ioM''litirzi'<  ein  mitfrls  Schin-rki-nrad- 
getriubes  schwenkbarer  Arm  angebracht,  der  eine 
Ladesehale  trügt,  deren  innere  Flüche  beim  | 
Einschwenken    die    Fortsetzung   des  f.adungs- 
raumes  bildet.  Da  die  Ladeacliaie  an  den  Uöbeu>  i 
bewegungen  des  Rotores  tbeilnlmmt,  soknnnaneh  I 
in  allen  Höheiu'icbtungen  geladen  werden.  .Mler- 
dings  dürfte  das  Einschwenken  der  Ladesehale 
mit  Gesehofs  bei  stark  erhöhtem  Rohr  doch  nicht  , 
so  leicht  nnd  schnell  ausführbar  sein.    Da  für 
die  *>  Hehufs  ein  se<  )isni;ilige»  Eins«  Invr-nkcii  und 
»cchswaliges  Ausschwenken  der  Ladeschak  wie  , 
des  Verseblttsses  erforderlich  ist,  so  kttmen  auf  | 
jede  dieser  Bewegung»!!  '■>  Sectiiidrii,  innerhalb 
welcher  Zeit   aber   noch  ein  neues  Gescüolii 
anf  die  Ladesehale  gehoben  nnd  eingesetzt,  eine  i 
Knrtnsehe  iher  die  Ladaschale  hinweg  eingeaetit,  | 


der  Verscblnfit  geOflnet  .und  geschlossen  nnd 

der  Schafs  abgefeuert  wei-den  mnfs.  \\  ir  vei- 
niutlien.  diifs  die»  alles  recht  eilfertig  gescbclien 
niiU's,  nicht  zu  Onnsten  des  Trert'eiis.  Die 
Fonersrhnelligkeir  von  6  Scbufs  erscheint  selbst 
i|;inn  i!<ub  li"cii  eingeschiitzt  denn  auf  gc- 
fecliismili'sigen  Versuchen,  bei  lieneu  Cit^schofs 
nnd  Kartusch«  nns  den  )1unitionskammei'n  her- 
aufgeh(d»en  wiirib  n.  dürfte  die  .Angabe  widil  nicht 
bernkeu  wenu  der  Beginn  des  ächneilteuerü 
nach  eoglischeni  Braneh  vom  Abfenern,  nicht 
vom  Laden  des  «'rsteii  Schusses  gerechnet  und 
aat° genaues  Kickten  verzichtet  wird.  FürscbneUea 
Zielen  ist  allerdings  gesorgt.  Kechts  nnd  Imks 
befindet  »ich  auf  der  Wiege  eine  Visirvorrichtung. 
deren  Visirlinie  etwa  1  m  lang  ist,  und  neben 
derselben  ein  N'isir-Kernrobi'.  Der  Richtende  steht 
auf  einem  mittels  Trägers  an  der  Dberlaffete 
angebrachten  Trittblefli,  im  1  bedient  die  Hiind- 
räder  der  Höhen-  und  ^i■^Leur^chtmaschine ;  die 
übrige  Bedienung  steht  auf  Deck. 

Da«  ( Irschiirzr'ilir  hat  dcti  \'irki'i'.'^r;i-lirii 
Sclirarabeuvurächluls  mit  ätufeuächraube,  der  seit 
dem  Jahre  18!>5  eine  Reihe  von  Entwicklnngsstnfen 
durchlaufen  hat  und  nach  seiner  letzten  Verbesse- 
raug  im  Jahre  lüit^  für  alleUeschütze  vom  i6,2-cm 
Kaliber  an  aofwilrts  Verwendung  tindet.  Die  An* 
Wendung  des  Stnfensystems  der  (iewindefelder  er- 
möglichte, gegen  früher,  die  Verkürzung  des  Ver- 
Bchlufsblocks  um  ''j  seiner  Llinge,  ho  dafs  sein 
.\usschwenken  aus  dem  Rohre  zum  Oelhien  ohne 
vorlipriifi'^  Zill  iii  k/iehen  in  Rieht tiiig  der  Seelen- 
aclise  erfolgen  kuniito.  l^er  Fortfall  dieser  Be- 
wegung gestattete  eine  nicht  nnwesemtiiche  Vei-- 
einfarlning  der  Verschlnrsriii  rhanik ;  s<i  mal:: 
dieser  lUi^ö  erlangte  Vortheil  Aniafs  zur  L'ou- 
struction  des  neuen  Verschlnfssystenis  aof  Grund- 
lage der  Welinschen  Sinfenscbranb«  geboten 


d  by  Google 


15.  Januar  iUUl. 


Da*  ArtilUrimmaieriai  Umf  der  Jitrmr  H^tUauuftUut^). 


liabeti.  Man  Hrheint  dabtn  von  dem  (TriiiidHiitx 
aosgegaugeu  m  »ein,  nWv  U«\ve^iin^oii  dos  \'ur- 
BdüOMe«  znm  Opft'nen  und  SchlierRon  niittcU 
Zalmradiiborfrafrnngen  durch  unnnterbroclifne!« 
Ureheu  einen  HaiidradeK  bewirken  zu  lassen, 
l'ieser  Gruadf^edHukü  ist  tu  der  Weine  zw  Au«- 
Mlirane^  gokonnMii«  dafe  der  Tiwgearm,  mir  dexten 
einem  Ende  der  VfrschhifVhlofk  dreliluir  vw- 
biindeu  üt,  mit  dein  undcrcu  Ende  um  einen 
Oeleukbobten  in  d«n  am  Rohre  befeitigrten  Gelenk*- 
Tisen  dadnrcb  zn  srhwenkpn  ist,  dafs  mittels 
ijcluieckenantrieb  da«  Drehen  des  iialoukbulzcn.« 
«'ifolirt'  Beiitt  OsSiien  boior^  derselbe  Ennachst 
dnrih  ein  SclirailbenradgStriebe  das  Entriegeln 
des  Verschlusses,  indem  er  durch  Verniittlunj? 
tiues  Kiiickfc^lenks  die  \'erHrhlnfgschranbe  um 
ihre  Achse  dreht  nud  daran  anachliefeend  aus 
dem  Rohre  herumschwt  iikr.  lii-im  liliel'st  n 
IfekeD  die  Uewegtmgeu  umj^ckehrt  vor  sich. 

Der  Veraclilnfe  wird  vorwiegend  ffir  plastisch« 
Ijideruny  ei ngrc richtet,  lätst  sich  aber  um  Ii  Hir 
MetAll-KarttwchlideruDg  verweadeu.  Uoi  Ver> 
Mblfimen  ersterer  Art  kntiii  mittels  elektrtseber 
oder  Frictionsschlagi'öhre  abgefeuert  werden. 
Für  dieaen  Zweck  ist  der  Verschlnrstragearra  mit 
einer  tHseonderen  AbfenenmgBVorrlchtnn?  ver- 
gehen, die  beim  Oeffnen  des  Verschlusses  di<' 
[«•ereil  Schlagr^hren  auswirft.  Hei  N  ei-scliUisspn 
mit  Kartuschhülsenlidernng  kommt  eine  t^in- 
riebtung  mr  Anwendunj^,  die  sowohl  aar  ulek- 
trisclien  als  /,ur  "^i  liI.iirbolzen-.XbfeueriuiK  dient: 
iiu  letzteren  Fülle  muf8  der  SchUgbokeu  durch 
Zariicksiebeii  mit  der  Hand  geapannt  werden. 
IHf'NP  Abfeuerua{?s- Einriebt !uii^  suU  aus  nicht 
weniger  als  2Ü  Theilen  bestehen,  so  daCs  der 
ganze  Veraehltira  ans  mehr  als  70  Tbeilen 
zusamniengesetzt  sein  dürfte. 

Wenn  wir  von  den  bekannten  Mängeln  ab- 
aeheu,  die  dem  äy»tem  der  Schraubeuvei-üchlüsse 
anhaften  und  ihm  dnrch  die  Veracklnftmechanik 
nicht  genommen  werden  können ,  dsu  f  man 
wohl  nm  die  zuverlässige  (iangbarkeit  eines  uiid 
M  vielen  Thellen  beatehenden  Ifeckanismtis  be- 
sorgt sein,  zumal  Koine  Beanspruchung  auf  IIiili- 
bvkeit  beim  ächielseu  eine  sehi'  grof$e  ist. 
Hat  man  bei  der  Oonstinction  dieaes  VeraehloMes 
wirklieh  Erfahrungen  verwerthet,  «o  scheint  die 
VerseblaTamecbauik  hinsichtlich  ihrer  Vereiu- 
fMihnnir  dabei  zu  knrs  gekommen  sq  teio.  Diese 
Bedenken  scheinen  nach  Vorkommnissen  in  jüngster 
Zeit  nur  allzasehr  berechtigt  zu  sein.  Hierbei 
satsen  wir  voraas,  dafs  die  Berichte  englischer 
Zeitungen*  über  die  entdeckten  Fehler  an  den 
neuen  l.'>,2-.  2:'>,-i-  und  .Hi^.'i-cni  K;iiininii  sich 
attfutue  Schuellfeuerkanuuen  von  Vicktra  be/aehfu, 
weil  aasdrncklicb  gesagt  wird,  dafs  die  30,5-cm 
Kanonen  die  ffir  die  netten  Schlacbtachiffe  be- 

•  „Dail>  Mail"  vom  SS4.  October  1900,  „The 
Tnnei«  vom  4.  November  190O. 


Htinnnten  sind.  Aus  <!en  Berichten  eifdirea  wir, 
dafs  über  dir  An  «Ii  r  Fehler  zwar  •'trcti'rste 
Verschwiegenlieit  bewaiirt  werde,  jedocii  sei  es 
bekannt,  dafs  sich  die  Fehler  am  VerscbloAi'- 
mechiuiisiiius  befinden.  Diese  Fehler  seien  aber 
»o  bedeuteud,  daC»  die  UeHchütze  aus  den  Be- 
feetif^ngen  von  Dover  srarUekgezogen  mid  dareh 
andere  ersetzt  wurden  seien.  Ks  erseheiiit  kciiim 
zwoil'elhal't,  dab  es  sich  um  die  vorstehend  kurz 
beschriebenen  Vlckers-VerachlnMe  mit  Stnftn- 
schrau))C  handelt ,  die  sich  auf  der  Ausstellung 
in  I';iris  snwohl  in  der  l!t-cni  als  in  der  <i0,5-cm 
(hölzernen)  Kauoue  befanden. 

Seitdem  man  Anfang  der  achtziger  Jahre  in 
Kngluiid  zum  Hinterladung.ssystem  der  (ioschütze 
zurückkehrte  und  für  diese  den  Schrauben- 
verschlafs  annahm,  ist  man  unansgeaetst  am 
Iii-  Verbessern  Ii;;  (lesselben  und  Beseitigung 
seiner  Mängel  bemüht.  Wälu'eud  aber  eine 
geannde  Entwicklong  in  der  Teehnik  vom 
Cninplirirten  zum  Einfiniien  fortzuschroiten  pflet>:t, 
scheint  hier  umgekehrt  geschehen  zu  sein. 
Nicht  selten  gewinnt  man  beim  Verfolgen  dea 
Entwicklungsganges  den  Eindruck,  als  ob  man 
bei  der  .Abstellung  von  Mkngoln  den  'IVufel  mit 
Beelzebub  ausgetrieben  habe,  denn  ein  neuer 
N  crschlufs,  aus  mehr  als  70  Tbeilen  bestehend, 
«  fxi  lif  iiit  nii  lit  't],]\v  weiteres  als  ein  Kortschritf 
zum  Kinfaclu  11  iiml  Besseren.  Es  ilriUigt  äic1|  uns 
dabei  nnwillkürlicb  die  Erinnenuig  an  jene  Zeit 
auf,  als  man  in  England  die  merkwürdigsten  .Spilz- 
lindigkeiteu  erdachte,  um  den  gezogeueu  Yurder- 
laduagakanonen  anfirahelfen,  die  in  der  ganaen 
lihrrL'i  ii  Welt  (Nordsiinerika  ausgenommen)  bereits 
den  historischen  Wafieusauunlongen  einverleibt 
waren.  Man  hielt  mit  dem  den  Englftndem 
eigenen  .Starrsinn  an  dem  einmal  angenommenen 
System  fest  und  suchte  seine  Mängel  mit 
Pflfisterchen  zn  verkleben,  anstatt  e»  gegen  ein 
besseres  aufzugeben ,  was  doch  über  kurz  oder 
hiii;r  ^(ischehen  mufste  und  Anfang  der  aohtsiger 
.liiliru  auch  geschah. 

Es  ist  bereits  darauf  hingewiesen  worden, 
il  ifs  die  Finna  Vickei  s  seit  der  Absorbirung  der 
Maxim-Cy.  der  Entwicklung  des  Selbstlader- 
syatenu,  nm  das  H axim  anerkannt  sieh  verdient 
peuiju  lif  lial  ,  eine  besondere  Pflei.'-e  zuwendet, 
und  dieses  System  vom  Maschinengewehr  auf 
das  d,7>cm  Kaliber  als  Haaehinengeachfitz  über- 
tragen hat.  Wenn  in  der  mehrerwähnten 
AusstoUuugspublication  von  den  Mantomatiscbeu** 
47-,  ()2-  uud  7ü,2-mni  Kanonen  als  einer  Weiter- 
entwickltingdealCaschincngewehrs  und  Mascbinen- 
üt  Schützes  !j;esy>rorhen  wWä .  so  ist  das  nnr 
thcihveise  zuireffLud ,  da  ilii-  Verschlufs  zwar 
selbstthfttig  durch  den  RB<k>ti-i's  geörtaet  wird, 
dann  aber  stehen  bleibt  and  das  Einsetzen  der 
Patrone  mit  der  Hand  verlangt.  Diese  Geschütze 
können  daher  nnr  Anqimch  anf  die  Benelchnnng 
«halbantomatbeh"  nuichen  nnd  damit  znirieden 
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sein.        wirkliche  SelbetUdertystem  dflrfte, 

solange  sein  Vei*sclilnrs  so  empfindlicl)  ist, 
«ohwerUch  über  das  3,7-cia  Kaliber  hiiiauf  aus- 
gedehnt  werden.  Eine  eingehende  Beechreibani^ 
der  Verschlufsmechanik  des  3,7-f  in  Masrliin»ni- 
gesdiäUes  müssen  wir  ans  hier  versagen,  uur 
knrz  sei  erwfthnt,  dafs  der  RQckgtol%  durch  ein 
knrzee  Zarfickeebieben  des  Lauft-s  die  Bewegungen 
des  Verschlusses  zum  Oeffnen  finleitt  t  ,  ilt  r 
hierbei  die  Patroueuhülse  auswirft  und  das 
Patnmeii1»and,  in  deeaen  Schleifen  die  Patronen 
stecken ,  um  sn  viel  weiter  schiebt .  daf^  die 
nftchste  Patrone  hinter  den  Lauf  tritt.  Bei 
der  BfiekwIrtBbewegnng  werden  gleichseitig 
Federn  frespannt,  dir-  dcinnürliHt  d;is  ScliliMpscn 
und  Abfeuern  selbstthätig  bewirken.  Dos  8-nuu 
tfaschinengewelir  vermag  i.  d.  Minute  600,  dne 
3,7 -cm  Maschinengeschiitx  etwa  300  Schufs 
abzugeben.  Bei  solcher  Fener«chnelligkeit  mufs 
sich  der  Lauf  rasch  erhitzen  und  bald  ins 
Glühen  kommen,  wenn  keiiu  künstliche  Kühlung 
stattfindet.  Der  Lutif  steckt  deslialh  in  einem 
Bronzemantol ,  der  beim  Ma«cliinengewchr  3  1 
WaittM-  auAiiinint.  Bei  Versuchen  waren  bereits 
nach  3  Minuten  Schnellfeuer  */s  des  Wasjiers 
verdampft.  Das  Maxim  -  Maschinengewehr  ist, 
naehden  es  schon  seit  Jahren  cur  Ausrüstung 
der  Kriegsschiffe  gehörte,  in  den  mcistni  llt  t  i  rii. 
auch  in  Deutschland,  heimisch  geworden.  Es 
wird  auch  an  Gelegenheit  flr  seine  erfolgreiche 
Verwendung  nicht  fehlen,  wenn  man  nach  den 
Erfahrungen  des  Bnrenkrieges  annehmen  dnvf. 
dafs  der  Kampf  um  befestigte  Stellungen  im 
Feldkriege  künftig  eine  hervorragende  Rolle 
spielen  wird. 

Audei's  verhalt  e»  «ich  mit  dem  3,7-(hi  Ma- 
sdiinengesdittK,  das  einer  den  Qeschfitsen  der 
Feldart  illfric  nhnlichnn  f.alfftirang  und  Be- 
spannung von  4  bis  6  Pferdeu  bedarf,  also  in 
Besug  auf  Organisation  der  Feldartillerie  sehr 
ii;»h>'  knmint,  uillnvinl  ^ciiie  taktische  ViTwond- 
barkcit  des  geringen  Qescbofsgewicbtes  und  der 
ihm  entsprechend  geringen  Geschofswirknng  wegeu 
(die  3,7-cm  Granate  wiegt  453  g,  die  7,5-cm 
Feldgranate  durchschnittlich  6.5  kg)  so  weit 
hinter  der  der  Fel<l;ii tiilerie  zurückbleibt,  dafs 
sein  Gefechtswf-rtli  luhtn  den  heutigen  Heeres- 
waffen kaum  in  Frage  kommen  kann.  Es  liat 
deshalb  auch  in  keine  der  europäischen  Heere 
Eingang  gelhnden,  nur  Eaglaad  hat  seiueo  Divi- 
sionen nach  Südafrika  50  solcher  Kanönchen 
mitgegeben.  Nach  Ansicht  des  kriegserfahrenen 
Bnren-Conmtandanten  Alhrecht  ist  „das  9,7<cm 
Maschinengescbütz  die  Munition  nicht  werth, 
die  es  verbrancht".  In  demselben  Sinne  urtheilt 
die  francSsifiehe  Fachpresse  und  sollen  sich  nach 
der  Admiralty  and  Hurse  Guarde  Gazette  auch 
britische  .Vrtilleristen  ausgesprochen  haben.  Damit 
ist  seine  Geeignetheit  für  Schiffisarmirungeu  je- 
doch nicht  antgeschlosseo,  weil  dort  das  Ver^ 


I  sebmutaea  und  die  EraehQtterungen  des  empflnd" 

liehen  Verschlufsmechnnisnins,  die  beim  Fahren 
I  als  Feldgescbtttz  unvermeidlich  sind,  in  Foit- 
I  M\  kommen. 

Mit  drill  abfälligen  Ürtheil  der  ftranzüsischen 
j  and  englischen   Fachpresse  über  das  3,7-cm 
Feld-Masehiuongeschttts  steht  die  Anpreisung 
I  desselben    in    der   Vickersschen  Ausstellnng«- 
:  Publication  in  einem  fast  komischen  Widerspruch. 
1  Es  wird  hier  gesagt,  „da.s  »populärste«  der  aus« 
j  gestellten  Gesehfltaeist  das  berühmte  >Pom-pom<- 
r.t'schiitz,  der  automatische  1-Pfünder  (3,7  c\n). 
Während  alle  Geschütze   im  Viekers- Pavillon 
I  interessant  sind,  haben  xm  diesem  Oesehilts  wahr- 
I  scheinlich  ^fj^'u  d^r  RpsiirlKr  jxehört,  die  sofort 
den  berühmten  >Pom-pom<  zu  sehen  verlangen, 
der  seinen  volksthfimltchen  Namen  vom  Publikum 
erhalten  hat.    Dieser  fast  allgemeine  Wunsch, 
die  W^affe  zu  besehen,  ist  nur  ein  Ergobnifs  des 
Lobes,  das  sie  von  allen  militärischen  Abgesandten 
und  Kiiegseorrespoiideaten  wegeu  stdner  »stopping 
power«,  seiner  enfnprvenden  Wirkung,  grofsen 
Feuerschnelligkeit  nndBeweglichkeiterhaltenhat."* 
lodeiB  die  Fabrik  diese  Eigenschaften  ihres 
Maschiueiigoschützes  als  Vorzüge  für  den  Feld- 
gebrauch hervorbebt,  stellt  sie  sich  auf  den 
Standpunkt  der  Anschauungen  jener  Zeit  in  der 
Kutwii'klunüsg-escliiflifc   des  Schnellfeuer  -  Feld- 
geschützes, in  der  man  die  besten  Gefechtserfolge 
der  FeldarÜUerie  von  einem  Uehersehfitten  des 
Feindes  mit  einem  Hagel  von  (ieschossen  er- 
wartete.   Dazu  waren  natürlich  uur  Geschütze 
kleinen  Kalibers  befiUiigt.    Aber  jene  Anschau- 
ungen sind  ling9t  anfgegeben  und  würden  von 
niemand  mehr,  selbst  fiii   das  3,7-rin  iils  Hülfs- 
geschütz,  sozusagen,  zur  Venheidigung  befestigter 
Stellungen  im  Feldkri^,  geschweige  denn  als 
ein  vnllwerthiges  Feldgeschütz,  für  d;is  laichte 
Beweglichkeit  allerdings  auch  als  Uaupterforder- 
niAi  gilt,  aufrecht  erhalten  werden.    Der  mit 
diesem  Geschütz  betriebene  Cultus  dürft«  daher 
mehi*  Interesse  für  Liebhaber,  als  den  Kriegs- 
gebranch haben. 

Was  nun  die  Geschütze  mit  halbautomatischem 
VerschlufK  hctrifft ,  s-r>  verdanken  sir  ji  ncr  An- 
schauung ihr  EiiLstehen,  die  alles  Heil  iu  dor 
Feuerschnelligkeit  erblickte.  Man  glaubte  die- 
;  selbe  dnrch  eine  Vcrsctilnfsmechanik  zu  fürdern, 
die  den  Rückstofs  zum  Ueffaeu  des  Verschlusses 
verwerthet.  Da  Jedoch  das  Gewicht  der  Munition 
das  T,:id('ii  mit  der  Hand  unvermeidlich  macht, 
so  mufsto  der  selbstthätig  geöffnete  Verscblufs 
in  der  LadestoUnug  so  lange  festgehalten  werden, 
bis  die  Patrone  eingesetzt  ist,  und  sich  dann 
'  selbstthätig  schlicfsen.  Für  eine  derartige  Con- 
struction  hat  sich  das  Fallblock-Verschlufssyst^im 
als  besondei's  geeignet  erwiesen ;  auch  Vickers 
hat  dasselbe  auf  seinen  halbantomatisiihini  Ver- 
scblufs augewendet.  Das  beim  »Scliuls  ia  der 
Wiege  cnrfickgleitende  Bohr  spannt  eine  uateriialb 
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des  Bod«nstlld(«  Hellende-  Blattfeder,'  die  beim  , 

Zurückkehren  des  Rohres  in  die  Fonerlage  auf  einen  j 
Hebel  aui  Verschlnfsblock  wirkt,  der  iiilu  herab-  ; 
föUt  und  iin  letzten  Augenblick  des  Falles  den  ! 
gabelförmigen  Auswerfer  bethätigt;  dieser  wirft  ! 
nnn  ilie  leere  Patronenhülse  auH  dem  Kolirc  So- 
bald er  durch  di«  eiagesetzte  Patrone  in  sein 
Lager  xnrttekgebradit  tat,  hebt  dltf  gespannte 
BliiTi^fler  (Ipii  Veinchhifsblnrk  hinnnf  und  schliefst 
da«  Hohr.    Zum  eriiteu  SchuTs  wird  der  Ver- 
actilufebloek  mittels  eines  Handbebets  ao  der 
rechten  Seite  des  Rohres  gesenkt.    I»er  Schlag- 
bolzen wird  bei  den  Bewegungen  des  Verschlufs- 
blocks  gespannt  und  durch  Zurückziehen  des 
AbzQgsb&gels   eines   PistolenhandgrifTs   an  der 
Unterkante  des  Hodenstncks  zum  Schufs  aus- 
gelöst.   Envagt  man,  daDs  die  Schaelligkeit  des 
Feuers  baaptattchlieb  dnrch  die  svoi  Laden, 
Zielen  und  Richten  erforderliche  und  nnfircwf'ndete 
Zeit  bestimmt  wird,  so  kachtet  es  ein,  dafa 


darcb  die  selbstthfttige  Bewegung  des  Verschlaft* 

blocks  die  Fenerschnelligkeil  nur  unwesedtlich 
gefördert  werden  kann.  Der  d^ulurch  zu  er- 
zielende geringe  Gewinn  wird  nur  in  seltfeuen 
G«fbchtslagen  y.n  i>raktis<'lH'r  N'tM'werthung  kommen 
und  i«t  df^halb  mit  der  erheblich  gröfseron 
Complicirtlieit  des  Verschlusses  viel  zu  tlieaer 
erkauft,  aamal  dessen  empflndlleher  Heebanismns 
orf  ihrnn!^sp:«MüÄfs  sehr  zu  (iraii^'l'.irk»  itsstörungen 
neigt.  Die  daraus  hervorgehende  l  uzurerlässig- 
kelt  im  Oebraneb  maeht  den  geringen  VortheU 
de<»  Verschlusses  illusorisch.  Diese  Umstände 
mögen  es  orkläreu,  dafs  die  halbautomatischen 
Voi'schlüsse  noch  wenig  Eingang  in  die  Marinen 
nnd  Heere  gefunden  und  darin  vennutblich  kaum 
noch  Fortschritte  zu  erwf^rttni  haben  ,  weil  die 
leicht  beweglichen  und  schnell  ai'beiteuden  neueren 
SehnellfenerversdiKisse  solche  immer  mehr  er- 
schweren. _  _ 


Zaschrliten  an  die  Bedaetion. 


lieber  KohleastamiifvoiticlitMiigeii. 


In  dem  Aufsatz  Uber  Kohlcnstampfmascbinen 
in  Nr.  24,  Jahrgang  1900  dieser  Zeitschrift,  ist 
lediglich  von  einer  einzigen  Art  der  Kohleu&tampf- 
maeebinen  die  Rede  guwt-son  und  raOchten  wir 
daher  die  Aufmerksamkeit  noch  auf  die  in  nach- 
stehender Abbildung  wiederg^ebene  Construo- 
tion  lenken. 

Dies.-  Ausrntiriinp,  welche  unter  Nr.  95 8*>8  dvr 
Maschinenfabrik  Brinck  Sc  Habaer  in  Mannheim 
patsntirt*  worden  ist,  ist  di«  älteste  und  wohl 
anefa  Terbreitetste  Stampfmaschine,  jedenfalls  die- 
jenige Maschine,  welche  zuerst  brauchbare  Er- 
folge im  maschinellen  Stampfen  der  Kohle  er- 
aiellek  Die  ersten  Versuche  mit  dem  Brinck- 
Hnbnerscben  Stampfer  fanden  1S97  im  Sa.nrfjpbir-t 
statt  und  zwar  bei  Uebr.  Stumm  in  !>ittunkirchoni 
woselbst  mit  der  Zeit  so  gOnstige  Besnltate  an  Tage 
traten,  dafs  auf  gfiKinntera  W.-iko  s<  linn  ISÜR  acht 
solcher  Stampfer  in  Betrieb  waren.  Im  tiuarbezirk 
finden  sieh  diese  Stampfer  noch  auf  der  Brebaoher 
HQtte  und  den  Röchlingschen  Stahlwerken. 

Die  Construction  dieser  Stampfer  ist,  wie  au.^ 
der  Abbildung  hervorgeht,  die  einfachste,  und  alle 
sptleran  Conatruetionen  haben  sich  mehr  oder 
weniger  an  diese  Ausführung  angelehnt ,  soweit 
dies  durch  den  Patentanspruch  nicht  begrenzt  ist. 


Vergl.  J9UM  "-■» 


Auch  der  Kuhnsehe  Stampfer  seigt  in  seiner 

neuen  AusfOhning,  die  gans  wesentlich  von  dem 
unter  Nr.  99565  s.Z.  ertheilten  Patent  abweicht, 
eine  solehe  Annäherung.  Die  Angabe  des  Ver« 
fassi-rs  dos  im  Ein^nng  erwähnten  Artikels,  dafs 
man  diu  AusdrUckmasohine  nicht  mehr  mit  der 
8tampfv<n>riehtuiqf  verbindet,  ist  durchaus  nicht 
immer  zutreff.  nd.  In  der  genanntem  Artikel 
beigedrucktcn  Disposition  der  Stampfvorriehtung 
wttrde  eine  solche  Trennut^  der  Ausstolsniaschine 
von  dem  Stampf kastenwagen  allerdings  das  einzig 
Richtige  sein,  dooh  ist  diese  Anordnung  im  all- 
gemeinen nicht  als  rationell  su  bezeichnen  Bei 
neueren  Werken  wird  sie  fast  nur  da  angewendet, 
vrti  dir  örtlichen  VerlifiU  nisse  erfordorn,  dafs 
die  Kohlenfüll-  und  somit  auch  die  btampfvor» 
riehtung  stationSr  angeordnet  sein  mQssen.  Bin 
sololier  Fall  liegt  z.  B.  bei  den  T?fif lilinp^chen 
Stahlwerken  vor,  woselbst  das  Material  zur  FilUung 
der  Stampfkisten  einem  groben  Kohlenthurm 
entnommen  wird. 
'  Die  Anordnung  einer  stationieren  FQIl*  und 
,  St^amprstatton  ist  meistens  verlassen  worden,  weil 
das  Hin-  und  Herfahren  des  Stampfkastenwagens 
von  dor  Fülli<t.itii>n  zur  OFcnzrllf,  dio  gesetzt 
werden  soll,  und  von  da  wieder  zurUck,  zu  viel 
Zeit  erfordert  und  besonders,  weil  es  sehr  h&ufig 
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juwtiils  80  langt'  gnwartct  wi  r(!Mn  inOTstr  ,  Iiis  <ia-, 
AusstoiMO  beendet  ist  und  diu  AusstoCsiuuachiQv 
dem  Blampfkastdnwagen  PUtf  »«oheti  ktun. 
Ferner  wQrde  die  Anordnung  der  Ktationärvn  Füll- 
sUtion  »uoh  eine  wesegtlkh  länger«  Disposition 
d«r  ganun  Ofeiumlage  veranlaMan,  indnin  die 
Fnll-  und  Stampfiitation  niindoätenN  um  die  Aus- 
stofsniaschint  n^rritf  zuzüplieh  der  Stauipfkuüt«n- 
wagonbrcite  von  der  nilclistgulogenen  Ofuazellc 
eniferat  Min  mufk  6«iad«  dii»  neuMt«n  Anoid- 
mingen  leigetn  durehvrog  die  Y«rt>indung  d«r  Aus- 


stofsninschine  mit  der  Stampfuiasciiine,  wobei  die 
Kohlen  Uber  den  Ofen  weg  uaoli  dem  jeweiligen 
Stand  der  Ausdruck-  und  Strapflsaschine  go- 

Ijtachf  w.nli  n.  Diese  Anordnung  .  mj  fiehlt  sicli 
nicht  nur  aus  äpar«aiukeit»rücksichton,  d»  ge- 
ndgender  Plate  für  die  AusdrClokzalinstange  auf 
d«lB  Stampfkastenwagnn  ohnedies  vorhanden  ist, 
and  derselbe  Antriebsmochanismua,  der  die  Böden 
des  Stampf  karten»  in  den  Ofen  bewegt,  ebensogut 
zum  Betriebe  der  Ausdrück Vorrichtung  benutzt 
werden  kann,  sondern  sie  hat  nu<'h  noch  den 
Vortheil,  dals  auch  wuhrond  des  AuadrQckena 
einer  Ofenselle  das  Stampfen  m8glich  ist.  fioldie 
auf  vorstehender  2^icbnung  yenuMchauliehte  An- 


(■rdniinfr  'U  i  A u.sÄ(i>r>rti.isi  hini-  auf  dem  Stanijif- 
kitötenwagen  hl  diu  in  England  allgemeine  und 
unseres  Wissens  aussehliefiilieh  angewendete. 

Die  im  eingangs  erwähnten  Artikel  be- 
ächriebene  Anordnung  entspricht  nicht  nur  au- 
nühernd.  Hondern  absolut  genau  den  nach  Quaglios 
Patent,  das  erst  im  August  1900  abgelaufen  ist» 
von  der  Sikchäischt  r>  Mainehincnfabrik  und  anderen 
Werken  erbauten  Ausdräck-  und  BeHchiok- 
masdiinen. 

l>er  Brinck  &  HOfmi  r.Nchr  St.inipfcr  hat  (fo^'-n- 
über  der  Masoliine  von  Kuhn  vor  allen  Dingen 
den  Vortheil,  data  statt  der  Zahnstangen  ein 
Frictii)UNli;imint  r  anpi-xM  ruK  f    wirJ ,    wie   er  als 
Fallliamiuer  seit  vielen  Jahrzehnten  bekannt  ist 
nnd  aidi  TorvCkgKdi  bewihrfc  hat.  Slinmtliclie 
vorkommenden  und  mttgliehen  Bew^nngen  daa 
Hammers  werden   mit  nur  einom  Hebel  mit 
grö&ter  Leichtigkeit  ausgeführt.    Der  Hub  des 
Hammers  kann  in  einfaehetar  Weise  innerhiill> 
weiter  Qrenxen  verst<')lt   werden.    Der  Antrieb 
erfolgt  mittel»  ^ehnocku  und  Schnecken- 
rad direct  auf  di«  Haupiwelle.  Der  An« 
trieb  i^t  a^^<>lut  •^tanl)i'lir-ht  i-ingok:tpseU 
und  die  Schnecke  lAuft  im  Oelbad.  Der 
Kotor  hAngt   unter  der  gufteisernen 
Platte,  die  den  Antrieb  tra^'t ,  was  den 
^nirseti  Vorzug  hat,  dafs  der  Motur  nicht 
gekapselt  zu  Kein  braucht,  leicht  zugäng- 
lich und  dabei  doch  gut  ge»chQtzt  ist, 
so  dals  Staub  und  Flugasche  nicht  leicht 
auf  die    beweglichen  Thoile  gelangen 
kVnnen.   Der  Voraohub  des  ätampfer- 
wag«>ris  >  rfnt^t  ntitoinatisch  und  wird  der 
W<igeu  stdbstthMig  umgesteuert,  sobald 
or  am    Ende  des  Stampfkastens  an- 
gelangt ist.    Die  GrOfse  des  Vorschubes 
Iftfat   sich  innerhalb 
weiter  Grenzen  ver- 
Sndorn,  wodurch  man 
es  in  der  Hand  hat, 
die  Intensitfttdes  Stam- 
pfens, auch  bei  gloich- 

Hiiniuler«  zu  verän- 
dern. Eine  krMlige 
Brem«!  VL-rhinderl,  dafa  der  Stampft'rwagen  nach 
Beendigung  des  Vorschubes  vermöge  der  ihm 
innewohnenden  Bewegungsenergie  wsitarltuft  und 
dadurch  der  inzwischen  herabfallende  Hammer 
den  eben  gestampften  Kohlenkuchen  wieder 
anfreilkt. 

Ein  weiterer  V^orzug  dieses  Stampfers  ba* 
steht  darin ,  ibifs  sich  der  ganze  Stampferwagen 
nicht  über  dem  Stampfkasten,  sondern  neben 
demselben  befindet,  wodurch  der  nicht  unwesent- 
liche Vortheil  bedingt  wird,  iliifs  die  Mftschine 
nach  den  FUllti  ichtern  zu  keinen  Baum  beansprucht, 
was  s.  B.  den  Einbau  der  Kuhnaohen  Stampfer 
an  bestehenden  Anlagen  sehr  ersehweren  wird  und 
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oieisl  aiK-li  sehr  boduuluiidf  und  ku»U|iic'ligi> 
deruQgen  der  SchOtttricbt«r  erfordert.  Uetuuint« 
iüionlnuiig  er^iiebt  farnar  oino  hOohai  «infiMhe 
und  Itficlii  zuf{än{;li<-hv  Ditsposilioii  aller  Tlieile 
<ler  Stanipl'maschiia-.  Diu  Stroinzuloitung  «rfolgt 
miltoU  öt^'hleifoontacWn  von  den  oberhalb  der 
XiMsbine  anfabcMliteii  Leitunfaidrihton  um,  ] 
Arilafjtwidf  rstarifJ  Haii|>tÄUS»i;liulUr  siivl  auf 

«NOwmScbnltbrettmcintirt,  welches aodeoiSlainiifor-  : 
wagen  salbet  anftabmcht  ist.   Naeh  dem  Artikel  I 
in  Nr.  24  könnte-  niaii   fast  glauben,  als  <>b  die 
äUmpfer  der  Firma  Kuhn  &  Co.  die  einug  exi-  ; 
•Üranden  wlren  and  alle  die  Kokereien,  welche  j 
m  genanntem  Aufsatz  ErwiVhnuiiK  (iuilon,  auuli 
tliese  Kuhnsehen  Staeupfer    in   Betrieb  liiltten 
Vcta  ist  aber  nicht  s<>.    E»  hat  z.  B.  Jit-  Julien-  | 
kfttte  8  8t*npf«r  naeh  System  Brinok  Jfc  Habner, 
und  unaerea  Wiaaeae  etnd  di«a  auch  die  einzigen  i 

• 

D<:r  Artikel  gl^^her  Koblenstan)|)fv(>rrichtun« 
gen*  («Stahl  und  Bisen*  IMO  8. 124«)  beginnt  mit 
den  Worten :  ^Es  iist  «ine  bekannte  Erfahrungs- 
Mche,  daC»  die  Verkokungsnihii^koit  n.  w.  ge- 
steigert werden  kann,  wenn  der  im  Ofen  be- 
findlichen Kuhle  eine  mön;|i(-||$t  dichte  I.a^'i- 
runfc  jjefjeben  w!r<i  "  Sm  ^uhr  lange  I"  kaiiiit 
nun  diese  Thataafhe  noch  nicht.  In  dahingehenden, 
Ende  der  TO  er  Jahre  angestellten  Versuchen,  | 
Welch«-  ^I<  r  fiiti-r/i  irlinttc  -icli  und  mit 

xrobten  eigenen  Ojifwrn  in  O&nabriick  ausführte,  i 
atelKe  derselbe  zuerst  fest,  dab  sich  bei  Ausübung  ] 
Ton  Druok  auf  im  f)  f .  n  befindliche  Kuhle 
Mgar  noch  wesentliche  Mengen  ganz  magere  Kohlen,  i 
flut  an  sich  v«rkokbaren  Kohlen,  beide  fein  xi>r-  I 
kleineit  iiipI  ^iui  ^"  inischt,  verkoken  lissasin.*  i 

Die   Thataacho    gab  Vernnlaäsung   zu    dem  ! 
Patent  Nr.  1»021  vom  8.  Juni  18SÖ,  b«tr.  Koksofen 
mit  eontinuirlieham  Betriebe,  welehaa  die  8  SuMtz- 
patento  Nr.  16134,  17055,  17  170.  17  208,  18128, 
189137,  20211  und  Ü9088  erhielt.    Die  in  diesen 
Patentan  enthaltanan  Verfahren  und  Blnrichtangon 
erwähnt  der  anonyme  Verfasser  des  ArtIkcl^>  „Uobor  | 
Kohlenstampf  Vorrichtungen"  mit  keinem  Worte,  | 
obglflioh  dsTMlba  aogar  von  den  JBastrobnng«»  ' 

•  9UM  und  Eisen  188S  8. 15»,  106,  IM^  MO.  i 

249,  879;   1888  S.  681 ;   1885  S  18,  466,  525;  1887 

8.95:    1889  IS.  88;    1890  S.  41ö,  689,  821;  1892 
6.448;  18W  8. 184,  2ö8,  988. 
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ätampt'ur,  w  elche  auf  diesem  Werke  laufen.  Fei  ner 
arbeiten  8  gletclie  i^tampfer  auf  der  Donnersmarck- 
hntte  und  mehrere  auf  dem  Borsigwerk.  Tn  Eng- 
land !>onen  überhaupt  nur  Brindc  &  llnbnersoho 

Stampfer  v^irwemlil  woid«n,  soweit  sieh  das 
mattohinelle  ätampieu  bialier  dort  eingeführt  hat, 
und  demnKdist  werden  aueh  in  Westfiilen  auf 
'lor  Zeche  ^T.itthi.i«  Stinnes  die  i-r^ston  dieser 
Stampfer  in  Betrieb  gesetzt.  Die  Kaiser  Franz 
JosephhQtte  in  Ttie7niets  hat  sieh  nach  tingersn 
Erwjlgunp«  II  j^'l«  i  -hf.ills  zur  Anschaffung  der  Ki  blen- 
sUmpler  D.  R.-P.  95888,  System  Brtnck  &  Ilabuer, 
entschlossen  und  in  MKhren  wurden  Ende  des 
Vorigen  .Ta]ii  >  >  'lie  Stampfer  nach  einem  anderen 
Patent,  welche  durchaus  unbefriedigt  liefseu,  durch 
einen  solchen  von  Brinck  &  HObner  ersetzt 
Mannheim,  Endo  Decombsr  1900. 

« 

spricht,  Druok  auf  die  Kohlen  dureh  aufgelegte 
Steine  und  Schienen  auszuOben.    KoksBfen  mit 

continuirliehem  Betriebe  ^ind  mm  heute  iu<rli  auf 
der  „AdelenhOtte"  bei  Porz  bei  Köln  im  Betriebe. 

An  die  obigen  Patentf  schlo^.»en  »ich  die 
Patente  Nr.  18698  vom  22.  November  1881  und 
Nr,  Hir>fi<>  V«  in  'jr>  .Tili;  \m.\,  w.  lrlie  Hich  mit  .Xus- 
Übung  Von  Druck  auf  die  Kohlen  int  Ofen 
durch  die  Kohsausdrackmaschine  besch&ttigen. 
Dies<  V,  1  falin  n  erwilhnt  der  Verfa^!ger  des  Artikels 
„Uubcr  Kuhlenstampfvorriohtungen". 

Die  verschiedenen  Stiunpfvorriehtungen  in 
Trzx  niety.,*  die  von  <^uaglio  und  von  Kuhn  &  Co., 
entsprechen  nicht  den»  Programm  de»  Aufsatzes 
„lieber Kohlonstampfvorrichtungen",  nach  welchem 
den  im  Ofon  bofindlichen  Kohlen  eins 
niögl:<'li"'t  iHclile  L.TjTiTtinfr  gegeben  Werden  nnl!, 
sondern  stellen   Kinriehtungon  dar,   welche  den 

aufaerhalb  des  Ofena  beftndliehen  EehleM  eine 

mOglich'.t  ?lirbtp  I.ag»jrung  geben  sollen.  In  diesen 
Gegi  nautzcn,  welche  der  Artikel  „lieber  Kohlen- 
atampfvortiehtungen"  selbst  hervorhebt,  iat  auch 
der  Werth  der  beid<  ii  Verfahren  auegeqtroeben. 

HoohachtuogsvoU 
—  FrttM  W.  IrOmoiM^anabrflok. 

*  Diese  HQtte  liegt  nicht,  wie  in  dem  Auf« 

satzc  „l'ebor  Kohlenstampfvorrichtungen"  ange* 
nommeu  wird,  in  Oberschlesien,  sondern  in  Oesterr.- 
Schlesien. 


Verbesterter  WerkzeugstahK* 


Bei  der  Darätellung  von  Tiegelstahl  für  Uv- 
aehOtse  machte  ich  Im  Jahre  1806  die  interessante 
Beobnehtung,  daüi  gewisse  eigenartige  TiegelstahU 

*  Anmerkungdor  licdaction.  Wir  erhalten 
XU  dieser  Frage  obige  Zuschrift,  welche  insofern 
von  Interesse  ist,  als  nach  derselben  die  Friorit&t 
der  Erfindung  eines  Werkzeugstehle«,  welcher  ein 


»orten  unter  beüunderer  BehoudlungHweiAu  eine 
sehr  hohe  Uirte  «onehmea,  welehe  segwr  bei  einer 
an  dunkle  Retfagluth  grenzenden  Tempemtur  noch 

aufsergewShnlich  rasches  Arbeiten  der  Werkzeug- 
masohinen  gestattet,  einem  deutschen  Fachmann  zu- 
kommt und  dieser  Stahl  bereitet  von  einer  deutschen 
Firma  erzeugt  und  in  den  Handel  gebracht  wird. 
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bsrkkt  über  iw.  und  mtuUitditdu  BOente, 
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anbftit.  Ich  erkannte  sofort  die  Wichtigkeit  dieser 
Eigensohaft  fBr  die  höhere  Loi8tiing.sfahigkeit  der 
WerkzettgmMehinen,  und  dn  mir  zur  selben  Zeit 
die  Aufgabe  gestellt  war,  einen  naturhari«n  Stuhl, 
Ähnlich  wie  der  Hushet- Stahl  in  soinen  Einen- 
schafteo,  aber  weit  weniger  schwierig  darzustellen 
als  diMer,  ihn  also  gleiehsam  su  -erfinden,  so 
raachti  ii  li  mich  auf  Grund  meiner  Beobachtuii? 
eifrigst  hinter  die  Saohe  her  und  es  gelang  mir 
«ehr  bald,  einen  Ton  der  Zosaniniensetning  des 
Mushet-Stahles  gftnzlich  abweichenden  und  erheb- 
lich leichter  schmiedbaren  naturharten  Stahl  dar- 
zustellen, welcher  ganz  Ähnliche  Eigenschaften  wie 
die  jetzt  auftauchenden  Rapidstilhle  zeigte. 

Was  d'T  Arbeitsriemen  der  Werkzeug- 
DiHSohinen  ohne  Uebersetzung  auf  der  Stufen- 
Scheibe^  ohne  su  gleiten,  leitien  konnte,  bei  «ufeer- 
gewShnlicher  Uinfiums-  oder  geradliniger  Ge- 
schwindigkeit der  zu  bearbeitenden  Stahl-  und 
Eieentbeile  und  bedeutender  SpanstSrke^  wurde 
aufgewendet  und  dabei  behielt  <l>  r  Stahl  fori- 
während  «eine  Sehnitthaltigkeit,  obgleich  die  Spilne 
in  allen  Anlauffarben  glänzten  und  beim  Ueber- 
decken  der  Schnittsti  llo  mit  einem  mützenfOrmigen 
Tuchstück  im  Dunkeln  schwMclit'  I?niiinr..tli;:]ulh 
an  dieser  Stelle  bemerkbar  war.  Um  dies  zu  ver- 
meiden, eraann  ieh  einen  einfachen  Kahlappamt 
ohne  Anwendung  einer  KOlilflns^igkeit  und  rmn 
konnten  grofste  Kickelatahlwellen  in  vurhältnil's- 
milbig  8  mal  kQrxerer  Zeit  »bgeaehroppt  wi  rden. 
Durch  Verbilligung  der  betrejETendon  Kinwaago 
konnte  ich  aucli  den  verlangten  neuen  gewöhnlichen 
naturharten  Stahl  darstellen  und  so  verzichtete 
die  Direction  ftuf  die  Darstellung  eigentlichen 
Schnellschropperstahi«  -s  oli^'li  ic  h  von  mir  auf- 
merksam gemavht  und  aufgefordert  worden  war, 
die  Leiatungsuntersehiede  swiaehen  den  seither 
fihlichcn  besten  Stahlsorten  genau  feststellen  niuJ 
nOihigenfalU  veröffentlichen  2U  l««<ien.  Dieser 
Stahl  befindet  sieh  seit  kurzem  bereite  im  Handel, 
denn  er  wird  von  mir  auf  einem  altrenommirten 
deutschen  (jualitätsstahlwerk  gegenwärtig  darge- 
stellt. Ich  kenne  die  neuen  amerikanischen  und 
Qsteffreidiisehen  Stähle  nicht|  kann  nlso  Aber  ihr 


OOteverhiltnilb  im  Vergleich  zu  meinem  Stahl 
nichts  sagen;  sollten  sie  anch  etwas  leistungsfUhiger 
als  der  meinigo  sein,  so  hat  dieser  doch  den  er- 
heblichen Vortheil  vor  denselben  voraus,  dafs  seine 
Härtung  eine  aufserordentlich  einfache  ist.  bei 

I Welcher  jedes  Beifoen  ausgesohlo!>^sen  ist«  dabei  ist 
er  ohne  beeondere  Schwierigkeit  au  sehmieden  und 
mit  der  Feile  zu  bearbeiten  und  in  Bezug  auf  die 
I  Fertigstellung  zum  schneidenden  Werkseug  keinem 
{  Geheimverfehren  unterworfen. 

Bei  den  jQngsten  Versuchen  hat  es  sich  gezeigt, 
dafs  bei  Anwendung  dieses  Stahles  nicht  eine 
Qborgn  fsc  Spanstärko ,  sondern  eine  möglichst 
I  grolke  Geschwindigkeit  vortheil hafter  ist;  dies  ist 
namentlii-li  In  i  m  liwächeren  Arh.  its'.tncken,  welche 
keinem  zu  hohen  Seitendruck  ausgesetzt  werden 
dfirfen,  von  grobem  Vortheil,  sowie  auch  für  die 

Soliniumy:  der  MiiflrhiiU'ii.  Dii»  S|iitKlcll:»n>T  der 
Drehbänke  mQfsten  z.  B.  nothwondigerweise  durch 
den  starken  seitlichen  Druek,  wie  er  beim  Nehmen 
sehr  starker  Späne  unvermeidlich  ist,  bald  einseitig 
sich  ausnützen  und  die   Bank   wtlrde  unrund 

I  laufen.  Kur  Wenn  sehr  starke  Gufskrusten  mit 
eingebranntem  Sand  oder  Formmasse  genommen 
weiiit-n  nvfK'.-cn.  soll  man  den  Stull!  inij;;lif}ist  tief 

I  greifen  und  die  Mtuchine  langsamer  gehen  lassen, 

I  denn  bei  der  autbergewOhnliehen  Oeeehwindigkeit 
«  nr.ie  <li  r  S.ind  oder  die  hartgebrnnnle  Fi>rnini;isse, 

I  z.  B  bei  Stahlformstöcken,  die  Schncidhaltigkeit 
des  hoeherhititen  Stahles  «ehr  bald  serstOren,  da 
diese  harten  Körper  sich  i  nf  i  Ibar  einbrennen 
müssen,  wenn  das  feine  sehn«  i.li  iide  Griltchen  des 
Stahles  ins  Glßhen  kommen  will.  Bei  grofsen 
geschmiodeten  Stahlwellen,  bei  denen  ziemlich  viel 
nhjfdrelit  \v.  rdi  n  muf'*,  empfiehlt  es  sich,  einen 

I  Support  mit  zwei  hintereinander  liegenden  Schnell- 
sohroppstUiien  ansuwenden,  die  Spanstltrke  nuf 
iliesr  /u  vfitheilen  und  s<>  sebn>l!  wie  m'glioh 
umlaufen  zu  lassen.  Ueber  die  Bearbeitung  von 
Hartgufs  und  fthnliehem  Material  mit  diesem  Stahl 
liegen  noch  keine  Erfehrungen  vor. 

Bflnderoth,  Rheinprovini,  i.  Januar  IMI. 

C.  <kngfwr,  Ingeideur. 


Bericht  Uber  in-  and 


Eintragung  von  Patentanwftlten.  I 

Auf  Grund  des  Oesetses,  betreffend  die  Fateat-  ' 
•nwilte,  vom  8t.  V«i  IflOO  sind  in  die  Liste  der  Patent- 
anwälte eingRtragcii  wonlcn  unter  Nr.  131  bis  142: 

Oscar  Srbniidt  in  Berlin,  Reiiihanl  t'arl  Friedrich 
Wagtiitz  in  Berlin,  Alexander  Wide  iti  Xiiitihcrfr, 
Friedrich  Uoritz  Spteer  in  Leipzig,  Emil  \\'olf  in 
Berlin,  Emil  !Reichelt  in  Bresden,  .ToKsnn  Block«iepen 

in  Soliugeu,  Dr.  Henii:inn  ■>!ii.  kit  r  in  Pet  lin,  ticorg 
Ueimrich  Milczewski  in  i'raukturt  a.  M.,  Carl  Friedricn 


ausländische  Patente. 

Roscncriuitz  m  Dresden,  Johann  Sctieibner  ia  Oppeln, 
Franz  Sonclorniann  in  KlUerfcId. 

Berlin,  den  80.  November  1900. 

Kaiserliches  Patentamt 

roH  Hübet. 

Auf  (irund  des  liesetzes,  betreffend  die  Patent- 
anwiilte,  vom  21.  Mai  1H<K>  sind  in  die  Liste  der  Patent- 
iinwiiltc  cinjictrafren  »onlen  anter  Nr.  140  bis  145: 

Ifuns  Friedrieh  in  Düsseldorf,  Bsriqne  Witte  in 
Berlin,  Emst  Wentscber  in  Berlin. 
Berlin,  den  aDesemler  190a 

Kaiserliclie^  Patentamt. 
eoH  Uuber, 
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P«tentaniii«Iidungen, 

nieh«  von  dem  aNfeg«k«r>en  Tage  an  währsnd  zweier 
■enate  mr  Etiutehtnahm«  iUr  Jedermann  im  Kaiserlich«« 


la  DeoemW  1900.  El.  6«,  P  1248S.  Bohnr 
llr  Itltlirades  Kernbohren.  Moritz  Fuack,  Kobylanka, 
B.  Albert  Fauek  jr.,  Marcinkowirc,  (lalizien;  Vertr. : 

All  xan^lf  r  Speclif  ;i.  .T.  T).  Prtt  rsen,  Hambnr^. 

Ki.  10b,  M  18  1WJ.  Verfahren  zur  HmtellonR 
von  Briketts  a«?  Koksi:ru<  und  dorgl.  Kduar«]  Mcnzj^f, 
Hassestr.  7,  u.  Firma  Otto  VVolff,  Vidoriastr.  4,  Dresden. 

Kl.  2Ih,  V  3888.  Elektrischer  Schmelzofen  mit 
Widentandaerhitnuig;  Otto  Tog«l,  Badia,  Närobu^ger« 
■tnte  61i€8. 

U.  S4a,  Sch  15Id4.  Rostfeuenmf.  Bidiard 
Selireiber,  Dresden-A..  Falkenstr.  19. 

Kl.  24 Ii,  I>  25  IhO.  Dampfkesselfouerun^  mit 
iwi!*fhen  Krssd  uml  lircnnfr  nngieordnetem  Ver- 
VrrTinnut'-srauiii.  Aiuzi  Li-niizo  Harber,  McwTork; 
Vertr.:  F.  Hafslaeher,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  4«b,  B  26571.  Wolfram  und  Kupfer  ent- 
bittnide  Alnmininm-Leginuc;  Zqb.  b.  Fat  82819. 
Tlma  Carl  Berf^,  Evekiag  i.  W. 

Kl.  40h.  D  l(t377.  Verfahren  zur  Erhöhung  der 
Bearbeituni'sfiiliitrkeit  des  Aluminiums;  Zu»,  z.  Pat 
li;^93ö.  I)<  iitsclu'  Ma^alium  -  (iesellschaft  mit  be- 
schranktt-r  Haftuni^',  Berlin,  Unter  den  Linden  29. 

Kl.  491s  Sch  15<IH<;.  Maschine  zur  Hfr<ttllmi!f 
von  Lanplöchern.  Hennann  Schwarze,  Breslau,  Aiexan- 
der>traf>«'  2. 

läPezember  19U0.  KL  Tb,  B  95863.  Verfahren 
nr  Hantel  lung  von  ffBclmnirtet—  Bdtmvbind&ngs- 
itScken.     Friedrieh  WilhalB  Barthda,  HamiHuff, 

1.  Xenmannsstr.  4. 

Kl.  7f,  (t  14  358.  Verfahren  zum  Au*;«)!!/;!  !!  van 
Knchenpfanuen,  Sehaafcin,  Spaten  u,  denrl.  (icwerk- 
Mhaft  Ffirstenberg,  Lintorf. 

Kl.  24b,  H  2305,S.  Zutührungsvorrichtung  für 
Kohlenstanbfenerang«  ti.  Kdward  Henry  Harrv,  Beth- 
leheai,  und  Harrjr  Jolin  Seaman^  Catuanooa,'  Fenna., 
V.  St.  A. ;  Yertr. :  Alaxandar  Specht  n.  J.  D.  I^etersen, 
Hunbnrg. 

Kl.  49e,  K  19230.  Maschine  zum  Biegen  und 
Firmen  von  Metall  mit  nti-^wechsolbaren  Werkzeugen. 
Martin  K>'nnedy  iintl  William  Beosbaw,  Chicago, 
Illinois,  V.  St.  .\'. ;  YiTtr.:  F.A.'Bütfpm  vaiUtxlüjv, 
Berlin,  Chariottenstr.  3. 

Kl.  49f,  C  8614.  Verfahren  zum  Vereinig»'n 
metallischer  K5rper  niteinaader  dnroh  ein  mittels 
Aluniainm  aas  aeinaa  TorbiadaDgea  aoigeiQhiedencs 
flfiaaiges  M«taU.  Cbemisehe  Thamo-lDdoatria»  O.  m. 
b.  H.,  Essen  a.  d.  Rohr. 

Kl.  lf>h.  W  16102,  Miu»diiiic  /.ur  n,-,-iti,uiinir 
v«ti  (jnitcn  an  nngeschweifsten  Kctt-ciit.'lird.  rti  uml 
mm  iJiiri  liM'hiii'iiliTi  von  Mutallgegenstiiini-Mi.  John 
William  Wailes,  Whitley,  (irfsch.  Northumberland, 
Eagl.;  Vertr.:  ('.  H.  Knoop,  Dresden. 

KL  40  i.  C  8466.  Vernhien  aar  Heratellang  einer 
fml  haftenoea  starken  and  dichtea  Plattinuig  anf 
AlmuaiBBi.   CoUman  &  Co.,  Werdohl  i.  Westf. 

KL  49i,  K  18831.  Hechaaiacher  Hammer  snr 
Hentteltang  von  Blattmetall.  Georg  KSppeldörfer, 
KBmberg,  Maxfeldstr.  81. 

17.  Üecember  1900.  Kl.  18a,  R  13478.  Verfahren 

Brikettiren  von  Eiaenenwtaab  bezw.  Eisenerzklein. 
Arpid  fUSnav,  Budapest;  Vertr. :  C.  Qronert,  Berlin, 
Louenatr.  4SL 

Kl.  31c,  11  17806.  Führungen  Rh  Formkästen 
od  Modelltlicer.  The  Moaldiog  Syndirate  Limited, 
London,  101  Groavenor  Road,  Pimlieo.  Engl. ;  Vertr. : 
Arthur  Baennaim.  Ht^rlin,  Kfirhtr.  40. 

KL  40^  B  25845.  Behandlung  von  Lrzeu,  welche 
Kapbr,  Zink  and  Blei  in  inniger  aiachang  enthalten; 


Zus.  z.  r.it.  100  242.  G.  (],:•  Beclii.  Paris;  Verfr. ;  PL 
von  HiTtlitig,  Jus.  .If'-scn  lind  Tb.  Haupt,  Berlin,  Bem- 
liur^'(-r-trafse  15. 

20.  Deceraher  IfKH».  K!.  7a,  C  aSO-L  Walzwerk 
für  Sohionenlttäthen.  iuntinuoüs  Kail  Joint  Company, 
Mewark,  Nea Jersey,  V.  St.  A, ;  Vertr. ;  Enut  von  Nieeaen 
tt.  Kurt  von  Nieasen,  Berlin,  Hindersinetr.  3. 

Kl.  7c,  B  26462.  Maschine  zum  mninfurlirndii-nen 
Prägen  nndPressen  von  Metallen,  Hölzorn  und  ulastisclien 
Materialien.  A<l'il|jhf  rr/ili'nr  Biillii-,  Bäle,  Suisse, 
29  Rue  Franclic;  \'i:itr. ;  C.  Fihlert  u.  G.  Lonbier, 
Berlin,  Dorotheenstr.  32. 

Kl.  12  e,  T  6.Ö00.  Apparat  zur  Reinigung  von 
(iaaen  und  zur  Gewinnung  von  in  den  Gasen  ent- 
haltenen Beatandtheilen;  Zaa.  a.  Pat.  11X896.  Edoard 
Tbeisen,  Baden-Baden. 

Kl.  24  h.  T  »^n7'>.  FeuerungsnnliiiTf  für  stanbformige 
uiui  llji!>»;ii:o  l^mDustoffe.  Samuel  M.  Trapp  u.  William 
ILirvay  Ii*  niington ,  Dacoraa,  Grfsi  h.  Pierce,  Staat 
W  Uhliiiijctou,  V.  St.  A. ;  Vertr. :  F.  C.  Glaser  u.  L.  Glaser, 
Berlin.  Lindenstr.  80. 

Kl.  2tJa.  G  13544.  Vorrichtung  zum  Verriegeln 
des  FülltrichterR  fiir  (iiv^erzeuger.  Narcisse  Alesandre 
Qttillanme,  Paria;  Vertr.:  F.  C  Qlaaer  u.  L.  Glaaer, 
Berlin,  Lindenatr.  80. 

Kl.  3ö a,  E  7 U 4.  Kangbebel  fibrFaogvorriditangen. 
Heinri<h  Eiffcnmnn,  Dortmund. 

Kl.  4fil..  K  irihls.  Supportfiilinni_'  für  Feil- 
niaj<cbiuen.  Ji  aa  Kitv«er,  Nürnberg,  Mondschcingaase?. 

Kl.  50 e.  W  16539.  KngelfillmiUile.  F.  Wiita, 
Köln,  Ziilpicheq>1.  1. 

24.  Deeeml.  r  lf»i>0.  Kl.  la,  M  17749.  Vorrichtung 
zum  Ablupem  der  Kohle  in  Kohlentrockenthürmen  mit 
in  der  llilte  i^elegenen  EntwiaserungskÖrper.  Ibr 
schinenfabrik  „Baum'",  Hi  rn.-  i.  Westf. 

Kl.  1  a.  M  18145.  Mit  Qcgenstrom  arbeitende, 
;:>  ii(  i!rt  aiiirf'irdnrti' ,  lirchliara  VVasch-  und  Iiai|ga* 
tromruei.    H.  Müller,  Aai^btn,  Carlstr.  18. 

Kl.  18h,  S  123Ö6.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
C  hromstahl.  Soci^te  Generale  des  Aciers  fins,  raria; 
Vertr.:  (".  Bloch,  Berlin,  Lcipzigcrstr.  56. 

£L  40a,  0  18968.  Verfahren  xnr  Oewinnong  von 
reinem  Blei  nnd  reinem  Silber  «ua  silbethaltigem  Blei- 
glänz  durch  Scheidnng  mittels  Einblasens  von  Luft 
in  den  geschmolzenen  Bleiglanz  in  einen  silber- 
haltigen unil  cintQ  silberfreien Theil.  .Vntouin  Germot, 
Asnicres  b.  Paris;  Vertr.:  F.  ('.  (tlaser  u.  fj.  (ilaser, 
Berlin,  Lindenstr.  80. 

Kl.  408,  J  5068.  Verfahren  zur  Gewinnung  von 
Kupfer  ans  seinen  Erzen  dnrch  Behandlung  derselben 
mit  freier  Sinre  in  Gegenwart  von  OiydationsmittelD. 
Illinoie  Rednction  Company,  Chicago;  Vertr.:  Dr. 
L.  Seil,  Berlin,  Dorotheenstr.  22. 

KI.  40a,  P  10814.  Verhüttung  von  Arsen,  AntinKui 
miri  Ti  lliir  lialti  nden  Schwefelerzen.  Elias  Peterssm. 
r.riissi  1 :  \irtr. :  ¥.  C.  Glaser  n.  L.  Glaser,  Btiliii, 
Litnii  ii^tr.  'fo. 

Ki.  4i)a,  P  11680.  Verfahren  zur  Behandlung  der 
bei  der  Einwirkung  von  schwefliger  Säure  auf  doloniitische 
£n»nlfide  entatehenden  Latu;eir.  Engo  Petersen  nnd 
Arthnr  Wilbetmi,  Bnehati.  0.-8. 

Kl.  40a,  R  14304.  Retortenofeu  zum  Schmelzen 
von  Metallen  n.  dergl.  Aleyne  Ut^ynolds,  Sheflield; 
Vertr.:  .V.  Jii  P.  >i^^ - luymond*^ B.  Max  Wagner,  Berlin, 

SchifTliauiTiiuiiiin  2i)a. 

Kl.  48c,  .M  18219.  Wrfahri  ii  zum  Itauhm  von 
Metallfre^renstätiden.   Faul  Muller,  Berlin,  i.iiiücngtr.  18. 

Kl.  49b,  W  15-1(K).  Verfahren  tmd  Vorri.htung 
mm  AnaatoJjsen  kantiger  Löcher.  Joaef  Widina,  BerliUf 
Alexandrinenatr.  16. 

KI.  49b,  W  16886.  Winkeleisen  Sc  beere  mit  zwei 
gegeneinander  zn  verdrehenden  Messeränupptu;  Zus. 
z.  Pat.  ll'22t.  \V,-rkz.  iiu'raasehinenfabnk  A.  Schirfi'a 
Nachfolger,  München,  Steinstr.  50. 
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CtebnaehsMOBtereiiitniganifen. 

la  Deoeoibar  190a  KL  1«,  Nr.  1440B1.  Waaeh- 
trommel  ans  Stilben  obne  Tragmantel.  Lamb.  Dobmen 

II.  <  'iirl  Müll' r.  Kschwciler. 

Kl.  7(1.  Ni.  144<H!f».  Dralifstiffpiiis.  hin.'  mit  niittT- 
liali'  lii Ai  licit-fi-.  In  -  in  'ler  Läng^riclif uiig  liesst-lbfii 
l^vliigerter  Aiitrieliwi'll''.  J.  ft.  Kiivsfr,  NürnliiTi;- 
ISIiiishammer. 

KI.  7e,  Nr.  144121.  Vonichtuu^  zur  Herstellung 
vuii  Hohlkörpern  durch  Pressung,  w\  welcher  das 
VVerkstlek  durch  ein  unter  naclueieDiMni  Druek  «tehen- 
det  "Widwlagvr  ge|E:«n  die  Sntnaeite  eines  Domes 
gpjtrrfsf  w  ird.   <  ».i.nr  Af.irrziiiek,  Karf  b.  Renfhoii,  O.-S. 

Kl.  7e,  Nr.  144 12*).  Spaten  oder  Schaufeln  aus 
in  'li  r  Mitte  rinsoitig  oder  beideneitig  geripptem Bleeh. 
Hi'nii.  Dölilinium.  (»ovclsbfrg. 

Kl.  40,  \r.  144044.  .\ls  Winkelhidiol  uuspbildcter, 
mit  entsprechenden  (Tesenki-n  versehener,  diin  h  Dniimen- 
scheibe  oder  CouUsn«-  zu  bethätigender  f^ehniiedchaininfr 
filr  Waheo  and  Achten.  Max  Orenstein,  Berlin, 
Maarsenstrafiie  18. 

Kl.  49,  Nr.  14-»n4tl.  Kun  li  .  ine  Antriebi»welle 
mittels  Knfshebel  mirl  Kuj>i(lmisf  an/iitn-ibend«  beliebige 
Anzahl   Kxr i-iit<'ri)iPüi>eii.    I.inileii  \  l-'iinkf,  Iserbdiu. 

Kl.  49b,  Xr.  144()7."i.  Trftn8|Mirt\ .irrii  litiing  filr 
TalVisrheeren  aus  in  Schlitzen  des  .Vrbeitstisnlifs  laufen- 
den Ketten.    .\d.  LUhbertsmeier.  Varnicn.  Sandstr.  W 

KI.  49f,  Nr.  143663.    Zerlegbarer  Heid  zum  Kr 
Winnen  von  aehmiedeeisemenfifihren  durch  natOrUehe 
Zugluft.  Robert  Anerbaeh,  -flaalfifild  a.  8. 

17.  Deeember  1900.   KI.  7r.  Nr.  144408.  Sehnt/ 
vorriiditung  für  Kxeenterjm  nsen,  bestehend  ans  einer 
um  Ti<ich  vorgesehenen  Stange  mit  llebolverbindun^, 
welelie  den  Ansrüektritf  feststellt.     Keifs  it  Martin 
Art..Ges..  B.  rlin. 

Kl.  31e.  Nr.  I444b5.  bestinbungsvorriclitung  filr 
Formen  n.  ilrrul ,  gekennzeichnet  durch  einen  ubnehni- 
barett,  mit  VentckilnlB  versehenen  Siebkopf  nnd  ein 
innen  liegendes,  mit  Sehllts  %dar  LMiem  versehenes, 
nnrh  aufsen  miindendes  HlasrShirben«  Jobann  Beith- 
I n a y  r,  Won« s-Neiib ause n . 

Kl.  49,  Nr.  I44  5<'<H.  l!iemenfallh;niiiiM  r  mit  /«ei 
Keibungsselieiheii  für  die  dazwischen  aui;e<irdnete 
BiMnenrolle.    n.  \V.  Seludte,  riettenberi:. 

Kl.  49b,  Nr.  144;kJl.  Kiseiiubsehneiiler  mit  «Ireh- 
Iwren.  nni  Umfang  mit  verschiedenen,  der  <ie>t,ilt  <ler 
KU  arbneidenden  Proilleisen  entapn^ehrnden  Ansnek- 
mttntfen  versehenen  Messerseheiben.  Itiehiinl  BruTi«, 
Nfirnberg,  Innere  Lanfergnsse 

Kl.  4»b,  Nr.  144fM*.<>.  Abirrnt- V..n  i.  btung.  be- 
>leli<-ii<l  ans  riiii'Hi  aiit' 'i''!!!  TUrli  ilri-lilim  > n  W  ei  kzi  uL'- 
hiilti  r,  well  her  mit  der  Welle  durcli  UauiuenhclK-l  und 
/aliu-taiigeiitrieb  in  Vorbindnug  Steht.  Reifs  ft  Mattin 
Aei.-ties.,  Berlin. 

Kl.  49g,  Nr.  1446BÜ  stanzvnrnuhtung  suni  gleieh- 
nitigvii  Anstanxen  von  Profil  nnd  Z^ifen  an  die  £nden 
•tehroiedeeisemer  Kenstersprossen.  Kmst  Heimdorff, 
Celle,  Kirchstr.  27. 

24.  Deeember  19<N).  Kl.  24e.  Nr.  144710.  Stehen 
der.  dem  Srhunistriii  \  i.rucliaiiiri  l.iilt\ urw  iirnier  lur 
riei,''e|i>ten  mit  obeni  K al 1 1  ii I tkaiiiuier ,  unterer,  mit 
dem  Tie^jelofen  diU'  Ii  K  iiiair  verbundener  Heif>liit't- 
kamnier.  und  die  Kaltliit'tkamnter  mit  der  Heifsliift- 
kammer  verbindenden,  die  l-'eiierkuiiniuT  ilurebdrin;:i  u- 
den  Köhren.   Emst  SeiimatuUa,  iterlin,  Jügerstr.  (i. 


Aus  dem  Bericht  des  Patentamts  der 
Verieifligten  Staaten  Ober  das  Jahr  1899. 

Dil  Zahl  der  .Vniiielduniri'ri.  «i  lt  ln'  im  .Iniire  IH97 
mit  47!Hir>  die  liiirhstc  liisbrr  ilairi»  rstne /ifler  «rreieht 
hatte,  ms>tH  aber  plötslieh  auf  :i.öK4'J  heiaUgi-gangen 
war,  Ist  im  lleriplitiijalir  wieder  auf  41443  gestiegen. 


Krtheilt  wurden  im  .Tahre  |K<<<l  -  eiu$ehliefslieb 
\Vaar'  n/'  i  'i-  n  25  4:i.')  Patente,  erneuert  f>2.  während 
die  /..li  i  i  angeuummenen  Sehut/.nmrken  sich  auf 
1640  hclief.  Im  Verhiltnifo  xur  Kinwohnerxabl  der 
nordamorikaniseben  Staaten  entfkllen  die  meisten  l'a» 
fente  auf  f'onneetient.  Bs  konniit-n  ^liunlieh 
«uf  1  «r-  jjiij^  auf  1  er- 

^IftVttft^^  ABA^bAAM  (^ftflA&^ff^  ^^Uk^AMAB 

Mmt  in                          pfeiant  in  »«aiier 

( 'uiiiiiTticnt   .  .  94"»  (Vdonidn   .  .  .  16l4 

t'idundfia       .  .  1I.">1  ('alifiirnien    .  .  \<a^'l 

Massaehnsiti.-.  .  \'2^\'i  .Mississi)i|ii    .  .  13574 

Kh<»de  Island  .  l'J7(>  tJeorgia  ....  14ir2.ö 

Oklahoma  .  .  .  1H44  Alabama  .  .  .  1719.~) 

New  Ycrsey  .  .  1466  Noid-CaroUna  .  21012 

Montana    .  .  .  1474  8Sd-Caro1ina  .  »084 

New  York  .  .  .  1579 

Was  die  fremden  .Staaten  anlangt,  so  entfallen 

erllinill«  etitioillc 
PiUeiile  P«lent« 

England    .  .  .  1072  Neu  Seelan>l     .  .  41 

Uentechland  .  .  888  Nens&dwalea   .  .  38 

Oanatln  ....  »71  Irland  ....  97 

Frankreich   .  .  292  Rnfsland      ...  25 

Oesterr.- Ungarn  100  Italien   28 

Srhi.ttljmd .  ,  .  s:;  PaM  innrk.  ...  90 

Sihweiz.  .  .  ,  7l'  Mixiko   14 

rii  l:;i'n  ....  <>5  Niederland    ...  13 

Schweden  ...  45  Sfiil-Anstralien  .  .  10 

Victoria ....  43 

I>ie  übrigen  75  au  das  Ausland  ertheilten  Patente 
verflieilen  sieh  auf  eine  grofse  IJeihe  anderer  Staaten. 

I>ie  (iesaminteinnubmen  des  Patentamts  der  Ver- 
einigten Sla4iten  betrugen  im  Jahre  139»  1  320457,03/, 
die  .Ausgaben  1 211  73.'),73  /,  worana  sieb  ein  Deber- 
sclinfs  von  113678,30  $  eigiebt. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  ISb,  Nr.  118097,  vom  6.  October  1^99. 
ti  uf  ehoffniinirshütte,  Actienverein  für  Berg- 
li.iii  II  n  4  H  ü  1 1  r  n  Ii  r  t  r  i  eb  in  tlberh.ni  - 1  n  IMhin- 
liiud.  lieschirkunjfscorrichttinijfiir  MnrtinOfen  und  dfrgl. 

I  m  llesehädigungen  der  I!esehiekungsmulileu  /) 
durch  «iie  Ofenflaiumc  oder  AnstoftHiU  an  bereits  im  Ofeu 
beflndlichfs  Material  an  vermeiden,  sind  dieselben  als 

an  beiden  Seiten 
~       oiffne  Rinnen  ge- 
staltet An  ihrer 
Unterseite  he- 

t>itzen     sie  zwei 

.\nschlHge  cund  r/, 
duivh  ilie  ilire 
Verseliiebung  auf 

dem  Wagen- 
gesteil«  Itegreost 
wird.   Pas  Ent- 
leeren   der  ge- 
füllten Mnlden  in 


den  <  »fi'U  «  erfolt 
I  II  Druel 


ilnri'ii  ' 
kiillii  ti  /■.  der 
dem  tirunde 


auf 
der 

Mulde  aufliegeml. 


diese  intol^  Ket 
""""    ■   hnng  soweit  mit- 
nimmt, bis  An» 
-eblaL"^   r  dnreh 

.Viitirtlcn  an  dem  Waijengeslell  ■in  wiitiri"-  V..r- 
wiirtslicwi'tjeM  der  ^Ildde  hindert,  lieim  Zurm  kirrlien 
ilin  l>ruekkoll>en»  nimmt  ilieser  dui-eli  Üeibungdie  Mulde 
in  ihn-  Aiifanga>-Iellnng  xuiiiek,  wobei  Anschlag  d  div 
riehtige  Lage  der  Moide  anf  dorn  AVag««  e  herbeifBhrt. 


1_.  IJUr^'-O    L._(  ■^KJy^J 


18.luaar  1901. 


Btridtt  Mtr  In-  wi  mHMmäUeht  Arfmlto. 


Kl.  49,  Nr.  112810,  vom  10.  Deci^mb«r  180& 
Aii.FUs»ii  in  Nea-BnppsB.  8dutUm>rridUuMg  «m 
XMijNWMM  wiä  i*r^;  M  amMm  «fit«  Kupplmmg»' 

rorrirhiun/j  zwischen  dem  SehtctinQrnd  und  der  Kurbel- 
wtlU  nur  nach  rolhndttem  yiedergaiige  der  Sehutz- 
ttrriehtuni)  in  Wirkung  trefr  t  kann. 

Die  Kupplunpistjjng«?  i,  <lurch  iUtimi  NiecK'rlifWi'gfii 
iliv  in  dem  Gehäuse  f  anjfeoidnet»-  Kupplung  beliebigiT 
Art  das  Scliwungrad  e  mit  der  Welle  d  zusammen- 
knppelt,  ist  nicht  wie  bislier  direct  an  den  Tritthebel  k 
bww.  die  Stange  g  andenkt,  eondem  trigt  aa  ihrem 
End«  eine  Ißteeliiaerhlinke  s,  die  unter  Ein- 


KI.  Tür,  112289,  vom  IB.  \ovem1ier  imi. 
Boll' rt  Kisrhor  in  Troppiiii  i ' >«  f^t -  Sdilenien). 
SMatjvorrichtung  für  ttofeenden  Tiefbohren. 

In  das  über  den  Kullen  abr  Lfi  t'nhrtp  Seil  «  di  K 
Tiefliuhrers  ist  der  iveianuigt^,  mit  xwei  drcliliaren 
BoUen  t  versehene  Hebel  k  ein- 
J^,      •  ^  i     geichaltet,  weleher  am  eine  in 
/      V  «einer  Mne  Heftende  Aehie  dreh- 

_  ;  .  bar  ist  und  bei  »einer  Drehung 
j-/''  ,  \  ^  abwechselnd  in  und  anfser  Be- 
ly-^Jt'^V  riihrunij  mit  dfiii  SiiU-  s  kommt. 


liifolg**  des  liionliirrh  licwirktcu 
abwerhseltiden  Ausbiegens  und 
Streckens  des  Seiles  wird  bei 
jeder  Umdrehunjuf  eine  zweimalig»- 
Scblagwirkong  erzielt,  wobei  wegen 
de«  todten  S^ele«  iwitelMn  oni 
Köllen  «  oad  den  Seiltrumen  beim  jedesmaligen  Ueber- 
<aag  des  SeÜM  ans  der  Strecklage  in  die  Ansbieji^!- 
age  ein  geniigrendit-  Zi'itnium  gewonnen  wiril.  aui  dir 
Wirknng  des  tieiin  Falles  des  Buhrers  und  seines 
iMpnulea  gmax  nur  Geltung  kommen  au  lassen. 

kl.  1.  >r.  112041,  vom  24.  Nuvtmber  IWiM. 
ivunrad  Kiclihom  in  Bonn  a.  Kh.  Hfdnuiliwrht 

ytxmatchine. 

l'ni  in  den  Ixikunuten  liydraultsnlim  KetximU'M-liiiit'ii. 
>>  welchen  eine  Scheidung  des  Setqnitrs  nncli  dem 
Oewiefeto  crfDlgt,  gleichaeitig  auch  eine 


msgBeliiehe  Aafbereitnng  desselben  voruehmen  an 
kflonen,  wird  nahe  Aber  oder  anter  einer  oder  mehreren 
SiabflSeban  der  Setnoaaehiae  ein  gmerartlyr  ICagnet 
von  eotapreehender  Qr0be  aagabracht.  Auch  kann 
statt  dessen  das  Setssieb  selbst  als  Magnet  ausgebildet 
sein.  Nachdem  in  den  ersten  Abtheilungen  der  Setz- 
ma-srhinp  die  sperifisch  schwereren  Theilc  abgeschieden 
sind,  passirt  da--  Si  tzgiit  die  von  den  MagiK  ^  n  ln  - 
,  einflul'sten  Siebflachen,  woselbst  selbst  bei  tfb'iijheni 
'  spccifisehen  Gewicht  noch  eine  weitere  Scheidung 
^olgt,  falls  das  Setq^t  magnetische  Bestandtbeile 
entiilb. 


wirkang  der  Feder  e  gegen  eine  zweite,  mit  der 

Stange  g  gelenkig  verbtin- 
dene  Mitnrhnierklinke  m 
gedrückt ,  hieran  aber  so 
lange  durch  die  Rulle  n 
des  um  r  drehbaren  Hebels  a 

f rebindert  wird,  als  sich  das 
inke  Ende  des  letateren  in 
angehobener  Steltunff  be- 
findet. Mit  einem  ScBlitz  q 
greift  der  Hebel  t  an  den 
Zapfen  p  des  auf  der  Picfs- 
stx'mpelfiihriing  a  glpitfiiden 
Seliutzkörpcrs  k:  Wii'l 
mit  das  Pedal  h  heruntiT- 
L.'e(l ruckt,  so  wird  einerseits 
durch  Vermittlung  der  Zug- 
stange V  und  der  Feder  i«, 
letetem  mit  dem  Tnttfaebel  A,  erstm  mit 
«  rerbmiden  ist,  der  ^rhatskorner  k  abwart« 
keviUt^  andei-erseits  aber  nurb  dir  >fitnelmierklinke  wi 
nseh  nnten  gezogen,  (ileielizfitii;  niibert  sicli  die 
■ilven-  MitnrJiMierkliiikr  :  unter  liciii  1  »ruckt-  iler  Federe 
«•Dtspret-Iicnd  dem  Hochgelien  der  Kolle  n  di-r  unteren 
Mitnehmerkliuke.  Eine  Verkupplung  l>eider  findet  aber 
erst  dann  statt,  wenn  der  Schatzkörper  k  so  weit 
dem  Tische  /  genäliert  worden  ist,  dafs  der  Arbeiter 
Mtae  Hand  nicht  wehr  unter  den  Schntzkörper 
schieben  kann.  Erst  jetst  wird  auch  die  Knpniungs 
itangc  •  nach  unten  g»'zogrn  um!  dadiin  b  ilas  Scnwung- 
nd  (  mit  der  Welle  d  gekuppelt,  intVdgedessen  die 
Bich  ft  ~ 


Kl.  aic,  Nr.  nasse,  vom  7.  September  1899. 
Robert  Grimsiiuw  in  Presden.  heinhilcha«. 

Zur  Ermoglieliiitig  eines  leichten  und  genauuu 
Zusammensetzens  der  beiden  Kernbüchsenhtiltten  ist 
jede  deraelben  anf  der  einen  Seite  mit  einer  Nath  « 
und  auf  der  andern  mit  einer  Leiste  d  Toa  en^ 
sprechender  Oröfse  versehen,  deren  EntCsmungen  von 
der  Mittelachse  der  Kembflchae  einander  gleich  sind. 

Statt  der  Leisten 
und  Nuthen  kön- 
nen beide  Kem- 

büchsenhälflen 
mit  Siliwnlben- 
Bchwanznnthen 
ausgestattet  sein, 
in  die  zur  Befesti- 
gung  beider  HSlflen  aufeinander  I)i>]ipelschwnlben- 
sehwanzleisteii  rintfesrlioben  \vi  r'li  ii. 

Um  seliliifsl jili  ilic  Kt  rnbrirhsf  uns  Tlieileu  mit 
Höhlun^'en  vnn  vursi  liiedi'ucn  iMir'  liuiessi  rii  zusiinimen- 
setzen  zu  können,  ist  die  Kntfernuug  der  Xnthen  und 
Leisten  von  der  Mittelachse  bei  sämmtlicheu  Kam- 
bttcbaenhäHton  von  verschiedenem  inneren  Durchmeseer 
die  gleidie  (vorgl.  obige  Figur). 

Kl.  ittiu  Sr,  1I8IM9.  vom  iU.  Oetober  lÖUU. 
Heinrich  Hane  in  Senttenberg,  N.-L.  SMtt- 
thUtif  muHMirt  8$SBUmmt  fBr  FBrämmn/mt, 

Die  Sdlklemme  g  ist 


il'u-  Klemmbacken  %uniii'ii>t 


nn  tlt'ni  Mitne1itiirr= 'baft  « 
•  |ner  zur  \\  hl''  "  luDi^-^Lieli-e 
angconhht,  uiu'lt'nZii]>tfi]  f 
in  senkre«  litrr  Hin  ik-  ilrcb- 
barundmiteinerversrhieb- 
uud  um  Bolzen «'  drehbaren 
Klemmbacke  k  versehen. 
In  der  Klemmstellang 
stiltak  sich  tetitere  gegen 
eine  Xasi-  k-  des  Mit- 
nehmers« lialUsa,  während 
sie  beim  Anstellten  des 
Seiles  an  den  Kiitkupp- 
lungsstellen,  indem  dieses 
mit  nochninimt.  über  die 


Nuse  k-  hinweggleitet.  Hierdurch  tritt  eine  genügende 
Erweiterung  der  beiden  Klemmbacken  ein,  um  ein 
sicheres  FreigflMüu  des  Seiles  lu  gewährleisten. 


Kl.  86,  Nr.  111818,  vom  23.  Seotember  1S!»K. 
F.  A.  Münzer  in  Obergruna  b.  Sienenlehn  i.  S. 
FangtxcenUr  für  Fanyvorrichtungnt. 

Das  Exe^nter  ist  mit  versetzt  stehenden  messer- 
artigen  Zühnen  besetet,  welche  sowohl  während  dee 
Abwaliens  der  Exeenter  beim  Eindringen  der  Zihne 
in  die  Leitungen ,  als  ani  li  bei  dem  nach  dem  Ab- 
wälzen erfolgenden  Sehlitzen  iler  Lcitung^liölzer  die 
Holzfasern  nbweeli-dnd  auseinander  treiben  und  wieder 
zusammenpressen.  Infolgedessen  ermöglieben  sie  in 
(iemcingehaft  mit  der  vom  Zahnboden  Mus^'eüliten 
Freasttug  der  Leitnugshiilaer  ein  lülmühliehes  »l<>fs- 
freies  raigeu  der  Pordersehali'. 
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Kl.  81c,  Nr.  113ä7.S  :■?.().  t..h.  v  iwi^f.  (i.«ori; 
£rn8t  Laue  iu  ilaunover.  Formkustenverachluß. 

Der  fffiwfihnlich  zom  Verschliefseii  der  Formkasten 
benatste  lose  Keil^  d«r  leicht  verloren  geht,  ist  ersetzt 
dareb  einen  gebogenen  Keil  i,  der  an  einem  an  dem 
dnea  Fomkiirten  drehbar  beftetigtea  Hebel  g  angelenkt 

-3- 


Kl.  5,  Nr.  112593,  vom  31.  Octolier  im.  Peter 
Leyüudecker  in  Kagen,  Ruhr.  HandgestäHdrth- 
bohrmtuckime. 

Die  Spindel  e,  welche  Torne  das  Bohrwerksea« 
and  an  ihtem  hinteren  Ende  einen  Vierkant  anm  kn- 
aehiebeo  einer  Karbel  mit  Knarre  tr|gii  fUut  aieh  in 
einer  hohlen  Gewindespindcl  die  «rledeitim  in  der 
iweithcilipn  üohrmiitUT  k  ihre  Führung  findet.  L>ie 
GewinlU•^|llt>li^l  <l  ist  mit  der  Spindel  c  duidi  di« 
Knpidunsf  f  mit  Frilrrkrult  m-kii|)in'lt.  Die  Spunnkratt 
der  Feder  f  ist  der  luittlerun  Härte  des^u  bohrenden 


ist  und  mittels  desselben  in  den  Schiita  dea  Ftbrnngs- 
bolaena  «  dea  andern  Formkastens  gedrfickt  werden 
kann.  Der  Hebel  g  und  der  aaf  ihm  sitiende  Keil  < 
bewegen  sich  «atfrader  in  wagereehter  oder  aeak- 

rechter  Ebene. 

Kl. 810, Nr. mSSfi^  vom  1&  Angust  18Ü9.  Hugo 
8aok  in  Ratb  bei  Dtaaeldorf.  MmtMmt  mm  Auf- 
ttnmpfm  eoit  Rohrfomun. 

In  das  Gehäuse  g,  in  dessen  Deckel  »  und  ver- 
lüngertem  Bcxlcn  die  Stunijit'stttnjje  a  sieh  fuhrt,  ist 
ein  drehbarer  Tiseh  /  einijest-tzt,  dessen  unterer  Uand 
einen  Zahnkranz  z  liesitzt,  und  <ler  durrh  das  Ke^'el- 
rad  /  in  Drehung  versetzt  werden  kann.  Auf  dem 
Tisth  (  ist  der  Antrieb  für  «ien  Balancier  b  sowie 
dieaer  aaUwt  geleert.  J>ie  Aof»  and  Niederbewegnn^ 
daa  Balaaeiera,  an  dem  die  die  Stampfstange  t  um- 
aehlieisenden  Reibunpsgesperrebaokcn  r  befestigt  sind, 
erfolgt  bei  der  Drehung  des  Tisches  durch  Abrollen 


(ie»ttciiis  ani;epafst.  Ueiin  ['eberganj;  in  ein  hürleres 
(io-tiin  crfdlgt  jedcieh  sehr  bald  ein  Auslösen  iler 
Kup]ili!tif:  und  Stillstand  der  Spindel  d,  da  »ich  diese 
schnelirr  vurscbraubt,  nU  da»  Bohrwerkzeug.  Um  die» 
zu  verhindern  nnd  den  Vorschub  der  Gewindespindel 
der  Härte  des  Oeatelna  stetig  anzupsusen ,  ist  eine 
zweite  Kupplung  a  mit  schräg  zulaufenden  tratiea- 
tVirniiijen  Zännen  vorgesehen,  dert?n  Knpplimirseheibe  fc 
bri  innsrsamereni  Viirilrini.'en  des  Bohrer»«  als  der  Ge- 
wiiiilcvjiinilel  auf  der  P.<ilir<ipindci  e  zuriiektresrhoben 
w  iril  uiui  d.itiii  ilie  luit  der  Gewinde-^iiindr)  vi  rlmu  lene 
Kupplungsscheibe  g  so  lange  nicht  mehr  mitnimmt, 
bis  der  Bohrer  in  den  Gestein  wieder  weiter  vor- 
gerflckt  ist. 


I 


des  Kegelrades  x  auf  dem  feststehenden  Zalinkrauz  Ar, 
■o  dafs  der  Stainpfstange  «  anfser  der  Bewegung  in 
senkrechter  Richtung  sndi  eine  solche  am  ihre  Lings- 
aehse  ertheilt  wird.  Von  den  Backen  r  wird  sie  nur 
so  festgehalten,  dab  aie  zwar  angehoben  werden,  aber 
annh  entsprechend  der  Zngahe  von  Formsand  sell)st- 
lliiifij;  naeh  oben  rücken  kann.  T>ii'  .'^t^impfsfanpe  ist 
vortheilhaft  federnd  anfsrehiingt  und  ihr  Gewicht  dun  Ii 
ein  an  ilem  Seile  m  ln'festit,'tes  Gewicht  aiisi,a'i;lii  In  n, 
wodorth  selbst  bei  raschem  Gang  der  Maschine  ein 
sehr  gleichmäfsiges  Stampfen  erzielt  wird.  Soll  der 
Stampfer  in  eine  nea  sa  stampfende  Form  herabgelassen 
werden,  so  wird  daa  Oewieht  v  auf  den  Dampfer 
hembgelaasen  nnd  dieaer  dadurch  nach  nnten  gesogen. 


Kl.  49b,  Nr.  118107,  vom  14.  Oc tober  1899. 
Werkzengmasehinenfabrik  A.  Schärfls  Nachf. 
in  München.  J^oekatanee  mit  Flach-  und  FofOH- 
ttatH$thfere. 

Auf  der  Antriebewelle  d  für  die  Loehataaie  «  ist 
ein  Exoenter  t  aafgekeitt,  das  den  Arm  f  bin  und  her 

bewesrt.  Arm  f  ist  mit  ilt  tn  Gclenkstück  fc,  das  mittels 
.Achse  (/  im  (iestell  n  lairert  ist.  verbunden  nnd 
bew<  irt  dm  in  einer  .\u>>|' ii  mit;  de>  die  Scheere 
tragenden  Schlitti-ns  k  angeordneten  Nocken  i  auf  und 
nieder,  wobei  er  heim  üoehgehen  den  Schlitten  k 
mitnimmt  und  ihn  beim  Niedergang  nach  unten  druckt, 

sofern  daaiB  der 
Schlittenansspa- 
'  mng  gelagerte 
Dru'  kstück  wfrei- 
ge^rehen  wird,  so 
did's  CS  durch  eine 
Feder    o  unter 
den  Nocken  »ge- 
drückt wird.  Uie 
Ausrückang  des 
Scheereaeohlit- 
tens    I;  erfolgt 
durch  einen  anf 
der    durch  die 


KL  4»f,  Mr.  Htm.  vom  28.  Deeember  1888. 
Robert Bennew itz  nnd  Carl  'Jnstav  Mcifsner  in 
Magdehuri;.     Verfnhrtn  zum  IIa  ten  rnn  Stahl. 

Der  crliit/ti'  Stahl  wird  in  i  ini  ni  Ila-le  «ligidriselit, 
das  aus  3  Theilen  Walser  und  1  'J'heil  einer  Mischung, 
besteht,  die  au-;  je  I  ( iewichtstheil  Zinkweiß.  Holz- 
kohleustaub,  l.ederlauce  nnd  Petroleam  zusammen- 
gesetzt ist.  Dieses  Ba<I  soll  dem  Stahl  sofort  die 
richtige  schneidjEähige  Hirte  ohne  ementes  Anlaaaen 
deasMben  geben. 


Ilrl.,1  if  t  dri  liliai  .  M  Wi  Ilr  1.1 1.  stilftcn  Hebtdann  r, 
der  eine  schritirc  Anliiufll.i«  he  besitzt  und  mit  dieser 
den  .\nschlagstift  #  nnd  damit  auch  das  Drnekstück  es 
seitlich,  d.  h.  ans  dem  Bereich  des  Nockens  < 
Bcbirht,  sobald  aidT  den  Hebel  t  ein  Druck  nach 
unten  ausgeübt  wird.  Zweekraäfsig  wird  dieaer  &C 
nach  unten  beständig  auf  die  Stange  t,  t.  B.  dnren 
ein  Gewicht,  BU-u'''isht.  s,.  duf>*  d«  r  Stift  a  des  Druck- 
Htüekes  hei  jedem  HMclii.nuiLr  der  Srhcere  liurch  die 
Aniauftlache  des  .\usrii<  klu  ,■  t.eist  ite  geschoben 
wird  uud  ein  Ausrücken  der  S.heere  bewirkt.  Die 
Einrficknng  riiT.clhen  kann  dann  in  einfach>^ti>r  Weise 
dnrdi  Anheben  der  Stange  <,  s.  B.  mittels  «ii  ^"dalea 
oder  dergleichen  hawsrutcÄUgt  waiidain. 
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Berichte  ttber  YersMunlimgen  aus  Faehyereineii. 


Verelii  deutscber  Eiaeobahn* 

Verwaltungen. 

(Die  ThMtigfcatt  des  Vereins  in  Um  hni scher  B«iiehnii<; 

IHÜO  Li«  lUOU.) 

Bei  <l«*n  i.'r  w a!ti!»en  AnfordenniL;' n.  vv.  Irfif  hcutf 
Iinlastrie  uii'l  \'i  i  kt  lir  an  ilas  Kisi  r' 'mliiix»  r-i  n  sd  lli«n. 
Vi  r!"tii;:  ■'II  !i.  >-uj  n  KD'  kMi«  k  auf  ili«  lltit «  ii  khiii;,' 
der  deutsrlien  Ki»ctiliulineii  und  i\u'.  i'iiiitigkcit  liir 
terhnisrlun  Kräfti-  zu  werfen,  Wil<lu"  bis  j>tzt  v  i 
Behmlich  zum  Aiubta  dieses  für  die  i-nltun-lle  Auf- 
iieblielaimg  und  pecnniiro  Hebang  eines  lindes  wii  li- 
tigston  Gebietes  beigttni^D  haben.  Die  Oeechiclite 
de«  „Verein«  deutscher  Ewenhahn -Techniker*',  welche 
gl^ichwitiir  i  ■iip-  (icsdiichtc  di  s  dcutscju  n  Ki.s«  nl>a!in- 
wesens  ilaisti  llt ,  zei^rt,  wcli-he  srhwifritfen  Auf- 
iralicn  seit  F.irifiihmnt;  cli<r  Italmi-n  in  Di-iitscliland  zu 
losen  gewesen  sind,  welilie  ungeheure  Arbeit  in  di-ni 
Zeitraum  eines  halben  Juhrhnnderts  auf  diesem  (iebiete 

Jeleistet  worden  ist.  Au  Hand  einer  jüngst  unter 
em  Titel  „Die  Thätigkeit  des  Voreins  dentscher  Eisen- 
bahn-Verwaltan^^^n  in  techniitcher  Beziehunj;  1850  bis 
1900"  erschienenen  Schrift  lassen  wir  hier  über  die 
lieschii'hte  der  (rründung  diei^es  Vereins  Und  Beine 
Thiltiffkeit  eini^'c  Mitthi-ünn'rcn  fi>lir»-n. 

N;ii  Ii  I nlii  trirlisi'iziiiiL:  'ler  ersten  Kisenbalm  in 
Kniifland,  der  Storkton- l>arlin):ton-Bnhn  im  Jahre  IB'25, 
wimie  in  Deutschland  am  7.  Deeember  1835  die  erste, 
mit  LoGwmotivkraft  betriebene  Bahn  von  Nürnberg 
naeti  Förth  «rOflnet,  welcher  am  24.  April  lfl87  die 
erste  Strecke  der  Leipzig- Dresdener  Balm  «und  in 
Oesterreich  am  19.  November  18S7  die  Kaisi  r  Ker<li 
nand>-X> nü-ah«;  si^h  anseblofs.  Am  >.  Nitvember 
IK-ift  wurie  in  l'rcnfsen  liereits  da»;  ei>te  <ies(tz  über 
ilie  Kisenbahn-rntentelimunsfcn  erlarisen  ;  es  wies  jedi«  Ii 
inaneherbi  Mang«!  nnf,  so  dafs  die  Berlin  .*<fettiner 
Kiscnbahn  die  preuNisehen  Eisenbahn}fi  <iellschalten  zu 
ciaer  Tenammlnng  am  10.  November  IMO  nach  Berlin 
nnlad.  Es  folgten  diese«  ItuA»  10  von  den  17  damals 
in  Vrenfsen  bestehenden  Verwnltun;,'en  und  criindeten 
bei  dieser  <>eiej;eni»eit  den  .Verband  preiifsisebcr 
r.istnbabn-Direeti'iiiii  ii-,  der  auf  der  niieh^trn ,  j\m 
28.  unil  29.  .Inni  iei47  in  Ktiln  ab^rebalt«  !!«  n  \  er- 
r^animlnns  her>-its  '21  Vi-rwaltiingen  /iililte.  T>er  \'er- 
band  wurde  dann  wcifr  r  auf  die  Eisenbabnen  d<  s  (je 
»ammten  deut.n  li> .n  l!ii!i>li<->.  dßnen  auch  cisterreiebisrbe 
Terwaltnngen  sich  anschlussen,  anssrädehnt,  so  dafs 
ihm  auf  der  vom  29.  November  bis  2.  December  1847  in 
Hamburg  tagenden  Versnuiniliin;;  schon  40  Verwaltnnjien 
als  Mittrliedi-r  ana-eborten.  Auf  letzterer  Versaninilunjr 
jrab  i;i  :ii  \  i  ri  In  den   Namen  .Verein  deiitsidier 

Kisenliahü- Verwahun;ß^n'",  unter  web  beni  er  beule  M«ii'b 
forrtM'Stelit. 

Die  ersten  Besfrebunjren  dieses  Ver>'ins  waren  auf 
Anbnhsnntr  einer  einbeitliebon,  deiitseben  Kisenbabn- 
Uesetuebnng  gerichtet.  8o  wurden  auf  der  in  l>re»den  im 
Jahre  IMB  abgehnltenen  OeneralrersBmmltin|r  „$;leich- 
niäfsige  Omstruction  der  Bahn  uml  der  Betriebsmittel, 
<oweit  sie  erforderlieh  ist.  um  ilie  Transportmittel  von 
fiiiiT  üiiliii  iiii<:i'liiii'ii-it  lu.f  ilir  .iil  irre  überi,'elien  zu 
■i--i  ri.  ri  iiiM-iitln  ii  eine  gli  ii  Iii  .sjiiiibreite,  ein  ;rleifbes 
Mir.iüiiiiii  ili  r  Hölle  und  der  Hu  iti  <ler  reberbrückunifen 
itnd  TuDueU,  gleiche^  BulTerh«>ho  und  Baflerdistans 


tcniber  IHJH  nelist  \  lirsclirilteii  fiir  liiilinbuu,  Betriebs- 
mittel un*t  ielejfraphensysteni  der  \  ersanimlung  vor- 
legte nud  den  .Antrair  stellte,  die  Techniker  der  dent- 
sclien  Eisenbahn  -  Verwaltungen  anr  Berathun^  der  in 
dem  Bromemoria  gemachten  Vorachlägi*  einzuladen. 
Infolgedessen  traten  die  Teebniker  der  Eisenbahn- 
Verwaltung  in  der  Zeit  vom  18.  bis  27.  Februar 
IS.'jH  in  Bi-rHü  /iiv.iiiitiirn  nn>l  vereiiilKirlen  ^lie  ..lirnnd- 
ziiui  i'iir  ihr  ( ic^it-dtiiiiLr  der  Kisenbiibiicu  Deuticlilands" 
uini  ilii'  ..  1 'iiLliritliihcii  \'iirsrlinfti'ti  für  den  durcb- 
L'i  heudcn  Verkehr  auf  den  bestellenden  Vereinsbabnen*". 
<  iletebsettig  eonstituirten  sieh  die  auf  dieser  Versamm- 
lung anwesenden  Techniker  der  deutschen  Kisenbabaeo 
XU  einem  .Verein  der  deutschen  Eisenbahn-Techniker'*. 
Uhwohl  dieser  Verein  anfäni^lich  den  ('barakter  eines 
Privat\'ercinR  besafs,  bat  er  doch  seine  puixe  ThStig- 
keif  iiü'^i  liiirfslii  li  ilfiii  ..  W-rciii  lieatseher  Eisenbabn- 
\'erw a'ituii;/eii ^'i^viiliiirt.  Im  Jiilire  lHO'2  wurden 
gelesfentlicli  iln  \  rrisi:s\ <  isaiiniilunp  in  Gnu  liü' 
Tecbuiker-Vcrsammlunit»!!  als  eine  ,or|ranisehe  Einrich- 
tun);  des  Vereins  deutscher  Eisenbahn- Verwaltun<ren'* 
dadurch  gekennxeicbnet,  daCs  mau  die  Techniker-Ver- 
sammlung als  .einen  erweiterten  Ansaebnfs  fUr  teeh- 
nisebe  .\ns,'elej.'enbeiten  erklirte*.  In  solcher  Weise 
bat  auch  der  „Verein  der  deutschen  Eisenbahn-Tech- 
niker- die  Vnrbi  riitliiiiiir  der  \^  :idiriijsten  technischen 
.Arbeiten  für  die  tieinralversammliaiijen  des  .Vereins 
deutscher  Eisenbabn- Verwaltunffcu"  übernommen  und 
sieb  die  hervorragendsten  Verdienste  um  die  Förderung 
tjrs  deutseben  Eisenbahnwesen»  erworlHn.  So  viel  über 
die  Ueschichte  des  Vereins.  — 

fietracbten  wir  nun  die  firgebnisa«  der  TbStigkeit 
des  ..Vereins  deutscher  EisenbahnA'erwaltnngen'-  und 
die  Bedeutung  derselben  fiir  die  einheitltehe  ft«^staltun>f 
des  Eisenbalinbaues  in  Mitteltiinijia '  'An  dm  wi>ii- 
ti;rsten  .Arbeiten  des  Vereins  geliuren  unBtreiti^  dte 
schon  auf  der  ersten  Techniker- Versammluntrberatbenen 
.tecbnisebeii  Vereinbanini^i'n  über  den  Bau  und  die 
Betriebseinriehtuniren  der  Haujdeisenbabnen*,  aufgebani 
anf  den  .(irnndsügen  fQr  die  (iestaltuajf  der  Eisen- 
bahnen Deutschlands*  und  den  ^^^lortBcben  Vor- 
scbi-iften  für  den  durcbgehenden  Veritebjr  anf  den 
bestehenden  Vereinsbabnen".  Den  „technischen  Ver- 
einbarunjjen"  wurde  im  Jabre  18H7  eine  .Signalordnunp 
für  die  dentschen  Eisenbahnen"  bei^tügt  nnd  durch 
diese  inundle^'endcn  Mafsnabmen  eine  einh<  itlii  In-  (le- 
staltun};  des  Baues,  der  Betriebs-.Mittel  und  -Eiurich- 
tnuift-n,  sowie  eine  Herabminderung  der  l'nfllle  im 
Eisenbahnwesen  herbeigeßlbrt.  De«  weiteren  wann 
auch  die  teehnisoben  verenibamngen  Uber  den  Bau 
und  die  Betiiebseinri<htunpen  der  Nebeneisenbahnen, 
sowie  die  Grundxiiire  fiir  den  Bau  und  die  Betrieh«- 
einrichtiuiu^i  ii  di  r  (.ithU  isenbabnen  (Kleinbabnen) 
(iei^enstand  der  lieratiiunf;.  Der  Verein  hat  sieb 
fenHT  die  .\ufstellnng  und  Beantwortung  wichtiger 
tecbniscber  Fragen,  die  in  das  (iebiet  des  Eisenbahn- 
wesens selilagen,  angelegen  sein  lassen.  So  fanden 
auf  der  in  Fraakfort  a.  M.  im  Jahre  1B56  abgehaltenen 
Generalvemimmlnng  ErSrterongen  Uber  die  Constnic- 
tion  eiserner  (litfer-  und  Kettenbriieken,  Tmpriignirung 
von  Schwellen,  .Scbienenbefestigung  und  Bremsvorrich- 
tungen statt,  die  srboii  7m  uiiifangreicben  literarischen 
.\rbi  itt  ti  anwuchsen.  U  eiche  .Vrbeit  wahrend  der 
einzelnen  Techniker -Vcrsamtnhiiigen  zu  leisten  war, 
erhellt  aus  der  Zahl  der  zur  Beantwortung  an  den 
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(»utnrhtlirh  zu  erli'dijjpn.  *  Aach  nn-hren*  Sammelwerke 
veniatiken  <l<  m  Vereitle  ihre  Kiitstehiiii]^,  wie  z.  B.  die 
foljrenJen  Vertiffentlicliuniren  :  .l)it'  ZiiMininienstellunfr 
der  eisernen  Kistenlmlinhrückeii  von  üher  15  ni  Sj»ann- 
weite,  deren  Construi  tion ,  Dimensionen  umi  (iewiilit 
(1860). "  ».Skizzen  und  ilaaptiihmeggnnp'n  der  Loco- 
mntiven  naeh  verReliiedeuen  .Systemen,  welche  in  den 
letzten  5  Jahren  (ll*t>4  hi«  iHtiH»  von  den  deutschen 
Vereinshahnen  heschatft  wonlen  sind  (_18<»f)).'*  .Samm- 
lung hewiihrfer  Bnlinhofsjrrundrisse  (1870)-.  „Die 
neuesten  Oherhuuconstructionen  derilem  Verein  deutscher 
Kisenhahn  -  Verwaltuniren  angehörenden  Kisenhahnen 
(IBTIr.  „Mittheilung  von  Krfahrungsresultaten  ilher 
den  Kau  un<l  den  Betrieb  der  Strafsen-  und  Zahnrad- 
bahnen (lHft2>-.  „Neuere  Krseheitmngen  auf  dem 
Gebiete  des  Locomotiv-  und  Wuir>'nhaues  (IW>3)-. 
Ilüufig  sind  auch  Versuche  in  praktischer  Kichtung, 
deren  Krgehiiisse  in  Fonn  von  Berichten  veröffentlicht 
wurden,  vom  Verein  ausgeführt,  n.  a.  solche  zur  Er- 
mittlung der  Bet.tininiungen  Uber  ..die  Zahl  der  zu 
bedienenden  Bremsen  im  Zuge-,  über  die  Einrichtung 
der  «Vereins- l.enkachsen",  über  „Kupulunsren'*,  über 
Fragen  der  .Spnrerweiterung  und  reberhiihung  der 
Oeleise  in  Kriimmungi-n".  Von  AVichtigkeit  ist  ferner 
die  Vereinhaning  von  , Bestimmungen ,  betreffend  die 
gegenseitige  Wagenbenutzung  im  Bereiche  des  Vereins 
deutscher  Kisenbahn-Verwaltungen".  Hierher  gehören 
n.  a.  die  internationalen  „Bestinimung<-n,  betreffend  die 
technische  Kinheit  im  Kisenbahnwesen"  und  die  .\us- 
«rheitung  von  Vorschriften  über  .Minimal- Dun  hfahrts- 
nnd  Maximal  •  Lade  -  Profile",  über  die  .zulüssigen 
gröfsten  Hadsthnde  und  Kaddrileke  der  Kisenbahn- 
F«hrzeui,'e  auf  den  Vereinsbahnstrecken"  u.  a.  m.  Für 
den  KiseuhQttenmann  haben  die  statistischen  Er- 
hebungen des  Ven-ins  besoii<iercs  Interesse.  Schon 
im  .Fahre  IH!i4  wunle  eine  .\chsbruch-.  1871)  eine 
Schienen-,  1k87  eine  Kadrcifenbruih-St^tistik  und  im 
Jahre  I88(»  eine  tiüteprobcnst.itislik  eingeführt,  wo- 
durch grunrib  gcnde  Bestimmungen  über  die  Beschaffen- 
heit des  Materials  getroffen  wurden.  r>ie  Ergebnisse  um- 
fangreicher Fcsti!,'keits-  und  Elasticitätsproben  wurden 
in  einer  «Denkschrift  über  die  Einfuhrung  einer  sta4it- 
licli  anerkannten  Klassitication  von  Eisen  und  JStahl" 
(1877i  und  in  den  -Lieferungsbeilingungen  von  Achsen, 
Ra<Ireifen  und  Schienen  ans  Flufseisen  bczw.  Flufs- 
stahl-  niedergelegt. 

Um  den  Fortschritten  und  Anforderungen  der 
Neuzeit  nach  Möglichkeit  gerecht  zu  werden,  hat  der 
Verein  häufig  l*reisauss<'hreibeu  veranstaltet  und  durch 
Veröffeiitlicliung  der  gewonnenen  Erfahrungen  in  seiner 
Zeitschrift  .Organ  für  die  Fortschritte  des  Eisenbahn- 
wesens in  technischer  Beziehung"  neue  Anreirung  zur 
Weiterentwicklung  der  « i^senschaftlichen  Forsihung 
auf  eisenbahntechniscbi  in  (lebietc  gegeben.  Welche 
gewaltige  Arbeit  von  dem  .Verein  deutscher  Eisen- 
bahn-Verwaltungen'" in  den  50  Jahren  seines  Bestehens 


•  Die  bezüglichen  Erörterungen  sind  meist  in  den 
.Ergänzungsbänden"  zum  „Organ  für  die  Fortsehritte 
des  Eisenbahnwesens  in  technischer  Beziehung".  ('.  \V. 
Kreideis  Verlag  in  Wiesbaden,  verftffentliebt. 


geleistet  worden  ist,  erhellt  aus  dem  Vtnf'tao'lr.  dafs  das 
Eisenbahnnetz  des  Verein»,  welches  im  .Jnlire  IHoO 
kaum  eine  Länge  von  70<K)  km  erreichte«,  im  J.ihre  IfHX) 
eine  solche  von  (H)OOO  km  umfaTste  und  heute  bereits 
von  rund  KXXKK)  km*  besitzt.  Hoffen  wir,  daf»  im 
neuen  Jahrhundert  der  Verein  sich  krüfti«:  weiter  ent- 
wickeln und  offenen  Auges  für  die  Erfordernisse  der 
j  Neuzeit  an  iler  Hebung  und  Förderung  des  Verkehrs- 
wesens wie  bisher  mitarbeiten  mögel 


I  Oesterreichischer 

Ingenieur-  und  Architekten -Verein. 

In  der  Versammlung  der  Fachgruppe  der  Berg- 
und  Ilütteniiiiinner  vom  '2'2.  November  IIKX)  wurden  zu 
der  auf  der  Tagesordnung  stehenden  .Discussion 
über  die  Reform  des  b  e  r  g  -  und  hütten- 
männischen Unterrichts**  nach  einem  ein- 
leitenden Bericht  von  Oberhergrath  1'  o  e  c  h  folgende 
Antrüge  angenommen : 

„l>ie  Fachgruppe  der  Berg-  un<l  Hütttnimänner 
beschliefst.  ihren  Obmann  zu  Iteanftnigcn ,  in  ihrem 
Namen  im  Vcrwaltungsnithe  iles  (lesterrei einsehen 
liigi'nieur-  und  .Vnhitekten-Vereins  die  folgenden  .An- 
regungen zu  geben : 

Der  Oesferr.  Ingenieur-  nn<l  Architekten- Verein 
wolle  besehliefsen,  an  die  hohe  Regierung,  speciell 

I  aber  auch  an  <las  k.  k.  Finanzministerium  das  Ersuchen 

'  zu  stellen,  so  wie  die  teelmischen  Hochschulen,  auch 
die  Bergakademien  zeitgemäfs  weiter  auszugestalten, 
insbesondere:  I.  Eine  Erweiterung  des  Lehrjiianes  von 

.  6  auf  8  Semester  für  jede  Fachrichtung  eintreten  zu 
lassen.  2.  Die  vorhandenen  wissensehufilichen  Labo- 
ratorien, snt'cicll  jene  für  Masi-hinenwesen ,  Bergbau 
umi  HütlcnKunde  und  Elektrotechnik,  zeitgemäfs  zu 
erweitern.  H.  Eine  I.ehrkan/.cl  für  Elektrotechnik, 
F^lcktrochemie   und    Elektrometallurgie    neu    zu  be- 

I  gründen.  4.  Für  Bersfbau  und  Hüttenkunde  wenigstens 
an  der  Akademie  in  Leoben,  wo  die  Hörerzabi  be- 
deutend gröfser  ist  als  in  I'rihrani,  je  eine  zweite 
Lehrkanzel  zu  errichten.  5.  Die  buiilichen  Anlagen 
der  Akademien  <Ien  gesteigerten  Ansprüchen  ent- 
Rpreehend  zu  erweitern,  ti.  Volkswirthschaft  und  Ver- 
waltungslehre unter  die  ordentlichen  Lehrgegenstiinde 

j  aufzunehmen.  7.  Die  Prüfungsordnung  im  Sinne  der 
Beschlüsse  des  IV.  Ocsterr.  Ing<  nieur-  und  .An  hitekten- 

)  tages  in  der  Weise  zu  anilern.  dafs  anfser  den  Staats- 
prüfungen aui-h  strensre  Prüfungen  eingi'fülirt  werden, 
an  deren  erfolgreidie  .\blcgung  die  Ertheilung  des 
Doetorgrades  geknüpft  werden  soll.  Die  berg-  und 
hüttenmänuisehen  Vereine  und  die  Professoren-Collegien 
der  Bert'akadeniicn  von  Leoben  unil  Pribram  wären 
durch  den  Verein  einzuladen,  diesen  Beschlüssen  bei- 
zutreten und   die  gleichen  Schritte  zu  unternehmen. 

Es  wird  als  wünschenswerth  erkannt,  dafs  die 
Bergakademien  dem  Ministerium  für  Cultvs  und  Unter- 
richt nnterstellt  werden." 

I 

I        •  Vcrgl.  „Stahl  und  Eisen-*  1900,  S.  1062. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Die  EUenindnstrie  LnxAmbnrgit  Im  Jahre  IWMK 

Nach  der  vom  Kaiserl.  Statisti-eben  .\mt  ver- 
öffentlichten Uebersicht  waren  in  Luxemburg  im  Jahre 
181«»  72  Eisenerzgruben  in  Betrieb,  die  insgesammt 
6  014  304  t  Erz  förderten.  An  Roheisen  wurden  auf 
8  Eisenwerken  in  28  Hochöfen  982  ".i30  t  im  Werth 


von  44,6  .Millionen  Mark  erzeugt,  darunter  137  382  t 
fiiefscrciroheisen.  (5{>2flf)6  t  Roheisen  zur  FluNeisen- 
bcrcitunir  und  152  »»02  t  zur  SchweirseisenbenMtung. 
Die  vorhandenen  H  (tiefsereien  vt  '  chten  insge- 
sammt 117JV0  t  Roheisen  und  erzeuji'  '  164  t  Gufs- 
waren.  Aufserdem  war  ein  Stahlwei         letrieb.  Die 
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Aniahl  der  he«<'häftigten  Personen  bctiuf:  den 
Eisenmgrulw»n  6U57,  davon  3714  unter,  2jU3  Ober 
Tag,  im  Hochofenbetrieb  3737,  bei  d«n  ^Jicfsereien 
81(L  in  dem  Stahlwerk  1006,  «aMumneD  in  der  Eiten- 
iidutrie  11 109. 

Eisoncrzfördci  ii iig  und  Kist-iicrzengnng 
Lnxembnrgs  1890  bis  1899  (in  lolUleo). 


Jabr 

1890  1  18»1  j  1609 

1090  j  1804 

Eisenerse  . 

Rftbeison  . 

Gofswauren 
II  ikluueLt. 

38504IS  S102060I3S7O292 

iw^in  umi'  BsoBie 

590«      'i\m  ü28l 

88519088960981 
568299  679817 

77t»4  8328 

Jahr 

1805  1  1890  !  1007 

1890  '  1890 

Kisfinprzc  . 
Roheisen  . 
iinf-waaren 
II  Scluaelz. 

39 1 307(1 477«74 1  53490 10'5:^48flr)  1  »iO  1 4394 
G94«13  «0880H  872457  9458Wi  9829:W 

»747,     !W07j     \mß      9358  1U54 

Bb«atrsf9rd*riing  am  oberen  See  und  fiberaeetsche 
Pracht rerhtltniaM  ffr  mwIkanlBcheB  Elsen. 

Di«  £nverlad9q(|en  am  oberen  See  haben  sich 
ie  der  Saison  1900  wie  ful'.'t  ^resteltet: 


Terschiffungü- 
bafen  : 

Erzdiütriot : 

ton-* 

Two  Harbors  . 

MesaUa  n.  TermilUob  .  . 

4  007  2ai 

Daloth  .... 

8888986 

Eseanaba  .  .  . 

Henominee  q.  Harquette  . 

806091« 

Maninette     .  . 

Manjuette   

2.0GI  861 

Ashland   .   ,  . 

Gogebic  

2  G33  G87 

-■»cjicriur    .    .  . 

Mesaba  

I  522  899 

(iladstone .  .  . 

418  HM 

XidüpieotoQ  . 

62000 

(it^jannnt-Verftrbifftm»,',  II    i»  tinü  6uu 
Eisenbahn-VersHnd  (geschätzt)  654)000 


926  565 
•>24  86H 
911  0(X> 
906  667 
777  321 


Insgesanuut    19  3U6Ö00 

Unter  den  BiseniHibngeBellaehaften ,  welche  das 

En!  von  den  (rruben  nach  den  Hafen  des  oberen  See 
»oh!ej>|>en,  nimmt  den  ersten  Rang  die  Cbicago  and 
Xorlliw (  Stern  GeHelisL-hBft  <'in.  weirbe  fast  6  Millionen 
tor.s  \  i  rfracbtete ;  als  n;i(  lis-tc  ki>mnit  dann  die  Duluth 
&  Ir'in  Range  Ciesrll-i'hat't.  uririm  nur  nach  emen 
K;iren  <f  hlriii.t'%  mit  t007  00i>  tonft. 

ln  il- utcndsti'u  Konlenin^ien   haben  im  abjre- 
laofenen  .Inbre  auf  folgenden  (irnben  stattgefunden: 

Kaval  (Mesaba  Districti    ....    1252  950  tons 

Mo'atit.un  In-n  (.Mcsalia  l>istrict)  .    1  (XU  324  „ 

(liapiu  (>leuomiti«H-ltistriett  . 

Biwabik  (Mesaba-District*    .  . 

Mahoning  Ole<8aba-Histrii:t)  .  . 

Norrie  (ßngi  In  -Pistrict)  .  .  . 

AdaiuB  (Mesaba-Disfrict)  .  .  . 

Hinsiehtlirh  der  Höhe  tier  Seefracht  ist  lienierkens- 
werfli  .  'liil's  lii-r  Iliirrlisi-'dinltsMtti'  i  ilicMii-li  nit-  l!'i:.'r  r 
»Is  'ii  i  (irniiiijpif i.s  $  »iw,  zu  welriiem  die  Fr«i  l»t- 
•bsi  lilii>-c  im  vorigen  Winter  gcthätigt  wurden. 

Wir  Huden  in  der  ..('leveland  Mnrine  Review- 
folgende  interessante  üeberaicht  fiber  die  Frachtsätze 
der  latsten  drei  Jahre  nnd  «war  aowohl  fOr  £rs  al» 
ineh  fifr  Kohlen. 

Erifrnehten  f.  d.  Orofa  ton    b^i^    1H99  l<)00 

Cents  Cents  Cents 

Est-anaba-Ohiohäfen  .... 
Oberer  Se«>Obiob&fen 
Xarfaetta-Ohiohiffln  . 


a     *  • 


50,H  94.H  6f»,5 
61,0  129,5  84,5 
f»P    108,5  78^ 


Kohleilfrachten  f.  d.  Netto 
ton  von  den  Ohiohifen  nach 

Milwuuke«   27^  60,0  4IM 

Dolnth                           .  28,4  45,4  40,2 

Pottage    .  .            ....  29,7  56,4  41,3 

Manitowoc   28,5  <;V  43,6 

Shebovga«   27,8  Gt>,ü  43,6 

Green  üav  28.5  66,5  45 

£»c«n«ba'   26,4  68,2  40 

Koblenfraehteu  f.  d.  Netto 
ton  ron  Bai&ilo  nach 

Xilwankee   28       72,7  48,5 

Chicago   28        72,7  48^ 

Uuiuth   23       49,5  OOjS 

Wae  die  bSnfig  bernfene  „UnenchSpflichkeit"  der 

Flrzlager  nin  obi  r<  ii  See  betrifft,  8o  wr r'li'ii  in  der  ameri- 
kanischen ZeitM-luit't  „Iron  Ore"  Stiuiuuri  lant,  welche 
vor  reberschiitünng  wann  n.  IHe  starken  X  i  rs«  Iii tt untren 
der  letzten  .lahre,  beifst  t «  dort,  seien  die  L  ibaclu'^  üafs 
die  guten  Ressemererze  der  alten  Zeit  mehr  und  mehr 
liinsch'.vän'lrn.  und  allr  mit  den  i'.ortigen  GrubenverhUll- 
ninseis  \  i  t  tiiiutc  l'i  rsi.nicn  seien  darüber  nicht  im  Zweifel, 
diifs  die  Uodiöfen  aißh  in  Bälde  mit  Ersen  mit  mehr 
IMiosphor  nnd  weniver  metalÜMhem  Eiaen  urfirden  be* 

Snilgcn  müssen.  wie  weit  diese  Propheten  recht 
aben,  dafür  fehlt  zur  Zeit  sicherer  Anhalt,  einstweilen 
werden  anscheinend  innner  noch  mehr  Erzl;)gi  r  mtf- 
gcscblossen,  nnd  wenn  auch  die  (Qualität  im  gitil'sen 
Durchschnitt  schon  gelitten  hat,  so  ist  sie  doch  ebenso 
wie  die  Quantität  für  .lahre  hinaus  noch  gesichert. 
Für  die,  anfserordentlich  günstigen  Verhältnisse,  unter 
denan  die  Omben  arbeitrn,  liefert  ein  gntea  Beiapiel 
ebe  Beaehreibnng  der  Btwawik-Ornbe  in  dem  Ifeaabfr- 
District,  welche  in  „The  Iron  Age"  veröffentlicht 
wird.*  In  einem  Feld  vom  unttefähr  35  ha  hat  man  im  ' 
.lahr  1895  mit  der  Anlage  eiac^  Kin-i  Imitls  h-  L'i  iinen. 
•leither  über  2,3  Millionen  Cnbikineter  Dtckgi  liii  g«^  nl  g" 
hiumtund  bis  zum  Ende  vorigen  .Jahres  2  525(ha)  Bruttig 
tonnen  Ers,  davon  allein  915000  ti  n-  -l  it  der  Mitte 
April  V.  J.  abgebaut.  Die  Grube  -s  i.nt  3  Dampf- 
bai^flini  «ne|{erilatet,  die  die  Leiatuu^  dea  Jahres  1900 
ntir  in  Tajireaachicht  vollbrachten.  In  einem  einzigen 
Monat  betrug  die  Förderung  205000  tona,  einmal 
schaffte  einer  der  Dampf  bagger  in  10  Stunden  5866  tons, 
damit  185  29.tons-AV  agen  beladend.  den  F.r/en 

fielen  im  Jahr  19(X)  m  '  «Is  00  mit  einem  garantirten 
(  Jehalt  von  63,75  Eist  ii  und  w  *  niger  als  0,040  P,  'i'»  mit 
weniger  als  0,045     und       mit  0,05  P. 

Zn  onserer  früher  gebraclUen  Notiz  über  die  Ver- 
frachtung ainerilianischen  Eisens  nacb  Europa**  weib 
„Engineering  and  Mining  Jonmal''  noch  zu  berichten, 
dafs  die  Americnn  Shi]>bnilding  Company  damit  he- 
sehäfticrt  sein  soll,  mehrere  neue  Schiffe  von  8000  tona 
Tr:iL'l'.ilii_'l-.rlt  zu  li;mi-n.  «'lebe  die  dimti'  Ver- 
binduni^  vun  (  uuueaut  mit  den  überse«  lai  In  n  Häfen 
herzustellen  bestimmt  sind.  Sic  sollen  mit  l)i>it;i'h- 
Verbundmascliinen  ausgeiüstet  werden ,  welche  in 
das  llintertheil  de«  Scmffes  gelegt  «.rdm,  wahrend 
die  Stenerbrücke  vom  liegt;  auch  sollen  sie  nicht 
nnr  mit  Deckliken  mir  Einnahme  der  Ladung, 
sondern  anch  mit  aeitlichen  Oeffnnngen  verseil«» 
werden,  welche  sich  bei  den  Dumpfem  der  ameri- 
knnischen  Seen  ln'wiilnt  Vialiru.  Ti.  v  Tr^-is  der  S'eliiffi 
bewegt  sich  je  um  ki(K)0OO  liiul  s.ill  vidi  mit  etwa 
10"/«  verzinsen.  Die  früher  erwElmtm  4  Versuchs- 
dampfer „Monksbaven",  ,Paliki-,  „Tiieano-  und  -Leii- 
field-  wurde«  damals  nnr  mit  je  UKW  tons  beladen, 
weil  aie  fUr  den  Kunalverkebr  nicht  eingerichtet 
waren;  von  denselben  ging  einer  mit  Knüppeln  nach 
Avonmonth  (SSd -Wales),  während  die  8  übrigen  mit 
je  1000  tona  Feinblecbplatfncn  nach  Swansea,  ^ewport 

•  13.  Decbr.  1900  S.  4. 
**  «Stahl  und  Eiaen"  1000  Hr.  29  S.  1109, 
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und  (.'ardiST  L-^in^in.  Ztir  Verladung  in  (  .•nni  iuit  lie- 
diente  man  sich  einer  der  Cameu;ie  .Steoi  (.'ompunv 
xupeliörigen  maschinellen  Einrirlitun^,  welche  diese  Ge- 
sellschafit  früher  zur  Verladung  von  Schienen  gebaut  hat. 
Eine  Maschine  svU  mit  Leichtigkeit  S(M>  t  Schienen  in 
einem  Tage  verladen^  nnd  «s  soUen  bei  einer  äelagen- 
heit  2576  tons  Schienen  in  SS  Afheitmrtnnden  rerladen 
worden  sein;  hf\  dem  Dampfer  „Afi  tilcshaven**  waren 
H  dieser  tii;t-(  liuiellen  Ladecinriihtiini:t>n  in  Thütigkeit 
und  InLi' Ilten  es  fertig,  die  lOOÜ  t  l'iatiiit  iistülx'  von 
25(1  mm  ikeite  und  etwa  10  in  Liingi-  tu  lü  •Stunden 
SU  verladen. 

Zwecks  Vergleicbs  ist  es  vielleielit  von  Interesse, 
die  EntfernttBgen,  welche  bei  dieser  Verfrachtung  in  Be- 
tntdil  konnett,  genau  festxu»t«illen.  Die  unter  dem 
'ffiaflnfe  der  Carnegie  -  Graupe  stehende  El«enbahn1inie 
Pittsbnrg  Conneaut  ist  164>  km  lang;  als  Beweis  für  ihre 
I^lstungsfiiliigkeit  bringt  ^Pittslmrg  - Dispatch"  vom 
'2.  l)eceiiil>er  l"'")  ilii-  fii  s' hrcilnnig  eines  Krzziiiji'^, 
welcher  am  1.  i>e(;ember  Conneant  verliefs.  nm  nach 
Pittsliurg  überführt  zu  werden:  trotz  iler  hingen  und 
starken  Steigung  am  Hogback-llill  bestand  der  Zug 
aus  2T)  Fracyitwiwfen,  worunter  2H  stiihleme  Wagen 
von  40  bi»  60 1  LAdefahiglieit  nnd  12 1  £igen^wiäit, 
aowie  ans  3  Triehtenrigen ;  dl«  Loeomotive,  «ine  der 
»diwer^ten  in  Amerika  angewendeten,  wog  145.7  tonn, 
der  ganze  Zug  einnchliefslieh  der  .Masdiine  1787,6 1. 

Von  Conneaut  fuhren  «lie  Schiffi'  (juer  über  den 
l'irie  See  nach  I'ort  Colborne  um  KingM«;.'  des  Wellnnd- 
K;iii,il-,  liicrl.üi  eine  Entfernung  v«iti  121  km  ilur<'li 
lue^eud,  dann  gehen  sie  4'),5  km  liurch  den  Kanal, 
der  afagabefrei  ist,  und  'M)  km  auf  dem  <)nt4iri<>  nach 
Kinsston,  wo  sie  in  den  St.  Loremsflurs  eintreten;  die 
Entierunng  nach  Montreal  ist  dann  noch  278  km,  die- 

«'snige  von  dort  nach  (iuebeck  2T^H  km  und  von  Que- 
eCK  nach  Liverpool  402\*  km,  so  dafs  die  ganze  Ent- 
fernung von  Pittsli  H  L'  Uli'  h  Liveqiool  5100  km  aus- 
macht; auf  der  herkoiitiiiliciieu  Strecke  betrug  die 
Entfernung  einscblierslirh  der  Kiaenbahnitrecke  PittK- 
burg-liew  York  Ö51ö  km.  S. 


8«ltattfeitlg«  K«pp«hing. 

Während  man  bei  uns  nnr  sn  leieht  gsneigt  iat, 
auf  (Irond  der  geringen  Rentabiiitüt  einer  groben  An- 

«alil  der  nordamerikanisrlH  n  Ki-.inbalinen,  sowie  anf 
Grund  der  häutigeu  Tahfkampfe  derselben  anf  na- 


geordncfr  Verhältnisse  zu  schliefsen,  iiini  t^iii  \iny-iinstiges 
Urtheil  über  die  nordamerikanischea  Bahnen  im  all- 
gemeinen zu  fällen,  haben  dieselben  doch  neuerdings 
wieder  den  Beweis  geliefert,  dafs  ungeachtet  der  an- 

ShenreD  Ansdehnnng  des  nordamerikanischen  Eisen- 
hnaetaes  und  an|^achtot  der  groben  Anzahl  von 
Verwaltnngen ,  aoa  denen  dasaelDe  beateht,  die  Ein- 
führung alB  nothwendig  und  zweckmafsig  erkannter 
Reformen  sich  dort  ohne  Rücksicht  auf  die  Kosten 
viel  i-ascher  als  in  irgend  eintiu  ainh n  ti  l.inile  vidl- 
zieht.  Die  nordamerikanischen  Eisenbahnen  haben 
nämlich  in  etwa  7'  «  Jahren  bei  rund  1  Million  Güter- 
wagen die  im  Interesse  der  Sicherheit  de«  Betriebes 
als  nothwendiganerkanntoAnbringnngaalbatthitiger 
KapnaluBfleB  dnnshgefUut. 

Die  ZeHang  des  Vereins  dentsdier  Cuenbabnver- 
waltnngen  sagt  daher:  „Die  rührigsten  Leute  sind  beute 
die  Amerikaner,  and  wer  weifs,  ob  bei  uns  jetzt  die 
Knppeluti::sfriii:i"  so  in  Flufs  gekommen  wäre,  wenn 
jene  nicht  gezeigt  hätten,  dais  mau  thatsäclilidi  auf 
einem  EisenDahnnetz  auch  von  der  allergrürsten  .Aus- 
dehnung eine  derartige  Reform  recht  wohl  durch- 
führen kann,  wenn  man  nur  will.**  Diese  Erkenntnii's 
und  die  Thatsacbe,  dala  nadi  der  Statistik  bei  uns  wie 
in  anderen  Lindem  von  den  im  Eisenbahndienat  ver- 
unglückten Beamten  und  .\rbeitern  ein  Drittel  im 
Rangirdienst  getödtet  nnd  verletzt  wird,  dürften  wohl 
nunmehr  fridlirli  (i.izti  fuhri'ii,  «Ii«-  im  Verein  ilmt^iber 
Eisenbalinverwiiltungeu  vorhandenen  5700(JO  Güter- 
wagen mit  selbstthiifigen  Kuppelungen,  welche  ohne 
Zwischeutreten  zwischen  die  Wagen  gelöst  werden 
können,  zu  versehen,  woan  «llerdin^  oId  ZettTMlB  von 
12  Jahren  in  Aouicht  genommen  ist 


Lord  Armstrong  f. 

Am  27.  December  v.  .1.  ist  auf  seinem  Wohnsitz 
Cragside  in  Rothburv,  Northuniberlan«!,  Lord  Armstrong 
im  91.  Jahr  seines  an  Arbeit  und  Erfolgen  reichen 
Lebens  verschieden.  Wir  haben  erst  im  vorigen  Jahr- 
gang (Heft  1,  Saite  57J  anlifalich  des  Tages,  an  dem 
der  verblielteoe  sein  90.  Leben«jahr  vollendete^  fiber 
den  Lebensgang  nnd  die  Bedeutung  .Vnustrongs  als 
Ingenieur  Näheres  mitgctbcilt  und  können  uns  daher 
fiir  bctttc  ditraiif  bescbrittken,  anf  jene  Uittheilnngen 
noclunals  hinzuweisen. 


Bttehersehaa. 


Oos  Hüffen  des  StaJih  in  Tfi'^on'f  iiiii/  I'm.ns' 
Von  Fridolin  Reiser,  k.  k,  Bergrath,  Dircctor 
der  GuAntalilfabrik  Kapfenbnrg  der  ßebrader 
Höhler  X  Ci..,  A.-G.  Dritte  Anflage.  Leipsigr, 
.\rtiiur  Felix. 

Bereits  bei  der  zweiten  Auflage,  im  Jnhre  189«. 
haben  wir  auf  dies  vorzüglidic  W  erk  hinweisen  l>"ti:ii  ti, 
welches  in  knappi-r  l''onii  mid  doch  mit  l'i  niitri  rnU'r 
Vollstiiudigk.-it  ilic  licikb-  KniST''  -  S  t  ;i  h  ]  h  ai  t .  n  s 
behandelt.  Das  Buih  ist,  wie  aus  <iei  Stellung  des 
Verfassers  zu  crsiOien,  aus  der  Praxis  heraus 
schrieben  und  tinlier  auch  für  den  Praktiker.  Den 
friihercii  .\uflagen  gegenüber  ist  es  um  ein  wichtiges 
Capitel:  „Die  FenemngBanlagea  für  das  £rhitMii  des 
Stobls  sum  Harten  nnd  das  Messen  hoher  Teniperatnrcn" 
vermehrt  worden,  bei  welchem  jedoch  der  Wunsch 
aich  geltend  macht,  dafs  eine  fernere  Auflage  aus  aucli 
die  «rfbrderlieben  Fignren  bringen  mdcht«.  Denn 


gerade  hier  ist  e«  der  Praktiker,  welcher  sieh  nach 
'  uusgefilhrten  nnd  bewihrten  Anlagen  umsieht,  nm  sieb 

'  das  leidige  Ans|>robiren  der  besten  '.  crhältnisse  zu 
j  ersparen,  wHhrend  das  genannte  L'iipitel  wenig  mein- 
.  als  AndentuuLrni  Intüli.  r  i  ntli  ilt.  lioH'entlich  stellt 
.  sich  recht  bald  die  Nothwendigkeit  einer  viert<-n  Auflage 
,  heraus  und  somit  die  (lelegenheit,  dein  bescheidenen 
Wunsohe  der  Praktiker  au  entsprechen.  IJdk. 

Dr.  (ieoij^  Tischerl,    I  mmrey»  zu  den  neiirn 

HandfUifiii-a^H,    Eine  kritische  D«rRtelltin(r 

der  Viirberoituiig  der  neuen  Handels vertrilg<* 
,      1897  — ÜMXi.     Uerliii  1901,  Siemeuroth  &. 
Trosebel. 

Der  ViTt'a>spr  versichert  v.\  i!rr  I j'tili  itung.  dafs 
er  eine  „rein  wisscusi  Imtlliche  Arbeit  nicht  habe  liefern 
I  wollra".  Diese  Veraieherang  war  siemlich  Qberiliisiig, 
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itnn  man  sieht  aaf  den  erstt  u  iiVuk,  dafs  die  Schrift 
im  wesentlichen  nirhts  Andere»  etitlmlt,  als  eine  Zu- 
rtammt'nstcllun^  aller   niüglichen  Ztituiiirsauischnitte. 
die  siofa  mit  dem  wirthachaftlielieii  Awwcbafo,  der 
Pradietioiuttatistikt  dem  ZoU(nfbdi«m»  v.  s.  w.  }»- 
«chäfti^en.  Der  .kritis«  lie"  Standpunkt  des  Verfasser» 
mag  durch  seinen  ei;;enen  Anssprueh  charakterisirt  j 
»fHen:  «Wir  dürfen  mit  Befttiininthcit  darauf  hoffen,  I 
(Uf»  zu  seiner  Zeit  der  Kaiser  mit  einem  mächtigen  : 
Quüs  e«jo!  rettend  eingreitVii  wird."     Im   ülirii^en  | 
empliehlt  er  in  der  Einleitung  eine  ^individualisircndc 
Politik  der  Handelsverträge",  die  ,mit  jedem  einzelnen 
Lande  eisen  beaoudereo  Vertrag  mit  b«oaderem  Tarif 
n  TerembareB"  ud  «ine  ,,QOtfaweBdig«  Ergänzung^ 
'lario  XU  finden  hätte,  „dufs  die  Abschlulsverbandluneen 
mit  allen  Staaten  zu  gleicher  Zeit  und  an  demselben 
Ortr  I  ifMl;,'ti  n  -.   Zu  diesem  Zwi-i  k  sdiliitrt  er  die  „Ver- 
sri-talruug  eines  ;sweiten  Berliner  (Jongre^si  s"  vor  nnd 
':)Srt  zur  Begründung  an,  dafs  ,,in  Berlin  ju  iim-h  der 
loternatiouale  Arbeiterschntz  -  Congref»  getagt"  iiabc. 
Wenn  hier  nouu-n  et  onu  n  wure,  dann  würde  zu  be- 
firehten  sein»  daXa  der  Berliner  Uandelvrertnun-Coo  prela  j 
•benMIt  «In  Ende  finde,  wie  du  leiaemR  in  Berün 
vom  Frhrn.  v.  Berlepsch  auf  dorn  Gebiete  des  Ärbeiter- 
uhatees  inscenirte  Hornberger  Schiefsen.    Der  Ver-  ' 
fa*«T  ist  aber  nicht  iui  Zweifel  dariii)«     dafs  „siinimt- 
lii'he  Länder,  die  ein  Interesse  mii  iI*  utsi  li.  n  Handels- 
rrrträgen  haben,  abermals  «  itur  EtnhidiinL;  dea  dent- 
*flien  KaUcrs  folgen  würden.    Sie  würden  es  um  so 
lieber,  als  ja  von  der  Haltung  Deutschlands  fUr  viele  i 
baadelapoUtiscbe  Streitfruen  alles  abbiagt,  noch  mehr 
ib  1861^.    Zudem  sind  wir  ja  aaeh  ni  den  Tor- 
lifr«itnngsarb>;iten  am  weitesten  vorsMchritten.  Ffir 
uns  ergäbe  sich  ans  einer  solchen  Conferens  der  grofse  ; 
Vortheil,  dafs  wir  unsere  Sachverständigen  gleich  bei  i 
der  Rand  haben  nnd  bei  der  Tndividualisirung  recht-  I 
zeitig  eine  Verständi^'nn;,'-  bez.  der  fin/.tdriL'ii   I.iin<ler  i 
bewirken  können."   Man  sieht,  die  harmlosen  Naturen  i 
nad  noch  nicht  anMestorban  und  der  schon  Matth.  10, 16  I 
tttbeilte  Batb,  kbw  an  leiii  wie  die  8chbiBsen  und  ' 
•iaflütig  wie  die  Taabi»*,  Andet  aaeh  aaf  dem  Gebiete  der 
Vorbereitung  n  den  Handelsrertrigen  noch  willige 
Foltre.    Im  übrigen  glaubt  der  Verfasser,  dafs  ,,das 
Stretji  II   ilf-r  Handelspolitik,  soweit  sie  die  Industrie 
betriiii,  darauf    rii  htet  sein  mnf«,  die  fremden  Eingangs- 
zölle zu  erraiilsiirt  ri.    Das  };> •^(■lli<■llf  um  ln'sten  ilurch 
Äbtragnng  nnscrer  Zollmauern,  soweit  es  die  Interessen 
Deutschlands  gestatten.  Mit  Rücksicht  hierauf  können 
wir  ntnnt  ein  gutes  Stück  der  alten  Kttstong  ablegen." 
Nalanidil  Und  die  sich  dagegen  sträuben  —  Quoi  ego! 
Von  der  SchlfiMigkeit  der  Beweismittel  des  Verfassers 
nsf  endlich  noch  die  Tbatsache  Zengnifs  geben,  dafs 
<*r  die  .\l)iif iirniii,'  eines  jfrofsen  ThiiU  dt-r  Industrii 
ijegen  «im-  Tiditik  der  Sammlung  mit  tVdxi'iidt'in  .Satze 
darthun  zu  konm  ii  ^Miiubt:  „Siiricht  man  dos  h  otfi  n 
•Uvon,  dais  der  UDO  (s  i  c  1)  j£ k.  - B r  i  e  f  aus  indu- 
striellen Kreisen  laut  irt  worden  aei,  nm  der  agrariaelk- 
'«rhotzzöllneriscken    Partei    einen     Hauptführer  zn 
nehmen.    Und  bitte  die  liberale  Presse  etwas  ge- 
schickter operirt,  dann  wire  hier  die  Entscheidni^  in 
ihrem  Sinne  schon  erfolgt"  —  Jeder  nach  asinem 
Qeidunaielcl  —  Dr.  tl^.Bnm*r. 

(jfundr^'s  der  KaeuhätUsiüutnde.  \'m  Prof.  Dr. 
Hermann  Wedding',  Kgl.  Gell.  Bergimth. 
Mit  205  .\hh.  11.  2  Tafeln.  IV.  Aldi.  Berlin 
bei  Willi.  £ru»t  &  Sülm. 

Die  soeben  ertnbienene  TV.  Auflage  ist  auf  982 

Seiten  angewachsi  n ;  wäln  end  der  durch  sein  an'^irc- 
^prochenes  Lchrtalent  bekannte  Verfasser  die  bewahrte 


Eintheilung  der  fnihiTi  n  .Vustruln  ri  itu  halten  hat, 
ist  er  überall  den  Fortschritten  der  Hüttentecbnik 
gerecht  geworden,  namentlich  hat  er  auch  die  Ver- 
beeserangen  auf  masehinellem  Gebiet  berflcitsiobtigt 


H.  Queusel,  Eeg.-Katb,   Wie  können  wir  der 
Lungeitukumdaudd  ob  Volkgkrankhgä  vorbeugen  !f 

Heft  4  der  volksthfimlirhcn  Scliriftcn  de«  Ver- 
bandes rheio.-westf.  Bilduagsvcreiuc.  Im  Selbst- 
verläge beransgügeben  von  Prof.  Dr.  Atidriea, 
F.  B»ble,  Th.  Fianxkc,  Köln  inoO.  90  ^  (bei 
mindestens  lOU  Stück  10  ^). 

Es  ist  ein  verdienstliches  Werk,  weite  Kreise  über 
das  Wesen  ciiur  so  ^'»■rahrlirlii'n  krniikhcit .  wie  es 
die  Lungenschwindsucht  ist.,  in  voiktttiiuiuli«  lier  \V  eise 
zu  unterrichten  und  <len  Weg  zu  weisen,  was  vor- 
beuge n  der  w  e  i  so  gegen  dieses  Leiden  geschehen 
kann.    Das  thut  die  vorstehende  Schrift,  die  nicht  in 

die  Kunst  der  fachrnftoner  der  iteilkunde  eingreift, 
sondere  lediglidi  dam  genannten  Kweeke  dienen  will 
nnd  dämm  in  Arbeitenamilien  \  erbreit'Ct  zu  werden 
vollauf  verdient  £>r.  H\  Beumer. 


OfsterreiekudieB  Montanhandbuch  für  das  Jahr  1900, 
Herausgegeben  vom  k.  k.  .Xckerban-MinistCTiuni, 
Wien  bei  der  Manzschen  Uofbuchbaudluug. 
Frei»  geb.  8  bM. 

Das  nunmehr  im  28.  Jahtgang  erscheinende  Buch 

enthält  Verzeichnisse  der  Behörden,  eSmmtHcber 
„^Idtit.uus  i-rki-"  id.  h.  H>  rt'«  crkr ,  TliHtr-n  und  zniii 
Tlicil  diö  Mttall  vrriirlu'it.-uiit'U  Fabriken  1  Orsti-mdrdi« 
nach  Bergreviirt'n  iitonlin  t,  sowie  der  Lilnan-t.ilti/u, 
Vereine  u.  s.  w.  Da  in  den  Verzeichnissen  nicht  nur 
die  Betriebseinrichtnngen  der  Unternehmungen  im 
einaelnen  beachrieben  smd,  sondern  auch  Angaben  über 
die  leitenden  PersSnlieUceiten,  die  Ingenieare,  Arbeiter- 
zahlen n.  w.  gemacht  sind,  so  ist  das  Bach  als  für 
alle  Interessentenkreise  unentbehrlich  zu  beseichnen. 


XUea  on  Some  European  Iron  Makiiig  Disti  icts. 

In  einem  bandUoben  Bindflhenveretni|;te  der  bekannte 
Heransgeberdes  »Iron  Age",  Charles  Kirebhoff,  eine 

Sammlung  von  Briefen,  in  denen  er  die  Beobachtnngen 
niedergelegt  hat,  welche  er  anläfslich  seines  vorjährigen 
Besuchs  der  Pariser  Weltausstt  Ihinp  in  Lothringen. 
T.nxeraborsr.  Westfiilni  und  Kht  iiiluml.  in  Berlin  sowie 
in  Knf,'li>nd  und   l'"rnnkr<Mi  (i   über  die  Kiscniridustrie 
bezw.  den  Eisen-  nnd  Maschinenmarkt  angestellt  hat 
Wenn  auch  manchmal  seine  Auffassung  als  mit  der 
;  deatschen  nicht  Übereinstimmend  sa  beaeicbnen  ist,  so 
j  wird  doch  Jeder  dank  der  flotten  und  Itlaren  SehteilH 
^  weine  den  Band  mit  Befriedigung  und  Interesse  lesen. 

(   

j       Fttcner  sind  nu  angegangen: 

1  FMmtU  IngmUar-KtaMdgr  1901, 

Für  ^TasiLinen-  und  Hütt«n  -  Ingenieure  heraus- 
^'fpdM>n  vim  Tli.  Beckert  und  A.  rohlhaosen. 
I)r>'iiiiidzwnnzi^>tcr  Jahrgang.    Berlin.    Veriag  von 
j  Julius  Springer. 

!  Polders  TtMtehetUfuch  für  die  deut-xchr  K<>hl>n- 
iiidu.^rie  sowir  für  K'ük-  und  (Jementwerkfi  1001, 
Dresden,  Verla};  von  Gerhard  Ktibtiuauu. 
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as  Suhl  and  Aien. 


irurtiliäkn'MQrkAtH^. 


1^  JwiiMr  IWi. 


Vierte  Ijahrs -Mark  tberic  hie. 

(October,  November,  December  löuu.) 


I.  Rheinland- Westfalen. 

Die  alltfemeino  wirthschaftlH'hc  i-ugc,  welche 
•cbon  wit  dein  Frülijahr  in  der  Abschwiirliting  be- 
grÜBii  vii^  hatiioh  im  Laufe  des  Jahres  1900,  bewaders 
aber  in  dem  letzten  Vierteljahr,  noeh  weiter  ver- 

»ehlechtfirt,  nnrj  mnfs  als  nii  lit  befriedigend  bezeichnet 
werden.  Aut  vielen  W«.iki  u  lehlto  es  an  der  nötliigen 
Besch iit'tigung,  und  es  waren  Ii«  'i  it  li^i  insi  liränkungen 
und  Kinlegnngen  von  Feiersehichten  nieht  «u  venneiden. 
Abnifungen  «uf  bestehende  Lieferungsvertrilge  gingen 
nnr  in  geringem  Mafse  ein;  and  die  Werke  wai'en  in 
einzelnen  Füllen  gezuungen,  gegen  die  Abnehmer  mit 
Mabregeln,  wie  Inverx^gaetiaiije  Q.S.W.  ▼onrngelieii, 
tun  wenigstens  einigermarMn  Sp««ifieationeu  zB  er- 
hnltrii,  uimI  ilaiiiit  inren  Betrieben  die  nothwendigste 
He^iti.üiiguiig  /.UÄufühn-n.  niiliei  kuui  dns  Anshind 
mit  äul'serst  niedrigen  Preisen  iinf  den  Markt,  unl 
zwanir  «He  Werke,  den  niedrigen  Angebott?«  /-u  ft*lg«*n 
uml  Stilist  zu  Preisen  zu  verkaufen,  die  unter  den 
Herstellungskosten  Kurilekblieben.  Lähmend  wirkten 
die  nolitischen  Wirren  in  Ostasien,  der  Krieg  in  Süd- 
Aftik«)  die  Unücherfaeit  aof  dem  amerikanisefeu  Markl 
und  die  noch  immer  nicht  genügend  geliobene  Geld- 
knappheit. Wt-mi.  uii>  i's  Hcheint,  dii'  \^'in-i'n  in  {.'liiun 
ein  baldigi  s  lOmlc  tiiiiirii ,  wird  sich  hoficntlich  auch 
die  ircsf liaiiliclir  La;.'''  wieder  bessern  und  in  Verbin- 
dung mit  dem  Naherkuniuteu  des  Fiühjabrs  ein  Wieder- 
erwacben  des  aufs  äufserste  zurückgehaltenen  Bedarfs 
herbeiführen.  Vor  allem  wird  von  dem  zupi  Sclilufs 
des  verflossenen  Jahres  statt^rehabtcn  Zustandekommeu 
der  Verbinde  fBr  Halbzeug  und  Triger  erwaitet|  d»b 
dnrcb  dien  Vereinigung  der  grofeen  Werke  den  bis- 
herigen  Rückgan?  ein  fester  Damm  entgegengesetzt  w  ird. 

Im  (iegensaJü  zur  Eisenimlustrie  kann  die  Laire 
der  Kohlenindustrie  noch  aU  lietViei!ii;eii4  au 
gesehen  werden,  da  trotz  der  fortwalirtiid  steigenden 
Förderung,  und  trotz  der  geringen  Abnahme  der  Haupt- 
Verbraucherin  —  der  ICisenindustrie  —  die  gewonnenen 
Kohlenmongen  Unterkunft  fanden.  Die  Kohlenindn-Htrie 
vertieUt  sich  ab«r  nicht  d«fs  die  «inschneidende  Ab- 
whwadianf  in  den  meisten  Indostrifr-Zweigen  nicht 
ohne  Einwirkung  auf  den  Kolilenverbrauch  bleiben 
kann,  und  hat  daher  der  Vorstand  des  Kheini^ch- 
Weatfälischen  Kohlensvnilieats  —  in  der  Voraiis^ii  ht, 
dafs  die  für  1901  wieder  bedeutend  sich  steigernde 
Förderung  nicht  voll  unteim  ftraelir  w  erden  kann  — 
vorsorgliclicrweise  dnrch  Zeclienbeschlufs  sieh  die  Be- 
rechtigung geben  lassen,  nur  W'/»  der  angemeldeten 
Betbeiiigniig' im  MothlkU  «bamehmea;  «oUte  der  Ver- 
broneh  mebr  bcanepmebeo,  so  wird  selbatventSndlieb 
von  dieser  Berechtigung  nur  soweit  Gebranch  gemacht,  als 
aothwendig  ist,  also  eventuell  nnch  mehr  nis  fKi^/y  ver- 
kauft. Die  Förderung  hat  im  verflossenen  \  inteljahr 
wieder  ziilTi  niinnnen,  und  es  wunte  \m  Nuvtiiiber  die 
höeh^t!  1,'i  ^veKeiie  il urchschnittliche  Tagesleistung 

von  löb  180  t  eireiciit.  .\llerding«  war  infilpp  de«  milden 
"Winters  und  des  scharfen  Rückgan:;-  in  der  Metall-, 
Textii-  ond  anderen  Industrien,  welche  eine  \'er- 
mindenuig  de«  Verbranchs  herbeiläbrten,  die  Nach  fnii^e 
Hiebt  memr  dringend,  vielmehr  fanden  vielfneh  Auf- 
bestellnngen  statt  und  es  zeigte  sieh  jetzt  schon,  dufs 
der  Bedarf  vull  und  leicht  befrie  li^-*  werden  konnte. 
Wenn  trot/lem  die  gewaltigen  l^iriiernmssen  irliitt 
ubifeset/l  wurden,  so  gelang  dies  nur,  weil  dii  liln  iti- 
aai  Rubrloger  leer  waren,  also  grofs«  Ponten  auf- 
aduneD  konaten.  Ffir  aScbstes  Vierteljahr,  fUr  welchea 


wiederum  gröfecj«  Kuhlen-  und  Koksniengen  angemeldet 
sind,  wird  daher  vorausgesehen,  dafs  ein  reberschuf» 
an  Brennmaterial  sieb  herausstellt  und  eine  Ein« 
schrüiikung  sich  als  niotbweadig  erweisen  wird. 

Der  fiisenersmarki  ist  von  derrUehi 
Conjunctnr  bisher  wenlj^r  betroffen  worden.  In?ö1g<e 
der  ansehnlichen  Auflragstn('iii.'en.  «i  li  lie  die  Ei>(>n- 
erzsrniben  in  den  Büchern  tiiilun.  ki.nntedie  Kür.lerung 
li;s  ji'tzt  vmII  aiit'ri'i  lit  erhalten  werilen.  Ihis  \'pr- 
kautsgeschäft  ruhte  ganz;  auch  in  ausidniiischen  Krzen 
wurden  kaum  neue  Abschlüsse  gethätigt. 

Das  Roheis  engeschüft  ruhte  ebenfalls  voU- 
Ktindig  und  die  Abnahme  erfidgte  langsamer.  In 
Giefirarairolwisttii  fiuid«n  Tareinselt»  kJeiaere  AbschlOiae 
statt,  und  swar  m  den  wShrmd  des  gansen  Jahres 

unverändert  gebliebenen  Syndieat^jireisen.  Abschlüsse 
können  aber  auch  vorerst  in  dieser  Roheisensorte  nicht 
\ijrl<(iinnien,  «eil  die  \'i.rliniiicher  fast  durchweg;  ihren 
liedarf  lür  das  »uuze  .iahr  lH<il  gedeckt  und  vmü  iiher- 
dies  die  Hochofenwcrk«  iln  e  I]r/.eug«Bg  für  dieselbe  Frist 
nahexn  vollständig  vcrächlusseu  haben.  In  den  letzten 
3[onaten  ist  die  Abnahme  des  für  1900  gekauften 
Eisens  etwas  scbwicher  gewesen,  so  dab  die  Vorritbe 
avf  den  Hoebofenwerken  entsprechend  stSrker  geworden 
sind  und  einige  unerledigte  Abschlnfsreste  aus  1900 
auf  das  neue  Jahr  übertragen  werden  innfsten. 

her  S  t  a  !■  e  I  s  e  n  ni  il  r  k  t  hatte  zeitwei-i'  jeden 
Halt  verliiri  ii.  U  alirend  in  den  gebucliteu  Aultragen 
eini-  Ai djeitsiaenge  für  viele  Monate  thatsächlich  vorlag, 
hatte  die  ungeahnte  verderbliche  Wendung  der  Markt- 
lage eine  sofehe  .St<*ckung  herbeigeführt,  dafs  Abrufe 
gar  nicht  mehr,  oder  nur  in  einem  sehr  geriMwa 
Umfang,  einliefen.  Bei  dieser  Zwangslage  mniMni 
die  meisten  Werke  <!azu  übergehen,  Feierschichten  ein- 
zulegen. Im  Laute  des  Monats  December  h,niiij"en 
>!}ier;ificationen  et«  a>  li'l  hai'tei- em  ,  ledenfalU.  «  eil  ein 
gewisser  Bedarf  «ulil  liiiiger  zurüekzndrtingcn  war. 
Der  Frühjahrsbedarf  dürfte  eine  weitere  Baasemng 
des  .Marktes  znr  Folge  hüben. 

Der  Drahtnarbt  schlofs  sich  dem  allgemeinen 
Niedergang  an,  naehdeai  sich  an  den  im  Auslandmarkt 
längst  vorhandenen  StSrnngen  nun  ancb  noob  das 
erhebliche  Na  dilassen  de.«  lulandsbealarfs  ^^e-idll  li/tttc. 
.\uch  bier  stockte  das  gesaramte  Oeschiitt  in  einem 
noch  nie  ii;it,'fvv<-s(  ni  n  .MiU'se,  und  sehr  viele  Werke, 
die  eiu  haU>es  .Jubr  trülier  wegen  .Mangel»  an  .Materiul 
nicht  voll  hatten  durcharbeiten  können,  sahen  sich 
jetzt  durch  den  Mangel  an  Abrufen  genöthigt,  Feier- 
schichten einzulegen. 

Dem  Vernehmen  nach  sind  neuerdings  die  Ana- 
siebten  für  das  Zustandekommen  eines  Verbandes  der 
Drahtziehereien  —  durch  welchen  im  Verein  mit  dem 
bestehenden  V'^erband  der  Drahtstiftfabricanten  die  vor 

Jahren  faih-n  l"  lassenen  h  aden  zu  ein-  ni  i nterinit iiiluileii 

L'ebereinkouimen  in  grolsem  .Stil  wieder  antgeuoiunieu 
wenlen  könnten  --  wesentlich  günstiger  geworden. 

.Vufdem  (i  robblechmarkt  war  die  Beschäftigung 
in  allen  Sorten  sehr  schwach.  Auch  Schiffsbleche  waren 
und  sind  znr  Zeit  nnr  sehr  weni^  am  Inlanduarkt.  Die 
infolgedessen  QOtbwendigen  Feierschichten  wären  noch 
zahlreicher  gewesen,  wenn  man  den  Beti-ieb  nicht  dnrch 
Lfebemahine  von  Kxpoitlieferungen ,  die  freilich  niu" 
zu  den  niiL.'iin-tix'stei;  Preisen  hereinzubringen  waren, 
einigermai'seit  aulieeht  zu  erhalten  gesnrht  liiitte. 

.\uch  der  Feinblecliniarkt  b(tt  ein  si  lu'  traiirii^i's 
Bild,  Feierschichten  und  verlujstbringende  Preise  waren 
und  aind'sur  Zeit  für  ihn  diaraktanstiscb. 
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In  Eisen  bah  n  III  at  r  r  i  .1 1  sviir  ilif  Bescliäftigang 
der  Werke  na<"h  wie  vor  ln'üieilii^t'nil  und  reicht»»  für 
finen  rcEfplrtn-htiMi  Betrieb  ans.  Von  di  n  SrjiatR-Rison- 
bahnen  liefen  Hie  Anftrüja;«  in  ^mügendem  Malse  ein, 
wopeijen  von  Privatuntcrnehinungen  der  Kin^anj^  an 
Bett«Uiiiig»ii  Bachli«!»,  da  infolge  der  Kuqtplieit  auf 
im  Qdanwkte  die  Bintbätigkeit  .^ebemntt  würde,  und 
manche  Projecte  vorläiilig  nii  lit  2ur  Ausfühnins;  kinmii.  ii. 

Die  Maschinenfabriken  hatten  noch  aubiiltciid 
?ute  Hud  lohnende  !'>lm  li.itti_'iintj  gehabt  un«l  ein  an^i  hii- 
li'^her  Stock  an  Aufträgen  konnte  in  das  nene  Jahr 
Btit  hinübergenonimen  werden. 

In  den  Kisengiefsereien  hat  die  Thitixkeit 
in  den  letzten  Monaten  etwas  nachgalMteii,  jedoch 
■ecb  nicht  in  dem  Umfiing,  wie  e$  wntt  Mhra  sur 
Wiateneit  der  Fall 


Die  Preise  strllrn  Ric'n  w'm-  fd: 


— — — 

Monat 

Monat 

Mufi.il 

OcttlMr 

NoTMber 

OtcemOtr 

KshlM  und  Uoki: 

.M 

.* 

.* 

fhnnkoblen  .... 

10.25-1075 

10  J5- 10.76 

10,©-  l().7;j 

■■kiÄiilkian,  gewaochen 

IO,M 

lu£ü 

10,00 

— 

- 

Kaka  Mr  HachofDowiirke 

17,00-  18,00 

17,00-18.00 

«    a  BvMUBaclMtr. . 

" 

— 

■ 

fae: 

li.OO 

li.OO 

1' 1 '  ■ '  ■■  1  ■  1  .\m 

Pr.«,  /                 •    •  • 
lH«in«lit  .   .  . 

10300 

103.00 

102.00 

ettoo 

98,00 

Wi.00 

102.00 

lOljOO 

MMU» 

Basemar  ab  Hotle  .  . 

— 

— 

«    ■       /*li}»(itIltH.  Pnd> 

gj"  iVu»lit-Pud<lel- 

1  WM 

90,00 

gOyOO 

SUblaiaan.  wcifites,  mit 

nicht  Ober  ii,!«  „  Ph<t<t> 

phor,  ab  Sipgi  ci    ,  . 
nisnMitciaea  mit  min- 

WO 

MX» 

4airt«n«  Maniran, 

frei  VnrbniacbM*«]!«, 

netto  CaiM  .... 

m.'io 

M).30 

<.)0.iO 

Duwlb«  uhiie  Manimn  . 

fl7.M0 

K7,liÜ 

Spir(«l«'t!<cn.  10  bis  IJ'>'g 

Ilft.OO 

11U,«J0 

iViJJO 

£ii«L  tjifl».-ri.iroheii«»n 

Nr.  III,  rntncu  Rubrort 

^00 

t€00 

80,00 

LmIMBInuiS.  Pndd«laiii«n 

■b  UncMburg  .  .  . 

u.ao 

SiOO 

8I.0O 

•«•altiM  Elte«: 

SUbciseo,  Schwvif»-  .  . 

180.00 

170j00 

166.00 

,      Hof«-  .... 

170,00 

160.00 

IMJOO 

Wlnkal-  »rill  Fa^oneiwn 

Kl  niinli«  hi-ii  (intnfl- 

pr.i:»i-n    fts  Sl.Thi'i>i-n 

mit  AufMhligsn  nach 

i»T  .Scala. 

TriK«r,  ab  RoriMeb  .  . 

IMUOO 

IMuOO 

1>'  .00 

19S00 

10.00 

176.00 

165.Ü0 

SiahMraht,  5,3(11111  otttto 

ab  W«rk  

Or«hl  ausScbw«ira«is«D, 

■•■tbBl.abWerk*l«m 

ateoadiM  QoalitttMi 

Dr.  Beunut, 


II.  Oberschlesien. 

Aütff'meine  Lage.  Im  verflossenen  Quartal 
hat  die  ;illi_'rnieine  Lage  dea  oberscblesischcn  Ei»en- 
und  Stahliuarktes  eine  weitere  Verschlechternng  er- 
fahren. Der  anhaltende  thenre  Geldstand,  die  Wirren 
in  Sid-Aftikn  und  China,  aowie  du  Verhalten  der 
BSne  ventimmten  die  Yerbravcber  inner  u«hr  md 
reranlafsten  eintn  weiteren  Rückgang  im  Bedarf  nnd 
in  den  Preisen  aller  Ki^en-  und  StahlerzeoiniiBSR. 
Di-ii  Wtrkiu  trhlt?  IS  iluliiv  .in  .\thiit;  sie  wurden 
geiwongen,  ihre  Betriebe  einzuscliriinkeu  uud  Feicr- 
icUehlen  «iiunhigeB,  da  «ich  zwitehenidtlieh  aadi  di« 


WerksIuLTi'i  l'i  filllt  hatten  und  ein  weiteres  .Arbeiten 
»nf  Bi  stund  nicht  zweckinäfsig  erschien.  Neue  Ab- 
M  liHissi  wurden  im  verflossenen  Quartal  nur  in  recht 
bescheidenem  Tinfange  getbtttig^  doch  flots  den  Werken 
Beschäfligung  aus  dem  Aaalande,  wenn  anch  an  «ehr 

fedrückten  Preisen,  zn.  Das  Jahr,  welches  so  vtr- 
eifsnngsvoll  begann,  schlofs  fHr  das  Kisen-  und  .Stahl- 
gewerbe  nicbi  ciiti-tii:  »ml  w'vl  .lie  zukiini'tiin'  Oe- 
«taltung  des  MuiktL.s  huuptsiR^blirh  iLumi  ulilukiigig 
'•tili,  dafs  es  gelingt,  einen  cngfu  Zii-:niiiiiinsehlufs 
der  Werke  im  deiitschcn  WaUwerksvei  bände  herbei- 
cnfDhren. 

Kohlen-  nnd  KoksmarktL  J>ie  Lage  des  ober- 
»chlesiscben  KohlenTnarktcs  blieb  in  dem  Vierteljahre 
October  hie  December  siemlich  HBTeriiidert.  Der  An- 
dranj^  gestaltete  sich  treta  dea  milden  Wetter«  Tielflidi 

stürmischer,  als  im  Vorvierteljabre,  da  zahlreiche, 
kleinere  Kobb  hverbraui  her  sich  veranlul'st  sahen,  ihren 
llii.i-lii  .lU'llM.'ilart'  Tnn^di>  ii>t  fi",iS>;i  itiir  und  vulUf.indig 
m  dt'iiken,  in  der  Jiefürebtniig,  iiei  spaterer  Bestellung 
nicht  rechtjteitig  bedient  mi  werden,  eine  .Sorge,  die 
durch  die  unerschöpflichen  PrefsercSrterungen  üner  die 
Kohlennoth  nur  verstärkt  wurde.  Trotzdem  blieb  der 
Almats  infolge  des  fortbeatebendea  .ArbeitermiuigeU 
nnd  der  geringen  Zahl  an  Arbeitatann  namentlich  im 
I>ereinber  gegen  das  \'i'  rti  tjalir  .fnli-.September  um 
9."i  HM)  t  oder  2.li°/o  zunu  k,  iilifrstieg  aagegen  den 
Absatz  im  gleichen  Qmirt.il  ilo  \'mi  jahn  s  mn  ^1-1250  t 
d.  b.  um  etwa  2"/».  ln.sgesammt  betrugen  die  Ver- 
seiiilungen  der  obersehleaiacben  Kohlengmben  per 
Hauptbahn: 

im  IV.  Quaital  UKW  ...  4  »45  470  t 
.  III.      ,       1900    ...    4  Ul  .-»71  (  t 


„  IV. 


1890 


4  261  22t>  t 


TutU  angestrengti'r  Vrrsandtbätigkeit  k»nnten  die 
eingehenden  Bestellungen  bei  su  itcni  nicht  völlig  er- 
ledigt werden,  so  dafs  umfangreiche  Rückstände  in 
den  Liefernngen  verblieben,  <leren  Deckung  nnr  lang- 
sam wird  erreicht  werden  können.  Die  volle  Inan- 
spruchnaiiiiif  der  angespannten  Fördening  durch  die 
stürmisch  erfolgenden  Anftrice  wird  vorerat  anch  dann 
nicht  id>ttetanen,  wenn  die  Inanstrie  in  ihren  bisherigen 
Slehranfordenmgen  nachliefse.  Die  Külte,  welche  zum 
8clilufs  des  .lahres  einsetzte,  wird  der  immer  noch  vor- 
liiiiiilrni  ii  S|i.iiiiiiniL'  iiut  drin  oliirsi  lilcsischen  Kohlen- 
uiarkte  neue  Nahrung  /.»iiiihren.  In  dem  Absatzgebiete 
an  der  Küste,  in  welchem  sich  die  Kohlenknappheit 
iririz  ln's'itidprs  !ifmerkbar  gemacht  hatte,  werden 
duti'h  ^'rjl!ifri-  .\u;4»»bot  englischer  Kohlen  die  nor- 
malen Verhültniase  bald  wieder  herheigefilhrt  sein. 

Der  oberschleBiiche  Kokamarkt  lag  auch  Im 
vierten  Quartal  IIKX)  durchaus  günstig  und  fest.  In- 
folge der  vielen  Feiertaire  des  vergangenen  Quartals 
v\  ;ir  die  Kiik^kMhl.  luatii.  iluiji,'  eine  reclit  knappe  und 
di<  Kok:>pi«iiu4:iion  erlitt  dadurch  eine  Einschränkung, 
\v<  lehe  sich  bei  der  lebhafteo  Nachfiraige  nnangenchm 

tühlbar  macht»». 

Krz markt,  liu  Erzgesrhiift  war  ein  verhältnib- 
mMsig  lebhafter  Verkehr  Torbandeo,  weil  der  gröfsere 
Tbeil  der  Absdilüme  noch  zu  einer  Zeit  vorgenommen 

worden  war,  zu  der  man  den  Niedergang  der  Con- 

i'unctur  noch  niidit  voraussehen  konnte.  Im  übrigen 
lerrschte  in  Erzen  driingi'ndi'S  .\iigebot. 

Roheisen,  Der  Absatz  an  Roheisen  ging  eut- 
sprei"hcnd  dem  verminderten  Bedarf  der  Stahl-  nnd 
Puddelwerke  stetig  zurück  und  wurden  die  Werke 
dadurch  gezwungen,  ihre  Prodnction  einzuschriinken 
und  einige  Hochöfen  aaBsublaaen,  da  anch  nach  dem 
Auslände  bin  eine  Steigemng  des  Absatsea  trote  aller 
Bemiihuniron  in  dem  erwttnschten  Umfange  nicht  zn 
war.  In  Paddel-  nnd  Mnrtin-Robeisen  wnrden 


erreii'hen 
>.'riivi  t  kaufe  nicht 
leidlichen  Absatt 
Preisen. 


:rf'thati<rt,  \siilin;nd  < !  it  fsrn  indi-ix  ii 
hattt),   wenn  anch  zu  ermaisigtea 
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88    Slabl  und  Eisen. 


Vitrttljahr»-  Marktbtrichte. 


J5.  Jöfljiar  m\. 


Stabeisen.  Für  Walzwaare  aller  Art  lag  der 
Markt  im  viertt-n  Quartal  1!HK)  reolit  untrünstig.  Ni-ue 
Abschlüsse  wurden  zu  wescntlith  «•niiäfsitjteii  I'roisen 
nur  in  gerinfieiii  rnifonjr«',  inslM'sondiTc  mit  dem  Aiis- 
liinde,  (»ethätijft  und  Auf'trap<i'rtlu-ilungen  auf  iiltere 
Schlüsse  liefen  besonders  im  letzten  Monat  «ies  Jaliresf. 
auch  infolge  der  bevorHtebtnden  Inventuren,  nur  spiir- 
lich  ein.  Infulpidessen  waren  die  Walzenstreeken  un- 
zureichend begchäfti)^  und  mufsten  vielfaclt  Feier- 
schichten einlegen.  F.rfieulicherweise  «urileu  im 
December  die  ^  erhandlnnjjen  zwecks  <«riindun>,'  eines 
Verbandes  der  rheinisi'h  -  westfälischen  Walzwerke 
von  diesen  wieder  aufffcnoramen  und  diese  Keiiiiiliun^en 
dürften  srhliefslich  zu  einem  befriedigenden  Kruebnif» 
unter  der  „Noth  <ler  /eil**  führen. 

Draht  Die  Beschüftipin;;  in  Dralit  und  Draht- 
wnaren  war  im  IV.  Quartal  eine  unzniviebende,  wes- 
halb Betriebseinsrliränkunsfen  nicht  veniiieden  werden 
konnten.  Die  Preise  blielu  n  für  diesen  Zeitraum  zwar 
noch  verhältnifsmäfsij»  fest,  weil  das  Walzdrahtsyndieat 
den  Preis  aufrecht  erhielt,  doch  kamen  neue  (ieschiifte 
hierbei  iiiebt  in  Krai^r.  Der  Walzdrah1|ireis  betrup 
im  IV.  Quartal  185.7^  f.d.  Tonne  und  wurde  im  Monat 
December  für  Verkäufe  pro  I.Quartal  11*01  um  'Xi.H 
f.  d.  Topnc  errailfsigt. 

(Irobblcch.  Das  (iescliiift  in  (irobblech  war 
abgeschwächt  und  die  Beschäftiguni;  der  Strecken 
keine  gute;  doch  kann  sie  immerhin  noch  als  be- 
friedigend bezeichnet  werden,  da  noch  Aufträge  aus 
früherer  Zeit  vorhanden  waren  un<l  von  Seiten  der 
Schiffswerften  und  Waggonfabriken  namhaftere  Auf- 
trüge ertheilt  wurden. 

Feinblech.  Der  Feinblechmarkt  war  gleich- 
falls recht  still  und  troty.  der  erheblich  billigeren 
Notirungen  gingen  die  Auftrüge  nur  s]>ärlich  eiu,  doch 
wirkte  die  etwas  lebhafter  gewordene  Ausfuhr  auf  die 
Gesammtlage  günstig  ein,  wenn  sie  auch  zu  wenig 
gewinnbringenden  Preisen  stattfand. 

E  i  s  e  n  b  a  h  n  m  a  t  c  r  i  a  1.  Im  verflossenen  Quar- 
tal waren  die  Werke  mit  Kisenbahnschicncn  -  .\uf- 
tnig»>u  zufriedenstellend  versehen,  wiihrenil  in  anderen 
Eisenbahnmaterialien  die  Beschäftigung  zu  wünschen 
übrig  liefs. 

Eisengiefserei  und  Maschinenfabriken. 
Der  Beschäftigungsgrad  der  F-isengiefsereien  hat  sich 
nicht  geiindert  und  waren  ilie  Betriebe  wie  auch  im 
vorhergehenden  Quartal  hinreichend  mit  .Aufträgen 
versehen.  Dagegen  bewegten  sich  «lic  Preise  in  fal- 
lender Richtung  un<l  insbesondere  gilt  dies  für  die 
Erzeugnisse  der  Stahlgiefsereien,  für  welche  am  h  der 
Absatz  eine  Einschränkung  erfahren  halte.  Neuerdings 
liegen  für  alle  diese  Artikel  reichliche  .Anfragen  vor. 
Die  Beschäftigung  der  Maschinenfabriken  ist  eine  nn- 
gleichmäfsige  un«l  sind  einige  derselben  nur  auf  kurze 
Zeit  mit  Arbeit  versehen.  Die  .Aufragen  mehren  sich 
jedoch  in  letzter  Zeit  wieder, 

Preise. 

Roheisen  ab  AVerk:  w«  r.  d.  Tonn« 

Giefsereiroheisen   Ö4     bis  Hti 

Hämatit   100 

Qualitiits-Puddelroheisen    ....      —  — 

Gewalztes  Eisen,  (trundpreis 
durchschnittlich  ab  Werk : 

Stabeison   bis  1(»5 

Kesselbleche   2(HI  „  210 

Bleche  und  Flnfseisen    .....  160  „  155 

Dünne  Bleche   190  .  170 

.Stahldraht  5,a  mm   185  .  150 

Gleiwitz.  den  7.  Januar  1901. 

EiaenhiUU  Obertchlesie». 


III.  Grofsbritannien. 

Middlesbro-on-Tees.  H.  Xinu.ir  I;H)I. 

Im  letzten  A'iertcl  des  verpingenen  .lalires  haben 
ilie  Preise  sowohl  für  Koheisen  als  alle  an«leren 
Eisen-  und  Stahlfabricate  einen  ganz  beträchtliclien 
Rückgang  erfahren.  Ks  scheint  unzweifelhaft,  dafs  der 
i'reissturz  nicht  so  juhe  gewesen  sein  würde,  hätten 
die  Fabricanteii  nicht  so  lange  an  ihren  hohen  Forde- 
rungen fcstgvlialten  und  erst  nachgegeben,  als  die  (V>n- 
currenz  von  Amerika  und  in  \\  nlzfabricaten  auch  von 
Deutschland  sich  sehr  stark  fühlbar  machte  and  Käufer 
hier  angefangen  hatt<-ii.  mit  Bestellun<ren  zurückzu- 
halten. Roheisenpreise  sanken  zuerst,  der  K\poit  wurde 
immer  schwächer,  wälirend  sich  der  Bedarf  für  inlän- 
dischen A'erbrauch  erst  später  verringerte,  l'cber  Preis- 
schwankungen läfst  sieh  sag«Mi,  dafs  der  Rückgang 
ohne  jegliche,  selb-t  die  geringste  rnterbrechung  vor  sicli 
ging,  und  man  nur  von  scbuellerem  oder  langsamerem 
Sinken  sprechen  kann.  .Anfangs  Octolter  waren  die 
Preise  für  Middlesbrontrh  Nr.:»  (iMB  08  H,  llätnatit 
Nr.  I,  2,  :^  g<-niiseht  »l  — ,  jetzt  sind  sie  für  Nr.  8  40  — , 
für  Hämatit  Nr.  1,  2.  3  s;eniischt  07  — .  Es  hat  sieh 
I  eine  starke  Baisse-Speeulation  entwickelt,  die  bis  jetzt 
I  günstig  abläuft.  Jedermann  beschränkt  sich  auf  den 
allernöthigsten  Bedarf.  Einkäufe  werden  stets  im 
letzten  Augenblick  gemacht,  häufig  wenn  das  ."schiff 
bereits  ladefertig  ist.  Die  Werke  haben  daher  seit 
.Anfang  October  [ö  Hochöfen  aufser  Betrieb  gestellt 
und  diese  Zahl  soll  noch  vennehrt  werden;  dennoch 
nehmen  die  Vorriithe  zu,  was  freilich  thcil weise  der 
AVinterzeit  zuzuschreiben  ist.  Es  ist  nicht  ausgeschlossen, 
sondern  sogar  wahrscheinlich,  dafs  bei  den  allgemeinen, 
noch  immer  anschwellenden  ungedeckten  Verkäufen 
die  Möglielikeit  eines  plötzlichen  rmschwungs  mehr 
und  mehr  in  Betracht  kommt. 

Das  Geschäft  in  Warrants  ist  sehr  leblos:  besonilcrs 
in  Mi'ldlesbrough  Nr.  iJ  blieben  ilie  Notirungen  nominell. 
.Schon  seit  langer  Zeit  bilden  die  Warrants  keinen 
.Anhaltspunkt  zur  Beurtheilung  der  jeweiligen  Marktlage. 

F.ine  Statistik  über  Frzi'iigung  und  A'orrüthe  bei  den 
Hütten  fehlt  und  die  .Angaben  beruhen  seit  einigen 
.lahren  nur  auf  Schätzungen.  Für  ÜKX)  nimmt  man 
die  Production  mit  lötKHKK»  tons  Clevcland  und 
1600  0(K)  tons  Ostküsten  lläuiutit  u.  s.  w.,  insgesuramt 
zu  B15<1(Kt0  tons  an.  Bei  den  AValzwerken  macht 
sich  bereits  ein  Mangel  an  .Aufträgen  fiihll>ar.  Es 
sind  grofse  i'artien  amerikanischer  Platten  u.  s.  w. 
besonders  nach  .'Schottland  p<>liefert  worden.  Hier  an 
<ler  Dstküste  wurden  einige  .Abschlüsse  in  deutschem 
.Schiffltaumaterial  gemacht.  Std>al<l  ilie  ersten  Anfuhren 
hier  stattfanden,  setzten  die  vereinigten  Hütten  ihre 
Preise  von  8  s  2  sh  0  ■!  auf  7  X  lo  sh  und  dann  auf  7  X 
herab,  jetzt  werden  ti  J.'  15  sh  gefordert  mit  2'/i",ii 
Diseonfo  ab  Werk.  Es  hat  natürlieh  nicht  an  Be- 
lichten gefehlt,  wonach  die  (Qualität  des  eingeführten 
Materials  in  Frage  irezogen  wurde,  auch  soll  aus 
diesem  Grunde  ein  Posten  von  .Amerika  beanstandet 
worden  sein.  Von  mir  eingeführtes  deutsches  Material 
ist  in  dieser  Beziehung  nicht  nur  tadellos  gewesen, 
sonilern  hat  Beifall  gefunden.  Das  (ieschäft  wini 
aber  dadurch  erschwert,  dafs  zwischen  der  Bestellung 
und  der  Anlieferung  zu  lange  Zeit  vergeht.  Es  ist 
aufserdem  schwer,  grofse  Längen,  wie  zum  Schiffbau 
erforderlich ,  mit  Dampfern  der  retrclmäfsigen  Linien 
heran  zu  bekommen.  Die  Bedingungen  der  deutschen 
AVerke  in  Bezug  auf  Toleranz  in  den  Dimensionen, 
speciell  Dicken,  Erfüllungsort,  Zahlungsbedingungen, 
sind  in  vielen  Fällen  zu  einseitig. 

Der  Schiffbau  ist  sehr  thätig.  Es  wunlen 
neu  gebaut  .Schiffe  für  1  724  .080  tons,  und  sehätzt  man 
die  Summe  der  ganzen  Neubauten  einschliefslich  fremder 
Länder  auf  2  H54  hiM)  tons  gegen  2  41.')  ans  in  1899. 
Die  gröfste  AVerft  in  Entjland  bauti  91  Register 
Tons.  Die  gröfsten  Schitfe  liefeu  vo  •  deutschen 
Werft  (A'ulcan»  von  -Stapel.    .Seit  eiu  f  sind  mit 
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d«in  Fall«ii  der  Frar-hton  in  Erwartung  billigerer  Preii« 
für  RohmaterinlieD  die  BeeieUangen  bei  deo  Werften 
knapper  ^worden. 

Ilie  Löhni-  biTuh>  n  -  .«.  if  als  möglich  auf  ^rleiten- 
den  Scalen  auf  Hasis  'ii  r  lur  die  Fabrikate  «rziflt^^n 
l'ri'iM.  nini  <l;i!iri'  siti'!  Iiis  jfttjt  trotz  'b-r  .ilL'rini'itii'ii 
Baisitr  nur  wenisje  iierabsetzun^^n  ertulgt.  \*  ir  /..  B. 
flr  die  .Stahlschmelzer  5"/»  vom  29.  Derciabtr  v.  J. 
Die  Ki!<onsteinb<>rgleute  hatten  im  Laufe  des  Jaiirea 
eine  Krhühnng  TOB  11'«";",  H<^chofeuarbeiter  von 
18*/*«  Fnddler  1/9  per  ton,  Walurbeiter  and  andere 
17'rt*/«'  OeetemL,  den  7.  Jennar,  wnril«  der  Diin^h- 
sehnitt.s|ireis  von  Uiiheisen  für  bf/tc  Vierteljahr 
auf  <>7  per  ton  ermittelt,  vnniurrh  (it€  Luhne  der 
HothüfenurfititiT  ii;a  "J.J")  ' n  hrriibpesetzt  ^kiTiim. 

Frarhten  sind  im  aIii(eui(  iiH-n  etwas  jfefulltu.  Für 
volle  Ladun^a  wird  befahlt  4/i>  a  6  —  narli  Rotter- 
dam, G' —  nach  tieestewünde,  5;ti  nach  Uambarg;  für 
f)it8cehäfcn  kein  Bekehr. 

Van  Hochöfan  V]ir6n  in  Betrieb  am  81.  Do« 
eenber  1900  82  gegen  07  am  31.  De«  cmber  1899. 

Die  Vorrfitli.-  l^  lraijeH: 

Midülesbro-Üistricl: 
in  AffenUiekeii  LtR«rn  «inecliliefdieh  Connnls. 

Cfwnhnlirlie  nnuliirttfu  um  ?A.  Dec.  18^)^1    71  li.Stoiis 
HämaiU  Qualitüli  it  ;iin  :{ I .  I>(»c.  ISIW  .  .      Ü  5(»a  , 
getreu  57  2+7  bezw  r»."..'!         am       Dec.  IIMX). 

Die  Vorr&tbe  bei  deu  Hüllen  sind  nicht  ver- 
Olfentlicbt. 

Schottland: 
Iii  Connalsbigerii  um  :;i   Ucc.  18119.  .  .  ;2i5  i.^S  (uns 
Bei  den  Hillteii  mn       \h'c.  m'J   .  .  .    :U  782  , 
gegen  71  S68  bezw.  Ü'A  360  luiis  am  31.  Dec.  IMN). 

WestKilste: 
Iii  Warraiitlügerii  am  31.  Dec.  1899   .  .  2U2  127  tons 
Bei  den  UüUeii  am  31.  Dec.  1899  ...   88293  , 
^egeii  27  106  ht-tw.  36680  t<me  am  81.  Dee.  1900. 

Die  PreisKbwankun^n  l>e(rugeii: 

Oelobtr        Ngvambar  D««*mbM' 
«aiOO  "«t,«    66«    -M«    n»  -60,00 


MxIdlMbro  Nr.  3  . 
WumuiU  -  Cmmi*  • 
KJufer  MkUllM- 

bro  Nr.3   f»«0  ^flB«  «5  00  -«1  ♦•/,  60»  -6100 

MiddtiMbroRlaalit  .  00  00  -00  OO  (««lO  -00/00  OOOO  WKiO 

Schottisch«  M.  N.  .  .  07     ,-a6/eVi  65«<  ,  -«UU     «3  -WH 

(^nhwUndBinaUt  16il8  -76.10  W(l  -70^3    ».»  -MOD 

Bs  wurden  veriebUR  Tora  1.  Jannar  bit  31.  Dee.; 
lüUO.  .  .  .  1 1130i<7  tona»  daTon  549  120  tuas\.i:^a 
lS»y.  .  .      1360065     ,        ,     .VJS789  ' 
1898.  .  .  .  1113312     .        .     299 «75 
1897.  .  .  .  1849776    ,       ,  374985 
1886.  .  .  .  tt38«8t    .       ,  858924 


u 
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Heutige  Preise  (am  7.  Januar)  rind  fOr  prompte 
Lieferang: 

Middlesbio  Nr.  1  O.  H.  B.   50/6 

.3       .    49;- 

,  4  Giefserei    48,  - 

,   4  Puddel   47/  -  ^ 

,  U.lmatit  Nr.  1,  2,  3  gemiaclil  ...  —    J  J 

Middlesbro  Nr.  3  Warrants   48/3 

,         Hämatit   —    |  ?4 

Schottische  M.  N   55/-  i  Z.^ 

Ctimherland  Hamatil   62/~  J  | 

Eiseiildeclie    ab  Werk  hier    jC  «.tS.b 

Stahlbkcljf      ,      ,       ,         .  fJ  l-> 

Slabeiseii        ,      ,      •         ,  7.li». 

Slahlwiiikel     ,      ,       ,         .  6.15. 

Eiieuwinliel    .     ,      .        ,  6.1i.t> 

Am  8.  Jaonar  ÜMid  die  erste  Woehcab^n«  seit 

Jahresüchlnfs  statt.    Die  Stimmnnp  war  entschieden 

fester  al«  * 


I.  d.  t(i;i  mit 

2',i 
Diaconto. 


Nnr  flämatit  blieb  vernachlässigt  zo  ri5/6  für  1,  8 
and  8  gemischt  netto  Caaaa  ab  Weric.  Warrants,  ebeii- 
faUs  fester,  sehlirasen  sa  493  für  kiettge  Nr.  'i,  (iH/H 
für  Cunibert  III'}  Hiiniatite  und  66/11  für  »chottische 
M.  \.  K  'nt'.  i.  //.  RoHnchrck^ 

IV.  Versiniflte  Staaten  von  Nordamerika. 

Pittsbur<c,  Kmlo  Deceniber  IWO. 
Dft  .Vuüfall  der  lVü<iiilenti  n«  ahl  lirachte  nii  ht 
nur  dir  in  nnsern  vi>ris;i'n  Ib-ricbten  gcki'nnvti-ii'bm  te 
riickliiufijfe  Bewegunj;  des  Marktes  zum  Stillstand,  er 
verursachte  vielinebr  ein  so  all^nieines  and  pl£tsliehes 
Anftr«<it4«n  einer  drin^renden  Nacnfra^  nach  Eisen  und 
I'i^i  iifat  iir aten  tilb-r  Art,  dafs  im  Anfunjire  unserer 
l'iii  ii  lits  jiii  iode  der  bis  dabin  .seiiilfjipetiile  (ie>itbäft>i- 
jfanLf  ;ii  'I  is  ladi  (n  ^nitlirM  iiiiiS4'liluj^.  Auf  eiii/.>  Iik  ii 
(iebieten  trat  dann  witiin  'iin'  .\H*fh« «»-bunff  ein. 
dorli  sind  ^genwiirti;;  die  W.  rk-  im  l  z«  .ii  voinrhiii- 
licli  diejenigen  für  Fcrtijffubriiate  sehr  «fiit  für  den 
heimiscnen  Markt  bcschäftiirt ,  während  tlas  .\u>lnnds- 
fftschift  mit  lidcksicht  auf  die  in  l'^uropa  herrschen- 
den nindritren  Prei«e  ruhiif  liejjt.  Der  Verkehr  ist 
xtir  Zeit  n<>  stark,  dafs  die  Kis'  iil';iliiiu'i>rn>' lnirti  ii 
der  FraL'p  näher  treten  müssen,  ihre  Üetrji  Iis«  im  i'  Ii- 
tunken  /ii  v. Unehren.  Die  in  den  letzten  Tu;;'  ti  iU  < 
vorisr'fi  (^uijrtals  erfolgte  Herabsetzung  des  Scbieuen- 
preisi  >  vm  anf  26  IT  hatte  den  Eini^un«^  j^ofser 
Sehienenk'stellangen  aar  folge,  es  f<d!^n  dananuifang- 
reiche  V^ergebnngen  von  Constractionsiiiaterial,  Blechen 
für  Stohlwi^'n  u.  s.  w.,  die  den  leitenden  Stahlwerken 
fiir  läntrere  Zeit  «u.ireiehende  .'\rbeit  versehaffien. 

Der  Uoheisi  iimurkt.  -Icr  für  liiiii;<  r--  Z«  it  "Ime 
Jeden  Verkehr  blicij,  Imlti'  im  verfinv^infii 
Jahre  eine  bedeutende  .\bsi  Ki"  ist  li.it  ii^knt  vm  verzeichnen; 
uu<;i;ublieklich  ist  es  wieder  etwas  ruhiper  j^ewunlen. 
Man  will  au^enseheinlich  erst  abwarten,  wie  sich  die 
Preisbildung  für  £rze  und  Koka  für  das  Jahr  1901 
l^taltet,  worüber  die  Entachddanjp  voransaiohtlich  im 
.lannar  fallen  wird.  Der  Omndpreis  für  Ene  vom 
oberen  See  betruic  im  abgelaufenen  .labrc  bekanntlieh 
5..50 /oder  etwa  1<N>"  ■  im In  riN  im  .Iibr-  I«)9;  fiir  1901 
w  ild  ein  Preis  vtia  li.Tä  i»is  4,50  $  f.  d.  Tttnue  erwartet. 

In  Hohstahl  bat  sieh  entsj»reehend  der  lebhaften 
Besebiiftigung  in  Fertijjfabrieaten  ein  re<rer  <?esebUfts- 
verkehr  entfaltet;  die  zu  liner  festen  Verkaiifsver- 
einigUBg  ansammengeschlossenen  Werke  haben  den 
Omodpreis  fQr  KnQppc),  der  im  Laufe  des  Sommers 
auf  nominell  1G,50  jl  herabgegangen  war,  wiilireud 
thatsiiehliih  noch  billiger  verlcanft  wnrde,  lUif  19,75  f 
b>eo  Pittsburg  lestgeM  t/t. 

Die  Preisbp»'»"_"'i;ii u'i  ii  'auLi'  H']  iIi  i  Iii  rti  hf-iix'riode 
yeben  das  u.ii  listrii.  n.l'  itilil: 


Giefserei  •  Roheisen  Stan- 
dord  Nr.3  loeo  Phila- 
delphia   

Giefserei  .Roheisen  Mr.  2 
laus  dem  Süden)  loco 
Cincinnati  

Ib'ssemer-liobeisen 

tiraucb  Puddeleisen 

Stahlknüppel .  ,  . 

Walzdrant  .... 

Schwere  Stab  Schienen  ab 
Werk  im  Osten 


S.2 


1900 


16,--|1{^86  16^b0.16,60  28,25 


VX     r.V-'ö  1H.75  1U,75 
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Ib.  iuiüue  1901. 


IiidtDstriello  Kiiudschau. 


UochHmer  Verein  für  Bergbau  Ua«!  GnTsBtaU- 
fkbrieaümi,  BMkm. 

Drill  \  I  UI  Vn  h\  i.It  .i.Li-ratli  crstatletrn BecheuchaflB- 
bcricht  tur  IKliitjl'Hio  iiitneLnieu  wir: 

pDie  am  Schiasse  des  vorjährigen  Geschäftsberichts 
avsgegprochene  Erwartung  in  betrelT  des  abgelanfenrn 
Geschäftsjahres  hat  sirh  erfüllt.  Obwohl  wir  in  dem- 
selben nicht  nnerhebliche  Mehraufw-cndungen  fBr  Löhne 
und  Rohstolfe  sn  machen  hatten,  wurde  doch  der  an- 
sehnlirhi'  Koh«rewinn  vi>u  r>'JU7Hll,:W  1/  ;jt»jf(nüber 
624o:{42.70  .«  im  Vt.rialiii-  ei/.i.  lt.  Zu  (l<  ni  Uewinn- 
er;r''l'iii''^<'  bat  ilii-  Stalilindiistric,  wie  im  \'oijalu-e, 
8dtl<J<iU  cÄ  luigi  tüigcn.  Uiiscrr  soiistigin  Bctricbp 
haben  Znbnfsen  crtordcrt.  N'm  li  Al>zu>r  «ler  Absolin  i- 
buneen  im  tiesammtbetrage  von  1681 15H,*)5  ■  #  verbleibt 
ein  Reingewinn  von  46W688,44  Wir  wenlm  vor^ 
aidüagei^  Mia  diMam  lUibfaviim,  nadi  Aba^g  der  fltatuta- 
risehen  nnd  eontraetUehen  Tantifimen,  wie  im  vorigen 
.Tnliir  Ui'  '' .  I >i\ i<l(>iiili'  niif  «la-s  ilivi(ipiii!fiiVicrpi'litii^p 
Ka|iital  s-in  L' 1  Miliinticn  Mark  /ii  zalilen,  liii'  Uiuirc-tii'- 
ilarlitiiifs  Stiftiinir'JöiKNKl .  ii  uiiil  iler  Hcamtfii-l'ensions-, 
AVittwcn-  und  W'aisenkiistii'  5LMK»i>  zu  ülnTweiMMi,  in 
den  Ergänzung)«-  und  l'niciiiTtini;»-fiiiicls  ;mh)i»im)  ,V 
einzastelleu  und  den  verbleibenden  Kest,  wie  in  früheren 
Jahren,  zu  Gratificationen,  (JnterstStznngen  und  anderen 
besoDderen  Änuabaa  nach  userem  Ermessen  n  ver- 
wenden. Die  IJfvfdende  beabsichtigen  wir,  wie  im 
vorigen  .Fahre.  \  1.  N'.ivrmtirr  iL  .).  ali  auszuzalilen. 
Per  <ie!<annntal>.sut/  miserer  (hifs-tuhltalirik  einscliiiers- 
lieli  <!es  verkauften  Roheisens  l'etnifr  2nH  13it  f  urul 
tlie  (iesaniniteinnahnie  dafür  40U2(i4.s.s  In  das 

mit  dem  1.  Juli  li.  J.  begonnene  neue  Keclinun<rsjahr 
sind  1631880  t  Uesammtauftröge,  einHciilielsli' Ii  ties 
Terkanften  Roheisens,  filHmommen  worden.  Dit  Tm  1 
ducti«n  der  8tahUndu»trie  betrag  75824  t,  die  Ein- 
nähme  12065867.67  Pie  Stahlindustrie  wird,  wie  I 
im  vurijrcn  Jahre,  eine  Dividende  v«ii  17 '"o  -34000»,''/. 
zahlen.  Die  der  Stahlindustrie  vorliesrenden  lie 
Stellungen  l)ezilTei1en  sieh  am  1.  .Iiili  «1.  .1.  auf  etwa 
49000  t.  Die  .lahi'e!<|ir(><Iuetii>u  unserer  drei  Zeetien 
an  Steinkohlen  lietru^;  084  771  t,  an  Koks  wurden 
producirt  l.")H  KKJ  1.  He/üglic  li  der  Eisensteingruhen 
im  Siegener  Uevier  heüehrankte  »ii  !i  unsere  Thiitigkeit 
auf  Yortreibcn  des  Stollens  auf  Gmbe  Wasserherg. 
Mit  den  Anfschlnfssrhelten  in  nnserer  Eisensteingrulie 
Fentsch  in  Lotliringe»  ist  1.«  i_'-nnii  !)  in  der  Erwartung, 
dflf«  ciidlieli  die  srlinn  jt  .laliren  angestrelite  Fraclit- 
t  riiiüfsigiing  für  die  I  i  liernihrung  der  Krze  nach 
lifH  luini  in  irenügeiideiii  Mufse  eintreten  wird.  .Vn 
iifl'entliehen  Lasten  \  eraus<,'alite  unser  Uesammlunter- 
Rehinen:  Steuern  L174  224,4!)  ^H,  sonatige  Lasten  (Un- 
fall-, Kranken-  und  Invaliden -Versichemilg  O.  S.  w.) 
4«436a»78  Jt,  Snnuaa  8885»ä,28 

Der  Betriebsberieht  des  Hm.  Oeneraldireetor, 
Gommendenrath  Fritz  Baare  lautet:  „Obwohl  der  (ic- 
schiftsberiebt  des  Verwoltungsnulies  iiiui  die  Hilanz  1 
Tür  das  alitjrlaiiriiM'  rtriluiiiiii."-jalir  im  allgemeinen 
ein  klares  Itiiii  unstrei'  Wrlialtnisse  gtlieu,  nnielite 
ich  doeli  von  vornherein  einige  Veriinderniigi'u  hervor- 
heben, welche  sich  gegen  den  Ahsehlufs  cles  Vorjahres 
Olgeben.  Wir  haben  zu  verzeichnen :  mehr  Kuhgewinu 
27498,89  UV,  weniger  Abschreibnngen  818450,71  »H, 
mehr  Reingewhn  946949,40  ^ft,  wenigi>r  Absats  nnserer  ■ 
GofiMtahlfabrik  84ß.3 1,  mehr  Einnahme  für  den  Absatz 
der  nnfsstahlfahrik  SJ2442ü2,>',  mehr  an  (iesnmmt- 
aiit'triigen  der  (infsstalilfalirik  eiriM'lil.  d's  virl»:iiifti  ii 
Kuhci»en8  (am  1.  Julij  24229  t,  mehr  l'roduetiuu  der 
Stahlindottrie  814 1,  mehr  Binnahme  der  Stahlindustrie  | 


1 15166e,'<7  Jt,  wenitfelr  an  ÄaftrSgen  der  Stahthiditstrfe 

(nm  1.  Julii  etwa  7<iO  t.  weniger  Produetion  unserer 
drei  Steinkulileiizii  hen  an  Sfi  inkMlden  b2i>Ht,  weniger 
Frodurtion  un-o  ivr  <ht  i  Sti  inKolilmzi  chen  an  Koks 
771  1.  Wenn  aus  diesen  Zittern  im  Vergleiche  zum 
Vorjahre  hervorgeht,  dafs  fiir  die  verkauften  Fabricate 
höhere  Preise  erzielt  sind,  so  mnfs  andererseits  berück- 
sichtigt werden,  dafs  den  Mehreinnahmen  anch  ant- 
•prsdiead«  Mehraoagahm  ftr  LShne,  8tea«ni  and 
insbesondere  filr  Rohstoffe  gegenfiherst^hett. 

Hen  ifs  im  voritren  Jahre  lialic  irh  zum  Ansdrurke 
gelirai'lit.  wie  die  grofseu  industrii  lli  ii  \\  erke,  w  enn  sie 
c'on<  urrenzfahig  l>leihen.  wenn  sie  sicli  iiii  lit  iilirrtliigeln 
lassen  wollen,  leider  fortgesetzt  genötliigt  sind,  ihre 
hauliehon  und  maschinellen  Anlagen,  um  sie  den 
technischen  Fortschritten  anzupassen,  zu  ändern  und  zu 
emeaem.  Vom  Standpunkte  des  einzelnen  I'ntemehmens 
bMraehtet,  iat  es  tn  der  That  für  die  Leitung  keine 
angenehme  Pflicht,  unausgesetzt  —  ich  m5cht«  sagen 
nilnlos  diesem  ZwauL'»'  folgend,  Anlagen,  welche 
heute  no'Ji  für  eine  lliilie  von  Jaliiiii  w<>rtlivoll 
ersi  lieinen .  iiai  Ii  kurzer  Zeit  beseitigen  und  dur<di 
neue,  zweekmaCsigere  ersetzen  zu  müssen,  um  mit 
der  Coneurrenz  des  In-  und  Auslandes  gleichen  Srlirirt 
halten  zu  können,  weniger,  nm  dem  eigenen  Unter- 
nehmen absolute  Vurtheile  zu  sichern.  In  Uerück- 
aiditigniig  dieser  VerhUtnisse»  heiTemrnfea  dotoh 
den  Stand  der  Wissenschaft  nnd  der  Technik  in  allen 
Industrieländern,  dureli  rasrh  aufeinander  fol'.iendc 
Erlinduii<:en  und  Verliessenmifi'n.  liiilt  ilei'  Verwaltungs- 
rath rs  I\ir  i'rl'ii  'lri  li'  h  ,  \  (ir/;'is.  lil.iM;rn  .  m  Ix  11  den 
Aliselireiliungen ,  weleln-  reirlilirli  HIMKhjO.ä'  weni<rer 
betragen,  als  im  Vtirjalnr.  ih m  Krgaiizungs-  und  Er- 
neuerungsfonds noch  \M)OÜOJi  zur  Deckung  der  Kosten 
fiir  später  notiiweadig  werdende  Ergänzungen  und 
Eraenemagen  ra  ftberweisen.  Die  tiesammtanftriiee 
der  Onfsstahlfahrik  einsehlieMich  des  verksnften  Roh- 
eisens betrugen  am  1.  0<tolier  e.  i:Wi<12(it  1  Vorjalir 
ll!7Wti.  Diese  .AiiflniLTsUienge  steht  liinter  der  aui 
l..liilii.  um  2(>ii  t  liuil  liintiT  der  am  1.  0<  to))er  v.  J. 
um  llltiltt  zurüek.  Die  Zitfcrn  zeigen,  dafs  die  im 
nllgeineiiien  betnerklinr  gewordene  Zurückhaltung  iler 
Besteller,  name  ntlich  fiir  llohm.iterialien.  Halhfahricate 
und  Huu<lelswaaren,  sich  auch  liei  uns,  wenn  auch 
nur  in  mäfsigem  Umfange,  fühlbar  gemacht  hat  Aber 
trotz  des  Rflckganges  in  den  BMtellnngen  glanhea 
wir  die  uns  voriieu'ende  Pirsi  liaftiirnni:  als  eine  lie- 
friedigende  liezeieluun  zu  dütt'eii.  um  s<i  iiiilir.  als 
liinsiilitlirli  iIis  l'reisrs  gewisser  I Ii ilisl nirc .  auf  deren 
Ankauf  wir  anijew  iesen  sind,  eine  erfreuliche  Uenihigung 
eing<'treten  ist. 

Nicht  nncrwälint  moehtr  ich  bei  dieser  Gelegen- 
heit lassen,  dafs  die  bereits  im  abgdaafenen  Ge- 
schäftsjahre erheblich  gestiegene  Stenersamme  sieh 
im  laufenden  Geschiftsjahre  noeh  erheblich  erhöhen 
und  unsere  Betriebskosten  verineliriii  wird,  sdion 
allein  deshalb,  wi'il  der  Bereilinuug  ein  liedeutend 
höheres  Durilis'liiiittsertragnifs  der  vorausgegangenen 
dreijährigen  Periode  zu  (irunde  liegt.  Hiervon  ab- 
gesehen, liat  aber  anch  der  Vorsitzende  der  Einkommen- 
steuer-Veranlagungsconunission  sämnitliche  .\bsehrei- 
hungen  mit  .\usnahnie  derjenigen  auf  Zeche  Engels- 
bartf  —  für  steuerpflichtig  erkürt  Unter  anderem 
wild  seitens  der  genannten  Commiasion  bei  Gebinden, 
Eiscnbabnanschlüssen,  MasehineD  und  Werkgeräthen, 
der  Kokerei  uml  der  Seilbahn,  hervorg<diolien.  dafs 
il'  i  Hm  liwerth  durch  die  Absi  lireibuniren  unter  <len 
zeitigen  Werth  herabgesetzt  sei,  wie  sich  aus  vor- 
genommenen BerechaoitgeB  eifebe.  Wir  venoiligea  in 
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der  Thut  nicht  einzusrluTi.  w  i*'  laan  liri  -Tol's''n  iu<lu 
striellen  irnternehniung*-!!  durch  IJerechiiungtin  ermitteln 
kann,  Jafs  der  Buchwt'rth  durch  die  AhHchrcibangeii 
aater  dan  adtigea  Werth  benbcesetst  sei.  Jeder  mit 
4ai  Va)iiltais8«n  dvr  QroCaimwtri«  Teitnate  8aeh- 
wnstiindigc  wird  beatktigMit  d»b  der  Werth  industrieller 
Anlafren  «in  aufMrordentUrh  sehwanitender,  von  zahl- 
rc.'hiu  Zufiilligkeiten  ubhäns;iger  ist  nnd  namentlich 
d  iri  h  ilic  von  mir  betonte  Nothwcndigkoit  foH- 
<».  s.  fT-tiT  Veründerniiffen  infoljfc  von  Erfini|iini,'cn 
a.  *.  w.  erheblich  beeinfluist  wird.  Kine  Schablonen - 
iiiäfsi^e  Rercchnnng,  unter  ßonntmng  beetimnitcr 
Furnieln ,  enscheint  daher  troa  vomberein  verfehlt. 
Das  bestfnndirte  grofeiaduatrielle  Unternehmen,  wenn 
es  eine  Reihe  von  Jahren  keine  Abachreibnn^n  vor- 
Behmen  wollte,  würde  mit  Recht  der  leiditfcrtijrcn 
Bilunziranä;  beschnlili^'t  werden,  weil  ein  solches  Ver- 
fahren das  llnt«ni'liiiu  11  dem  Knin  entpej;en führen 
muf»tc.  Dasjenisr  alu  i .  was  wirthschatiUrli  richtiif 
ist.  sollte  meines  Kruchtens  auch  vom  NieucrfiscuiS 
anerkannt  werden ,  für  welchen  ebenfall«  die  Regel 
.frilt.  dars  der  Reingewion  nnch  den  tirondt^tzen  zn 
berechnen  ist,  wi«  solche  fHr  die  Inventar  nnd  Bilan« 
duch  das  altgemeine  Dentsche  Handelsgesetzbuch 
TOrges^irieben  sind  nnd  «onst  dem  Gebranche  eines 
(irdcntli(dii  ii  Kanfniaiinc»  entsprechen.  W'il'lun  Aus- 
trank die  \  «II-,  l  injreletrte  Berufun','  im  limi  t.  wird, 
läfst  sich  heute  u'ii'li  iiii  lit  V(ii'.Liis>;i<;i'n. 

Was  die  EinrichtuDgcu  uuwiror  Pabrik  bctriltt,  so 
haben  wir  im  abgelanfbnen  Jali»  erMdicbe  Verhesse- 
rungen  und  £rweitemn^>n  vortrenommcn  nnd  dafür  die 
hohe  Snnirae  von  IM8H()3,41  ^4*  in  Zugang  gebracht, 
l'nter  den  ZiuAafen  befinden  si«h  wieaerum  eine 
Ansah!  von  Äneiterwohnnngen.  AVir  werden  dieser 
wichtigen  Fra^jc  sowoht  im  fnteres.se  der  Arbeiter  al.s 
auch  unseres  rntemchuiiii>  iiii>fre  Aiifnicrksiunkeit  zu- 
»tridin.  I'ic  Zahl  'icr  in  iin--i'i"i'n  lifii;«  i  rki  n  imi'I  l'i- 
brikeii  l>r>^i  liattiL,'tcii  Aila  ircr  betrug  im  ^uu/u-n  ltir)i'4. 
Der  I>iir(  hs.  lii)iitsjalii(-\ eniienst  der  Arbeiter  der 
Gnfsütablfabrlk  uuüüchliefülich  der  ju^^endlichcn  Arbeiter 
bctmg  1339,54  «#,  nnd  einschliefslich  der  jup-ndlichen 
ArbeSer  I28CMM.#.  Der  Verdienst  der  Arbeiter  auf 
«nseren  Stoinkohl^ntrechen  eintchltefslieh  *der  jn^rend- 
üchen  nn<l  der  .\r!i(  itei'  ülu  r  Tage  betrug;  durch- 
schnittlich f.  d.  Se!ii(  lit  aini  Kii\>\  A.JCJf.  An  Krachten 
wurden  verausgabt,  ilir  Sti-iiikolili  n/e«  lim  laiilirrffitf^n^ 
!2:^14<4ä7,ö5  die  in  diesen  Ziffern  enthaltenen  Ab- 
ud  ZnfUirgebfihren  betnigm  61 164,60  «#." 


6MfS»*llwri«>*Bcivw«rb»>  wui  Hattett>T«r«la, 
OsMlirtfk. 

Aus  dem  Bericht  für  1809.1900  geben  wir  Folgen- 
de« wieder : 

.Die  (le^amnitsummc  der  Verkaufe  der  Viesberger 
ätembrttche  hat  betragen  in  181)9/ UKW  (375411 
gSgan  689826  .0  in  181)8/0!».  Am  den  eigenen  (imbcn 
inufdea  gefördert:  £rse  902091t,  Koblen  81 768 1. 
Eneagt  wnrden:  Kok«  80S10 1,  Bohtisen  83570  t. 
Die  Rohei!ipni,''f"?fehung!jkoBten  sind  gegen  da»  Vorjahr 
om  7,19  ,  H  t.  d.  Tonne  gestietren.  I)ic  Kisentriefserei 
erzeugte  !».")!  1  t  (iufswitiireii  ::i  i;i  ti  siir)S  t  \  ..rjahre. 
An  Schlackenfabricaten  sinti  hertrcstellt :  l'enient  1285  t, 
Mörtel  579Ö  t,  .Schlackensteine  12 205 {«m)  .Stück.  Der 
Versand  an  Schlacken  betrug  tH)i)B8t.  Die  ticsiunnit- 
Muame  der  Verkäufe  hat  betragen  H2:ifl  l*i<) Aus- 
raebeit  wnrdoi  für  Kohlen  nnd  Koks  1827  728  UK, 
Fnehten  bieraaf  066848  UK,  Arbeitslebne  8  \aii9€6Jf. 
Dnrchschnittlirh  waren  in  den  Betrieben  der  Abtluilung 
Georgs-Mariea  ilutte  2H37  .\rlieiter  l.escliäftigt.  Der 
Durr-hschnitts-Jahresv.  rilii T.>t  eines  .Arbeiters im  lliitten- 
beCriebe  stellte  sich  auf  10U2,4^  Lrsceugt  wurden: 
Halhfidiriento,  ab  Rohatabl  u.  s.  w.  78026 Fertig- 


fiiliricate.         Seliieneii,   Si'duellen  u.  s.  w.  67(iWt  ,«, 
ünrbwoarc-u  7935..^,  in  der  Steinfabrik  feuerfeste  Steine 
7107^^.    tiesammtstimme  der  Verkäufe  124fM)8ß2.#. 
Ansgegeben  wurden  für  Bobeisen  eb&chUe£>l  ich  Fracht 
3 888 MO*«,  Sohlen  imd  Koks  1869818,^,  Arbeits- 
Irihne  2864849  .M.    Anf  den  verschiedenen  Werken 
i  des  Verein«   wurden   insgesammt  5966  Arbeiter  be- 
'  schiiftigt.    Die  an  dieselben  gezahlten  Löhne  iieliefen 
I  sich  auf  r»'iiK)783.()H        Die  .Vnssrahen  unseii-i- t  lesfll- 
!   -eliall.   liii-  Ail'eiter/.wccke  stcllren   sich  im  Beri.iits- 
jahre:    für   Kranken-    und   KnappschMft.skasseu  auf 
91  5:J6,»i2  . für  Invalidität»-  nnd  Altersversicherung 
auf  ;iUi>66,97  ^T,  fdr  Unfallveraicherung  oaf  66860,62  Jl, 
für  sonc^ig«  freiwillige  Zuwendungen  anf  20906,04  »If, 
insgesammt  auf  21R2w,15  ^M.  An  Staats-  und  Gemeinde- 
abgaben sind  43  198,61       gezalilf.    Nach  der  Bilanz 
vom  HO.  Juni  18SHI  waren   nie   1  iiiiiniliili.  n  ,  Motoren- 
j  und  Gei-äthe-("onten   inv^-i  sanKut   imt  14       r)01,19  . 
!  belastet.     Im    .  ^iln■.^.■nell  <  Ii m  li;ift>iahii'  lieli  ui^en  die 
j  Zugfuijfe   zu  diesen  i'ontcu   1  Ol*) »i;>7,Ut>        die  Ab- 
selireibungen  dagegen  t>80  927,25        mithin  Zugang 
j  393  709,81  «If,  so  dafs  der  Bestand  der  Anlagc-Conten 
j  am  80.  Jnni  d.  J.  sich  stellt  auf  11787211 

Die  am  Schlnfs  des  letzten  GescbKftsberiebta  ans* 
,  ifcsjirtirhene  Krwartnng,  dafs  aacb  das  abgelanÜsne 
kei  hnungsjalir  eim  n  l  e friedigenden  Verlauf  nehmen 
'.  werde,  hat  sti  Ii  iiu  aügciueinen  bestätigt,  wenn  es  dem 
Verein  aii' !i  nicht  vergönnt  \vav.  in  allen  Zweii^en 
seines  riiremcluncns  ilie.  (iunst  der  ("onjuneiur  im 
\\  :,ns.  l|eIl!^vu■rth(•n  l'mfange  auszunutzen.  Der  Hoeii- 
ofenbetricli  der  (teorgs-Marien- Hütte  hatte  während 
des  ganzen  (ieschöftsjalires  unter  Kohlen-  und  Koks- 
mangel  an  leiden,  so  zwar,  dais  dadurch  die  £nmignag 
betrilehtHrh  verringert  wnrde.  Zum  GlUek  wnrde  der 
Bau  des  ^■.  Hochofens  so  zeiti!,'  Millemli  t,  dafs  der 
letztere  am  niinilichen  Tiitfc  in  iUtiiili  t^enonimen 
wi  i-.lr'ii  k"nnre_  als  Hur  h'it'i  n  IV,  der  R<'it  ileiu  1.  Sep- 
tember 1«S>2  im  l'cuer  war,  «iiseebla.seu  werden  mufste. 
Nachträgliche  Zukünfe  von  Kuks  und  Kokskohlen,  aller- 
dings zu  sehr  hohen  Tn-isen.  haben  es  in  der  letzten 
Zeit  emfiglicllt,  die  im  Gange  helindlichen  vier  Oefen 
etwaa  stürker  zn  betrdbeu.  Die  Nebenbetriebe  des 
Hfittenwerks,  sowohl  die  Rchlat'keBSteinfabrik  als  aaeh 
die  Röhren^ricfserei ,  hn'tet*  r-nt  n  tlotten  Betrieb  auf- 
ztiweisen.  Insbcsonder-  «nr  lu  letztere  mit  Auftrügen 
zu  ijutrii  Preisen  'lerst-ret.  ^Itf  Rücksicht  8u:  itiai 
iViiist  liieittiiden  Bergliau  in  Werne  ist  das  Project  des 
Baues  einer  neuen  gr<iNeii  ii  Koksnfenanloge  anf  der 
Htitle  dahin  erweitert  worden ,  mit  dervelbcn  die  Ge- 
winnung von  Nebenprodncten  zn  verbinden.  Während 
es  an  Mschiftignng  für  aiaimtliehe  Kabricatiooszweige 
des  Osnabrficker  Werkes  nicht  mangelte,  konnten  die 
Hauptbetriebe  leider  nicht  in  einer  ilni  r  I.eistungs- 
fiihiffkeit  entsprechenden  Weise  auseenntzt  werden, 
veil  .Iii  lluttc  nidit  im-t;irii!e  war,  ilease'iben  die  er- 
forderlichen Ktdieiscnnieugen  zur  Verfügung  zn  stellen. 
.\uch  die  geringiov  Kohlcnzufuhr  hat  auf  den  Betrieb 
vei-schiedcner  Werkstiitten  hemmend  eingi-wirkt.  in- 
folgedessen sind  namentlich  in  der  Ausführung  der 
für  die  Staatsbahnverw  nltuug&becDomnienen Lieferungen 
mehrfaeh  Ver/'i^^crunKin  mcht  zn  vermeiden  gewesen. 
Eine  durch grt'ifende  Besserung  dieses  niifslichen  Zu- 
standes  ist  wohl  auch  nicht  eher  zu  erwarten,  bis  wir 
hinsichtlich  unseri-s  Kohlenbedarfs  unabhängiger  ge- 
stellt sind.  Im  November  181)9  wurde  ein  grofscr 
Tlicil  der  Adjustag«'  durch  Keuer  zerstört,  «as  eine 
empfindliche  Betriebsunterbrechung,  rlann  aber  auch 
den  Vortlieil  zur  Folge  hatte,  dafs  an  Stelle  der  ver- 
J  nichteten  Werkstätte  jetzt  eine  srolae  vorafi£lich  ein- 
I  gerichtete  nene  Anlage  geschamn  worden  Ist  Die 
!  elektrische  Centrale  ist  bis  auf  die  .\ufstellung  einer 
Reservemaschiue  fertiirgestellt.  l)ie  Neubauten  des 
l'rii-'A.rks  und  der  neuen  mechanischen  W'er5^>rairi 
I  bind  ziemlich  weit  fortgeschritten,  wenn  aach  nicht  in 
I  dem  Habe,  wie  solchea  TonHiageeefact  war. 


16.  Jftooar  lüOl. 


üi'Jifr  die  Aussichten  des  lanti  ti  it-n  ficsrhiifts- 
julirfs  ist  zur  Zeit  noch  niflit  vif  1  zu  su<;en.  Die  l$e- 
si  li:Ltti},mnür  sänuutlinlHT  Werk«-  des  Vi-reiiiR  liifst  im 
all^Mneinon  audi  jetzt  noeli  iiielits  zu  wiinselien  übrig, 
und  die  in  letzter  Zeit  voriieiiommenen  Verhesserungen 
niid  B«triebsroaiVnn)iiiien  bcrcchti^«ii  za  d«r  Uoffhuti;;, 
dafft  es  in  RSMe  p  lini^fn  wird,  di«  noch  rRckatSndiirert 
(^iefeniTi:.^';v>  i1ifli(  iit  ,r.;;en  zu  erledigen.  Andert'r:seits 
i>t  eü  aiiä  ilfui  Kihcii-  und  Stuliliuarkt  stiller  ^nvorden. 
d»  auf  viTsichiedenen  (icldeteii  des  VeHtrnuolis  eine 
gewisse  Zuriieklialtun;:  eini:etreten  ist.  Hei  der  sich 
in  der  niielisten  Zeit  vollzichentlen  Vervollkoitiranung 
unserer  Werke,  inslies^mden-  liei  den  auf  den  liiTsrhau  in 
yfemf  w^nündeten  Ili>tfiiun;ren  dürfen  wir  d«ni  weiteren 

Omifrp  der  Dinge  imiuerbin  mit  Uulie  eDtKegensehrau** 
lieber  das  Oewinnretult-nt  gn-ht  der  Berieht  de« 

Aufsichtsraths  fidfjenden  .\ufschlurs  :  |)ie  Betriehsiiher- 
Schüsse  des  abfrelaufenen  (ioi  liäftsjahres  heliefen  sjeli 
anf  3H73'2(>r>,01  Uavon  sind  vi  raus>ral>t:  fürtieneral- 
kost<jn  6o:H):«t,2(i  für  H vj)..lhekzinsen  2(i:»lö2./^ 
für  InstJUidhaltunju'  der  Werke  277:^82,111  .4f.  für  Ah- 
achreihuiigen  WH  !t27.2rj  ,  dein  ?>neuerun<^ri>nds 
haben  wir  ülierwiesen  287753,«5  un<l  für  den  Fonds 
mr  Bildnog  einer  Beonten-PenvioDskaii««,  wie  in  den 
Jahren  Wm  mi         einen  Beitrag  trarflekceatellt  von 

ri<.KKX>  zusammen  22212<K">,0I  .//.  Der  danaeli  ver- 
bleihende Koincewinn  von  lftr>2(KK).^  iibernteijrt  den- 
jenigen des  Vorjuinr-  lliuMXKi  ,//  Hill  'jrrj  iHhi , //. 
Rs  soll  vom  Reinfjewinne*  überwiesen  werdt  n :  dem 

gssetzliehen  lieservefonds  ]  1 1 458.30 1^,  dem  alljt^Mneinen 
escrvefonds  826<K(  und  dem  Arheiterdispositions- 
fonds  ri()0()0.#.  Die  statatgemiilse  Tantieme  des  Auf- 
aiobtsraths  betiigt  81604^  Jt  nod  di«  eontractUche 
Tantiine  dei  YorstandeR  28002,60  Jf.  Es  wird  femer 
hoflntragl,  iluf-  .it,  Dividende  trezahlt  werden:  10'';Danf 
das  alte  Aetimkiiiii*:il  von  lOtOMMH)  .  (C  ^  1  07<)(KX)  .Jlf 
und  10".i  auf  dir  Halft.-  •!(  -  ii.  nrn  .\.  ;i,  nkH|iit.'ils  iui 
Hetra>r<-  von  ntiiiiKKA»  r^,  also  von  2U75Ü00  Ot-  = 
2157 51H).^/,  und  dafs  der  verbleibende  Hest  von 7834,70 
auf  neue  Jiechnnng  vorgetragen  werde. 

Qntckoflkngshtttey  Aellenverela  fflr  Bergbau  wd 
HBlImtetfleb,  OlmiteiiMB  i  (Bhelaland). 

Dem  Bericlil  entnehiTiPti  wir- 

,Dio  im  Vorjiilire  Hiisgesprochi  iie  Krwarluiii:.  ;iueh 
rar  ilas  Gcseh.insj.ilir  IS'.iy  l9tX)  ;rriiisli(ie  Kinehiiis-e 
vorlegen  zu  können,  hat  si»  Ii  in  vollem  Mafse  ertOllt. 
Nach  Ausweis  dos  Rerlinnti^salischliisses  erzielten  wir 
1899/1900  einen  Gewinn  (iiacli  Abzug  der  allgemeinen 
Unkoslen)  von  1056932.1,60  <#  gegen  7  708«i«,Ot  ,€ 
im  Vorjahre,  mithin  mehr  12  8(iU(i7."i,t-l 

Der  Verein  besehüfliple  am  Wi.  .Imii  l'JiXi  aus- 
schliei'slieh  der  hei  der  li,i-;i  ii>  i /-  uini  iremcinsehafl- 
lichen  Minelte^rewinnun^  suwit-  tier  auswilrl.s  mit  Auf- 
stelhnntsarbeilen  hesrhillliglen  Leute,  au  Ueamlcn 
und  Arbeitern  13  640  gegen  13078  am  Schlüsse  des 
Vorjahres.  Die  Zahl  der  auswflrts  mit  Aufstellunga- 
arbeilen  beacbAfligten  Arbeiter  bezifferte  aicb  am 
aO.  Juni  1900  anf  892  gegen  987  zu  derselben  Zeit 
des  vorhergegangenen  Jahre.s.  Die  Einuahrric  für 
verkaufte  Erzeugnisse,  das  ist  der  Um.^atz,  beln;  -  itn 
Jahn  j  s'.i.i  iy(J(J5ö74l  71»4,i7  ,/f  gegen  51  UUl -is:;  ji|  *' 
im  Vorjahre.  An  LAhuen  und  Itehällern  wurden  im 
Oeschrillsj  ihre  ISy.M'.HX)  bezahlt  18 -iOO  6H4.8i  Jg 
gegen  H)  .\S'.W>GV),:'>('i  im  Vorjahre.  Im  abgelaufenen 
tje.sehätlsjahre  zahlten  wir:  an  Staalsc-inkommensteuer 
1759bO  Uli,  an  Qeoieindeeinkomtnenatieuer  301 006.77  JT, 
an  Gawerbestener  115829,99  <#,  an  Grnnd-  nnd  Ge- 
bilude.steuer  ä8:5»>7,.i7  ,tf,  au  Beilrslgeu  zur  Arbeiter- 
Kranken-  und  Pen.fiionskasse  1  l»;»J'JO,".H>  an  Bei- 
tr-'i^'i'u  zur  Kri:i|ip^<.-li:il!-k,(--.-  i'n-,' i ,-j,s  im  die 
rheinisch-weiilßliäcbe  Hatten-  und  Waizwerks-Beruls- 
genonanscbafl  (Beitrag  fOr  das  Kalenderjahr  1899) 


IIS iflS.fifi    H,  an  die  Knappschaflü •  Berufsgenossen- 
sclialt  (Beilrag  tür  das  Kalenderjahr  I8<H))  1 1 1  til.TSJC, 
an  die   Invalidität^-   und  Altersversicherungsauülalt 
1  105  237, 7"J        zusammen  an  Steuern  und  Beiträgen 
I  1  ^i75  039,75       gegen  I  108  587,08       im  Vorjahre, 
mithin  einen  Betrag,  der  7,08  9n  des  Aclienkapitals 
gegen  ti,!6  7«       Vorjahre  gletchkommt.   Zur*  Ana- 
führung  verbliehen  uns  am   I.  Nnveinlier  l'.KXi  an 
Aufträgen  insgesammt  1980-i-O  l.  \\  iihu  nd  des  ganzen 
ver(lo>--i-i!iMi  (ii'si  liaflsj  ihres   waivii  wir  so  stiirk'  iiiil 
Aufträgen  versehen,  dats  unsere  banimllichen  Belnehe 
I  bis  an  die  Grenzen  ihrer  Leistungsfähigkeit  in  An- 
'  iprnch  genommen  waren.    Dafs  die  Verkaufspreise 
durchweg  sehr  lohnend  waren,  beweist  der  ül>eraus 
I  gOnstige  OaacbAftsaiwcililufo,  dessen  EimbniCi  da« 
I  beste  wibrend  des  Bestehens  unseres  Veretns  ist 
Dieses  erfreuliche  Erj,'ebnirs  verdanken  wir  aber  iiirht 
allein  der  |rOnsl!g<»n  tieschäftslage.  Miiiilerii  am  li  der 
leclini-i'li<  II    Vrr\iilUiiiiiiiiii  111^'    ini-cr  ii    Hcl i  teitsi-in • 
riclitungon,  die  auf  der  Hölif  ili  i-  Zi  it  zu  ballen  wir 
als  unsere  erste  Aufgabe  tu'irailileit.   Die  ungestüme 
1  Nachfrage,  namentlich  nach  Halbzeug,  die  fQr  das 
I  abgelaufene  (iei^chAflsjahr  kennzeichnend  war,  hat 
vor  einigeD  Monaten  einer  mbigeren  Haltung  Flatx 
gemacht    Die  VerbrAu«her  sowohl  als  auch  die 
HändliT  hi-oltai  Ilten  l  iiiv  zu  dem  !;cithrrigen  stürmi- 
sche»  Aiuliang   III    kiUMeiii   Wiiicrspruch  stehende 
,  Zurü*-klialtiiiig,  die  sich  nicht  nur  i.lariii  aiiN'.lrürkt, 
'  dafs  neue  Atts^ehlü-ssc  fast  gar  nicht  zustande  knmiiien, 
sondern  auch  in  dem   ungenflgenden  Eingang  von 
AusfQhrungsautlrflgea  auf  die  beslebeudea  Abschlüsse, 
deren  HOhe  uns  fOr  geraume  Zeit  xu  sehr  guten 
Preisen  BeschftRigutig  lädiert»  voniuflgeseUt  natarUeh, 
dafs  die  Abnahme  seitens  der  Käufer  zu  den  verein- 
l  iilfn  Fristen  erfolgt,  was  nach  fröher  gemachten 
Lrl  ihrungeii  mit  allzu  grofser  .Sicherheit  nicht  erwartet 
werden  dart.    Dii-  Gründe  lür  die  ^,'esi  liilderte  Ab- 
«chwächung  iNs  Mntkles  dfirften  unseres  Erachtens 
in  der  Zusaniiiii  ii\v  II  kung  veri5chiedener  Umstände  za 
suchen  sein:  dafs  der  wirthschaltlichen  Hochlluth  des 
vergangenen  Jahres,  die  in  übermäfsig  hüben  Preisen 
ihren  Ausdruck  fand,  ein  RQckschlag  folgen  mn&Le, 
war  jedem  Einsichtigen  klar.  Ob  nun  die  anllngUch 
auf  ihr  •  Ri  liligkeit  nicht  prüfl-aieri  Nachrichten  (U>er 
den  .iHiei ikanischen  Eisenmarki  und  den  angeblich 
hevoi  st'-lii-iiden  W  l  Ul'ewerli.  den  die  amerikanischen 
Werke  den  deutschen  auf  dein  heimischen  Markte 
bereite»  wollte»,  Nachrichten,  die  an  der  Börse  nicht 
ulnie  Eindruck  bliet>en,  oder  auch  die  cbinesisdien 
Wirren  die  HauptscbuUl  tragea.  Ist  aebwer  za  enl- 
!  scheiden.  Wir,  die  wir  stete  «neere  Stimme  dagegen 
'  erhoben  haben,  in  der  Bemessung  der  Verkaufspreise 
den  Bugen  zu  strrifT  zu  >pannen,  mils>en  al>er  jetzt 
,  andererseits  davor  war  i:i  ti,  in  den  Fchlrr  des  Gegen- 
theils  zu  verfallen:  es  iniils  die  <  r>li'  IMIii  lit  der  ver- 
schiedenen Verbände  scui,  sich  noch  lesler,  als  dies 
seither  der  Fall  war,  znsammenzuschliefsen,  um  einem 
I  au  scbnelien  RQckgang  der  Preise  Einhalt  zu  thun, 
.  ebenso  wie  sie  bemüht  waren,  in  der  Zeit  der  Auf- 
j  wRrtflbewegnng  auf  die  Preisbitdung  mUsigaod  eiozn- 
f  wirken,   wenn  ihnen  dies  in  der  letzten  Zeit  nicht 
immer  gelungen   in!,  so  i-;t  dif»-;  lediglich  dem  Un- 
i  geslüm  znzusi  lin  ilirri,  iml  dem  si(  h  die  Verbraucher 

ai;;;c-ii  li'-  .|rs  \]  ;i      Is  an  Roh'-'.ofV  limi  HalliZellSf  zu 

:  decken  suchleu.    W  ir  traten  mit  einem  ansehnlichen 
I  Bestand  von  Auflräg>-n  zu  sehr  lohnenden  Preisen 
in  Aa<i  neue  Gescbtklltüabr  ein,  was  uns  auch  fQr 
dic-es  ein  verhillnifsmtlMg  gflnstiges  Ergebnib  er- 
hoffen UM. 

Die  in   unserem   vorjährigen  Berichte  ausge- 
sprochene Hoffnung,    dafs   die  vom  Landtage  alt- 
gelehnte    Kanalvorlage    nochmals    eirigehraibl  und 
dann   angenomnien   Wtni.^n   würde,    liat   sich  nicht 
I  erfüllt;  die  Köiiigliche  S^taatsregierung  bat  vielmehr 
I  dem  Landtage  die  erwartete  Vorlage  in  seiner  letzten 


Digitized  by  Google 


15l 


1901. 


IndtutrisUs  JünitdaehaH. 


Stahl  und  EiMD.  93 


TafUDg  iiiclit  zugehen  lassen,  und  d;t  es  mehr  iil? 
fraglich  ist,  ob  sie  flherbaupt  noch  einmal  auf  der 
pariameniarischen  Tagesordnung  erscheinen  wird,  so 
bt  IQr  ans  die  Möglichkeit,  unsere  Werke  durch  einen 
laiud  mit  dem  Rmio  verhunden  va  «sImd,  in  weite 
fem»  fCfflekt  worden.  Die  Oberaus  stark«  fintwick- 
Itn;  der  am  Rhein  liegenden  grofsen  Hfltt«n<  und 
Kohlenwerkc  machen  ahcr  ilie  Nm  hÜu  ilo  einer  fehlen- 
den eigenen  Verbindung  tnil  der  Wiisserstrafse  immer 
füliiliarer.  Der  \\  eltbewerb  mit  j^-iieii  Werken  wird 
sich  namcutlic'h  in  ungQnsligen  ZeitverhAltni^en 
schwierig  gestalten,  rla  dann  die  Coiicurrenzfähigkeit 
und  das  Gedeihen  der  Werke  durch  die  Frachtverhält- 
alHe  wenntlieh  bedingt  wird.  Die  Sorge,  nach  «lieser 
Rieblung  unserem  DDtem«haten,  §uu  besonders  aber 
dem  Bergbau  gesunde  Verhiltntsaa  xn  schaffen,  ver- 
anlagte uns,  zunächst  in  Verbindung  mit  der  Ge- 
meinde OlterhauKen  und  rail  l>enachbar(eii  Zechen 
«inen  eigeinLii  Kanalanscliluf^j  narh  dem  Rhein  anzu- 
sireix^n  unil  hirrfur  die  Bauerlaubnils  bei  der  König- 
lichen Siuatsrfgierung  nachzusuchen.  Der  Au^^liUirung 
dieses  Vorhabens  stellten  sich  aber,  abgesehen  von 
den  Mbr  hohen  Kosten,  grofse  Schwierigkeiten  ent- 
legen. Wir  sind  daher  nach  den  eingehendsten 
Erwflguugen  und  den  sorgfältigsten  Berechnungen 
dem  Piarji^  einer  B  ilinv  trhindung  zwi-^t  fien  den 
Schächten  Mtigü  und  Sterkrade  mit  dem  Hlieine  näher 
gelreien  und  freuen  uns.  Iiericliteii  zu  künnen.  dafs 
ans  die  Erlaubnii's  zum  Kau  die^jor  Bahn  sowubl  als 
auch  eur  Anlage  eines  Hafens  in  Walsum  ertheilt 
worden  ist.  Ihu  für  die  Bahnverbindung  nud  die 
Hafeiianlage  erforderliche  Gel&nde  ist  inzwischen 
theils  im  Weg«  der  Enteignung,  theils  durch  frei- 
hlndtgen  Ankaur  erworben  worden.  Da  unsere  ober- 
bansener  und  Sterkradcr  Werke  mit  den  Schächten 
Hugo  mitl  Sterkrade  bereits  verijuiiden  sind,  so 
wrrdeii  in  Zukunft  unsere  sämnitlicliHU  Hüttenwerke 
und  Scljäelite  de«  roiisolidirten  äteinkohleiifeldes 
Oberhausen  nntiiitlelliaren  Anschlufs  an  den  Rhein 
Inben  vermittelst  einer  Bahn,  üi>er  die  wir,  unab- 
hiagig  von  Dritten,  allein  Herr  alod.  DiMe  Bahn, 
die  swar  in  der  Hauptsache  data  beatimtBl  Ut,  unsare 
Kohlenscfaftebte  In  unmittelbare  Verbindung  mit  dem 
Hhein  7.U  bringen  und  dia<!nrr}i  den  Alisalz  unserer 
Kuhlen  zu  erleichtern,  wird  ai*er  auLli  in  der  i.agc 
sein,  die  Erzeugnisse  unserer  Hüllen-  und  \\  alz\M;rke 
nach  dem  Hhein,  und  umgekehrt  s^ilche  Erze,  die  wir 
seither  nii'.  der  Hahn  bangen  halen,  spitar  aber 
billiger  auf  ilem  Wasserwege  bezieben  kOniian,  vom 
Rhein  nach  den  Hochöfen  zu  fahren.  Wir  werden 
oiit  der  Rbeiobahn,  die  unaerm  Unternehmen  fflr 
alle  Zelten  von  unberechenbarem  Nutzen  aein  wird, 
pror>e  Fracliiersparnis.se  erzielen,  die  deren  Ertrags- 
fiin(.'keil  (.'ewalirl eisten. 

Es  stieg  <lie  Eiscnslein^'f-winnun;,'  iiiii  iii'Iiät "/», 
die  boiumagewinnung  um  U,»5  % ,  die  Roheisen- 
erzeugung um  t^,6i?»,  die  Hervorbringung  von  Walz- 
werkserxeagnisseu  um  ^M"/*,  dieser  Sleigernng 
steht  dagegen  eine  Verminderung  der  Kohlen- 
fitrdenwg  um  0^76  %,  der  Kalksteingewinnnnif  um 
11.06*6  und  der  Herstellung  von  Maschinen.  BrOcken, 
Daniiifkesseln.  fJuCswaaren  u.  s.  w.  um  l,42*/o  gegen- 
ftlK  T.  Er/.euj»ung  betrug  an  Kuhlen  1  'k'ü-i-l  t, 

aiJ  Eisenerze  'M);iU'Jii  t,  an  K.ilksteinen  UlSsjd  t, 
an  liolüunt  13940  t,  an  Hnlieis^n  397i)ö3t.  an  Walz- 
werkserzeugniäse  in  Eisen  und  Stahl  3103761,  an 
Maschinen,  Dampfkewel,  Brücken,  Uufswaareii  n.  a. «. 
46615  t. 

Die  EiaMMtcIngewinirangweiBt  eineZanabmc  auf  von 
57707  t  Unsere  Hlnettegruben  in  Luxemburg-Loth- 
ringen schliefscn  sich  sclir  Knusli^rauf  inid  lierecbtigenzu 
der  Hoffnung  auf  einen  dauernden,  lohnenden  Betrieb. 
Der  Metriei)  unseres  l)ürnaf>er  Kalksteinbriichs  wurde 
aus  wirthscbaftiicben  UrQndeu  etwas  eingeschränkt 
und  faiwdiirch  die  Hindetgewinnung  von  118U7  t 


l>edingt;  die  Dolomilgewininuig^  bat  dageifen  eint- 
kleine  Steigerung  von  1210  t  erfahren.  Mit  der  Auf- 
schliefsung  unserer  Kalksteinfelder  im  Angerthal 
haben  wir  begonnen.  Die  Robeisenerzeugung  ist  um 
103481  und  die  Hervorbringung  an  fertigen  Walz- 
werkserzeugnisaen  um  1295i  l  geatiegen.  Die  Ab- 
theilung Sterkrade  wnr  »owohl  im  Maschinenbau  mit 
seinen  Xebenbelriehen,  als  auch  im  BrQckenbau  flott 
i  beschflfliKl,  Wenn  nur  KHiirit  gegen  +7  2'.K)t  im 
Vi.r.j  lijr-e,  aNn  hT.'i  l  wef.ifvr.  vi'rrr<  hnet  vviird'  n, 
hat  iIji  si-s  sruieu  »Jruiid  d.inn,  dals  im  Vorjalire  die 
l>eidiii  ^'ri>l-'ri  HnkktMi  fiir  Bonn  un<i  Uüsscidorl, 
welche  als  Hcsl.iiide  aus  dem  vorhergehontlcn  Jahre 
Qbernommen  waren,  zur  Verrechnung  Kclaiigten.  Die 
Srzevgang  des  Brackeobauea»  de«  Maschinenbaues 
und  der  Kettensehmlede  ist  etwas  zurOckgegangen. 
(1  ipp;-'rn  die  der  Eisengiefsf-rei ,  Slahlformgierserei. 
liatiirner-  uiuj  Kcsselscli miede  iheilweise  licdeutead 
^-estieKen,  di.Lli  i-^t  -it-r  Kiiekican;;  lu'i  den  ersteren 
Betrieben  auch  nur  st  heinliar,  da  die  Bestände  um  so 
!  höher  sind.  Die  neue  Ei^cngiefscrci  ist  anfangs 
Januar  und  das  neue  Freiswerk  anfangs  März  ds.  Js. 
in  vollen  Betrieb  gekommen.  Beide  Aulagen  ent- 
sprechen durchaus  den  gehegten  Erwartungen.  Oorch 
die  Verlegung  der  Eiseiigiefserei  haben  wir  in  erster 
i  Linie  gröfsere  Bewe^'uii(.'sf[',.ili,.it  Kuf  den  ülirigeti 
I  Arl>eitsplfttzen  erl.u>j;l  inid  werden  dadiir<  Ii  aueh  nicht 
nnerlietiliclie  Transporlki i-ieii  ersjiait.  I»ie  v.ir/alg- 
iichcn  Einrichtungen  der  neuen  Eisengielserei  und 
des  Prelswerkes  ermögliclien  es  uns,  auch  die  schwer- 
sten Gufs-  und  Schmiedestücke  in  tadelloser  Weise 
vortheilhaft  zur  Ausfilbrung  zu  bringen.  Die  alte 
Gie&erei  wird  augenblicklich  zn  ein«r  meciiaiiiscbeD 
Werkstfltte  umgebaut  und  werden  darin  die  neu  an- 
geschnlTlen  grofsen  Bearheilm-^rsiuaschinen  für  die 
Erzeugnisse  de?  Frefswerks  ai!fy;t'slt*llt,  lliuilweiae 
aber  auch  Wi  rkra  uj^uiasclünen  aus  der  überfüllten 
bisherigen  mechanischen  Werkslälte  übernommen. 
Nachdem  aneb  diese  Werkstfttte  fertig  gestellt  sein 
wird,  kommen  wir  in  die  Lege,  «neb  in  der  Lide- 
rung von  bearbeiteten  Sebmiedestaeken  den  weitest- 
gehenden Anforderirnpen  zu  genügen.' 

Es  wird  vorgeschlagen,  für  Ahselireilanigen 
4  300000  ,4^  zu  entnehmen  und  den  unter  Hinzu- 
rechnung df^  Gewinnvortrags  aus  dem  Vorjahre  in 
der  Höhe  v  ui  i:VJ  11*8,76  e#  verbleibenden  Reingewinn 
von  a4ti&ö!ii,^.M  wie  folgt  zn  verwenden:  a)  RQck- 
stellnng  far  eingegangene  BetriebsverpfUehlungen 
500  000  uT:  b)  Uebertrag  auf  Verfügungsfonds 
3000000  r#;  c)  Dividende  und  zwar:  b%  auf  die 
noch  nicht  zuröck-e/  lidten  4500000  Frioriläta- 
actien  L'V.  B.  =  :2-2üUOO  i'/t  %  auf  die  am 
31.  Dccemher  1899  zunickgezahllen  3  000000,^  Frio- 
rilätsactien  E"  B  75(.KK)  iO  %  auf  die  am 
!  1.  Juli  189SJ  Mir  i  '.siden  gewesenen  I0  5001HX»  .4» 
Actien  L^.  A.  =  üllUüCMJU  10*/o  auf  die  am 
t.  Januar  1900  neu  begebenen  3000000  <4r  Aetien 
L»  A.  =  ^iiOüOO  «tf;  d)  Vortrag  auf  neue  Beebnong 
;2t)«  5-22.26  „/T. 


Kir«kn«r  A  Co.,  ActlengesoUsdwft  I»  Ii«lpilg^ 

Sellerhausen. 

Die  Scinviorigkeit  d<>r  BeschafTung  der  Rohmate- 
rialien und  llalbfabricate  hat  die  Gesellschaft  im  ab- 
gdanfenen  Jahr  geschitdigt.  Um  die  Fabrik  wAltrend 
der  Dauer  dieses  Zustandes,  —  der  jetzt  behoben 

ist.  —  im  vollen  Betriebe  zu  erhalten ,  mufstc 
eine  Anzahl  solcher  Maschinen  für  das  Lager  an- 
V'ererlijtt  werden,  für  die  sich  die  Thcilo  ^'  iiiz  oder 
zumeist  vorräthig  befanden.  IJ.i  diese  MascUmt^n  nur 
zum  Einstandspn^ise  in  die  Bilanz  aufgenommen 
werden  können,,  kommt  ein  Mutzen  hierauf  nicht 
zum  Ausdruck,  der  sieh  gezeigt  haben  würde,  wenn 


94   suhl  Uli«!  Cisfii. 


15.  iuoMt  1901- 


die  Ariwitiilristnnir  l^r  bMtellt«  Mraebfnen  Mite 

aufirewffulrt  wi'iili'ii  l:'ii[i<  ii.  Ks  erkMrt  sich  hieraus 
auch  mit  die  i>i  lr;i(  litlittit-  I.MKerzunHiinic.  Die  hor- 
ge.stelll«?n  Masciiiii.  u  siml  ji  lijch  durchaus  coui  in" 
und  erleichlerii  «]»■  EflecluiruiiK  von  Auflräge» 
im  laufonden  Geschüflsjahre.  Aufserdem  ist  das 
Hesultal  durch  die  hoben  Materialpreise  und  I^Ahiie, 
denen  die  Verkaufspreise  anzupassen  nicht  ror 
geeicnet  gelmlteo  wurde,  beeinlrftcbtigt  worden. 
Auch  die  bedeutenden  Nenbeuten  nnd  Neneinrich- 
tuni^en  für  den  Eis€ri!nilM  lmasdiinriil>aii  vprur-rtrlitmi 
Störungen  und  AufwciiiJuDgen.  Aber  trotz  all'  diesier 
unpOn.'itigen  Momente  wurde  deniioeb  ein  Rdifewian 
von  678834.14  ,H  erzielt. 

Von  diesem  Huli^^ewinn  gehen  ah;  Abschrei- 
bungen 209588.05  Jf,  Beamten-  und  Arbeiterfonds 
SOOO  Jf,  Gratifieuüonsfonds  liOOO  UK,  so  dab  eich 
ein  Reingrewinn  von  447  i246,89  ergielil.  Hierzu 
der  Vortrag  von  1899  (Tanlii''mefrei)  =  4a.S7.U7  .H. 
zusammen  451  5;^3,96  -Ä.  d.  n  Vf-rltii  ilung  wie 
folgt  vorgeschlagen  wird:  zum  "^p' i  c-tf  vefonds  II 
iötXK)  ■//.  verlragsmJifsige  Taiitirinc  54  iy2,35  .M, 
4%  ordentliche  Dividende  =  1LIU(M»(1  an  den 
Aufsichtsralli     lÜtXK)  10%  Superdividende 

=  S50000v«,  Vortrag  auf  neue  Rechnon«  liiiMUCl  J(. 


Ma&ctaiucubuu-Actiengresellsrhnft  Union  iu  Essen. 

.Bei  Bejriiiu  des  v»  Hii>ssfmn  (»i-schaftsiiiiires-,  lieifst 
c*  im  Kinpnnic  des  Heri<-h»s  der  (tcsellsrhaft,  „liaftcn 
wir  aus  ili-u  uns  vorli('fir«-tid<-n  AufiriiKen  n<.>cli  «in 
A  rlK'it!^i|uantuni  im  Wertlu'  von  etwa  !>7.")<k;iO  zu 
i  rl«-<lijren  und  eiliielten  da2ii  ini  Laufe  dcx  .Jahres  ni  ue 
Hcstellunorcn  für  rf««  2954000  ziisaiMnn  n  »  twa 
3929000  .iC.  Der  Kechauagawerth  der  im  Laufe  des 
Jebrea  fertig|>eyte1lti!ii  und  faetarirtan  Waaren  betrug' 
1  5!)1  Wl.lO  die  -Selhstkosten  d«  r  für  >  ii:rn4  n  H^-darf 
ausp  führten  Arlieiten  lieüefen  sich  anf  "JlNCil.'i.Ot  . 
Ml  rl.ifv  /  isaiiiMK  II  177IH47,tU  .M  faoturirt  Hunini. 
wahren«!  aut  in  Arln  ii  Ii.  lirnUiehe  Fahricafe  am  :V*J. -luni 
•lieses  .Jahres  KU  1 1  't  .iLir\;pwandt  waren  igeiren 

212714,54  •//  lim  ;«>.  Juni  lH!«*t.  Ans  den  am  .Inni 
1!H.)()  vorliegenden,  nochniebt  znr  Farturirung  gcIani.'fiMi 
Aofträsen  verbleibt  Qua  aoaiit  für  das  neue  Jabr  noch 
ein  Ai«eitS4^aa&tinn  von  etwa  1720  000       Der  ver- 

hiiltnifsmiifsig  ijeringe  Betrag  'T'  i'  im  üerii'htsjahre  y.ur 
.\bliefrrung  uml  Rir<>'bnunir  Idu^'ten  Fubrieate  \on 
1  5;»1  ö:il,lO  («regvn  2ül4!Kl4.i>l  ■  */  im  Vorjahr\ 
erklärt  sich  darauN.  diifs  wir  Kndf  .Inni  ds.  .Is.  aufsrr- 
^wöhnlich  viel  gnifsr  Mu-schim'n  und  Ki^en<■nn^f nic- 
tionen  in  Arb.it  baffen  nnd  dadurch  un^er  Ite.stiuid 
an  halbfertigen  Fabricaten  besonders  gnils  «an  Der 
erzielte  Brnttosewian  beträgt  1995^94  J(  «exen 
209960.47  Jf  im  Vorjahr. 

Du-  in  unstTcm  letzten  Hcricbte  ausges]tro('lifne 
Hoffhnng,  dafs  die  Kiiiflüsse  allmahlirh  vei>cbwinden 
würilcn,  die  den  Krfidg  unserer  Arbeiten  briondei-s 
briintrüchtigten ,  isf  nur  zum  Tbeil  erfüllt:  ei(ii_'' 
der  ungünstigen  rnisfande  traten  vielmehr  <  In  i 
Schürfer  hervor  und  andere  kamen  neu  hinzu.  Nach 
wie  vor  hatten  wir  mit  «ehr  sehwierigen  Arbeiter- 
vrrbältnisBea,  besonders  in  unserer  £isengi«fserei,  an 
kämpfen.  Kicbt  nnr  die  fortwährend  rteSjrenden  Löhne, 
sfinderti  auch  die  geringere  Arl«eitsleistung  de^  Kin- 
zejnen,  sowie  diT  l'iti-fand,  diiN  wir  zeitweise  wegen 
Mangel  an  Arbeitskräften,  die  -.ieh  nicht  bes.  batfeu 
liefseu,  mit  der  Frodin  fion  in  lili<  l;sland  kaim  n.  ver- 
tht'uerte  unsere  (»esfehungskosteu  erheblieh.  KIh  n>o 
wurtien  wir  auch  wiider,  infolge  der  überaus  starken 
Hesi  hüffigting  der  Zechen,  Hoi  liöfVn  und  Walzwerke, 
durch  nieht  rechtieitise  Anliefenini.'  ib-r  benotliigten 
Vaterialien  hMnfiir  in  Verlegenheit  ir'brai  lil  und  i;e- 
seliiidigt.  Der  l't  belstand  wurde  noeli  versi  liurfl  iliircli 
den  iiu  verfluü»voüu  Wiut«r  früh  eiutretendeu  und  an- 


haftenden scharfen  Fn^st.  Andererseits  war  der  Wett- 
bewerh  in  nnseren  Artikeb  selbst  wihrend  derHoch- 
conjunctur  so  lebhaft,  dnfs  es  uns  votöbergebend  etwa« 

an  Arbeit  fi  Idti  .  Ans  demselben  Grunde  blieben  am  b 
die  Preise]  liwliungen,  die  sich  für  unsere  Fabrsiuie 
durclisefzen  liefsen,  vrrhältnifsmafsig  gering  nnd  wurden 
grofsentheils  ausgeglichen  durch  da»;  rn-^-be  Knipor- 
srhnellen  aller  Holiniaterinl-l'reise.  b>^nn,lers  durch  die 
spranffluiften  Preisateigaraugen  für  schwere  Stahl-  und 
Schmiedestücke.  8odann  hatten  wir,  da  ansere  Schulden 
durch  die  irrofsen  Aufwendunj^en  für  unsere  Neubautau 
gewachsen  ^ind.  bedeutend  höhere  .Xusgahen  fHr  Zinsen 
und  l!.ini|  im  I  ('I  i(\ i^i'iiien,  wühreiii!  lier  ^''■rlll' i!  der 
verbesserten  Jiririeiiseinrichfangeu  «oeli  uieht  zu  utatlen 
kommen  konnte.  Auch  für  Steuern,  Oehälter  und  all- 
gemeine I'nkosten  sind  die  Ausiraben  ges1ieg»'n.  Die 
Kisengicfserei  lieferte  If7:l  f  (iufNwaaren  ab.  ::egen 
1520  t  im  Vorjahre.  Im  November  v.  J.  haben  wir  be- 
nennen in  unserer  neuen  Kisenjneberei  zu  giefwn  nnd 
dann  allmiiblieli,  soweit  es  «liii  Arbeiten  der  Formerei 
zuliefsen,  den  l'mzug  nach  dem  nenen  Werke  durch- 
g.  I'idirr.  \\  II  hatten  aber  iltIi  im  lireri-  Monate  an 
beiden  .Stellen  zu  arbeiten,  w  eil  einige  jfroisere  Feirmen. 
ilie  wir  noch  im  alten  Werke  in  .\ngriff  neluneti 
mufsteu,  erst  F-ude  Marx  abgegossen  werden  konnten. 
8eitdem  ist  der  Betrieb  hn  alten  Werke  ganz  ein- 
gestellt. Pia  verbeeaerteu  und  erweiterten 'Betrieba- 
einriehtnngen  der  neuen  Giefserei  haben  es  ennOglioht, 
die  Produetion  an  Gufswaaren  gegen  früher  erhebUeb 
zu  steigern.  Während  in  früheren  .lahreu  bei  foreirtem 
Betriebe  eine  Durcbsehiiitt--  M > 'i)afj<{>roducfion  von  etwa 
150  t  nicht  überseliritteu  wurde,  lieferte  die  neue 
(«ii'fserei  in  d<'n  Monaten  .Vjo  il  bis  .Juni  durchschnitt- 
lieh etwa  220  t  Gufswaaren  ab  und  erreichte  im  Sep- 
tember ds.  .Is.  eine  Produetion  von  etwa  261)  t.  An 
W  aaren  der  Maaehinenban-Abtheilnn^  wurden  versandt 
15«V2  t  (94*16 1  i.  V.).  Der  Vewand  der  BrOekenban- 
Abflieilnntr  betrug'  :*172  t  i"U47  t  i.  V.  j-. 

Die  Aliscbreibunsren  belaufen  sich  auf  !«l  .549,63 
Von  dein  >  lüi-din;  i;.  iiiL'i  \Mi,  |(H)(i;i4,7i  zu- 

züglich VortruiT  V..11  inr>.>:i,»ih.#,xH(»aiitaien  1U>8*<.H9.>/, 
kommen  in  At'/n,'  lU"/»  »ur  Dotirung  des  lleser\o- 
foiids  ^  lümi.t,47  t^,  für  statutarische  Tuntiime 
7im  Jt,  susammen  17003,17  .>/,  so  dafs  ein  Ueber- 
sehnfs  Ton  09884^  Jf  verbleibt  Es  wird  vor- 
(»»•'«ehlagen,  denselbea  wie  folut  m  verwenden:  4'/» 
Di',  id.  iid.  V..II  1  .'dHHKHi  —  ijOfMTci  nr_  Ueberweisung 
zu;a  lUuiattit-  und  Arbeiter  -  (  nterstützungsfoudi' 
H5:^2.2t)  fii)  <  .-  .itincationen  2000  e#  und  den  Reit 
auf  neue  Uechuuug  vurieatra^bn. 


üstrowiecer  Uochfifen  und  Werke. 

Dem  in  der  Oenenilversantniang  vom  ft.  IToTember 

19(X)  erstatteten  Bericht  der  Verwaltung  enfin  linien  'i^  ir, 
dafs  im  abirelaufeneu  <iescbiiffsjahr  das  Werk  in  allen 
Abtbeilungen  vollauf  i..  -.i  h  ittigf  war  und  uc.  h  .He 
I  ii  -  r;iiii;}iroibiefi>>n  i,'ei;en  das  Vorjahr  erhöht  werden 
k'.niif. ,  |)ie  f ie-fehunjisk.isfen  sind  infolge  der  höheren 
Prt  iaii  für  Kohniaterial  trestiej^n,  nnd  andererseits  die 
Verkaufspreise  flir  fast  alle  Producte  infolge  der  grofsen 
Coneurraux  ganz  erheblich  anrflckgegangen.  Durch 
die  Arbeiterunraben  in  Oesterreleb  (MSbriseb-Ostraa) 
wurden  die  Kokszutuliren  eingibst.  Ilt.  niid  wur  die  Ge- 
sell>ehrift  gezwungen,  zwei  Hoehukii  zu  drtuijdeii  bczw. 
kaltzustellen.  Diese  H  bezw.  H' :  monatlir  he  Störung 
im  llueloitenbetrieb  verursuehl<'  grofse  Verluste:  der 
Vorrath  an  eig.-nem  Kidici^en  rei.  bte  nicht  au»  nnd 
mof^te  »Udnissisches  Roheiiten  zu  tbenren  i'reisen  ge- 
kauft werden,  um  den  Betrieb  der  anderen  Abtheilungen 
nnfreeht  erhalten  au  können.  Der  Betrieb  des  fileeh- 
wjilzwerk»  hat  den  Erwartungen  in  keiner  Hinsieht 
entsprochen.  Die  Verkaufspreise  für  1>1.  ■  gingen 
infolge  der  vieliia  neu  eutstaadenon  Concurrenzwerke 
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sdinell  zurück  nnd  die  zu  bcsseien  Preisen  oontrahirteu 
QMBtitäten  wunlcn  von  «len  Häntllom  nicht  sjircificirt, 
betw.  nicht  abgenommen,  so  iah  es  bald  tut  Anfbrigen 
Mumlte.  Nea«  grÖfMr»  Sp«cifiwtioneD  war»  nur 
■tt  vetrimtstlllsrn  n  erhalten,  weshalb  man  sieh  im 

Ansnst  11N30  entsclilofs,  ilen  Betrieb  des  Blei-hwalz- 
werk»  vorläufiir  triinzlich  einzustellen,  da  es  wohl  nicht 

r^i I '  lviTitsjiriTli<  ii'l  si'iii  iliirttr,  ili  n  Iii  trieb  unter  ji'ilcr 
Beiliüt(uiij;  aufrti  ht  zu  erhülttjn  und  mit  Verlust  zu 
arbeiten. 

In  Anbetracht  der  allmählichen  Erschöj^ifun},'  ihrer 
polnischen  Erzgruben  und  um  sich  gröfsere  Quantitäten 
poloiarher  £ne  n  aichern,  bat  die  tieselUchaft  zwei 
■ane  Engraben  .Dsiadek"  and  «Koiytko*  erworben 
and  rechnet  aos  diesen  beiden  Gi-uben  mindestens  eine 
¥Otian  Pöd  ThoneiBM«rtein  jährlich  zu  gewinnen.  Auf 
Jen  beiden  der  tteticllschaft  gehörenden  Ki  /l'i  iil>en  in 
Kriwui-Rog  (Siidrufsland)  wurden  3  7894i*4  l'u<l  Erz 
j^fordert  nnd  von  diesem  (junutum  445 ."^Sti  Pud  minder- 
werthige  Erze  in  Siidrufsland  verkauft,  d»  s<dche,  der  1 
hohen  Fracht  wegen,  nicht  nuch  Ostrowiee  bezogen 
werden  konnten.  Bei  Station  Teror  haben  die  ee- 
inehtea  Forschungsarbeiten  «in  grClWss  bedastendee 
Enlager  aufgedeckt,  dessen  Tragweite  indefs  noch 
nicht  ganz  zu  übersenen  ist.  Es  lüfst  sich  aber  schon 
jetzt  nach  möglichst  L'i-;iiii:rn  \'rjr:irlirit(  ii  .iiiu-  liiiifii. 
dafs  die  (icsellschnft  litreits  iu  Autiii'rkui,L,'---;ulioi(ta  . 
<ta:i  48  Millionen  Pud  Erz  hat.  von  \s  cli  hi  iu  i^uiiitnui 
» heinlich  H(l  Millionen  l'tid  Erz  I.  (jualitiit  sein 
(iurit.  und  etwa  18  Millionen  Pud  Er«  II.  Qoalität. 
Die  Fursehnngurlwiten  werden  forteeaebit  and  <m 
werden  sieh  voranraiebtlich  im  FrObjahr  1901  aber 
diesen  Erzfnnd  genauere  Daten  geben  lassen. 

Im  l.anfe  des  Jahres  sind  verschiedene  N'eu-Ein- 
richtungen  gemitcht  wiinlrti,  als:  2  neue  Martinöfen 
Nr.  11  und  l'J.  1  grofse*i  .Vrbeitcr-WohnliauR.  eiserne 
n  1' liconstruetionen,  diverse  Werkzeug-.MiuscIii"' n  und 
l>Hmpfkrähne.  In»  Hau  begriffen  sind:  die  gröfsere 
Mittelstrecke,  eine  grofse  mechanische  "Werkstätte  nnd 
eipe  Station  für  eleltirisebe  Beleuchtung.  Dieite  nearn 
ßBriehtnogni  werden  Ini  lanfendea  tieschäftsjahre 
1900/1901  fcrtiggcatellt  and  dem  Betriebe  übergeben 
werden. 

Ueber  den  'i.iii:.'  i!i \\'rikc^  «  i;']  Kiili,'«  ndcs  lir 
richtet:  An  Erz  wurden  geli.f<i(  i t .  m  <lt  n  [loluischen  j 
•  frühen  2  7:^:3931  Pnd  (im  Vorjahr.  J  .  m  .r.t;  Pud), 
iu  den  südnissischen  Gruben  3  7bS»4J*l  l'ud  (lui  Vor- 
jahre 700615  Pud).  An  Roheisen  wurden  erblnsen 
2 870  758  Pud  (im  Vorjahre  4  180409  Pud).  Die  erheb- 
liche MinderprodactioQ  resultirt  aus  dem  8-  beaw. 
8'/tmonatliehen  Stillstand  der  beiden  Hochöfen  wegen 
.  Kolumangel.  Der  Rest  des  Bedarfes  an  Rnheiscn  ist 
giekanfl  wonlen.  Die  .Siemens-Martin-Anluge  lieferte 
an  guten  Stahlbl.icken  53»)'2»iö6  Pnd  lim  Vorjahre 
4  758  r.»l  Pudi.  In  tVrligon  Stalilj)roduf!ten,  als  .\chsen,  '■ 
Bandagen,  leirlitt  Sdiienen,  .Schienenzubehör,  Feder- 
■laU,  Flandelseisen.  Blechen,  l'niversaleisen  und  Di- 
venen,  b«tmg  der  Bestand  am  1.  Juli  1800  122 130  Pud, 
vrodaeiit  worden  4090891  Pud  (im  Vorj.  8825 190 Pnd), 
betorirt  worden  4056076  Pnd  im  Werthc  '  m 
6608123  Rubel  (im  Vorjahre  »790997  Pnd,  lui 
Werthe  von  e?Sft(M!n  1^  verblieb  per  80.  Juni 

1900  ein  Bestand  vuu  löG4i.j  !'u  I. 

Für  das  laufende  Jahr  Uhki  !;i:.'en  an  Be- 

stellungen vor:   am  1.  Juli  19w»  üuUTtXM)  Pud,  in» 
Werthe  von  4  226500  Rbl.,  hinzugekommen  sind  bis 
znm  3U.  September  a.  c  846 (XH)  Pud  im  Wertlie  von  | 
1420000  Rbl.,  als.)  zusammen  3513  0lM)Pud  im  Werthe  | 
v«n5646fi00BbL  Im  Torjahre  ergaben  die  Beatellansen 
em  80.  8e|)t«mb«r  IKM)  die  Snninie  von  7150000  Rbl.,  ] 
Tfii  .Icnril  jediHli    ,  in  Theil   ni<-hf   zur  Au*fUi»rung 
I5ik"ii'.tiicii  ist.    K-*  i!-!  also  schon  jf^/.i  IV; i  ilr- laufende 
'.ieschafTsjiihi'  ■■in  n-icliliches  .\  i  lir'it-'| uaiituii.  v^rlniii'U  ii. 
Leider  sind  die  Preise,  infolge  der  immer  mehr  und  1 


mehr  wai  lisenden  Concnrrenz,  sowohl  für  Eisenbahn- 
material  als  auch  für  Uandebwaare  sehr  erheblich 
gewichen  und  un  eine  Besseninf  darstlben  ist  wohl 
für  die  nüehste  Zeit  kaam  zu  denken.  Hieran  kommt 
aooh  eine  gans  abnorme  Steigerung  der  Preise  f3r 
Brennmaterial,  Kohlen  nnd  Koks. 

Der  Preis  der  Kohle  in  Polen  und  «u<  h  im  .\us 
lande  ist  seit  längerer  Zeit  iu  ti.rtw  ithicnili  r  Steigerung 
begrilfen,  und  hat  jetzt  fitn  lli^lie  «ireitjht,  wie  sie 
wolil  iiieinids  r!;i-i  \\  t -,,  n  ist.  Dabei  lierrscht  eine 
solche  Kna|)pheit  uu  Material .  dafs  es  selbst  bei  den 
hohen  Preisen  üufserst  schwierig  ist,  die  nöthige  Kohle 
für  den  Betrieb  an  beschaffen.  Iu  Kuks  ist  die  (le- 
sellscbaft  nach  dnreh  günstige  Verträge  gedeckt  bis 
Ende  lOOl  nnd  theilweise  bis  Ende  lfiu2,  so  dafs  sie 
nur  einen  kleinen  Theil  ihre«  Bedarfs  fUr  das  lanfende 
Jahr  ?A\  li'iliem  iVeise  decken  tnuf'-t.' 

Von  dem  Keinifewian,  der  sich  nuch  Absetzung  «ler 
^.it/ungsmiLfsig»-n  Abschreibungen  auf  (512313,53  Uubel 
sti  llt .  sollen  2<>  '^0  Divitlcndc  auf  das  .\ctienku|)itAl 
von  200()OOU  Buln'l  vertheilt  wenleu,  zu  Gewinn- 
antheilen  und  Uratificationen  sollen  ldi46ä,70  Eabel 
dienen,  während  der  Best  von  110874,88  Babel  aaf 
neue  Rechnniig  vorgetragen  werden  aoU. 


Warateiner  firnben-  und  Hüttenwerke  In  War^tfln. 

Der  Geschafi-lM-riiht  tür  das  Jahr  IS  i'.'  l'tDO  erit- 
hall  im  weseiithrlicii  f.  (!;,'eiide  Mittheilungen : 

.Das  £rgebuib  dta  abgelaufenen  üestdiäßsjiahrea 
ergiebl  ein  elwaa  baamrea  Beanitat  als  das  verfloaaane. 
Dip  Oiefsereien  in  Warslein  (St.  Wilhelmshölle)  and 
Holzhausen  erzeui.'ten  zusammen  !2(>H5!)G4kg  Efsen- 
gnT-  i2 '■>_'*  ;;'!')       im  Vorjahre:  lür  Aliihctiung 

Eisentiaiiirtu  r  Iü  ierlt»  an  Achsen  und  Hanimerfubri- 
eilen  llt'.H  'ct;;  kg  gegen  ^:2I5H03  kg  im  vorigen 
Jiilire.  Wit  i!n.'iini  des  zweiten  Halbjahres  trat  un- 
erwarlel  tsii  ^u  dergang  ein.  nnd  zwar  g.inz  besonders 
in  der  letsleii  Abiheiluiig.  Die  Lage  derselben  wurde 
auch  noeh  dadurch  bammand  beeinträchtigt,  daf»  die 
bestehende  Vereinigung  der  rheinisch«  weslfSlischen 
Acli.sen»erke  sich  infolge  Meinuiig-iverschiedenheiten 
iiiiHruarlc!  auliOste,  worauf  inimi'tclh.ii'  ein  rapider 
i'reisrückgang  und  gänzliche  Zunlckiial'un^-  von 
Specificalionen  wjh'os'  Ui^r  Consutnenlen  auf  ijLlli  iligte 
Abschlösse  folgte.  —  .Miltlerweile  ist  die  Lage  de« 
Aehseiigeschäfle.s  derart  zunickgegangen,  dafs  cio 
Theil  der  Werke  Iheilweise  bezw.  vollständige  Betriebs- 
eiaatelluDg  vornehmen  mulkte.  0«r  Gesammtumsatz 
unserer  drei  Werke  betrag  %flßHß,bVi  <M  gegen 
äÜI61l+.5fi  .M  im  Vorjahre  und  der  BrultoKewinn 

3S9  K70.aü  J{  i'i'nei,  i>lM)  ti2,ni  ,     im  .Ii.lire  IS'.lS  IMt'.l. 

Nach  Ahsi  hn  iiüiii^'i'ii  un  Betrajj  von  ÖUWW.X! 
s  'wii'  iin  l:  At'/ii;,'  il(  r  Generalunkosten  und  Ueber- 
w-MsiHi'/  '•im  jriiHid,«  au  das  Delcrederecoiilü,  sieht 
der  I  It  iici  ah  ,>r~amnilung  ein  Reingewinn  von 
134  183,!25  •  und  der  Saldo  aus  dem  vorigen  Jahre 
7  303.78  ^U,  zusammen  alao  141487,06  tar  Ver> 
Mgung,  dessen  Vcrtheilang  wir  wie  folgl  in  Vorschlag 
bringen;  f)  %  an  den  Re^'ervefonds  =  6700,16,*, 
t  "o  r)iyidende  von  !7r.f)iKiii  i!  TdfKKl.*,  b% 
Tantieme  an  de»  Aul'sicitUral  Ii  van  57  iTi.W 
=  2  873,70  .^,  3.5%  SuperdivLl-id^-  -  Hl:J>n.Ä, 
der  Rest  vo;i  (i.54,17  M  Vortrag  für  dos  neue  Gescliäfls- 
jahr  ll»(J0/l'.)Ol. 

Was  die  EicscbdriiguDg  unserer  Werke  belrillt, 
so  sind  wir  auf  Ht.  W'ilhelmabillte  wie  In  Holxbaasen 
noch  befriedigend  mit  Orders  versehen;  es  hält  aber 
schwer,  neue  belangreiche  AullriSge  zu  erhallen. 
Wegen  BiMitn^-  eines  Achsensyndicates  sind  Verhand- 
lungen « iiiv^-i  I'  itel,  sind  diese  von  Erfolg,  so  wird 
voi  au--i<  hiiii  h  für  nnaeren  Riaenhammar  eine  Baase" 
rung  eiutrc'teo.* 
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Yereins-Naehriehten. 


Verein  deutscher  EisenhOttenleute. 

Bei  SchluTs  <ler  licdai  tion  gt'ht  uns  die  Trauerkimde 
n,daf8  unter  langjähriges  )Iit<;Tic(l,  Hr.  Gommvnriennth 

Itadoir  Seebolmiy 
Ueneraldirector  der  Burbaoher  Hatte,  wu  5.  .luiiuur 
nnrli  Unserem  LeidMi  venchi«4en  ist. 

AcNdwuifMi  In  ■Ilglt^r-TeniolehBini. 

H>(iu,t.  l'i-iu',  Injfcnieur,       ('ateaii  (\i'ri!\ 
Vmhli'viii-  .    f-'ranz ,   Hiittviiinirt-niriir  ,   lii  i  nhanlihutU' 

i;..--iizifi-S.'tiii[.piiiit/  (i.  s. 
hrfeti,  liergwcrkstiirertor,  Hohenloliehütte  O.-S. 
l)tx,  Alfieit,  Inif«-nicur.  Kattowite,  O.-S.,  Mti)il>>tr.  Vi. 
Enadhardy  Curt,   Insrt'nieiir,  PorfoviMi-hio  Toscano, 

Prov.  di  Pia«,  Italien. 
FrkätäHder,  Dr.,  Chefclieniik«r.  ölüwiti. 
ahUn,  Fritz.  Superintendent.  Everett,  Penn»vlvanta, 

Ü.  8.  A. 

Hiltfethiio  t,-,  W  rt///<*r,*U  (V'il  ir  A  \  i  tirt<>.  rU>vi,>larnlA)liio. 
Jafi/itia,  Cliurhg ,  lti<;i-iii'-iM   A'i;i  int   li'-   l.i  I>iii'Ction 

de  8ui  .  an.  de  Marciuelli*  et  Coaillet,  Couillet,  Belgien, 
Mavk.  Dr.  Fritz,  Lndwig»l»iK  (WOrttbg.),  Hintere 

»cblofKtr.  2(>. 
MtMham,  F.,  Direetor  der  Pfiilziselion  t^iinnKitte-  nnd 

Thonwerke,  Orteatudt,  Pfalx. 
Motgtr,  Adctf,  HfltteniTiL'fnit'ur,  Ksscn.  FrledfOitr.  11. 
Mrnd  fiif  Utr,  Fr.  l'.,  in  F;i.  n<)nii(-r  Mrisi  liinrnfiiVril;  nntl 

Ei>eu;-ief9erei,  Fr.  Miinkcinoli.  r  l't».,  iun  lllu-in. 
Perl,  Ludtiiti,  1  tiLri  tiii m  .  Nl.irkusfalit,  '/Ävsw  ( Uniitat. 
Saliner,  John,  i/ueriH,  (iciieraldirector  ues  ilosknuier 

Stahlwerks    Simanpwekv ,   Hoakan,  Kokorcwek? 

Hotel  Nr.  14. 

Schtlling.  Fr.,  In<renieur,  KesMttdiBf  d«r  OufsStalll- 

fsbrik  Frieii.  Krupp,  Ksnen. 
Sotdttitr,  L.,  Herpssessor,  K9ln<D«ttts,  Frclhcitstr.  12. 
foffel,  All.,  iu  Firiim  Vojfel  &  Prein,  H«g«n  1.  W., 

Neue  FritsdriLhhtr.  20. 

Nene  Kitglinder: 

taUeuHiiH,  Mtatt  Ingnieir  der  OnfkHrtdilfnbrih,  £aa«D 
IU  d.  Rubr. 

harberot,   AlphoH^e.   lugenienr  der  Unta  Buliewn, 

Domhrowa.  UtiNi.-lN>li"n. 
Brune,  E.,    I  iiL'>  Hiriu-,    licsit/t  r  der  St.'hmnbenfnbrik 

Brune  &  Kn|)ut  sser,  Kssin  a.  d.  Ruhr. 
Czfrieonxki,  A.,  Knnfmann  und  CiTiUqgenieurt  (Iteiwito, 

Ü.-8.,  Schrötorstrafsc  ö. 
FUlungtr,  Au^uat,  Dr.,  C«ntrat  -  Direetor,  llübriach- 

Ostran, 

GottHchdii;  Rieh.,  Vertreter  «ler  Finna  Carl  Spaeter, 

("ohlenz,  Mariupol,  (louv.  .lekat.  i  iimshiu  . 
Griijoleil,  M.,  Ingenieur  d«-r  Klekli  n  iUtä»  in  si  llseliaff 

l  riioD,  Kattflwitz  O.-.S. 
Huni'i'n,  II.,  Olierin<renieur  der  Saarlirücker  (iufRstrtlil- 

werke  A.-ti.  ilalstatt-BurImch. 
Uoralrk,  C,  Direetor  der  Bbeiniscben  Cbnmotte-  nnd 

Dinacwerlc«  KSbi,  Denteeber  lUng  21. 


Kl'iulu,  Ernat,  WloKlnwelter  ]>nbtweri(,  Wlmlnwek, 

Gouv.  Warschau. 
Lanf/er,HitrtiM.  Bauführer,  Betrit  lisinj£r'nifiir  düs  Ha.sper 

Eisen-  und  Stahlwerks,  Hnepe  i.  W.,  Kulnentr.  48. 
Ltaui»,  Hubert,  Ingenieur,  Tecnn.  Direetor  der  Theer- 

destillation  .lul.  Kütgers,  Rauxel  i.  W. 
QuMMitzer^  Rudolf,  Hochofen- A&si^tfiot  bei  den  Pastu- 

choffsehen  Hiitt«iairerkeD,  Snlin,  Lcnd  der  Donsehen 

Kosaken,  S.-H. 
Scheffel,  Friedr.  W'ilh.,  in  Firma  Scheffel  &  Schiel, 

Maschinenfabrik,  Eisengicfserei  nnd  Emaillirwerk, 

Mülheio)  a.  Rhein. 
Sikrmtm,  Knui,  Direetor  der  Beigbtu-  und  Hütten* 

AeHen-Oenetleehaft,  Friedricbehfitte,  Abtb.  Ctrl  Stein, 

Wphlsanii  bei  Kirchen  a.  il.  Si.  j,'. 
SihüHr,  Frans,  lietrielisingtiiu  iir  im  Kiscu-  und  Stahl- 
werk HiM-iili.  l)i,ituiun<L 
SchwoHtzer,  (»berinj4;eniear  n.  Bt  ti  it  )i>.  ln'f  flpr  Act.-Ge». 

Fermm,  Kollow  itz,  0,-S. 
Sommer,  Fridolin,  Inirenieur  iler  Witkowititer  BcrgbMl* 

und  l^isenhütten-Gewerkschafk,  Witkuwitz. 
rrihringf  Carl.,  Gewbiftsfahrer  der  Firn»  Wittener 

StabIfiMingiefserei,  Reonert,  Trottmenn  fr  Co.,  G.  n. 

Ii.  II  .  Witten. 
Toe/ift'r.  Emil  A.,  Ingenieur  der  Böhmischen  Muutau- 

ijcsrllsi  liiift,  Eisenwerk  .Mthiitten  b.  B«  i  :iiiri,  I>"litiien. 
l'oiiel ,  Frang ,    Ingenieur  im  Panzer  -  \\  alzwerk  von 

Fried.  Krupp,  Essen  a.  d.  Ruhr. 
WngtmnnH,  A.,  Betriebschef  tler  Rhein.  Chamotte-  u. 

l)inaswerke,  Abth.  Bendorf,  Bondurf  a.  Rhein. 
WeHgti,  Enut,  H«chvf«n  •  luxenienr  bei  den  Pnetn- 

cboffiichen  Hfittenwerken,  Snlin.  Ii«nd  der  Donseben 

Kosaken.  S.-R. 
Wiitkousku,  Dr.,  Rechtsanwalt  und  Autüichtsratiuuuit- 

gli<  it  l>  g  lIuMKcbinakjrseben  Hittonwerke  Act'Oen., 

Berlin  W  .  10. 

Aungelreten: 

bnlilauff.  F.,  Ingenieur.  Köln. 

bell,  G.  A.,  Vir, Präsident,  Tniv  SUei  Workm  Tro\ 

X.  V.,  V.  S.  A. 
Brand,  Jui.,  lni<vMieur.  Klherfeld. 
Carslaedt,  Golllutld,  Kosehentin. 
Dtitoyt,  EmUt.  8()  Rne  du  Lac,  Bruxelb  b. 
Dthtr»,  König!.  Bergrath.  Königshütte  O.  S. 
h'ahuxiy,  FritM  J/..  iBgeoieBT,  Wien  lY« 
Kolbe,  Bergwerksdireetor,  GhartottaMnoibe  b.  Gienitt. 
Kuhna,  Bergwerksdirector,  Moigenroui  0.-8. 
l.eo.  Dr.  A.,  C'olilenz. 

If.uK-l.ipneit,  n  uiiam.  Ingniinii,  Mertiijr-TjrdSI. 
Jieittff,  C,  Ingenieur,  ("hemnitz. 
Schaefer,  Ad.,  Ingenieur,  Essen. 
Schindler,  H.,  Hiltteninspector  u.  D.,  Breslau. 
rdotpetk»,  Inp'uieur,  Regierungsinspector,  Sosnowic« 
H'ever,  AUk,  1.  F.  Fried.  Spiee  Söhne,  Bnrmen-Wich- 


lingliansen. 


V  erst  <i  r  b  e  II : 


Ktoz,  ßntthard,  Johanneshfitte. 

Sek^tf  A.,  BetriebefBbrer,  Bnerendoif  b«i  BiMsbnin. 


Die  nicbste 

Hauptversaininlmig  des  Vereins  deuisciier  EisenMttenleute 

ftddel  am  Sonntag,  den  24.  MIrz  1901  in  Dtaldorf  statt. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Redigirt  von 

Ingrnieur  E.  Schrödter,  «nd  Generalsecretftr  Dr.  W.  Beunner, 

GeschänafQhrer  des  Vereint  deutscher  EUenhDHanleute,       Geschäflsfflhrer  der  Mordwestllchen  Gruppe  des  Vereint 

deutscher  Eisen-  und  Stahl  •Industrieller, 
fOr  den  technischen  Theil  fflr  den  wirthschiiftlichen  Theil. 

CommiwIoM-Varlat  von  A.  Bagel  in  DOssaldorC 


Nr.  3. 


1.  Februar  11)01. 


21.  Jahrgang. 


Hans  Kndolf  Seebohni  t* 


Am  Abend  des  n.  Jannar  entsebMef  in  nnrbarh«'rhüt«e  bei  Saarbrücken  sanft 
nach  schwerem  Leiden  der  Königl.  Commerzienrath  Hans  Kiidolf  .Seebohni,  General- 
director  der  Loxembnrger  Berg-werks-  und  Saarbriicker  EisenhUtten-Actien-GeselUchafl. 

Geboren  am  20.  .Jannar  1834  in  (radebusch  in  Mei^klenhiirg-Schwerin,  trat  der 
vorzeitig  Verblichene  nach  Bildnng'der  schleswig-holsteinischen  Flotte  als  Seecadett 


in  dieselbe  ein  und 
besachte  die  Ma- 
rineschule zu  Kiel. 
Da  die  Thätigkeit 
der  kleinen  Flotte 

bald  lahmgelegt 
wurde,  trat  er  für 
eine  Zeit,  gleich 
anderen  Cadettcn, 
zur  Artillerie  fiber 
und  nahm  in  sei- 
nen jungen  Jahren 
Hchon  am  Kampfe 
gegen  die  Dänen 
theil,  bis  er  nach 
endgültiger  Anf- 
liisang  der  Marine- 
schule dem  .See- 
mannaborufe ent- 
Hagen mufste.  Er 
widmete  sich  nun 


1 


SR* 


r 


zeitweiligderLand- 
wirtlischaft ,  fand 
dann  aber  zuerst 
in  Westfalen  und 
später  an  der  Saar 
Gelegenheit,  sich 
dem  Verwaltungs- 
gebieto  in  der  da- 
mals aufblühenden 
Eisenindustrie  zu- 
zuwenden. Lange 
Jahre  war  er  auf 
den  Dillingcr  Hüt- 
tenwerken thRtig, 
zu  einer  Zeit,  wo 
dort  die  ersten 
deutschen  Panzer- 
platten für  Kriegs- 
schiffe gewalzt 
wurden.  Seine  .\n- 
regung  natte  zur 


1 


U8  Stahl  und  £Imo. 


HmHt  MuiMf  S0tbakm  f. 


1.  Februar  19UI. 


dortigen  Aufnalmif  diesex  Fabricationszweiges  wpspntlirli  beipretvfijren.  Im  .lalire  1874 
verlegte  er  de«  Sitz  seiner  Thilfij^kpit  nach  dem  früheren  ViUtclinirt  r  Eisenwerk  nnd  siedelt« 
zu  Anfang  des  Jahres  I87;j  nach  Burbach  als  Generaldirector  der  liorbocher  Hütte  über. 
Hier  hat  er  seine  velle  lluoedinft  elngeietit  und  Ihre  Stahl-  and  Walswefke  sn  iuriber 
Bliltlie  crel>nMbt.  Wtthrend  der  tut  sweinndswansicjtbrigen  Dauer  «einer  Leitoncr  wnrde 
die  Jalireserzeugung  des  Werkes  vwfttnffodit,  insbesondere  trat  zu  Anfang  der  neunziger 
Jabre  ein  bemerkenswprtln  r  Anfschwnnfr  ein,  ii;i<  li<li'ra  die  Hütte  zur  Fliifseisenfabrication 
nlxTtrnpaugen  war.  Die  üiiiliacluM-  Hütte,  welche  heute  aus  .sechs  Hochöfen  nebst  zwei 
Koksoten-Anlagen  und  zugehörigen  Wäschen  und  Aal  bereitungeu,  einem  Thomasatahlwerk 
mit  vier  12-i-ConTerteni,  einem  lEartinwerlc,  Bobeisennlsch»,  reich  ausgerQflleter  Block- 
und  Fertigwalzerci  sowie  allem  ZnbeliQr  besteht  nnd  dne  YierteMIUlion  Tonnen  Fertige 
fabricate  erzeugt^  gilt  iiH^^t  iiiciii  als  Mittelpunkt  der  deutschen  Fonneisenfabrication,  und  zu 
ihrer  .\u.sbiMiiiifr  zu  der  lieutigen  Höhe,  auf  welcher  sie  in  vom  In-  nnd  AuslaTidi'  anerkannter 
Weise  steht,  hat  il»'r  V>r**tovbeite  nirbt  wonig  beigftiac-en ,  indoin  fr  die  Aiif'^tHInnjr 
des  deutscheu  Noruiaiprotiibuchs  und  den  geaieinfafslich  angeordneten  Buches  ttir  Aluster- 
eoastmetionen  nebst  Tabdlen  wesentlich  fitrderte.  Die  nnflMsenden  Wehl&hrts-Ein- 
richtnngen  der  Gesellschaft,  «dehe  znr  Zeit  anf  der  Hütte  3300  and  aaf  den  Erz- 
gruben .'iOO  .Arl)eiter  bescb&ftigt,  sind  als  mustergültig  zu  bezeichnen.  iJer  Kiiaiipschafts- 
verein  der  F.iuliafher  Hütte,  zu  welchem  die  (ksellschaft  über  die  ;rt  sf  tzlicbün  Heitrüge 
hinaus  nambaltu  Znscliiisse  leistet,  gewahrt  in  KrankheitsfriUen  die  ärztliche  liehandhing- 
für  seine  Mitglieder  und  deren  Angehörige,  ferner  die  Arzneien  nnd  Heilmittel  sowie 
Aofiiahme  in  das  Erankenhans  nnd  einen  Krankenlohn,  der  sich  nach  der  BeitragsUate 
richtet  und  bis  2  tiglich  betrügt}  er  gewährt  ferner  InyalidenuntersttiUnngen, 
welche  je  nach  der  Invalidität  bezw.  Altersgrenze  11  bis  15  monatlich  betragen, 
ferner  Witt  wen-  nnd  Waisennntrrsffifziuijrpn  sriwicStcrbefrcMer,  Mularn  ancli  Darlehen 
und  anfBerordeatliche  geldliche  und  imdcrc  I  ritcrstützungen.  Fiii  die  Kr.tnkenpflege 
ist  vor  kurzem  ein  mit  60  Betten  ausgeriistetes,  mit  allen  Fortschritten  der  Neuzeit 
eingwichtetes  Gebftnde  gaaebaffan  worden.  Ferner  hat  die  Htttte  noch  besondere  Kaswn 
fir  Heister-Penslens-Zaschflsse,  Ar  Krankbeitaflile  der  Beamten  anter  9000  Ot  Ein- 
kommen und  eine  allgemeine  Pensions-  und  Unterstützungskasso  der  Beamten,  eine 
sich  gi'ofsen  Zuspruchs  erfreuende  Sparkn^NC.  eine  Vurschnlskasse  für  Arlipifer,  Meisti  i 
und  Aufseher.  Die  Hütte  hat  aufst  rdeni  ihh  Ii  }.fM,iirlrrc  ]  »ionstaltersbelohnungen  für 
Heister  and  Arbeiter  ausgesetzt,  sowie  sich  aucli  mit  der  biiligeu  Beschaffung  von 
Lebensmittebi  nnd  sonstigen  BedfiHhissen  befafst,  auch  Ar  Benmtm-  nnd  Arbeiter- 
wohnnngen,  Schlaf  banger,  Speise-Kuchen  nnd  -SHle  sowie  Wasch-,  Bade-  nnd  Schwimm- 
anstalten, eine  Hüttenschule  n.  s.  w.  unter  Seebohms  ebenso  energischer  wie  liebevoller 
Leitung  in  umfasscnilcr  \Veise  gesorgt. 

Nicht  nur  aut  die  seiner  I-eittitiEr  unmittelbar  nnterstcllte  Hütte.  st»ndern  ,iach  auf 
die  Allgemeinheit  der  Eisenindustrie  trstreckie  sich  die  rastlose  Thatigkeil  de»  Ver- 
storbenen, unter  andenn  war  er  stellv«rtretNi«tor  Vorsitzender  der  SaarbrOeker  Handels- 
kaauaer,  Vorstandsodtglied  der  SVdwestdeutachen  EisenbenilqFenossenschaft  nnd  der 
Südwestdeutschen  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  nnd  Stalilindustrieller,  er  war 
ferner  MitgHerl  des«  Bezirks  -  Eisenbalniratlis  in  Köln,  des  Eisonbahnausschusses  für 
Elsafs-Lothringen  sowie  des  Kreis-  nnd  Provinzial-Landtagcs.  In  den  Verbänden  der 
Eäsenindnatrie  nahm  er  eine  tnlirendf  .Stellung  ein;  er  Uefa  »ich  dabei  von  hohen 
Gesichtspunkten  leiten  nnd  «etgte  rieh  ntfin  bereit,  in  nneigennflts?}gst«T  Weise  ihre 
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Zwecke  sv  fSrden.  Niolit  merwftbnt  m«ge  bleiben,  dab  er  «ach  auf  poUUseliem 
Gebiete  sich  als  ein  begeistertes  Hitglied  de»  nationalUberalen  Vereins  io  Saarbrücken 

bettiiiri^te.  Seit  21  Jahren  gehOrte  er  dem  Stadtverordneten-Colleginm  von  ^Tn1^<tatt- 
Hni-b:irh  ;ui .  fast  ebenso  langp  war  fr  nnch  HfL'c'tidneter  dieser  iStadt.  Trntz  der 
Fülle  und  der  Verautwurtlichkeit  «einer  ISerulMarbeit  war  er  in  allen  diesen  Aenitern 
mit  Eiter  tbätig;  er  war,  wie  er  selbst  sagte,  Itir  Jedenuaim  stets  zn  spreclieu  und 
wies  Keinen  nngeUM  von  seiner  ScbweUe,  stets  ist  er  dabei  des  Sproehes  dngedenk 
gewesen:  „Wohlnthnn  and  mitsotheOen  vergesset  nicht". 

Ein  schier  endloser  Zng  folgte  dem  Sarge,  der  die  irdischen  Beste  eines  Hannes 
barp,  dessen  lieben  ein  reicli  gesegnetes  gewesen  und  dessen  Herz  wann  für  alles 
Ifute  }?t!scbla|ctii  hat.  Mit  den  Angehörigen  seiner  Familie,  der  er  ein  liebevoller 
Gatte,  ein  treu  fürsorgender  Vater  gewesen,  and  mit  den  Beamten  und  Arbeitern  de» 
Werkes,  die^in'ihm  den  treuen  Führer  bei  der  Arbeit  nnd  wohlwollenden  Bescbütaer 
Terehrtm,  tranert  an  dem  Machen  Grabe  die  gesanunte  deatache  Eisenindnstarie.  Sie 
beklagt  den  Verlnst  eines  jener  markigen  Männer,  deren  hoher  Intelligenz,  nnerniü  l 
lieber  Arbeit  und  unwandelbarer  Biederkeit  der  Gesinnung  sie  ihr  Aufblühen  in  den 
letzten  Decaden  zu  verdanken  hat.  iSeiu  ehrenvolles  Andenken  in  ihrer  Mitte  ist  gesichert. 


Br  rahe  in  ewigem  Frieden! 
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Der  Etat  der  Königlich  Preufsiselu  u  Eisenbahnverwaltung 

für  das  Etatsjahr  1901. 


Am  dem  £tat  für  1901  theilea  wir  Folgend««  mit: 


I.  Einnahmen. 


Ii<rtriig  ntr  du 

BUt^alur  IMI 

Btftt  •■Ul  an« 

MüliiD  flOr  IMI 
IDrlir  «d«r  WMiifar 

V'imi  Sta.if   \  cm  ;illct<    liali Urli  : 

1.  Aii>  4rt!i  l'f'i'^HM.  11.  und  Q«piickv«rkehr  

;;'.»!  i7.'>iwM) 

87  0-i7  l^iM 

:;«•'.»  (irio  txH) 

<)()0  'JI'iO  (XMI 

ssiKii  :;iK) 

■\-  -n  r>-j:)  (Kio 
—  1  (»t:i  '.♦(») 

Aotheil  am  Keinertrag  der  iK«ia-N«cku'-Ki8«nbiUui  .  .  . 
„       „         «        ,    WUliolmshaveii  -  OldonbBi  t:<  r 

Kisi  tilialiii  

1  437  237  400 
&3g627 

f.Ts  71'.( 

I  ST  ( 

i(  H  1  1  II  X  ( 

1358  671300 
488448 

1171  'i>ir. 
;!  .")-i7  ."Kill 

-f  78  .Wi  lUO 
+      5t  179 

+  7034 

21398 

-   l  544  Sö9 

i.tti  mr^?,m 

1  363  967  333 

+  77068096 

II.  Dauernde  Ausgaben. 

Main-Xeckiir-  und  \VilhcInishaveii-(Udenliurg«>r  Bahn  .  . 
.MinisterialHl)lh<^luiiK't  ri  tiii  dos  fiiwnbMbnwMen  .... 

858194800 
11  1844% 

214  050 

1  Till  4:.:: 

k  ^ühXKK) 

810^736340 
I0918«« 

201  320 
3  15«  04« 

1  691  849 

2  092  000 

+  474584^ 
•k-  866166 
+  1S7S0 

-  1404 

+       18  584 

—  872000 

875  678  380 

828195854 

+  47488616 

III.  Einmalige  und  aufserordentliche  Ausgaben. 
Die  AoHgubüii  fiir  Um-  und  Neubauten  vertlieileii  sich  fiir  die  Directioiiähezirke  wie  folfft : 

Bt  rlin  .  .  .  . 

KlliTteld  .  ....  28SH<»nO.^ 
Erfurt  1  7-j:(  (  kmi  ^ 

Frank/tart  fc  Jl.  .  .    2I00  0(X)  „ 

Küiiiplterg  .  ....  ;SiHi(Ki(> 
Maptieburg  ....    136hinki  .. 

.Münster                      758000  „ 

rosen                       826000  , 

äL  Jokann  •  Saar- 
krttckea  ....  1988000  « 

Zusammen  .  .  .•     ....     46  237 000 
Centrolfonda   54800000  ^ 

GaaamnSöiiune   1010870aouif 


iV.  Abseht  alt. 


«Im  BUt«)üir  im 

Jl 

Dw  vorig« 
Blat  Mirt  WM 

Jl 

mXtm  fBr  IWI 

O  r  d  i  n  a  r  i  u  tu : 

1  439  0*2  748 
875  678  380 

t  360  439  833 
828196  864 

+  78<>02  9I5 
+  47488816 

üaberuknlk  .... 

663364368 

63St43079  '.  +31110880 

E  s  t  r  a  u  r  d  i  n  a  r  1  II  tu  : 
1,               n             Aoagsben  betmr^rti  ....... 

1983  611 

101  fi;;7(iOO 

3  527  500 

—   1544  889 

4-  14  \m  im 

Zuhilitifs  

m  i»54  389        s: ! .  1 1  j  u&o  1   +  1 5  743  ;:3y 

bleibt  Ueber»L'bulh  . 

464309  979  \      418  932  929  |    +15  377  050 
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V.  Gttamiiif'Ergtbiiift. 

Die  G«Mnii]Dtsiiiiiine  d«r  ordentUcben  Einimliinen 

und  datiri  inli  ti  AasK-aben  des  Etats  der  Eisenbahn- 
verwallang  füj-  das  Etatjahr  lüO  1  stellt  sieb  gegen* 
ober  der  Veraoschlafirnng  (nr  1900  wie  folgt. 

Eg  betragw  die  onlebtlichm  Einnabinfiii : 

in  Eutsjahr  im  .  I       (112  716  H 

p       „       19UÜ   1  3(jO  4:il»  8aH  „ 

nftbiii  im  Etatajahr  1901  aebr  .  70808916««. 

im  Ktatsjahr  1901    87.5  67» 

1900   828  19.5  854  „ 

mitbin  im  F.tntsjnhr  1901  in»hr       474886«»  UV 

■od  d«r  Ueberscbafs : 

im  Etstajtbr  1901   m'vt  B(M  B<i8  J( 

1W(>   r.:!2  2    97!»  . 

mithin  im  EtatsjaJir  ISHJl  un-hr       31  7« 

Nsrh  der  auf  Onnid  des  GetetatM  vom 

27.  März  1882,  iKtr.  di<^  Verwctulung 

•ier  Jabre»übfr*<;biisse  iler  \'iTwal- 

tung   der   Eisenbahn  ■  .\nj;ele!;en- 

lieiten .  «ufjjKStelhen  Berecbnunjur 

sind  auf  den  vorgeducbten  Ueber- 

»cUuf»  für  dan  Ktat«jahr  lOül  von  »}Sa64ikj8,—  Ji 
tu  Verzinsung  der  StutMiüenbabn- 

KapitaUchoid  im  Sinn«  diaies 

OdKMttes   14981ft70i,67  , 

in  i;«-' Liiihil:  zu  -t*^ll>-n,  so  dafs  rur 

Ahitchreibaug  vou  der  t>taattieiti«n* 

l>ahn  KapitalMhald  .  414048668^88  Ji 

verbleiben. 
Nach  dem  Etat  für  19(H>  «ind  in 

dicacv  Abschrril.iini.'  In -finimt  .   ^  S7;<  <M;2  S»64»,.58  „ 
lutUiiu  liir  r.toi  Mr\~    4U  '.it^'t  7(»2,75 


VI  Nachweisung  der  BetriebsIMngen  der 
vom  Staat  verwalteten  Eisenbahnen. 


^C■eh  der  VrratucUia«ui-g 

[>ivoi]  l(.ihu- 

Be  sirk 

liim  Klat  rOr  das  Elats- 

■Ireckt-n 

Mbr  1801:  B«trialMlanK« 
Ür  BtfaatiiehM  Vaikehr 

iiiilnrgi'ord- 

der 

ncter  He- 
deutuiig 

Hfhwibeliiidtwction 

*B  AafaBK 

>■  Bnd« 

■m  Jahn» 

4mMum 

dM  iahiM 

sehluiM 

kni 

km 

km 

1  l'iO.-.U] 

1 77i,r>i 

2.  Berlin  ..... 

S.  hreslati  .... 

1  9I»U.H 

1  'JlCJiA 

4.  Broinb«rg    .  .  . 

1  67r).r!'i 

1  r~^:Mi 

5.  ('assfd  .  ,  ,  ,  . 

1  TU 

1  :  :7,K) 

im.ai 

1  uui.ci 

7.  Danzig  ... 
B.  Elberfeld    .  .  . 

1  7t6,57 

1746.17 

1  IS8,98 

1  I28,US 

9.  Erfurt  .... 

1  mm 

1  5r.3.34 

10.  Essen  a.  Ku^ir 

11.  Frank furta.  Main 

l  GlO.üM 

1  (jtiU.lO 

12.  Halle  a.  Saale  .  . 

1  imjtH 

1  MVAM 

13.  Hannover    .  .  . 

1  öTo.-.ta 

1  71»8..-ci 

U.  Kattowitz    .  ,  . 

1  344),r.O 

1 

Uk  Königsberg  i.  Pr. 

1991,88 

Vk  Xagdebnrg  .  .  . 
17.  Hains  

1775^5 

1  766.(>^* 

868.88 

18.  Ufinster  i.  W.  . 

1  190^8 

1 

19.  Posen  

161044 

1  649.<>t» 

20.  St.  .)obann-8«ar- 

brürkt-n    .  ,  , 

835,arj 

8i1»,'il 

21.  Stettin  

1  10?,. w 

1  7<J8.f'»8 

->.^    Zusammen    .  . 

30  »,ii,i>l 

i  1  -'ii.tib 

VII.  ErlluttruniM  >■  ion  Betrlibi- 

•iMftlmiot» 
Aua  dem  PenoneD-  and  Gopftckverkelir. 

Die  Einnahmen  aus  den  alten,  am  isit{( 
I  im  Betriebe  gewesenen  Strecken  baben  im  Ktats- 
1  jähr  1899  3S7771O0O  Jf  betragen. 

Die  Einnahmeverniehrung  aus  reiner  Vorkehra- 
I  Steigerung  belief  sich  im  Durchschnitt  der  letxten 
3  Jahre  auf  U,13  '*^<i  jährlich,  im  Dorchschnitt 
der  letzten  10  Jahre  aaf  4,47  7»  jährlich.  Da 
auch  die  Einnahmen  de«  !;infenden  .ialnfs  i»ine 
I  gleicbiBän>ige  güitötige  Forteutwicklong  des  Ver- 
I  kebsa  erkeniien  lassen,  so  ersehdnt  es  bei  aller 
Vorsicht   angenn  ssf  n  ,    den  Zui^chlag  aus  .ill- 
gemeiuei*  Verkehrsüteigerung  auf  4  "jo  jllbrlich 
anntnebmea.    FBr  einen  r.weijiihrigen  Zeitraum 
I  ist  danach  von  den  Einnahmen  des  .Tahres  1H!)M 
eine  Mehreinnahme  von  mnd  2b()äl7Ui>  in 
j  Ansatz  zu  bringen. 

I  Ans  dem  ik>rriebe  der  nach  dem  l  .\pril  1K99 
rröffneten  und  bis  zum  S'(iiliils  des  Efats- 
jalires  D>U1  xui'  Ei-ÖÜ°uuug  kommenden  Strecken 
tritt  eine  üinnahme  von  15H3300  tM  blnzn. 

In  das  Etatsjahr  l!M)l  fallen  zwei  Oster- 
teäte.  Da«  Jahr  l^il'i*  hatte  nur  ein  Osterfest, 
dessen  EinaahmeertrSgnisse  aber  wegen  der 
Lage  des  Charfreitages  ztini  {rrüfsten  Theile  noch 
dem  Kechuuog^abre  IbUhjiiü  Kugeflosseu  sind. 

I  Hit  Rücksicht  bleranf  wird  Ar  daa  Btatajahr  1(»01 
gegenüber  <lenj  Jahre  1H!U>  auf  eine  Mehrein- 
nahme ans  dem  Osterfeslverkebr  vou  3  200000  J( 

I gerechnet. 
Die  an  veranschlagende  Qeaammteinnabme 
betrilgt  daher  391 175000  t^, 

Aua  dem  GMarvoriiolir. 

I>ie  Einiiahmeaaita  den  alten,  am  I.April  1K!M) 
im  Betriebe  gewesenen  Strecken  haben  im  EtaU' 
jähre  IKIH»  88.5  307  000  ■ betragen. 

Die  Einnahmevermehrung  aus  reiner  Vorkehrs- 
steigerung belief  sich  im  Dnrchschnitt  der  lefztt  ii 

3  Jahre  auf  (i,.5u  ji^hrlich ,  im  Dnrchsciinitt 
der  loteten  10  Jahre  anf  4,17  '/o  JfthrUeh.  Die 
lietriobsorgclmisse  de«  laufenden  Jahres  zcijren 
eine  weitere  gleicbmäfaig  günstige  Fortcntwick- 

j  lutig  de«  Verkehrs,  so  daA  es  aneb  beKli|r1ie.h 
des   (Güterverkehrs   angemessen   erschf  int  ,    il«  n 
j  Zuschlag  für  allgemeine  Verkehrssteigeruug  aal' 

4  festzusetzen.  Dlos  ergiebt  für  eiitta  iwel- 
jfthrigen  Zeitraum  von  den  Einnabmeo  des 
Jahres  iHü!)  eine  Hehreinnabme  von  rand 
70  82.5  000  J/. 

Ans  dem  Betriebe  der  nach  dem  1.  April  1899 
ernffriftr'Ti  und  der  h^*^  r.nm  SelihiJs  des  Ktnt«- 
jalires  IfOl  zur  Eröffnung  kommeudeiv  .Strecken 
nnd  ans  anderweiter  VerkehrsleUnng  tritt  eine 
Einnahme  von  nwa  .'SM.JmuO  ■  hirr/n. 

Die  XU  veranschlagende  Ueäuminteinnahme 
betrügt  hiernach  959015000  Jt. 
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Pflr  Ueberlassang:  von  Bahnanlagen  und  flir 
Leistungen  zu  Gunsten  Dritter. 

Die  Veranschlagung  der  Eiunaliinen  an  Ver- 
gütungen flir  UetMrlaMong  von  Bahnanlagen 
nnd  für  LeiBtungen  zu  Gunsten  Dritter  stützt 
sich  im  weseotlicheu  auf  die  darüber  abge- 
sehlosBSneB  VertrÄge. 

Die  Vergntungrn  fiir  verpnchtete  Strecken 
sind  auf  2  143  000  vH  veranschlagt,  iibersteigeu 
miliiin  die  gfleiehen  Et^bniBie  fHr  1899  am 
riiiul  92ftOOcXf.  Die  Melu'einnalniu*  wini  durch 
höhere  Pachtbeträge  von  den  Oberschleaiacheu 
SclunalBpiiibaliBen  fnfblge  d«r  Erweitenmg  dm 
Bahnnet/eg  und  der  TerkelimteiKeniiig  .vet- 
orsacht. 

Die  Vergütungen  Ireiuder  Eisenbahnverwal- 
tnngen  und  Besitzer  von  AnscbluTsgeleisen  n.  s.  w. 
für  MitTunntztin?  von  Bahnhöfen,  Bnlmstreckcn 
und  sonstigen  Aulagen,  sowie  für  Dienstleistungen 
von  Beamten,  sind  mit  6S26500  tS  in  Aniats 
gebracht.  Abgesehen  von  geringeren,  aus  dem 
Umfange  der  Mitbenutzung  der  Bahnhöfe  n.  s.  w. 
sieh  ergebenden  Mehr-  oder  Mindereinnahmen 
sind  verschiedt'iu'  Einnalmielictriitre  um  der  Mit- 
benatzniig  von  Baiinhöfen  o.  s.  w.  durch  nene 
private  Neben-  nnd  Kleinbahnen  sovrto  Ansdlufii- 
geleisf  hin/.u^'«>treten.  Im  ganzen  einlebt  akh 
flir  dus  Etatsjahr  1901  eine  Mebreinnalime  von 
rund  41800  J{. 

An  Vergütungen  für  Wahrnehiiain^'^  des 
Dienstes  in  frcuiJen  oder  penioinschaftlichen  Ver- 
kehi-en  sind  745  200  t^M  und  zwar  g^en  die 
wirkUche  Einnabme  in  1899  mnd  3900  melir 
VOrgeselicn. 

Die  Vergütungen  für  Verwaltongskostea  von 
EiMnbahnyerbftnden  nnd  AbredmnngBstellen  sind, 
besonders  mit  Eüiksiclit  auf  die  angenommene 
Verkelu-Ksteigeroug,  zu  403  700  «4,  mitbin  gegen 
1699  am  mnd  14700  <M  hSher  angenommen. 

Die  Vergütungen  für  die  in  den  Werkstätten 
ausgeftilirtrii  Arbeiten  für  Dritte  sind  nach  den 
wirklichen  ErKeliiisöcn  des  Jalires  18U!)  und 
anter  Berücksichtigung  der  zn  erwartenden  Ver- 
änderungen in  dem  Umfange  der  Arbeiten  zu 
2Ü7U000  ,  mithin  gegen  189ü  um  rund 
94100  Uf  hSber  vetanscblagt. 

Die  Vergütniitrcn  der  Postverwaltung  sind 
im  Hinblick  auf  die  zu  erwartende  Steigeraog 
des  Postverkehrs  nnd  w^en  HInmtritt«  der  nea 
zu  eröffnenden  Bahnen  im  ganzen  höher  ver- 
anschlagt worden.  Füi*  Benutzung  von  Wagen- 
abtheilongen  zam  Postdienst,  Beförderung  von 
Eisenbahnpostwagcn  nnd  Stelinng  von  Beiwagen 
sind  3  317H0()  ^S,  mithin  gogen  1899  mehr 
rund  183  500  veranschlagt.  Femer  siad  für 
das  Untentellen,  Beinigen,  Belenchtoi,  Sebmieren, 
Rangiren  n.  ^.  w.  der  Ki^fnhahnpostwagen 
1  416  400  Ji,  mithin  gegen  l«!.»lt  rund  11  500 
mehr  aagesetst.  Dagegen  sind  für  Benntnng 
von  Hebevwiicbtmgen    aaf  den  BahnhOfui 


264  000  Jt,  mithin  gegen  IS99  rund  6100  rM 
weniger  vorgesehen,  weil  in  18UB  Besteinnahmen 
aas  Vorjahren  verrechnet  sind.  Für  die  Be« 
stelinng  und  die  Abnahme  von  Eisenbahnpost- 
wagen ist  ein  lU'tra?  von  9000  --^  eingestellt. 
Endlich  sind  für  die  Bewachung  der  Reichs-  und 
Staatstelegraplienanlagen,  für  die  Benntsnng  nnd 
Befrleitung  von  Bahnmeisiterwagen  u.  s.  w. 
92100  Jt ,  mithin  gegen  1899  mehr  raud 
1900  tS  veranschlagt. 

Die  Vorpiitun^  der  Neubiiuvcrwaltnns:  an 
allgemeinen  Verwaltungskosten  ist  nach  dem 
voranssichtliehen  erbebHcheii  TJmlüuige  der  Ban- 
thfttigkeitfrirdasKtiitsjalir  1901  auf  8  200000..*, 
sonach  um  rund  2  360  200  tJt  höher  angenommen 
als  im  Etatsjahre  1899. 

Die  Gesammteinnalime  stellt  sich  somit  auf 
25  4^7  800  Ji,  mitbin  gegen  1899  mehr  rond 
2  72!»  2(iO  ■./!(. 

Für  Ueberlassung  von  Betriebsmitteln. 

Die  Einnahmen  an  Vergütungen  für  Ueber- 
lassnng  von  Betrlebsmlttehi  bestehen  theils  ans 

Mietlie ,  iheil«  aus  Leihgeld.  Unter  „Miethe'* 
wird  die  Entschädigung  für  die  Benutzung 
fremder  Betriebsmittel  im  gewöhnlichen  gegen- 
seitigen  Verkehr  verstanden,  während  als  „Leib- 
gold" die  anf  Grund  besonderer  Vereinbarungen 
zu  zahlende  Vergütung  für  auf  Zeit  abgegebene 
Betriebsmittel  beseielinet  wii-d.  Beiderlei  Ein- 
nahmen sind  zusammen,  jedoch  für  Locomotiven 
und  Wagen  getrennt,  veranschlagt  worden. 

An  Hietbe  nnd  Leihgeld  fttr  Leeonotiven 
sind  für  das  Etatajalir  1901  =  10  800  -  *  vor- 
gesehen, welcher  Betrag  hinter  dem  wirklichen 
ErgebnlAi  fOr  1899  am  etwa  31 800  tS  snrfiek- 
bleibt.  Eine  Auslciliunf?  u.  s.  w.  von  Loco- 
motiven an  andere  Verwaltungen  ist  nur  in 
beschrftnktem  Umfange  zn  erwarten. 

Der  Gesammtbotrag  aus  Miethe  und  Leihgeld  Ar 
Wagen  istfür  das  Etatsjahr  1901  anfl  fiR  MO  500.-4? 
angenommen.  Die  Veraiistdilagmig  hat  auf  der 
Ornndlage  der  Ergebnisse  für  1899  und  zugleich 
unter  Berücksichtigung  der  für  das  Etatsjahr  1901 
angenommenen  Verkehrssteigerang  stattgefunden. 

Die  Oesammteinnahme  stellt  sieh  anf 
16  871  300  mithin  ffcf^en  die  wirklichen  Er- 
gebnisse für  1899  höher  um  rond  371000  tS. 

Ertrage  aus  Verankerungen. 

Die  Veranschlagung  des  Erlöses  aus  dem 
Verkaufe  von  Materialien,  die  bei  der  Unter- 
haltung der  Inventarien,  der  baulichen  Anlagen, 
der  Betriebsmittel  und  maschinellen  Anlnjren 
sowie  bei  der  Erneuerung  des  Oberbaues  und 
der  Betriebsmittel  gewennen  werden,  bat  unter 
BenirksirhtiErnnL'  der  vorgesehenen  Anfwendnngen 
und  der  zur  Zeit  der  Veranschlagung  geltenden 
Preise  stattgefunden,  wobei  angenommen  ist,  dafs 
die  im  Etat^jahre  1901  su  verlafmnden  Ma^ 
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tcriftUeD  a.  s.  w.  tUth  mit  dsn  iu  dentsellHHi 

Jahre  zu  ifcwinuendeii  Materialien  im  wesent- 
lichen decken.  Die  £iun«bine  aus  der  Abgabe 
van  Vaterialiea  an  die  Neabaavecwaltuu;;,  Post- 
vei-waltanK  >  ft^de  Eis»]il»ahiivttwaltiuigeii, 
fiivrirpersonen  n.  s.  w.  ist,  soweit  es  sich  nm 
neue  Materialien  bündelt,  entüprechead  der  Ver- 
anMhLigting  der  für  di«M  Kattrlalieii  bei  den 
entstehenden  Ausf^aben ,  die  Einnahme  ans  der 
Abgabe  von  Wasser,  Elektricität  und  (ias  und 
tarn  dem  Verkanft  von  Nebenerzengnieeen  der 
G;i-riii-taUini  n.  s.  w.  nach  der  wirklichen  Ein- 
luhiue  des  Jahre»  lüifü  unter  Berückeichtigang  der 
za  erwartenden  Aenderaogen  bemeMen  worden. 

Trutz  der  zu  erwartenden  «  twaR  umfang- 
reichen iiewinnnng-  v(in  vorkänfli(  ht  m  Material 
infolge  der  vermehrten  Erneuerau«  war  gegen- 
öber  der  Wirklichkeit  IrtHS»  ein  preringeirer  Erlös 
an«  dem  \'frkauf  von  Materialien  a.  8.  ^v.  in 
Ansatz  zu  bringen,  weil  mit  niedrigeren  Kinheits- 
preiaeii  gweelinet  werden  mnfb.  Die  smn  HmU 
durch  znfailiire  riri^^tÄnde  beeiiifliifste  Einnahme 
»BS  der  Abgabe  von  Materialien  an  die  Xeuban- 
wrwaltnng,  die  Pott,  fremde  ElsenbalmTerwnl- 
tunpen  n.  s.  w .  war  nach  MafstraLf  des  voraus- 
liehtlicbcQ  Standes  der  Jiauansfnhmngen ,  für 
welche  die  Abgabe  erfolgen  soll,  and  der  son- 
stigen VerMilMeuii^'iMi  tiir  die  Abgabe  ebenfolla 
ftiedrigor  zn  voraust-hUigen. 

Die  Gesanimteinnahme  betragt  28  7U2U00  Jt^ 
stallt  sii  ii  also  gegen  die  Wirklichl[eit  1899  um 
nnd  4306  300  Jf  niedriger. 

Verschiedene  Einnahm  e[i 
ctoachl.  der  Einnahmen  aus  Staat«» ebenfonda  zu 
Wohlfahrtszwecken. 

Die  Veranschlagung  der  Tendiiedenen  Ein- 
nahmen, 7.U  welchen  hauptsäclilieb  die  Einiialuuen 
an  Telegraphongebühren ,  Pachten  und  Miethen 
(für  Bahnwirtbschaften  ,  Wohnungen  ,  Dienst- 
rätime  .1er  Poet,  Stt  uer  n.  s.  w. ,  Lagerplätze 
und  dorgl.),  sowie  die  statutmäfsigen  Ponsion.s- 
kassetieinnahmen  gehören,  ist  theils  nach  den 
regleuients-  oder  vertragsullUgwi  Sfttsen,  tbeils 
nach  den  Ergebnissen  für  Hftf»  unter  I^erficksirh- 
tigong  der  neu  zu  eröffnenden  Strecken  erfolgt. 

Gegen  die  Ergebnisse  von  1899  sind  Hebr- 
einnahmen  besonders  vorgesehen  an  Telegraphen- 
gebähren  (rund  12U0O  r4),  an  Pachten  für 
Baluiwirtlisebaften  infolge  Zugangs  nener  Strecken 
and  anderweiter  Verpachtungen  (rund  207  200 
SU  Miethen  für  Dienst-  und  Miethwohnungen, 
insbesondere  durch  Herstellung  weitei-er  Wohn- 
häuser für  untere  Eisenbahnhedienstete  (rund 
H.-HO0.#),  an  Pilchten  für  Lagerplätze-,  firm- 
üutzungen  u.  s.  w.  infolge  weiterer  Verpach- 
tangwn  und  »ns  der  Nntsbarmnchong  staatlieber 
(retreidelatT'^rh.'lnscr  frnnd  114  400  Aufser- 
«iem  treten  auf  Urund  der  Bestimmung  im  §  2 
Hr.  4  des  Onsetaes  vom  11.  llai  1898  96600  tS 


I  an  Elnnabmen  der  bei  der  Staatseisenbabn- 

Verwaltung  vorhandenen  Staatsnebenfuuds  hinzu. 
Der  .Sicherheitsfonds  der  beamtenkj-aukeukasse 

I  fHr  Darlehne  an  Beamte  des  Eisenbahn  -  Direc- 
tionsbezirks  Elbwfeld  ist  nnfgelösC  nnd  daber 

j  hier  foHiri'fallt'n. 

Mindeiüiuuahnien  sind  iu  Anäui/.  gebracht 
an  statatma feigen  Pensionskasseneinnuhmeii  rund 
K  244  400  S  infolgf  Anflösung  d«!«  Pensions- 
üarantiefonds ,  und  bei  den  Zinsen  und  (Jurs- 
gewinnen  mnd  S3600  «4(  besonders  durch  den 
Wegfall  der  Zinsen  ans  rfirks;r;lniliiron  Kauf- 
gelderu  von  Urandstückcu  der  ehemaligen  Ues- 
sisehen  Lndwigsbahn.  Femer  sind  bei  den 
Houstigen  Einnahmen  mit  Rücksicht  auf  ihre  Pn- 
bostimmtiieit  rund  284  UDO  cS  weniger  uugesetzt. 

Die  Gesaminteinnahnie  beziffert  sich  anf 
15  810)300  c4(  und  er^it  br  iregen  1899  einen 
liinderbetrag  von  mnd  7  H37  600 

VIII.  Die  dauernden  Ausgaben 

vetthetlen  sieh  wie  folgt: 

P.  r^  iitii  h.   Ausgaben  in^gesiainit  .  .  896687000  Jt 

Sai-lilirlii'  Aiisu;nlieii : 

Für  l  nterhaitiing  und  Ergiinzang  <ler  Iiiveu- 
tariea  sowie  für  neschaffung  der  Betriebs- 

niaterialien. 
Unterlialtnng  and  Krgänzung  dur  In- 

ventancn   7179000  >M 

ikscbaffung   der   Bctriebsmatcrialion ; 

1.  DmeksBchea,  Sehreil»-  v.  Zeichen* 
materialien   B  400 000  , 

2.  Kohlen,  Koks  md  Itriketts  .  .  .  70890000  , 

3.  Sonstige  Bctriebsimili  riMÜon  .  .  ,  17877000  « 
Bezug  von  Wasser,  (ias  und  Elortricitüt 

▼on  fremden  Werken   ~  h^h^oimi  , 


Smnme  1081514100.«. 


Ffir  Unterhsltang,  Erneuerung  and  Erginsnng 
der  banlichcn  Anlagen. 

LSbne  der  BsbnnntsihaltmtgBaibeiter  49696000.« 

Rf'<i''haffuiit,'   iliT   Olirrbaii-   nad  Bm* 
iiiiUi  1  itlien  aiil  Vorroth: 

l.Siiiienen   aoaiHtHK»  „ 

2.  KUintisenieag                       .  14905000  , 

3.  Weichen    ,   6077000  , 

4.  Schwellen   24<m<KK)  , 

5.  BiiuiimtiTiaUen   8I77(MK>  , 

Sonstiifv  Ausgaben   l  iii-i  hlii  Irlich  der 

Kosten  kleinerer  Ergutixuniri-u  ...  40  187  UUU  „ 

Kosten  erbehlieher  Ergünzangen  .  .  .  9486000  , 

Snmme  167 159  000  UV. 

FOr  rnterbiill  iing,  Emeuernng  und 
Ergänzung  der  Betriebsmittel  nnd  der 
niasrhinelleu  Anlagen. 

Ubne  der  Werkstitteosrbeiter  .  .  .  51042000  .« 
Beschaflbng  der  Werkstatismat«risHen 

auf  Vorrath   M  IKUMKl  „ 

Sonstige  Ausgaben   ♦>  ll  _MMXI  , 

Beschiiffung  ganzer  Fahrsesge: 

1.  Lofoiiiotiven  ,  ,  :}() Oi i< ii k n >  , 

2. 1'ei-«cMicnwat,'en   IOihi'Mmhi  ^ 

äUepäck-  und  Uäterwogen  .  .  .  ,  16  QUO  UUU 


Sanune  144500000.«. 
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Fflr  Benutzang    fremder   B&hnaolagea  nnd 
fir  D^enatUifttiiiiften  fr«mder  B«ftint«n. 

Vergütung  für  ^pachtete  Strecken  .  .  lHtl400 
Vergütung  für  Bditbenutzung  von  Rahn- 

hüfen,  BahoBtrecken  und  sonstigen 

Anlagen,  sowie  für  DienatleistiuigeD 

von  Reaiiiten  fremder  EisMibalnvcr- 

Weitungen  oder  Besitzer  von  An- 

««hlalsgeleisen   9188600  ^ 

\vri:\\Hm<j:  fiir  Wahmehmong  des  Be- 

(rirtisilirrisics  ;inf  der  fli!»«tioii  Str«'cke 

iii]<T     in     l,'■l•Ill^•in^^l^lll■Il     \' iTlii'tircn 

darch  tre^mde  KibctibaUavcrwahuugtMi  1  057  000  „ 
Verefltong  fiir  Vcrwaltu«gs<kostcn  von 

KMenbwmverb&ndeB    und  Abr«ch' 

mugwteUen   .  .       IB8000  „ 

Smnine    6  67B900uif 
Fir  Benntxnnf  fremder  BetriebemitteL 

Mietbe  und  Lelbgeld  für  LoionotiTen  — 

„        „         „         ,   AVagen ...    13  ßöO  100 

Verachiedeue  Ausgaben  .  ,  .  .  .   22  519  800  „ 
«igiebt  eine  GeMunntamgabe  v«n  8861M800.#- 

Vom  Staate  verwaltete  Eiseubahnen: 

Betriebe-EiBnabmen   1487S87400  .4' 

Betriebe-Ausgaben   .     858  194  800 

Mitbin  Betriebaabenohura  579(MSe0O^. 


iX.  Erläuterungen  zu  den  Betriebs- 
■usgiben. 

Für  Unterbaltung  u.  Ergänzung  der  Xnventarieu, 
sowie  fBf  B«Khafltaiif  der  BetriebcautteriRllen- 

Die  Kosten  für  Unterhaltiinf  and  ErgUnzang 

der  [nventarien  sind  nach  der  wirklichen  Aas- 
gabe des  Jahres  1899  anter  Beräcluichtigiiag 
der  ein^tretenen  und  tn  erwartenden  Strecken- 
vermebrung,  Verkehrsstelgeruug  und  8uni!.tigen 
AeoderuDgen  veranschlagt  und  demontaprechend 
nm  nmd  348  000  höher  als  die  wirklicho 
Ausgabe  jeneä  .Tahres  angenommen  worden. 

Die  VfriinHcIiIafjrtcn  Kosten  ffii-  Besfhuffuiiff 
der  Feuerung»-  und  suustigen  Betriebsroaterialien 
sind  nach  dem  wirldiehen  Yerbraneh  des  Jaiiree 
1K!);t  nntr-r  Tierfirksichtigung  der  eingetretcnpn 
lind  zu  erwartenden  Veränderungen  und  nach 
den  snr  Zeit  gettenden  Preisen  veranschlagt 
worden.  Diese  Materialion  werden  zum  flber- 
wiegenden  Theile  für  den  Zugdienst  verbranchti 
nebenbei  noch  aar  Heizong,  Belenehtnng,  Bei- 
nigung  von  Diensträumen  u.  s.  w.  Soweit  die 
Materialien  für  den  Zugdienst  Verwendung  linden, 
ist  die  Ansgabe  von  der  Anzahl  der  für  diesen 
veranschlagton  Locomotivkilometer  und  Wagen- 
achskilomettT  aliliilni,nff.  Diese  sind  festg'esetzt 
auf  Grund  der  wirklichoii  Leistungen  im  Etats- 
Jahre  189ü  unter  Borücksichtignng  der  Leistwi- 
gen  auf  den  hinzutretenden  neuen  Strecken, 
sowie  eines  ZuacJüaga  für  die  zu  erwartende  l 
VerkehrssteigOTiing  auf  459050000  Lecomotlv>  j 


kilometer  und  13801500000  Wageuachekilo- 
meter,  wobei  inr  Bereehnong  gesogen  sind: 

a)  bezüglich  der  Ivocomotivkilometcr :  die  Lci- 
etungeu  der  Locomotiven  vur  Zügen  (Nutz- 
kilometer)  znsfttxlieh  der  Leerfehitkilometer 
und  der  Nebenleistiintren  im  Rangir-  und 
£eeervedtenst.  Betreffs  des  letzteren  ist, 
entapreckend  den  Materialverbranche,  jede 
Stnude  lEtangirdienst  zu  5  und  jode  Stande 
Zngresenedieust  zu  Ü  Locomotirkitometer 
gerechnet ; 

b)  bezfiglich  der  Wagenachskilometer:  die  Lei' 

stungen  der  eigenen  und  fremden  Wagen 
sowie  der  Eisenbahnpostwagen  auf  eigenen 
Baknstreeken. 

Von  der  bei  Position  9,  Unterpesitien  9  und 

3  verai!srhl;\<itt^ii  AiiKp:;i1)R  entfallen  auf  1000 
Locomotivkilometer  19ö,95  Jl,  auf  lÜÜO  Wagen- 
aehsktlometer  6,35  c4f,  wthiend  diese  Ausgaben 
im  Etatsjuhre  1899  rund  170,57  J(  und  5,58  v# 
botragen  iiaben.  Die  bei  diesen  beiden  Unter- 
I)08itionen  angenommenen  Betrlge  fibersteigeu 
die  wirkliche  Ausgabe  für  1899  nm  itmd 
14  84«  000    ff  lind  1K05  000  •  #. 

Diese  Mehrausgaben  sind  sowohl  anf  den 
Mehrverbraaeh  an  Betriebsmaterialien  infolge 

der  durch  die  iintrcnoiiiuu'ne  Verkclirsstei^'ening 
bedingten  vermehrteu  kilometrischea  Leistungen 
der  Betriebsmittel ,  als  sneh  anf  die  erhebliehe 
Steigeruiiir  dt-r  Einheitspreise  für  die  lwni>tsach- 
licbstcn  BetriebsmateriaMpü  und  die  anstredehnte 
Anwendaug  eines  besäeren  läüleuchtungsmattrials 
für  die  Personenwagen  zurückzuführen. 

Nach  Verhaltnifs  des  wirklichen  Verbrauchs 
im  Jahre  189»  sind  5  878  910  t  Steinkohlen, 
Steinkohlenbriketts  und  Keks  sor  Loeomotiv- 
feuerung  cum  dnrchachnittlichen  Preise  von 
10,81)  tJf,  im  ganzen  ruud  63  843  0ÜU  J(  ver- 
anschlagt, mithin  für  1000  Locomotivkilometer 
13,00,T  t  Zinn  Weiihe  vnn  141,23  t#,  fje^'-eniiher 
13,005  t  zum  Wertbe  von  120,75  ^  im  Euta- 
jähre  1899. 

Die  VOTansehlagang  bei  Poshloil  9  Ist  naeh 

dem  wirklichen  Verhrnndie  des  Etatsjabres  1899 
unter  Berücksichtigang  der  Verkehmteigerung, 
der  Streekenvermehrnng  und  der  weiteren  Yer- 
bessening  der  Heletu-lininfr  iiin  rnnd  353  (RIO 
h^iher  erfolgt,  als  die  wirkliche  Aasgabe  für 
1899  ergtebt. 

Fflr  Dttterhaltiuig.  Eraeaening  nnd  SrgtasMig 

der  baulichen  Anlagen. 

Für  die  Unterlialtnng  der  baiilicdien  Anlagen 
sind  (j2  51()  .Arbeiter  im  Jahresdurchschnitt  mit 
einem  OeswnmÜohnaofWand  von  49636000  ^ 
veranschlagt.  Im  Jahre  1899  betrug  die  wirk- 
liche Ausgabe  an  Löhnen,  ein«chliefslich  der 
an  üniwnelimer  ^kaUten  LobnbetrSge ,  bei 
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dner   Bcsehlftignnir    von    57  599  Arbeitern 

rund  38  071  000  ,  für  das  Etatsjahr  1901 
«ad  aonach  49H7  Arbeiter  and  45Ü5  00O  <^ 
Lohn  mehr  vorgesehen.  FSr  die  nnter  der  Vor- 
aa»äetzang  normaler  Witteran^svorhältnisse  er- 
folgte Veran9<'lilagang  war  die  Envcitcrung  des 
Babnnetzes  sowie  die  Venuehrnng  der  Unter- 
ittltangsgregenstitaide  anf  den  alteren  Botriebs- 
«trecken ,  ferner  die  stärkere  Inanspruchnahme 
de*  Oberbanes  infolge  der  Steigerung  der  iie- 
triebflletotongr  and  der  grKfeere  ümfimg  der 
(^»^Icist'niciierniiir  zu  berticksichtiireii.  TtiHgesainint 
war  hierfür  eine  Mehrantgabe  von  3  494UOO  «.^ 
in  AnaatE  zn  bringren.  Sodann  war  die  ErbOhnng 
der  Lohnsätze  in  Betracht  zn  ziehen ,  die  sich 
aus  der  weiteren  DarchfÖhmiig  der  stattgehabten 
Neuregelung  der  LSbne  und  den,  namentlich  in 
indMtiieiräeihen  Cregvnden  onvermeidliehen  Lohn- 
steifiremnjren  erpriebt  nnd  im  ganzen  einen  Betr««?- 
von  1  lt>2üU0  erfordert.  Üie  Kosten  dei 
Sehneerttamnng  sind  nadi  DnrebBclinittes&tsen 
veranschlaprt  nnd  denigeuiüfs  nm  rund  9 1 000 
niedriger  als  die  wirkliche  Ausgabe  in  1899 
nm  Ansäte  gekommen.  Die  fHr  die  gewSbn- 
lifhe  rntcrlialtan;^  der  baulichen  Anlagen  über- 
haupt in  Betracht  kommende  Arbeiterkopfzahl 
für  I  km  dnrehidafttlictae  Linfe  der  vnter- 
haltenen  Halniatradken  ist  von  l/)>i  im  Jalire 
1899  auf  1,99  im  Etatsjahre  1901  gestiegen. 

Zur  Abgabe  an  Dritte  sind  Materialien  im 
Betrag  von  1091000  ,S  vorgesehen.  Die 
bei  den  rnterpositionnn  1  bis  4  nach  .\bzug  der 
bt'tri'ffenden  Mengen  verbleibenden  Materialien 
Biuil  für  die  Erneuerung  de»  Oberbaues  bestimmt. 
Der  Bedarf  hierfür  ist  dureh  örtliche  Auf- 
nahme festgestellt,  wobei  insbesondere  die  Lsingo 
der  zum  Zwecke  der  Erneuerung  mit  neuem 
Vaterial  nmanbanenden  Geleise  zn  1860,64  km 
ermittelt  ist.  Von  dieser  (t«  siiiiuiitlänge  sollen 
1173,24  km  mit  höUemeu  Queracbwellen  und 
687,40  km  mit  eiMmen  Quersehwellen  hergestollt 
w.rden.  Zu  den  vorbezeichneten  Geleiserneue- 
rungen sowie  zu  den  nothwendigen  Einzelans- 
wechsluugen  sind  erforderlich : 

1.  Schienen  1660D2  t,  durch-       Jf  Jt 
sehnitdieh  sa  119,00  .#,  rund       —       20  081 80U 

8.  KleineisenzetiLc ,     ♦>!  7f!3  t, 
darch8chn.za2-2ä,U2..«,  rund        -         14  767  i^OO 

S^Weidwn,  einschl.  Hers*  und 

KrenranjTsstafke : 

a)  0200  Stuck  Zungenvorrich- 

tnngen  zn  475  utr  .  .  .  .   S  845000  — 

b>4700  Stöok  Stellbücke  n 

S9  Jt   183900  — 

r)  8600    Stöck    Here-  und 

Kreanuiga«tacketnl95ur   1Ö77UOO  — 
d)  für  das  Kleineiienseog  n 

den  Weichen  und  sonstige 

Wdchentheile   .  .  .  .  .    1774  700  6580000 
Uebertng  .  .  41 87»  100 


Uebertrag  .  .  41979100 

4.  Schwellen : 

a,t2  9H4  0(X)  Stii.-k  lioh-ine  Ji 
Quenehwellen ,  Uurih* 
•ehnittl.  n  4,60  ul«,  rund  18760600  — 

b)  370no*"i  Iii  hr;lz.  W.  ;.  li.  n- 
scbwi'lli'ii ,     i|iir(  lisi  lmtttl, 

XU  2,88  .H,  rund  ....    1065000  — 

c)  86468  t  eiaeme  Schwellen 
so  GeleiMn  nnd  Welchen, 

durcbschnittlirh  zu  III 

rund   .  .    9485200  24311300 

—  65600400 

(icgen  die  wirkliebe  Ausgabe  fttr  die  Er- 
nenorung  des  Oberbaues  im  .lahre  1899  stellt 
sich  die  vorstehende  Veranschlagung  nm  rund 

13  883  000  t#  hiiher. 

Die  Länge  des  zum  Zweck  der  Oberbau- 
ernsnening   nothwendigen   Geleisumbanes  mit 

nt'iii-in  Matcriiil  iibiTstoiijt  ilic  T.riiifr»"  (b-r  im 
•lahre  1899  mit  solchem  Material  wirklich  am- 
gebautoh  Geleise  um  rund  111  km  (6,4  vom 
Hundert).  Dabei  ist ,  wie  in  den  beiden  Vor- 
jahren, in  Aussicht  genommen,  schweren  Ober- 
bau zur  Geleiserneuerang  auf  allen  wichtigeren, 
von  Schnellzügen  befiihranan  oder  sonst  stark 
belasteten  Strecken  zn  verwenden.  Ebenso  wie 
beim  GeieiKUinbau ,  siellie  sich  auch  bei  der 
Einzelanswechslung  nnter  Berficksichtigung  der 
aufkominpnrirn  nnd  der  in  den  Beständen  vor- 
handenen brauchbaren  Materialien  dae  Bedürfuilji 
an  neuem  Hatorial  hOher  als  im  Jalire  1899. 
Fenier  mufsfen  die  bei  allen  Materialien  inzwischen 
eingetretenen,  zum  ThoU  erbeblichen  Preis- 
stelgerungen berfleksiehtigt  werden. 

Im  einzelneu  beträgt  der  Molu-bedarf  gegen 
die  wirkliehen  Ergebnisse  des  Jahres  1899: 

a)  fBr  Schienen  mnd  .  .  2  448(KHt  ,H 

b)  «  Klcineiscn2cuK  rund  5  254  000  „ 

c)  ,    Weichen  rund   .  .  1 695  000  , 

d)  «   ScbweUen  rund  .  .  4  48(i000  „ 

Dio  \ns?nbe  für  die  gewöhnliche  Unter- 
haltung -  eiuschUefslidi  der  Kosten  für  die 
zur  unmittelbaren  Verwendung  beschafften  Ban- 
tiKiteiiulieii.  aber  nusschliefslicli  der  Löhne  nnd 
der  Kosten  für  die  auf  Vorrath  beschafften  Bau- 
materialien —  ist  wie  folgt  veranschlagt: 

1.  Unterhaltung  des  Balinkörper«  mit  allen  M 
l'iiuwcrki'ti  ti.  Nebenanlag«n,  BlOSSkm 
Bahnkörper  zu  154  M,  mnd    ....    4  779  400 

2.  Uuterbsllnng  der  Weichen  and  Kren- 
zuni^en  mit  Zubehör,  100040  Stfick 
Zun^^nvorrirhtun^n  nnd  Ktensnngen 

rw  t;.7(»  ,//,  nunl   7 HO  (500 

a  Unterhaltung  der  Gebäude  Ö  2ü0  (iOO 

4  Uttterhsltong  der  Stellwerke  nnd  op- 
tischen Sipnale,  W  900  Hebel  zn  26,50,^, 
rund   1719900 


Uebertrsg  .  .  16490600 
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rcUcrtia^'  ,    .  i:i4'.M)ntX) 
B.  Unterhultune  der  clektrisclien  Leituiij;i  ji 
Mwie  der  «lektriscbcB  Sisnuil*,  Siirwii- 
und  Sehreibwerk«,  SlflSS  km  Hthn- 

korptr  zu  38,50       nui  t  I  JM800 

(j.  Uiitcrhaltnn^  der  Zijhilirwcfje ,  Vor- 
plntze  und  Ladestriifsen  n.  s.  w.,'2:i200Oa 
Befe«tigang«ii  xo  ö,SU      rund  ...  1368800 

7.  Unterbaltiing  «Uer  aomtigen  Anlagen  2606000 

8.  Ttisgcinein,  nicht  besondem  vorfesebme 
Aiugaben   280000 

9.  Für  nen  »i  eroAi«nde  Strseken  .  .  .  86900 

SO  988  000 

Fttr  Unterhaltnnf«  Erneneruog  and  ErginsunK 

der  Betriebsmittel  u.  der  maschinellen  Anlagen. 

Vi»n dem CTesannnt bf'trasre entfallen  H't  5ni m h m » .  ^ 
auf  die  Kosten  für  die  Uuterbaltuug,  Erneneninv' 
und  Ergftnsttng  der  BetrielMmittet  und  der 
mnHoliinellen  Anlagen. 

Anber  deu  eiageetelltea  Tage-  luid  Stück- 
ldbn«ii  für  Werkstftttenarbeiter  sind  nn  solelieB 
Löhnen  noch  3I9(HK)()       vorgesehen,' so  d.ifsj 
im  gansen  eine  LoUnauH^be  von  5d  132  000  M 
für  W«rkttUteiuirbeiter,  gegenüber  «iner  wirk- 
lichen Lohnuusg^abe   im  Et^itsjahre   IStUt  von 
5U  534  564  vM:  anfrenommea  hi.    Wälireud  im 
letzteren  Jahre  im  DnrchschDitt  4ö  833  Arbeiter 
fcesi  luiftij^i  waren,  sind  für  1901  mit  RUcksicht 
auf  die   froiron    18i*9   aufrenomni^-np  Yt  ikohi-s-  ' 
steigerang^  und  die  liierdui-ch  vcrursaciite  grölscre  ! 
Reparatnrbedlirftlgkeit  der  Hetriebsaiittel  und 
ihaschineünn  Aiilnirpti    IOhmh  ArhHter,  mithin  j 
3173  Köpfe   mehr,   als   erforderlich  erachtet 
worden.  ' 

An  ^Verk8t«ttMBat«^«li«ll  aind  vwannelilagt: 

1.  Tür  MetaUe  .........  SSBBSOOO  Ji 

2.  „   HShMr   48MO0O  , 

B.   „    Drogen  nnd  Farben    .  .  .  1620000  « 

-I.   „    Manufactur- .    Posamentir-,  • 

Leder   mul  S,  il.     aaren  .  1240  000  , 

5.  „   Uhu»  und  (rlaawaarcn  .  .  .  B(>5000  .  ' 

«.  «  flonatige  Vaterialien  .  .  .  1G43  000 

snmmBMD  .  .  .  88068000  Jf, 

Her  unter  1.  'fr  M 'tiillr  vcianscljlaffte  Be- 
trag enthält  für  liinieueraug  einzelner  Theiie: 

der  Loeomotiven  und  Tcndur  .  .  .   4  670000  ut 

„    PerBfinf-iiwa<rcn    ......  598000  ^ 

„    ütpäck-  uiiii  üüterwu;{en  ...    1  797  000  „  j 

Die  Anegaben  bei  Position  1,  2  und  3  sind  ' 
nach  den  wirklichen  Ausgab*  II  1«  s  Pltatsjahres  l^^'i  * 
nntcr  BenifksichtiirnnK  der  einff^trotoncn  odtr 
zu  erwartenden  \  eräaderuugen  sowie  der  zur 
Zeit  geltenden  HaterialprdBe  veransefalagt.   Bei  | 
der  Auü^^abe  für  Löhne  ist  nach  Mafs^rabo  der 
zeitigen   Lohutiätze   und   Stücklöhue   eine  Er-  J 
hSlang  dee  dvrchechnitCUchen  JahreBverdienste«  | 
eines  Ar1)riTr-rs  aiiiri-iiiiiiinK'n  wordm. 

Die  Kosten  für  Uatcrhaltuufr  der  lietriebB- 
mittel  sind  im  beaonderen  abhäni^ig  von  der 
Anzahl  der  bierfOr  ▼er«iMchlast«n  LocomotiT- 


kiloraeter  und  Wa-renachskilometer.  Die  Lei- 
Htungen  .sind  festgesetzt  auf  .527U(HM»0o  Loco- 
motivkilometer  und  13  8l4üOUUOO  Wagenachs- 
kUometM*,  wobei  cor  Berechnung  gesogen  »ind: 

a)  besiglich  der  LocomotiTkilometer :  die  I^ei- 

stungren  der  Locomotiven  v«r  Ziiij»  ii  (N'ntz- 
kilometer),  zusätzlich  der  Leertalirtkilometor 
nnd  der  Nebenleistungen  im  Rangirdienet. 
Betreffs  der  1ct7tfrf»n  \st  jpde  Stunde 
Baugirdienst  zu  10  Locomotivkiloweter  ge- 
rechnet, dagegen  ist  der  Zngreservedienst 
aafser  Betracht  ^elasnen ; 

b)  beziiglirh  der  Wajireiiai  liskilometer :  die  Lei- 
stungen der  eigenen  Wagen  auf  eigeue» 
nnd  fremden  Strecken. 

Die  biwnacli  lllr  das  EtaUjabr  1901  er- 
mittelten Ausgaben  üborstoifren  die  wirkliche 
Ausgabe  des  Jahres  18HU  um  rund  10 157  ODO  t,M. 

X.  B6r66hii6ng  ätr  RaoklagftR. 

1.  Besflglieh  der  Schienen.    «)  Haupt- 

geleisi'.  Die  LAnge  der  durchgehenden  Geleise 
sikmmtlicher  Preufsischer  Staatsbahuen  wird  nach 
dem  .lahresmitt*.'!  für  das  Etatsjahi"  1901  rund 
440;J5  km  betragen,  von  denen  42740  km  ans 
Stahlsi'liifiicu .  1295  km  aus  Eiscii.scliienpn  be- 
stehen. l>er  Jahresverkehr  atit  siUnmtlichen 
Kavptgeleisen  ist  cn  rand  34S698000  Nnta- 
kilomptfin  nn^cnomitipn ,  von  denen  rund 
334588000  Xulzkilometer  auf  die  StahUchieuen 
nnd  8110000  auf  die  Eieenschienai  entfiillcn. 
Es  wird  demnach  im  Etatsjahr  1901  jede  Stelle 
der  mit  Stahlschieneu  versehenen  Uauptgeleise 
durchscbnittlich  von  Tß.'JO  Zfieren,  der  mit  Eisen- 
schienen vei-sehenen  von  •  Zügen  befahren 
werden.  Fiitcf  (Im-  .Xnnuliiue,  daf»  Stahlsrliif non 
einer  Beau-spriiclmug  durch  200000  Züge,  Eiheu- 
schienen  einer  solchen  durch  70000  Züge  wider- 
stehen, würde  —  eitu'n  j;leichen  V.ikcln',  wie 
deu  für  das  Etatcyalir  1901  verauschhigten, 
andi  Ar  die  folgenden  Jahre  Toransgeeetst  — 

^'tM)  000 

die  Daner  der  Stahlsehienen  nnf  "-q,,,,  «  rand 

7o  000 

2ii  Jahre,  di»' der  KiscnNchienen  auf  ^2tsÖ>  ~ 
1 1  Jah)*e  anzunehmen  sein. 

Pür  die  Ei-nenernng  werden  gegenwartig 
uisschliefslich  Stahlschienen  verwandt,  deren 
NriiuiMlli  ilurrhs.ljnlitiiili  zu  rniid  11'»-/'^  f.d. 
i  onne,  bei  einem  mittleren  oewichtc  von  3.'),.'j  kg 
flir  1  m  Sehime  annnehmen  ist.  Das  darch- 
scbnittliphe  (!f wirbt  der  auszuwechselnden  alten 
.Schienen  ist  zu  rund  31  kg  füi-  1  m  und  der 
Haterialwerth  derselben  zu  rund  78  1.  d. 
Tonne  a!i::rs,t/t. 

L'm  hiernach  deu  Werth  der  jetzigen  ätabl- 
schienengt  lei.se,  nacb  Abzug  des  kflnftigen  Alt- 
werthei  derselben  durch  sechsttndcwattcigmalige 
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BSeklagen  zu  decken,  inufs  die  Jahresrticklage  x 
in  einer  Höhe  erfolgen,  welche  sioh  Lei  Aiinalime 
des  Zin«fa£8eB  von  3'^«  ^/o  aus  der  ükkhuug: 

ergiebt. 

In  älmlicher  Weise  ermittelt  sicli  die  erforder- 
Ikitt  JafansrileUage  für  dl«  Etoeoseliteneo  sn: 
^^».1896 (35,5. 119  -  31 . 78)^0^085 

b)  Nebengeleise.  Auf  «ftmmtlichen  Neben- 
geleisen,  demn  Lüiife  im  Jahresdarehschnitt  nmd 

16185  km  betrog,  soll  nach  der  Veranschlaiarun^ 
eine  Betriebsleistung  von  rund  14837  000 
Bangirstnnden ,  also  rund  0,90  Rangirstnnden 
fl8r  1  in  »ielcis,  stattfinden.  Wird  der  Scliicneii- 
versciilcifH  mit  Rficksidit  darauf,  dafs  zu  den 
Xebengeleisen  im  allgemeinen  die  in  den  Haupt- 
gekiMii  aiue«w«e]»dt«ii  Sehien«n  VedrwtBdvng 
finden,  bei  jV  12  Hangfinitanden  zii  1  m  (lelpi!* 
angenommni .    so   ist  die  mittlere  Dauer  der 

12 

Schienen  in  den  Nebengelei«en  zu        =:  rund 

13  Jahren  zu  rechnen. 

Der  Werth  der  zu  Nebengeleteen  ooeb  brauch- 
bven  Schienen  ist  zu  rund  90  M  f.  d.  Tonne, 
der  spätere  Ältwerth  zu  rund  68  veranschlagt; 
das  anfängliche  Gewicht  von  rund  32  kg  f.  d. 
Sduene  wird  auf  dwebecbniUlieh  30,5  kgr  ainken. 

Hiernach  ermittelt  sich  der  Kflcklagesatz : 

Pfir  die  Emettemn^  der  Schimen  rind  im 

Etat  nach  Abzug  der  für  die  zu  gewiiiiifiideii 
ächienea  anzunehmenden  Werthe  rund  7755000  Ji 
mgesehen,  gegenüber  der  erforderliclien  Kück- 
lage  alao  mehr: 

TTBSOOO-^TaeOOO+SWOOO-l- 1 61»000)=2OttQ00.^. 

2.  Kleineisenzeng.  Das  für  die  Hanpt- 
und  Nebengeleise  zu  verwendende  Kleineisenzeng 
hat  nach  dem  Mittel  der  verschiedenen  Oberbau- 
systeme ein  anfängliches  Uewicht  von  rund 
18,7  t  für  1  km  Geleis,  wahrend  d;i(<  Gewicht 
des  uoszuwechseludeu  alten  Materials  zu  rund 
9  t  IBr  1  km  Oelela  sn  reehnen  U/t.  Der  Neu- 
werth des  Kleineisenzenes  i«(t  im  Durchschnitt 
sa  rund  '2)ia  ^S,  der  Altwerth  zu  roud  76 
f.  d.  Tenne  veraaaehlagt.  Die  mittlere  Dauer 
le«  Klf  ineisenzengs  ist  auf  20  .Tit'ire  anzunehmen. 
Der  erforderliche  KäeUagesatz  ergiebt  «ich  dem- 
wk  Ittr  die  mrliaiuleaeii  60StO  Ion  Haapi-  and 
Xebengdeiae  n: 

._e0aa0(18.7  ?2f3     n  .  76).fl,08B__    .  -(yon««  * 

1=  (i,o:^,)'     1  =rd.  7548000^. 

Der  Unterschied  gegen  den  für  die  firueueruug 
fwgeaelimiea  Betrag  beliift  aidi  auf: 

11 675000  —  764BO0O  »  4002000  «4. 


3.  Weicben.  üieZ^ihl  der  im  Jahresdurch- 
schnitt vorhjnid*»!!*"»  Weidien  bptriifrt  111000 
Stück,  die  durclischuittliche  Dauer  einer  Weiche 
erfUmugageiiiftb  14  Jahre.  Der  Neuwerth  einer 
Weiche  mit  Kleincisenzeug  ist  zu  rund  950  Jl, 
der  Altwerth  zu  ruud  150  tJi  angenommen. 
Die  «rforderliehe  JahrearScklage  ermittelt  sich 
hittnach  aua  de»  Gldchnng;: 

Für  die  £rncucrung  der  Weichen  sind  nach 
'AbsQir  de«  Altwerthe»  vorgesebett  5836000  Jty 
gesemSber  der  erferderliehen  Biichbise  alao  mehr 

5  8S8  000  —  ÖOfSOOO  s  818000 

4.  Scliwi'Ilen.  Von  den  im  .T.ihresdui di- 
schuitt  60  220  km  umfassenden  Haupt-  und 
NebengeleiBen  atnd  43933  km  mit  hSIzenien 
Querschwellen,  14073  km  mit  eisernen  Quer- 
schwellen und  1H14  km  mit  eisernen  Laug- 
schwellen versehen.  Die  Erneuerung  des  Lang- 
schwellcnoberbaues  erfolgt  künftig  unter  Ver- 
wendung eiserner  Querschwellen. 

a)  Hölzerne  Querschwellen.  Auf  1  km 
Geleis  sind  rund  1300  Stück  Schwellen  /u 
rechnen,  der  Werth  einer  Schwelle  unter  Be- 
rücksichtitriiiiir  ii'^-  Altwerthes  ist  zn  rntid  1,10  •# 
veranschlagt  i  die  Daner  hölzerner  öchwellen 
iat  im  mttel  anf  15  Jahre  ananuehmen.  Der 
für  dieselTien  erforderlirlie  Rücklagesata  findet 
sich  also  aus  der  Uleichung: 

^^43833   1  a^^^yo  ■  0.086  ^  ^ 

Ii»  Eiserne  Quors«  Ii  wellen.  Nach  den  seit- 
herigen Erfahrnnf,'''!!  kann  die  Dauer  der  eisernen 
Schwellen  zu  15  Juhrea  angenommen  werden. 
Auf  1  km  Oeleis  sind,  wie  Tor,  1300  Qsmr- 
schwpllpn  7M  rechnen :  der  /ririrr  Beschaffungs- 
Werth  einer  eisernen  Querschwelle  ist  au  6,50  'J(, 
Ihr  kSnftiger  Altwerth  zu  rnnd  3,10  und 
der  Altwertli  der  eisnrncn  Langschwellen  ZU 
rnnd  3400  J(  tiir  1  km  vftranschlag't. 

Dei'  erforderliclie  Kilcklagesatz  findet  sich 
biemaeb: 

^14g7e.ia00.8,40-f  l«^14(l.SOO.Q,Bq-8400).0,fl05^ 
^    "  (1,035)'*  —  ! 

3784000  Jt. 

Fibr  die  Erneuerung  der  Schwellen  sind  im 
Etnf  nncli  Al>/,ufr  des  Altworthes  derselben  vor- 
gesehen lH»j5yooo  e/Ä,  also  gegenüber  der 
erforderlichen  BOdclage  mehr: 

18  609  OOO  —  (IS  186  000  H- 8  784  000) «  2  789  OOO  V«. 

5.  Locomotiven.  Die  Aesammtleistung 
einer   Leu umotivc  ist  auf  SOOOOO  r>f>eiimotiv- 

I  kilomeler  angenommen  worden.  Dei-  für  das 
!  Etatjahr  1901  veransehlagten  Jahrsdeistniv 
I  von  40000  Loeouotlvkilometer  Ahr  1  LooomotiTe 
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«■tiqmehend  ixt  daber  dte  Bamr  eliiw  Locomotive 

mit  dnrclischinttlich  20  Jahren  in  Ansatz  au 
briugea.  Wahrend  dieses  Zeitraumes  sind  jedoch 
noch  besonders  zn  eroenern  1  Fenerbnchse  und 
1  Satz  Siederohre,  snwif  3  Satz  Radreifen. 
Nach  Abzog  des  Altwerthes  stellt  sich  in  Ucber- 
einstimmitiier  mit  der  EtAtsTeransckla^unK  der 
•g«'gen  wärt  ige  Neuwertl»  einer  Looomotive  durch- 
Bchnittlich  zu  -17  000  ..M,  1  kupfernen  Feder- 
huclise  zu  1!K)0  Ji,  1  Satzes  Siederuhie  zu 
1400  Jtf  1  Satie«  Badreifen  »n  1000  Jt, 

Die  JahresrQckbige  berechnet  sieb  hiernach : 

a)  f&r  die  Locoinoti?e  ohne  die  Theile 
(17000  —  4900).  0,096 
•  —  (i,o:jä)-  ---i 
h)  für  die  Feuerbacbsen  und  Siedcroliri-, 
entepneliend  dner  Dauer  von  10 

Jahren  


1600,98^ 


;i  300.  0.035 

(i,o;j.'))"'-i 
e)  fRr  die  Radretfeii,  entoprccltt  ii<l  t  inrr 
^  «11.  1(H»I.(MW5 

Dauer  von  6  Jabtea  .  .  jj;^^g5^, .  j 
tuHumaen  filr  1  Locontotivö  TT 


281,80 


r=  186,48 


1877,71  ^ 


1Ö77  71 

oder  liir  1  Loconotivldlameter  •^  A^-  =  0,0494  Jl. 

40ÜUÜ 

Die  geiianinite  Rücklage  fBr  das  Etatsjahr  1901 
botiii^t  demnach  bei  537000000  Looemotiv- 

kitumeter : 

687000000  . 0,0484  =  mnd  26094000 

Für  die  Erneuertmg  der  Locomotiven  nebst 
Krsatzstücken  sind  für  das  Etatj<jahr  15M)1  naoh 
Abzu^  des  Alluerlbes  des  gewonnenen  Materials 
veranschlagt  rund  31940000  rJf,  also  den  be- 
rechneten Kücklag'on  gegenüber  inr-hr: 

31940000  —  üijimdOO  T=  5906000.*'. 

ti.  Persoueuwageu.  Die  (^esammtleiatujig 
einea  Peraonenwagens  ist  zu  3100000  Achs- 

kilouieler  angenommen  worden.  Der  für  das 
EtaUgahr  1001  veranschlagten  .Tahresleistung 
ven  120000  .^cbskilometer,  für  1  Personen- 
wagen entsprechend,  ist  die  Dauer  eines  Personen- 
wagens mit  'lurcbschnittlii  h  2')  .Jahren  in  Ansatz 
zu  bringen.  Während  diese»  Zeitraomes  sind 
jedoch  noch  S^t  Satz  Badreifen  besonders  zn 
erneuern. 

Die  Kesten  eines  Personeuwageos  uaeh  At>- 
ZQg  des  Altwerthfls  sind  nach  Mahsrabe  der  bei 

der  Etatsveranüchlagung  angenonuiH  noii  Kinheits- 
satze  za  133UU  t^,  l  Satzes  Uadreifeu  za 
240  iS  angenomiMn. 

Hiernach  bereclinet  sieb  die  Httcklage: 
a)  für  dso  Personen \su:r>M)    <i1itM'   Kix]-  Jt 

r«f«n  (13300  -240).  0,035  _ 

  (1,0B5)"-1  ^"^'^ 

Ii)  für  die  Kndrcifcu,  entiqprechend  einer 

Dauer  von  5,78  .Fahren  ^^J^^^  =  38,18 
znsamnu-n  für  1  Personenwagen    .  .  =  364,2K) 
oder  für  1  AchakUometer  =  0^00896  OL 


Die  getaimnte  BfleUage  wttrde  demaacli  flr 

das   Etfitsjnhr    1!MH    boi   2  8.^1  «KiOöOO  Acbs^ 
kilometer  der  i'ersouenwugeu  betragen: 
2mnm(m  .  0,002U5  ^  rund  8353000 

Für  die  Enieuerang  der  Personenwagen  nnd 
Ersatzstücke  sind  für  das  Eitat^ahr  1901  nach 
.\bzn{f  de»  .\!t\verthes  des  gewonnenen  Materials 
rund  10418U00  verauschlagt ,  also  den  be- 
reebneten  Rücklagen  gegenüber  mehr: 

1O418000  —  8368000  =>  8065000  Ok 

7.  Gepäckwagen.  Die  Gesanmitloistung 
eines  Gepäckwagens  ist  za  3700000  Achs- 
kilometer angenommen  worden.  Der  f9r  das 
Etatsjahr  IfMtl  veranschlagten  .Tahresleisinng 
von  m  ouo  Achskilometer,  für  1  GepJlckwagen 
eut^pretheiid,  ist  die  Dauer  eines  Gepäckwagens 
zu  rund  33  .lahren  in  Ansatz  zu  bringen. 
Während  dii'S(<^  Zfitrantncs  Hind  jedoch  noeh 
4  Satz  Radreifen  besoudei's  zu  erneuern. 

Die  Kosten  eitm  Oepickwagena  nach  Absng 
des  Aliucrllit'w  mul  nach  Maf»gabe  der  bei  der 
Etatsvoranschlagung  angenommenen  Einheits- 
sftt«e  zu  7600  Jf^  l  Satzes  Radreifen  sn  840  «4^ 
angenommen. 

Hiernnrh  hrrpchnet  sich  <\iv  TJiU  klage: 

a)  für  den  <itpütkwagen  ohne  liie  Kad-      .  // 
(7600  — 240),  0,(Ki5 

■  ■  •  ■       rK03üj"-  1 


reife« 


=^  121,Ü7 


Ii)  für  die  Kadreifcn ,  t utspreehend  einer 

.      ,  ,  240.0.035 
Duner  von  h.hi  Jahren    .  , 

( l,O.J.o)".»  -  1 


32.95 


zasanmien  für  1  Uepiirkwagen 


154,02 


oder  fiir  1  Acb»kilometer  ^|^^  ~  0,0014  J(, 

Die  gesanimte  Rücklage  würde  demnach  für 
das  Etatjahr  1901  bei  708  000000  AchakUo- 
meter der  Gepickwagen  betragen : 

706600000 .  O^ODU  =  rund  992000  Jt. 

Für  die  Erneneriing:  der  Gepilckwacfcn  nnd 
Ersatzstücko  sind  für  das  Etatjahr  iHOi  nach 
Abzog  des  Altwerthes  des  gewonaeDen  Materihls 
rund  1. 508000  .¥  veranschlagt,  also  dea  be- 
rechneten Rücklagen  gegenüber  mehr: 
1608000  -  992000  =  616000  ««. 

6.  Gflterwagen.  Die  Leistung  eines  Oflter^ 

waprcn«!  ist  zu  1200000  Achskilnmeter  an- 
genommen worden.  Der  flir  das  Etatsjahr  1901 
veranseblagten  Jabresleistnng  von  nmd  3S600 
Achskilomet-pr ,  für  1  (Jiiterwagon  entsprechend, 
ist  die  Dauer  eines  Güterwagens  zn  roud  34  Jakreu 
in  Ansatz  an  bringen.  Wahrend  dieses  Zelt- 
ranmes  .sind  jc>li>i'h  noch  2Vt  Sats  Badreifsn 
besonders  zu  erneuern. 

Die  Eitttea  ainai  Oflterwagens  nach  Absng 
<le.s  Altwerthes  sind  nach  ICaUigabe  der  bei  der 
Etatsveranschlagnng  angenommenen  Einheitssätze 
zu  2820  Jl,   1  Satzes  Radreifen  zu  240 
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Hiernach  berechnet  sieb  die  RHcklage: 
«)  für  den  Gaterwasen  ahne  die  Rad* 


b)  ffir  di«  Radreifen,  entsprwhend  einer 
DwerTon 9,71  Jahren  ^.3  ^,,,,^, 


91.18 


=  Ül,H4  ^« 


zasammen  filr  1  Güterwagen 
oder  fiir  1  Achakilometer  ä^jjQo = 0.0017 

r>ic  ^esamnite  Rücklage  würdi-  demnach  für 
das  Etat8j;il>r  IW\  hei  1  <i l^7  4 40U000  Acha- 
kilometer der  Otiterwage«  betragen: 

10974400000  .  0^17  «-  rand  17406000  Jf. 

F9r  die  Erneaennig  der  GfiterwBgen  and 

Krsatzatücke  sind  für  das  Etatsjaln  TMU  uach 
Abzog  des  AllwerthM  des  gewonnenen  Materials 


niiid  14989000  Jf  vennseblagt,  ako  der  be- 

radmeten  Rücklage  gegenüber  weniger: 
17486000  —  142890<w>     3 177000  v«. 
Wiederholung. 


UV 

Dia 
ROrklag« 

wQrda 
b«tf*ffMi 

Jt 

Die  Erneuuruog 

betragt  also 
roebr    j  waaif«r 
ala  dto  «roocditUrka 
RaeUtt* 

jt  1  ur 

Schienen    .  .  . 
Kl<'inei8pnzeu>j . 

'\rVci'lll-ll      .     ,  . 

Schwellen  .  .  . 
Locotuotiven  .  . 
PenonenwageD . 
Qepick-  n.  €Ki- 
terwagen  .  .  . 

7755000'  5713000 
11575000  7513000 

5836000  50i:«XK) 
lHf;5900()159i2(K)U<) 
81lHiMKK)2ti0340m) 
IÜ+I8IKJ0'  8353000 

1579700Ü!  18458000 

9049006 

4089000 

813000 

Z 

26RUMJO 

10ia80000.87ü4iOOO|l4aa6000[  — 


17597l)0Oi2fi6URK) 


XI.  Zusammenstellung 
der  TerMMehiegtm  QeSMimtbescliaminyeB  an  eifleraen  Oborhaamatcrinlle 


n,  Kohlen  and  Koka« 


E»  «Jnd  veninwliUgt : 


Durch. 


von 
t 


kcwlen» 
b«tra(«Tim 
Jt 


prdt  IDr 
I  I 


Es  iind  v*nn*eli|a|t: 


von 
t 


1"!  Du.'.h- 

(jt'ÄllHUül-  EvlililtEa- 

betraf*  von      '  ' 
I  ^ 


Oberbamiateirialien. 

1.  Schienen  

$.  Kietneisrnzeug  .... 
tk  Kisernc  Lang-  und  Qrit  r 

idbwelleD  

&^4ui\nieD  OIwrbauDiatt- 
rialiea  aiiaadiliefbli>->i 

WflUdMB   •  ■  «  >  '  ■ 

4  IfaUban  ud  Snhehöi  . 

L  Oberbaamikt»- 


1*11»  m\i  'i()-ji(;«K)(i  I 
SüJüJi  y ti:i5uU<J,lli,U 


68344  740000! 
6977000  — 


£utilr4i  uud  Koks. 
—  -A.'flteiBMika. 


Wcstfillisi'her  llezirk  .  .  . 
Oben^Ieciflcber  Bezirk .  . 
Nledöraebleeiseheir  Bezirk  . 


Uebertrag 


I 

61733000; 


■>  7:iS  otx»:;n  w/.s  jito  II,!',' 

i  I  yy  0001 1 1*  bm  -ivo,  s,i<i  1 

960000  SOTU 13001  11.81 

■i500lNI.  »359  50Oj  13,4! 


Ö446000!50  6935ÜO 


Uebertrag 


544600066693  500 


\\  uriii    uml  1  ii'ii  l'< /.irk  . 

SuUbtlgl'  


i  ir,  ()iHi'  1  -2W  r.(W) 

1  I  IlKl       1 1  1  (XXI 


11,30 


.Suiiiiiiti  A   .  . 
B.  Steinkofalenbrikett*. 

W.'^tiali-^'  lii  r  l'-.  /irli  .  .  . 
01>«ri»chle«i8ilier  Ikxirk .  . 
Sonstige  ........ 


3  000l58034000|  10,49 


ritlUIMin    7  (H)^  Ol  Hl  liJi-J 

890ÜO  1958000  'iim 


Siraim«  B  .  . 

C.  Koks 

WisttTili-rhiM-  Hc-xirk  .  .  . 
Nit  U  i  si  liltsiai  lier  livüirk  . 
SoDStige  


736  000  9843000;  13,89 


46  5f)0  1  0036001  91,53 
23  1701    53^1000'  93.00 
6050     109400.  18.08 


SiiMinie  C  .  . 

D.    l!;.iiik.-lil-ii     l'li.i  Hr,.nh- 


75  7801  16t50ÜÜ  91,71 

I 

89170     774000  8,G8 


ZusaiuiiK-u  Ii.  K'tlitcu  iiitii 
Koks  


|6  479  U5U j7Q  99«  UOU  1 0.86 
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Die  russische  Kohlen-  und  Bohelsen-Industrie  mit  besonderer 
Berücksichtigung:  der  sUdrussischen  Verhältnisse. 

Von  Hocbufeuingeuienr  Dr.  Neumark -Gleiwitz. 
(Schlafs  von  S.  68.)  Hierzu  Tafel  U  und  III.) 


M.  H.!  Wir  wenden  uns  jetzt  zu  einer  der  ans  den  Erzen.  Der  eigentliche  Hegrftnder  der 
illtestcn  profsen  EiHenfabricationsstätten  des  Erd-  Tralindnatrie  ist  Peter  der  Orofse,  welcher  mit 
balls :  zu  dem  Gebietf  des  Ural.  Noch  vor  wenigen     Hfilfe  des  Deutschen  Wilhelm  von  Gennin  im 


Figur  11.   Erzgrube  der  Ssissertzki  ■  Hütte, 

( Br*uneuao«tain  mit  M*/«  1 

•Tahren  lag  hier  der  Schwerpunkt  der  russischen 
Hoheisonerzeugung.  Einst  bildete  das  Uruleisen 
einen  bedeutenden  und  überaus  geschätzten 
}{andel8-  und  Anst'iihrartikel.  Das  sogenannte 
Hobeleisen,  welche«  ans  den  Erzen  des  Magnet- 
berges  Tagil  hergestollt  war,  war  weithin  be- 
»■ühmt  und  sogar  in  England  eine  gesuchte 
Marktwaare. 

Schon  im  17.  .Jahrhundert  begannen  die 
ersten  Versuche  einer  Eisenerzeugung,  aber  die 
•'••»ten  Werke  heschrilnkten  sich  auf  da.s  iin- 
l»i-odnrtivc,  damals  ivx  li  übliche  direrte  Verfahren 


47  Werst  nach  Säden  von  Kkat«riaburg. 

liiea  and  9  bis  4*/,  H«o(ail.) 

Jahre  1701  das  Hütten-  und  Hochofenwerk 
Xewiansk  erbauen  liefs.  Die  eifrige  Förderung, 
welche  die  Privatindustrie  von  Peter  dem  Grofsen 
und  seinen  Nachfolgern  erfuhr,  führte  zu  Ende 
des  18.  Jahrhunderts  innerhalb  kurzer  Zeit  zum 
Hau  fast  aller  der  Werke,  welche  noch  jetzt 
im  Ural  bestehen.  Heute  erreicht  die  Roheisen- 
erzeugung des  Ural  in  etwa  120  Hochöfen  fast 
'/4  Millionen  Tonneu,  d.  h.  gegen  30 "/o  der 
Gesammt«rzeugung  Rufnlands. 

Der  bedeutende  Erzreichthum  dos  Ural  be- 
steht   hanptHilchlicli    aus   Hrauneisenerzen  und 


Google 
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Stahl  und  Eisen.  III 


überall  zu  Tage  trcfomlen  iMafrncteisensteinen. 
Tboneisensteine  sind  seltener.  Die  Magnetit« 
üifdeii  sich  an  den  WestabhUngen  de»  Fral  in 
zahlreichen  Lagern,  von  denen  die  bedeutendsten, 
die  zu  den  reichsten  der  Welt  gehören,  folgende 
sind:  Das  Lager  Jos  Blagodatberges ,  an  der 
Penu  -  Ekaterinenburgor  Eisenbahn ,  mit  etwa 
58  7o  igen  Erzen.  50  km  südlich  hiervon  befindet 
sich  als  zweites  das  Lager  des  Wisokaberges, 
in  der  Nähe  von  Xischni- Tagilsk.  Die  ganz 
vor/ägliclien  und  sehr  reinen  Erze  enthalten  bis 
zu  69  "/o  Prisen  und  erreichen  im  Daroliachnitt  über 
»)6'/o.  Ich  gestatte  mir,  Ihnen,  m.  H.,  eine 
I^robe  von  diesen  hervorragendsten  aller  Ural- 


Pud  d.  h.  :^5  bis  50  r}  tür  100  kg.  Die  Werke 
liegen  meistens  unmittelbar  an  der  (irube. 

Bei  dem  Erzreichthum  mangelt  es  dem  l'ral- 
gebiete  an  guter  Kohle.  Es  giebt  zwar  Laiger 
von  verkokbarer  Steinkohle  und  .Anlhracit,  aber 
bis  Jetzt  kommen  tnr  die  Industrie  nur  un- 
bedeutende Vorkommen  mittelmärsiger  leichter 
Kohlen  in  Betracht.  Die  eigentliche  Brenii- 
stoffbasis  der  Uralindustrie  bildet  das  Holz  und 
die  Holzkohle.  Man  hat  berechnet,  dafs  für 
eine  Erzeugung  von  10  000  t  Roheisen  und  tlir 
die  Weiterverarbeitung  desselben  zu  Handclseisen 
etwa  100  000  ha  bewaldeter  Flftchc  erforderlich 
sind,  unter. der  Voraussetzung,  dafs  eine  achtzig- 


Figur  12.    Erzgrube  der  Ssissertzki- Hütte,  47  Werst  nach  Süden  von  Ekaterinbnrg. 
(Br<unei(«astein  mit  54» o  ti*«n  und  2  bis  i'la  Mnn^an.) 


erze  in  natura  vorzuflihren.  Das  Erz  wii-d  im 
lagcban  gewonnen  und  ist  im  Hochofen  ohne 
Zuschlag  verhältnismäfsig  leicht  schmelzbar.  Als 
•las  dritte  bedeutende  Magnet  vorkommen  erwäkhne 
ich  noch  das  Lager  des  Magnetberges  im  Siiden 
des  (T<mveriiement8  Drenbnrg ;  auch  hier  erreichen 
4ie  Erze  etwa  HH  "/o  Eisen.  Von  grofser  Be- 
deatung  sind  die  überaus  zahlreichen  und  W(>it 
«iBgedchnteu  Brauneisensteinlager ,  welche  eine 
Mächtigkeit  bis  zu  40  m  erreichen  und  deren 
Torzngliche  Erze  im  gerösteten  Zustande  etwa 
fiO'*/o  Kisen  ergeben.  Die  LageningsverhiUtnisse 
«iiid  sehr  g-iinstige.  Die  Erze  werden  fast  überall 
im  Tagebau  gewonnen  und  die  Ciewinnungsknsten 
Htellen  sich  an  Ort  und  .'Stelle  einscliliefsiiili 
«h»  Höstt  iLs  Hilf  etwa  2'/«  bis  .{'j,   Koji.  f.  d. 


.jahrige  Waldwirtiisrhaft  zu  tirunde  gelegt  wird 
Trotz  dieses  enormen  Hedarfes  ist  die  Erzeugung 
des  Ural  an  Roheisen  noch  stoigerungsfähig. 
Im  enropftischon  und  sibirischen  Uralgcbiet  sind 
50  Millionen  ha  d.  h.  2(m)  Millionen  Morgen 
Wald  vorhanden  und  hiervon  dienen  noch  nicht 
20  7«  den  Bedürfnissen  der  Eisenindustrie.  .\ber 
die  beschränkte  Leistungsfähigkeit  der  Holz- 
kohlenroheisenindustrie ,  der  unvorhilltnifsmäffiig 
grofse  N'erbrauch  von  Arbeitskräften  für  das 
Schlasren .  Verkohlen  und  Heranschaften  iler 
Hrennmaterialicn  wird  bei  den  uuei-schöpflichen 
Erzlagern  auch  einmal  gebieterisch  die  Ver- 
w«>nduiig  von  »liucralischon  Brennstoffen  ver- 
langen, und  auch  im  (iebiete  des  Ural  wird 
oiusl  die  letzte  .'stunde  des  Holzkohlenofens  ge- 
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seblagen  haben.    In  dem  weniger  bewaldeten 

siidlifhpn  Thril  macht  «mn  bereit»  grofse  An- 
8trcnjj;tiugcn  für  eine  Kuksbescliaffung  und  Aller 
Augen  sind  oacli  Sibirteo  fifMielitet,  wo  der 
Ausbau  der  [Sibirischen  Hahn  und  ihn  r  Neben- 
linien,  in  ( iemeiDBchaft  uil  den  Wafiserstrafseu, 
neue  anng^idehnteKokskolilenlagererBcbliehen  goll. 

Für  den  Bau  und  die  (iröfse  der  Hochöfen 
im  Uralgebiet  ist  vor  allem  die  Qualität  der 

■•efeeHraaeUacken  am  ien  Ural. 
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Hoixkolile  

Kalksteine  .....  ,  , 
Arbutslöhne  am  CÜfen  .  , 
Senat  Fobncitionskotten 

Stenern  

Ocneralia  


Kopeken  f.  d.  Pnd : 
Mark  f,  d.  Tonne:  su«. 


1. 


I  3. 


16.35 

130 
3,56 


12.66 
11,05 
U,16 
1,61 
1,95 
\M 
3.7« 


ll,i:U  12.854  19.38  18.79 

I4,&64  13.421 1  9,55  8.57 

0,17  I  0,171  0.49  0,88 

U„J  ljm\  1.59  2.54 

f^"\  2,068j  1,68  I  1.63 

1,500  2.U44|  2.70;  2,7t  > 

2.501,  3.412.  4,18  i  5.52 


etwa  50  t  täglich.  Bs  wird  meistens  mit  etwa  300 

bis  400"  heifsom  Wind  g'eblajien.  Der  Kohlrn- 
verbrauch  beträgt  100  bis  115.  Die  Fabrications- 
kosten  der  Werke  Bohwanken  je  nach  Lage 
aufserordentlich.  Dio  Knlilen  kosTcn  15  biti  20 
Kop.  Pud,  die  Erze  3  bis  8  Xup.,  die  Tage- 
löhner erhalten  etwa  30  Eop.  f.  d.  Tag  and  daa 
Hoheiüon  8t«llt  sich  im  Durchschnitt  auf  HO  bis 
40  Kop.  t  d.  Pud,  d.  i.  40  bis  54  rS  f.  d.  Tonne. 

M.  H.!  Es  würde  zu  weit  fiihreu, 
wenn  ich  Ihneil  genauf  Sclbstkosten- 
licrechnungcn  ans  dem  Uriil  vorführen 
w oilte ;  ich  werde  U  ie«e  l>aten  in  unserer 
Zeitschrift  (s.  Tabelle)  verSlfentlichen. 
Tfh  kann  alit-r  dircen  interessanton 
Bezirk  nicht  verlassen,  ohne  auf 
eine  besondere  Eigenthflinlichkelt  im 
Hochofenbau  hingowiesen  zu  haben. 
(Vetgl.  Tafel  III  :Uochofenprofile.)  Im 
üral  existiren  eine  Reihe  von  Oefen, 
welche  an  Stelle  des  runden  Quer- 
si  linitte»  ein  elliptisches  Profil  lialip«. 
Hierdurch  soll  eine  W  ruüiideruuij;  des 
Kohlenvorbrauchs  und  eine  Erhöhung 
drr  T'rodurti«(n  erziflt  wt-idtm.  fVr 
Bchuiale  Schlitz,  welcher  zwischen 
den  Formen  Hegt,  ermOglieht  es,  ein« 
Intensive  Voiltrciiniintrs-  und  Schmelz- 
zone zn  schaffen,  wodorch  die  ver- 
baltnirsmärBig  schwer  schmefasbaren 
Mjiffnete  auch  durch  Holzkohle  glatt 
reduciii  werden  können.  Des  weiteren 
hat  man  in  Nischni-Tagilsk  fiir  die 
Erzengnog  von  Si)ecial  •  Roheisen* 
Sorten,    wie    Ffrnisilicittni ,  Fctto- 


1M;18  \  nfil  !88,14gj85.TOl  »,57 1 40,63 


37,«)j48.1&|48,86 


47,86  i5t,35 168,75 


billiges  Ery. 


im  MittelnreiB  , 


1.  Tlicuere  Kohle, 

2.  Kuble  lind  Erz 

3.  Theuerc  Kohle,  billig<'s  Krz  . 

4.  Kohle  und  £i«,  MittelpreiHt- ..... 

5.  Sehr  thnereo,  armes  Erx,  billii;«  Kohle 
&  wie  5.  .............  . 


JabresprodncMon 


13  200  t 
Ö50t)  t 
16(H)0  t 
26200  t 
6600  t 
S700  t 


llfdzkuhie  niitlsgehLMid.  Im  Xurdurul  wird  die 
Holzkohle  ans  Tannen  gewonnen  nnd  ist  infolge- 
dessen weich  und  zf  rnMMirMi ,  im  ( V'iirralural 
wird  meistens  Tanne  und  lürke  gemischt  verkohlt 
nnd  schon  eine  bessere  Holzkohle  erhalten, 
wilhrend  die  beste  Koiilo  aii>  Fii  bten  im  Siid- 
iiral  erzeugt  wird.  Dementsprechend  sind  die 
Hochdfen  im  Nordoral  kann  hMier  als  13  m, 
im  Centraiural  prebt  man  his  an  15'/«  ni  und 
im  Siidural  baut  man  Oefen  von  Di  bis  18  ni 
Höhe.  Die  Durchschnitt s-Elrzou{fung  der  Ural- 
5feii  betragt  nicht  gaas  80 1,  die  Haxinalerxeugnng 


mangan  und  Chromoisen ,  Hochüteu 
mit  answechsellwrem  Herd  gebaut. 
I>er  Boden  steht  vollkommen  frei  und 
der  Herd  wii-d  au  das  Gestell  durch 
Handwinden  angeschranbt.  Er  h5U 
etwa  11  Taffc  und  wird,  \vt?nn  er 
durchgebrannt  ist,  innerhalb  12  Stun- 
den einfach  ansgewechselt.  Man  kann 
diese  Construction  natürlich  nur  fiir 
vcrhilltiiil'smärsig  kleine  Oefeu  in  An- 
wendung bring'en.  Die  Production  eines 
derartigen  Ofens  betr.l^^t  «^twaOOPud 
Ferrosilicium,  100  l'ud  Feiromangan. 
Mau  hat  vielfach  mit  der  .Möglichkeit  ge- 
rechnet-, Donezkoks  som  Ural  nnd  Uralente  nach 
'lein  Dniicz  zu  verfrachten.  Bei  »«naucr  Cal- 
cnlatiou  stellt  sich  aber  vurläutig  die  Uudurch- 
führharkett  dieser  Idee  herans.  Die  Entfernung  he- 
trilpt  annilhernd  2000  km  und  die  Fracht  w  ürd.' 
etwa  15  Kopeken  f.  d.  Pnd  betragen,  so  dafs 
einerseits  die  Erze  im  Donezgeblet  etwa  19  Ko- 
peken, pepen  12  Kopeken  Kriwoi-Hop,  anderer- 
seits der  Koks  im  Ural  30  Kopeken,  gegen 
20  Kopeken  Holzkohle  kosten  würde.  Derartige 
Bebmaterialienpreisa  sind  aber  aar  Zeit  nnmög- 
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M  VBd  M  ist  kaam  auiUMliueii,  dafe  di« 

Frachten  so  weit  erniäfsipt  worden  können,  dafft 
di^er  g^eoBoitige  MatenalanstaOAch  dorcbiabr- 
Inr  wird. 

M.  H.!  Wenn  %vir  das  Schuiibilil  der  Ruheisen- 
erzeufUDi;  BuTslauds  Fig.  5  (Ueft  2,  S.  i>5) 
betrachten,  erbllckeD  wir  eine  gewaltig  anstei- 
gende Prodnctionscnrvo,  wolcho  vor  2U  Jahren, 
auiü  bescheidenen  Anfängen  hervorgehend,  heute 
mit  ;^eradezu  parabolischem  Schwnnge  alle  Schan- 
linien  der  anderen  Industriegebiete  Hnfslands 
hiiitiT  sich  l;lfst.  Diese  Linie  ;it'i^rt  nns  dir  Entwirk- 
InDg  der  siidruBsiscben  Hoheisenindnstrie, 
einer  tndnetrle»  wdehe  es  flnrtiir  gebraekt  hat, 
Ihre  Production  in  20  Jahren  von  1  Millionen 
Päd  auf  fast  83  MUliooea  Pud,  d.  h.  um  das 
64fiM;lie,  m  erhQhen.  Daneben  (Fig.  7)  aeheo 
wir  die  Kolili  iifördernngscurve  desselben  fJchiots 
—  auch  hier  eine  gewaltige  Steigerung,  vua 
86  Hilfioneii  Päd  anf  mehr  ab  */f  Milliarde. 
Eine  sechsfache  Steigerung  in  20  Jahren!  Als 
Vergleich  führe  ich  an,  dafs  OberscbleeienB 
KotdenlOrderung  sich  in  derselben  Zeit  etwas  mehr 
ils  verdoppelt  hat,  d.  h.  \m  1 7  aut  1432 Millionen 
Pnd  (=  von  10,1  auf  33,0  MUlioneii  Tonnen) 
Ktiäiiegen  ist. 

Dl»-  enorme  Anftchwaiif  der  sfidroasiecben 
Industrie  wurde  in  erster  Linie  durch  die  that- 
kriLftige  Unterstützung  der  Regierung  begUoetigt. 
Grofse  ScUenenbestellnagen  bildeten  mehrfkch 
(lie  firnndlaire  für  dfii  l»,iu  ui'M'-v  Werke,  und 
eine  lebhafte  ßautbätigkeit  der  Städte,  steigender 
Consam  der  Landwirthseliaft,  wachsende  Fabrik- 
thätigkeit  wirkten  zusammen,  um  die  allgemeine 
Vorwärtsbewegung  zu  stärken  und  zu  vergröfsom. 

Die  eigentliche  Basis  der  südrnssischen  tlisen- 
[ndastrie  bildet  das  gewaltige  Kohlenvorkommen 
des  H05rf»!innnt»»n  Dbnezbassins.  Die  prodnctive 
Carbontormation  breitet  sich  zur  Kecbtea  des 
FlttAthales  des  Donez  ans,  erstreckt  sieh  von 
Osten  narh  Westen  in  einer  Ansdehnuns:  von 
äber  350  km  und  eireicht  eine  Kreite  hh  zu 
150  km.  Seine  Oesammtoberflicbe  hat  eine 
unregelmälsige  Vurm  tmd  ilberfrifft  mit  ihren 
30  000  qkm  an  Ausdehnuug  alle  anderen  euro- 
püschen  Kohlendistriete.  Allerdings  ist  der 
Kohlenreichthum  weniger  bedeutend,  man  schätzt 
den  Gehalt  im  Durchschnitt  auf  1  °/o  Kohle  auf 
das  dazwischen  liegende  tanbe  Mittel  gerechnet, 
gegenüber  z.  H.  4,4  7«  Westfiüen.  Da«  Kohlen- 
bassiu  wird  durch  drei  Ktairen  machtiger  Kalk- 
und  Sandsteinschichten  gebildet,  welche  die  zahl- 
reichen, aber  vereinselt  gelegwien  und  wenig 
mächtigen  Kohlonfintze  cinsehliefsen.  Vnr  allem 
AStzführend  ist  die  mittelste  £tage,  während  die 
sntere  flist  flOtsfrei  nnd  die  oberste  nnr  in  ihren 
nnteien  T'arfien  ahb  an  würdige  Kohle  enthält. 
Die  obei-äte  Etage  ist  fast  2000  u  mächtig, 
demnach  würde  «in  Abban  der  mittleren  nnmSg* 
Ueli  gewesen  sein,  wenn  nicht  nacbtrllgllch 


I  mielitice  Störungen  i»  Sdiichten  statCgeAmdsn 

hiUtPir.  Der  elrrentliche  prodnctive  Theil  der 
Formation  erreicht  die  koloa»alo  Mächtigkeit  von 
1000  m,  entbllt  dabei  aber  nnr  96  bis  40  ab- 
bauwürdige Flötze  und  mehr  als  200  nicht  ab- 
bauwürdige Lager  and  Schmitze.  Die  Flötze 
selbst  sind  nidit  mlditiiger  als  2,00  m  und  er- 
reichen selten  1,50  m,  durchschnittlich  kann 
man  mit  tiO  bis  75  cm  rechnen,  allerdings  werden 
auch  bisweilen  Fltttze  von  50  und  sogar  42  cm 
noch  abgebaut.  Die  Gesammtmächtigkeit  der 
abbauwilrdi^en  Kohle  beträgt  21 — 38  m.  In 
einigen  Fällen  liegen  die  Flötze  ziemlich  nahe 
bei  einander,  manchmal  shid  sie  mehr  als  400  m 
von  einander  entfernt. 

Die  grofse  Mächtigkeit  des  tauben  Gesteines 
sowie  die  compUdrten  Faltongen  der  Kohlen- 
schichtcn  hedinircn  die  Anlaf?e  zahlrei<her 
Schächte,  welche  im  Verhältnifs  zu  ihrer  Tiefe 
nnr  geringe  Kokienmengen  lOsen  kSnnen.  ünd 
da  andererseits  auf  die  Einheit  der  Oberfläche 
ein  geringer  Vorrath  an  Kohle  kommt,  sind 
zahlreiche  Bahnlinien  erforderlich,  um  eine 
grOfsere  Entwickelung  der  Kohlenindustrie  zu 
ermfijrliehon.  Erschwerend  auf  den  Abban  wirkt 
noch  die  »clion  erwähnte  Form  des  russischen 
Bersrecbta,  nach  welcher  der  Oberflächenbesitser 
gleichzeitig  der  Besitzer  des  Innern  ist.  .^b- 
1  gesehen  von  den  hierdurch  hervorgerufenen  Ver- 
I  waltnngsscbwierigkeitea  nnd  ren  hohen  FSrder- 
zin-^en  man  zahlt  etwa  '/»  Kop.  f.  d.  Pud, 
d.  i.  ü5  Pfg.  f.  d.  Tonne  —  bedingt  das  MiCs- 
veriiUtnifl  der  Orenxen  der  abanbanenden 
Parzelle  zu  der  Lagerung  der  Flfttze  häuAg 
einen  höchst  unrationellen  Abban.  Ein  nicht 
anweeentlieher  Theil  der  Kohle  geht  durch  diese 
nngflnsttgen  Umstände  nnwiederbrin^lieh  verloren. 

Der  Qualität  naeh  enthält  das  Iturie?;- 
becken  alle  Sorten  Steinkohle,  von  der  magern 
mit  über  407*  ftflchtigen  Bestandtheilen  bis  an 
den  Anthraciten  mit  nnr  2"o.  Teh  erinnere 
I  hierbei  an  die  Klasslllcation,  welche  von  Gruner 
I  (siehe  folgende  Seite)  für  das  belgisebe  Bassin 
auf^'esfi  llt  wurde,  welche  allerdings  nicht  durch- 
weg für  die  Dunezkohle  zutrifft. 

So  giebt  dieselbe  einerseits  bei  50— 60*/o  Koks- 
ergebnifs,  andererseits  mit  90  7«  Koksergebnils 
in  manchem  Bezirk  einen  dichten  schönen  trag- 
fähigen  Koks. 

Die  einzelnen  Flötze  wechseln  in  ihren  Eigen- 
schafton.   So  orscheint  ein  und  dasselbe  Flötz 
manchmal  iu   einem   Hezirk   des  Beckens  dl« 
Flammkohle,  im  andern  als  typische  Kokskohle, 
im  dritten   al-;  typische  Anthraeitkohle.  Man 
kann  derartige  ümwaudlungeu  in  Eutfernungou 
von  weniger  als  30  km  festsiellsn,  nnd  dieselben 
treten  nii  lif  hei  einem  einzigen  FliUz.  sondern 
j  meistens  gleichzeitig  bei  einer  ganzen  Ciruppe 
I  anf.    Man  sieht  also,   dafs  eine  bestimmte 
;  Qoallt&t  der  Kohle  nicht  eigentlich  an  gewisse 
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Asche 

Koks- 
ambriafen 

0 1  |0  —  OV,  1 

i  9ft  Kl 
J       — o,i 

•  iruppp  11 : 

a)  mit  langer  Flamme  oder  Gaskohl«  . 

b)  ,  knrsw      «  8ehnii«dek. 
Qmppe  III: 

Gram«  IV: 

27,8-37^ 
26,4-303 

12,4-t3^ 

10,2—20,3 

&Ü^-67,4 

60.6-8M 

53,5—87,6 

0,5  — 2,S 
O^K-1.6 

0<4  -3.1 

0,2  —0,3 

1.10-7.Ü 
13  —43 

0,9  -«,3 

1,5  -6.t 

58.3—  70,4 
093—79.9 

703-«7,l 

78.4—  89,6 

'  rruppe  V  : 
Autiiracite  

+,2-n,4 

O.ö  —2,9 

J,0  -9,0 

90.7  -  95,8 

feoloiriiche  Horiionte  gebunden  ist  od«r  vom 

Alter  ih-r  Schiebten  abhnngt,  sondern  vnn  atitlpren 
Ursachen,  welche  nach  der  Ablagerung  der  Kohle 
dieselbe  beetniloAt  haben.  Nor  Etnee  läfet  sieli 
Uberall  verfolgen,  (l.ifs  an  denHelben  Orten  stets 
die  tiefer  liegenden  Kohlcnschicbtcn  ärmer  an 
flüchtigen  Stoffen  sind,  als  die  höher  liegenden. 

M.  H.!  Auf  der  geoldpisi  ln-n  ri  bersichtakarte 
des  Doiiez-Beckens  (s,  Tafel  11)  bezeichnen  die 
duiikelbliiu  angelegten  Piulien  die  Ausbreitung 
der  Anthracitkohlen  and  die  hellblau  angelegton 
iWc  il^r  anderen  Knhlfnartcn.  Sie  sehen  sofort, 
(lafs  bezüglich  der  horizontalen  Verbreitung  die 
Antbraeit»  and  ff albuntbraidt«  bei  w^tem  vw- 
lierrschen.  Nach  den  bisherigen  AufsclilHsgen 
und  Ergebnissen  wird  auf  Grund  sorgfältiger 
Beredutongen,  deren  Details  Ich  hier  dbergehen 
kann,  das  (iesuiimitkolilfnvnrkoinraen  bis  zu  einer 
Tiefe  von  etwa  200  m  auf  1  Milliarde  Tonnen 
Steinkohlen  und  2  Uilliarden  Tonnen  Anthracit 
and  Kalbanthracite  gescUltSt.  Aber  diese  Be- 
rerhnuiijren  berücksirhtiK'cn,  wie  rrwillint,  iittr  die 
z«  Gebote  stehenden  Aufschlnsse  und  der  Ge- 
aammtkohlenvorrath  dürfte  dieie  Zahlen,  beeondera 
bezüglich  «^ff  Antliracit«?,  bei  wfn't«m  übertreffen. 

Von  den  erwähnten  1  Milliarde  Tonnen  Stein- 
koUea  sind  etwa  95  V*  Flanunkolilen  und  di« 
übrigen  T^n  Millionen  Tonnen  dienen  zur  Koks- 
boreitung,  da  iiu  Donezgebiet  nicht  nur  die 
eigentliche  KokakoMe,  sondern  aneli  die  Sehinied«- 
und  Oankiililen  hierzu  verwendet  werden.  Es 
griobt  sogar  Werke,  welche  noch  Kohlen  mit 
35  bis  40'/«  fluchtigen  Bestandtheilen  verkoken. 
In  den  FSrderaUI^  tritt  die  Anthracitkohle 
natnrgpmars  noch  sehr  zurück.  Im  Jahre  1898 
waren  bei  einer  Gesammtförderung  von  7  700  000 
Tonnen  nnr  11, 5  Anthracitkolile,  d.  h.  900  000 
Tonnen.  Zur  K<iksfahriration  wurden  in»  .Tahre 
1899  etwa  2  ilillioneu  Tonnen  Kohlen  verbraucht, 
hiervon  waren  nnr  600000  Tonnen  eigentliche 
Fettkfililen.  Allerdinge  kommt  es  atKh  vor, 
dafs  die  eigentliche  Kokakohle  unnöthigerweise 
an  Heinweokan  für  Loeomotivan  und  fOr  Darapf- 
tdiiffe  veffondet  wird,  aber  dies  ist  ein  vwseib* 


ücherLoxos,  da  der  aar  Koksfabrteation  garignete 

niipelieiire  Vorratli  Ir  ! V)iipzbaft8ins  noch  für  Pinn 
doppolt  80  ausgedehnt«  Eisenindustrie  bis  weit 
in  das  niehste  Jaiirhandert  hinein  genfigen  wfirde. 

Der  Abbau  der  Kohle  geschah  lanpe  Zeit 
durch  die  Besitzer  der  Oberfläche  mit  Hülfe 
kleiner  Schächte  mit  Haspelbetrieb  und  noch  im 
Jahre  1888  wurde  mehr  als  die  Hälfte  der 
geringen  Jahresproduftinn  von  50  000  t  anf  diese 
Weise  gewonnen.  EihI  allmählich  begannen 
solidere  Untemelnnnngen,  welche  kapitalkräftig 
vorgehen  konnten,  den  Abbnn  zw  roncpnTrirrn 
und  geordnete  Verhältnisse  zu  schaffen.  Im 
Jahre  1899  betrag  die  Ansahl  der  vorhandenen 
Gruben  bereits  135  und  die  Srhächte  erreichten 
eine  Tiefe  von  2ti  m  bis  gegen  400  m.  Je  nach 
den  Lagenmgsverhftltnlssen  der  Kohlen  wird 
Pfeiler  oder  Fii'Btenhau  angewendet.  Alit  t Gruben- 
gasen hatte  man  bis  vor  ganz  kurzer  Zeit  sehr 
wenig  zu  thnn.  Erst  bei  dem  weiteren  Vor- 
dringen in  die  Teufe  haben  sich  Kohlenwasser- 
stoffgase  eingestellt  und  bereits  zn  firöfscren 
Explosionen  Anlafs  gegeben.  Die  WaHser/uflU^so 
sind  gering  nnd  leicht  an  gewaltigen.  Die  FSrder- 
kost^n  stellen  sich  infolge  der  geringen  Anzahl 
nnd  Mächtigkeit  der  Plötze  ziemlich  hoch  und 
dlb^ton  heute  ron  3Vs  bis  S^t  Kopeken  f.  d.  Pnd, 
das  ist  etwa  4,G  bis  7  tJ(  f.  d.  Tonne  betratren. 

Bei  dem  Mangel  an  geschulten  Arbeitskräften 
nnd  der  geringen  Leistung  der  Arbeiter  —  es 
giebt  infolge  der  officiellen  nnd  inofHciellen 
Feiertage  nur  etwa  240  Arbeitstage  im  Jahre  — 
sind  die  Grubenbesitaer  nicht  in  der  Lage,  die 
Prodmtimi  entsprechend  der  vennehrten  Nach- 
frage zu  steigern,  welche  infolge  de»  Forstschutz- 
gesetzes besonders  dringend  geworden  ist.  Und 
wie  überall  in  der  Welt  der  Preis  einer  Waare 
in  letzter  Linie  immer  durch  Anpcbnt  nnd  Nach- 
frage geregelt  wird,  so  traten  auch  hier  gewaltige 
Steigwangen  der  Kohlenpreise  ein.  Dlesdben 
erreichter,  li  'nleni  sie  von  4  Kopeken  f.  d.  Pud 
im  Jahre  lb8i)  nach  und  nach  aof  Ü  Kopeken 
loeo  Grube  gestiegen  wano^  im  Winter  1899 
unter  den  Einfluls  des  Kohlenmnnfali  di«  «ufsM^ 
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SUhl  und  Eisen.  Ub 


Analysen  ron  Kok«  nn(!  RokNasclien  SUdruNIaiids. 


Koks 


Si 


Ol  I  FetOi  I  A1«0t  I  MniOi  >  CtO   (  MjfO       S    |  P 


F«  I  Hn 


1 
t 

3 
4 

5 
ß 
7 
K 
9 
10 
11 
11 
18 

15 


14^ 
14^ 

1*.F> 
2t,S» 
U.ß 

46,75 
14,15 
I3,4<) 
ll,«iO 
15.94 
13.5« 
11,08 

8,rtR 


Wl 

f,07 

2,«(l 
3,5« 
2,7S 
1.17 

^,71 
•2,7ti 

1  .rui 
3,7S 
IJBB 
i.13 

1,4<^) 


Anthracitaüche : 


»8.12 
38,48 
37.92 
45,ft) 
42,21 
40,10 
45,60 
W.26 

r.ri.50 
49,U4 

36,47 
42.55 
45,21 
29,7 


88.70 
t6,38 
24,85 
17,74 
24.07 
19,28 
1(1,97 
24,53 
10.70 
6.94 
13.47 
33.06 
14,94 
25,94 
61,67 


95,85 
25,77 
24.77 
24,76 

21,7(1 

^24,7<S 
22,04 
22,40 
19.78 
30.14 
27.30 
29,69 
19,92 
4,78 


0,94 
0.«7 

0,85 
0,67 
0,1h 
1  .(K! 
0,75 
0,89 
0,13 
0,60 
f,OI 
0.15 
1,07 

1,56 


2,57 
t,06 

4,87 

4,36 

s,w» 

7,50 
6,60 
11,80 

430 

1,76 
5,45 
7.78 
4,49 


0,74 
0,82 

0.80 
0,70 

n,71t 
1,11 
(),'.»r» 

i,i7 

1,62 
«.Ol 

U7 
1.53 
1.4(> 


0.  80 
ö.«7 
1,04 
1,01 

1.  (1+) 
0,11 
I M 

1,2;? 
1.42 
U7 
1.68 
1.62 
1,55 


0.06 
0.04 

0.07 
0,06 

0,05 
D.Odä  i 

ii.otiS  ' 

0,05 
0.07 

U.Üb 
0,086 

0,065  , 
0,07 
0,09 
0,93  1 


fO,09 
18,47 
17,40 
11.49 

16,85 
13,50 
11,80 
17,17 
7,Ut 
436 
9^ 
23,00 
10,46 
18,16 
43,17 


0,70 
Ov48 

0,61 
1  0,48 
!  0,54 
0,74 
0,54 
0,64 
0,01 
I  0,41 
I  0^74 
I  0.03 
I  0.77 


I>  4>  n  e  X  k  0 

h  Ir 

A  n  t  h  r  a  r  i  t 

Ural-HoUkohle 

1 

2 

3 

6  1 

10 

Flfichtigii  BettaadtlMik  .  .     .  . 

2»,6 

35,1 

40,25 

17,0 

4«,46 

•2,n5 

2.35 

3,1 

7,0 

13,3 

Kolil«Bstnir  

Sl,6 

77.3 

76.45 

4W.4 

«8,76 

93,0 

85.0 

813 

Wasserstoff  

4,6'.i 

UM 

1,86 

1.3!» 

1,6 

SMerstoff  and  Stickstoff  .... 

11,12 

13,03 

6,82 

i.5:> 

1,68 

1.5 

2.0 

3.71 

l,0i 

1.42 

1.36 

1.78 

3,40 

4.23 

8A) 

9.17 

3,14 

1.1 

0,87 

434j 

8.0 

8,7 

ordentlif  1k.'  Hölie  vi>ii  10  Kopekou,  d.  Ii.  I.I  Ä 
f.  d.  Tonne,  lu  Odesea  stieg  der  Kuhionprei» 
im  Klduvwltelir  auf  80  Kopeken,  d.  h.  gegren 
40  tM  die  Tonne,  so  dafs  die  Hogieroiig  sich 
genöthigt  »ah,  die  Schutzzölle  von  (j  Kopeken 
auf  l'/»  Kopeken  f.  d.  Pud  fflr  da»  Jalir  1000 
zn  ermftfsigcn  und  den  ."<ta;itshahnen  und  später 
sämmtlichen  Eisenbiihiii^cf  ellsi  liaft<'n  KafslandB 
zu  gesUttea,  den  .Ansfail  au  ruiuiscber  Stein- 
kidde  durch  >oUfrn«ii  Besng  «lu  dem  AmlMide 
zu  decken.  Znr  Zeit  besteht  da»  ungünstige 
VerbUtnifs  zwischen  Prodaction  and  Nachfrage 
weiter,  iiin  «o  mehr,  als  die  ziinehiikende  Ver- 
thcoernnt;:  des  Ei  cntiholzes  und  der  Naphtha, 
deren  Preis  in  Baku  von  11  Kopeken  auf 
17 Kopeken  f.  d.  Päd  in  den  letzten  8  Jahi-en 
gestiegen  ist,  die  dch  stark  vermehrenden  Eiseii- 
hahnen  tind  rrivatconRnnirnton  zwingt,  sich  mehr 
oitd  mehr  der  .Steinkohle  als  Feaerungsmaterial 
aozawenden. 

BpzfigHch  der  chemischen  Zii<;aramf'n-;<'tj;nng 
der  Donezkohle  lassen  sich  bestimmte  Unrch- 
■chnittewerthe  schwer  angeben.  Der  Kohlen- 
st.ifffrcJialt  .schwankt  von  07  bis  für  Stein- 

kohle, and  von  85  bis  91  7«  tui*  AutUracit;  der 
iKheogehalft  betrttgt  etwa  5  7q,  sinkt  Ms  1 H,  7» 
uid  Bteicli  bis  Iber  S6  7«.   Der  Schwefelgehalt 


liegt  zwischen  n,.T  und  'u  nnd  erreicht  iiii 
Dorchschnitt  2  7«*  Die  Asche  selbst  ist  sehr 
saner  nnd  «athMt  40  bis  50  7o  I^eselslnre 
etwa  25  7«  Thonerde  and  wenig  Kalk.  In 
letzter  Zeit  hat  man  begonnen,  die  aschcnreichercn 
Kohlen,  welche  für  die  Koksfabricatioii  dienen 
sollen,  ZQ  waschen.  Ende  vorigen  Jahres  waren 
bereits  WilscluTi  im  llftrieh :  diese llicii  sind 
von  den  deutschen  Firmen  8chüchtermanu 
&  Krämer  «nd  von  Humboldt  ireliefert  worden. 
Eine  grofse  Anzahl  weitcrei'  .Xnla^'fn  ist  im  I?au. 

Die  Koksfabrication  hat  einen  ganz  aufser- 
ordentllehen  Anftchwnng  genommen.  Im  Jahre 
18i»5  wurden  in  937  Oefen  etwa  » ,  Million 
Tonnen  erzeugt,  für  das  .Jahr  1900  rechnet  man 
mit  4000  Oefen  und  2'/»  Millionen  Tonnen. 
Man  arbeitet  mit  wenif^en  .Ausnahmen  in  horizon- 
talen Hefen  nach  den  Systonien  foppte,  Collin 
und  Carves.  Etwa  7*  iiHt'r  Koksöten  de»  Donez- 
gehietes  sind  von  der  Firma  Coppto  gebaut. 
Znr  Anwendung  kommen  für  Kohle  von  IH  bis 
21  7«  flüchtigen  Bcstaudtheilen  Oefen  mit  24stü»- 
diger  Oamngszeit.  mit  etwa  lOmLünge,  135  cm 
HöIk  1111(1  ö.'>  cm  Uroite,  für  Kohlen  mit  21  bis 
2H  7v  flüchtigen  Bestandtheilen  Uefeu  mit  4b»tüu- 
diger  Oarnugszeit,  mit  etwa  derselben  l^nge, 
S 15  cm  Höhe  und  65  cm  Breite.  Die  erstere»  Oefun 
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prodnciren  etwa  2500  kg.  die  letzteren  etwa 
3000  kg  Koks  hl  24  Stunden.  Die  Coppee-Oefen 
aind  Olm«  (Tewinnunp  von  Neli«nproiIacten.  Krat 
in  neiierpr  Zeit  h;if  man  br2"niinen,  die  Neben- 
prodncte  Thcer  und  Ammoniak  zu  gewinnen; 
die  ente  AnlMfr«  wurde  Im  Herbst  98  von  Oollln 
in  T'spcnsk  in  Hrtrirh  cr^'^Ptzt.  Hioran  srhlossrn 
sich  bald  weitere  Auhigou  und  es  ist  wohl  iui- 
2unebmen,  daA  man  rieh  ancb  in  SSd-Rofaland 
immer  mehr  diesem  Incrativen  Fabricationszwei{?e 
widmen  wiid.  Die  Qualität  des  Koks  wechselt 
sowohl  in  physikalischer,  wie  in  cheraiseher 
Hinsicht  aufserordentlich.  Der  holic  Schwefel« 
2-eli!)lt  vt-rlaiipt  eine  selir  basisdn»  Sclilacken- 
tiihrung  und  der  Bcti'ieb  wird  (iurch  den  hohen 
KieselsllareKebalt  der  weetaselnden  Koksasebe 
nicht  nnwesentlirb  erschwert. 

Die  £rzbe»chaffung  des  Donezgebietes 
baairt  in  erster  Linie  anf  dem  grofben  Eisenen- 
vorkommrn  in  Kriwoi-Roir,  innchrn  \vf»rfl('n  ain-h 
loyale  Sph&rosiderite  und  Brauneisensteine  ver- 
hflttet,  nnd  in  nmiester  Zeit  sind  als  weitere 
Quelle,  besonders  für  die  södliih  ^^clc^^neii 
Werke,  die  Lagerstfttten  von  Kert»ck  binzu- 
gekomniMi.  IKe  Localera«,  von  denen  ich  bter 
eine  Bdbe  von  Proben  and  Analyaen  vorführen 
kann,  sind  im  allgemeinen  nur  von  secnndärer 
Bedeutung.  Ihre  Gesammtförderung  betrügt  etwa 
10  Millionen  Pud.  Ihr  Eisengehalt  liegt  zwischen 
35  und  45  * 'o  bei  einem  mittleren  Mangangehalt 
von  1  bis  2  *'/o.  Die  Förderung  geschieht  meistens 
von  den  Baoem,  und  der  Preis  der  Kne  st«llt 
sich  auf  etwa  H  Knp.  f.  d.  Ptul,  <l.  \.  \nji)  rM 
L  d.  Tonne  franco  Uütte.  Hie  billigsten  Selbst- 
kosten durften  sich  bei  dgener  Regie  anf  3  bis  4 
Kop.  franco  Qmbe  belanfea,  d.  i.  S,60  bis  5,30 
t  d.  Tonnö. 

Wir  wenden  nns  jetzt  an  dem  aar  Zeit  wlrth- 
aehaftlich  und  technisch  bedentendsten  Eiseiierz- 
voi^ommen  Rnfslauds,  zu  den  grefaen  Eisenerz- 
lagern von  Kriwoi  Bog. 

Noeh  vor  weni^rsn  Jahrzehnten  schlnmmurten 
diese  ungeheuren  Schätze  unbeachtrt  und  Ii- zil^- 
lich  ihres  technischen  Werthe«  unerkannt  im 
debofse  der  Erde.  Die  Geologen  legten  dfesen 
Eisenerzlagerstiltten  nur  eine  theoretische  Hc- 
deuluitg  bei.  Es  fanden  zwar  wiederholt  L'nter- 
Bachmigen  statt,  aber  erst  im  Jahre 
erkannte  man  einiv'i'i'inafscn  d\r  Xatur  dr^  Yuv- 
koDUuens,  mau  stellte  drei  im  Quarzitscbiel'cr 
eingebettete  Haopterzlager  fest.  Aber  an  eine 
technische  VerAverthung  dachte  niemand.  Woher 
auch  die  bedeutenden  Kapitalien  nehmen,  welche 
eingehende  Untersuchungsarbciteu  und  die  Ein- 
riohtnng  eines  regulären  .Abbaue»  erforderten? 
Ks  irab  noch  ki  ine  lioJien  Schulzzöll«-  fii:  i]n> 
KiHt'iiinduHti'ie,  und  vor  allem  gab  es  keine  i-iiilin- 
verbindnng.  Die  nücliate  Bahnlinie  Charkow- 
\iki»hiipff  war  ptwa  50  km  entfernt.  lÜs  zu  den 
Kohlenlagern  des  Duuezgebietcs  waren  gegeu 
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500  km  d.  h.  etwa  so  weit  wie  von  Berlin  V\% 
Oppeln.  Die  Verhaltnisse  laj^eu  überaus  schwierig 
und  nndnrcbsichtig.    ünd  wie  bei  allen  (Tnter- 
nehmungen,  welche  zu  ihrer  Durch führtin;?  nicht 
allein  Geld,  sondern  auch  unerschütterlichen  .Muth 
I  nnd  Selbstvertrauen,  sowie  Geist  nnd  Verstand 
crfnrdern,  iHhmten  auch  hier  verkn^chrrtf  Pessi- 
.  misten  lauge  Zeit  die  natürliche  Entwicklung 
I  wirihaebaftlichen  nnd  techniseben  Fortschritts« 
Erst  >  in  Mann  wie  Alexander  Polil  räumte  mit 
,  Energie  und  Ausdauer  alle  ihm  entgegen  wirken* 
I  den  Schwierigkeiten  ans  dem  Wege.  Er  snerst 
erkannte,  auf  Grund  cingeliender  Studien,  die 
ungeheure  Bedcutniiff  der  Ivriwoi  Koger  Eisenerz- 
lager für  eint'  indusstrielle  Verwertliung.  Bei 
seinen  [.andslcutfn  in  Rufsland  fand  er  keine 
Gegenliebe  für  seine  weitaussclianci  ii. -i  l'l  snc. 
Man  hielt  ihn  direct  für  —  verrückt,  und  oi-st 
im  Jahre  1880  gelang  es  ihm,  in  Paria  die  so- 
'  frPnmmtr  Kriwui  Pnjrer  Kisonf-rzccfpllsdiaft  zu 

(gründen;  von  dieser  Zeit  beginnt  die  Aera  der 
grobartigen  Entwicklung  der  sfidrnssischen  Eisen- 
I  indnstrir.  Diese  Entwicklunir  wurde  aufser- 
ordentlich  gefordert  durch  den  Uouveroementa- 
bescbluft  des  Baues  der  Jeikaterl&enbalin,  welelw 
die  Gebiete  des  Kriwoi  Rog-Eisenerz-  und  des 
j  Donez-Kohlenvorkommcns  verbindet.  Auch  dieses 
Unteniehmen  wurde  für  durchaus  verfehlt  gehalten. 
Wie  verfehlt  es  war,  zeigen  die  voigfthrigen  Trans- 
portziffeni,  wclfhe  10  Mininnen  Tonnen  über- 
schreiten und  die  Bahn  als  eine  der  reutabeUten 
j  des  ganaen  raasiachen  Reiehaa  ericeanea  laasen. 
,  Bei  der  Erfiffninifr  der  Jekaterinenbahn  im 
Jahre  1BB5  gab  es  in  Snd-Bufsland  nur  zwei 
Hochofenwerke.  Da^enige  der  New  Russian 
Iron  Co.  (Hupliesi  mit  2  Hochöfen,  und  dasjenige 
von  Pastonkoff  in  Suliu,  weiches  nur  einen  Uoch- 
ofeu  mit  Antbracit  betrieb.  Beide  verarbeiteten 
ausschliefslich  locale  Limonite.  Hnghe.s  versuchte 
zum  erstenmal  die  Verhüttung  der  Kriwoi 
Rofjfer  Erze  und  zwar  mit  «o  ausgezeichnetem 
Erfolge,  dafs  zusammen  mit  den  Wirkungen  der 
Erhöhung  der  Ein<ran!r«zölle  eine  vollstflndigo 
Umgestaltong  der  bisherigen  tinanzielleu  Ergeb- 
nisse dieses  Unternehmens  begann.  Die  durch 
die  Hilunzen  pröffneten  guten  Anssicliten  refrten 
uaturgcmäl's  zum  Bau  neuer  Werke  au.  Im 
Jahre  1887  entstanden  Briansk  nnd  Dnieprovienne, 
und  nun  Itefrann  allmilhlicJi  eine  Pautlti^tigkeit, 
wie  sie  in  der  Geschichte  der  Entwicklnng  der 
Eisenlndastrie  beispiellos  dasteht.  Es  folgten 
innerhalb  kurzer  Zeit  die  Kauten  der  HochSfen 
]  Kriwoi  K«g,  Dronsciikuwka.  .lurjewka,  Wolincowo, 
Tugaucrciif,  Nicopol-Mariopol,  Providence  russe 
'  in  Mariopol,  Olkowaya,  Constaiitinofka,  Almass- 
nayu,  Kramatorskaya.  Markiofka,  Bilaya  nnd 
schliel'slich  Kertsch,  so  dals  iuuerhalb  14  .rühren 
die  Ansabl  der  HochSfen  sieb  von  3  anf  .94 
im  Jahre  Is'iei  rrltöht  hafte  inid  die  l'rndnctiun 
I  inzwischen  von  3ÜOO0  t  auf  l';«  Million  Touneu 


Digitized  by  Google 


1.  Februar  1901. 


DU  rmtiaek*  Köhlen-  und  Rohti$en-ln  dn*trie  k.  «.  w. 


p-ti«  ■rt  ii  war;  »io  helrUfrt  mii  mehr  als 

«lif  der  deutsdiea  Umppe  ächleüeu  und  Fommeru 
and  errdeht  beinahe  die  HChe  der  ProdacUon 

der  Oesterreichiscb-ünjcartscben  ifonarchie. 

Kine  Reise  nach  Kriwoi  Hop  gehört  nicht 
gerade  zu  den  Auuehmlichkeiteu.    Die  nilchstc 


pröfnere  Stadt  i«t  .IckaterinoBlaw.  Eine  durcIiaiiN 
tnodurn  gebaute,  »D  deiu  mAchtigeu  Di^epr 
gelegene  Stadt  mit  über  130000  ßoiwohneni, 
mit  schönen  Harten,  gutem  Hotel,  aber  fiirchter» 
liclietii  S'taiih.  Dii;r*'c:en  haben  Lipine  nnd  Zabrze 
die  teiuiite  liöheulutt.  Diener  fein  anfgewirbelte 
Steppenstanb  Ist  ganz  unertriglieh.  Bei  etwas 
stärker  bewegter  T.nft  ist  man  wie  in  einen 
Nebel  gehüllt  und  innerhalb  kürzester  Zeit  bis 
anf  die  Hant  ventaabt.  Von  Jeicaterineelaw 
fülirr  man  in  wenigen  Stunden  nach  Kriwoi  Rog. 
Dicker  Ort  i^elbüt  höchst  elend,  das  sogenanate 
Hdtel  aber  noch  elender.  Alles  entsetzlieh  Rnn- 
lich;  schlechte  Strafsen,  lilcchtc  Ti  ansport- 
mittel,  schlechtes  oder  besser  gar  kein  Bett 
tind  ganz  Infiua  achlechtes  Easen,  nirgends  ein 
Schatten  von  dem  uuermefolichen  Beicbtbaro, 
der  vnn  hi«T  seinen  Ausgang  genominen  nnd  die 
Welt  iu  Ki-8taunen  gesetzt  hat. 

Ceber  die  Hildnng  der  EisenerzlagerstUten 
von  Kriwoi  Kntr  sirirl  mannigfache  und  sehr 
geiilreiche  Hypotiie«en  eatst&udeu.  Die  eigeut- 
liehen  Anftchlflsae  aind  aber  vearliiltiiiramlfaig  iMMdi 
zu  jinitr  unrl  zn  wfnij^  \ir>laeitig,  um  ein  end- 
gültiges und  klares  ürtheil  über  die  ganze 
Formation  zoznlassen.  leb  will  venoebea,  Binen 
Iii  kur/i'ii  Zn^rt'ii  ein  \V\\A  der  Lagerungen  von 
Kriwoi  Ilog  /.n  entwerfen. 

Kriwel  Bog  liegt  im  ((onvemement  Cherson 
unweit  der  (rrenze  des  Gouvernements  .lekaterinos- 
liiw,  am  ZuHammenHulH  zweier  Flösse,  deslngulet«« 
eines  nicht  unbedeutenden  Nebenflnsses  dea 
DrU^pr,  und  de»  Saksagan.  Diese  beiden 
Fliij-he  hildeii  im  rk  vm  Kriwoi  Kog  lang- 
gestreckte tiefe  ihaieinschnitte,  welche  du« 
ttberlagemde  Terüftigebirge  dareheohneiden  nnd 
die  über  SUd-Rnfsland  weit  ausgrrlphnten  Oneifs- 
und  Grauitlagerungen  A*ei  legen.  Letztere 
arebliichea  Lagemngen  bilden  eine  Belhe  von 
sattel-  und  muldenförmigen  Falten,  deren  Haupt» 
streicbrichtong  von  S.ä.  W.  nach  N.  N.O.  zieht,  bei 
einem  Einfallen  von  45 — 80  *  nnd  welche  sfidwlrts 
von  Kriwoi  Rog  von  Kalkstein  überlagert  werden, 
der  allmählich  an  Milchtigkeit  zanüumt,  so  dafs 
das  krystallinische  Gebirge,  welches  40  bis  50  km 
südlich  von  Kriwoi  Ko|;  noi  li  sichtbar  ist,  von 
dem  tertiilren  Gestein  nu-lu  uimI  mehr  überlaKPrt 
wii'd.  Zwischen  den  Uirtiilrcn  Kalkstein  uud 
die  krystallinischen  IhiKsengesteine  s(  liicLi  sich 
bei  Kriwi'i  Koir.  im  Mulsgebiete  des  Inguletz, 
ein  System  jnngerer  krystaUiiiiscber  Schiefer, 
grSibteiitheils  ans  Tbenediiefer  nnd  Qnirziten 
bestehend,  welche  ilie  Kisener/ablayei-nng-en  ein- 
schliefseu.  Diese  krystallinischeu  Schiefer  er- 
reichen bei  Kriwoi  R(Hir  eine  bedentende  Hftchtig^ 
keil  und  scheinen  ehemals  die  c'esaramten  Gneifs- 
und  Qranitlagemogeu  Süd-Kulslands  bedeckt  zn 
haben.  Sie  sind  jedoch  in  spftteren  Epochen 
weggewaschen  w  u  len  und  mau  findet  nur  noch 
Keste  bei  Kriwoi  Kog,  sowie  tiU  km  nördUcb 
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von  Kriwoi  Kof^  bei  Annowka  im  Thale  der 
ächoltaja-Wodi,  der  gelben  Wasser,  iind  sogar 
In  dner  Entftfiiiiiig  von  500  km  bei  Konack- 
Mogui1>'i<  'i'icli  EiBcnfrzlaper  (i-i^fmul-'n  wttrden 
»ind.  Üb  von  dort  bis  Kriwoi  Kug  eiue  Ver- 
bindvBff  der  Scktefer  «Ktstiit,  weib  man  nteht, 
jedeDfallB  rnüfate  dieselbe  sehr  tief  liegen,  du 
dosTertiArgestein  bereits  aafaerordentUch  mächtig 
wird.  WoliI  aber  ffndet  man  in  der  Nike  der 
Stadt  Nicopol  Manganerze,  welche  nnter  dem 
Kalkstein  horizontale  Ablagerungen  darstellen. 

Die  krystallinen  Schiefer  im  Qebiete  des 
Iiigalets  bilden  eine  langgestreckte  solnnale  Zone, 
weldip  etwa  nO  Icni  \nng  ist  und  hei  Kriwiü 
Kog  ihre  gi-ol'»te  Breite  mit  etwa  •»  bis  H  km 
erreiokt.  Infolge  dea  Zuammenaebnbs  nnd  der 
nbcrnn^  nngleichmärsigen  Zusammcnpt-essung 
bildeten  sich  mehr  oder  minder  starke  Faltungen 
and  an  mehreren  Stellen  kam  es  direct  an  einer 
Ueberkippniiy,  ho  ilafs  das  S*titulifii  nixl  Fallen 
der  kiiystalliuen  Schiefer  aai'serordeutlich  viele 
Abweicknngen  erleidet.  Hieednixik  allein  schon 
würden  sich  gi-ofse  Schwierigkeiten  bei  der  Unter- 
ancliung  der  Erzlager  ergeben  haben.  Dazu 
kommt  aber  noch  als  besonders  erschwerend  die 
Art  and  Weise,  wi«  man  sieh  die  Bildung  dea 
Eisenerzes  selbst  vorziistPlle»  hnt :  Den  TIiiMpt- 
theil  der  oberen  krystallinischen  Ablagerungen 
bilden  dt»  EtsenqaandtMikfd'er,  welche  als  »ehr 
oder  minder  machtige  Bänke  anftrpten  nnd  ie> 
nach  dem  tiehalt  an  Eisenerz  aollBerordentlicb 
vmiBchiedene  Fartranfpen,  vom  Gelbfiehweift  bis 
zum  tiefsten  Brann  und  Blau,  nnd  im  Quei-biiK-li 
anülwrordentlich  feine  B&uderungen  zeigen.  Unter 
dem  Hikroskop  eiitennt  man,  dafb  die  Elsen- 
qoarsite  ans  rundlichen  wasserhellen  Qnarz- 
kflmchen  bestehen,  welche  mehr  oder  minder 
von  Erzkörnchen,  welche  tbeils  Magnetit,  theils 
Eisenoxyd  sind,  umgeben  oder  ersetzt  werden, 
nnd  btn  sehr  reic  hen  .Ablagentngen  ihre  schiefrige 
Stractnr  ganz  verlieren.  I'etrographisch  besteht 
demnach  kein  Unterschied  zwischen  den  fiisen- 
qnarziten  nnd  den  eigrentlichen  Erzen.  .\ber 
mau  bezeichnet  gewöhnlich,  in  Rücksicht  auf 
den  hohen  Kieaclsinr^halt  nnd  anf  den  weiten 
Transport  bis  zur  Verwendungssielle,  nur  das- 
jenige als  technisch  verweudbares  Erz,  das 
mindestens  50  Bisen  enthilt,  nnd  bezeichnet 
die  Marken  bis  zu  ."i?  nnd  58  7»  Eisen  knrzweg 
als  Qnarzit  und  erst  die  reicheren  Marken  als 
Erz.  Znr  Abbauwürdigkeit  gehört  neben  dem 
genannten  MiiüiBal-Uebalt  an  Bisen  auch  eine 
entspn-rlu'iidf  Marin ij^kcit. 

Im  .•Mlgemcineu  bilden  die  Kriwoi  Hog-Elseu- 
erzlagmtStten  gestreckte,  linsmifBnnige,  nach 
nntcn  nnskeilendp  Erzknr])er.  l>it'  iJtiigenaus- 
dehnuug  zieht  sich  bis  zu  3  km ,  die  abbau- 
würdige  Tiefe  Uber  70  m  nnd  die  Breite  ei^ 
reicht  bis  zu  1'!"  ni.  D.uli  sind  das  natürlich 
nur  Ausnahmen.   Mau  kann  bei  Kiiwoi  Kog  drei 
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Niveaus  oder  Flötze  der  Eisenqnarzitc  unter- 
scheiden, welche  dnrch  Thonschieier  gaueuut 
werden  nnd  deren  abbanwiirdige  Erzlager  sowolil 
qualitativ  als  anch  quantitativ  sehr  vfrsclüt'dpn 
sind.  Das  untere  Plötz  Nr.  1  ist  das  ärmste 
nnd  wird  nicht  mehr  abgebaut,  da  es  nabesn 
erschöpft  ist.  Das  rftchstf  FlfHz  ist  das 
mittlere  Nr.  II.  Es  enthält  das  sogenannte 
Saksagan-Erz  nnd  einige  20  mehr  oder  minder 
mächtige  Gruben.  Das  Ei-z  enthält  bis  zn  68*/» 
metallischen  Eisens  und  sein  mittlerer  Gehalt 
liegt  Uber  tiOV«,  daneben  hat  es  5  bis  8*/o 
Kieselsäure,  1  bis  2"/o  Tbonerde,  0,014  bis 
0,030  "  o  Phosphor  nnd  S'pnren  von  S'  hv  rfcl. 
Das  reichste  Erz  ist  häutig  pulverig,  wodurch 
der  Werth  fUr  die  Verhüttung  nicht  nnwesent- 
lifh  vcrrinfrert  wird.  Der  Dunlisi-hnittsstück- 
gebalt  liegt  um  <)0  "/o*  Hier  liegen  die  wichtigsten 
Concesstonen  der  Geselbchaflen  Briansk,  Kriwoi 
Ruf?,  nnifi)rrivierini",  Dnliovaya-Halka,  Hufrhes  so- 
1  wie  die  der  Grubenbesitzer  Galkowska  und  Kola- 
tseheMd.  Verladestationen  sind  Kriwoi  Rog,  Kema- 
I  watka  U.S.  w.  DerGesammterzgehalt  des  mittleren 
Flötzes  wird  von  Szj'nmnowski ,  dem  her\'or- 
ragendsten  Kenner  der  Kriwoi  Roger  Eisenerz- 
lagerstatten, anf  aiiOUOOOOO  t  geschätzt,  wa« 
einem  Eisengehalt  von  über  20  000  000  t  ent- 
sprechen würde.  Das  oberate  Flötz  Nr.  Iii  ist 
nodi  wenig  erforsdit;  nadi  Ssymmowski  sind 
bis  jetzt  nur  7OO000  t  Erze  aufgeschlossen, 
doch  scheinen  die  Koaaltate  noch  nicht  endgültige 
sn  sein,  da  wahraeheinlleh  nodi  abbanwflrdige 
Erzablagerungen  ^•efunden  -werden.  Das  Erz, 
Tschervonaia  genannt,  bildet  8  bis  12  m  mächtige 
Lager,  hat  einen  mittleren  Blsengebalt  von  ßo  7o, 
etwas  mehr  Thonerde  (2  bis  .'{  "  o),  mehr  Phosphor 
(0,03  und  0,04  °/o)  nnd  mehr  Kieselsäure  (10 
bis  12"/<')»  hat  aber  den  grofsen  Vortlieil,  stftck- 
reicber  zn  sein  als  das  Saksagan-Erz. 

Aufser  diesen  drei,  öntlicb  vim  Kriwoi  Ro«' 
liegenden  Hauptablagerungen  giebt  es  noch  einen 
westUch«n  Flflgel  des  Beckens,  dtt  znm  Thefl 
I  vorzflgliche    Erze    enthält.      Ihr  Eisengehalt 
I  schwankt  allerdings  sehr.    Der  Tbonerdegehalt 
I  erreicht  3  bis  S  "/o*    An  manchen  Stellen  er- 
.scheinen  Dranneisensleine  mit  '»0  Iii«  55 "/o  Elsen. 
I  Der  Gesammter/jL'elialt  dit^se»  TheileS)  der  die 
FlOtse  Tara|»ik  i,  Koudibyna,  Likhmann  nnd 
I  Rakhraanowo  enthält  und  sich  bis  gegen  30  km 
I  siidwustlich  von  Kriwoi  Rog  zieht,  wird,  soweit 
\  er  aufgeschlossen  ist,  von  .Szymanuwiski  auf  etwa 
IKOOOOOO  t  gesdtfttst.    Aber  gerade  die  Lager 
Rakhmnnowo  versprechen  noch  eine  grofse  Ent- 
wicklung.    Die  Verhältnisse  sind  noch  wenig 
stndirt  nnd  haben  erst  in  nenerer  Zeit  grUfberes 
Interesse   warlitrernfen.      Die    Erze   liaben  im 
Mittel  Aber  UO  "ja  Eisen,  sind  aber  zuweilen 
schieferig  and  sehr  milde.    Ihre  Hlehtlgkeit 
schwankt  zwischen  20  bis  30  m.    Hier  liefen 
{  grol'se  Gmbenfelder  der  Kriwoi  Rog-£iseuerz- 
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sowie  Douez*  and  Briansker  UeseUschaft  and  die 
Oraben  Oadwkof  dar  flraiui.  GetaUtdiAft  Dabo- 
WBja  ßalka,  deron  Verladpstation  Tnpiletz  ist. 

Wir  wenden  ans  jetzt  uordÜstUcb  von  Kriwoi 
Roir,  in  daa  Gebiet  der  gelben  Wlner,  der 
Scholtyja  Wodi,  eine«  zweiten  Nebenflusset  dee 
Infoletz,  biü  nördlich  von  Kiiwoi  Rog, 

Die  M%eht^keit  der  kr}'8t4mini8Chen  Schiefer 
ist  hier  bereits  wesoollicb  reducirt  und  kommt 
kanm  (Iber  m ;  e«  scheint  demnach ,  d:ifs 

der  r)enudaii«>ti!j(>rocer»  hier  bereits  weiter  i'ort- 
geschritten  ist,  als  bei  Kriwoi  Ro^.  Man  hat 
bis  jetzt  3  bis  4  Krzlagrr  entdeckt,  welche  der 
belgitchen  UeselUehafl  Scboltyja  Hecka  gehören, 
dwen  Brie  «ehr  gtA  »tnd  und  einen  DnrchBchnitt*- 
fff'lialf  von  über  «O'/o  Eisen  habrn.  S'zynianowskl 
schätzt  das  Vorkouueu  bis  jetzt  auf  gegen 
9  000  000  t.  Der  €^e«uinkt«ngehntt  dee  l&iwol 
Riit^-Ciebiete»  erreicht  demnach  etwa  57  00tK)0()  t. 
Andere  ächätznngen  geben  bis  im  000  000  t.  Im 
Jahi-e  1898  lieferte  Kriwoi  Rog  gegen  9000000  t 
En»t  noeh  im  Jahre  1887  wurden  kanm  13(>()()  t 
•gewonnen;  wenn  dir  Fihderun;^'  nifh  in  heutiger 
Höhe  erhiUt,  dürften  die  Ijager  in  einigen  3Ü 
Jnlirai  enehdpft  sein.  AbernlledieeeScliitsnngai 
sind  mit  grölstcr  Vorsicht  anfznnrhmen.  da  so- 
wohl die  Anzahl  der  Erzlager,  als  auch  vor 
«nem  die  Tiefe  der  bestehenden  noch  dnrehans 
nnbikaiint  und  nur  preschHtzt  sind.  Der  Abbau 
der  £rze  geschieht  in  ziemlidi  einfacher  Weise 
ftast  dnrehweg  im  Tageban.  Die  Gruben  haben 
sehr  wonig  Wasser,  das  Erz  wird  abgesprengt, 
sortirt  und  direct  verladen.  Ein  ziemlich  ver- 
zweig^s  Bahnnetz  verbindet  die  verschiedenen 
Gniben.  Die  Förderkosten  liegen  um  2  bis  3  Kop. 
f.  d.  Pud,  d.  i.  also  etwa  25  hh  4(t  ^3  f.  100  kg. 
Hierza  kommt  noch  der  den  (.irnndeigentliümern 
«Q  saUende  FlMersio»,  welcher  kolossale  Steige* 
rungen  von  ^i»  bis  3  Kop.  erlitten  bat,  so  dafs 
manche  Graben  nicht  in  der  Lage  sind,  anter 
h^lf  Kop.  GssaauntselbstkMten  m  fBrdera.  Die 
Prt'i.se  dt'i-  Elze  haben  pri  oTsie  Wandlungen  durch- 
gemacht. Anfänglich  wurden  die  Schlüsse  zu 
4  Ms  6  Kop.  gethAtigt;  die  grOfste  Steigerung 
trat  wa  .\nfaug  vorigen  Jahres  ein,  wo  für  die 
besseren  Qualitäten  bis  zu  10  Kop.  f.  d.  Pud  ab 
Urube,  d.  i.  1,32  <S  fiir  100  kg  bezahlt  werden 
mufsten.  Doch  diese  ernennen  Preise  konnten 
sich  nicht  lansje  iichaupten;  heute  kosten  die- 
selben Erze  etwa  5'/«  bis  ti'j'g  Kop.,  und  nur 
fDr  die  allerbesten  Ene,  welche  m&iinial  66*/« 
Elsen  haben,  zahlt  man  hin  7'/s  Kop. 

M.  H.!  Wir  verUutaeu  jetzt  Kriwoi  Rog  und 
wenden  uns  «n  den  Gestaden  des  Asewschen 
Und  .'^i  liwarzen  Mcei  es  nach  der  Halbinsel  Krim. 
Es  ttind  erst  wenige  Jahre  vergangen,  seitdem 
die  enten  emsterm  Nachrichten  von  der  Ent- 
deckung neuer  Eisenerzhiger  im  Gebiete  vi>ti 
Keltisch  anftuucbten,  welclio  sich  bis  nach 
Feodosia    erstrecken   sollen.     Inzwischen  sind 


weitgehende  Untersuchungen  angestellt  worden 
nnd  heate  spricht  man  betreitB  aUen  Emstee  von 

unerschöpflichen  Vorräthen,  wehlic  auf  '50,  ja 
sogar  anif  40  Milliarden  Päd  berechnet  werden. 
Das  wllren  über  Vi  Hillhirde  Tennen  Erz, 
welche  allerdings  die  Hoffnungen  auf  ein  neues 
Cenu-um  der  rassischen  Eisenindnstrie  recht* 
feiligen  können. 

Die  Erze  liegen  in  unmittelbarer  Nähe  der 
Stadt  Kertsch,  gröfstcntheüs  anf  Htädtischora 
(ielände  und  stellen  oolithartige,  feinkörnige 
Hraaneisensteine  dar,  welche  in  regelmärsig  ge- 
lagerten Schichten  von  0  bis  15  m  Mächtigkeit 
maldenfünnige  Veriieftangen  der  pontischen  Zone 
des  TertiBrajstems  aosfülkn.  lÜe  Ene  liegen 
der  Ohei-fl^clie  so  nahe,  und  die  Lagerungsver- 
hältnisse sind  so  aafswordentUch  günstige,  dafs 
die  Fürderung  mit  naschinellett  Yerriehtnngen, 
einfachen  Danipfbaggeni  nnd  mit  ganz  aufser- 
ordentlich  geringen  Kosten  bewirkt  werden  kann. 

H.  H.!  Es  war  ein  venseihllches  GefBhl  ober- 
sc)i]t>siK(  hau  Neides,  du»  mkk  beaehUch,  als  ich 
vor  mir  eine  etwa  l  .'iO  ni  lanpe  nnd  10  m  mächtige 
Erzwand  sab,  und  oben  Waggons,  welche  sich 
nnnnterbroche»  in  allerkftrzester  Zeit  mit  diesem 
schönen  und  werthvollen  Erze  füllten.  Die  der 
ätadt  zn  zahlenden  Förderzinsen  betragen  rund 
V4  Kop.  f.  d.  Päd  nnd  die  Gewinnungskosten 
stellen  .sich  anf  kanm  1  Kop.  f.  d.  Pud,  das  ist 
la  ^  fiir  100  kg.  Der  Gehalt  der  Erae  an 
Bisen  steigt  bis  46  */o.  Die  nnteren  und  oberen 
Schichten  sind  ärmer  und  man  fördert  nur  die 
mittlere  .Schicht,  welche  etwa  */s  der  Erzmasse 
ausmacht.  Han  erhält  dann  Erze  mit  40  bis 
4<>  7"  Eisen,  o,H  bis  .i  "  u  Hangan,  etwa 
15"/"  Kieselsäure,  5  bis  6  7"  Thonerde,  0,1  bis 
0,2  'yo  .Schwefel  und  etwa  \,ö  "jo  Phosphor. 
Der  hohe  Phosphotgehalt  der  Erze  bildet  eine 
sehr  erwünschte  Znf^abe.  Er  gewährt  die  MSg^ 
lichkeit,  die  Fabrication  von  Thomasroheisen  In 
SM-Rnfidand  aoAninehnien.  Aach  der  Mangaa- 
gehalt  der  Krze  licirt  aufserordentlich  günstig. 
Die  niauganr eichen  Schichten  enthalten  oft  dttuoe 
Lagen  von  retneni  Manganerz  nnd  durch  Gattimng 
heller  und  dunkler  Erze  ist  man  In  der  Lage, 
Roheisen  von  jeder  gewünschten  Znsammensetznng 
zu  erzeugen.  Der  gröfste  Theil  der  Kertscher 
Erze  ist  von  der  firyansklaehen  GesellBebaft 
gepachtet  worden,  und  letztere  hat  eine  neue 
liesellschaft  gegründet  tinter  dem  Namen:  „Actien- 
gesdlaebaft  der  Kertseker  metaUnrgiseben  Fa- 
briken und  Erzgruben"  mit  einem  Grundkapital 
von  10  Millionen  Rubel.  Aber  auch  andere 
Werite  SQd'RoililandB  haben  aleh'fBr  die  Ver- 
wendunfr  Ki  rtscher  Erze  entschieden  und  so 
haben  /..  Ii.  Providence-Russe,  Nicopol-Hariopol, 
Taganerog,  Donez-Jnijewka  Erzlagerstfttt«!  bei 
Kertsch  in  Pacht  genommen;  der  beschlossene 
Hau  einer  Eisenbahn  nach  Kertsch,  sowie  die 
Vertiefung  des  Hafens  werden  billige  Transpertp 
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ymg«  schaffen,  so  d&fh  die  Kertecher  Krze  sich 
loM  Tasranerog  aaf  etwa  SM«  bis  4  Kop.  und  im 

J)i>n(  z-l?aRsin  nicht  übri  7  Kup,  f.  d.  Pud  stellen 
werden.  Die  Eatwickloag  der  i^ertsdier  Eisdnerz- 
fifidenm?  ist  gsndesa  wsUuinlidi:  Im  Jahr» 

1H98  wurden  nicht  ganz  1%  Million  Pnd  ge- 
fördert, in  diesem  Jtihre  werden  bereits  3fi  Mil- 
lionen I'ud,  das  ist  600000  t,  überschritten 
werden. 

Aufscr  den  benchi-iebenen  ffrofsen  Erzvor- 
kommen haben  noch  zwei  andere  A  blagerungen  eine 
nicht  unwesentliche  Bedeatnogr  nieht  nur  Ar  die 
ru8Hisr!ic  Tfnheinfnrrzptigung,  sondern  für  dipjonig'c 
der  ganzen  Weit.  Ks  sind  die  beiden  Munganerz- 
laper  in  SAd-Rnbiand  bei  Nicopol  nnd  im  Eanka- 
ma.  Die  !'yri«lnsitlagervü!i  XiL'rijjnl  siml  etwa  '/j  in 
mächtig,  und  enthalten  im  rohen  Zustande  30 
bis  35  "/o  Mangan.  Um  sie  ancnreichem,  tuiter- 
zieht  man  sie  einem  Waschprocefs,  und  erhält 
auf  diese  Weise  Erze  mit  50  und  51  "/o  Mangiin, 
H  "/«  Kieselsäure  und  0,25  ''/o  Phosphor.  Da 
Nicopol  keine  Bahnverbindung  hat,  stellt  sich  das 
Erz  auf  den  Diuiozhfitten  zieinlirh  tlii'iier,  es  wird 
von  Alexandrowsk  aus  verladen  nnd  kostet  loco 
Hiltte  etwa  25  bis  30  Kop.  f.  d.  Pnd. 

Von  fn-ofser  Ufdentiin!?  sind  ilif>  kaukasischen 
Uauganerzlager,  welche  eine  Oberfläche  von 
19$  qkm  einnelimen  and  eine  hortsontide  Ab- 
lageriinji-  vuri  etwa  2  in  Mächtigkeit  bilden.  Die 
Erze  Bind  aoTserordeutlicb  rein  und  enthalten 
etwa  50  bis  55  */•  Han^  nnd  0,1  bis  0,15  7o 
Phosphor,  sie  kosten  loco  Hafen  etwa  2'A  Kop. 
pro  Päd  und  im  (^ebiet  der  Doiiezwerke  etwa 
32  Kop.  Im  Jahi-e  1897  wurden  12  Millionen 
Pnd  im  Werthe  von  fast  3  Millionen  Rubel 
exportirt,  davon  gingen  etwa  90  7«  n^b  Enropa 
und  Amerika. 

Nach  diesem  UeberbUek  Blmr  die  Roh- 
materialion  dar  Eisenindustrie  Süd  -  Rursland«; 
möchte  ich  noch  kurz  einige  Fabricatiousdaten  be- 
rOliren.  Das  billigste  Koksrobelsen  in  ganx  BnA- 
land  wird  das  neue  HmlinfeuwLik  in  Xertsch 
erzeugen.  Die  Selbstkosten  werden  bei  einem  £olu- 
prelse  von  SO  Kop.  nnd  einem  Koksverbranch  von 


12Ü  kg  35  bis  40  Kop.  f.  d.  Pud  Roheisen  nicht 
ttberschreiten.   Das  bedeutet  46  bis  59  Jt  t  d. 

Tonne  !  M.  H.,  irh  brainhc  wolil  nidit  liervin- 
zuhebeu,  welchen  Einflufs  der  Ausbau  der  Kert- 
scher  Anlage  auf  die  Oestaitnng  des  orientalischen 
Eisenmarktes  haben  wird.  Sind  doch  sogar  vor 
nicht  langer  Zeit  in  England  Gerüchte  von  dem 
Import  ru.ssischen  Eisens  natürlich  Kertscher 
Provenienz  aufgetaucht!  Vorläulig  ist  in  Kertsch 
erst  ein  Hochofen  im  Betriebe,  derselbe  hat 
480  cbm  Inhalt,  ist  25  m  hoch,  hat  12  Formen 
mit  ISO  mm  Diisenweite  nnd  3,6  m  Oestell weite. 
Der  Koks  wird  in  .'So  Oefen  Systfm  (^')l)p^'e 
erzengt.  Die  Erze  werden  theilweiso  brikettirt, 
wosn  sie  sieh  infolge  Ihrer  thonigen  Besehaffen- 
heit  sehr  eif^^nen ,  und  nueh  dem  Rrikettiren 
in  Oefeu  and  Haufen  geröstet,  wodurch  sie 
nn  stückigen  Brocken  snsammensintem  oder 
schmelzen.  Ich  glaube  aber,  dab  man  auch 
ohne  da.s  theiiro  Brikettii'cn  fertig  werden  kann, 
wenn  man  das  oberschlesisclie  1'rim.ip  über- 
nimmt, mit  mein  ereil  kliintren  Oefen  zu  arbeiten, 
anstatt  mit  einem  solchen  Kicsenofon.  Die 
Productionsverhältnisse  dürften  rationeller  und 
betriebssicherer  werden.  Die  anderen  am  Aaow- 
schen  Meeic  Taptinero^'  und  Mariopol  ge- 
legenen Werke  dürften  auch  wenig  über  40  Kop. 
Selbstkosten  fBr  Thomasrohelsen  haben  und  der 
Verbniucli  an  Rert scher  Erz  wird  weiter  dazu 
beitragen,  den  Bedarf  au  Kriwoi  Bog-Erzen  2U 
vermindern  nnd  anch  hier  Preitregnlimngen 
zu  schaffen.  Die  Roheisen  -  Selbstkosten  der 
Donczwcrke  sind  ciitsyircrhend  den  bedeutenden 
Preisschwankungea ,  wekho  die  Rohmaterialien 
in  den  letzten  Jahren  durchgemacht  haben,  sehr 
verschieden ,  nnd  sind  in  erster  Linie  von  den 
mehr  oder  minder  gilustigeu  ächlüsseu  abhängig, 
m  denen  Kohlen,  Koks  und  Kriwoi  Bog-Erse 
einsrederkt  worden  sind.  'Man  kann  alter  an- 
nehmen, dafs  die  reguläi'eu  ^Selbstkosten  für 
(Hefterei-  und  Hartinroheisen  hei  gfinstigen 
Schlüssen  zur  Zeit  über  50  Kop.  f.  d.  Pud  d.  i. 
über  6«i  ..U  f.  d.  Tonne  betragen,  es  giebt  aller- 
dings Werke,  waleke  das  Eisen  mtt  etwa  48  Jt 
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crz«ageu,  wäbToad  wiederam  andere  bis  au 
75  tS  herankoninen.    TMe  Fabrieationakosteii 

des  .Spie(?elei><ii^  mit  2<)"^o  Mangan  erreichen 
etwa  80  bis  »0  Kop.  d.  s.  etwa  lOö  bis  120, 
f.  d.  Tonne. 

Der  Baa  und  die  iititritibsfülirnti;;  des  HÜd-  i 
ruasischeu  Hochofeuä  bietet  nicbU«  AIi^i innerliches, 
böchsteus  die  vurzüglidie  Methode,  die  Oufen  , 
gegen  DnrelibrQche  doreh  einen  etwn  400  mm  | 
starken  Knäppelpnnz(>r  zn  schützen,  welcher  sich 
äberall  nehi  gat  bewährt  hat.    Die  gi-öfseren 
OefMi  haben  300  bis  400  ebm  Lüialt  and  pro-  | 
dncirt^n   t.S^rli'li   150  i.     Im   fibri^eti  gestatte 
ich  mir«  auf  dt«  verschiedenen  Beschreibongeo 
in  «AMTW  Zdtftchrift  ^8tahl  and  Eilen**  Un- 
nweisen,  wo  wiederholt  eingehende  Daten  Uber 
die  sadrnsaisGtaen  Uochofenwerke  verfiffentUcbt 
worden  sind. 

M.  H.!  Die  Zeit  ist  schon  aehr  weit  vor- 
jT-'-si  !ii-ittt'ii  miil  icli  mnfs- inirh  darauf  besclirSiikcri. 
noch  in  knrzen  Worten  die  ßobeiseniiidnstrie  ' 
Poleni  SU  berühren.  | 

Die   Koheisenproductioii   l'nl.'iis    war  Iiis 
zum  Jahre  Xbb4  xiemlich  unbedeutend,  da  die 
Eisonwerke  den  wesentlichsten  Tbeil  ihres  Be- 
darfes von  Oesteireich  und  Dentschlantl  bezogen. 
Erst  die  aufütM-ordentliche  Steigerung  den  Schut/.- 
zolles  bildete  den  Anstof»  zu  tuner  kräftigen 
Entwicklung  eigener  Roheisenerz<  u<:uii;r,  s<>  dafs 
die  Pr  idiK  tioii  imitThalh  weniger  1.5  Jahre  uin 
mehr  als  daa  .siebenfache  gestiegen  ist.  Die 
Basis  ISr  die  Boheisenfitbricntion  bilden  ein- 
heimische ThoneisenstiMnc   nn<\  Urannriscnrrzr. 
daneben  werden  nicht  unbedeutende  Mengen  siid- 
msuscher  Kriwoi  Rog-Ene  verhOttet.  A  Is  Brenn- 
stoff  dient  oberschlesischer  niid  nstori'eichischer 
Koks,  verkokbare  Steinkohlen  sind  bisher  nicht 
gefunden  worden.   Die  Thoneisensteine  sind  ein- 
gebettet  in  graueu  Thon,  welcher  dem  braunen 
.Tora  angehfSrt  und   h.'lntig  von  ziemlichen  be- 
deutenden   Kaiksteinabtagei-uugen    der  weifsen 
JvraforaiMtion  SberdedEt  ist.    Sie  bilden  theils 
znsamiuenh^tngendf   T.ager   nilcr   Firttzo.  theils 
einjcelue  knollige  und  niereuförmige  .\blageruugea, 
welebe  sieh  liemlieh  regelmftiMg  hinciehen  nnd 
ein   Finfallf>n  von  etwa  3  bis  '■>"  haha-n.  Ge- 
wöhallcU  Anden  sich  3  bis  4  Erzlageu  iiber- 
einander,  welche  10  bis  30  cm  mftebitiir  sind  nnd 
in   einem   Gesammtabstaude   von   1,S  bis  2  m 
lagern.     Der  Abbau  ist  ein  ziemlich  einfacher. 
Die  Erze  treten  häufig  zu  Tage  und  werden 
lUnn    dui-cb    Aafdeckbetrieb    gewonnen.  Bei 
*)  bis  H  m  Tiefe   beginnt   der  Duckelbau  mit 
dälfti    von  Haspelsehächteu ,  bei  Teufen  über 
30  m  wird  der  Abbnv  regelrecht  vorgerichtet 
and  die  Fördcrnne;  mit  Hfilfc  von  Pfpi'(1oL''öp«'lu 
bewirkt.     Der  Eisengehalt  der  Krze  schwankt 
nrischen  90  nnd  45  V«  <k><1         im  Uittel  bei 
etwa    30  "/o,    der   Mangan  (behalt   betrilgt  etwa 
0,3  7o,  dm:  Phosphorgebalt  <'t  bis  *U  ^{fk.  Der 


Ülühverlust  betrilgt  im  Dorchschaitt  dU  iu- 
folgedeasen  werden  die  Erze  vor  der  Verfafittong 

in  Hänfen  oder  Oefen  geröstet  und  hierdurch 
nicht  allein  wesentlich  angereichert,  sondern 
anch  leichter  redncirbar  gonmcht. 

Die  Krze  sind  hiiutig  mit  Adern  von  kr>'- 
sfalliui.scheiu  Kalkspath  dui  i  hsfitzt ,  main'hnial 
enthalten  sie  als  hüehst  unangenehme  Beigabc 
bedeutende  Htngen  von  SchwefeUde«.  Die  6«- 
wtnnnngskosten  liegen  zwischen  5  und  7",  Kop. 
f.  d.  Pud,  d,  i.  05  bis  »5  5}  für  10<>  kg. 

Das  Braoneiaeneravorkommen  Polens  bUdet 
eine  Fortsetzung  des  (*l)or8chle»isi  lu'n.  zieht 
sich  von  Tarnowitz  über  Neadeck  nach  Polen, 
und  bÜdet  nnregefanftbige  nesterfllrmige  Ab- 
lagerungen im  Muschelkalk.  Die  Gewinttimg  ge- 
schieht fast  <ltir< iiweg  durch  Hauern,  wplrhp 
die  ziemlich  uari  iiien  und  armen  Erze  zu  den 
Hfittenwerken  fahren  und  dafOr  etwa  15  Kop. 
r.  1.  Centner  d.  h.  etwa  65  ^  fttr  100  kgr  er- 
halteu. 

Das  Steinkohtenvorkommen  Polens,  das  so- 

trcn;innt<'  Dombrnu-aei-  Heiken,  bildet  lediglich 
eine  i:  orliietzung  des  oberschlesiscben,  und  kann 
ich  mich  darauf  beschrilnken,  i^nf  die  Ftvdncttons- 
statistik  hinzuweisen.  Die  Production  1  »et rügt 
etwa  '/«  derjenigen  Oberschlesiens.  Neben  den 
Steinkidilen  giebt  es  in  Polen  auch  ein  Braun- 
kohlenvorkoinmcn  iu  der  Umgegend  von  Zawiercic. 
In  Poreniba,  l»ei  Nirada  und  Myszkow  wird  seit 
vielen  Jahren  ein  Kuhlenliotz  der  Triasformatiou 
ans  dem  mittleren  Kenper  abgebant,  welches 
n,?»  bis  1,3  ni  mi\rhtitr  ist.  und  eine  sehr  gas- 
reiche Kohle  liefei-t.  Dieselbe  enthält  etwa  oU  "/o 
brennbares  Gas  nnd  nnr  35  V«  Kohlenstoff  nnd 
dient  vielfach  als  Kesselkohle.  Die  Ablagerung 
der  Kohle,  welche  iu  dunkelg^raaeia  Scbiefertbon 
eingebettet  ist,  ist  eine  ziemlich  nnregelmftfsige. 
Häufige  Verwerfungen  nnd  starke  Wasserzufliisse 
erschweren  die  Gewinnung.  Der  AhJniu  geschieht 
meistens  in  einer  Teufe  von  .5  bis  15  m  mit 
gewöhnlichem  Dnekelbetrieb. 

Die  KoheisenerTiontr'tnir  Polens  ruht  genau 
beü'achtet  auf  recht  schwachen  Fufaeu.  Die 
firse  sind  arm  nnd  thener  nnd  der  Preis  des 
K(^ks,  welrher  üub  dem  Anslandc  l>ezör'pn  werden 
mufs  und  dabei  noch  mit  einem  Zoll  von  3  tAi 
t  d.  Tonne  belegt  ist.  stellt  sieh  nenerdings 
derartig  hoch,  dals  die  siidrussischen  Werke 
trotz  der  kolossalen  Entfernung  von  12-  bis 
1400  km  bereits  ernstlich  mit  der  Möglichkeit 
eines  Koheisenimports  vom  i>i)iie/.ij:ebiet  au.^  zn 
rechnen  beginnen.  Derartige  VorgfUi;j;<  rliiiften 
wohl  der  ganz  bcsondereu  Beachtung  der  ober- 
BchlesiBehen  Kohlen-  nnd  Koksindnstrie  werth 
sein.  Es  kann  unmöglich  in  ihi-eni  d  a  n  e rn  d  c n 
Interesse  liegen,  die  Concun-cnzfähigkeil  eines 
derartigen  Absatzgebietes,  wie  es  Polen  bisher 
war,  durch  allzn  holie  K  dilen-  nnd  Kokspreise 
zu  vermindej-Q  oder  gai-  zu  lähmen !  Die  bleibst- 
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kosten  der  poloiachen  Werke  steUeu  sich,  wenn 
nieht  iNSRoniton  gSngtig^  Eokndilllne  vorU«g^D, 

aiiu-  Zeit  auf  über  HO  Kop.  f.  d.  PtkJ,  d.  h.  78  //^ 
f.  d.  Tonue  uud  durften  auf  einigen  Werken 
66  Kop.,  d.  8.  85  tS  f.  A.  Tonne,  fibenekreiten. 

M.  H.!  EIu'  ich  schliefse,  mOcbte  ich  mir 
gestatten,  noch  auf  einige  Wahrnehmangen  hin- 
xnweisen,  welcli«  b«i  meiner  roMiaehen  Reise 
«inen  ziemlich  nacUialÜgen  Eindruck  mi  mich 
gemacht  haben.  Zunächst  empfand  ich  als  be- 
dauerlichen Man^^el  die  absulutt'  linkeiintnir»  der 
iiissiscluMi  Sprache;  e.s  gab  zwar  viele  Leute, 
wel(  he  deutst  h  oder  fi*any.ösi8ch  sprachen,  aber 
so  im  Herzen  Kufälands,  £.  ti.  in  Tula,  haperte 
es  gewaltig.  leh  konnte  nieb  xwar  snweflen 
mit  Badekers  mssischcni  Sprachführer  ver- 
ständlich machen,  aber  die  Antwort  stand  in 
den  Dinge  nie!  Und  ich  dachte  mir,  dafg 
wir  deutschen  Eisenhflttenleute  doch  wohl  dem 
Züge  der  Zeit  Bechtinng  tragen  mttfiiten,  ond 
dafe  wir  neben  der  englischen  und  fhuzüsisehen 
Sprache  auch  fBr,  wenn  auch  nur  facultative, 
Pflpjre  der  ms«is<'hen  Sprache  cintrften  sulltcn. 
Hie  iiedeuluiig  liulslands  i8t  eine  vuu  Jaiu-  zu 
Jahr  wachsende,  und  Sprachkenntnisse  bilden 
gewils  eine  d*T  hegten  Waffen  in  d<ni  friedlichen 
und  unblutigen  Kämpfen  der  modernen  Welt- 
wirthechaftapolitik!  Dea  weiteren,  m.  H.,  habe 
ich  das  Empfinden  gehabt,  dafs  dort  nntcn  in 
Kufsland  der  deutschen  Tbatki'aft  und  der  dent- 
aehen  Technik  ein  hervorragendea  md  lohnendea 
Arbeitsfeld  verloren  gegangen  ist.  Franzosen 
und  Belgier  haben  sich  zur  rechten  Zeit  ein- 
gefunden and  ohne  allzugrofses  Kisico  blühende 
und  gewinnbringende  Industrien  ^fschaffen,  deren 
zur  Zeit  allordinps  schlechte  Lage  heute  gewifs 
um  vieles  besser  sein  würde,  wenn  mit  deutscher 
Vorsicht  bei  den  bedentendm  Gewinnen  dea 
Augenbl-'  k-  immer  vorsorgliche  Vorkehrungen 
für  die  Zukunft  getroffen,  und  viele  der  Werke 
weniger  ttOnniach  nnd  mit  geringeren  AnfMren- 
duugcn  von  Kapital  und  Luxus  ausgehaut  worden 
Wären.  Es  erscheint  mir  deshalb  ersttebeus- 
werth,  dah  nnaere  HandelabeKiehnngen  m  Bnfli- 
laiul  intimere  Formen  annehmen,  nrid  dafs  durch 
Errichtung  von  Handelnkammern  die  Handels- 
verliftltnisse  erleichtert  nnd  der  Nachrichtendienst 
7.uverl!lj*siger  tr''>tii!t<'t  wird.  Die  Deutlichen 
Rufshtiid^  sind  der  Ansicht,  dafs  drrartiict'  lirön- 
dniigen  besonder»  dann  erfolgreicli  sein  würden, 
wenn  die  Haadehi-  nnd  Gewerbekamnmn  nicht 
als  rein  deotsche  Untemehmnngen  los  Leben 


gerufen  würden,  sondern  als  russisch-deutsche, 
mit  Zui^ttng  hervorragendffir  masiadier  J»r 

dtistrieller  und  Knufleute,  und  gegenseitiger  Mit- 
gliedschaft und  Pflege  eingehender  Beziehungen 
mit  den  retehadentaehen  Kammern.  Ala  die  Hanpt* 
centren  des  russischen  Handels  würden  die  drei 
Städte  Petersburg,  Moskau  und  Odessa  ins  Auge 
zn  faaaen  sein.  Die  dentache  Regierung  g^ebt 
Hielt  zwar  grofse  Mühe,  exportfiirdernde  Mafs- 
nahmen  zn  treffen,  erst  in  jiing'ster  Zeit  wnrde 
dem  deutschen  Oeneralconsulat  in  Petersburg 
ein  Sachverständiger  in  iiandelsangelegenheiten 
zugetheilt,  aber  ein  we^^entliclier  Fortschritt  kann 
wohl  nur  durch  directe  Maisnahmen  der  Industrie 
nnd  Handelawelt  enielt  werden. 

M.  H.I  Noch  ein  Wort  hezüg^lich  der  Znknnft 
der  russischen  Eisenindustrie.  Wenn  auch  die  Ent- 
wicklang der  msaiaeben  Biaenindnatrie  Stillatlnde 
oder  zeitliche  Rückschritte  erkidet ,  die  Grund- 
tendenz ist  ond  bleibt  die  des  unaafhaltsamen  Fort- 
schritte. Die  Robeisenverbraochsziirem  der  «n- 
zelncn  L&nder,  bezogen  a.  d.  Kopf  der  Bevölkerung, 
reden  eine  gar  deutliche  Spra<  lie.  Wir  haben 
nicht  allein  mit  der  Zunahme  der  Bevölkerungen 
zn  rechnen,  sondern  anch  mit  den  wachsenden  Be- 
dürfnissen der  einzelnen  Individuen.  Deutschland 
verbrauchte  (vergl.  Fig.  9, 8.  titi  des  vorigen  Hettes) 
hn  Jahre  1899  126,4  kg  BeheiBen  aal  den  Kaff 
der  Bcvillkernng-,  Rufsland  nur  28,9  kg.  Die 
russische  Eisenindustrie  hat  es  bei  der  Jagd  nach 
Staatabeatellnngen  verskomt,  dch  einen  breiten 
und  gesicherten  Absatz  bei  den  einfachen  rus- 
sischen Käufern  zu  schaffen.  Die  Preise  wurden 
derartig  hoch  gehalten,  dafs  die  Beantzung  des 
Eisens  eng  begrenzt  blieb  und  der  iniinjltch^ 
Bedarf  wurde  nicht  befriedigt.  Man  kann  des- 
halb annehmen,  dafs  durch  J^mälsigung  der 
Preiae  der  Consum  wieder  atdgen  und  die  hea- 
ri?e  !;chwcrc  Krise  der  i-uaalaehen  fiSiseiiindaatrie 
überwunden  werden  wird. 

H.H.I  leb  beendige  hiermit  meine  lattheilongen 
über  die  russische  Kohlen-  und  Roheisenindustrie 
und  bedanre  nochmals  lebhaft,  dafs  es  mir  an- 
möglich gewesen  ist,  bei  dem  gewaltigen  Stoff, 
welcher  meiner  Arbeit  zu  Ch-unde  lag,  in  dem 
begrenzten  Räume  eines  Vortrages  alle  jene 
Daten  und  Besdireibungen  vorzuführen,  welche 
zn  einem  klaren  nnd  anacbaulichen  Bilde  er- 
forderlich srewesen  wäi*en.  Nur  Mitth  ei  Inngen, 
und  zwar  nnr  lückenhafte  Mittbeilungen  konnte 
ich  bringen  nnd  ich  bitte  dieaelben  anch  nur 
a1»  solche  entgagenaanehman. 
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Bas  UnivemLbleehwalzwerk  der  Öarnegie  Company 

in  Homestead,  Pa. 


Zo  den  erst  neuenliiiga  eingerichteten  Wals- 
werken  der  Caraeeie-GeBeUscIiaft  in  HonflstMd 

Kfthlt  anch  das  im  Folgenden  beschrieben«  Stett- 
walzwerk  fiir  Bleche  ntid  üniversalKtreifen. 
Sf^Die  Bleche  werden  vom  Flachblock  oder  der 
firamme  herabg:ewalKt;  die  WalzmaTae  schwanken 
zwischen  r>ns  utul  1218  mm  in  th'r  Breite, 
a  and  51  mm  in  der  Dicke  and  gehen  bis 
45,75  m  Uage.  Die  gtSbte  TageierBeBgangr 
in  24  Stunden  betrug  bis  h»  ur  .'85  t  und 
einmal  10  363  t  wfthrend  eines  Monates.  Unrcb- 
■choiltlieh  werden  9500  t  raonotlieh  erxengt. 

Der  Bau  wunle  im  September  begt)nnen 
nnd  bereit«  au  18.  Juli  dem  Betriebe 

fibergeben.  Dabei  erforderte  die  Beschaffenheit 
dw  Bodens  anagedehnte  Fanditineiitirungsarbeiten, 
da  das  BanteiTHin  in  einer  muldenförmigen  Ein- 
8«iLkaug  entlaug  de»  Flulsufers  (Monongahela) 
lag.  Beunden  un  Ort«  der  Warmbetten  ond 
des  ScbeerenranmeK  innfste  an  .Stelle  der  ^(ew  ölin- 
Ucbeo  Ao&iaaeniDg  auf  Beton  oder  Ziegel  erst 
ein»  nnngeMmte  Boseoreibe  durch  di»  gunae 
Hallenbreite  errichtet  werdnn.  Anf  diever  niien 
die  oberen  Fnudamente. 

Aw  dem  Lageplane  (S.  1 24)  isteniclttlich,  dafs 
die  Anlage  ans  vier  Hanptgebllnden  besteht.  Eines 
davon  A  für  die  BlockanwUrmöfen,  eines  für 
das  Walzwerk  B  selbst,  eines  für  die  Warm- 
betten C,  Scheeren  und  Verladeräume,  nnd  eines 
für  die  Kessel  D.  Die  AnwärmRfcn  K  siml  zu 
je  drei  in  zwei  parallelen  Keihen  angeordnet.  ; 
Di«  Thdrenaeiien  ll«gen  nach  der  Innenarite,  nnd 
der  Zwischenraum  wird  von  dun  Heschii-kungs-  I 
und  Augziehvorrichtongen  eingenommen.  Die 
Oelto  sind  wie  gewöhnlich«  SieniMiiOfen  gebant 
and  haben  je  vier  Thören  von  1K30  mm  Breite. 
Die  inneren  Ofeudimensionen  sind  ä592  mm  und 
110.55  mm.  Jeder  Ofen  ist  mit  swei  Forter- 
Umsteuerveutileu  und  einer  BsM  von  32  m  Höhe 
und  l.*J72  mm  lirhter  Weite  au8gerü.stet.  Die 
Arbeitsthhreu  werden  jede  für  sich  mittels 
einea  kleinen  hydranlieehen  Cylinders  gehoben 
and  gerenkt  nnd  -illi  7it>:nniiieM  von  einer  ein- 
xigen  Mascbinisteubiibue  aus  durch  einen  Jungen 
feMtenert.  Gegenwirtig  werden  die  Oef«n  noch 
mit  nuffirlifhem  Gase  geheizt,  sie  sind  jedoch 
iebou  auf  die  spätere  Beuatzuug  von  Kohlengaa 
chigerichtet.  Zwei  von  der  ,,Wellman  Seaver 
Engineering  Company*  gebaute  Cbaivirmuebinen 
bedienen  die  f)efeii. 

An  das  ein«;  h)nde  der  Ufeulialle  schliefst 
der  Blocklagerplatz  (7  aa.  Er  wird  von  einem 
Wettmaa-Lanlkrahn  haitrichen,  welcher  SO  t 


Tragfähigkeit  und  24,7  m  .Spannweite  hat.  Di« 
fhanunen  werden  anf  iclunalspurigen  Wagen  vor 
die  Oefen  gefahren  und  so  chargirt.  Wenn  sie 
die  richtige  Wal/hitze  haben,  werden  sie  wieder 
herausgezogen  und  auf  einen  ebenfalls  auf  dem 
Schmalsporgeleia«  laufenden  elektrisch  angetrie- 
benen Förderwageu  //  ijeletrt.  Dieser  fillirt 
dafs  dei'  Block  über  den  herabgelassenen  Block- 
haken dea  Roilgangr-Lanfkrahnea  /  zu  liegen 
kommt.  Sodann  liebt  letztei-er  den  Hluck  lienüis 
und  lärst  ihn  an  der  da^u  bestimmten  .Stelle 
dea  Einlanfh)llgangea  nieder.  Der  Krahn,  der 
10  t  Tragfllhigkeit  iintl  TH'jn  mm  Spannweite 
besitzt,  ist  von  det*  „Brown  Hoisting  Macbineiy 
("ompany"  gebaut. 

Das  Walzwerk  nnd  die  dazugehörige  Zwil- 
lingsreversirniasrhiiie  K  lieferte  die  Firma 
„Mackintosh,  Hemphiil  Comp."  Die  hori- 
zontalen Walsen  hab«n  915  mm  Dnrelun«aaer 
und  die  verticalcn  einen  stdchen  von  445  mm. 
i>ie  ganze  .Strafse  nebst  Masciiine  wird  von 
einem  Lanfkrahn  L  beherraeht,  der  50  t  lYag* 
fiUiitrkeit  bei  2 1 ,350  ra  Spannweite  hat  und  von 
der  ^Uorgan  Engineering  Company"  gebaut  ist. 
Zwiachen  dem  Aualanfrollgang  und  dem  Boll- 
gang des  Warmbett  e^  ist  eine  (Jeradericht- 
maschine  M  von  ^Hilles  &  Jones''  eingebaut.  Sie 
mht  auf  Schlitten  nnd  ist  so  eingerichtet,  dafs 
sie,  wenn  sie  nicht  gebraucht  wird,  durch  «inen 
Wasserdruckcylinder  auf  die  Seite  geschoben 
werden  kann.  Die  Lttcke  im  Walztisch  wird 
dann  durch  eine  an  der  Maachine  befbatigte 
Platte  an  'ii  füMt.  Es  sind  zwei  fretrennte,  aber 
vollkommen  gleiche  Warmbettanlagen  ü  vor- 
handen, in  deren  Kitte  sich  der  ZuftihrroUgang  0 
befindet.  Dieser  giebt  das  ankommende  Walz- 
gut abwechselnd  bald  nach  links ,  bald  nach 
rechts  nb.  Die  Warnibetten  bestehen  ans  end- 
losen K  '  U'n,  die  in  Rinnen  gefühlt  sind  und 
sowohl  die  .Ausricbtidatten  als  aiieli  die  Abfnhr- 
rollgilnge  dnrchschneideu.  Durch  diese  Ketten 
werden  die  noch  wannen  Streifen  zuerst  anf 
die  l'i(iit]datten  /'  geletrt,  wo  sie  der  Dicke 
nach  gerichtet  werden.  Von  diesen  werden  sie 
wieder  abgehoben  und  weiter  anf  den  Abfhhr- 
roUgang  Q  gebrat^lit.  Der  Mittelrollgang,  der 
Mechanismus  des  Kichtbettes  und  die  FOrder- 
ketten  werden  fBr  beide  Seiten  der  Anlage  nur 
von  einem  .Manne  bedient.  Dieser  hat  Beinen 
IMatz  Mit  der  MiiHchinistenbiihne  /t*  am  Ende 
dea  ZufiihrruUengauges.  Im  Selierenraum  stehen 
drei  Dampfscheren  8  von  der  „Morgan  Kngi- 
neeringi»  Company.    Nach  dem  Formschneiden 
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irclanpren  ilio  Bleche  auf 
beweglichen  Steckrol- 
len  mniebst  anf  eine 
Bruckenwaage  7*,  wel- 
che 18,3  in  laug  ist  und 
bis  fiO  t  wiegen  kann. 
Darnach  siii<l  sie  zur 
Verfracht  aug  bereit.  Die 
Sekeeren  nnd  VM'lade- 
rlnme  werden  von  drei 
20  t-Lauflcräbneu  U  be- 
strichen, welche  35,2  m 
Spannweite  haben ;  swei 
davon  wurden  von  Well- 
man,  einer  von  Morgan 
fpetiefert. 

Die  Kesselaiilage  l)  lipsrrlit  aus  D>  vertirnlpn  ..Cnliall"- 
Wasserrohrkesseln  T,  jeder  zu  2ö(i  P.S.  Sie  sind  mit  der 
continnirllehen  Bostfenemnfr  System  ^llansfleld'*  venehen. 
Entlang  der  Aufsi  Ti^i  itc  in  der  Längsrichtung  des  Kesstl- 
bauses  liegen  die  Kohlcubohttlter  W.  Ueber  dieee  hinweg 
fuhrt  die  NormaUparbahn,  (to  dafs  die  Kohle  direet  ans  den 
Waggons  nach  nuten  durchfallen  kann.  In  der  Kessel- 
batterie  fahrt  ein  von  „Heyl  ^fc  Pattcrson''  coustruirter 
elektrisch  angetriebener  Laufkrahn  mit  darauf  befindlichem 
Paterno.stcrwerk  A'.  Diese  Vorrichtung'  lictVit  die  Kohle 
ans  dm  Ürli.ilirni  nicchuniscli  auf  die  Kohlenfriihtcr  der 
Feuerung.  l'nter  dem  Heiztlur  liegt  noch  ein  Keller- 
geseheib.  In  wetehem  die  Asche  writer  befVrdert  wird, 
l'ütrr  jr  ilpr  I-'i  iiernng  bctiiidct  «ich  nämlich  eine  Rutsche, 
welche  <lur<'h  eine  Scimbthüre  nuten  abgeschlossen  werden 
kann.  Tet  eine  derselben  voll,  so  wird  ein  sehmalspiiriger 
-Xschcnwagen  heraiifiefahren ,  dii>  Fallthüre  f^foffiiet ,  und 
die  Asche  rutscht  in  den  Behälter.  Das  Wägelchen  fAhrt 
dann  bis  an  das  Ende  der  Halle,  wo  es  in  einen  FSrder- 
kiilit  1  entleert  wird.  Letzterer  wird  hiemach  auf  einem 
schief  licffenden  Ireleise  aufgezogen  und  kipi)t  seinen  Inhalt 
in  einen  Waggon,  der  auf  dtau  aufserhalb  des  Gebiludes 
führenden  nDniuifspurigon  (releise  steht. 

Zur  Kesseliinlage  gehören  noch  zwei  doppelt  wirkende 
.,NVürthiugtou"  Verbund-Speisepumpen  F.  Die  Druckwasser- 
anlage besteht  aas  swei  nWllson-Sniyder''-Pnmi)en}"  eben- 
h!i  hon  Systcuies.  Der  (iewirhts-Druck-Regler  ^hat  610^01« 
'  .vlinderdurthmettser  und  .Jt»<>U  mm  Hub.  — 

So  M'eit  die  Mittheilangen  des  ,Iron  Age*.*  Im  Folgen- 
den Iii"'  iiti  ii  Ii  noch  einige  Erpiuizimpi-n  uns  meinem  "Reiso 
skiaizeubuch  nachtrage».  Die  Heizung  der  Anwärmeäfen 
mit  natürlichem  (ras  geschiebt  durch  DUsen,  welche  an  der 
Kopfseite  der  < tcfin  ansrehrariit  sind;  dieses  Gas  wird 
nicht  viirvewihint.  Der  Haken  des  Laufkrahnes,  welcher 
das  .\uflegen  der  itraninien  auf  den  Eiulaufrollgang  besorgt, 
^ie}|t  wie  eine  uui^rebogeiie  zweizlnklge  titabel  aus.  Beim 
Niederlassen  senkt  -sirh  diese  zwischen  zwei  Rollen,  während 
der  Ifloek  auf  dieselben  zu  liegen  kommt.  Dadurch  geht  die 
iranze  Iklanipulation  mit  den  schweren  Blöcken  vollkommen 
srofsfr- i  iin  l  frt  i  :'nschlo!*  von  statten.  IHe  Wellmansche 
Beächickuiig<.vorrieiitung  arbeitet  vorti'cölich.  Der  Block 
wird  zAOgenartig  vorn  und  hinten  angepackt,  vom  aebma)- 

*  Ausgab«  vom  21,  Dwembor  190Ü  S.  1  bis  &. 
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spuigen  Wagen  abgebuben,  ia  den  Ofen  ein- 

peCiihron  und  sanft  auf  den  Hord  gelegt,  so 
der  Boden  des  Ofens  sehr  geAchout  wü'd. 
Ancll  die  Detailiiasführungeu  ilor  Miigchise  tuAr 
s|irprhen  voUkonuiici  iiUcn  Anfor<liTnngt;n  de« 
hüttentechnischen  Maschinenbaues.  Aaf  den  Richt- 
platten wird  dM  Walsfat  sein«'  guttM  Llage 
nach  ^h-h-\\zci\\^  aiisjrpriflif'^t.  Zu  tlom  Zwecke 
wird  es  mittels  der  Ketten  zwischen  beweglichen 
NasflD  nnd  an  dm  Platten  befMtifteiD  Gegen* 
na»en  ein[r<-legt.  Erstert^  wenleii  dnroh  Zahn- 
atangen  bewegt,  weiche  von  einer  gemeinsamen 
Welle  ans  angötriebm  werden.  Die  übrigens 
schon  bekannte  Anorduung  der  SteckroUcn  vor 
den  Scheeren  bietet  den  Vortheil  einer  leichten 
Fortbewegung  selbst  der  schwersten  lilechc  and 
ftrner  den  steter  Zitgliiclielikeit,  da  man  awiachen 


den  Köllen  bequem  hindurch  gehen  kann.  Sftramt- 
liche  Oefen  und  Schornsteine  sind  ans  Bleck 
verfertigt  ,  was  bei  den  meisten  amerikanischen 
&aen  der  Fall  ist.  Die  in  Amerika  übliche 
Angabe  der  Kcsselgrörsif  nurh  l'tVnli  stilrki^n  (liier 
2.')0  P.  S.)  bezeichnet  die  Fahigktiii,  3U  rtaiid 
Wasser  tod  100°  F.  in  Dampf  von  70  Pfund 
Pressung  von  212*  F.  zu  verwandeln.  Im  Diirrh- 
Bcbuitt  rechnet  mau  in  Amerika  11,5  C^aadrat- 
ftills  Heisfl&ehe  auf  «be  P.S.,  was  ongefUir 
einem  Quadratmeter  entspricht.  Die  Versorgung 
der  Kessel  mit  Kohle  durch  den  Lattfkrahn  und 
ebenso  die  Abfkihr  der  Asebe  durch  den  etnlbehett 
Unterbau  erfolgt  so  regelmilfsig,  dafs  nur  3  Mann 
zur  Bedienung  dieser  grofsou  Kesselanlage  von 
16  Kesseln  erforderlich  sind. 


Einsetzvorrichtung  für  Wilrmöfen. 


Die  .Actiengesellschaft  Lauchbammer  l 
fest  eine  grofse  Anzahl  der  in  dieser  Zeitsehiift*  | 

beschriebenen     Beschickungsvorrichtungen  für 
MartinSfen  gebaut,  welche  bei  den  verschiedenen  ' 
Hartinwerken  bezüglich  ihrer  Leistungsfähigkeit 
volle  Anerkennung  gcfnnden  haben.   Dieser  Ki  -  | 
folg  hfit    jrcnaiiiite  Finnn  veranlafst,  auch  für  i 
das  Einsetzen    von  Brammen  und  Blöcken  in 
WarmOfen,  welches  bis  Jetst  In  den  meisten 
Fällen  von  Hand  nnter  Verwendung  feststehender 
primitiver  Vorrichtungen  geschieht,  eine  Eiusetz- 
maschine  m  eenstmiren. 

Aus  der  nachstehenden  Beschreibun<i  ml. st 
Abbildungen  ersieht  man  die  Coustrnctiou  diesier 
Bfauetemasehinen,  welche  durch  (Jebrandiimiister 
Xr.  141  985  und  durch  deutsche«  Beldupateut 
Nr.  116  014  geschützt  wurden. 

In  Abbild.  1  ist  eine  Vorrichtung  dargestellt, 
ueh  he  dann  zur  Auwendung  gelangt,  wenn  die 
einzelnen  AVärmöfen  in  einei-  Uiiie  nclH  iitnnander 
angeordnet  sind  und  vor  den  Uefen  Kaum  genug 
vorhanden  ist,  nm  die  Unterbringung  einer  auf 
der  Hrsrlnrknni?.':bnhne  lanfeiidon  FinsetzmaHchino 
ZU  gestatten.  Die  Vorrichtung  besieht  iit  der 
Hanpteache  ans  einem  sehmiedeisemen  Gestell, 
welches  irmcrs  der  Wjlrmöfeu  ;nif  «'iner  mit  (If-r 
Beschicknngsbiihne  in  gleicher  Ebene  liegenden 
Sdiienenbaho  hin  nnd  her  gefahren  werden  kann 
«ad  die  Blöcke  ohne  jede  Handarbeit  auf  rein 
■aschinellem  Wege  in  die  Oefen  einsetzt. 

Zwei  kurze  QnertrÄger  A  nehmen  vier  Lauf- 
nrilen  Ii  auf  nnd  werden  durch  symmetrisch 
am  Ifittel  der  letzteren  liegende  LBjigatrflger  C 

*  Vergl.  »Staiil  nnd  Eisen'  1807  Nr.  U,  femer 
im  Hr.  14  nnd  Ift 


zu  einem  den  (resammtapparat  tragenden  Fahr- 
gestell verbanden.  Anfdem  vom  Ofen  abdresandtiBn 

Ende  des  Fahi^ostclls  ist  die  I)iili;i<^bf<e  D  für 
die  Hauptzangen  träger  E — K  gelagert.  Die 
vorderen  Enden  der  letzteren  sind  dnrcb  einen 
Unterbau  F  verbunden;  in  der  Mitte  dtsstllien 
ist  ciiii-  Kolle  G  gelaäX'  rt .  ;ui  ilcrun  Umfange 
sich  die  auf  dem  Mittel  der  LuiigöLr;iger  C  ge- 
lagerte herzfBrmige  Hnbscheibe  Jl  abwickelt. 
Diese  Hubscheihe  wird  vf>n  einem  Elektromotor  J 
aus  durch  ."Schnecke  und  Schneckenrad,  sowie 
vier  Stimrftder  angetriebMi.  Sowohl  dar  Blek- 
troiiKitio'  ,/  als  auch  die  A«  hseii  ilieser  Getriebe 
s>iud  auf  dem  Faiirgestell  befestigt,  das  seiner- 
seits am  hinteren  finde  aoeh  noch  den  Blektro- 
motor  K  trägt.  Letzterer  ti  tibt  dureh  Schnecke 
und  Sjchneckenrad  sowie  ein  Stirnräderpaar  die 
(ein  Paar  der  l.aufräder  verbindende)  Achse  h  an 
und  ertheilt  somit  dem  ganze»  Apparut  je  nach  der 
Umdrehungsrichtiuiir  ili  s  ElektroniDtors  A'eino  vor- 
oder  riiekwilrtsgelii  lidt!  Bewegung  aut  dem  längs 
der  Oefen  liegenden  Schienenstrang  M. 

L>cm  .Antrieb  der  Aclisr  /.  p-f^irPTitibi  r  ist  Hilf 
dem  Falu'geMtuli  ein  F'übrerstaud  iV  angeordnet, 
welcher  den  Steaerapparat  und  die  Widerstüiid« 
für  ili(  Flcktrouiotorcii  anfiüiniiit.  Innerhalb 
der  llunptlrilger  A'  K  bewegt  sich  ein  Zangen- 
trägerpaar  O,  angetrieben  durch  einen  über  das- 
selbe gelagerten  Elektromotor  i',  vorwärts  und 
rückwärts ,  indem  die  mittels  Hclinecke  und 
Schneckenrad  in  Drehung  versetzten  Rtibungs- 
rollen  Q  sieh  auf  dem  Kücken  der  Hauptzangen- 
ttfiL'ii  a^wirkeln.  Die  giiifseren  und  am  hinteren 
Kud»'  des  Tragerpaares  O  angebrachten  Lauf- 
rollen H  drficken  im  Innern  <ler  Hauptzangen- 
trftger  gegen  die  oberen  Schenkel  der  letzteren 
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und  fangen  da«  Gewicht  der 
um  die  Achse  .S'  schwindenden 
Einsetzzangu  T  saninit  Ingot- 
gewicbt  ab.  Das  Einklemnion 
der  Inpots  in  die  Zan^c  T  er- 
folgt durch  den  Elektromotor  U, 
der  initt«!«  8cjm«dl«iigetriebe 
nnd  Schranbemqdndel  V  den 
Schlitten  gogwi  eine  Seite 
dea  SV  hebenden  Bloekes  drflekt. 
Sobald  das  Anheben  di-r  Zanpe 
erfolgt,  kleoimt  sich  der  Block 
noch  fMter  ein,  indem  die  an 
hinteren  Ende  der  Zange  an- 
geordneten Kniehobel  A'  in 
Thätigkeit  treten  und  durch  eine 
mittelH  Keilnuth  im  Schnecken- 
rad frei  geführte  Muffe  auf  die 
Spindel  V  nnd  den  Schlitten  W 
einwirken.  Die  Spindel  F  ist, 
um  den  Hewepungen  der  Zange 
folgen  zu  können,  gleichseitig 
mit  Motor,  Schneekengetriebe 
und  Muffe  um  den  Punkt  Y 
schwingend  angeordnet.  Die 
am  hinteren  Ende  der  Zange 
angeordnete  Feder  Z  soll  das 
Gewicht  des  vorderen  Zangen- 
theils  anaglcichen  and  dadurch 
die  Zange  stet»  in  horisontaler 
Lage  halten. 

Für  Ofenanlagen,  bei  welchen 
vor  den  WSmVfen  nieht  ge- 
nügend I?anin  vorhanden  ist, 
nm  die  vorstehend  beschriebene 
VMTiehtnng  anzuwenden,  ist 
die  in  Abbildung  2  dargestellte, 
auf  parallel  zu  den  Ofenreihen 
liegenden  Krabntrftgern  lau- 
fende Einsetzniaschiiie  be- 
stimmt. Sie  besteht  ans  einem 
genieteten  Krahngestell  .-1,  wel- 
ehes  auf  vier  Laufrollen  B  auf- 
niontirt  ist.  Ein  Paar  dieser 
Laufrollen  ist  durch  die  durch- 
lanfonde  Welle  C  verbnnden, 
welche  durch  den  Eloktri>nii>tr)r 
IJ  mittels  Schneckengetriebes 
nnd  eines  konischen  Zabnrtder- 
paares  angetrieben  wird.  Im 
Innern  der  beiden  an  ihren  En- 
den stabil  verbundenen  Krahn- 
trftger  A  —  A  bewegt  sich  die 
genietet*»  Laufkatze  E  K  auf 
vier  Laufrollen  von  welchen 
ein  Paar,  durch  eine  Welle  yer- 
bnnden,  vm  dem  Klcktrnmotor 

Schneckengetriebe  und  Stirn 
räderpaar  angetrieben  wird.  Im 
oberen  Tbeil  der  Laofkatxe 
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Mbwia0  der  «■gkMitmitg»  ^laii«l«r  IT  an  die 

festen  Dn-hpankte  ./.  Das  Auf-  nnd  Niedprcfhen 
dieses  Balancien  wird  durch  einen  auf  dem 
Ungerea  Hebelam  montirten  Elektromotor  K 


o 


ftetot  Seimeekeafetrlebe  1»ewiriit,  welehei  beider^ 

seit«  liependf  Kurbeln  und  Zugntanpen  antreibt. 
Die  festen  Drohlagor  L  dieser  Zugstangen  sind  eben- 
•0  tiie  di^enigeo  J  dee  Boknciere  «n  den  Srtten- 

wanden  der  I.aufkalze 
befestigt.  Durch  die 
MB  kttneren  Hebd- 

arme  angebrachten 
Zng«tani;en  }f,  deren 
untere  La^er  X  am 
oberen  Theile  des  Zan- 
{Ton-Trajrkorbes  0  an- 
geordnet sind ,  wird 
letBterer  raf  «nd  nie- 
der bewegt,  eine  Be- 
wegung, welche  durch 
die  RollenfBlurnngein  P 
viillHtAndip  zwanpr- 
Iftofig  gemacht  wird. ' 
Die  im  unteren  Tlieile 
des  Tragkorbes  be- 
tindlichen,  das  Ein- 
klemmen und  Festhal- 
ten der  BlBcke  u.  ».  w. 
bewirkenden  Mecha- 
nismen sind  denen 
der  TorlMeeliriebeneB 
Maschine  vollständig 
gleichartig  ausgebil- 
det. Bemerkt  sei  noeh, 
dafsderFührerstaiuI  <^ 
nebst  Steaerapparat 
am  Unteren  Ende  dee 
Zangentragkorbee  an- 
geordnet ist. 

Die  in  .\bbild.  3  dar- 
gestellt« Maechine  ge^ 
langt  dann  zur  .An- 
wendung, wenn  die 
Oefen  eidi  entweder 
in  2  Reihen  «rejren- 
über  stehen  oder  halb- 
kreieftmüg  besw.  im 
Winkel  SQ  einander 
Uefend  ugeordnet 
lind.  Ihre  Constme- 
tion  ist  im  allgeniciti^n 
gleich  der  zuerst  be- 
schriebenen Vorrich- 
tung:. Das  Untergestell 
der  Maschiiio  trägt 
einen  vertic4ilen  Dreb- 
s»pfm  nnd  dne  kreti- 
fiiniiiirr  Srliicni'nhahn. 
Auf  einem  System  von 
Lanfrollen,  Ton  denen 
eine  duich  Elektro- 
motor und  Schnecken- 
Vorgelege  angetrieben 
wird«  dreht  sieb  die 
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obere  Plattform,  welche  die  Zanfe  nebst  sn*  '  dsreli  «ine  schnell  ond  rtoher  arbeitemle,  nur 

g^nliöri^on  MechuiinDeB  trflgt,  tun  den  geoannteii  '  dnrch  einen  Mann  zu  be(lioncndoArbeit.<«iiiaRchiiif>zn 
Di'tfbzapfen.  '        |  ersetzen.  Nachdem  in  Amerika  und  England  durch 

Doreb  die  beaebriebenen  Einietf mMchinen  i  die  Anwendanp  von  Elnsetimasehinen  greA«  Er- 
wird jcdcntaHs  einem  <li  iii;rcndcn  Hodnrfnifs  ah-  folL'i^  crziolt  worden  sind,  werden  zweifellr)s  iiuii- 
gvhulfea  worden ,  nämlich  die  zeitraubende  und  .  wohi*  auch  die  Hüttenwerke  des  europäischen  Con- 
mühiame  Arbeit  de«  Einietsens  der  B15cke,  j  tinenta  steh  die  darehBeadisfflittflr  einer  denrtigen 
Bnunmen  n.  s.  w.  in  die  WinnSfen  mittels  Unnd  |  Kmcliine  bietenden  Vortheile  xn  nntse  naehen. 


MittiteUimgeii  ans  dem  Etseiihtltteiilabonitoriiim. 


Di«  zur  Zeit  gebräuchliche  Pho8|)horschlcii<Ier 
von  Dr.  O.  Braun  ist  von  grobem  Werthe,  wenn 
man  eine  gröfsere  Anzahl  von  Phosphorbestim- 
mungen in  Flufseisen-  oder  Stahli)rob»»n  7.ii>{leicli 
machen  will,  weil  man  mit  dieser  Maschine  bis 
XU  14  Proben  so  gleioher  Zelt  aelileudem  kann. 

Sollen  jedocli  dio  Phospborbostimnningi-n  einzeln 
ausgeführt,  d.  h.  soll  jede  Cliarge  sogleich  nach 
dem  ErblMon  auf  Phosphor  «ntorsacbt  wordwi, 
so  dafs  man  also  meist  nur  eine  einzige  Probe 
schleudern  muGf,  so  ist  diese  Schleuder  und  der 
Betrieb  derselben  sehr  sohwerf&llig  und,  wenn 
kein  maschineller  Betrieb  vorhanden  ist,  also 
mit  ih  r  Fland  gedreht  werden  nuifs,  auch  sehr 
ermüdend.  Es  war  daher  mein  Bestreben,  eine 
einlkelieii«  Maaohine  su  bekommen. 

Bei  der  Durchsicht  eines  Preisverzeichnissos 
der  Firma  Dr.  Peters  &  Rost,  Berlin,  fand  ich  eine 
Centrifuge  fDr  Hikih  und  andere  Unl«rsttehungen 
abgebildet,  und  war  mein  Gedanke,  ob  sieh  eine 
gleich  einfache  Centrifuge  ni^t  auch  für  unsere 
Phoephorbestimmungen  herstellen  Habe.  Auf 
eine  Anfrage  hni  genannter  Firma  hat  dieselbe 
uns  eine  Centrifuge  für  4  Hfthrchen,  ilhnlioh  der 
Milchcentrifuge,  eonstruirt  und  geliefert.  Diese 
Centrifage  ist  sehr  einfheh  und  liandUeh,  wird 
nur  an  irgend  einen  Tiseh  angeschrauht  und  von 
Hand  in  Bewegung  gesetzt;  sie  macht  in  der 
Minute  bis  su  8400  Umdrehungen  und  eine  Um* 
drehung  der  Kurbel  entspricht  32  Umdrehungen 
der  Olilschcu.  Wir  haben  unsere  Centrifuge  seit 
4  Woehen  im  Gebrauch  und  sind  sehr  suMeden 
damit;  es  ist  eine  grofM  Brleiditemng  fttr  unsere 


Laboranten.  loh  kann  daher  die  Ansohaffung 
einer  solchen  Maschine  nur  empfehlen  und  das 

noch  um  so  mehr,  als  der  Preis  nur  60  betrügt, 
während  die  seitherige  Haschine  Aber  400.^  kostet. 

Für  den  Betrieb  mit  einer  solchen  Centrifuge 
mDdite  ich  noch  darauf  anftnerksam  machen,  dafii 

es  ratlisam  ist,  immer 
2  oder  4  Röhrchen  zu- 
gleich SU  sehleudenif  so 
dafs  dii»  Maschine  auf 
den  gegenüberliegenden 
Seiten  gleiehmiMg  be* 
lastet  ist;  h.<it  man  nur 
1  oder  8  Proben  zu 
schleudern,  so  setzt  man 
noch  ein  mit  Wasser  go- 
fOlltes  Röhrclien  oder 
eine  vorher  schon  ge- 
sehleuderie  Probe  mit 
ein.  Wenn  man  fliese 
Vorschrift  nicht  befolgt, 
so  sehlingert  die  Oentri* 
fuge  beim  Drehen  sehr 
bedeutend,  was  ihr 
sieher  nicht  von  Tor> 
Iheil  ist.  Zur  Sicher» 
beit  für  den  I-ahorantvn 
während  des  Drehens  ist 
ee  ferner  noch  sweekmlflng,  einen  Holskaslen  mit 
abnehmbarem  oder  beweglichem  DedKel  darüber 
anbringen  zu  lassen. 

Die  Firma  Dr.  Peters  ä  Rost,  Berlin  N. 
Chauaseestrafse  8,  liefert  diese  Centrifuge  nach  vor- 
stehen<lur  Abbildung  in  vorzQglioher  Ausführung. 

Burbacher  Hütte. 

r. 
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Ein  wichtiges  Urtheil  des  Kelchsgerichts 
in  Streikaugelegeuheiteii. 


Die  „Corr«Mipondenz  des  Vervins  deut»chur 
SimngiefiMreieii''  b«ri«ht«i  Olrar  d«n  V«rbaf  »iofl« 

Arbeit(<raus8tande8  in  der  Eisengiefserei  ZufTun- 
liiUUMi  (Filift)«  von  Q.  Kuhn,  Stuttgart •  B«rg). 
Danach  hatten  ineh  21  Former  de«  genannten 
Wcvka  im  Mai  1889  geweigert,  einen  Auftrage  far 
einr>  Kiiicnfrii  r-.('r(  i ,  i]i»ren  Fnrn>f>r  ^\ch  im  Streik 
befanden,  au8zutuhri<n  und  logt«n  die  Arbeit  sofort 
nieder.  Sie  eiachimea  sueh  trot«  Mahoung  nicht 
mehr  bei  der  Arbeit,  verwcitii^rfen  also  i1(  n  Oo- 
boraam,  likrten  reditawidrig  das  Arbeit^vcrhitltnir» 
and  braehlen  die  PirniB  wiasentUeh  in  Schaden. 

Die  Firma  iialnu  suf..rt  un^uübte  Arbeiter  an, 
lieüi  dieaelben  eiolernuu  und  führte  den  Betrieb 
dadurch,  anfangs  allerdinga  mit  gorinf^erer  Pro* 
duction,  nach  vinigur  Zeit  aber  wiedür  voll,  durcli. 

Die  Absicht,  die  Firma  tnr  trriii/lii  h>  ii  Arbi-its- 
ein^teilung  in  ihrer  Filiale  zu  zwingen,  wurtle  kIm> 
Dichterreicht,  obgleich  natQrlioh  die  Parole:  „Zu- 
7.11)1  is»t  fernzuhalten"  in  dem  sociald-  rn.,ki  :itisoht.'n 
Organ  »Die  Mshwäbischo  Tagwacht"  und  iu  der 
,Hetallarb«lt«r>Z«itanic,  Oigan  fflr  die  IntereMen 
der  MotallATbeiter  in  Nürnberg'*,  sofort  nasgegeben 
wurde. 

Den  Streikposten  stellte  die  Finna  Posten 

von  KuverÜMsigen  Leuten  gegenübt^r,  r<>  dafa  die 
Bt;drohung  der  arbeitswilligen  Leute  wirkungs- 
Iu»  bli«b. 

Die  81  Former,  welche  übrigens  v«in  dem  „Ge- 
no*sen  Wetf^mann",  einem  spfi'iell  mit  In-^'  i  nii  >  n 
Von  Streilcs  in  Kisengiefeereien  beauftragten  social- 
demokraiiseben  Agitator,  berathen  wurden,  wurden 
W(  p.-n  L*ii^'<  Iii.rsaiiis  iiiid  widerrechtlicher  Auf- 
legung de«  Arbeitaverhältnissea  kündigungaloa, 
unter  Einbehaltung  des  rlh^stftDdigen  Lohne«  und 
ihrer  8|>arka88ong«Äderf  «ittassen  und  auf  Schaden- 
craata  eingeklagt. 

Aufserdem  wurden  In  der  Zeitung  Namen,  Alter 
und  Gehurtflort  dieser  21  Vi  rLt:igsbrlkliig»n  und 
die  in  Betracht  kommf^nd*  ii  'rimtsaclion  vfr">ff<*iit- 
liciit.  I>iea  war  auJjierordentlich  wirksam  und  ver> 
an  labt«  die  Oiuptar  der  Soeialdemokraten  in  Stutt* 
gart  und  Umgegend»  eine  ProtestTeraammtung  ein- 
zut>eruteii. 

Der  goforderte  Sohadenersats  wurde  der  Firma 

Vom  Landgericht  und  Oberlandeagerioht  Stuttgart 
lugesprochen,  und  ebeaao  wurde  die  seitens  der 
I.eutt)  buim  Keichsgericht  eingelegte  H<>vi»iün  laut 
Urtheil  vom  9.  November  1900  zurüokgi-wieson. 

Dieses  Urtheil  i^t  für  da»  bisherig«*  gemeine 
ß«icht  erlassen,  die  Entscheidung  der  wesentlichen 
fitreitfragen  ist  aber  auch  fOr  das  neue  Rooht  des 
Bargerliclieii  Ousetzbuoha'  maftigebend  und  hat 
folgenden  W  ortlaat : 


„Im  Namen  dos  Reichs. 
In  Saelien : 

(folgen  die  31  Namen  der  beklagten  Former) 

Beklagte,  Kevisionsk)n;^er, 
Fro«ef«be  vullmäch  tigter :  lieehtaau  wa  1 1  Dr .  S  c  h  e  r  e  r 
in  Leipzigt 

den  Commerzienrath  £  r  n  s  t  K  u  L  n  i  n  Berg,  KUger, 
Bevisionaheklagten, 
ProoobbevollinAcbtigter:  Justinath  Lewald 
in  Leipzig, 
hat  da»  Reichsgericht,  IIL  Civilsenat, 
auf  die  m  Und  liehe  Verhandlung  vom  9.  Nov.  1900 

unter  Mitwirkiim?: 
des  l'räijidenten  Wirklichen  Ueheimen  Raths 
Dr.  Petorfsen  und  der  BeiehageriehiarAthe 
V.  Hu<  rnv;iM.  Mflltor,  BrOckner,  Weiler, 

V  e  i  e  1 ,  Harms 
ror  Recht  erkannt: 

die  gegen  das  Urtheil  des  Ersten  Civil- 
Senat:»  de«  Küuigl  iuh  WQrttewbergiacheil 
Oherlandesgerichts  zu  Stuttgart  vom 
18.  Mai  1900  oingel-^'t.  H>  visi<»ii  wird 
z  u  r  fi  c  k  ge  w  i  »•  «i  e  n  ;  di»  !<■  stiii  der  Hh- 
vittiunsinstanz  werdt«n  d  i- n  KuvisiunM- 
klKgorn  auferlegt. 

Von  Reehts  Wegen. 

Thatbestand. 

Gegen  das  genannte  Urthci!  haben  die  Be- 
klagten Revisiun  eingelegt  mit  dem  Antrage,  das 
angofoehtene  Urtheil  aufsuheben  und  naeh  den 
Antrügen  der  B»'klii;.'ti  ii  in  ilor  Bonifungsiiis^tanz 
2U  erkennen.  In  der  heutigen  mOndliclien  Ver- 
handlung hat  ihr  Vertreter  naeh  Verlesung  dieses 
Antrags  das  Sachvcrhältnirs  vot^etragen  und  die 
Reviiiiun  in  Gi-miltsheit  seines  vorbereitenden 
Schriftsatzes  begründet.  Die  Gegenpartei  Iwt  wider- 
aproohen  und  ZurQokweisung  der  Revision  be* 
antragt. 

Entseheidu  ng»  grAnde. 
8ämmtliohe  Beklagte  waren  bis  zum  Hai  1899 


Arbeiter  in 


KlTi^'i'rs  Ki»engief!*erui.    Als  am 


i.  Mai  die  Beklagten  Benz  und  Buhl  dem  Be- 
triebsingftnieur  erklftrten,  die  cur  Arbeit  aus- 

getheilten,  aus  der  Wolfseheu  Fabrik  in  Heilbronn, 
in  der  gestreikt  wurde,  zur  Fertigstellung  von> 
Klrtg>  r  nbernommenen  Modelle  dOrften  von  keinem 
Oiefäer  in  Arbeit  ^'enommen  werden,  wurde  ihnen 
ffir  (1.  n  Fall  dor  WeigiTun?.  (Ii»  Arbeit  auszu- 
führen, die  sofortige  Entlassung  angedroht.  Am 
fo]}T»nden  Hoigen  «rkllrten  sodann  die  Beklagten 
Benz.  Bolil  und  Beyerle,  aui-h  nani«tns  d»  r 
übrigen  Beklagten,  mit  Ausnahm«»  de»  wogen  Krank- 

'i 
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h«it  in  j«ii«r  Z«it  nicht  arbeÜMid«»  Hallwaehs, 

in  oinor  von  ihnen  ;\m  AV.etn1  \-.irlu'r  abgehaHt-iKii 
Verrammlung  sei  beachlosaen  worden,  dals  die 
Hrilbronnet-  Ifodell«  unter  krinen  Umatilnden  ge- 
arbeitet werden  dttrlten.  Als  ihnen  erwidert  wurde, 
der  Klüger  beharre  auf  ÄusfOhrung  dieser  Arbeit 
und  werde  sie  im  Falle  der  Weigerung  wokoii 
Ungehorsam»  entlassen,  kehrten  jene  drei  Beklagten 
in  <lit'  Werkatatte  zurflck,  und  Benz  hob  dort, 
ohnt<  zu  sprechen,  die  Ilaud  in  die  Uöho,  worauf 
■ftmmtliehe  Bekliif^  1—80  ihre  Werksettge  su- 
Htammenpackton  iin  t  die  Fabrik  vorli<  f«('n.  Als  sie 
trotz  öffentlichen  Ausclilags,  in  dem  sie  vom  Kläger 
cur  Anfiukhme  der  Arbeit  aufgefordert  wurden^ 
bei  iliit  r  Wcig.  iung  beharrtou,  wurden  sie  am 
4.  Mai  auf  Grund  der  §$  184,  123  der  BeioUs-Go- 
werbeordnung  und  des  §  18  der  ArbeitaordnunK 
ohne  Auf  kiindigung  entlassen,  und  dieBereohtigUDg 
dieser  Entlassung  erkennen  sie  selbst  an.  —  Dt>r 
Mitbekla^^te  Hall  wachs  hatte  sich  zwar  nach 
seiner  Herstellung  am  88*  Mai  zur  Arbeit  fOr  den 
folgenden  Tag  angemeldet,  erschien  jedoch  niclit, 
sondern  schluCs  sich  den  übrigen  Beklagten  an. 

Im  vorliegenden  Reditesfaraite  hat  nun  derKiSgcr 
auf  .Schadenersatz  geklagt  und  beantragt,  die  Be- 
klagten  1—20  unter  Haftung  alsOesamintschuldner, 
evontuoll  joden  zu  '/»o,  zur  Zahlung  von  2048,76  Jf 
und  den  Beklagten  Hallwacha  zu  47,20  .S  zu  ver* 
urtheilen.  Dani  BcrtifunfraKiiriclit  Iiat  i?ii:-sc  An- 
sprüche, auch  soweit  solidarische  Haftung  beantragt 
iet^  dorn  Grunde  naeh  ftlr  berechtigt  erkannt;  die 
Revision,  mit  der  diese  Entscheidung  in  vollem  Um- 
fange angegriffen  ist,  konnte  keinen  Erfolg  haben.  — 
1.  Die  Annahme  de«  Berufungsgoriehte,  dafli 
jeder  Beklagte,  aii<-li  wi-tm  i»r  nur  lüf  !*ich  auf  Grinid 
seines  Arbeitevertrags  io  Anspruch  genommen 
werde,  den  durch  seine  Vertra^verletxung  dem 
Kläger  erwachsenen  8<  lia<l-  n  ersetzen  müsse,  ist 
imludi  iiklii'h ,  und  iliil's  dadurch  iibprh.iupt  ein 
(Schaden  —  Ermittlung  des  Betrags  vorbehalten  — 

entatanden  sei,  stellt  es  ohne  BeebtHrrthum  fest. 

l>ie  Brklnptcn  nifinrn  zwar,  der  KlU^rer  balw  den 
erlittenen  Schaden  selbst  verschuldet,  da  »ie  bereit 
gewesen  seien,  andere  Arbeiten  zu  verriehten,  und 
der  Klilger  die  von  ihnen  verweigerten  Arbeiten 
durch  andere  Arbeiter  habe  ausführen  lassen 
können.  Aber  das  Recht  kann  dem  Dienst' 
herrn  nicht  zumuthen,  sieh  der  rechts- 
widrigen A  r  b  o  i  ts  w  e  iger  u  ng  seiner  Ar- 
beiter in  dieser  Weise  zu  fügen;  seine 
Stellung  und  ein  ordnungsmäfsiger  Ge- 
5chnft9hctrir>b  wOrdcn  iladtirch  nnh.iltbar 
werden,  von  einem  Verschulden  dos 
KIftgers  kann  daher  keine  Rede  aein. 

Aiiih  durch  die  sofortige  Entlassung 
der  Beklagten  wird  der  Anspruch  auf 
Schadenersatz  nicht  ausgeschlossen.  Es 
handelt  sich  hier  nii  hl  um  einen,  dc^n  Sf  liaJen- 
luispruch  wegen  Siebter fOllung  aussuhlieijBeuden 
Rücktritt  vom  Vertrage,  als  ob  er  nicht  geschlossen 


I  wAre,  sondern  um  die  vorseitige  Auflösung 

cinfs  boreits  bestohendon  Arbeitsverhält- 
nisses, die  von  dem  Arbeiter  verachuldet 
ist,  und  fflr  deren  nachtheilige  Folgen  er 
deshalb  zu  haften  hat.  Dies  folgt  schon  aus 
allgemeinen  RechtsgrundsiUzen ,  die  Beiohs-Qe* 
worbeordnung  hebt  diese  Folge  zwar  niehi  he* 
sonders  hervor,  schliefst  sie  aber  auch  nil^geuds 

'  aus,  sie  ergiebt  sich  aus  der  versehuldptftn  Nicht- 
erfülluog.  A  ucb  das  neue  Bürger  liehe  <io  setz- 

;  buch  entbilt  diesen  8ats  im  §688  Abs.  8.  — 
2.  Die  Revisinii  des  Beklagten  Hallwachs  er- 

I ledigt  sich  schon  aus  diesen  £rwikgungen.  Mit 
Recht   hat   aber   das  Berufungsgericht 
ferner  die  Haftung  der  Beklagten  1  bia  80 
I  als  Qesammtschuldner  ausgesprochen;  gegen 
sie  ist  auch  die  Delictsklage  wegen  arg> 
f  listiger  Vermdgensschädigung  begründet. 
!  Denn  nach  der  fernfren,  eingehend  betrrniideten, 
■  Feststellung  des  Berufungsgerichts   haben  die 
Itcklagten  „auf  Grund  einer  gemeinsehaft* 
I  lieh     getroffenen     VeT  alit  cdung     in  hv 
I  wul'atem  und  gewolltem  Zusammenwirken 
gehandelt";  sie  wollten  —  was  die  Einzel- 
acn  durch  ihr  Auftreten  nicht  erreichen 
konnten  —  nnt  vereinten  Kräften  durch 
'  rechtswidrige  Weigerung  der  Arbeit  ihren 
'  Arbeitsherrn  zwingen,  sich  ihrem  Willen 
zu  fügen  und  die  Anfertigung  der  soge- 

I nannten  Stroikmodelle  zu  unterlassen. 
Die  Arbeitsweigerung  war  nicht  Selbstzweck, 
sondern  nur  das  Mittil.  um  nnt«  r  dem 
Drucke  des  durch  die  kändigungslose  ge- 
meinsame Arheitselnstellung  dem  KlSger 
drohenden  Schadens  ihren  Willen  durch- 
I  zusetzen;  jeder  von  ihnen  war,  wie  da«  Be- 
rufungsgericht ausdrilcklich  feststellt,  sieh  be* 
wufst,  dafs  der  Kläger  durch  ihrVorgehen 
geschildifjt  wfrdt'M  Nvflrile. 

Damit  sind  uUe  V^oraussetzungen  der  actio 
deH  des  hier  anwendbaren  gemeinen  Bedits  ge> 
geben.  Nun  Ht*pt  zwar  nicht  ein  ninboit- 
licher  Arbeitsvertrag  vor,  sondern  die 
BinzelTcrtrftge  der  Beklagten  sind  als 
solche  von  linander  unabhängig.  .\ber 
die  Verletzung  dieser  V«rtr&ge  ist  nur  das 
Mittel,  um  das  einheitlich  gewollte  arg- 
listige Vorgehen  mit  Erfolg  durchzusetzen; 
jeder  d i eser  Bekl agte n  wirkt«  durch  seine 
vereinbarte  A rboitsweiger ung  thätig  mit, 
um  den  gemeinsam  verabredeten  Plan  aus- 
zuführen. Daraus  folprt,  d.ifs  sie  gemein- 
sobaftlieh  die  unerlaubte  Handlung  dor 
dolosen  VermSgenssohildigung  begnngen 
habt' 11,  und  dann  haftet  tiael»  gonifinnm 
Recht  auch  bei  ci vilrechtlichen  Delictcn 
jeder  Theilnehmer  solidarisch  fOr  den 
gesammten  Schaden. 

Ks  mufste  daher,  wie  geschehen,  erkannt 
werden.** 
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97.  Daeembw  190a  KL  7«,  08860.  H?drNliacbe 
Itlookwende-  and  YerMliiflb0«Yoirichtiiii9.  W.  Oawald, 

Kombach. 

Kl.  24  c,  H24H:k).  Full8chacht-4}ni«ritor.  Oaitar 

Horn.    Brann«chwt  ig.  Nordstr.  23.  r 

Kl.  Sla,  H  23744.  Tiegelschmelzofen ;  Zus.  z.  Anm. 
R  22  5G0.  Knstace  W.  Hopkins,  Berlin,  An  der  Stndt- 
bahn  24. 

KL  ^6,  M  24194.  Spuiavomobtaii«  für  F«der-  1 
häiiun«r.  Jteob  Heinrioh  n.  fTeinrioh  Dorurti,  Fflrtb,  ' 
Bayern,  Sommerstr. 

Kl.  49f,  D  10309.  Vtrfulirwi  zur  Vci-riniLriii,<: 
von  aas  Kupfer,  Alominintn  oder  ühnlirlien  Metalh  n 
oder  deren  Le^rnng^n  bestehenden  Drähti^n ,  riattt  n 

0.  dergl.    Alexander  Dick,  Düsseldorf-*  irHtVnKiri,'. 

81.  December  1900.     Kl.  5a,  O  14Ü80.    Voirich-  ' 
twtg  tarn  Nachlasgen  und  Heben  des  HohrwerkssE'ugvi) 
beÜB  CBiuidisehwi  BobrvorfnhreD.   WUliiua  Henry  Mac 
Gnnref,  Glinik  mmampolski ;  ?ertr. :  Riehard  Laders,  i 
ttorlitz. 

Kl.  49b,  .1  .~>7tiO.  Maschine  mit  einem  fcstiti  innl 
zwei  bewegli'  Ii' II  Schneidbacken  zum  Spalten  von 
Froti  leisen  n.  dergl. ;  Zus.  z.  Fat.  11495(i.    Hago  John, 

1.  P.  .T.  A.  John,  Erfurt. 

Kl.  lOe,  (r  147&4.  Schniie4lei>resise.  Gesellstdiaft 
fBr  HviK.  qTt  ^-nüg  C.  Haber  &  Co.,  Karlsruhe. 

Kl.  50  e^  C  9368.  Keradbrecber.  Edward  Cbester 
&  Co.  Limited,  London;  Vertr.:  Dr.lL  Wii^  Frank- 
fort  a.  M. 

Kl.  ßOc,  K  7044.    Schöttelvorrichtunvf  für  die  Ei»- 
liiitVinni  v(in  Kugelmühlen  ii.  iL  r^H.     Ku-i^er  &  Lüthi, 
Kufstein:    V'fitr. ;    A.  Miililc  ii.  W  ,  /iuli  cki,   Herlin,  ; 
Friedri<'h>tr.  "s.  ; 

6.  Januar  1901.  Kl.  10b,  L  13904.  Verükhrea  j 
anr  HnrcteUiiag  von  KokabriketSa.  FHte  Lbd«,  Bort-  i 
noBd. 

Kl.  S4e,  Z  800K.  Oaaenseuger  fRr  Torf  and  ftbn- 

iicbe  llrennstoffe.  Martin  Zieglcr,  .SchÖneberg  b.  Berlin.  ! 

Kl.  2*>d,  .St  5915.    Entfernung  der  in  Wasaergas  , 
b«  findlichen  ga.sfönnigen  Eiscnverbiii'liinu' i  Hi^  nkohlen- 
«xvd) ;  Zus.  z.  Pat,  728KI.    Societti  internationale  da 
gaz  d'eau  brevets  Str.n  lio  Ste.  Arne,  BrüMol;  Yortr.: 
Arthur  Baennatin,  Kerlin,  Karlstr.  40. 

Kl.  49f,  K  1!»910.  Einrichtung  znni  Vorwärmen 
der  GebläMhift  bei  SohmiedefeDern ;  Zna.  a.  f  101  IGi. 
JohaDD  Klimek,  Voknn,  Kr.  FMi,  0.-8diL 

7.  Januar  1901.  Kl.  7b,  R  13967.  Drabtzieh- 
naaobine.  Uenrv-  Rankin,  London ;  Vurtr. :  Arthur 
Baerinann,  Berlin.  Karlstr.  4<i. 

Kl.  7e,  B  26itl'.".    \  nr  t  i' htmi!.'  zum  allniählichcn 
Pmfildrücken  von  llülilt;fgrii--tiiiiili  ii  uns  iUi  i  li.  Bonner  j 
Maschinenfabrik  &  EiseugielVerei,  Fr.  Monkemöller 
Cle.,  Bonn-Dott«nd<irf. 

Kl.  4»e,  £  2700&I.  Steuernng  fttr  pneamatiaobe 
>'ietniaacbinen.  Wilbobn  Berv,  ubera«b9&ew«ide  bei 
Min. 

tiebranchsninstereintragunf^eii. 

31.  Decouil.i  r  VJW.     Kl.  24n,  Nr.  145207.  Lufl- 
ii<rv>.irirnT  l'iir  Tiegelöfen,  lic.<t«-li<  ii<i  au.s  in  Ab- 
onal  eingebauten,  mit  Kotfulirvorrichtang  ver-  | 
en,  die  Imfl  getrenitt  nnter  den  Rost  und  an  den  | 


ausländische  Patente. 


Diisen  oberhalb  des  Höstes  leitenden  Köhren.  Emst 
JSchmntDila,  Berlin,  Jägerstr.  6. 

Kl.  49  d.  Nr.  145012.  Tranapurtttbeler  Abbau- 
anparat  für  Drahtseile  verschiedenor  Stiriten.  Georg 
Ueckel,  iiit  Johann  a.  .Saar. 

KL  COe.  Nr.  145226.  Schlagbrecher  mit  umkipp- 
barem  Einauitttnni]>t  MoK  friedrieb  &  Co.,  Leipaig- 
Plagwits. 


Deutactae  Reicbspatante. 

Kl. 40,  Nr.  vom  21.  JttUlSOO.  Aetiea- 

gesellscbaft  -Irr  Eisen-  und  Stablwerke  von 
Georg  Fi s      i    i  Scbaffhtnsen  a.  Uh.  (Sdi.v.iz!. 

^^—y— — ^  Verfahren  zur  Jler- 

j^^^  ■  .f/W/tin^  v<m  liiein- 

■  uchfihfu  lind  ähn- 

ju                 M  \.         liehen  Uäiiern. 

ff!  ^*^^s,^  ffT  a  j*""^^^^  \  Stahl- 

Jfi      ^"^y^^^^        \  ff***  hergeatelUffli 

1  ^          ^^l!wJ^             i  ArmknnwOT  a  eind 

*  (       j>^^^k"^^^^         i  plattenartig 

^    j0^^   I?  IJ    ^"''Si^Sfc^  /  dünnen ,  nach  dem 

\!^^^        I  I         ^"^^r  Rfnde  r.u  «ich  ver- 

[  I  jiingen<len  An- 

II  I  s,\\y.yu  c  ausge!.tHl- 

^*»»is„,(af  k.j****'^  Attfaen- 
^-i'tt-^  flächea  iD  den  aus 

Schmied-  oder  Uotaeiaen  beatebenden  Radkranx  h  eeaaa 
{MMBon  und  mit  demaelben  dvch  elektrische  Schwcn^nng 
verbanden  wenlen,  wobei  der  nach  anfscn  sich  allseitig 
verjangende  Querschnitt  der  Ansätze  die  Scliweifiiuag 
erlei«htMt  and  au  einer  aebr  raverUaaigea  macht. 


Kl.  81,  Nr.  111927,  vom  17.  Kebruar  18!tS. 
Tbc  l  ihling  Company,  Limited  in  Middlcs- 
burough  (Engl.).  2Vi<9ar  fUr  4i*  Formt»  iti  Git/k- 
anlagen  mit  tndloaer  FormembetU. 

.)ed('  Form  a  ist  mittels  Schrauben  an  zwei  um- 
gebogenen Kettcnglicderu  b  leicht  auswechselbar  be- 
festigt, welch  letstere  von  4  Rollen  e  getragen  werden. 


Ferner  ist  r\*  is<  hen  die  Aehse  der  Köllen  nnd  die  Ulie- 

der  h  und  (/  «1er  Kette  ■  itir  ,  ■  inL'^.  si  lutlfi  t,  wt-lciic 

gestiittet,  die  Kettenglit  tlt  r  bitlu  r  mii«  iiiaii  K  i  tu  ver- 
binden, ■  'iiiH  liir  l'.i  wcgiiclikeit  der  i;nllrii  zu  I  rliiii.leni. 
Die  beiden  Enden  der  ßüebse  «  sind  abgesetzt  und 
tragen  mit  etwaa  Spirl  die  innren  Eadea  der  Ketten- 
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1.  Pebmar  1901. 


iflifiler,  wiihrenil  die  äufseren  Kndcn  derMllicn  durch 
einen  Holz.  »  f,  dir  durch  die  Büchsi^  e  L'fht,  auf 
diesi  I  ir-;;.'.  hall' II  werden.  Die  CHfedflr  «fer  Kette 
■iad  ^<>  gtdtügen,  dofs  sie  mit  dem  einen  Ende  innen 
nnd  mit  dem  «ndwen  Ende  mfsen  anf  die  Bildue  « 
IV  li<^g«n  kommen.   

Kl.  1,  Bir.  112  KU,  vom  24.  Sr,,r.  „il.rr  |S!>!l. 
Max  Tst  liiiTse  in  Durtmund.  EtektrUclit  Antrieba- 
nrrirh(un<i  filr  hjfdrmdftdU  SrtzmatdtiiieH. 

in  dem  Kähmen  a  nnd  twei  lodnctionsgpalen  b 
nnd  «  senlurecht  abprefauader  befestigt,  deren  Anker  « 
nad  f  laf  der  Kolbenstange  d  sitzen.  Beide  Spnlmi 
werden  abweehselod  und  selbstthätiff  in  einen  efek- 
frischen  StromIcreiB  eingesclialtet,  «oiuirrli  dl«-  Anker  «• 
odpr  f  in  die  gerade  vom  Strom  duri  lidi.sseni'  S|>ulc 
L'<  /-'i;i'u  \^  (  rili'u  und  li'Mi  Set/.kidl>en  </  um  und  nii'ilcr 
lit'we;jfU.  Itie  si  Iii-tili.itiL''''  I 'm-tciu'run;;  liesteht  aus 
zwei  zweiariiii:,'rri  Ih  I  In  Ii-  ;in  dem  Arm  i  drehbar 
gelagert   sind.     Die  Stromleitung  (   endet   in  eine 

Stange  r,  in  die 
ein  Mctallrohr  x 
einjresetzt  ist;  anf 
diesem  pleitet  eine 
Isolirliiil.se  n. 

A  nirt'nomnun,  der 
K<illien  bewegt  sich 
i! indem  die 
obere  ;>pule  aus  dem 
Stromkreis  aus-  und 
die  nntereSijale  ein- 
gesebaltet  ist,  so 
i;leiten  diednrcli  die 
Feder  m  znsumnien- 
trezr.penen  HeUel  / 
Hilf  der  sii  li  in  ihrer 
unteren  Stellung b^ 
find<Mulen  Büchse  n 
abwärts,  irelangen  schliefslich  über  diese  auf  das  Kohr  x 
nnd  erhalten  nun  Strom,  der  aacb  die  obere  Spnle  e 
zu  dnrchflielsen  beginnt  nnd  ein  Hochgehen  des  Setz- 
kolbeat «bewirkt  Die  Isolirbüchse  n  wird  hierbei 
ron  den  Hebeln  /  so  lange  mit  hoehtrenommon ,  widu'i 
die  auf  dem  Metullrobr  x  l-Ii  iti  ti  ii  n  nnfereu  Arnn' 
der  Hebel  /  fortgesetzt  Sfn>m  erhalten,  bis  die  oberen 
Enden  derselben  durch  den  Aiisi  lilag  in  den  sii' 
eintreten,  zuanniTuengedrückt  werden.  Ilienlurch  wenlen 
die  nnten-n  llebelenden  von  dem  Rohre  x  abgeholien, 
der  StrMMikreis  durch  die  Spnlec  wird  geöffnet,  während 
die  iinti  r<  Sjiulo  von  nenem  TOm  Strom  dnrehfloesen 
wird  and  den  Kolben  g  nach  abwirts  zieht,  (ileirh- 
seitif;  gl«it«t  die  von  den  unteren  Hebelarmen  l  frei- 
gegebene Hülse  N  in  ihre  nntere  Stellung  ziiriick. 
l>urch  Verstellen  de«  AuschlageN  u  kann  die  Höhe 
des  Setababea  leicht  rcignlirt  werden. 

KI. 10a.  Nr.  112JI82,  vom  lH..T»li  IH<)!>.  (iuj-taf 
<'f'iid;il  in  r  1  t  I  k  ,1  r  ;i  n  t  ;i  .  Kmliiiid Wifahren 
nebut  Ofen  zum  Vrikohlen  bexu\  VerkukeH  von  Holz, 
2^Urf  U.  s.  w.  in  ununterbrochenem  Arbeitttfanif. 

Das  brennbare,  zur  ISeheizung  dienende  (fas  wild 
durch  Kaaal  »  in  kaltem  Zustande  in  den  uns  einem 
langen  waagerecbtcn  Kanal  bestebenden  Ofen  ein- 
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gleitet,  in  den  das  zu  verkohlende  oder  m  verkokende 
it  (Holz,  'i\irf  n.  8.  w.)  auf  Wagen  am  entmgen- 
CMetsten  Ende  eingefBhrt  wird.  Anf  seinem  Uege 
dnreh  den  Ofen  erwärmt  sieh  da»  (his  in  dem  Kannte  n 

aonlohst   an    'lein    bereits  Verk<dilt<n    oilir    M  rk.dJi  n 

glfihenden  (iut,  letzteres  hierbei  abkühlend,  tritt  »odann 
onrch  KanUe  f  in  den  Zwiachenranm  swiachen  der 


Verkohlungsmuff'i  1  <j  und  dem  iiufseren  Miiuerwerk  nnd 
verbrennt  dort  mit  der  diinli  Kanüle  h  zugetührten 
,  l.uft.    Die  Muffel  g.  in  der  clie  Verkohlung  oder  Ver- 
•  kokung  des  Gutes  erfolgt,  ist  durch  von  anfsen  zu 
I  bewegende  Schieber  d  nnd  dt  abgeschlossen.  Die 
I^wf8rmig«n  DestiUatioBsprodnoto  entweiebea  durch 
I  eine  obere  OeÜbnng  k.   Die  die  Muffel  beheisenden 
Verbrennung>gavr  _'.  l!iri_:i  ii  >i  IiIiiTvIirli  in  den  Kaum  r 
ixler  'ien  Zwis<  lienranin  .v.  «  aniiei)  das  zu  verk'ddende 
Gut  v<ir  und  verlassen  di'ii  nten  rlureb   ilen  Abznirs- 
kuual  H.    Durch  die  Uodenkauüle  j»  u  werden  die 
flttssigea  Destillatioatprodneto  nach  anisea  abgefBhrt 


Kl.  40a,  Mr.  11^666.  vom  2Ü.  April  IbUU.  Arth ur 
Wallac«  Chase  in  Avoea  (Jowa).  HMappant 
zum  BMt»  9&»  Rrwen, 

Der  SOstofen,  nm  RSston  von  Schwefelerzen  be- 
stimmt, enthalt  über  einer  Fenernntr  a  mehrere  über- 
einanderlietrende  lletin'ti  ii  /•,  die  diir.  b  Kanüle  b  init- 
einamiei'  verbini'irti  mi.j  üiit  Tran>]uirtsr|mi  i  km  c  hus- 
gestattet  sind.  Die  Drehung  der  letzteren  erfolgt  dureh 


ein  Zahnradectriebc  d  derart,  da£s  die  Drehgesohwin- 
rligkeit  der  Schnecken  in  den  eiuelnen  Retorten  noch 

unten  zunimmt,  so  diifs  ein  Stauen  <les  Kiistgnfes  bei 
der  immer  gröfser  we-rdenden  Oeseb windigkeit  der 
F  irdervorricbf iingen  \inmüglieli  ireiu.i' ht  ist.  Die 
Wi  llen  der  ."^'  lineeken  sind  Imbl  und  stehen  mit  einer 
Hohlleitung  /  in  Verbindung,  durch  ilie  in  bekannter 
W  eise  Luft  oder  ein  anderes  Kühlmittel  eingeleitet 
werden  kann. 


K1.4!>r,  Nr.  II:!  71%  vom .lanuar  18i«t.  (harlos 
William  SjM.nscl  und  William  .\lbert  Lorens 
in  iiartfurd  (Conu.,  V.  St.  A.).  tiätletmrrickftmf. 

in  dem  Kuhl^fatt  befindet  sich  ein  Tertheiler  • 
rar  dis  Hirtefltasigkeit,  mit  aa  aeioem  Bodn  drah- 
bar  angebrachten,  uaten  verschlossenen  Rohren  b,  die 
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conrentriseh  nm  den  au  härtenden  Ge>^8tand  d  an- 

gebniebt  sind,  .ledes  iler  Kolii-e  ist  mit  drei  I.iings- 
srdilit/eii  f  verseben,  die  derart  an'^eordnet  sind,  dafs 
die  unter  starkem  i>niek  durch  den  V<Ttlieiler  a  in 
die  Holire  b  geleitete  Härteflüssigkeit  in  breiten  und 
flachen  Stnhiea  nach  drei  vendüedenen  Biditanfun 
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bin  su^tritt.  Hierbei  ist  es  von  Vortheil,  die  Sohlitzf 
der  Bohre  derart  zu  einander  einxnetellen,  dafs  jeder 
•w  dem  breiteren,  gegra  den  n  birtmden  Ge^nstand  d 

<r*ri('ht<'t»»n  Srhlit?.  tmstreti'nrJi'  lliiuptstroni  auf  ilie' 
Ohcrfliiche  (lesselhrn  mitpr  t'iii>!n  spitzen  Winkel  auf- 
jir.tllt  tiiiii  in  ilcn  S'  ^irsi'iii  Ii :r!j)tstrurii  utiil  lifin 
niii;li»t«n  l'reigelassein'n  Itauiii  aUsfeleitet  w  inl,  wülirenJ 
jeder  der  beiden  ms  den  inneren  SrliUtaen  eines 
jeden  Roiires  austretemlt'  Ntiteastruiu  unter  einem 
ii<>rartij;<en  WinJwl  mit  dem  Nebenstroin  des  einen 
NichbarrolurN  naammentriffl,  der  mit  dar  Bkbtug: 
des  BbgvlvBkleo  ngehöri^n  UanptatreiMi  lOMiBaMn- 
fallt.  dafs  hierdurch  eine  beachlennigt»  FortAhrnng 
des  letzteren  erzielt  wird. 


11.18,  Nr.  112B1S,  vom  1.  Kehr.  1899.  Röch- 
liigsche  Kisen- und  Stahlwerke,  (iesellechaft 
m.  h.  H.  in  <  n  Khüttt'  )>.  Diedenhofen.  OttMbmif 
fär  Sehrichtöfrn,  ingbesomiere  Hochöfen. 

Zar  Ableitung  der  (iichtgase  dienen  vier  Kolire  a, 
■leren  (iesammt^jaerschnitt  dem  Ofenquersehnitt  an  der 
<ii<lit  entsprirht.  Dieselben  nflnwn  in  senkrechte 
üohre  A,  die  wiedenun  ntt  lehilfni,  ta  «nMu  Sammel- 


behilter d  führenden  Rohren  e  verhnnden  sind.  Die 
Srliriip-  der  ünlire  a  und  c  ist  eine  derarti^^e ,  dal< 


der  sir 
Kohre 
Rohre 
die  im 


1  aiissi'lieidende  Stnuli   in   lien  'MVn   hezw.  die 
h   znrürkgleitet.     Oer  irrnlse  (^ueriselinitt  «ler 
stattet  eine  laufrsnnie  llew i  LniiiL'  der  liase, 
ereiii  mit  in  den  lioliren  vin'^'est^ln  nen  Mralit- 
oder  dergleichen  die  Ausechcidong  des  Gicht» 
iSgüchit  TerroUatlDdigt 


KI.  7b,  Nr.  113257,  vom  Ii».  DeceraW  180!». 
.Malmedie  &  Co..    Maschinenfabrik  Actieii- 
u:eBeIl8chaft  in  Dusseldorf-Obarbilk.  Ztmgtn-  I 
«Yi'/fM  für  Gaarohrnehbättk«.  1 

IJei  dieser  ZiehTorriehtnng  ist  fiir  den  Vor-  und  ' 
itücklaaf  dea  Zangenwaceiu  «r  je  eine  besondere  Zieh*  | 
kette  k  besw.  h  Torgenefien.  Der  Zangenwagen  besitzt.  ! 
•  iiientsjirerheiii!   i'inon   T)oji|tollial\eii  rf,   dessen  \'rir  [ 
wthaken    am  Kiide  der  Ziehbank   iliireli   einen  An- 
••al.ii;  f  selbstthntig  ansL.'rlo>t  wird,  \Miraiif  lier  Hin  k-  [ 
•»afhaken  dureh  IJebergewieht  oder  «iurcb  den  l)niek 
''iner  Feder  if  in  die  Kücklaufkette  An   rinirtdiukt  nml 
^•n  dieser  wieder  mit  Euniektrenoiiimeii   winl.  bi« 
^buchlaff  t  den  RQeklunfhaken  ausloht. 

Ab  seinem  T«rd«r«n  Ende  besitzt  der  Zangen* 
«im  eine  wh  rome  verjüngende  Oeffhnng  e. 
n  der  sieh  die  mit  F'eiler  nii  l  Ifandirriffep  verseliene 
^ange  z   luiirt.    Uurcii   dt-u  Zug  dos  zu  /ieheudvu 


Rohres  erfolgt  infolge  der  keilförmigen  fiestal)  der 
OeAinnc  •  das  Sohliebwi  der  Zange,  vilirend  sie  sich 
beim  Bneklanf  ans  ihrem  KeiDager  o  I9st  nnd  gvgen 

die  Ansehlagleiste  «  leu't.  Von  dieser  wird  -^ie  lieiui 
Küekgang  dea  Wagens  sammt  dem  gezogenen  liohre 
zarielgwOhrt,  wonaf  daa  Bohr  nach  IwenaetaBi  Bttek- 


r 


lauf  des  Wagens  durch  einen  Druck  anf  die  Zange 
ana  dieser  ^'elnst  wird. 

Der  Scliweifser  branoht  somit  bei  dieser  Zieh* 
vorrioktui^  sich  nicht  mehr  von  seinem  i'latze  zn 
bewMm,  aondem  hat  nur  noch  den  Se,hwei(sstab  in 
den  Wagen  an  legen,  den  Zngbaken  niedemdrScken, 
beim  IviieklDuf  das  Bohrende  in  den  Ofen  xu  leiten 
und  am  Ende  des  Bücklaofes  aus  der  Zange  xa  lösen. 


Kl.  4Sb,  Nr.  118872,  vom  14.  No- 
vember IH1»0.  I'irma  K.  A.  Xeu- 
mann  in  K  s  c  Ii  u  >■  1 1  er.  Verfahren, 
daa  beim  y'erzinktH  von  HSkren  an 
d«r«H   Innenie&ndm    haftuub  Msr* 

In  daa  MO  dem  Zinkbade  h  ge- 
zogene Rohr  z  wird  mittels  eines  in 
das  obere  Röhrende  eingeführten,  mit 
kleinen  Winddüsen  verselieneti  Rohre« 
e  ein  i,ultstr<ini  von  entsprechendi-r 
•Spannung'  nnd  T>  niiieratur  gegen  die 
Innenwand  des  verzinkten  Rohres  gc- 
fahrt,  der  daa  übersebüssige  noch 
flOaaige  Zink  in  kfineeter  Zeit  von  der  fiohrwandung 
entfoint  Daa  Bohr  kommt  dann  sofort  in  einen  Kttt- 
tiofft  nm  jc^Uebe  Oiydation  des  Zinkaa  ssn  verbfiton. 

Kl.  19a,  Nr.  11391.S,  vom  4..1nnunr  1899.  Ernst 
S.li  II  liert  in  Snnui.  N.-f,.,  uml  A!li>rt  'Silber* 
wann  in  lierliu.  EitenbahnKchiene  mit  tlurch  rilUn- 
r«rtiefmig«H  ftibUdtten  Lafch^HanUegeflächen. 

Um  bei  der  Herstellung 
dos  Schienenstofses  eine  ge- 
nano  Bearbeitung  der  Anlage* 
flüehen  für  die  Laaohon  l  vor* 
nidimen  zn  können  nnd  an- 
gleich  einen  weitgebenden 
.S|iielraum  zum  Nachstellen 
der  Lasehen  zu  erhalten,  winl 
die  .Schiene  derartig  gewalzt, 
dals  sie  beiderseits  am  Ko]»f 
onil  Ful's  bei  a  und  b  rilb'»* 
artige  Verti«fangen  erhält 


Kl.  4»r,  Nr.  mm,  vom  6.  Augu«t  lüifX  1 1  e  i  u - 
rieh  Bröekor  Jr.  in  CIrorsenbanm  o.  d.  Heek. 
Vorriektung  gum  SlM»t»  «Ter  ITandititt  tom  Bahrm 
b»im  Bitten  dertethen. 

In  das  7.n  bie^'ende  Rohr  wird  eine  elastische 
Spirale  z.  Ii.  ans  Krallt  oder  Bandeisen  einge8rh<d>en, 
deren  Duri  him  s>er  dureh  (iegeneinan<lerl>ewegen  ihrer 
beiden  Knden  so  »cit  vergrofsert  wird,  dafs  sie  sich 
überall  gleiehmafsig  gegen  lius  Kidirinncrc  anlei;t  und 
hicrdurdi  beitn  nunmehr  folgenden  Hiegen  des  Rohr«*s 
ein  Knicken  verhindert.  Heim  Loslösen  der  beiden 
Knden  der  Spirale  geht  diirse  anf  ihren  nrsprfinff* 
liehen  g>>ringeren  Durchmesser  xarAek  nnd  laut  sieh 
<dine  s,  iiwierigkeit  ans  dem  fertig  gebogenen  Bulir 
heraufziehen. 
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134  Stobl  and  Eisen. 


BaiOit  lUm  im-  und  ati$Uttdi«A»  BUmtt*. 


1.  Fabmar  1901. 


Rt.  49b,  Nr.  1181»»,  s  rn    Hin  1800.  Alb«rt 

Mcrit  in  HttUe  a.  S.  Kaitaäjfe. 

Der  .S;igebo;ren  g  wird  nn  einem  auf  den  Gcstell- 
tMoJen  bb  auf  und  ab  ^pfnlirtcn,  nnchstcl Ibaren  Rahmen 
ed  WWttnglinSg  gefKhrt,  um  die  Säge  in  jed«r  Schnitt- 
hStM  swanglänfiff  nnd  purail«!  führen  so  können.  Die 
VenteUng  des  die  Sig»  Mureiidett  Bahmeu*  ed  erfolgt 


an  beiden  Enden  gleichzeitig  und  zwan<(liiu1ig  durch 
die  Kettenriider  m  und  die  Kette  r,  entweder  durch 
ein  geneiiiscliaftliches  Handrad  c  mittels  der  Uand 
oder  aber  aelbetthitig  dnroh  den  eehiringenden  Antriebs- 
hebel I.  In  diesem  ist  eine  verschiebbare  Schalt- 
klinko  u  angeurduet,  die  anf  daa  mit  den  Ketten- 
rädern n  \  erliiiidene  Schaltrad  p  bei  jedem  Hin-  und 
Hergang  der  Sitge  cinwirlit 


Kl.  SOb.  i\r.  11:5SI7,  \<>\u  in.  September  imt. 
Dintsciie  4ioid-  und  S 1 1  Ii  t  i  -  S  r  ti  c  i  »1  <•  -  A  ns  tal  t 
vitriu.  Rofsler  in  Frankfurt  a.  M.  Wrftth)  zur 
tltroteUuny  feuerfester  (Jetfenstände  aua  güclmoUtiur 
Tkotierde,  Magnesia  «.  dergl. 

Zar  Vermeidung  des  bei  der  lleratellani;  feuer- 
fester  Oe^nAtünde  aus  gCHcbmolzener  Thonerac,  Mag- 
iii'>ia  II.  (1i'r<:t.  inruL'c  zu  :-''lin''ll<-n  Abkühlenft  häufig 
\  ui  koiuiiiendcn  Zitsi?!  d>MM  ll.,-ii  werden  die  einen 

ErhitzungS -\\  iilcrstiui']     in    rinrm    clrktl  i.M  heil    I  »trn 

bildenden,  zwischen  >ien  iieiden  i:.lüi«trodeti  (Polen)  in 
den  Stromkreis  eingeschalteten  Kohletheile  selbst  als 
(iufsfunu  aoagobildet  Bn<i  mit  ihm  zu 
!<<-linielzenden  Oxyd  o«ler  OxydgeiniMh 
genilit  und  dieaes  nach  dem  SeiimelKen 
Ko  lange  nach  Abstellen  Am  Stromes  in 
Irr  K'dile  -  Uufsfunn  belassen,  bi>  das 
liaaze  völlig  erkaltx-t  i*t. 

Um  z.  K.  cii)i-ti  Tir!.'i  l  aus  i:iM  linh.l 
zener  Magnesia  lierzui«tellen ,  wirU  eiit 
Kühlerühr  a  zwischen  zwei  gröfseren 
KohlebKicken  die  je  mit  einer  Strum- 
leitung  verbunden  sind,  tt«eb  FQUnng  mit 
gepulverter  Magnesia,  eingespannt.  Der 
ratere  Kohleblock  besitzt  einen  Zapfen  r, 
welilier  dem  Hohlraum  des  hci /usfellenden  Tiegels 
i'iit.spricht.  Beim  Schliefsen  des  Stromkreises  wird  da.s 
Kobl<  r'iln  ij  .|;hi  Ii  ,\vn  •  lektrischen  Strom  hfidigrudig 
erhitzt,  «0  diiifi  das  Mugneisia-Pulver  schmilzt  und  sich 
in  dem  uiifrreti  Thcil  des  Koblcrohres  ansammelt.  Nach 
dem  Abstellen  des  Stj-ouic»  lüfst  man  da»  Koblerohr 
neliist  Inhalt  langsam  erkalten.  Der  Tiegel  d  tm  ge> 
srhmolMner  kristallinischer  M Bgaesi«  kua  dann  leicht 
«MS  dm  R»hr  «i  «-ntferat  werden. 


Kl.  4»e,  Nr.  113imt,  vom  iL  Juli  1899.  Alexan- 
der Obernieyer  iti  Uaruien  -  Kittershau^tin. 
Hammer-  oder  Stanzwerk. 

Der  durch  einen  Daumen  d  in  bekannter  Weise 
bewegte  Hammerbiir  oder  Stempel  c  wird  dadurch  stets 
in  ant^ehobener  ätelltutgaafeer  Tbfttii^eit  gesetst,  ds& 
die  Kupplung  zwischen  dflT  DatiDieBweUe^ nud  d«r  As* 


triebsscbeibe A  (tiirrli  einen  selbstthiitig  vorges»  Imiii  iii  ii 
Ausrücker  i  stets  in  dem  Zeitpunkte  aufgeli  jlie u  wir'i, 
wenn  die  liste  Stelle  des  Daumens  ä  unter  der 
Hubrolle  rn  des  Hamnu  ibiiren  c  steht.  Kine  Kuppitmg 
viwiächeu  f  und  h  erfolgt  nur  dun  bezw.  so  lange, 
wenn  bezw.  solange  der  AHieiter  mittels  des  Fna- 
tritteit  (  den  Aussetzer  i  «nber Bereich  de«  Kupplnngs- 
gliedeti  g  bringt. 

Kl.  48«,  Jir.  1 18871,  vom  22.  Deeember  181»1t. 
Dr.  M.  Kugel  in  Berlin  und  <  iirl  Sti  iiiweg  in 
l.üdenseh  e  i  (i.     Aiunifiiliä  !!■}■  für  i/<ilriirii.>ch,-  Uüi/i  r. 

Der  .Viioiientruger  bestellt  mrt  einem  dünnwandigen 
Hohlkörper  ans  widerstundsrahigen»  iudiffcrenten  Ma- 
terial, welcher  entsprecbeud  der  Oberfläche  'les  xa 
überziehenden  Oegt^nstandes  gestaltet  ist,  und  dessen 
nach  diesem  an  tiegende  Fl&ohe  durehloeht  bezw. 
gitter-  «der  rostartig  durchbrochen  ist.  Tter  so  ge- 
bildete Uolilloirji.-r  \y  \y]  mit  Si'linit/ehi .  Würfeln  un<l 
dergl.  fte-  iih  ■l.iv.useiilu^'einii  ii  .Metalle-  :,'eiüllt,  uelchett 
\  enii'jge  -imer  losen  \  r-rtlieiliutu''  s-iiK-m  Verbnutch 
••ntsprcchend  UHclizuriickeu  ini>t;unle  tst, 

Anf  diese  \N  ei-e  «  ird  stets  ein  gleichbleibender 
Abstund  zwischen  der  KaÜiode  (dem  zu  überziehenden 
tieeeniitanii  I  nnd  dem  wirksamen  Anodenmaterial  ge- 
sichert nnd  demgiemafs  auch  die  Stärke  des  Nieder' 
.Schlages  an  den  einzelnen  Stellen  genau  nach  Er- 
f'irdcrnifs  geregelt. 

Dabei  wird  gleiclusettig  die  N'erweudung  des  billigüti-u, 
eil  beliebig  geformten  Anodenmaterialt  ermöglicht.' 


Kl.  4»f,  Hr.  mm,  vom  30.  Angust  im.  Chas. 
it.  Eckstein  In  Berlin.    Fsffdkrm  «Nr  KMmf 

von  beim  Ziehen ,  t'rrfnen ,  Schmieden  und  dergl.  rtr- 
wendeten  Werkzewjen  mUlels  eomprimirter  Gate,  IVeß- 
oder  ftüasiger  Luft. 

Die  schiwlliche  Krbitznng  der  beim  Ziehen  u.  s.  w. 
ver«  eml.  ten  Werkzeuge,  insbesondere  der  Patrizen 
und  Matrizen,  soll  dadurch  verhindert  werden,  daiW 
comprimirtes  Gas  oder  Luit  unter  einem  Druck  Tun 
mehreren  Atnosphüren  in  die  mit  UohlnuneD  ver- 
sehenen Werfcseng»  eintritt  and  durch  seine  regulir- 
bsre  Bxi»ansiott  beim  Aastreten  aus  demselben  eine 
den  Erfordemisfien  ciitH|>rechen<le  Abkühlung  bewirkt. 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


1.  Januar  Mt  90.  Nevember. 

1.  Januar  bis  30.  Novenbtr. 

MM  IMO 

i8M      i  18M 

Ene: 

( 

i 

*>  Od  Ml  *>  1  X 

.1  WW  J 1  o 

3  001)  5.57 

gc macMCt«   \  Uli  E*r £ciif  >^t.  iiiiii  Kirii*r  iixc«  '  r>  ijiii?    ,  . 

8x3  Sbi 

'.M)6  135 

i!3  744 

2U  IMil 

Thnm 9 asrf*nlQ/^ b»*^)*  fTt^tr'^iV^  i  '''T  Iii  irri'i<vrilid~tk:it)i'itiriutil  l 

64913 

97  xui 

188461 

159406 

itoh«4iien,  AbfiUle  uai  HalbfabricAte: 

RB  BMI 

V«VQ3 

esvio 

MM  OAl 

S64  2^t6 

68C06S 

166895 

117887 

1  m 

S164 

MOll 

97  786 

noiieiwiif  Jioraus  iit  niuiiiuificiiw  zuwininvn 

6x8  9o7 

788199 

886864 

196474 

n.  w.: 

790 

ff^n 

90370» 

IM  906 

1.17 

22951 

S3  584 

33*1 

äl67 

iJS>97 

li8i> 

^88 

97  7IW 

135  Ü80 

■Schraiedbares  Ei$en  in  StAI>eii  etc..   I>  .<lki .mz-, 

FfliiK'st'li.i;ireiieisori   ... 

33 

30  'J74 

ISI  117 

löi  tlu 

PlattcQ  und  Bleche  aus  schmiedbarem  Ei.-'i-ii,  roh 

148  413 

Desgl.  polirt,  gedniilU  elc  .......... 

r>  (KP.* 

fi  nur» 

6798 

ZI  »oz 

110 

229 

0  -Ii  .i 

86  125 

84818 

1  t23ä 

5(i  «il  i 

<»;)  im 

71^1 

798  m 

831  333 

-ii« 

48  Sfil 

m 

1004 

3  031 

3  3til 

iS7l 

1746 

574 

1073 

937 

644 

5851  8351 

§\-  II    a M^li^ 

906 

166 

9791 

9791 

biüen.  /II  tfrob.Ma-r  (iinentneil.elc.  roh  vorgesrlimu  il 

195 

1  7.53 

3A3I 

KisenLaliiiacliseii,  Hader  etc  

2  870 

1  'ilK! 

37  305 

43  ISf. 

4 

363 

«0191 

itt  (isy 

36  015 

Grobe  Eisenwaaren»  nicht  abgenshltflisii,  gefiniifirt. 

iS41d 

u»  o47 

9&8i6 

■easer  zum  iluiidwerks«  oiI«r  bändicben  Gebnneb, 

185 

1  6385 

417 

Iii  075 

,      at^schhflMD,  teflnufiiU  vcntukl  .  «  .  . 

4611 

161257 

37  764 

898 

1  850 

1 

.Scheeren  und  aiitkro  Hchneidewerkzeuge'  .... 

184 

3  8«» 

Werkzeuge,  eisernv,  niclii  hcsoinlcrs  ^jeii.innt   .  . 

398 

iJoschoss«  aus  achmiedbareni  Eisen,  uichl  weiter 

1 

II 

150 

55 

Ii:: 

47  nm 

i3  89".! 

Geschosse  ohne  RleimAntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

1 

153 

i\\ 

Schrauben, 'Öchratilhulzen  ''<<■   . 

590 

613 

:£077 

2307 

Feine  Elsenwaaren: 

578 

899 

}  »41  713 

7 

*  1436 

187t 

15  545 

lass 

1816 

♦  751 

5  377 

4M 

809 

14M 

1491 

'  Au.sfuhr  19f)0  Uliler  ,Mi  <s4  r>vaaren  und  S>  In  .  idcwcrkzeugen,  feine,  aufser  cliirurg.  In.slrumenleii*. 
■  Einschl.  .Messerwaaren  und  i)cbueidewerkic<;u^u,  feine,  aufser  chirurg.  üislrumeiilen*  und  »Schreib- 
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186  Stahl  uod  Eiaen. 


1.  Felinur  ItOl. 


A.UMfultt- 

1.  Januar  bis  30.  November. 

1.  Januar  bis  30.  November. 

1890 

1900 

1899 

Forlsetzung. 

t 

l 

t 

t 

Mesaerwaaren  und  Schneidewerkzauge,  fein«,  aiUäer 

•  _^ 

90 

•  _ 

«969 

«   

Ott 

•   

31 

II 

512 

623 

Ja^'d-  und  f.iixustcf wt.'lirt.',  »iewf'lirtht'ilo  

150 

15t 

85 

108 

Näh-,  Slrick-,  Stupfuadelu,  iNähmaschiiiennadcln  . 

10 

11 

9!VR 

1  063 

114 

IW 

3i 

Uhrwerk«  and  Ubrfournituren  

41 

35 

bi'it 

Eisenwaaren  im  gunzfii  .  . 
Mascblnen  t 

Locomotiven,  Lucuiuubileu  

Dampfkess«!  mit  R5hi«n  

,        obne  ,   

Nähmaschinen  mit  Oesieil,  illierwieg.  aus  Gubeiaen 
[kagL  Obenri^end  uu  achmiedbarem  EImo  .  . 

Andere  MaachiB^n  und  IHMcklnentlMllei 

LandwirlhschaftUGb«  Jüaacbinea  ........ 

Branwei'  and  Brennereipi>rlt1te  (Mnscliiiieii)    .  . 

Mailerei-Mascliiiien  

Elelitrische  Masrliiatii  

Kaumwollspinii  Maschinen  ...  ...... 

Welierei-Ma^chinea  

Oatnut'inriscliinfii  

Mascniiien  fOr  HoizstoIT-  und  Fapieriabricaliou  . 

Werlizeugmasdiiiwn   

Turbinen  

Tnurnnigeionm  

Maschinen  zur  Bearticilung  von  Wolle  

I'uuipeti  

Ventilatoren  Tilr  Fahrikbetrieb  

(lebläsemaschinen  

WalzmasLliiiien  .,  

Üauiptliauimer  

Maschinen  zum  Durdiacbneid^n  und  Dürchlnehe» 

von  Metallen  

Hebemaschinen  

Andere  Maschinen  zu  iiiduslrifllon  Zwecken  .  .  . 


Mat^int»,  übtrwitgtMd  aus  Uol* 


aehmitdbarem  Ehen  . 
ander,  wttdl.  Metallert 


Maaebinen  und  Nascblnentheila  im  ganzen 
Kratiea  nnd  KratzenbeacMIfe  ........ 

Andere  Fabrieatv: 

Eisenbahnfahrzeuge  

Andere  Wagen  utid  Sdilititn  

Dampf-Seescliiff«',  aus^ri  nuiniiuii  die  von  llulz 
Si-^'el-St'f?;clijlTe,  niisgciii 'iiunfn  die  von  Hulz 
Schiffe  für  die  Biiinenschiffahrt,  aut^enonuuen 

die  Ton  Hab ............  .  . . 
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Berichte  Uber  Yersaniiiilimgeii  aiu  FachvereineiL 


Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl* 
industrielier. 


Di«  am  10.  Janaar  1901  in  Berlin  anter  dem 
Vorsitz  des  Um.  (ieheinntlw  Q,  L,  Hejer-Haonover 
abgehaltene  Haaptvcmnunluig  riehtote  atmidiBt  ein 
Beileidstelegramm  an  dieWittwe  des  vennriston  Qtneral- 
directors  Couimersienrath  8  e  e  b  o  hm  mit  itr  Yflnidi«- 
rang,  iah  das  Andenken  an  den  um  die  deutsche 
Kisen-  and  8tahlinda8tne  hochverdienten  Verstorbenen 
niemals  erlöschen  werde.  Die  Nruordniint,'  drr  Bci- 
traeserhebnng  wurde  nach  den  Vorschlägen,  welche 
die  NordwestUelie  Gnfgt  gemaohl  hattoi  gnmdtitilich 
gntgeheirseo. 

Darauf  entattote  Hr.  Oeneralseeivtir  H.A.Biteek- 
Berlin  den  Geschäftsbericht.  Er  wies  zunächst  auf 
die  Thatsache  hin,  dafs  Knglaiid  nnd  Belifien  bei 
Li<ffrunt,'i'n  «Iii-  deutschen  Erz<'ntmiss(>  \i<'lf«ch  aus- 
drücklich in  iliroii  Liefernnkrshi'ilinj,Tiug»  n  Hii^schliefsen. 
Das  einzige  (tfLrriunittrl  hf-fitehe  darin,  diifs  muli 
bei  ans  nicht  allein  der  Staat,  sondern  auch  Htadt-, 
Comronnal-  lUid  tfkdere  Verwaltangn  das  Material 
dieser  Lioder  tob  ihren  lAvlvnma  ausschlierscn 
uSehtoB.  Er  nidito  sodann  lOttiMilung  von  sehr 
daakenswerthen  Benachrichtigungen,  die  dem  Verein 
▼OB  den  Behörden  in  Bezug  auf  answSrtige  Absatx- 
gebiet-i'  trininilit  wunirn  sittd.  Writi'rliin  licrichtete 
Hr.  Burck  iiluT  die  Arbeiti'n  'ics  Vereins  y.nr  Vorbe- 
reitiuit:  der  Haridelsvertnige.  streifte  aiieh  die  Fnitre 
der  AufsidUu»^  eines  Minimal  und  Maximai- 
tarifa  und  wie»  darauf  hin,  dafs  die  NUrdwestliche 
Gruppe  des  Vereins  (Dässeldorft  an  dem  Wunsche 
nach  einem  Einheitstarif  festhalte  nnd  nur  für  den 
Fall,  4a&  der  Dopjiflltarif  fiir  andere  Prodactionsarten 
IDT  ABfetellttiiff  komme,  diesen  li<>)i]ieltarif  auch  für  die 
Eisen- und  Stanlindtistrie  verlan^'e.  lui  lilirip^n  wünsche 
der  Verein  im  allsrenieinen,  von  einer  LTritTsem  .Sjieeialisi- 
rung  der  einzelnen  Nniniiiern  lies  Tarifs  atiprselien, 
keine  hohem  Zolle  a,\s  div  im  Jahre  i87ii  festgesetzten, 
dem  Wiederherstellung  er  da  wün!<c)ie,  wo  sie  durch 
nenere  Verträge  herabgesetzt  seien.  Beim  Abschlufs 
von  HmdeleTertrigen  nOsse  die  Gegenseitigkeit  thnn- 
liehrt  flnralurt  vardea.  BesfigUen  der  ZSlIe  auf 
IbachiBen  ttt  dem  Reiehsamt  des  Innern  eine  be- 
sondere Denksrhrift  des  Vereins  deutscher  Mii«r!iineri- 
baaanstalten  nntej-breitet  worden.  Mr.  Hneek  unterwirft 
dann  die  F  re  i  h  a  n  d  e  l  Ii  e  s  tretni  n  ;:e  n  einer  ei nifeh en- 
den Kritik  und  weist  u.a.  darauf  liin,  dul'»  tu  dein 
im  Auftrage  des  Handelsvertra^'sverein«  am  7.  Januar 
in  Berlin  gehaltenen  Vortrag  des  Professors  Dietzel- 
Bonn  bereits  darauf  aufmerksam  gemacht  worden  sei, 
daft  eiasir  Enslftigaag  der  GctrHidezölle  eise  Herab- 
eeteiiB^  der  E{i«Bs5lIe  unweigerlich  folgen  nflaie.  (!) 
Auch  die  jüntrste  l^eschlufsfossnng  de»  Deutschen 
Handel  stai:«  i"  Rezni»  auf  die  LebenNiiiittelzölle 
kritit-irt  Itr.  15  u  e  e  k  und  re' liffertiirt  die  lliiltnnir 
der  Industriellen,  die  mit  Fug  und  Heeht  gi^geii  eine 
■i&ige  Erhöhung  der  genannten  Zölle  Einspruch  nicht 
•riieben,  falls  ohne  solche  die  Landwirthschaft  nieht 
loskommen  könne.  (Lebhafter  Beifall.)  Nachdem  sich 
m  latrtaran  Sinne  aneh  nooh  dw  HH.  Commeraifliinitii 
SerTAeS'Halirort  und  GonmertfoBralh  Haarmann» 
Osnaliriick  ausgesiiruehen ,  traf  din  Versammlung  ein- 
mijtlii);  dieser  Auffa.s«titit:  bei  iind  wies  zugleich  die 
rnterstelluiijir  znriiek,  dals  in  dieser  Stellungnahme  zum 
Schutze  der  Landwirthschaft  irgendwelche  Feindselig- 
Ul  fegw  die  AiMtar  Ikige,  «ran  ^ierasaen  gsmoe 
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die  deutsche  Eisen-  und  Stahlindustrie  allezeit  aufs 
wirmste  wnhrirenommen  habe. 

Dnrauf  lierinhteteHr.  Abg.  Dr.  Beumer-I>n8seld<trf 
iilier  die  praktiHche  A  m  hIi  i  1  d  ii  n  der  .Stiidiren- 
den  an  deutschen  technischen  Hüchscli  ul e  u 
und  wies  darauf  hin,  dafs  die  Nordwestliche  Gmppe 
des  Vereins  (Düsseldorf)  mit  dem  Yernin  dentsoner 
Eiaenhttttoaletito  vor  wie  nach  daran  feathalto,  dab 
eine  praktische  ThStigkeit  der  Stadirenden  der  tech- 
nischen Hochschulen  vor  Beginn  des  Stadiums  durch- 
aus wünschenswerth  sei.  Bevor  sie  jedoch  den  Vor- 
schlägen zustimme,  die  eine  einjährige  prnktiRche 
Tltöti^keit  zur  YoraasRotzung  der  Aufnnb  i  n  die 
t«cbnt«sehe  Hochschale  mache,  hält  sie  eine  Umlrage 
bei  rien  in  Betraft  kommenden  deutschen  Werken 
für  nothwendig,  wie  viele  junge  Leute  jedes  Werk 
anfnmehmen  hweit  sei,  da  die  genannten  VeretBe 
einen  unmittelbaren  Einflufs  anf  die  Werke  nach 
ilieser  Kichtung  nicht  haben.  Femer  würde  eine 
Trennung'  dos  .lalires  praktischer  Tliütigkeit  in  zwei 
Theile  zu  erwiifpn  sein,  so  dafs  das  eine  halbe  .lahr 
\t>r  den  Besuch  der  teehnischen  Jloi'hsehule  ticle, 
während  da«  andere  halbe  Jahr  in  der  Zeit  der  Ferien 
zu  absoWireD  wäre.  Es  wird  daher  empfohlen,  die 
Vorschläge  zanSohst  «n  di«  in  Betracht  kommendea 
Werke  und  Masohiaenfbbrikaa  ni  TerschiokaBf  das 
Ergebnife  dar  Antwortaa  maaauneBmstellen  nnd  dann 
ern  die  Znstimmmg  der  Veraine  herbeisnfBhren,  deren 
Kntsrhliefsun^'  auf  Grund  des  F.rpebnisses  wesenflirh 
crleii  hterf  werden  dürfte.  —  in  diesem  Sinne  wurde 
<  instinimi^r  t  eschlocMB,  w«t«Bf  die  YaraBnnBlnng  ihr 
Ende  erreichte. 


Deutscher  Handelstag. 

VaUvataaiBBilnng  Ja  Bariia  am  9.  nnd  8.  Jaaaar  190L 

Die  aufserordentli«  h  zalilreir  h  t>esui  hte\'eri»aromlunjj 
wurde  am  H.  Jatiiuir  um  10',  t  l'hr  litireh  den  \'<'rsitzen- 
den  liehininrath  Frentzel-Berliii  mit  eineni  Hoch  auf 
den  Kaiser  eruffn't.  Darauf  begrnfste  Staatssecretär 
Graf  V.  Posadowäky  den  Deutscnen  Handelstag  mit 
einem  Rückblick  und  einem  Ausblick.  Der  Ausblick 
berechtigt  su  der  Hoffnnag,  dali  Destaehlaad  anoh 
im  neuen  .Tahrhnndert  wenere  Fortsehritte  machen 
werde  Iiahei  ist  aher  nicht  zu  übersehen,  dafs  der 
U  ettkauipt  aot  dem  Weltmarkte  immer  schärfer  wird. 
Deutsilier  Industrie  und  deutschem  Handel  wird  es 
alter  ^'elingon,  durch  die  Güte  der  Erzeugnisse  immer 
neue  .Absatzgebiete  zu  erwerhen.  Die  Strebepfeiler, 
die  das  gante  Öebinde  des  Deutschen  Reichs  tragen, 
sind  die  T«raehi«deB«B  Productivstande,  sie 
mtasaB  laMarnimwiatekant  ««na  daa  Qania  sedaibea  aoU. 
Damm  wtBsebt  Redner  som  Sehlnft,  dafs  aneb  die 
Berathungen  des  Deutschen  Handelstai^s  zum  Wohle 
des  deutschen  Vaterlandes  beitragen  möchten.  (l.eb- 
haften  BeifalL)  SodaBB  tritt  maa  ia  die  Tkgaa- 
orduung  ein. 

Der  erste  Punkt  derselben  ist  der  (fesebifts- 
bericht  der  gedrnvkt  zur  Kenntnifs  irenommen  wird. 

Zum  zweiten  Punkt :  Zolltarif ^ebet^  und 
HandeUvarirtga,  liegt  dw  folgenoe  Antrag  des 
Amaclniaaet  vor: 

„Anknüpfend  an  seine  Erklärung  vom  14.  Mär/.  IWts 
spricht  der  Dentselie  Hnndelstair  die  lleberzeu.;ua;,' 
aus,  dafs  zur  KrlialttmL'  und  F^rderun;:  des  \'i/|ki*- 
wohistandes,  der  wirthschafUichen  wie  politischen 
Maohtalailang  das  Bentachen  Baichea,  inabeeoadere 

4 


Digitized  by  Google 


188  Stahl  and  Eimd. 


B%iekt«  über  V$r$tmmlttittm  mw  F^ekttnimmt. 


1.  F«bni«r  1901. 


aui'h  y.ir  1<ilin«-ii'leii  nesi-1i;iftiLrun<:  seiner  stark  wachsen- 
dpii  lievi-ülkiTuiig,  tUü  Fiirsi  Ii  ij-c  fiii  ili<>  Ausfnhr  deut- 
scher Erzeii^isse  durch  lii'ilxlmltuni,'  und  vN.'iteii' 
Anwendung  der  bisherijren  Politik  langfristiger 
HasdelBTt-r trüge  hethiitigt  werden  mnfs. 

All  WMentllclior  Inhalt  der  HudeUvertrlge  ist 
die  Uer«hsetsMng  and  Bindung  derZollaStze  und 
die  Gewlhrnng  der  M  e  i  s  t  h  r  ?  ii  n  s  t  i  <»  u  n  g  tu  be- 
treohton.  Auch  Meistbeßfünstiiriiiii^sv ertnige  ohne  Fest- 
legung von  ZolNatzcii  slnil  '\i>ii  hohem  Werth,  wenn 
auch  in  ein^eliitu  Fulleu  das  Bedenken  entstehen 
kann,  Inf*  der  Befiitz  der  McistbegiinstiLniu!::  dem 
fremden  Staat  den  Aalafs  biete,  vom  Absclilufs  eines 
für  Dvnttdilmd  wfiBBobenftwcrÜien  TtariArerIngB  «b- 
•nsehea. 

Die  EinfBbrnnff  eioM  Doppcltarifs  (Maxi- 
mal- und  Mhiimallarifa)  iat  jua  ashwere  Gefahr- 
dnng    des    AbaelilnüMs   |;ilnstig«r  Handelsverträge 

(•nf>i  li!r(!i  ii  iili/iilrliiit  ii.  Kbcnso  sind  die  Vorschläge 
/,u  VLivurlVu.  die  au!  Einfülirnug  von  W'crthzöllen, 
Beseitigung  des  gemischten  .Systems  der  Ver/dlluii^^ 
nach  Roh-  und  nach  Reingewicht,  Einführung 
einer  g»^8onderlen  Verzollung  der  Umachliefsun^en 
und  Abtohaffung  oder  Verkümmerung  irgend  einer 
Fonn  lUa  Zollcredits  prithtiit  ^ind. 

Oi»a  auf  die  Hdhe  einselnex  deatMdieit  2oU»ätze 
nSher  «inzugelicn,  bebt  der  Dentaebe  Haadelstag 
tr'  iHiber  den  Forderungen  einer  Kilirdiüiif;  der  Zölle 
auf  Lchensniittel  die  dagegen  i  i  lii  rult  ti  schweren 
Mriiriilvi'ii  Itervor,  die  ilarnuC  bcnilu-n,  iliti's  ilii'  writrstcii 
und  utiiiientlioh  die  minder  bemittelten  Kreise  der  Be- 
völkerung durch  eine  Verthcnerung  der  Lebensmittel 
betroifcn  werden,  dala  bierana  eine  Schwächung  der 
Kaufkraft  für  industrielle  Efiettgaiflse  entsteht,  dafs 
eine  dnroh  jene  Vertbenanuiv  hervomnifene  Steigarang 
der  Arbeitaltfbne  den  Wettbewerb  der  deutteben  nn 
der  ausländischen  nowerbthätiLrkt  it  t  r-rliw.  irn  wnrrfp. 
und  dufs  für  den  Abschiufs  \ mi  Handelsverträgen  auch 
Länder  in  Betrar)it  k^tniin  n,  die  auf  die  Anambr  VOB 
LeltPMsmitteln  angewiesen  siad. 

S.  hliefslich  spricht  der  Deutsche  Hondelatag  die 
Erwartung  aus,  dafs  den  zur  Vertretung  von  Industrie 
nnd  Handel  berufenen  Körperschaften  Gelegenheit 
gegalwik  werde,  aich  recbtaeitiff  iiber  den  Entwarf 
einea  ttenen  ZoUtarift  zu  infiiem.'* 

Generalsecretär Dr.  Soctbeergab  »  in.  iiusfiilirli>  he 
Begründung  des  Antrag».  An  diesen  N  nrtnii;  srlilofs 
sicn  eine  whr  eingehend«-  l'-rörtcnm^',  dii?  .-i>w..lil  ili>' 
Frage  des  Minimal-  und  Maximaltarilä  uie  die 
1  ifi;,'e  der  CietreidezöUc  zum  Gegenstande  hatte 
und  an  der  sich  zahln^iche  Mitglieder  sowie  der  Vor- 
tragende betheiligten.  Für  den  Maximal-  und  Minimal- 
tanf  traten  nur  die  Vertoeter  von  Metz  (angleioh  für 
die  HandelakaiuBiar  Btaititteken)  ein,  wlbrend  dar 
Vertreter  flr  Eapaii  di«  Tertagaog  dieaar  Frage 
beantragite. 

Betreffs  der  Gelreidezolle  bildeten  sich  drei  (iruppi  ii ; 
die  eine  befürwortete  den  Antrag  des  Autischusses, 
die  zweit-  iPulvermachcr-Kossfr  u.  a.)  forderte  eine 
Verschärfung  dea  Antrags  des  Ausschusses  durch  den 
Zusatzantrag:  „Dar  Deutsche  Handelstag  erklärt  sich 
daher  entachieden  mw  jede  £rbSbiing  der  Zölle  auf 
Labenanüttel.''  Die  indintrielle'  Gruppe  (Bergrath 
Bebrpns-Dr.  Benmer)  befürwortet  eine  Milderung  d» 
Ansschufsantrages  durch  den  Satz:  „Gegenüber  den 
Forderungen  einer  an  weitgalieitdeii  Iraffhnng  der 
Lebensmittekölle'*. 

Iii«'  Ahstiiiiinuni,'  wiir  nanifiitlich:  der  Antrag 
i'ulvtrmachcr  wurde  mit  147  gegen  144  angenommen, 
der  Veniiittlnngsantrag  mit  219  gegen  79  Stimmen 
abgelehnt,  ffir  den  Ansachnfiantrag  war  die  Hehrheit, 
•»  dalh  aieaar  eiuoblieblieh  des  Falrermaeberaehen 
ADtraga  aogCBOtnineQ  ist.  Aufscrdcm  wurde  in  Ab- 
aaiti  ioM  AiMaehnibantrages  der  Einzug  also  gestaltet: 
«AI«  weaeatlidMir  Inhalt  der  dnndi  HwdeiavnMiga  su 


erstrebenden  Zngestiindnis<t>  fn^mrier  Staaten 
ist  die  Herabsetzung  und  Bindung  der  Zollsätze 
und  die  Gewähmog  dw  Maiatbegtnatigang  an 
betrachten."' 

,  Die  industrielle  Gmppe  (Behrens -Bu«  Ii  um,  Dr. 
I  Beunier- Düsseldorf)  betonte  im  Namen  der  rheinisch- 
j  westfälischen  Industrio  das  Zusammengehen  der  Fra* 
!  ductivatäade.  Bei  der  BefTtadnng  Mriaea  Antruea 
wies  Bergrath  Beihrena  airf  die  SebwleriflceiMn 
hin.  in  iier  sirh  die  Landwirthschaft,  die  nicht 
mit  dem  A-rnirierthum  zu  verwechseln  sei,  thatsäch- 
lich  bi-fiiidf,  walirend  Dr.  lieumer  insbesondere  das 
Interesse  der  Industrie  an  einer  consumkräftigen  Lund- 
wirthschaft  erörterte  und  bestritt^  dafs  eine  iiiitrt<ige 
Erhöhung  der  Lebensmittelzölle,  falls  eine  solche  aotn» 
wendig  sei,  die  Lebenshaltung  der  Arbeiter  berabddleke 
und  flodd  veigiftead  wirke.  Dieaen  Anaftthmiigan 
traten  bei  dm-  Abatinunung  nicht  allein  die  grolSen, 
hauptsächlMi  Itidustrielle  Interessen  vertretenden  Kam- 
mern des  W  esteu?,  u.  a.  Dortmund.  Essen.  Duisburg, 
;  ( )Mial)rLick,  I  )iis.seldi.irt'  u.  s.  w.  eiiuiiütliit;  Itei,  sondeni 
auch  noch  andere  Kauuiuru,  su  dafs  im  ganzen 
38  Karomen  daftr  atinimten.  Wenn  die  Abstimmung 
219  Stimmen  gegen  und  79  für  ileD  Autrag  ergab,  ao 
ist  in  Bezug  hierauf  daran  /.u  erinnern,  dafs  aie  Ah- 
stimmnng  im  Handalatag  naeh  der  Höbe  dar  Beitti«  , 
der  einaeJnen  KSrfH!n«baftea  erfolet.  Feat  steht,  dan 
die  bei  weitem  überw  itM.'ende  Mehrzahl  der  Indostriellen 
im  Hftndelsf«^  si<  Ii  fin  den  AiUittg  Behrens-Dr.  Benmer 
I  ausL'esprochen  liat.  Dafs  Bchliefslich  der  r[idi<ale  An 
trüi:  I'uK  eniittfther-Kassel,  sich  gejreii  jede  Erhöhung 
der  Gefreidezölle  auszusprechen,  mit  nur  3  Stimmen 
Mehrheit  zur  Annahme  celangto,  seigt,  wie  getheilt 
die  Ansichten  über  dieae  frage  ini  Deatadieu  ffiadelB- 
tag  aind. 

Znm  8.  Pnnkt  der  Tageaordnnng :  Das  BSrsen- 

s^esetz,  beantnirt  der  Aiissrhiifs  zu  beschliefsen : 

«.Der  DentM  lie  Hatidelsiaj.'  erachtet  eine  Aenderuiit; 
des  lii-rjenfresetzes  für  erforderlieli  .  natiieritlirdi  naeli 
der  liichtuiig  hin,  dafs  der  Verletzung  der  Vertrags- 
treue bei  Börsentcrmingeschiften  in  allen  Fällen  der 
gesetzliche  Scbntz  entzogen,  das  Börsenregistcr  be- 
seitigt und  die  I  nters^gung  des  Terminhandels  in 
Qetreida-  and  Mählenfabricataa  nnd  in  An- 
tbeilen  von  Berfrwerka-   nnd  Fabriknnter- 

n  eh  III  n  11  r'e  n  wieiler  aufgehoben  wird. 

t"ür  den  Fall  iler  Beibelmltung  des  B  ür.s  eu- 
re jjisters  ist  7.n  fordern,  dafs  fiir  die  Erhebung' 
des  Eiawauds  der  Nicbteiiitriis^ung  eine  Frist  von 
i  höchstens  drei  Monaton  gesetzt  nnd  die  Bestellung 
von  Sicherheiten  and  Abgabe  von  Schuldanerkenn^ 
nissen  auch  dann,  wenn  nudit  beide  Parteien  in  einem 
BSnanregiater  eiagatngai  waren,  fte  wirkaam  er- 
kürt werde.** 

Stadtrath  Kampf  Berlin  rmpfieUtdieaen  Antr«g^ 

der  einstimmis;  iUi^MMioninien  wird. 

Jlen  l.  Funkt  der  Ta>,'eHi:.nlniitif:  bildet  der  Gesetz- 
entwurf über  die  privaten  Versiclierungsunter- 
nehmnngen;  Berichterstatter  Geheimrath  M i c h e  1  s • 
Köln.  Dazu  schlägt  der  Ausschufs  folgenden  Antrag  vor: 

„Der  vom  Bandesrath  beschlossene  nnd  dem 
Reichstag  am  14.  Mevember  1800  vergelegte  £ntwnrf 
eines  Oesetses  Sber  die  privaten  Yeraicberangninter- 
nehmungen  kann  in  der  veirliiLrenden  Gpefrilf  niebt 
befriedigen.  Der  Deutsche  Ilnndelsta;:  sieht  sich  iu 
der  bereeliti^'-teti  Krss  aii un^',  dafs  seine  auf  sorgfältiger 
Berathuug  durch  die  berufeui^tea  und  bttchverständiß^ten 
Kreise  beruhenden  Wünsche  und  Vorschläge  tjecen- 
über  dem  vorläufigen  Entwurf  des  Jahres  1B9B  bei 
deasen  Umarbeitung  und  endgültiger  Feststellung  au- 
gemessene  Berfidmchtignng  widen  wfirden,  empfind- 
lieh  getinoebt 

Wenn  auch  anerkannt  werden  nnifs,  dafs  die 
Transportversicherung  den  wesentlichen  Bestim- 
mnngen  dea  Qeaetsea  nicht  onterworfn  lein  soll,  dnb 
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gegenOber  <J«'ti  Entsi-hcidungrn  des  Aufsichtsaiutes  oin 
Recarsverlahren  einffefüJurt  worden  ist,  und  dai« 
ineb  IB  einzelnen  anaerMi,  minder  entscheidenden 
Etmmi  ein  EntgegenkomnuD  ngaofibw  den  Wüiuoheo 
des  Handelatags  gezeigt  worara  ist,  ao  iit  dlM  dodi 
in  zahlreichen  anderen  wichtigen  Punkten  leider  nicht 
gesohehon.  Der  Entwurf  beschränkt  die  Geltung  des  öe- 
detzes  nicht  auf  namhaft  zn  machende  Ver»i<  Ii •  - 
rnngsarten,  sodafsanchdie  Rückversichert! ng  vim 
dem  (JesetJ!  betroffen  würde,  woiür  keinerlei  Uedürfnil's 
anzuerkennen  ist;  luan  iiut  nicht  versacht,  eine  ein- 
heitliche Regelung  der  Besteaernng  innerhalb  dM 
DeatachMn  ^cbM  herlMinflUireB;  di«  Unterweifiiiig 
der  SffcBtllelieit  YerBielieriiiigivnterBehiniiii' 
gen,  soweit  sie  nicht  als  Landesanstalten  staatlich 
geleitet  werden,  unter  das  Gesetz  ist  nicht  erfolgt; 
auch  nnterhlribt  die  Erstreckuntr  <Ut  H  e  i  rli  s au f  s i  rli  t 
aufdiejeni^n  Versicherungsaustalten,  deren  inländischer 
(icst  luiftslx'trieb  auf  da»  Gehiet  i-ines  Hunilegstaate« 
bMi-hrankt  ist;  es  fehlt  nach  wie  vor  an  einer  Bc- 
idiränknng  und  festen  Umgrenzung  der  für  den  Staat 
▼sflSMbfliieii  Anftichtsbefngni«««  gwenttbcr  deiii 
PrhraltBiteltNi;  die  BwtimtnBB;,  nach  der  die  KoeteB 
des  Aufsichtsomtes  wenigstens  theilweise  von  den  Ver- 
sicherungsanstalten getragen  werden  sollen ,  bleibt  be- 
stehen; die  »llns'■lu•n^^vel-tlu■  Bt  si  itiirmiL;  L'cwisser  1  an  • 
d  e  s  g  e  8  e  t  z  Ii  e  Ii  e  r  Vorschriften  (unter  anderem  die 
]toIizeili«  lie  reiierwueliuno;  dl  >  Abschlusses  von  Feuer- 
versicheruugsiviirtriltfeo)  hat  nicht  stattgefunden.  Anch 
hinsichtlich  einer  BBUie  anderer  mehr  oder  minder 
«iditiimr  BeatimBanm  ist  den  WtaMben  de« 
HcBdeutes  nieht  Reffluinng  getragen  worden. 

Der  Deutsche  Handelstag  wiederholt  die  Forderong, 
dafs  sobald  wie  möglich  auch  die  privatrechtliebe 
Begelang  de«  Tersii  heningswesens  herbei^'euihrt  werde. 

Abgesehen  von  den  HiftheripeTi  Wimiirlien  des 
Deutschen  Handelstags  entluilt  der  jetzige  Kntwurf 
eine  Reihe  von  Neuerungen,  welche  zu  weiteren  leb- 
haften Bedenken  Anlafs  geben*  Dies  gilt  namenflicb 
benügtich  der  Aiabildnng,  velofae  die  Reenr*' 
t  B 1 1 B  B  z  gegenfiber  den  Entadieidugen  des  AnHiiebt»' 
amtes  erfahren  soll,  sowie  bezüglich  der  Bestimmung,  dafe 
jedes  Versichemngsantemehmen  in  jedem  Bnndes- 
ttnnte,  in  dem  es  Geschäfte  betreibt,  zur  Bestelluni,' 
«ines  Hanptbcvollmächtiirtpn  vezwnn^'-en  vserden 

kinn. 

Angesicbts  dieser  Sachlage  «pricbt  der  Deutsche 
Handelstag  die  Hofiiong  aus,  dafs  die  Verhandlnngen 
dee  Reicbetace  noch  m  einer  Urngnteltong  aea 
Entwnrlba  fBEfaB  werdan,  welobe  den  wflnaoheD  nnd 
AnaatttUnngen  dea  Deotadiein  Handelataga  garadit 
wird.« 

Per  Antrasr  wird  eiristiinini^  angenommen. 

Zum  5.  Punkt  der  Tatiesurdnüiijf.  die  Err i c !i  t  iwi 
einer    Auskunftstelle   für    <len    A  u  l's  e  n  Ii  n  nde  1 
(Berichterstatter  Br.Naase-Opp ein  nnd  Zweiniger- 
Laipsig)  liegen  diai  Amtilga  var.  Dr.  Kaaae^Oppela 
beaabagt: 

„Der  Deatadie  Handelstag  UUt  die  Eitichtoiig  einer 
eentralen  Auskunftstelle  für  den  Anfscnhandel  anter 
Oberleitnng  des  Reichs  im  Interesse  der  Antdebnnng 
nnd  F>rhaltung  unserer  Ausfuhr  für  wünschenswerth. 

Anfjrabe  der  Anskonftstell»»  wird  es  sein,  den  »ns- 
wärtiiren  Handel  sfiwohl  durcli  periniiisrli  ini  Druck 
«rscheioende  ]IIitthellangen,  wie  auch  durch  den  In- 
IweaaaBtaB  an  aiCbejknde  AnaMnfl»  aller  Art  zu 
Vrdeni. 

Sofbn  die  BeidiabahtrdeB  eich  gegen  diesen  Ge- 
danken ablehnend  verhalten,  spricht  aicb  der  Deutsche 
Handelstag  für  die  Errichtung  einer  Antbonftstelle  in 
Idainerem  Mafsstabe  aus  privaten  Mitteln  aus." 
Dagegen  beantrajrt  Z  w  e  i  n  i  j;er-Leipzig: 
„Der  Denfsclif  llandelstag  erkirtrt  sich  ge^-cn  die 
Knicbtong  einer  Aosknaftstelle  fiir  den  Anfsenbandel, 
Ciebt  aber  aainan  Torrtnd  adnim,  ai 


.Stelle  zu  beantragen,  dafs  auf  die  Ve rniehrnng  der 
Berutsconsulate  Bedacht  genonunen  werde,  dnfs 
man  ihnen  nach  Möglichkeit  kaofmiiimist  h  <rebi biete 
Beirttbe  jntheile,  und  dafs  alle  auf  den  Anfsenhandel 
bezBglidien  IHttbeilungen,  Aoskfinfte  nnd  Anregungen 
der  consnlarischen  und  diplomatischen  Vertreter  des 
Deutschen  Reiches  aufs  schnellste  erfolgen  und  den 
K  irperseliafti  n ,  die  Handel  und  Indname  TeitretaB, 
2ar  Keuatuir»  gebracht  werden.*' 

Endlich  bringt  die  Handelaknmner  anDüaeal- 
dorf  folgenden  \  ernnifliini««antrag  ein: 

„Der  Deut«clie  llündelslaj;  hält  die  Errichtunir  einer 
Rcielisbandid'-stellc  fiir  luit/lii  h.  l'ieses  rnteriiebiiieii 
Boll  folgende  Gebiete  in  de»  Ikreich  seiner  Thütig- 
keit  ziehen: 

a)  die  Sanunlnne  von  Geaetaen,  Verordnnngen  n.dergL» 
die  sich  auf  Stenerwcsen,  Zollwesen,  Gewerbe 

und  Handelsrecht,  Patent-,  Muster  und  Zeichen- 
schütz  u.  s.  w.  fremder  Staaten  be/Ji  bcn; 

h)  die  Pflege  der  Statistik,  insbesondere  ib  r  Handele* 
und  Productionsstatistik  fmutüt-r  Liinder; 

c)  die  Sammlung  von  wichtigen  Mittheilnngcn  über 
Länder  nnd  Orte,  die  für  den  deutschen  Abuts 
im  Auclanda  in  Betracht  kommen,  von  Markt- 
berichten, politiaehen  Berichten,  die  xweckeot- 
sprechende  Verarbeitang  der  Conanlataberiobte 

U.  H.  W. 

Auf  tiieseu  Gebieten  soll  eine  Ansknnftserthptinntr 
an  die  Interessenten  stattfinden. 

Die  Frage  der  inneren  Otganiaation  dieeer  ßeich«- 
baadabatalle,  beaondera  ab  sie  von  den  Intofeaaenten 
ina  Leben  genifen  nnd  verwalte!  werden  soll  oder  ob 
sie  einer  ^ichsbehSrde  nnmittelbar  anmgliedora  ist, 
bleibt  offen." 

Der  Düsseldorfer  Antrag  findet  mit  grolser  Mehr- 
heit 


Instlttttion  of  Junior  Eogineers. 

Vcranlnfst  durch  seine  Kmennung  zum  PrÜsidentcu 
fiir  die-i'  Sitzung,  richtete  Sir  Isiuic  Li'wtbiiin  Itcll 
an  die  „Institution  of  Junior  EnKineers**  am  ik).  No- 
[  vember  1900  aiaa  Adreaae,  in  wdcher  er  die 

engliache  Eiaenindnatrie 

behandelt,  dabei  aber  snm  Vergleich  diegleicbieitige  £nt- 
Wicklung  dieaerlndnatrle  in  den  anderen  Lindem  streift. 

Er  beginnt  mit  einer  kurzen  {Besprechung  der  Eisenerze, 
ansehend  von  der  Entstehung  derselben.  Dann  stellt 
er  die  tres^  liiehtlirhe  Eiitwii  khintr  der  Kisenindustrie 
dar,  beginnend  mit  den  mühsamen  Gewinnuugsiiietluiden 
von  schmiedbarem  Eisen  auf  directem  Wege  ans  Krzeti 
mit  Holzkohle,  wie  es  heute  nf>eb  von  den  Negervoikcra 
Innerafriktis  betrieben  wird,  sowie  in  den  Vereinigten 
Staaten  lange  Zeit  betrieben  wurde,  wo  die  HeratelSittg 
noch  1868  76000  t,  1882  nnr  noch  8000 1  betntg.  "& 
geht  dann  zu  dem  in  Deutschland  zuerst  ansttwendelen 
Stitckofen  über,  der  s]iäter  erst  in  England  Anwendung 
fand  nnd  dort  auch  ver\'illk<iniunn-i  wurde,  wobei  er 
besonders  hervorhebt,  diifs  rlas  bis  dsbin  nur  Eisen- 
gewinntinir  verwendete  IJuliniaterial  Htdzkdlib-  «ar  und 
dafs  1736  Abraham  Darby  die  Verwendung  von  Stein- 
kohle praktisch  durchführte,  1828  schlug  3.  B.  Neilson, 
ein  Oasaaatalialeiteri  die  Erwämmng  dea  Gebliae- 
Windes  vor,  wodnreh  eine  grofte  Erspamifi  an  Kobia 
hervorgerufen  wurde.  1850  waren  die  HoehöfCD  nur 
60  Fufs  (15.2  m)  hoch  mit  etwa  «000  CnbiUbft 
,'((wa  170  I Inn I  Fu^iänngsratim,  wobei  die  wöchentlieha 
l'roductifin  l.Vi  t  betrug,  mit  einem  Kuk^verbratieh  von 
40  ewts.  I  -  2032  kg)  für  »li^  T.inne  Kis<  n.  l!ei  Mi.ldb's- 
broBgb  wurden,  infolge  der  Entdeckung  der  L'lcvcland- 
Enllgar,  nriacban  1860  imd  1868  N  HoehSfan  ndt 
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50  bis  55  Fafs  (15,2  bis  16.7  in  i  {lohb  mit  etwa  OiKK) 
hitt  8000  Cuhikfarn  (  170  bis  etwa  227  ubm)  Fsssongs- 
rauni  erbaut,  und  n\xp\\  1860  errichtete  Mr.  Jonn 
VauglMn  einen  Uocliofen  mit  über  60  FnT«  (18  m) 
Höbe  nnd  gine  aladuui  bis  80  Fnft  (24,8  m) 

H5he.  Hierauf  nuMiht  er  eingebende  An^iben  Uber 
den  NatxefTect  und  die  GrBfsenverbXitniise  dieser  Oefen 
und  iieht  'Irtrauf  wieder  zur  Herstollnng  des  Kcliniied- 
bareo  Eisens  ühcr.     1784  führte  Henry  (^ort  iten  so- 

fenannten  PinMilofi'H  ein,  wodurch  eine  beträch t Ii ibe 
Irspamiüs  an  Herstellan^koBten  für  Bchiniedbarvs 
Kisen  herbsigfMirt  wurde.  Eine  grofse  ITmwälznne 
in  der  Eneaguig  von  uhmiedbarein  Eisen  drohte  durch 
Hemy  Be«a«ni«n  WindfriMbverfahren  eiuntreten,  doch 
war  es  nicht  ohne  weitere»  mödich,  diesen  genialen 
Gedanken  mit  Erfolg  durchzuffthren ,  big  w  dem 
Schweden  Gr'rnnss<in  L'pi.'ini:,  <lie8er  Erfiri'liini^'  auf 
schwedischem  Hoiir  ri  mit  s' hwedischem  Holzkulilcn- 
riiheisen  ztim  <'rs()iiit>'n  Ziele  za  verhelfen.  i^essciTinr 
versucht«  es  nun  mit  den  reineren  Eisensorton  von  der 
Westküste  Iinglantis,  doch  ermöglichte  es  ihm  erst  die 
Anwendung  von  8(>iege1eisenxiMlts,  ein  brauchbares 
Material  zu  erzielen. 

AUe  Verfahren  zur  Befreiung  des  Eiaena  von  den 
becleitendein  Metalloiden  sind  jedoch  behaftet  mit  einer 
Schwierigkeit,  welfln  nnilunweisen  Professor  Gruner 
in  Paris  vorbehalten  war.  un<l  zwar  war  dies  die  au» 
•  lein  Silicimn^'ehalt  'ler  Ki.'liris«»n8orten  entstehende 
Kir^selMiuit»,  welche  glücklicherweise  in  allen  Processen, 
mit  Ausnahme  des  gewöhnlichen  Handpuddelns,  znerst 
entfernt  wird.  Sir  Lowthian  Bell  hat  während  der 
Jahn  1880  bis  1984  Versuche  angest^^'llt  über  die  Knt- 
fernanff  von  Silieiani,  rhoi|»bur  und  Kohlenatoff,  welche 
er  in  Ibigendar  Tkhdl«  anaamroengestellt  bat : 


1 

4i 

P 

Min. 

•/o 

Hin. 

Hin. 

Nr.  1.    Krischen    .  .  , 

05 

80 

52 

30 

10 

30 

^    2.    Handpuddeln  . 

m 

30 

80 

30 

95 

90 

,  8w  Mach.  Paddeln  . 

m 

7'A 

90 

17 

98 

30 

4    8ail««a  Besse- 

merverfahren . 

!1<) 

18 

18 

99 

" 

5.    Basisches  Bt  sse- 

merverfahren  . 

17 

95 

IH 

99 

16 

,    6.  Washing  Procel» 

8 

95 

7 

10 

7 

Die  letzte  Reihe  dieser  Tabelle  zeigt  die  Resultate 
von  Versuchen,  welche  bereits  vor  1877  ausgeführt 
worden;  dar  PraooTa  aoU  nach  Anfaban  dos  Verfassora 
nodi  jetst  ia  den  Vereinigten  fltaaten  in  jpraktischer 

Anwendung  sein.  Der  Bessern e r  Fröre r*  /ei^.^t,  snweit 
es  sich  um  .Schienenmaterial  haml  dt,  lii(rii(lifli(  ]ie  T'nter 
schiede  in  der  ZusammensetzuiiL:  'iesselhen,  was  nach 
Ansicht  des  Verfassers  theilweise  von  der  'remperafur 
des  Processe«  abhängt.  Unter  gewissen  Umständen 
Sftielte  sich  der  Prooefs  so  schnell  ab,  daTs  20  t  Koh- 
oiaan  in  20  Minuten  in  Stahl  verwandelt  waren,  so 
dab  dia  ohamiaoha  Frttfeqg  dea  Prodaeta  anebwait 
wurde.  Veraneho  mit  Elsenoxyd  tmr  Entflsniinig  dea 
Phnaphors  ergaben  eine  so  heflii^'e  Reaction,  dafs  p"ror=r' 
Meripen  lies  ( 'unverferinhalts  herausiicsrlileudert  wurden. 

Nach  liiesen  I';rl;iuternn>,'en  zn  seiner  Talielle  fuhrt 
Sir  Lowthiau  Bell  iu  ät'ioem  Kcrichte  der  Entwicklung 
der  englischen  Eisenindustrie  fort  und  ern  nlint  zunächst 
die  Verbcsseninir  der  Erfindaag  Besaenicrs  dtirch 
Thomas,  um  Roheisen  »it  bSharOtt  Phosphorgehalten 
in  soluniedbarea  Eiaan  »umwandeln,  und  bemerkt  dabei, 
daft  die  North  Eastera  BaUway  Coinpanv  ein  Wayt- 
eoDsnment  so  erzielter  Schienen  sei  nmf  dafs  er  oci 
seinen  Inspectioncn  für  diese  Geselhrhaft  weder  in 
Bezug  auf  Gewichtsverlust  durch  den  tJeliranch,  noch 
bexügiioh  der  Schieoenbrücho ,  Uber  dieses  Material 
irgend  einen  Grand  n  klagan  fehabi  haba. 


Leichter  als  beim  Converter  ist  die  Prüfung  des 
Processes  im  SiemTOS-Martin-Ofen,  bei  dem  Eisenoxyd 
im  wesentliohen  zur  Heseitigung  des  Phosphor»  aus 
dem  Eisen  dient  Folgende  Zahlen  sollen  die  End- 
reaoltnte,  walche  damit  erzielt  werden  können,  ver- 
anschaulichen :  0,010,  0,016,  0,0S!7,  OfiU,  0,096,  0,0S6, 
0,020  und  0,024  "/o  Phosphor. 

Nach  1835  scbhii;  Stirlint,'.  ein  seJioftisi'her  (ieist- 
licher,  die  Versvendunf,^  von  tra.sforinit^eai  Brcunstoff  und 
die  Anwendiin^^  von  Rcjxencratorpn  vor,  weh  lu'  Kr- 
tindunff  von  Sir  William  öicuicuä  aufgenommen  und 
so  modificirt  wurde,  dafs  sie  jetitt  alicemein  als  Siemens- 
feaerong  beaeichnat  wird.  Emile  Martin  zu  Tirminv 
(Frankreidi)  aahiBoIs  in  einem  solchen  Ofen  ein  Gemisch 
von  Schmiedeiaen  nnd  Roheisen  ein,  wonaoh  der 
Prncefs  als  Siemens-MartinprocerB  bekannt  wnrde  nnd 
viel  iin^'ewendet  wird  in  Fallen,  wo  Bessemerstahl  ftlr 
iinzurei«  henil  in  Festigkeit  und  Schmiedbarkeit  ange- 
seilen  wird. 

Bell  sagt  dann  weiter,  dafs  er  in  dits^er  geschicht- 
lichen Znsammenatallvilg  die  gesammte  Entwicklung 
des  EiaeDhtttanweaenB  gegeben  habe  und  dafs  Grofs* 
britaanien  ala  alleiniger  £itor  der  verschiedenen  Vor* 
bessemngen  zn  bezeichnen  aei»  walohe  diese  Indnatrie- 
branche  auf  ihre  jetzige  hoho  Stellnng  erhoben  habe. 
Die  MineraUehätze  Deutschlands  und  iler  Vereinigton 
.Stantifn,  fiihrt  er  fort,  haben  später  fremden  Eigen- 
thiimern  von  Eisenwerken  dazu  verliolfen,  mit  Knt:laiid 
in  Concarrenz  zu  treten,  und  iiesi  tiders  haben  die 
letzteren  durch  ihre  gewaltigen  La<,rerstätt«n  von  Enen 
uud  Kohlen,  verbunden  mit  der  Nachtauca  im  aigaaon 
Lande,  ilire  Production  s<i  gesteigert,  daa  aia  ISogland 
dario  Weite  überholt  haben. 

T>ie  von  verschiedenen  Seiten  gegen  die  engüschen 
Kisenhüttenleufe  rrliölirne  Anldatre  wegen  ungenügen- 
der wissensfliafflieher  \  ..rlnUiuni,'  «eist  Sir  towtnian 
Bell  entschieden  /iiriiek.  indem  er  anf  die  eni^lisehen 
Fachschulen  nnd  die  ant  den  englischen  Werken  ein- 
gerichteten Laborutorien  hinweist,  und  geht  dann  auf 
eine  län^re  Anseinandersetzung  der  engtischen  and 
amerihaniseheB  Concurrenzverhältnisse  ein.  Dia  roo 
der  ejiglisohen  Prease  anfgebrachten  Besorgnisaa  mtf/tn 
Kinffihmng  amerikanischen  Stahls  in  England  aneht 
er  dadurch  zu  beschwichtigen,  dafs  er  den  Bedarf  in 
beiden  IJindem  als  schwankend  bezeichnet,  doch  hat 
ei-  mit  veinen  Aust'iilirunf.'en  in  dieser  Hinsicht  auch 
bcüugiich  der  vorher  eingebender  erwähnten  Aus- 
einandersetzungen den  VWM  MohriaktMi  Beifall  der 
englischen  Presse  nicht  hervorgemfen,  wie  nachstehende 
1  Mittheilungen  ans  der  ziemlich  umfangreichen  kritischen 
i  fiotcacbtang  im  „Engineering«*  nad  in  .Tho  Eogineer^ 
>  beweisen.  „Engineering'*  schreibt  unter  dam  ^tol: 
Competition  in  the  Steel  Industrv.  am  7.  Dec.  1900, 
dul's  in  der  Abhandlung  Sir  I/owtlua«  KcUs  die  Ver- 
ilienste  Bessemers  zu  wenitr  ire würdigt  würden,  nnd 
I  geht  nach  einer  längeren  Au^vinandersetzung  darüber 
auf  das  eigentliche  Thema  über.  Es  winl  darin  Ober 
die  nationale  Selbstgefälligkeit  Hir  Lowthian  Beils 
ein  scharfes  tTrtheil  geföllt;  ee  sei  unrecht,  vor  jungen 
Inganianrae,  welche  ant  am  Aitfeiua  Ihrar  Lanfhahn 
fltradoB,  aar  von  helmisdien  Verhlltaisaen  zn  reden, 
als  ob  anderoi-ts  nichts  anf  iletn  Celdete  der  F-isen- 
und  Stahlerzeugung  gpth:ni  worden  sei,  wie  H.  in 
den  VereiniiTt^  n  St;iaten,  welche  am  «ellien  Abend  der 
Präsident  dii  „Royal  Society"  die  i'danzschule  der 
Wissensf'haft  lti  nannt  bah*,  Rowie  in  Frankreich, 
Dentsebland  und  dem  übrigen  Kuropa.  So  waisaa  sie 
ihm  nach,  dal's  von  sechs  vCbhnndlnngan  dea  Frilbjalun«- 
meciings  daa  «In»  and  Staal  Inatitato*'  rar  ivai  in 
England  entstanden  sind,  und  davon  behandalt  ainaa 
nocii  das  Aufblühen  fremdländischer  Industrie  im 
Gegensatz  zur  heimischen.  Diene  Ahhandlnngen  zeigen, 
daft  der  continuirliche  Martitioti'nlietrieii  in  den  \  er- 
oiniften  Staaten  Anwendung  gefunden  hat;  die  Ver- 
wanlonj;  van  HmAotonkiulgBB  lui  Balriaba  von 
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Gebliisf luasrhinen  ist,  zuiTst  in  Bi'lgien  in  Aufnahme 
l^ekoinnicn;  Wasffergas -  Duniteliuni:  und  Aiiwendung 
iHt  von  einem  SchwtKlen  ItcschrioWn,  und  vun  einem 
belgiaohen  Antor  rülirt  eine  Hrschreibung  Ubi^r  die 
Vcnrwthuu;  von  HodiofeiiMhkdie  her,  welch«  Me- 
liiedie  nil  Erfolif  b  DeataohUuid  nnd  Belgien  in  An* 
wesdnng  aeL    Es  wird  Sir  Lowtiii«i  Bell  nnter 
anderem  mm  YorwnrfB  mmacht,  data  er  kein  Wort  | 
ühtT  Cunifgie,  Krupp  o«ler  Schiiciiler  ttrwülmt,  iiml  i  s 
winl    «resiijjt,  dafs  diese   Art   \nn  Spl1iHtiilicrli<-liuMtr 
ki-iiir    heilsame   Nahrung   filr  j'i:  ic''    I  iii.'«  mu. 
„Der  iiit  kein  Freund  der  konmienden  Generation  der  • 
«'uglisrhen  Ingenieure,  der  ihnen  die  Angen  vor  diesen  | 
Anieichen  kfinftigen  indnttriellea  Wettitrait«  achliefat" 

Dann  seht  ^nxineerüig^  auf  die  Aoaeinaader- 
aatraBsen  Sir  L.  Bella  besfi^ich  de«  atnerikaniachen 
Wetta&eita  ein,  was  in  besonders  ausguprügtem  Mafne 
jedoch  in  „The  Kripneer**  unter  «Inn  Titel :  „Sir  J.  L. 
Bell  on  L'nited  State»  Conipetitioii"  peachehen  ist, 
||leichfalls  in  <ier  Ausgabe  vom  7.  Dcceinlier  ISXKI. 

Nachdem  darin  erüt  kurz  auf  die  geschichtliehe 
Einlettnng  eingegangen   int,    werden    die  erwähntfn 
AnafUunngen  behandelt.    Aosgeheud  von  der  That-  I 
aaehe,  dafa  von  Amerika  Eiaen  und  Stahl  in  England 
einffefBlirt  werden,  beleoehten  aie  Sir  Bella  Betoaoh-  | 
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tungen.    Er  legt  besonderen  Nachdruck  auf  die  Trana- 

Eortko.Htiin ,  welche  die  amerikanischen  Verhältniase 
edingeo,  ohne  die  anderen  Umstände  in  den  Produc- 
tiongverhältnisseu  genügend  zu  beachten,  M  den  Um- 
atand,  dafa  mit  den  OrB/iaenverhältniMen  vwi  Bldcken 
und  Prodneton  der  Waliwerka  die  Kotten  für  die 
Handleistungen  der  Arbeiter  sich  vermindern,  da  man 
dafür  niHsehinelle  ?"inrichtungen  anwenden  inafs.  Aufser- 
dt  iii  -iind  dir  Vereinigten  Staaten  micii  durch  Minerai- 
rt  ji  litbuiii  liegüusfigt,  ohgleii'h  dieser  nicht  in  allen 
Kiilleii  so  selir  die  Kosten  lier  i'roduetion  aufwiegt, 
um  allerorts  noch  in  Wettbewerb  treten  «u  können. 
„The  Kngineer'  sagt,  daTs  die  jetzigen  Hauthls- 
verhültaiaae  abnorm  aeien,  wie  aneh  Sir  L.  Bell  aa 
$h  Qttwabrseheinlioh  biutelh,  daft  die  Anafhihr  von 
Beaaemer- HtAhlachienen  von  Pittsburg  narh  Knroiia 
mit  Nutzen  irnschehen  könne.  In  Amerika  lial»e 
grol'-te  nfl)ci|inidu(  tion  stattgefunden ,  iliesseits  des 
Atlantisc  lien  Oeeans  sei  aber  das  (legeutlieil  der  Fall, 
SU  dafs  dies  die  Kinfuhr  von  .Stalil  und  Eisen  hie.r 
erklüre.  Der  Artikel  schlielst  mit  der  Bemerkung, 
dafs  dieser  Import  nicht  als  besonders  beklagenaweroi 
anaoaehen  aei,  bUa  diee  in  einer  Beheoinw  tod 
•Sohwierigkeitn  in  dem  Welftbledibaodfll  tob  Walee 
beitn^ten  Wirde.  Jg.  Me«. 


Referate  und  ideinero  Mittheilmigen. 


BIa  ThKtltckeit  der  KiWiIirllcheu  technischen  Yer- 
HuehHanstaUen  Im  Kechnun^Tsjahre  1H99.  , 

M ech an  i sc h  ■  te (■  Ii  D  i sc  h  e  \'e rs Ii sun stall.  \ 

Wührenil  des  Reehnungsjalires   185)9   waren  an 
der  Versuchsanstalt  neben  dem  Direetor  thütig:  4  Ab- 
theihiBgavorsteher,  4  Ständige  Mitarbeiter,  17  Aaai-  i 
itenten,  81  tedudMdie  HOlaarbeitsri  1  expedirender 
SeeretAr  und  Calenlator,  9  KtnzHafen,  6  Kanaleihülfa-  i 
arbeiter,  1  Anstaltsnieehaniker.  1  Bureaudiener,  2*2  Oe-  i 
hülfen,    Handwerker   und    .Vrbeifir,   b  l.alinrati>rien-  J 
barschen,  5  Gehülfen  und  Arbeiter  der  Weikstjitt  der  i 
teehnischen  Hochschule,  zusammen  Mi*  Personen.  i 

Zur  Vermehrung  der  Hfilfsmittel  wurden  in  der 
Abtheilnng  für  Hetallprüfnng  beschafll:  1  Pyrometer, 
1  Apparat  znr  Präfnng  des  Porendrucks  im  Mauer- 
werk, 1  Dmekregler  Iw  Danervermche,  1  Einriehtnng 
zur  MektroIytiidSen  MetallfUlnng.  In  der  Abfheiinng 
(rir  Mauiiutterialprüfung  wurde  rlic  für  die  Cement- 
iirüfiiüi:  liestinimte  '.V2  t-Pressc  t,'ej.'eii  riue  ?idi'he  neuester  | 
('onsfrur'tiiiu  n!i>i:et;iiisi.lit.  Km  < 'E'iii.'ii;iiiisi'luip]iiiiat 
nach  Eaija,eine  Tafelwaage,  ein  t.teiiiaseoleii  nach  I  )e\  ille, 
ein  Ablesefemrohr  wurot-n  erwurlu  u  uml  die  Liilinia-  * 
torinmseinriehtung  vervollständigt.  Die  durch  die 
Yerlegvng  der  Abtheilung  für  Oeiprüfung  frei  ge- 
«pordenen  Räume  Warden  der  Abtneiloag  fBr  Bau- 
materinlprufung  flberwieaen. 

Was  die  Arbeiten  <ler  .\n<t'i!t  u.lielan^'t,  so  erfulir 
die  Inanspruchnahme  <ier  .A  b  t  Ii  e  1 1  u  u  ^  für  Metall- 
priifutii;  dundi  l'riit'ungsauftnitre  iimli  im  Herii  lit.s- 
i&hre  wie<Ier  eine  erhebliche  .Steigerung  gegen  das 
Vorjahr.  Aufgeführt  wurden  insgesammt  353  Auftrüge 
{gtgen  295  int  Vorjahre),  von  denen  116  auf  Behörden 
ma  287  auf  Private  entfallen.  Diese  Aufitrige  uni- 
basen  etwa  6780  (4118J  Veranebe  und  iwar  anter 
anderem:  SflUB  Zngreranebn  (184  mit  Stahl,  138  mit 
Eisen,  '22  mit  Kupfer,  93  mit  I.egirungen,  '25  mit 
''uf>.eiseu.  1H(>H  mit  Bleehen,  4H  mit  Drahtseileu,  17<> 
ii.it  I»raliteii,  1)5  mit  Kiemen,  46  mit  Ketten,  150 
mit  vensckiedeueu  Materialien);  d57  Druck-  und  Knick- 


versuche (darunter  2H4  mit  Legirungen,  21  mit  Beton- 
decken, Hit  mit  Z-Stiibeni;  78  Üi«»geversiiche,  (18  mit 
6u^M■i^el),  4;-}  mit  Wagenaehsen,  9  mit  Li  Kiruiiireji, 
'2  mit  Stahl);  302  Stauch-  und  Sehlagbiegeversnche 
('231  mit  Legirungen,  23  mit  Achsen,  6  mit  Niotel, 
18  mit  Spindeln,  4  mit  Stahl) ;  36  VerdrebnnnTemelM 
(10  mit  Wellen,  6  mit  Spindeln,  20  mitDrlhteK) ; 
57  Verancbe  anf  inneren  Dmck  (danmter  2  mit  Blei- 
röhren, 2  mit  RtahlrShren) ;  227  Scheerveranche  (219 
mit  Legirungen.  4  mit  Stahl,  4  mit  Nieten) ;  2019 
technologische  l'ndien  (1977  Biej^eproben,  2i>  Ans- 
breiteproben .  17  .Scliiiueilej^.rnlieu ,  4  l'unlelpniben, 
1  Loehprobe) ;  4  Treppenprütungen ;  5  Maschinen-  und 
3  Mauometerorüfungen ;  9  ItMbiingiveiiaehe  mil  Me- 
tallen und  17  mit  Oelen. 

Unter  den  erledigten  Unteranchnngen  mögen  die 
folgenden  baaendari  erwihnt  aein: 

Von  den  Knidt-  nnd  Zngversnehen  eutfftUt  eine 

CTÖfsere  Reihe  nnf  Brückenglieder.  Die  Versuche 
bezweckten  festzustellen,  welehen  P^inÜnfs  geringere 
.Aenderungen  an  'ier  Funn  iler  zu  prüfenden  (ilicder, 
ilas  zu  ihrer  HiTstpiluiii<  verwenilete  Material  sowie 
das  Ausglühen  auf  die  Festigkeit  der  Glieder  ausübt. 
Der  Einflufs  der  Wärme  auf  die  Festigkeitseigenschaften 
wurde  an  Bronze,  Önfaeiaen  nnd  Hartblei  untersucht. 

Wagenachsen  von  krolanudein,  nnadmtiachem  und 
dreieckigem  Querschnitt,  welche  aaa  oenadben  Stan^n, 
theils  durch  Ausschinicilrn ,  theils  durch  Abarbeiten 
hergerichtet  waren  und  dann  theils  zweimal  utu  die 
eigi'iie  .\ehse  verdreht  wureu,  wurden  auf  Biegungs- 
und Stofsfestigkeit  geprüft.  Die  durch  die  Bearbeitung 
herbeigeführte  Querschnittsschwächung  bewirkte  nur 
geringe  Kestigkeitsabnahme.  Das  Verdrehen  der  Achsen 
blieb  ohne  neuenswertheu  Eiuflufs  auf  die  Festigkeit. 

Die  Mehrung  der  Vennohe  mit  Lanmetnllen  anf 
Ermittelung  des  Reibnngswideratandea  bei  versebiedenen 
(ieschwindigkeiten  uucf  Drucken  und  Schmierung  mit 
Kiiböl  zeugt  davon,  ilafs  im  Miisehiuenbau  der  Ver- 
wcnduiiir  zwci  kentspreelieii  lei  I .a>rermctalle  nenerdlBga 
besundttfe  Aufmerksamkeit  zugewendet  wird. 
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Verauche  Diil  FitlirrKiltheileu  nmfalstea,  neben  ein- 
fachen FMti^«H«prob«ii,  BelMtiuigivenaeheiiitgaiiBeB 

Felgen. 

Prüfung  von  Baurongtrnctionen  wurden  angestellt: 
mit  frettngeaden  Treppenläufen  heRt«hend  an»  sechs 
Stufen,  von  denen  die  untere  in  der  ganzen  Länge 
■Btantfttit  ww.  Die  rier  oberen  Stafea  wurden  mittels 
hjdnnlitdwr  Preiw  ant  riMctmiilsijf  ▼«rllieilter  Be- 
laatuig  liMBBprtteht  o&d  oie  Durchbiegung  und  Ter- 
drehnng  aller  Stufen  eemesten:  ferner  mit  einer 
H<mni!iii|Uf  Sfüfzi'  von  8,2  ni  Liinge  und  250  bei 
25(>  IIIIII  (^iii;rschiiitt  mit  4  JEUseneinlttgen  in  den  Ecken, 
wrlcli«'  III  Abtttänden  v<«  je  SOOmm  nateivusnder 

vf-rhiiRilen  waren. 

Für  die  500  t-Maschine  lagen  während  des  gftnzen 
Berichtsjahre  dauernd  Prüfungsarbeiten  vur.  Von 
ihnen  mögen  beiondt-rs  genannt  sein  :  Zogversuche  mit 
ttarken  Gmenkketten,  Druckvcrsache  mit  gofeeieenen 
und  Mineteten  Sinlen,  Zug^ersnehe  mit  urahtaenen 
mjscliTossener  Constrm  tion  von  120  mm  Durchmesser, 
Knickversnche  mit  T'nickentheilen,  welche  an<  ver- 
schiedcnen  tHii-ilcrit  ziir,(tiuniriii:cf.<-tzt  waren,  sriwif 
Belastungsverbucbe  luit  vollen  und  durchbohrten  tif  leuk- 
bolzen. 

Von  den  untersuchten  5  Festigkeitsprobirmaschinen 
wiren  8  auf  einer  Kettenfabrik  in  England  zu  prüfen. 

Von  den  durch  die  Abtheilung  abgenbenen 
19  Oatachtea  betreflbn  9  die  Pettetellnnaf  «ur  Vr- 

Sachen  der  im  Betriebe  wuhrgenommenen  Brüehii^eit 
von  flufseisemen  Wellen  una  von  Proiiieisen.  Die 
Wellen  zeigten  theils  selir  tViukömige ,  theils  grob- 
körnige Briichflächen.  l'un-li  Aetzproben  wurde  fest- 
gestellt, dafs  Material  uiit  ausgeprägter  Ki-rn-  iiml 
lUuidzoue  vorlag.  Das  eigenartige  Brm  h  lUNst'lien 
kKMinte  aber  nicht  auf  die  Kernhitdung  zurückgeführt 
werden.  Es  deutete  vielmehr  darauf  hin,  dafa  die 
Wellen  infolge  l'eberanstrengung  des  Materials  dureb 
iMMprucbauime  auf  Biegung  nni  Bruch  gegaogai 
warea.  Die  FeetigkeiteelfeBsebaflmi  der  Kern-  und 
Randzonc  waren  nicht  wisinflidi  virsilii»  dtii.  An 
dem  Profi  leisen,  ebenfalls  mit  uus^'t'prut^ttT  Kernhildung, 
erwies  ^irli  das  Mfitvrial  der  Kenizuiie  liesoiulr-ni  an 
eingekerbten  Bif>.'fprolien  spröder  als  das  Matena!  aus 
der  Randzone.  .\n  erletzttn  Pmlien  k. -unten  Unter- 
schiede zwischen  Kern  und  Hand  nicht  wahrgenommen 
werden,  wohl  aber  wieder  an  Proben  mit  gestanzten 
Löchern.  Die  l'rsache  der  Brnehigkeit  des  mit  ge- 
stanzten Löchern  versehenen  Profileisena  wurde  daher 
auf  die  Emnfindlichkeit  des  llaterial«  gMBB  Verletzungen 
znriickgefünrt.  3  Gutachten  betrafen  oie  Beurtheilung 
der  lK-ilni:;un<rsgemäf»en  Liofr-rune  von  Zinklilenhen, 
DraliUui  und  ein<>r  Rohrwand,  di«^  ülrit^'en  (iutmhten: 
die  Härtbarkeit  vcn  Stahl  und  Rohrriinierial  t"iir  Kud 
feigen,  ferner  die  Unterschiede  in  den  testigkeits- 
eigenschaften  von  Ketten  verschiedener  Form  sowie 
die  Art  der  Erzeugung  des  Materials  für  Roststäbe 
u.  s.  w. 

üttler  den  gröfseren  Veisnchaieihen,  welche  znr 
Durebflihnng  gelangten,  sei  erwlhut:  die  Portaetining 

der  Untersuchung  an  Eisen-Nickel-Legirungen  im  Xnf 
trage  des  Vereins  für  Gewerbcfleif«.  Sie  SetrefTen  die 
Festigkeitsversuelii  mit  Ni'  kel-Kisfii-Kolilenst<itt'  Legi- 
runsfpn  im  geseliiniedetcn  und  giwalsttea  Zuatande. 
Neu  eiriL'^  ieiiet  sMirden  Versuche  mit  Nickel-Mangan- 
Legirungcn.  Auf  Beschlufs  des  vom  Vorein  fUr  diese 
UotersuehuDg  eingesetzten  Sonderausschusses  wurden 
femer  mikro8ko|)isrhf  Untersuchungen  der  verschie- 
denen Nickel-Legirungon  in  Angriff  genommen,  üeber 
den  Stand  der  Arbeiten  und  die  ersieltea  Ergebnisse 
berichtete  der  AbtheUungsvorsteher  in  einem  Vortrage 
vor  dem  Verein  für  Gewerbefleifs  im  Februar  v.  .fs. 
Ferner  wurden  die  Versnobe  fibcr  die  Widerstands- 

fäbi;_'keit     S  "11   (indp-    und    Feilililerlien     L^ei,'*  !!  RmsTi-ii 

uad  die  "^W  iderstandsfähigkeit  von  Drahtseilen  gegen 
stofsweia«  LMaspmduialnne  anf  Zug  fbvtgeaetrt. 


Aof^er  den  vor^nonnten  Gefuffe-Unienuchungen 

an  tiriii  higem  Flufseisen  und  Nicke^iscn  wurdon  auf 
Orund  von  PriifuBgsantrügen  fol<;enile  inikroskopi- 
s  c  Ii  e  A  r  Ii  e  i  1 1'  n  austjeführt : 

Feststetiung  der  L'ntacben  der  vorzeitigen  Zer- 
stömng  von  Heifswasserrohrschlangen  und  von  gnfs- 
eisemen  Wasserleitungsröhn  ii  durch  Rost,  Aetzproben 
an  Snhienenabschnitten,  Anfertigung  von  Metallsculilbn 
und  der  daangehörigua  Mikrophotogriphien  6(wm  von 
Abzügen  TorSandeaer  NegatiTe  roa  eaarukteristnidiea 
(lerdgebildem  zu  Studifnzw.  efccn,*  Herstellung  Ton 
Metallschliffen.  femer  Untersuc  hungen  über  die  Ursache 
1  des    verseliiedi'iinrtifren    Verhaltens    von    2  Kupfer- 
■  schienen  in  elektrischen  Leituugen.    An«  eitrener  Ver- 
,  anlassung    sind    auf   metallmiKroskoidscluni  (ieldet 
j  folgende  Unter^nchun^f n  theils  fortgesetzt,  theils  ueu 
I  in  Angriff  genumiiieu :  Untersuchungen  an  tiefgeätzten 
.MeUllachliffen;  ÜBteiaachu^gen  ttber  die  VerMndemng  des 
(iefügee  In  Metan«B  duidiWlnneliehttidlaBg;  Unter- 
I  suchnneen  nlior  die  Aenderung  des  KleingefOgea  in 
Eisen  und  Kupfer  durch  Formänderung;  Kern-  und 
!  Randzonenbildung  in  Flufseisen;  Einflufs  von  Wasser- 
stoff auf  Kupfer  und  Eisen:  das  (refiitje  des  {ih<isiihi>r- 
und  schwefelhaltit,'en  FlufKcisens ;  der  Aniri  iff  von  Kisen 
durch  Wasser;  der  Einfiof«  von  Phosphor  und  Maugan 
im    Eisen    auf   dessen    Angriffsfähigkeit  gegenüber 
WuHwr.   Von  den  Arbeiten  der  Abtheilung  sind  in 
den  HtttheilnBgen  ▼erOflhaiÜieht:   1.  Prüfung  von 
(Tummisrhlancben  fftr  Dampfheizung« -KapplUMOi  der 
Eisenbahnwagen;  2.  TIntersnchung  fiber  den  BinÜnlb 
de^  Bliiüwerdens  auf  die  Festigkeit  v.m  Kiefernholz, 
Tlieil  II  bt-treffend  Versuche  mit  Vsmiders  gefällten 
Stämmen:  S.  der  heutige  Stand  der  Hol/.tintersuehung 
i  und  die  Vereinheitlichiin*,'  der  Prüfungsverfahreu.*' 

Die  AbtheiUn  i;  f  li  r  Baumaterialpräfung 
ist  im  Rechnungsjahr  189»  abermals  erheblieh  etirker 
beansprucht  worden  als  im  Vorjahr.  laigaamnit 
wurden  636  Aaftrige  -mit  S»974  Vaisuchen  «gen  40B 
Aufti^  mitfiSam  Yeranehm  imToriahra  beaibaitat 
Von  .!eii  Anträgen  entfallen  9S  anfBahlfrdan  and  410 
;4!if  Private. 

In  der  Abtheilun^'  für  P  «  p  i  e  r  p  r  Ü  f  n  n  g 
wurden  1075  (im  V^orjahre  bl5)  Anträge  erleditrl,  von 
denen  597  (482)  auf  Behörden  und  478  (.S8Ü)  auf  Private 
entfallen.  ^Ic  «mfasspn  die  Prüfung  von  161  i  Papier- 
sorten, 87  Stoffpruben.  7  tiaittuugsmurken,   'Mi  Scliul- 

heflaiL  20  Zellstofiprobea,  einer  HolzschliS^be  und 
2  PrMeo  PunsIehMiii 

In  der  .\btheilnng  für  Oelprtt fang  wurdan 
im  vergangenen  Berichtsjahr  676  Proben  «o  987  An- 
trägen geprüft  (iregenüber  561  Pr.  lien  zu  313  Anträgen 
im  Vorjahre).  Von  den  Anträgen  entfielen  181  mit 
»40  Proben  anf  BabSrdsn,  806  mit  9S6  Froban  anf 
Private. 

*  Die  Anstalt  giebt  solche  Abzüge  von  charakte- 
ristischen Gefiigebildera  geg^n  Erstattung  der  Kosten 
ab.  Anflb  tob  den  in  den  Mittbeifaingen  verOfftat^ 
liebten  Ahblldanfen  k9nn«n  die  Mikrophoto|{ri|»1rieo 

geliefert  werden. 

*•  Ueber  die  bisher  zum  Absi  Lluls  gebrachten  mikro- 
skopischen l  utersui  liungen  lie^n  nnlserdem  folgende 
Veröffentlifbunij;eu  vor:  a)  „T<nter««chnngen  an  tief- 

feätzten  Kiseii-el>liffen'',Mittiii-iluni,'-en  18i«;  b)  „Bemer- 
ungen  zu  einem  Vortrag  von  Üuterbriilgc  Uber  das  Klein- 
gefüge  der  Bronzen",  Journal  Franklin  Inist, 
c)  a£iniges  über  das  Kleingefüge  des  Eisens",  Stahl 
und  Eisen  18BB  Nr.  16  uodlG;  d)  „üeberblick  Iber 
den  grauiwirtigen  Stand  der  Metallographie",  Zeit> 
schrift  des  Vereins  deutlicher  Ingenieure  1900  ,-^e)  „TTra- 
wandlung  des  Kleingeftiircs  bei  Ei-^on  und  Kujifer 
dnrch  FormHndfning  im  kalten  Zustande  und  darauf- 
folgendes A  I  II-,  Zeitschrift  des  Vereins  deutsclier 
Ingenieare  t)  .Untersachungwa  aber  den  Angriff 

das  Btoeu  dareh  Wasser«,  tDiOMaugM  1900l 


._^  kj  o^  -o  i.y  Gü.ogle 
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ChfTnigch-tQchnische  Versuchsanstalt. 

Di«  Thiitiffkeit  der  Chemiker  wurde  durch  folgernde 
nmfangr»ii  heil  Arbeiten  in  Anspnioh  genommen: 
1.  NtäipnirnD^'  ']pr  Troptpunktsbestimiuungsniethode 
fBr  <!«vesLa  uni  Liurafftnartige  Sabstuuen.  2.  Ver- 
«ndw  fiber  di«  Bqitiinmiuig  der  Mvtgt  Ace^leiif 
weleb»  TM  dldnnoubid  miwicli«!!  wird.  Aalber 
di«Mn  ÜBtanaebuncen  worden  in  den  |;<enannten 
Etatsjahre  666  Analysen  erledigt.  Von  dn-son  ent- 
fiel» n:  auf  Ki-ii'h'-lifbönlen  61,  auf  8t4iaf>1ii'li<ji '!( ii  Iti."), 
anf  Private  42ä  und  zwar  waren  dies,  nach  Art  der 


Materien  KusammensreBtellt,  folgende :  Metalle  uud  Le- 
unmriL.'t'n  ll'i»;  .Mimralii'n,  Erze  und  ("wd«  95;  Thon, 
Sand  uud  Zit /yfulHU aie  2«:  Kalkstein,  Kalk,  Cement 
nnd  Mörtel  4ö;  Mineralfarben  und  Glasuren  IB;  Wasser 
und  Soolen  (55;  Calciumcarbid  2.  \im  den  ISO  Ana- 
lysen von  Metallen  und  Legirungen  t  iufallen  auf  Eisen, 
Subl  und  ätahllegimogen  101;  Kaufer  4^iiia  8;  Zink 
6;  M«Muig20;  Bronse  28;  andere  uetallBfi;  ODden  Le* 
girungen  34.  Ferner  wurden  an  organischen  Materien 
folgende  analysirt:  Fette,  fette  Oele.  Mineralole, 
Tin  1 1-  l  );  K  öhlen,  Briketts,  Koks  und  .\sphalt  üO; 
andere  organische  Stoffe  (Papier,  Seife,  Gauunia.a.w.)äü. 


Cel«  r  <!!<•  Lage  der  fran/ösisrlieu  Hoehöfen  giebt  fo1j<aiil0,  iu  .Eeho  dM  MinM  et  d«  la  MetiUoigi«*' 
vom  10.  Januar  1901  veröffentlichte  Li»t«  Aufschlufs: 

0  e  s  t  H  e  h  e  r  Bezirk. 


Werke 


vflr- 
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Hochöfen 

I ,    „  aufser 
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Krtcugt  wurden 


Puddcl- 
RohvUtn 


II  H...-h- 


Roh«bi«n 

uHucli  , 


RohsiMa 


tif!i-rl. 
Öfen 


üociete  des  Aeierie«  de  Longwy  

Soeit-te  nietallurgique  de  Uorcy  

Qttctav«  Raty  et  t«  .  .  .   

Soeiiti  aitaUsniqiw  de  Senelle-MeBbeage 

&  ».  dM  Ae.  Hteheville  

F,  de  Seintignon  et  C«  : 

Longwy  

'louniiiicourt  

Soc.  iin-tallurgi4u-  ■!  Aut.rives  et  Villernpt 
Societ^  Lorraine  imlnstri«  lle  in  Hus.^igny  . 
Soci^te  des  bavata  foomeaox  de  U  Chiers  . 
See.  de»  baute  ii»iiniemx  de  TtUenipt-Level- 

Dicn  

Soeilti  dce  Voraea  de  b  Pnnrfdenee:  Beben 
Soci^te  du  Nord  et  de  l'Est,  k  Jarville  .  . 
Soeiete  de  Vezin-Aulnoye  : 

in  Pont  Flf  uri  

in  Hotiii'rourt . 
CWtillon.  Cumiiicntry  : 

Neuves-Maisons  

Liverdnn  

Foold'Ihipoiit,  ä  Pompev  

SocUtd  de  Uontataire,  k  Frouud  

See.  eaeajpme  dee  baute  foeraeeas  et  foa- 

deriee  de  Pont-^Voneaen  

Sociit*^  de  Wendel  et  Cic.  

Forges  de  Champagne  .  

Fonderies  de  Brousseval  

Capitain  Geny  et  C«  .  

Bnffe-Danelle  (Chatelier)  

De  BwufU  {Uttgps  de  Manoi»)  

Zoaammen  .  .  . 
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Nördlicher  Bezirk. 


0«ti«aa  (G.  Robert  et  Cie) 
Aci^ries  de  France  .  .  .  . 

Oenain  Anzin  

Eaate  fonnu  Manbenge  .  . 
Hauts-foumosnx  Samore  .  . 
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1.  Ptbntar  IMI. 


HittAl-,  Std-  and  Weit-Frinkreieh. 
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«Iii  t 

Deber  die  elektrlsehea  und  laagiietlitehen  Klgea- 
MfeaflMi  4m  HftdM«M«elMB  Hklt«1n«Bf«BSttkIs 

h;it  kürzliuli  Prof.  E.  Wilson  im  „Elecfrician"  einige 
üittbeUoagen  veröffenUicht  Fttr  die  bauptoficUiduten 
BeittndtliMlft  dN  Btabla  «rgd»  die  olMulsdie  AmI^m: 

m  95>  ^04*A>     c  0^> 

Zur  ITntersucIraiig  der  nagnetücheB  Bixenaebaftao 

«liente  «in  gesdimiedeter  lUng  von  rechteclngvm  Qner- 

Hcliuitt  mit  einem  inneren  l)tiri  liiiie<ser  von  3,31  cm, 
«-ineiii  ttulseren  Dorchmegser  \on  4,9S  cm  und  einer 
Hdlif  \oii  •2,B4  cm.  Dit^  eli'ktrisLtieii  Ktgenschaftcn 
wnrden  an  einem  Draht  von  0,0912  cm  Durchmesser 
nnd  2  m  Länge  ermittelt.  Die  Proben  wurden  starker 
HitM  sowohl  al«  grofter  Kilt«  unterworfen  nnd  die 


Messungen  bei  höhen  Temperaturen  in  einem  Gasofen 
von  FI  et  eher  ^vorgenommen,  die  Alikühliing'  bis  auf 
—  80"  C.  durch' AetTier  und  feste  Kohlensiure  bewirkt; 
noch  niedrigere  Temperatamn  ward«!  mittet»  flSniger 
Luft  hervorgebracht 

FUr  die  tnn^iietische  Untemehnig  des  Ringes 
wurde  die  ballistische  Methode  aiwewandt.  Primär- 
und  Secundärspnle  worden  dabei  rar  die  ErhitxnngB- 
versncho  aus  asbest-isoKrteni ,  für  die  Abkiihlungs- 
versnche  aus  banmwoll-umtponnenem  Kupferdraht  auf- 
gewickelt. Die  Uesultate  der  einzelnen  Messungen 
und  die  Reihenfolge,  in  weicht  r  sit'  aujigcfülut  wurden, 
giebt  Tabelle  1  wieder,  welche  erkennen  Iii  st .  dafs 
innerhalb  der  angewandten  Temperatnrgrenzen  das 
Material  praktisch  als  völlig  unniagnetiKcn  angesehen 
werden  kann.  Das  epeciflanhe-liewicht  blieb  unverändert 


Tahelle  L 


GrOfiiea 

S&BBer- 
tenperatar 

Erhitat  tnf 
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Zimuxr- 
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an  der  Lnft 
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2t.  E-« 
-  Si3«" 

i  -  o 

182" 

421  i  836» 

Perineabilitüt{A 
Feldstärke  11  . 
Indnction  B .  . 

2,11  2,01  1,81 
3,06  37,7  57,9 
20,4  7.%Ö!  105 

2,04 

49,4 
KU 

1,83  I.-Sl 
-*7,7:3|| 

2.23  2,08 
12,5;  68.» 

2,59 

ia,5 

2,10 
58,6 
12S 

2,51  2,6  2,55 
10,5,30,3  69,4 
26,4  78,9  151,4 

'J,!>7  2.r>G  2,2:^ 
y,y  33,5  53 
29,4|85,8  118 
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nieht  gemeae. 
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Die  Measimgen  am  Draht  aiad  in  der  Keibenfol^e,  in  welcher  sie  vorgwommem  vnrden,  in  Tabelle  11 

Tftb«ll6  IL 


OenMMOM  GiBfran 

iMt«od  b«i 
ZioMMr- 
liMmtar 

«■r-itt* 

Zinim«r- 
Umparalur 
wiAdarcrUnft 

AbfskaUt 

auf  -  HO* 
in  WMigM 

Ziiiiiii«r- 
t«apwstar 
»• 

£rhiUt 
aufm* 
!■  1  Stand« 

Aaf  ZimiiMr» 

tl* 
{■•MudsB 

8pecifischer  Widerstaad 
in  IQ-^  Q  pio  Mm  .  . 

aUkl  gemaa*. 

71^ 

I»  » 

78,7 

— 

88,7 

7,87 

88,9 
7^ 

D«r  n«dfls«lie  WidmtMid  enehdnt  nioht  als 
eine  gonHuiiiige  Fanetion  4«r  Tempemhir,  aondera 

nimmt  mit  dfr  Temperatur  vrrzöf:krt  ah.  Der  T<*m- 
ueratnrcoefficient  bereclinet  sich  aus  iIl-iii  "«perifischen 
Widerstande  hei  —  HO»  C.  uiul  —  182»  C  unter  Zu- 
grundelegung eine«  geradlinig^a  VorlaaU  der  Widrr- 
standscnrve  zu  0,00088  und  0,00069.  Zwischen  0"  C. 
and  250*  C.  haben  Barett,  Brown  und  H  ad field  für 
eine  Prob«  der  ZoMHBBUBBetznne  Ni  257»,  ^»  ^/«i 
C  1,18>  «in«iTeiBp«nrtW«oilBobot«nO,üü065  gefunden, 
wihrend  der  spec.  Widentand  87,62  lO-o  y  pro  rem 
bei  16*  C.  betrug.  Fin:  Proltc,  wclilic  (),»)"  ,)('  uini 
gleichen  Geluilt  nu  und  Mn  fntliitlt,  luittc  einen 
spec  Widerstand  von  89,2,  in  guter  Uebereitistimnmug 
mit  deu  VViUuiiitülien  Resultaten.  Auch  besäglich  der 
Festigkeit  sind  an  dem  Drahtmaterial  einige  vereinzelte 
Tanaohe  angestellt  worden.  Nach  AbKühlung  auf 
—  80*  C.  brach  der  Draht  b«  7800  kg;<icm,  and  zwar 
fl«l<n  piaktitch  £lMtieititq;reuw  «nd  Fekwuttunnze 
snmnnMn.  Die  Qoeroontrtetion  hdng  beim  rnnch 
2  7o.  Nacli  Rrhit2en  auf  900»  C.  war  der  Draht  ge- 
schmeidi^^er  als  bei  dem  ersten  Versuidi  und  liracli 
nielit  bei  9  ';'"  Dehnung  und  7  "/u  Quen  üntraotiou. 
Dabei  war  der  Draht  mit  5100  kg/qcm  belastet,  wab 
dir  £laäti>  itätsn-enze  desselben  entsprach. 

Wilson  sehiiefst  aus  seinen  Venachen,  dafs  das 
Katerial  ^ich  vurzAglich  eigne  SS  wg.  Widerstands- 


ditiitMi,  für  welebe  ein  hoher 
«iittdit  wird.  DUur  lel  4*/« 


ler  nee. 

^S  UM  M 


w  ideratud 
gnoft  wie  bdn 


Neuailber.  Letitere  Angabe  «leheint  aber  mr 
als  intreflhid,  wean  man  snm  Yergleieh  «ne  noeb 

relativ  gilt  leit«nde  Nensilbersorte  heranrfeht.  Im 
übrigen  sind  Kmppin  von  Krupp  in  Essen  und  der 
Widerstaiidsdnilit  Sujjeriur  vini  Fleitmann,  Wittr  \  i  ^ 
in  Schwerte  bezüglich  der  elektrischen  Eigenscbalteu 
dem  HadfieldidieaMaterlalTellbammeB gleiebanaieliteii. 

K. 


Die  WuchenleistnagafiQifglteit  der 
Uouhüfen  betrog: 


1.  November  1600 

1.  Derember  IPOO 
1.  Januar  m)l  . 
1.  ,  1900  . 
1.      „      18tW  . 


Zahl  dar  HocMka 

üroratoaa  im  Batriab 

215  304  201 

228  84«  211 
250  551  23a 
294186  280 

243  516  200 


Die  Vurrathe  bei  den  Werken  betrugen: 

1900  1900  190t 

041466      556UB6  5486ikitouii 
Warrants    SOOOO       1880O       16400  . 


•  Vergl.  „Stabl  aid  Eitra*  1800  Nr.  36  8. 1967. 


BttclierscJiau. 


Dniksrhrift f  betreffend  dif  Va'hantUutigm  d^s  D^ui- 
aehen  Iteichalagea  übfr  die  Koldenfrage  am  3.| 
6.  viid  7.  Oweraber  IDOO.  Beart>eitet  vom 
Vfn  in  fiir  die  bcrsrhanlidrcn  Interessen  im 
überbt^rguuiUibezirk  Dortmond.  Eiwen  19Ü0,  | 
Druck  Ton  Thaden  db  Schemanii. 

Die  schweren  An^'riffe,  die  im  Eeiebstai;  um 
8.,  6.  nnd  7.  Deeeniber  1900  gegen  die  Kohleumdutstrie 
■nd  insbesondere  gegen  das  Kheinisch  •  Westfälische 
Kohlensjndicat  gfrichtet  wurden,  haben  die  vorstehende 
Denkschrift  veraniafst,  die  in  einer  ebenso  ruhigen 
lie  übeneagBBden  Weis«  jene  Angrifle  znrückweist.  | 
Sie  beepriebt  L  die  Onanimtinn  de«  %ndicats,  2.  die  1 
DispositioTi  fSber  die  Förderung,  3.  Preise  und  Liefe- 
rangsbedingiingen  de«  Syndiouts,  4.  Ausfuhrm&fsnabmen 
»ad  Tarife  und  entliiilt  4  Anlagen  (Deutschlands  Stein- 
kohleuausfultr,  Nuruialverkaufspreise,  Fürderuii^en  in 
den  verschiedenen  Bergrevieren,  Lieferungschcin  des 
UL-W.  Kobleasyndicats).    Die  Schrift  ist  in  hohem  j 


Grade  geeignet,  die  wQnachenawerthe  Klarheit  in  der 
MKobleafragB*  an  vetbreitea.  Ob  ana  die  nngerecbt- 
ferligton  ADgrillb  endlieb  lafbOren  wenlen  ?  — 

DU  HtductioH. 

Ferner  »ind  inr  Beeprechnng  eingegangen : 
Dr.  K  u  n  r  a  d  Wey  in  a  n  ii ,  Kaiserlicher  Re- 
giurangsrath ,  ständiges  Mitglied  des  Keichs- 
Versicherangsamts,  Da»  Jnv(didenrer»iehenifUf9- 
gf^ei:  vom  15.  Juli  1H99  nnd  die  zugehörigen 
Beichs-Aaafnlu-ungsbeatimmungen.  Erste  Liefe- 
rnng.  Berlin  1901,  V«rlagr  von  Fnuus  Vahlen. 
Gewerheovdnung  f"(r  dn-i  liiutsrhf  HHrh.  Tu  der 
Fassung  der  Bekanntmachiuig  vuin  Juli  1  HiK). 
Twtaiiagsbe  mit  MtflUirlleliem  Sa«]iTeigtBteir. 
Herlin  1901,  Verla;  von  FhuiJt  Vablen. 
Preis  l,äUv«. 
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116  Stahl  BBd  SiM. 


1.  Februar  1901. 


Industrielle 


},lrrhimf>dP8^,  AcH<'niar«\>(enscfiJiri  für  Stahl-  und  ' 
Kiseolndttstrie  in  Berlin  und  Brvslaa.  1 

Folgetiden  Wortlaut  hat  im  wenentliehen  der  ! 
Bericht  für  IK9»  11)00: 

.Die  gdiistigc  Conjuin  fur,  tiut  der,  wie  vvir  im  ■ 
Vorjahr  Sailen.  «I  <s  l  ihi  ISUl*  1000  begonnen  h:iUr, 
dauerte  auch  weiter  an,  und  wenn  sieb  aneti  ^^chuu 
froher  die   ersten   Anzeichen   einer  Abscliwru  hung 
zeigten,  m  führten  dieselben  doch  erst  im  letzten 
QiwHnl  (April-Juni)  zu  l'reishenibüetzungen,  die  auch 
im  neoen  (icscbilUjahre  bis  jetst  aadauern.    Wir  i 
waren  im  ganzen  Jabre  zu  lohnenden  Preisen  toII  | 
Ittschültigt. 

Das  Gewinn-  iiisd  Verlustconlo  weisl  eiaen  , 
Brullii^'cwiiiii  Villi  1  (MK>i<»0.89  auf,  den  wir  V(/r- 
scblagen  wie  folgt  zu  vertheilen:  Abschreibungen 
237C31,56  .M,  Special  -  Reserveconlo  70000  JK,  Del- 
credereconto  •iO(i(i6,20  ErneaeroJigs-Reserrecunto 
164838,80  Jf,  Uenmten-  und  Arbeiter- UnterstQlzungs- 
randaconto  S&OUO  Jl.  Tautiömen:  a)  an  Vorstand 
und  Beamte  1€3493,9(>  Jf.  b)  an  den  Aufstehtsrath 
38850.48  4"!«  i-l.'ii.lc  (U)(i00  16%  S'uper- 
dividende  ^lOUÜU  .H,  bleiben  als  Vortrag  aut  neue 
Rechnung  famfiO  Jf.* 


Act!eni;eAcl1schari  DüHseldurfer  Eij^enhahnbedarf 
vorui.  Carl  We/er  <&  Co.  /a  Düsseldorf« üb«rbitk. 

Im  V.ilaufe  de*  Lkriclilsjahres  1899  1900  wurde 
die  Gesi'll-c'li.di  mim  einem  niflil  ■iiuTlM'lilnhen  i 
Schadenfeuer  belroflen,  welches  am  '■Ib.  Ucluber  1899 
ausbrach,  3  Altere  heizbare  M  'nta^'t  ballen  total  zer- 
störte, und  einen  bei  der  starken  Bescliflftigung 
beaondars  fOblbaran  Platamangel  hervorrief.  Es  wurde 
soihrt  alles  anfinboten,  die  Hallen  wieder  aufznbaaen 
und  auch  der  Bau  dee  neuen  Werkes  in  Reisbotz  mit 
allen  Kränen  ^'fT■Jr(^^M  '  ,  doch  gelang  es  iiifiiV'" 
schlechter  \\  iUt  i  iin^'  und  verspäteten  Eingan^fs  dur 
Matcri.i lii-n  iiiclil,  dir  mMü^jc  Inbetrif l'-ftzim^.'  imrh 
im  UencbtjijHbre  zu  bewirken.  Dieselbe  erfolgte  er^l 
mit  Beginn  des  laufenden  Ge^ich&ftsjabres.  Trotz 
dieses  sehr  störenden  Zwischenfiills  ist  ea  doch  ge- 
lungen, den  Umsatz  zu  erUhen,  wie  auch  einen  . 
liefiriedigendeu  Absehluft  vorzulegen.  Umsatz 
beziiferte  sieh  auf  5 909 419,6f>  .H  gegen  6 0Ö0087, M  \ 
iin  Vorjahre. 

Die  AbMchreiliiiiii^cii  lu  lniCeu  üich  au (' f!l  064,20  > 
Es  ist  be-iiilr;i^l.  ilon  (lacli  At'ZUg  von  T^iiiticint'  im  Ite- 
tnig  von  i(i77ö  -M  sich  ergebenden  Reiiijri'wiim  \oii 
651  3()tJ.:il  -  Ii  wie  folgt  zu  vertheilen:  25  Jt,  Divideml.' 

450(Jüo  .H,  Reserve  fflr  NeuanlaAen  UOÜtX)  Ji, 
dem  Unterstatzungsfondzj  30QOO  «^f,  Vortraf  auf  neue 
Rechnung  61306,31 


A«tl»'nK<''*«'ll'*chaft  Uolandslifttte,  Wefdenan-Sleip. 

Das  Werk  hatte  im  Geschäftsjabi  l&lii)/ JLJUO  unter 
denselben  ungünstigen  Umständen  zu  leiden,  wie  im 
Vorjahr.  .Wennschon  das  Roheisensyndicat*,  bemerkt 
der  Bericht  teriier,  .mit  der  Erhöhung  der  Roheisen- 
preise  aUmiblich  rorwArta  schritt,  so  waren  doch 
noch  so  erhebliehe  Mengen  restirender  Robeisenliefe* 
rungen  zu  trüberen  niedrigen  Preisen  zu  erledigen, 
daüs  die  Wirkung  der  besseren  Abschlösse  zuuilcbst 


Bundscliaa. 


nicht  in  die  Erscheinung  trat.  Dalui  blieben  die 
in  dem  vi)rj.ilirij,'cn  Bericht  aulV'elilhiUTi,  die  Pro- 
ductioii  ungünstig  beeinflussenden  Momente  in 
ganzem  Im  fange  bestehen,  ja  verschftrflen  sich  sogar. 
Koka  hliei>  knapp  und  seihet  das  coutracUich  zu- 
gesicherte Quantum  konnten  wir  von  dem  Koks- 
syndicat  nur  mit  Mühe  geliefert  erhallen.  Wir  sahen 
uns  also  genothigt,  fortlaufend  anderwärts  beschaflles 
Dreiumiiiterial  von  z\s cifelliariiT  Oualilät  mit  zu  ver- 
hütten, um  die  Cruduction  einigermaf^en  auf  der 
vorjahrigen  Ib'ihe  zu  halten.  Auch  liezfi^'üch  der 
Arbeiterverhallni»se  trat  gegenfll.er  dem  Vorjahr  eine 
Besaerung  nicht  ein.  Nur  mit  S<  liwierigkcil  war  es 
uns  mflglicb,  trotz  gesteigerter  Lohne  die  fQr  den 
Betrieb  erfonlerlieben  Hannaehaften  auaammen  zu 
halten  bezw.  zu  ergänzen.  Am  hiesigen  Orte  entsprang 
diese  I^utenoth  zunächst  aus  dem  rapid  verstärkten 
Betrieb  der  Puddel  uixi  Walzwerke,  dann  aber  auch 
aus  dem  Mangel  an  Mieihswohnunjren  für  Arbeiter. 
Der  Hocbolenbt-tneh,  selir  iieejotlulVt  durch  M.iiijrel 
und  theilweise  gänzlich  ungetiügeiKle  Qualität  des 
Brennmaterials,  blieb  im  übrigen  von  gröfseren 
Störungen  vetachont  und  ergab  eine  Producttoo  von 
97t90  t  Roheisen  veraehiedencr  Qualitäten.  In  das 
kommende  Jahr  treten  wir  ein  mit  dem  Vertrauen, 
dals  —  wenn  unser  Betrieb  nicht  grflbere  Stflmagen 
erleidet  aul  (irniid  der  ^'eth  ili^tten  Rohmaterial- 
ankaufs- und  Kohfisenverkaufsgeschäfle  ein  zufrieden- 
siellendea  Resultat  unserer  Arbeit  erwartet  «erden 
kann*. 

Der  Saldo  am  .!().. luin  1899  beträgt  207.55  Jf, 
derBmttogewinn  140  754,73 1#,  zusammen  144i9€2,28.«, 
ab  Abschreibungen  Sit  188,90  bleibt  Reingewinn 
von    108  674.08   M,    ab  zum  Reaervefonds 

—  5  433,70  J(,  ab  Tantieme  Wr  den  Vor- 

stand von  103032,83  .M  =  2575.82  Jl ,  ah  4% 
Dividende  =  42 0(KI.#,  ab  10  %  Tantieme  dir  den  Auf- 
sicblsraiii  von  tr.7.ül  .H  r=  5  846,70.^,  ah  h% 
w«il«re  Dividende  von  1 U500UO  ==:  bibOO  ^,  bleibt 
Saldo  von  81836  -M^ 


BiaealiMteHwerk  I«n1a  bei  HukM»  ActiMii«Ml]- 

schalt. 

Daa  abgekrafene  Geachiltaiahr  hat  fBr  die  ga- 
sammlen  Betriebszweige  des  Werks  einen  gOnaUgen 

Verlauf  genonuiT^n.  Die  Naehfrage  war  unaus- 
(fesetzl  sehr  rep-e  die  Prodm  lic^nszifler  erfuhr  gegen 
da-  Vurjahr  \vii-deru:n  eine  Zunahme,  nichtsdesto- 
weniger konnte  der  Naclitrage  nicht  annähernd  ent- 
sprochen werden,  so  dafs  viele  Geschäfte  ali^'elehnt 
werden  mufsten ,  während  andere  wieder  wegen 
SU  kurzer  Lieferfristen  nicht  reaUsirt  werden 
konnten.  Es  wurden  an  Gufswaaren  producirtt  in 
der  Handeisgielserei  9407995  kg,  in  der  Bohren- 
giefserei  4419129  kg,  zusammen  G917054  kg.  Der 
Nettufacturenwerth  des  Gesammtabsatzes  ausschliefs- 
lieh  der  für  eigene  Zwecke  verrechneten  InvonJariea 
t>etragt  1 374619,52  cM.  Die  Hascbinenfahrik  factu- 
rirte  für  ihre  Fabricate  95947,58.4'  und  fertitjle  für 
eigene  Zwecke  des  Werkes  und  fremde  Ctirninissidneti 
für  Rechnung  des  Giefsereibetriebes  36  217,01  U. 

Der  Bruttogewinn  beUrtgt  bei  dem  Qiefsereibetrieh 
840766,85  Jt,  beidcm  Maaehhienbanbetrieb  8988831««. 
zusammen  380  155,16  ^U.  Die  ordentlichen  Abschrei- 
bungen betragen  48534,14      Der  Reingewinn  beträgt 


l.f«bmar  IWl. 


In4tulrktt»  Jtumitduhi. 
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sodann  179 810,13  Jt.  Hiervon  soll  eint-  Dividende 
von  U7o  =  153 7Sü  .«  verlheill  wenieii.  Der  Rest 
ist  fOr  deo  Beaervefooda  and  zum  Vorlraf  aaf  oeue 


Elsenwerk  Rothe  Erde,  Dortmund. 

In  iicr  Emkituiig  zu  dem  Uericht  für  1899:I9(M) 
lidLI^  es: 

.Während  die  Lage  des  Walzeiitcninarktes  z.  Zt. 
der  Auffftbe  unseres  letzten  Bericht«:«  eine  vorzäg- 
lieh«  war,  and  damab.die  otsammlen  wirthsehafl- 
lidmi  V<rbft!taian  zu  der  Erwartung  bereehtigteii, 
dafs  diese  günstige  Lage  sobald  keine  Aenderung 
erfahren  würde,  trat  schon  gegen  Ende  des  Geschftft«» 
Jahres  unerwartet  leider  eine  Verflauung  des  Eisen- 
niarktes  ein,  die  sich  seil  jener  Zeit  immer  nu-hr 
TCTs^chärfl  hat  und  deren  Folgen  heute  luil  Sicherheit 
iiucb  Dicht  zu  übersehen  sind.  Die  Nachfrage  hat 
Cftwblieb  Oftcfafelassen,  und  die  Ausführungsauftrilge 
celiea  Mbr  limpp  «in.  Du  GewiDtiergebniDs  wnrde 
durch  dieeen  Umschwanf  in  den  HarktwIilltniaBen 
vorl&uflg  nicht  direct  berührt,  es  war  vielmehr  ein 
zufriedenateUeudes.  Indeb  mufsten  wir  angesichts 
der  veränderten  Geschäftslage  hei  lnventarisirung 
unserer  Vorräthe  den  noch  zu  erfüllenden  Ahnahme- 
verptlichfuiigeii  in  Roheisen,  Halbzeug  uiia  Allmate- 
riaiien  Rechnung  tragen.  Dies  i>l  in  ausi  eii  liender 
Weise  geschehen;  auiserdem  liehen  wir  in  iIhs  neue 
Geichäft^Ahr  noch  nunhafle  Auflcäge  in  Walzeüen 
in  hOcIuteD  PraiMD  mit  bioflbergenoininen.  FAr  das 
Dampfhammerwerk  und  die  Waggonbeschlagtheilfiibrik 
lagen  uns  ebenfalls  hinreichende  Arbeitsmengen  vor, 
doch  hraehle  diese  Abtheilutig  unseres  Werkes  trotz- 
dem noch  nicht  ein  liefriedigeiuies  F.rgehnir-;.  weil 
wir  hfiuhger  unter  gröfyereii  und  ;inluilteiideii  Be- 
triel>:^stOrungen  zu  leiden,  ungewöbnitch  hohe  Lohn- 
auiigabeu  zu  tragen  hatten,  und  dal>ei  nicht  die 
tntspreciieiide  ArbeiteleifltuQg  erzielt  wurde.  Wir 
enwten.  d«ft  diese  Schwierigkeiten  dee  neuen 
Specialbetriebes  bald  ganz  Oberwunden,  fOr  die  Folge 
weitere  Störungen  vermieden  werden,  und  dalk  es 
uns  allmählich  gelingen  wird ,  die  geschafTenen, 
!ei<-tungsfähig<'n  Einrii  litnugcn  voll  und  mit  ent- 
sprechendem Vorlheil  auszunut/.en.  Du  liie  vorhandene 
Feinstrafse  veraltet  ist,  halten  wir  uns  ents<  hlosscii, 
unter  Aufwendung  von  etwa  360000  -.M  eine  neue 
leitgemük  auagerilatete  Walzeoitratae  zu  bauen.  Diese 
'ABUffa  wird  maoMiieWlId»  in  einigen  Wochen  fertig- 
mattet  seiQ.  Wir  nahmen  ferner  Veraniaaaang,  in 
der  Nihe  nneeres  Werkes  ein  gröfseres  Banlerrain 
zu  erwerben,  auf  welchem  wir  eine  Anzahl  Arbeiter- 
wohnhäuscr  zu  errichten  heaijaichti$?<>n ,  sotern  die 
herrschende  Wohnungsnoth,  die  das  Herumziehen  von 
Arbeitern  in  erster  Linie  sehr  erschwert,  weiter  ein- 
halten sollte.* 

Die  Absebreibangen  betragen  63 167,68  Jt,  der 
Relnftwlnn  lMf7S,uS  Jt,  dar  wie  folgt  varweodet 
werden  boU:  Ueberweisung  an  den  ReaerTefonds 
10000««,  Tantiemen  2291iJ5  Ot,  11%  Dtvidenda 
»  tUQOO  Uf,  Gawinavnrtrag  1696037 


Fa9*n«ia«n •Walzwerk  L.  Mannataedt  ä  Cle., 
Aetl«iig«MllMitfl  ni  Kult* 

Das  vergangene  Geschäftsjahr  war  für  die  Gesell- 
idiafl  wieder  recht  günstig.  Die  Produelion  konnte 
Mar  nicht  bis  zu  der  beabsichtigten  BObe  gesteigert 
■erden,  weil  ein  dem  Halbzeugsyndicat  angehörendes 
Stddwnrk  wegen  häufiger  Betriebsstörungen  nicht  in 
der  Lage  war,  seinen  T^ieferungsveri>tlie|iluiigeii  n.ich- 
nkommen.  Es  eulsitandeii  dadurch  inehrfuch  theü- 
veis«  Stillstände  ucd  c ui [ilmdliche  Störungen  <\i-s 
Affaeitsprograjums.   Das  erreichte  Resultat  gestattet. 


ileni  Spedalreservefonds  wiederum  ).')0<X>o  .M  zuzu- 
führen und  den  Unterstützuni^sfunds  Ifu  die  ISeamten 
und  Arbeiter  dtireh  Zuwendung  von  41  191,79  Ulf 
wesentlich  zu  verKröl-ern.  Die  Produelion  an  Fa^on- 
Eisen,  -Stahl,  -Kupier.  -Bronze  uud  -Aluminium  und 
daraus  hergestellten  Stanz-  and  Prersartikeln.  sowie 
an  kleineren  Gonstmctionen  brtnig  3S7407ö7  kg.  FOr 
IVenanlagen  worden  684381,66  Ut  Torauf^bt. 

An  Abschreibungen  ist  vorgesehen  die  Sumine 
von  i50.'{r>8.73  Ks  ergiebl  sich  ein  Iteinj,"- winn 
von  1 25ir>(>5,13  .H.  Ans  1898  99  lionuneii  ;ils  Vor- 
trag hinzu  85  615,40  wofür  folgende  Verwendung 
vorgcschiHgen  wird:  5  9«  an  den  gesetzlichen  Reserve- 
fonds =  637ü^i&  Zuwendung  an  den  ßeanUen- 
Unterstatinngsfonds  1857U  Jt,  Znwendnng  an  den 
Arbeiter- Unlerslfltzungsronds  21631,79  Jt,  zur  Ver- 
gröfscrung  des  Speclalre$%rvefonds  160000  iM,  Ver- 
theiliiiig  einer  Dividende  von  35"/»  :uif  d,is  Actien- 
kupilal  vuu  läUUUUO,«  =  535001)  su  d.ifs  nach 
Deckung  der  vertragsmäf-igen  und  stalutirischen 
Tantiemen  mit  319  799,95  ein  Vortrag  von 
Mt  103,69  Jt  auf  neu«  Rechnung  verbleibt. 


fl«m>tonn-M»Hk  Deutz,  AcUwCtoMtlMhaf^ 

K5ln-I>entz. 

Der  Bericlit  de^  Vorstandes  lautet: 
.Die  Bilanz  des  Ge>rh.'tft>jabres  1899/1900  schliefst 
ab  mit  Hnem  Reingewinn  von  1588  8öl  An 
diesem  Gewinn  ist  hetheiligt  unser  hiesiger  Betrieb 
mit  liäi  946,06  ^  und  die  auswärtigen  Unterneh- 
mungen mit  490807,74  Uf.  Der  Umaehlag  unseres 
hiesigen  Werkes  betrug  71264816  Jt.  In  unserem 
letzten  Ge8chäftsl>crichte  wurde  unter  Hinweis  auf 
die  in  Aussicht  --lehende  Entwicklung  iles  (irofs- 
moloi'enbaues  ZWfck.s  Au'^tnhrung  der  liierdureh  er- 
forderlichen Erweiterungsbauten  unserer  Werkst.'itten 
die  Erhöhung  des  ActienkapiUL^i  ura  i  Milliuneii  Mark 
in  Vorschlag  gebracht.  Hiervon  wurden  im  Berichts- 
jähre  zunächst  nur  3  HtUiouen  Mark  ausgegeben,  uud 
ist  an  dem  Eigebnife  des  afagdanfenen  GescUftigabrea 
das  erhöhte  ActienkapilaI  von  11  «SStOOuT  betbeiltgt. 
Die  Fertigstellung  der  ei  wähnten  Erweiterungsbauten 
vüwie  deren  Ausnislung  mit  den  erforderlichen  \Verk- 
zeugma»ctiiiieti  zog  sich,  versnlafst  namentlich  durch 
die  von  den  Lieferanten  heansprucliten  ausgedehnten 
Liefertermine,  so  sehr  in  die  Länge,  dafs  die  neuen 
Werkstätten  nur  zum  geringsten  Theil  und  diese  auch 
nnr  iflr  kurze  Zeit  im  Bericht^ahre  nutzbringend  in 
Bairieb  genommm  werden  konnten.  Wenn  trolsdem 
der  Um.schlag  um  837  B09  erhöht  wurde,  so  ist 
ein  grofser  TTieil  dieus  Mehrumschlages  auf  Bezüge 
zum  Theil  l-rlig  bearbeiteter  'nifsstütke  von  auswArts 
zurückJiiitiUireii.  was  naturRemäfs  zur  Fol^'e  hatte,  dafs 
die  iieirelTendeii  .M.i«cliiiieii  nicht  lien  gleichen  Gewinn 
ergeben  konnten,  wie  wenn  sie  vollständig  in  unsern 
Werkstätten  hergestellt  worden  wären.  Dazu  kau, 
dab  die  Preise  sftmmtiicher  Rohmaterialien  unaus- 
gesetzt iu  die  Hdhe  gingen,  ohne  dafs  bei  den 
Unterbietungen  der  Coneurrenx  die  Verkaubpreiae 
unserer  fertigen  Maschinen  erhobt  werden  konnte*. 
Bei  Berficksichtigung  dieser  l'insl.inde  ist  das  Er- 
gebnils als  ein  helriedlgetideä  zu  bezeichnen,  und  CS 
kann  auf  da-  erhöhte  Actienkapital  die  Vei  tlieilung 
der  gleichen  Dividende  —  H»  \  —  wie  im  Vorjahre 
in  Vorschlag  gebracht  werden.  Bei  dem  das  ganze 
Jahr  liindurcb  andatterndeo  lebhaften  (ieschäftsgange 
warm  unsere  liieaigen  Werkstitten  so  sehr  beschäf- 
:  tigt,  dafs  während  des  ganzen  Bericfatajahrea  mit 
j  Deberstunden  gearbeitet  werden  mubte.  Trotzdem 
I  konnten  auch  im  abgelaufenen  .Jahre  zahlreiche  Be- 
t  Stellungen,  besonders  au.s  dem  Auslande,  unserer 
langen  Liefertermine  wegen,  nicht  aitgeiiomnien  vver- 
'  den.   Nachdem  nun  aber  unsere  Werkslätlea  für  deo 
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Qrobmotorenbau  in  Bttiiab  («koaiaieii  und  damit  die 
StOrangen  der  UdtergaonBeit  bMeitüt  nnd,  üt  nnaere 
Leistiingrsßbigkeit  im  KlvinmotorenMiti  «rhebUeh  ge- 
steigert, und  wir  sind  gleichzeitig  imslainlc,  die  Aut- 
gaben  zu  erfüllen,  weicbe  die  iifuliste  Zukunn  iui 
I  Irofsiiiolorenb.iu  bringen  wird.  Auch  berechtigen 
un»ere  biäberigen  Erfahrungen  mit  den  im  Hericbts- 
jalire  in  Betrieb  geicumtnenen  Grofsniotorenanlagen 
für  Hochofengasbetrieb  zu  der  Erwartung,  dafs  sich 
dieser  aussichtsvollc  neue  Zweig  unserer  Thätigkeit 
erfolgreieh  und  DuUbringend  weiLer  entwickdn  wird, 
trotx  des  iiawbebm  g«ntde  auf  dhaem  Gebiet«  zahl* 
rcicli  iTslandcnen  Wettbewerbs.  Dif  \i\  rlas  neue 
UescliäUb-jahr  übernommenen  AuHrftK«  '»n'  Grols- 
motoren  sichern  uns  Ifii  d;is  üanze  lau  dt  Jahr  volle 
Beschäftigung  unserer  fertig-^'eutellten  lu-ueii  Werk- 
stätten. Die  einzelnen  Zweige  unserer  Specialfabri- 
calioOi  insbesondere  der  Bau  von  liruben-  und 
Kldblbahiilucuiiiotiven  sowie  von  Bootsmotoren,  hal>en 
eio*  crfirculicbe  WeiterentwickUtog  erfahreo.  Als 
n«ue  Specialitit  hab«n  wir  den  Bau  von  Votoren 
für  Automobilzweckp  aufgonomnipn,  um  denselben 
spftterhin  in  unserer  Uerliner  Zweigiiiederliis-uii^.' 
zu  betreiben,  wo  sich  ohnehin  die  Errichtung  eigener 
neuer  Werkstatten  als  noihwendig  berau^geslctit 
hat.  Unser  Kx|H)ri  nach  dem  Auslande  hat  sich  im 
aligemeinen  gäastig  gestaltet,  insbesondere  ist  in 
Spanien  und  BoUaad  riiM  weaMiÜicb«  SteigernJig 
de«  UmstttMa  III  veraaiehneii.  Unaere  aiiawirti|an 
Unteniahnrangen  in  Matland,  Wien  nnd  Ptula- 
delpbia  haben  auch  in  diosem  Jahre  sünMutlich  be- 
friedigende Ergebni>^ie  erzielt.  Unsere  Mailänder 
Filiale  haben  wir  in  eine  Acliengesellbcbafl  um 
gewandelt.  Da  uns  tür  den  völligen  .4ii<ibau  und  die 
AusruHlun^'  unserer  hiesigen  Werkst.ilten  sowie  für 
die  erwähnten  Neubauten  in  Berlin  die  erforderlichen 
Mittel  fehlen,  sehen  wir  uns  veranlaf^l,  l  ine  Obli- 
latioDS-Anleilie  von  1  Million  Mark  in  Voracfalag  au 
Dringen.  Die  noch  nicht  eingenhlten  t  Millionen 
Actien  neuer  Emission  werden  zweckmül^igerweise 
für  die  npüler  auszuführenden  .Neuliauten  in  Üelilirüek 
zurückzustellen  sein.  In  das  neue  ( ieschätlsjahr 
haben  wir  Bestellungen  im  Werlbe  vuii  .iöiflUJk)  ,H 
gegenüber  273450U  .M  itn  Vorjahre  übernommen,  su 
daÄ  wir  mit  5!>9  600  Mehrbestellungen  in  das 
MUS  Geschäftsjahr  hinübergingen  und  die  Auasichten 
iBr  daaaelbe  wiedemin  ala  gute  beaeiebuan  kAonen, 
obwohl  ntdit  tu  wkenimi  iat.  Alb  ib  den  «Btan 
drei  Monat*'»  ein  jDi(U|er  RQckgang  d«r  Belicliungen 

eingetreten  ist," 

üie  Abschreibungen  betragen  300 270, U  .H.  K? 
wird  beaittrugl,  dun  Reingewinn  von  ir)8SHiil  Ji 
wie  folgt  zu  verwenden:  Vertragsgemäise  Let>er- 
Weisung  der  Zinsen  der  Hülfskasse  itÜOOO  -M, 
Tilgung  des  Saldos  der  Hülfskasse  50UU  Jl,  Ueber* 
wcnmw  an  die  BcamLen  •  Penalonakaase  S6O0O 
10  >  Dividende  1 193190  Jf.  Nach  Anszahlung 
der  statutarischen  niul  cuntraclliclien  Tantiemen  ver- 
bleibt noch  eiu  Hesl betrag  von  til  tiüa  J{  als  Vortrag 

auf  mm  Rechnung. 


lielsenkirehener  tioTsstahl-  und  Rlsenwerkt«  Tor< 
■ala  Manaeheld  tt  G«.  an  tielaeokirchen. 
Das  abgetaufene  Gesebftftajahr  189<J/li»oo  ergab 

für  das  Werk  ein  befriedigendes  Resultat.  Es  war 
in  allen  Belritben  vnll  beschftttigt  und  mit  Roh- 
materialien zu  \erliallnilVni.irsig  günstigen  Preisen 
rficblich  versehen.  Die  PerUgslellung^sarbeiten  der 
Vergröfserung  des  Martinwerkos  verhinderten  vielfach 
die  volle  Ausnutzung  des  Betriebes  und  wurden 
leider  durch  betrftchtlieb  verapfttete  Anlieferung 
wichtiger  Theil«  derart  venOgert,  dab  di«  Inbetrieb- 
Mtsung  der  nenain  Stahlgieberei  erst  im  Laufe  dea 


Monats  October  1900  erfolgte  und  daa  lum  Zwedta 
des  Baues  erhöhte  Aetienkapital  im  TeifaiitaiMn  G*- 
schaasjahre  nicht  mehr  werbend  auftreten  konnte. 

Vcraüsgaht  wurden  für  Neubauten,  Erweite- 
rungen und  Neuanschaffungen  615»9t,tU  ein- 
sohliefslich  30000  ,H ,  die  dem  Erneuerungsfnnd'* 
entnommen  wurden,  und  15  490,20  ,  di«»  als 
aul'serordentliche  Absc  hreibungen  auf  (Jebfiude,  Oelen 
und  Maxcliineu  dienten.  Der  Brattogewiuo  be- 
trägt ein.^chliebOeh  des^  Saldovortrages  aui  18!l8i99 
611 734^  WK^  wovon  n  Afaachreibnngen  verwandt 
wurden  1367M,fi5  «#,  und  verfateibt  somit  ein  Rein- 
gewinn von  i-sriOlOiW,  dessen  Vertlicilung,  wie  folgt, 
vorgeschlftK»''!  «iri! :  12  9*  Dividende  auf  23(>JO(MJ.# 
=  276(J(XJ  Jl,  Erneuerungsfonds  auOJO  Extra- 
abschreibungen auf  (ias-  nnd  VVa»!>erlt:ilung  sawie 
auf  DampfheiEinig-^aidage,  um  diese  Conti  auf  je 
I  %M  herabzusetzen,  lääöl,^!  Ut,  UnterstQtzungsfonds 
SOOOO  .H,  Statuten-  und  vertragsmäfsige  Tanti^rme 
an  den  Aufaichtarath  nnd  Vorstand  sowie  Grali&ca* 
tionan  an  Reamt«  il98ll,99  Jt,  Vortrag  auf  neue 
Hecbnung  Bt  93630  UV. 


Maticbineu-  uud  Armaturfabrik  rora.  Klein» 
SekuuUn  *  BmImt,  FrMkcsttal  (KiMtapfiüB)- 

Die  Verkaufspreise,  heifst  es  in  dem  Uericbt 
fOr  1899i9(K),  konntfn  zwar  gegenülter  dem  Vor- 
jahre theiUveise  etwas  erliölil  werden,  jedoch  wttr 
diese  Erhöbung  nicht  in  dem  VerhäUniCs  durchführbar, 
wie  die  Rohmaterialienpreise  gestiegen  sind.  Der 
Absatz  der  Fabricale  der  GeaeUschaft  hat  eine  be- 
deutend« Steigerung  erfobran.  ni  weldier  aamantlieli 
die  in  dam  letzten  Jahre  gemachten  VergrOfserungen 
und  Verbesseningen  in  den  Betrieben  beigetragen 
haben.  Es  wurde  die  Fabricalion  von  Wusserarnia- 
turen  und  s^lmelllaufendeii  Pumpen  eigtMien  .Systems 
neu  aufgenommen,  und  erlreuteu  sieh  die  Fabricate 
des  Werks  auf  einigen  liescliickten  Ausstellungen 
wiederum  der  höchsten  AuszeicbnunKen.  Otr  Ver- 
sand an  fertigen  Waaren  ist  von  St»lö7ä^  Jt  auf 
3  873706,83  M  geKtiegen. 

Daa  Aetienkapital  wurde  im  letzten  Jahre  um 
450000  M  erhobt,  so  dafs  es  jetzt  SS&OOOO  .H  be- 
trägt. Da  die  neuen  .-Velien  zu  130  in  ausgegeben 
wurden.  SD  erfiihr  der  Reservefond  einen  Zuwachs 
voij  13ÖIX.KJ  .U.    Durch  die  Zuführung  dieses  .\gios, 

j  sowie  der  Ueberweisungen  vom  vorigen  Jahre  stellt 

I  sich  der  Gesammt-Reserveionds  jetzt  auf  810871,86.^ 
—  etwa  3«  K  des  ActienkapiUls.  Hiich  Atacug  der 
Abschreibungen  im  Betrag  von  160  tBfi,83  UeiU 
ein  Reingewinn  von  333  318,84  Jf,  hiervon  gehen  ab 
b%  gesetzlicher  Reservefonds  =  16165,94  M,  Ueber- 
Weisung  auf  Delcredereconto  5UÜ0  Ji,  vertragsmäßige 
Tantieme  an  den  Vorstand  4««54.»4  M,  ferner  4  7» 
Dividende  yuiNn     i.   \nv\   10  7»  Tantiemen  nn  den 

I  Aufsichtsrath  lti;Mi^,80  Jt.  Der  Heslbetnig  von 
147  508,18  .«  soll  wie  folgt  verwendet  werden: 
6  X  Snperdivldand«  »  136000  Jt,  Ueharweiaong  an 
Arbeiter-ünterstOtningsfonds  8000  Jt,  Deberwaisnng 
an  Beamten  -  Pensionsfonds  5000       Geschenk«  an 

!  verschiedene  Vereine  und  Anstalten  1000  ^M,  bleibt 
Vortrag  auf  neue  Hechinnig  1  ;)08.I8  .H.  Im  laufenden 
Ueschäflsjahr  iüt  vom  I.Juli  bis  einschliefslich  Uctober 
1900  für  1 307092,63  M  fadnrlrt  worden,  S1044ijQ6  Ji 
mtia  als  im  Vorjahr. 


Nienburger  Bla«Bgie{k«rol  und  Maa^faMoMrik 

in  Nienburg  a.  d.  Saale. 

Auch  in  18i)9/1900  waren,  bei  der  anhaltend 
günstigen  Conjunctur,  die  Gie&erei  wie  sftmmtliche 
I  WerkstAtten  dea  WerlU  vollauf  twaebAlligt  und  plaug 
1  es  wihrand  der  Hoehsaiaon  nur  durch  ElDUgung 
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nUreicher  Ueberstunden  den  gestellten  Anforderungen 
prompt  nacbzukominen.  Wenn  dennoch  der  erzielte 
nfancationsnutMO  roB  225078,42  M  niclit  in  der 
glaklMO  Weise  TorangeaehriUeo  ietj  «o  bat  dieees, 
im  Berielit  sufolge,  seinen  Giund  in  den  —  dnreh 
die  beständig  gestiegenen  Arbeitslöhne  und  <!ic  hoi  h- 
ge!«fhraubten  Einkaufspreise  fflr  Halbfabricite  u.  s.  w. 
n>i'C'ii  theureii  lUihiiiHleriHlioii,  verursachten  —  un- 
verhällnifsmArsig  gesteigerten  Selbstkosten,  da  hierzu 
dieeruelten  Verkaufspreise,  welche  durch  den  scharfen 
Concurrenzkampf  begrenzt  werden,  in  keinem  ent- 
sprechenden Verbaltnifs  standen. 

Die  Abeebreibomeo  betrafen  35917.48  UK;  der 
Reingewinn  von  99688tti  M  soll  wie  folgt  vertliellt 
werden:  1.  för  den  gesetzlichen  Reservefonds  h% 
=  I48i,16  ^H,  2.  nir  statutarische  Tantiome  an  drii 
Vorstand  1691,94  3.  filr  i  \  Diviiiondo  auf  1 
Vorzugsactien  L!:.  A.  3408U  au  dafe  auf  neuo 
Redmunf  1417,71     ▼orxntraien  wlren. 


ÜldeBbargiMhe  El»enhtltt«a>Ue8ell9chart 
AngnatMiB. 

Die  im  VDrijzt'ii  (iesrliäftsbericlite  ausgesprochenen 
Erwitrtn Ilgen  aut  ein  günstiges  Rrgebnifs  im  Jahr 
18'.«9  i;)(N)  haben  sich  fflr  das  Werk  erftilit.  Es  gelang 
stet»  recbtxeitig  RobniaterialieD  einsokaufen  und  die 
Flabrieale  so  guten  Plreiaen  abnisetxen.  Im  leisten 
Quartal  wurden  aber  die  Kftufer  zurückhaltend  und 
zögerten  sogar  mit  der  Abnahme  der  beeteilten 
Sachen,  so  dafs  sich  «lit-  I.aperbestände  etwas  ver- 
prftfserten.  r^«>r  GesatuintDliersphiif««  d<^r  Iteidiri  Be- 
triebe belrnc  272  100,8.')  Für  AI:  1  r- 1 1  uti^en 
sind  54l2iö  für  den  Heservefands  l5  9t)C,ü5.#  in 
Abzug  gebracht,  so  dafs  nach  Kürzung  der  Statuten- 
und  TertragarnUinBea  GewinnaDtbeile  ISOOOU  für 
•iae  IKvidende  von  16  H  (im  Toijabre  11 9c)  ond 
773,71  M  Vortrag  auf  neue  Rechnung  Qbrig  bleiben. 
In  beiden  Betrieben  wurden  562<i  t  producirt,  davon 
fllr  eigenen  Bedarf  66 1 


Sieh»I»cbe  MaMliinenfabrik  roriu.  Hieb.  Uartmannt 
Aetl«Bg«Mllt4slinft»  CieniBtts. 

In  dem  Betriebsj^lirc  I8<.*9/190(>  stf-IKe  t-irli  der 
Umsatz  der  tieselbchafl  aul  16  7U7078,U7  k,  wäh- 
rend der  Robgewinn  1 874071,81  betrug  Von  den 
Robgewinn  sind  566117,78  ^«  für  Abscbreibongen 
abnwetMtt.  Bs  wird  'vorgeschlagen,  von  dem  alsdann 
verbleibenden  Reingewinne  9*/«  auf  das  Aetienkapita! 
von  If  000000  ..^  mit  1080000  t4f  als  Dividende 
zur  Vertheilung  zu  briiipen.  fertier  100000  .H  dem 
Sp^inlreflierveconlo,  ff)(NXJ  .41  dorn  Dispositionsfonds 
fiir  Beamte.  KMHKJ  .U  der  Arbeiter  -  UiilersKUzuiigs- 
kasM,  5000«^  der  Stiitung  ,Ueim*  zu  ührrwr>isr-n  und 
den  Rest  nm  73 375,08  aöf  das  neue  BHL'iiniHigKj;ihr 
fORntrMWn.  Die  Auftiabme  einer  bjrpoUiekarischen 
AnMIw  in  R6Im  von  6000600  M  ist  voigesehlagen. 

Der  Berieht  bemerkt  am  Schlaft,  dafs  eine 
Beurtbeilnng  der  GesehSftsaasBiebten  fflr  das  Jahr 
l90()/iy<»l  insoreni  auf  besondere  Schwi-^rigkeili'n 
rtOi'sl,  als  arnresichts  der  unklaren  pnlilischeti  und 
virthschaflliclien  Verlifllliiiti.se  uiit  der  MöglirhkeU  zu 
rechnen  ist,  dafs  durch  weitere  Verm^iiiebungen 
—  speciell  der  Rohmaterial^reise  —  die  allgemeine 
(«•^Aflslaf»  auf  dem  Maaebincnmarkt  no«h  weiterhin 
iMinflabt  werde.  Immerhin  kflaiie  eenstatirt  werden, 
dais  der  Oeschäftagang  in  den  amrdekliegenden  vier 
Xonaten  des  laufenden  Gesehlltsjahres  ein  normaler 
*ar  und  diiTs  auch  für  die  weiteren  ucdt  Monate 
^esichts  des  .«etir  l>(^fri«di|^eiui«-ii  A u riragsbeslaudes 
eine  ausreichende  Bese)i!tttit;uii^  der  Fatirieations» 
zweige  des  Werks  gesichert  erscheint. 


Sief  BiMlalaelM  llltln*A«ti»nffWdlMlufl  ra 

Friedrich •Wilhelmshiltte  a.  d.  Sieg. 

Der  Bericht  fdr  18»9rl900  eotbAU  u.  a.  folgende 
Angaben: 

.Die  in  unserm  vorjährigen  Geschftftsbericht 
constatirte  Aufwfirtsbewegung  setzte  sich  in  dem 
Beru-Iitsjatire  unausjfesi  tzl  fort  ur>d  es  konnten,  da 
es  nicht  mAglich  war,  t»ei  der  slilriuisr'hen  Nachfrage 
den  Anforderungen  ganz  zu  genfigeii.  die  Preise  fflr 
Rohmaterialien  wie  auch  für  Fertigfabricate  erheblich 
in  die  HAhc  gesetzt  werden.  Durch  Kohlen-  und 
Koksmangel  wurden  mtaare  Betri^  etwas  beein- 
trächtigt und  es  mvAte  durch  Ankaof  einer  grOfeeren 
Menge  Gaskoks  zur  Belriebsfahrun^  in  der  Giefserei 
und  Schraubenfabrik  sowie  von  englischen  Kokskohlen 
diesem  Mangel  lieKejrnet  werden.  Auch  suchten  wir 
durch  Nenziisteliunp  von  Hl  Koksöfen  nebst  Auf- 
stellung einer  Kohlensrlileudermuhle  dem  Mangel  an 
Brennmaterial  ai>zuiielfe(i.  Durch  letztere  Einriebiung 
sind  wir  in  den  Stand  gesetzt,  täglich  1  Wagen 
nwAliolicber  FArderkohlen  xn  Kokskohlen  vorzu- 
beraten.  Hierdurch  wurde  es  uns  mOglidt,  ehier 
grOlseren  Betriebseinschränkung  vorzubeugen.  Die 
Nachfrage  nach  Ferligfabricaten  hielt  bis  zum  Schlufs 
des  -Jahres  un.  Der  Hochofen  producirte  durch- 
schnittlich pro  Tag  112  t  nmi  in^gesamml  4ÖSU1  t. 
Facturirl  wurde  tilr  .öt-t  618,3.1  Der  erzielte 
Durchschnittserlös  für  sämmtiicbe  Koheisensorten  i«;t 
in  dem  abgelaufenen  Jahre  um  8  ,.H  f.  d.  Tanne 
höher  wie  im  Voiiahre.  Das  Walzwerk  producirte 
an  Fertigfabrieaten  16M6 1  und  zwar  11 806 1  Stabeisen 
und  3552 1  Bleche.  Facturirt  wurde  fQr  3  525  695.61  UV 
oder  mehr  480  854.79  Jt.  Der  erzielte  DurchschnitU- 
erlös  ist  hfllier  bei  Stalieisen  um  39,ß0 bei  Blechen 
um  kS,-20  hei  Stabeisen  und  Blechen  zu.^ammen 
utn  .t<»,H()  M  f.  d,  Tonne.  tJii  i^rr .  [  ind  Maschinenfabrik 
faclurirlen  für  i  U31  7yö,ua  t.0.  Die  Constructions- 
werkslätten  facturirlen  fflr  97«J  8^8,75  .  «  Die 
Schrauben-  und  Nietenfabrik  lactnrirt«  für  SOI  797,10  Jt, 
Wu*  werden  unsere  Anlage  noch  durch  Angliede- 
rung  eines  Röhrenwalzwerks  erweitern.  Dasselbe 
ist  bereits  im  Bau  begrilTen  und  wird  in  dem  neuen 
Gescfiaflsjalire  in  Betriel)  kiiinm*n.  Wir  hatten  <Je- 
legeutieit,  unsere  KalksteinbnV-he  l>ei  Ruppichteroth 
sowie  du-  in  Betrieb  befindliche  Grube  WilhelmHliflhe 
gunstig  zu  verkaufen.  l>ieselt>en  brachten  uns  nach 
Deckung  sämmtlicher  Unkosten  zusammen  mit  dem 
noch  gebliebenen  UeberscboGs  ans  dem  Verkaufe  der 
Grube  Stablseifen  und  mit  dem  bis  jetzt  unter  den 
Creditoren  betlndlicben  Zubufsenrest  von  39  9354)7 
die  Summe  von  198  998,31  Jf.  welche  in  der  Bilanz 
als  Special-Reservefonds  auf^'efnhrl  ist  und  durch  Zu- 
führung von  107!, aus  dem  diesjfiiingen  Betriebs- 
gewinn auf  ä'XHHM),*'  autgeruniiel  werden  soll.  Die 
Schlackenfabrik  brachte  uns  eine  Einnahme  von 
5000  tM.  För  Neu-  bezw.  Umbauten  wurden  ins- 
gesamrat  63&509^«#  veraosg^bL  £s  sind  im  vorigen 
Jahre  10  Wohnungen  fertiggestellt  und  im  Herbst 
;  1899  bezogen  worden.  Weitere  13  sind  im  Bau  be- 
i  grilTeu  und  kommen  diesen  Herbst  in  Benutzung. 
!  Die  in  unserm  letzten  Bericht  erwähnten  Arbeiten 
I  betr.  Erweiterungen  und  Verbesserungen  von  unserer 
Hochofenanlage  siiul  noch  nicht  beendigt;  namentlich 
müssen  wir  auch  zur  Verbesserung  der  Urundlageii  des 
Betriebes  einige  gr^ifsere  Umbauten  vornehmen,  welebe 
sieb  in  der  Aasfahruny  befinden.  Die  neae  OebUse- 
mascbine  wird  wsl  m  diesem  OesehSflsialir«  auf- 
gestellt werden  können. 

Die  Gewinn-  und  Verlustrechnung  ergiebt  einen 
Ueberschufs  von  791  iJti:i.*il  .#  .inscliliel'>!ich  des 
Vortrages  des  vorigen  Jatires  von  10  7H4-. l-.'i  -  I>er 
Betrag  von  51i  ÄHl.'il- . isi  zu  Abschreibungen  ver- 
wendet. Aus  dem  sich  hiernach  ergebenden  Rein- 
gewum   von   67641837  Jt  sind  innlelMt  6V* 
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=  2S"?S1,95  (lern  t?-^srl zlichen  Reservefonds  zuzu- 
weisen; üodüiiu  schlugen  wir  vor,  dem  Öpecial- 
Reservpfonds  den  Betrag  von  1  ii7l,t39  behufs 
Aufrundung  desselben  auf  2000ÜU  und  d«r  Pen- 
sionskaxse  5U0O  iJf  zuzuwenden.  Für  vertrag«-  und 
aUtalemnftbice  Tapiimcn  sind  78 818^80  •#  «rfturder- 
licfa,  ao  ihtk  zur  YerfilRung  bleiben  463751,13  «#. 
Wir  be;intr,it:eii,  hieraus  mOüOc*  gleich  H%  Divi- 
dende an  die  AcUi<näre  zu  vertbeileil  und  den  duun 
Tcriileibenden  Rest  mit  487&1,S3  td  auf  nm«  Rech- 
nung Torzutriigen.* 


Ve^-elBlfjtc  KniiL's-  uml  J.jMirahllftp,  Ac1it'tii;(">i'll-  ' 
Schaft  für  Berxbau  und  UUtteubetrIeb  in  Berlin. 

Der  Beridit  für  lfl09'1900  wird  wie  fol|^  ein- 

geloitt't : 

„Die  Verhältnisse  nuf.li m  Kinen-  und  Kohlcnuiarkt, 
«clehe  in  iiti'^fi'eni  letzten  Iii  ^chnttsl.»  l  irht  ifeschildert 
wurden,  haben  sich  niiliezu  uiihicml  der  panzeii  Dauer 
des  abgelaufenen  Gi  H  liiiftsj.ilir.  s  1H9JV  ÜKK»  erhalten. 
Erst  jregen  Knde  desselben  bat  sich  die  Lag«  geändert 
Der  grufse,  .seit  langer  Zeit  anhaltende  Eiaenbedarf 
anf  allen  Gebieten  des  Gewerb»<  und  Bauwesens, 
wel<?ber  im  T4infe  der  letzten  Jlüire  mehr  und  mehr  1 
aurb  (b  ti  Ihinili  1  zu  njieculativen  rnterne!iimiiiL,'iTi  | 
angustarlii  lt  !i;itii,  rief  bis  in  dun  letzte  Quartal  hiuein 
eine  S"  .s'iirmisehe  Narliiin;^''!'  iim-h  r.isrn.  ln'Minders 
im  Tnbititie  hervor,  dafs  die  Hütten  sieh  unter  den 
j,'ej,'ebenen  Verhältnissen  aofser  stände  sahen,  dieselbe 
zu  befriedigten.  Die  Eisen verbraacher  nnd  besondei's 
aurh  diejenimni  Kisenwerke,  welche,  ohne  Besitz  von 
Hochöfen  owr  Convertucungaankgen.  zum  Ankauf  von 
Roheisen  oder  JSwisehenprodnrten  pezwunpen  waren, 
wenn  sie  itii'  inilc  Conjnnntui  ausmitzi  ti  «olUej»,  ■ 
wandten  ihn-  Rlii  ke  hiilfesueheml  lun  h  \i.ri!ani.>rika, 
von  wo  Sil  l>iik\iijv  ilir*-'-  (lric.L''i'iii!<'ii  lU'dart's  er- 
warteten. Aliir  die  erwartttr-  Kul;,  liin'i  aus.  Im 
<ief(cnfln  :1.  ■Iii-  Eiseneinfuhr  au-*  Arm  rikii.  welche  im 
Jahre  lHi»U  noeh  rund  je  2.ötKX)  t  im  Semester  betragen 
hatte,  sank  im  I.  .Semester  lOOO  anf  16000 1  herab. 
Die  Bofaeiseneiafnhr  im  besonderen  emdlbigle  sidi  von 
etwa  80000  t  im  II.  Semester  1800  nnf  flOOO  t  im 
I.  Sen»'.>«tcr  des  laufenden  Kalenderjahres.  Tnter  diesen 
I'uistiiDden  stiet^-n  naturtremiifs  die  I'reisc  di  «  inländi-  i 
sehen  IlohmrUrrial'-  fnitz  iln-  ^'f(iis--i'i!tlirli  au-iri'slirutiMi 
<ieriichte  iiiier  frrüfse  Eisencinfulireu  au.>  Amerika. 
Die  Erzeuirungskosten  der  Ferti>,^abricate  bei  den  oben- 
erwähnten kleineren  Werken  wuchsen,  nnd  die  Eisen- 
syndieate  sahen  sich  bald  aaf»er  stände,  den  sehneil 
aufeinander  folgenden  Antrigen  ihrer  Mit^^Ueder  auf 
Freiserhohang^  ebenso  wie  fr&her  entge<;enzutretan. 
Am  Ende  des  (resehäftsjahres  ergab  sieh  gej^en  das 
Vorjahr  eine  Erhöhung  der  Eiseuiireise  um  M)  bis  AO.H 
auf  die  Tonne  und  ein  IVeisstantJ.  ui  liln  r  niii  nii^cii 
der  .Fahre  IBTit/HO  und  1880,90  gleichkam.  Diibi  r 
Preisstand  erwies  sich  aber  auch  unter  den  gegen 
wältigen  Zeitvirhiiltnissen  als  zu  hoch.  Die  letzte  : 
Aufliöhung  de.sselhen  durch  die  Verbünde  wurde  seitens 
der  ünndachafl  sröfstentheila  abgelehnt.  Dar  Schifflh 
bau  erklirte  sich  anfser  staiiilR,  den  Wettbewerb  auf 
dem  WeHmnrkt  mit  ilir^fn  rii  ivcti  weiter  zu  führen 
und  grotse  Maijchineufalu-ikt  ii  t^.  a.,  Vielehe  durch  die 
hohen  Eisen-  und  Materialjiri  i'-'' .  ."owie  durch  die 
hoben  l.<dinsätze  ihr  flüssiges  Betriebskapital  mehr 
iiud  mehr  angespannt  fanden,  sahen  sieh  trotz  reichlich 
vorliegender  .\riieit  zu  Einschränkungen  de»  Retriches  ' 

EZWOngeu,  um  so  mehr,  als  auch  an  iler  Rörse  (Jeld- 
isppheit  herrschte  nnd  als  dm  Verkehr  an  derselben, 
welcher  durch  die  neueren  "RSrtietiTetietx«  erschwert 

und  uiisichcr  geworden  v^.n.   ^r  ifsi   Wr  itlir  ir;  kurzer  ] 
Zeit  vernichtete.  Ilerhni  f  iiiün  liin/ii  'Ii'-  li'",!(ituliiLrung  i 
des  Weltmarkt«'-  .Ihm  )i  ii     ■•^la.-ian-.chen  Wui'  u.  ■^n 
orgab  sich  für  ilie  Eisenhündler  VeraulaMunx  g«nug, 
sehneU  die  bisherige  Biehtung  ihrer  Speculalaonen  sn 


ändern  und  bei  ilen  flütten  mit  Auftratjen  möglichat 
zurückzuhalten,  um  die  eigenen  Lager  zu  räumen.  Auf 
den  Werken  trat  vielfach  Mangel  an  Bcstliftttigiing 
ein,  —  ein  Uebelstand,  welcher  ülirigens  unsere  Hütten 
im  besonderen  wegen  der  Art  ihrer  Beschäftigung 
wnuif^  beribrta.  E»  ist  jedoch  bemerkenswerth,  dafs 
die  eipentliehe  Grundlage  der  bisherigen  Conianctor, 
dif  sf.Trkc  Kin'sjnng  des  Erwerbslebens  im  Inlande. 
nui  Ii  wir  \  uv  v  itrhaudeu  ist,  wie  dies  der  anhahend 
starke  < i uttTvrrkclir  auf  den  Eisenbahnen  nnd  der  hohe 
Kohlenverbraneh  erweist.  Zwischen  den  Werken  und 
dem  Handel,  sowie  gröfseren  Verbrauchern  sind  Ver- 
handlungen eingeleitet,  welche  zu  einer  Ermäfsignng 
jener  anfgehöhten  Preisfordeningen  für  Eisen  bis  auf  die 
durchschnittUehaPretslag»  in  Imxtan  Gaschift^ahre^  Ör 
neue  SehUia«  gefthrt  haben  und  es  dürfte  hiervon  veiin 
die  politischen  Verhältnisse  nicht  hinderlich  «ind,  eine 
gute  Einwirkuii?  auf  dus  l'.isengeschäft  zu  crwaiten  sein. 

Di'i-  Stciiikt.ililciial>yivtz  i,""^t«Iii-: i  i  fortgesetzt 
in  sehr  guu>tiger  Weise,  und  da  die  ümbenpreise 
in  Deutschland  ge^' tiiila  r  denjejiigea  aller,  fBr  unseren 
Wettbewerb  in  Betracht  kommenden,  Steinkohlen 
producirendeo  Länder  überaus  niedrig  gehalten  worden 
sind,  ao  ist  mit  Sicherheit  anannehinett,  dafs  der 
Kohlenraarkt  gesund  bleiben  wird.  Die  in  letzter 
Zeit  beklagte  Kohlentheuerung,  welche  dnicli  Mlmler- 
einfuhr  an  Kohlen  an»  Oesterreich  luin  nahezu 
l'i'i  Millionen  Tonnen  ini  I.  Seraester  l'MX)  •regen  das 
II.  Semester  18f»0),  der  eine  Mehrausfuhr  um  etwa 
45t)  0(K)  t  zur  Seite  steht,  ferner  durch  Mangel  an 
Arbeitern  im  lulande  während  des  Sommers  und  durch 
unre.gelmäfsi^es  Anfahren  derselben,  zum  Theil  aber 
dareh  nnseitig»  Vonakiaft  iagstUcber  VartHraocber» 
sowie  emdlioh  dureh  Speeulationen  von  Zwiaehen- 
hniidlerii  z\ui(«-r  Hand  verursacht  wurden  ist,  wird 
vtjiaiissu  litlirli  liald  \  iTKehwinden,  di«  diese  Umstände 
allinaiilieli  /iirii.'ktreten.  Die  ,M'ii;!iebkci1  derartiger 
Nothstandf  v»ird  ttbi  i  um  m»  leichter  beseitigt  werden, 
wenn  die  durch  das  Gesetz  von  1865  geschafrene  Berg- 
baufreiheit, welcher  Preufsen  die  BJüthe  seines  Berg- 
baues verdankt,  unang<'tastet  bleibt,  und  wenn  der 
Bergbau  durch  poliseiliche  nnd  haud^nwlitisoh«  Ma(i(- 
nahmen  mdgliohst  wenig  eingeengt  wiro.  Hierbei  wird 
die  Kdlilenfördernng  am  ehesten  dauernd  gesteitp-rt 
w  erden,  was  erforderlich  ist,  da  ein  J^inken  des  Kohlen- 
\  •  iliraiietis  in  keiner  Weise  unirenumnien  werden  kann. 

Dax  iie«chaft  in  Kufsland  hat  gegen  daa  Vor- 
jahr eine  wesentliche  Aendcrung  nicht  erfahren.  Die 
Einfuhrziffern  von  deutschem  Eisen  nach  dinom  Lande 
sinil  mehr  nnd  mehr  gesunken,  wobei  jedoch  der  Be- 
sch äftigunguxad  für  Katharinahatte  aeiak  «in  b«&i«- 
digender  blieb.  Die  Besehftftigung  aller  «nserer  deut- 
schen Werke  war  während  des  ganzen  Gesehaftsjahrea 
eine  sehr  angestrensrte.  Die  Kohlenpruiien  erhöhten 
ilire  hilrdening  um  7,ii"i.  iliren  At>sni/  iim  1  r-'/o.  \He 
|j/'  !iguug  von  Walzeisen  wurde  leider  dureli  die 
1  idL'en  eines  Brandes  beeinträchtigt,  welcher  das  Dach 
des  Schienenwalzwerk»  in  Königshütte  zerstörte  und 
eine  4'/i  monatliche  Betriebseinstellnng  des  letzteren 
bahnft  Wiederherstalluis  der  Anlage  mit  nwdemen 
Verhesseningen  nach  sieh  toff.  Dieser  Ansftdl  konnte 
durch  die  übrigen  Walzwerke,  welelie  die  ffrenzen 
ihrer  Leistunjrsrähigkeit  rrreirlit  halien.  nicht  melir 
ergänzt  werden:  ebensnwenii;  «ic  andere  kleinere  Aus- 
fälle, welche  dureb  unautscbiebbare  Keparaturen  ver- 
anlafst  wurden.  Die  mechanischen  Werkstätten  und 
Verfeinerungsanstalten  vermehrten  ihren  TTmsatjs  weiter 
um  14,6  °/o.  Der  Bruttogewinn  stieg  nach  i^bzng  aller 
Kosten  und  Spesen  bei  adtebliwaa  MehranucabeB 
an  Ldhnen  nnd  Vaterldkosten  aaf  0706209  Jk,  er 
war  also  nm  fa^t  20"',  höher  als  im  Vürjiihre.  Die 
in  den  letzten  J.ilucii  zur  vortheilhnfteu  Ausirestaltung 
unseres  l'nternehmens  l.eLr.innenen  Auf  hesserungen 
sind  mit  voller  Kraft  weitergeführt  worden;  dieselben 
verfolgen,  soweit  es  daa  Eisen  aag«bt|  lueht  die  Ah- 
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sieht,  f'.if  IVodiirtion  zu  stcijfern,  somlciu  sir  711  vit- 
billuen  und  deu  AbMts  vortheilhafter  zu  jicestalten. 

TJnMrui  ChmlMiibnits  iMben  wir  dnrch  den  Krwcrh 
TOD  den  rctttlichen,  bisher  noch  nicht  in  unserem 
Eigenthum  liefindlichcn  je  25()  Kuxen  der  Milowitz- 
ona  Heintzegrube  Tenunbrt,  w«lche  «um  werthvQlle 
EinrüBsiiBjraniien«  GrabenbetitieB  bei  Laarabfitte  bilden. 
Auf  der  Dubenskogruhe  erreiclite  der  erste  Forder 
Schacht  d!«>  Tiefe  von  nahezu  '2(MI  ui,  \*  t>  die  erste 
Tii  fbüusohlf  zum  Aut'si  lilul's  ilos  ersten  neufrlMilutrn, 

f\xtc:  Kolli«!  entlittitemlcti,  Imiiwürdipeu  Flütze«,  sowie 
er  oberen,  bereits  theilweise  im  Ran  befindlichen, 
schmalen  Klotze  errichtet  werden  soll,  üeber  Tag'' 
i*t  auf  Dnlienskogrubc  der  Bau  der  Dampf  kesselanla<;e, 
des  ttMiipttwbB>iiadiUifiBfl;eleiaM  and  der  notbwendigen 
Arbeiterwobnblnser  foitg*«etzt  Die  Sicbernng  am 
V.  rstärkten  Brfricbf  s  ili  1  älteren  Graben  mit  starken 
Fonloranlaijen  zur  Koliltiii.'<'\viniinnj,'  aus  ^röfseren 
TcilVii.  iiiir  kriiftijireren  Wa-^KiTludruni:'--  un'l  Wetter- 
fühninpisaniaxen  unter  vermehrter  Anwendunj;  der 
Elektneitat  zum  Grubenbetriebe  wurde  weitergeführt; 
desgleichen  worden  anf  den  Uiitten  die  im  Vorjahre 
begonnenen  Amflihnuigen  zur  Anwendung  höherer 
DempftiMDBUigen  and  LnftpreasanAni  beim  Keaael- 
httw.  OeblisemasebineBbetriem,  der  Wiederaafbna  von 
H  i''lj'"ffn  mit  verbesserten  Hinrichtungen,  «lie  Vcrvoll- 
«täiiiligung  unserer  Anlajfen  bei  den  merhnnisrhen 
Werkstätten  fortgesetzf  iiii'l  'las  SrliinicrnwilzN'.  itK  zur 
Erzeugung  von  Eisenbahnsi  liie nt'U  in  grölsereii  Litii^^en, 
welche  zur  Zeit  von  den  Staatslmhnen  verlangt  werden, 
eingerichtet.  Die  Dnmpfrondensationsanlagen  wurden 
erweitert  und  auf  der  Eintrachthutfe  der  tTcleisauscblufs 
■B  die  Hamtbalint  ««wie  die  Erriditnne  einer  Icistnngs- 
nbijferoi  Gießierei  nl»  Ennte  der  alwn,  nnbnnebbnr 
gewordenen,  mit  \(br  n;\nlagcn  be;;onnen.  Die  Kosten 
•lieser  Bautt-ii  ln'/iRirn  >ie.h  auf  3151801  i'u  ■'■ . 
welche  Summe  uns  ilni  muh  AufNii-litsnith  besi  hin---,  n.-n 
Abschreibnngen  ihre  Deckung  hndet.  Ks  bi  lrufj  die 
Prodoction  der  Werke  an  Steinkohlen  2  205  7{>«jt, 
an  Eisenerzen  71B72t-,  an  Roheisen  lJ>9  734t,  an  (iufs- 
waaren  13  688  t,  an  KK) procentigem  Cementknpfer 
1089  t,  nn  Wnlseiten  »Usr  Art  189070 1,  an  gewaixten 
ItohRtn  11896  t.« 

Von  dem  vcrMit  Iktk  11  nnittogewinn  von 
9  706  209,01t  riihI  zu  kiirzt  u  aut  AbschreibuMfren 
vi/iu  \Vi'itlu'  ili'i'  Wrrk^niihiL'cn.  M'wir  zur  Deckung 
der  Kosten  von  wichtigen  baulichen  Ergänzungen  und 
Erweiterungen  und  zwar  ordentliche  2  250H71,ri7 
aafserordentliehe  22öO(XH) .  H.  zusammen  45(>0371,rt7  ^H. 
bleibt  Beingewinu  5205837,36  lln  rv»«  entfallm 
BV>  nl>  Taattbne  anf  den  Vontand  und  die  Ueeell- 
sebaftsbeamfan  960291,87  ^H,  verbleiben  4945646.49  Of. 
Algdaon  erhalten  die  Actionäre  4'*,o  des  Gnindka|>itHls 
als  Gewinnantheil  1 080000  ./^,  bleiben  3865  545,49  M, 
Davon  stehen  ö'n  al-  Taiititiiif  'lein  Aufsichtsruth  zu 
=  193277,27. //.  Iil.  ilit  Rt  st  «Iw  (icvntius  3672268,22,«. 
Dazu  V.  rtrat:  ans  'leni  Vorjahre  50265,10  ,//,  zu- 
sammen 3722  533,32..^.  Hiervon  12 "/o  weiteren  (le- 
«innantheil  —  3  240  (K)0  bleibai  «ur  Verfügung 
488688,82  Jt.  Es  wird  vorgesclilagen ,  von  diesem 
Rest  800000  Jt  dem  Fonds  xor  üntenttutiang  bfilfs- 
bedürftiger  Arbeiter  der  (resellschaft  zu  überweistm, 
81 900  *Ä  dem  Vorstände  zur  Verwendung  für  Wohl- 
tk;itiirkiil-!irisialtiTi  innl  mi  Wohlfahrtszwccken  zur 
Verfugani^  zu  stellen  und  re»tliehe  100033,32  Jlf  auf 
sete  BaMoang  vorsntngn. 


fferkseagmascblnenrabrik  nYaUKan**  in  Cbemnlli. 

Im  Betriabejafare  t899/lM0  erzielte  die  Gesell- 
schaft einen  Umsatz  von  390055,39  J^.  Die  wesent- 
lich grörserei)  Ausgaben  fflr  Rohmaterialien  erhöhten 
die  Gestell ungskosten,  wfihrend  es  andererfi  u>.  wn 
der  itericht  ausfahrt,  unmOgUcb  war,  die  Ma- 
sebioen-VarkaafspreiM  entapraeband  heraufkuMtcao.. 


Der  Bruttüpt'ivinu  betraj^t  53  277,80  ,Ä,  hiervon  sind 
abzuiieheii  für  ordeiUiichö  Abschreibungen  1858,5,55^^, 
für  aufserordentliche  Abschreibungen  11948,80  .M, 
RdckateilUDg  filr  eine  zweifelhafte  Forderung  1 465,65 uV, 
so  da^  ein  Reingewinn  verbleibt  von  21  377.80  Jt, 
Der  Raservefonds  erbAit  1 063,89  der  Vorstand  an 
Tantieme  1970,(17  Jt,  die  Beamten  an  Gratifieation 
Ö38.:]l  niilbin  VHrMeiben  18  298,90  „«.  Es  wird 
die  Vei lluMluni.'  einer  Dividende  von  3%  mil  ISiUK« 
uiiil  -lu'  Alirrliri-ilaiu;:  des  Ht->tf?  vlui  :i052,90tW 
auf  die  im  neuen  Rechnungsjahre  ausgeführten  Bauleu 
beantragt   


Zeltser  Btaenfrlsftorel  ud  Kaaebbianbaa^Actiaa» 

geftellscbafl. 

Die  Geseltschafl  war  das  ganze  Jahr  IbU'.t  l<H>(i 
hindurch  sowohl  im  Hanptgeschan  in  Zeitz  al>  aiK  h 
in  der  Zweigniaderlassnng  in  Köln-Ebrenteld  gut  be- 
schäftigt, ao  dab  sie  wiederum  zur  Vermehrung  der 
Werkzcugmasebinen  und  Werkzeuge,  neben  Erweite- 
rung der  UetriebseinrichluDgen,  gcnOthigt  war  und 
dabei  trotz  stetiger  Vermehrung  di  r  Arlit  iit  r/.  ihl 
vielfach  noch  Ueborstundenarbeil  zur  Hülle  nthineii 
niufsle.  Die  geplante  Einrichtung  einer  Eisengit  fsi  rci 
und  Kes.seUchmicde  auf  der  Zwriptijprierlassung  in 
Köln  •  Ehrenteid  konnte  bisher  vvej^Lii  Cuncessiona- 
Schwierigkeiten  nicbt  durcbgcfährt  werden.  Nachdem 
jetzt  die  Concanoa  aber  in  letzter  Instanz  endpOltig 
erlangt  ist,  wird  die  Errichtung  dieser  Werkstätten 
mil  aller  Energie  beirieben.  Im  Zeilzer  Etablissement 
liildeli-  nach  wie  vor  die  Lieferlln^^  vim  Ma^cliinen 
uiitj  Aii))itattn  ftlr  Gewinnung  nnJ  Auflierüituug  der 
Braunkuhie  und  nanieiiUirli  die  Einnchtnntf  von  Braun- 
kohletibnkettlahrikeu  mit  den  bewährten  Dauipfleller- 
Ofen  der  ti('M-lls>  liafl  das  Hauptgeschäft,  neben 
welchem  die  Lieferung  moderner  Oaropfmaschineo, 
Dampfkessel,  DampfBberbilzer,  Pumpen  etc.,  wenn 
auch  flotl,  so  doch  nur  in  kleinerem  Umfange,  einhcr- 
giiig.  Die  Zweigniederlassung  Ehrenfeld  hat  im  ab- 
gciaiiteiien  Jahre  unter  dr  ii  ol>en  erwähnten  Umstanden 
uus^t  liliefslich  in  ihrer  allen  Branche,  für  Ziegelei- 
uiid  riionwaareiiiiiduslrie,  gearbeitri  Da-  Khrenfelder 
Werk  machte  die  Aufnalune  einer  i'heilschuldver- 
schreibungsanleihc  in  Hftbe  von  1000000  nöthig. 

Es  betrug  der  Brnliogawion  in  ZeiU  46ä  6it«48  M, 
in  Efarenfald  mmjKJt,  nuamnen  603486,34^  dasn 
Ueberlrag  vom  Vorjahre  5  806,03  Jt,  zus.  608  79 1 ,37 .  //. 
Von  diesem  Gewinne  sollen  verwendet  werden:  zur 
Alisibreibung  auf  üruudslQck-  und  G-liiiudHuuntn 
'All  iHS.'iH)  ,M,  zur  Abschreilniut.'  auf  Masitbiueii-,  Uleii- 
silien-  und  \V</ikzeiii,'<-ontM  M '.iSj,ö2  zur  Abschrei- 
bung aut  Modeil-  und  Zeichnungsconto  4769.^,  zur 
RQckstellung  auf  Debitoren  ■iü(KX)  .fi,  Vorzugsdivi- 
dende 4«;«  auf  das  Aclienkapital  von  18^4000  «« 
=  7t96U  ZOT  Tantieme  an  den  Aufaiditarath 
1  40698^98  Jt,  zur  Tantieme  an  den  Vorstamd,  die 
1  Beamten  und  zur  Verwendung  im  Interesse  der  Ar- 
beiler  50872,85.'/.  Der  verlileiiirMidc  Hostgewinn 
.soll  zur  Verlheilutig  diitr  .Snp<  rdi\ idi  nd«  von  16  9ä 
auf  das  Aclienkapital  von  1 82iiHHi  «  tml  291  840  J(, 
für  eine  Zuwendung  zum  Beamtcnpensionsfonds 
150<X)  ^U,  zur  Verlheilung  von  Urntificalionen  an  die 
Arbeiter  lOOOU  Ji  und  zum  Ueberlrag  auf  neue 
Recbnnng  3876,72  >iV  benutzt  werden.  Die  noeb  vor- 
liegenden und  in  Aussieht  slehendeii  Aufträge  lassen 
auch  fQr  das  taufende  Geschäftsjahr  günalige  Erfolge 
erwarten. 



1  DI«  Cancgla  Bteal  Conpaiy 

bat  in  Ciiriva'it  ir.-uHor  am  Eriesee  grofsc  Ländereien 
lTi  k;iuft.  um  liaiaut'  ein  Riesen-Köhrenwerk  zu  errichten, 
n;;s  u.  |.  li.-ni  direct  aus  dem  Erz  im  Jnhr  eine  Million 
Touuen  Uühreufabricate  aller  Art  herge^lellt  werden 
f  aolleu.  Die  Aulaga  soll  awd  bis  vier  Hoebdfeu  der 


Digitized  by  Google 


lU  suhl  nnd  Eisen. 


Vtnlm'Vaelirkkim. 


1.  Febrow  IfOl. 


pöfsten  Abnifssunpf-n  mit  jf  700  bis  800  t  Tag«?8- 
leiutuntr,  s<i\vi(>  rin  Miuiinwerk  mit  jninichst  zwanzig 
50  t-Oefi'ii  umfassen;  rüp   Krrirhtun^koston  werden 
auf  rand  50  Älillionen  Mark  ge^cbtUjst  und  man  hofft 
ein  Jahr  nach  d'  in  cn-ten  Spatenstich  die  entm  Ferti^r- 
fabricate       erhalten.    Man  hat  di«  Laffe  eewählt 
weil  mau  dort  die  Kohlen  in  billiger  Rilckfmcnt  gegen  i 
EiMOBCi  auf  dw  der  CuiiMie-QMeUaohaft  gehörigen  j 
Fitttborg,  Bmmu«  eiid  Lau»  Brie  Eisenbahn  erhalt,  { 
man  die  von  Oberen  See  keauncndeB  Ente  dinct  ans  | 


dem  anf  ü^n  Hüttenplata  ablftflen  und  die 

Fertiptttiinciite  durch  den  Wellandkanal  oder  die  dirt'ctr 
Wasservi'rliindung  durrh  den  Hudxon  nnrh  New  York, 
Boston  and  anderen  östlichen  Häfen,  sowie  ebenfalU 
ZQ  Schiff  nach  Chicago,  Hilwankee,  Cleveland  lod 
anderen  Häfen  der  grofsen  Seen  verschicken  kann. 

Unabhängig  von  dieeer  RBhrenfabrik  plant  die 
Carnegie'-Oesmlschaft  noch  die  Anlage  eines  greisen 
Blecbwalswerks  bei  Ftttsborg,  um  aen  Uebereohnib 
ihrer  doitigen  Stahlenengnvg  m  mweithen* 


Vereins -P^achrichteu. 


Verein  deutscher  Eisenhttttenleute. 


AenderuMgen  Iw  Mltglirder-YprseicliHifs. 

Brtnneelt»,  IM^  Qttitendirector,  Kneuttingen,  Lothr. 
Halbach,  (Wfanv  Ingenieor,  Hörde  i.  W. 
Hügtr,  Gebefaner  Bwgrath,  St  Johann  b.  Saarbrücken. 
Lampe,  Willi.,  kaufm.  Directur  der  ActiengeselUchaft 

fBr  KeBscl-  uu<i  Apparatebau  voiiw.  F.  0.  Keller  &  Co. 

in  Stollier?,  Aachen,  Alexanderotrafse  89. 
Litt,  PfnJ,  Aüsist  Superintendent,  The  Millom  &  Askam 

Hern.  Iron  Co.,  Lim.,  Askam-in-Famesü,  England. 
Starlee,  Carl,  Ingenieur,  RoMortchef  der  önTsstahl- 

fabrik  Fried.  Krupp,  Essen  a.  d.  Bahr. 
l%fty,  Jo».,  Manamr,  The  Otto  •  Hitgenstork  Coke- 

Oyen  Co.,  Lim.,  London,  100  Victoria  Street,  West- 

niinster. 

VUrthaltr,  Awjust,  Ingenieur,  Wien  IV,  Wienstr.  35. 
Willieh,  Friedrieh,  Ingenieur.  Hirec  tor  der  Rheinisr  ),.  n 

Chamotte-  u.  Dinaswerke,  Köln,  Zenghaasstr.  l'd. 
Woleki,  Ädjj  Bergingenieur,  PeterRbaiK  Ninstadskaia 

Strafse,  Hans  Nr.  »,  Wohnung  14. 
HVrlMlärywv  Fnm»,  Hfltteningeniear,  Ctoova,  Tie 

Ambrogio  Spinola-^^  ^ 

Znhüttkit  BronUkm,  Be^iebefftbrer  das  Univenal-  and 
BleehnralawerkS)  Oetrovice,  Raas.  Pden. 

Nene  Hitgliederr 

haumgartHfr  I  Kmaund ,  Hutteninirenieiir  di  r  Oesterr. 

Alpinen  Montan^sellschafL  Zeltweg,  Obersteiermark. 
Bauret,  F. ,  Inffoieor  anx  Fergea  ae  I>enain,  (Niüd} 

Frankreich. 

Dueting,  P.^  Befan^ingeoienr  der  Berg.  Stahliadttstrie, 

Bemscheid. 

EAman»,  E. ,  Dfrsetor  der  Westf.  Maeebinenbaa  -  In- 
dustrie, (inst.  Moll  &  Co.,  Neubeckum. 

EmM ,  hübet t,  Ingenieur,  Hureauchef  der  AcL-Get». 
Phönix ,  Abtb.  Westf.  Union,  Kamm  i  Sedan- 
strafse  41. 

Ferfenesik,  M.,  Behriebaehef  der  MartanhBtte  in  dnd, 

Ungarn. 

Hartmanm,  Georg,  Hochofenbetriebsassiatent  der  Ifaxi- 

milianshtttte  Boaenberg,  Oberpfab. 
SnUtd^JObtri,  Betriebaiugenienr  der  Beig.  Stahl- 

indnabiat  Benadiaid. 


KoM,  I.  P.,  Ingenieur  der  Eisenhütte  Bedingen,  Re- 
ilingen, I.iiihr. 

Kopp,  H n ««,  Conimerzienratli,  I.  VorRtan'l  der  Frsnkfin- 
tliiiler  Kesselschmiede  und  Msscliinenfahrik,  Kiihnleii 
Kopp  &  Kansch,  A.-(i.  Fraukeuthal  (RheinpfaU). 

eom  Lekn,  JhI.,  Ingenieur  der  Rhein.  HetalfwaarBa- 
und  Maschinenfabrik,  Abth.  Rath,  Rath. 

Luckmann,  Carl,  Director  der  ^idniadben  Indnalrie- 
Oescllsohaft,  Aiklinff,  iüraia. 

Martene,  Dr,  Otkar,  Hamborg,  MSnkedamm  21- 

Men^gtri,  J. ,  Tietrielisilirector  dt»«  Stahl-  und  Walz- 
werk« der  Sricit'te  ikaiillurgiijUP  de  Taganrog,  Tagan- 
rog,  S.-H-ifsl. 

Miani,  Guglitimo,  In^'enieur,  Amministratore  Delegato 

Officine  Meccaniche,  Milano,  Fuori  Ports  Vigentina. 
MoHtf  Gustav,  Ingenieur,  Üässeldoi^  Krenzstr.  )t4. 
Neuhold,  Joeef,  Ingenieur  der  TiegelgttfintahlfUnik 

Poldihütte,  Kladno,  Böhmen. 
Premte,  F.,  HBtteningenienr ,   Röcblingsrhe  Eisen- 

imd  Stahlwerke,  Yi'ilkiinpen,  Sanr. 
Reding,  J.  P.,  Ingeflieur,  Differdingen,  Luxemburg. 
Röeck,  Friedrich,  Hochofenverwalter  dor  Hem&dtnaler 

Ungaris'hen  ?aRcninduHtrie  Act. -Ges. ,  Krompach, 

Ungarn. 

Spier,  Adolf,  Ingeniear  des  Humboldt,  Kalk  b.  Köln. 
von  Stubbtndorf,  A.,  Betriehaehsf  dar  DilBagw  Httton- 

werke,  Dillingen,  Saar. 
«01*  SmAay,  Dr.J.,  Chefehemiker  dar  flenidihaler 

Ungarisch ea  Eiaanindoslri«  Act. -Oes.  Krompaeb, 

Ungarn. 

leichmaHti ,  Karl,  Hetriebataganienr  dar  Belg.  StaU- 

industrie,  Remscheid. 
Tiertck,  K.,  Ingenieur  und  Prucuriat  des  Btablwerka 

Mannheim,  Rheinau  h.  Mannheim. 
Welcke,  Rudolf,  Hütteuiugeuieur  der  l'yncurdiahütte 

daa  Eschweiiar  Bergwerlu- Vereins,  Eachwailer  i. 

Ausgetreten: 
BOaeher,  Heinr.,  Ingenieur,  Caternberg  bei  tC^seo. 
Oreiner,  Arthur,  Abos,  Oberuufrsrn. 
StahUdunidt,  Ferd.,  Ingenieiir,  Haspe  i.  W. 

Verstorben: 
J(aaM9,       Betriebschef,  Qor«y  (Meurthe  et  Mouelle). 
Jung,  C.  Zw.,  Hochofendirector,  Btirbaeh  b.  Saarbrückan. 
SeebohMf  Comotersienrath,  Oeneraldireotor,  Bnibaek 
bei  Saarhrtekao. 


Die  DidMle 

Haaptvei'sammiuüg  des  Vereins  deulsdier  EiseuMlleiileule 

findet  am  Sonntag,  dtn  24.  Mira  1901  in  DOaaeldorf  «titft. 
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Redigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  »»d  Ocnoralsorret  ir  Dr.  W.  Beumor, 

Qacbiftanbrer  des  Verein»  de«t8dier  Et»enhlMld<»to.       Geacbättsfabrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  de»  Verein* 

deutscher  Eisen*  und  Stahl  •Induslrlellert 


für  den  teebniMhen  Theil 


fflr  den  wirthacbaOlichea  Tbeil. 

I«H-T«rla(  TOB  A.  Bagel  in  DOwildaiC 


Nr.  4. 


15.  Februar  1901. 


21.  Jahrgang. 


Aufsichtsrecht  des  Rcichsversicheruiigsamts*  und  Antonomie 
der  Berufisgenossenschaften  und  Yersichernngsanstiilten. 

Von  Gennraldiractor  KechtMUiwalt  BHlt,  Neadeek,  0.-8. 


neuen  UnlUlyenicherQiifseeaetae  vom 

.50.  Jnni  inon  nnri  die  infolg:G  derael- 
beu  gebotene  Aenderung  der  Statuten 
derbMtehendenBenifegenoooensehaften 
It-e^ü  eine  Priit^ng  der  ohifren  Frage  um  so  mehr 
nabOi  als  dieselbe  in  den  vorhandenen  Commen- 
tMren  n«  den  neuen  Unfidlverafeherangsgesetzen 
und  dem  Alters-  und  Invaliditltaveraicfaenings- 
ircsetze,  Howie  in  den  neneren  Abhandliine'i»n  zu 
den  genannten  Gesetzen  nirgends  näher  tjioi  ttrl 
Ölt  ond  die  bisherige  Praxis  des  Reielieverisiche- 
rnngsamts,  siowiL'  dir-  Verhandlungen  uns;  Anlafs 
der  neuen  üntailversicheningsgesetze  eine  Klar- 
stellanir  der  obigen  Frage  wünoehenswerth  er- 
scheint  ti  lassen. 

AuMzugtilt<>.n  ist  bei  der  vurliegeudeu  Kr- 
Srtemng  von  der  EntotehnDgogeschiclite  des 
{'nfallvcrsicherungfigesetzes  vom  »i.  .Inli  1«H}, 
welches  nebst  dem  bereits  vorher  erlassenen 
Krankenversieherungsgesetz  dnreli  die  berfihmte 
Allerhöchste  Hotsehaft  des  horhseligen  Kaisers 
Wilhelm  vom  17.  November  lt<Hl,  sowie  durch 
die  spatere  Botschaft  vom  14.  April  1H83  ver- 
anlalst  ist.  Nach  der  BegniiHlung  des  bezüg- 
lichen (Jesetzentwnrfs,  Allgemeiner  Theil,  Druck- 
äacben  des  Reichstags  Nr.  4,  bandelte  e» 

«idi  bei  der  wiriheehatltliehen  Siebemng  der 

*  Wo  in  der  vorltennden  Abhendlang  vom  Reicbt- 

•  trsichcrangsaiiit  !<fhleclithhi  'Ii.  K.  •l--  ist.  ist  gemiifs 
5  127  ü.  V.  V.  Ii.  vom  30.  .inni  ÜMJO  auch  das  Landes- 
venioherangiMnt  in  Tentefaea. 

IV.W 


Arlieiter  gefpen  die  Felgen  der  Betriebsvnftlle 

um  eine  öfffiitlirli-rfrlitlirhe  Verpfliclitiinc.  ans 
welcher  die  Nothwcndigkeit  folgte,  die  Erfüllaug 
dieser  VerpHiebtnng  dordi  Ofümtliehe  Imtitationen 
sicher  zu  stellen.  Die  deiiijrciiiiirs  in  Aii>si(lit 
genommene  Uebertragung  der  UnfallversicberuDg 
anf  corporative  Berufsgenoasenschaften  entsprach 
nicht  nur  den  Intentionen  der  kaiserlichen  Bot- 
sr-hjift  vom  17.  November  18H1,  sondern  auch 
dt  ni  praktischen  Bedürfnisse  und  den  Wünschen 
der  industriellen  Kreise. 

Die  Sil  herstellung  t]pv  v<in  den  I^etriebs- 
unternebmorn  zu  erfüllenden  socialen  PHicht 
gebot  jedoch  gletebseitlg  eine  Zwangspdicbt  der 
('nt'^rtii  Inner  zum  Beitritt  in  die  Berufsgenossen- 
scbafteu  als  Triiger  der  UufaUversicberung. 

„Dagegen  liegt  m**  wie  die  Begrfladang 
wörtlich  ausführt  :  iom  Begrift'  und  Wesen 
der  (Genossenschaft,  dots  den  Berufsgenossen 
hinsichtlich  der  Art  and  Weise,  wie  sie  die 
ihnen  obliegende  gemeinschaftliche  Aufgabe  lösen 
wollen,  jede  mit  jener  S  ic  hcrstel  I  ung 
irgend  v er tril gliche  Freiheit  der  Ent- 
schliefsung  gewührt  wird"  nnd  weiter: 
„Was  die  V»  rwiUtmifr  der  I5rruf-:rpn<»i<!<Mi'<fhnt>pn 
anlangt,  »o  kann  eine  gewisse  Beautsichtiguug 
denelben  dnrcb  Organe  dee  Staate«  oder  Beiehs 
nicht  entbehi  t  werden,  da  ihnen  wichtige  sociale 
Fragen  übertrugen  werden  sollen,  an  deren 
ordnungsmafsiger  Erfüllung  dns  Beich  ein  erheb- 
liches öffentliches  Interesse  hat.    Dagegen  ist 
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«1er  Entwurf  andermeit»  bt-Htrcht,  auch  hier 
die  behördliche  Eiumischnng  auf  das 
nnbedisflrt  erforderliche  Ifar«  so  be- 
geh riinken. 

Weou  mch  in  deujenigen  Fallen,  iu  deuea 
es  Bich  um  eine  gerechte  Vertheileng  der  Lasten 
der  riifiillvorsicherung  und  um  den  Scliutz  der 
Minorität  der  Beral'8genoB»en  gegen  eine  den  Kuck- 
eichten der  Billlgiceit  widersprechende  Hajori- 
sirung  derselben  in  der  Genossenscliaft  handelt, 
die  Genehmigung  der  Beschlägse  der  letzteren 
durch  eine  zu  errichtende  Reichsbehörde  das 
BeichsversicherungHunit  —  vor^eseiien  worden  iet, 
HO  wird  doch  darin  ein  Ein:n  irt  in  dir  ?f»nossen- 
«chafHiche  Selbst vci  v\  altuiig  um  üo  weniger 
erblickt  werden  können,  als  die  ZnBUnmensetsnng 
dieser  Behörde,  welche  neben  den  ntilndigen  Mit- 
gliedern aus  liitgliedern  des  Buudesratbs,  sowie  aus 
Vertretern  der  Bemfsgenossensehaften  nnd  der  ver* 
sidiertt'n  Arbritcr  bestehen  soll,  deni  Charakter  di  r 
Selbstverwaltung  entspricht  und  einen  genügen- 
den Sehnte  gegen  eine  einseitig  bnreavkmtische 
Handlialjuii^r  des  Anfsichtarerlits  j^ewährt." 

Bezü^iicli  der  UnfaÜTerLütung  hebt  die  Be- 
gründung speeiell  noch  hervor,  dafli  ,,gerade  anf 
diesem  Gebiete  der  Selbstverwaltung  der 
mit  den  öffentlichen  IntereHsen  irgend 
zn  vereinbarende  Spielraum  um  so  melir 
zu  gewikhren  sein  wird,  als  iiit  rbei  auch  wesent- 
lich ßkoTiiiinix  he  Gcsichtti|Hr  kt-'  in  Hetrai  lit 
kommen",  l'em  iieichsverhi«  iKTiuifcsuiüt  bezw. 
den  Laildeever«i(-lieningsUmtern  sind  dcmgemftEB 
zwar  in  orgallI^atl>rischer ,  administrativer,  ver- 
waltungsgerichtlicher  nnd  disciplinariscber  Be- 
stehnng,  nnd  zwar  mit  wenigen  Aisnabmen  als 
letzter  Instanz,  iinifanirrricln"  FunftinuPTi  hn 
Durchführung  des  Gesetzes  übertragen,  überall 
aber  anter  Wahrung  der  vollen  Antonomie  der 
Boru^jrt^nussenschaften  und  unter  T^e^cliränkunf; 
unf  die  Controle  der  Beachtung  der  gesetzlichen 
Vorsduiften,  sowie  die  Geltendmaebnog  der 
Sffen tl ich-rechtlichen  In ter esse n . 

Iu  wesentlich  analoger  Weise  sind  die 
Versicherungsanstalten  aufgebaut  nnd  das  Ver- 
hlltnifs  derselben  zum  Bciehsversicherungsamt 
bezw.  den  Land<sv«'rsicherung»amtem  jrcstalti  t. 
(Vergl.  Couimentar  von  Bosse  und  Woedikt-  zu 
dem  Reichsgesets  betreft'end  InvaliditAts-  nnd 
Altersversif'hcrnn'r  vom  22.  .Tnni  IHH'J  zu  §  131.) 

Die  neuen  l  ntaliversicherungsgesetze  vom 
30.  Jimi  1900  haben  dem  BeicbsversiebemngsaiDt 
bezw.  dcTi  T.:uide»ver.s!chcrTin:rs!imtcrn  n<>cli  weiter- 
gehende Befugnisse  übcrti-ageu ,  jedoch  an  der 
Selbstverwaltung  der  Bernftgenossenscbaften  im 
wescntliiheii  nichts  gcilud«  )f.  und  die  Rerathungen 
über  die  Aosdehnang  der  fraglichuu  Bel^ignisse 
bieten  gleichzeitig  einen  mafsgebenden  Anhalt 
für  die  Benrtheiluug  der  Frage,  welchen  Inhalt 
das  im  öd'eutlicli-rechtlichcn  Interesse  statnirte 
Anfsiebtsrecht  dej'  gcuunnten  Behörden  hat. 


In  dieser  Besiehung  kommt  Folgendes  in 

Betracht: 

I.  Nach  §31  des  Gesetr^  vom  30.  Juni  1900* 
dürfen  zur  Errichttin?  von  Heil-  oder  Genpsiingrs- 
1  anstalten  nur  mit  Genehmigung  des  Kcichsver- 
siehemngsamts  Beitrage  von  If  itgliedem  der  Ge- 
1  nossenschaft  erholn-n  \s  i  ri!t  i».  oder  Yerw^endnngen 
1  aas  dem  Vermögen  der  Genossenschaft  erfolgen. 
I       Diese  Gendimigong  ist,  wie  die  Begrfindnng 
Allg.   Theil   Seite  72   ergiebr .   mit  "Riieksieht 
dai-anf  erfordert,  da&  bei  den  fraglichen  Aus- 
gaben alle  Interessen  der  Oenossensehaitsmit* 
glieder  und  der  Arbeiter  in  Betracht  gezogen 
werden  sollen ,  d.  h.  also  behufs  Wahrung  der 
:  öffentlichen  Interessen,  in  gleicher  Weise,  wie 
I  anch  die  (ienehmigong  von  OafiUlverhütungä- 
vorspinineii  vorfreschrieben  ist.  um  —  wie  die 
I  olMge  Begitiudung  des  Gesetzes  von  1hs4  wörtlich 
sagt  — ,  «dne  gereclite  Verthe.iinng  der  Lasten 
dei~    rnfallvrrsirlir'rnnir    und    lien    S'elnitz  der 
■  MinoritiU  der  Berufsgenosseu  gegen  eine  den  Nück- 
I  sichten  der  Billigkeit  widersprechende  Majori- 
sining  derselben  in  derCienossenschaft  zu  sichern". 
1       II.  Nach  §  34  Abs.  II  des  GesetaEca  vom 
90.  Juni   1900  kann   die  Qenossensehaft  in 
j  dringenden  BcdarfsfiUlen  mit  Genehmigung  des 
I  Keichsveraichenuigsamtes  die  Zinsen  und  erforder- 
lichenfaUs  anch  den  Kapitalbestand  des  Beserve» 
fonds  angreifen,   noch  bevor   der  letztere  die 
gesetzniSfrii^o  Höhe  ciTcicht  hat.    Die  Wieder- 
ergftn/.uiiii   erfolgt  alsdann   nach  näherer  An- 
ordnung des  Heil  bsver^iv  lierungsamte». 

In  gleicher  Weise  ist  irem'H's  ij  »5  der 
Beuervefunds  nach  näherer  Anordnung  des  Ii«icbs- 
versiehemngeamts  wieder  au  ergänzen,  falls bebnfs 
AMö^nnc:  von  Renten  die  erforderlichen  Mittel 
ans  dem  Keservefonds  eutuommcn  werden  sollen. 

Anch  hier  ist  das  Eingreifen  des  Beleb«- 
vcreichernngsamts  durch  da«  öffentliche  Interesse 
be2W.  durch  das  Interesse  des  B«idi8  an  der 
nnverRnderten  Leistongsftblgkeit  der  einzelnen 
Bernfsgenossenschaften  geboten  und  bedarf  daher 
keiner  nUherun  Begrtindong,  vergl.  §  54  O.ü.  V.0. 

III.  §  43  Abs.  TV  des  Gesetzes  vom  SO.  .Inn! 
1!»Ü0  bestimmt  wörtlich  Folgende«:  „Der  Vor- 
stand der  tienossenschaft  kann  unbeschadet 
s«'iner  eigenen  Verantwortung  45)  bestimmte 
Geschäfte;  besoldeten  (Teschilftsführorn  übertragen* 
Die  zui"  Ausführung  diest  r  Bestimmung  er- 
forderlichen Wirschriften  eri.lfst  das  Reichs- 
Versiehernngsarati " 

Diese  Bcfiirnifs  ist,  wie  die  Begründung' 
Allgemeiner  Theil  äeite  7ö  ergiebt,  dem  Reicbs- 
▼ersicherungsamt  ertheilt,  um  eine  Gewahr  dafür 
zu  haben,  dafs  in  der  I'cbcrtragung  der  bureau- 
mäfsigen   Geschäfte    auf   besoldete  (Jeschäfts- 

*  Wo  im  Folgeaden  nichts  Niberes  geaitgt  wird, 
ist  mter  dem  Cksetee  vom  80.  Juni  1900  dss  uewerbe- 

rnfnUvci-8ichcnmBBg<»!M!t5i  — -  aligitkArzt  O.  V,  V.  R,  — 

1  zu  verstehen. 
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ffihrer  nicht  zu  weit  getjanfiren  wird ,  woll  in 
den  wichtigen  öifentlich  -  rechtlichen  Obliegen- 
heiten der  Vorstände,  vor  allem  in  der  Fest- 
•etznng  der  Rent«n,  jede  ;mt'  einer  privatrechtlichen 
Anstellang  oder  Vollmacht  beraheiide  Stellver- 
trotang  au$ge)«chiu«>tR*u  ist. 

Dw  Bericht  der  XXI.  Conmission  Nr.  598 
der  Druckaachen  Seite  73  conRtatirt  in  dieser 
Beziehung,  dafs  nicht  beabsichtigt  sei,  dem 
B«ietisversielieningsaiiit  das  Recht  bdsnleg«!!, 
die  t^fMiossonschaftsbeamtcn  zu  lit  jitätigen.  Die 
in  Aussiebt  geuummenea  Besümmuugen  sollten 
Mich  nicht  in  die  VerwaltnngseioTicbttingeD  der 
eiiiziliH'ii  ÜtTufsircnos^en.schaften  eingreifen, 
sondern  nur  aUgcmeine  Ajaordouiigea  darüber 
treffen,  irie  der  Oeeebftftelcreb  der  OenoNen- 
■chaftabeamten  gegenüber  den  SflTentlich-rei-ht- 
liehen  Functionen  abzugrenzen  »ei,  welche  den 
ehrenamtlichen  Vorstandsmitgliedern  vorbehalten 
bleiben  mülsten. 

IV.  Narh  §  M  (lf>s  Gesetzen;  vom  ."lo.  Jnni 
1900  nntertiegt  die  Hohe  der  für  die  Mitglieder 
der  Vontllode  and  die  Vertranenunftoner  dnrch 
das  Statut  etwa  vorgeseln  tp  i-  f-'ntschftdigung  der 
Geuebmignng  des  BeichsvtütjiclierujigaaQita. 

Auch  das  ErferdemiAi  dieser  6enehniiinni(r 
ist.  wie  die  Begründung  Allg.  Th^il  Srite  7»;  77 
erglebt,  im  öffentlichea  Interesse  statuirt,  um 
sa  weit^henden  Bewilligiingeii,  die  da«  Aneehen 
der  gi-ii<>>>.senBchaft]ichen  Verwaltimf  geftbrdeo, 
entfegeozutreten. 

V.  Nach  §  48  des  Geaetzes  vom  30.  Juni 
1900  hat  die  Geiidsst  iü^chaftsversaininlung  eine 
Pienstordnung  zu  beschliefsen,  dnrch  welche  die 
fiechtsverhältolsse  und  allgemeinen  .4uätellungH- 
bedingniigen  der  Oenoaienacliaftabeamten  geregelt 
werden.  Diese  Dj>nstordninig  bedarf  der  Be- 
»tatigimg  durch  das  Eeicbsvcrsicheruiig&auit. 

Es  fragt  alfib  hierbei,  welche  Hechte  dem 
Reichsversicherungsamt  dtirch  die  vorstehende 
Bestimmung  eingeräumt  sind  und  ob  dasselbe 
iDsheeondere  iMrftaft  ist,  eine  Erhlfhanft  der  Ge- 
hälter der  Ocnossensrliaftslif-aiiitrti  Jeu 
Willen  der  ücuossensckaft  herbeizuführen.  Diese 
Frag«  ist  nach  dem  hegrifflichett  Inhalt  des 
behördlichen  .\uf8icht8rechtH ,  sowie  nach  der 
Kotatehungsgeachichte  des  §  4H  zu  verneinen. 
Wae  insheiondflTe  letztere  anbelangt,  so  war  der 
I  48  in  dem  ursprünglichen  Entwurf  des  (ie- 
*etzeB  vom  3ü.  Juni  IfiOf)  nicht  voili.uidon.  F'rHt 
ia  zweiter  Lesung  wurde  dii  Aulraff  gestellt, 
dafs  das  OenoBsenBchaflsiitatttt  auch  fiber  die 
Htding-ungen,  unter  denen  die  Hpamton  der  (Je- 
>««seuscbaft  anzustellen  sind,  HeRtimuiung  zu 
tnffen  habe.  Der  Antrag  trug  einem  Wonsche 
(Tennsscii<!f hafffibeamten  Rechnung,  wef'li«' 
ui  Petitionen  in  erster  Linie  beantragt  hatten, 
«ie  den  mittelbaren  Staatsbeamten  gleiehsnsteUen, 
wie  di<'s  audi  fiir  die  I?eamten  der  Vcrsichorunr«- 
amtalten  bereits  geschehen  sei,  und  eveutl.  ^ 


wtinsriiten ,  wenigstens  von  dem  Belieben  der 
Voi  stai>ds\  (rrsifzf^nden  oder  ihrer  Geschäftsführer 
nitlit  allein  ulzuliiingen.  Bei  der  Commissions- 
berathung  wurde  hierbei  consiatirl,  dafs  es 
allerdings  bei  Feststellung  dei  jetzigen  Fassung 
des  §  98  des  Alteraversicherungsgesetzes  vom 
IS.  Joli  lUe  flüwthnmige  Anridit  der  da^ 
maligen  rommi.säion  gewesen  sei,  der  Landes- 
centralbehörde  in  der  Regelung  der  Verhältnins« 
der  Bnreanbeamten  n.  s.  w.  der  Anstalten  die 
wr  itfrehf-ndsten  Tiefiig-nissr  zu  geben ,  damit 
endlich  auch  hinsichtlich  der  Gehälter  und 
sonstigen  AnsteUangsbedingnngen  eine  vSlUge 
(ileichstellnng  der  in  Rede  stehenden  Beamten 
der  Versichemugsanatalleu  mit  den  entsprechen- 
den ProTinsialbeamten  herbeigefGliit  Wirde.  Be- 
züglich der  Beamten  der  BerufsgeMMOlMChaftcn 
wurde  aber  ausdrücklich  hervorgehoben ,  dafs 
dieselben  denjenigen  der  Versicherungsanstalten 
für  Invaliditilteveraichernng  nicht  gleichgestellt 
werdeti  kfinnen,  weil  diese  Trilirer  der  Ver- 
sicherung in  zu  verschiedener  Weise  organisirt 
afaid.  (Vergl.  Berieht  derXXI.ComndsalonNr.5S3 
der  Drucksach^i  Seite  71  nnd  72.)  Es  folgt 
hieraus,  dafs  weitere  Befugnisse,  als  sie  sich 
ans  dem  allgemeinen  Anfidchtareeht  ergeben, 
dem  Reiohsversirhtrnnfrsamf  durfli  \H  nicht 
Übertragen  werden  sollten.  Aus  der  eingangs 
erwfthnten  selbsumdigen  Stellong  der  Bemfs- 
geuossenschafteu  und  der  Beschrilnkiin;?  de.s  Auf- 
sichtsrechts des  Reichsversicheruagsamtö  auf  die 
unbedingt  nuthwendige  Wahrung  der  Offentlich- 
rechUidieD  Int<^ressen  ergiebt  sich  aber,  dafs  eine 
\'erbe9Borung  der  Stellung  der  Genossenschafts- 
beamten gegen  den  Willen  der  Genossenschaft 
vom  Reichsversiehernngaamt  nicht  herbeigeflihrt 
werden  kaim. 

VI.  Nach  ä  4U  des  Gesetzes  vom  3U.  Juni  1900 
bedarf  die  Aa&telliiiig  und  Abänderung  des  6e- 
fahreiitarifV  der  Genehmigung  dos  Reichsversiclie- 
rungsamts.  Auch  diese  Bestinunaug  erscheint 
durch  die  elaganga  dthrten  Gesichtapankte  ge< 
nügend  begründet,  da  der  Gefahrentarif  die 
wichtigste  Grundlage  für  die  Vertheilung  der 
Lasten  der  UnfallTerslchernng  bildet  nnd  behnfs 
einer  gerechten  Vertheilung  dieser  Laston  sowie 
zum  Schutze  der  Minorität  die  Anfsicht  dos 
Ueichsversicbemngsamts  geboten  erseheint. 

Vn.  Nach  §  51  des  Gesetzes  sind  Verein- 
barungen von  Genossenschaften  zulässig,  welche 
dahin  gehen,  die  von  ihnen  zu  lei-stenden  Knt- 
schAdigangabetriige  ganz  oder  zum  TheU  gemein- 
sam zu  trugen.  Derartige  Vereinharungen  bedürfen 
zu  ihrer  Gültigkeit  ebenfalls  der  Genehmigung 
des  ReichBTersichomngsamts.  Anch  diese  Ge- 
n-  limitcTirrj:  rrsi'heint  im  öffentü«  Iien  Interesse 
geboten,  am  durch  derartige  Vei'einbaruugeu  die 
Leistnnesfilhigkeit  der  einen  Bentfiigenwisensehaft 
niilit  mm  Vortheil  einer  andern  en  beein- 
trächtigen. 
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Vlil.  Nach  I?  107  Abs.  11  de«  Gesetze»  trifft 
(lii8  H.  V.  A.  luicb  bedarf  Bestimmang  über  die 
Aufbewahrung  von  Werthpapieren  und  Im  §  HO 
ist  die  (tenehmig^ii^  des  Reichsvfrsicheranffsamts 
\oiliebalten  znr  Anlegens  de»  \'erniög^eiis  der 
iH-iiosHeiiHchaft  in  anderer  als  der  in  den  108 
und  105»  des  Uesctzes  zu^elaKKenen  Weise.  Auch 
bir  r  Ut  >;l.is  Intfn  f^so  der  .\llgeineinheit  für  die 
{,'eäetzlichc  Beschränknog  der  Sulbätverwultuug 
naftgeliend  gewesen  and  folgt  aoa  der  Begrflndmif 
Allprtai.  Tlipil  Sritp  Hl  <lrs  wr-itcren,  dal»  mit 
Rücksicht  auf  die  eventuelle  Haftung  dos  Keicb» 
sncli  das  Beichaveraieheninfrsanit  In  aeinen  6e- 
neliitii^'juigen  durch  die  vum  UmnlrMatli  trrfmfsten 
Üeachlüiise,  sowie  dorch  diu  Anordnungen  and 
Vereinbarungen  der  LandeeceotralbehSrden  ge- 
bunden und  in  seinen  Hefufrnissen  beschrilnkt  ist. 

IX.  Nach  tj  H.'i  d«  ^  O.  V.  V.  (}.  vom  30.  Juni 
lf»00  bcdüiion  die  Unfallverhütiingsvor«chrifr<»n 
der  (fenebmigung  dea  Keichsversichorunarsamts. 
Diese  Bestimmung  ist  zwar  bereits  in  dem 
früheren  Gesetze  vom  ti.  .Juli  18H-1  §  7K  enthalten 
{rewesen ;  bei  der  Herathniifr  der  Aenderuii!?en, 
dii  >(  hliefslicb  in  den  SS  112  bis  11.5  des  (ie- 
setzes  Gesetzeskraft  erhielten,  ist  jedoch  aus- 
dr&ekUch  featgeatelltt  dafii,  wenn  aneh  das  Reiehs- 
versirlierunfjHrimt  vou  den  (tenoHSenscbaftt  ri  di  ri 
firlafa  von  Uufallvcrhntnngsvorsciu'iften  verlangen 
kVone,  doch  der  Inhalt  dieser  VorBchrlften  naeh 
wir  Vi  IT  v(tu  den  OrKauoii  der  (M  nos'^enscliaften 
iibh&nge  und  ein  Recht  xiir  ( Ictroyirung  bestimmter 
VoTBchriften  aar  Verhütung  von  ünftUen  dem 
Keichsversicherunersaml  nicht  übertragen  werden 
solle.  (Vergl.  \r.  523  der  Drucksachen  S.  116.) 

Insbesondere  wurde  ein  ,\ntrapr,  im  Falle  von 
Meinungsverschiedenheiten  die  endgültige  Ent- 
sr}if  irhinir  ;iii?i!rückli<-b  dem  Rei(  lisv*M  sieberungs- 
niiit  allein  zu  übciti'agcn,  abgoleluit,  weil  durch 
.Viinahme  diesea  Antrags  die  Selbstverwaltung 
(Ir  r  nprufsgenossenschaftcn  beointrJlchtigt 
und  dem  Reicbüversichcruugsuuit  zugleich  eine 


Verantwortung  übertragen  würde,  die  zum  minde- 
sten bedenklich  sei.  (Vergleiche  Nr.  623  der 
Drucksachen  Seite  127.) 

X.  Endlich  bestimmt  S  11»  Abs.  II,  dafs 
die  Functionen  des  t«cbTii-<f  In  n  .\ufsicbtslit  .initen 
und  des  Rocbuungsbeamien  mit  Genehuiigujig  des 
Reichsversicherongaamta  tn  einer  Peraon  ver- 
einigt werden  können. 

Diese  Bestimmung  ist  erst  hei  der  2.  Lesaug 
dea  Geaetsea  eingeRIgk  worden  nnd  fehlt  es 
ffir  dieselbe  «a  dem  erferderlidien  5ff«DtUcben 
Interesse. 

Ava  alledem  geht  hervor,  dafs  aneh  die 

neuen  (irsi  tzc  vimi  .'!0.  .luni  inoo  ung-cachtet 
der  dem  Reichsversicberangsamt  übertragenen 
weltergehenden  Befhgniaae  im  weaentUehen  die 
volle  Autonomie  der  Hernfsgenossen  sc  haften  un- 
berührt gelassen  haben.  Der  Berieht  der  XXI.  Com- 
mission  stellt  vielmehr  nicht  nnr  bei  den  obigen 
Punkten,  sondern  auch  noch  an  anderen  Stellen 
die  .Selbstverwaltung  der  Berufsgeni>«sPTi5ä('haften 
ausdrücklich  fest,  so  z.  B.  Seite  71  und  133 
der  Drucksachen  Nr.  523.  Demgomiirs  ist  denn 
auch  die  Bestimnaiuc:  in  drin  tj  hs  t\p^  flc-ipt^es 
vom  ö.  Juli  IH8-4  unverändert  in  den  J;  12.5  des 
Geaetcea  vom  80.  Jnni  1900  flbemommen,  dafs 

dif  Anfsirlif  des  KiMrlisviTsir1ir-ruii£rs:init.<  sich 
lediglich  auf  die  Beachtung  der  gesetzlichen  und 
statntarisehen  Vorsehriiten  an  er«treek«n  hat,  vnd 
in  einer  Verfügung  'In-  TTrlt  li>vi  rsirli.  rutijrsamts 
vom  4.  Decemb«r  19U0  ist  noch  neuerdings 
betont,  dafe  das  ReiehaversicheningBamt  selbst 
den  gröfsten  Werth  darauf  legt,  bei  .\nsübnng 
der  ihm  gesetzlich  zugewiesenen  Aufsichtspflichten 
auch  in  formaler  Beziehung  .Alles  zu  vermeiden, 
was  irgendwie  als  eine  Bccintritchtigung  der  Selbst- 
venvaltungsrechte  der  Vcr^irlifrmiH'saTisfrtUpn  und 
Bcrufsgeuoi>senschaft«u  und  der  damit  zusammen- 
hängenden  anfsorcn  Stellnng  ihrer  leitenden 
Organe  er»;heinen  kannte.  ^^^^ 


Magnetisehe  Eigenschaften  Ton  gehärtetem  Stahl. 


Je  nach  dem  Zweck  der  \'erwendung  stellt 
die  Elektroteciinik  an  das  Eisenmaterial  ver- 
schiedene tmdgeradezn  einander  entgegengesetzte 
Anforderungen.   Wilhrend  einoaeita  fOr  Dynamo- 
anker   und   Transforniatorknrne  ansschliifVÜch 
ein  ganz  weiches  Fluf^eisen  in  Betracbt  kommt, 
von  dem  vor  allem   ein   möglichst  geringer  | 
llysten«!« verlost  verlangt  wird,  lindct  anderer- 
seits in  .Mefsinstrumenten,  Zählern  u.  ».  w.  für  , 
permanente  Magnete  harter  Stahl  Verwendnng,  | 
fiir  den  in  Jlinsidit  auf  genügende  Unveründer- 
lichkoit    gegenüber    äufsereu    Ginflüssen  eine 


möglichst  hohe  .Arbeit  der  rmmaguetisii-ung 
znr  Ilanptbedingnng  gemacht  wird.  Dynamo- 
blecb  sowohl  wie  l^Iagnetstahi  werden  von  dent- 
scben  Kisenhütteuwerken  bereits  in  vorzügli*  liei 
Bescbalfenheit  geliefert,  es  bleibt  indessen  die 
Möglichkeit  weiterer  A'crbesserungen  in  Bezug 
auf  die  (Qualität  des  Material.««  und  namentlicll 
auch  liinsii  litlirli  der  vielfach  noch  nnrutioneUeu 
Fabricationsweise  ofleu.  Um  dahin  zu  gelangen, 
ist  aber  der  Weg  theoretiaeho-  Entwicklung^ 
nicht  gnriL'hiir ,  il^'nn  die  licstehenden  ThenviTi 
bedürfen   selb.'^l    noch  der  Stütze.     Nur  die 
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jiniktisrhe  Erprobung  \"a  NeueruDg«*»  kann 
zum  Ziele  fuhreu.  Diese  aber  ist  mit  unver- 
meiltichen  BetriebtatBrnngon  fast  inuno'  ver- 
banden nnd  erscheint  darum  nur  dann  als  ge- 
reclitferti{^,  wenn  in  den  grünstigeu  Kcsoltateo, 
die  darcb  YerHUche  im  kleinen  gewonnen  worden 
dndf  eiiie  gewisse  Bürgschaft  für  den  Erfolg 
von  vornherein  vorhanden  ist.  7ai  solchen 
physikalischen  Versuchen,  oft  siibiiier  Niviur, 
besitzt  aber  der  HfitteningiMiiear  selbst  meistens 
weder  Zeit,  noch  Neigung,  norh  di**  nötliitrc 
ex]>eriraentelle  Technik.  Um  so  dringender  er- 
seheint  die  Nothweadigkeit  einer  aufmerksamen 
Verfoltriintr  der  eiiiÄchliiprippii  T.ifcnitur,  die 
leider  den  interessirten  Kreisen  durchweg  etwae 
abgelegen  ist. 

Eine  Reihe  werth voller  Anregungen  für  die 
Magnetstahlfabrication  enthält  eine  Arbeit  der 
Frao  Sklodowska  Curie*  über  den  Einflnfs  der 
chemischeti  Zusammensetzung  auf  die  magneti- 
schen Eigenschaften  des  Stahls,  über  deren  Ab- 
hängigkeit von  der  Art  nnd  Weise  der  Httrtong, 
sowie  fiber  die  Einwirkung  des  Anlassens,  von 
Stnfscn  nnd  der  Zi  it  auf  die  Magnetisimng.  Die 
wichtigsten  Kesultatc  dieser  Arbeit  sollen  im 
Folgenden  besprochen  werden. 

Während  die  Aufiuilimo  oim-r  (jau/ en 
Ujsteresisschleife  erforderlich  ist,  um  eine  ätabl- 
sorte  hindchtlioh  ilirer  magnetisclien  Elgenscbaften 
erschöpfend  genau  zu  charakterisiren ,  genügt 
bereits  die  KenntniCs  von  drei  Pankten  der- 
selben, nämlich 
l.  Uasimal-Intensitilt  des  indnelrten  ]fag- 
netismus, 

d.  Intensität  des  remauenten  Magnetismus  and 
3.  Ceirdtivfeld, 

um  eine  ansreichende  fieartheilung  der  Probe 

rn  ermögliobrn.  Demzufolge  hat  Frau  Curie 
alle  Stahlsorten,  die  zum  grSfsten  Theil  iu  der 
Form  von  SO  cm  langen  Stftben  qnadratisehen 

'(fuersi'hiiitt.s  von  1  ein  Sritcnlnntre ,  thrihveise 
aber  auch  zur  ßeulisiruug  von  geschlossenen 
magnetiscken  Stromkreisen  in  der  Form  von 
Ringen  untersucht  worden  sind,  bis  zur  .^^ättignng 
magnetisirt  und  sodann  Inten.'<ität  des  remnnenten 
Magnetismus  (bei  Stäben  in  der  Stabmitte) 
md  GoSrcitivtVlii  htstimmt.  Au  den  Ringen 
wnrdf»  anfserdem  die  Schhifu  der  cvklisrli(»n 
Uagnctisirung  vollständig  aiitgenummen.  liezüg- 
Uch  der  Vergleicbbarkeit  der  geftmdenen  Zahlen 
nnt«r  sich  nnd  mit  anderen  mii^^fn  hier  noch 
etaige  Bemerkungen  eingereiht  werden.  Die 
Istensitlt  des  indncirten  Hagnetismns  eines 
St.ibcs  ist  bri  irlfif-hen  iiinjrrK'ti>irpn<lpn  Fi'ldrni 
kleiner  iüs  die  eines  aus  dem  Stabe  gebogenen 
Bingos,  nnd  zwar  Qm  so  mehr,  je  geringer 

*  Sklodowska  Curie,  Proprietes  magn^tiijaes  di-s 
ttiers  trempi^.  Boll,  de  I«  So«.  d*Bne,  Janr.  1B86. 
^  80  —  76. 


I  die  Länge  des  Stahes  im  Vprhilltnifs  zn  seinem 
Querschnitte  ist.  Di&»e  Erscheinung  wird  hervor- 
I  gerafen  dnreh  das  von  den  freien  Stabenden 
heiTÜhrende  e  n  t  ui  a  g  n  e  t  i  s  i  r  e  n  d  e  Feld.  Ver- 
schwindet nun  der  Magnetismus  des  Stabes,  so 
erreicht  im  gleichen  Angenblicke  das  ent- 
magnetisirende  Ffld  den  Nullwerth.  Für  das 
Coerfitivfeld  kann  also  zwiNcheii  den  an  Stab 
und  Ring  gemessenen  Werihe»  ein  principieller 
Unterschied  nicht  bestehen.  Dabei  wird  ab- 
iftsiehen  davon,  daf»  nicht  für  alle  l^titT.schnitte 
des  Stabes  gleichzeitig  der  Magnetismus  ver- 
schwindet, di«  Stabenden  vielmehr  schon  in 
umgekehrter  Richtung  hi<lit  ma'jrtictisirt  sind, 
wenn  die  ätahmitte  uumagnctisch  wird.  Die 
hierdarch  bewirkten  üntersehiede  der  beiden 
C^jercitivfelder  betragen  aber  nach  Schätzung  der 
Frau  Curie  für  ilure  Unteranchongen  nur  etwa  1 

GrSfeer  ist  der  Einflnrs  der  üngleichfBrmig- 
keit  der  Stabmagnetisirnng  auf  den  Werth  der 
Magnf'f t'iirungaintensität.  I>fr  Mittelwerth, 
welcher  durch  Division  des  totalen  magnetischeu 
Komentes  durch  das  Stabvolnmen  erhalten  wird, 
ist  hptrricUtlich  kleiner  als  der  Werth  der 
Maguetisirungsiuteusitäi  in  der  Stabuiitte,  and 
swar  für  die  vorliegenden  Untersnchungen  im 
Mittel  um  etwa  S'»*'/©.  Der  Quotient  der  bpirlcti 
Werthe  giebt  das  Verhältnifs  des  Polabstandes 
snr  StablBnge. 

Die  wichtigste  GriU'se  für  die  Beuitheilnng 
der  Rrauchbarkeit  einer  Stahlsorte  fiir  die  Con- 
strnction  von  permanenten  Itlagneten  ist  das 
Coercitivfeld.  Während  nAmlich  di«  Inten- 
sität der  remanenteii  Magnetisirnng  im  ge- 
schlossenen magnetitichen  Kreise  lür  ahm  grofse 
Ansah!  von  Stahlsorten  and  selbst  für  weiches 
Eisen  von  nahe  ^:lcirhfm  Werthe  ist .  kann  im 
Gegensatz  hierzu  das  Co6rcilivfeld ,  welches  für 
sehr  wdehen  Stak!  kleiner  ala  1  ist,  fHr  be* 
stimmte  Sp(  ri;il>t:ihlp  tlen  Werth  fibprsrhreitoii. 
Btablsurteu  mit  schwachem  Coürcitivfeld  sind 
fftr  die  Herstellung  von  pfnmanenten  Magneten 
ungeeignet.  Ihre  Magnetisirung  im  offenen 
magnetischen  lu-eise  kann  nur  geringe  Intensität 
besitzen .  weil  nothwendigerweise  das  ent- 
sprechf'inl*-  entmagnetisirende  Feld  schwieher 
als  das  C  of'rritivfeld  gehalten  werden  mufs. 
Auch  die  Constani:  der  Magnete  gegenüber  den 
Einflüssen  magnetischer  StVnmgen,  Stöfeen  und 
Frsrlifittf'rnn;?(>n  wächst  mit  der '  Stärke  des 
Coercitivfeldcs. 

Nach  diesen  einleitenden  Bemerkongen  wenden 
wir  uns  nunmehr  zunächst  einer  kurzen  Be- 
schreibung von  Anordnung  and  Ausführung  der 
Untersaehangen  za. 

I.  Die  Meismethoden. 

j        Zur  Erzielnng  der  magnetisch^'n  Sättigung 
wuniciL  all(   Stäbe  in  einer  stromdurchflossenen 
1  Spnle  mit  einer  Feldstärke  von  ungefähr  700  £in- 
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hciteii  iiiairrietisirt.  Eine  wt-itere  Vei-fn-nfserniiR- 
der  Feldstärke  auf  15UÜ  Eiabeiteu  hatte  alsdauu 
keine  vettere  VergrSfltenmgr  der  remaneuten 
Magnetisiruiig^sintensität  im  Gefolge,  das  heifst 
die  Sättig'ung  war  mit  Sicherheit  erreicht.  Um 
nun  den  absuluten  Werth  der  Inteasltftt  der 
renanenten  HagnetiHiranf  bestiauueo, 
kann  man  entweder  das  magnetiHcho  Moment 
des  Stabes  oder  den  Kraftlinienfluiö  in  der  Stab- 
mitte mesaen.  Entere  Methode  liefert  aber 
infolge  der  horfits  onvähuteu  Ungleichf5rmigkcit 
der  Stabmagnetisirung  einen  mittleren  Werth, 
welcher  in  Hinaieht  anf  die  Eüi^nflcluifteD  des 
untei'siiclift'ii  Matirial-  als  eine  cumiilexc  Gröfse 
anzusehen  ist  und  darum  auch  nur  bei  einigen 
wenigen  Stäben  ermittelt  wnrde.  Hingegen  ateht 
der  KraftlinienHufs  in  der  Stabmitte  zu  den 
magnetischen  Materialeigenscbafien  in  einfacher 
bczichnng;  er  läfst  sich  schneller  messen  als 
das  magnetische  Moment,  und  man  kann  aus 
ihm  die  Magnetisirniissin(*^nsit?ir  in  dfr  Strsbrnitte 
leicht  berechnen.  Zur  Bestimmung  des  magne- 
ttsehea  Komentee  wurde  die  Ganlteche  Methode 
der  Ablenkiitic:  einrr  MnjTTiPtiiüdpl  in  der  Weise 
angewandt,  dafs  der  zu  untersuchende  Stab  durch 
etn  stremdnrehiloaeettes,  den  gleichen  Nadd- 
ansschlai^  bfuirkendes  Solenoid  ersetzt  wurde. 
Da  nun  das  magnetische  Moment  eines  ijolenoids 
ans  seinen  Dimensionen  und  der  Stromstlrke 
sich  durch  einfache  Rechnung  ergiebt,  so  war 
damit  auch  das  magnetische  Moment  des  Stabes 
bekannt.  Die  Messung  des  die  Stabmitto  senkrecht 
durchsetzenden  Kraftlinienflusses  geschab, 
indem  der  Ausschlag,  wrlcln  n  das  Abzielipn  «^iner 
Frtifspale  über  die  eine  Hdlfte  dos  zu  unter- 
snckenden  Stabes  hinweg  im  ballistischen  Gal- 
vanfimrtfr  hfrvorbrachtr,  verglichen  wnrde  mit 
dem  Ausschlag,  welcher  nach  Vertauschung  des 
SV  antennehenden  Stabes  mit  einem  magnetisch 
bekaiiiitt'ir  Normalstalte  entstund.  Die  Normal- 
st&be  ihrerseits  waren  mit  Hülfe  des  ballistischen 
Galvanometers  doreh  Vergleich  mit  äquivalenten 
Solenoiden  geaictht  worden  und  wurden  in  der 
gleichen  Weise  wälhreiid  de.s  Verlaufs  der  Unter- 
suchungen mehrfach  uut'  die  f  'onstanz .  ihrer 
Magnetisirungen  controlirt.  Das  Ooiircitivfeld 
wnrde  ermittelt,  indem  der  Stab  luit  aufgesetzter 
Prüfspule  in  die  Mitte  eines  langen  Soleuoids 
gebracht,  und  die  Stromstlrke  In  dem  letsteren 
allmillilieli  s((  weit  verjrröfscrt  wurde,  driPn  der 
Stab  vollkommen  eutmaguetisirt  war,  was  durch 
Abeiehen  der  Prüftpnle  im  ballistischen  Gal- 
vanometer erkannt  werden  konnte.  Das  Feld, 
weiches  in  diesem  Momente  im  Innern  des  Sulcnoids 
Torbanden  war,  gab  den  Werth  des  Coercitivfeldes. 

Mit  Kücksicbt  darauf,  dafs  für  den  praktischen 
Zweck  der  in  Kode  stehenden  üutei'suchungen 
eine  möglichst  grol'se  Genauigkeit  der  Mefs- 
reeultate  nicht  angestrebt  zu  werden  brauchte, 
mnDs  die  Art  and  Weise,  in  welcher  die  Messung 


'  der  charakteristischen  majrneti?ichen  Gröfscn  an 
I  den  Stäben  durchgeführt  worden  ist,  als  recht 
I  geschickt  bezeichnet  werden,    üm  so  mehr  ftllt 
dagegen  die  schwerfillli^'e  und  zudem  nielit  ganz 
,  einwandfreie  .Anordnung  der  ballistischen  Methode 
j  zur  Untersuchung  der  üinge  auf.    Jeder  King 
I  bestand  aus  zwei  sorgfUtig  uMlUHlder  gepafsten 
und  mit  «iner  Mat^nntisinuigsspule  umwiekelten 
Halbringen.     Die  eiuü   der  beiden  Pafsstelien 
war  mit  einer  im  Stromkreise  eines  haUistisehen 
Galvanometers    liegenden   Prüfspule  umgeben. 
Während  nun  die  untere  UiUfte  des  verticai 
stehenden  Ringen  in  Ihrer  Stdhnig  befestigt  war, 
konnte  die  obere  Hälfte  durch  das  Freilassen 
eines  au  einem  Hebelarme  angreifenden  schweren 
Gewichts  mit  einem  pUn<lichen  Bndc  von  dw 
unteren  Ringhälfte   abgerissen   werden,  wobei 
gleichzeitig  mittels  einer  gespluinten  Gammischnur 
durcl)  den  entstandenen  Spalt  die  Prfiftpule  aus 
dem  magnetiscJien  F«Ue  herausgezogen  wnrde. 
In  dieser  Weise  M'urdp  nn-  den  Hingen  Punkt 
für   Punkt   die   ganze   hysteresisschleife  auf- 
genenunen» 

T)ie  E  r  h  i  t  z  n  n  iT  der  Stflbe  geschah  znnSchst 
in  einem  Gasofen  mittels  eines  Üades  von  ge- 
schmolzenem Chlorkaliom  und  Chlomatrivm. 
Spiiter   wurde  jedücii    ein  kleiner  elektrischer 

!Ofeu  in  Anwendung  gebracht.  Die  Constmction 
desselben  war  sehr  einfach.  Der  za  nnter> 
suchende  Stab  l;ig  in  einem  von  einer  Platin- 
drabfj^pirale  ^retieizten  Poizellancylindor,  welcher 
i  zur  \'emindcniug  der  Abkuhluntr  von  einem 
weiten,  mit  einer  Schicht  von  gebrannter  Magnesia 
ausgefütterten  Tlumrrdir  umlitillt  wurde.  Der 
Heizstrom  diente  dabei  gleichzeitig  zum  Magueti- 
siren  des  Stahlstabes,  imd  eine  kleine  Magnet^ 
nadel  orientirte  sieh  unter  dem  Einflnfs  des  ihr 
gegenüberstehenden  Polos  in  einem  rechten  Winkel 
com  erdmagnetiachmi  Meridian,  dem  die  Lings- 
achse  des  Ofens  parallel  gerichtet  war.  Das 
Feld  des  Stromes  allein  hatte  fast  keinen  EinfluDs 
auf  die  Nadel.  Bei  hohen  Temperaturen,  bei 
welchen  das  Eisen  nicht  mehr  magnetisch  ist, 
'  miiCste  siih  dieselbe  also  aufs  nene  in  den 
magnetischen  Meridiiiu  einstellen.  Während  die 
magnetische  Transfermation  des  Eisens  vor  sich 
ginfr,  sah  mati  denn  auch  die  Nadel  ihre  Ttichtnüg 
ändern,  und  man  konute  die  Temperatur  be- 
stimmen, bei  welcher  die  Transformation  stattfand. 
Diese  Temperatur  mufs  unter  allen  T''mstllnden 
I  überschritteu  werden,  wenn  ein  Stab  geti&rtet 
I  werden  soll. 

.\uch  Bäder  von  geschmolzenen  Chloriden, 
die  elektrisch  durch  eine  Nickeldrahtspnle 
,  geheizt  wurden,  sind  zur  Erhitzung  von  Ringen 
!  und  Stäben  angewandt  worden. 

Die  Temperatur  wurde  tremessen  mit 
Killte  eines  Thermo-Elemeuts  von  Le  Chatelier 
nnd  eines  Galvanometers.  Znr  Aichung  wurde 
beobachtet  der  Siedepunkt  von  Schwefel  (445^  G.) 
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und  der  Schmelzpunkt  von  Oold  (1050  •  C). 
Zwischen  diesen  beiden  Temperaturen  wurde  die 
Gslvauometerablenkung^  als  proportional  der  Tem- 
pmtnr  ang^enommcn.  Die  Art  der  Teinperatur- 
ii(f<«nnfir  ersclieiiit  deninaeh  als  wenig  pcnaii,  da 
sowohl  die  Wahl  einett  befitiuuutea  Temperatur- 
grade»  fir  den  Sehinebt-  oder  Sledepnnkt  eines 
K'lrpors  mit  pinpr  prewisstni  Willkür  behaftet  ist, 
als  auch  die  Corve  der  tliermo-elektromotorischeu 
Kraft  innerlialb  eines  ao  g^&en  Teupentiir- 


II.  Die  Versuchsergebnisse. 

1 .  Die  chemische  Znsammensctznng 
der  untersuvbtea  Stahlsorten.  Herkunft, 
ntcrecheidende  Beseiehniuig  und  chemische  Zu- 
sammenBctzn?)?  der  untei-suchten  Stablserten 
imi  in  Tabelle  I  asusamuieugestellt. 

3.  Einflurs  der  Temperator  vnd  der 
Art  der  H Artung,  l'm  die  Boobadit untren 
an  Stäben  verschiedener  cbemischer  Zasammou- 
Betenng'  soviel  ale  mSglicli  Tergleichbar  va  maeben, 
wurde  als  Temperatur  ih-r  ma{fnetis(}u'n  Traiis- 
fomatioD  die  einer  partieUen  Transformation 
entopreebendeTeraperatiU'  angenommen,  fBr  welche 
bei  gleichem  Magnetisirungsstrom  die  Uagnct- 
iiadel  frli'itlir  Ahlenkuiür  zeiptp.  Di«'  bereits 
erwähnte  princiiiitUe  üiigeuuuigkvit  der  Tom- 
peratonnefsniethode,  zu  der  noeh  die  individuellen 
Versuchsfehlcr  hinzukommen,  welche  Htch  nach 
Angabe  der  Frau  (.'urie  über  ein  Intervall  von 
mehr  als  10*  erstreckeD,  madit  es  wraöthicrt 
die  Tabelle ,  in  welcher  die  Beobachtungen 
xasanunun^^estellt  sind,  hier  wiedersogeben.  Die 
KoblenstoflMahl-Sorten  ans  Firminy  sind  genaner 
untersucht  worden,  insofern  als  die  angegebenen 
Transfurmationeteinperatoren  Mittelwertbe  einer 
grofsen  Zabl  von  Efaizelbeobaehtungen  darstellen, 
welche  fiir  jede  Sorte  von  bestimmtem  Kohlon- 
stoflfgehalt  an  nielirejeii  T'r'>hegtllben  ausgeführt 
worden  sind,  litstraelitet  mau  diese  üeubachtnngeu 
ffir  sich,  so  lassen  sich  daraus  die  immerhin 
mit  Vorsicht  aufzunehmenden  Schlüsse  ziehen, 
dals  1.  die  TraDsformationstemperator  der  Er- 
wirmnnir  mit  stdgeDdem  Koblenstofllgrdialt  sinkt, 
und  2.  die  Temperatnrdifferonz  zwis<-heu  den 
Xrausformatioaspuulcten  der  EIrwärmuug  and  der 
AbUhlnng-  für  Stablsorten  von  geringem  Koblen- 
stoffgelialt  klein  ist,  mit  waclisendem  KohlenstofT- 
gelialt  zunächst  znuiuuut  und  fiir  einen  Gebalt 
ton  etwa  0,8  */o  darch  ein  Uaximnro  von  40 
bis  50*  gebt. 

Damit  die  Ilartnn?  eine«  Stahlstabes  Erfolg 
tiüi,  mufs  der  Iraustunuationspunkt  der  Er- 
värmangr  unbedingt  erreicht  worden  sein  und 
üe  Hürtunpr  von  einei-  Temperatur  ans  geschehen, 
welche  zwischen  den  Transformatiunspankten  der 
Grwflanniuig  nnd  der  AbkfiUmig  Hegt.  Als  Bei- 
ipisl  fBr  dlessa  Verbalten  mtfgen  die  folgenden 


Tabelle  I. 


Herkunft 
de«  Stabla 

1 

Mlehawiij 

II  1  U 

*t.()ö7  0,053 

0.13 

0.2(>r,  o,ü76 

0,15 

KnhliiiftoBMtfcl  «iia 

0,493  ().(Hö 

0,24 

rimtojr  

0.8460.130 

0,24 

0,8370,135 

0,24 

1 

- 

1,200.0,112 

0,21 

Stdkl  «n  Vanni 


Slahl  von  BoahUr 
(bteiermark) 


10,747 
10,802 
0,829 


o.üT.T  (),jr, 

0,061  0,15 


0,0»! 


0,960,0.065 
1,405|0.075 

I, in  (1.093 


0,1» 
0,16 
0,U 

0.14 


—  l.609,0,07<»iO.I3 


weich         -     p.6»9lO,31G  l).l-7 

latn  h4xi      —    10.99410,278  0,18 
—     1,166  0.443  0,32 


Uangiuistaiil  aiu  1 
FgorehAmbault    .   .  | 

A 
B 
p 

0,464^0.1610,69 
1,1830,882  1.83 
1.941  iO.984  2,20 

SUiciuDutehl  Mis  ChU-  1 
tUlnn  n.  Canmulry  j 

1 

II 
III 

0.91 

o,ai 

0.7« 

0.11  'o,44 
0,64  ;0.54 
1.28  !0,7Ü 

ChiOBilakt    AmuU)-  ' 

Cbrom 
2.486 
2.831 
3.4t5 

0,501 
0,819 
1,069 

0,273  0.23 
0.2740.21 
0,363)0.21 

Iii«k«l*tabl  aus  lour-  I 
chambaiilt  .  .  .  .i 

Nil 
Ni> 

Nirkel 

3,ül6    0,567  0,1 7«  0,34 
3.02»  10^702,0,1^10,34 
3.792  |l,914l0.380|0.32 

BonUbl  tw  CbMillM  / 
VMl  CemNMiry  .  .  | 

b 

Kur  i 

i  0,6     jl,05  i0.16  10,89 
1  0.8     10.97  0,0»  10,26 

Kiipfernlahl  auv  Cbu- 
bllMi  n  Uammautr  > 

— 

Ku[,fer 
3,95 

0.87 

0,03  0.28 

MolybdajjaUbl  a.  CbA-  1 
tfllon      CuBBMatry  | 

A 
Ü 

(' 

'  MotyMtn 

3.48 
(  3,36 
\  4.05 
,  3.91 

0,51 
1,25 
1,24 
1.72 

1 

0,08  0,34 
0.03  0,21 
0.03  0,22 

0.04  [ü^^ 

Stahl  uw  iHwnud  .  ^ 

1 

2 

Wolfram 

r,,52 

4.92 

ü,.o91  0,018  0.32 
0,617  0.027  0,27 

WolfruK  =«laM  «IM  f 
AHoaiUv    ...       .  1 

V, 

V 

V, 

2.917 
'■2.111 
S,696 

0,551 
0,761» 
1,107 

0,201  0,42 
0,298  0.44 
0.3220,38 

Special!<lahl  sehr  hn'i 
voo  Boalilar    .  .  . 

_S370_ 

1.101  io,1«8{o,27 

Wulfruroätuhl  au»  Clin-  | 
lillon  u.  Commebtry  | 

.n 
\, 

3,17 

-'.7(1 
;{.r)2 

Ü,'77 

i.oa 

1.5:! 

0.03  0,81 
(*.04  0.22 
o.ot  o,:!l 

Stahl  aud  Allcvurit  .  , 

- 

5,81 

ij.r.'.) 

0,09  0,,^ 

üUht  Uochler  Ituu 

1  .'.(Ii 

o.:h  1,98 

an  einein  KiihlcustüffHtahl  -  Stab  mit  0,84  */o 
Koblensioff  gefundenen  Daten  dienen  : 

Traii»formatiou»uaukt  d«r  Erwirmnng  .  .  .  790* 
,  „  Abkflblang  ...  680* 
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ätahlstab  an<;elassen  ...... 

Stahlstab  gehärtet  im  ma|pietiMbea 
Zustande  bei  705»  

Stahhtwh  {gärtet  im  umnagBeti- 
achca  Zutaad«  b«i  770  *  ... 

Stehlstab  BMh  Erwlnnen  auf  800  * 
und  nachfolgender  AltkiililuiiL:  lT'' 
hiirtpt   im   uiuua^netisi.'li<  n  7.xi- 
stanile  bei  690 •  


CoirciliT- 
Md  Hc 


Iat«a«iUt 
d««  m- 
manenteD 
Mmirnetu- 

n:n»  Jr 


8 
14 


BO 


85 
130 
410 

880 


Verg-Ieirht  man  die  Wir  kuii^'eii  der  ersten 
und  der  dritten  Härtung,  »<»  wird  die  Nolh- 
wendigkeit,  die  Härtung  stets  vom  onmag- 
netischfii  Zu^tainl«'  tics  St.ilils  an?  vorzu- 
nebmen,  sehr  deutlich.  Dabei  i$t  aber  auch  die 
H9be  d«r  Temperfttur  von  Binflufs.  äub 
Uiren  diesbezüglich  augeHtellten  Versuchen  zieht 
Frau  Citri«  diö  folgeadeu  ScIilu&ifult^eruuKeu : 

Ffir  fftns  weiehM  Bik«D  mit  0,06  */•  K»hl«n- 
>tofr  Nvarhsen  ruiTcitivfeld  und  renianente  Map- 
QetiairuugsiQtenäiUit.  mit  der  Häitaugsteuiperatur 
zwiMhen  800  nnd  lOSS**.  FOr  weicti«]i  Suhl 
mit  0,2Ü  */•  Kohlenstoff  ist  ein  Einflafs  der 
UärtuDg8teiiipenit.ur  swiseheu  7H.'>'^  und  i^ld" 
nicht  wahnttnehmMi.  Bei  o,5  °/o  KohlenstolF- 
gehalt  weisen  ebenfalls  die  zwischen  77'>  '  uinl 
ö35 "  gehärteten  Stabe  keinen  Unterschied  ihrer 
nagnetisehen  Kigenschaften  «nf;  nach  einer 
Härtung  bei  }»20  zeigen  sich  aber  Coercitivfeld 
and  rewanenteMagnetisirungeintensitüt  schwächer, 
80  daffl  es  vortheilhaft  erscheint,  die  Hftrtnng 
unterhalb  830  "  vorzunehmen.  Für  harten  Stahl 
mit  <),H1  bis  1.2  "  o  Kohlenstoff  nehmen  Coi-icith- 
feld  und  ri'inaueute  Magnetisii'ung^sintensitUt  mit 
der  Hilft  unpTj^tempcratur  ab.  Man  hat  also  von 
möglichst  iiicdriß^cr  Tf-mperatur  oberhalb  den 
TransforuiiitiotthimiikteH  aus  zu  hilrten.  3Jan  wul's 
es  ferner  für  diese  .StaUinrten  vermeiden,  vor 
der  Härtung  die  Erhitzung  zu  lange  auszud'>hnen, 
weil  hierdurch  die  maguetijiche  Oüt«  dauernd 
Eiabnfee  erleidet,  indon  der  Stahl  verbrennt. 
Vor  der  Härtung  auBgeffihito  cvklische  Vtsr- 
äudcruugcD  der  Temperatur  in  der  Weise,  dafs 
der  Stahl  nacheinander  die  beiden  entgei^en- 
geselztrn  Transformationen  durchläuft,  haben 
auf  Stahl  mit  weniger  als  1  "  «  Kuhlenetuä'  im 
allgenieinen  keinen  Einflnb.  Hinge^n  erhdhen  sie 
die  Wirkunu'^  dd  Härtung  bei  Stahl  mit  h>"!ii  r*  ni 
Kohlenstoügehalt,  wie  das  folgende  Beispiel  zeigt. 

1,20» 


AiK  Ii  die  Schädlichkeit  ciiicr  zn  Inner  ilanfrn- 
den  Erhitzung  vor  dem  Härten  soll  durch  solche 
Kreispreeese«  wm  Tbeil  wieder  «negeflrltcben 
werden. 

Den  vorstehend  wiedergegebeuen  Schlufs- 
foigernofpen  ntolh  beigefllKt  werden,  dafe  die* 

sclhnn     eine     frpwissi'    tieneigtheit  veirathen, 
I  Eiuzelbeobachtungen  zu  verallgemeiueru.  Man 
t  fhfst  sie  deshalb  am  besten  nnr  als  eine  zn- 
8ammerif.is--('nde    HcschriMbun^'    der    Ii  im-  \v('<r- 
gelasaeneu  Tabelle  auf.    Hinsichtlich  der  Zug- 
festigkeit fibt  anf  StahldrBhte  KalthtUnmem  eine 
iUinlidic  härtende  Wirkung  aus  wie  AMö>(!n  ii, 
:  hinsichtlich    der    magnetischen  Kigooschaftcu 
I  aber  wirkt  nach  Angabe  der  Fran  Cnrie  die 
mechanisclie   Bearbeitung    in    der   Kälte  weit 
j  weniger  energisch  als  Ablöschen.  Die  betreffen- 
I  den  Veranche  sind  m  Bündeln  von  5  oder  6 
Drähten   von   2  mm   Durchmesser  und   20  ein 
j  Länge  aus  Stahl  mit  0,H4  "/o  Kohlenstoff  aus 
Fimiiny  angestellt  worden.   Einige  Drähte  waren 
angelassen  (Zerrcifsfestigkeit  «jO  kg  a.  d.  qnim), 
einige  durch  Ablöschen,  andere  anf  dtr  Draht- 
i  Ziehbank   gehärtet  (Zerreifsfestigkeit    220  kg 
a,  dt  qmin)» 


CoSrcitiv- 

iilu 


tem- 
p«raUir 

OoiTciliv- 

He 

Reman. 
MaKiieli- 
BiriinK!'- 
mlMialtlll 
ir 

1.  Hittmig  ....... 

770' 

B» 

.4.H5 

2.      »  .•  

770 

41 

770« 

.")!> 

4.>1 

4.           2  Krcisprores-ie  . 

770» 

00 

4t)8 

6.  „   

770» 

55 

Ü97 

6.      ,2  Kreisprocesse . 

770« 

58 

441 

Bündel  ans 6 Drihten  angelassen   11 

„      ,6     ,  auf  der  Ziefabauk  gehirtet  16 

.,       „5      ,.  abgelöscht   52 

3.  Einflufs  der  chemischen  Zusammen- 
setznng.  Fm  den  directen  Einflafs  der  chemischen 
Zusammensetziinir  auf  ilic  l'.i  aurhliarki'ii  fim  s 
Stahls  zu  permanenten  Magneten  möglichst  un- 
getrfibt  zn  erkennen,  hat  Fran  Cnrie  mit 
richtigem  Verständniis  für  die  Interessen  der 
Praxis  danach  gestrebt,  alle  Stahlsorten  unter 
den  für  dieselben  al«)  am  günstigsten  er- 
kannten ITinstftnden  zu  härten.  Die  Temperatwen, 
von  denen  aus  die  Härtung  vorgenommen  wurde, 
liegen  demnach  für  die  verschiedenen  Stahlsorten 
weit  auseinander.  Die  Versuche  haben  Folgendes 
ergeben:  Hei  den  Kohicustoffstahl-Sorten  wurden 
die  maximalen  Werthe  des  Coerciiivfeldes  uud  der 
remaiienten  Magnetisirnngsint^'nsität  (He  =  68, 
J,  -  4»>0)  für  Stäbe  mit  !.l  l.i*  1,2 *;o  Kohlen- 
stoff gefunden.  Uur,  Silictum  und  Mangan 
scheinen  in  den  gefiogen,  Ar  die  Versaehe 
anjrfwnndten  Mengen  keinen  merklichen  Einflufs 
auszuüben.  Der  Hadiieldsche  Manganstabl  mit 
etwa  Id^e  Mangnn  eharakteiisirt  sieh  dagi^n 
durch  bosonderc  Fiirrrithfinilirhlcipitcn.  Im  {rc- 
härteten  Zustand  ist  er  praktisch  volikommeu 
nnmagnetisirbar;  angelassen  besitzt  er  eine  sehr 
geringe  Inti-iisitat  dt  i-  romaru'iid-n  Mairnotisirung, 
aber  ein  sehr  bedeutendes  CoSrcitivfeld  (Hc  =  1  äö). 
Nickel,  Chrom  und  Knpfti*  verbessern  die  magne- 
tischen Eigenschaften.  Am  besten  eignen  sich 
ZU    Magneten   Wolfram-    nnd  Molybdanstahl. 
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Wolframstahl  wii-d  zur  Zeit  nucb  für  diesen 
Zweck  am  hHutigüten  angewandt.  Zwei  Typen 
desselben  treten  nnter  den  nntennchten  Proben 

bcsouders  hervor:  1.  Sorten  mit  etwa  3"/o 
Wolfram  und  etwa  1,1  "/o  KobleuätoflL  Bei- 
spiele dafür  «iod ;  ÄssaUiy  N'j ;  C^mmentry  b, 
als  Ma^netstahl  wenig  braocbbar ;  Boehler  Special- 
stahl sehr  hart ,  der  je  nach  Art  der  iiärtuni; 
Hehr  verschiedene  Resultate  crgiebt  und  beim 
Härten  zuweilen  bricht  (Hr  —  74,  .Ir  =  530). 
2.  Sorten  mit  tt\v;i  5,5  "  V.  WdltVam  und  etwa 
0,6  "/o  KohleiiBiwß.  Hierhin  gehört  der  Uagnet- 
stahl  ans  AUcvard  (H«  72,  J,  »  560),  der 
sieh  beim  IlilrtHii  leicht  wirft. 

Uoehier  Boreas  iiit  ein  Stahl  mit  eigeuthüm- 
li^sn  BigMnduiiteH.  Schon  durch  Abkfihtansr  an 
dpf  Lnft  lilfst  er  sich  harten  (Hc  =  45,  Jr  =  '550>. 
Durch  Ablöschen  in  Waaser  wird  aber  die  mag- 
netiseheOfite  noch  hedeatend  erhVht  (Hc=  85, 
.?r=  370).  Er  ist  nicht  homopen  und  Iftfst 
sich  schwer  bearbeiten,  llolybdänstahl  hat 
bei  den  Versnehen  die  besten  Besnltate  ergeben. 
l!t  !  i-'^leicher  Intensität  der  remanenten  MaL'iK  ii- 
sirung  ist  das  Co^rcitivfeld  des  MolybdiUistalils 
stirker  als  das  des  WolframstaUs.  Bei  3,5 
bis  4  7o  Molybdän  wurde  für  1 ,25  7o  Kohlenstoff 
He=  05,  Jr=  530,  für  1,72 "/q  Kohlenstoff 
He  =  78,  Jr=  560  gefunden,  jfit  steigender 
Härtungsteinperatnr  nimmt  die  Mai^netisirunes- 
intensitilt  ah,  dagegen  bleibt  das  Coi'rcitivfeld 
constant  oder  wHchst  suffar  noch  au.  Molybdän- 
Btshl   \xi  im  Handel  noch  nicht  gebrftnchlich. 

Für  ilir  in  Kin^form  untersuchten  Stahl- 
M>rten  find  die  chaiakterititischeu  Grttfsen  den 
veUstKndigen  Magnetisinugscyklen  zwischen  den 
Grenzen  H  =  4: 500  entnommen  nnd  in  Tabelle  II 
wiedergegeben  worden. 

Tabelle  II. 


KshlenstoflMhlsiisFir 
uiny  


Rem«-  Haii- 
n<-nlo  malo 

Magna- 
intraaiUt 

B  D. 

im 

■J.s(  l<  X ) 

7.4 

77(1 

1  :^<)0 

t.800l> 

n.m  l'j,:; 

1  "i-jä 

I08Ü<X) 

l>,8+o2 

ftOo 

1230 

I7<K)00 

I»,84.,ö8 

070 

1 155 

217(JOO 

t»tl&3 

645 

läoo 

l8fUO0 

640 

1175 

185000 

ij,5973 

850 

1£40 

280000 

U,59  70 

850 

26,0000 

900 

1515 

115000 

n,7üß9 

WN) 

1210 

mnm 

(1,705* 

640 

990 

177000 

860 

1390 

144000 

Stahl  aus  AUevard  ge-  /  a 

härtet.  W  -  5,6  "  *  •  \  h 
l^tahl  aas  Allevard,  nicht 

jTfhärtet  

Wrdfranistahl  aus  Assaillv 

(V,)  'VV=2,7*yo  .  .  '- 
Sickel«tahl(Ni  ,)  Ni  -  v  , 
ItBssnstahi  (Mm)  Mu  — 

0,f^  ....... 

Die  für  Hinge  und  Stühe  von  gleirhem  .Stahl  i 
nhaltenen  Wuttlic  fnr  die  Coercitivfeldor  stimmen 
im  allgemeinen  befriedigend  überein. 

4.  Constans  dar  Hagnetisimng  der  ^ 
Stlb  e.  TerindernnKen  der  Vagnetisimng  kOnnen 


bewirkt  werflcu  ihiich  StöIV*-  uiid  Krschiitterungen, 
durch  die  Tempcratiirschwaukuugvu  der  um- 
gebenden Lnft,  dnrch  benachbarte  magnetische 
Felder  und  ganz  allmählich  durch  die  Zeit. 
Stronhal  und  Bants  haben  diese  Factoren  sehr 
sorgfältig  untersucht  nnd  das  Anlassen  bei  nicht 
zu  hoher  Temperatur  als  nothwendig  nachgewiesen. 
Man  hat  auch  ferner  constatirt,  dafs  die  Stabilität 
eines  iiermunenten  Magneten  dadurch  vergröfsert 
wird,  dafs  man  ihn  nach  der  Magnetisiruug  bis 
zui'  Sätticnnsr  thoilwcis-'  \vi(i!!-r  ciitniiirnetisirt. 
Stronhal  uiui  Barus  uulii-.-tbeidcu  zwvi  Arten 
von  äufseren  Kinflüssen,  nämlich  solche,  welche 
die  Natnr  .les  Stalilstabcs,  nnd  solche,  welche 
den  monieutanen  niagnetischeu  Zustand  desselben 
verindem.  Als  Mittel,  Vertnderangen  der  Nator 
des  Stahlstabes  7.n  rrkftmr^n,  flir-nt--  r!f«n  •^"■enannten 
beiden  .'Tutoren  die  Beobachtung  des  eloktriachen 
Widerstaades.  Frav  Cmie  hat  in  der  gleichen 
Absicht  das  Coercitivfcld  zur  Contml«*  benutzt. 
Man  kann  sich  damit  priucipiell  wohl  einver- 
standen erUiren,  insofern  nls  jede  VerAndemng 
der  Natur  ili-s  St;tlilst)i)ii'-  eiiin  Veränderung  der 
Hysteretiiäarbeit  im  Uefolge  hat,  und  mit  der 
Hysteresisarbeit  das  ToVrcitivfold  in  sehr  engem 
Zusammenhang  steht.  Aber  es  ersclieint  «ehr 
firagüch,  ob  die  von  Fran  Corie  zur  Messung 
des  CoSrcitivfeldes  angewandte  Methode  fBr  diesen 
Zweck  empfindlich  genug  gewesen  ist.  Weiter 
unten  ananfUbrende  Vei-snchsresultate  bestärken 
den  Verdacht,  dafs  dies  nicht  der  Fall  war. 
Vor  Anstellang  der  eigentlichen  Versnche  über 
die  Constanx  der  Magnetstähe  wurde  zunächst 
die  beste  Art  nnd  Weise  für  das  Anlassen 
derselben  ausfindig  gemacht,  indeni  Temperatw 
und  Zeitdauer  des  Anlassens  variirf  nnd  die 
Veränderungen  des  Coi'rcitivfeldes  und  der  hi- 
lensitlt  des  remanenten  Magnetismus  gemessen 
wurden.  Für  einin  Kahlenstoffstah!  stall  mit 
0,06  7«  KohleustoA  fand  sich,  dafs  durch  das 
Anlassen  bei  900*  das  CoSrcitiTfeld  am  on- 
gefähr  26  "/o  gröfser  sr-worden  war.  Man  hat 
es  dabei  offenbar  mit  derselben  Erscheinung  zu 
thvn,  welche  bei  weichen  Transformatorenblechen 
als  ,. Altrrii'*  ih'ü  VÄ^-t-n^  bezeiclinet  wird,  und 
die  meines  Wissens  hier  zum  erstenmal  auch 
an  weichem  Stahl  beobachtet  worden  ist. 
Alle  harten  Stahlstäbe  verlieren  diirdi  das  An- 
lassen bei  200  0  Im  mtte\  öo  "ja,  bei  100  noch 
etwa  19  bis  13  */o  ihres  Coercitivfeldes.  Tn 
Hinsicht  auf  diese  nnznlässig  grofsen  Verluste 
mufs  also  das  Anlassen  bei  jenen  Temperaturen 
als  schädlich  bezeichnet  werden.  In  der  Praxis 
wird  man  sich  am  besten  mit  einem  etwa 
24  stündigen  .\nlassen  bei  60  "  oder  7o  "  begnügen, 
der  Verlust  des  Cuercilivftddes  beträgt  dann  nur 
noch  1  bis  3  */o. 

Vm  den  Einfluls  von  Stöfsen  und  Kr- 
schntterungen  zu  studircn,  liefs  Fr.tu  ("urie 
den  zn  untersuchenden  Stab  abwechselnd  in 
verticaler  Lage  ans  einer  H5he  von  85  cm  nnd 
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sodann  in  horizontftler  Luge  ans  ein^r  Hf^he  von 
30  cm  auf  harten  Sauibtelii  uiederfallcn.    Vor  i 
und  n«cb  dieser  Behandlnni;  wurde  die  Ditemitat  | 
ilcr  rf»!nancnten  MufTnetisininff  in  der  Stat)mitto  ' 
gemesüeu.    Die  £iuwirkang  der  Stölke  ist  zu  ; 
Anfang  am  erSftten  und  wird  allmlUilich  immer 
kleiner:  die  ri^niunciit*'  Mnirnprisirungsintfusitilt 
strebt  asymptotisch  einem  Eudvverth  zu,  der 
BchwBcher  ist  al«  der  nreprfinfllebe  Werth.  Es 
linden  sieh  jedoch  auch  Kinzehverthe,  die  »ich 
dem  regelmai^eu  Verlauf  der  üurve  uicht  ein- 
ordnen, gerade  ab  ob  mit  einemmal  eine  neue 
Itoleculgrnppe  in  Slitleidenscbaft  gezogen  wurden 
Wttre.   Je  gröfser  das  Coeicitivfrld,  und  je  kleiner 
die  Hagnctisiraogsintensitilt,  tini  ho  kleiner  ist 
im  aUgemeinen  der  itroi  t^ntuale  Ocsammtverlust  ! 
an   Magnetisirung   durch   die  Erschütterungen,  j 
Angelassen   und  wieder  gesHttigt  erleiden   die  , 
Stiiix'  n  hniv  fii  ül^cre  Verluste,  entsprechend  der  I 
Vei-miiiderung  de»  roi'ri  ltivtVtdt's.     Durch   eine  j 
theiiweisc  Entmagnetisirung  nach  der  Sättigung,  I 
die  für  harten  Stahl  nor  etwa  10      der  maxi- 
malen IntensitiU  zu  hrtrairf  ii  hrnnrlif,  soüen  die 
St&be   gegen   die  Einwirkung   der  Stöfse  an- 
ampflndlleh  gemacht  werden  Icdnnen;  jedech  mnüi 
dabei  die  diri'rte  FntTnaCTi''tistri:nic  sffts  criifsifr 
sein  als  der  Verlost,  den  der  gesättigte  Stab 
durch  die  StSAe  würde  erlitten  haben.  Die 
Natur  der  Stiibe,  giebt  Frau  Curie  an,  werde 
durch  das  beschriebene  Verfahi*eu  nicht  verändert, 
denn  das  Go6reiävfeld  bleibe  constant.  ZaUen- 
werthe  werden  für  diese  Uehaupttin;:  nidit  lu  i- 
gebracht.  Dieselbe  erscheint  so  nuwahrscUciulich 
und  allgemein  bekannten  Thatiaehen  ^der- 
sprechend,  dafs  Referent  es  vorzieht,  die  Constanz 
des  Coercitivfeldes  der  nicht  genügenden  Emplind- 
lichkeit  der  Messung  desselben  aozascbreiben. 
Ohne  Annahme   einer  Veränderung   der  Natur 
der  Stäbe  läfst  es  sich  auch   kanm  erklären, 
warum  die   Einwirkung  der   Stöl'se  allmählirh 
schwächer  nnd  zuletzt  unmerklich  werden  soll. 
Auch  pfjjriiiilior  dor  SelilTifsfidKiTuim-,  dals  sich 
die  Stol-swirkimg  durch  eiin'  vorli»!  gehende  par- 
tielle Entmiigiietisirang   couipensiren  lasse,  ist 
ein  gewisses  Mifstrauen  am  Platze.    Frau  Curie 
führt  zum  Beweise   für  jene  liehauptuug  die 
folgenden  beiden  Versache  an: 

Stahlstsb  »ns  Allevard.  jr 

üesütti^   676 

Nach  einer  ^ofsen  Zahl  von  StÖfscn  .  ,  ,  6BB 
Wiedor  gesätiii^  and  in  einem  Felde  von 

6u4  Erabeiten  entmagnetiaut   660 

TStm  einer  grofseii  Zsbl  von  SÜfina  .  .  .  6B6 
Wieder  eesättigt  nod  in  einem  Felde  von 

14  Kitiiii-iteii  t<ntiiiagneti»irt   ♦»32 

Nach  einer  grol'sen  Zahl  von  Stöfseu  .  .  ,  632 
Die  Stofsi^  haben  keinen  merklichen  Einünfs  mehr. 

Kohl(  nstoft"slnhl!>.tttl>  i('  =  0,.t"ü).  jr 

Gesättigt                                               .  200 

Nach  einer  grofscn  Zahl  von  Stöfsen  .  .  .  1B8 
Wieder  gesättigt  und  in  einem  Felde  von 

9fi  EiuMtan  «atmagnetiairt   IBO 


Stöbe  haben  weiterhin  noch  Einflnfs. 
Wieder  gesättigt  and  in  «aanrn  Felde  von 
13,8  Mnheiten  entnsjjnetisiit  UM 

Anwachsen  der  MflgnetiRining  in  Yerlsnjf 

von  4  Tagen  auf  18S 

Weitere  ^töko  haben  keinen  Einflufi»  mehr. 

Hält  man  es  nun  aber  ffir  wahrseheinUdi, 

daCs  die  Sto^wirkuri^r  ^ii  h  Ii  auf  eine  Ver- 
äaderiuig  der  H&tAxr  der  ätahlstäbe  orstreckti 
die  selbsverstAndlicb  durch  eine  neue  Sftttigong 
nicht  wieder  rückgängig  gemacht  werden  kann, 
dann  verlieren  die  beiden  augefährten  Beispiele 
ihre  Beweiskraft,  denn  in  den  Endresultaten 
läfst  sich  dann  der  Einflufs  der  Stöfse  von  dem 
Eindofis  der  Entmagnetisirung  nicht  unterscheiden. 

Ans  den  Versuchen  Ober  die  Einwirkung 
von    Temperaturschwankaugen  innerhalb 
mäfsigor  (trtüizen  auf  dir  Magnetisirmiti'  j^ind  die 
folgenden  SMzü  z»  erwähnen.    Ein  gehärteter 
Stdilatab   erleidet    durch    lang   dauernde  Bv» 
wärmnng  anf  'Hi  '  k<  ine  Veränderung  der  Mag- 
netisirnng  mehr,  wenn  derselbe  nach  der  Uärtuug 
bei  der  gleichen  Temperatur  angelassen,  daranf 
gesättigt   nnd   srlilief^üch    nm   efwn  ent- 
maguetisirt  worden  ist.    Ein  derart  behandelter 
Magnet  seigt  aneh  fBr  dne  bestimmte  Temperator 
immer  densrlhm  Wrrth  der  Mngnetisirung,  welcher 
sieb  mit  Uölfe  des  Tempcraturcoäfiicienten  voraus- 
berechnen l&fot.  Dieser  Temperatoreo^cient  ist 
negativ   nnd   hllnirt    aneh   vitn   der   Form  des 
Magneten  und  von  der  Magnetisirnng  ab.  Seine 
GrOfse  wird  für  einen  Stablstab  ans  Allevard 
M\  D.OH'io  und  für  den  Molybdänslahl  H  zu 
0,0003  angegeben.    Bleibende  Störungen  der 
]  Magnetisirnng  durch  fremde  Magnetfelder 
:  sind  nm  so  s^cringer,  je  grol'ser  das  Coi^rcitivfeld. 
Nach   der  Entmagnetisirung   um   Vio  bringen 
späterhin  F«  Ider  von  der  Starke  des  zur  Ent- 
magnetisirnng  erforderlich  gewesenen  Feldes  nur 
geringe  Veränderungen  von  etwa  0,1  bis  0,3  "/o 
hervor.    Stärkere  Felder  aber  haben  sofort  auch 
gröfsere  Ver&ndernngen  im  (^efolge.  Auch"^<larf 
die  Entmagnetifirunp-  nicht  zu  weit  getrieben 
werden,  sonst  nimmt  der  Kintluls  benachbarter 
Felder  wieder  au.    Frau  Curie  empfieihlt,  die 
Frifmagnetisiruug  in   dei    Weise  vorzunehmen, 
I  dafs  mau  den  Magneten  der  Reihe  nach  Feldern 
I  von  wechselnder  Eiehtnng  und  abnehmender 
fntcnsitnt   an».setzt.    Feber  die  langsaine  Vcr- 
.  änderuug  der  maguetiscbeu  Eigenschaften  unter 
J  dem  Einünlb  der  Zeit  sind  nur  knradaaemde 
■  und    darum    ungenügende    Versuche  angestellt 
I  worden.    Es  scheint,  dafs  nach  der  Sättigung 
.  nnd  Entmagnetisimng  im  Verlauf  der  ersten 
Monate  die  Magu(;tisirung  constant  bleibt  oder 
I  sogar  in  den  ersten  Tagen  noch  eine  kleine 
'  VergrSfserung  erfUhrt.    Zieht  man  ans  den  an- 
geluhrten  Versuchsresultaten  einen  Schluf»  auf 
,  die    beste  Art    und  Weise    der  Uerstellung 
{'permanenter  ICagnete   von   mfigliehat  gi-ofber 
'  ConstM»,  so  ergiebt  sich,  daCs  man  nach  der 
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Hlrtun«  etwa  48  Stnnden  lang  bei  60  Ui  70 

anzniaissen.  dann  bis  zur  Sättigung  zu  magneti- 
airen  and  echlieCfllich  partiell  zu  eatmagnetisiren 
ktt,  ui  «mir  im  efami  Betrag,  der  mn  der 
Form  des  Magneten  abhängt  und  für  Stäbe  von 
20  cm  Länge  and  1  qcm  Querschnitt  etwa  '/tu 
betrigt.  Bin  so  behandelter  Hagoet  kann  starke 
Störte  undTcniiK  ratursclivvanknngcn  ohne  Schaden 
ertragen.    Immer  aber  ist  die  ^saebbaredtaft  i 


L'ines  andern  Magneten  »oref&ltig  za  vermeiden. 
Ein  Pol  von  500  Einheiten  in  einem  Abstände 
von  10  cm  kann  schon  gefährlich  werden. 
Ueberbaapt  darf  man  nicht  anüBer  Acht  lassen, 
dafs  die  Stabilität  eines  Magneten  nienial»  eine 
absolute  sein  kann.  Indifferentes  magnetisches 
01eichg«ideht  ist  nur  im  vmnagnetiBchen  Zaatand 
vorhandm. 

Han»  Kampa. 


Boheisen-Giefsmaschiiie.* 


Mit  Ii!?<'!»^'ise  verfolgen  die  Hochofenbetriebs- 
leiter die  ^tlheüangen  über  die  verächiodenen 
Anerdnugen  von  Rfdieiaea^OtelbmaseliliieB. 

Hie  Anwendung  von  Ketten  ohne  Ende  am 
Umfang  des  Drekkraazes  der  bisher  bekannt 
gewerdenen  Bebeiaen-Giefinnaaehinen  seil  dureb 


Figur  1. 


eine  von  Erskine  TJamsay  angegebene,  nachstehend 
beschriebene  Einrichtung  von  (Tiefsmaschiiicu 
beseitigt  sein. 

Die  bisherigen  Giersinaschincn  führten  die 
nit  Kobeisen  zu  tlillendeu  Schalen  (Co4uille) 
larcb  awei  Ketten  ebne  Ende  unter  den  Strahl 
des  nxis  der  Pfanne  auslliefüenden  Roheixenn. 
Cm  zu.  verhindern,  dafs  das  Jioheiseu  bei  dem 


*  Nach  dem  „  Amefifian  Vaaahie/taitr^  Nr.  M  ven 


Rundgang  der  Sehaltni  zwis(heii  diese  läuft, 
haben  dieselben  uberstehende  Riiuder.  Die  Ketten 
ohne  Ende  beoteben  ans  schweren  Gliedern, 
welche,  (lurrh  l}olz«  n  miteinander  verbundni.  anf 
schweren  gal'seisernen  Köllen  geführt  und  voran- 
bewegt werden.    Alle  dteee  vielen  bewegten 

Theile  Rind  dem  Ver- 
schieiTs  und  der  Repara- 
tur unterworfen  nnd  dee- 
h;i!b  sollen  die  Unter- 
haltungskosten der 
gebrivehlioben  Soheiaen- 
ÖiefBmaschinen  sehi*  hohe 
iwiu.  Hei  denselben  Holl 
aufserdem  nur  die  Hälfte 
der  Formen  geliillt  wer- 
den können,  weil  die- 
selben nicht  rechtzeitig 
amgeatrichon ,  getrock- 
net und  entleert  werden 
können. 

Alle  dieee  ITebelatftnde 
sollen    dnrfh    die  im 
Folgenden  beüchriebeue 
«Dretncbeiben"  -  Oieb- 
maschinc  beseitigt  sein;  aurh  soll  letztere 
weniger  Anlage-  und  Betriebskosten  nnd 
nur  Reparatnren  an  den  900  SebaleD  oder 
('()i|iiillen  veranlassen,  welche  lelcbt  aaa- 
gewechselt  werden  künnen. 

Von  den  bei^refiigten  Abbildungen  zeigen 
Figur  1  die  Ziisainmeustellung  der  Drdk- 
seheihen-rriefsmiischine  ohne  VVusseiljcsiintrnnjr: 
Fig.  2  eiiitm  Querschnitt  derselben,  zur  Ildlfle  mit 
der  Vurrichtnng  zur  Wiisserbespritzung;  Figur  3 
einen  Schnitt  dun  Ii  den  Roheitjcneinlauf  und  die 
Vertheilungs-  oder  Uiefstrommel ;  Figur  4  einen 
Schnitt  darcb  letstere;  Figur  5  eine  Anaieht 
der  Fntleerungsvorrichtung;  Figur  <»  die  Ein- 
richtung zum  Anstreichen  der  Schalen  nach 
dwen  Entleernag. 

In  diesen  AhbildnnL't-u  >ind  dio->olbon  Theile 
mit  demselben  Buchstaben  bezoichnet. 
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DieDrehldiett>e  besteht  ans  einem  kreisi  nndon 
JRalimeii  A  in  EiaeDOonstruction,  welcher  Wittels 
Aduen  B  and  Rader  C  auf  den  Schienen  D 
läuft.  Die  900  Formen,  Schalen  oder  Coqnillen  E 


.  ■Ii.''  1    '  r 


'ä  b  r 


->— r--: — II.-*  ?,  y  V  ' 


rohen  mit  dfii  Zajit'.  u  in  n  auf  lirm  l.'.ihmon 
der  Drehscheibe  belestigieii  .Stütze  n  mil  Lagern  /'. 
An  dem  inneren  Umfang  des  Bahmens  A  ist  eine 
Zahnstange  L  befestigt;  mit  Ufllfe  derselben 


.Figur  ft. 


Figur  ft. 


imd  mittel«  der  auf  de»  Wellen  SN  sitzenden 
Zahnrilder  nn  nnd  der  honisehen  Rüder  z"  nnd 

der  Rilder  c  dreht  die  Maschine  W  (Figur  1)  die 
Drehscheibe  nnd  damit  die  Schalen  oder  Coquillen. 

Die  Vertheflnngs-  odM* 

(liefst rommel  M  wird  durch 
die  Kilder  ;/;(".  welche  den- 
Helhen  Durchmesser  nnd  die- 
selbe Zahl  ZiUuie  haben,  mit 
dersclheii  t  icsi  hwindigkeit 
bewejrt,  wie  die  Drehecheihe 
.1 ;  aufserdem  Ittnft  dieGieft- 
oder  Vcrtheilnnfrsfrommel  M 
noch  auf  einer  Walze  i', 
welebe  in  dem  Stftnder  Q 
fri'laiTtMt  ist.  Diese  (iiels- 
truuimel  hat  Vertbeilangs- 
I9cher  0,  deren  Anordnung 
aus  den  Figuren  ."{  und  4  zu 
ersehen  ist.  Der  Zweck  der 
Rinne  P,  die  Regelung  der 
«ufliefsenden  Menge  Roh- 
eisens dni'ch  die  Neigung 
der  Pfanne  S,  sowie  der  Betrieb  der  Maschine  j 
selbst  bedürfen  keiner  weiteren  Beschreibung.  I 
l'm  die  AhkülilmiLr  <li's  abtregossencn  Koheisens 
ZU  boschleiiui^fcn,  laufen  die  'JW>  .Schalen  unter 
einem  Wasser  «nssi»rltsenden  Rohr  a  her,  von 
welrliciii  'riifile  in  Figur  2  zu  sehen  sind.  Von 
der  idihciseii-Einlauftitelle  an  gerechnet,  ist  beim 


Figur  4. 


Beginn  des  vierten  ViemUt  des  rnifanges  nnd 
Kreislaafi»  der  Drehscheibe  die  Vorrichtong  nnr 

Entleerung  der  Schalen  von  dem  festen  Roheisen 
angeordnet,  l'nter  dieser,  in  dorn  Tunnel  V, 
sind  die  Wagen  U  aufgestellt,  welche  mit  den 
RohaiSMl  •  Masseln  beladen  werden.  Die  Knt- 
leorongsvorrichtung  besteht  au.<<  den  nrxken  II, 

von  denen  der  innere  eine 
Zahnstange  /  trilgt,  in 
>»elche  die  Ziilinriider  G 
eingreifen;  vuu  letzteren 
ist  j«  «i]i«s  «n  Jednr  der 
2i>0  Schalen  befestigt. 
Die  Zahnstange  i  ist  so 
lang,  dah  das  Rad  G  nnd 
somit  die  Schale  h  eine 
ganze  l'indrehung  wachen 
(siehe  Fignr  5).  Um  das 
Herausfallen  der  Masseln 
ans  den  Schalen  zu  be- 
fördern, sind  drei  Klopfer  oder  Hümmer  /  ange- 
bracht, welche  von  der  Maschine  II'  aus  bewegt 
werden.  Uleich  liinter  dieser  Kiitleerungsstelle  i.st 
die  Kinrichtunir  /»  (Fig.  2  nnd  ti)  angeordnet,  durch 
welche  die  Schalen   inwendig  mit  Lehm» 

Krzstaub,  Koiilenstaub,  Kalk  oder  einem  anderen 
Material  überzogen  werden.  Diese  Vorrichtung 
besteht  ans  einer  Artliqaetor,  znsammengwatst 
aus  dem  I'ampfrohr  r,  dem  V<irrathsr"hr  f,  dem 
Matenalzuführuugsrolu'   b    und    dum  Wasser- 


Figur  6. 
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zuführuti^Hruhr  (/;  letztere»  wird  benutzt,  wenn 
die  Masse  nicht  diinntlüssiß:  ^^cnuf?  ist.  An  dieser 
Stelle  sind  die  bestriclienen  Seluilen  noch  wariu 
ffenng,  um  bis  zm*  Einlantstello  des  Roheisens 
wieder  anzntrocknen.  Hei  dieser  Art,  die  innere 
Fläche  der  Schale  mit  einem  Ueberzug  zu  ver- 
sehen, leiden  die  Schalen  weniger,  als  wenn  sie 
^anz  durch  einen  Brei  de»  Anskleidnngsmuterials 
gezogen  werden. 

Die  beschriebene  Ciiefstrommcl  M  kann  auch 
bei  den   bisherigen  Ketten-lüersmaschinen  An- 


Slahl  und  Eisen.  Ifta 


Wendung  Huden.  In  der  Hinn§  /'  (Fignr  iJ)  isi 
ein  Dumm  anjrebracht,  welcher  die  mit  dem 
Eisen  ausHiefsenden  Schlacken  seitlich  ableitet; 
das  nach  dem  Abgiefsen  des  Kohcisens  nnt'er 
dem  Damm  stehen  gebliebene  Roheisen  wird 
dnrch  die  an  dieser  Stelle  angeordnete  beweg- 
liche Hodenklappe  abgelassen.  Leider  ist  nicht 
angegeben,  wieviel  Koheisen  man  in  der  Stunde 
mit  dieser  Vorrichtung  aus  dem  flüssigen  in  den 
festen  Zustand  überführen  kann. 

Frilz  If.  /vörmanfi-OBnahrück. 


Hoehoftnanlage  in  Ktrtteh. 


Hochofenanlage  in  Kertsch. 


Hr.  .Modeste  l'ierronne  in 
Ekaterinoslaw  stellte  der  Redaction 
von  „.Stahl  nnd  Eisen"  die  beiden 
hier  wiedergegebenen  Ansichten 
(Fig.  1  u.  2,  letztere  s.  S.  16«)  eines 
neuen  Hochofens  in  Kertsch,  am 
Asowschen  Meere,  znr  Verfugung. 

Dieser  neue  Hochofen  hat  2.")  m 
Höhe,  6  ni  Durchmesser  im  Kohlen- 
sack, einen  Inhalt  von  .52M  cbm 
und  1 2  Windformon.  Es  sollen  in 
ihm  die  bei  Kertsch  vorkommen- 
den Eisensteine  mit  3«  " 'o  Eisen- 
gehalt verhüttet  und  daraus  tilglich 
150  t  Cxiefserei  -  Roheisen  herge- 
stellt werden. 

Hr.  Pierronne  theilt  femer 
mit,  dafs  ein  anderer  neuer  Hoch- 
ofen auf  der  .Mexander- Hütte  er- 
baut worden  ist,  welche  der  Hri- 
ansker  Hüttengesellschaft  in  Eka- 
terinoslaw  gehört.  Dieser  Hochofen 
hat  27  m  Hfthe,  H  m  Durchmesser 
im  Kohlensack,  54)t>  cbm  Inhalt 
nnd  ebenfalls  12  Windformen. 
Er  wird  mit  den  bekannten  Eisen- 
steinen von  Kriwoi  Rog  beschickt, 
welche  "in  F^ison  enthalten,  und 
hat  am  vierten  Tage  nach  seiner 
im  vergangenen  Herbst  stattge- 
habten Inbetriebsetzung  1 50  t  Roh- 
eisen erzeugt  ;  man  hofi't.  diese  Er- 
zeugung auf  300  t  zu  liringen. 

Die  erwähnten  beiden  Hoch- 
öfen sollen  nach  Hm.  Pierronne 
die  gröfsten  in  Rufsland  sein. 
Fritz  ir.  Ailmianif-^'snabrflck. 


Fiiriir  1.    Htirhofcnanlage  in  Kertsch. 
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Figur  2.    Hochofenanlage  in  Kortsrh. 


Amerikanischer  und  europHisclier  ScliifPbau. 


Vor  der  „Society  of  Naval  Architects  »od 
Marine  Kngineers'"  in  New  York  hat  Hr.  tteo 
W.  Dickie  einen  Vortrag  gehalten,  in  welchem 
er  einen  Vergleich  zog  zwischen  der  Leistungs- 
fiUiigkeit  .Amerikas  hinsichtlich  des  Haues  erst- 
kla«<äiger  Oceandaupfer  und  derjenigen  Englands 
und  Dentsclilands. 

Nach  einer  kurzen  Einleitung,  in  welcher  er 
sagt,  dalK  der  moderne  grofse  Typ  der  Fracht- 
nnd  Passagierdampfer  mit  geringer  Geschwindig- 
keit und  folglich  vcrhiUtnifsmafsig  geringer 
Maschiuenanlage  die  grüfste  .Aussicht  habe  fiir 
die  Zukunft,  stellt  er  den  Vergleich  bezüglich 
eines  Wettbewerbes  im  Schift'bau  zwischen 
.Amerika  und  Europa  auf.  Drei  Hauptg'ebiete 
und  drei  Factoren  seien  es,  welche  hier  in  Be- 
tracht kämen ,  nämlich  (teschicklicbkeit  und 
Zweckniäfsigkeit  in  der  Construction  der  Schifte, 
Kosten  bei  der  Ausführung  nnd  im  Betriebe  und 
Bchliefslich  Kosten  des  beim  Hau  verwendeten 
Materials. 

Hinsichtlich  des  ersten  Fnnktos  ist  er  der 
Meinung,  dafs  gerade  dadnrch  für  England  ein 
grofser  Nutzen  geschafiTeu  sei,  dafs  der  Englische 
Lloyd  durch  seine  Kegeln  alles  das  genau  vor- 
schreibe, was  beim  Ban  eines  .Schiffes,  bei  der 


Wahl  der  Materialstärken  u.  h.  w.  in  Betracht 
komme.  Allerdings  sei  durch  solche  Vorschriften 
dem  unabhängigen  selbständigen  ( 'onstruiren  nach 
sehr  vielen  Richtungen  bin  der  Weg  versperrt 
oder  vorgeschrieben ;  indessen  fasse  er  diese  scharf 
präcisirten  Kegeln  des  Englischen  Lloyd  nicht 
wie  manche  jüngeren  Hchiifbauingenienre  als 
Hemmnisse  für  den  Fortschritt  anf,  sondern  nur 
als  gewisse  (Jrenzen,  die  einem  zu  freien  nnd 
wilden  Construiren  vorbeugten  und  dadurch  die 
Sicherheit  nnd  Seefähigkeit  moderner  Schiffe 
ganz  wesentlich  steigerten.  Naturgemäfs  würden 
I  diese  Regeln  des  Lloyd  von  .Jahr  zu  .Jahr,  ent- 
I  sprechend  den  Fortschritten  der  Technik,  er- 
weitert und  vervollständigt;  allein  sie  böten 
nichtsdestoweniger  den  englischen  Rhedereien 
eine  grofse  Garantie  für  die  nach  ihnen  gebauten 
Schiffe;  sie  nähmen  fraglos  Rücksicht  sowohl 
I  auf  die  Interessen  der  Erbauer  wie  auch  der 
j  Rheder.  Er  ist  im  .Anschlnfs  hieran  der  Meinung, 
dafs  eine  amerikanische  Klassiiicirnng  der  Schiffe, 
welche  in  der  ganzen  Welt  anerkannt  würde, 
ganz  fraglos  dem  amerikanischen  Schiffbauer 
I  helfend  und  fördernd  zur  Seite  stehen  würde. 
Das  englische  Schiff  sei  das  Resultat  englischer 
Erfahronjfen,  gewonnen  durch  englische  Rheder 
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und  8eelente,  ausgestaltet  «liirrli  engrlische  Zeich- 
nangen  englischer  Schiff  baaingemeure  imd  scUlieCB- 
Kch  anf  engfltecheii  Werft rm  gelwtit.  Oenaa 
diisselb«»  künne  man  auch  in  Amerika  erreicheu. 
allerdiags  habe  man  hierbei  darauf  Kiicksicbt  zu 
nehmen,  dafe  das  Tenreniete  Material  sich  besser 
und  £weckailiiig«r  dm  Bedingun^rtn  der  Con- 
rtruffiou  anpasse.  Hieran  wünlfii  frai:ln^.  dh? 
Suhl-  und  EiseDfabricanteii  Aiiiheil  zu  uehmcu 
haben.  Dadurch  daft  diese  Herren  mit  den 
Specialbedürfnissen  im  Scbiffbnii  mehr  sich  be- 
treondetea,  würden  sie  sicberlicli  »otort  austreben, 
■otehe  Profite  und  ICaterialien  z«  ikfaiciren, 
welche  am  mei^ti'n  freeicrnpt  seien,  die  auftietcn- 
deu  .Spannungen  und  Kräfte-  im  Schijflfsgebftttde 
ufiEnnehmen  and  dadurch  das  Btgmieewiebt  des 
SchiftVs  anf  ein  Miniuiitm  herabzudrücken.  Iliii 
siehtlicb  dieses  l'nuktes  seien  die  Amerikaucr 
den  Englftndern  voilk«ninieii  ebenbSrtig  und  bfttten 
auch  für  die  Zukunft  kaum  etwas  zu  Itefiirchten; 
Vilich  habe  luau  in  England  und  in  Enropa 
auf  melireren  der  grofsen  Werften  in  der  Her- 
»telUuiff  jener  Kiesenschiffe  sowohl  ftir  Passagier- 
vc'ikehr  wie  für  Frai  litlransport  eine  gi'öfnere 
Erfalirnng  wie  in  Amerika,  allein  os  sei  mit 
Sicherheit  zu  erwarten,  dafs  in  sehr  absehbarer 
Zeit  .Amerika  auch  himn  seinen  englischen 
Vettern  gleichkommen  wtirde.  HinsichUicb  der 
GeMliickliclikeH  imd  ZweckmATaigkeit  der  Con- 
«tmction  bestünde  demunpli  ein  w»"!eritlicher 
Unterschied  /.wischeu  Amerika  nod  Europa  nicht. 

Was  den  zweiten  Ponkt,  die  B«tri«1»s*  md 
ßanko!<ten.  anlan^re.  ein  Pnnkt,  der  speciell  durch 
die  Arbeitslohne  beeindui'st  werde,  ho  müsse  man 
berieksichtigen,  dafo  Amerika  nnd  Enghind  in 
vieleu  Richtungen  unter  ganz  verschiedenen  He- 
dingongeu  arbeiteten.  In  England  wei-de  die 
gesammte  Eisen-  nnd  Stahlarbeit  an  einem  Schiffe 
unter  Innehaltung  eines  Einheitspreises  ansgeführt, 
eines  Einheitspreises.  u  j-Ir her  für  >(e\\  i<>e  Srliiff- 
baiidistricte  zwischen  tli  u  Schiffbautiu  und  den 
Arbeitervertretungen  festir»  si  tzt  sei.  Diese  Methode 
habe  ihren  Vo?-theil  darin,  dafs  sie  d-  ii  Kosten- 
anschlag erleichtere,  da  ein  gewisses  bekanntes 
Arbeltwiluultam  leinen  bestimmten,  bekannten 
TVeis  ha}it\  Tu  Amerika  liiil»e  dageg<n  jede 
einzelne  Wcrtt  üire  besonderen  Preisabmachungeu 
mit  den  Arbeitero.  Ans  einer  ZaeammensteUanff, 
welche  er  sich  hahe  vi'iscliaffcri  köiiiifu,  ergebe 
iicb,  dafs  auf  eaglischeu  Werften  der  Preis  Ibr 
die  Sfcahlarbeit  am  SchiibkSrper  etwa  3  Pfnnd 
17  .Shilling  bis  4  Pfund  f.  d.  Tnnn.  M.iHM-i;il 
iietra^e.  In  Amerika  lasse  sich  dies  ebenfalls 
«rreichen,  anders  würde  aber  die  gegenseitigr 
Uge,  wenn  man  /u  der  Anarästnug  einschliefs- 
li  !i  dt  i  Tischler-,  Zimmermanns-  und  Malerarbeit 
ki  nime.  iiier  könne  von  cijieui  Ac('or<l  wenis^ei 
die  Hede  sein  nnd  die  .\rbeitskosten  verbitdten 
»ich  hier  etwa  sn.'  sv  i"  die  Tagf lidiiu'  in  ln  idi  n 
L&aderii.    Ein  allgemeiuer  Ueberschlag  ergebe. 


dafs  an  dieser  Stdle  Amerika  elwa  25  thenrer 
arbeite  als  £uglMid,  er  habe  das  auch  bei  Ver- 
gleichen über  die  Kosten  verschiedener  ameri» 
kanischer  und  englischer  Werften  bestätigt  ge- 
funden. Was  die  Bnreaakosten  anlange,  so  xable 
man  aUerdlngs  in  AmerOca  höhere  OehUter  wie 
in  England,  man  leiste  aber  dafür  auch  mit 
weniger  Leuten  melir  Aibeit;  dadurch  blieben 
fliese  Ausgaben  ziemlich  gleich. 

Bezüglich  der  Schiffsmaschinen  und  Kessel 
habe  er  gefunden,  dafs  sie  im  Vergleich  xn  den 
i  Kosten  des  Sclüffsrnmpfüs  in  England  billiger 
leiaii  vrie  in  Amerika.   FVafl^os  sei  da«  darauf 
zurückzuführen,  dafs  auf  diesem  (»ebiptr  in  keinem 

I  ' 

I  der  beiden  LiUider  Accordarbeit  vorherrsche  und 
I  in  Amerika  die  SfasehineDscblosser  nod  Kessel- 

s(  hniii'df' wrniii-stfn-;  r>0*/o  höhere  Löhne  erhielten 
1  als  in  England.    Zu  berücksichtigen  sei  hierbei, 
dafs*  in  kleinen  Werkseogmaschisoa  Ameriica 
I  besser  ausgerüstet  sei  als  England,  wahrend  hin- 
j  sichtlich  der  schweren  WerkzeogmasiibiBeu  kein 
i  grofsor  Unterschied  bestehe.  Allerdings  sendeten 
einige  hervorragende  amerikanische  Maschinen- 
fabriken ihre  Fabricate  mit  Erfolg  nach  England 
j  und  sogar  gerade  in  die  Centn^n  des  dortigen 
I  Maechinenbanes.    Es  beziehe  sich  dies  anf  Land- 
maschinen und  deshalb  glaube  er,  dafs  dies  auch 
I  mit  Schiä'smascbineii  zu  erreicheu  sei,  freilieh 
nicht  unter  Beibehattnni^  der  j»tsi(ren  Arbeita- 
I  mef  hf)dt\    Man  dürfe  .jed(>nfall8  nii  ht  in  Jede  nen- 
I  erbaute  Schiffsmaschiue  tortwührend  Neuerungen 
I  hineinbringen,  dadurch  würde  die  Arbeit  zu  theaer. 

Er  inr'iiir  liii  iln  i  nif'lit,  .Inis  man  zHtVt<  den  spin 
I  solle  ohne  hervorragende  Fortschritte  im  Schiffs- 
I  maschinenbau ;  er  meine  aber,  dafs  sich  sehr 
wohl   ein   gesunder  Fortschritt   mit  einem  ge- 
I  wissen  scIuHuatischen  .\rbeiten,  dnrcb  welches 
die  .\rbeitskosten  mnderner  Schifflimaadunen  ganz 
wesentlich  verringert  würden,  vereinigen  lasse. 
Als  lU'ispiel  liierlür  giebt  er  die  Beschreibung 
j  des  Betriebes  einer  groi'seu  und  blühenden  eng- 
'  lischen  Maschinenbau-.Anstalt,  welche  er  besucht 
habe.    Dii  sr  Au-talt  liauc  idiicii  traiiz  besonderen 
Typ  von  .Maschinen  und  zwar  in  allen  (irdfsen, 
von  10  bis  3000  Pferdekriften.   Jeder  einzelne 
Thfil  dieser  Maschinen  werdr-  cronau  nach  einer 
.  Schablone  gearbeitet,  alsdann  durch  eiueu  er- 
I  fahrenen  Meister  auf  einer  groflwn  Riehtbank 
;  mit      nau'^n  Mefsinstrumenten  geprüft.  Dieser 
I  Manu   habe   festzustellen,   ob   die  Werkzeug- 
I  maschinen  das  Arbeitsstiick  absolut  genan  her^ 
gestellt  hätten,  dal's  alle  Bohrungen,  alle  Winkel 
u.  s.  w.  genau  stimmten.    Er  unterzeichne  die 
i  Karte  des  Arbeiters  nur  dann,  wenn  alles  eotrect 
ausgeführt  sei;  im  andern  Falle  gebe  er  ihm 
das  .Arbeitsstück   zur  Xri'harhrit   zurück  oder 
vei  werfe  as,  wenn  es  siih  iiiclit  corrigireu  lasse. 
Hierbei  erhalte  Jeder  Arbeiter  setoon  bestimmt 
tesigcsetzten  Tagelohn.     Wenn   nun    seine  ge- 
,  leistet«'  .\rbeil  mehr  betrage,  als  diesem  Lubnsatz 
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7A\  Grunde  poloftt  ist,  so  werde  ihm  von  dem 
Unterschied  öU  "/«  gutgmtclu-ieüeti,  wt»uu  über  eiu 
Arbetter  fortwährend  in  Beinen  Loiitnngen  nnter  | 
dt'iji  juisi'setzteii  Tnv^'•^•lhll  zuriickMcibr.  so  werde 
ei-  uutlasäeu.    Bei  diesem  Hetricbe  «üi  e»  eruiig;-  i 
licht,  eine  liMchuie  «ns  den  einselnen,  ni«M«n-  ' 
h;if    11  ■  Lager  befinrltirlirn  Tlmileii   sof'Ht  zii- 
dauuueii  ZU  bauen.    Irgoiid  eiu  Nacharbeiteu,  ; 
wie  es  in  Amerilta,  Eng^land  nnd  noch  sonit  in  \ 
Eni(i].;i  iiblirh  sei,  linde  nicht  statt.  Dadurch 
würden  gau2  »icber  die  Betriebskosten  weHentlich 
herabKewindert.   Seine  Ansicht  !s;ehc  dahin,  dal's 
eine  derartige  Fabricationsweise  auch  IVn  Aun  rika 
und  für  den  anteriltaniscben  Arbeiter  ilue  «preisen 
Vorzüge  haben  wflrde. 

Fasse  er  seine  Beobachtungen  zusammen,  so 
ergebe  sieli,  dafi*  in  Amerika  die  Aiboit!i,!<')hne 
für  den  Schiffsrnmpl"  etwa  25  "/o  und  tur  die 
Mascbincn-  uti<l  Ki  Imilageu  etwaSO^o  Itüher  | 
seien,  wie  in  Kngland.  ^''l^:nI«s(•t•/;nn^'•  soi  dabei  , 
einer  jener  gewöhnlichen  Krachi-  und  i'assag^ier- 
dampfer.  { 

Was  den  (iriftcn  Tunkt,  die  Materialkosten, 
anbelange,  so  sei  er  auf  diesem  Uebiete  der  . 
Hateiialprodnetion  nicht  Renfigend  Fachmann,  I 
um  Entscheidendes  süi^i  n  zn  können .  er  wolle 
nur   bemerken,   Ual's   die   englischen  Werften 
thataftcblieh  anierikant»ehen  SchUFbanstahl  aas  ' 
PittsVmrfr  billiger  kaufen  könnten,  wie  enfrlis<  In  s 
.Material  und  sogar  sehr  viel  billi|;er,  als  die  . 
Amerikaner  selbst.  Er  hall«  auf  einer  schottnehen  \ 
Werft  amerikanisches  St;ili!iii;itt  rial  verarbeiten 
sehen,  welches  au  7  Pfuud  2  Sh.  f.  d.  Tonne 
geliefert  worden  sei.    Wenn  nnn  thatalleUich 
das  amerikanische  Schiffbanmaterial  in  England 
zu  mindestens  •  den  gleichen  Preisen ,  wie  das 
englische  Material  geknnft  werden  kSnne,  so 
seile  er  nicht  ein,  wcslialK  der  amerikanische 
.Schiffbau  ftir  das  gleiche  Mati  ti;il   ;\m  seinem 
eigenen   Lande    so  viel   mehr   zaliltu  laiisse! 
Er  bedaure  ganz  ungemein,  dafs  in  Amerika 
die    Preisscbwunkunircn    für    Slahl    so  iliifscrst 
grofsc  seien ,  und  diuliircii  dem  amerikanischen 
Schiffbau  so  grofse  Hindemisse  in  den  Weg 
gelf^Ct  wJirden.    (irofse  Schniiedesflicke  k'istprcii 
in  .Amerika  ebenfall»  mehr  wie  iu  England  und 
Europa;  bei  gewöhnlichen  StahlschmiedestOcken 
betragf«  dif'se  IMfferenz  etw.i  MO  Iiis  .'SO^o  und 
bei  hervorragend  guteu  .Stücken,  wie  sie  die  j 
amerikanische  Marino  verwende,  sei  ein  Vergleich  | 
nnmöglicb.     M>  r  fibtiche  Extrapreis  für  Nickel- 
Stahl  betrage  iu  Knglaud  4  Pfund  f.  d.  Tonne 
fHr  jedes  Procent  Nickel  im  Stahl,  Indessen 
habe  er  derartigen  Nickels! ahl  In  Hnodekechiffen 
überhaupt  nicht  angetrotfen. 

Ans  alledem  gebe  h«rror,  dab  der  englische 
Schitlbauer,  was  die  Kosten  des  Materials  an- 
lange, günstiger  gestellt  sei,  wie  deramerilcanische, 
und  dieser  Betrag  belanfe  sich  etwa  anf  10*/« 
zn  Unnsten  Englands; 


Die  .Schlufsfolgernrm-pn ,  wolche  flr.  Dickie 
iui«  seinen  Aufotellungen  zieht,  zeigen,  dafs 
Amerika  noch  nicht  Imstande  sei,  anf  dem  Ge- 
biete des  .SchifTliancs  mir  Entrlaml  uml  Europa 
(unter  Europa  versteht  er  nur  Deutschland)  zu 
eoneurriren.  Atif  das  fertige  Schilf  betrag«  die 
I'i  ci^-ilitTerenz  zu  Ungunsten  Amerikas  siiliciürh 
nicht  weniger  wie  15  "/o*  ^  ü^t  aber  der 
Helnang,  dafs  mit  fortschreitender  Erfahmng, 
Annahme  neuer  Motlmilt  u.  besonder.^  hinsichtlich 
der  Arbeitsvertheiliuig  und  der  dadurch  herbei- 
gefGluten  Lobnregnlirung  es  in  sehr  absehbarer 
Zeit  anch  für  Amerika  raOglich  sei,  seine  SdlUfe 
anf  gesunder  icattfininnischer  Basia  selbst 
zu  bauen. 

Hierzu  dflrfte  es  /\\eckiiiar.-4ig  sein,  einige 
Bemerkungen  zu  innchen.  Znnilchst  ist  ja  ohne 
weiteres  zuzugeben,  dafs  die  ganzen  Productions- 
verhftltnisBe  auf  schiffbaateehnlsehem  Gebiete 
wegen  der  günstigen  geiretiseiti^eTi  Lage  aller 
Uubuiatei'ialieu  und  Pruductionsstätten  in  Eng- 
land ehie  höhere  whrthschaltUche  Ansuntznniir 
zulassen,  wie  in  den  meisten  andern  LSndern. 
Sudanu  kommt  hinzu,  dafs  die  kolossale  Er- 
fabning,  welche  England  dnrch  den  von  jeher 
in  liö'iistrm  Maf^^n  betriebenen  Sr-liiffbau  ge- 
sammelt hat,  alle  Betriebseinricbtungen  ganz 
wesentlich  vervollkommnet  bat.  Auf  der  andern 
Seite  darf  aber  auch  wicib  rnm  nicht  v 'rgessen 
wurdeu,  dafs  im  allgemeinen,  besonders  aber 
beim  Ban  der  gewübnlichen  Handels*  nnd  Pracht- 
schiife,  das  englische  Material  sowohl  wie  be- 
sondere die  englische  Arbeit  oft  ungemein  %o 
wünsehen  übrig  lassen,  nnd  jedenfhlls  sehr 
viel  minderwerthiger  sind  als  beispielsweise  unsere 
deutsche  Arbeit.  Es  sei  hierbei  uur  an  die 
«ahlreichen  Wellenbrflche  englischer  Frncht- 
dampl- 1  in  den  letzten  .Jahren  erinnert,  ein 
Umstand,  den  man  in  England  dadurch  zu  ent- 
schuldigen versucht  hat,  dafs  man  die  Schuld 
überall  da  suchte,  wo  sie  eigentlich  nicht  lag, 
und  gerade  die  Frage  des  Materials  vielfach 
unbeachtet  Uefa.  Es  ist  ja  ilulserst  schwierig, 
bei  technischen  Arbeiten  die  tirenze  genau  fest- 
zustellen. Von  welclir  r  ab  nicht  mehr  erstklassige 
Arbeit,  soudero  miuderweitliige  Arbeit  zulilssig 
erschefait.  Es  liegt  immer  eine  grofse  GeEshr 
nahe,  dafs  ein  Betrieb,  in  welchem  es  statthaft 
ist,  manche  Ai-beiten  weniger  sorgfältig  aus- 
znfBhren,  auch  dort  Ungenaitigfceiten  anfweist, 
wo  sie  nnter  keinen  T^mstilnlen  statthaft  sind. 
Wollte  man  ferner  einer  deraitigen  rein  scUe- 
matiacben  Ansffihmng  des  HaeehinenbanM  das 
Wort  reden,  wie  sie  Hr.  Dickie  fiii  manche 
Betriebe  aneiuptiehlt,  so  dürfte  da«  doch  auch 
wiederum  seine  grol^n  NaehtheUe  haben.  Zn- 
nJichst  dürfte  es  jedenfalls  schwierig  .sein,  eine 
3000  pt'erdige  Maschine  durch  derartige  scha- 
blomenmATsige  Banwoiae  an  einem  so  gaten 
Arbeitoi  sn  bringen,  wie  es  «ine  Uasebine 
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unfweist,  bei  welcher  die  ein/plnon  Theile  genau 
anteinander  gepafst  sind  uiuj  deshalb  absolut 
exact  and  sicher  arbeiten.  Anch  dürfte  bei  dem 
nwelMii  FortMhritte  dM  modeniefn  llftaeliiii«ii- 
hfin«*s  spericll  des  SchiffsmaschineTibanea  ein 
eiDmal  aDgenommenes  Uodell  aar  auf  beschräukte 
Zeit  hin  mit  gntem  Erfolir  eoacarrensflüüge 
Mascliiiun  anf  den  Markt  zu  bringen  g'estatten. 
Hb  ist  aber  eine  solche  Manufactnr  der  Ha- 
Mhlnei»  aaeh  nur  dadareh  mS^lIeh,  dafli  dfmelben 
massftihaft  verlaufet  werden,  wie  das  jn  iiller- 
diugti  in  England  oud  sonst  wohl  airgeud  auf 
der  Welt  mSgrlleh  Ist. 

Einen  wiclitifiron  (lesiihtspuiikt  lafst  indefs 
Harr  Dickie  ganz  aas  doui  Auge,  und  da«  i«t 
die  teelmlselie  und  wissemehaftliehe  AwUldong 
der  Schiffbau-  und  Schiffsmaschinenbaa-Ingenicaro. 
Qerade  durch  diese  Ausbildung  ist  es  Deutsch- 
land in  Tielen  Fällen  möglich  gewesen,  Ver- 
besserungen und  Fortschritte  im  Ban  der  Schiffe, 
Maschinpn  und  Kessel  zu  erzielen,  durch  welche 
unsere  deutsche  Industrie  ihre  überlegene 
LeiMiiDgittliigkett  den  anderen  Llnutom  gegen- 


I  Uber  vielfach  bewiesen  hat,  nnd  sie  wird  sich 
I  um  80  mehr  bethatigen,  je  weiter  die  Zeit  fort- 
1  schreitet.    Für  England  sowohl  wie  auch  für 
Ameriha  ist  es  dringend  erforderiieh,  in  weit 
I  umfassenderem  ^fafso,  al«  es  jetzt  der  Fall  ist, 
technische  Hochschulen  für  die  Ausbildoog  seiner 
Ingenieore  an  errichten.   Gerade  diese  wissen- 
schaftlielie  Ansbildung,  welche  dem  ens'lisehcn 
Techniker  und  vielfach  auch  dem  amerikanischen 
I  ahfeht,  ist  ein  Grund  dafOr,  dafe  im  weiteren 
WetHieworb  Dontschland  den  anderen  Staaten 
I  den  Rang  ablauft.  Und  dieser  Erkenntnifs  haben 
I  ja  anch  in  den  letiten  Jahren  sowohl  in  Bngland 
i  wie  in  Amerika  hervorrairende  prämier  wir  T.ord 
I  Bosebeny  und  Andere  Ausdruck  veiUelien. 
{      Ohne  die  anderen  von  Herni  DieUe  an- 
;  geführten  praktischen  Gesichtspunkte  irgendwie 
I  in  ihrer  grofsen  Werthigkeit  herabsetzen  zu 
I  wollen,  dürfte  es  doch  empfehlenswerth  sein, 
jenen  vierten  Punkt  der  tcchnisch-wissenschaft- 
;  liehen  AusbiMnntr  des  Inffenieurstandes  als  gleich- 
,  werthigen  Factor  mit  in  die  Kechnuiig  einzusetzen. 
I  PMfctsor  OmM  lUmum, 


Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  Co.  und  der  Taylor- 

WMte-Proeefe. 

Von  Otto  Th«lln«r-BinMnkhfltte. 


Um  Anftnige  der  Blsmarckhfltte,  Ober-  I 

Schlesien,  Ijesuclite  \'eifaHHcr  Diesem  im  Oclulier 
V.  J.  die  Bethlehem-Stahlwerke  zu  Sonth- 
Bethleliem,  iVi.,  am  die  Verwendung  des  von 
dieser  Firma  erzeugten  und  nach  deniTaylor- 
White-Verfahren*  geharteten  Drehstahls  in 
deren  Betrieh  m  itndinni.  Veranlassung  hierzn 
bot  ebensowohl  das  allgemeine  Interesse,  das 
dieser  Stahl  In  Fachkreisen  als  Ausstellnngs- 
object  der  Bethlehem  -  Stahlwerke  in  Vincennes 
erweckte,  als  au<>li  das  Verhanfsungebot  des 
Taylor-Wliitpsrlicn  \'erf'alirpTiR  an  die  Bismarck- 
bfitte  —  das  V  orkaufsrecht  wurde  für  die  Bismarck- 
hltte  dnreh  Zahlung  einer  nicht  unbedeutenden 
Summe  erworben  —  durch  eine  Jlittelspcrson. 
.\uf  Urund  des  Ergebnissos  der  Prüfung  fühlte 
lidi  die  Blamarckhfitte  veranlafst,  von  einen 
AldCMlfe  dieses  Verfahrens  abzusehen. 

Die  Bethlehem  -  Stahlwerke  erzeugen  Stahl- 
fonngnlh,  schwere  Sohmiedeetfieke  ans  Siemens- 
Martinstahl,  Kanonen,  Panzerplatten  n.  s.  w.  Die 
die  Appreturarbeit  versehenden  Maschinen  sind 
■ehr  sahlreieh,  nach  Angabe  l^ylors  Aber  400 

•  Verel.  -Stahl  und  Eisen"  1000  S.  925  und  1!)01 
8. 87,  sowwt  das  britische  Patent  Mr.  10738  auf  S.  186  j 
disser  KnnuMr.  j 

IV« 


I  in  einer  einzelnen  WerlntHtte,  md  der  hohen 

T5ea^sIln^(■hnn^^ ,  welclie  die  Arbeit  mit  prulser 
aehnittgcBchwindigkeit  mit  sich  bringt,  augepafst. 
Taylor  iRlbt  200  bis  910  ümdrebnngen  der 
Haupttransmission  zu.  Die  Dreh-,  Stcifs-  und 
Uobelst&hle  werden  nach  feststehenden  Nonaal- 
formen  hergestellt  nnd  auf  eigenen  Gopir-Sehlelf- 
maschiuen  ntets  lux  h  Leeren  geschliffen.  Die  im 
betreffenden  Falle  zur  Wahl  gelangende  Schneiden- 
form,  die  Schneidgeschwindigkeit,  die  Wahl  der 
zur  Anwendiiiig  gelangenden  Stahlqualität  a.  B.w. 
sind  das  Ergcbnifs  luviktis' her  Ermittlungen  an 
einer  Drehbank ,  w  olchc  rascbcu  Wechsel  be- 
liebiger Umdrehungszahlen  in  kleinen  Abstufungen 
gestattet.  Das  jeweilig  zur  Anwendung  zu  brin- 
gende Uärteverfähren  ist  für  jedes  Werkzeug 
fest  vorgesehrieben  nnd  wii-d  für  alle  Betriebs- 
zweige an  einem  Ortf  nnrli  di  r  Schablone  aus- 
geübt. Die  Controle  im  Betriebe  bezüglich  rich- 
tiger Anwendung  des  Stahls  ist  leieht  aunnfiben 
durch  flüchtige  Betrachtung  der  Dreh-  und  Hobel- 
spiUie,  welche  bei  richtig  gewählter  Schnitt- 
gesohwlndii^eit  xamindest  zv  gelber  Anlanffsrbe 
(meist  zu  blauer  Farbe)  angelaufen  sein  mfissrn. 
]  Ueberdies  sind  die  Accordlöhue  au  den  Maschinen 
{  durehans  anf  Basis  grolMr  Sehnittgesehwindig- 
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k«iteii  bemMsen.  Wenn  naa  diw  allM  swnniiii«B- 

fafst,  so  kann  man  liier  weniger  von  den  Eifolpreii 
des  Taylor- VVtiite-Procegaes  »precheQi  als  vou  deu 
Erfol««a  »tneB  «ArbeitMyiteiiift*,  demien  erfolg» 

reiclie  Unrchführungr,  wenn  e»  wirtlisi  lnftlii  lieii 
Nntzen  bringen  soll,  aach  noch  au  andere  Be- 
dingungen geknnpft  zu  fieln  scheint,  als  an  die 
Gegenwart  des  Stahls  nnd  des  HikrteverfahrenK 
allein.  Als  wichtigste  dieser  Bedinfningen  kann 
wohl  ansreichende  Dreh-  und  Hobelarbeit  an 
•eichen  Materialien  bo^^eiclinet  werden,  welche 
zur  Bearbcitnre  mit  IkiIk  ii  Schnittg^fpfbwindig- 
keiten  geeignel  oifethcimii.  Dieselbe  iöL  in  den 
nethldieiD*8tahlwerken  erfiillt,  denn  es  sind 
iliirclians  weiche  Matfrialien,  welclie  dort  zur 
Bearbeilnug  gelangen,  utxl  auch  beneidenswurth 
viel  AnitrBg»  Torliefend. 

!Ir.  Taylor  stplitc  ilcm  SVlireibfr  diwf«:  t-ine 
Serie  von  Dreh-  nnd  Hobelspänen  zur  Verfügung, 
an  welchen  die  ebeniaehe  Znaamniensetxnng  nnd 
dir  rnistande,  nnttT  welrlion  ilichelben  fr»nvonnen 
Av  III  den,  vermerkt  waren.  Diese  Notixeit  sind 
in  der  Tabelle  auf  Seite  171  zmamraengeetellt. 
l>orsclbeiti.«tnorli  dieclieiniKclieZnsamnit'nset/aiii^*' 
der  Drehgpäne  von  einem  (.>cschützniauteli-uhre, 
und  jene  der  Früsxp.lne,  von  einer  Panzerplatte 
Rtannneiid,  aiiffefti'rt.  Diese  Spilrie  wnrden  von 
Jlrn.  Taylor  bereitwilligst  znr  Verfii^nnp:  gestellt. 

Ans  dieser  Tabelle  ist  zu  entiieliiufMi ,  dals 
ea  eich  um  Materialien  handelt ,  welche  im 
iiiis^eKiüliten  Zustande  we<ler  Hilrte  u<h1i  1»i'- 
siinders  grofäu  Festigkeiten  bositxeu.  Nach  den 
Aiiiraben  der  Bethleltem-Htalil  werke  (im  ülnatrirten 
Führer)  si-hwank'  n  <lio  Fi  sti-rkpitni  ilor  zu  den 
Nii'kelstaülwc'llen  und  ver»ehiedenen  Maschiueu- 
theilen  verwendeten  Ifaterialien  im  nngehltrteten 
Zustande  zuisrlren  etwa  r>3  und  5l»  kg  pm  .|iinii, 
dt«  Dehnungen  zwischen  21  und  25  7o>  jene  der 
nickelfreien  Stahlsorten  fBr  Formers  und  Ma- 
scliinentheile  iihIi  den  vorstelieiidiMi  Analysen 
zwischen  40  und  55  kg  Zerreil'sfesUgkeit  und 
aO  bi«  .'55  7«  Dohnunpr.  Es  konnte  sich  also 
auf  Basis  dieses  Materials  da»  IJedürfnifs  zur 
Arbeit  mit  ^olsen  .Schnittgesehwindipkeiten  um 
»0  leichter  entwickeln,  als  eine  stark  tlu<-tuirende 
Arteitersfhaft,  drr  Kintlürs  4.  r  Trade  Union  nnd 
besondors  linlio  Arlifitslfthne  diissi  Ihc  steigerten. 
AufBerdem  wurden  auch  schlechte  Arbeitaleistuugeu 
(gans  wie  an  anderen  Orten)  schlechtem  oder 
unprpeicrnPtPTTi  Wcrkzenrstahl  zugescliri^^brn  Ttnd 
der  Mifsstand,  liir  jeden  Dreher  oder  Hobler  ein 
anderes  Stahlikbrieat  aar  Verfügnag  itellen  an 
sollen,  unangenehm  enipftuidrii.  Die  Einführung 
des  Tajflorschen  Ai'beitsprincips  nach  £intritt 
Taylors  schaffte  hier  Wandel,  denn  der  von 
d*  iii'.fllii'ri  in  Hillen  Details  praktisch  verwerthete 
Grundsatz,  bei  willig  xagestandenen  hohen  Ar- 
beitelOhDen  aneh  aof  kOehaten  Arheifaleistnugeu 

*  Dia  Analysen  worden  im  Bianiarekbltteir  eher 
mischen  Laboratorium  rorgeaemmen. 


I  an  beatmen,  flRirte  ebensowohl  nr  Temindenuig 

I  de«;  ArbpitR|iersnn,ils ,  als  auch  zur  .Aupjvssung 
j  der  Betriebsmittel  an  diesen  Uruudsatz.  Die 
I  rHeksicbtalose  Dni-ehfHhmB«  deeselben  erforderte 

'  viii-  ;<]lein  riiie  S"teit;einnp  der  Leistungsfilhigkeit 
der  Drehbänke,  Hubeloiaschinen  u.  s.  w.  niclit 
nnr  in  Ansehnng  der  Geschwindigkeit,  soodera 
auch  in  .Ansehnng-  der  Beanspruchung.  Hierdurch 
entzog  man  gleichzeitig  dem  Belieben  des  Ar- 
beiters an  der  Maschine  die  Ansniitznng  der- 
selben, wie  man  natnrgemftrs  auch  die  Werkzeug- 
herstellung von  der  lieschickliehkeit  einer  Anzuli! 
Werkzeugschlosser  nnd  Schmiede  luiabliftii^fifi 
machte  und  dem  /.werke  entsprechend  unter  der 
siiei'iellcn  Ani'sieiit  'r;iy!Mr-\VIiitei3  ortranisiTlc, 
dals  lediglich  diesen  ein  I  rtheil  iiber  die  Eignung 
desselben  anstand. 

Die  Keiintnifs  des  V'oi^tehenden  ist  nöthig, 
wenn  man  sich  ein  Bild  über  die  Einfiihrbarkeit 
des  Taylorschen  Arbeitsprincips,  bei  welchem  ja 
!  auch  .'^tahl  und  Hilrtevertahren  zur  wirthschafl- 
liclien  (udtuiig  gelangen,  machen  will.  Hierbei 
ist  Kiicksicht  txk  nehmen  anf  die  technische  Kr- 
t'iillbarkoit  jener  Bedingungen,   unter  welrhen 
der    S'1a!il    überhaupt    zur    Leistung  gebracht 
werden  kann.    Bedii;^.iiii;f  hierfür  ist  eine  be- 
stimmte minimale  Scliiiittgescbwindigk*>it,  welche 
I  abhängig  ist  von  der  Hürt«  und  ilen  Festigkeits- 
\  eigouschaften  der  bearbeiteten  Materialien,  von 
j  Vorschub  nnd  Spantiefe.    Des  weiteren  rticht 
als   nnerl!lfsliche   1  l'iliriguiiy'   hervor,   daC^  das 
i  beai'beitete  Material  bei  höherer  Festigkeit  eine 
I  beetlmnte  hohe  FormftndemiigsfHhiorkeit  oder  ein 
bestimmtes  geringes  M;ir>    iii  Trrinjl.urkeit  der 
I  Theile  bei  geringer  Foruiändürnugsfäliigkeit  be- 
I  sitzen  mnfs. 

'        Vor  weiteren  Ausführungen  ist  Folgendes  zu 
I  bemerken  :  ob  bei  der  Arbeit  mit  einem  schnei- 
denden Werkzeusre  die  Trennung  der  an  fler 
Schneide  gelegenen  Hassentbeilolion  durch  den 
Druck  der  Schneide  oder  dun  Ii  die  Ihm  der  Ali- 
biegung  des  .Spans  entstehenden  Zugwirkiingeu 
herbeigeführt  wird,  hängt  lediirlieh  von  dem 
Widprstnnd''  dr'^  S'jjnn^  iropi-n  die  FuciiiilndrTiTiig 
;  (\  erbiegung,  Zuaiuumensehiebung)  nnd  dem  Wider- 
j  Stande  der  an  der  Schneide  gelegenen  Massen- 
:  theilchon  gegen   deren   TreniiiinL'   ab.  Wenn 

Idie  Trennaug  der  an  der  Schneide  gelegeneu 
Hassentheilehen  dnreh  den  Dntck  derselben  herbei^ 
^  geführt   wird,  so   .,schneidot'*   das  Werkzeug, 
wenn  diese  Trennung  durch  die  bei  der  Fonn- 
^  ilnderung  des  Spans  hervorgerufenen  Zngwirknn- 
.  gen  entsteht ,  so   „spaltet"  das  Werkzeug  den 
I  Span   ab.     Die  Trennung  schreitet   d;nin  der 
\  Werkzengschneide  voran.     Es  ist  nua  l»tkaniit, 
I  dafs  das  absolute  Mafs  des  Widmvtandes  gegeu 
:  die  Trennung  (7'  ),  wie  jenes  gegen  dii  l'orni- 
ilnderung       )  eines  jeden  wie  immer  gearteten 
Körpers  ebensowobl  abhSagiff  iat  von  der  Natur 
der  mechanischen  Einwitknng  in  Ansehmig  de» 
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A  II  iiiiirk  nng:  Die  sriirariirten  Flmlicn  zi-igeu  an,  uii  wcli  iioii  gciiugsten  (iuiTScIialtteB  «leh  dfe  8l«n- 
Iheila  im  ZosanaieBhaoge  bdindrn. 

laßmi  und  der  Ihiaer  derselben,  wie  von  der         Es  ist  bikannt,  dais  lici  «in  and  dci-selben 

•  iröfsr  iltT  von  il(  tseH)('ii  lirtroffnicii  Massr.    Je  sp.M-ifiHclH  ii  Ui  listunir,  wclrlic  ilurch  fiiu'ii  iiu-rha- 

1)  d.  r  X  itiir  ilt  r  im-cliaiiisrlieii  Ü.  aiispi  in  Imng  i  uischcii  .\ngriff  eiilsu-hl,  «lie  t  oi  iii.iii.itnniL'  mii 

,,.>,.!  SO  früher  vor  der  Trennung  herbei^',  tulu  t  wii-d, 
kami  n.r  vuu  u  und  <loi,8elbc..  Iv.fri.tT  I.,  -  t  r  „.ediainscheii  Kiii  wii  kun? 

»ein,  wenn  die  Tix-uiiung  vor  der  Foruiäudernag,  betroftciu^  Ma.H«e  ist.  K«  ist  term-r  ljukaiiiit, 
gMchxeitlir  Mit  dieaer  oder  imcbderaelbeii  eutoteht.  j  dab  ein  und  dieselbe  meclianisehe  Beanspniehnng 
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die  Treiiiiuntr  um  so  früher  V(»r  der  Furin- 
ändenuig  herbeiführt,  je  kürzer  die  Dauer  der  I 
Einwirknngr  derselben  ist,  wie  ja  der  doreh  I 
Schlag:  oder  StofH  bewirkt«  Bruch  zäher  Mate-  , 
rialien  dies  reichlich  belegt.  Wenn  Figur  1 
das  Werkzeng  IV  die  AbtrenniiDg  des  Spanes  S 
vom  K9ri>er  A  dnroh  Druck  bewirken  soll,  so 
wird  vor  hIIoui  die  Schneide  o  die  höchste  spe- 
cifiscUe  Belaatunj?  erfahren,  solange  das  Werk- 
zeuge iu  .1  nicht  eingadiuigen  ist.  Nach  dem 
Kindringen  des  Werkzenges  W  lihm  die  Keil- 
flächen om  ^  Ott  einen  Druck  auf  deu  Spau  Ä' 
und  den  Körper  .-1  ans,  in  dessen  Folge  auf 
ix'idc  forniündcnide  Kinwirkungen  durch  Ver- 
drängung des  Matcriales  entstehen.  Voraus- 
setsnng  fBr  die  folgenden  Ausführungen  ist,  dafs 
das  von  der  mechanischen  Einwirkiing'  betroffene 
Uaterial  eine  bleibende  Veränderung  des  spe- 
cifischen  Gewicbtes  niebt  sa  erfahren  Temiag. 
Unter  dieser  Vonuuaetciiiig  wird  der  Span  S 
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MMid'  rn  in  jener  /?i  vor,  wetren  der  abdrängen- 
den Wirkung  der  gröfseren  Hasse  A.  Hierbei 
ist  vor  Angen  xa  halten,  daA  bei  jeder  Bean« 
spruchung  auf  Zug  in  p:leielicni  Mafse  der  Wider- 
stand gegen  die  Verlängerung  (des  Kiirpera  wie 
seiner  Elemente)  als  jener  gegen  die  VerldeineniDg 
des  Qnersclinittes  erregt  und  überwunden  werden 
mnfs,  ebenso  wie  bei  jeder  Beanspruebung  auf 
Druck  die  Widerstände  gegen  die  Verkürzung, 
wie  gegen  die  Querschnittevergröfserung  stets 
gleichzeitig  und  im  irleichen  Mafse  erregt  werden. 
Da  aber  diese  Widei-btände  gegen  „Nichts'* 
nicht  entstehen  können ,  so  haben  sie  zur  Vor- 
bedingung, dafs  angreifende  gleich  und  entgegen- 
gesetzt gerichtete  Kräfte  Belastungen  der  von 
der  mechanischen  Einwirkung  betroffenen  Massen 
und  Masseiillieilelien  tiberall  dort  normal  zu 
ihrer  Bichtnng  herbeiführen,  wo  deren  Wii'kungeu 
anflainandertnffra.  Weil  onn  dl«  HassentheileheB 
in  0  «nf  Zug  bean^radit  sind,  so  wird  bier- 


Flgur  8a.  Figsr  8b. 
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der  Abti-cnnung  einen  nm  ho  größeren  Wider-  '  durch  deren  Widerstand  popren  die  Querechtiitts- 
stand  entgegensetzen ,  eine  je  gröfscre  Masse  :  Verkleinerung  normal  zur  Ztigrichtung  verringert. 
(Dieke)  derselbe  besitst  nnd  je  grSfter  der  Die  Beanspmehnog  der  Schneide  wird  um  so 
Widerstand  der  in  o  frelefretieTi  Massenelernente  '  geringer,  je  grölser  die  Zug^panniireren  in  der 
gegen  deren  Trennung  ist.  Mit  wachsender  i  Kichtung  r  —  r  sind,  oder  wenn  die  Form- 
Hase«  des  Spanes  8  wachsen  aber  auch  die  |  Indernng  in  dieser  Bichtang  begonnen  hat,  je 
normal  zni-  Rirlitung  R  der  angreifenden  Kraft  weiter  dieselbe  fortgeschritten  ist.  Die  Arbeit 
entoteUenden  Zugspannungen,  deren  Maximum  an  |  der  Trennung,  herbeigeführt  durch  die  Bean- 
der Schneide  o  oder  vor  dwselben  liegen  Itann.  j  spnchnng  di»  Werlaenges,  geht  von  der  Sdineide 
Dieses  Zugspannungsmaximura  liegt  nnmittelbar  j  auf  die  KeilfÜuhen  filier.  Der  Keibnngsdrnck, 
an  der  Schneide,  w.eun  der  Widerstand  des  i  welchen  der  Span  auf  die  Keilflädien  aosäbt, 
Spanes  S  g^ron  die  Formindemng  Ideiner  ist,  I  hängt  in  erster  Linie  ab  von  der  GrOl^e  der 
als  der  Widerst;uid  der  Massentheilchen  in  o  Berührungsflächen  zwischen  Werkzeug  und  Span 
gegen  die  Trennung  oder  gegen  deren  Ver-  j  und  dem  Widerstande  des  letzteren  gegen  die 
längtn-uiig,  wenn  diese  der  Trennung  vorangeht.  |  bleibende  Formllndernng.  Der  Widerstand  gegen 
Ist  der  Widerstand  des  Spanes  gegen  die  Form-  j  diese  ist  aber  abhängig  in  erster  Beziehung 
ändornng  gröfser  als  jener  der  Massentheilchen  von  dem  absoluten  Mafse  des  elastischen  Wider- 
in o  gegen  Trennung  oder  Verlängerung,  so  Standsvermögens,  also  auch  von  der  Lage  der 
miiis  ii;ittirgcmllJh  letstere  vor  er^tt  rei  d  tnlgen  Proportionalitäts-  zur  Streck-  und  Bruchgrense. 
und  das  Zugspannnngsmaximnm  schreitet  dann  Damit  nun  der  Span  S  abgcppaUen  werden  kann, 
der  Schneide  o  voran.  Je  nach  der  Dicke  des  i  ohne  d^fs  die  Schneide  o  hoch  belastet  wird, 
Spanes  schreitet  dasseU)«  nicltt  in  der  Bichtong  JT,  |  ist  ni^  Anderes  nOthig,  als  den  Widerstand 
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ilcsst  lben  g^gen  die  Formandening  so  zu  erhöhen, 
dals  die  Trennung  in  o  durch  die  entstellenden 
Zugbeanspruchungen  früher  erfolgt,  als  die 
Verbiegnng  des  Spanes.  Dies  wird  an  dein 
am<  rikaiiischen  Drehstahle  praktisch  ebrnsiA'.  .ilil 
durch  die  geeignete  Wahl  der  Schneiden  tonn 
als  durch  lie  eiMlit«  SehniltgOBchwiiidigkeit 
bewirkt.  Volle  Anfklilrung  hierüber  erlangt  mau, 
wenn  loaii  eine  »ehr  «tuiupfwiukelige  Subueideu- 
forin  wfthlt  und  weieh«s  Flnfiieiaeii  mit  hoher 
Schnittgeschwindigkeit  bcnilnitrT.  Die  Ent- 
wicklaog  des  Spaaev  ist  in  Figur  2  i^kizzirt. 
In  Figur  SM  ist  dieMlb«  schematiseh  dargestellt. 
Sobald  der  Span  Figur  3  ii  t  iiic  Ziisaiunicii- 
schiebBug  am  Drebstahle  erfahren  hat,  also  uach 
dem  EnuetKendMselben,  wird  auch  die«chneidend« 
Wirkung  der  Kante  w  venuindeit.  Es  entsteht 
ein  weit  von  der  Schneide  gelegenes  ZagspaunuDge- 
maximnm  (Belastung  bm  zur  Trennung  oder  der 
beginnenden  ForiuiUiderung),  von  welcheui  aus 
nach  der  Schneide  zu  die  'rreaaung  bei  gieich- 
zeitiger  Formfindenuig  und  abnehmendem  Wider- 
etande gegen  dieselbe  vor  sicli  geht,  wUuraod 
in  puttj-egen^escfztcr  Kichtung  die  Spaniinn^'-pit 
(gleich  den  IJelastiuijijt'ii)  zu  Null  verlauten. 
NatllrUeh  mäs.sen  auch  an  allen  (Irten,  wo  die 
Trennungen  bei  urleirlizi'itiü'i'r  FnnniiiirUTUng  vor 
sich  gehen ,  die  Flieisvuigiiitge  zu  beobachten 
sein.  T>ae«  mit  der  Fomiandemng  beginnende 
FlipCsen  d(»s  bparbcitMf-n  Materiale^  ciitstwht  um 
so  weiter  vor  der  Schneide,  je  gröfser  die  Sclmitt- 
gesehwuidigfceit  und  der  ^  «  gewihlt  Ist.  Hierbei 
gewalirt  mnii.'tla^  sich  der  Span  in  lamellen- 
artigen  Theilen,  welche  nahezu  seniirecht  zur 
Fliehe  n  —  m  des  Wericzeuges  stehen ,  ablSst 
und.  nbnp  v'me  Vcrliicfrnng  zn  erleiden,  in  der 
Richtung  Jt  weiterrückt.  Bei  Abnahme  eine« 
echwieheren  Spanes  and  kleinerem  et  bleiben 
die  FI;U  h<'n  uf  -  f  >/  im  Zusaiiiiiit  nliangc 
(Figur  3  a),  bei  steigender  Schnittgeechwiudigkeit 
oder  Abnahme  eines  stärkeren  i^panes  stellt 
sich  das  Bild  Figur  2  und  3  a  dar ;  der  Keil  f  g  fi 
bleibt  mit  dem  folgenden  Keile  bei  f  —  c  im 
Zusammenhange,  wenn  das  gedreht«  Material 
sehr  zähe  und  formänderungsRlhig  ist.  Wenn 
es  dies  nicht  ist,  so  lösen  diese  Keile  einzeln  ab. 

W'enn  man  die  Drehbank  während  der  Arbeit 
rasch  ausrückt ,  so  gewahrt  man  an  dem ,  mit 
dem  bearbeiteten  Gegenstände  im  Zusammenhange 
gebliebenen  Spantheile  einen  vor  der  Schneide 
feleganen  Spalt,  welchen  man  bei  Abnalinie 
eines  srurk'i«  Spanes  anch  während  der  Ar1a-it 
beobachten  kann.  Die  Entstehung  dieses  Spaltes 
vtrde  die  Sehnride  vöUig  «itlastM,  denn  er 
erscheint  als  Zeichen  dafHTt  dalh  die  Trennung 

Anmerkung.  Die  oingnngs enrihnten  ammkani- 
leben  Drehspäne  sowie  die  bezüglichen  hier  crrirterton 
Späne  wunien  gleichzeitig  der  Kgl.  Preufs.   nn  i 
techn.  Venndisanstalt  in  Charlottenburg  zu  mikro- 
graphisfllhen  Untenoehuigaa  tat  Verfügung  gestellt 


an  diesen  Stellen  rascher  erfolgt,  als  die  Form- 
ilndernnir  des  S))an(>s.  I>ie  Fliefsvdr^'ange  sind 
je  luuli  dtv  Scinieidüuturin  sehr  verwickolto  und 
können  an  einzelnen  Stellen  derselben  zo  einer 
Verhinderung  der  Spnlfbildtutir  fuhren.  Tianii  mufs 
die  Schneide  die  völlige  Trennung,  bei  allerdings 
„sehr**  vennindertem  Widerstände  dagegen,  be- 
wirkoii.  Es  ist  natürlich,  dafs  unter  den  vni- 
erörterten  ümsUUideii  der  Spau  eine  ganz  wesent- 
liche VerdickongerfUirt,  wSbrend  er  bei  schneiden- 
der Wirknnp:  des  Werkzeug«,  also  bei  kleinem 
.  a  in  eijivr  Dicke  abrollt,  welche  dem  Vor- 
schob« entspricht.  Die  Wirknng  des  Spanes  ist 
bei  stumpfer  Schneide  auf  eine  Afidiilimung  dos 
Drehstables  vom  .\rbeitsstticlc«  gerichtet,  bei 
schneidender  Wirkung  derselben  besteht  jedoch 
das  Bestreben  zum  Tiefereindringen  in  das  be- 
arbeitete Material.  Eine  Darlegung  der  Ursachen 
hierfür  ist  nach  dem  Vorgesagtmi  wohl  dberflflssig. 

Reznglieh  der  Erwürmimg  de«i  Spanes  besteht 
ein  wichtiger  Unterschied  zwischen  abgerissenem 
und  abgeschnittenem  Span.  Der  ersterc  hat  eine 
der  FormUnderungsarlieit  äquivalente  Wilrme- 
I  inenge  producirt  und  geht  horlierhitzt,  der  letztere 
j  geht  blank  und  wenig  crwäimt  ab.  Iial's  nnn 
diese  WriniioiHiiduction  nicht  von  selbst  entsteht, 
sondern  mechanische  .Arbeit  zur  tirundla^'e  liabou 
mufs,  dafs  in  woitei-er  Folge  diese  .\ibcit  nicht 
vom  Stahl,  sondern  von  der  Arbeitskraft  geleistet 
wird,  ist  wohl  nicht  zu  bezwcitVln.  Die  Ent- 
stehung des  blauen,  fast  glühenden  Spanes  ist, 
bei  Anwendung  der  amerikanischen  stumpfen 
Schneidforin  !ds  /n  einer  {rrwissen  Grenze  die 
Folge  der  Ai-t  des  mechanischen  Angriffe»  und 
hat  mit  der  Qualität  der  physikalischen  und 
chemischen  fleschaffenheit  des  Drehstahls  nichts 
weiter  zu  thun. 

Die  Abwicklung  des  Spanes  nach  rechts  oder 
nai'li  links,  ilas  ^tafs  der  Stauchung  desselben 
beim  Aaftrcffen  auf  den  SUihl,  die  Entstehung 
eines  zusammenhlkngenden  Span^  von  gleich- 
mUfsigem  Querschnitt  (Figur  ilb),  eines  zusammen- 
hängenden Spanes  von  ungieichmaTsigem  Qner- 
schnitt  (Figur  2)  oder  eines  in  Stückchen  ab- 
fallenden Spanes  u.  s.  w.  ist  lediglich  die  Folge 
des  Drehstahls,  des  Mafses  der  doppelten  Neigung 
der  oberen  Fläche  desselben,  der  Lage  der 
Schneidenspitze  zum  Körnerinittel  u.  s.  w.  Man 
hat  es  hier  also  mit  der  AnsfUniiig  einer  be- 
stimmten Werkstättenpraxis  m  tliun,  welche  im 
allgemeinen  der  Thätigkeit  der  Dreher  überlassen 
bleibt.  Da  praktisch  die  l.cistnnsr  nnd  (lebranrhs- 
dauer  eine»  Drehstichels  ebenso  sehr  von  der 
Form  und  der  Gebranehn&rt  desselben  abh&ngt, 
wie  von  der  (Jnilifät  des-  StnhlH,  nnd  es  be- 
kannt ist,  dafs  ganz  kleine  Abweichungen  in  der 
crsteren  sehr  bedeutende  Schwankungen  in  der 
Gebran«  hsdmirr  des  Werkzeugs  ergeben,  so  ist 
die  Taylorsche  Methode,  nur  Drebstahl  ganz 
hestintniter  Nornalformen,  welche  stets  nach 
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n Leeren''  gesddiflbn  werden,  nur  als  ein  praktisch 

ri( Iiti^^cr  Vfircrang  zu  bezeifJinpri.  Weil,  prak- 
tische \  ersnche  belegen  dies  in  jeder  Werkstätte 
bald,  die  AbwiekloBi;  des  Spanes,  dfe  Fern  des- 
splbrii  n.  '\v.  Btets  mi<-li  nhliflncricr  bleibt  von 
ISchnittgeschwiudigkeit,  tipantiefe  and  \  urscliub, 
to  erfahrt  Uerdnrch  die  Entwicklni^  der  Normal- 
fornioii  pino  weitere  Coiuplicntirni,  wclrlip  ))rnl^ti^fli 
um  so  fühlbarer  wird,  je  verschiedenartiger  die 
ta  bearbeitenden  Materialien  in  ihren  Pestii^keita- 
fitreiisi  liafteu  nnd  Abmessungei!  >iu>\.  Es  bedarf 
dann  eines  starken  leitenden  Einflusses  und 
grofaer  üebnng'  (sowie  wohldnrcbdaehter  Orgrani- 
satioii),  die  amerikanische  Arbeitsnielbodo  mit 
ächnelldrehBtabi  ohne  grofse  Opfer  znr  Okooo- 
miecben  Oeltnngr  zn  bringen. 

Teber  den  ökonomischen  Krftdg  mit  der  aineri- 
kauischen  Arttoiusmotbode  kann  man  ein  Drthetl 
nicbt  80  ohne  weiteres  abgeben,  wohl  aber  von 
vornherein  behanptt'n,  <i;ifs  sicli  dieser  nicht  so 
einfach,  wie  dies  in  tönenden  Worten  die  Rerlanie 
besorgt,  durch  die  Erspamifs  an  Arbeitszeit  oder 
das  in  der  Stande  oder  ^ar  in  der  Minute  ab- 
ef:=<'brn|»ntp  ^^pangewicht  aii^ilrürkfi)  liHst,  Wie 
erwiiiiut,  bedarf  die  W^itinieproduction  bei  der 
Fonuitndemng  des  Rpanes  eina-  ganz  bestimmten 
Arbeit,  welche  die  Aiitriebskrnff  lei^tft  Tiitd  drren 
Küekwii'kuug  auf  die  Ai'bcitsma.schine  in  einer, 
bei  geringen  Schwanknngen  In  Behoittgeschwln- 
digkeit  oder  Sp,iii<|iii  i sclinitt,  enorm  steinenden 
ileau»prachung  dei-^elbcn  iliren  Ausdrack  findet. 
Tn  welchem  Marse  die  Lebensdauer  nicht  genfigend 
stark  <'iiMstriiirf r'v  M,i--i  liiiif  ti  dnrch  die,  besonders 
bei  nuglcichmtlTsigem  (^nerschuitt  oder  angleich- 
mAßiiger  H&rte  des  bearbeiteten  Materials  stofe- 
weise  entstehenden  Hcanspnichiiiii;<  ii  v{  riiiindert 
wird,  entKieht  sich  der  BeurtheUaug,  wie  die 
daraus  erwachsenden  Unkosten,  welche  also  einen 
dunklen  nndnrchslchti>ren  Anfwand  bedeuten, 
dagegen  kann  man  den  Kraftverbranch  messen. 
Zu  diesen  Zwecke  hat  die  Bisniarckhiltt«  zwei 
ihrer  schweiften  DrehbSnke  mit  clektrisrhem 
Antrieb  versehen  lassen.  Obwohl  die  Versuche 
damit  noch  innrere  Zeit  hindurch  wilhren  müssen, 
bevor  sie  ubg^eschlossen  sein  werden,  so  liaben 
dieselben  doch  ergeben,  linfs  ih  r  Ki  aftvi  ihranch 
bei  ein  und  derselben  8<  hnitt4ire«c  hwiiidigkeit  an- 
nähernd proportional  der  von  der  KonnandMllogs- 
arbt'it  !ir't)  nftViiiTi  S|i,iniiii'!icfe  wächst. 

(ledrciit  wunle  weirlifs  und  sehr  zähes  >  luls- 
eisen  von  der  cberoiftcben  Zusammensetzung  : 

K..lilrMsf..ff   0,065  7» 

■Miincim   .  0,21  , 

l'lios].Ii<.i  .......  0,010  „ 

Schwefel   0,04  „ 

Kupfer   0,06  « 

T)as  Arheitmtfick,  eine  Welle  von  320  mm 

I  »III  f  Iniir— .  I  ,  win  de  mit  .'5 1  ui'min.  Schnittjrcsrhwin- 
digkcit  bei  1,1  luui  Vorschub  nnd  3  ntm  .Span- 
tiefe mit  «tunipfer  Schneidenform  bearbeitet. 


j  Kraft  verbrauch 

In  der  Minute  emogt  0,9si  kg  8pioe  .  .  8  P.S. 
dtiMlbe  bei  5  mm  Bpantief». 

I      Jn  ilcr  Minute  •■rzriiLTt  l,70kf(Spüne  14^16  „ 
'         dasselbe  bei  7'/«  nun  Spuntiefe. 

I     In  der  Miaute  «nengt  2,6  kg  Splae  2S>-i»  , 

I      DuTvh  0,fta:8»l,70:(14-16)=»S,«;(f(a-d6) 

ist  (!-is  \'iinr<'s:iß'tf'  br-lcg-t.  Die  S']nluo  wunlen 
bei  Anwoaduug  ein  und  derselben  .Schneidform 

I  abgenommen.  Bei  Aenderung  der  Sehneidform  — 
.\nwiiiiliiiifr  der  in  Deutschland  üblichen  aber 
stumpfen  Sclu*np]>schneidenform  —  ergab  steh 

i  ein  kleiner  Kraflverbraucb  bei  kleinem  Vorschub: 
1,4  mm  und  bei  l*7,,'>  m;niin.  Schnittgeschwin- 

I  digkeit  auf  dem  vorerwähnten  Material;  bei  einer 

I  Sehnitttlefe  Von  3  nm  und  einem  Vorschab«  von 
:i  mm  aber  ein  Kraftvorbranch  von  annähern<l 

I  20  P.S.    Es  wurden  hierbei  1,42  kg  .Späne  i.  d. 

'  Minute  erzeugt.  Der  Span  erlitt  hierbei  ebenfalls 
ein«*  ganz  Itedeulende  FormüDderung  (Znsauinien- 

I  Schiebung)  und  wurde,  SO  wie  der  Drebstahl 
hoch  erhitzt. 

Ks  lag  nahe,  den  Kraftverbranch  auch  hei 
.\bnahnii-  eiuc-.  ^'<'8chnittenen  Spntifs  i^n  messen. 
Deshalb  wurde  von  der  vorerwähnten  Welle 
mit  einem  guten  gehärteten  Drehstahle  ein  Span 
von  12','i  mm  Tiefe  bei  1,4  mm  Vorschub  nnd 
bei  2U,4  w/miu.  Schnittgeschwindigkeit  ab- 
genommen nnd  hieriiei  3,54  kg  DrehspüDe  i.  d. 
Minute  ri/riiirt.  Dim'  KraftvoHn  rmrli  betrug 
annälierud  12  i'.  .s.  Obwohl  die  vorstcheudeu 
Ergebnisse  zu  einem  abschUeftenden  Urtheil 
über  den  wirklichen  ökonomischen  Werth  der 
Ta,ylorscheu  Arbeitsmethode  nicht  geeignet  sind, 
so  lassen  dieselben  doch  die  lUchtung  erkennen, 
nach  welcher  ein  namhafter  Theil  des  Zeit-  innl 
Geldgewinnes  bei  der  iiichnelldreharbeit  fallen 
rnnh.  Nach  anderer  Seite  lassen  die  vorsteben- 
den  Ergebnisse  aber  auch  erkennen ,  dafs  die 
Menge  des  i.d.  Minute  oder  Stunde  abgeschnittenen 
Materiales  auch  von  anderen  Einflüssen  abhiingig 
ist,  als  von  der  Schnittgescbwinili^'^keit  allein; 
dafs  die  8panliefe  eine  entscheidende  Rolle  mit- 
spielt ,  wenn ,  wie  im  Pariser  Prospecte  der 
Hethlehem-Stahlwerke,  das  dnrchsclmittlit  h  i.  d. 
Stunde  abgesrhnitfpne  Metall  als  Mnfsstab  für 
die  höhere  Leistungsfilhigkeit  des  Werkzeuges 

I  hingestellt  wird,    im  allgemeinen  wird  man  es 

'  wohl  v»>m>liCTi.  auch  bei  sehr  scliwerp»  Schmiede- 
stücken mit  möglichst  geringem  Mat«rialverluste 
SU  arheiCeD,  also  re<At  genau  vendimiedsn, 
wodurch  die  Si>anti('fo.  der  wichtigste  Factor 
zur  Erzielung  grulser  in  der  Zeiteinheit  ab- 
geschnittener Haterialmengen,  eng  begrenzt  wird. 
Ks  Mcilif  rlann  Tir.cli  «üc  Ticjruliniiiir  (!cs  Spaii- 
quei*8cbmtteä  durch  «len  Vorschub.  Dieses  HUlfs- 
roittel  schallt  aber  bekanntlich  eine  um  so  rauhere 

!  Oberrtikcbe  des  j;'    i  liten  (iegenstandes,  je  gröfser 

ider  Vorschub  gewiUilt  wii-d.  Die  Nacharbeit 
des  Schlichtens  geht  schwieriger  vor  sich  und 
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erfordert  die  AbiKilitiie  t-ines  tififfrcti  Schlicht- 
»paura.  Dessen  nngoachtet  würde  der  Umstand, 
4Ah  inaB  den  lehwftclieren  Span  mit  dem 
ainenkanisrhii)  Slalilf  mit  höherer  Schnitt- 
geBchwiudiifkoit,  also  bei  grüfserer  Arbeitsleütang 
in  der  Zeiteinheit  abnehmen  kann,  einen  posi- 
tive n  Vorzug  deH8«!lben  vor  gehärtet«ni  Work- 
zeogistabl  oder  gewöhnlichem  natorharten  Stahl 
bedeuten.  Dieser  Yorsn^  wird  aber  immer  kleiner, 
je  mehr  jene  Momente  in  Betracht  kommen,  bei 
welchen  unter  Anwendung  geringer  Schnitt- 
geschwindigkeiten die  Arbeitsleistung  mit  dem 
•ebneidenden  Statilu  wachsen.  Dieser  Umattnd 
schmälert  aber  den  t1iat!:^;ifhlichen  Ciewinn  ans 
Zeit-  und  Lohnersparnilä  bei  Anwendung  von 
Taylors  Methode  wesentlich,  denn  bei  lienrthei- 
lunsr  des  nknnomisclicn  Erfolges  derselben  l^:uul 
uaturgemärs  nur  die  Mehrleistung  nach  Taylors 
Xetbode  in  Betracht  kommen. 

Im  Pariser  i'rnsiicct  der  Betlilehcm-Stalil- 
wei'ke  ist  die  durclischnittliche  Leistung  von 
14,1  anf  fiS,3  k«  i.  d.  Stande  abgeechnittonee 
Metiill  ^»-estiegen.  IHt  Atl><it--gowiün  liPtrilirt 
daher  i.  d.  Staude  4«,li  kg  oder  34u  7».  Wenn 
man  nnn  in  Betracht  sieht,  dafa  die-Bethlehem- 
.SUihlwerke  durchschnittlich  als  \vei(  Ii  zn  bo- 
zeicluieude»  Material  beai-beiten,  m  kann  diesen 
Aniraben  nm  so  mehr  Glanben  geschenkt  werden, 
als  j,i  auch  die  durclischnittliche  .Spantitle  erhöht 
wurde,  der  ArbeitMgewinn  al»o  der  higheren 
Schnittgeschwindigkeit  nicht  allein  zugeschrieben 
werden  kann.  Das  Unglaubliche  in  den  v(»r- 
Ktehenden  Angaben  ist  lediglich  in  der  überaus 
geringen  durchschnittlichen  vorher  erzielten 
Arbeitsleistung  von  14,1  kg  abgeschnittenen 
Metalles  i.  d.  Stunde  (also  nur  l),2.-J5  i.  d.  Minute) 
zu  suchen.  Wenn  dies  die  Folge  der  Anwendung 
amerikanischer  Drelii^talilfabricatc  ist.  s>i  <  isrlieiiii 
diese  Angabe  aln  kciiir  Knijjfi'hlniii^  liir  iliesrlben 
und  man  kann  dann  woiii  Itegreiten,  dais  die 
ESnlBhrang  der  Taylorschen  Schnelldrehmetbode 
einen  thatsäcblichen  Arbeitagewinn  von  34U  7* 
iu  sieb  schliefst. 

In  Dentsehland  treffen  diese  VerhMtnisse  in 
gleichem  Mafse  nicht  zu,  denn  man  verfliisrt  hier 
über  Stablqaalitäten,  welche  bei  ausreichender 
Selmeidkraft  und  geringerem  Krafterfordemife 
auf  gleich  wridif^  Materialien,  als  die  in  den 
Üethlebem-Stablwerkuu  bearbeiteten,  eine  wesent- 
lich hShere  Arbeitsleistung,  ansgedrfickt  dnrch 
d«ifl  iu  der  Stiiiuli'  alif^fsrlmii ttiic  'Mi-tall.  ge- 
statten. £iuige  hierauf  bezügliche  Enuittlungen 
hl  BismarckhBtte  haben  z.  B.  ergeben,  dafs  beim 
Drehen  einer  gut  ausgeglühten  Stange  Werk- 
zeagstabl  von  238  mm  Durchmesser  von  der 
chemischen  Zusammensetzung  1,49  7«  Kohlen- 
stoff, 0,34  7"  Maiitraa  und  (•,.$.')  7o  Silicinm  mit 
^tem  .Specialstahle  eine  Spaitiiefe  von  6  mm, 
Vorschub  1,5  mui  und  3,04  mimin.  Scbnitt- 
ge»cbwindigkeit  erveicbt  werden  konnten.  Es 


I  wurden  lüeriifli  in  einer  HiiiutB  0,20S  kg  Sjiibie 
abgedreht. 

Bei  Anwendung  eine«  in  Bismarckhfltte  her- 
gestellten, dem  niiierikanisclien  f;li'i<li werthigen 
Stahles  derselben  ächoeideufonu  kouute  die 
Schnittgeschwindigkeit  bei  gleicher  Spantiefe  und 

N  orechub  anf  5,.S2  mm  erlmlit  werden.  Hierbei 
wurden  iu  der  Minute  0,340  kg  äp&ue  abge- 
j  schnitten.  Der thatsiichliche  Arbeltsgewinn  ergiebt 
!  sich  hier  mit  etwa  70  7o-    Die  Leistung  von 
0,202  kg  kommt  schon  bei  diesem  sehr  harten 
Stahl  der  vorerwähnten  durchschnittlichen  früheren 
Leistung  von  (),23.'S  kg  der  Hethleheni-Stablwerke 
recht  nahe.    Kit»  Klufsstahl  ruit   etwa  '>,.ir.  "  ,. 
Kohlenstoff-    iitm    i.20  7o   ManguuKt-liak  kann 
'  mit  Kecht   als   weicher  Flufsstahl  bezeichnet 
j  werden.    I>ir  FpstifrkeitseigenschaftcH  ili  ssrlbeTi 
scbwaukeu  jedoch  je  nach  dem  Uefügezustande 
game  bedeatend.   Bei  Sehmiedung  In  veridUtnifh- 
milfsig  nicileriM' Tcmpcratnr  konnti'u  Hu  bi«  Ht>  ki; 
Festigkeit  bei  ii  7°  Dehnung  in  gut  ausgeglühtem 
Znstande  56  kg  Festigkeit  bei  17^/«  7*  Dehnung, 
i?i  linrfirrwalztciii  Zustande  uiul  1)oi  LtMliIenniirrcr 
Abkühlung  auf  den  Uelagsplatten  etwa  100  kg 
I  Festigkeit  bei  3  7*  Dekoang  u.  s.  w.  feetgestelU 
werden.    Diese  an  sich  mm  Iii   wnld  bekaiintfii 
,  Kiurtösse  sind  iu  höherem  Grade  ausschlaggebend 
fflr  die  Walil  bestimmter  Schnittgeschwindig^ 
keiton,  Spantiefen  oder  eines  bestinnnien  Vor- 
schubes, als  die  chemische  Zusammensetzung. 
An  einem  Material  dmelben  chemischen  Zn- 
sammensetzung werden  die  Arbeitsleistungen  des- 
I  selben   Stahles   verschieden  sein,   wie  dessen 
(Tebmnchsdauer,  wenn  diese«  Haterial  sich  in 
I  verschiedenen,  dnrch  die  Bearbeitung  und  die 
I  Einwirkungen  der  Erwärmung  und  .Abkühlung 
!  herbeigeführten   (lefügezustäuden    betindet.  Es 
iiildct  dies  ein  weiteres,  wichtiges  Moment  für 
die  Anwendung   v<n>   '! '  »vIoin  Arbeitsverfahren, 
,  denn  die  Krzieiuii;;  lu.iAun.Uer  Ai  beitbleistungen 
I  wurde  es  zur  Bedingung  machen,  die  zur  Ik-- 
I  arbeitung  gelangende«  Materialien  vnr  dernelbfn 
I  in  jenen  Uefttgezustand  zn  versetzen,  in  welchem 
dieselben  die  geringste  Festigkeit  beütieo  (also 
I  in  gut,  aber  nieht  flbennkfaig  geglühtem  Zu- 
j  Stande). 

I       An  anageglQhtem  Stahl  der  vorerwAhnten 

chemischen    Zusammensetzung    kann    man  mit 
1  gehärtetem  Stahl  der  .Sebrappschueidenform  un- 
I  bedenklich  1,4  mm  Vorschub,  6  mm  Spantiefe 
;  und    12  ni,min.  .Schnitt tresrbwindigkeit  wühlen. 
I  Die  Arbeitsleifttnng  hierbei  ist  etwa  0,750  kg 
I  i.  d.  Minute  au  geschnittenen  Spftnen.  An  weichem 
Flufseisen  kann  man   \\A  Anwendung  einer  ge- 
I  härteten  äpeeialstahlschruppsuhneide,   1,4  mm 
I  Vorschub  und  6  mm  Spantlefe  mit  aller  Ruh© 
20  m  Schnittgeschwindigkeit  wiUilen  und  erzielt 
hierbei  etwa  l»ä  kg  abgeschnittene  Spilne  t.  d. 
Minute.   Die  thateftchlichen,  mit  gut  hartem 
Werkxengstahl    erzielbaren  Arbeitsleistungen 
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werden  in  <l(»r  deutechen  Wcrkstälttenpraxia  bei  I 
Bearbeitung,^  gleich  weicher  Materialien  in  ilhn- 
liclier  Auadehaung:  wie  in  den  Bethlelicin-Stabl- 
werken,  im  Durchschnitt  nicht  geringer  als  mit 

0,  ÜO0  kp  l.  d.  Minute  ab{?e!<chnitteneu  Metalle» 
anzuschlagen  sein.  Dies  würde  bei  Erhühnng 
der  diirrhschnittliclien  Arbeilsif istmior  anfl.lkg 

1.  d.  Minute  einen  ArbeiUsgcwinn  von  nicht  niühr  i 
als  etwa  70*7»  liodeaten.   Wenn  man  diesen  | 
Arl)(itso:Pwiiin   in   ririer  gut   geleiteten  Work- 
stättc  auch  mit  lüO       üi  Anschlag  bringt, 
BO  ist  dies  docb  wesentlich  weni^  ab  die 
von  den  Bethlehem- Stahlwerken  veranschlagten 
340  °/o.     Dieser  Ai-beitsn^ewinn   schliefst  eine 
positive  Enparnib  an  Zelt  und  Lolin  in  sieh, 
welche  durch  einen  Mehraufwand  an  Kraft  und 
ao  Beansprachung  der  Arbeitsiuaschinen  erkaoit 
wird  (entweder  deren  körxere  Dauer  hwbei- 
führend   oder   Neuanschainillgeil  «türkerer  Ha-  ! 
scbinen  nüthig  machend). 

Der  thatsScIiliche  ^Oeü^ffewinn"  aas  der  An- 
wendung des  aiiifrik, mischen  Stahles  wird  um  so 
weniger  erkennbar  werden,  je  vencbiedenartigere 
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Materialien  in  Ansehung  der  Festigkeit  oder  Härte 
derselben  in  raschem  Wechsel  zur  Bearbeitnug  ge- 
langen. Es  wird  hier  praktisch  in  vielen  Fällen 
bei  Anweudnng  geringerer  Durchschnitt.s-Schnitt- 
geschwindigkeiten  bleiben.  Weitere  luuiigungen 
hierüber  sind  zwecklos,  weil  es  sich  um  Fragen 
handelt,  welche  in  letzter  Linie  doch  nnr  durch 
die  Praxis  cntecbiedeu  werden. 

Es  soll  im  Vorgssagten  lediglieh  betont  sein, 
dafs  bei  sachlicher  Priifnnfr  und  emster  Auf- 
fassung des  Gegenetandes  übertriebene  ü^war- 
tugen  von  Anwendung  des  amerikanisch«!  Stixes 
nicht  gelio»-t.  sio  auch  zweekmUilgerwäse 
nicht  erregt  werden  dürfen. 

Die  vorstehenden,  rein  mechaniseh-teehnteehen 
Frairm  lassen  dessenungeachtet  erkennrii,  dafs 
der  von  Taylor  ausgegangene  Impols  ein  ganz 
vorzGglicher  ist,  und  dalb  derselbe  nicht  nur 
befruchtend  auf  die  Thätigkeit  des  Maschinen- 
technikers und  aaf  die  Werkstattenpraxis  zu  wirken 
vermag,  sondern  auch  auf  Jene  des  Weritzeug» 
stahl  produeirenden  Eiseohfittenmannes. 

(Sehlnls  folgt) 


LeistungsTersaehe  mit  Werkzeugstahl  Marke  L  der  BergiHchen 

Stall Uuilu»«trte  G.  iii.  b.  H.,  Bem^clieid. 


Dnrch  die  Veröffentlichung  von  Vcrsnchs- 
resnltaten  mit  BShleratahl,  Hsrke  Bapid  in  Nr.  1 

des  Talirganges  sehen  wir  uns  vemnlnfst,  ahn- 
liche Versuche  der  Oeffentlichkeit  zu  übergeben. 
Bereits  seit  6  Vonaten  war  In  unseren  eigenen 
Werkstilftcn  ein  Werkzeugstahl  Marke  L  im 
probeweisen  st&adigen  Gebrauch,  welcher  sehr 
gute  Eesultate  ergeben  hat,  die  aber  bis  jetzt 
noch  nicht  Kahlenmäfsig  niedergelegt  waren.  Um 
einen  Vei^ieich  mit  den  in  der  Maschinenfabrik 
Andritz  erreichten  Besaltaten  sn  ermöglichen, 
wurden  am  15.,  IH.  und  17.  Januar  d.  J.  in 
unserer  Abtheilnng  Maschinenfabrik  einige  gröfsei-e 
Versuche  angestellt,  deren  Kcsultate  in  nach- 


stehender Tabelle  eingetragen  sind.  Ueber  die 
Ansfühnnig  der  Versuche  ist  Folgendes  zu 

bemerken : 

I.Versuch  auf  Gufseisen.  Als  Versuchs- 
objeet  diente  ein  gufsetoerner  Luf^umpentauch- 
koHien.  der  zu  «'iner  400 pferdigen  DamiifdynaiiKi 
der  eigenen  Kraft-  und  Lichtcentrale  gehörte 
und  aaf  einer  kräftigen  Leitspindeldrehbaok  von 
4.50  mm  iSpitzenhöhe  und  3000  mm  Drehlänge 
bearbeitet  wurde.  Der  Kolben  wurde  mit  einem 
Scbroppspan  bei  dem  grOftten  Vorschub  über- 
dreht, den  die  Drehbank  znliefs.  Das  Werk- 
zeug war  nach  Beendigung  des  Versuches  noch 
vollständig  schneidfllbig.    Bei  einem  Versuchs- 
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weise  angesetzten  stärkt-reii  Span  l»li».-l> 
die  Drehbank  stehen. 

2.  Vt'rsnche  anf  FluTsstahl.  Als 
Versnchsobject  diente  eine  roh  vorge- 
jichniiedcte  Flnfsstahlwelle  von  1«>1  mm 
Durchmesser  und  ItjOi)  mm  Länge,  deren 
.Analyse  0,1 37o  Kohlenstoff  neben  0,52  T/o 
Manjrau  anpal».  Diese  Welle  wurde  auf 
derselben  Drehbank  bearbeitet,  nachdem 
zur  Erzielun^r  einer  gröfsoren  Schnitt- 
geschwindif^keit  eine  ffröfsere  Kiemen- 
Bcheibti  auf  die  'IVansmission  auff^esetzt 
war.  Die  Welle  wurde  zweimal  über- 
schruppt, einmal  trocken,  das  aiuh^re  Mal 
mit  wenig  Seifenwasserzuflufs  auf  den 
Meil'sel. 

3,  Versuche  auf  Stahlgufs.  .\Is 
Versuclisobjecte  dienten  Stubl{fufsrilder 
von  öHO  mm  Durchmesser  bei  155  mm 
Hrcite.  Die  .Analj'se  eri^ab  0,37  "/o  Kohlen- 
stoff und  0,H "  0  Mangan.  Die  Kikdor 
wurden  auf  einer  selir  kräftigen  Special- 
drohbank  bearbeitet.  Jedes  roh  gegossene 
Kad  wurde  am  Kratiz  mit  einem  S\>i\n 
überschruppt  unter  venscliiedeucn  Span- 
stilrkeu  und  Vorschüben.  Beide  Male  wurde 
mit  Seifen wasserzuflufs  gearbeitet.  Bei 
dem  ersten  Versuch  (5  mm  Spantiefe 
bei  1,5  mm  Vorschub)  blieb  die  Schneide 
des  Meifsols  unversehrt,  bei  dem  zweiten 
Versuch  (M,5  mm  Spantiefe  bei  2  mm 
Vorschab)  war  der  Meifsel  nach  Be- 
endigung stumpf  und  mufste  nacligc- 
scliliffen  werden;  die  Leistung  war  aber 
auch  eine  ungeheure. 

Vergleicht  man  das  (tewicht  der  ab- 
ge<lrehten  Späne  i.  d.  .Minute  als  das  für 
die  I'raxis  wichtigste  Vergleichsresnltjit, 
80  ergeben  sich  nachstehende  Daten : 

Hothlvliani         Gebr.  Berg. 
Steel  Co.      Bfibler  ic  Ca  SUhlinduslrie 

finfselsen      —  0,01  kg       0.525  kg 

FlnfsstHlil  1,04  kg  l,i:U-ir  1,125  kg 
Stohlgiifs       —  0,09  kg      0,»»54  kg 

Es  ist  daraus  zu  ersehen,  dafs  die 
von  den  .Amerikanern  sowohl  als  auch 
Von  (»ebrnder  Böhler  erzielten  Resultate 
nicht  nur  erreiclit,  sondern  theihveise 
sogar  um  ein  Bedeutendes  übertroffen 
worden  sind.  Wir  möchten  aber  darauf 
aufmerksam  maehen ,  dafs  die  Versuehs- 
resultato  bei  den  erreichbaren  Höchst- 
leistungen der  Werkzeugmaschinen  er- 
zielt sind,  nicht  aber  die  llöchsleistung 
des  Werkzeugstahles  darstellen.  Hei 
dem  heutigen  Zustande  der  Werkzeug- 
maschinen im  allgemeinen  wüi'de  eine 
derartige  duuenide  .Anstrengung  unmög- 
lich sein. 


viOOgle 
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Als  Vortheil  gegenüber  dein  ünii  rikniiisrlion 
nutl  liübler-Stabl  möchte»  wir  hervorhoben,  Ua(°s 
der  8ur  Verwendaiij;  gelangte  Werksengatahl  { 
Marke  L  keinem  ;,'«'lM'inien  Härfcverfahrfn  initer- 
wurfeu  uii-d,  sonderii   vun  jeduiu  geschickten  i 
Werkiteninnach«!'  znrecht  fremncht  werden  knnn.  | 
Interessenten   können   «ich   in    nnseren  ^\^rk- 
atätteu  jederzeit   von  der  Dichtigkeit  ubigcr  | 


Virsiichszahlen  iHiPrzeugen.  Znr  Veransilmn- 
lichung  der  gelei^tetea  Arbeit  diene  die  Abbildnng 
einselnar  SpKne  (Seite  177)  im  Vei^lelch  xa  einem 

S|i:inslii(k  ^  ;niirTikanis<"ben  Versuches  auf  dev 
l'ai  isor  \\  ellanssii  linn;^  in  Vinrennen. 

Bergische  .Stahlindustrie  ü.  m.  b.  H., 
Htiuischeid. 


Mittheilnii^en  aus  dem  Eisenhttttenlaboratorinm. 


Zur  UntersuchiiDy  von  Ferrosilicium  und 
Spiegeleisen. 


Uelicr  <lio  R»'stiiuinnnp  <1«t  oinzolnt'n  Hfslanii- 
tlieile  in  obigen  Eisensortoii  mavhcii  F.  Ibbot- 
aon  und  H.  Brearley*  folgende  AnK'Hhen:  Der  • 
OeaanimtkolitiMistiifT  wir«)  dnreli  Vcrhrcnnun};  im 
Saiii'r«tofrstr>*ni   bt-Hiniuit;    xnr   Ermittlung  des  | 
Oraphitguhalti-s  orhilzfn  sif     Ms  :i  r  mit  70  bis 
10*)  00  S»lpet«r«ilurc   (1,2  sp  («  )    ift-.t  zum 
Korlion,  setzen  nn<  li  und  iiin  h  FlulWtijinrc  Innzti,  t 
filtrirtjU  dtin  Ura]>liit  ilnn-h  Asbest  ab,  \v;i-scb<'ii 
mit  Waner,  dann  mit  beiftter  Na(r<>nlauK'<-.  <laiin 
mif  vrr.innnttT  Salz^aun-,  dann  mit  Wass<>r,  uiul 
vorbit-nnen  ihn  im  Suu«.-i'»tt<fl'ätruiue.    Diu  Vui-r. 
bestreiten  im  OofEensatz  «u  Donath  und  Haiasig, 

dafs  dt-r  gcfiiinJi  III'  Ki-hlcnstoff  in  der  Forn)  von 
Siliciumcurbitl  vorband«-»  sei.  —  Zur  Silieiuui- 
iMstimmnng  werdon  S  g  fein  serkteinerter  Substanz 
mit   W  VI'  ••Dill'   Srilzsiiuit'   und  <-r  .S«l- 

peter^ure  bis  zur  Zersetzung  (etwa  10  bis  1&  Min  ) 
gekoclit,  dann  wird  naeli  Ziisatx  der  doppelten 
\Vassern»i-nj;e  .Kofort  liKrirt  mit  \  i  iTi iiiitt  r  Salz- 
säure naohgewaBcbon  und  der  ßU<'k^tan<l  geglüht. 
Da  natOrlieh  ein  Theil  der  Kieselsaure  gelOst  bbnbt, 
si>  wird  als  Corroctur  (►,]  %  liinz.uaddirt.  —  l'm 
den  MangangeliMlt  /u  ormittilu,  l&et  nian  1  g  in 
Wen  Sftlpotursfturf  (1,20  !<)i.  (i  >  und  1  bis  8  cc 
PUifssäuro,  sot/.t  10  (•••  WasM-r  und  L-twa  '2  g  Wi«- 
mutbtetroxyd  hinzu,  liltrirt  durch  Asbi  ^t,  vcrrn^tzt 
mit  einer  n;em<'s.s»'U»-n  MüUge  Waaserstofleui'eroxy«! 
undtitrirt  mit '  lo  Norm.Penuanganat.  BeiSpit^gel- 
v'iHuu  fnllt  man  die  Li>«uii'j  nuf  100  riui"  und 
bttbandelt  nur  25  vc  hii^rvon  >vit.>  olun  und  iiUiirt 
diese  Meng«  dann  in  daa  WaaeerNl.>fr!su|>uroxyd 
liini.'in  Pliiis|di<»r  Iril^f  "i^'h  n:i'  ti  ili  r  frOlier 
voH  den  Verf.  angegebenen  Metlutd«'**  niibt  be- 
stimmen, da  die  Substanzen  in  der  Saliietersüure 
von  1,S  sp.  C  oiclit  gana  IokHcIi  sind.  Auch  bei 

•  \  .        ..«  'Ii.  Ml.  N.  ws"  s2  StiW. 
**  \'«rrgl.  q$tahl  und  Eit»'»**  IMMI  S.  m>. 


I.<»^iiii|fi<n  In  starker  SaliutcrHSure  bleiben  ^rofsi« 
I'lh.-|d»i>rnu'nnen  bi  i  iIit  Kioselttäiire ;  Ge|;unwiirt 
v<»n  Flulssüurc  »tört  die  Filllbarkeit  der  Pbospbur- 
siture  als  Moljrbifet.  Xan  befaattdelt  deelialb  S  g 
Substanz  mit  4."»  fc  Snl]>f»f ''i-sntiri'  (1.21  und  26 
Troj»f««  Flui'ssiiure,  «xydirt  uiit  iVrniiuiKanat,  be- 
seitigt den  Ueborschti&  mit  Ferrosulfat,  filtrift 
ileii  Or.nidiit  nli.  versfl/.t  'Ii'  I.ümuix  mit  6  bis 
1  cc  f^U'U'kem  AinuiuniHk,  Hillt  mit  Auimunmulybdat 
und  wfigt  die  PitoaphorsSur«  als  PbHoO«.  Dia 
zu  bi-nnt/.  I,  le  KluHiMAuro  ist  auf  Phospliarsiure 
vorher  zu  prQfen. 

Wolfraiiibestiinmyiig  im  Slihl. 

Zur  Bestimmung  des  Wolframs  im  SLabl  hat 
früher  SehOffel*  eine  Methode  angegeben,  die 

darauf  beruht,  daf-s  Wnlfi  am  ungelöst  bleibe,  wenn 
man  den  ütaitl  mit  neutraler  Kupferlösung  be- 
handle, und  daffl  man  nach  Entfernnni?  der  Kie«el* 
sSure  das  Wolfram  mit  Cjuecksilberoxyduhiitrut 
tTilb'n  kr>ntu'.  Diitses  Verfahren  ist  bei  Ge^fenwart 
viin  Chriim  nicbt  ohne  weitere»  brauobbar;  des- 
liall>  McblaKen  K.  Bajjley  und  H.  Brearley**  fol- 
^'eude  Methode  vor:  5  g  Substanz  wenien  mit  einer 
Lösung  aus  50g  KupferammoiKdtlond,  100  cc  huifsem 
Wasser  und  M  ee  oone.  SalstsHure  behandelt,  dann 
liltrirt  man,  wSseliJ  mit  verdrmntfr  S,Hlz-*iiiire 
aus,  glüht  und  verllQelitet  Kieselsäure  durch  Flufs- 
siure.  Der  ROekstand  wird  gewogen,  mit  8oda 

;;esehniolzen ,  tnit  Wii««rr  ausgelaugt  iinJ  d.r 
nach  der  Filtratiun  vtfrbleibendu  Best  wieder  ge- 
wogen. Chrom  geht  «um  Theil  als  Chromat  in 
Lösung  urid  uii.i  tifrirl.  Bei  der  Unterstu. bung 
von  Material  mit  Wulfram  unter  i  %  kocht  man 
mit  einer  LOsung,  die  nur  10  H  Salssiure  enthilt, 
hierbei  gebt  jedueh  ein  Tli.  il  di  r  Kieselsäure  in 
Lösung,  «o  dal's  der  durdi  Abrauclien  mit  Flufe- 
sfture  ermittelte  Kieselslluregolialt  nielitder  ganiea 
Menge  der  vorhandenen  XieseltAure  entspricht. 

•  Ver«!.  „Cb.  ui.  News"  42 
Vergl.  „Chem.  News"  82  270, 
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(jieMlchtspuiikie  t'Ur  die  Ncuaiila^e  von  Laufkrahui^ii  uad 

Constnictioiieii  dazu. 

Von  H.  Rieche,  Wetter  a.  d.  Kühr. 


Fnr  die  Anlnfi:e  moderner  Hebezengc  ist  es 
HaaptbedinguoiT)  Kraftznführuiijr  niicli  der 
ZQ  liebeinleii  Lust  hin  unter  tirerinifsteni  Kraft-' 
verlast   und  in   t  iiu-r  bei-znatollcn ,  die 

si<  h  den  RrtUcUcii  \  ii  liiiUiussen  niög^liclii^t  an- 
imfut.  Mit  Hülfe  der  Klektrotechnik  im  Vorein 
mit  dorn  hochentwickelten  Krahnban  ist  diese« 
Anfgabe  heute  rnoiiit  ^saCriedeuättilleud  zu  lü»eu, 
kihI  XWM-  aind  et  die  eldctrisch  betriebenen  Lanf' 
krahne,  welche  anerfcannttt'inAßieD  die  grSfsto» 
Vurtheil«  bieten. 

Der  Lanfkrabn  bat  vermSge  seiner  Ymttige 
die  biUi(2ren  Bock-,  I>reh-,  Velücijied-  nnd  anderen 
Krahne  »m  deu  neuzeitlich  eingerichteten  Werk- 
«txtten  nnd  Pabrilcen  nah«jni  gann  verdrftnKt 
nnd  er  wird  in  Znkiiiitt  woM  anch  bei  Banlen 
aasachüeriilicb  Anwendung  finden.  Jn  gröfiieren 
WerkBtfttten  findet  man  vielfaeb  sehen  itwei 
Laafbalnien  übereinander  angeordnet,  wobei  dann 
die  autere  Üabn  in  der  Üegel  den  schweren, 
die  obere  den  leiditeren  Lanflcrahn  anftiininit. 
I>ie  Übereinander  laufenden  Krahne  sind  so  ein- 
gericlitet,  dafs  nur  der  Lasthaken  des  oberen 
Ki-ahnes  bia  io  erforderliche  Höhe  gehoben  zn 
werden  bmncbt,  nni  da»  rebereinanderfalin  ri  zu 
greutatlen.  Alle  übrit;(>ii  Tlieile  de«  oberen 
Krahnes  dürfen  nicht  in  den  Falirbereich  der 
enteren  Lanfbahn  hineinratren.  Ist  es  wogen 
zu  geringer  Höbi^  li- s  (tcbilnde»  niclit  möglich, 
zwei  Krahne  i»o  anzuordnen,  dafs  sie  nberoin- 
ander  hinwegfabren  kBnnen,  so  kommen  anf  der 
oberen  T?;ihn  zwei  leichtere  Krahne  zur  An- 
wendung, welche  je  nach  .Sttdlung  dcä  grof^icu 
unteren  Krabnee  ein  mehr  oder  weniger  grohea  ! 
Artteitsfeld  linben.  In  der  Regel  genügt  die 
Auwendaug  schwerer  und  leichter  Krahne  auf  < 
einer  Falirbahn,  nnd  ee  tat  dabei  ebenfalle  der  | 
'iiiniillv_'<Iin!^iiuir  eiifNiiidi  ln'ii.  bei  f.astbewegung 
uiüglichst  geringe  Gewichte  bezw.  Triebwerke 
ttther  der  I^aet  sn  bethfttigen.  j 

Hestiiiimtf  Regeln   für   die  Wahl   der  da- 
Kkwiudigkeit  und  die  Anzahl  der  Krahne  in  i 
dner  WerkatRtte  lamen  aicli  nicht  olnie  weiteres  | 
Mfstellen,  jedoch  ist  »icher,  dafs  durch  richtige 
Wahl  der  t.ieschwindigkeil«n  und  zweckmitfsig  i 
eingerichtetA  AnliiVngevorrlchtnngen  die  erforder- 
Hebe  Auahl  der  Krahne  wesentlich  vermindert  | 
»«■den   kann.    Um  die  (rrntidflilche  und  Höhe 
(^iecs  Fabrikraumes  richtig  ausznnfit/en ,  mufs 
aaa  den  Lasthaken  mögliclint  nahe  an  die  tie- 
käudenmaer  heraufahreu  können.    Ft  riier  ist  das 
Mal»    vuu    Mitte    höchatcr    Iiakeni4ifiliing^  hh 


Tiiterkante  Itinder  möglichst  kleiu  zu  halten. 
Angenommen,  ein  Fabrikgebäude  ist  mit  Rück- 
sicht auf  die  zu  bearbeitenden  Stücke  auf  eine 
bestimmte  uusnntzbare  Höhe  zu  bringen,  welche 
auf  die  erforderliche  höchste  Hakenstellung  stets 
von  entsclieidendem  Eintlufs  ist,  so  ergieltt  sich 
bfi  ciiH  v  Ijanfkralinanlage  mit  geringstem  Mafs 
zwisciieii  Höchststellung  des  I^asthakunä  und 
ünterkante  Dachbinder  eine  bedeutende  Er«)Mir> 
nifs  fiir  Iii'  AnliiLTi  des  <iebiludes,  da  schuii 
'Jx  m  Höllenunterschied  bei  luilfsig  langen  Hallen 
betrUebtliche  PrebdllTerenKen  snr  Folge  hat. 
Es  ist  also  "bei  HeschaltiniH-  von  Krahnanlagen, 
ganz  abgesehen  von  deu  »«mstigeu  EigetuichMfleu 
des  Fabricats,  anf  die  Minimalmarse  xwlsehen 
eiTeichbarer  böcli-l.  i  ilaki-iisti-Ilniii;-  nnd  rnter- 
kante  Binder,  sowie  geringst  möglichen  Abstand 
der  Haken  von  den  Gebftndepfellern  Gewicht 
zn  Ifiri'ii. 

Eine  gute  Laufkrahnanlage  mufs  bei  beliebig 
grorsen  Oeschwindigkeiten  und  angehängter  Maxi* 
mallast  oline  bemerkbaren  Stöfs  mhig  arbeiten. 
Die  (ieächwiudigkeiten  müssen  «ich  nach,  an- 
gehilngter  Last  eelbstthätig  einstellen,  d.  h.  bei 
I^oerhaken  nnd  kleineren  Lasten  müssen  sich  sämmt- 
liche  lioweirnngen  (dine  weiteres  auf  schnelleren 
Gang  briii^ren  lassen.  Andererseits  dient  die  Re- 
gnlirbarkeit  der  ticschwindigkeiten  von  o  -  Ma.xi- 
mum  dazu,  die  Bewegung  ohne  .^trlVwii  kiiug  ein- 
zuleiten und  ulbnUhlicb  bis  zur  Maximalleistaug 
KU  steigern.  Bedingung  einer  gateu  Anlage  ist 
ferner  äufserste  Htnvcirli' hkint  und  Empfindlich- 
keit der  Steuerung  bei  Zurücklegong  auch  der 
kleinsten  Wege.  Die  Anlage  mnib  also  nach 
\<'<]cr  Hiebt ung  liiii  '^f'lb^t  flie  'rerin<^»-'ten  Hewe- 
gungeu  zulasseu,  damit  die  Lust  mit  Leichtigkeit 
in  jede  beliebige  Lage  gebraeht  werden  kann. 
Um  dies  zu  errelehen,  mufs  die  lebendige  Kraft 
des  .Moturaukei-s  nnd  der  Maschinentheile  auf 
geeignete  Welse  nnd  ohne  Storswlrknng  schnell- 
stens verniebtet  werden.  Wiebtigkeii  ist 
temer  eine  möglichst  geringe  .\uzahl  von  ^la- 
sehinenelementen ;  man  wählt  daher  am  besten 
diejenige  Construction ,  welche  die  wenigsten 
Lagerstelleu  und  sonstigen  dem  Verschleifs  stärker 
ausgesetzten  Maschinentheile  hat.  Angenommen, 
die  Seiltrommel  wini  durch  ein  Rildei-yorgeb^ge 
betbiltigt ,  so  ergiebt  sich  aus  der  Anzahl  der 
Arme,  Zilhne,  Naben,  Achsen,  Wellen  Tl.  8.  w. 
die  Anzahl  der  gef&hrliehen  Querscbnittt;.  Kommt 
ein  zweites,  drittes  n.  s.  w.  Vorgelege  hinzu, 
Sil  i»l  die  .\uzuhl  der  geführlichen  (Querschnitte 
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vervielfältigt.  Durch  die  Verringerung  der  Ma- 
scliinentheile  er;rielit  sich  somit  eine  weseiitlichf; 
Erhühnng  der  Hetriehsaiclierheit ,  mit  welcher 
Toninfarhte  Wartung  nnd  erhebliche  Vermiiide- 
riin?  il.  r  IJetriehskosten  Hand  in  Hand  gehen. 
Alle  Miischiiicntheile,  namentlich  aber  die,  welche 
atark«m  Vcracbleilli  oiiterlieireiD ,  mitssen  leicht 
XU  montireii,  milmmtliche  .ScIimifrvnrriehtlDgen 
uhuu  ächwiet'igkeiteu  zu  erreichen  sein. 

GerftttscUoker  Gang  in  V«Hl>indB»(f  mit 
linrlisti-in  Nutzeffect  ist  ebenfalls  einr  zn  rrfnllrrnle 
iicdinguug.  Ersterer  wird  bei  Auwcuduiij;  vuu 
in  Oel  laofenden  Scfaneeken  nnd  Sclinecken- 
rildern  erreicht,  doch  gehen  liie  Ansichten  beziig- 
licU  des  Nutzeffectes  dieser  Elemente  weit  hhs- 
ftinaudiMr.  Durch  richtijfipe  Wahl  der  Steigung 
and  geringaten  1  >arehme.sser  der  Schnecke  bei 
grür:<tni5glichem  Diuxhiaesser  des  Schneckenrades 
ist  im  Verein  mit  zweckmilfsigen  Kugellage- 
mngen  für  die  Achsialdrücke  der  S<  hnecke  bezw. 
des  Schneekenrades  ein  Nntzeff»  i i  vnti  S5  bis 
9U  */«  zu  erreichen.*  Oa  durch  .Anwendung  von 
Selineckengntrieben  iu  der  Kegel  zwei  Riider- 
vcirgelege  au!*?;f"si  Iiioden  werden  ,  ist  di  r  Xutz- 
efi'ect  der  Anlage  dem  der  durchweg  durcli  Häder 
bethätigten  Triebwerke  annftbemd  gleich,  in 
einzeln!  n  FiVllen  sogar  iibi  rlr  ßi  n.  Der  Fortfall 
achuell  luufeuder  Zahiirilder  und  einiger  Lager 
nnd  Achsen  ist  von  nicht  'an  nnterschätiender 
Kedentung,  so  dafs  ein  gut  construirtor  Schnecken- 
antrieb wegen  seiner  Ueränscblosigkeit  oft  vor- 
analeben  ist  Schneckenantrieb  konrnit  an(!ser> 
dem  namentlich  bei  liubworkcu  in  l'i  ;<::>  ,  da 
hier  in  der  Regel  grolse  Cebersetzuugen  er- 
forderlich sind,  während  für  die  Horizontal- 
bcwegungen  fast  immer  Zuliiiradantrieb  zweck- 
iiiüMp  ist.  Pas  (iinilnsilt  «licsfr  Trirliwf r k-' 
wii-d  durch  Auwentiung  von  i^ohhaut  oder  \  uican- 
Ilber-Ritzeln  anf  der  Hotorwelle  eingeschränkt. 
Scltr  ii.'liitig  werden  auch,  \v»>titi  nicht  allzittTorHe 
Au^ipriichc  in  Bezug  auf  Geräuschlosigkeit  an  die 
Anlage  gestellt  werden,  soiffAltig  gelagerte,  in 
t)el  laufende  jrrtYnstr  Stinn'lilri'  ans  Stalil  für 
das  RiLzal  uud  (.iurseisea  Mir  das  Kud  gewühlt. 
Bei  Hnbwtt-ken  ist  sehr  oft  zor  Erreichung 
kleiner  Zahutluilnni;rn  Mcim riizi  l  und  Kad  aus 
geschmiedetem  Stahl  bezw.  Stalilgufs  hergestellt. 

Bezüglich  der  Wahl  der  Lastot  ganc  gehen  die 
Meinungen  noch  vielfach  auseinander.  Verfasser 
steht  auf  dem  Standpunkte,  dafs  kalibrirte  Ketten 
ffir  Hebezcugc ,  namentlich  als  Tragorgan  der 
Last,  bei  ma.schinellen  Anlai;*  u  aut  ki  iui  n  Fall 
Verwendung  finden  sollton,  denn  die  (Uiederkette 
kann  bei  aller  Voi-sichl  in  der  Herstellung  nie- 
mals an  die  Sicherheit  eines  Drahtseiles  heran- 
reich'Mi.  Dn  Üruch  eines  einzigen  (ilifflrt;  Imt 
sofortige»  Abstürzen  der  Last  zur  Folge,  wilhrend 


♦  sirhe  Versuche  voa  Striebeek  in  Bachs  i 
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das  Zerreifsen  eines  nnd  selbst  mehrerer  der 
rlas  Seil  in  seiner  ganzen  liänge  durcliziehenden 
Drahte  eine  Katastrophe  noch  lange  nicht  herbei- 
führt. Hinsichtlich  der  OebrauchsflUligkeit  sind 
die  .'^rilr  iiiif-jors-f  Ipirlit  ninl  -Ichcr  7.n  contn^lirL-ii. 
.Angenommen,  da»  astseil  wäre  in  die  eiuzelutin 
Drfthte  anf^löst  und  diese  einzelnen  Drithte 
fniir,.ji  K-riiHMiisrliaftlifb  odiT  pro  Einheit  die  Last, 
so  wtirde  selbst  tiir  den  Fall,  dafs  die  Anzahl 
der  Drhhte  der  Anzahl  der  hei  einer  ebenso  langen 
K-  ttc  ci  for  ilcrluiioii  (üieilfT  L'icirlikilmi:- ,  di'» 
Sicherheit  des  äeUcä  bei  weitem  büber  sein,  da 
ein  schlechtes  Glied  der  Kette  sofortigen  Brach 
herbeiführt,  ein  schlechter  l>raht  a)>er  durchaus 
nicht  zu  sparen  wäre.  Vei^leicht  man  nun 
die  Fabricativn  der  Seile  mit  der  der  K^ten, 
so  kommt  man  zu  dem  Seblufs,  dafs  die 
Citite  der  einzelnen  Drähte  genau  coQtrolirbar 
ist  nnd  das  Seil  somit  gleichsam  aus  einem 
homogenen  Körper  besteht,  deui  eine  ganze  Reihe 
ver-icliioili'it  7.n  bewerthender  Einzelkörper  der 
ttiiedcrketti"  entgegen  stehen.  Die  einzelnen 
Kettenglieder  sind  bezüglich  der  Güte  ihrer 
Schweifsstellen  riiiich  die  Belastungsprobe  nicht 
geuügeud  controlirbai*.  Die  Sicherheit  des  Seiles 
kann  somit  als  eine  vielAebe  geg«aflber  der 
Kette  bezeichnet  werden  und  die  .Anwendung 
vou  Drahtseilen  ist,  ganz  abgesehen  von  stofs* 
freier  ger&nschloser  Arbeitsweise,  nnbedingtes 
Erfordernifs  einer  guten  .Anlage.  Dif  X.iclitheile 
der  Uliederkette  werden  bei  Anwendung  (ialie- 
scher  Ketten  allerdings  wesentlich  abgeschwächt, 
da  die  einzelnen  (Uieder  hierbei  ans  mehreren 
Lamellen  bestehen,  deren  .Anzahl  möglichst  hoch 
zu  wühlen  ist,  aber  auch  hier  würde  ein  Vergleich 
üii  Ii.iIh-  1  i  l't'rlegenheit  des  Drahtseiles  beweisen, 

I  m  dem  Drahtseil  möglichst  grofse  Halt- 
barkeit zu  geben ,  ist  dasselbe  in  nur  einem 
Bi^^ngssinne  aufzuwickeln.  Sehr  oft  kommen' 
infolge  iiTiLninsf iiTfr  Sfellnnsr  <1c-r  Tfniipn  der 
Uuterflasche  zu  denen  der  ( )beiila«che  uud  Trommel 
bezw.  Trommeln  Reibungen  nnd  Klemmang«n 
sowie  lif'.hci  i'  ]5i\uis}»mchungen  rlrr  l.ast^^pile  vor. 
Diese  ungünstigen  Erscheinungen  können  aber 
nicht  in  Kraft  treten,  wenn  silnmtUebe  Bellen 
und  Trommeln  parallel  laufen.  Die  anfänglich 
bedeutende  Längung  der  Laataeile  ist  ebenfalls 
genügend  ZQ  beachten  und  et  sind  geeignete 
\'orkehmngen  zu  treffen,  welche  eine  VerkUriWlg 
der  Seile  auf  bequeme  Weise  ermöglichen. 

Dem  Krahnfülirt-r  niufs  die  Steuerung  der 
einzelnen  Iii  wi  icmigen  so  leicht  wie  möglick 
gemacht  werden.  Die  Handhobel  oilt-r  TCnrheln 
der  Anlasser  sind  zu  diesem  Zwecke  so  auzn- 
ordnen,  dath  die  Bewegongsrlehtang  bezw.  der 
I^rclisinn  dieser  Flein rntc  die  gewünschte  Last- 
richtung anzeigt.  Der  Führer  ist  häufig  ge- 
zwangen, seine  ganze  AnAnerluanikeit  der  sa 
beweiriMiilrTi  Lu>t  zuzuwciiilen.  und  nicht  immer 
in  der  Lage,  den  oder  die  Motoren  vor  den  za- 
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solchen   Fäll«Mi    treten    sehr    Itioht  TiPtiiibs- 
störoogeu  durch  Verbrennen  von  :>icherangeu 
ein,  xnA  es  kommen  auch  Brtiche  der  HMdiinen- 
theilo  vor ,   welrlif  nami  nilich  beim  Flubwerk 
verhäu^UWvoll  worden  können.    InlolgedeMeu  i 
erapfleblt  e«  sich,  zwiscben  Motor  und  Triebwerk  | 
Sicherheitskupplungen  einzuschalten,  weh  he  genau 
Mf  Uazimallaat  eingestellt  und  bei  reberkustung 
ohne  weiteras  selhstthätig   ausgelöst  werden, 
olme  jedoch  den  Motor  zu  entlasten,  bezw,  die 
T.rtfif  sinken'  zu  lassen.    Diese  Sicherht^it'.kiipp- 
luDfreii  haben  anfserdem  noch  den  Vorthiii.  dufs 
der  KiahnfBhrer  auf  die  zulUssige  Höchststellun^'^ 
der  Lasthakin   nklit    zu   aditen  braucht.  Es 
Würden  also  ohne  («lockonsigiiale  oder  sonstige 
Voniehtnngeo  alle  BetriehMtSrnngen  nnmUglieh 
gemacht ,  welche  durch  ünaufmerk'^atiikf  it  ilt  s 
Krahuführers   vorkunuaen   kOnnen.  Anfserdem 
ist  noeh  erreicht,  dafe  Oberkante  Unterflasche 
ge>^'in  dan  TVallhlcrli  zniii  Schutze  der  Trommel 
oder  Seilrollen  anstofsen  kann,  ohne  irgend 
wdehen  Schaden  ansnriehten.   Vor  todte  Weg, 
welcher  bei  Glockonsignalen  oder  dergl.  zwischen 
diesen  and  der  denkbar  höchHton  Hakenstellnng: 
liegen  mufs,  um  Betriebsstörnngen  vorzubeugen, 
f&llt  bei  Anwendung  der  Sicherheltskupplnngen 
fort.     Sollen  diese  Kupplungen,  welche  neben 
Verhütung   von   üeberlastungen    dorch  Stofs- 
tvirkvnir   Mch  einen  wirksamen  Schatz  der 
Gesammtconstmction  gesren  ri  herlaptnngen  durch 
Anhäogang  gröCserer  Lasten,  als  zullUsig  ist, 
darstellen,  genau  nnd  zaTerllsBip  arbeiten,  so 
ist    von    allen   Tfeibungskupplnngen  abzusehen. 
S&nmtllche  Kapplungen,  welche  durch  Reibung 
ndtnehnien,  tind  In  ihren  Kazimalletetangen  bei 
conetantem    Anpiv^ss^nngsdrucke    anfserst  ver- 
«cbiedeu,  da  die  KeibangecoSfficieiiten  von  guter 
Wartung,   dem   melir  oder  weniger  grofsen 
Fenchtigkcitsgi-ade  der  Luft,  staubigen  Käumen 
XX.  s.  w.  abhiUlgig  sind,  k6nneu  also  eine  zu- 
verlässige .Schutzvorrichtung  nicht  bilden.  Er- 
wAf^x   man  noch,  dafs  eine  SOlche  Sicherheits* 
knpphiug  bei  aufmerksamer  Bedienung  des  Krahnes 
nur  anfserst  selten  in  Actiou  tritt .  so  kommt 
die  G^dir  der  Festsetzung  hinzn  nnd  kann  zodann 
von  einem  nachgiebigen  Gliede  überhaupt  nicht 
mehr  die  Rede  sein.   ^Sicherheitskupplungen  zur 
Verhfitnng  Ton  Ueberlastnngen  dfirfen  also,  ao' 
fern    auf   zuverlttsf^icr*    Arhcitsweise  gerechnet 
wird,    nie  durch  Eeibung  allein  iiberUagen, 
M  mnfa  vielmehr  darauf  geeeben  werden,  d:)i's 
die  üebertnignng  dur«  Ii  Reibung  bei  der  Wirkungs- 
weise der  Kupplang  nebensächlicher  Factor  ist. 


Die  berte  Kupplung  ist  somit  dii^enige,  welche 

(liiK  h  Ri'ihnnt,'  nur  in  denkbar  geringstem  Proccnt- 
satz  beiuttufst  wird  und  wilkhreud  des  normalen 
Betriebes  keinerlei  Effectverluste  verarsBeht. 

Der  Führerkorb  i>f  an/uordnen,  rlafs  dfrii 
Krahnt'iihrer  alla  äteuethebel  bequem  und  leicht 
bandlieh  znr  Verfügung  stehen.  Auch  mnA  der 
Führer  von  seinem  Standorte  aus  dio  Last  in 
allen  Lagen  leicht  sehen  können  nnd  zugleich 
Gelegenheit  haben,  das  Amp^remetfir  zu  beob- 
achten. Für  genügende  OerUUnigkeit  den.  FUhr- 
kt>rbe«j  'm  ebenfalls  Sorge  zu  tragen.  Unter- 
kanu>  Führerkorb  mufs  möglichst  nahe  unter  Unter- 
kante Daehbinder  liegen,  bezw.  mit  Untcrkaute 
Krahnbrncke  ahsrlitirirlf  n ,  um  dit'  vcrfü^hare 
freie  Höhe  des  Fabnkraumus  uidit  unnöthig  zu 
beeintriehtigen.  Diejenige  Anlag«,  welche  bei 
>;lf'irhfn  Ho^chaffungskosten,  gleichf'n  Mntrrial- 
spannungen ,  gleichen  Arbeitsgeschwindigkeiten 
die  geringsten  Eigengewichte  bat,  ist  infolg»  der 
leichteren  (lewichtc  und  des  darans  resnltirenden 
höhereu  (TesanuntnntTteffecte»*  m  bevorzugen. 

l>ie  vorstehend  für  die  Krahnanlagen  als  be- 
achtenswerth  angi^ebenen  Gesichtspunkte  laaseu 

sich  kurz  zusammenfassen  wie  folgt: 

I.  Gröfste  Wege  des 
l,u»thakens  in  vertiraltT 
ond  horizontaler  Bichtaog, 


!t.  S(  ll.stthätigt^r  (ü- 
srh«  imli^'kt'its  •  Wechsel 

I  >  n  1 1 1  <  I  r' i ')  ti  Iii  dcraBgviuüig- 

teu  \ja»U 

III.  GeschwindigkiMten 
von  Ü  —  Haximuni  regu- 
lirbar. 

lila.  Vernicbtnag  der 
lebendigMi  Krifte  dw  Mo- 
toranker« und  der  Maschi« 
nentheile. 

IV.  Geringste  Anzahl 
der  Masdiiaenelemente. 

V.  Geringste  Anzahl 

Lagfinttdlen. 

VL  Leichteste  Zufjftng- 
lichkeit  aUer  Th.  tle. 

VII.  8eilbic<;un(^  in 
einein  Sinne. 

VIIL  Alle  ScilxoUen 
parallel  znr  Tromnal. 


IX.  .Sicher  wirkende 
Sicln'rheits-Kup|>Iiuigen. 

X.  Geringste  üligen- 
gewichte. 


Beste  .\nsniitziing  des 
Fabrikraumi's  oder  I.agfr- 
plataoB.  Vemündenuig  der 
QehitaiaebShen. 

Diiik^Mtr  ein&Hihste 
Steuerung. 


Einleitung  der  Bsws- 
gungen  ohne  Stöfs. 

Zurttcklegung  kleinster 
Wege  nnd  Atnstellhurkeit 
dar  Last  aaf  baliebice 
Paukte  ohne  seitranbenae 

Manipulationen. 

fJröfste  Betriebssicher- 
heit, gerinm'vte  Uateriial- 
tungükosten. 

\  ereinfachte  üheriioht- 
lichst«  Bedienaog. 

Bequemste  Montage  und 
Demontage. 

Ordfate  Haltbarkeit  der 
Lnsttieile. 

Verhütung  von  Klem- 
niiiin(;rn  Titiil  Ih'iIh  i  i-ii  Br- 
ansjiniohungenln  i  liuliiTcn 
Hnkensteiinngvn. 

Verhütung  von  Ueher- 
Ittsttingen. 

lieichteste  Laufbabnen 
u.  Gf^iiudesiulen,  höchste 
NutsefTecte. 

^Schlafs  folgt) 
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Zttfichriften  an  die  Redaetion. 


iV%r  dk  M>(«r  dmut  Rubnk  «ratl'HiiMidrn  AftiM  Qhniiii«l  dit 


Ueber  neuere  Fennen  ven  HerdschroelzOfen  fQr  Fluleeieen. 


Maubeugt!,  dun  26.  Januar  19U1. 
An 

die  KodlMstion  von  „Siahl  uii*l  ICis«*!)" 

Ich  lese  in  Nr.  2  ilicäv&  .Inlirgange«  von  ^Stahl 
und  Eison"  8.51,  dafti  8ehönwftld«r  «in«  Re^u- 
Hiiing  K  r  Ilit/i'  in  den  Kammern  und  Pr 'f' s><.r 
J.  von  Ehrunworth  ein«  andere  lU*guliruug 
erfunden  hat. 

Vor  5  .fahren  hal»«.'  ifh  ein«  si<lir  zweckmilfsige 
Heguitrung  «onstruirt  und  «eit  jener  Zeit  an* 
gewendet,  welche  sowohl  bei  alten  als  auch  bei 
neuen  Anlagen  ang«>hrncht  werden  kann.  Dieoelbe 
bettteht  aus  eineiu  Schieber  fQr  die  verbrannten 


I  Gaae  zwisdien  Kamin  und  Gasunwteueriuigs- 

[  a|)|ianit  nrnl  einem  anderen  Schieber  für  ver- 
i  tirannto  Gase  zwischen  Kamin  und  Laftumateue» 
runKHapparat.  Mitteis  diaaar  zwei  Sbbieber  Ilaon 
man  den  Kaminzug  wie  mit  einelBa ainzigen  Kamin* 
I  achieber  regutircu,  aber  man  kann  auch  die  ver* 
brannten  Qaae  vom  Offtn  zwingen,  entweder  mehr 
duroh  die  Oaduunmern  oder  mehr  durch  die  Luft» 
kfiuiraern  zu  gehen,  so  dnffy  die  Uaso  di<'  K.tnim«'rn 
heizen,  wi«  man  dt»  Hitze  liabtin  will,  ohne  die 
R^uUnmf  der  «iiisiridBeoden  Lad  oder  d«a  ein- 
tretenden CttisoH  im  Ofen  r.u  stArem. 
Uodia«litungav()il ! 

Am  B»  lAflNlmiiMit 


Bericht  Aber  in-  nnd 


Pataatamneldiiiifeii, 

wplrhe  von  dem  snjefelWnen  Tage  an  wStircnd  zweier 
Monate  2ur  ElntkMaahme  tUr  iederraaan  im  Kaisarllciwn 


10.  Jaanar  1901.  KL  10b,  H  16670.  Bindemittel 
zur  Herstellung  von  Sti>in'  ndcr  Brannkolilenbrikclts. 
Cowte  Albfrt  Dillnn  dt»  Mielieron»,  Namur;  Wrtr. : 
Maximilian  Mint/..  Iteriin.  Unter  <len  Linden  11. 

Kl.  18a,  l*  ll<Mi7.  I!fsrlii<-kin)trsvi>rrichtun!r  fm 
Hochofen.  ,],  l'olilifr,  .\i-ticn;.'i Hm  liati.  K üIm  /.Mllvtin  k. 

Kl.  2»jn,  W  1"2!UI>.  Vt-rliilireii  ll«n'Htt>lluii^ 
von  im'iffliclist  kohlensaure-  und  stii  kstolffreieiii  Wosser- 

gi»  oder  Halbw n««("r?«s.  ('.  AVest|dial,  Stejflitz  bei 
iTÜn.  Südendstr.  2. 

Kl.  40»,  11  löO.  Anreiflieruocsverfahren  fBr 
mit  koUensanren  ErdalkaHett  (Dolemitl  verwadiseue 
oder  vermengte  Srhwefelmft.nlle  (lnr>.h  Behandlung  nn'f 
verdfianten  winnn.  Hui^o  iVtersfn,  Lazvhiitte,  Pest 
Bnnhatz,  O.  S. 

Kl.  40«,  8  1*2684.  Verfulm  n  zur  Gewiiiniuig  von 
Metallen  »US  Sr|,\i  <>t.  I>  t /I  II  oder  llütten]>rodveten. 
.Siemens  &  llalske.  Ai titniieKcllsuhart,  Berlin. 

Kl.  49 e,  s  140;^').  Vorhaher  für  Nietuaschiaen. 
Kranz  Syska,  Zabrze.  O.-S. 

Kl.  40e,  T  7017.  Vorriclltong  mm  genauen  Kin- 
Mtfllen  von  Kietmaxi-Iiinen  zom  Weritstiick.  Joseph 
.liiiiiesTynaanndHeurv  ('luv  Mostiller,Nor»-6tie«tl782, 
rhiladelphia.  Penn*.,  V.  8l  A. ;  Vertr.:  Fude,  Berlin, 
Maridnetr.  17. 

Kl.  4!!«.'.  E  70:i'}.  Verfahren  zur  llen-tellnuL'  \  ii 
Arlisliii^erkiistcii  mit  z\vis<li('n  Boden-  und  Uiiekwand 
hi'tinillirlicr  Kuniinir;  Zusatz  zum  Patent  116168. 
Ili  inr.  Klirhiirdt.  Diisseblorf.  Keiolis'*tr.  20. 

14.  .Iiuiuar  IWl.  Kl.  .5p,  <t  1B870.  Vorrichtung 
zoin  Abbiihn^n  von  Schächten.  Adolf  Uoldanimer, 
tirube  Hild«gard  bei  Lichterfeld, 


auslinduBche  Patente. 


K1.5r,  K  Ifi'Vj".    Si  liarlitliiilinniisi'hinc  mir  I .  i|  :t  iTi- 

ilriii  M.intrl.  tiustav  Kiin  ht-,  Dortmund.  Heilitferwi  g  77. 

Kl.  .')(•,  V  3775.  Verfahren  zur  .\ui»fiihrunjr  von 
1  iitcrpflatitcrtunneU  dari  Ii  Aneinanderreihung  von 
K l>^fi:ngeri{»pen.  Vereini^'ti'  Miis<liinenfabrik  .\upiburg 
und  üasobinenbaa«  UeseUscbaft  KOroberg,  Act-Ues., 
Nnrnbei^g. 

Kl.  18a,  Tö841.  Verfahren  zur  HergteUangaiM 

zur  ('ement-  oder  Glasfabrieation  jfCiMgnetcn  Rcbltclte 

in  Hl  «  In  ti  li.  Benjauiin  Ilouarth  Tliwaitf  un'l  Kiiink 
l.,iiii'ir  (>.inlm»r,  Londun;   Vertr.:   F.  C.  UIumt  und 

1..  «il.i-i'l.   HitIhi,   l.in'i^ll^tl■.  Km. 

KL  27 lj,  L  I4i:i40.  Kegelnng  der  Leistunj;  von 
duriih  (iasnidtoren  ant'^triebenen  Geblasen :  Zas.  zur 
•\nm.  I-  IH  1!>2.  Krnst  I^anibert»,  Berlin.  I.ouisenstr.  39. 

KL  öla,  R  13980.  Tiejjel  für  Tiegelöfen  mit 
unterer  verachliefiibarer  Absticbdffnung.  Allejrne  Key* 
nolds,  Sheffield;  Yertr.:  A.  du  Bois-Be^ond  und  Mn 
Wagner,  Berlin,  Schiffbanerdainm  SSa. 

KL  4nb,  W  16045.  I,ophstan«e  mit  vom  Antrieb 
zu  lösendein  1.  i  listi  inpeltrü^Tr;  Zus.  z.  Pat.  11409;J 
und  zur  Ainu.  W  15608.  Wftrkzcu^masrhinenfabrik 
A.  .Schärfls  Nochfolfrer,  München,  .St<!iinRtr.  50. 

Kl.  49e,  M  183nO.  (iestell  für  itneumati8che  Niet- 
mai<<  hinen.  .lauies  11- in  \  .M  .,11.  Parkside  Avenue  42H4, 
Philndel|ihiu,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Fude,  Berlin,  Marien- 
strafso  17. 

Kl.  48e,  M  18ä52.  Vonrichinng  mm  Andnirken 
der  Nietmasehinen  gcgt'tn  die  Arbeitastelle,  .lames 
ITenrv  Mull,  Parkside  Avenue  «I8i,  rhiladelpbia, 
V.  .Sf.  A.;  Vertr.:  Fude,  Berlin.  Marienstr.  17. 

KI.  I^>i'.  'I'  717ri.  S'rluvan/.liiiiüiiii'r  mit  Rieiuen- 
und  Keil»roll»'H  - .\iiti  Ii.  l'nm/.  'ri  iuijioj),  Uenisi-heid, 
(iülilenwerth  7b. 

17.  .liinuar  ltK»l.  Kl.  ia,  14t»H4.  Knt»  ii'-»:i  ntnn:-i- 
thunn  mit  durchliiftsip'n  Wiinden  für  K  ililru.  Kize 
und  andere  Stoffe.  Albert  Uerlai-b,  Dortmund,  Kroa* 
prinseastr.  S6. 
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Kl.  Int..  S  i:^5i<!».  Verfahren  zur  Herstellunir 
eine-"  R<-hiu-il  Iruikiu-ntlen  Cfberzuj.'s  uuf  IJrikefts. 
Dr.  Ln<iwig  Sender,  (triostlieim  a.  31. 

Kl.  18<-,  0  14011.  Verfalm-n  zur  N'irlMssirun^,' 
von  Flufs-  iintl  Schweifseicen.  .luliiin  (iralu'iinski, 
SoBBOwic«,  Ruf»!.;  Vertr.:  C.  Fehlnt  und  Ü.  Labier, 
Berlin,  lV>roth«envtr.  A2. 

Kl.  24«,  H  1B458.  V<irrt<-litiitif,'  zur  i:l«-i<  limäfiiii:fn 
Krzi  u^amjr  überhitzter  <ia.«-  bczw,  Danipt'gcuiisi  liü  xu 
Heizzwi-ckeD.  A.  (i.  Iloftmunn,  .luhniiiiiteitth  2,  Ulld 
.\up.  Schwarz,  Hitt4ir8tr.  51,  Herliii, 

KI.  '2Hb,  F  12568.  V'orrit  litun^r  zur  ltestitij;aiii; 
dicken  Therri  ans  Vtirluir^n.  Miix  Faliinn,  Herlin. 
C1kn<lin!sstr.  12. 

Kl.  Sic,  M  18286.  Hentellan^  von  Fumien  für 
KQDBtgnli  mitteU  elwtitiphsr  Modelle.  Adolf  HüUrr, 
Berlin,  Ficb(e«tr.  97. 

Kf.  91c,  S  ia744.  VorriehtnniBr  zur  Verbötnnj? 
rIi->  Ahbreclii'n»  v<<rs]>ringi'n<lcr  Theile  von  Kernen 
beim  Abheben  «les  Kemkastens.  Aibim  Ki-<.tf,  ('«n<fn- 
Iwi^':  N'i  rti.:  Scliniir  Reitzenbauni,  H«-iliii,  M  i  Ii  i  <  n'^ti .  Tni. 

Kl.  4'.*e.  K  I9ö!K<.  Maxchinrnhaiuiiiti  mit  iniici- 
halb  eines  treis<'ln»inir»Mnlen  Sclilnifrvlinder*  liiffiiirht 
getahrtem  Kolben.  K<ihler  &  <"ii.  nn<l  Fritz  Niiss«  r. 
Fürth  i.  B. 

£1,  4{»f,  F  lafiSfi.  VerfBhran  zur  Hentellnn^ 
radloser  Metalltiicber  oder  Hotklldrah^webe.  Rene 

Fraiiek.  Srhlettstadt  i.  K. 

Kl.  45M',  M  16H!»S.  Mas.  hini-  zum  Bieir«  n  von 
Winkeleisen.    Firma  Wilhelm  M-Minna.  \\  i  (/l.u  . 

Kl.  49 f,  W  !<!B;30.  FeMschniiede  zum  Aiiv.  armen 
der  Nieten  bei  der  Montirun-;  von  Ki>enron>tructiont  n. 
WilheimHliütte.  Ai  tien^^resellsi  haft,  .Saalfrld  a.  S. 

KL  49g.  h  2«6(>7.  Masehirie  zur  Herstellung' 
TOD  metsllenen  Kadern.  Bettendorf  Metal  ^VIlltel  Coiii- 
pany,  llKvenport^  Coantir  of  8cott,  Jova,  V.  St,  A  ; 
Vfiir.:  C  Fohlfrt  nnd  ««Loabier,  Berlin,  Dorotiieen- 
>U»h<f  92. 

Kl.  40h.  W  lf>rM».  Verfahren  und  Mh-  liin.  aui- 
Herytelltin;:  Von  nnu'esrltw eifsten  Ketten.  .lolui  Wsllimn 
\\  ulr-  und  Felix  tirtdV.  5  Collin^rwood  Stnrt.  New- 
t'a>tle-on-Tvne ;  Vi-rtr.:       H.  Knoo|i,  Presden. 

21.  Januar  11H>I.  Kl.  7  ,  M  ItiHlT.  Verfahren 
jrar  Heriitellnnj;  ih'r  Verbindung  von  Paiupfkfsselridir- 
enden  mit  den  Kesselwänden.  Antonin  .Montupet. 
PmU;  Vertr.:  Arthnr  Bnemunn,  Berlin,  Karlatr.  4U. 

Kl.  S4h,  S  188fi8.  BoRi^bicknni^vorrirhtnnjr  für 
FenernnpSÄnlairen .  die  mit  Klein-  <ider  StaubuuitiTinl 
arbeiten.  Frank  Noniian  Spear.  21.'>  IluM  Uiont  .Vveuue, 
I<oH-  Ani.'ele«,  Cmlifomien,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Rod.  tichnitdt, 
Dresden. 

Kl.  4flb.  \V  1.Ö874.  MetallMheer.u  (Msf.il  au> 
iTewalxteni  PrwKieisen;  Zn».  z.  i'at.  littt^.  Wesselmann 
ifasehinen  -  Oeaellsdinft  m.  b.  U.,  Berlin,  Friedridi- 
stmläe  105a. 

Kl.  dOe,  ()  9938.  StIralwiBmBr  mit  einem  Kwvtg- 
iKnfler  bewegten  Holoi.  Ünz  OreasteiQi  Berlin,  VanTaen' 
strafe  19. 

Kl.  45)h,  F  ll.'iDö.  Maschine  zur  Herstellnnf:  von 
Drahtketten  mit  U-förniij;  );eb<)j;enen  («liedern.  l'ellen 
(imlli  aipiie  t.'arlswerk  Art.-(ies.,  M':r:ir.;  ■   i.  Kli. 

Kl.  Wa,  K  1914.\  Brikettiinsse  mit  drehbarem 
Pormtisch.   FritJS  Kili.m.  i'.riliu,  .■>(bwedterstrMl'se  2<>3i. 

24.  .Tanuar  ItJOl.  Kl.  la,  R  ll.m  Vorrichtung 
luni  Ffirdern.  Eotwässern,  Mischen  und  'l'ronncn  von 
Kehlen,  Ensen  und  anderen  Stoffen.  E.  Kulaud'Kiein, 
Dertmand,  Hanibar|;et«tr.  57. 

Kl.  7a.  A  (i8S6.  Verfahreu  zum  Walzen  dünner 
Kiffelbleche  mit  Scharf  ausfje|iräj{t»  n  Ripm  r».  Actien- 
:'c«ells<  haft  derOilliB|[erHfitteD«-erke,  Pillingen  a.>SiiAr, 
Rheinprovinz. 

Kl.  21h,  V  3801.  Klcktrischer  Scbniclzotcn  mit 
r-Ätarti^  nnj^^ordneteu  band-  oder  stubfönnijjieu  Er* 
Mtzonirswiderständen.  Otto  Tegel,  Berlin,  Pl«t«  vor 
itm  Neaen  Thor  4. 


I  Kl.  4nb,  W  l(ia4!t.    V,  n  il  liiunsr  zum  Antrieb  des 

I   Werkzeuj,'*  bei  ."Stanzen,  .^^cheeren  nnd  derirl.;  Zusatz 
zum    Tatent    KM  05(5.     \Verkz<M(^,aiiaschincn  -  Fabrik 
I  A.  Scbarfls  Nachfolger,  .Vlilnehon,  Steinstr.  Öl). 

K 1 . 4!)  e.  H  84MB.  Seh wanxhaninier.  P.  W.  Haawl, 
j  Hagen  i.  W. 

I        Kl.  We,  K  20062.   Vorrinhtun);  intn  Anffimeiin 

oder  .Vb-.chw ii'heu  der  lUn'cli  Fallbamnier  verursachten 
Erschütterungen  dej>  Budeus.  Julius  Küütcr,  Dortmund, 
BnlkenatnfBe  25. 

ClebravdnnntenlBtrafaBfMi» 

14.  lanuar  1901.  KL  la,  Nr.  146810.  Einmtigi^e- 
ll^^rt«  ijei*aratiun4lrvniiH«l  mit  gekrümmtem  Trommel- 
kapf  nnd  freitnigpnd«D  Siebnifinteln.  Frita  Banm, 
Herne  i. 

Kl.  la,  Nr.  145811.  Mit  Wasserrinne  versehener 
Trichferlutdcn  tiir  Kohienthitrine.  Fritz  Bannt.  Herne  i.W. 

Kl.  4!td,  Nr.  I  l.")07l.  I>oii|.cllicbcl-Melallschecre, 
aus  zwei  licsondercn  als  einarmiire  Hcixd  aussjebildetcn 
I  < iriffsclienkcln   nnd  zwei  als  itweianuige  Hebel  aui»- 
::cliildcten  Scheerenldattem  bestehend.  Herrn.  Bevker, 
I   Rcuisclieid,  Salenistr.  12. 

Kl.  yt)c,  Nr.  145747.     Bie<hbapkcn  für  .Stein 
brci'her,  deren  Arbeita&ächen  bogen-  beaw.  wellenfdmiig 
t?<«t«ltet  sind.    Hermann  Hennitr,  Kancheoberagdori^ 

21.  liiiiuar  lOOl.  Kl.  20a.  Kr.  14«  1  «5.  Zntcscil- 
kl.  luiiu  iiat  sclbsttliiitiiTcr  Au-  und  Auskuppelvurrich- 
tun;,'.  .\.  W.  Mackensen  .Masch inenfSibrik  nnd  Eisen* 
i,nc(>erei.  (».  ui.  b.  II..  .Schöninij>'n.. 

Kl.  :Ha,  Nr.  14r>((12.  Rotationsvorrichtun>;  l'iir 
llüssi;re  Metalle,  beHtehend  «06  einem  auf  einer  verticai 
rotirchd  ^'clo^^erlen  Well«  auswechselbar  niontirten.  mit 
SchnUcwanduag  veraeheneii,  topfartigen  Tiegr-Iträoer 
mit  am>«r«chNelbaren  Tingelhalteringen.  Ooirtav  Pali«, 
Neheim. 

Kl.  :nc,  Nr.  11(1112.  Verstellbare  Vorrichtnn:; 
zum  ZusanniM  iifui^cii  M'U  F.iriiil,;i^;i  ii,  bestehend  aun 
zwei  uiittcU  viertckij;et  Koj>l|ilat1c  und  T  -  turmi^eu 
Schlitzes  ineinander  verschiebbaren  Stlflen.  Tb.  Drasno, 
Fleusburg. 


Deutsch«  Reichspatente. 


Kl.  4»b,  Hr.  fliKlO,  vom  17.  November  ISMö. 

1«,  Btirkhardt  \  Wclier  iu  II c  iit  1  i  n>,'en.  hiiiUsÜi/e. 

I  tn  ein  Ziltcrei  di's  S.  hlittcns,  w.dchcr  an  einem 
Ausleircrarni clas  S;ii.'eliln(t  («  (rii'it  i  Mi'iindcrn  und 
ein  ruhij(e8  .Arbeiten  zu  eruio^'Uchcn,  ist  auf  seiuer 
Untenwite  eine  Bippe  «  befestigt,  die  iu  du  Bett  lirr 


'■  KaltHÜ^;«  eingreift  nnd  «liem'N  stiitxt.   Da»  fnüe  Endo 

I  der  Rippe  Nlütxt  ^ich  mit  i>{nernaeh9itelll>arpn  Schranb«  <• 

uuf  eine  au  cb'in  Bett  diT  KaltsaL'c  an<;ci.rdnete  (ileit 

'  sdiicne  /'.    Kine  tioi  li  ^^rolscrt-  \'<'rstciluii;r  iles  .\us- 

.  leirciMiiMi  s  i  kann  dun'ii  di  n  an  ihm  <lrclil>ar  l>ctcst;:x''  M 

I  Arm  ij  erreicht  werden,  indem  dieser  auf  die  Kippe  r 

!  aufgestützt  wird,   
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BeridU0  tbtr  in-  «Mä  omtlämäUelu  PahHU. 


15.  Febrow  1901. 


Kl.  -e,  Nr.  11»0(»,  ^  t»  11.  Frl,r.  :\f  ,•  Kay 

Slioü  !i !■  Ii  i n ery  Coiupüny  in  Büstuii  (Mass., 
V.  St.  A.i.    Hiixiirl  für  [>rahttufBhrHngsr'>rrichiu»'irn. 

Der  Draht  befindet  sich  in  einem  geh.iusijutijt^n 
Träger,  der  aus  der  ringförmigen  rnterplatt«  m  und 
dsn  mit  ihr  verlmndi  nen  Annen  r  heNteht.  OerTnijrer 
ist  unter  Verwendting  vun  Kugeln  b  und  Zapfen  e  auf 
dem  m  der  NtgielnUBohine  nSar  befaatigt«%  witlich 


antluUiiidea  Arm  r  leicht  drehbar  geligart  Die  Ent- 
nahme dei  Drahtet  «rfoirt  von  dem  inneren  Thml«  «1er 

Drahtrolle  u'  ütuT  'Vw  FUlinm^rsmUr'  7.  \v,,}„  '\  .Im-h 
die  Iciohtt!  Kig-üiditbuni:  'i's  j«»glitlic  \  .) 

Windung  des  Drahtes  v^  rmiiilfii  wii>i. 

Die  lipschickung  de»  Ha.-pe!>  iüif  Drnlitri  lU  ri 
geschieht  niM"h  .\hhehen  des  Geli.iusrs  v  in  ilim  Ann  r 
nad  Umoenehen  des  Riegels  f  dorcli  »«itUcbe»  £ia- 
tebieben. 


Kl.  l»a,  Nr.  11$  Ul,  vom  9.  Docember  1»»8. 
francii«  Sandurs  Morrit  in  London.  Nofil  mit 
MireitheHigem  Schaft. 

Der  Nagel  gthört  zur  Gattung  derjenigen  Nii<,'il. 
denn  Schuft  getbeilt  iat,  und  deren  SehftfltheiU-  ^i^/ 
beim  Eintreiben  in  die  8chir«ne  e«!«r  dergl. 
^        ^  eventuell  unter  V'erwi nilim^r  ..-'„n^  Ki  iles  f 
^''^S    gos]irt'izt  »erden.    Vui  ilci aitiL'i'  XiiL'fl 


r- 

torilcilirlii'iit'.illv     Ii  p'Vit 
aus  der  Si  hwellc  wieder 
herausziehen  zu  können, 
ist   die  Schafltronnung 
entweder  his  nnliexu  an 
die  Aaflageflicbe  de« 
Eepfes  b  eefBbrt  nnd 
der  Ktipf  auf  seiner  oberen  Fliiclie  in  ih-r 
Verlängerung  der  Sehafttrennung  mit  einer 
Kcriir   I-  v.'r-f|i*n,  <,.irr  t]i-r  ist  als 

l>iii)|)«iiuag«;l  gestaltet,  dessen  K<»(iltheile  mit 
Feder  und  Xnfli  oder  in  ühnlieiier  Weise 
irrinnnli  r  'jreifen.  In  beiden  Füllen  winl 
ilrr  \i,u'<  l  jir;  i;,iii/i'n  eingetTitsbeti ,  wohirii;ei;en  ein 
leicbtfs  Herauiaiehen  trota  der  Sprviznng  dadarcb  er- 
mdelicht  wird,  dafa  nach  Spaltnnjt  Kopfes,  er- 
fcirderliehenfulls  dureh  einen  Meifsel,  jede  K»)^lbülfte 
für  »ich  herausgezugeu  weriUn  kann. 


Kl.  4»l,  Nr.  11«H<|I,  v.>m  '2.'..  Jnli  IH'.»!).  L  m  i, 
Marius  Drtave  Dessaigne  in  Paris.  VtrbHMdtnftall. 

Das  Verhundmetall  besteht  ans  einer  mittleren 
Life  von  Silber,  die  sunicbst  anf  der  einen  Seite 


niif  Kn[if>  il'i  iiizi  .  Alnminiuni,  Argentan  oder  Stahl 
dun  h  Mrliit/.  ii  lind  l'ressen  zu  einer  blasenfr<>ien 
Platte  \  ft  ciiiiL't  w  iril.  Im  ilcrscllu'ii  W'fisc  wir«!  soilann 
auf  die  nocti  trete  .Seite  des  Silbers  ein  Fiatinblech 
anbiegt  nnd  dun-h  Erhitzen  und  Presecn  mit  diesem 
vereinigt.  Die  mittlere  .Silberlago  soll  die  versehieden« 
-Vusdehnung  der  beiden  äufsercn  Metallschichten  aus- 
gleichen nnd  dadoreh  die  Vwvendnng  dea  Yerbond- 
metAllea  in  der  Hitn  s.  B.  sn  Snrepfannen  n.  a.  v. 
ermSgliehen. 


Kl.  'ib,  .Nr.  11.*»r»SÄ.  vom  12.  September  18*», 
.Jobs.  .S  r  h  r  a  d  e  in  I  r  m  11 11  ti  s  It- 1  g  b.  T  t  1 1 11  an  ir. 
Maschine  sum  (ietrinnen  poh  bamifinen  u.  ilfiyl.  aim 
antUhi^ml, m  lifttttin. 

Dil'  /■•-■tn  Sr-bnciden  von  Bausteinen  aus  anstehen- 
dem (ii  s(.  in,  AM'iiuen  von  Kohlenflötzen  u.  s.  w.  ver- 
wendbare MÜchbe  besitst  al»  scboeidendes  Organ  eine 
Kreiaelge  daran  Lagerbödce  /  anf  dem  einen  Ende 
ein««  Trl^jerav  dnhhw  nageordnet  aind,  iafolgedessea 


j'ilii'.'i'i  f''i''ii  !'ibLf^'L''i'x 


die  Säge  wagreehte  nnd  aeahrechte  Schnitte  ane- 
fiihreu  kann.  Narb  Abnahme  der  Lagerbücko  /  kann 
die  Kreissäge  auf  dem  Kegelra<ie  k  beff^tii.'t  werden 
und  nun  dfc  bereits  durch  senkrwhte  nu'i  wairrechte 
Schnitte  zerlegte  Jlassi'  hiii't  1 --i  liiii  iili-ii  und  lus'.Lisi'n. 
Der  Träger  o  ist  auf  eiiiuiti  W  au'i  tiK'^stuU  £  Miwühl  um 
eine  senkrechte  als  au  ii  wau'reehte  Achse  drehbar 
getagt^  um  ein  möglichst  grofses  Feld  beetreichcn 
zu  können.  Die  Kreissäge  wird  vom  Uandrade  h  ans 
dnrsh  Vennittlnag  der  Welle  w  angetriabeo. 


Kl.  4fla,  Nr.  ll;J.)74.  vom  17.  Mai  18{>9.  Reuben 
tiilbert  riilliiis  i  ii  H  r !  I  iir  H.iv  iV.  St.  A.i.  liebi-r 
tut»    Jhtifhtn    um   /((V.<.m(i/»'i«  Meiail  aus  Srhinrlzufni. 

Der  Hrl.<  I  'r.rsti  lit  .lu-  eiuer  urageb"L,'eiH-n  Fk'.'lire 
au»  Eisen,  die  m  dem  tu  das  Metwlbad  tauchendeu 
Ende  mit  einer  SehntshOlse  fr  ans  fenerfeatam  HatarMl 


\  v# 

versehen  ist.  Vor  dem  tiebniach  werden 
beide  Enden  dea  Hebers  mit  luftdicht 
sr  b I  i I 's.- iiden  K np])en  d  loa  leicht  echmels- 
barem  Mitall  vergehen  tmd  sein  Inneres 

sttdann  dun  b  den  Stutzen  h  luftleer  gi-- 
jMimpt.  Heim  Fintauehen  des  so  vorbercitet-en  Hebers 
in  ein  Metul!l>ad  w  ird  ziiii;i  'S>t  ihr  l  iiiiret.iin-htf  Kamx'  ti 
geschmolzen,  xo  dnfs  das  flüssige  .Metall  in  dem  Heber 
infolire  des  I.uftdrurkes  hochgetrieben  wird  nnd  beii 
dem  Kiederfliefsen  in  dem  längeren  Rohracbenhel  anolr 
die  sweite  Kappe  i  achmilit  und  nnn  in  helie1>ig«ii. 
Mengen  ans  dem  Ofen  «utnommeD  werden  kaoik 
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KL  18h,  Kr.  lllMi»  vom 99. Min  im  AUzan- 
itt  Tropen»«  im  Pari».   £^8rmig$r  Sdumktl^M 


mrfahrtm». 

Zur  DurchfQhmng  des  "Windfrisrln  ns  und  de« 
llartinverfahrens  in  einem  Ofen  ist  mi  Jim  cifürrnig 
pestaltetcu  und  drehbar  t^clagcrtcn  Suhaukilntm  n,  in 
den  seitlii'h  zur  Beheizung  (ias-  und  LuftkaiuUe  in 
bekannter  Woisi-  einmünden ,  ein  Behälter  b  abnelun- 
bar  Angeordnet    1>er  Behälter  ft  betitit  seitliche  Wind- 

dBsen  c  und  d,  die 
mit  Windkicton  < 
Bod  f  comiiiaBici- 
ran.  Said«  Wind, 
klatea  kOinen  fai 

üblicher  Weise 
mit  einander  ver- 
bunden weriien. 
(iearbeitet  wird 
mit  dem  Ofen 
folgendemufsw : 
In  den  Behlltar» 
wird  bis  zDm  nn- 
teren  Rande  der 
i>ia«Bi<  Maug«8 
Bohaiaen  eioge- 
f&hrt  und  sodann 

zunüilist  nur 
dnrch  die  unteren 
Düsen  >rildasen. 
<jf<;en  Ende  der  Entkohlunj;  wird  diinh  Uetl'nen  des 
zwischen  den  AVindküstcn  e  und/'  befindliehen  Ventiles 
auch  durch  die  oIkk  D  isenreihe  Lnft  ein^führt,  die  in- 
folge Verbrennens  des  Kohlenoxydes  eine  Steigenmg 
der  Temperatnr  bewirkt  Nach  genügender  Entkohlnng 
wird  dar  Ofon  ao  weit  gddppt,  dala  daa  fiiMai  aoa  dem 
FriadiTanm  b  in  den  aifBmigen  Tlieil  •  daa  Ofens 
fliefxt.  Hier  wird  es  in  bekannter  Weitte  seinem  Var^ 
wendangszweck  entsprechend  fertig  gemacht 

n,  n«,  Ir.  lltMS,  vom  4.  JaU  1899.  Ern est 
8a(11ot  in  Paria.    Ytrf^krtn  cur  HtnUBung  von 

Metall- Kratzkämmen  für  Formerei  zwecke. 

Beim  Herausziehen  von  Mmlellen  aus  dem  Foriu- 
sande  werden  vielfmli.  besonders  wenn  dasselbe 
schwieritr  auszuheilen  ist,  den  Umrissen  des  Modelles 
entsprechend  get'nriiitc  Sidiabloiien ,  Kr.tt/k;ii!in)c  '^v- 
nannt,  nm  dasselbe  geleifl,  um  ein  .Mitreifsen  des  Form- 
aandea  an  verh&ten.  Derartige  Krat^kamme  werden 
nach  vorliegendem  Patent  in  der  Weise  hergestellt, 
dafs  das  Modell  zunächst  in  bekannter  Weise  geformt 
viid  und,  nachdem  aa  aus  der  Form  eotfaint  lat,  die 
ao  eatatandeneii  Anshöhlangen  mit  Leinewand  aas- 
gefBIlt  nnd  mit  einer  dünnen  Sandschicht  bedeckt 
werden.  Ueber  die  so  hergestellte  Form  wird  nun 
ein  neuer  Formkasten  gesetzt  und  dieser  mit  Sand 
ausp'stnnipft,  wodurch  sich  in  diesem  die  rmrisse 
des  Modelles  genau  ubdrüi  ki-u.  Man  ailn  iti  t  dann  in 
diesem  Formkasten  die  .Stärke  ile»  Kratzers  aus,  setzt 
beide  Kästen  zusammen  und  giefst  sie  ab,  wodurch  man 
«ineo  Kratzkamm  tob  dem  Modell  enteprecheaden  üm- 
liaaen  eihllt,  der  nan  beliebig  ofk  benatet  werden  kann. 

kl.  44>u,  >r.  lUat;,  vom  10.  Februar  1897. 
Dr.  <J.  Dollner  in  Kixdori  L.  Ürrlin.  Vufakmt 
tur  Itnri-ttUung  von  Mrlallen  oder  Lei/irumien. 

Gemäfg  dem  Verfahren  von  üoldschmidt  (Patent 
«6817  nnd  112686.  reifL  „Stahl  and  Eisen"  1888 
8.  890  nnd  190O  8.  1167)  arardan  adiweraebmelabare 
Xatalla,  wie  x.  B.  Chrom,  Mangan,  dnrch  Erhitzen  eines 
Oemiaehes  der  betreffenden  Metalloxyde  mit  Aluminium 
oder  Aluminium  und  Magnesium  von  einer  Stelle  aus 
erhalten.  Weitere  Versuche  haben  ergehen,  dafs  an- 
BBiiaim  and  MagMaian  anea  ihra  Carbida 

lV.il 


braaehhar  aind.  Allardiafi  aind  dia  mit  den  GarUdaa 
enraicUHuratt  RaaetianataBqMnloran  niedriger,  ali  dia 
mittels  Aluminium  und  Ma^esinm  erhaltenen.  Durrh 
Ansatz  der  Carbide  zu  diesen  Reactionsmetallen  kann 
somit  die  Keactionstemperatur  nach  Belieben  jiereselt 
werden,  was  namentlich  hei  Verwendung  von  Oxyden 
nnd  Snperoxvden  liiiuH<^  nothwendig  ist,  Aufserdem 
können  dem  lleactionsgemisch  noch  andere  Stoffe  zu- 
gegeben werden,  die  gleichfalls  retardirend  wirken,  wie 
z.  Ii.  ein  Uebersehufs  des  zu  redncirenden  Metall-Oxydes 
oder  -SaUdaa  oder  Flnfsmittel,  \vu  Krvolith,  Fluft- 
spath  B.  1.  w.,  oder,  falls  eine  Kohlnug  des  darzastollen- 
dea  Metalle«  oder  seine  Leerung  mit  Galdnrn  beah- 
aiohtigt  wird,  Caicinmcarbid.  Anch  kann  bei  der 
Heralallnttff  von  Legirungen  das  eine  der  sa  legirenden 
Metalle  oder  ein  Theil  dar  Componeaten  ala  MetaU 
zngemiscbt  werden. 

In  allen  Fällen  erfcdgt  die  Einleitung  der  Rciu  timi 
durch  Entziinclunff  einer  auf  dtw  <temisch  gelegten 
Zünihiilb' ,  ilie  an--  Aluminium  uml  Bariumsuperoxyd 
bestent  nnd  durch  einen  Magaesiumdraht  entzfindet  wird. 


KI.  4«e,  Nr.  112  5K12,  vom  (i.  Deiember  1899. 
Henri  (iuyi»t  m  I.a  Sonterraine  (Creuse,  Frankr.). 
Doppelfer  Krafthnmmer. 

Der  Antrieb  für  die  beiden  Hammerbiiren  %  und  ii 
besteht  aaa  drei  Slamanscheiben  «,  e\  und  von  denen 
jede  der  beiden  änlseren  fSr  ja 
einen  der  beiden  Hammerblraa 
bestimnU  and  auf  der  Welle  l 
beaw.  fi  befestigt  ist,  während 
die  mittlere  eine  Losscheibe  ist. 
Die  Antriebswelle  besteht  aus 
zwei  Theilen,  derart,  daf^  die 
Scheibe  e  auf  der  Welle  /  und 
die  beiden  anderen  Scheiben  f 
nnd  e\  auf  der  Welle  h  sitzen. 
Dnnh  die  Kupplung^  können 
beide  Wellen  mitetnandar  ge- 
kuppelt werden. 

Ist  die  KnpplnBif  anigaaehal* 
tet,  so  kann  jeder  der  beiden 
Hümmer  allein  arbeiten,  je  nach- 
dem der  Riemen  auf  die  eine 
oder  andere  iler  beiden  Fest- 
seheiben e  oder  ri  geschoben 
wird.  Werden  hingeg*""  beide  Wellentheile  zusamnien- 
gekuppelt,  so  arbeiten     gleicher  Zeit  beide  Hämmer. 

Kl.  49b,  Nr.  112961,  vom  7.  Marz  1899.  "W.  Hib- 
n  e  r  in  Mannheim.    Massel  hierher. 

Der  Nachtheil  der  Masselbrecher  mit  begrenztem 
Hube,  sich  den  veränderlichen  Stärken  der  zu  brechen- 
den Maiaeln  gar  niel^  oder  doch  nur  sehr  umständlich 
anpauan  aa  Können,  wird  bei  diesem  MaasellNrachar 


dadarch  beaaitigt  dafo  daa  Widerlager  für  dea  von 
dar  AatrikAMwaila  «  hm  nad  her  bewegtea  Breeh- 
köpf  bh  aas  einer  im  Maschiaen^aitdl  a  drehbar  ge- 
lagerten Walze  d   mit   «xcentnsehen  Flantsrhen  f 

bestellt.  Die  Einstellung  der  letzteren  entsiirerhend 
der  .Stärke  der  Masseln  erfolgt  während  des  Betriebes 

doieh  dia  Handknrbal^ 
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Kl.tlt^Xr.llttfl.voin90.Aiigi»tl89e.  Ernst 
F«rat«r  ia  8i  Pciertbarg.  VinpAnm  tubtt  Bi»- 
rUkhuuf  «NT  wwftfiMf/—  Mmttmuig  wtm  Formt» 
fUr  tÜktnim  Ouß  v»m  R8hr$m,  Slhätm  imd  dtrfft. 

Die  Heratellnne  der  Formen  für  Röhren  nnd  dergl. 
in  beliebijfer  Anzahl  (10,  20,  30  oder  mehr)  und  Länge 
erfolgt  oline  F'i  iiiikastrti  in  der  Weise,  dafs  anf  einer 
iweckuiäl'sig  falirliar  t  itiircrichtetcn  Bodcnpluttc  f.  die 

mit  <  •rtllliini^rii  für 
die  Modelle  r  v»t- 
sehen  ist,  die  Form 
derartig  aofgebaat 
wird,  dab  aie  auf 
einer  gemelttiatnen 
Platte  0  bafestigten 
Modelle  r  imd  Winde 
'/  Bchrittweise  hooh- 
ni'wegt  werden  und 
darauf  Formsand  in 
den  zwischen  den 
Modellen  r  und  den 
Wündi'n  f/  entstandenen  Uohl* 
räum  eingefüllt  und  dun  h  einen 
Kolben  k  festgeprefst  wird.  In 
dieser  Weise  wird  so  lange  fort- 
gefiJuen,  bis  die  Fem  die  ge- 
wflBtshte  Liage  erreicht  hat. 
AUdtan  wird  die  Platte  o  mit 
den  Modellen  r  nnd  den  Wänden  q  von  der  Form  abgez(>(,'en 
und  diese  auf  dein  Wagen  f  direct  in  die  Tnn  kcn- 
kammer  gffaliren.  R<phre  i,  die  auf  der  Rodcniilutte  f 
befestigt  sind,  durch  die  ganze  Länge  der  Form  reichen 
und  tiiicli  Vollendung  derselben  in  einer  oberen  l'lattc  / 
befestigt  werden,  geben  der  Formiuasse  genügenden 
Halt  nnd  gestatten  beim  Giefsen  den  aas  der  Form- 
entwickelten  Oaseo,  dnreh  eiae  grofte  Zahl 


Ueiaer  Oefhnagen 


Britische  Ffttente. 


Nr.  107fW,  vorn  .Inbrc  lOfX),    Rethleheni  Steel 
CompHiiv  in  South  Rrtli  Icheni,  l'ennsy  Ivanien 
8t.  A.    Herslellitni/ von  naturhoriem  Werkzeugiftahl. 

<iegtn,«tand  des  Patentes  ist  die  Herstellung  eines 
80g.  natur-  ddcr  luftharten  Werkzengstahles,  der  eine 
stärkere  Erhitzung  beim  Drehen  gestattet  und  somit 
eine  sehr  grofa«  Schnittgeschwindigkeit  enndgUcht 
Ea  ist  bekannt,  dab  denrtige  Stable  bis  ta  «ner 
erheblieh  ntffseren  HHm  Ihre  Hirfee,  Festigkeit  nnd 
Elartidtit  behalten,  wie  Koblenstofttahl  nnd  zwar  im 
allgemefaen  bis  Kirscbrothglnth  842  bis  927"  C.  Durch 
gewisse  Zusätze  lafst  sich  diese  Grenzteiniicraf ur  noch 
wesentlich  steigern,  wobei  dann  der  Stahl  seine  Hiirtt- 
nnd  Festigkeit  nicht  nur  bcihehRlt,  ««indem  sogar 
eine  RT'ifs'  re  Schnittschnelle  und  Härte-T'eberwindung 
erhalt.  Die  ziilassir;ii  H itzesteigerung  über  die  Ver- 
brennungstemperatur geht  von  960 »  C.  bis  1000'  C., 
unter  Umständen  sogar  bis  1100"  (".  Bei  diesen  Tem- 
peraturen wird  die  Schnittsclineüe  die  2  bis  S*|t£>ehe 
Oes  ge wohnlichen  natnrbarten  Stdiles. 

Diese  Znaikn  beatahea  in  Chrom,  Wolfram  nnd 
Holjbdia  nnd  «war  nieht  weniger  als  >/**/•  Chrom 
nnd  !•/•  Wolfram  oder  Molybdän  (i.br  l'/o  einer 
Misdinng  der  beiden  letztgt nannten  Mi  t  ille.  Handelt 
es  sich  um  die  Bearbeitung  sehr  harter  .M.falU  .  so 
werden  die  Zusätze  t'esteitjiM't  und  zwar  wenigstens 
87»  Chnini,  (1'  ,  \"v  .Itriiu  und  H  »/o  Molybdän  ge- 
aommen.  Der  Kuhlenstofl  ist  von  untergeonlneter  Be- 
dentung  uml  kann  von  0,85  bis  2  7o  betragen. 

Die  SchnittschneUe  wird  dadurch  noch  wesentlich 

Sesteigett,  daft  der  hndierfaitite  Stahl  schnell  unter 
ie  yerbreaannnlemperatttr  ^48  bia  9S7*  C.)  abgekohlt 
wird,  waa  dnidb  EiataBdiea  ia  aia  Bldbad  geschehen 
kaaa.  ZwvckoiiMg  wird  der  Stahl  T«r  aaiaar  bohea 


Erhitsnng  mit  einer  Schicht  flfissiger  Schlacke  über- 
aogen,  die  die  Luft  abhält 

Wird  der  Stahl  aaeh  diaaar  Bahaadloagflir  ainka 
Mhraten  aaf  eine  Temperatitr  tob  882bis7W*a  adar 

besser  auf  371  bis  071  "C.  gehalterti  SO  «ild  taiae 

SchnittschneUe  noch  gesteigert 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  641846.  Thomas  L.  Stnrtavant,  (|ninicy. 
und  ThomaaJ.  8tart«Taat  ta  Nawtoa,  Vaaa, 

De$inttgrator. 

Das  zn  ouetschende  Material  fällt  durch  den  FüU- 
triehlar  a  auf  daa  gawUbiaa  Boat  b%  «wischen  dessaa 
Stiben  die  an  der  Sdteibe  e  aagauaktoa  SchligBl  d 
bei  der  Anfwlrtabeweeang  hindurch  greifen.  Hier- 
bei nnd  weiterhin  dorcn  die  Bearbeitung  des  Qnetsch- 
gutcs  zwischen  den  Schlägeln  und  der  geripjiten 
Innenwand  des  (lehäuaes  e,  sowie  dem  liost  f  erfolgt 
die  ZarUaiaaraag'.  Die  bei  frtthaMB  CooatnictiaBaB 


solcher  Mühlen  mit  auf  der  Füllseite  aufwärts  bewegten 
Schlägeln  unerträgliche  Staabförderung  aus  dem  FüU- 
taiehter  wird  dsizeh  die  aigeaartaga  Geataltang 
Bannes  9  iwiaehea  Trtckter  aad  Boati  TüDig 

mieden.  Statt  dessen  tritt  sogar  eine  energiadia  Eia- 
saugung  des  Stanbes  nnd  Abrithrang  bei  f  auf.  Mit 
Hülfe  der  Schraubenspindel  h  läfst  sich  das  (iehäuse  * 
gegen  die  .'Scheibe  c  verschieben  and  so  die  Stellung 
der  Schliip'lemien  gagaB  Boat  b  odar  die  QahlHBe-IaaaB- 
wand  veriindem.   

Hr.  641882.  Hans  C  Bahr  iaSaaFraaeiace» 

California.  Firdtrmaaehin». 

Um  an  Raum  zu  sparen,  ist  die  Kupplungsvorrich- 
tung, welche  die  Seiltrommel  a  mit  der  KraftweUe  b 
kuppelt,  in  das  Innere  der  Seiltrommel  verlegt  Ea 
kann  eine  beliebige  Kupplung  gewählt  werden;  in  der 


Jihmtt  »-0 


Figur  ist  eine  Frictionsknpplung  einfachster  Art  dar- 
gestellt. Durch  Bewegung  des  Hebels  e  links  nach 
innen  werden  die  Klauen  d  gegen  eiae  Ringflächa  a- 
im  Innern  der  Sailtraaimal  gafurt  aad  ao  die  Kqn- 
Inng  hergestellt.  Dadaroh,  daft  daa  tauen  Bade  f  d«r- 
Seiltrommel  direct  auf  die  KraftweUe  geateckt  ist,  also 
keines  besonderen  Lagers  bedarf^  wwd  aafser  Raum- 
enparaUk  aaoh  biUiga  Hecatellnaf  bediagt 
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Xirucheider. 

Uns  zu  scht  iilt  Ilde  Gut  fallt  aus  zwei  (in  di  r 
Figur  hintereinanticr  lu'<ri'nden)  einstellbaren  (»effnnnjfen 
des  Trichters  o  über  die  Walze  b  und  Leitflächen  e, 
swischen  die  sich  in  Richtung  der  Pfeile  drehenden  Hohl- 
•ylinder  d  and  «.  Innerhalb  des  rotirenden  Hohl- 
ijlud«ni(iatub«v«igUcheiaiU«Irtroin«gBetijiHalSBi»en- 

  form  f  (f  Wickhing, 

h  Polschnh),  in  dem 
Hohlcylinder  e  die 
zugehörijr«"  Aniiatnri 
«ni^-ordnct.  Drr  Vy- 
litntcr  (/  int  initt^'ls 
Kron/.fkappt'n  gi'la- 
jfi  rt  und  hat  ein  bron- 
Zi^fw»  Miftelstück.  So 
ent*t4'h«'n  zwischen 
den  Polen  h  and  der 
Armatur  iwei  in  der- 
aelben  BIchtong  ver- 
lanfende  magnetische 
Felder,  durch  welche 
je  ein  Strom  des 
S(  liciileiiutes  mit  t,'eriD^'em  Bewegunpsraonient  hiudurch- 
frfiitirt  wird.  Die  innerliulh  der  Felder  Helfende  äufsere 
Oherl^irlH    ijes  ('vlinders  d  ist  nun  mit  eisernen  zu- 

Sescharften  Kund-  otler  Liingsrijipen  k  versehen.  Durch 
iese  Anordnung  wird  nach  des  Erfinders  Angabe 
eine  solche  Steigerung  der  scheidenden  Wirkung  des 
nagnetisohen  Feldes  erreicht,  dals  sich  schon  mit 
cilwm  Hand-8tahlmagnetea  StoJb  wi«  Htaitit  oder 
^jrttt  innerhalb  des  Feldei  bewunm  Immb.  Di«  ab- 
jelenktan  Theile  gleiten  auf  dar  Fllaha  J  widi  m,  dia 
fidlen  nacn  n. 


Nr.  640 992.  Charles  P.  Carlson,  Mokeesport, 
Pa.  Vorriektumg  wum  Wtiam  von  GetctMäuft»  oder 
MthrtH. 

Dia  Scheiben  a  nnd  a*  dtien  aaf  Wallan  h  und  t\ 
welebe  fn  Lagern  e  rnhen,  nnd  erhalteB  von  der  An- 

triebseheihe  d  Drehung  in  ent^rirrn^esetztcn  Kich- 
tnngvn.  Die  innere  Oberfläehe  c  dieser  Scheiben 
besteht  ans  einer  auf  etwa  ■/«  des  Scheibenunifangs 
ansteigenden,  dann  Dlötxlich  abbrechenden  Schnecken- 
lldM^  waleba  aaoh  acai 


■nd  nach  dem  Scheiltenrande  hin  gt4'il  abriilit.  Der 
rteile  Abfall  weicht  vom  Seheibenrande  allmiihHch 


Dar  aa  walaaada  Stab  wird  aaf  «inar  Ffibrung  / 
iviaetien  die  Sdieibea  eiagefBlut  «ad  voa  denielben, 

ihnlich  wie  bei  dem  Mannesmannschen  B<Anralsver- 

fihren,  in  Rnhrform  über  den  Dom  g  gestülpt  Fflr 

»ersdiieilcne  Kolirweiten  wird  der  .Scheibenabstand  mit 
Hülfe  von  h  eingestellt.    Sollen  konische  Rohre  ge- 


walzt werden  i  (iewehrlaufe),  so  tritt  noch  folgender 
Mechanismus  in  Wirkung.  Bei  rmdrehung  der  eile 
^Teift  der  Daumen  i  in  eine  von  ß  Einkerbun;;en  der 
maltheserkreuzartigcn  Scheibe  k;  so  dafs  das  auf  der 
gleichen  Welle  mit  k  sitzende  Zahnrad  durch  eine 
Sechsteldrehung  die  Zahnstange  /  derart  verschiebt, 
dafs  der  schräge  Anlauf  m  die.«er  Zahnstan^'e  die 
Welle  nnd  daaiit  die  Scheibe  a'  nach  der  Mitte  dar 
Maaebiaa  vwadiidib  Ihi  sieb  so  der  Abstand  dar 
Scheiben  allnlblieh  veiringert,  mnfs  das  Bohr  konisch 
werden.  Die  YorRehiebong  der  Scheibe  a'  geschieht 
jeilesuial  in  dem  .\ugenbTick,  Wo  die  am  weitesten 
zuni<  kwciclienden  Theile  der  Scheibe  n',  also  die  Stelle 
hinter  dem  plot/iii  lien  Abbrach  doT  Sduiackenlllclie« 
dem  Ruhr  gegenüberstehen. 


Nr.<MU28.  Thomas  V.AlHa,  New  York, 
N.  Y.  Vmfahnm  mmd  VorHMmt  mm  Aiuwalztn 
vom  S^toMiM  m  artr  ftrirnftm  SWnhm. 

Eine  Aaiahl  gleichaeitic  ansinwalzender  Flach- 
eisenstäbe a  wird  derartig  aafeinander  gelegt,  daft  das 
Ende  des  untersten  Stabes  am  weitesten  vorspringt,  die 
darüber  ücL'enden  dii<;ei.'in  /.unickweichen,  so  dafs  das 
Bündel  i-ini'  /.iir.irk'A  eichende  Stirn  erhiilt.  Tn  dieser 
Lage  werden  die  Stiibe  durch  ein  durch  d;is  Bündel 
get'ülirt4>8  Niet  festgehalten.  Zwischen  die  Stiilic  ist 
beim  Aufeinanderlegen  feuerbeständiges  Material  ein- 
gestreut worden.   Da»  Bündel  wird  nun  in  einen  (tfen  b 

fefUhrt,  welcher  aaf  seiner  aaniea  Länge  durch  Oe- 
läseflaminene  aihiM  wird.  Dm  «iaialnea  Stäbe  werden 
luiinfm  d;  welche  ?«a  anbea  durch  ent- 
LBchar  In  dar  Oftnwand  geateokt  wcfdan, 
iwacka  heia«ar  BthUaang  aaaeiBandar  gehaltao.  Dia 


Enden  der  Stä  >e  sind  durch  Schlitze  in  der  lösbaren 
Hinterwand  «  des  Ofens  geführt.  Das  düsenfurmig 
aasgezogene  Ende  f  des  Ofens  reicht  mit  Httlfe  einer 
Kapp«^  bis  unmittelbar  an  die  Walsen  heran.  Dia 
Dfise  wird  durch  einen  das  Stabbfladel  genau  ffthiaa» 


den  BahnaB  abgwchlesasn.  wakhor  EiakariMwen  hal^ 
durch  welche  die  Oftagaaa  Ungs  des  aas  dem  FOnnnga- 

rahmen  austretenden  Stabhfindels  ausblasen  können. 
Das  Bündel  ist  also,  solange  es  bis  zu  ausreichender 
Erhitzung  im  Ofen  verweilt,  vor  Verlircnnun«,'  t,'es(  blitzt. 
Nunmehr  wird  das  Bündel  mit  seiner  ab^,'esi  hriiirfen 
Stirn  zwisiben  die  Walzen  pesrhobcn  und  koniin'  uns 
der  Fiilinnii,' stark  verjüngt  heraus.  Die  einzelnen 
Stäbe.  \vt  [r}ii-  jetzt  sehr  dänn  sind,  können  an  den 
abgcifct/.tcn  Stirnen  unschwer  auseinander  gekeilt  wer- 
den. Es  ist  klar,  daÜi  ein  Auswalzen  eines  einzelnen 
Stabes  aagleich  geriager  Stirke  bei  der  geriagan  Maaia 
nad  foleneh  schnellea  Abkühlnng  niuit  emiehbar 
wire.  Der  Ofen  ist  in  der  Walsrichtnng  und«  ebenso 
wie  9*,  quer  dazu  verschiebbar.  Infolgedeaseu  «echieht 
die  VerldndoBg  mit  der  Qaa-  aod  FieblaftqueUa  darch 
Schläuche. 


^  kj     d  by  Google 
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SMittiaeku. 


15.  Februar 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Btsirk* 

Werke 

(Fmnan) 

ErMugOdt 

Pu<lde]> 
BoheliveD 

iincl 

Rbeiolsod  *  WasUUmi  >  obiM  fiwarhwtirfc  und  obne 

Siegerland,  r.ahnbezirk  und  Hessen  •  Nassau   .  .  . 

Bayern.  WOrtlemln-rK  und  Tliilrimferi  , 

Surbezirk,  LoUiringen  und  Luzeniburs  .  •  .  <  . 

18 

23 
11 

1 
I 
1 
8 

4fi42l 
31  145 
3383 
370 
7iO 
22  330 

PnddelrobriMn  Sr.  .  .  . 

61 

61 
66 

ittW 

134741) 

190391) 

Rolielai«n. 

Rheinland  -  WestEiIeii,  ohne  Searliefirk  und  ohne 
SIeaerlsnd,  Uihttbexirk  nnd  HeeHo-MMmii  .  .  . 

8 
1 

1 
1 

80648 
1184 

5  333 
5  120 

Be.4semerroheisea  St.  ,  . 
(im  novemuer  ivuu  

7 

8 
7 

43  370 

ii  <s:i4') 
n  i\hj 

Rheinland -Westralaii,  ohne  Siirbefirk  and  ohne 
Siegerland,  Lahnbftlirfc  tuid  H«aNn-NeHKU   .  .  . 

BeyerOt  Wflrltembeiv  und  Thilringen  

8 

1 

17 

159  959 
664 
16691 
18  »II 
7160 
207  728 

Thomasroheisen  S«.   .  , 

(im  November  1900   

(im  Deceniber  18'J9  

35 
34 

410  783 
399  446) 
3»i3  0i»ö) 

GlelWoirei- 

und 

JL  Scimielziuig:. 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohne  Searbesirlc  and  ohne 
Siegerland,  Labnbi^rlt  vnd  Hewn-NeeMn   .  .  . 
KflniKreidi  Siidinn  

13 
5 
9 
1 
t 
t 
9 

• 

63  643 
15  349 
17189 
417 

6  670 

1034 

Giefsereiroheisen  Sa.  .  . 
(im  November  1900  .  .  ,  ,  , 
(im  Deceniber  1899   

41 
41 
41 

13ö  146 
131  536) 
110471) 

Zusammenalellung: 
Pnddelroheiaeii  und  Spiegeteiwn  .... 

iiicf>ertirohei9en  .  

128491 

43  370 
410  783 

ArzenguDf  von  i.  •enuir  dis  oi.  lieoeniDer  ivuu 
Enenyong  vom  1.  lanaar  bw  31.  DeeenW  18W 

—  1     TU) 7»0 

—  1  710018 

—  1    645  074 

—  1  8351  748 

—  ,  8  049  305 

Erxengan^  der  Bezirke: 

Rheinland-Westfalen,  ufaiie  Saar  und  ohne  Siegen 
Siegerland,  Lahnbezirk  und  Hessen-Nassau  .... 

Hiiiiiiüvor  und  Brauiisclnvci^' 

Soarbexirk,  Lothringen  und  Luzeinburg  

Dm.  um» 

278647 
64618 

70  248 
3  800 
49  551 
10  004 
465  043 

VucD  1.  Jaa.  bi* 
»I.Djifc  MB» 

8170878 

739895 

SIT  R18 
Ü5Ü98 
344  012 
143  777 
3  980  439 

S«.  DeutecJie*  Reich 

7SU730  1  886174« 

Digitized  by  Google 


15.  Febmr  IWl. 


Stahl  tmdBMB.  1» 


RolieiMiienMmiiiig  der  tfeuttclieii  HodMfenworko  (oinsdiL  Luxemburg)  ii  1900* 


TooDVB  tu  1000  Kilo. 


Mm  und 

Bessemer- 
Eoheicwa 

Thomas* 
BoheiMO 

Giefserci- 
BolwiaeB 

BohdMn 
in  1800 

OimiDM 

in  laOB 

Junw .  

143018 

89101 

308868 

mois 

066418 

667081 

Pebrmr  .  

123  839 

32  768 

360065 

111946 

628  607 

626  1S8 

Min  

136  445 

38  455 

396025 

138626 

702  550 

709089 

April  

129  6(H  ) 

U  787 

008 

123  574 

666  625 

Mai  

ia9  toö 

41  Ö5« 

iUG24 

126  924 

7-i-i  üli 

678  566 

Juni  

127  228 

38  339 

407  635 

117915 

691  117 

*;6;{  115 

Juli  

137  371 

40  8fiO 

410147 

114  735 

703  113 

fi.S.5  1-34 

Augnst. 

1 30  43  J 

U'>  27 1 

432  269 

lt!l  l(i9 

730  l  it 

681  übl 

September  ....... 

137  7+2 

41  2»9 

417  870 

12U189 

717  lUO 

6H1  im 

October  ........ 

144  655 

47  685 

423  254 

127  126 

742  720 

NovemlMr  ....... 

134  74S 

44894 

399446 

131536 

710018 

664388 

DeMmber  

118481 

48870 

410788 

188 14« 

780780 

646074 

Smniii»  in  1900  .  . 

1612664 

495790 

4886469 

1487989 

8423842 

8088806 

Verdwihing  auf  die  ofniofeon  Mrkt. 


Rbtiolwd- 
WMtMan, 
ohn«  Sur- 
baairk  und 

uli  riB 
''■Ii  t' Irland 

SUgvTlaod, 
Lahnbflxirk 
and  Hmsvd- 

SeblMlm 

!:-:r1 
F',.:uiußr:i 

K'Saigreich 
S*ebM« 

liml  Bmuti 

Bayern. 
Wartleoi- 
b»rg  and 

ThQriPf  »n 

Surbeiirk, 
Uithrio|«n 
und 

flandtk 

Deutacht» 

Reifb 

Ownmmtanmgmig  .  . 

8870373 

739886 

847618 

86886 

344018 

148777 

8061688 

8418818 

Paddel-  und  Spiegel- 

22.0 

33,0 

24,9 

0.9 

0.4 

0,9 

17,9 

=  100,0  •/• 

Giefsereieisen  .... 

U.O 

i>.4 

11.6 

«>.7 

4,6 

1.6 

26,1 

=  100,0  „ 

Besumereisen  .... 

72.6 

6,0 

11.5 

0,0 

9.9 

0,0 

0,0 

=  lOO.O  , 

89.8 

03 

43 

0,0 

43 

83 

483 

-lOOkO, 

dcMOunt»  Bobeisen- 

883 

83 

10,1 

ObS 

4kl 

1.7 

863 

«•lOObO. 

Nieli  «ntlieker  SlaliotHt  (liir  1900  noeii  onbekiumt)  wurttoe  8rzeim(: 


PoddsltiMn 
t 

Bessemer- 
md  TbooiM' 
BohniMa 

t 

Giefserri- 
Bfotteiaen 

Broch-  ond 
WuctaeiMB 

t 

BobeiNn 
Somn« 

t 

In 

1899   

1  f<><7 

5  475  39« 

1  r.v2  T,m 

12  477 

8  143  132 

» 

18f>8  

1  hui 

4  H-tO  368 

1-211  ,-)6r> 

12  031 

7  312  766 

1897   

1  ir>6 

1  vsi  im 

1  i:i;!(i:_u 

11  343 

6  881  4<!6 

» 

18Ö6  

1  iW8 

4(jr>i  761 

1*76  IM  7 

10029 

6  372  575 

■ 

1S96  

1  193  992 

3  ;!7:i  -J43 

SS  7  :>(»'» 

9  777 

5  464  501 

• 

1»94  

1  Fi59 

3  160  848 

874  624 

10  007 

5  380038  . 

18.93  

1  ;!70 

2  831  6:J5 

774  434 

9  635 

4  986  003 

■ 

1892   

1  491  596 

2  689  910 

746907 

9  748 

4  937  461 

• 

1891  

1563835 

2337199 

739  918 

10836 

4641817 

1890   

1868885 

8186  799 

«61880 

7  987 

4668461 

*  Doreb  ntichtragliche  EinfBfang  ebiM  Werket  in  Leduingen  wenn  den  MonatsbariehCea  feigenAb« 
einige  AbKaderangen  nothwendig. 
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IM  Statd  und  KaM. 


BtriehU  Mur  Vtnmmmlmngam  muM  Fmdt&tniiim. 


16.  Febnur  1901. 


Berichte  Uber  Yersanunlungeu  aus  Fachvereineii. 


30.  Hauptversammlung 

de»  Vereins  zur  Wahronit;  der  gemeiiuanieB  wlrUi- 
•duftUehea  IntereHen  in  Bheinlnnd  ind  WeitfUca 
n  MMeMorf  AM  n.  iamuar  1901. 


HStte  ei,  »0  «iclireibt  die  ^Kölnische  Zeitung'', 
noch  eines  Beweises  bedurft,  dafs  die  geiamte  nieder- 
rbeinisch-westTalische  Industrie  wuaerrerketinihNmd- 
lidi  gennat  itt|  so  bitte  ihn  die  hentige,  aafserordent- 
lieh  tahlreich  benehte  Hsnptreiwaiinnuiff  des  „ Vereine 
mit  dem  langen  Naracn^  geliefert,  der  sämtliche 
Industriezweige  des  Gebietes  umfal'»t.  Der  erste  Vor- 
sitzende, Hr.  Commersienrath  Servaes-Ruhrort,  leitcto 
die  Verhandlnne^n  und  heijriifstp  zunächst  rlie  Khrt'ii<,';i.stt' 
un<l  5Iiti,'lifdi-r  unt('r  Hinweis  auf  die  Bpileutuiii:  iUt 
Tagesordnung,  um  dann  einen  Rückblick  auf  die  uui- 
fusendo  Thätigkeit  des  Vereins  im  verflossenen  Jahre 
w  werfen.  Er  streifte  dabei  die  angenbliokliehe  wirth- 
■chaftliche  La^,  die  mit  ihrem  BlekcBBge  der  indu- 
•triellen  Thäti^eit  eb  erfreuliches  Bild  niäit  biete,  die 
«her  doch  tu  pessimistiachen  Vergleichen  etwa  mit  der 
Zeit,  die  wir  Mitte  der  70er  ^^u^re  durclilflf,  keine 
Veranlassnng  gebe ;  daju  «ei«*ri  die  heiitij;en  dnindlai^cn 
der  Industrie  zu  solide,  und  wenn  erst  die  \S'irreii  in 
China  uml  Transvaal  beendigt  und  die  Verhaltnisse 
auf  dem  Geldmarkt  noch  besser  sein  würden,  dann 
werde  auch  das  alte  Vertrauen  zweifellos  zurück- 
kehren. Besonders  eingeheud  liabe  sich  der  Verein 
mit  der  Fnwe  der  Vorberaitaiut  hudelepolitiedieir 
VshnalimeD  Deseltifligt,  wie  der  Kedner  im  «hnebien 
nachwies.  Zur  Frage  der  Getreidezölle  Stellung  zu 
nehmen,  werde  für  die  deutsche  Industrie  die  Abge- 
ordneten versammln  nrr  des  „Central Verbandes  deutscher 
Industrieller"  am  5.  Feltniar  d.  J.  (Tclegenheit  bicti-n ; 
so  viel  aber  könne  schon  lieiite  tjesajrt  «erden,  lUifs  sicli 
die  niederrheinisch-westfaliiselie  (irrdsindustrie  einer 
Erhöhung  der  Getreidezölle  in  ani;enie8senen  Grenzen 
nicht  widersetze,  falls  die  Landwirthschaft  einer  solchen 
Erhöhung  bedürfe,  üie  Industrie  halte  an  dem  Bis- 
mrckechen  OrmdMfeM  der  lotereiaeBMlidariHt  der 

Srodectivea  8tind«  feat  Darcb  lebbaften  Bdfldl  nirtdi 
ie  Versammlung  ihr  völlige»  Einverständnifs  mit  die?>en 
Ausführungen  aus,  wat<  der  Kedner  ausdrücklich  fei>t 
Stellt«. 

Nach  Erledi^'uni:  lier  i:e<i-l»ät'tlichen  Anpelegen- 
heiten  erhielt  sodann  das  ^jesi  liiiftsführendc  Mit^rlied  de» 
Vorstandes  der  Hr.  Abg.  Dr.  Heumer  das  Wort,  um  die 
neue  Kanalvorlage  in  einem  umfassenden,  reiches 
•tatiatiecbee  Uaterial  enthaltenden  und  die  volkawirth- 
edMfliKehen  Gesichtsponkte  eingehend  värdigenden 
Vortrage  zu  besprechen,  der  zudem  den  Vorzug  einer 
objectiven,  alle  in  Betracht  kommenden  Momente  ruhig 
all w,'ii,'enilen  I>arlei.'un;Lr  liatte.  Mit  L'iifeiu  Hnni«ir  legt« 
der  Kellner  ziiniielist  ihir.  '\ii(s  aiil'  die  K anal vurl.i;^? 
(las  W'urt  der  llitiel  nasse;  „Des  |li)i'SuTsidireilieiis  i-t 
kein  Ende  und  viel  i'redigen  macht  den  Leib  müde.'' 
Neues  könne  man  überhaupt  zur  Sache  kaum  sagen, 
am  allerwenigsten  er  (Reaner),  dorn  kanalfeindliche 
Bluter  schon  ilen  Vorwurf  gemarlit ,  daf»  er  all* 
.HMtenreieender"  mit  einem  aKoffer  voll  Kanalartikel" 
doreht  Land  nehe.  Er  habe  diese  ^Mwlehnang  gern 
hingenommen,  denn  er  vertrete  in  diesem  Fafie  ein 
„gutes  Hans"  and  „brauchbare  Sachen".  Am  Nieder- 
rhein nnd  in  XN  estfalen  stelle  der  Verein  seit  21)  Jahren 
die  Fordenini,'  des  Ausbaues  idnes  leistiini^'-sfahinren 
\\  a.sscr.strafsennetzes.  Hatte  man  ilanials.  als  die  Fülle 
des  französischen  Milliardensegens  sich   in  nnaere 


StsateVissen  ergofs,  snf  die  Interessenten  gebört,  S9 
würde  sich  der  Staat  heate  selber  im  Besiti  einer 
nach  vielen  Millionen  Mark  su  bewerthenden  Wasser- 
strafse  befinden,  auf  der  SeliifT  an  Sehiff  sich  reihte 
nnd  die  uns  jener  grofsen  Unhequemlii  hkeiten  überhöbe, 
die  namentlich  zur  Zeit  von  Verkehrssteigerungen  nad 
Verkelirsstöruugen  die  rheinisch-westfälischen  „Eisen- 
bahn-Engpäs«e"  trotz  allen  guten  Willens  und  aller 
daakeaawerthen  Thätigkeit  der  Staatseisenbahnver- 
waltong  darbieten.  Der  Verein  hat  immer  die  Meinung 
vertreten,  dab  eine  Erveitemng  and  Erletchteraag 
nnseres  Vttkelm  teblielslidi  allen  Tbeilen  des  Landes 
zu  gute  komme,  und  hat  deshalb  auch  mit  einiger  Ver- 
wunderung dem  Compensationstrubel  zugeschaut,  der 
steh  vor  zwei  Jahren  auf  dem  Kanalmarkte  entwickelte. 
Dal's  die  Staatsregierung  bei  dem  neuen  Genetzentworf 
von  dem  Standpunkte  aer  „ausgleichenden  tiereihtiir- 
keit*'  ausgegangen  ist  und  die  wasserwirtbschaflliche 
Vorlage  erweitert  hat,  begrOfscu  wir  mit  F'readen.  Die 
norddeutsche  Tiefebene  bietet  alle  Vorbediitgangea  fikr 
die  Anlegung  einer  sehr  leistanfatibigan  and  verfailt- 
aUsmÜ^  billigen  SehiiMirtaTarUndnng  vom  B&ain 
bis  zur  Weiebael.  Niedrige  Wasseraeheiden  trennen 
die  zahlreichen,  meist  von  Süden  nach  Norden  fliefsenden 
Strtime,  deren  Wasserführung  eine  ausreichende  Kanal- 
speisurig  durchaus  sirher  stellt,  im  (Jsten  der  Moiiarehie 
sind  diese  gänsti<;eu  l'mstiinde  bereit«  seit  langer  Zeit 
infolge  einer  weitsichtigen  Verkebrspolitik  derart  aus- 

fenutzt,  dafs  eine  durchgehende  Wnsserstrafse  von  der 
!lbe  zur  Weiehsi  I  geschaffen  wurde.  Das  Bindeglied 
smechen  Bbein,  Bus,  Weier  nnd  Elbe  ist  dagegen 
ttoeb  nidit  sesdiaflba.  Knr  ein  Tbeüttlek  gelangte 
in  der  südlidien  Strecke  des  Dortmund-Emskanals  voa 
Herne  bis  Bevergern  auf  Grund  des  Gesetzes  vom 
9.  Juli  l>sHt)  zur  Ausführung.  Xaeh  dem  Ausbau  der 
noch  ttdikmlen  Verbindnngsstreeken  werden  alle  jfrofsen 
norddeut.sehen  .Stnjine  inileitiander  vert)innli'ii  und  die 
Möglichkeit  eebuten  sein,  dalN  Fahrzeuge  auf  dem 
Wasserwege  fast  alle  Staaten  und  Provinzen  des  n8rd- 
lichen  Deutschlands  erreichen.  Bedenkt  man,  mit 
welchen  ungeheuren  Mitteln  man  Beri^e  durchbohrt  and 
Ibllar  überbrückt  hat»  nm  den  Eisenbahnen  einen  Wtg 
m  ermöglichen,  so  mnb  man  sieh  wnnden,  daTs  diese 
VerliindtiTiL'  unserer  Fliiise,  die  der  Rerrirott  nun  ein- 
inal  im  wesentliclitu  lediglich  Von  Siiilen  naeh  Norden 
hat  Hielten  lassen,  nicht  li»n<;st  sr  hon  ins  \\  erk  tjesetzt 
ist,  um  so  mehr,  als  sieh  auf  <len  detitsehen  Wa.sser- 
strafsen  schon  j^eijenwürtii;  eine  Trans|)<irtleistunt;  voll- 
zieht, die  au  (Tlitertounenkilometeru  diejenige  der 
sümmtlichen  deutschen  Eisenbahnen  im  Jahre  1874 
äbertrifit  Zahl  und  Tragfähigkeit  der  Dampfer  im 
Binnenschiflbbrtaverkebr  baben  sieb  in  den  20  Jahren 
von  1877  bis  1897  verdreifacht,  während  dieZ^  der 
für  die  Oltterbeferdernn^  überwiegend  benutzten  Seeel- 
und  Schleppfahrzeuge  sieh  um  21  '1.  deren  Trapfinif,'- 
keit  nm  142 vennelirt  hat.  Hierhei  gedenkt  der 
Redner  der  'Ihatsaeiie,  dafs  neuerdintcs.  namentlich 
auf  natürlichen  Wasserslraisen,  die  lieiridmarsiijkoit 
und  Schnelligkeit  des  Verkehrs  so  sehr  gestie^'en  ist, 
dafs  beispielsweise  der  Stück^tverkehr,  zumal  auf  dem 
Rhein  und  auf  der  Elbe,  mit  ^öfserer  Pünktlichkeit 
und  Sohnelligkeit  anagefUirt  wird,  als  von  den  Bisen- 
bahnen.  Die  im  Sommer  swlseben  - Dllaseldorf  nnd 
Mannheim  verkehrenden  Güterschnelldampfer  von  800  t 
legen  die  Strecke  von  Köln  bis  Mannheim  zu  Berg  in 
1'/»  Tagen,  die  pleii  he  Thalfalirt  Roc^ar  in  einem  Tage 
vom  Morgen  bis  Ahend  aurück ,  so  dafs  der  prowe 
W'asserstrurscn^'ejrner  Ulrich  zugesteht;  „Mit  einer 
1  derartig  Bchnellen  Befürdening  kann  kaom  das  Eilgat 


Digitized  by  Google 


IB.  Fftfaratr  ISOt. 


StaU  wd  Smu.  in 


fier  Kisenbahnen  den  Wettbewerb  anfnebnien."  Zweck 
der  ueueu  Wiasserstrafaen  ist  die  Mer&bsetzang  der 
Transporteebfihren,  die  nothwendie  erscheint  Dament- 
lich  im  Hinblick  aaf  den  Wettbewerb  mit  andern 
L&odern  auf  dem  Weltmärkte.  Vorbildlich  nicht  sowohl 
kintiebflidi  der  teehniMlMii  ABlajgie,  aooden  bei^^h 
der  ni«in;ta  Fhwhten  «iwl  die  ftnaiAeiiobeB  ud 
belgischen  Waitserstrafsen,  die  er,  Bedaefi  au  einier 
Anschauung  kenne.  Die  Gegner  der  Waeierstrusen 
fcefnn  Utt  n  eine  Einhake  der  Stiiatst  i^enbalin  -  Kin- 
nahmen.  Leider  hat  hierzu  in  beklttgenswcrtlu  r  Wi  isc 
die  Angalxi  der  Denksrhrift  von  bfiv'etragi'n, 
«lafs  <ler  Ausfall  auf  5H  Millionen  Mark  lierechnet  I 
wenle.  Der  schädHohe  Eindruck  ist  auch  niclit  ganz 
verwischt  worden,  alt  die  Eisenbahnverwaltung  erklärt«, 
diese  Zahl  sei  eine  rein  recbnan^müTsige  und  solle 
wm  die  obeitte  Grense  dea  fiaaiineUeii  Aostallea 

dar  vorllbergehend  eintreten  kSante,  wuin  der 
T«a  entaia  Tic»  aeJnaa  voUaB  Verkalu'  er^ 
lieltcn  wttrde,  w«a  •elbetverettodU«!!  doht  der  Fall 
sein  wirJ.  Es  ist  deslialb  in  liohem  (trade  willkommen 
2U  heifsen,  dafs  die  diesjiihrige  Denkschrift  diese  Ver- 
hältnisse richtigstellt  und  darauf  hinweist,  dafs  der 
ITebergang  der  Güter  von  der  Eisenbahn  zur  Wasser- 
strafse  sich  nur  allmählich  vollzieht  und  dafs  die 
Xiicken.  die  er  verursacht,  durch  die  8teigeraug  aus- 
fefOlIt  werden,  die  der  Eisenbahnverkehr  ans  eicii  und 
»folge  der  durch  die  neue  WasserstraTse  bedingten 
infsem  Anregung  erfährt.  Damit  wird  die  Einbufse 
«B  RinnahmeB  gm  eehwjiideB,  i«  elliniltUeb  io  des 
Oegeathril  veriieliit  werden,  irie  oei  der  ICunkanali« 
simng,  dem  Rhein  •  Marne  -  Kanal  u.  s.  w.  Der  Kanal  ' 
schaffl  eben  neuen  Verkehr;  an  seinen  Ufern  siedeln 
sich  neue  Industrien  an,  welche  die  Rohstoffe  auf  dem 
Wasser  beziehen  und  die  fertigen  EntengniKse  mit  der 
Kisenhahn  versenden.  Feiner  nmfs,  hills  der  K;in:il 
nicht  gebaut  wird,  mit  einer  Erlulmng  der  Betriebs- 
CoittcTenten  der  Eisenbahnen  gereelmei  werden,  der 
schon  ji'M  im  RHhrgpbiet  60  7«  der  Koheinnalimeu 
betrart.  Nicht  zu  vergessen  sind  femer  die  grofoen, 
yi«le  MiUionaa  Mark  klagenden  KapitaUofweadongeB, 
die  der  EiaeBbahnvenraltung  durch  Erweitentn«  der 
baulichen  Anlagen  erwachsen  würden,  wenn  der  Kanal 
nicht  gebaut  werden  sollte.  Hat  doch  ein  Vertreter 
der  Eisenbfthnvcrwaltung  in  der  Kanalcommission  mit 

fetheilt,  dafs  di  r  Ausbau  allein  der  wichtigsten  Üahn- 
öfe  des  Ruhrkidilengebiete»  in  den  letzten  .hiliren  i 
nicht  weniger  als  74 'ji  Millionen  Mark  gekobtet  hat  | 
Und  was  die  Beschaffung  von  Betriebsmitteln  anbetrifit, 
so  hat  die  Staatselscnbfihnverwaltang  in  den  drei  Jahren 
von  1B96.97  bis  isr«  t>!)  für  WaggMt  nnd  LoeometiTen 
'Mß  664  000  Jr,  d.  h.  fast  genan  so  viel  anagee^»en, 
als  der  giuize  Mittellandkanal  kosten  soll,  fieslglich 
der  Beflrohtmis,  dafs  der  durch  den  Kanal  jgrola- 
gezd^'cne  Verkehr  den  Eisenbahnen  in  den  Winler- 
mrjiiutrti  ISstii;  werden  könne,  weist  der  Bedner  nach, 
dal.-i  der  Eisenbahnverkehr  in  den  Monaten  Januar, 
Februar  und  März  nicht  der  stärkste,  sondern  gerade 
nmj^kehrt  der  scliwuch>te  des  ganzen  Jahres  ist.  Im 
Joll,   Angu«t,   September  betrug   ISftl)   die  (iestellung 
von  Güterwagen  im  Ruhrrevier  26,8''/«,  April,  Mai  und  j 
Jnof  84,7       October,  November,  Decembcr  24,6  "/«  and  > 
Jannar,  Februar,  März  nur  24        Endlich  zeigt  der  | 
Itedner,  warum  an  die  Stelle  der  Kanäle  nicht  die  l 
flchleppbahn  treten  kGnne,  die,  wie  Priaident  Todt  1 
Mit  Itecnt  nachgewiesen,  den  Verkehr  Boeh  mehr  fn*  I 
(«min et) drangen  würde,   wiilinnd  alle  Umstände  auf 
Herbeiführungseiner  möglichsten  Zertheilung hinweisen.  ] 
Dur  lj  l^iiizwiingung  neuer  Schleppbahnen  oder  Gütev- 
lalmen    mit   weitern    Sanuiu  llmiinhöfen   oder  einem 
einzigen,  den  ganzen  Industriehezirk  diirch<ichnt'iileiiriMn  i 
Samuelbahnhof  werden  die  schon  jetxt,  infolge  einer  • 
Ml  gedrängten  Betriebsfühmng  und  einer  zu  grofsen 
fcnascitigea  Ahhiagi^eit  ur  versehiedenen  Linien 
and  Itahufffc,  heirvttrtoeteadeii  ünnbigiiebkallaB  anf 


das  höchste  Maf$  gesteigert,  ilirer  Wiederkehr  wird  Vor- 
schab geleistet,  ihre  Beseitigung  immer  mehr  erschwert. 

Zum  Schlufs  bespricnt  der  Redner  noch  die 
Kanalisirun^  der  Mosel.  Dafs  Aiene  wiehtiM 
WasserstraTse  in  dem  grofsen  Kanalplan  fehlt,  ist  aiUB 
eataehiedenste  zn  bedaaem.  Wichtig  ist  diese  WaaiMN 
■traft«  gewifs;  denn  sie  wtrda  daa  niederrhalBisdi* 
westfiUiache  Kohlenrevier  mit  dem  lothringischen 
Hinettebecirk  verbinden  und  würde  damit,  von  aller 
andern  wirthschaftlichen  Bedeutung  abgesehen .  auch 
einen  neuen  Zubringer  von  Frachten  fiir  den  Dortmund- 
Rhein-Kanal  bilden.  Was  das  bedeutet,  erliiutert  der 
Redner  kurz  an  folgenden  Zahlen.  lut  aiederrheiniitch- 
westfulischen  Kohlenrevier  werden  jetzt  jährlich  rund 
über  W;t  Millionen  Tonnen  Steinkohlen  gef3rdert, 
die  Hälfte  der  Gewinnung  Deutschlands,  '/i«  der  Ge- 
winnnng  der  gansen  Erde.  Nach  Mittheilungen  dea 
6dl.  Bergraths  Dr.  Sohnita- Bochum  sind  im  nieder- 
rheiniseb-wettflilischen  SteinMüaaeibiitala  banlah— d 
vorhanden  bis  zn  einer  Tief»  von  700  n  11  Milliarden 
Tonnen  Steinkohlen,  in  der  Tiefe  von  700  bis  1000  m 
ia,a  Milliarden  Tonnen,  von  KAK»  bis  1500  m  Tief« 
25  Milliarden  Tonnen,  also  in.sgesanitnt  bis  15CH)  ni 
Tiefe,  die  heute  dem  Heri'bau  si  hon  zugänglich  iüt, 
f>4,H  Milliarden  Tonii'  n.  I  nter  /,iigrun<ielegung  einer 
J&itrettfördeniug  vuu  IW  MiUiuueu  Tonnen,  beinahe 
dem  Doppelten  der  gegenwärtigen  Förderung,  würde 
bis  zn  einer  Tiefe  von  lwX)m  der  rheinisch-westfälische 
Kohlonrom^  noch  293  Jahre  ausreichen,  bis  zu  einer 
Tiefe  tob  1600  n  noch  543  Jahn  und  endlich  bis 
nr  ToIlstlndimB  &schöpfung  noeli  tSM  Jahn,  da 
unter  1500  ni  Tief«  noch  75  Milliarden  ToOBeB  SteiB* 
kohlen  lagern.  Und  diesen  Kohlenschätzen  entsprieht 
die  Mächtigkeit  der  Erzlager  in  Lothringen.  Das 
Minettfvorkommen.  an  der  ()heriiiosel  wird  heute  auf 
MXK)  Milli;  r  I  [i  T  innen  geschätzt,  was  etwa  ICKK» 
Millionen  Tonuen  Roheisen  oder  dem  125fachüii  der 
gegenwärtigen  Jahreserzcngung  entspricht.  Heute  sind 
wir  fremden  Ländern,  namentlich  Spanien  nnd  Schweden, 
in  hoben  Grade  tributär.  Im  Jahre  IfSütQ  wurden 
inageaaauBt  4166872  t  Eisenerse  eingefährt,  darunter 
1844709 1  aus  SpanieB  «Bd  1470748 1  ans  Schweden ; 
in  den  ersten  II  Monaten  1000  insgesaaUBt  8800810  t, 
darunter  anx  Spanien  1734  746  t,  MS  Sebweden 
1  B21  764  t.  Die  Kr/emfulir  aus  Spanien  und  Schweden 
ist  durchschnittlii  h  mit  18,^  f.  ü.  Tonne  franc»  Ruhr- 
ort  zu  bcwcrthcn,  sodafs  drT  Werth  der  spanischen, 
plus  der  schwcdisc  Inn  Erzcinfuhr  18W  rund  GOMillionen 
Mark  betrng.  Der  Koksabsatz  des  westfälischen 
Koks-Syndicats  war  itn  Jahre  1699  ö  071 458  t,  dar- 
anter  27&S338  t  an  Hütten  in  Lothringen  und  Luxem- 
bnig,  so  dafs  also  über  die  Hälfte  des  Versandes  in 
das  weadiehe  Grenzgebiet  ging.  Dieser  letztere  Absatz 
aber  ist  naneatli^  in  Zeit«B  niedriger  CoigonctBr 
durch  den  schlrfMen  Wettbewerb  ron  selten  Belgiens 
und  Frankreichs  bedroht.  Die  Besorgnifs,  dafs  ios 
Lnnfe  der  Zeit  Rückschläge  für  den  Absatz  eintreten 
könnten,  erscheint  anircsiclit.s  der  Anstrengungen,  welcho 
durch  die  Tarifjiolitik  der  französischen  nnd  belgischen 
Eisenbahnverwaltnngen  und  durch.  Verbepscrung  und 
Ver^■oll8tändigung  der  fninzösisnhcn  und  belg^iscben 
Wosserstrafsen  gemacht  werden,  um  den  niederrheinisch- 
wcstfalischen  Kokereien  das  unter  Opfern  und  An- 
strengungen aller  Art  eroberte  Absatzgebiet  streitig  zu 
maeben,  bbt  an  begründet.  Der  Anstansch  gerade  von 
Ersen  nnd  Kohlen  ist  es,  der,  weil  deren  Bcfördenmg 
nicht  sowohl  Schnelligkeit  al«  die  UeberwindnBg  |;e- 
waltiger  Lasten  und  Massen  erheischt,  vornelmilieb 
auf  difl  BenutzufiL:  von  Wasserstrafsen  angewiesen  ist. 
w  ie  denn  die  Eisenbahn  bei  der  stetigen  Zunahme  des 
Verkehrs  der  der  Si  hncUbefördemng  bedürftigen  Waaren 
sich  für  den  Tran8^>ort  von  Mineralien  mehr  und  mehr 
unzureichend  erweisen  mufs.  Dies  vomehmlii  h  spricht 
für  die  Sichemng  der  Schiffbarkeit  der  Mosel,  die 
anab  soBst  B«eh  Ar  dem  WelBbai,  di«  Laadwirthsobafl, 
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den  llanilel,  rüp  Rlieinschiffahrt  und  fÖr  den  Fall  der 
Kriegführung  mancherlei  Vortbeile  bietet,  die  der 
Redner  des  nähern  darlegt,  um  todaiin  jfolgandAB  Be- 
schlnlsantraf;  su  befürworten: 

„Der  Verein  nr  Walirung  der  geraeinsamen  wirth- 
«ohüftliolien  IntamMau  in  Bheiwiaiid  ui4  Westfalen", 
der  mit  29  Jfthren  fSr  «ten  AubMii  eines  leistangs- 
fähigen  WagserstraTsennetzes  eingetreten  ist,  begrüTst 
mit  grofser  Genngthunng  und  Freade  die  Vorlage 
drr  Kifiii^rlichfn  StaatireLrit-run^'  „Tictreffi-nd  die  Her- 
gtcUuiii;  uml  deu  Ausbau  von  Kanälen  und  i*'la{g- 
liiiiti'h  im  Interesse  dfs  Schitfahrisvt'rkehrs  und  der 
Lande.icultur" ;  denn  das  geplant«  Wasserstrafsen- 
net£  durchzieht  Preafiien  und  Deutschland  vom  Westen 
bis  zum  äufsersten  Osten,  es  berührt,  mit  Ansnahme 
di'Sjenigon  dt;r  <  »liermoa«! ,  die  bedentendsten  Bcrg- 
verlflP'  Und  Industriebezirke,  es  «etat  dU  «Aftten 
Blldto  Mvi«  die  HBanteneugnnga-  «sd  Vernaaclis- 
«tfittfn  miteinander  in  Verhindung  und  es  erschlierst 
in  gleichem  MaHfie  weit«  landwirtuschaftliche  Bezirke, 
denen  es  billige  und  leistmifjstMhige  Verkehrswege 
bietet  Nicht  inindvr  wird  dun  li  daHselbe  dringenden 
licdiirtriissi-n  di'r  Latuics'ultur  in  in'iindlintuT  Widsr 
Rocliiiuiig  gotragi^n.  iivx  \  cn'in  hoftt  dntuT  zuver- 
sichtlich, dafs  diu  beiden  Huuscr  des  i.undtiiijs  die  Vor- 
lage noch  in  dieser  Session  durch  Annahme  zur  Verab- 
toSiedung  bringen  werden. 

Zun  Bedauern  des  Vereins  fehlt  in  der  Vorlage 
der  Staattregierung  die  wirthschaMidlk  wünschens- 
verdia  KtaAliiirnac  der  Lippe  und  iailMwondere 
die  Ktnalialrang  der  Vosel,  jener  YetUndungs- 
Btrafse  zwischen  dem  niederrheinisch  ■  wfsffiilisclu'n 
Kohlenrevier  und  dem  lothringischen  Mmettebezirk , 
deren  wirtlisohattliclip  Hi  lU  utung  und  Nothwendigkeit 
8ofs«T  ullt'ni  Zwcitt'l  steht.  Der  Verein  ersucht  ilBhifr 
die  Kiiiiiu'lii'he  Staatsri\2;iening,  betreffs  dieser  Kaniile 
dem  Landtiigc  eine  besundere  Vorlage  zu  machen,  deren 
Beschleunigung  um  so  eher  möglicli  isif  ale  die  Yot- 
arbeiten  seit  Jahren  fertig  liegen." 

Redner  aeblieJbt:  .Wenn  dar  Laudtag  die  Vor- 
lage aamnuBk,  se  «inl  er  ein  prtaa  Stück  Arbeit 
fhon,  nm  PreuMn  uriittiadiaflHeli  mtd  politisoh  auf 
der  Höhe  zu  erhalten ,  die  ihm  seine  rnhmvolle 
Geschichte  vorzeichnel;  denn  heute  gilt  für  Preufsen 
mehr  als  je  das  Wort  des  alten  Pindar:  „"AptVTOV 
|fc£v  DSctfp  —  das  Beste  ist  das  Wasser  1" 

Dem  Vortrage  des  Hm.  Dr.  Beumer  felgto  leUiafter 
langanhaltender  ncifall.  Dann  trat  man  in  die  Erörte- 
rung ein.  Zanächst  wies  Hr.  Ingenieur  Schrödter- 
Düsseldorf  darauf  hin,  dafs  zur  Tieurtdi  ilunL,'  di  r  Kiiiial- 
frago  von  besonderem  Wertbe  die  Stellung  sein  dürfte, 
■welchi'  man  zu  Üir  in  rien  Ver.  Staaten  von  Nord- 
Amerika  einnimmt^  weil  ditibo  das  Land  repräsentiren,  in 
welchem  man  es  im  Eisenbahnverkehr  im  freien  Wett- 
bewerb durch  Vergröfsening  des  Ladegewichts  bei  gleich- 
seitiger Herabsetzung  des  Eigengewichts,  durch  Ver- 
mehnne:  der  Zugkraft  und  des  Znggewiohta  nnd  dnrch 
andere  Umstände,  zn  niedrigersn  8elDsuQston-nnd  Fracht- 
tarifen. insbesQndc^fiirluBaeitttttarj  als  iwend  anders- 
wo geiiracht  bat.  Andi  in  Amenlca  stehen  Kanal- 
Freunde  und  -Gegner  sich  wie  hier  gec  iii^'i  r  und  es 
ist  begreiflich,  dafs  grade  dort  die  letztin  ii  lugumcn- 
tiren,  dafs  man  durch  Privatunti  rm  hrmiiiL'  inul  Privat- 
ku])ital  auf  den  Hisenhahncn  clii  nsii  LilUgf  Krachten 
erreichen  wir<l,  als  man  im  KiumU i  i  ki'hr  bei  Aufwand 
erheblicher  öfft  ntlicher  Summen  je  zu  erzielen  vermag. 
Angesichts  der  dortigen  niedrigen  F.iscnbahnfraebten 
aollte  man  glauben,  dafs  die  Kaualgegncr  drüben  ein 
leichtes  Spiel  haben;  das  Gegentbeil  aber  ist  der  Fall, 
denn  nirgendw«  in  der  Welt  bereitet  man 
grafsere  wasserwirthsebaftlicbe  Projeete  vor 
als  gerade  iu  den  Ver.  Staaten.  Zur  Bekräftigung 
dieser  Uehnuntung  verweist  Redner  u.  a,  auf  den  vor  etwa 
fünfviertt  1  .luhren  erschienenen  Bericht  einer  vom 
Staate  New  York  eingesetzten  Cuumission  des  .Com- 


niittee  on   ("anals  of  \ew  York  ."^tate".     Es  werden 
i  darin  die  Argumente  der  Kanalgeguer  beleuchtet;  mr 
I  erfahren  daraus ,  dafs  der  Durchschnittsfrachtsatz  anf 
den  amerikanischen  Eisenbahnen  in  den  letzten  30  Jahren 
von  6^76  4)  suf  1,728  ^  f.  d.  Tonnen-Kilometer  surfick- 

S gangen  ist  nnd  dafs  derselbe  anf  der  Lake  Sbore  n. 
ichigan  Sonthem  Rj  nur  1,44  nnd  anf  der  Cbesa» 
peake  nnd  Ohio  Ry  nur  1,04  <^  f.d.  Tonnen -Kilo- 
meter beträgt.*  Aus  dem  Bericht  geht  leider  nicht 
hervor,  ob  Brutto-  odi  r  Netlu-Titnncn  <ritiieint  sind, 
lit'i  der  m!tp»»theilten  rnin-i  hnuni;  i-^t  die  Netto-Tonne 
zu  (irunde  eelefrt.  Nimmt  man  -.m.  dal's  die Brutto-Tonne 
zu  2240  Pfund  gemeint  ist,  so  cmuafsigen  sich  die  erst- 
genannten Sätze  noch  weiter.  Und  zn  welchen  SchlnJs- 
folgemngen  kommt  nun  trotx  dieser  für  unsere  deotsehen 
Verhältnisse  märchenhaft  niedrigen  Frachtsitze  der 
amerikanische  Berioht,  udem  er  inr  Beantwortung  dar 
grundsitdichen  Fra^ob  man  Kaoile  aufgeben  sollto  oder 
nicht,  übergeht?  Die  Antwort  lautet  kurz  und  bündig: 
Der  Wassertransport  ist  seiner  Natur  nach  (inherently) 
billigiT  als  diT  Kisetiltiihiitransportl  Tnd  die  Coinmission 
empfielilt  di-ii  Nculiati  l)cz» .  die  Krweiteriinc:  der  Wasser- 
straf-^en  mit  einem  K.istenurilVande  von  f<5  Milliiiiien, 
nach  einem  zweiten  l'rojeete  sygar  von  2H5  .Millionen 
Mark  dem  Staate  New  York  zur  Ausführung. 

Und  derselbe  grofse  Eiaenindnstrielle  Carn^e,  der 
snf  seiner  ErAabs  in  0,886  Selbstkosten  das  Tonnen- 
Kilometer  fahrt.  Mtgt  in  einem  in  der  NewYerkar 
Evening  Post  vor  kurzem  veröffentlichten  Artikel  w8rt- 
lich:  »Ein  Hauptzug  dc"  kommenden  Jahrhunderts  wird 
die  Rückkehr  zur  Wa.«M  rvertVachtung  für  schwere  Mate- 
rialien sein,  lind  auf  ilen  amerikanisrhen  Binnenseen  sind 
'  Schiffe  von  7uOO  t  Gehalt  bereit*  vorhanden.  Lastkiiime 
werden  auf  dem  Ohioflusse  kreuzen,  der  demnächst  eiienso 
wie  der  von  Chicago  zum  Mississippi  führende  Kanal 
vertieft  wird,  un«f  zahlreiche  andere  Wasserstrafsen 
werden  eröffnet  werden,  anf  denen  die  RuhmateriaUea 
nr  Stahlerzeugung  und  die  fertigen  Fabricate  selbst 
zu  Frachtsitzen  gefahren  werden,  wie  sie  snf  den  Seen 
bereits  heute  erreicht  sind,  nimlich  zu  einem  Drittel 
und  sorrar  einem  Viertel  der  heutigen  Eisenbahntarife."* 
Mit  Stolz  weist  diiliei  ramcpip  auf  die  Zunahme  der 
atnerikanisidien  Stalilir/eu<:uii_'  hin;  „Diejenige  Nati.m, 
die  den  l»illigst«n  Stalii  maelit,  hat  die  andern  Nationen 
zu  ihren  Füfsen.  Derbilli^-ite  Stahl  hi  deatet  die  billigsten 
Schiffe,  die  billigsten  Maschinen  and  die  billigsten 
tausend  und  einen  Artikel,  m  denen  Stahl  die  Grundlag» 
bildet"  Er  nimmt  dann  vom  Vorigen  Jahrhundert  als  dem 
Zeitalter  des  Eisens  Absehied  nnd  begrüfst  in  dem  neuen 
Jshrbnndert  den  König  Stahl,  indem  er  ihm  den  Thron- 
sitz  in  der  nordameriRSniseben  Republik  anbietet 

Redner  Ic<inimt  zu  dem  Snhiufs,  dafs  wir  in  Bezug 
auf  Erz  nnd  Kohle  Wx  t,'[i  ii  lien  Transportverhältnissen 
wohl  in  der  I.iii:»'  waren,  mit  iilmlichen  Gestehungkosten 
wie  in  Amerika  zu  arbeiten.     Pafs  wir  von  dieser 

?:lücklichen*Lage  z.  Zt  bei  unseren  hohen  Eisenbahn- 
rachttarifen,  die  eine  entsprechende  Ausnutzung  unserer 
eigenen  Erzlager  unmöglich  machen  nnd  bei  dem 
Mangel  an  Wasserstrafsen  trete  der  gilnstimn  Vorbe- 
dingungen dazu,  noch  erbebtleb  wen  entfernt  sind| 
ist  zur  Genüge  bekannt.  Im  Interesse  der  deutschen 
Eisenindustrie ,  die  schon  lange  Ermäfsigung  der 
Frachttarife  und  Ausha-.  der  Wasserstrafsen  ge- 
Tordcrt  hat,  ist  zu  Imtren.  daf^ä  ilurch  die  bahlige  An- 
nahme diT  iet;^irf,n  K niuilvorlai;!'  ein  Schritt  \or\vart.s 

feschieht.  Wenn  in  dieüelbt!  die  FahrhaniHielnint,'  der 
[osel  nicht  einbezogen  ist,  so  kann  Redner  hieniher  daa 
lebhafte  Bedauern  der  Eisenindustrie  zum  Aufdruck 
bringen;  in  ihrci  pulVen  Kdirheit  steht  sie  indessen 
auf  dem  Standpnnkt,  dals  sie  nnter  Festhaltunr  der 
Forderung  der  Moselkannlisirnng  anoh  der  Kanal- 
vorlage in  ihrer  jetzigen  Form  mit  Freuden  znstiaimt 
(Lebhafter  Beifall!-) 


•  Vergl.  auch  S.  197  d.  Nr. 
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Nach  dieuB  Aoiföhmagen  ergriff  Hr.  Oeheimrath 
Spaeter-Oobkns  das  Voit  nrTrage  der  Mosel- 
k*aaliitraag,  wb  atduniraiMo,  dao  dieses  Project 
•ehon  Mbr  laa^e  Zeit  mrfiekliegt  nnd  dafa  den  Verein 

nicVit  ilfr  Vorwarf  des  Vonlräiipfn»  trifft,  wenn  er 
nunjuplir  fordert,  fine  klurr  AiitwDil  in  dieser  Fraise 
za  erhalten.  Ilrdner  zeichnfte  dir  Etappen,  die  d:i.s 
Project  spit  IS.Iuliren  sturückgt»Uigt  hat,  und  le^rt*  ilii- 
Vortheilf  der  MoselkanaliHiran?  auseinander. 

Zum  Schlufs  betrat  Hr.  ueneralsecretär  H  n  r  c  k  - 
Barlin  das  Rednerpalt    Er  BSfft«  etwa  Folgemlt : 

Die  östlichen  Provinzen,  die  in  keiner  Weise  auf 
dem  Höhepunkte  stehen,  den  der  Wirsten  Mit  langem 
besitzt,  wehren  sich  gwn  die  Varlao»,  di«  jnraide 
geeignet  ist,  sie  mit  dem  Weitea  ta  venfnoen.  Redner 
schildert  au»  «einer  eignen  Erfahning  di«  t'eber- 
nroduction,  an  der  der  Osten  infolge  der  iii;iii<rt  tnden 
VerkchrsstraT-itTi  li-iiict.  Um  so  f'r^tlulnli^lu■r  ist  der 
"Widersfaiid.  drr  mit  liniLT-^t  prwii>si'ni'-n  Seheiagründen 
schon  si  ir  sn  Inniji'r  /t-it  ^ir'h  i:>'i;<  n  die  Kanalvorlage 
richtet.  Er  hält  ihn  mehr  für  den  Krfoljr  einer  «torken 
Organisation,  die  7iiit  dem  AufL-etien  des  Wuli-rstandes 
ihren  ZnsammenUnuli  befürchtet,  als  für  da.<i  Ergebnifs 
einer  wirklichen  Zwangslage.  Deutschland  ist  heute 
ein  Staat,  der  Millionen  von  iDdutriearbeiten  b«- 
MfaifUgt,  der  aber  ancb  im  CoDcnrreDxkarapfe  rar  Er» 
nAbimng  bei  Prodnctionskosten  gezwungen  ist.  Und 
dies  kann  insbesondere  auf  dem  Wege  der  Verbilligong 
der  Tnins|ii>rtmittel  und  der  <]>inuis  folgettdwi  Etg^ 
nisse  geseheiu'n.    (Lehhjkft(.ir  Heifull?) 

Dt'r  Vorsitzende  diinktß  dem  Hrn.  A  lit^.  1)  r.  He  u  m  e  r 
für  seine  lichtvollen  Darlegungen  und  brachte  den 
Beschlufsantrag  zur  Äbitiaiiiiaitg,  der  eiaatiniiaig  an« 
genonunea  wwde.   

Centnlverband  deutscher  IhdustiieUer. 

Delegirten-Tersaninil  u  n  g 
am  5.  tmd  6.  Febmar  1001  in  Berlin. 

Herr  Ahcecrdneter  Vopel ins -Sulzbach  eröffnet 
die  VersaininlutiiT  mit  einem  Ijegcistert  aufgenommenen 
Hoch  auf  (leu  bdiutzer  der  nationalen  Arbeit,  den 
Kaiser,  und  gedenkt  dann  der  jüngst  im  Reichstage 
gegen  den  ('entralverband  gerichteten  Angriffe.  Sie 
Alle,  so  sagt  er,  welche  die  Verhandlungen  des  Cen- 
tralrertnades  kannea,  wiesen,  dab  derselbe  ^ta  aar 
beatrebt  war,  die  ihm  aavertraaten  InteresaeD  an  ▼er- 
treten, sei  es  in  social  politischen  nnd  handelspoliti- 
schen Fragen  mit  der  Kegiernng,  sei  es  in  Fragen 
der  Sneiiilpiilitll,  wo  die  Keichsregierung  das  Haus- 
reeht  der  Industrie  nach  unserer  Anschnnimsr  nicht 
genii<;etid  wulirfe,  gegen  die  Iveirienin i:.  Die  Ver- 
handlungen und  Beschlüsse  des  Central  verbau  drs  wart>n 
stets  getragen  von  dem  Bewnfstsein  seiner  Verant- 
wortlicnkeit  fiir  das  Wohl  der  Arbeiter,  aber  auch 
getragen  von  dem  Geiste  des  patriotischen  (iefühls, 
welches  die  deutsche  Industrie  auszeichnet  Aberserade 
das  patriotische  Oeffth),  das  die  deotsche  laoitsteie 
aoidi  W  ihren  Arbeiten  an  erhalten  nnd  zu  wecken 
beatrebt  ist  ist  es,  was  nns  die  Socialdemnkraton  be- 
sonders zu  Feinden  innelit;  iliie  Feiiidsidiaft  detrachtc 
ich  als  das  beste  7.i:[it:u'\k  fiir  die  lüeliti^'keit  unserer 
Bestrebungen  mul  wir  kiinnen  deslinlli  mit  ruhigem 
Gewissen  ihrf>  }[et/.e  iiijBr  iiu»  crgtib«ii  tu.Hsen.  Was 
mich  dag(  Ljen  mit  grofscra  Schmerze  bcriihrt,  ist  dafs 
ein  hervorragender  Vertreter  der  Reichsregierung  unsere 
Bestrebungen  so  verkennen  konnte,  dafs  er  mit  eiaer 
gewissen  Ostentntion  sich  vom  Centrtdverband  abwandte, 
mit  dem  er  in  so  vielen  Fragen  gleicher  Anschauung 
wtt.  Dieae  Ealtaag  ist  mir  eis  pnreholeaiaehea 
BMiael.  Ich  habe  die  Ehre,  mit  Herrn 
v.  Posadowsky  beinahe  40  Jahre  bekannt  r.n  sein; 
ich  schätse  seine  Arbeitskraft,  seine  Einsicht  in  die 
pnktiadiea  Bedttifliiaia  daa  LebcDa^  aeinen  Chankter 


und  seine  Eifterlichkeit  sehr  hoch ;  es  ist  saigeadtlowea^ 
dab  seine  Haltung  durch  die  Angriffe  oeir  Soelil* 
demokratie  hervoi;gemfen  wurde,  ich  nehme  jedeeh  an, 
daTs  ein  unlauterer  Wettbewerb  ihm  msere  Bestre- 

liuntff-n  in  einem  j^unz  fal-telun  Lichte  beleuchtet  bat 
und  er  dadurch  zu  irn<,ren  Annchaunngen  Uber  den 
t/cntralverband  gekommen  ist.  Wir  werden  nns  durch 
dii'.se  HaltlinST  in  unseren  Beseliliissen  nielit  lieirren 
lassen;  diesellien  werdi'ii  niud»  wie  vor  7.ur  W  afirung 
und  Förderung  nationaler  Arbeit  gclai'st  werden; 
Niemand  zuliebe  aber  auch  Niemand  zuleide,  und  bitte 
ich  Sie,  m.  H.,  dieser  Devise  entspreohend,  die  Dia* 
cussion  rein  sachlich,  ohne  jede  peraSaUdie  ^ilM 
fBhrea  «t  wellen.  (Lebh.  BeinlL) 

Vach  den  ErgSnxnngawahlen  snm  An«* 
sc^iifs  kani  miin  zum  zweiten  Punkte  der  Tiit^eg- 
ordniini;:  Die  Stellung  des  Centra  1  v e rban de s  zu 
den  Getreidezol  1  en.    Herr  (ieneralsecretür  Bneck 

fiebt  zuerst  in  einsj^idi ender  Darstellung,'  einen  Ueber- 
lick  über  die  Tliatiirkeit  des  ("entralverbandes  in 
Bezug  auf  den  Entwurf  einer  neut-n  Anordnung  de« 
deutschen  Zolltarifs  und  die  Gestaltung  des  künftigen 
Zolltarifs  selbst,  die  sich  in  den  Hauptpunkten  mit 
den  Darstellungen  deckt,  die  das  Difedprium  in  seinem 
BondschreibeB  vom  6.  October  J90O  gejjeben  hatte. 
Auf  die  FtBf;e  der  Gestaltung  der  GetreideaSUe  bei 
der  Erneuerung  der  Handelsverträge  übergehend,  kenn- 
zeichnet Redner  zun&chst  die  Ziele  und  Absichten  der 
Freihnndelvlirwe^;!!!!!,'-  diiliin,  iliifs  die  Anhänger  dieser 
Riclitiiui,'  nielit  etwa  die  .Vnthebuiig  aller  Zölle  erstreben 
oder  nneh  nur  fiir  mrii^lieli  erachten,  soinlern  dafs  sie 
ihre  Autgal  e  vornthmiich  darin  erblicken,  »ich  gegen 
bestimmte  Zille,  namentlich  die  Industriezölle,  zu 
wenden  und  Diejenigen  als  gemeingeräbrlicho  Hoch- 
•ohtttzzöllner  anzuCTeifen,  die  auf  iii;iu  Boden  des 
gegenwirtig  geltenden  Schutzes  der  nationalen  Arbeit 
«tMtennad  rar  deren  Beibehaltung  eintreten.  Im  Oeges* 
satz  zu  dieser  Bewegung,  die  sich  anscheinead  aneh 
der  „Handelsvertragsverein"  and  andere  Vereine  Sbn- 
licher  Tendenz  zur  Tviehtsclinrir  dienen  lassen,  nelime 
der  „(  entralverband  deutsidier  Industrieller"  eine  feste 
Stelluni;  zu  der  Frii[,'e  rier  (ietreidezölle  ein.  .Mitilim 
verlaiige  die  gerammte  Industrie  den  Abschlafs  lang- 
fristiger Hanaelsvertrüge  als  Unterlage  für  das  Ge- 
deihe« unseres  Wirthschaflslebens.  Wenn  der  Deutsche 
Handelstag  sich  gegen  jede  Erhöhung  der  Lebens- 
'taittclzölle  Über  den  Betrag  des  jetst  geltenden  Ver^ 
tragstarift  «rkUrt  habe  nnd  sein  Beaehhiii  nie  fiewei» 
dafUr  ang^fBhrt  werde,  in  wie  weitem  ITmfamnlBdnMii« 
und  Handel  die  Erhöhung  der  GetreidezSlie  als  eine 
schwere  Schäilii,nini;  unserer  nationalen  Wirflischaft 
betrachteten,  f"  sei  dieser  .Vutrassunf,'  ent«chied>'n  ent- 
gegenzuti eten.  Vielmelir  stelle  sich  der  Hnndelstag 
mit  jenem  Beschlusw  in  den  schärfeten  Ge'j;ensut/  zu 
dem  überwiegendsten  und  bedeutendsten  Thei!  der 
Industrie,  die  einen  durchaus  abweichenden  Stau<iiiuiikt 
zu  den  landwirthschaftlichcn  Zöllen  cinnelHue,  Zur 
Begrünrlnng  dieses  Standpunktes  giebt  der  Redner 
einen  Ueberbliok  der  verschiedenen  Stadien,  welche 
die  QetreideilUiB  im  lelaitea  Jahrhundert  durchlaufen 
haben.  Rr  kommt  dabei  m  dem  Ergebnifs,  dafe  die 
Herahs'  tzun.^  des  Zolles  von  6  auf  3,50  ,M  im 
Handclsvertraij  mit  Oesterreich,  wodurch  ein  Zollkrieg 
mit  Hufsland  verursacht  wtir  le.  äuiserst  verhängnifs- 
voll  Erewfsen  sei,  da  sie  uns  ki'irien  \  (jrfli«il  in  unserm 
Verliiiltnifs  /o  den  übrigen  Vertruirsstaateii  brnehte, 
dagegen  eine  seit  10  bis  15.1ahren  lusttheaiie  .\jpar- 
krisis  noch  weiter  verschirfle.  Krisen  in  der  Landwirth- 
Schaft  seien  im  Laufe  des  vorigen  Jahrhunderts  mehrfach 
eingetreten,  die  jedoch  als  öituehe  Erscheinungen  einen 
vwttbergehendea  Charakter  trngett  und  nieht  hiadcrlen, 
daft  bis  in  die  siebsiger  Jahre  die  Laadwftfhsehaft 
Rirli  riner  steigend  günstigen  Conjunctur,  verbunden 
mit  hohen  Octreidepreisen,  erfreutCb  Die  in  den  sieb- 
■iger  Jahren  begODBen«  JEriaia,  die  ihren  Hühepnnkt 
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in  der   ersten  Hälfte    des  vergasfeDen  Jahrzehnts  1 
erreichte  und  deren  Ende  noch  nicht  abzusehen  sei,  I 
habe,    weil  anf  ganz  anderen  Ursachen  (»eruhemi, 
einen  chronischen  Charakter  gezeigt   Diese  Krisis  hat  | 
ihre  grundlegende  Ursache  in  der  vollständigen  Um- 

fsstaltung  der  Preisbildung  für  Brotgetreide.  Und  der 
nand  flkr  die  Umgestaltung  der  Preisbildung  lag  in 
dtt  Tolktiadigen  Verschiebung  «ll«r  biiberigMi  Ver- 
hlltaisM  infolge  d«r  gewaltigea  AMdduiiug  md  Ver- 
vollkummnung'  der  Verkehrsmittdf  dweh  welche  die 
PreisbiMuni;  für  Getreide  auf  eise  intenetioBale  Basis 

festellt  wuriK'  »n<l  im  wesentlichen  dem  Lande  znSel, 
as  aiii  billij;sten  und  um  tiiristcn  producirte.  Hiermit 
war  der  nationiilen  Lttnciwirthschaft  das  aasgleirlii'iule 
Moment  genoiumen.  der  WeltUedarf  tind  dtP  >^'elter!it«i 
dictirten  ihr  ihn'  SHtze.    Hieraus  erkliirt  ct^  sieli,  liafs 
^rade  in  den  Staaten  mit  höchster  Culturentwicklung, 
in  denen  die  Prodnctionskosten  demgemäfs  aucli  am 
hddnten  Bind,  die  Lutdwirthuhnfl  «m  meisten  leidet 
Badnir  wMl  Mdanu  die  Frage  nf^  ob  der  Staat,  der 
«einen  ibrionn  VirthMhaflanreifan  Sebnts  gewibrt, 
Hiebt  die  Pflieht  beben  tollte,  tneb  die  an  dem  Wett* 
bewerlj  (les  AusIiinJes  krünkeiide  Landwirthschaft  zu 
soliiitzcu.   Grundsatzlieh  lejaht  liedner  die  Frage,  ohne 
sich  deswegen   der  von   e.vtrem  agrarischen  Kreisen 
gestellten  Fordeninp  auf  eine»  M indegtzoll  von  7,5<j 
anzuschlielsen.    Kr  glaubt  es  \  ieltnebr  der  Landwirth- 
srhaft  überlassen  zu  sollen^  dafs  diese  ihren  Anspruch  j 
auf  Krhöhnng  des  jeteigen  Satzes  von  3,50  M  selbst  | 
«teilt.    Durch  Eintreten  fttr  eine  ZeUcrhöbung,  die  der  | 
Landwirthschaft  eine  gesunde  Entwicklung  verbürge^  ' 
werde  die  Industrie  sich  swar  neue  Angriffe  ihrer  | 
Oenenebaft  wegen  angeblicher  Brotrertbeaeiimg  lu-  | 
ziehen,  sie  könne  diesen  Angriffen  aber  ruhig  entgegen- 
sehen.   Ausdrücklich  erklärt  Redner,  dafs  zwischen 
dem  (  eutralverliand  deut8<lier  Industrieller  und  irfrend- 
Weichau  Vertretungen  der  l.mid«  irtbsi  Imft  nietiiuls  eine 
Abmachung  in  dieser  TlirlituMj:  statiLceluriden  Imbe,  Die 
Industrie  wahre  ihre  und  ihrer  Arbeiter  lnterc«e>eu, 
indem  sie  »ich  datui  erklärt,  dafs  die  Höhe  des  Ge- 
treidezoUcs  mit  den  Interessen  des  Gemeinwohls  ver- 
einbart werde,  und  sich  dem  Abschlofs  langfristiger 
Uandelevertrige  nicht  hindernd  entgegeneteUt.  Wae  die 
anglich«  Bratrertbeniting  anlange,  ao  bewelae  der 
weit  anteinandergebende  Stand  der  Kogeenpreise  inner- 
halb der  letzten  drei  Jahrzehnte,  dafs  (Sie  Preisbildung 
tiniibbiinjritr  davnn  ^^  ar,   o}»,   wie  bis  zum  Jahre  IBTii, 
überhaupt  kein  t.tftreiilfZ'dl.  nder  ein  solelier  von  1  ; 
(1879.,  3  Jf  (1885  ,  5  J(  (Ihm").  :),fHi      (1891)  bestand,  j 
Ausschlaggebend  für  die  rrei^bilduDg  sei  vielmehr  der  . 
Ausfall  der  Ernten,  die  Anhäufung  oder  Abnahme  der  | 
Vorräthe,  die  Höhe  der  Krnchten  u.  a.   Ebenso  erklärt  | 
es  Kedner  für  eine  Fabel,  ilafs  die  Bewegung  der  Löhne  , 
in  i^nd  welchen  Beziehongen  mit  don  Schwanken  I 
der  Brotoreite  stände,  was  aebon  danme  henrorgebe, 
data,  wurad  diese  innerhalb  der  letzten  drei  Jahr- 
lehnte  fast  nnauflgesetzt  stei^nde  Richtung  zeigten,  I 
die  Getreidepreise,  wenn  auch  mit  grofsen  Schwankungen,  i 
gefallen  sind.    Redner  schliefst  damit,  es  ^ei  für  H;iiidel  ' 
und  Inilustrie  und  für  «tisere  g-iinze  wirlhschaftlii  he 
Einw  irkhmi:  vim  höchster  liedentuni:,  dafs  die  land- 
» irthselinftlii  l>e   Bevölkerung  —   fiie  bildet   fast  die 
Hälfte  der  Nation  —  Verbrauchs-  und  kaufkräftig  er- 
halten werde.   In  der  Landwirthschaft  liege  eines  der 
Bauntgebieto  des  Inlandmarktes,  je  aufnahmefähiger 
der  letztere  ist,  um  so  mehr  erweiat  er  sich  ali  der 
inerUUsliche  feste  Nihrboden,  anf  dem  aieb  wiare 
Oewerbe  in  den  groftartigen,  nach  dien  WeMheilan 
operirenden  Industrien .   liesunders  auch  zum  Wahle' 
der  Arbcitcrbevölkprunf:.  entwiekeln  könne. 

Im  Ansi'blnrs  an  den  init  anfserordentlielieni  Hei- 
fall  auf^i  iHimmenen  \  r  rtrafj  brinirt  Herr  Bueck  namens 
des  Aussr  tuissi  s  naehIVdgenden  Iteschlnfsantrag  ein  : 

»Bezü^icb  der  Uaadela-  und  Zollpolitik  des 
BentacheB  Beiebes  stohi  die  Teraanunhug  der  J>ele- 


firten  des  Centraiverbandes  deutscher  Industrieller 
archans  auf  dem  Boden  des  von  dem  Directorium  in 
»einer  Sitzung  vom  19.  September  IfXX)  gefafsten,  in 
dem  Rundschreiben  vom  6.  October  desselben  .lahres 
veröffentlichten  Beschlusses. 

Die  Versammlung  der  Deleprten  hält  demgemäfs 
den  Abschlnfs  von  Handelbverträ<;en  auf  eine  thunlichst 
lange  Zeit  im  faterasse  des  deutschen  Wirthschafta- 
lebena  fBr  nnbedingt  nothw«idig,  ebenso,  dafs  dabei 
den  Gewerben  ieder  Art  der  niiob  Mafsgsbe  ihrea 
Bedürfnissee  mtd  der  Interessen  des  Gemeinwohls  zn 
bemessende  Schutz  erlmlten  bleibe  bezw.  gewalirt  werde. 

Die  Versammlung  der  Delegirten  erkennt  insbe- 
sondere an,  dafs  die  gegenwärtige  schwierige  Lage  der 
deutschen  Laiidw  irihsi  liaft  eine  ausreichende  Erholiung 
der  Getreidezölle  erfordert;  sie  mnfs  alier  erwarten, 
dafs  diese  Erhöhung  nur  in  einem  sulelieti  Umfange 
erfolge,  welcher  mit  dem  Genieinwolil  vereinbar  ■  ist 
und  insbesondere  den  Abschlnfis  langfristiger  Handels- 
verträge nicht  ausschliefst.'' 

Nach  einer  karaen  ErArtentng  wird  der  fieaehlafb> 
antrag  des  Anssebnssee  in  seiner  Geeamwtbett  von 

allen  gegen  eine  St-innip  angenommen. 

Beim  dritten  l'unkt  der  Tagesordnung  ,. die  neue 
Kanal  vörlage"  legt  der  erste  Berichterstatter,  der 
Hr,  Abgeordnete  Dr.  Beumer  ■  Düsseldorf,  znnächst  die 
Berechtigung  des  Centralverbandes  dar,  sich  mit  dieser 
anscheinend  rein  prent' sischen  Frage  zu  befassen. 
Einmal  sei  es  nicnt  ohne  Vorgang,  dab  hier  rein 
preufsiache  Fragen  besprochen  wurden  —  u.  a.  die 
Frage  der  Eisenbahngüter-  und  Personentarife,  die  Voi^ 
prftning  der  VorlsgMi  aar  Oenehnignng  der  Anlag» 
von  Danpfbesseln,  daa  Ternnsgesefn  n.  a.  m.  nnd 
andererseits  seien  an  der  Kanalfrage  weiteste  deutsche 
Kreise  interessirt.  Aufser  Bremen,  das  bezüglich  der 
Kanalisinnig  der  \\'eser  einen  besonderen  \  ertrag  mit 
Prenfien  thiltig^'.  aueh  Hamburg,  wo  das  In1eres.se  um 
Mittellandkanal  durchaus  nirht  nur  <]us  negativ'e  sei,  auf 
das  man  aus  der  Haltung  der  dortigen  Handelskammer 
schliefsen  könntis  da  gerade  diese  Haltung  der  Handels- 
kammer in  weiten  Kaufmannskreisen  Hamburgs  nicht 

febilligt  werde.  Vielmehr  erblicke  man  in  dieser 
laltong  ein  Zeichen  IdeinBoher  Intereasenwirthschaftt 
das  denbisher  bervorgelzetenen  grofaenGeaichtspunkten 
der  Hamburger  Eaufmannswelt  nicht  entspreche.  Oroftoa 
Interesse  an  der  glücklichen  Lösung  der  prenfsiseben 
Kanalfrage  liabe  man  in  .Süddrutsehlanil .  nnmentlii  h 
in  Bayern  und  Klsafs-LoÜirin^en.  i>ort  erwarte  man 
Förderung  der  eigenen  Wasserwege  von  dem  \i>rliiiii- 
lichen  Wirken  Prenfsens.  Auch  der  „Centralv^rhaiid 
von  Vereinen  deutscher  Holzindustrieller"  habe  die 
Wichtigkeit  eines  leistungsfähigen  Wasserstrafsennetzee 
und  das  prnÄfadien  Vorgehens  nach  dieser  Richttuw 
betont,  waa  um  so  wichtiger  erscheine,  als  der  Artikd 
Holl  mit  13667880 1  die  4  Stelle  in  der  Fnelitnmiga 
dcrEisenbahnen  einnehme  anddieEnaneDgiMi^USTOOTt) 
und  Roheisen  (6667046 1)  weit  Hbertrefll».  Dies  allseitige 
Interesse  an  einer  Weiterbildung  des  Wasserstrafsen 
Verkehrs  erscheine  gerecbtfertifift,  wenn  man  die  zu- 
nehmende I.eistiingsfsihigkeit  unserer  Binnenschiffahrt, 
bedenke,  lüdner  erbringt  den  Ninhweis,  1.  dafs  der 
mit  diesem  (i  es  et  z  entwürfe  beabsichtigte  Zweck  ein 
guter  ist  und  im  Interesse  des  ganeeu  Landes  liegt, 
und  2.  dafs  in  Wirklichkeit  wesentliche  Bi  deuken 
gegen  Erreichnng  dieses  Zweckes  nicht  sprechen. 
Redner  erörtert  femer  als  Vertreter  des  Westens  Näta- 
lidikeit  nnd  No^endi^ceii  dec  Lippe-  and  inabaoon- 
dere  der  WMelkenaliBimng,  mit  denen  man  aber  die 
gegenw  ärtige  VorhiLce  nicht  behisten  dürfe,  für  die  man 
vielmehr  eine  bestiudere  Vurlage  vipn  der  Staatsregierung 
fordern  müsse.  Er  schliefst  mit  dem  Hinweis  daniu), 
daf»  die  Erweiterung  unseres«  Wasf erstral'sennetzes  für 
die  Landwirthschaft,  die  Industrie  und  den  Handel 
nötslich  und  im  Hinblick  auf  den  Wettbewerb  im  Welt- 
aaikt  nnabweiabir  nothwendig  aal.  (Lebbaflsr  Beifidl.) 
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Als  zweiter  Berichterstatter  giebt  darauf  Herr 
GeneraUecretär  B  n  e  c  k  -  Berlin  ein  umfassendeg  Bild 
der  Linienführung  des  geplanten  Knnalnetzea,  überall 
die  fQr  die  wirthschaftlipheii  und  Landf^si  ultnr-Verhält- 
nissi'  in  Betracht  kornrnenden  (Tpsirhlspunktc  in  geist- 
voller Wi  iso  orläutcrnd.  Ikide  Redner  bitten  sodann 
im  Namen  dt  s  Ausschusses,  die  Delegirtenversamnilaiig 
wolle  folgendem  Bes chlnfsantrag  beitreten: 

„Die  Versammlung  der  Delegirten  erblickt  iu  dem 
ynn  dar  Kfiuiffligli  JPMafiÜMhMi  llagiflnuu:  dem  Hanse 
der  AligeotdDmn  omttrbnltatao  Entvitrf  ene«  Oeietiet, 
betreffend  »di«  Heretftllaag  and  den  Avebau 
von  Kanälen  and  Flnfellnfen  im  Interesse 
4  es  S  c  h  i  f  f  a  h  r  t  V »' rk  t'h  TB  und  der  Landes- 
cultur«,  die  festu  Absicht^  ein  Werk  zu  «chafl'en,  dus 
in  hohem  M;iise  geeignet  ist,  die  Gewerbe,  den  IJandel 
and  die  Landwirthschoft  und  damit  das  gesammte 
Wirthschaftsleben  der  Nation  zu  fördern  und  zu  heben, 
das  daher,  Uber  die  Greiuen  des  Freafeieohen  Staate» 
hinaus,  von  gröfater  Bedeotalig  aaeh  Ar  da*  ganze 
dautache  ¥atarland  ist 

Als  wirkaanutea  Mittel,  nicht  nnr  den  Tarkahr 
▼on  Maasengfitem.  sondern  in  vielen  Benakaqgaa  den 
Qtterverkehr  aberhaupt  billiger  zu  gestaltaii  nnd  dalier 
zu  erh  ii  htern,  wird  diesi  s  Werk  wesentlich  d  i  u  In  •• 
tragen,  die  Productionskustrn  zu  ermäfsippn  ujid  die 
Erzeuirnisse  iler  deufscht  ii  Arheit  auf  den  Märkten  des 
Tn-  und  Ansiandes  svetth^werbsfähiger  zu  niiiehnn. 

T)it'  Versainnilunt:  der  Delegirtcii,  von  der  Ui:her- 
zeugnng  uiiKL^i  hend,  ttafs  dieser  grofsn  l'lm  und  das 
mit  ihm  giyiUmc  Beispiel  zum  weitere  Ausbau  von 
KaaUIen  und  dazu  geeignettm  Flufsläafen  nicht  nur  im 
Prenfsischen  Staat«,  sondern  auch  in  anderen  Landes- 
1h«ilen  Deutschland«  führen  wird,  begrüfst  daher  dieea 
Vorlage  freudig  und  mit  BefHedigung  and  wflnieht 
und  erwartet  zuversichtlich,  dafs  die  i;rsftz^'i dx-nden 
Körpersehuften  den  mit  diesem  (nsetzeniwurf  erfolgten 
hohen  um!  heileutunij'^vtdlen  Zielen  beitreten  Wld  ihm 
daher  ihre  Znstiuimuiig  erfheilen  uiorbten.*^ 

l)ieÄ<'n  Viiftriiiren  fulirt  ein*  kurze  Erörterung. 
U.a.  legt  Hr.  Ingenieur  S  i  h  rodter- Düsseldorf  die 
amerikanischen  Eisen  bahn  und  Wasserstrafsenverhält- 
nisse  dar.  Hr.  Oberbergrath  Wae  hl  er  erörtert  die 
schlesischen  Verhältnisse,  Hr.  Commerzienrath  Grofs- 
Amaban  «timmt  unter  l«bliaftam  Beifall  der  Vorlage 
▼on  demli6hem  Gerie1itB|nuitrte  aas  zu,  dafs  jede  Ver- 
kehrserlcichterung  schliefslich  der  Gesammtheit  zu 
gute  komme,  Hr.  Bergrath  Schröder-Halle  trägt  die 
Bedenkon  der  sächsischen  P.raunkdhlenerniben  vor  und 
Hr.  Oenerolsecretär  Ragurzy  \sei>t  auf  die  Noth- 
Ainliirkeit  der  Moselkanalisiruui:  hin.  Xardi  dem 
Schluf»wurte  der  beiden  Rcfer*int<in  wird  der  li«ischluf8- 
aatng  mit  ;ilh  n  liegen  zwei  Stimmen  angenommen. 

Zu  Punkt  4  der  TajEfesordnung  hält  Herr  Syndieus 
Dr.  Dietrich  riaucii  einen  Vortrag  über  die  Hand- 
habani;  der  Zollgesetseebang  des  Analandea 
and  die  tn  den  HandelivertrigaB  niedarsn- 
leETcnden  allgemeinen  Vereinbarnngan.  Dexa 
lag  t'itl<;euder  Beeehlnfsantrag  vor: 

„Die  Delegirtenversamniiuni:  des  Centralvcrbandes 
deutscher  Industrieller  hält  e.s  tür  wunschenswerth,  dafs 
von  der  Reichsregierung  vor  Neuabschlufs  von  Handels- 
vertrilgen,  vielleicht  durch  Vermittlung  des  wirthschaft- 
lichen  Ausschusses,  eingehende  Erhebungen  darüber  an- 
gestellt werden,  inwieweit  die  in  den  Handelsverträgen 
niederzulegenden  allgemeinen  Vereinbarungen  den  Be- 
dfirfiiiMen  der  Indaatrie  and  des  Handels  sowie  den 
dlgameinen  Bedürfniaeen  des  Verlrahn  entaprechen." 

Naahdem  der  Redner  erliatert  batte,  worauf  sich 
dieee  Erbebungen  A.  bezüglich  derWaaren,  B.  becfi^lich 
der  Behandlung  . n  ri^rsnnen,  heziiplieh  des  Eisen- 
bahn- und  des  liitlahrt&vtrkehr&,  D.  bezüglich  der 
Saaar  der  Verträi^e  erstrecken  sollen,  beantragt  er  weiter: 

«Die  DelegirtenversamjBlang  des  CeDtralverbandes 
daktMlier  ladnatriallar  «nacht  ins  Dindoiriam  de« 


Verbandes,  aurh  unbeschadet  der  von  der  Reichs-  ' 
regierung  erbetenen  Krlicbuniren,  bi'i  den  zum  Ccntral- 
verbandc  jjeliiirigen  Körnorgeliattm  und  in  sonst  ihm 
geeignet  erwi  heinender  Weis«  Krltebunu;en  nach  dem 
vor;Lcedacliten  Richtungen  anznstcUen  und  da.-*  Er^ebnift 
derselben  der  Reichsregiening  zu  nnterbreiteti.'' 

Diese  Beschlnfsanträge  werden  angenommen. 

Der  zweite  Tag  beginnt  mit  einem  Vortrag  de«  Hrn. 
Rechtsanwälte  WundeT-Eseen  und  des  Hm.  Dr.  Hafs- 
iacber- Gelsenkireben  fthar:  «Die  Beatimmnngan 
des  Bürgerliehen  Oeaatabnehea  in  Baiag  anf 
das  Arbeitsverhältnifa",  woran  sieb  beaondata 
Anträge  nicht  knüpfen. 

Sodann  sprechen  <\lv  IUI.  Syndieus  Hirsch -Essen 
j  und  Commerzienrath  K  irdi<rf  -Gelsenkirchen  über  den 
j  im  Iteiehstat^e  eingebra*  hten  Antrag  V.  Heyl  U.  Gen. 
j  betreffend  die  Keichsaafstcht  über  die  Syndicate 
)  Die  Redner  brachten  folgenden  Beschlufsantrag  ein: 

„Der  Centraiverband  deutscher  Industrieller  er- 
achtet die  Wirkung  der  gewerblichen  Cartelle,  velehe 
«ich  die  Ao^be  geatoUt  haben,  die  Güterenaonng 
dem  Bedarf  aas«naaa«B  «nd  die  Begellosigkeit  der  Con- 
carrens  n  vemnidani.  als  eina  ibanricgend  gttaaliga; 
sie  hiUten  die  Preis«  aer  Waaren  za  den  Heretellanga- 
kosten  in  ein  an^'emessenes  Verbliltnirs  pehruiht  und 
die  Untemehnier  in  den  .Staud  ge&ct/t,  den  Arbeitern 
höhere  lÄibne  und  stetigere  Beschäftigung  zu  gewähren. 

Für  eine  gcsutzliche  Regelung  ile^  noch  in  der 
Kntw  ieklung  bemriffenen  Cartdlw  esens  vormag  der  Cen- 
tralvetbond  z.  Z.  ein  Bedürfnifs  nieht  anzuerkennen. 
Derselbe  befürchtet  vielmehr,  dafs  ein  vurzeitiga» 
gesetzgeberisches  Eingreifen  in  die  Cartellirnngs- 
Bewegung  dazu  dienen  könnte,  «Be  an  sich  gesunde 
EntmekungatoBdena  dar  CartoUinnc  aa  der  Entwltang 
an  bindern  nnd  tieQi(Teiftode,  voikswirlbaebafUicha 
Schädigungen  herbeizuführen. 

Die  in  Vorschlag  jjebraciite  Kint  uhrung  einer  Reichs- 
aufsieht  würde,  lihne  gegen  Aussidireitiingen  der  Car- 
telle Sicherheit  zu  bieten,  da»  Reich  mit  Autgaben 
belasten,  die  seitens  staaUiehar  BehSnlan  nidit  wflllt 
:  werden  können." 

'  In  seinem  Vortrage  über  den  Antrag  Heyl  legt 
Herr  S^'ndicus  Hirsch -Essen  dnr.  dafs  dieser  An- 
trag nur  die  monopolistisch  wirkenden  SyndiGatSi)  iaa» 
beaoadere  daa  rbeiniseb-weatfalisohe  Koblenavedicat, 
trellbn  wollte.  Da  aber  alle  Syndieate  da«  Ziel  haben, 
Ermöglichung  eines  Ertrages  der  betheiligten  Cnter- 
nchinungcn  durch  eine  mehr  oder  weniger  monopo- 
listische Beeinflussung  der  Marktverhältnisse  im  \\  ego 
der  Einschränkung  der  gegenseitigen  ("nui  urrenz  zu 
erreichen,  so  werde  Frhr.  v.  Heyl  sicli  babl  <lav(>n 
überzeugen,  dafs  es  nicht  angängig  sei,  aus  den 
Cartelleu  gewisse  Kategorien  herauszugreifen,  und 
wenn  sein  Antrag  Erfolg  haben  sollte,  so  wenle 
er  leicht  erleben  Kuuncn,  dafs  mit  dem  sündhaften 
Kohlenijjmdiflat  ancb  das  sittsame  Spirituscartell  und 
daa  tagcndhafla  Znekersyndicat  unter  Cnratel  ceatellt 
Warden.  Badner  veneint  sodann  dasBednrftdtt  einer 
Beichaanf^icbt  Di«  Cartelle  seien  Kinder  der  Notfa; 
wenn  hier  und  dü  Kinderkrankheiten  hervorgetreten 
seien,  so  lie^e  das  in  der  Neulieit  der  Organisation. 
Im  allirenieinen  aiier  hatten  die  Cartelle.  von  einzelnen 
Mifsgritten  abgesehen,  gunstig  gewirkt,  indem  sie  der  „ 
sinkenden  Preistendenz  Einhalt  gethan.  den  Gegensatz 
zwischen  Erzeagong  und  Bedarf  beseitigt  und  Stetig- 
keit in  die  Besen&nigung  der  an  ihnen  betheiligten 
Untemehnmngen  und  damit  auch  Stetigkeit  in  die 
B«8chifkicuig  and  Lobnverhiltnitse  der  Arbeiter  ge- 
bracbt  hMcn,  Wirkongen,  die  vom  volkswiithsehait- 
licben  Standponkte  aas  als  dorebans  gesimd  beancihaet 
werden  müssen.  Wenn  man  nun  von  der  Staatsanfticbt 
die  Verhinderung  etwaniger  Ausschreitungen  erwarte, 
so  thut  Redner  an  der  amerikanischen  und  österreicbi- 
Bcben  Cartellffesetzgebnng  das  Vergebliche  diese»  Ver- 
aocbes  dw.  QanMl»  «ina  aobdia  ataatuttisidit  driii^ 
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inani-ho  im  Lirhto  der  ( »cffentliclikeit  wirkfrntc  riirtclln 
in  das  Verbor^enf.  Itn  übrigen  sei  die  Staatsver- 
valtnng  Uberhaupt  nicht  in  der  Lage^  Kntscheidangen, 
wie  sie  ihr  hier  zugeinuthet  würden,  zu  treffen.  Keine 
Staatsbehörde,  keine  Commission,  kein  Richter  könne 
M  ttberB«iiiiMti,  in  dea  ontibUgeB  £iaselfUl«ii  ein 
UrtheQ  über  die  Gonjiraetiur,  di«  Aiigein«MenlMit  dei 

üntemehmergewinns,  die  Wirkungen  eines  Pniraof' 
Schlags  auf  die  Verbraucher  abzugeben.  Und  doch 
würde  dirses  alles  in  Betraolit  kommen,  wenn  der 
Staat  «twa  den  nt  sclilnrs  iri,'end  (»ine«  CartelU  luiflieben 
wollte,  während  das  Xielitlieanstiuiden  anderer  ("iirtell- 
beschlUsse  dem  8tBale  eine  Verantwortung  zuschiebe, 
die  er  zu  tragen  gur  nicht  imstande  sei.  KeinenfallB 
sei  die  Zeit  für  di«  Staatsaufsicht  schon  jetzt  gekommen ; 
dazu  bedfirfa  et  rial  eingehenderer  und  langjähriger 
Erfahrnngea.  Hanta  varoe  eine  Staatsaafaicht  «ine  an 
sich  gesunde  EntwicUnng  aaft  flchwenrte  ecliitdigen 
und  Tieii  h  nml  Staat  mit  Aufgaben  belasten,  denen  sie 
in  guten  Zeiten  schwerlich,  in  schlechten  abi;r  uimmer- 
mehr  gewachsen  sein  wiird.eti.    i  Lebhafter  Beifall.) 

Als  Correferent  scliildert  Herr  Cumnierzienrath 
Kirdorf  Wesen  und  Wirkung  des  rheiniseh  -  west- 
fälischen Kohlensyndicats,  indem  er  zunächst  den  V  er- 
dacht  zurückweist'  als  wolle  daa  gananata  Syndicat  den 
Gentralverband  vor  seinen  Wagen  «paanen.  Dazu  sei 
dann  doch  der  Antrag  v.  Hey!  ans  in  nnklaran  nnd 
über  die  in  fietracht  kommenden  Verhältnisse  völlig 
nnooterrichteten  Erwägungen  hervorgegangen.  (Leb- 
hafter Beifall.')  Redner  git-bt  eine  lichtvolle  Darstellung 
der  Kinrichtnngen  des  KohlenHyndieHt».  Nur  Un- 
vprsturid  wiirile  \<in  einer  so  j',iiiL,'on  tmd  unter  so 
anlserordentlichen  ischwierigkciteu  ;eustande  gekomme- 
nen ürganisation  von  vornherein  etwas  absolut  Voll- 
kommenes und  gar  eine  Voraussicht  des  überraschen- 
den Aufschwungs  der  letzten  Tünf.Iahre  fordern  können. 
Redner  legt  darauf  den  Begriff  der  rielbich  mifsver- 
rtandaoao  Betheil igungsziffer  nnd  der  Blnaehrinknng 
dar,  weleh  letztere  nur  dann  eintrete,  wenn  der  Markt 
für  die  Aufnahme  des  angemeldeten  Quantums  unfähig 
erachtet  werde.  Mit  di-iii  wirküeheti  Ahsatze  liahe  liie 
Kinscliriirikuni:  nirdits  zu  tlmii.  Wenn  hier  tnid  da 
einmal  lietn  Cunsnni  nirbt  ^-etiiis^t  worden,  so  lieruhe 
das  auf  Minderleistung  der  betlieiligten  Zerhen,  nicht 
auf  künstlicher  EinaenriiDlning,  von  der  im  Syndicat 
niemals  dif  Hede  gewesen  ist,  wi«  Redner  ziffemiäfsig 
nachweist.  Im  Gegensatz  zu  den  Zeiten  des  wilden, 
fraian  Wattbew«rba  hab«  daa  Syndicat  aadi  in  dan 
Preisen  mabinhalteii  gewafit,  waa  namentlich  ana  den 

Preisen  der  ausländisclien  Kohle  im  Vergleich  mit  den 
Preisen  rheinisch-westfälischer  Syndicatskohlen  jedes 
Kin<I  ersehen  kenne.  .Vneh  die  Preise  der  prcufsischen 
Staatsgrubfu  uud  uaiueiitlich  die  der  nicht  dem  Syndicat 
angehörenden  Privatzechen  überstiegen  die  Syndicats- 

f reise.  Dasselbe  gelte  von  den  Kokspreisen.  Auf  eine 
[erabsetznng  iler  Kohlenpreise  für  das  am  1.  April  be- 
ginnende Geschäftsjahr  1901/1902  sei  nnter  keinen  ün- 
atiaden  zu  rechnen;  daa  sei  schon  mit  RBcfcaicht  anf  die* 
Wigen  Werke  anignaolilosaen,  die  mit  de«  Srndtcat  ihre 
Verträge  abgeschloesen  haben  und  die  daiinn-h  nicht 
geschädigt  werden  dürfen,  dafs  man  den  neuen  f  'ontra- 
henten  billiirere  Preise  zugestehe,   ITehenlies  luihe  eine 

'S]\Jt7.('  I'eilie  M,T1  Zerlien   Hü'dl  Unter  deii  e-eLTenwiirtiL'ell 

l'riHijen  noeli  mit  Zubul'se  gftordert.  Kei  dauernd  tiii- 
•rünstiger  Lage  der  Industrie  würde  natürlich  auf  eine 
VerbilliOTing  der  Kohlenpreise  abzuzielen  sein.  Obgleich 
die  Prouuctionsbedingungen  für  den  l^ergbau,  nament- 
lich infolge  beivpoliaeiliofaer  Voraohriften,  immer  un- 
günstiger nnd  ate  FSrderkosten  immer  hSher  werden, 
hätten  die  Verhältnisse  der  Bergarbeiter  sowohl  in 
Bezug  auf  die  Löhne  als  auch  in  Bezog  auf  die  Stetig- 
keit der  BeM  h  ittiL'iniL'  sich  unter  der  Wirksamkeit  des 
Syndicats  mmier  uitA.r  gebessert.  Hedner  vertheidigt 
SCliliefslich  den  letritinien   K  i>  Ii  1  e  u  h  ii  il  d  e  1,  der  für 

unser  Wirthscbaft&leben  durchaus  nothwendig  sei.  Den 


j  Wueher  im  Kohlenhandel  zu  unterdrücken ,  sei  d.<\s 
Syndicat  mit  Erfolg  bestrebt  Er  widerlegt  die  falsche 
Ansicht,  da  Ts  da.«  Kohlensyndieat  irgendwie  an  der 
Kohlennoth  schnid  sei.  Das  .Syndicat  habe  in  nel«a 
Fällen  selbst  da  geholfen,  wo  «fie  Verbraucher  aeitaaa 
nicht  ayodicirter  Zechen  im  Stidi  galaaaen  warea. 
BeaBarca  nnd  mehr  wflrd«  daa  S^ndieak  anali  nnlar 
einer  Beiahsaaftiebt  nicht  haben  lantan  kflnaan.  (Leb- 
hafter Beifidl.) 

,  Es  folgt  eine  kurze  Erörterung,  an  der  die  HIL 
(ieneralsecretär  Stampf,  t'ommerzienrath  Kör- 
ting.;, lienerale(jt)Mil  Russell,  ('<innmt<;ieiirath  Abg« 
Vorster,  Abg.  Dr.  B«umtr  und  Dr.  öola- 
Schmidt  -Essen  theilnehmon ,  worauf  der  Bcaahlnfa- 
antrag  einstimmig  angenommen  wird. 

Darauf  spricht  llr.  Generalsecretar  Steller-Köla 
über  die  Abindernng  des  prenfsiaehen  Stampel- 
steuergosetaes  Toro  St.  Jnti  1895  nnd  etdit  den 
folgenden  Antrag: 

„Der  Central  verband  deutscher  Industrieller  wolle 
beschliefsen,  die  Königliche  Staalsrei,nerunij  zn  bitten, 
in  der  Stempeljäteiicr-UesetzLrehiinj;  den  tVir  Mengen 
von   Waaren    und    flir    Viel-   <jder    Meiirheiten  von 

;  Einzelerzeug» issen  (ieltung   habenden  Grundsatz  der 

I  Steuerbefreiung  aelbsterzeugter  Sachen  auch  auf  dia 
nicht  in  „HengNt"  anr  Liefemng  gelangüaden  ga-. 
werblichen  Braancniiaa  anmwenden,  demnach  dia 
für  Kauf-  nnd  LulBanamivartrlga  tbar  Mea^  von 
Sachen  oder  Waaren  in  dem  StempelstwiefytBetz  vom 
31.  .Tili;  1^5  zut^standene  Stenerfiefreiariir  anrh  iiaf 

.  Einxelerzi'iifrnisse  der  Industrie  und  auf  scibsterzeui^rte 

I  Sachen  uherluiiqit  uiiNzndehncn;  mindestens  eher  einen 
mäTsigen  Fixsteuipel ,  etwa  denjenigen  der  Cabineta- 
Ordre  vom  30.  April  1847,  für  diese  Erzeugnisse  aa 

!  Stelle  des  jetzigen  hohen  Werthstempels  von  '/*  "f* 
einzurühren." 

Mach  knraer  Erdrtaraagi  an  der  die  HH.  Abg. 
Dr.  Benmer  nnd  Toratar  «M  dar  Varaitaande  Aeu- 
nahmen,  wird  besohloesen,  den  Antrag  als  Anregvng^ 
für  spätere  Zeiten  zn  Protokoll  zu  nehmen,  da  cur 
Zeit  der  richtige  Moment   für  eine  Aenderung  des 

I  Stempcisteuergesetzes  als  vorhanden  nicht  angesehen 

;  werden  könne. 

j        Darauf  werden  die  Verkandiungen  von  dem  Vor- 
:  sitaaaden  mit  bestem  Dank  an  di«  Beferantan  gaaehlasaen. 
•  • 

In  der  der  Delegirten- Versarnnilung  v<jrangeijangen«n 
AasBchufssitzung  wurde  beschlossen,  dahin  zu  wirken, 
:  dafs  die  am  31.  Hai  1902  ablaufende,  durch  den  UandeaF 
I  rath  getropft  Beatimmung,  betieflbad  dia  Basdiifti* 
gan«  jagendlicher  Arbeiter  in  W^alc-  nnd  Bammar- 
werken,  auf  weitere  10  Jahre  verlängert  werda. 

Akademischer  Verein  »Eisenhatte 
Clmrlottenburg*'. 

Am  2.  Februar  d.  J.  beging  der  Akademische 
Verein  „Eisenhütte  Charlottenburg"  8*in  erstes 
StiftunL'sfest  nnter  zahlreicher  Betheiligung  von  i  reuoduo 
und  Stildirenden  der  dortigen  Kgl.  Tei  Imisehen  Uoch- 
I  »eliuie.  Nach  der  Eröffnnngsanspracht  uud  dem  Kaiser- 
I  Salamander  ergriff  der  Vorsitzende  das  Wort  zur  Fest- 
I  rede,  in  der  er  die  Entstehung  und  Entwicklung  dea 
'  jungen  Vereins  schilderte.    Gegen  Ende  des  Jahrea 
!  1899  war  es  befreundeten  Stadirenden  des  HätteuAchea 
I  geinngan,  für  sich  ein  billiges  Abonnement  anf  dia 
'  Zeitsdirifl  „Stahl  und  Eisen"  zu  erwirken,  um  gemein- 
I  sam  an  den  Freitagabenden  den  Inhalt  dieser  Zeit- 
schrift zu  bespreihen.    So  wurde  am  2.  Fehruur  l'.MX) 
die   „Vereinigung  zur  Besprerhun;,'  huftenni;inniselier 
Fragen"  gegründet  mit  dem  Zwerk,  durch  freie  Vor- 
träge mit  anscbliefseader  Disciusion,  wie  durch  Beferate 
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an  iiiind  dvr  gcnanDten  Zeit&clirift  die  Mitglieder 
über  die  Fortschritte  in  der  Hüttenj^raxi»  auf  dem 
Laafenden  zu  erhalten  ud'I  ihnen  (Te)p;,'pnheit  zu  fjobcn, 
■ich  im  freien  Vortrat  und  der  Besprei>hun<,'  desselben 
ZD  ttben.  Es  wurde  festgesetzt,  dafs  au  jedem  Freitag 
eine  VerBamoilung  abgehalten  wird,  deren  beide  ersten 
Stoodeii  aoaschfielslioli  fachwiasenschaftlichcu  Bo- 
^rechimgeo  gewidmet  win  sollen,  denen  sich  ein 
^■MlUgw  BeiMUnmenwiB  MMeUwAt  £c  fntrdn  feraer 
wm  hmm  dm  Jahres  nr  praktieeliea  Belebnmg  Ex* 
cnrsionen  in  Eisengiefsereien  und  Maachiru-nruliriken 
unternommen.  Bei  der  eifrigen  Hingabe  Alkr  un  die 
Pflege  der  Aufgalx^n,  dir  si<Ii  die  Vereinigung  gestellt 
hatte,  mftfht*  sicli  tmld  Aii»  Bediirfnifs  nach  «•im-ni 
festeren  Ziisaniim'risrli|i)l's  zu  einem  Vereine  gelteiiil, 
am  den  bisher  geptiegteo  Bestrebungen  eine  tVskre 
GrandUge  zu  geben.  Da  die  Zwecke  dieses  Vereins, 
■oweit  ea  die  akademischen  Verhältnisse  gestatten, 
daaea  dia  «YareilM  dentaeher  EisenhUttenleute"  ent- 
apnebaiB,  ao  auelite  man  einen  Anachlnb  an  diesen 


Verein  zu  gewinnen,  ein  Wunseli,  der  sympathische 
Aufnahme  fand  uud  dessen  Erfüllung  v<ia  der  Zukunft 
erhofft  wird,  denn  man  ist  sich  klar  darüber,  dafs  die 
Hochschale  aui  h  in  dieser  Bezieliunt^  eine  N'on-r'hnle 
für  die  BemfspraxiR  sein  mufs.  So  erklärt  sich  der 
Name  des  Akaacmiachcn  Vereins,  der  die  Genehmigung 
des  Rectors  der  Hochschule  erhielt  Der  Verein  ist  in 
seinem  ersten  Lebensjahr  seinen  Grundsätzen  treu  ge- 
bUebea  nad  benita  mf  98  lliteUeder  angewaebaen. 
Diests  erfrenliebe  Gedeiben  bareebtift  n  der  AnasIiBie, 
dafs  der  Verein  auf  lelieii-iliräftiger  Grundlage  aafgebaot 

I  ist  und  dafs  er  ilestmll)  waf^hsen,  gedeihen  und  auch 
I'iii  :ite  reifen  wir«!,  die  allen  H iittenlenten  zu  ^te 
kuiiinien.  Hi  inerkt  »ci  nm  li ,  dafs  iler  Verein  dureh 
.S<  !ienkun)j;  in  den  Besitz  einer  An/alil  (etwa  7ü*  faeh- 

j  wi»s*?nMliiiftlielifr  Riirher  Kciaii^l  ist,  die  den  Grund- 
stock einer  Vereinshibliotliek  l»ildcn  sollen,  deren 
Fallung  freilieh  bei  den  bMchtinkten  Mitteln  des 
jungen  Vereins  einstweilen Boch  auf  «ritefeSdunkwigen 
angewiesen  sein  wird. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


AmrfkMtliieba  fmMM,* 

Getreide  und  Stahl. 
Nach  einer  Mittheilung  des  „Iron  Agc**  vom 
17.  Januar  sind  mit  dem  l.  Februar  für  Roheisen, 
Knüppel,  Stahl-  und  Fjsenfabricate  neoe  Frachtsätze 
im  Binnenrerkehr  innerhalb  des  Beniehs  der  Central 
7lroi|^t  AsBoeiatiwu  in  Kraft  cttreton  ud  ndl^idl  aneh 
die  Frtehtsltxe  von  PennBjivaniatt  nach  «n  atln- 
tis<  h'Mi  Hilfen  erm"irsi>,ri  wunlen.  Ea  betrügt  daaacb 
der  Frachtsatz  von  rittslmri:; 


1.  far  Ei»fa- und  ätalil- 
(abcimto 
C«nU  fBr  MMIte 

II. 
t 

III. 

H..|i- 
CIMII 

s 

• 

■le 

Starkmit 

Bach  New  York  .  . 
«  Philadelphia  . 
,   Baltimore.  .  . 

18 

12 

ll'i» 

16 

15 

U'j'i 

9,40 

2,20 
2,10 

8^0 

2,- 
1,00 

Die  Tarife  für  Knüppel  g^ten  aneb  für  Walsdraht^ 
Kohrenstreifen  und  Platinen. 

Hechnet  man  die  für  Fertigfabricate  in  Wogi-n- 
ladungen  geltenden  Frachtsätze  um,  so  erhalt  man  für 
die  Relation  Pittsburg-New  York  2,01  n  für  die  ßnitto- 
Tonne,  entsprechend  2^7  |  fär  die  KUo-Toane.  Legt 
man  weiter  720  km  eis  Entl^nng  swiaehaD  Pittsburg 
nnd  New  York  n  Omnde,  so  eigebea  lieh  th  Sitae 
Hr  das  Tonnenkilometer: 

flr  Fertigfnbrieate  1,63  ^ 

„  Knüppel  1,40  ^ 

„  Roheisen  1,S8  „ 

Trotzdem  diese  Frachtsitae  von  einer  in  Deutsch- 
land nngebannten  Billigkeit  sind,  genügen  sie  dem  in 
dieser  Ilinsicht  stark  verwöhnten  Amerikaner  nicht. 
Soeben  ist  drüben  eine  starke  Bewesrunsr,  an  deren  .Spitze 
Andrew  Carnegie  steht,  in  Gang  jr<  knunni  ii,  tun  die  liis- 
bm^en Grundlagen  derGUf»Tkli»«ivjiii  :itii»u  zu  den  Fnu:lil- 
t,irit~eii  njnzu«  ei  len  und  nei;r,  vvesi  tiilii'h  billigere  Fracht- 
Bitze  für  Eisen  und  Stahl  zu  erreichen.  Bei  den  Ver- 
Bn,  welche  zu  diesem  Zweekin  Flnfs  gi^komuen 


waren,  war  die  Frage  der  gegenseitigen  Beziehnng 
awiaeben  den  FFSchtaltzcn  für  (Utrcidc  und  denjenigen 
ttr  Stabifithrieate  axriljp>taacbt  Von  aeitan  der  £iscn- 
baba-Tartratar  waraa  dM  aied^amia  Fradtttötzc, 
welebe  Ar  Getreide  in  Anweadang  konuMn,  mit  dem 

*YergL  Saite  1«  d.  Mr. 


Hinweis  auf  dessen aiadtigann  Gewiehtswerth  begründet 
wordeftf  etaec  BdiannlnBg^  weleher  Cvnegie  wider- 
spradi.  EswnrdedaranbineineTTnterandinngan^steUt, 

bei  welcher  man  die  Getreide^reise  nach  den  Notimngen 
der  Prodoctenbörse  in  New  \  ork  und  die  Preise  für  die 
Stahl f ah ri eate, nämlich  Knüppel, Schienen,  Formeisen nnd 
Blech«',  aus  den  Büchern  eines  grofsen  Stahlwerks  in 
Pittsbnrg  für  einen  Zeitraum  von  je  5  .Jahren  festsetzte 
und  dann  die  gleich«  Grundlage  dadurch  herstellte, 
dafs  von  dem  Qetntdepreis  h)r(>  New  York  der  Betrag 
von  1,50  $  abgezogen  wurde ,  um  denselben  aof  die 
Basis  Pittsborg  zu  bringen.  Es  ergab  sieb*  dafr 
Weisen  noch  am  7 1  theorer  als  Stanlaehieoea  war, 
daTs  aber  der  Darebaebnlttawertii  rm.  Wetten,  Roggen 
und  Hafer  sich  nur  um  10  Cents  von  dem  Durchschnitts- 
werth für  die  an  Stahlfabricaten  obengenannter  vier  Arten 

Untersrliieri.  Da  siitnit  ( 'arnegii'  im  Kei  lif  ij-eliiiehen  ist.  so 
erscheint  es  ii»€li  den  früheren  Aiissatren  (Irr  l'-iseiihalin- 
Vertreter  unvermeidlich ,  daT^  die  liest,  hende  Klassi- 
fication  geändert  und  die  Frachttarife  für  Eisen  und 
Stahl  weaentlleb  bwontergeaetat  wardea. 


Dlrecte  Mesaong  der  Im  Hochofen  ersengten 


T):r  „r><'vuo  g»^nera]e  des  Seii'nres  pures  et 
aTiplii|uet.'5'-  berichtet  nntiTin  15.  Frln-n.ir  l!NiO,  S.  112 

üli>r  die  dirCCtC  Messuiii:    der    im   Hi.cin.lrn  eizeiirtei) 

Gasmengen.    Der  in  dem  Bericht  angegebene  Apparat 


0 


^etnnüllei'  Ori  xdeii  N.  ^^i  haut  uml 
.ilii'u  III  tteinem  Katalog  1>0^.  Dafs 


wird  von  G  ei.  r  l'  It  < 
kostet  nach  dm  An 

es  heutzutage  Viiü  L,']  iil'>eni  Iut4-re8se  ist,  derartige  M es 
snagen  als  Hetriebscuotrolen  aiizustt^Ueu ,  dürfte  wohl 
allgemein  anerkannt  werden,  wenn  man  bedenkt,  dafs 
das  entweicbende  Gas  com  B«triebe  von  Gasmotoren, 
sowie  n  anderweitigen  Zwecken  eine  gewinnbringende 
Verwendung  erfahrt. 

Der  Kosenmilllersche  Apparat,  nach  dem  Katalog 
Anemometer  Nr.  10,  besteht  ans  einem  Ringe  von 


198  Stahl  nad  EImd. 


16.  Februar  190t. 


70  mm  DurfTiiiii  "•.s<  r,  in  dem  t  in  Flügelrad  mit  f'liiiniier- 
flägeln  in  Steinlurcern  lauft,  uinl  so  den  Zeiger  auf  U«m 
ZiiferbliUt,  weKius  um  Kiiili'  fincs  seitlich  angebrachten 
Kohres  ^ich  beÜDciet  und  50U  mm  von  der  Achse  des 
Mefsflügelrade«  entfernt  ist,  dreht.  Der  ApfMu-at  giebt 
die  Geschwindigkeit  der  Oeae  n,  wotans  nao,  da  die 
Qnerschnitte  der  Leitungen  bekannt  «rad,  dai  VoliUDeB 
herechaei 

Die  Skizse  (Seite  197)  zeigt  die  Aiiweudung  de» 
Instruments,  wobei  die  Messungen  an  fünf  vtT^'  lm  clenen 
Stellen  vorrenommen  werden .  ans  denen  dtr  Durch- 
schnitt in  Uiclirmni:  ircj'i'tzt  wir«!.  jMiin  kann  damit 
natürlich  nicht  nur  die  i iesiuuiut  •  üu^ierzengung  der 
Hochöfen,  sondern  auch  den  GaBvcrbrauch  der  ein- 
geben Apparate  and  toMtigen  Vorrichtungen  messen. 

h'.  Schölt. 


AiBiahMBf  «latger  M«ta]|«  !■  k«kar  T«ii|»entnr. 

Den  spärlich  vorliaculf  nen  Bestimmungen  der  Aus- 
dehnung von  Metnllcn  in  hohen  Temperaturen  wird 
Mifstrunrn  ilcstialli  ent;,'fL:fnL'e bracht,  weil  die  ihnen 
zu  ürunde  gelegten  Versuchs<  r),'i  hnis.si  hei  nicht  ein- 
wandfreien Anordnungen  ^woiuun  wurden.  Da  eine 
gleichmüfgige  Erwämn&g  in  hoben  Temperaturen  auf 
gröfsere  I4ntcen  achver  sb  errialen  ist,  hat  man  die 
Ausdehnunguestinmuiffni  öfters  mit  kleinen  Längen 
angestellt,  wodurch  die  Oenauigkeit  leiden  mufste,  oder 
man  hui  auf  eine  gleichnrnfsigr  Tctnix-rinm^''  des 
ProbestaKit'H  ptnz  \'erzichtet  und  ihn  z.  H.  quLT  durch 
einen  Oftn  pelcift,  wiidoi  die  zum  .Messen  benutzten 
Mikroskope  auf  Marken  au  den  stets  kühl  bleibenden 
Enden  eingestellt  wurden.  In  diesem  Falle  wurde 
aar  die  Mitteltemperatnr  des  Stahes  mit  dem  Luft- 
thenwiaeter  oder  uut  dem  elektrischen  Widerstand 
«MneMMi,  wobei  noch  der  Nachtheil  vmhanden  war, 
daft  di«  AbhSn^glceft  dar  Audehnang  wm  der  Tem- 
pwatnr' nicht  scharf  aa  erkennen  ist 

Deshalb  haben  L.  Holborn  und  A.  Day  in  der 
Physikalifcli  -  Teidiniscfien  Keif hsnnstalt,  wie  sie  in 
„Auii.  d.  I'livs."  IfHtl,  S.  104  niittlii  ilen ,  eine  neue 
Ifetbodc,  nardi  der  sie  sihi>n  die  Ausdehnung  von 
Platiniridium  und  Porzellan  bis  1000"  für  Inftthermo- 
metrische  Zwecke  bestimmt  hatten,  taeb  auf  ver- 
schiedene Metalle  angewandt,  und  zwar  auf  Platin, 
Palladiflin  und  Nickel  bis  zu  1000«,  auf  Silber  bis 
sab«  an  Minen  SchmeLgraakt,  auf  Conatantaa  (60  Ca 
+  HO  Vi)  bis  600  •,  aafEfsen  and  9bM  Ue  780*  Da« 
Verfahren  besteht  in  der  möglichst  gleichnuifsiirpn 
Erwärmung  eines  gegen  0,6  m  lan^n  Stabes  aus 
dem  zu  prülVnden  Metalle  in  einem  elektrisch  |:i  hi  izl4  ti 
Porzellaurohr«!,  Jfitrbei  lassen  «ich  einerseits  Aus- 
dehnungen von  grofseni  Befrage  (bis  zu  9  mm)  erzitden, 
andererseits  ein  verhaUnifümäfsig  kleines  Ternperatur- 
gefälle,  von  dem  überdies  nicht  nur  der  ilitt<  lwerth, 
sondern  auch  der  nnse  Verlauf  gemessen  wifd. 

Die  Stäbe  ans  Platin,  Palladium  and  Platiniridinni 

SO  Pt  <4'  80  Ir)  varan  6  tmn  dick,  ans  chemisch  reinem 
ateriol  nad  Ton  der  Firma  Herüns  zur  Verfüguug 
gestellt:  rlip  il>iriiren  Versnclisstribe  waren  (i  mm  dick. 
An  ihren  Eudeu  waren  Tlieilstri(Jie  als  Einstell- 
Markrn  angebracht,  di.'  auf  einer  anirefeilteii  uiul  gut 
polirten  Kbene  gezogen  waren;  dieselben  verloren 
je  1-1  h  am  Nii'kelstabe  bei  starker  Erhitzung  und 
Oxvdirung  ihre  Sichtbarkeit,  weshalb  bei  diesem  so- 
wohl als  auch  bei  den  Stahl-  und  Eisenstuben  an 

i'edam  Ende  ein  Ofi  mm  dicket  Platiaplittchen  (Toa 
»X6  nrn  Grüfte)  in  eine  anagefeilte,  achwalben- 
sdnraillBrmige  Not  einj^schoben  wurde.  Auf  der 
freien  Platinonerfläehe,  die  wieder  in  die  .\c.h8e  des 
Stuln's  ZU  liegen  kam,  wurd>  u  neue  striche  gesogen, 
di*;  als  teiiiperaturbeständige  Marktn  dienten. 

Bei  den  L!in<renttM  Sv!iiig«>n  der  Stabe  w  urde  immer 
von  dem  oasgeglühttn  Zustande  ausgegangen.  Die 


Ausdehnung  wurde  mit  deni  Ocularmikrometer  fest- 
stehender MikroBkope  ^jeniessen ,  die  man  auf  die 
Tlii'ilstrirlie  an  den  Slalieuden  tdnstidlte.  Die  ^ny.o. 
Autstellung  war  auf  einem  groi'sen  Steinpfeiler  so 
dauerhaft  eingerichtet,  dafs  selbst  aaeh  Tagen  noch 
keine  Vemdiiebnngen  zu  beobachten  waren,  welche  die 
QreaM  der  BeoMchtungsfehler  ftbenchritten.  Der 
uugeglBhte  Zustand  der  Probestti>e  wurde  durch  eiaa 
einmalige  Erhitzung  auf  die  hdchst«  der  später  ange- 
wandten Temperaturen  licrgest-ellt,  bevor  mit  den 
eigentlichen  Verum  ben  begonnen  wurde. 

Die  Teni]ieraturmessuni,''en  fanden  in  der  Mitte  dea 
Stabes  statt,  und  zwar  mit  einem  Thermoelement, 
dessen  blanke  Lötbstellc  auf  dem  Stabe  auflag.  Das 
TempcratorgeflUe  nach  den  Enden  zu  wurde  t:e<;nndi>rt 
bestimmt,  indem  noch  auf  jeder  Seite  an  vier  l'unkttia 
dar  Tempeiataraotenchied  gegen  die  llitte  durch  Ver- 
eehiebea  der  LSthatrile  gemeaaen  werde.  Et  Warden 
zwei  in  ihrer  Wicklung  verschiedene  Heizröhren  benutzt» 
Die  Beobachtungen  fanden  statt  zunächst  bei  Zimmer- 
temperatur, die  mit  l  inom  in  die  Heizröhre  oinpefiibrti  n 
QuecksilberfheruKimeter  gemessen  wurde,  und  ferner 
in  m<j<,'lichstrr  Nabe  vcn  '25(».  :M> .  7H\  nnd  lOK)», 
nur  in  einigen  i^'äiien  auch  noch  bei  'd7b,  625  und  875*. 
Unter  250  ^  «-urde  wegen  der  geringeren  Smpfindlidi- 
keit  des  Thermoelemcntos  nicht  hinabgegangen.  FSr 
diese  tieferen  Temperaturen  wird  ein  Bad  von  ent- 
sprechender Anordnung  nnd  Heizung  ala  aweokmUaig^ 
vorgeschlagen ;  mit  einem  Salpeterbade  koaaa  intn,  madl 
Meinung  der  ^'e nannten  Forscher,  seibat  bis  Aber 
600°  längs  des  ganzen  Stabes  erzielen. 

Die  aus  den  Ergebnissen  berechneten  Wertlie  für 
die  Ausdehnung  (i)  der  Längeneinheit  betrugen  für: 

Platin  X  =  f  RBfiR  t  +  l,H'2l  t»)  10^* 

Palladium  ,  ^  (1 1 1 170 1  +  2, 1 S7    )  1 0 ~* 

Platiniridinm  ,  =  {  Ö19ö  t  -j-  1,41B  t')  lu'*' 

Silber  ,  =  (18270 1  +  4,793 1»)  10"' 

Nickel  ,  BS  {imO  t  +  3,315 1»)  10"* 

Constantaa  =  (14810  t-j-  4,024 1»)  10"* 

Sehmiedeiten  ,  i>  (11706 1  f  5,234 1*)  lO'r* 

Steh!  „  =  (  9178  t  J.  8,336 1»)  lO"** 

Bei  den  Angaben  über  Eisen  im  ]  '-"tabl  wir<i  man 
sehr  srbnu'raslich  jede  nähere  Mittbeilung  über  deren 
Oehalt  (in  untergeordneten  Bestandtheilen,  sowie  Ob«^ 
die  Bearbeitungs-  oder  Herstellungsart  der  Stäbe  ver- 
missen, welche  Cnterlassung  den  Werth  der  nbrigena 
io  exacten  Messungen  doch  Mbr  beeiirtiicbtigt  Qaiagt 
iat  nur,  dafs,  um  ^gen  Sebniedaisen  einen  nflf^iditt-- 
tjntfsen  rnfersid)icd  zu  erliatten,  ein  kohlenstoffreicher 
Suhl  gewaiilt  wurde.    Die  Heizung  wurde  nur  bis 
750"  ausgedehnt,  um  dauernde  Zustandsändernn^ren  zn 
vermeiden,  wie  sie  besonders  hei  Stahl  durch  liingeres 
Erhitzen  auf  bidiere  Teniperaf uren  einzutreten  pflegen. 
Beim  Schmie^ieisou  war  tu  erkennen,  dafs  oberiinlb 
von  500  **  die  Ausdehnung  in  geringerem  (.irade  wächst^ 
beim  Stahle  aber  scheint  sie  schon  unter  600  naregel- 
mfifsig  zu  werden.  Bei  dem  grofsea  Intereiae  dieiar- 
Messuuc'en  für  die  Technik  erscheint  es  angemessen, 
aueh  die  Werthe  (X,)  der  Ausdehnung  für  die  4^,7  mm 
(bezw.  482^  ma)  langen  Stiba  in  MUlinet«  an- 
zugeben. 


t 

Sohmi 

edeiten 

imm) 

Stahl 
X,  (mm) 

iMob.     1  bar. 

bMk    1  iMr. 

0» 

0 

1  0 

•  1 

0 

260* 
876* 
600» 
625* 
780* 

1,671 
2,476 
8,469 
4,449 
6^418 

(  2,476 

3,459 
1  (4,522) 
1  (W) 

1^ 
9,966 

3,221 
4,200 
4^ 

(1,359) 
(2,227) 
(3,221) 
(•l,»41) 
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Bohrrohr-Xorraalien. 

Dus  Gewinde-Comitt  des  Vprt-ins  Ji  r  Bolirtechniker 
bat  die  narhstehcnd  im  Aiiszii;^  wimlcrp'fjcbrrn'n  liitlir- 
rol!r-Nfir!ii:ili('ij  ausgeailieitet  uml  Ictztcrti  sind  iaat 
B<-srlilufs  (icr  XIV.  interiiatii)nalt^ii  AVandiTversammlnng 
de«  -Vereins  der  Bohringenieuro  uad  BohrtechDiker" 
T«in  7.  Sept«mbcr  19(K)  zu  Frankfurt  dl  j^riltnntire 
NonnaliMidet  Vereist  einstimmig  «ngoomaeit  worden. 

Qewindeform.  Das  Oewmde  ief  kiuiiacb.  Die 
Koiidtät  Wrigt  1:40  im  BwUoa  (l:flO  im  Durch- 
in«««er);  anf  je  40  mm  Unee  nimmt  der  Radins  um 
je  t'int'n,  ilir  Durchmesser  «ics  flfwindes  um  jo  xwei 
Millimfter  ab.  Die  Ganpsahl  auf  f-incii  Zoll  fi)t,'l)sch 
Ix'trü^  bei  den  10'  Kohren  8,  bei  (ieii  :i"ijjiMi  11,  bei 
allen  aiiiiefpn  10.  Die  türm  ist  die  der  normalen 
Whitwi.i'th'Gewiii.ie  der  gleidlflO Qngsalll.  Dm  NOT- 
mal^evindn  ist  liuksgängig. 

Bohrrohr-Veroindung.  Als  Haupt-  und  Grund- 
dimension  jedes  Bohrrohres  gilt  der  Durchmesser  des 
Symmetriekreises  des  Robr«»  (Mittelkreis,  Symmetrie- 
Linie).  Diese  Symmetrie  -  Linie  der  Itahrwiiiid  ist 
sogleich  Syrameitne-Linie  des  Gewindet.  Die  Wsad- 
stärke  des  Rohres  wiri!  zur  TTiUffc  vim  inifHeii.  zur 
Hälfte  von  innen  an  i['w  .Symmetrie- {.ini«  uiijjelegt. 
Veriitulert  sieb  ulsti  (iic  Wandstärke,  su  veriiiidert  sich 
damit  iiurh  lier  Innen-  und  Aiifuen- l)urchnies««>r  des 
Tiolires,  liif  .Symni«'trie-l,inii'  lileil)t  tiber  uiiveriindert. 
hie  Ut'wiüde-  und  iiolir-yymuiotrie  Linie  füllt  ab«r 
ferner  auch  zusammen  mit  der  Symmetrie-Linie  der 
Bohrrobr-VerViindung. '  Als  Normal  •  Hohrrohre  gelten 
die  direct  inrinander  geschraubten,  bei  welchen  dem- 
nfolge  die  Ventirkiifig  an  der  YerbindnngM teile  lialb 
Btdi  inaeu  nnd  halb  tiadi  aufseo  ▼ertheut  ist  FÖr 
Ausführung  mit  separaten  Muffen  (Muifenrohren)  oder 
separaten  Nippeln  (Nippelröhren)  werden  die  Robr- 
£ndeD  beiderseits  mit  änfseren,  respective  inneren 
Gewinilen  versehen,  alle  sonstigen  AnsfiSlinsnjs^vor- 
sehriftca  lileiben  unverändert. 

Normal-DimensioneiL  £s  wurde  eine  Normal- 
Scale  uad  «aberden  locb  ein«  UcibanmiiM-Seala  auf- 
gestellt 

AmafilliraBgB  •Yertcbriften. 

Beschaffenheit  des  Materials:  Für  patent- 

Seschweifste  eiserne  Rfdire  ist  eine  Zerreifsfestigkeit 
es  Materials  von  nieht  unter  :J2  k^'  f.  d.  Uuadratmilli- 
weter  festgesetzt  Die  Hchweifsnaht  mufs  vollstiitidit' 
verlaf^lich  sein  und  das  Rohr  demgentiif.s  dein  i^leirljeti 
Innendnick,  welchem  gleich  starke  Siederohre  für 
Dampfkessel  pflichtgemäfs  nuter^s  urten  werden  müssen 
(nicht  anter  !30  Atmosphären),  standhalten.  Stumpf- 
gasclnreiCste  Rohre  sind  als  Bohrrohre  unzulässig.  Für 
aahithM«  Stahlrohre  betrigt  die  laUssiga  Festigkeits- 
gmnse  BO 1«  t  d.  QoadratnilliiiMtar  bmb  «aten,  60  kg 
nach  oben,  bei  20  */«  nsp.  15  *^  BetliniDg  (Haiken- 
distanz 200  mm). 

Beschaffenheit  der  Tlobre,  Kulirdimen 
sionen:  Die  Rohre  müssen  trei  von  iüätteu,  iiiaüen 
und  anhaftenden  Sihlaekcn  sein,  Sie  müssen  voll- 
ständig gerade  ausgerichtet  und  möglichst  gleichmäfsig 
in  der  Wandstärke  sein.  Die  mittlere  Wandstärke 
darf  bis  zu  10  */«,  im  Maximum  aber  0,5  mm  gröfser, 
■idit  aber  kleiner  sein,  als  das  vorgeschriebmeHafs.  — 
An  Tenefaiedanen  Stellen  des  ^hramfufw  dirflBn 
die  WanditMwB  mn  aiobt  uebr  als  5*/»  Hemer  and 
aaeh  nicht  mehr  als  16  *(%  grdber  sein  als  die  vor- 

Bchriebene  Wandstärke,  nnd  es  sind  diese  Mafsc  als 
eranzgrenze  anzusehen.  Die  Robre  müssen  nniijliebst 
kreisrund  sein.  Die  Anfsen  und  Innen  Durchmesser, 
au  verschiedenen  Stellen  gemessen,  dürfi'it  im  Maximum 
eine  Iprocentige  Abweichtmg  vom  vorgeechiiebeneBi 
mpseuve  tiek  «ffabenden  ißüto  «nfweiteD. 


I  Bebr-TarhindaaMa:  An  den  Verbindaags- 
1  stellea  sind  die  Rohr-Enden  im  warmen  Zustande  in 

j^enane,  kreisrunde  Form  und  exui  t  auf  die  vi>ri:e- 
;  sdiriebenen  Durchmesser  zu  briugcu.  Zur  Cuütrale 
derselben,  ebenso  der  anzufertigenden  Rohrmuffen  oder 
Nippels  sind  genau  abgedrehte  Stahlkalib^r  von 
wenigstens  der  Länge  des  zu  eyntr<jlirenden  Ilohr- 
Dnrcnmessers  zu  ver«'enden  und  zwar  je  %wei  Kaliber, 
ein  Maximum-  nnd  ein  Minimum-Kaliber.  Der  Durch- 
messer dieser  ist  um  '/t "/»  gröfser  besw.  kleiner  als 
das  aus  der  Constniction  sich  ergebeade  Aufsenmafs 
beaw.  Lichtmab  der  Bobrvecbia&iiA  nlt  dar  Be- 
sohrlokung,  daft  diese  Toleranz  nicht  unter  das  Haft 
eines  halben  Millimeters  sinkt.  Die  Controlc  erfolgt 
in  der  Art,  dafs  jede  Bohrrohr- Verbindung,  folglich 
die  ganze  Rohrt<mr,  disreh  das  betreffend«  Muximum- 
Kaliber  hindurcb^fchcu  roiif*.  ds«  znt^hfiris,'«  IMinimuui- 
Kalibcr  jedoch  nicht  darüber  t^e^bobi  n  w  erden  kann. 
Flbenso  mufs  das  Minimum-Kaiiier  fur  die  licht«  Weite 
der  Robrverbindung  glatt  durch  diesi  Ibe  (folglich  auch 
durch  das  ganze  Bohrrohr)  poAbirt^n,  während  das 
befereflbnde  Maxinunn-Kiiliber  nicht  durch  die  Verbin- 
dangs-VerenfUig  dorchateckbar  sein  darl  Die  Aus- 
muffung,  gau  Munde»  aber  die  EinsUbang  hat  gons 
schlank,  ohne  jeden  Ansats  an  «tfalgen.  Die  nach 
innen  vorstehenden  Behrkaaten  sind  auiierdem  sohrSg 
nach  einwärts  zu  brechen. 

Gewinde  (sämmtlich  linksgängig):  Die  Gewinde 
sind  genau  centrisch  zu  schneiden,  su  dal';-  die  Ge- 
windeachse mit  der  Rohrachse  zusammenfällt  und  sich 
beim  Zusommenschranben  ein  ganz  gerader  Rohrstrang 
ergiebt  Da<<  Profil  des  Gewindes  ist  identisch  mit 
jenamdes  gleieh/^nngi^en  WitihwoiÜi-GewiBdea,  ««lekaa 
genau  nach  Kaliber  im  votgniclmebenen  Konus  voa 
1 : 40  SB  schneiden  ist  Auf  je  40  Millimeter  Länge 
verringert  sich  also  der  Badina  am  1  Millimeter.  Der 
vorgeschriebene  GImnd-  beinr.  Anfangs  -  Dorehmesaer 
de  ''r'\w;i!'<  ist  penau  einzuhalten.  Die  Gewinde 
iliiil'i  ii  vn  drr  zu  tief  noidi  zu  seil  bt  ^'eschnitten  werden. 
E>  ist  zu  beaehten,  dafs  bei  den  kleineren  Koliren 
I  Nr.  5.  4.  :!  uud  V  die  Gewinde  sidion  innerhaiVi  des 
Kiuf,'riffes  (auf  je  12  mm  Läti;L;e  i  auszulaufen  b<'t:innen, 
um  ilui  tragende  Wandstärke  zu  vergröfsem.  Die 
rielitige  Liaga  dsa  Eingrifles  ist  durch  Aufschrauben 
des  Kalibors  zn  controliren.  Hierbei  ist  eine  Toleranz, 
von  nicht  über  10  der  Torgeachriebenen  Eingriffs- 
läiwe  inlltaig^  Di«  Controle  nsehieht  derart,  da£t- 
das  Kaliber  mit  der  Rand  sieh  bis  aof  1  bis  2  Gang- 
höhen auf  die  viir<:e<iehriebene  Länge  aufschrauben 
lassen  uiurs.  Die  letzten  1  bis  2  Gänge  sind  mit 
Hebel,  ohne  .\n wendnag  ftbemUUigar  Oewall,  sa- 
I  sammenznsch rauben. 

[  Kmballajje:  Für  den  N'ersand  müssen  die  Hohr- 
gewinde  durch  zweckmäfsig  coustmirte  Sohutzmuffen 
▼er  jeder  Beeohidigung  gBMbfltst  werden. 

Mosel  knnallsirong. 

Der  Verb;in<l  für  K mialisirunj,'  der  Mosel  und  der 
Saar  hat  an  den  Statthalter,  an  das  Präsidinm  und 
die  Mitglieder   des   Laude^ausgchusses   von  Elsafs- 
i  Lothringen  eine  Denkschrift  eingesandt,  in  welcher  er 
I  die  Gesalichte  der  Bestrebungen  für  Moselkanalisirung, 
'  sowie  die  Verhältnisse  in  den  Nachbarläudeni  darlegt 
nnd  sich  im  übrigen  anf  die  Yerhaadlungen  des  Mosel- 
tages vom  Juni  V.  J.*  besieht  Di«  Denksebrift  sehlieM 
mit  den  "Worten : 

Der  Worte  sind  genug  ^wechselt. 
Labt  ans  naa  eadlieb  Tbatea  idiD. 
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Jjfitfadni  für  Ki.^enhüUen-LiAoraUintn  von  A.  Le* 
debur,  Uoh.  Bergrath  Qod  Professor  a.  d. 
Kgl.  Bergakademie  zu  Freiberg  L  S.  5.  nen- 
bearbeit^te  Auflage  mit  21  Abbildungen. 
Brannschweig  1800.  Verlag  von  Fr.  Vieweg 
&,  Sohn. 

Der  Umstand,  dafs  dt  r  lirkannte  Leitfaden  von 
Ledebur  bereits  in  6.  Auflag«  erschinnt,  ist  fhfnso. 
wie  die  Tlmtsarhi',  ilufs  lias  Büchlein  in  f;ist  »IIimi 
Laboratorien  zu  finden  ist,  die  sich  mit  der  Unter- 
flunhung  von  Materialien  der  Eisenindustrie  zn  befassen 
haben,  ein  sichenr  Beweis  fttr  die  Branehbarkeit 
und  Beliebtheit  des  Werkeheaa.  £§  ist  ein  oflte' 
kundiger  Vortheil  des  BUddeias,  im  O^geasatc  ni 
andern  analrtischen  Bfieben,  dan  der  Yerftaser  in 
engster  Fülifunir  mit  rler  Praxis  stellt  um!  dafs  die 
eropfohlent  ii  Mt  thoilcii  sorsrfaltig  und  doni  praktischen 
Zwecke  i-iit*|irechend  geprüft  worden  sind.  Es  sind 
infolpedfs.-.en  auph  in  iler  5.  Aufiai^e  mehrere  Slfere 
Verfahren  durdi  neue  liessere  ersetzt  uder  andere  ver- 
bessernd niodificii't  worden.  Die  Aenderungen  betreffen 
a.  I.  l>ei  der  qualitativen  Prüfung  die  Aunindung  von 
Barynm  nnd  Strontiauh  die  Bestimmung  des  Phosphors, 
Arsens,  der  Titaaslore,  and  die  l'ntersuehung  der  Erze 
anf  Blei,  Kapfer,  Ar«en  nad  Aatiaioa.  Bei  dea  qnaati- 
tativen  Bettiumnngen  finden  rieh  Yeriteiseningeii  hei 
der  Ermittlung  des  Gesammtkoblenstoffgehaltes  (Chroni- 
säure-,  Chlor-  and  colorinietr.  Verfahren),  der  Phos- 
phnr-,  Schwefel-,  Nickel-  nnd  Zinnbestinimunir.  Auch 
Von  den  Figuren  ist  eine  jrrofse  Anzahl  neu.  Diese 
Arndernniren  zeitren.  dul's  allen  billi^M'ii  Anforderungen 
wieiier  weitgehend  iieehnung  getragen  worden  irt. 

Ledeburs  Leitfaden  ist  nach  Ansicht  des  Kef.  das 
beete  unter  dea  äber  diesen  Gegenstand  exixtirenden 
Bfldicni.  NtuMMmM. 

K<Men  -  Sdirämmaschimn. 

Die  Inpersoll-Sergeant  Drill  Co.,  Berlin, 
Kaiser  Wilhelmstr.  2,  verwendet  einen  Katalog  über 
Kohlen^Sohrämmaachlnenf  dem  wir  entnehmen,  dafs 
ia  dea  Vereinietea  Staaten  die  Zahl  der  Kohlen- 

eewinnungsmascliinen  von  545  im  Jahre  1891  anf  iüÜO 
&  189«  ^'Stiegen  ist.  Wahrend  im  Jahre  1891  6211732  t 
=  0,66  "/o  d.  r  (lesaniuitforderunp  an  Kohlen  mittels 
Maschinen  fjewouue«  wurden,  sind  noch  den  Angaben 
genannter (.iesellschaft  im  .luhre  IHffii  srhow  4:jH3a«90  t 
Kohlen  oder  21,36  **/u  der  Ge^iaaiiütuieuge  auf  maschi- 
nellem Wf'jje  jreförilert  worden. 

Die  IneersoH-ijergeant  Co.  stellt  den  hübsch  aus- 
geaiatteteB  Katalog  Intemsentea  gern  aar  Yerfttgaag. 

Ferner  sind  uuk  zugegangen : 

Aitsführlicltes  Ihiidhurh  dei-  Fi^nthüfteiikundf.  Von 
Dr.  H  e  r  in  a  n  11  \V e  d  d  i  u  ^ ,  Geh.  Bergrath 
und  Professor  an  der  Bergakademie  und  der 
tecliiiisf ticii  ]I(M  lisi  JjiiU'  zu  Berlin.  Zweite 
voliküninutn  umgearbeitete  Auflage  von  de.s 
Wi  fuBser»  Bearbeitang  von  „Dr.  John  Percys 
Mctallnrgj-  of  iron  and  steel".  In  H  Bünden. 
Zweiter  Band:  Die  Orundstoifc  der  Eisen- 
tfrzengung.  Dritte  Liefinning.  BrauMchweig, 
Friedrich  Vieweg  &  Sobn. 


Leitfaden  zur  Eisenhü/lmkunde.  Ein  Lehrbuch 
für  den  Unterricht  an  technischen  Fachscbalem. 
Von  Th.  Bockert.  IL  Auflage.  III.  MetaUor- 
gische  Technologie,  l'nter  Mitwirkung  von 
Prof.  A.  BroToU  Berlin,  Jalios  Springer.  Preia 

Gesehieht*  der  dtreden  MSteit-  und  SbMtrtmfung 
in  ktiizgefafater,  vergleichender  Darsti  l!'in^'. 
Von  l'rof.  H.  Leoboer.  \Vi«n,  MauKsclio 
k.  und  k.  Hof-Verlaga-  und  üaiTeraitlltB-Baeh- 
handlung. 

Der  Bergbau  und  die  üüttfninduäHe  von  06«r- 
tdUetien  1884  bia  1897.   Eine  ünterattdiang 

Aber  die  Wirkungen  der  staatlichen  Eisenbabn- 
tarifpolitik  und  des  Wasserverkehrs.  Voa 
Dr.  Joseph  Kitter  von  Kenauld,  Edler 
von  Kellenbach.  Stuttgart,  J.  G.  Cottasche 
BnchhandlnngNachfolpffr,  O.  m.  h.  Tl.  Preis  9 
Dan  KLtenItergwerk  im  OberhuMe  Kanton  Bern 
(Schweiz).  Voa  J.  Bob.  HflUer-LandamaDD 
in  Ziiri(  h-Kii^'^e. 

Die  SeUßrderung  aufiiihliger  und  geneigter  Schienen- 
ioAf».    Von  Engen  Brann.    Mit  30  litho> 

graphirtcn  Tuft  lii.  Fn-iher^r  i.  S.  Cras  & 
lierlach  (Joh.  Stettner).    Pi-eis  12  M. 

Die  Industrie  dea  SteinkMentheem  und  Amtnontttk». 
Von  Dr.  Oeorg  Lunge,  Professor  der  tecb* 
niächen  Chemie  in  Zürich.  IV.  Auflage  von 
Dr.  Hippolyt  Köhler.  Braunschweig,  Friedrich 
Vieweg  &  Sohn.   Preia  geh.  \^  Jt. 

Die  Kohlrihi.niri -Verfjiftuiiij  in  ihrer  klinischen, 
hygienischen  und  gerichts^Urztlichen  Bedeutung. 
Von  Dr.  med.  Willy  Sachs.  Braaneehweig, 
Friedrich  \"lcweg  &.  Sohn.    Preis  4  ■-/(. 

Fried.  Krupps  Sehndlfeuer-Feldkanomt  C\99.  Von 
R.  Wille,  Oeneralint^or  z. D.  Berlin,  R.  Eiaen- 
schmidr.    l^rei«  4,50  'H^. 

Waffenindunti  ie.  Von  Hauptmann  a.  I)..!.  ('aatnor. 
Leipzig,  Verlag  von  Otto  Spamer. 

I^n  plaqHfs  de  Ninda^s.  Par  H.  L.  Bael4.  Paria, 
Vve  Ch.  DiiikmI.  r-ditour.  Preis  brosch.  lOFrcs. 

Schieff  und  Sprengmittel.  Von  Oscar  (iutt- 
niann.  Brannsehweig, Friedrich Vieweg&Sobn. 
Pifi«  H  -H. 

Anleitung  über  da»  Härten,  Srliireifsen  und  Ijdthen 
ron  iSY«A/  und  Eui^n  nehst  vielen  Recepten 
zur  Herstellung  praktischer  Hiilfärnittel.  Von 
E.  MenzeL  Uaonover,  Ft.  Rehtmeyer.  Preia 
1  Jt. 

Vorlesungen  äber  teehnisehe  Mechanik.  Von  Dr.  Ang. 
Föppl,  Prof.  an  der  Terlinisrlicn  Hnrhschnle  in 
Uüucheu.  Dritter  Band:  Festigkeitslehre. 
Ißt  79  Figorea  im  Text  n.  Auflage.  Leipsig, 
B.  G.  Tenbner.   Pr«a  geb.  12  Jt. 
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Vo'i'l^'"inijt'H  über  merhnni^rh^  Tfi'hniiloqif  d^r 
Metalle f  de$  Holze«,  der  Üteute  und  anderer 
formbarer  MaterkUen.  Von  Friodrieh  Kiek, 
m.  Heft  Leipsig  und  Wieuf  Fnun  DentidL«. 

Zeiehnungrti  ^ii  den  Voiirätfett  ühfr  Mechanigcfie 
Tedttwlogie.  WerkgeuffmaaciUntii.  VoQ  Georg 
Lindner,  Beip.'Banmeister,  Prof.  ».  d.  Teehn. 

Hochschule  zn  Karlsinhr.  rrpzeirhiiot  vnn 
Otto  Stiilil.    Kailsiulir,  !•'.  I.iiirk.    Preis     ■.'H . 

Mekaniak  Tekmioyi.  I.  McUillenios  og  Legerin- 
gemes  Egenskuber  og  Anvendelse  af  H.  J. 
Flaanover.  Knbenhavii,  (tyldi^iidalske  Beg- 
liaudüU  Forlag  (F.  Uegel  &  Sou). 

Die  Eimmntitruäkmn  4m-  IngenieHr-lhMautm. 
Wtu  Max  Foerater,  hN'sieningsbaumcistor 
and  Professor  an  der  Technischen  Hochschule 
sn  Dresden.  1.  Lieferung.  Leipzig,  Wilhelm 
ESngelin.'inrt. 

Iftttmal -T.- Trilger    >-o>f    AV.  .Vr.  :U)  mul 

Nr.  30  bis  Nr.  55.  Deutsche  Normalprutile. 
Omphiselie  Tabelle  sor  BesUmmnng  der 
N'uriiiiil]ir<ifilc  bei  H  \  t  rsi  liiedenen  Helanlung8- 
^ud  AufUigeraugsartca  and  für  S  =  lUUO  K.U. 
pr.  cM*  grOfste  Biegnngsspannnng.  Amsterdam, 
.1.  H.  de  lJussy. 

Modenif  Schmi»<}<kiinst  im  neuen  Stil.  lOÖ  Tiifdn 
mit  praktischen,  leiciit  aiiHführbareu  Vr»rli»g«'n 
nnd  anftfUhrUchen  (Gewicht»-  and  .Stärkeangaben^ 
Von  .).  Fellfr.     HruciiBbur^,  Otto  Maier. 

Der  Dampf  kesseibetrieb.  \'on  K.  Schlippe. 
III.  Auflage.  Berlin,  .Tnlius  Springer.  Preis 
geb.  5  ttM. 

Die  Iie9li)i)>iiinui''ii  iV'/cr  ilii  Anlri/iiru/  ini'l  'f,i> 
Betrieb  von  Dampf  kesseln  und  Dampf fässrrn  in 
Prmfkau  Erlilatert  von  H.  .Ineger,  Künigl. 
(iewerbcrath.     II.    Auflatre.     Herlin,  ('arl 

Hoymunns  VerhiL'.     f'reis  3  r^. 

Die  kranke  Dampfmaifchine.  I'rakli.«?cht'H  tiand* 
bacb  fBr  Betrieb  nnd  Wartung  der  Dampf- 

niiischine.  lirrm.  Ha^  iir  r.    II.  Auflage. 

Duiübnrg.  Ini-.Selbslverlag  des  \  ertasscr«.  l'rei« 
geb.  H  tM, 

Mesure  des  tempiratures  fievees.  Par  H.  Le  Cba- 
telier  et  <>.  Houdonard.  Paris,  (ieorges 
Carr6  et  C.  Naud,  6diteui-a. 

iBtkadFaradafBLebtnmd  Wirke»,  Von  Sil  vann« 

V.  Thompson,  .\utorisirtc  üebertiotzung  von 
Agathe  Sebötte  nnd  l>r.  Hoiurich  Danueel. 
Halle  a.  S.,  WiUielB  Kiia(ij..   Pret«  K  Jt. 

Di»  MctrtttdmM»  Punxk.  Von  Prita  Förster. 

I.  Band:  Dy namo-elektrischr  Ma-chinen 
and  AccumulHtoren.  Hcrlin,  Loui»  Marcus. 
Preis  geb.  4,50  'ü. 

Ueber  die  Neueinrirhtiiiujt-n  für  Hektroterhnik  und 
aUijetneiri''  t'-^h>ii^rli'  I'h'j'fH-  an  der  Lhncersit<'it 
Giklingen.  Von  F.  klein  in  Uöttiiigcn.  Leipzig, 
B.  O.  Tenbner. 


In  riutos  h'firh.    Wainliinntreu  >\mo\\  Schacht 

I     nnd  Hütte  im  rbuiuL^ch-weRtfalitickeQ  Industrie* 

}  besirk.  Von GnstavKoepper.  Hit 49 Bildern. 
Berlin,  Alfred  Schall  l  \'crein  der  Rücherfrennde). 
Deutarhlands  Seemacht.  Von  Dr.  H.  H.tsrow. 
7.  Auflage  (achtes  Hunderttausend).  Aussabe  E 
in  Heftform.  Elberfeld,  Haedekersche  Buch-  und 
Kunsthandlung  und  Ünchdruckerci.  A.  Maitini 
&.  (jirüttelien,  U.  m.  b.  H.    Preis  U,D» 

,  Rapport  SMT       tramux  de  ta  commiuioa  de» 

Broxelles,  IQniet^  de 

t      rinduatric  et  du  travail. 

'  ScbnltZ'Dleekmann,  LoknkAeBen  für  die 
Praxis.  Essen,  <t.  D.  Baedeker.  Preis  1,.")0  tM. 
Teehniac/test  Awkunftsburh.    Von  Hubert  Joly. 

^      Leipzig,  K.  F.  Koehler. 

{  DetiteA-Nmaiedter  AlmanaA.   lUiistrirtes  Jakr- 

!  buch  über  Seeschiffahrt,  Marin p  nnd  SchUfban. 
Von  G.  Lehiuanu-Felskowski.  Berlin, 
K.  Boll.    Preis  8,60  Ji. 

I  Jahrbuch    der  Schiff haufcrhniteheH  QemÜMHnfß. 

I      Bfrliti.  .Tnlin»  Sitriiiirtr. 

Sammlung  von  .Schriften  isur  Kanal- 
frage: 

1.  Der  Ithfin-h2be- Kanal  und  die  Kixenlfahnen  des 
Huln  h>  ,'!rks.  Von  Eisenbahndirections-Prftsi- 
dtiit  a.  I).  Todt. 

2.  Die  Gäterbahn.  Von  Eitenbakndirectioas^ 
Pi-nsidoTit  a.  D.  To, lt. 

Jhe  Frustsperre  auf  Schiff aluia^-afsen  und 
die  fSteHbaktien.   Von  Victor  Knrs,  In- 
j  jrrnt.'nr-MaJr'r  n.  !>. 

I  4.  Die  H  'ax^ert-ersoryung  des  hhfin-W  fS'r-Elbe- 
Kaiude  id  fügend  gmoketi.  Von  H.  Bntt- 
niann,  Ingeniear-Oberst  x.  B. 

\V.  H.  Broymunir  DeutHchlands  waebsende 
Bedeutung  alü  Indnstrie.staat. 

Die  Loeomobilenfabrik  von  R.  Wolf  in 
Magdebarg-Buckanam  Beginn  des  zwansiff- 
stt'ii  Jabrhujideru. 

Haniel  dt  Lneg,  DQsselderf-Orafcnberg. 
ha»  Schilfshebewerk  bei  Heortehenbnrg  am 
Dortuiund-Emü-Kaual. 

Berlin-AnhaltisebeHasehinenbaa-Aetien- 
(Jesellschaft  in  Dessan.  Anlfitun?  znr 
Einrichtung  und  Instandhaltung  von  Trieb- 
werken (Transmissionen). 

The  lio  ng- .-Vrm  "  System.  Edition  of 
January.  Cleveland  0.,  the  „Long -Arm'' 
!      Hystem  Co. 

Schuchardt  Ä  Schütte,  Berlin,  (iesammt- 
katalog  über  moderne  Werksseogmaschinen.  — 
Sondorkatalog  über  Bolindera  Kolzbearbettnngs- 
mascbinen. 

Allgemeine  E I  e k  t  r  i c  i t  a t ? - G e.'<ellschaf t 
Berlin.  Transportable  Werkzeuge,  und  Klein- 
motoren. 
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Loi  i  Ii,   Schmidt   &.  (.  0.,   Frank  l'nrt  tu  M. 

Werkzeuge.  —  Präcisions-JUrehbilnke. 
H.  Röttgen     Co.,  Berf.'Qladbach.  Äb- 

thciluiig  1:  Tranaport-ncrlitli' . 
Hax  Kaebler  &  Martini,  lierliu.  Apparate 

smt  Eloktroanaly^e ,  eldctro«  and  plqraiko- 

ehemiadie  Apparate. 


Dorsifiier  Eisengiel'serci  und  Mascbinen- 
fabrik  AcU-Ge».,  Herv est-Dorgten  i.  W. 
Speeialfiibrik  f8r  Trockenpreasuns. 

Ei  Ren  w  Ol  k  J«ly  WiUenb«r|r*  PateDt-Joly- 

CoQsoleu. 

Rudolf  Hoaae.  Zaitnngskatal«!;  and  InaertianB- 
kalendar. 


Industrielle 


Aetlengreaellsehaft  Itenrnerksvoreln  Frtedrick 
Wilholmshatte  xa  M&liieim  a.  d.  Rohr. 

Ali^  liciii  letitea  GMchlftsbericbt  geben  wir  Fol-  j 
gendett  wieder:  ' 
„Ala  Eivebnift  de»  Jahre«  1609/1900  an  wekhen 

das  f rti5htc  Acti(>iikapital  zum  erstenmal  betheili^  iet, 
verl>li»'h  einschliefslicli  de."  (ifM innrostes  ans 
\      :1!m;-J1,()7  .«  ein  Uirberscliuff  xon  1  i»f»0  If.l.":? , 
i),i''hilrru     hHc     Oesfliiifts-     nnd  ll;iii'llii!iL;-iiiikHf;t<>ti 
dt'iw     Ititiirln'     zur     l.;ist     1,^1  ^i't/(     uiirrii,      llurv^n  1 
sin*!  ilif  Ul>ligatioiiszin!<*>n   /.»r  llulie  vonüi*lOl),# 
lind  als  A W'lireiliiinfrcn :  137  122,17        auf  iiiitten- 
anla^'en   und   Gebäude  m>\   121  firi4.4n  ..^  auf  Ma-  j 
schinen,   MnMUen  and   «in  ttlif,    ferner  SOOQO  „H  1 
ale  Zuachreibnog  zniii   Ilucbofeu  ■  Eraeuenii^peontQ,  | 
saeanmien  878686,02  %ff  in  Abzug  gebraebt  worden.  ■ 
£•  verbleibt  eomit  ein  Reingewinn  von  7fl2S7S,ll  .«C. 
Während  des  ganien  Jahres  war  die  Gesch&ftslagi;  | 
luTMirraj^end  gut;  die  Nrirfifrare  war  so  stark  und  ilio  j 
Auürü!?«»  lit'fen  so  rcirhli  'h        daf«  filr  alle  Betriebs-  i 

atitlifilim^'-i-ll         's    i,f'i'lT(  i<  lilii  tu-    r>cs^  liiit'ti:;uiiL'  V'H- 

hiindtu  war,  ahw  tuily.  aller  Ai)!«treti)fuiiu:eii  kimnt«- 
•len   Lieforunpsanfüi-deiunifen  nicht  in  vuTlem  Mafse 
entsprociien  werden.    Arlieiternianirel  iitachte  sich  in 
allen  BrtriehKzu  eij^ii  unan^'Uehin  fulilbnr.  insbesondere 
aber  wirkte  er  bei  der  Inlietriebsofziing  der  neuen 
Höhrengiefserei  störend  und  lieiniiiend  ein.  Selbst  die 
Znbillignng!  ttbertriebencr  I^obnaneprOche  ermöglichte 
ee  nicht,  oie  ^nli^nde  Anzahl  Arbeiter  >n  sieben), 
noi'h  viel  weniger  solche  zu  gewinnen,  welehe  aus- 
reichend jpesrhult  oder  zur  Kinseliuluntr  in  unbewohnte 
Thiitigkeit  geselii'kt   ifMiL.'  \*;iri'ii.     Iliiizu   knio  die  , 
ungünstige  R'-t  iuliu-^MitiL'  im^crei.  Hctrii  In  s  «Inri  li  die 
unzni-eiehnjulr  \ nlii  tiTiini:  <ler  Breiiubtutl« .   AiiL'i  sehen  ' 
davon,  da^  wir  den  dritten  Huehofen,  dessen  Fertig-  I 
Stellung  durch  den  erw  ühnfen  Arheitermangel  und  durch 
verspätete  Lieferungen  der  Unternehmer  sehr  verzögert 
worden  i»t,  nicht  in  Betrieb  aetien  konntai,  weil  die 
dnu  erforderlichen  Koksmengen  nicht  zu  erhalten 
waren,  mnfttea  wir  den  Betrieb  der  beiden  anderen 
Oefen  wegen  Mangel  an  Breunstoff  zeitw  eise  langsanier 
führen.  Ifierdnreh  ist  das  Ertriignifs  ans  dieser  ncRon- 
ders  wii  Iiiigen  Betriehsahtheilnng  'Jm\^  >'iii]iijiiillh  Ii 
sciiiiiiilcr*  worden.   Dies-er  hekloffi  ii-u  i  i  tlien  \  eniiinde- 
ning  dt  I  Unlifisi  II,  iv,  ii;^':>ii^'  L'i-'t'Niilirc  hüben  wir  zwar  ■ 
in  unseren  Giefscrcien  eine  Wnnehrung  der  (lufswaaren-  j 
und  K'jhrendarstellung  um  52*52  t  zu  verzeichnen,  jedoidi  | 
haben  wir  auch  in  diesem  Betriebszweige  bei  weitem  i 
nicht  tlie  von  uns  erwartete  Krzeugungsnieng«-  wegi'n  fies  ' 
bereite  hervorgehobenen  Mangels  an  geeigneten  Ar- 
beitern erzielen  kdnnon.  üneer»  HasehineabauaBstalt,  j 
welche  durch  Umbanten  und  durch  Einstellung  neuer, 
den  teehnizchen  Fortschritten  entspreehenden,  modernen 
Werkzeugmaschinen  in  ihrer  Leistungstaliigkeit  weiter  ! 
gefördert  wurde,  war  unausgesclzt  in  angtütrengte«ter  , 
Wriae  beechäftigt  und  bot  an  dem  vermehrten  Oescbkits- 


Bundschau. 


Umsatz  IUI  Verhaltnifs  zu  ihrer  erhöhten  I^eistungs- 
ßhigkeit  entsprechend  beigetragen. 

Mit  fieginn  des  laufenden  (jeseliüft.sjahres  hatten 
wir  einen  Bestand  unerledigter  Aufträg«  im  Rech- 
nnngswertbo  von  7  4fiOO0U  ^H.  An  Uämatit-  und 
Oieuereirohetsen  haben  wir  mehr  verkauf  als  unsere 
beiden  alten  Hoch<}fen  nach  Deckung  des  Bedarfs 
unserer  eigenen  Oiefsereien  bis  Ende  Oes  Jahre«  IfiOl 
liefern  k  lun  n.  Bis  zu  derselben  Zeit  reichen  die 
verschiedenen  Lieferunsfsvertriige  über  grofse  Bergwerks 
und  Hiitteiibetriebsiiiasrliiiicn.  .so  dafs  ain  li  für  unsere 
Ma-scliincnbauanstalt  eine  Hotte  Thiitigkeit  über  das 
laufende  Berichtsjahr  hinaus  vollkommen  gesichert  ist. 
Walirend  deshalb  diese  beiden  Befricbsabtheilungin 
von  der  ullgeineinen  Vertlauung  de$  Montanmarktes 
vorerst  weniger  berührt  werden,  ist  dieses  eber  bei 
den  EncengniMeu  unserer  Qiefiwreijbtheilung  der  Fall, 
denn  (iufswnaren  und  Bühren,  wofür  umf^greiche 

und  langläufige  Lteferungsvertrüge  nur  ausnahmsweise 

abgeschlossen  werden  können,  sind  den  Schwankungen 
der  Marktpreise  fast  ebenso  unterworfen,  wie  jede 
aii'ii  rr'  lliiiiil<-lswaare  des  Eis<-ii  unii  Sr;ililj.'.'\vt  rlirs. 
Wenn  ilemgetnäfB  und  besomliTs  im  liiiil'lirk  auf  'iic 
unklare  Lage  der  allgemeiiu  :i  Hiunli  U-  uinl  Itiirst  t;- 
Verhältnisse  in  der  Abwrisuuir  der  Imifi  iideii  und  zu- 
kQnftigen  Ergtdmisse  un^^-rr>  yanz-n  t>r  v<  luit't^bl■triebes 
eine  gewisse  Zurückhaltung  geboten  ist,  so  glauben 
wir  doch  unter  Berücksiditigung  der  vorliegenden 
Auftrige,  die  an  lohnenden  Preisen  abgeschlossen  sind, 
und  unter  der  selbstverstlndlichon  Voranssetsitnf,  dafs 
wir  von  unvorhergesehenen  storeeiden  Zufallen  vei>chfint 
bleiben,  einen  befriedigenilen  lieehnungsabschlufs  auch 
für  das  laufende  Bilanzjahr  erhofTen  zu  ilm  tVii.  Eine 
gewisse  Stütze  findet  diese  Hofl'nniir  11,1  h  dann,  dafs 
wir  gegen  Ende  (leti  lii  r  lim  ilr  Ji'  n  11.  hofen  unbla-'o-n 
konnten  und  seitdem  drei  Hochoicn  i«etreibcn.  Von 
der  weitwn  ticstaltnng  des  Hoheisenmnrktcs  wird  es 
abhänge",  wie  lange  der  Betrieb  von  i  Hochofen, 
welcher  uiuit,'!»  Monate  zweok*  rechtxiiti^ar  Erfüllung 

andauern  ^mufs,  weSer  fortgesetzt  werden  kann. 

bald  dieser  Zweck  erreicht  ist  und  wenn  nicht  alsdann 
neue  Lieferungsabschlüssc  di(»  Fortsetzung  der  ge- 
steigertt  ti  lödu-isonerzcugung  i'i'i'litfi  rtiLTu .  uer^icn 
wir  eiiu-u  i\ry  In'iden  alten,  scli.:in  im  lir  iils  <i  \u  /.w. 
5  .fahre  iiu  I-'i-ii.-r  strlii  tidt  n  lini  hiitVii  iiii'iiiTl'lu^i  u 
und  zur  eventueiien  deinnäciistigcn  \\  ierler-Inbeti  ieh- 
setzung  sofort  neu  zustellen. 

Die  Eiseustoingewinnung  unserer  lirube  Stangen- 
wage  betrug  im  abgelaufenen  (iesehäft^ijahre  lOOOH  t. 
Die  (tesainmtcmugnag  der  beiden  alteren  Hochöfen 
betnig  r>»9Mt  Oielserei-  and  Hematit*Bohmsen,  von 
denen  2)0638 1  verkauft  und  S2646  t  in  den  eigenen 
Oiefsereien  verbraucht  wurden.  Die  Gesamniterzengung 
an  ( i II r„ w  Kirrii  Iii  truL.'  Ü'', t .  Die  Ma.scliiii,  i  'iaii- 
anstait  war  im  ganzen  «bgclautenen  (ieichftttsjaiin; 
raiehlieh  mit  Aulbrligpa  versehen,  sKmmtliche  Werk- 
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Slahl  und  Ei^n.  äua 


Stätten  hatten  vonpBeachÄftiffanfiuiuKtTarbeitotfnrGulii- 
fisen  28241151  k-,  Stlbl  undSchinif.lctlu-ile  778655  kg, 
Kotligufs  22  727  kg,  nniniii«a  8625483  kg  bei  einem 
ümsdilaee  von  1 770066^02 

Die  Verwendanit  des  Reingewinne»  von  78S57B,1 1  Jt 
ist  wie  folpt  fn  Aussicht  genommen:  nach  ITeber- 
weisatifT  vi  n  37  521,25  M  an  tlen  Keservefonds  und 
Httcli  fJrslnitiirii:  <li»r  statiitHrisrlipn  uml  vertrags- 
niüfsi);rti  ( Ir»  iimant KcUc  mit  li^THy.ös  ,  mf  das  Actien- 
ka|>itiil  von  4<kmmkhi  //  t-iue  l>ivttlciiUf  von  15 »/o  mit 
tiÜ<)(t<K»  .V.  aus  alsdann  norli  orübrijft'nden  Be- 

trag« vuu  IBTHil  28  die  Au^xalilunfit  der  ablichen 
Gewinnenttieik-  «nd  Kclobnnugeii  an  Beamte,  der  liier- 
n«c)i  verbleibende  üleet  anf  nene  Kechnung." 


Act{eii4}e4i«Uaehaft  flür  Fnbrication  tob  ElMBtakn- 
»•tsrlal  xa  Ulrllti. 

Im  uhj^laiift-nen  (iesrliäftHjnbr  Warden  von  der 
(tesellschaft  Kefitrti<rt :  UKi  IVri«int>nwa)^>n  im  Wi-rtlic 
von  374401^17  977  (iiiterwagcn  im  Werthe  von 
2fiält48w40WV  nnd  vecMliiedea«  kleinere  Arbeiten 
im  mrtlie  von  41 1714S  Als  ordentUehe  Ab- 
schreibungen wurden  fBr  die  Gebinde  44019^61 

festp'S<'fzt. 

Der  Kritm^rwimi  !■.  (r:ii,^  71")  108.54  der  wie 
wie     foljrt    vdtliiilt     «inl:     ÜööüV*  zur  Zah- 

lunif  einer  Divi  l-  nil.  von  1k  o,  75Ü00  zum  Re- 
servefonds. 2Ü(HX(.J'  zur  Dotirune  des  rnterstützun??^ 
t  ii  In  140000  ,^  zur  Krhöhttng  lee  NenbeHchaffuii'.'s 
fonds,  l'JOCiO  -ff  si]<  Heitrii^e  zu  »jemeinnützi''cn  und 
öffentin  1)1  ;i  /.wi  rk.  II,  75880,27  „#  (iewinnantneil  für 
AnClichtiKrath.  Vuratand  und  Beamte,  6860,27  vM-  tarn 
Uebertng  anf  nene  Keebnnng'. 


Allgniate«  ElektrldtitMlMellMtefl,  BwHm. 

Dem  B«rirbt  für  181>9/I!K)0  entnehmen  wir: 
.^Die  (ieschttflsla<;e  war  frünsti«;.  Obwohl  wir 
l'i  .Millionen  Mark  mehr  als  im  Vorjahre  abjjereilinet 
liabi-n,  übersticf?  die  Summe  der  auf  das  neue  .fahr 
übertragenen  Auftriijje  den  l'nisatz  des'  abgelaufe- 
nen (jeschüftsjahre!i  wegentlieh ;  aueli  iiu  laufenden 
Jahr  «iind  wir  mit  lohnenden  Arbeiten  bisher  reich- 
licli  \erKehen  worden.  Un^aehtet  dessen  mahnt 
dir  schwindende  Ziivcniicht  m  den  Fortbestand  der 
UtdastriaUen  Hoeheonjaw^r  an  ventirkter  Ventcht 
bei  Aaftaabme  neeer  (leschifle,  die  au  ihrer  Entwiekluag 
erfalirungKgcmiifs  einer  K<-ibe  von  Jahren  bedürfen.  — 
Seit  lanuer  Zeit  haben  wir  unser  Au>tr>nmerk  darauf 
gericliti't,  ilcn  \'i'rti  ii  ii  iii:si-i  i  r  ?".rze;iirni---i'  liun  h  l  it'i! 
den  \V »-Itpi'irk'  iniiriisx  nilc  i  >rL:jiriiM4tioa  von  den 
jieriodisi'h  w  ifd'i  kein  in  K  ii  St  i  niiimi  i.'en  auf  dem  Kapital - 
raariit  möglichst  unaldiilngi^  r.u  nmchcn.  Um  dieüe 
Organisstinn  mit  Krful^  aufreiht  y.ü  erhalten,  haben 
wir  gemeineam  mit  der  gesammt«D  deutschen  KUktro- 
technik,  soweit  sie  ihre  Faitrirationsthitigkeit  im  In- 
lande  eonoentrirt,  ein  erhebliches  Intercase,  dafs  die 
Zollpolitik  des  Keichea  den  Zugaofr  an  den  firamden 
.Xbsntzgebieten  nicht  erschwere.  (Jegen  die  Nachtheile 
einer  etwaigen  l'eberjiroduction  im  Lande  hufTen  wir, 
'li.ri  ii  ilic  l^^lu•^l'lllu!l^'(■ll  unserer  Fahriki  n  und  deren 
Ll< '.MTthiiiiL,'  um  v>ii  k<iuji  schützen  üu  Itounen.  Die 
•\er  M:i-i  hinenfabrik  i>i  I  ii-gcnden  Auftrüge  koniitt  ii 
nar  mit  l'eberstunden  und  l)üpi)cls<'hichten  bewältigt 
werden.  Ks  wurden  Dynamos  r>is  zur  i^eistung  von 
■mt)  KW.  also  mehr  a'ls  4(X)0  P.S.  ausgetühi-t;  eine 
solclie  in  Paris  ausgestellte  Maschine  erregte  durch 
ihre  Constnictioa  and  (irdfae  allgemeines  Aufsehen. 
Fftr  ihren  Bahntiinsport  waren  v  Waggon»  m  je 
4  .\<'hsen  erforderlicli.  InsgeBanunt  erzeugten  wir 
10418  Maschinen  mit  153-Ml  KW  =  206200  P.S. 
gagen  il4S8  Maaehinen  mit  145499  K  W  =  107689  P.  8. 


im  Vorjahre;  dabei  hat  das  Verhättnifs  sieh  wesentlich 
zu  Gunsten  des  DrehstromsysteniK  ^el■seh^dH•n.  dessen 
t  doniinirende  Stellung  fär  «Ii«  Ansfiibrang  von  Kraft- 
anlagen kann  mehr  heswoifelt  werden  kann.  Die 

neuerdings  organisirte  Fabrik  fiir  KleinniotoiTU  bat 
I  einen  starken  Erfr)lg  erzielt  uud  unsere  Concurrenz- 
fahigkeit  auch  in  der  Herstellung  dieser  (Jattnii^'-  \i.ti 
Motoivn  noch  erhöht.  .Vuch  die  Apparatefubrik  inr.rsip 
vielfach  r.ur  .\nwendun|.'  \in:  1  rl.-i-^tiiiMlcii  uc.il  N.n  lit- 
sehichten  schreiten,  um  die  l.ietertermine  pünktlich 
einzuhalten.  Di«  Zahl  der  in  diesen  Fabriken  be- 
srhiiftigttin  Personen  stieg  auf  8240,  während  die 
Summe  aller  unserer  Angestellten  und  Arbeiter  am 
:  1.  October  etwa  17861  betrug.  Einzelne  Abtlieilungen 
j  des  Kabelwerks  Obenpree  wnrden  vergröfsert,  vor 
allem  die  Metallgiefserei  und  die  mechanischen  Werk- 
stätten; andere,  wie  die  Fabriken  für  Telephonkabel 
und  ftii  l'iiiikentelegraj)hie  kamen  neu  in  Betrieb  und 
niufsteii  mr  liewiiltignng  vorliegenth-r  Auftrüge  sog'leieh 
mit  Doppelscbiehten  arbeiten.  Trots!  n-i«  blii  luT 
Arlieitsgelegenheit  machten  sich  aber  l'.Jin  iii  icii/- 
bestrebungen,  welche  die  Preise  oft  zu  rnguii>tt  ii  lii^r 
ijnalitüt  ilrückten,  empfindlich  fühlbar.  Uoffeutlidi 
wird  der  Uebergang  zu  höheren  Spannnagen  hei 
elektrischen  Anlagen  Wandel  schaSeu,  denn  diese 
StrSme  stellen  an  tfafartal  and  Isolation  Ansprüche, 
die  nur  erstklassige  Fahricate  zn  erfullen  vcrmSgen. 
Die  (ilflhlampenfal>rik  hat  ihre  Production  abermula 
um  1  Mnii»in  l.ani|>i't:  trhdlit.  während  der  Zuwuchs 
an  Aiittriigen  die»;«'  Zillrr  tMn  h  überstieg.  .Ms  nenen 
Zweig  ihrer  Tlmtii^kcit  unlinii  u  wir  di<  Hiistcilung 
der  N'ernstlamite  auf,  welclie  indessen  wegen  der 
scliwierigcn  Fabrieation  nur  in  dem  Mafse  fortschreitet, 
wie  Personal  hierfür  ausgebibh  t  werden  kann.  Wir 
haben  nach  erfolgreichen  Versuchen  in  kleinenn 
Städten  jetzt  mit  ihrer  Einführung  in  dem  Wirkungs- 
gebiete der  Berliner  Elektricit&tswerke  begonnen.  Da 
i  der  Bedarf  aller  Wahiacheinliefakeit  nach  erhebliche 
r  Ansprfiehe  an  die  Prodnetlon  stellen  wird,  so  ntils 
der  Zeitpunkt,  zu  dem  tvir  die  Lampen  weitesten 
Kreisen  zngäntriich  i;iaili(-n,  späterer  Kntschliefsnng 
vorbchaltesi  Miilnii.  uiusanehr,  als  wir  aufsenlem 
zahlreiclie  \  erptiii-htuugen  gegen  andere  uns  nahe- 
stehende rnternehuinngen  zu  erfüllen  hal<rii.  Auf  der 
Pariser  Ausstelinng  hat  auch  die  Nenistlnnijie  berech- 
I  tigtes  Aufsehen  erregt;  sie  wurde  mit  dem  Granii  Prix 
au. «gezeichnet.  Wir  hoffen,  durch  die  .\usgestaltung 
,  dieser  Srfindnng  eine  durch  Sparsamkeit  und  Licht- 
i  wirkoBg  aoagaaaiehnete  Lichtqnelle  jgeachaffen  an  haben, 
I  nnd  werden  fortfahren,  mit  der  ¥isher  heabaehtainn 
Sorgfalt  und  Vorsiebt  an  ihrer  VarvoUkommnnng 
Weiter  /u  arbeiten. 

Die  Zahl  der  nui  Ii  uii-frem  System  betriebe- 
I  nen  bexw.  im  Bau  lit-tiudlii  iicu  elektrischen  Hahnen 
ist  anf  70  gestiegen.  Ks  wurden  ebktils.he 
Slrufsenbahnlinten  von  rund  175  km  (Seteislänge 
mit  400  Motorwagen  betriebsfertig  gestellt  und 
abgerechnet,  und  zwar  in  Berlin  (Scblesischer 
Bahnhof  —  Treptow  i ,  (  hemnitz ,  Danzig ,  Dortmnod, 
Dttisbncg,  Frankfurt  a.  O.,  Oenns  (westliche  Biviera 
bis  SeMl  einerseits  nnd  Pontedeeimo  andererseits), 
(törlitz  — Moys,  Iloerde-  Wellinghofen  und  Barop — 
Kichlinghofen,  Jassy,  Karlsruhe,  I-odz,  Saartbal,  Sevilla 
und  StrafsSiiiiL.'.  Inzwischen  luit  auili  ilcr  ili  kirisili« 
Betrieb  auf  wuhtigen  Hairiilu  ii  n  les  SiiafsciiKiiiin- 
iietzes  in  Santiago  de  Cliilr  i  inlVii';  werden  können. 
Mit  den  Lieferungen  und  DuiiariMiten  für  Hl  uns  in 
Auftrag  gegebene  Hahnstrecken  sind  wir  in  das  laufen<Ie 
.fahr  eingetreten,  für  eine  noch  gröbere  Anzahl  von 
Bahmiutemehmangen  sind  die  Vertrfga  abgeschloasen 
I  besw.  vorbereitet. 

I  Unter  Berücksichtigung  des  Umstandea,  dafit  aas  daai 
die.sjiU)rigan  vertbeilbuan  Keingewian  die  vertnoft' 
müfsige  Tantieme  des  Varstaudes  bereits  ausgaachieapu 

I  ist,  stellt  sich  derselbe  naeh  Ahsag  von  Handlnngs- 
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iidtutridte  Suitda^au, 


16^  Februar 


Unkosten,  Stenern  und  Absrhrrihun^ren  ( letEtf re 
im  HetniiT  von  77«  H-ir».H4( ,//)  nuf  10 7 15 •>>(), Wir 
schlagen    vor,    «IfMisflin  n.  ;.  lL't,    /n  ^^rt!)^Ml«^n: 

15>' DivideniU-  auf  47ikhhxk>  7or*<>tn«>  if,  7' j  % 
Dividende  auf  ia(X)(1ÜCK).(/  -  97r>(J(t<), |{ii<  kstr]liinj,'s. 
conto  1500000.^,  (iratiliciitionen  an  Bi'iiinte  und  U'olil- 
ftÜirtMUiriclitunjren  ;KM)(.hmJ  vÄ.  IVnsiouM-  und  l'nter- 
Btatamnfoiuk  SO(JO()0  Tantieme  des  AofBichtsratbea 
aOAeffi}  jr,  VmtTu  r  pro  1900/1901  286668  Oi,  zu- 
Mmmeii  10716S20 

Um  nnaere  Betriebsmittel  zu  rerfrrS&em  und  itn 
Ri  rlim  i  Elcktri.  tt."itswerk«n,  welche  von  der  \'er- 
iiiT'hnii^L'  itiriü  Kointal»  einstweilcu  Ahsfaiid  (renonunen 
lialirii,  die  fiir  aen  All^lKlli  ihti-r  AiiI;il''H  ii'''tlii:ren 
iit-tiuge  vorschiefsen  zu  ki>nnen,  IiuIm-m  w  ir  eine  4'  a- 
procentijü^e  Ohli^ation  von  i500O(»0<).V  niir>r<"''<*ttunen 
mi  annilcbitt  die  Hälft«  davon  unberem  bankcousortium 
flbwlMMn.''   

Uonteiier  Ei8«nfiers«rel  nnd  Ufascbioeofabrik 
AettengMelliehafl. 

Die  Ahsrhreihungen  für  1899ilf)0l>  betragen 
41081,23  ^M.  Anf  das  Keservefondsconto  kommen 
0006,13.«,  an  den  Arbeitenllltl■Istllt,;IlIl^'~tV>Ii.!^  i^O).  V, 
4*/»  Zinsen  für  die  Actionär«;  —  14  U^i'  i/.  an  iM-  tra<'t- 
liehe  TantiiViui'  um]  liratification  au  }i<  auit<'  501 14:1  .  Z^'. 
bleibt  NettfiL'i  w  iun  von  147141,74  Jf.  VerwKudung 
deaelben  41  ,0  Dividende  =  l4Al40Jt,  Tortnic  ma 
n«iw  Beobnuiig  2Ü01,74  Jt, 


Der  Bvrielit  des  Toratudm  ftbw  in  Jahr  1S00/19(H) 

lautet : 

„Am  S.liltifs  ilr>  vorjiihrieen  (teschiitts}).riihts 
^aben  wir  der  Erwartung  Ansdruck,  dafs  da«  neue. 
iDxwisehcn  alit^eiaufene  Oeschäftsjahr  1899;19(«)  einen 
jjiinstigen  Erfolg  aceitigen  werde.  Diese  Erwartung; 
bat  sich  erfüllt,  da  wir  einen  Fuliricationsgewinn  von 
487028,68  Jt  enlaU  haben.  Nach  den  reichlich  be- 
mesaeiien  Abidimibiingen  snf  die  Anlafewerthe  and 
das  Patentconto  im  Gesamnitbetrsige  von  318610,16 
und  Dotirung  des  Ueservefon<ls  mit  5%  de«  ver- 
bleibenden Hi'iii^^cwitinis  II  lsr).i",y,  nach  l'eber- 
weisang  von  ;iüUU  »/^  üu  t-mcu  ilairiit  beLTÜndeten 
Arbeiter  -  linterstützungsfonds  nnd  iiii'  li  Ai'ziig  <ler 
satzungs-  und  vertragsmSfsig^'n  Tantuinr  iin  Auf- 
siclitArath  und  Vorstand,  sowie  einer  für  lieumten- 

Batificationen  ausgeworfenen  t<tnn»ii .  können  wir  8",» 
ivideado  mit  IBOOOO  .h  au&s  hütttn  mid  einen  Oe- 
wümvortnig  von  80152,46  in  da»  neue  Oeschlfta- 
jahr  übernehmen.  In  der  eraten  Balfle  dn  Beri^tä- 
Jahres  kamen  die  Einrichtungen  unseres  RSbrenwerl» 
ToU  zur  Geltung,  da  die  rege  Naclifragp  nach  RSbran 
einen  flotten  Hetrieb  gestattete,  der  nur  Km  utpl  wieder 
durch  Material mani'el  i^j-hemmt  wurde.  Li-idiü  .uiderten 
Ni<  Ii  All-  \  rrlLalfni>-.r  in  il- r  zweiten  Hälfte  des  Be- 
riclit»jalires,  in  welvlu-ni  «luh  Nachlassen  des  He  larfs. 
besondirn  a«  (iasröhren,  und  die  sich  wieder  fiihlbar 
inHclieuile  unierikanisclie  foncurren/.  die  syndieirten 
Rührenwerke  zwantj,  die  Preise  xu  ernuifsigen  und  uns 
die  l^otbwondigkeft  uuferleirte,  den  Betrieb  wegen 
Mangels  an  Auftrügen  einzus*  hniuken.  Dieser  wenig 
erflrenliche  Znatand  bat  sich  in  dem  neuen  OeschäflS' 
jähre  noch  verschirft,  and  et  liAi  sich  nicht  Toraas- 
aehea,  wann  eine  Wendung  mm  Besraren  eintreten  wird." 

Bhelnbrli-WntnifBeliM  KokleMjKdimt. 

In  der  atii  '21.  .lanuar  in  Essen  iibgehallenen  Ver- 
saninilung  der  Zeeiienbesitzer  wurde  niai  li  der,.  Rhein. - 
AVestf.  Ztg.- 1  zuerst  «her  die  .Misatzverhiiltnisse  im 
Monat  December  v.  J.  und  Uber  diejenigen  im 
Jahre  1900  ttberiiupt,  sowie  Aber  die  gegenwürtige 


Marktlagti  luririitet.  Im  Monat  December  1900  hat 
bei  durch.si  htiiltlieh  2.3' '«  .\rbeitstagi-n  f  December  1899 

-  23'',  Arbeitstage  und  November  1900  --24'/«  Arbeits- 
tage 1  die  rechnungsniürsige  Hetheiligungsziffer  4305299  t 
«December  1899       4097  95ti  t   nnd  November  UHM) 

4  47485«  t),  die  Förderung  423«475  t  i3<>74r>77  t 
bezw.  4  500583  t)  betragen  und  ist  die  letztere  damit 
um  67  8St4  t  SS  1,60  (December  lb09  MinderförderuQg 
«S879t  «  lÖßi'Jh  November  1900  Ueberflidernnfr 
36689  t  ==  Ofil  7«)  hinter  der  BetheiliMUgsnffer 
zur6ekgeblleben.  Diese«  Ergebnifs  ist  bei  den  vielen 
Feiertagen  des  Monats  als  ein  recht  giinsti;;es  zn  be- 
zeichnen. Entsprechend  der  erhöhten  Förderung  stieg 
der  <  11  -aniiiitversand  an  Kohlen,  Koks  und  Hriketts  von 
32t«Ht'Jbt  im  December  v.J.  anf  3812274t  und 
zwar  wurden  arbritstau-hi  h  vcrvamh  in  Kohlen  12  911 
I).-\V.  (December  IHK»  —  liOn^i  D.  W.,  November 
19(K)  =^  134«!  D.  W.i,  Koks  2951  D.  W.  (December 
lB9<t  =  2428  D,-W.,  November  1900  =j  2813  D.  W.), 
Brikett«  685  D.-W.  ^»eeember  1899  =  463  I).  W.. 
November  1900  =  667  D.-W.),  Sa.  16897  D.*W. 
(December  1809  =  18947  D.-W.,  November  1000 

-  Iii  801  D.-W.) 

Im  Jl.  Semester  des  Jahres  1900  betrug  bei  dureb- 
•ehnittiidi  168Vs  Arbeitatageo  die  Steigerung  gegen  das 

I.  ä«h««tiMr  tarn  II.  ümmAw  vm 
t       «r«        I  •/« 

30a3  =  1,72  8i)«5  - -  5,1« 

5889  =  3,34  15540  =  9.()8 

MIT  -3,19  ir.tilii  !i.75 

a»24  =  3,08  li>38ü  —  8,83 


in  der  Betheiligung 
„  ,  Förderung  . 
im  .\liMitz.  .  .  . 
im  Versand  .  .  . 


Auch  ist  der  Tersand  gegen  denjenigen  im  L  Se- 
mester  in  Koks  um  139  D.-W.  —  .5,51  in  Rrikett« 
um  17  D.-W.  =  3,37  ":<>  arbeitstäjrlich  gestiegen. 

Für  das  Jahr  19twi  s|,  in,  vi,  |,  l ,  i  ■MKi*!^  Arbeits- 
tagen 1 1899  —  2},>9'm)  diu  reclinungHiiuUsige  Betheiliifunir 
auf  51  II  I  'tTii  1  1 1S'»9  =  51209491  ti,  dieselbe  ivt  als., 
in  lJ»Oit  um  3176  479  t  0,19  "'/o  gestiegen.  Die  För- 
derung betrug  520808!>8t,  hat  also  die  iles  Vorjahre* 
von  48024014  t  noch  um  4  050  885  t  =  8.45  "  0  über- 
holt und  blieb  um  23(»4  072  t  =  AM  ",u  gegen  0.33"," 
im-  Vonahr  hinter  der  Betheilignngszifl'er  zurück.  Auf 
den  Arbeitstag  berechnet  stieg  die  Betheiligung  gegen 
1899  um  9930  t  -^5,80'''o  nnd  die  Fönlerung  sogar 
um  125)05  t  -  8,(U>.  Der  Absatz  von  62099612  t 
(18<)9  =  48  014  970  t)  hat  die  Fördenmi:  ii  >ch  um 
18711  t  tiberscbrittot»  und  vertbeilt  si.  i»  wie  folgt; 
.Selbslverl.raii' Ii  l  lliilislut  iT/iO  " '.,  des  (ie.<iammt- 
«bsatzes,  l.andiiebit  Im  Ki  ■  hinmg  der  Zechen  1 1212t>4 1 
=  2,15"^;o,  Lieferung  anf  Zechen  vert  rüge  102292  t 
=»  0,31  "'0,  T,iefening  t'm  Rechnung  de«  Svndicat* 
8861024«'it  —  70,28  Summa  520{»96l2t,  1890 
=  48014976 1.  Arbeitstaglicb  wurden  19U0  abgesetit 
173449  t  und  zwar  12^  «  8,10 '/<>  mehr  als  im 
Vorjahr.  Nach  Abzug  4**  Selbstverbraucbs  verbleibt 
ein  (iesammtversand  an  Kohlen  im  Eisenbahn-  und 

'  l.andabsatz   \  .  n   37  899  802  t  (1899  —  :V5  22ti  73:H 
gegen  du-  \'iii|al»r  also  mehr  2(»73(M>9t  —  7,69"... 

!  und   Lr!:iL'.  11  liiiiv..(L  \*i\i<\        iH'H*  -  9.5,93%)  für 

,  Kechnung  de»  Syndicats.  Ferner  wurden  versandt  «n 
Koks  77W!754  t'  an  Briketts  1.542032  t.   1 1.  r  ai I  i  its 

.  täirliehe  Versand  stellte  sich  auf :  Kohlen  12*;i8D.-W. 
(1W>9      11  772  D.-W.i,  Koks  2592  D.-W.i23r>4D.  W.i. 

I  Brikett»  514  D.-W.  (42&D.-W.X  änmma  15724  D.  W. 

{  (1899  —  14661  D.-W.),  ist  also  gegen  denjenigen  des 

i  Jahres  1899  gestii^u  in  Kohlen   um  846  D,-W. 

I  =7,I9*'  o,  Koks  «m  23«  D.  W.  =  lo.ll  "  Briketts 

I  um  89  D.-W.  =20.94  "     Summa  1173  D.  W. -8,06"  , >. 

I  Vom  .Selbstvcrbrau.di  der  Zechen,  der  14  199  SK»  t 
betragen  bat  und  gegen  das  Vorjahr  um  1  411.">ii7t 
~  11,01  •^/t,  gesfieiren  ist,  entfallen  10.«Xi2iti  t 
^  72.54%,  auf  <fie  Kokereien  und  1  4409.51 1  -  -  10,15  " 

;  auf  die  Brikettaulagen.  Für  die  Kokereien  ist  gegen 
das  Yoijabr  eine  Zunahme  von  013686  «  9,78  >  nnd 


15.  februar  I9ul. 


InduttruUe  Rundschau. 


suhl  nod  Eisen. 


für  die  BrikettaalafBB  voit  1MftB44 1      20,98  >  m 

vemiehnen. 

Hin  Kückbliik  niif  das  « Ii  >• 'i;in>j:ilir  rxijri,  iluN 
ftir  den  ifiöfseren  Thcil  <le«-ril.ni  ;n:f  (  ist  allen  (»e- 
hieten  des  iftiwiTljli(  In  n  Lclu  u'-  im'l  /^^mt  nii  lit  nur 
bei  UD!<  in  hentn«  hlaiiJ,  suiiiierii  in  allen  in  Itetniclit 
koninienilen  Lündern  eine  Thiitijrkeit  entfaltet  worden  ist, 
weiche  die  des  Vorjahres  noch  weitaus  übertrifft.  l)ie- 
M)be  hatte  einen  Dedarf  an  i^rennniaterial  bervorgernfen, 
denm  reohtzeiti^  Uecknng  dem  einheimiBcbcB  Berg^ 
bin  troll  Aafbietnng  aller  Knifte  nnd  d«r  Ueraa- 
ziehnasr  ftemdor  Arbeiter  nicht  immer  möglich  gewe«en 
ist,  nnJ  der  die  Cinflihr  enrfiseher  Kohlen  in  crSfseren 
>T.i'-M-ri  zur  Fiili,'e  gehabt  iial.  Fiir  'l.is  Svt:iliiiit  bnt 
(laliiM  der  i  DiKtand  ersehwrnTnl  inilL^r«  irkt.  <ials  die 
auf  den  Hi-xiig  aus  A-wi  Kalirk'ililrulu  rkiTi  iKinptMich- 
lieli  angewiesenen  Hf/.uke  lüli.lg«^  liitr  \'erkelti>f.t4>ek- 
ungen  iin  I'eceniber  11^99  ohne  irgendwelche  Vorriithe 
in  das  Beriehtsjuhr  eingi'treten  sind,  sowie  femer  die 
Thatsach«,  dafs  eine  Anzahl  von  Syndi<'atszedMill  dnreh 
Kauf  in  den  Besitz  vou  Eisenwerken  Übergegangen  ist, 
die  ihren  eigenen  vergrSfserten  Bedarf  aiu  diesen  xa 
decken  beaannaelieii.  J)a»i  kommt,  diC»  die  vou  den 
mgiraannten  RSttennurhen  Ms  dahin  dem  freien  Markte 
zni.'cfdlirtrii  Ml  ni^^Mi  vini  di^n  BeBitzerii  zur  Deekiing 
des  eii^'ciH'ii  l^•MI;u  l'^  i;urui  kgehalten  werden.  Auch  der 
A;is>taiiii  dir  Bergarbeiter  in  Bobinen  im  Friilij  ilir 
kiinute  ni<:lit  ohne  Kinfliif«  bleiben.  Alle  diene  KnctoiMU 
haben  zn»anii«eiiL;i  w  ukt .  um  eine  g^'wi^^ie  Kohlen- 
kawpheit  herbei/.utiihren,  wie  nie  thatsäcblieb  bis  %iim 
Hoclisonnuer  bestanden  hat  Indof;«  kann  nach  l'eber- 
zeo^ng  des  Syndicats  von  einer  Kohlennotk  in  den 
Bezirken,  die  auf  den  I^%ng  aon  den  Ptedttettonutfttten 
Rheinlaiidi  nnd  Westftdeiia  uunwknen  atnd,  keine 
Bed«  sein.  Et  mnA  dieselbe  teialiiilieh  tlt  ein  Ang^t- 
pniiiiiet  linzeiehnen ,  hervorgegangen  aas  der  l'ebcr 
srhuUuii#,'  der  I>fige  der  Industrie  und  des  tlmtsiiehlii  Ik  ii 
Bedarfs.  IHese  l'ebererhiitznng  der  Vi  rhidtii is^c  h.it 
Hilf  mnnehen  Gebieten  leider  Preise  gezeitigt,  4ic  Jt  ii 
l-  i  ftl  I  stanil  <ler  guten  ('onjnnetur  in  I^rage  stellen 
mul'ste.  l)aH  .Synuieat  glaubt,  diesfii  I'instiiuden  (neben 
den  politiselicn  Wirren  und  neben  dm  -[k-.  ulativen  Rin- 
griffen der  Börsei  die  wesentliehe  Sehuld  au  der  F,r- 
■chütterung  deg  Vertrauens  beimessen  zu  müssen.  Der 
mberecbtigten  Uebencbitming  der  VerhiUnisse  ist  daui 
in  der  zweiten  Hälfte  des  Jahm  eine  «benao  un- 
berechtigte Untersehützung  derselben  g«'folgt ,  die 
jegliehe  Unterneliniungslust  lahm  legte,  und  unter  der 
ganz  bps  ni  l.  rs  die  Kisenindiistrir  /u  leiden  hat.  Für 
den   K(dili'iil)<-r^rbau   ist  dieser  lIu'  kLrnna'  bti  ijcwR 

Endr  di-s  li'f /.trn  .1  alii  cs  tiorh  nir'lit  si,  ( !  Hi; i'  ^'r'.*  i"-!'!!. 

weil  dif,  auliMTordentliehe  Anspannung  der  Tbiitigkeit 
s(  llivt  die  .Ansammlung  kleiner  V<irräthe  bintangehalten 
luittc,  aueh  die  Preise  noeh  immer  niedriger  sind  wie 
die  der  ausländisehen  Conenrrenz. 

Die  Angrilfe,  denen  das  Rohlenajrndicat  nicht  nur 
▼OB  privater  Seite,  sondern  znletit  noch  im  'Reichstag 
ansgettetzt  gewesen  ist,  sind  bekannt.  Die  Verhan«l- 
lungen  dm  ReiehstagB  haben  die  Haltlosigkeit  dieses 
.Angriffe  zur  (jeriü'jr  durgethan,  wenigstens  bei  allen 
))enen,  web-he  Wiilliicliaftliebe  Frat'en  und  Erschei- 
:ir,ii:,rril  überhaupt  versfehi  il  »idli-il  imit  rrn-ltmt't  sich 

ü*8treben,  über  solche  ein  unparteiisches  Ijrtlieil  zu 
B^ewinnen.    Üafs  dieses  leider  niidit  sehr  häufig  ist, 

eana  der  falschen  Beurtbeilung  hervor,  die  der 
hlnffl  der  Zccbenbesitzerversnnmilung  vom  17,  De- 
ccmber  v.  J.  aber  di«  Regulirnag  der  Förderaug  für 
das  «rate  Tiertel  des  laufenden  Jahres  «o  vielfaeh 
erfidiren  hat  Die  Direction  hat  den  Antrag  auf  Ein- 
scbrSnkung  der  Fördemng  nm  10  */o  bekanntlich 
mit  der  Hi  griin'luni,'  L'^cstellt ,  dafs  bei  der  schwachen 
Besrbiil'iiiriiiig  dct  ludiistrie  eine  weiten'  StPtirenini.'' 
It  r  Fonicrang  vom  Markt  nicht  mein  aiit;,'t  jii)iiiiii- n 
werden  konnte.  Aus  den  dabei  vorgetragenen  Zahlen 
ging  aber  gltichaeiüf  rar  Oenfige  hervor,  dafs  die 


Forderung  dea  Jahres  1900  für  die  in  Frage  atehende 

Zeit  beibehalten  werden  sollte.   Dia  knne  Zeit  se^ 

dem  damaligen  Besehluf^  liut  ilenselbMl  in  der  offBn- 

kundigsten  Weise  gerecliirrrtli,'-;. 

Was  die  .iL'i'nu''i  -fcllu!ii,'-  im  s .  rlli»M':ii  ii  .l;i!iri' 
atilaugt,  so  zollt  lius  .Syndicat  der  Kksmibiiiiiiver»  altung 
gern  .Anerkennung,  dafs  sie  es  ertuöglielit  bat,  den  an 
sie  gestellten  anlsergewühnlieh  hohen  .Anfonicnmc-cii 
in  einem  .Mafse  zu  geniigen,  das  alle  Erwurtiini^^iu 
flbertroffea  hat.  Der  in  den  Vorjahren  während  des 
Herbstes  regebnilkis  wiederkehrende  Wagenmaugel 
ist  erfrenÜcherweisa  m  artribriUohen  Oreuaeit  geblieben. 
Die.Versebilhngwn  auf  dem  Ithein  sind  bis  zum  Herbst 
durch  giitc  \Vn<v»'r>tan'lsverhältnisse  begünstigt  ivurdcii. 
Von  dieser  Zeit  au  ilagegen  ist  der  Wasserstau«!  an- 
dauernd nur  wenig  befriedigend  Lri  ^iscn  und  ging 
im  November  so  weit  zurück,  dafs  die  .Seliiffahrt  fiir 
lüngere  Zeit  überhaupt  eingestellt  werden  inufste.  Der 
December  hat  darin  nur  eine  kurze  rnt<'rbrechung 
gebracht.  Die  üosammtausfuhr  von  Kohlen  und  Koks 
zu  den  Kheinhüfen  betrog  im  Jahre  1900  8242139  t 
gegen  7172883  t  im  Jahre  1899.  Entsurcchend  den 
MehmofordenuigSB  im  engeren  Abaatqptoiet  hat  aieh 
das  Syndieat  an  der  Peripherie  desselben  3!nHlekbaIta«f 
auferlegt,  obgleich  damit  der  ciiL^lisrlicii  Cuni  urrcnz  die 
Thür  geöffnet  wurde.  Ks  is-'t  niii  ti  HmtduirLr  ilie  lliu- 
f'iilir  ciii,'liNrlicr  Kuhlen  und  Kok-*  \i>n  242(il50t  im 
Julirr  1H!»I)  niif  iiitlü  lont  im  .ialire  Lcestie^en, 
wö!ir>'iiri  die  Juütuh:'  wi  >ttiilisr|[ei'  Kolileii  und  Koks 
etwas  zurückgegangen  ist,  nämlich  auf  1500  200  t 
gegen  1  (Uö  800  t  im  Jahre  18{W». 

Der  Vorstand  kann  sich  des  Hinweises  nicht  ent- 
halten, dafs  durch  dos  Flinbringen  der  Kanalvorlage 
im  Landtag  die  seitens  des  Syndicats  bereits  fiüher 
wiederholt  netonte  notkwendige  Ergänzung  dea  BiHlii- 
kahnnctzes  durch  Kanäle  ihrer  \^iwirkuehuig  ent- 
gegenzugehen scheint. 

Punkt  '2  der  Tagesordnuni:  betraf  die  Knieiii  ruiiir 
des  Beirntbs.  —  Ferner  win  ii n  die  Mitglieder  der  C'oin- 
Miissioii  -MW  Ke^tsii  Illing'  der  Hetlieiligungssdffer gowihlt 
und  noch  einige  AlitUieilungen  gemacht. 


Vereinigte  Maachlnealkbrik  Augsburg  nnd  Ha- 
a4dila.«BNmg«MlltdwilXtriib«rf  A.-G.  !■  Angatarg* 

Dem  Aniortisaliüiisconto  der  Gesellscliafl  wunleii 
.>t:H 43,48  -H  gutgeschrieben.  Der  verbleibende  «.Je- 
wiiin  des  Jahres  1899/1900  von  aojri8fjl.33  .Jf  betril^rl 
<«,H7""«  viui  der  Verkaufssumine  zu  3066867ü,3e  Ot. 
Aul-etdeit.  wurden  dir  etwa  1 000000  UV  Fkbrieale 
lür  ei|{ene  Anlagen  .TU'i»'eldlirt. 

Der  (ieschäflsgjiig  de>  Werks  ist  noch  günstig; 
die  bei  Beginn  des  iaufeiideii  (Jescliäft^ahres  top 
gelegenen  und  idzwladien  hinzugekotnOienen  Be- 
stellnngen  betngan  etwa  dftOUOOQO  Jt.  Indessen 
hat  sich  der  im  allgemeiaen  eingetretene  Rückgiiu)^ 
der  Geschiltislage  auch  schon  bemerklich  gemacht: 
die  Verkiiufspreise  der  Fabricate  sind  in  höherem 
Mafse  gesunken.  iiN  dii'-  dem  \Veirlien  der  Muterial- 
preise  cntsiirielit.  \\  .irineiiiuii/reii  J'.itent  iJiesel* 
wurden  im  ;ili>:ekiu('eiii  n  <!e>eh:illsj,(hr  ^'idiererl: 
:j  Slilck  mit  8«  F.  S..  weiche  sich  in  tadellosem  Beirieh 
licMndeii.  Bestellt  sind  l;{  Motoren  mit  700  P.  S., 
grfifsleiilbeil.s  fflr  Rufsland.  Die  in  den  eigeners  Werk- 
st.itten  verwendeten  3  Molaren  von  15U  F.  S.  sind 
l'orlxN  Abrend  in  unuuterbrochenein  Betrieb.  Die  Nach- 
rr:ige  nach  diesen  Motoren  ist  immer  noch  beaehrAdkt. 
hauptsächlich  infolge  der  völlig  unbegrQndeten  Dis- 
crcditiruiig  von  den  verschiedensten  Seiten.  Infolge 
weseiitlii  lii-r  Vereiid";ii  luui;.'i-ii  ntid  Verfie-serungen 
steht  f'iit^jit  I  I  ii<'i:de  \"ei  iiiiijiiei  1111^'  der  Verk.itifsprei<fe 

und    de^  Hleiil.vl   •her)triUlelle-    in    Aus-iellt,  so 

weitere  Verbreitung  dieses  vorzQglicbcu  Molurs  wohl 
nieht  llnger  wird  anlgeballen  werden  kflnnen. 


Google 


3U6   suhl  und  Eisen. 


ln4uttrMU  Rundtehau. 


15.  Februar  lUUl. 


UMtniischc  Drithiliidiigtrie,  Hamni  i.  W. 
Im  Hcrii-lil  für  lS91l/l'J0()  wird  Ftilgciidcs.nusgerülirt : 

„Die  rOr  die  Ke^';^lollll<•  F.isin-  und  Stiihlindiislrie 
aufserordeiitlii'li  KÖi^^liKC  Luise  brnclite  niirli  ffir  uns 
aufserKewöliMlicli  ifule  Helriehseri^elinisse,  troUdein 
wir,  wie  itn  Vorjahre  uud  zwnr  in  erhöhletii  M.ilse 
onler  Mangel  an  Halbzeug  und  Ruheison  r.w  leiden 
bitten.  Die  Fruduelion  blieli  iiiltilgedesscn  wiederiim 
gegen  das  Vorjahr  erheblich  zurück.  Ueber  Kuhlen- 
tnangel  bmben  wir  un«  nicht  zu  iiekbigen  geliabl. 
Wir  erknmon  dankbnr  an«  dab  d««  BbeinUseb- 
WeslfSÜMbe  KoUensyndicat  steti  unsern  Wfliuchen 
wegen  Kohlenliefcrnngen  bereilwillig  nacbgelconimen 
ist,  obwohl  der  Beirieb  unserer  Werke  inlolge  der 
utigenügenden,  unregeinirilnigeii  Anln  !«  !  iin/  von  Il  tlii 
zeug  »nid  Rolipi"??-!!  s-i>'h  etK'iit.ilN  srhr  unr<j(i'l- 
mäf'ii.'  ^.'e^t.titelr.  lh_-r  \i.'r--;ih(i  in  .l.i^  Aii^Lwul  war 
im  Vorjahre  lu  ya,  ins  J.tlire  l»y7,t>^i  4i  ,0  höher 
als  im  abgelaufenen  üeRcliäft>jahre.  Von  welcher 
Wicliligkcil  die  Ausrnhr  von  Draht  und  Drahlwaaren 
in  naliunalökoDomischer  Beziehung  ist  und  wie  sehr 
die  Uiit«r«t(ltsaBg  im  eigenstea  laientsM  d«r  Rgbstoff» 
verbinde  liegt,  haben  wir  im  leUten  Berieht  bereits 
hervorgehoben.  Das  Drahlstiflsyndical  hat  mit  befrie- 
digendem Erfolge  gearbeitet.  Durch  das  ruhige  Vor- 
gehen desselben  ist  verhinilerl  woriicn,  il.ilV  <li<- 
Preise  Tiiif  eine  flberlriebenc  HOlic  --^  icgea  stiid. 
Diiiiiirfh.  dal's  (Iiis  SyiuJiiMt  iriiii;t.T  nur  den  wirk- 
lichen Bedarf  für  einen  kurzen  Zeituli><  tinilt  verkaufle, 
wurde  bei  den  hocligefaenden  Wogen  dtr  Conjune- 
Inr  die  Speculation  ausgcKcblossen,  so  dal^  gläcklicber' 
weis«  kein  Käufer  bei  dem  eingetretenen  PreivAck- 

Bing  anf  grOfeere  AbecbUwe  bÄngen  bleiben  konnte, 
oreb  dae  WatsdrahtsTitdieat  haben  wir  wegen 
Mangel  an  DrahtknOppcl  einen  dirccton  Vortheil 
nicht  erzielen  kAnnen.  da  wir  die  ganze  l'ruduction 
an  Walzdrahl  in  nn-^tm  Hd riclK-n  zn  fertiger  Waare 
verarbeiten  inursleii.  um  utiscrn  Arbeitern  Arbeils- 
gele^eiiheii  zu  sciiatTen.  ^'l'■^l•llem  Grunde  haben 

wir  grofse  (^iuantitäten  VValzdraht  im  Itdande  inul 
Orafatknüppel  im  Auslande  kaufen  müssen,  'l'rutz 
dieser  grofsen  Opfer  und  trotz  des  durch  Material- 
mangel bedingten,  unregelmftbifen  und  rertheuerten 
Betriebes  ial  dank  der  guten  Congunctordas  GeeebAfls- 
ergebnifs.  wie  schon  gesagt,  ein  sehr  erfreuliches  und 
Qbersleigt  der  Gewinn  des  nbi.'f!.iiir<  nen  Geschflflisjjihres 
jeden  der  vorhergeliend<j^n  .J.iiiie.  Ueber  Frucblen- 
verliilllDisse  habf-n  wir  wieijeium  nichts  .Neuis  zu 
bericiitfii,  besonders  nicht  üh^r  Tariferfn.il-iiriunjen 
itai'li  ilon  SeeliiilfMi .  dif  ui.-riin  A usl'ulii >;est 1  direcl 
zu  gute  gekuinuiLii  wären.  LrCider  haben  wir  dieses 
Mal  über  Belrii  li>störungen  zu  berichten,  verursacht 
durch  einen  gröl'seren  und  einen  kleineren  Brand. 
Dank  des  roulanten  Vorgehens  der  Feuerverstchernngt- 
Uesellschaflent  ^  uns  in  jeder  Beziehung  ootcntfibctmii 
nm  mit  d««  dvreb  Feuer  bescliddigten  Betriebssteilen 
baldmöglichst  wieder  in  Betrieb  zu  kommen,  wurden 
wir  vor  gröfseren  Verlusten  bewahrt.  Unsere  Filiale 
in  Riga  hat  mit  zufriedenstelli  iuieMi  Gi  w  inn  irl  «  itel, 
obgleich  derselbe  wpj^en  dts  ziuk  I  rjienden  Wetl- 
bewertii";  j-f^'f-n  <i.is  \'.:iij.ihr  zciriii-kgeblieben  ist. 
(ileicb  dem  Vorjahre  kamen  in  liiga  Thomas- Draht - 
kndppel  deutscher  Herkunft  nicht  zur  Verarbeitung. 
Der  Bruttogewinn  des  Qescbftftiuatares  1889/ltt(K) 
beliaft  sieb  auf  997806S,fi8     unter  Hinxnrecbnnng 


des  GciwinnvorlragM  ans  1899, 1900  im  Betrage  von 

iU  087.56      auf  8007  I76,(M  J€. 

Im  Jahre  18^*y,  l!K10  1»  Uu^'  ikr  Ces.dnnilmn^.ilz 
18ü(ia4«1.79  H.  I'roduciil  wurden;  Waktai.iicate, 
^:i/o^'t  iie  Drähte.  Dralitstifle.  Niete,  Splnite,  Ketten, 
.^ciiruuhen,  Haken.  Spriiii^ledem,  Sl.Ti'lx^jjiHimilralil  und 
Uralilseile  177  164K57  k>:,  L.-u.  lit^-iv  t"i<j  .s*,',l  cbni. 
An  Lßlinen  wurden  verausgabt  ä  ;ii»t-.M  Hi,  j:i  -W.  Die 
Anzahl  der  Arbeiter  betrug  ÜTt'.t. 

Vv\ter  das  seit  dem  1.  Juli  IVHJU  laufende,  neue 
Gesch!insj.ihr  können,  wir  beriehten,  dafsder  V<*r.-<aiid 
per  1.  UiMrtal  wiederum  gegen  den  gleichen  Zeit- 
abschnitt des  Vorjftbn>s  zurück  gegangen  ist.  Wenn 
wir  trotzdem  in  i!ii"-<  r  Zeil  einen  um  1 7»i t)ä0,8»i 
höheren  UiiimIz  erzirllcn.  so  erklärt  sich  derselbe 
(i.nlurcli,  ii.il>  wir  in  der  gleichen  Zi  it  d.  <  Vorjahres 
nucii  nicht  in  den  vollen  (leimfs  der  höheren  Ver- 
kaul'!>preise  getreten  waren,  wohingegen  im  1.  Quartal 
de«  limfenden  Geschilftsjahres  zum  grof<en  Theil  Ge- 
-^i  h.itlr  aus  «1er  günstigsten  Zeil  des  Vorjahres  zu 
den  höchsten  Verkaufspreisen  (aber  auch  bei  ganz 
erheblich    höheren  Selbstkostenpreisen,    infolge  der 

gesteigerten  Preise  fOr  Halbzeug.  Roheisen  und  Kohlen) 
zur  Aasfahmng  kamen.   Die  Preise,  die  wir  heute 

bei  neuen  (jeschäflen  i  r/it  li  n.  sind  jedcnfulls  schlecht, 
lieber  das  voraussiclUlKhi'  lurgebnifs  des  laufenden 
(ii  si  li,(t;sj  ilires  sind  \vir  Irider  nicht  in  der  Lage, 
e»if  \M--i(lit  aussprechen  i^u  können.  Wir  glauben 
aber,  li.ils,  wenn  dec  Kiit^'  in  Südatriku,  der  ^ich 
nanmebr  länger  als  ein  Jalir  bui^^ezugcit  bat,  uud  die 
Wirren  in  Oslasien  beendet  sein  werden,  wir  wieder 
ein  besseres  Ausland-  und  Inlandgescbftfl  bekommen 
werden,  —  zumal  <ler  Mangel  an  Halbzeug  und  Rob» 
dsen  bereUs  seil  einigen  Monaten  ein  Ende  «rreicbt 
bat.  Hoffentlieh  entschtieben  sich  auch  endlich  die 
Verbände  der  deutschen  Kohlen-,  Roheisen-  und  Stahl- 
industrie im  nllgemeincn  und  gegenseitigen  Interesse 
gegen  die  Goncurren/,  .N<tr  Im  erik;is  durch  Bewilligung 
einer  aiifreicbenden  Kxpurlbuiidicalion  gemeins-im 
Mirzujfilien,  um  die  durch  dieselbe  in  il.-n  lel/.ten 
.labren  aut  den  Wellmarkt  verlorenen  Arlieitsmengen 
den  deutschen  Fabncanten  wieder  zuzuführen.  Bei 
richtiger  Würdiguug  der  Verhällniaae  dürfte  es  auch 
auf  die  Dauer  nicht  ausgeschlossen  sein,  daTs  das 
dir  Denlscblaod  so  wichtige  AasliihrgesebUl  eine 
Dnterstaizong  Rüden  dürfte  seitens  des  Eisenbahn- 
tiscus  durch  Rrmitfsigung  der  Frachten  nach  den 
Seehflfen,  sowie  seitens  der  grolsen  deutschen  Rhedc- 
reien  dun  h  Knn:ir--it;unt;  d,T  S*  t>h";icliliTi.  * 

Die  Gellt  r.Wuükti.-fleii  In  l;iiiirn  >nh  ;uif  I  S'.i '.<:!."),  il  .  /i. 
Die  Altschreibungen  bei  •i-J(i7-J-J,n|-.  u\  1  )lili;,M(ji}n-- 
Zinsen :  v>  Zinsen  aus  ti  i*41  Olli),*  äb»iy  + '  «  Zinsen 
aus  i'.tlOiJOO  —  5812U0  .H.  Der  Gewinnsaldo 
pro  1899/1900  beträgt  alsdann  '2479  498,60  .Jl^,  ab 
Qewinnvortrag  aus  1898  99  '29  087,55  ^H,  zum  ge- 
setzlieben Reservefonds  907491.07  Ut,  RflckUgen 
auf  Bobmaterbil- Abschlösse  7S00(X) Zuweisung 
zur  Beamlen-Ünlerstflizungskasse  50000  lÄ,  bleiben 
13ii9l9.9S  Hiervon   5",.  Tantieme   filr  den 

Vorstund    t.T  1  If,  4"      hnidendc    31999-i  »W, 

bleiben    ir.-'i  7S1  ,'J8  Hienon  "1"  »  Tunlieme  für 

den  Au;-hhl-r.ilh  47789,10  .v/.  li'.-i  907  99^.8*.^. 
Hierzu  Gewinnvortrag  aus  I81«N  99  ^9087,55  er- 
giebt  937  084.1,43  die  wie  folgt  verwendet  werden 
sollen:  117»  Superdividende  879978  ^0,  Gewinn- 
Vortrag  pro  1900/1901  57 10S.43  JT. 


^  j  .  -Li  by  Google 
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Vereins  -  Nach rieh toii. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Oarl  rFheobald  .Tungr  f. 


Am  Iti.  Januar  1901  verKchic«!  Carl  Theobald 
Jung,  fin  Mann,  <ier  unter  den  Hilttenleuti-n  an  der 
Saur  and  Mosel  in  erster  Ueilie  {gestanden  hat  and 
auch  weit  über  die  dentRchen  (trenzen  hinan«  einen 
bedcutendfn  Ruf  iri-noCs. 

Geboren  am  *24.  Juni  1845  als  .Suhn  eine»  Uerberei- 
besitzers  xu  Kreuznarb,  besurlitc  er  dortselb^t  das 
GymnaMinni  und  darauf  die 
(jewerbesehule  zu  Saar- 
brücken, welelie  zu  lier 
Zeit  aU  bedeutende  Schule 
bekannt  war.  Zum  Studium 
«Irr  Hüttenkunde  ging  er  zu- 
nächst ein  Jahr  auf  die  Uerg- 
aka<iemie  zu  Clausthal  und 
bezog  dann  zu  einem  wei- 
ten-n  dreijährigen  Studium 
die  (jiewerbe  •  Akademie  zu 
Kerlin.  Auf  der  Concordia- 
Hiittc  zu  Ksi'liweiler  bei 
Aachen  lernte  er  den  Betricli 
in  der  Praxis  als  V'olontiir 
kennen.  Seine  erste  Stelb' 
erhielt  er  in  ('ominnes  bei 
Lille  ab  Chemiker  und 
von  dort  kam  er  zu  Kar- 
cher  &  Westermann  nach 
Ars  a.  d.  MoncI.  Im  Jahre 
1872  ging  er  als  llütten- 

direetor  nach  Noveant ; 
1B75  linden  wir  ihn  wieder 
bei  Karcher  &  Westemmnn 
als   Hochofendirector.  Im 

Sommer  1882  übernahm  er  die  Direetiun  der  Hochöfen 
der  Luxemburger  H«Tgwerka-  und  Saarbrüekcr  Kisen- 
liütten- Actien-Oesellsrliaft  zu  Hurba<-h  bei  Saarbrücken. 
Ein  seit  einigi>n  Jahren  aufgetretenes  Herzleiden  nöthigte 
ihn,  im  üetoiter  v.  J.  seine  .Stellung  nieilcrzulegen,  nach- 
dem er  \ergeblich  in  den  Bädern  Nauheims  Heilung 
gesucht  hatte. 


In  Bürbach  fand  Jun>r  (ielcj;cnbeit,  sein  bedeutendes 
organisatorisches  Talent  zu  entfalten,  und  »ein  ganzes 
Bestreiten  war  darauf  gerichtet,  die  ihm  nnteirstellte 
Anlage  auf  der  Höbe  der  Zeit  zu  erhalten.  Manche 
bemerkenswerthe  Einrichtung,  wie  die  Einführung  de» 
doppelten  (iichtverachlasses,  der  durchlochten  Cowper- 
sleine,  verbunden  mit  gröfster  .\usnutzung  der  Hoch- 
ofengase,   verdanken  wir 
seiner   Initiative.  Streng 
gegen  sii-h  selbst  und  gegen 
seine  Untergebenen,  war  er 
andererseits    leutselig  und 
liiilfsbercit  allen  Denen  ge- 
genüber, die  ihn  um  seinen 
Kjith   angingen.    In  facb- 
mftnnischer  Hinsicht  beson- 
ders stand  er  Jedem  stets 
gern  und  in  ausgiebigstem 
Mafse  zur  Verfügung.  Seine 
Benifspflichten  liefsen  ihm 
aber  immer  noch  Zeit  genug, 
auch  schriftstellerisch  sich 
zu  bethätigen,  und  so  ver- 
dankt ihm  auch  unsere  Zeit- 
schrift mehrere  interessante 
.\bhanillungen.  Seine  hohen 
Fähigkeiten  wie  sein  reges 
Inten-sse  an  allen  wissen- 
schaftlichen und  tei'hnischen 
Fragen    und  Fortachritten 
sprachen  sich  besonders  aus 
in  seinem  Wirken  als  eifri- 
ges Mitglied  des  l'fälzer- 
Saarbriicker  Bezirksvereins  deutscher  Ingenieure.  Der 
Dank  und  das  Vertrauen  der  Mitglieder  zeigten  sich 
darin,  dafs  sie  ihn  mehrmals  zu  ihrem  Vorsitzenden 
wählten.  \n  dem  (irabe  des  Entschlafenen  trauern  seine 
treue  Lebensgefährtin,  zwei  Töchter  und  ein  Sohn;  mit 
ihnen  aber  gleichzeitig  viele  Freunde,  die  dem  Ver- 
ewigten stets  ein  dankbares  Andenken  bewahren  werden. 


K.    I.  I' 


S. 


.-I  I 
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Vereine  -  Sadtrichteii . 


15.  Februar  UKil. 


Tertroter  der  Indnstrio  and  Technik 
im  l'rcnhisclien  Merrenliausc. 

Mit  Freude  verzeichnen  wir  die  Niinhri<  lit.  iuls 
unser  Vereinstiiitglied,  di-r  langjüliriKi'  Vorsitzende  des 
Verein!;  dentsclicr  Eisen-  nnd  StahlindnKtrieller,  Herr 
KfinisL  Galleimer  Comnusnieuntli  Q«rh»rii  L,  Mayer 
in  Hranorer  zam  Hi%lifld  dtn  Prenfsischen  Hemm- 
haunes  auf  Lebenszeit  berufi  n  wordeu  ist.  I>iosi  !l.( 
A(i»<zei(-Iinuni;  ist  irleiehxeitiir  Herrn  Och.  Reg. -liath 
Prof.  .\.  l!  1 1' il  1 1' r  \nn  <l<'r  Tri  iinisehen  Hochaennle  in 
C%arlottenburg  zu  th<  il  geworden. 

Aeiideran^n  im  Mitglieder- VenteicliuirK. 

Bork;  h'mU,  Ingenieur,  Düsseldorf.  Huniboldtatr.  2H. 
Oodletf,  George,  Ale.  H.,  Ingenieur.   lUl  West  SOlh 

Streft,  New  York  City,  N.  Y.  V.  ÜU  A. 
J«oH».  W.,  Hoehofencbef,  Difflerdingeo,  Lnxemburg. 

Wn  Key»erlin<ih,  A.,  linron,  DtrfCtor  ift  Giubp  Voll- 

dumpf.  I>relikan  bei  Cottluis. 
I.ucks,  Ernst,  Inirenieur  der  Firniu  (i.  Liit;^'n-Horg- 

niann,  («.  m.  b.  \\.,  Kidn-Nipiies,  Kinheitstr.  In. 
Moritz,  Adolf,  Dirertor  der  Kisen-  unij  Manganerz- 

(.tewerksc  huft  Ober  KosImcli.  Friedberg  i  Heesen*. 
Ftr»WH,  A  ,  Marin  -  [ngenieiir,  homnarfvet,  Schweden. 
Meormy.  Jt.,  Betriebschef  der  £lektr.  Abtfaeilg.  der 

Oewwincball  DeatMher  Kaiser,  BmckliineB  a.  Bheia. 
Mit  Jlddfiuiwr,  B,,  Togesiear,  Wi«n  lY«  Fivoriten- 

•trafte  18. 

Schief«,  l'.rn.if,  tieh.  romni-  ivimratli,  Düttetdorf. 
l'Uner,  H.,  Dortmund,  l'.  il k.  i  str.  U. 

riirkexi'uh.  J.u'iir.,  I  iii:<'ii ii  ur.  Kilbao,  Hotol d'Aiig1alerre> 

H  eber,  Oiio,  Fabrikbesitzer,  }:>iu{;en. 
Zahlbruekner .  A.,  Ingenieur,  ffiiiö  fkinore  Saqnare, 
l*itt»bai:g,  Pa. 

Neue  Mitglieder: 
Ahn  tis,  U'ilMelm,  ()berins*Miieur,  liielitz,  <->PsteiT.-Schlfla. 

Beck,     Betriflüebef  di>T  Walzwerke  und  A«^iataeen 

des  ue«»B- Morien- Berswerfca-  nnd  HOttetivereiDB, 

Osnabrück.  ('<db>gienwair  5. 
Crmeforit,  George  Gordon,  Direetor  der  Kdgar  Thomson 

IfM.  li  .f.  r,,  «radiloek.  l'si. 
lUrtkiniiiiii ,  /.. .  HorhjdVri-iietrieb-iiiitrcnieur .  I.iiuru- 

iintte,  0.  s, 

Dieling,<Juistar,  .MontauteolinischeititurcJiu,  WicaXlll,t> 
Ti«tti>weltgai««  20. 


Knütttl,  Friedrich,  Ingtinieur    Director  der  Berliner 

Actien-Gescllgchaft  für  Eisengiefserei  und  Maschinen- 

fabrication  (frflber  J.  E,  Frennd  4k  Co.),  Charletten- 

bnrg,  Pranklinstr.  6^ 
Krueger ,  Emil ,  Direetur  der  AetiengaaallsrliBfl  Stahl 

and  Eisen.  Hoerde  i.  W. 
Nel>,'lun;i ,  ./. ,   liitrenieur  de.s  niachines  de  1»  Sw.  des 

Haut»  1  uuiin  aux  &  Minieres  ,Elba"  ä  Porto- Ferrajo 

rie  d'Elbc  (Italic). 
Reimtr,  G.,  Oberingenieur  der  Mascbinenbau-.Vetieu- 

gesellsehaft  vonu.  (jebr.  Klein,  Dahlbruch. 
Bmh^,  WMuim,  Ingenieur,  Betriebaebef  der  Ghamotte- 

naa  Bfnaawerke  von  Enril  Ziriiig,  Oberdellendorf 

am  Khein. 

Schröter,  H'. ,  obeiiiigtnieur  uttd  Werksleiter  der 
Deutsch  •  oosterr.  Manne«mannr5hrco-W«rhe,  Abtb. 
Bous.  Hous,  Hez.  Trier. 

Schumacher,  A.,  Vertreter  der  .Union'*  Actien  (i-  ->  II 
Schaft  für  Bergbau,  Eiaen-  und  Stahl  -  Industrie  in 
Dortmund,  Beriin  N.  W.,  Altrtf oabit  97. 

Verslorban: 
ffeyt,  iW,  l>üs*eldorf. 

Ausgetreten: 
KrohH,  L.,  Ingenieur,  Him«k«aki. 
J^üdert,  Chr.,  Dnisborg. 


Infolge  der  Versendung  der  Vercinseeltschrift  im  Poet- 
dobit  seit  l..Tanuar  und  wegen  der  Mf  liruln  it,  welche 
die  Herstellung  der  Zeitschrift  ,,.Stahl  und  Eisen"  hei 
ihrer  jetzigen  giolVeu  .\.aflage  in  druokcreitcchuischer 
Hinatebt  vemrsadit,  ist  es  aotbvendig  geworden,  den 

Schlufs  der  Redactifm 

aof  einen  frttberea  Temin  als  bisher  festnaetien.  leb 

bitt'    'liilii-r.  ir-'R.  N<iti/,  zu   nrliiiicn,   f^^fs  dif! 

letzten  Correcturtu  aller  Abhandlungen  und  Zuschriften 
spätestens  sieben  Tage  vor  de»  Erfleheinen 
<ler  Zeitschrift  lain  1.  bezw.  15.  des  Monat«)  in 
meinem  Beüits  sein  müssen,  wenn  »ie  in  dem  betr.  Heft 
Docit  Berflcksichtigung  finden  sollen. 


Die  nScIisle 

HauptveiüaiuiiiluDg  des  Vereins  deatscber  Eisenbiitteiileute 

antlet  am  Sonntag,  den  24.  Mttrz  1901  iu  Düaaeldorf  statt. 

Di«-   ^;lgl•^orIlllllllg  ist  w'u-  f>>!irt  tVw|<r,.s).t/.t  worden: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  zum  Vorstand;  Abraobnunff. 

ir.  Vorschriften  fflr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

in.  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengase  zur  unmittelbaren  Kraft- 
erzeugung,       rirliti  ixt.iittrr   llr.  llütteninjiciiintr  l-'i  il/         I.iinis  nui  in  O^uahrilek. 

l\.  Neueste  Anwendungen  des  Goldschmidt'schen  Verfahrens  zur  Erzeugung  hoher 
TampOrAtiirMI.    KxpennMntal-Vortrai;  von  Urn.  i>r.  Haiiä  (.Toldäcbmidt  iu  Rasen. 

i 
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  _    ^    Digitjzecl  hy  Googlci 


Dte  ZsHsohrift  trwjhtint  !■  fnUmitiiiillclini  HoHwl 

STAHIi  1*^11  EISEN 

-5!tL  ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Btdigirt  von 

Ingenieur  E.  SchfÖdtttr,  GpnrralsfoifiSr  Dr  W  Beumer, 

r  des  Vtrtfni  deul*«k«r  ElMlfeMIntoMto,      6«Khänsf">' r  < I .r  N«rd*estllch«n  Gruppe  des  V«r«im 

4eiitscher  Eilen-  und  Stahl  •Industrieller, 
Ar  dM  tecbniechen  Theil  fOr  den  wirthBcliafllicben  TkcU. 

C>— hileM 'Terit  ««n  A.  Bag*l  in  OOswIdori 

Nr.  6.  i/Mftrz  1901.  21.  jährgingT 


Ueber  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Ostindiens. 

Von  C.  Rittsr  V.  Schwarz,  Dircctor  a.  n.  der  Eisenwerke  der  Britisch -ladiscbea  Regierang. 


^^t^^ii  Erzeiijarnng  von  Stahl  nnd  Eisen  war 
v,,,i>2j£mV)  den  Indern  zweifellos  eher  bekannt  als 
•  '  i>n  Bewohnern  Europas.  In  den  drab- 
.aälern  von  Wurri  Ga<in  (in  den  Centrul- 
proviiueii  Indiens),  deren  Ursprung  bis  auf  etwa 
tJOO  Jahre  vor  (^^hristi  aurüokreicht,  wardenin  den 
Steinsilrpcn  der  dort  bf'^ral  fiu  u  Helden  Frnt'Tnente 
von  (t  n  f s stahl  waffeii  getiinden.  Im  „Kigveda", 
den  PKalmen  der  alten  Inder,  welche  knr«  naeh 
der  Einwandcrinitr  drr  jirisflicn  Indrr  in  den 
Puiyab,  also  vor  etwa  3(hh»  Jahren,  gesclirieben 
wiuni«n,  heiftt  es  an  «ineir  Stelle:  ,,Indrft*,  der 
gewappnet  ist  in  Eisen",  und  rui  ciiuT  andfrcn 
Stelle:  „Indra  schlendert  seinen  Donnerkeil 
(RHts)  von  Eisen  in  die  Leiber  der  Dftmonen 
(Wolken)."  .Mler  WnliisrlKnnliclikfit  iiiuli  wur 
die  Eisenerxeuguug  den  arischen  Indern  bereits 
vor  ihrer  Trennanir  von  den  indogermanischen 
Sfiiiiuiicii,  also  viclU  irlit  schon  vor  nahezu  4000 
Jübrea,  bekannt.  Weit  ausgedehnte  Sehlacken- 
hatden  und  verfetlene  Bergbnne,  insoweit  man 
dieselben  überhaupt  aN  .,  i^i  ixbauo"  bezeichnen 
kann,  finden  sich  iu  fast  allen  den  Gcirendcu 
Ostindiens,  wo  Eisenerze  vorkonunen,  und  geben 
ZsogniA  davon,  daft  dort  Kistn-  und  Stahl- 
erzeugung in  frijf'ferem  Mal'sstabo  betrieben 
wurde,  obwohl  mi  dvn  iiieisten  dieser  Stellen 
diese  Industrie  zm  Zeit  giinzli«!h  auflge^torben 
ixt  nnd  wrdev  rrkiuidin  iimli  Ti-iiditiim  Kr- 
wühnniig  thun,  dal's  dort  je  KiHen  «»der  Stahl 
ersengt  wurden.   Xaebgewieeen  ist  aber,  dafii 

*  ladra  war  eine  Art  „Japitei-^  der  alten  Inder.  ; 


Wootz'',  indischer  Stahl,  bereits  vor  2000 
.fahren  von  Indien  nach  dem  Westen  ansgefShrt 
wurde,  und  dafs  alle  Versuche,  dieselbe  ans- 
gezi"i(  linote  Qualität  Stahl  aufserhalb  Indiens 
herzuhtclleu,  ohne  Erfolg  geblieben  sind. 

Die  wieiitigsten  Gegenden  Indiens  in  i^ezng 
auf  Stahlfrzengnnir  wnr»-n  Hyderabad  und  Mysore. 
Aufserdein  wurde  Staiil,  und  wird  thcilweise 
stich  jetzt  noch,  in  Lalatpar,  Narsingpnr,  llala- 
beschwar,  .Shimoga,  Kadur,  Chitaldmgr  nnd  in 
anderen  Districteu  Indiens  erzengt.  Der  Matorial- 
stahl  für  die  berttlunteD  DamaseenorkliBgen  des 
ittclalff-rs  wnrdf  nirlit  in  Damaskus ,  sondern 
iu  Koua  Saiunndrum  bei  Nirinal,  einem  zur  Zeit 
nnbedentenden  Orte  in  Hyderabad,  enengt,  von 
wo  persisch»'  Kanfli  uti'  aus  Ispahan  diesem  kost- 
bare Material  auf  Mauleseln  durch  t'entralindien, 
Pnnjab,  Afghanistan  nnd  Persien  nach  Pamaskns 
brachten  und  weder  Kosten  norli  MüIk-ii  und 
Gefahren  schonten,  sich  diese  „unschätzbare 
Waare*,  die  sie  iiirfendwo  anders  bekommen 
konnten ,  uuit  diesen  seinerzeit  sehr  unzug:ing- 
licheu  und  mehr  oder  weniger  gesetzlosen  Ge- 
genden zu  beächaiTen. 

Einem  alten  indisi  lu  ii  Scliril't'-tiii'ki- ,  dem 
.,.\ini-i-.\bkari'' ,  ist  die  folgende  ilest  hreibung 
der  Herstellungsweiao  des  Stahls  von  N'innal 
entnommen. 

Die  im  Gestein  (Glimmers-cbiefer  und  H(trn- 
blende)  vertheilten kleinen  ..Körner  und  Schuppen'' 
des  „granen*  Erzes  (Magneteisenstein)  wurden 
dftdntrli  frcwontien,  daf^ä  das  (iestein  zerkleinert 
und  gewaschen  wurde,  wobei  der  Maguoteisen- 
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stein  infolire  siines  Err^fspren  specifisthen  (»e- 
wicittes  abgosoudert  werden  kouute.  Falls  das 
Oestein  sv  hart  war,  wurde  «■  ^gebaiaf^  (ge- 
rnstet)  iiud  mit  kaltem  Wasser  Uberposspti,  um 
es  spriide  zu  machen  uud  leichter  zerkleinern 
ea  kSnnen.  Diese  Vorbereitoag  (Anfbereitonff) 
wuidi?  in  der  Ortschaft  !>im(lurti,  nicht  weil  von 
Kondapar,  wo  dieErzgruben  waren,  vorgenommen. 
Daa  andere  «bravne"  Ers  (Braoneisemtein)  kam 
von  Mirtapalli  bei  Xirmal,  südlich  vom  Godavri- 
Flasse.  Di«  Schmelzöfen  waren  in  Kona  Sammi- 
druni  ebenfalls  nahe  bei  Nirmal.  Drei  Thdle 
graues  Erz  (Magneteisensttiinsaud)  und  zwei 
Theile  brannen  Erz  (zerkleinerter  Branneisen- 
stein) wurden  mit  etwas  Holzkohle  gemischt  und 
in  dem  Scdunelztiegel  anfg'egcben,  auf  dessen 
Boflon  man  vorher  ein  Stück  tilassi  hlin  kf,  als 
FluiHmiliel,  gelegt  hatte.  Die  Schmelztiegel  waren 
aoB  fetterfestflm  Thon,  der  mit  Oel,  Kahhaaren 
lind  Rfislifilfifii  vprmi^^rlit  und  gut  (Inrnlisrlviir'f cf 
war,  hergestellt.  Diese  Tie^l  wurden  vorsii  htig 
getrocknet  and  gebrannt.  Die  Uiaebang  von 
Krz  nii'l  Kiililin])ulv('r  durfte  dni  Ticgpl  nur 
etwa«  über  die  Hälfte  anffUleu,  am  Verluste  zu 
vermeiden.  Obenauf  wurden  einige  BIfttter  der 
Convolvuln»  lanriflora  oder  Calotropis  gigantea 
gelegt  und  dann  der  Tiegel  mit  einem  gat 
•eliliefsenden  konischen  Deckel  ans  fenerfratem 
Thon  geschlossen.  In  der  .\litte  oben  hatte 
dieser  Deckel  eine  kleine,  mit  i  int  iti  Thonpfropfen 
verschliefsbare  nindc  Oeti'nun^%  die  dem  Meister 
ale  Vieitirloch  diente.  Der  Tiegel  wurde  auf 
einem  T'ntersatz  in  einnn  rmuli  n  Ofen  l  in^-c^iptzt 
und  mit  Holzkohle  ringsum  uberdeckt,  worauf 
mit  vier  Doppelblaablllgen  24  Standen  lang  ge- 
blawn  winde,  aiifanc!'  Inntrsum  und  vorsichtig, 
zuletzt,  wenn  die  Mobbc  zu  schmelzen  begann, 
schnell  and  kräftig.  Sobald  die  Sehmelanng 
1>(  ir  iiui .  wurde  die  Arbr^it  vom  Meister  scharf 
controlijt,  damit  der  fläeüige  Stahl  ja  nicht 
linger,  a1«  unbedingt  notbwendig,  «"hitzt  verde. 
Zu  dit^eiii  Zwecke  öffnete  er  von  Zeit  zu  Zeit 
die  Oeä'uaiig  im  Deckel  des  Tiegels  und  unter- 
enchte  mit  einem  „Visitireisen"  den  Grad  der 
Schmelzung,  wobei  er  mit  dem  Visitirstab  die 
schmelzenden  Ma.'sseu  etwa»  dnivheinanderrühite. 
Sobald  der  gewünschte  t!rad  der  Schmelzung 
erreicht  war,  wiinlf  um  ilem  lUasen  autgehöit 
und  der  Tiegel  so  lansre  im  Ofen  pel  issei] .  bis 
er  von  selbst,  möglichst  langsam,  anskiihlte. 
Der  Tieg^  warde  naa  zerschlagen  and  von 
seinpfii  !<oden  ein  Eegulus,  Kurs  genannt,  hevMns- 
gehült.  Letzteren  reinigte  man  von  anhaftender 
Schlacke  and  Thontheilen,  ood  anterwarf  ihn,  da 
er  von  grolser  Hilrte  war,  einem  Temperpmcesse. 
Zu  dem  Zwecke  worde  er  in  ein  üemisch  von 
Brauneisensteinpolver  nnd  Thon  mit  Wasser  an- 
gerührt, eingetaucht,  getrocknet  and  langsam 
geglttht  (getempert).  Dicsscr  Temperprocefs  wurde 
so  lange  wiederholt,  bis  der  richtige  iUlrtc-  bezw. 


Entkohltiiiü'si'Tnd  crrficht  wnr .  wfl'lwT  vom 
Meister,  luuei  dem  DeLseiii  und  (in  Zusummung 
dea  Elpttfera,  welcher  den  ganzen  Procefs  genan 
controlirte,  mittels  ILunnifr  nnd  Mi  ifsel  fest- 
gestellt wurde.  —  Die  pei-sischen  Kauflcute 
haben  wiederholt  versnebt,  den  Stahl,  dessen 
Darstellung  sie  ;.'rii;m  kannten,  in  cloiclur 
(^ualit&t  in  Persien  selbst  herzustellen,  es  ist 
ihnen  aber  nie  gelangen;  nnd  auch  hente  noch 
I  ist  es  nieinaiideni  möglich,  dieselbe  t^ualitslt  Stahl 
wieder  zu  orzeogen,  väe  sie  bereits  vor  zwei- 
taasend Jahren  von  den  alten  Indem  hergestellt 
wurde,  wenn  man  auch  die  Stahlerzeugung  der 
alten  Inder  mit  ihrer  Umständlichkeit,  ihrer 
Kleinlichkeit  und  ihrer  en<»nnen  Verschwendung 
an  Material.  Zeit  und  Arbeit  vielfach  belilclielf. 
Daff  dii>  iiidisi  lieii  .Sf^ihlschmelzer  irgendwelche 
Theorie  gekannt  haben,  ist  natürlich  nicht  aii- 
znnehmea,  dagegen  steht  andererseits  fest,  daf» 
"ie  bei  ihrer  Arbeitsmethode  genan  das  liet'ol'jrt 
haben,  was  nach  aileu  Kegeln  der  Theorie  dazu 
dient,  den  denkbar  besten  GoTsstabl  herznstelien, 
[  und  sie  knnncti  'lieseii  Crad  d-'i'  \'ullktiiinnen!ieit 
i  demnach  nui*  durch  langjährige  Erfahrung,  scharfe 
I  Beobachtung  nnd  zahe  Ansdaaer  erreicht  haben. 
Es  ist  nachgewiesen,  dafs  die  Erze,  deren  sich 
die  Inder  zur  Stahlerzeugong  bedienten,  vttUig 
fni  von  Phosphor  nnd  Schwefel  waren  nnd  nar 
ganz  geringe  Mengen  von  Kupfer  enthielten, 
so  dafs  das  Aut\reten  von  Kalt-  oder  Kotbbrnch 
infolge  schädlicher  rhemisrber  Heiinengungen 
nnhezn  ausgeschlossen  war.  Wenn  wir  aulMt- 
Icin  iiorh  einen  Vcrtrlcirl!  der  .Arbcitsnieilnxle 
der  alten  indischen  Stuhlschmelzer  mit  derjenigen 
nnserer  modernen  Tiegelstahl-Schmelaerei  an- 
stellen,  so  tinden  wir  fidprf  ude,  ffir  die  Güte  des 
Erzeugnisses  bedeutsamen  Verschiedenheiten:  Ea 
ist  jedem  praktischen  Stahlschmelzer  bekannt 
und  auch  theoretisch  begründet,  dafs  das  wieder- 
holte Umschmelzen  von  Stahl  und  Eisen  einen 
nachtheiUgen  Einflnfe  aaf  die  Qualität  des  Er- 
zeugnisses ausübt,  insofi  rii  tlassi  lbc,  wie  der 
Praktiker  sich  ausdrückt,  ,,kurz''  wird,  da  das 
Umschniclzcn  den  Zusammenhang  der  Mnlecüle 
naehtheilig  beeinflufst.  Wftlireiid  die  modernen 
Gnfsstalilfaln  iki  II  fast  ausschliefslich  Schmied- 
;  eisen-  und  tiHlssialiiablUlle,  Kuhstahl  und  Koh- 
j  eisen  in  den  Tiegeln  einschmelzen,  also  solche 
i  Materialien,  die  mindestens  eine  Schmelzung 
durchgemacht  haben,  nahmen  die  luder  Erze 
als  Rohstoffe,  also  eia  Uaterial,  welche«  noch 
keinerlei  Sclimelzung.  denmafli  anrli  norh 
keinerlei  Störung  im  Zusammenhange  seiner 
Molecfile,  erfahren  hatte.  Es  kann  femer  nicht 
in  .\brede  gestellt  werden,  dafs  das  Ausgiefscn 
des  beifsen,  flüssigen  Stahles  aus  den  Tiegeln 
in  die  Coquillen,  wie  es  in  den  modernen  Ttegel- 
stahlwerken  geschieht,  durch  die  plötzliche  Ab- 
j  kühinng  ebenfalls  einen  nachtheiligen  Einflnfs 
j  auf  deu  Ziisauuneiihaug  in  den  Molecülen  herbei- 
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IBhren  mn/g.    Die  Indor  liefsen  ihr«ii  fltaaigen  | 

Stahl  im  Tieg-el  selbst  möfflichBt  larf^pam  ab- 
kühlen, wodorcb  die  MoleciUe  Zeit  fanden,  sich  i 

m  lagern,  wie  es  ihrem  ZqmmmeidMnige  ntt-  I 
einander  am  besten  entsprach,  ohne  dafs  JIosph 
B«atrebeQ  durch  plötzliches  Abschrecken  (Ein- 
gieften  in  die  CoqoiUea)  etara  gewnltsamen 
Kin^rriff  zn  erleiden  gehabt  hJltte.  Es  ist  ächliefe- 
lich  jedem  praktischen  Tiegelstahlschmebcer 
bekannt,  wie  aaftererdentUcli  sehwierig  ee  ifit, 
für  gewisse  besondere  Stahlsorten  (feine  Werk- 
zeuge, Insinunente,  Ulbizsteinpel  a.  s.  w.)  den 
richtigen  Hirt»' beiw.  Eehlnngsgrad  ftstcnsteUen 
und  denselben  genan  einzahalten.  Die  modernen 
Tiegelstahlwerke,  welche  den  erforderlichen 
Kohlongsgrad  meist  nur  durch  Erfahrung  ge- 
Amden  haben,  stellen  ihn  durch  Mischung  gewisser 
Eisen-  nnd  St-Uilsrnten  dar,  deren  K.ililenstoff- 
gebalt  sie  kcuueu;  es  ist  in  der  1'nu.iii  über 
oft  schwierig,  ihn  genau  einzuhalten,  da 
die  Rohstoffe,  Ti.inientlirh  Stahlabfälle  nnd  Roh- 
stahl, stets  —  wenn  auch  nnr  geringen  — 
Schwankungen  im  KohlenatoÜlKelwIte  M^raa^tit 
sind.  Die  Inder  gingen  hierin  den  lantrsanirn, 
aber  sicheren  Weg;  sie  machten  ihren  Uufsstahl  . 
n  Anfiwir  bedeaträd  hirter  (kohtonstofreieheir)  | 
als  nöthig  ist  und  erreichten  den  gewünschten 
Härtegrad  durch  Einführung  des  ttofserst  lang- 
samen Temp«rproce88es,  der  es  ihnen  bei  ihrer 
scharfen  Controlr  tje>tatf ite,  Jen  TMitk(ililiui;,'s- 
procefs  im  richtigen  Momente  zu  unterbrechen 
und  es  ihnen  ermöglichte,  mit  TdUger  Sicherheit 
stets  die  dem  Zweclt  entsprechende  Stahlqoalitlit 
hentustellen. 

Der  Preis,  welchm  ^e  persischen  Kanflente 
tnr  den  in  oben  besehriebener  Weise  hergestellten 
$tahl  bezahlten,  war  8  Annas  (etwa  80  Pfennige) 
f.  d.  „Kurs"  (Stahlköuig)  von  ungefähr  '^U  kg 
(110  Rupien  )  im  Gewichte,  ein  ftir  den  damaligen 
Werth  (I(s  <ielilrs  verliiiltnirsmäfsig  sehr  lioher 
Preis.  Leider  vv.iiidertt'  dur  gröfste  Thuil  des 
Erlöses  in  die  'I'nsi  lie  des  Jighardir»  (Stener- 
Einnehmers  oder  vielmehr  Steuer -Erpressers), 
der  sich  die  grüfste  Willkür  zum  Nachtkeile  der 
Stahllndoatrie  der  Inder  erlauben  dorfte.  ^ 

Wcniiret  berühmt,  aber  auch  von  vorzüg- 
licher (Qualität  war  der  in  Jdysore  hergestellte 
TfegelstiAl.  Vendakiri,  Obettipttra,  Hadhairiri. 
Chin-Narayan  -  PnrcTt,  Ifnjrnlawadi,  Dcvni  :iv;\- 
Dorga  und  Kakerahall^'  waren  die  wichtigsten 
Plitse  in  Mysore,  wo  ^ Wootz"  banpta&ehlich 
•Tzeiipt  wiirdf?  und  thcilwtisi'  aiirli  jetzt  noch 
hergestellt  wird.  Ab  Material  diente  ein  keil- 
fllirmig  geschmiedetes,  aus  Magneteisenstdn  in 


Meinen  Stiicköfen  hei«esteUtei  Stllclc  Schmied- 

PTBcn.  Die  Tiegel  waren  aehr  klein  und  hatten 
nur  etwa  Liter  cubischen  Inhalt.  In  jeden 
Tleeel  wurde  ein  Stfiek  KeUeisen  nebst  klein- 

f^eliriiihenoii  Zweigen  der  (.'assia  auricuInfH  (als 
kohlendes  Agens)  aufgegeben  nnd  mit  zwei 
grünen  Blattern  der  Calatropis  Oigantea  bededct. 
Die  Calatropis  (5i;,'iuit<  ;i  isf  eirn'  den  Indern 
heilige  Pflanze;  ganze  Hymnen  im  „Zeudavesta'' 
nnd  im  heiligen  „Rigveda"  sind  ihr  gewidmet, 
kein  Wimdtr  daher,  dafs  ihre  BUitter  für  be- 
sonders gut  als  Zuschlag  im  Tiegel  gehalten 
wwden,  nm  einen  guten  Ofbngang  zn  bewahren 
und  eine  vor/Ugliche  Qualität  des  ErzcugnissM 
zu  sichern.  Die  Tiegel  wnrden  mit  gntschliefsen- 
den  halbrunden  Deckeln  aus  feuerfestem  Thon 
geschlossen,  die  Fugen  gut  verschmiert  und  fünf- 
zehn Tiegel  in  eiiMMi»  rütnlcn  Ofen  eing'^setzt. 
Sie  wurden  in  riuginrimj^ui»  lieihen  von  iiiuli 
innen  zu  kleiner  werdendem  Durchmesser  gnippirt, 
wobei  die  in  den  inneren  Reihen  befindlielien 
Tiegel  diejenigen  der  änlseren  Reihen  übemigten, 
so  dafs  der  innerste  Hegel  (in  der  lUtte  doe 
Ofens)  am  höchsten  stand.  Der  Ofen  wurde 
mit  Holzkohle  angefüllt  und  etwa  vier  Stunden 
lang  mit  tangsam  steigender  Hitse  geblasen. 
Den  L'i'ji*  hrnrd/.enen  Stahl  liefs  man  in  den 
Tiegeli^  laugsam  auskühlen,  und  das  Endergeb- 
nifs  war  ein  kleiner  StahlkOnig,  welcher  nach 
dem  Zerschlat'en  des  Tiegels  von  dem  Boden 
desselben  abgeliSat  wurde.  Aelinlich  dieser 
Hethode  wai'  auch  die  der  Stablerzengnng  im 
Snlcnidistricte,  nordwestlich  von  Chitaldong. 

In  Bundelknnd  (Central-lndien)  wird  eine 
Art  „Cementstahl"  auf  folgende  Weise  erzeugt : 
\'<»n  dem  in  einem  indischen  Eisenscbmelsofen 
(wie  er  spJUor  noch  beschriehen  werden  wird) 
erzeugten  Denl,  Lohta  genannt,  wird  ein  Stück, 
etwa  2'/*  kg  schwer,  abgescliroten  und  nach 
nnd  nnrli  8tal>t"önnifr  jinso'esrhinicdrt,  widjei 
achtmal  im  Sthuüedcfeuer  gchitzt  wird.  MacL- 
dem  das  Eisen  bereits  dreimal  im  Feuer  gewesen 
nnd  hiei  dui  oh  tfereinigt  worden  ist,  sowie  etwas 
Form  bekommen  hat,  wird  es  bei  jedem  weiteren 
.>lal,  wenn  es  ans  dem  Fener  genommen  wird, 
in  ppfronkrietem  Kuhdünger  gerollt .  bevr»v  es 
peschmiedet  wird.  Nach  der  achten  .Schmieduug 
wird  dm-  noch  kirsehrethe  Stahlstab  in  Wasser 
plötzlich  nlitrekühlt.  Dieser  Cementstahl  ist  vnn 
vorzüglicher  (Qualität,  was  von  den  Eingoborneu 
hauptsächlich  dem  Umstände  nageschrieben  wird, 
dafs  das  sUiblmai  liendc  (cementirendel  A^'-ens 
von  einem  heiligen  Thiere  (der  Kuh*  her- 
stammt (Fortsetenng  folgt.) 
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1.  Mirs  IIHII. 


Westflflisclier  Koks  und  die  westdentsehe  Eisenmdustrie. 


Wfthreod  die  GeMiniiitMrzeajningr  an  Koks 

auf  sämiiitliclien  Tiulirj^crliPn  im  .I.iliro  l!Hin  sirli 
auf  9  644157  t  belaufen  hat,*  <jt  die  Küks- 
lierstellnDgr  tin  Saarrevier  and  im  Aacbener 
Uesirk  iuif  ftwa  1  4<><><>'»"  t  zu  schätzen.  IHese 
ZilÜBni  kennzeicbucn  die  Bedeutung  der  weai.- 
filliMhen  Kokflensengrnttg^  fKr  die  gesaniinte  west- 
deutsche Kisinerzeufning:  von  <lcr  l.iindesg^renze 
bis  nach  Uannover  and  Saclisen  sowie  Bayern. 

Veb«r  die  Abnahme  der  Güte  des  weat- 
talischen  Koks,  dessen  laiifre  Nadeln  sich  früher 
diu  ch  silberhelle  Farbe ,  hurten  Klang  und 
Druckwidei-standsvertnöircn  auszetcinieten,  haben 
die  Klagten  sich  in  letzter  Zeit  in  auJberordent- 
Ucher  Weise  vermelirt.  Nachdem  wir  un»  davon 
überzeugt  haben,  dafs  sie  bei  der  Stelle,  jjegeu 


welche  sie  gerichtet  waren ,  das  gebühronde 

(Hlhir  nicht  ;,'ef«nd(ii.  ziiui  Theil  ««gar  schroffe 
Ablehnung  erfalu-en  haben,  sind  wii*  20  unserem 
Bedauern  fexwnngen ,  die  Angelegenheit  znr 
öffentlichen  l!r's])i'p(lnniL'  /.u  lniii<rtMi.  Iiii>  I?o- 
scliaffttug  eines  gutbeschaffenen  Koks  zu  einem  au- 
geneMenen  Preis  ist  eine  Lebensfrage  fHr  unsere 
Kisenindustric ;  sie  ilürfte  es  niuli  in  nicht  viel 
geringerem  Maise  fttr  den  geflammten  linlirkolileii- 
bergbaa  sein,  da  seine  Entwicklung  mit  derjenitren 
der  Kisonindustrie  auf  das  engste  verbunden  ist.  — 
Wir  beginnen  mit  der  Veröffentlichung:  der 
Dnrclischnitt^gehüUe  der  K^snnnnten  Lieferuiifj 
an  Koka  an  ein  ^rrufses  westdcut^sches  Werk 
von  zui^amuien  14<iiJ7()  t  im  II.  Semester  1098 
und  137  055  t  im  II.  Semester  1900; 
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8.61 
ll.Ul 
10.39 
9,84 
9.14 
8,65 
8.01 
9,41 
8..Ö7 
11,«) 
'.»,71 
)<),-in 
9.57 
10,6« 
8,8<J 
9,tiö 
8,(ji 


6.4(1 
6.64 
8,11 
6,J4 
5,89 
6.8» 
5,59 
6,39 
6,7.3 
6,4;i 
6,05 
6,9:t 
6.88 
6,59 
6,25 
(i.n 
6,7" 
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»,><i7 
10,öü 
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9,64 

9,73 
10,42 

9,99 
10.35 
10.77 
10.09 
10,U4 
10,81 

9,80 

io..5n 


10.73 
10,91 
11.34 

9.83 
11,13 

9.92 
1 1 ,58 

11, i;; 

9.52 
10.36 
11,4.5 
11,72 
11.78 

7,83 
in.i7 
10.58 


173.77 


10.22 


178.58 
10.5(1 


1,96 

0,10 
0,88 
1.4t 
0.99 
1.72 
1.01 
1,4« 

1 ,0« 

0,47 

0.  45 

1. fl0 
1.48 
1.3S 


4.23 
4,27 
5.2H 
3,61 
5,2  t 
3.12 
5,U!) 
1,91 
4.70 
3.29 
i.3l 
i,52 
4,84 
5,1» 
1,.58 

3,'.t:; 

im 


1. 


i.ii 


0,51    I  — 


Im  II.  Semester  1H9H  enthielt  somit  der 
gelieferte  Koks  H4,71  */«  Kohlenstoff,  im  II.  Se- 
mester 1900  dapegen  nur  79,2h7»  Kohlenstoff. 
Nach  allgemeiner  Annahme  ist  zur  Verdauipfiniir 
bezw,  W'rschlnckunp  des  Wassei-s  bezw.  der 
Asolie  die  gleiche  iMeuge  Kohlenstoff  nöthig; 
d>>ninach  bliebe  als  nutzbarer  Kohlenstoff  im 
JiUue  1898  ii9,42*/o,  im  Jalue  1900  uur 
58,567«)  einem  Koksprelse  von  95,S0  Jt 

frei  Hochofen  einer  Verthenermig  des  Koks  um 
4,07  *S  f.  d.  Tonne  gleichkommt.  That«ächlich 
und  nach  Ausweis  der  Bücher  bat  der  Koks- 
vt'i  bi'aucli  fi\v  sjNnrhf  <  Ausbringen  ■.v\<  i\<  \n 
Möller  in  dem  II.  Semester  1900  Uli  kg  f.  d. 
Tonne  Boheisen  mehr  hftnigen  als  im  IL  Se- 
mester de«  Jahm  I89K,  wolun  noch  xu  borllck- 

*  Vi-rgl.  „Ir  l.  II  !  •  !>  -   li.siT  Niiiiiiiier. 
**  Sämnitlich  Koki-incn  tlth  Wentf.  Kokss^  ndirats. 


sichtigen  ist,  dafs  trotz  des  erhöhten  Kokssatzes 
die  Qualität  des  erblascnen  Hoheiscns  eine 
minderwerthigere  war,  dafs  die  I'unhution  nm 
10 '\o  Ih  i unterging ,  weil  der  Koks  iii  l  cn  dem 
gröfsereii  Asche-  und  Wassei-gehalt  duuliwcg  so 
sclilecht  gebrannt,  weich  und  bröckelig  war, 
dafs  der  Gang  'irr  Oefcn  din-ch  Hiiugeii  der 
(.lichten  unregeiniiUsig  und  schlecht  wurde. 

Die  Hehrkosten  bei  der  BobefaeDei1>Ia»nng 
infolge  der  schlechten  Koksqualitilt  berechnen 
sich  wif  foltrf  ; 

116  kg  Kuki»  XU  25,Ü0  li,ftl 

MehriShne,  grofseiier  Mtttttriali«>n-,  Rtfsrrve- 

stiickf  -  II.    \v,  \'t'rlir;iiii  !i  infolge  jji  riiigf- 
rcr  rii'diirtiiin  nusu<-ii>iii'li  ilcr  l?inbcr   1.44  „ 
Mehr\-erlii>t  :in  Mangan  dareli  die  Rrhleelitc 
KukMjnalitüt   .  «'.16  , 


Für  di«  Touue  liohcisen  4,52  ^tl 


Digilized  by  Google 


Hierzu  koioinen  noch  vunnclule  KoKteii  bei 
ITiiivrandlnnK  dm  Koh«tflenA  in  FlnrseiMn. 

Bei  fiuem  Kinsatz  von  kix  'riionins 

r<>ll«•i^«•n  f.  (l.  Tonil«  Stahl  cij^i'liou  «bij^e  f-  »l- 1  suhl 
Mehl  kosten  für  <lw  ftoheiMn   ,  ,  .  .  ft|lL  »# 

llinzii  kommt: 

Melirv«rlinuu>1isii  Koica  im  Stahlwerk  :201(k 

24  .i'  0,46  . 

Infolge  >c«-rin;;erer  Koheisenqualitüt  muftite 
im  StahUerk  für  «iit*  (<)Mri«Si'/*  U>°i>t™ 
iHnjicr  j^t-lilfuni  wrnli^u,  ^ilnrcli  p-obe» 
n-r  Iviihlt'nverUranili  an  ilt'ii  Ki^ifteln  ffir 
ilif  (ifl»liisPums<:Uin«'n   15  kg  zu  10      0^4ö  „ 


«rßfserer  Abitran«!  im  Conv«ri«f  mta\f^ 

>\fn  längeren  ni:iM-iis  1'»       zu  '")<>        0,00  ^ 

^i*hrkuksvcri)ruu<-)i  zum  Brcaneo  ilcsDolo- 
mits,  in  d«r  Giertet«!  Ar  Coqwllen- 

-nfs  u.  s.  w  «.«a  n 

Unrrli  iliis  mn  2'(,!  Minuten  lilng«r#  Bla»wi 
für  dir'  Cluti-i;''  «  »plfn  2  ('fiiu^-cn  9  */« 
iliT  l'roau«  tiod  %erlorPn,  uud  erhöbt^" 
si<  )i  iln<luri'h  die  Löhne  und  allgomeillMi 
Kosten  uui  5 ^ ""  i  .  .  ,  .  0|42  ^ 


Somit  Vprtbrnfrnntfr.d.TuiiMBolMtdilvm  7,11  Jf. 

(H«h1«fo  fwlgt) 


Der  Auftieiiliandel  üeutMchlaiids  in  Uinen,  Einen waareu  und 

Maschitten 

im  Jahre  1900  uuci  in  den  vorhergehenden  Jahren.* 


SSitiiiiInnc  in  di>r  Kiiifiilii'  von  ItolK-inen  nnd 
Il;in>(:iliriciiteii  aber  ain  li  von  tortigx-i-  Waaje  uud 
iiisbesumlcre  vrm  MaHcliiticn  und  «benfall!«  ^<unabroe 
in  der  Au^niln  vi-ü  Fabricalt-ii  aller  Art.  da«  ist. 
in  woitfst»')!!  r)üi  ir~  il»-  Hibl,  wcirhff*  dif  Statistik 
den  deiitsilum  Aulxt-iili  iii  li  ls  in  Stahl  und  Kiscu 
Bild  den  ErstenpfDisscn  (i:H  .ms  im  .lalü  »  190(1  biehtt. 

!ii  a>>n  hetzten  viir  .liihreii  liat  b«tragen  in 
runti  i'iinsend  Tuuueu: 


1897 

1898 

1899 

19U0 

Million 

»•  Hl 

trk 

Einfahr: 

Eisen  und  Eisenwaaren  .  .  . 

69 

108 

121 

ÜMchiuea  

m 

66 

79 

Fhdineiige}a«fBii.d* T.Holz  . 

3 

4 

11 

8 

Einfufar  im  gmueii  .  . 

116 

135 

186 

ao6 

1897 

1898 

Tausend 

T  u  n  II  e  )• 

die  KinTulir: 

880  ' 

R«flH-i><-ti  iiviii  HaÜ'r.iliri.  ,iri- 

m 

410 

877 

Fil^oiieisen.    .Schienen,    Uli  vli« , 

1 

Uolidruht  uml  iler<;l.    .  .  . 

."jO 

Hl 

7«  1 

(iiuiz  ji^ruh«  Eiaeuwurru .  .  . 

27 

m 

r>o 

lü 

21 

21 

Fviue  UisenwMivii  

M 

4,6 

Ua«diinen  «.  HunhiBenth«il« 

69 

62 

»4 

'lif  Atisfii}ii: 

Rttlieist^a  iiii'l  HulUtahriettte  . 

169 

:k)7 

259 

'224 

Fa<;<^'"'i'^'^'*<  Si'tiienon,  Bleche, 

Kohdraht  und  (tergl.    ,  .  . 

898 

H7i  • 

9'2H 

Oanx  gndic  KiRenwiMMl»  .  . 

100 

\m 

121 

1H9 

Oruhe  Eiisenwaaren  

19<» 

214 

228 

215 

27 

29 

35 

42 

Maschinell  u.  Maschinentheile 

1(57 

IHH 

220 

1808  18»». 1900 

Ausfn  Ii  r: 
Ki«irn  und  EiwntirnareR  *  .  . 
Mntchinon  

Filil*eii_'^r.  ,hi-.-jren.  d.  v.  H<dz  . 

m 
i'>i 

iH 

86.'!  424 
IHB  178 

'25  18 

47a 

a7 

Ausfuhr  im  ganxt^n  .  . 

462 

5-2«  620 

691 

Der  iJi  dimn  UongeQ  und  aufätsrdem  in  den  ein- 
ind  ansgeffihrten  Pahreengen  »ich  darstellend« 

\Vcrtli  lit'triifi'   III  ii'iji  riurlr;   'Mliniit'n  Mark: 


*  Siebe  die  Aalegen  am  Sehlnft  diosee  Heikes. 


Auf  pinp  v'wv^chmAv  IteHpreehnnfr  der 
liandebbeweguiig  in  den  einzelnen  Waaren,  aU"* 
denen  diese  Gruppen  nlcb  snsanunenMtfen,  nraTu 
hier  ver/iditet  wi-rdi-n.  Wir  venvdsen  auf  dir 
Tabellen  am  Schluvee  diese«  Heftes.  Nar  auf 
einige,  nnf  den  ersten  Blick  in  dl«  Anten  fftUende 
Thatnachen  »ci  h'wv  kurz  liiii^fwieStni. 

Die  Binfubr  von  ii<ih eisen  iat,  wie  be* 
kaiint,  wieder  stark  geBtiejrüii.  fiU«  betntf  18t>7 
423000  t,  IsiM  ,is.'ii)u(i  t,  lö^H>  t;!:ti*uO  t 
und  1900  727  000  t.  Wider  firwarteii  ist  die 
Hinfuhr  ans  den  Vereinigten  Staikt«B  ves  AaivOt* 
nnr  nni  ein  ganz  tTcringe«  höher  als  im  Vorjahre. 
Sie  bcliof  xicb  1899  auf  29  660  t  und  lyOÜ 
anf  M)  900  t.  Annähernd  die  Hftlfte  dieeer 
letzteren  t  ist  in  den  Monaten  November 

und  Deceiuber  eingeführt  worden.  Dia  Binfniur 
aus  England  ist  von  530  OüO  t  1899  auf  670000  t 
1900  gestiegen. 

In  Brncheisen  und  EisenabfäUeu  bat 
die  Einfuhr  die  Ansfahr  weit  überholt.  Es 
wurden 

IH-^'-       ia%       1899  1000 

eingeffibrt 
sasgefütiit  . 

Der  anfserordentlicb  starken  Zunabme  der 
Einfiilir  von  Weifsblech  im  Jahre  1899  ist 
iiu  lutzten  Jahre  ein  Uiickgang  gefolgt,  indef« 
war  auch  in  dio.tem  Jahr«  noch  die  Ausfuhr 
weit  höher  als  in  früheren  Jnhran.    Ee  worden 


dstioot  23000t  eöooot  lOOUUUt 
88000  t  86000t  UOOOt  «IflOOt 


üigiiized  by  Google 


St4  Stahl  ud  Bifoi.    Aw  Ai^^mkamid  DmittkUmi»  in  Simtn,  Slmmottart»  «. «.  w. 


l.mn  »Ol. 


nng«fllhrt:   1897   11600  t,   1898   10900  t, 

1809  2:iHDri  t  iiiul  I!t(iO  lS2on  t,. 

Aach  die  Urufpc  Schmiedbares  £iseD  iu 
StSbea,  Radkranz-  und  PllagseluMrenetoeD,  weist 
eine  erhöhte  Einfuhr  auf,  von  29  500  t  im 
Jahre  1897  auf  37  800  t  1900.  Wichtiger  ist 
indefB  der  Umstand,  darH  die  Ausftahr  «ehr  er- 
heblich zurückgegangen  ist.  Sic  betrag  1897 
217  000  t,  1898  2«4()00  t,  1899  dagegen  nur 
noch  19-iooo  t  und  1900  173  000  t. 

Ein«  AofwftrtBbewegnng  in  der  Einfahr  gegen- 
über einem  Rückfanjer  in  der  Ausfuhr  zeigt  sich, 
wenn  auch  nur  in  kleinem  Mafsstabc,  auch  bei 
rohem  Eisendraht.  Von  diesem  wurden  1897 
4800  t  und  1900  7400  t  nnerffihrt ,  nnd  aus- 
geführt wurden  in  denselben  Jahren  107  000  t 
bezw.  94000  t. 

In  ganz  g:rob('ii  Kisrnwn.iren  ist  die  Einfuhr 
xoi-ückgegangen,  so  in  rohen  Eisengufswaaren 
▼OB  96600  t  im  Jabre  1899  anf  91600  t,  in 
T?  h  r  e  n  ans  s  c.  \\  in  i  e  d  1j  a  r  c  m  Eisen  von 
22  aoo  t  auf  20  300  t.  Dagegen  ist  die  A.^- 
ftahr  in  den  Fiauptartikelo  dieser  Grnppe  seht 
erliel/licli  i;('s(icL''(.'n :  inBriii  kc-n  wwA  liriickun- 
bestandtheileu  von  63U0  t  auf  90UO  t,  in 
rob  vorgeschmiedeten  Maseblnentbeilen 
von  1900  t  auf  2970  t,  in  Eise nbahnachsen 
a.  8.  w.  von  41000  t  auf  47  000  t  nnd  in 
RSbren  aas  schmiedbarem  E^en  von  32  00()t 
«nf  40000  t. 

In  weniger  groben  Eisenwaaren,  abgeschliffen 
und  nicht  abgeschliffen,  wie  Drahtstifte, 
Schrauben,  Meseerwaaren  aller  Art  u.  dergl. 
Artikeln  ist  im  ganzen  die  Kinführ  um  Einiges 


gestiegen,  die  Ansflibr  da^^en  etwas  snrfiek- 

gefr;wif;tn. 

Feine  (iafBwaaren  und  Waarea  aus 
schmiedbarem  Eisen  stieipeD  in  der  AwAtfar  ron 

23  600  t  auf  30  300  t.  Betrachtlich  ist  auch 
die  Zunahme  in  der  Ausfuhr  von  Näh- 
maschinen ohne  Gestell,  der  allerdings  eine 
£ut  ebenso  grofse  Zmahme  in  der  Ausfuhr 
gegenübersteht;  fener  in  Nadeln  und  ühr- 
fournitnren. 

Eine  stetigo  und  gesunde  Entwicklung  zeigt 
die  Ausfuhr  von  Mascliiuen.  Trotz  der  in 
den  letzten  Jaliren  autH  üul'serste  gesteigerten 
Cencufrenz  auf  dorn  Weltmärkte  ist  die  Auafobr 
von  167  000  t  im  Jahre  l  ?^'»?  cir  J  i.-ioöot  im 
Jahre  1900  gestiegen.  (rkucUwühl  ist  sehr  zu 
beachten,  dab  im  Jahre  1900  die  Engllinder 
ffir  rund  20  Millionpn  Pfnnd  Sterling  =  400  Mil- 
lionen Mark  und  die  Nordamerikaner  1899  für  rund 
64  IfUlioneo  Dollar  =  9^6  KiUionen  Hark 
Masrhinen  einhoimischer  Production  ausgeführt 
haben,  während  unser  Export  im  letzten  Jahre 
in  den  entsprechenden  Hascliinen  sieb  nvr 
auf  rriclilidi  2".')  MiliioutMi  Mark  bewerthete. 
Dazu  kommt,  dafs  in  Deutschland  selbst  der 
anslAndlsebe  Wettbewerb  immer  melir  an  Boden 
zu  gewinnen  sucht.  Die  Einfuhr  hat  im  letzten 
Jahre  bereits  die  Höhe  von  nahezu  100  000  t 
nnd  einen  Werth  von  ungefähr  79  Millionen 
Mark  erreicht,  während  sie  vor  4  Jahren  erst 
ungetlihr  70  00«  t  im  Werthe  tob  45  Millionen 
Mark  betrogen  liat. 

Im  einzelnen  sind  von  Deutschland  in  den 
letzten  Jahren  ein-  und  ausgeführt  worden: 


Einfuhr 
1897    1606  I  1899  190<) 


Tonn«» 


Anafnhr 
1888  I  1899  1900 


Tonnen 


H«sichinen: 


I 


I 


überwio^ehd  iui  Hol« 
■'  '  lhtibei»ett  

-         V    spbmiVdl'ni'in)  Eisen  .  .  . 
«  i  •       n    au'jt.Ti'ii  uiit;dlfn  MeUiileu 
LiM'i;i|i<,tivein,  i.ocomoi'ilfn  .,.»»,■  . 

I'atiipfki'sscl  ,   .  .  . 

KiTitzi-ti.  KrHt/i-nlfrsililiiu'f   >  .  

NsJinm.'^cluntn  mit  <i.->t<'ll  


1)1 501 


54oo;  mxi 

5920O|  68300 

»oof 


i;i<i 

'2t  K) 


4Ö0O 
6Ö400 
16800 
810 

»;«)() 

17(1 
42»  Kl 


1500 
118100 
$«2000 
1100 


1Ö70 
181900 
20siOO 
1100 

71(HI 


20201  1500 
157200167000 
84400  98500 

117(X) 

:tiMi 
7.VN) 


1200 
7»i<H» 


Eine  sehr  anzuerkennende  Neuerung*  der  amt- 
licbeii  StatiatÜc  nntersebeidet  seit  dem  BeigiDB 
des  vorigen  Jaiires  die  MasdüDen  nach  ihrer 

*  l.i'iiler  hat  die  AenderL;iiL.'  in  >li  r  KiiitlH'lltini: 
diT  ,M iisi  liiiien  ziir  Folye.  Kintiihr  und  Auslulir 

ih  r  \i  T-i  h\r,\rv.M-U'^yu  M;im  liim-n  v..n  und  nach  den 
einzelnen  Ländern  wiilircnd  dr»  vt-rtinssenen  Jahres  mit 
den  vorherjrelund<>n  Jahren  nii  iit  verfrlichen  werden 
können.  Weiiii^f^teni*  bicti'n  die  monatlichen  Nwhweise 
liicrzu  keine  Miii^'lirhkt'it.  Da  indflfs  die  GcsSBBt* 
zshlen  D««h  der  frftheren  £intheOnBg  mitgt^theilt  sind, 
■o  ist  wohl  aasaaebmsn,  dafs  dn  Material  Ar  die 
fferkoofts-  und  BestbummgaDaabwoiie  vorhsadon  ist 


Bestimmung.  Es  steigt  sich,  dals  die  Einfuhr 
die  Ansftihr  Ubersteigt  bei :  Landwirthscbaftliehen 

Maschinen  (Einf. :  28  800  t,  Ausf. :  ]2i»50  t); 
ItaumwuUspinnmaschinen  (Einf.:  10860  t,  Aosf.: 
5110  t);  Haschinen  zar  Bearbeitnng  von  Wolle 
(Einf.:  987  t,  Ausf.:  718  t);  OeblasflOiaselilneD 
(lüinf.:  1184  t,  Aosf.:  408  t). 


Es  wbe  sehr  wÜBiebensweräi,  w«nn  wenigstens  die 
auf  die  Y.  St.  v.  Amerika,  auf  Bablsod,  England, 
Osttaien,  Südafrika  und  andere  Oebiete  berigjaehen 
Zahlen  feslfteatsllt  and  verSlfeutlicht  wftrden. 
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I.  MArz  1901. 


Dtr  Stahl  der  btthUhem  SUei  Co.  u.  s.  u>. 


suhl  and  Eimb.  21f> 


Der  Stahl  der  Bethlehem  Steel  Co.  und  der  Xaylor- 

WMte-Proeers. 

Von  Ottt  Thallner>BisinwcUi1ltte. 

(Seblufo  von  Seite  176^) 


Vom  Standpunkte  diese«  stellt  eieb  die  Be- 

arthoilnn?  li«  s  Intlilfliein- Stahls  und  de^;  <liuan 
aujcaweudenden  Härt^verfotu'eus  schwieriger  dar, 
obwohl  der  TajloMVbite-Proceb  ittir  Dstfirliche 
und  seinem  Wesen  nacli  I)ekannte  (Tt  riiL't  zu.standH- 
ftnderojigen  vuu  Stabl  beHtuaBiter  diemiflcber 
Znsanimeneetziine  znr  Qimidlafe  haben  kann. 
Wie  fiüher  erwähnt,  erleidet  der  Span  durch 
Ziuaiomeneebiebang  schon  vor  dem  Auftreffen 
auf  den  Stahl  eine  FormSademnp  nnd  infolfe- 
dessen  eine  Verkleinerung  der  Kläche,  mit  welcher 
er  an  dem  Werkstücke  haftet.  lUe  Fliefsvorgänge 
entreeken  sich  auf  alle  Theilc  des  zusaminen- 
geprefsten  l^tanes  nach  Ueberw  indnng  des  Wider- 
standef  s-f^nn  die  Formändcrunp ;  die  Trennung 
der  Masseiitheilcheu  erfolgt  als»  bei  abnehmendem 
AS'iderstaade  degegen,  auf  jener  verkleinerten 
Flilche,  an  welcher  der  Span  noch  mit  dem  be- 
aibeiteteu  Materiule  zusammeuhäogt.  Weil  sich 
(Vigw  3a)  die  maximalen  Spannongra  nicht  in 
der  Pirhtnnjr  o  r.  sondern  in  ']cni-r  Richtung  o  y\ 
furtpflanzen,*  so  erfolgt  auch  die  Abtrennung 
des  Spanes  nach  on.  Das  Vorhandensein  des 
Koilefi  rorx  uiir  ilc  ein  iiitermittirendes  Anschneiden 
des  bearbeiteten  Kürpera  herbeifübreo,  wenn  der 
Span  der  ganzen  Fliehe  an  nach  fleiehzettiir 
abspriiiLTi.  Uei  sprödem  Eisen  konnuf  «lic^  vnr, 
bei  Zithern  Einen  bleibt  aber  der  Zusauuueubang 
Ofi,  f  c,  hi  erhalten,  weil  Im  Angenblfeke  der 
von  0  nach  a  fortschreitenden  Abtrennung  des 
äpanes  der  Widerstand  im  unteren  Theile  des- 
selben gegen  die  Formilndernng  sinkt,  diese  also 
ibren  Fortgang  nehmen  kann,  wobei  die  bei  o  n 
gelegenen  Massentheilchen  so  lange  in  der  Rich- 
tung U  fliefsen  können,  bis  durch  die  Dicke  des 
Spanes  dessen  Widerstand  gegen  die  Fomftnde- 
njtig  '^röfsi  i  wifil.  als  ifiior  rl-T  Massentheilchen 
in  Ott  gegen  die  Abtrennung  u.  s.  f.  Die  Schneide 
des  Stahls  hat  also  die  durch  die  Formftndennig 
des  Spanes  pinpdcitete  Trennung  nnr  fortzu- 
zusetzen  und  hierbei  eine  naturgemäls  kleine 
Arbeit  zn  verriditen. 

Dio  bpkaiintf  'l'hatsai  he.**  dafs  dir  Fi<rin- 
äaderungst'ühigkeit  von  Flufseiseu  bei  steigender 


*  Eines  speeielten  Naehwciüjs  hierfDr  bedarf  es 
wohl  nicht. 

*•  Sieht-  aiK-h  Ledebur,  Ki^icnhiittenknade'^. 
Streek-  nnd  Itruchgrense  erfahren  eine  Erfa$hang,  Deb- 
nang  nnd  Einarhnttmng  eine  Yermindernng'. ' 


Erwftrmang  im  Temperatnrintn^alle  zwischen 

etwa  ÜOO  \mA  100"  f.  sinkt,  dt^sscn  Festi)?kftit 
aber  w&chst,  worauf  eine  rasche  Steigerting  der 
FonnRndernngsfähigkeit  bei  stark  abnehmender 
Frsti^ckcit  erfolgt,  bringt  es  mit  sicli,  dafs  mit  der 
bei  der  Formänderaogsai-bett  am  Span  entstehenden 
Wärme  eine  sehr  energisdie  Steigerung  der  Form- 
barkeit,  bei  gleichzeitiger  Verminderung  des 
Widerstandes  gegen  die  Trennaug  verbanden  ist. 
Dafs  die  Wärmemenge,  welche  bei  der  Form- 
ilndernng frei  wird,  sehr  grofs  ist,  belegt  der 
Umstand,  dafs  mau  das  Erglühen  des  Spanes  am 
Drehstahl  ohne  Schwierigkeiten  wahrnehmen  kann. 
Man  kann  die  Wärme  wohl  mit  Recht  auf  etwa 
600»  C.  schätzen.  Dic<e  >\  irme  thoilt  sich 
bald  dem  Drehstahle  mit  uim  lubrt  auch  de.H8en 
Erglühen  am  orhit^zten  Theile  herbei.  Dafs  die 
zwischen  Span  und  Drehstahl  entstehende  Reibung 
grofs  ist  ^aber  nicht  grofs  genug,  den  Span  som 
GMhen  n  bringeii),  ttkllrt  sMi  ans  dem  Drvek» 
welcher  auf  die  Stirnfläche  des  Stahls  ausgeübt 
wii'd.  Das  Weiterachieben  des  glUbendeu  und 
sehr  formUndernngsAbigen  Spanes  fUurt  nnter 
dem  vort-rwülinten  Drucke  znr  Entsttlniiiß-  einer 
sehr  glatten  Unterfläche  desselben,  welche  leicht 
als  »Scbttittiliehe*'  angesehen  wird,  es  aber 
eii^-entlich  jrar  iiirht  ist.  Desseniiiiireaelitet  darf 
die  bei  der  Spanabnahme  erzeugte  Wärme  nicht 
als  FHctlenswtrme  bezeichnet  werden,  wenn  der 
Span  eine  Qnerschnitt^veränderung  erlitten  hatte. 
Von  der  Richtigkeit  dieses  kann  man  sich  leicht 
überzeugen,  wenn  man  die  Drehbank  Tirithrend 
der  Abnahme  eines  gröfseren  Si>anes  rasch  aus- 
rückt. Der  vor  der  Schneide  stehen  bleibende 
Spantheil  litutt  ebenso  rasch  dunkelblau  an,  als 
der  über  die  Schneide  hinweggegangene  Span. 

.\U8  dem  Vor^^esatrten  ergiebt  sich  die  Be- 
anspruchuug  des  Werkzeuges  von  selbst,  aus 
dieser  die  nothwendigen  physikalischen  Eigen- 
schaften demselben.  Das  Werkzeug  mufs  in 
erster  Beziehung  ein  bestimmtes  hohes  UaCs  an 
Widerstandskraft  gegen  danamdwirkenden  Dmek 
hei  der  Deformation  des  Spanes  besitzen  und 
darf  unter  der  Einwirkoog  der  gleichzeitig  ent- 
stehenden Beibnng  nicht  abgenutzt  werden. 
Dies  erfordert  einen  elieiisH  hohen  absoluten 
Widerstand  gegen  die  Formänderung,  als  gegen 
die  Trennung,  denn  die  Schneide  darf  weder 
durch  Formänderung  noch  dm  «  Ii  InsKiHung 
kleinster  Theilchen,  wie  sie  die  Reibung  herbei- 
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ffihrt,  stninpf  worden.*    Es  i«t  also  ein  be- 

.Htünintt^s  Mal«  an  „Festigkeit"  erford»')  li(  Ii  und 
eine  bcstiiiiiute  Getugpbetichafleiilieit,  welche  es 
verhindert ,  daf»  durch  dit^  Kiuwirkung  der 
Reibung  kU*ine  Mii.Hstontlieilchen  abi^emsen  werden 
können.  Die»  silniiit  xi'AUs:  klar,  wenn  man 
den  Uuiiitaud  im  Auge  tatst,  dat.s  beim  äieUleifeu 
und  Pdfren  eine  vm  m>  bUokere  OberflKche 
f-ntsteht,  je  kleiner  Ji>'  durch  das  Sohleifmittel 
losgelösteu  Jda^seuthcih'heu  sind.  Je  Ideiuer 
diese  bei  ein  nnd  demselben  Scbleirdmeke  «ind, 
nni  so  mnjrcMT  Zeit  ist  zum  Si-hleit'en  erfnrder- 
licb.  Die  losgeiiisten  ilassenibeüclieu  werden 
kleiner  bei  8teig«ndem  Widerstände  f^egen  die 
Lostreonuni!;^,  also  bei  Htfitc^iider  Hilrte  oder,  wenn 
das  Material  tbrniündcrunt^stllhig'  ist,  l>ei  steiuren- 
der  vorübergehender  KonuiinderuugHfilhigkeit. 
In  letzterem  Kalle  also  wenn  der  Stalü  eine 
hochgelegene  PitipntionalitiltHgrcuzc  1>csitzt 
steigt  der  Widerstand  gt'gt'U  die  blcil>*Midt< 
Fonaftadenuirr  «der  gef^en  die  Trennung,  je 
gröfserc  Masscntheilc  vutt  t^iii  und  derselben 
luecliHuiächeu  iioaus«]iruchung  betruden  werden, 
d.  b.  von  je  grSfeeren  Mai»sentheilen  der  rflek- 
wirkende  Widerstand  gegen  dii  Ht  nusin  in  lumii 
atugebl  und  je  grüiWer  deren  Widerstund  gegen 
die  LMtrennnng  ist  (grobkörniges  Oeflige). 

liei  ein  nnd  dei  selben  lieansprui  hung  zweier 
Kdrper  erscheint  jener  als  der  hiirtei  e,  bei  wobrhem 
die  Thennnng  vor  der  Fomveranderung  entsteht. 
i>n  das  l^osreifsen  von  .Massentheilcheu  am  Werk- 
zeuge infok-^e  IN  ibung  bei  gleichzeitigem  Krei- 
werden  von  W  iu  uie  vor  sicli  geht,  so  kann  mit 
Becht  von  einem  (Irennen  des  Stahls  gesprochen 
wenlun.  IMf-sr^s  Brennen  steigt  mit  der  iriiiir. 
also  mit  dem  abs$uluteu  Widerstaude  gegen  die 
Trennung,  weil  «regen  ihrer  geringeren  Oräfse 
i'iiK'  crfif'^cri'  Z.ilil  der  Kinu  ii  ktiu^r  ^^";I^1H• 
leichter  zugikuglicher  Mai^sentheilcheu  abgcnsüeu 
wird.  Der  Stabi  darf  niso  Hitrte  nicht  beeitEen, 
soi;i!t  rti  iMii  hohes  absolutes  M,(r>  iregen  Trennung 
und  Für m Veränderung,  wobei  <  (für  die 
besttglicheBeanspmchnng)  sein  maf«.  Es  darf  aber 
auch  die  bleibende  Formverftndening  welche 
ja  die  Trennung  ziiher  Korper  einleitet  —  nicht 
In  IJetracht  kommen,  weil  ein  kleine.«  absolutes 
Haft  des  Widei-itamtes  dagegen  den  .Stahl  un- 
brauchbar inachen  würde,  und  weil  illmlirh  wie 
bei  der  Trennung  der  Span  Korniverandeningeu 
(Stumpfdrücken  der  Schneide)  unter  gleichseitigem 
Freiwerden  von  Wanne  hcrlH-ifiiliren  wtir'le.  Ks 
leachtet  hieraus  hervor,  dufs  der  mechauii^che 
Angriir  de«  Spanes  mit  einem  Worte  ein  Frei- 
werden von  Wünrif  run  Stalil  uiclit  Ini  hfifülirpii 
darf.  Theoretisch  trifil  dies  nur  beim  vullkommeu 
elaatiflelien  Stoihe  za,  bei  welchem  eine  Umwand* 
Inng  von  Arbeit  in  Wftrme  nicht  stattfindet.  Das 

•  Pit»  grofse  Flrtchf,  mit  weK.-lier  rli  t  Siüin  auf 
den  Drelistabl  trifft,  vermindert  den  »pucitischeu 
Bsibongsdrack. 


I  Vemiögen  eines  elastlselien  Körper.*,  empfangene 
.Arbeit  in  ihrem  ganzen  Mafse  weiterzuleiten  oder 
I  znrfickzngeben,  mufs  hier  dem  Si^jlil  als  pliysi- 
kalifiche  EigensciiatY  innewohnen.  Demsolben  soll 
also  ein  hohes  liaf«  von  elastiscliem  Formverfliide- 
rungsverniögeu  und  ein  hnhp»;  MnCs  vnn  \\'ider- 
stHud  gegen  die  bleibende  Funu Veränderung  Inne- 
I  wohnen.   Die  Grwttrmnng  des  Stahles  wftlirend 
der  .Arbeit   bedingt  es   in  zwfiToi  !?pzio1inng, 
daf»  die  vorerwähnten  Festigkeibscigcoschafteu 
wftbrend  derselben  keine  Verftnderang  erfhhren, 
und  dal's   ein  Anschwtifsen   von  Spantheilchen 
I  an  die  .Schneide  nicht  statttindet.    jtenn  in  dem 
I  Angenblicke,  in  welchem  dieses  Anschweifsen 
I  an  der  Schneide  stattlindet,  hört  der  Stahl  auch 
auf,  gebrauchsfähig  zu  bleiben,  weil  das 
»chwcil'seu   nicht  ohne  (iulngezustandsänderung 
I  am  Stahle  vor  sich  gehen  kann. 

V<  <>ntsrHif  !irjn  ilir  Frnrf.  welche  l'mstämle 
waiuend    der    Krwitrniung    eines    Stahles  eine 
<  Verftndemng  der  OefSgebeschalTeiik^t  nnd  in 
weiteirT*  Folire  -li-r  FcstiL'-ketf <fiirt>ii'ii'!iafrf*ti  li'-r- 
I  beizufiihi-en    vermögen.     Im   Xorstelu-nden  ist 
I  knns  dargelegt,  dam  mechanische  Angriff«  anf 
den    Stahl   ein    Freiwerden   von    Wilrnic  iiirlit 
herbeiführen  dürfen,   weil   die^e  da»  weitere 
I  Merkmal   (Vr   entstehende  Formvertndertingen 
und  Trennungen  sind.    Umgekehrt  darf  während 
der    Krwiirmung   (durch   Fortleitung  der  vom 
I  Spane  empfangenen  W?lrme)  keine  Wärmo  g»» 
blinden  wei  <lrii,  weil  dies  ebenfalls  nar  b^  Go> 
fügezustands-    «"ler   chemischen  Veränderungen 
statttindet.     Ks  ist  nun  bekannt,  dafs  bei  der 
Erwflnunng  vtin  Stahl  und  Eisen  ein  Theil  der 
i>in|if;uitrcui  ii  W.'limc  forly^*  ]irt.»iizt ,  ein  ainlcrer 
.  Thcil  derselben  verbraucht  w  trd.    Üie««r  W  ilnne- 
I  verbrauch  entsteht  ebensowohl,  weil  der  Wünne- 
druck  i'iii  iiinl  dcrspüipn  W;irmemenge  mit  deren 
Weg  (von  der  WilruiequeUe  aungeheud)  abniiumt, 
i  als  weil  die  Wftrme  anf  ihrem  Wege  dorch 
Herlieiführung  (iefügeiinderungen  ArVicit 

f  leistet  nnd  hierbei  gebunden  wird.    Wenn  der 
I  letBterwMiiit»  Wftmeverlnst  nicht  vorhanden  ist, 
:  so  vermag  ebrasowobl  eine  raschere  Fortpflanzung 
ein  und  derselben  im  Zeit«leniente  empfangenen 
Wärmemenge  stattznlinden ,  als  ein  durch  Er- 
glühen w  ahmebmbiu-es  W*ärmedntclanaximum  an 
jenen  Orten  zu  entstehen,  welche  iiiclir  NN'ilnne 
empfangen,  als  sie  durch  deren  Fcrilcitnug  vor- 
!  lieren.    Dieses  Wftrmedmekniaxinunu  kann  nie 
an    anderen   Orten ,   als   an    der   \V;Li  inequelle 
liegen  und  vermag  auch  nur  hier  zuerst  üefBge- 
I  znstandaandemngen   herbelsnflIbreD.     Ein  je 
;,'-rnrKerer  innerer  Wärmcdrni  k   vorhandf^ii  sein 
kann,  oline  diese  2U  bewirken,  eine  um  so 
'  grQfsere  Dauer  der  Einwirkung  eines  geringeren 
Wikrmedrnckes ist  nöthig,  diesellien  lierbeizufillu  en. 
,  Der  ätahl  bleibt  dann  auch  nach  Entfernung  der 
'  dnrcb  die  Einwirkung  der  EäittlrmQDSverttDdertmi 
!  und  eng*  begrenzten  Tkeile  febmnchBahig. 
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Die  Gefai^Terlndeinngen ,  w«l«he'  diircb  die 

ErM'Urmiiiig  herbeigfetliliii  wenleii  können,  sind 
ebenso wobl  pl^ukaliacher,  als  rhemittchei-  Nutiir. 
F^etstere  vermBiren  nir^Iit  ohne  ein«  Aondenm^ 
iler  eisiteren  vor  sich  zu  jrihin.  (Jetiitfez  i  ; uls- 
ilnd«*rtingen  pliysikalischor  NaUir  Kind  gfkt-nn- 
zeicLiiet  durch  f-iiie  Aendt»ning  der  P"esti{rkt'its- 
eigWlMiiafien  —  diese  ei-sclieiniTi  «Is  ein«*  diiecKf 
Folge  der  Art  ,  in  welcher  ti-  fii^eeleniente 
hei  bestimmteui  Wilrniedriicke  eniHn  heatiunnten 
Umuh  7.a  ertlillen  verniüp-n,  nnd  durch  die  Art 
der  Vertheüuti;:  i  tiemisch  nnveiiliiderter  Hei- 
ineugruiigen ,  Veriunduugeu,  Lomiuikcu  u.  k.  w. 
bei  iMAtimmtein  Wftmedrttcic.  GefSgeziutniids* 
iindenin^reit  ilifiiiixcher  Xaliir  wahrend  l'i  Kr- 
waruuiug  »iiid  gekennzeichnet  durch  die  Knt- 
Mtehnnf  ebemisrher  endot1ieiini«ch«r  Verbindungen, 
f.i'-^iine-cri  oder  I.f Lriruiüren.  Mafs  ifioc  cndother- 
niiKch  .sebi  luü^isen,  kaun  bebnuiitet  werden,  weil 
deren  Entotehnnir  hei  eteifender  Erwftrmnnf  vor 
sifii  ireht.  Wenn  di«'sellten  während  der  AJi- 
küUluiig  von  t-iiieui  Freiwerden  von  Wärme 
begrleitet  sind,  ho  sind  sie  darch  die  bekannten 
kritiHchen  Teni|>erutur-Intervalle *  sfekennzeiehni't 
und  in  gleiclicr  Weise  von  einer  tietiigezaatandH- 
llndentng  begleitet.  Weil  diene  nicht  vor  sich 
gehen  kann,  ohne  gleichzeitige  Aenderung  der 
pb^'sikHlischen  Heschatlenheit  des  Stahles,  so 
innfe  sie  verhindert  werden.  In  He/ng  auf 
die  Oefligezustandsändenuigeii  cheniischer  Natur 
ist  y.n  efwäliin  ti ,  diifs  dieM'lIi'Ti  aMiiiiitriiT  sind 
Von  der  An  i]»;r  <  liejui^t  lun  Beimengungen  bezw. 
deren  Vermögen ,  mit  dem  Eifien  Verbindangen 
einzugehen.  Ks  liandelt  ^ii  Ii  liit  r  natürlidi  nii  hr 
um  »labile  Verbindungen ,  sondern  um  soldie, 
deren  Entstelntnir  and  Zerfail  bei  wecheebidem 
Wilrmednuk  vm-  <\ih  geht.  Ks  kommt  hier 
unter  Ausschlufs  schUdlicber  liviuieuguugen  vor- 
nehmlich Kohlenstoff,  Uongan,  Silieinm,  Wolfhun, 
Chrom  und  Molvbdiln  in  Hetrarht,  welche  ilic 
Haujitbeotandtlieiie  des  nuturbarteu  (seibstbiU-ten- 
den)  Stahles  bilden.  Die  chemische  Zusammen- 
sttzniiK"  Molchen  Stahles  ist  1.7i'  lii>  2,1  7» 
Kohlenstoff,  i,7U  bis  2,50  Mangan,  0,60  bis 
1,(30  7«  SiUcinm  nnd  5  bis  10  7o  Wolfram.  An 
Stelle  von  Wolfram  oder  mit  diesem  gleichzeitig 
findet  Chrom  und  als  Aequivalent  des  Woifinnu» 
Btieh  ITolybdBn  praktisch  Verwendung. 

Die  Eigenschaft  des  Unshetstahles ,  nach 
der  Erwärmung  durch  langsames  Erkalten  an 
der  Luft  glashart  xu  werden,  wii-d  in  erster 
Beziehung  durcli  ciiien  (Tühall  an  Mangan  herbei- 
geführt. Weil  solcher  Stahl  hei  rascher  \h- 
kiiblaug  aus  dorn  hucbglühenden  Zustande  an 
Hlrte  verliwt,  hei  Aoshwrangr  des  Hungans 
aber  an  HiU-te  gewinnt ,  so  daif  angenommen 
werden,  dais  die  während  des  laugaamen  £r- 


*  .Mun  sucht  dieselben  darch  einen  Oehalt  Ton 
Wolfram  u.  s.  w.  ra  verwiwben. 


i  kalten«  entstehenden  Verbindon^n  des  Haugfnns 

mit  dem  Eisen,  wahrscheinlich  auch  mit  dem 
Ivubleustofie  die  Härte  berbeifubren ,  welche 
dnrrli  den  Einflufs  eine«  (iehaltes  an  Wolfk-am, 
(^'hrom,  .^lolybdän  nnd  Silicium  gesteigert  wird. 
Mangan  aber  venvischt  die  bei  reinem  Eisen  oder 
bei  reinem  Kohlenstufl'stahl  wilhrend  Erwärmung 
nnd  Abkühlung  wahrnehmbaren  kritischen  Teni- 
peraturintervalle ,  Monuis  zu  .■^(  lilioiscn  wUre, 
dals  entweder  jedem  \\  armedi  uck  ein  anderes 
W-rbindungsverhiUtnifs  von  Mangan-Kisen,  Man- 
rau-lv-lilciisri/lV  i  ntsj)rii-lit .  «der  ilafs  i  r^I  bei 
.  finer  t>estimmten  nii^eren  Tenij»eriitur  ein  stabile» 
Verbindnngsvei'billtnirs  enti*tebt.  Letztere»  ist 
aber  nicht  der  Fall,  denn  .Mnshetst;ilil,  bei  liohei- 
Schnittgeschwindigkeit  angewendet,  bindet  Wilnue. 
Dies  kann  man  nneh  der  Aasbreitung  nnd  dem 
\''>r!;ntf  ilcr  cut vTrluni-ii  r.  \ii!atnTarl>cii  erkennen, 
welche  bei  gleicher  Abnützung  der  Schneide  an 
Unsbetstahl  bedeutend  wenirer  weit  reichen, 
als  am  Hetlilelirin>f,(]il.  .  yjw  Entwicklung 

gelangende  Wärmüdi  uckmaximum  ist  an  ersterein 
kleiner  und  bat  früher  zu  (iefRgezustandsftnde* 
riingen  gefBhrt,  als  an  letzterem.    Es  liegt  also 
nahe,  dies  einein  (iehalt  an  Mangan  zuzuschreiben 
und  diesen  zu  vermeiden.  1»a  der  sehMlkbe  Ein- 
flufs  eines  höheren  Siliciumgehalts  ledi^fch  durch 
einen    höheren      ehalt    an    .Mangan  paralysirt 
werden  kann,  so  würde  eine  gleichzeitige  Ver- 
minderung  (l.  >   Sili,  iniii;;i-ltaltes   um   so  natiir- 
'  gein:>f<if»r  sein,  als  ein  solcher  bekanntlich  von 
I  bfdetiifndem   Einttufs   auf  die  Kolilenstoftform 
!  ist   und  den  Zerfali  stabiler  chemischer  N'er* 
biiidnngen  desselbfii  mit  df'tii  Eisen  Oles  l'emeulits) 
befördert.  Kohleustott  und  W  c)ltram  oder  Kuhleu- 
I  stoir  und  Molybdän  allein  bewirken  ahm-  an 
Stahl  keine   nennenswerthe  Selbsthäiiung.  Ks 
I  mul«  also  ein  anderer  Körper  au  Stelle  des 
I  Mangans  treten,  dessen  Biniluf«  physikalischer 
Xntur  in  Hexiig  auf  (TefiigebeselialTenheit  Ahnlich 
.  und  desäcu  chemischer  Eintlufs  in  Bezug  auf 
{  den  Kohlenstoffgehalt  gleicbgeartet  ist.  Dieser 
Körper   Ist   Chrom,   dessen  Neigung,    sich  mit 
I  grofsen  Mengen  au  Kohlenstoff  zu  Carbideu  uu- 
I  bekannter  chemischer  ^naammensetzung  zu  ver^ 
binden,  bekannt  ist. 

Wie  bei  Mangan,  vermag  Wolfram  und 
MolybdSn  im   ehromnaturhaiien  Stahle^  eine 
I  wesentliche  Htltesteigerung  hurbeizuführen.  I>ie 
!  Einwirkung  eines  (»ehaltes  an  Kohlenstotl'  ist 
bekannt.     Aus  hoher  Temperatur  langsam  er- 
'  kälteter  Stahl   besteht   aus  Ferrit   und  Perlit, 
aus  l'erlit  allein  ndrr  aus  l'erlit  und  Cemeutit. 
Im  erstell  uud  letzten  Falle  vermag  die  Einwir- 
j  knog  der  Erwärmung  niebt  eine  Verttodenrag  des 
volniuptriscben  MengntigsverliiUtiiisses  dei-Belben 
,  herbeizuftihreu,  sie  bewirkt  aber  eine  Verändeining 


*  Der  Bisniitn  kliiitl'  r  l'utizi  rfluttcn  -  Riffflstalil 
«ird  &eit  langer  Zeit  auf  ähnlicher  Basis  hergestellt. 
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der  Art  der  Yntheiliiog'  denelbni  imteretiuuid«r. 

Gloichzeitit?  hiermit  geht  eine  Veränderung  des 
(jhrobgefBges  vor  sieh,  welche  auch  an  Stahl,  der 
tmraBsPerUt  besteht,  nachweisbar  ist.  (Besonders, 
wenn  lefztorer  in  der  körnigen  Varietilt  vor- 
handen war.)  Diese  Veränderongen  physika- 
lischer Natnr  Hind  die  Folge  der  Arbeit  der 
Wärme  and  es  wird  hierbei  Wilrme  gdblndeo. 
Das  trifft  in  höherem  Mafse  zu,  wenn  dieselbe 
eine  Vertlnderang  der  Vertheilung  chemisch  ver- 
sohiedener  Gnindb«Btandth»ile  herbeifiihrt ,  als 
wenn  der  Stahl  ntn*  axif  ciiifin  sokhen  besteht. 
Theoretisch  würde  also  Stahl,  welcher  nur  aus 
Perlit  bflttekt,  WBrme  lediglich  znr  Entetehnng 
jener  Gefögebestandtheile  hiruifii.  ans  welchen 
eine  chemisch  gleichartige  Malse  bestehen  kann. 
PnüttlBch  beeilst  solcher  StaU  geringere  Hftrte, 
als  wenn  l't'ilif  tuid  freier  Comentit  vorhanden 
ist,  aber  wesentlich  grül'sere  Widerstsudsfähig- 
keit  g^en  die  Eiirwirkiuig  der  Erwarnung 
während  der  Arbeit.  Dafs  Martmsit  nirlit  im 
ätable,  welcher  während  der  Arbeit  hoch  erhitzt 
wird,  vorhanden  sein  darf,  bedarf  keiner  be- 
sonderen  Ausföhningen.  Das  Vorhandensein  von 
Perlit  und  Cementit  steigert  die  Härte  bezw. 
Festigkeit  des  Stahles,  doch  bedarf  es  einer 
besoDdereo  Einwiikuii;r  der  Wärme,  deren  Ver- 
thfihiiig  sr»  zu  bewirken,  thxl'n  si-'  wilhrend  der 
Ai'büit  tsiue  N'crilnJonnif^  iiicLit  ürt'.ilirt.  Dies 
fährt  an  jenen  Optialionen  bei  der  Härtung, 
welche  als  Taylor  -  White  -  Procefs  lit  zi  i«  hiirt 
werden.  Vorher  ist  es  jedoch  nöthig,  auf  die, 
dnreb  die  länger  währende  Einwinknng  ein  und 
dcpselbcn  WämiPfrrride?;  hcrvorppntfenen  Er- 
miidungserscheinungeu  an  Stahl  und  Eisen  im 
allgemeinen  hinsawelMn. 

W.  nn  ninii  ein  Stück  Stahl  einer  bestimmten 
Temperatur  längere  Zeit  hindurch  aussetzt,  so 
niafe  demselben  tn  Jedem  ZeHelemente  eine  ganz 
bcslinuntc  Wännemenpo  /nfrcfiiliit  wcrdni,  um 
ihn  dauernd  iu  dieser  Temperatur  zu  erhalten. 
Diese  verschwindet  cum  Theil  aaf  ihrem  Wege, 
zum  piüfstreii  Thcile  aber  durch  ihre  Arbeit 
bei  UerbeifubruDg  der  d^fiigezastandsftnderoQgeu. 
De«  Stahl  dnrdilRaft;  hierbei,  wie  dies  Ja  auch 
das  verschiedene  linx  hauäsehen  bei  verschiedener 
Daner  ein  und  derselben  Wärmeeinwirkung  er- 
kennen läfst,  verscliiedene  Stadien  der  Gefüge- 
beschafl'euheit.  Dieser  Umstand  läbt  aber.  Wie 
'  die  Natur  der  WärmefortpHanznng.  annehmen, 
dafs  sich  der  bezügliche  Stahl  niemab  in  t  inem 
Stadium  gleicbmäTsIg  aasgebreiteter  Wfiiinc  1»- 
tinden  kann ,  sondern  dafs  ein  Wärmedruck- 
maximum, iu  steter  Bewegung  und  Abwechslung 
von  der  Oberfläche  nach  dem  Scbwsrpiuikte  nnd 
von  diesem  nncli  der  Oberfläche  zu  vorschreitend, 
in  mehr  oder  minder  rascher  Folge  Zerfall  oder 
Bntstehnng  bestimmter  OefSgebestandtbeile  her- 
beiführt. Die  Srhwierlgkeit ,  so  entialauilt  nc 
tteliigebeschaffeuhfit  durch  die  Einwirkung  der 


Winne  nnterbalb  jener  T('iii]>eratnr,  bei  welcher 

sie  entstanden  ist,  zu  zerstören,  steigert  sich 
bekanntlich  mit  der  Dauer  der  Einwirkung,  wie 
mit  dem  Grade  der  vorher  stattgeftindenen  Eg- 
wäi-mong.  Verglfihongen  in  GlflhSfen  n.  s.  w. 
belegen  dies  ebenso  reichlich,  wie  die  einfache 
Operation  des  Anlassens  gehärteten  Stahles,  wie 
jene  Operationen  zur  Verbesserung  der  Festig- 
keit.seigenschaften  von  8t  'irul  EiseD)  welche 
auf  ähnlichem  Vorgange  bmiiicn. 

Die  vorerwähnten  ESrscheinnngen  haben  ein« 
weder  praktisch,  noch  wissenschaftlich  stets  be- 
achtete Regel  zum  Ausgangspunkte.  Dieselbe 
kann  in  die  Fora  gefobt  werden,  dab  Ver- 
ändonmgen  cliemischcr  Natin-  an  Stahl  nnd  Eisen 
vom  Wärmedi'ucke  abhängig  sind,  Uefngeändo- 
mngen  physikaliseber  Katar  aber  von  der  bd 
einem  bestimmten  Wänuedruckf  znr  inneren  .Arbeit 
gelaugten  Wärmemenge.  Man  kann  bei  genügend 
andauernder  Einwirkung  der  Temperatur  von  c.  B. 
70(1  •»  ('.  dieselbe  Ocfügebo-chaffeiiheit  herbei- 
führen, wie  bei  rascher  Erwärmung  zu  900  oder 
1000  ^  C.  Q.  s.  w.  In  beiden  Fällen  vermag  eine 
Wiedererwäi  mung  zu  einer  tiefer  gelegenen  Tem- 
peratur das  vorher  herbeigeführte  Gefüge  nur 
dann  zu  zerstören,  wenn  sie  genügend  hoch  and 
eine  genügend  längere  Zeit  hliidiii  cli  znr  EiD' 
Wirkung  gelangte.  Oies  l>il(let  deu  AosgangS- 
punkt  des  Taylor -Wliitc-i'roccsses. 

Die  ErmSdong  des  Stahls  bei  hoher  Tem- 
peratur ist  nun  in  ihrer  Anwendung  nicht  n<»u, 
denn  es  ist  z.  B.  bekannt,  dafs  naturhartor  Mushet- 
stakl,  welcher  während  des  Erkaltens  aus  heller 
Rothgluth  nicht  genügend  hart  wird,  beim  Er- 
kalten aus  Gülbgluth  aber  die  erforderliche  Härte 
anahnmt.  ist  weiter  bekannt,  dafs  natnr^ 
harter  Chromstahl  zu  gfhr  holirr  Tnmpf^rntnr 
erwäimt  werden  muJs,  wenn  er  höchste  Härte 
annehmen  soll.  Der  praktisehe  Versneb  lehrt 
ji'iIimIi,  (laiV  natnihartiT  und  überhitzter  Stalil 
wie  immer  beschaffen  sein  kauu,  ohne  aber  im 
Sinne  des  Bethlehemstidils  mit  Erfolg  verwendet 
werden  zu  können.  Die  l'raache  hierfür  liegt 
nicht  iu  weiter  Feme.  Der  Stahl  darcbläaft 
während  im  laugsamen  Erkaltens  eine  Reihe  von 
Gefngozustandsänderungen,  welche  w.thrend  der 
Wiederei-wärmung  abermals  durchlaufen  werden 
müssen :  er  besitzt  auch  zu  \iv\  Härte  tind  ZU 
wenig  Zähigkeit.  Es  erscheint  also  nöthig,  den 
Zustand,  in  welchem  sich  der  Stahl  wnlirf  iid  der 
lange  dauernden  oder  hochgradigen  Erw.üinHiig 
befand,  festzuhalten.  Hierbei  werden  alier  auch 
noch  jene  chemischen  IJeimcngungen  und  deren 
Verbindungen,  welche  sich  als  Lösungen  oder 
Legimngen  darstellen,  in  einem  Zostande  innigerer 
Vertheilung  im  Tvösnir^finiitte!  (dem  Eisen)  fest- 
gehalteu  und  können  wäluend  des  Erkalteus 
nicht  ausscheiden.  Dab  die  Fizirung  eines 
li!\--tiiii!ntcn  Geffitri'ziistandes,  wenn  üb-ihaupt 
hcrbeifiibrbar,  nur  durch  die  rasclie  Abkühlimg 
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bswerfcstelligt  werden  kann ,  ut  beikannt  Dnrdi 

die  rasche  Abkühlung  wird  aber  nichts 
WesentUcbes  erreicht,  deuu  da»  Vorhandensein 
von  Martensit  (oder  eventuell  auch  AiiHtenit)  führt 
zur  Ent.stehung  von  Uefü^czus^tandsändernngon 
bei  der  folg^endeti  Wiedererwilrmung  wahrend 
der  Arbeit  und  zu  einer  noch  spröderen  Hilrte 
als  die  lau^ame  Abkühlung.  Wenn  man  jedoch 
80  behandelten  Strihl  vni-  rlfin  Gebrauche  «o  lutch 
wiedcrerwämit,  dal's  aller  Murtensit  verschwindet 
nnd  eine  neuerliche  Ermüdung  herbeigefOlut  wird, 
an  ist  flcr  T;kyl-ir  -  Whit.- -  Prn<  eis  beendet.  Die 
uenerlicho  Erwärmung  hat  die  spröde  liäite  ent- 
fernt and  Jenes  bttehete  Mab  an  Festigkeit  nnd 
Zähigkeit  herbeigeführt,  welches  in  Ansehung  des 
Gelialtes  an  chemiscbeu  Jieiiueuguugeu  erxielbar 
Ist.  Es  besitzen  aber  diese  Operationen  den  bei 
der  Härtung-  vdii  Wn  k/LiiLTn  im  allgemeinen 
ttblicheu  Churaktcr  nicht,  sondern  sie  »ind  identisch 
mit  jenen  Verfahren,  welche  die  ^Veredlnni?  von 
Stahl  zum  Zwecke  der  Herbeiführung  bestimmter 
Festigkeitaeigenschafteu''  zvaa  Gegenstände  halien. 
Diese  Verfaliren  üben  £e  Firmen  Kropp  nnd 
Bismarckhütte  seit  .Tahreu  praktisch  aus;  sie  sind 
dtu-ch  ein  Patent  aus  dem  Jahre  geschätzt, 
entziehen  sich  also  der  Besprechung,  wie  sie 
anstandslos  anch  nicht  ohne  Wissen  oder  Willen 
der  vorgenannten  Firmen  an-^^ctibt  U  (  i  deii  dürfen. 

In  Kürze  »ei  aber  nuch  auf  d(  ii  Kinflnfs  der 
gebrochenen  Härtung  hingewiesen.  W  '  iMi  man 
naturharten  Stahl  aus  dem  hochglühcn  li  n  Zu- 
stande langsam  un  der  Luft  hin  zu  einer  Tem- 
penUnr  von  etwa  600  *  C.  erkalten  Ufet,  dann  den 
Stahl  einijTc  Minuten  hindurch  in  dieser  Temperatur 
erhält,  worauf  die  weitere  Abkühlung  folgen 
Icann,  so  wird  der  Stahl  in  hSberem  Qrade  wider^ 
»tandsfilhig  gegen  den  EinHufs  ilcr  Erwflrmung 
Während  der  Arbeit.  Weun  mau  härtbaren,  über 
selbatiiKrtenden  Stahl  ans  hoher  Temperatur  rasch 
zu  z.  15.  600  "  (_'.  abkühlt,  ihn  eine  praktisch  zu 
ermittelnde  Zeit  hindurch  der  Einwirkung  dieser 
Wurme  avssetst  nnd  dann  rasch  (oder  langsam) 
zur  normalen  Temperatur  abkühlt,  so  erzielt  man 
durch  .Anwendung  dieser  beluuinteu  Vorgänge 
ähnlichen  Erfolg. 

Da  der  Verfasser  eine  möglichst  objective 
Kritik  an  dem  Itethlehem  -  Stahle  nn<l  dessen 
Nachbihlnngcn  zu  üben  bestrebt  ist,  so  darf  ein 
recht  wir  hl  i;,'^!  ^  ]i Taktisches  Moment  nicht  un- 
lirriilut  blcilii  u.  Es  besitzt  auch  die  Schneid- 
dauer des  amerikanischen  Stahles*  eiue  bestimmt« 
Qnos«,  welche  recht  nahe  mit  den  hier  Ans- 
stellung^g'esrliwindigkeitf'Ti  ^Piianntiri  Schnitt- 
geschwindigkeiteu  zusammentalU.  Die  Schncid- 
duier  vor  dem  ersten  Anschleifen  ailhlt  dann 

*  Die  Schneiddanpr  dp*  an.t  i  ikitiiischen  Stahles 
ist  bei  Auwcudunj;  aiit  i  ;L:ii(  ti m  >l;it*  ii,il<  nud  bei 
eatitpr«clirndor  Schnittgescliw  mdigkcit  um  ein  Virl- 
fMdies  grSfücr,  als  jene  des  {re>t  ühnlirhen  oder  best«>n 
natarharten  oder  gehärtvten  Ütahir». 


nach  Hiaaten;  SO  bis  30  Hinnten  Schneidhaltig- 
keit  bei  maximalen  Geschwindigkeiten  ist  rocht 
viel.  Dies  ist  anch  natürlich,  denn  es  giebt  an 
Stahl  absolut  keinen  Gefügezustand,  welcher,  bei 
höherer  Temperatur  gewonnen,  stabil  wilrc,  wie 
dies  z.  J{.  am  I^iainant  der  Fall  ist.  Man  wird 
also  praktisch  vuu  deren  Anwendung  absehen, 
weil  der  häutige  Wechsel  .le.^  W^erkzeuges  die 
hfihe  Aufmerksamkeit  des  Drehers  auf  den  Moment  , 
wo  dasselbe  zum  .Schleifen  gebracht  werden 
mnfs  —  sonst  enielt  er  konische  statt  ^lindrisch« 
Wellen  Pfhliefslich  doch  unangenehm  em- 
pfunden werden,  weun  sie  nicht  auch  Versögerongen 
in  der  Arbelt  herbeifiihren.  Ss  ist  aber  anch 
noch  mit  einem  anderen  Um.stande  zu  rechnen. 
Der  Stahl  muf»  vor  der  raschen  Abkülilnug  zum 
Härten  ans  den  Mber  erörterten  Gründen  hoch- 
gradig und  verhültnifsmäfsig  lange  erwärmt 
werden.  Bei  der  folgenden  Abkählnng  und 
event.  bei  der  Wiedererwarmong  tot  der  Ent- 
steluintr  viiu  Härterissen  -  die  Gewaltsamkeit 
des  Vorganges  bringt  dies  eben  mit  sich  —  kanm 
ein  Damm  za  setzen.  Die  wiederholte  Tomabme 
der  Operation  bringt  dies  noch  zu  höherer  Gdtmig 
und  dies  führt  in  weiterer  Folge  zu  einem  nam- 
haften Verbrauch  an  Stahl.  Dies  ist  allerdings 
ein  weiteres  Opfer,  mit  welchem  die  höheren 
ArbeitsleistnneTn  erkauft  umlen  müssen.  Auch 
hierüber  wiid  die  I'ia\ii>  entscheiden,  ob  der 
erzielbare  Vortheil  durch  die  Arbeit  nnt  hohen 
Seluiitttreselnvindigkeiteu  im  entspreohendon  Ver- 
hältnils hierzu  steht,  ächliefslich  sei  erwähnt, 
dafa  der  Stibl,  da  «r  HBrte  eigentlidi  nlekt, 
sondern  lediglich  ein  besonders  hohes  ^fafs  an 
„Festigkeit  besitzt,  auch  nicht  zur  Bearbeitung 
soleber  Materialien  verwendet  werden  darf,  welehe 
ein  hohes  Mals  an  alKoliitcr  H.'lrte  Iiesitzen  nnd 
welche  nur  in  kleinsten  Mas.sen  ein  geringe» 
Mafs  an  FormSndemngifilhigkeit  besitaen.  Der 

St.ilil  irit'ifl  Iifi  An\s  endiUiff  auf  Hartgiirs,  fre- 
härteteu  Stahl,  sehr  harten  (weils  gewordenen) 
OnAkmsten  an  im  BrenusteUen  hart  gelaufener 
Bandagen  u.  s.  w.  erst  gar  nicht  an,  weil  die 
Schneide  einen  nur  geringen  Widerstand  gegen  die 
Formänderung  (Stumpfdräcken)  bei  mechanischen 
Angriffen  darauf,  besitzt.*  Dies  Ist  offen  auszu- 
sprechen nöthig.  weil  die  bezüglichen  Erfahrungen 
seitens  der  Consumenten  von  Sehuelldrchschnoidcn 
nicht  gemacht  werden  düifen,  oline  dafs  diese 
hierhei  eine  Einbufse  an  Vertrauen  zur  hohen  * 
Leistungstlihigkeit  des  Stahls  bei  .Anwendung 
unter  geeigneten  Verhältnissen  erleiden. 

Man  darf  die  Prioiitiit  der  Kikenntnifs  der 
richtigen  chemischen  Zusammensetzung  von  2ur 
Scbnelldrebarbeit  geeignetem  Stahl,  sowie  Jedse 
der  jwakÜBdiea  Anwendmig  desselben  unter 

*  P'i-  Schneiddaucr  lici  Anwendung  klcinrr  Ri  lmitt- 
^cschwindigkciten  uud  Abnahme  eines  schwachen 
.Spanes  ist  /..  B.  hei  Anwmdimg  auf  woiclMn  8tsM 
eine  obsoint  kt«ia«. 
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allen  ÜHHttilnden  Taylor- White  nra  so  neidloser  *  StahleH  >,a'\virs  iiicht  fBr  alle  WerknUltten  unch 

suerk«nutMi,  als  in  den  Hetlilfhfiii- Stahlwerken  gleichem  .MidVu  mcfsliiir.    \hi  nich  die  iiismarck- 

an<  h  (las  Kciliirtnirs  nach  solchem  '-'Inlil  iti  höherem  liiilto  aus  I{ücksi<-ht  auf  <lit»  ( 'onciirrenz;  g^^nötliijri 

Uratli;  tjrwachsen  konnte  al.s  in  andiioa  Werken.  sieht,  zu  Schnell(hvll/\vcck^n  ^rleicli  dem  aincri- 

IH«  Plioritilt  eines  Verfahl'eD«,  dorch  f2;eeign>t'ie  ■  kauWhen  KabriciiL-  }.'eeigtieie  \\  .1  k/inee  iier- 

{»pirMti'Micn  hei  «1er  Krvväruiuiifr  und  Ahkühluni;  ziistcücti  mi  l  in  den  Hanilel  zu  liriniren,  lii  \.ir 

die  lietugt'hwijchHfl'enhcil   von  Stahl  so  zu  hc-  die  Krage  völliff  entschieden  ist,  oh  die  .Moj<lii  li- 

einilnsBen,  dafü  deraelbe  «In  liOcbMtes  Mars  au  keit  vorliegt,  ein  Fabrieat  heiisiifttollen,  da»  di« 

Festigkeit  und  Ziihiskeit  Tici  L'lriflr/i  ftitrer  Kr-  \'orzii(;e,  aher  üti  hr  die   Mrin^Tl   t]v<  ;uiii>i-ik;i- 

liöhung  üe>«  Wider^ilandcs  gegen  (iettigeandernugen  j  aischen  Stahles  besitzt,  so  mögen  vorstehende  \ns- 

erlnn^,  gebührt  iiid«Meii  den  Finnen  FHed.  I  fShiningren  ebensowohl  xnr  allieemeinen  Oi-ientirmiMr 

FCrupp  in  Ksscn  und  Hisniarckliütte,  welrliu  die  üher  die  voranssirtitlii  li.^  Krin  Iitli  irkcit  d  1  Ati- 

ditmbeKÜglicben   lte»trel»ungeu  gleicliüeitig  anf-  weudtiit;:'  \uii  Stahl  zur  Sehnelhlreharbeit  in  dtui 

iiAhmen.  \  bezHgiieheii  Werksmten  dtemtn,  wie  die  Kiditnnir 

Wif>  aus  den  vorstehenden  ganz  ansfiilirlichen  darh-gen,  iia<-h  w.  l  l:>  i   I'.ism  n  Ivliiirt.-  den  von 

Mittheilungen  eiitiiunnnon  werden  kann,  int  der  Amerika  ausgügjuigeuen  Imiml»  Inr  diu  dentsclio 

thBti4ilckliclio]>raktiitclio\Verlhd«xumcrik«iiischen  lnda«trle  |i»iktiflt'.h  nntxbar  xn  gestalten  snnbt. 


Aiiierikani8(li(»  Ncui^iuiiijreii 

Vuii  P.  Eyermann,  ohei-ingenieur 

Ferligwalzen  von  Eisenhahnschienen  nach  dem 
Kennedy  -  M et r n  so n  -Verfahren. 

Sclion   seit  einigen  .iahrcn   wird  vun  d«n 
Kiiienbnlinbna-  nod  1TeberDahni8-Ingcnienn>n  viel 

dnnl'icr  jrc^pr'H-fieii,  dar:4  iif  vi.r  12  odei'  1 
Jaiiren  an  die  Kahn«;!!  gelieferten  Schienen  iui 
Verirleirh  xn  den  hente  hergBBtellten  eine  be- 
deiil»  inl  grofsere  Wldei-standsfilhigkeit  gegen  Ah- 
uutzung  zeigten.  Die  Stahlwerke  wurden  daher 
immer  mehr  dazn  gedrängt,  ein  dauerliafterea 
Material  znr  Ut  1  sit  llmiL,'^  di  r  Si  hienen  zu  lie- 
nutzen.  Si«  erbühten  iufulgcdc^seu  den  Uehalt 
an  Kohlenstoff  und  der  anderen  härtend  wirken- 
den Heimengungen  des  Stahles,  mo  weit  als  sie 
eben  dachten,  duh  man  noch  mit  einer  gewissen 
Sicherheit  darin  gehen  kUnne.  Bekanntlich 
wendet  niait  in  letzter  Zeil  dem  chembeh-uetallur- 
giüchen  Verfahren  zur  Schienenerxengnug  mehr 
Aafiuorksuinkeit  zn  als  ehedem,  su  dal's  die 
Analysen  der  heutigen  Erzeugung  ein  viel  günsti- 
geres und  einheitlicheres  Resultat  gclMii.  als  in 
früheren  Jahren.  Nichtsdestoweniger  iiahen  diesf 
^  Verbesseruniri  ii  iiarli  nhitrcr  l'ichtung  hin  durch- 
aus nicht  dieselben  guten  KrL'i  hnisjic  im  l'ctiiel» 
zur  Fwige  gehabt.  Ks  kann  daher  kein  Zweifel 
darüber  bestehen,  dafs  eta  gr^fser  Theil  obiger 
l'ebelsliknde  nielir  (icni  ]ihj'8ikalischcn  Zustande 
aU  der  cbemischen  ZusamuieuaeUeung  der  Schientiu 
snznschreiben  ist.  Unter  BerQeksichtlgiing  der 
Tliat-Jfirhr.  (l.ifs  das  Gewicht  des  lauf^nileii  M-  ters 
immer  mehr  erhöbt  worden  iat,  und  dafa  die 
nenereD  Profile  bei  der  Amthellnng  des  Materiales 
verliilltnirsmilfsig  mehr  davon  im  Ki>iifr  nn;;--li;iufi 
haben,  teruer,  dafs  der  Fufs  immer  breiter  wurde, 


in  Scliieiieinvalzvorfaliren, 

in  Firma  K.  Widekind,  Düsseldorf. 

«erden  die  schweren  Schienen  bei  den  modernen 
Walzprftcessen  so  fertig  gewalzt,  dal's  der  Kopf 
dabei  noch  .-«ehr  warm  ist.  wühntiil  die  alten 
i'rolile,  mit  dem  verbilltuifsmUlHig  kleineu  Kupfe 
and  anf  langsameren  Walswericen  erzengt,  mit 
<  im  r  viel  niedrigeren  Temi»eratur  fprtijr  trewalzt 
wurden.  Um  aUo  die  tiüte  der  ecbwcren  Schienen 
zo  v«4»eBaera,  ist  es  kaum  zweifelhaft,  dafs  ier 
Koj>f  derselben  mit  etwas  niedrigem  T<  ihim  ratur 
aintgewulzt  werden  muf's.  Dabei  darf  aber  die 
'  Anfangshitze  des  Blockes  nicht  vermindert  werden, 
!  welclie  für  die  ersten  Stiche  niemals  hoch  genug 
I  sein  kann,  und  überdies  auch  die  Hitze  des 
'  Sieges  and  Fnhes  nieht  zn  weit  herabsinken. 
Julian  Kennedy,  der  bekannte  Pittsbnrger 
Civiliiigenieur,  aud  Tbumas  Morrison,  (ieoeral* 
director  der  Edgar  Thomson  Stahlwerke  der 
Carnegie  Steel  Company,  erfanden  nun  vor  einiger 
Zeit  eine  Walzmethode  für  Schienen,  wobei  letztere 
.  mit  einer  viel  niedrigeren  Temperatar  als  bisher 
fertig  gewalzt  werden  können.  Vm  diesen  Pro- 
cefs  in  Ausführung  zn  hrinfren  und  dadurch  den 
Kisenbalineii  Uekj^cuheil  zu  ^eben,  sich  «0  bald 
als  möglich  Schienen  besserer  (jualiUkt  zu  be- 
scfiaffen,  wurde  das  Werk  drei  Wochen  voll- 
kommen eingestellt  und  der  lietrieb  aio  Mittwoch, 
den  B.  Deeember  v.  J.,  wiedM*  nen  anfj^eiiommen. 
Wilhrend  der  Zfit  dr-s  Stillstandes  sind  die 
niaschiueUeii  Einrichtungen,  welclie  fUr  die  Neu- 
anordnnng  der  Anlage  nothwendig  waren,  au^ 
n-»'Kt(  !lt  worden.  Die  Kosten  für  die  Neueinrich- 
tung waren  bedeutende.  Uui  das  neue  Kttblwerk 
einznbanen,  mnhte  die  vorhandene  Fertigstrafte 
siiiuint  der  grofsen  Antriebsuiaschiiio  abgerissen 
I  und  etwa  17  m  weiter  davon  entfernt  aofgestellt, 
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ttberdies  tiber  «ine  VerrQelningr  tau  der  Wals* 

linie  der  übrigen  Gerüste  Hin  etwa  2,5  in  vor- 
gevomiuen  werden.  p]s  war  dalier  iiothwetidifj:, 
die  Wariiisil^jen,  den  Sätronrull^un^,  die  liiefre- 
maschiue,  den  AiislHiifrolljruii^'^  und  diu  gfauzen 
Warmbetten  aach  «in  17  lu  kinaaszusthieben. 
Die  alten  Fundamente  iiiufsten  abgetrabten  und 
neue  für  die  Verbesserangen  erbaut  werden; 
aneh  eine  \Verk«halle  von  etwa  -J  {  X  21,ö  ni 
war  zu  ciTicliton,  im  die  Nouiinlugen  einzu- 
decken.. Daso  feeellteii  »ich»  wie  immer  bei 
Rolohen  linntpti,  rtnch  die  v6neliiedeiMt«D  uecha- 
uischea  Einriclitungeu. 

Am  einer  ans  vorliegenden  Bescbreihnnv  des 
neuen  Wnlzproccsscs*  crselum  wir  iiorh  Knl<rin- 
des:  „Nackdom  der  iiiuck  im  Blockwalzwerk 
anifewalzt  nnd  tn  GrobknVppeln  (Vorbllkken) 
Zfix  liiiittfii  i<t.  Wi  rde«  diese  in  zwisilittilir^cnde 
Siemeusöfcn  ciugesotxt.  Hierin  verbleiben  sie 
«fl  lange,  bis  sie  warm  genng  sind,  um  zu 
S'f  liit'iicn  gewalzt  werden  zu  können.  Die  ganze 
Anlage  bestellt  jetzt  aas  drei  8trai'sen:  erstens 
dem  Vorgerüst,  anf  welchem  das  vorgeblockta 
Material  fünf  Kaliber  passlrt,  femer  dem 
Zwischen-  oder  Ktuz-Walzwerk,  in  wek-liem  es 
ebenfltUs  fünf  Dnrcligänge  mackt.  Die  Schiene 
ist  nun  bereits  vorgewalzt  und  kat  kier  schon 
eine  Lilnge  von  27,5  m.  Sk-  iselangt  jetzt  auf 
ein  Knhlbett,  etwas  rechts  ab«eit~-<  vom  Haupt- 
rollgitiij;,  iuif  welches  sie  heraufgesckoben  wird, 
wndiii  ji  I  itH>  L'ewissL'  Zeit  vi-rffrlit,  vhv  .sie  vom 
letzltn  Kaliber  des  Zwisekengehistes  zur  Zeitig- 
Btrafse  kommt.  Wihrand  dieser  Zeit  kann  jede 
einzelne  Scki«"itc  auf  niedrigere  Hit/«-  icebrarbt 
werden,  d.  k.  eben  auf  jene  Temperatur,  welcke 
al«  die  beste  fiir  das  nene  Verfahren  erkannt 
wurde.  Bei  der  grofsen  AntifVufung  von  ^faf:se 
nnd  Wärme  im  Schienenkopf  liegt  diu  üefahr 
nahe,  daft  die  einzelnen  Stfleke  infolge  der  Ab- 
kfililtintr  eine  irfkiiiimiitr  Fnnn  ;(niif>!niifMi,  <ii'm 
ist  aber  vorgebeugt.  Es  wird  nämlich  ein  grofücr 
Tbeil  der  Hitze  des  Kopfes  Tom  FnAie  der  Nach- 
barschiene aufgenommen,  was  nuck  den  Fufs  davor 
bewalirt,  gegenüber  der  Kopftempera  tu  r  über- 
mftfsig  abzukühlen.  Das  wird  mit  Kennedys 
Vorrichtung  en-eirkt,  ohne  die  (ieschwindigkeit 
oder  den  continuirliclien  Betrieb  des  Walzwerke« 
einscknlnken  zu  müssen,  und  das  Krgebnifs  ist 
eine  bedeutende  X'erbessening  des  Erzeugnisses. 

Naekdi  rn  dir  Si  liiene  dio  ZwiscbfiiWiilze 
verlassen  iiui.  gtilungi  sie  anf  den  Auslaulroll- 
gang  nnd  wird  von  diesem  durch  6  niitt«!«  Seil- 
zug versckobene  Nast  n  \v<  i*«  r  nn  d',\<  Ktiliüirtt 
abgtigßben.  Die  Seile  lauten  über  Trommeln, 
die  anf  einer  mit  hydraoliseliem  (^linder  nnd 
Zaknstange  bewegten  Welle  sitzen,  .ledes  Seil 
iKt  noch  an  einen  zweiten  I>aumeu  gekuppelt, 
so  daTs  zwei  Reihen  solclier  vorhanden  sind. 
D«r  erste  Sats  davon  dient  dosv,  die  Schienen 
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I  vom  Aoslaofrollgang  anf  das  KOhlbett  cn  ziehen, 

das  sechs  oder  auch  mclir  Sckienen  aufzuuelnnon 
vermag,  willirend  der  zweite  iintz  von  Daumen 
von  Zeit  zu  Zeit  ein  Stfick  anf  den  Znfukr- 
I  rollgang  der  Fertigwalze  legt,  um  so  jede  Störung 
zu  vermeiden,  die  das  gleickzeitige  Einlaufen 
von  zwei  Sltlcken  in  das  (rerüst  verursachen 
könnte.  —  Nach  dem  Verlassen  dieses  letzten 
Gerüstes  tritt  dif  nuMiiale  ^V(  iterbekandlung  ein, 
nur  kabcn  die  Schienen  das  scliarfo  Biegen  in 
den  »Oegenkmmmnngsrolleii«  nicht  mdir  so 
n'>tbijr,  dn  sie  eben  weniger  Teni|irrat)intnf»"THckied 
zwiscken  Kopf  und  Fuüt  haben  als  die  normal 
ausgewalzten. 

Bevor  man  siek  dafür  entsckied,  auf  einem 
'  so  grofsen  Werke,  wie  die  Edgar  Tkomson  An- 
I  lagen  es  sind,  derartige  Umilnderungen  anzn- 
ordnen^  wurden  die  versckiedensten  Vmindm 
I  vorgenommen.     Probestücke   wurden    ans  den 
vei"sckiedenen  i^uerschnitten  des  Kopfes  und  ans 
verschiedenen  Schienen  von  etwa  M  bis  42  kg 
f.  d.  1.  m  herausgeschnitten,   die  Probeschienen 
wieder,  einmal  au»  dem  tirobkuäppel  nach  der 
gewöhnlich  Art  und  da«  andere  Hai  von  dem 
zug»'b?lrifr('n  Kuiippelstück  nach  nenerer  .\rt,  mit 
etwas   kälterer  Temp^tur   ausgewalzt.  Die 
,  Probestücke  worden  glatt  polirt  und  geKtzt, 
j  d.iriii   tf''ii;tn  mikri»gk'i]iisi'h  geprflft  und  iilioto- 
graphirt.  Die  Abbildungen  Fig.  I  bis  6  222) 
sud  Schnitte  ans  dem  Kopfinneren  in  46  faeher 
I  Vergröfserung.   Die  Bilder  Fit;.  1,      ">  sind  von 
j  solchen  äefaieneu  genommen,  welche  kälter  aus- 
I  gewalzt  wurden,  die  anderen  (Fig.  2,  i,  6)  von 
solchen,  nach  der  alten  .Methode  hergestellt.  Die 
i  Schienen,  von  denen  die  Schnitte  kier  dargestellt 
I  sind,  waren  verschiedenen  Gewichtes  nnd  stammen 
von  Knüppeln  aus  demselben  Block.    Die  einzige 
j  Abweichung  der  Behandlung  wührond  der  Er- 
zeugung gesckak  wie  oben  besckrieben.  Wie 
man  mit  einem  Blirkc  <  rsehsn  kann,  ist  der 
j  Stahl.  \vplr!ifr  inil  der  iiif>drigeren  Temperatur 
1  ausgewalzt  wurde,  ansnalimslos  feineren  Geftigeü, 
was  anf  ein  zäheres  nnd  der  Abnutzung  besser 
widrrj'Tchcndj's  MatfHa!  liinweist.  Die  Dclinungs-, 
Schlag-  und  andere  Proben  zeigten  viel  bessere 
Ergebnisse  Atr  Kehienen  mit  demselben  Quer- 
schnitt gegenüber  der  alten  .Art. 

Viele  Eisenbahniugenienre  und  Sachverstüu^lige, 
welche  bemQht  waren,  ein  geeignetes  Verfahren 
für  die  WSrmebeliaiHllung  während  des  Walzens 
I  austin<lig  zu  machen,  hiibeii  sich  ditliin  gcilufsert, 
'  daf»  es  rathsam  sei,  die  Heifssilgen  so  weit  ab- 
seits  zu  setzen,  als  es  die  SchicnenlAuge  W- 
fi  iili  rt.   mit  Beriicksichtignng    der  Ztisamnien- 
zieliuiig  des  Stahls.     Die  Schienen  werden  in 
der  gewifs  knrzen  Zeit  von  12  Secnuden  nach 
dem    \%  i  lassen    des    Feiligstii  hes   gesclntif  t»'ii. 
I  Es  wurde  auch  gefunden,  dafs  die  uöthigc  Zu- 
•  trabe  fBr  das  Sebwinden  sieb  um  mindostens 
<  15  bis  80  56  vnrmindert 
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Figur  6.  Figur  «J. 

X«n*t«  Verfahren  Altes  Verfahren 
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R.  \V.  Hunt  of  Chicago,  Col.  Thomas  John- 
son, Chefingenieur  der  Philadeli»hia-Cincinnati, 
Chicago  and  St.  Lonis  Eisenbahn,  und  viele  andere 
bedeotende  Ingenieure  sehtm  in  dem  Vurgehen 
der  C;(nuf,'if'  Steel  Company  einen  bedeutenden 
Fortschritt  tlir  die  Versorgung  der  EUeubabuen 
mit  Sclii«Den»  wdeh«  diMetbea  ffttm  B«tri»l»* 
reynltatc  ergeben  w«rd«ii  wie  dieHrüberen  Ueinereii 
ProtUea.'* 

Diese  Ifittbeilangen  des  ^bva.  Age*  Ubev 

das  neiiattige  Verfalnen  ilt  s  Schienenwaliseus  in 
Amerika  sind  gewifs  interessant  und  bemerkens- 
werth,  bedfiifen  aber  entachieden  einer  nftheren 
Untersucliiitisr  daraufhin,  inwieweit  die  gema*  Ilten 
Angaben  eineatheils  wirklich  zatreffen,  andera- 
theil«  etwa  fBr  nneere  denteehen  Verhlhnbne  in 
Frage  kommen.  In  einer  der  Hedaction  dieser 
Zeitechrift  darüber  zugegangenen  Zuschrift  wird 
Q.  a.  darauf  aofhierksam  gemacht,  dafs  ein  ähn- 
licher Vorgaug  bereits  vor  niebi-cron  .lahron  von 
der  Eisenbahndireotion  Köln  in  Vorschlag  ge- 
bracht wurde.  iJewciskriU'tige  Versuche  darüber, 
ob  wirklich  eine  Zunahme  der  Dichtigkeit  und 
der  Dauerhaftigkeit  bei  kultgewalzten  Schienen 
stattfindet,  sind  nacli  Kcnntuifs  des  Hrietschreibers 
in  Dentacliland  noch  nicht  angestellt  worden, 
r.etztprff  ist  der  Ans'iclit.  r!:ifs  Pine  sehr  wesent- 
liche \'crdichtung  nicht  statttinden  wird,  da  der 
Walsdmek  in  den  letsten  Stichen  nicht  «ehr  be- 
Acutt  ni]  ist.  wtlhi'cnd  der  \\'iilei  staiui  ^ictren  ^'er- 
dichtuug  durch  die  Abnahme  der  Tcmpcratui* 
sehr  rasch  nnd  bedeutend  steift.  Jedeniklle  hatte 
djis  früher  üMiclie  Vi)r>rliiiiieileu  der  Blöcke 
einen  viel  gröl'seren  Eiuduls  auf  locale  Ver- 
dichtnng  des  Ifaterials.  Der  Verflwser  der  Za> 
Schrift  hat  aber  nie  gehört,  dals  behauptet  worden 
ist,  die  auf  diese  Weise  hergestellten  Schienen 
hielten  viel  länger  (natSrlich  bei  gleichem 
Unterial).  Alles  in  Allem  gehöre  die  Krage  zu 
denen,  die  mit  groAier  Vorsicht  aatzunebmen 
seien. 

In  einem  zweiten  Schreiben,  das  ebenfalls 
der  Redaction  dieser  Zeitschrift  zriLfiug,  heifst 
es  Tibcreinstimmcnd,  dafs  sich  hthwer  sagen 
lasse,  inwieweit  die.  qu.tliiRt  der  Schienen  wirk- 
lich vtThps<!crt  wird,  und  dafs  dies  ganz  von 
den  Einrichtungen  und  der  Qualität  des  ver- 
w«nd«leii  Stahls  abhkngea  werde.  Femer  folgert 
Schreibor  aus  dntt  Ntifiitf'/"^,  dnf-  die  T.iefernnirH- 
bediuguugen  der  Amerikaner,  welche  den  Schwcr- 
imnkt  anf  die  chemische  Zasammensetaang  des 
MLiterinls  legen,  jetzt  dnrt  srUi-t  nl><  ni'  ht  riilifig 
anerkannt  werden  und  dals  mau  für  die  Folge 
dort  wohl,  wie  das  ja  aneh  bei  ans  ffeschiebt, 
in  ersf'T  IJnic  den  Schwerpunkt  anf  [ihv'-i- 
kaUsclie  Uuiersuebung  de«  ^atiirials  legen  werde. 

Meiner  Ansieht  nach  ist  noch  Folgendes 
äberlegenswcrth  und  ergiebt  auch  ein  Vergleich 
in  der  Entwicklang  des  Eisenbahnbaues  und 
Betriebes  frfiberer  tmd  heatiger  Zeit  einige  An- 


haltspunkte nnd  ernsten  Zweifel  an  dem  wirk- 
lichen Werthc  der  neuen  amerikanischen  Methode. 
Vor  alleui  iüt  des  L  mstaudes  gar  keine  Er- 
wilhnung  gethan,  dafs  man  vor  16  nnd  mehr 
Jahren  wohl  kleinere  Sdiienen,  sagen  wir  von 
ungef^r  SO  bis  25  kg,  verwendete;  dabei  waren 
aber  amh  viel  kltinw»  Ladegewichte  der  Wagen 
in  (lebranch  nnd  fnhr  man  auch  mit  lieL  uterul 
kleineren  Geschwindigkeiten.  In  Amerika  spceiell 
haben  «ich  die  TragflUiigkeiten  gegwtber  der 
damaligen  Zeit  verfünffacht,  nUralich  vun  20  00(1 
auf  lOUUOO  Ptuud.  Die  Fabrgescbwindigkeiton 
haben  sich  dnrehweg  nahem  verdoppelt.  Da- 
durch allein  ergiebt  sieh  schon  eine  beileiitend 
höhere  Abnntsong  der  äcbienenköpfe,  insbesondere 
wenn  man  dabei  noch  berfiekslchtigt ,  daft  das 
Schienengewicht  nicht  Schritt  gehalten  hat  und 
sich  in  derselben  Zeit  kaum  verdoppelte.  Auch 
das  heute  gleiebmäfsige  und  gleichzeitige  Bremsen 
dürfte  dnreh  die  dadurch  entstehende  gleitende 
Reibung  eine  Vermehrung  der  Abnutzung  heiTor- 
rufen.  Durch  die  chemischen  Verbesserungen 
stieg  Wühl  die  Festigkeit  der  Schienen,  in  dem- 
selben Mafs  stiegen  aber  nnch  die  rebernahms- 
bedingungen  welche  man  an  den  i^andagenstahl 
stellte.  Letzteres  trifft  zwar  in  Amerika  für 
Lastwagen  nicht  zu,  da  diese  meist  Hartgufs- 
räder  (ohne  Tyre)  besitzen.  Dafür  hat  aber  im 
allgemeinen  aneh  die  Anzahl  der  i.  d.  Stunde 
über  eine  Schiene  laufenden  Rader  bedeutend 
zagenomnien.  Es  dürfte  sich  somit  die  geringere 
Daneriiaitigkeit  der  heutigen  Schienen  ans  dem 
(losagten  viel  eher  erklJlren  lassen,  als  aus 
einer  Aeuderuug  des  physikalischen  Zostandes. 

Was  nun  den  EinUnft  des  Kaltwalzens  an- 
belangt, Sil  isf  k^iniii  anzunehmen,  d:(fs  der- 
selbe sieb  gleichmäiaig  über  den  ganzen  Kopf- 
qnerschnitt  ve^rthdlt.  Znnftehst  wird  wohl 
aulsen  so  etwas  wie  eine  Kruste  mit  etwas 
mehr  Hilrte  entstehen.  Es  ist  aber  zu  be- 
rücksichtigen, dafs  gerade  der  ftnbere  klltere 
Theil  des  Kopfes  viel  weniger  fähig  fllr  eine 
Oefügevor.'Uidernnir  im  dnnkelrothwarmen  Zu- 
stande sein  wLiJ,  als  der  innere  naturgemftrs 
noch  w.'lrmere  Theil.  Auf  dieses  innere  weichere 
Material  «liirfte  dt-r  ;in  den  .\Hfsenflilchen  wirkende 
Walzdruck,  welcher  vi>ü  letzteren  auf  die  iinai  tn 
MolecHle  llbertrogen  wird,  wdirschcinlich  viel 
mehr  Kinwirkung  haben.  Es  kommt  da^iei  wohl 
auch  viel  darauf  aa,  ob  im  letzten  Kaliber  wirk- 
lich noch  stark  gedrückt  wird,  oder  ob  es  mehr 
als  I'idirt-'i  riist  dirnt.  Sttmmtliche  Abbildungen 
gebeu  Bilder  aus  dem  Kopfinneren  wieder,  was 
obige  Annahme  bestfttiiren  würde. 

Zur  Beschreibung  di  r  Wal /.Werksanlage  sind 
vielleicht  noch  einige  Ergänzungen  bezüglich 
der  sogenannten  nCambering-Rells*  am  Platjso. 
I  .\uf  den  meisten  amerikanischen  Schienenwerken 
ist  es  nAmlich  üblich,  die  von  den  Wamsägen 
bereits  durehseimilteiiett  StftcJte  aolehe  „Gegen- 
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krUmmnoKS-Rolleii''  darcMaafen  xn  lassen,  bevor 

sie  anf  dns  WannJu  li  tri  Ii  .:T  wci-di'ii.  Es  sind 
das  drei  burizonialc  Wulzen,  welche  auf  veiti- 
calen  Achsen  sitzen.  Eine  davon  drückt  auf  die 
Kopfseite  der  Schiene,  die  anderen  zwei  auf  den 
Fufs;  80  whkcii  ^ic  auf  das  Walzstiick  wie  die 
Rollen  einer  IlleclibiegeinaKchine.  Int  dieser 
Apparat  nlclit  vorhanden,  so  Icrüniint  sich  be- 
kauiittidi  die  Sriiieiie  so  durch,  dafs  die  Pfcü- 
liöln  Ulli  Kopfe  penu'ssen  werden  kann.  Dieser 
inilchtiKe  Hoyren  erfordert  oftinali^fos  Richten. 
I>urch  diis  <;r-ir<'nkrfiiiiTiien  iininvird  viel  Arbeit  an 
den  Kichtinascbinen  erspart ;  os  beträgt  auf  eine 
Scliienenlftnge  von  etwa  19  in  nahezn  einen 
ganzen  Mt  trr.  wie  \*i  i  fasser  auf  den  Edg;ar 
Thoiaeiiu  Werken  bemerkte.  E»  ist  iutt^reissaiit, 
ein  solches  grofses  WBrm1>ett  voll  gegenf^ekrttmmter 
Schienen  zu  beobacliten.  Je  nacli  Verschiedenlieit 
von  Köthe,  Aufsenteoiperatar  oder  innerem  Ue- 
filge,  das  wieder  von  der  vevscbiedenen  Dichte 
des  Jilockcs  herrührt,  nehmen  die  Schienen 
andere  Forme»  an.  Manche  streckt  pich  g'leich- 
mäTBif^  rutschend,  andere  verfallen  geradezu  in 


I  Zackani^n,  Inden  das  eine  Ende  rasch  am 

eii;i-ii    lialben    Meter    vorfedert  .    willirciid  das 
I  andere  nueh  rubig  anfliegt.  Ist  die  vollütiludige 
!  AbkOhinng'  endlich  ein{?etreten,  so  sind  die  meisten 
Stücke  so  weit  gerade  gestreckt,  dafs  die  grobe 
Arbeit  an  der  Richtma«chiue  vollkommen  weg- 
'  fiillt.  Mitunter  konnte  man  trotz  Gegenkrflmmang 
beobachten,  dafs  sich  ein  Stück  im  lu'sprtinglieben 
Sinne  weiterkiiinimte.    Die»  trat  dann  ein,  wenn 
die  Schienen  dicht  aneinander  lagen ,  so  dafs 
ein  Wärmeaustausch  zwischen   Kopf  der  einen 
und  Fufs  der  anderen  statttindeu  konnte.  Da- 
mals überlegte  ich,  ob  es  nicht  rathsain  sei, 
f  anstatt  des  borlsentalen  ein  vertieales  Warn* 
hetf  oiiiz(iii<  Iitrn.    .Irde  fertig  g>'\valztf-  Schiene 
.  würde  von  nuten  bineingedrüi  kt  und  der  Wänue 
I  and  Belastang  der  darüber  befindlichen  aosgesetzt 
sein ;  so  ein  Kühl-  und  Strecknu'chanisnnis  kfinnte 
^  uatüj-lich  auch  als  von  oben  nach  unten  arbeitend 
eingerichtet  werden.    Die  riesigen  BodenflftcJieu 
I  der  heutigen  Warmbetten  würden  wegfallen  und 
!  an  Aichtarbeit  würde  bedeutend  gespnrt  werden. 

I  (.Schiais  folgt). 


Bemorkungen  über  die  Oxyd^^ehichten  aiisgeglilhter  Feiiibleche. 

Von  Hans  Kamps. 

Infolge  der  Verbrennnng  des  Bisens  in  den  :  Wirbelstronverlnste  im  Anker  oder  Kern  als  vor- 

holien  Temperaturen  des  Walzprocesscs  zi  iu'en  theilhaft  angesehen  wird,  .\nierikanische  Finnen, 
sich  ijieche  nach  der  Abkühlung  an  der  v)her-  ,  z.  B.  die  Kdison  Co.  in  Schenectadj',  New  York, 
flAche  mit  einer  dSnnen ,  mechanisch  leicht  ab-  |  bauen  sogar  ihre  Blechköri>er  ohne  jede  besondere 
trennbaren  Znnderschicht ,  der  sog.  WaUbaut,  j  isoUrende  Papierzwiscbenlagr  zusammen  und  ver- 
bedeckt, die  ihrer  chemischen  Zusammensetzung  wenden  statt  desxpii  ülrdic.  licitMi  Oli.'i-fliulif 
nach  als  ein  Gemisch  von  Eisenoxj  d  (Fe^Oi)  durch  ein  besonderes  Oxvd.ilion^vi  i  falii  L'n  zwcck- 
nad  Eisenoxydnl  (FeO)  in  wechselndem  Mengen-  '  dienlich  umgestaltet  worden  ist. 
verhilltnifs  angesehen  weiden  kann.  Indrin  man  \h(^\'  <<(twolil  fr''"'izr*'  Hlecbe  wie  snlrlie.  die 
für  gewöbulich  die  quantitativen  \  erscliieden-  als  elektrotechnisches  Constructionsmaterial  Ver- 
lieiten  der  Einzclbestandtheile  ohne  BeHicksieh*  wendnng  linden  seilen,  werden  im  Keeeblessenen 
tigung  h\M.  charakterisirt  «lari  t  infin  h  da^' (Ic-  Kasten  ■/'■t^liilrT :  dir-  > f  steti^n  .  tim  »üp  dnrrli 
uittiige  in  chemischer  Hinsicht  als  Ei-senox^vdox^dul  das  lehren  erzeugte  Hatte  wieder  zu  beseitigen 
(PejO«).  Wie  es  von  dem  Eisenerze,  welches  nnd  um  das  schnelle  Rosten  unter  dem  Einflulh 
rlifsfr  Ii  fzfpren  Kni-inrl  in  seiner  Constitution  Ii  ift-MigebliebenerSaure  zu  vi  rliiitHH.  din  Irtzificti, 
euiüpricht,  dem  Magnetit,  aligemeiu  bekannt  ist,  um  in  den  erreichbaren  Ureuzzuätand  magnetischer 
zeigt  aneh  die  Walzhaot  schwach  ferroma^etische  '  Oflte  fibergetUhrt  zn  werden.  Die  hierbei  er» 
Eigenschaften.  Für  eine  ganze  Keihe  von  Ver-  strebte  .Mi->|i>  rrnng  der  Ijift  von  den  Blechen 
Wendungszwecken  des  Feinbleclis,  beisjiielswetse  hkfst  sich  |»raktisch  nicht  völlig  befriedigend  er- 
zürn Verzinnen,  \'ei zinken,  Emailliren  u.  s.  w.,  reichen.  Einmal  ist  die  Dichtung  zwischen  Unter- 
bildet die  üiiri  -iuung  der  Schlacke  durch  die  gestcll  und  Kasten  durcii  irgend  ein  fein  fpe- 
nehan<llung  in  <ler  Beize  eine  unerlikfsliche  Milte-  malileii»-<  fr  iicrfc.^tcs  Mat>  l  ial  nnvoHkommen,  nnd 
rialvcredlung.  Für  l>.vnamo-  und  Tnnisforroator-  sodann  diltnndiri  die  Lull  durch  die  glühenden 
bl<>che  dagegen  ist  die  Beize  nicht  üblich,  einer-  '  Kasten  Wandungen  hindurch.  Der  letztere  Factor 
"'■i^^  \vi  il  sie  die  Kosten  erhöht.  .um1<  iPt^tit^  <(l:oiiit  aitstsrhlacsrehend  zn  sein.  Für  die  Her- 
vieijeii-ht  auch  noch  deshalb,  weil  die  Zunder-  ,  Stellung  von  (iliihkäüten  int  aUu  auf  die  £r- 
schiebt  fiir  die  Isolation  der  einzelnen  Bleche  i  sielung  «Ines  möglichst  dichten  Ousses  ein  bober 
voaeiiuuider  und  damit  f!h-  die  Verringerung  der  |  Werth  zu  legen.    Aacb  lofolfe  dea  Gebraucb« 
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werden  die  Kästen  dnrchlässiger.  Da»  8ind  die 
Gründe,  aos  denen  wahrend  der  Olttbnog  eine 
weitere  Anfnabme  ron  Sauerstoff  &n  allen  der  Luft 

Kngänfrlicheu  Steilen,  also  nninentlich  an  den 
Kitndern  de»  Ulechpaeket«,  statttindct.  In  bereite 
vorbandenon  i^chlaekenschichten  tritt  iiierbei  eine 
Anreiebemog  des  Kitienox.vdH  ein,  indem  ein  Tlieil 
des  Eisetioxydoxydnls  in  Kisenoxyd  übergeht. 
Ancli  all  ziindcrfreien  Stellen,  an  dejien  also  die 
Walzhant  beim  TranHportirm ,  S.  luit  iden  auf 
Format,  Aufschichten  ilcr  Blcchtafcln  auf  das 
KastcQuutergestell,  oder  infolge  irgend  einer  sou- 
•tisen  mechftai«$faen  BrseMttentinff  abgMpnnigen 
ist,  sowie  auf  gebeizten  Blechen  bildet  sirli  in 
der  gleichen  Weise  als  Endstufe  oxydulfreies 
BlMB«ayd.  Dfther  zeigMi  all«  Bleche  naeh  dem 
AuBglnbpn  rinrn  niiimterbrocbenen  breiten  Rand» 
den  sog.  CUühraDd. 

Bs  sind  dem  Zunder  jetzt  auch  wesentlieh  andere 
Eis^fiiscliiifteii  als  vor  dem  Glühen  i  iu:i  iitliiiiiilich. 
Im  Blecliquerschniti  betrachtet  erscheint  doi'selbe 
nieht  mehr  echarf  vom  Eisen  getrennt,  sondern 
man  erkennt  einen  allmilhlichcn  Uebergang  der 
Cta^de  in  das  Kiien  hinein.  Dementsprechend 
Iftftt  flieh  non  auch  nicht  mehr  die  Zunderschicht 
leicht  abblättern.  Will  man  dieselbe  mechaniscli 
entfernen,  so  bleibt  nur  das  Abschmirgeln  übrig. 
Aach  die  chemische  Itehandlung  stöfst  jetzt  auf 
gröfseri'  Schwierigkeiten,  weil  zunächst  nur  Eison- 
«•xydnl  3ii£rf»srnfffm  wird,  wilhrend  Eiseno.xyd  hart- 
näckig widersteht  und  sich  um  so  langsamer  in 
der  Säure  löst,  je  hSher  die  Temperatnr  war, 
bei  welf'hpr  es  «ich  bildete.  Vielleicht  ist  diese 
Schwierigkeit  der  Abtrennung  der  Hauptgrund 
fUr  die  irrigen  SchStsongen  der  Ziaderdieke  anf 
ausgeglühten  Hlorh*  n  Kine  diret  te  Messun?  ilrr- 
selben  ist  nämlich  noch  nicht  auagefülu-t  wurden 
nnd  konnte  nieht  ans^enihrt  werden,  da  alle 
bekannten  Mf^rsinf^ttjoflm  fiiisclilierslirli  dr-r 
optischen  Methuden  der  Dickenbestimuiaug  dnuner 
Blattchen  —  dieeer  Anfj^be  «regenHber  ver- 
>.i-_'fn.  Die  rnsicherheit  in  der  Festlegung  der 
Grenze  zwischen  Schlacke  nnd  Eisen  bildet  nament- 
lich für  die  Anwendnojr  der  letzteren  Kfethoden 
ein  Haupthindernifs.  Nun  ist  aber  die  genaue 
Keantnifs  der  Zunderdicke  für  manche  Zwecke 
sehr  wflnscbenswcrth.  Mit  HültV  derselben  kann 
man  einen  .Anhalt  gewitiiicn  über  die  Rrtieuerung 
der  Luft  beim  .\u»glühf*n  im  irr-.i'1i!ns«enon  Kasten, 
man  kann  hienins  das  Kastenmatt  i  ial  benrthoilen 
ti.  s.  w.  Vor  allem  aber  ist  für  absolute  magne- 
tische •^it.'ilitafsmcssHngcn  an  Kiscnblcclien  die 
Kenntniis  dieses  Wcrthe»  unbedingt  erfordei*lich. 
Denn  da  nach  der  teebnisch  ansschKefolieb  in  Be« 
tr,\<lit  kommenden  Kraftlinientheorie  alle  maene- 
iischeu  Gröfsen  sich  ab  Functionen  der  Kraft- 
liniendiehte  darstellen,  se  banirt  die  Genavig- 
kf-it  iiiairnef  isrher  M(>>5nn:_>-r'ii  wi'><^iit1irli  von 
der  richtigen  C^uerschuittsbestimmung  der  Eisen- 
probe abl 


Das  Studium  magnetis*  her  Ersr  lieinimsen  war 
es  auch,  welches  den  Verfasser  veranlafste,  eine 
genaue  tfetbode  znr  Bestimmung  der  mitUeiren 
Dicke  einer  Zunderschicht  auf  Eisenblech  auszu- 
arbeiten. Diese  Methode  stützt  sich  auf  die 
Vei-schicdenheit  in  den  Werthen  der  Permeabilität 
des  Eisens  und  seiner  Oxyde  und  eiÜsrdert  in 
der  Hauptsache  zwei  scharfe  Inductionsmesstingen, 
von  denen  die  eine  unter  den  gewöhnlichen  Vcr- 
haltaissen,  die  .mder«  nach  der  «hemischen  Ent- 
fernung des  Zunders  an  derselben  Probe  bei 
derselben  Feldstärke  ausgeführt  worden  mnfs. 
Bezeichnet 

2d  'üp  ^c^^nchte  mittlere  Didte  des  Zondeirs 

beider  ßlechflächen; 
Q  den  Qnersebiiitt; 

n  die  Anzahl  der  an  einer  Probe  gebörigen 
Blechstreifen ; 

b   die  Breite  «ine«  dncelneti  Bleebatnifeiw; 

H  die  ohne  T!'  !  ii<  ksichtigong  des  Zindero  ge- 
fundene Induction; 

IB*  die  Indnetion  nach  der  Beize,  welche  Aber 
die  völlige  Heseitignng  des  Zun  lcrs  hinaus 
sich  erstrecken  moTs»  sonst  aber  au  be- 
liebigem Punkte  beendet  werden  darf; 

9,  die  Induction  des  Znnden, 

so  wird  der  gesnchte  Werth  gegeben  dnrefa 

die  Formel : 

=  i-.  ('  -  ^7~^~(>rf^) 

{iifhr  iiiiiii  ilt'iii  ItiK-list.ilicu  die  Hcdeutnng 
der  Induction  des  jungt rUn liehen  Eisens,  dem  Buch- 
staben B  die  Bedeatnng  der  nach  thermiseber 
oder  chemischer  Hearbeitung  desselben  gefundenen 

j  Induction,  dem  Buchstaben      die  Bedeutung  der 

I  Indnetien  der  ans  der  Bearheitnng  hervoi^regan- 
•Ti  ii'^n  Xciiliililiin^r.  >o  ersi'heint  die  Formel  anch 

1  ati wendbar,  um  die  Dicke  galvanischer  Nieder- 
schlage Q.  s.  w.  auf  Eisen  zu  besHnmen,  sowie 

I  um  die  fortschreitcinde  Zerstörung  des  Fisens 
beim  Verbrennen,  beim  Rosten  oder  beim  Beizen 
zahlenmafsig  zn  verfolgen.  Der  Beweis  der 
Formel  sowie  Einzelheiten  über  die  Methode 
sollen  an  anderer  Stelle  gegeben  werden.  Hier 

j  sei  erwiUint,  dafs  die  Genanigkeit  des  Endresnltals 
in  erster  Linie  von  der  (Genauigkeit  der  In- 
ductionsniessungcn  iibhilngt.  Wird  ein  technischer 
Apjiai'at,  beispielsweise  der  bekannte  Koepselscho 
.Magnetlsiruiigsaitparat  der  Finna  Siemens  ÄHalske 
benutzt,  so  lilf^t  >i(  ti  mifi'r  Vrrnaiiiln'sfsifrung  von 

133,  die  mittlere   Znndeistaike  leidit   noch  mit 
ebier  Genanigkeit  von  etwa  0,01  mm  bestimmen. 
Eitip  solche  Genauigkeit  ist  aber  für  dir-  1>- 
1  antwortuiig  tecluiischer  Fragen  völlig  ausreichend. 
I  Verfasser  hat  daher  in  dieser  Weise  eine  Anzahl 

ViHi  Messungen  mit  il>'ni  Kih-jisr-lapfiarnf  niis- 
,  geführt.  Die  KeMilt  iti^  derselben  zeigt  nach- 
I  atebende  Tabelle.   [.Dieselbe  enthalt  in  den 

t 
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nebcncinnndentehfliid«n  CoIodiibd  die  folgenden 
Uröfaen : 

1.  die  Nrnnmcr  der  Probe; 

2.  die  Nnmroer  der  BleehsUrice  narh  deutecber 

Lehre ; 

3.  die  entsprechende  nietri«rfae  StArko  S  (HoU« 
dicke) ; 

4.  die    thaU&cbiich    gefundene  liiechstärke 

D-«-: 

bn    *      ig.  _  jj 

5.  dM  VermUtnife  ^  — ! 

(i.  die  l)ickedcr  duppeUeitijjfoiiZnudLrscIiicht  2d; 
7.  den  Milieiwerth  der  fttr  eine  bentimmt«  Soli- 
dicke  geftmdenen  Znndeietilrken  2d„; 
tf.  dM  procenUinle  Verhsltnift  dieaei  Mittel- 

weitlM  nnr  SoUdlcke        in  >. 

(Alle  Oickmengeheii  n  MilUrndter.) 


Nr. 
d.L. 


I 


Sd  '2.1 


2<l 
S 

in 


2  !/ 

3  \\ 

6 
6 
7 
8 

10  |j 


21  I  0.76U 


22 


24 


0.685 


1 0.750 
i  0.695 
(0,670 

\o,eoo 

(0,53ft 
0,6üÜ  '0,600 
10,505 
I  /Q  ygQ 

26    0,375  j  0^400 
\  [(0.886 


0,07.S 
0,072 
0,145 
0,070 

0,108 

o.om 

0,07H 

0,082 
0,120 


0,055 
0,050 

0,097 

0,055  \ 

0,049  \  0, 

n.Oü?  J 

0,031  » 


0,05 
0,07 


ö»7 
11,0 


,05  ,  10,0 


0,04» 
0,000 


0,06  13,0 


Mittel : 


8d 


fieobflfibtetee  Heximnni     :  16^0     (Nr.  lOX 
MiBinnm^:  7^,  (Nr.  4). 

Kill  \  erj;lt  i(  h  der  VVerthe  v<in  P  und  5  in 
dieser  Talxllr  täfst  Abweichnnf^en  der  that- 
Bftcblichcn  IHcke  von  »Icr  Solldicke  bis  zu  etwa 
+  10*/o  erkennen.  Kh  entspricht  dies  im  all- 
gemeinen der  den  Feinblechwalxwerken  für  die 
Blechst?lrke  ^rfwalirtm  Tdlcranz.  Die  dritte 
Decimale  der  tür  die  ZnnderstÄrke  angegebenen 
Wertbe  kann  einen  Anspmck  snf  Genanigkeit 
ni'ht  nir^hr  erheben.  Die  Zahlen  difscr  Cfilnunr 
bezw.  der  Coloooe  B  werden  Uancbcm  zunächst 
eebr  hoch  eridieinen  and  die  Heinnng  erwedcen, 
als  sfäiiden  sie  in  <!ii-f<'tcin  WulfrsiMnich  mit 
den  £rfabracgen,  welche  beim  Beizen  von  Blechen 
geeammelt  worden  sind.  Auf  Gmnd  dieser  Er> 
fabrnngen  Ijcwcrtlnt  in.iii  itAmlich  den  pinzon 
Verlnst  beim  Beizen  für  die  dünnelen  Blecb- 
etftrkeo  aaf  höchstens  3  bis  4*/«<  in  welchen 
Zahlen  aufser  dem  entfernten  Zumici  auch  noch 
das  vom  Blech  selbot  aurt^clösle  Metall  euthulten 
ist.  Non  beziehen  sich  aber  diese  letzteren 
ProcentsaUeB  »vf  die  Tolouin»  and  die  Zahlen 


der    TabeUf^    ntif   die    Dicken.     Die  Woithe 
könnten  also  nur  dann  io  Vergleich  gezogen 
werden,  wenn  die  Bleebe  anf  ihrer  gnnseii  Obw> 
flUrlir  liirkcnlos  mit  Zunder  bedeckt  wären.  In 
Wiiklichkeit  findet  dies  jedoch  nor  zu  eiueni 
Drittel  bis  nnr  Hftlfte  statt,  wenigstens  bei  den 
Blechen,  die  na<-h  dem  Duplier-Vci falmti  lier- 
gestellt  sind.   Auch  das  nicht  als  Zunder  »oudem 
direct  auflöste  Eisen  bietet  in  dieser  Hinsieht 
kein  .^eqnivalent.    Denn  die  lUeclu'  liUiben  ja 
nicht  SA  lans'e  in  der  Beize,  bis  der  Zunder  sich 
in  der  Saure  aufgelöst  hat ,  sondern  nnr  so 
lan^e,  bis  derselbe  btottcbenfürniig  sich  abgelö.st 
hat  und  weggespült  worden   ist.  Schliefslich 
sind  selbstverständlich  jene  .3  bis  4  7«  «•>  in- 
gegliihtcn  Blechen  gewonnen  worden;  bei  der 
langdnneniden  Kastoiitrliilinnfr  afifr  iiiWfste  selbst 
ohne  weitere  Zutuhr  vuii  .^auLi>t'ift  die  Schlacke 
sich  tiefer  in   das  Kisen  hin.intrtssen,  indem 
das    Kistnuwd    Sauorst'iff    an    VAwn  abpiebt. 
Falst  man  diese  Erw^uugeu  zubammen,  so  kann 
ein  Widenpmeh  der  I^eeentsahlen  in  obiger 
Tabelle    mit    der    Erfalirnng   nicht  constatirt 
werden.   Es  soll  jedoch  zugestanden  werden,  d&fs 
die  Warthe  Tielleieht  etwas  dnseiti;  beeinflofiit 
sind,  da  alle  l'i  nbeii  nur  aus  solchen  Stücken  von 
Blccbtafelu  beruusgescbnitten  woi-deu  sind,  von 
denen  eine  mSgliehst  grefte  Zvnderdieke  im  voraus 
vermutliff  wurde.    Andererseits  ist  anch  mit  der 
Möglichkeit  zu  rechnen,  dafs  bei  einzelnen  Probe- 
streifen der  Znnd«r,  der  sieher  zum  grOikten 
Theile  aus  dem  gegen  Säure  \vi(lerstiuid>fiUii^reieii 
Eisenoxyd  besUuid,  durch  die  Beize  noch  nicht 
völlig  entfernt  worden  war.  Die  grSlbte  Znnder- 
•tjlrfce  im  Betrage  von  0,(H«7  mm  wurde  bei 
einer  Probe  (Nr.  3)  gefünden,  deren  sävmtliche 
Streifen  hart  am  Kande  einer  Blecbtafel  entp 
nonimen  worden  waren  nnd  eine  blnne  Anlauf- 
färbe  zeigten. 

Das  gesammte  Zahlenmaterial  dörfte  zu  gering 
sein,  nm  sichere  Schlösse  zu  rechtfertigen.  ^ 
scheint  aber  doch  uns  demselben  lui\  urziipfhen, 
dafs  die  Zunderstärke  nur  wenig  um  eiaeu  be- 
stimmten, fBr  alle  Blechstärken  gleichen  tlittel- 
wmh  «srhwankt.  Hin  sidches  Ei-gidjiiifs  liar 
auch  bei  der  (Ueichartigkeit  der  Fabricalion 
fBr  alle  Bleche  von  vornherein  eine  grefte  Wahr- 
srhrinlidikeit  für  sirli.  Mit  abnehmender  Blcrb- 
stärke  nimmt  dann  procentual  die  Zunderdicko 
zn,  so  dalb  die  dünnsten  Bleche  am  nngfhistageteD 
erselirinen.  (7erndc  dir-  dünnsten  Bloche  kommen 
aber  in  der  Elektrotechnik  hauptüäcblicb  da  in 
Betracht,  wo  anf  ganz  besonders  gnte  magnetlaehe 
Eigens,  liafd  n  Werth  gelebt  werden  nnifs,  näni- 
lieh  für  Trausformatorkerne.  Jedenfalls  zeigt 
also  die  Tabelle  mit  groher  Dentlichkeit ,  dafs 
es  gänzlich  unzulässig  ist,  Werthe,  die  an  Proben 
von  reinem  nnd  au  solchen  von  oxydirtem  Eisen 
gewonnen  worden  sind,  in  diraeton  Vergleidi 
zn  steUoi.    Wenn  die»  bisher  in  teebniaeben 
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KreueD  hftafiip  sa  gMchehen  plleirta,  m  lag 

dpm  diu  Annahm»  rinrr   /n  vt'rna«hl<1fi«ig:<^nden 
Dicke  der  Oxydschicht  zu  i> runde.  I)ie«e  ^\ituttbiae  i 
aber  ist  nadi  der  obif «n  T>ib«ne  nnhaltlNir.  Will 
mnn  nhsolnte  Werthi'         Ki^cii^  iin  «sen,  »o  iKt 
immer  zonächät  der  etwa  vorhandfue  Zandi»r  i 
n  entfernen.    Demelben  mit  Karbornndpapier  | 
iihziiS(:hmirq*i'ln,  wie  e»  du  Buis*  in  der  Gebraiiflis- 
aDweibouR  zu  Heiner  magnetiscben  Prftciäions-  ! 
WMfe  empflelilt,  dfirfte  nnr  filr  «ebr  dfinne  j 
f'w  ilx  liii  hten  angängig  und  luilVfiilt  in  iinzu  fck- 
luärsig  sein,  weil  durch  eine  solche  mucbiuiiscbe  , 
Bearbeitan^    die   magnetlBchen    Eigeofletastten  i 
leicht  in  nicht  uubcdentendeni  Muht  g^eäudert  * 
werden  können.    Am  besten  wird  die  Probe  in  I 
Silwftnre  hinreicbend  lange  ge)>eizt,  in  Wasser  | 
abgenpült  und  Midatin   mit   Alkuhol  vorsichtig 
abgerieben  ond  getrocknet,  nm  eventuelle  Ko»t- 
bildang   tn   verbfiten.     Abnolnt«  Werthe    zu  , 
neeaen,  i^t  :i))ir  nur  dann  erforderlich,  wenn  | 
man  den  Kinfluls  von  V<-rilndei-ungen  einzelner 
Fabricationsstuien  am  diu  uia^iotischeu  Eigen- 
acbaften  d«<  BisenblechH  erkennen  will,  oder  | 
Wenn     zwei     verschiedene    Eisensnrten     ibrer  j 
luagneticchen    üütc    nach    verglichen  werden 
aollen.    Wenn  hingegen  die  Meflrarertbe  nnr  | 
dem    ritnstruirenden    !n:renienr    als    (rrundlaye  j 
dienen  sollen ,  ao  dürfen  die  Werthu  an  sich  i 
falach  sein,  wenn  aie  nur  die  Voraaaberechnnng  j 
richtiger  TUtnenoloiifn  nnd  Wirkungsgrade  elek-  , 
Irischer  Maschiucn  und  Apparate  gestatten.  i>a» 
iat  aber  dann  der  Fall,  wenn  die  Oxydationa- 
verbflltninnc  di  r  untersuchten  Proben  denen  il>  > 
l>ynafflüblechä  iin  grufseu  betrachtet  nahe  gleich 
abd.  Praktiach  wird  man  dieaer  Forderung  am 

*  dnBvis,  Mngn.  PrüctiionawaagB.  Zeitaobrilt  für 
Inttnunentenkaiide  1900  8. 180. 


heuten  dann  genflgen,  wenn  man  die  m  nnter- 

siiilirtulen  Pr<t}>»'n  derart  zusainmensetzt ,  dafs 
das  Verhältnif»  des  Zunders  zum  reinen  Eisen, 
anf  jeder  Seite  einea  Jeden  Streifena  im  einzelnen 
befr:i("htet,  in  d;)»;  (hir«"h  dif  Werthe  1  bis  ein- 
gegrenzte Uebict  hineinfällt  oder  doch  wenigstens 
nahe  an  daaaelbe  angrenzt.  Will  man  den  dnrcb 
die  Oxydschichten  verursachteu  maxirn.d  im'ifrhVlien 
Fehler  be«Ununeo,  ao  hat  ntan  die  ungünstigsten 
praktiach  vorkommenden  VerhUtniaae  heraaazn- 
greifen.  Wir  Iii^on  also  eine  Ulechstrirkf  von 
V),35  mm  und  eine  Stttrke  der  doppelaeitigeu  Zuuder- 
achiebt  yon  0,1  mm  (vergl.  in  der  Tabelle  Nr.  3) 
zu  (Jrunde.  Wir  nehmen  ferner  an,  dafs  die  Probe, 
welche  die  als  Conatmctionannterlage  dienenden 
Werthe  liefert,  an  ihrer  ganaen  Oberflhehe  Nckenloe 
mit  Zunder  bedeckt  ist,  wie  das  bei  den  kleinen 
Eisenmengen  von  nur  wenigen  Grammen,  welche 
für  magnetostatische  Messuugen  in  Betracht 
kommen,  sehr  leicbr  eintreten  kann.  Der  neu- 
cruisftnirte  'Pransformatorkem  hingegen  soll  aus 
völlig  'Lwdfteien  Ulechsclieiben  erbaut  sein. 
Unter  diesf  II  I  mstUnden  wird  der  vorausberechnete 
Hysteresiaverlust,  die  tecliiiisrh  wichtigste  Grö^e, 
nm  ruud  30  "/o  zu  klein  ausfallen,  l'm  dun 
gleiehen  Procentaats  diffiarirt  der  an  der  Probe 
gemesHeno  irerretttihrr  dem  absfduten  Werth. 
Zahlenangaben  über  Ilysteresisverluiste,  welche 
eine  baatbnmte  Blaenaerte  magnetisch  charakteri- 
sin-n  sidlen,  erfüllen  also  ihr™  Zwcik  nnr 
dann ,  wenn  die  Oxydationsvcrhältiiisse  der  be- 
treffenden Proben  glelehf  eitig  genügend  genau 
beschrieben  sind.* 

•  Kiiic  oingcheiiiie  niathematisehe  Darntellnng  der 
Verhältnisse  findet  man  in:  iL  Kamps,  rdter  die  unrch 
Oxydttchicbten  dea  Eiaenn  veruraachl«]i  Fehler  magn. 
Meatongan.  Elaktrotecbn.  Zeitsohrift  1901  Beft  4. 


GesichinpuukU)  tür  die  Neuaiibu;e  von  Laufkraliuen  und 

Constriictiouen  daza« 

Von  H.  Rieche,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 
(FortaeCaang  von  Seita  181.) 

Beachreibnog  sn  den  in  Fig.  1  bia  27  '  Lanfkraboe  von  30  t  Tragfähigkeit  und  20  m 

wledergcgebonen  f'onstructionen.  Spunnweite  iiraktisch  zu  verwerthen.   Die  Kinhne 

Diu  Anlage  Fig.  1  —  3  istelll  einen  I.aufkrahu  sind  unter  Furtfall  der  IlorizuutiilruUeu  mit  Je 
von  30  t  Normatlaet  bei  IK  m  Spannweite  nnd  '  zwei  Spnrkrftnzen  fiir  jedes  Lanfrad  veraehen, 
10  ni  Ilakenhub  dar.  Der  Verfasser  !i;iTTe  r;elegen-  im  übrifren  .«her  bis  auf  wenige  geringfügige 
iieit,  der  Firma  Ludwig  Htuckeuholz  in  ^  Einzelheiten  der  hier  dargcsleUten  C'unstructiou 
Wetter  a.  d.  Bnhr,  tn  «einer  Kigenschnft  ala  gleich.  Die  Haupt-  and  NebentrUgiefr  der  Krahn- 
Oberinfreiiieiir.  diese  ('iMisimetioii  zuzuführen  und  briieko  sind  aus  Kaeh\\'  i  !i  lin  irt  sf.-llt ,  w^Sliirin! 
dieselbe  unter  anderem  für  die  Cieurgämarien-  die  Kopfstücke  aus  Prutilcisca  bczw.  Ulechtrilgern 
hfitte  in  OanabrQck  durch  Ausführung  sweier  j  bestehen.    Haupt-  und  NebentrAger  aind  oben 
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and  unten  durch  horixonUle  Diagonalen  mit-  l 
oinandor  verbnndi  n  ,  su  ilafs  Si  li\vaii1<nTifren  der  ' 
Uatergartti  aiclit  vorkonuncn  können  und  diu  : 
Obergnrte  d«r  Hnopttriger  g«e«tt  seUefte  An- 
zug  der   Last   nnd    f<on»<tige   in  l!i>rizont.iler 
Bichtang  uuftreteude  Kräfto  «eitlick  gut  aue- 
gMteift  lind.    Der  Ffihrerlcorb  ist  seitlich  an- 
geordnet.    Die   oht^ren   Horizont albühneiiträj^ci 
sind  mit  kräftigen  Eicheubobleu  oder  Kiffelblecb  . 
badedit  and  mit  G«lsiider  vemheii.   Das  Fabron  | 


Krabn  und  nngenaaer  Lage  der  Schienen  n 
einander  entstoben,  werden  dadurdi  auf  das 
geringste  Mafg  bescbrilnkt.  Die  äal'sorea  Spur- 
krMM  der  BKder  kommen  nicbt  mm  Anllegeii 
Oiid  dienen  mir  znr  Sidiorhoir  bei  eventuellen 
Briicben  der  Horizontalrullen.  Die  Auwenduug 
heidsontaler  Bollen  bat  anfiierdein  n«eb  den  Vor- 
tbeil,  dafs  die  bei  Anwtiidnn'r  ilnppelter  Spur- 
krioxe  mögliche  Entgleisung  auf  eiafacbste  Weise 
anindfflicb  genutcht  wird.    Dnreb  Elnounetti, 


Figw  1. 


der  Ki'ubnürticke  wird  durcli  einen  Elektruntulor 
in  Verbindonir  mit  Rttdervorgrelegen  betbfttigt 
Diie  Mdtonifzrl  lu  -ii  lii  lu-  i  lin  r  zweithciligeu 
Stablbücb^e  und  einem  Kulihautkürpei'.  Die  aiu 
Htahlgnffl  hergestellten  Lanfrilder  sind  mit  Kefh- 
frulxliiii  IistMi  verneben  nnd  laufen  !<>h>^  iiuf  festen 
Achsen.  Auf  den  >iaben  der  B&der  der  Trans- 
mis^Dsselte  sind  Zahnräder  aus  Stablgnb  aaf« 
gekeilt.   Die  daan  gebSrigen  Ritael  ifaid  anf  der 


welche  unter  die  Scbieueuköpfe  greifen,  läät 
sich  ein«  Entgleieong  ebenfkll«  aaf  einfaehe 

Weise  verliiiten,  doch  kann  man  di«  sr-  KI;niiiiii m 
eben  nur  du  zur  Anwendung  bringen,  wo  der 
Schienenkopf  nnterfnfst  werden  kann.  Um 
etwaige  Fremdkörper  rc  rlitzt  itii,'  vim  den  Schienen 
zu  entfernen,  werden  vor  den  LaufriUlem  Schieueu- 
rttnmer  angebmcbt,  deren  untere  Kante  nm 
wenige  Uillimeter  toq  Sehienenoberkante  eab- 


V  V 


"T  ff 

III  l'.MuToi;  P, 


Fignr  3. 


Transmission^well"  ln^fcstiirt.  Auf  drr  Mitfr«  dir 
Krabnbrücke  steht  der  Krabufahrmutor  und  treibt 
mittels  eines  Voi^l^s  die  Transmlssionswelle 
an.  Der  Rohlnuitk'irper  des  Ifilzils  und  das 
dazogehöiige  guTtieiserne  Bad  sind  mit  gefrästen 
Ziihnen  versehen,  lüt  Rücksicht  anf  unver- 
meidliche Cni^enauigkeiten  in  der  Lage  der 
Fahrbahnschienen  zu  einander  sind  die  inneren 
Spnrkrftnze  der  Lanfräder  dnrcb  an  den  Kopf- 
stücken befestifcte  boriaontale  Köllen  ersetzt. 
Die  »cbädlicben  Ifeibungen,  welche  durch  Vor- 
laufen eiiicr  Krabu»eite  bei  seitlich  bela«totem 


fi  rnf  isf.  Di-r  Hoden  de«  Ffihrorkorbee  ist  aus 
gelochtem  JJlecb  hergestellt  und  so  hoch  gelegt, 
dafti  der  anfreeht  stehende  FBhrer  Unterkante 

Obergurt  de»  Haupttriliicrs  in  Angenhübo  bat. 
Die  iieitcnwUnde  dos  Ffihrerkorbes  sind  mit 
weitmaschigem  Drahtgefleoht  versehen.  Das  Ge- 
rüst der  Laufkatze  besteht  aus  Profileisen  nnd 

I  Blechen  nnd  ist  genügend  ausgesteift.  Der  Last- 
baken ist  auf  glasharten  Kugeln,  welche  anf 
ebensolchen  Platten  laufen,  leicht  drehbar  ge- 
lagert.   Die  Kui^eln  laufen,  nni  die  gecenseiti'^f 

^  schädliche  ii«ibuug  zu  verhüten,  iii  eiueui  Hinge 
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nach  Fig.  4  aus  weichem  Schmiedeisen,  und 
kSnnen  bei  Montage  oder  Demontage  nicht  ans 
dem  Hinge  herausfallen.  (D.  R.  P.  Nr.  115  008.) 
Die  Kugellagerung  des  Hakens  rulit  auf  eiuei* 
im  Fluehengerfiflt  drehbaren  TraTeme.  Weiter 
oben  nimmt  das  Flasdienf^erfist  einen  fVsti'n 
Bolzen  anf,  auf  welchem  die  unteren  liulleu 
dee  FlaeeheiuniKes  gelagert  eind.  Der  Kopf 
der  Flasche  wird  durch  ein  l'rallMrch  gebildet 
and  schützt  die  ßollen  vor  ZusammenstöfseD 

mit  der  Eiiem- 
coustructiou  der 
Lantfkatze. 

üra  dm  lilkdi- 
^su  ii  llakenhabsn 
erreichen,  sind  die 
Rollen  der  Ober- 
flasche direct  anf 

der  Trommel- 
achse  bezw.  uuf 
einer  die  letztere 
concentrii^fh  jun- 
gebendeii  iiiichse 
gelagert  (Fig.  5  and  6).  Die  Trommeln  selbst  liegen 
dicht  an  den  oheren  Rollen  un>l  sind  vim  ilii  seii  iinr 
durch  schmale,  am  Katzeugeriist  befestigte  iSleche 
geeebieden,  welche  die  —  gleichseitig  die  mittlere 
Lager-ifenc  dci-  TTdKinu'larhsc  und  die  Lagertiiii,'- 
der  übereu  liolleu  bildende  —  Büchse  aufiieiimeu. 


3200- 


Figur  d. 


ständig  auügeuutzten  Üewiudegängeu  die  Er- 
reichang    der   höchsten   Halwiiitelliiig  obne 

d<)])pf>Ue  Seilaufwicklung  möglich  sein  soll.  Es 
ist  deshalb  dafür  Sorge  getragen,  die  Verkürzong 
dee  Seilee  beqaem  vomehmmi  na  kOnnen,  indem 
die  an  den  Trommeln  befestigten  Enden  durch 
die  Trouiiueiräuder  auf  die  Naben  gefülirt  and 
naeh  dreimaliger  ümwieldnng  denelben  dnreh 
Schrauben  und  Flaoheisen  angeheff  et  werden. 
In  tiefster  HakeusteUung  ist  der  äeilvorrath 
anf  den  Trommeln  TollBtandig  abgewickelt.  Die 
beiden  von  den  Trommeln  zur  Unterflasche 
gehenden  Seilstränge  ziehen  gieichmälsig  schief 
an,  jedoch  ist  die  Neigung  zn  den  Bollen  so 
geringfügig,  dab  Beibongen  an  den  Trommel- 
räudern  ausgeschlossen  sind.  .Tc  nach  Anzahl 
der  sich  verschieden  lilngeuden  Seilstninge  dient 
entweder  eine  Rulle  der  Ober-  oder  Untwilaedie 
als  Ausfrleieh.  I>iese  RiMle  Iiat  alni»  ho  gut 
wie  keine  iieweguug  und  Icanu  iulblgedesäen  als 
die  SeiUllDgaug  aosgleiehender  Festpunkt  be- 
trachtet werden.  Kiner  der  mittleren  SeÜHtrilnge 
kreuzt  sich  mit  den  anderen,  su  dalj»  die  Heile 
bei  dieser  Anordnoog  in  einem  Biegangssinne 
laufen;  denn  dl«  geringe  Bewegnng  auf  der 


Figur  B.       Fignr  4. 


Figor  8. 


Figur  la 


Infolge  der  so  nahe  als  möglich  bei  einander 
Hegenden  und  parallel  laafiaoden  Rollen  nnd 

Tninuneln  befinden  sich  die  Seilstrilnire  in 
höchster  Uakenstellung  in  gün^^tig8ter  Lage,  so 
dafa  Klemmnngen  and  hübere  Beanspraehnngen 
nirlit  vorknnnnen  kiinnen.  Die  I5cdingunpr  der 
günstigsten  Lage  des  Seiles  zu  Hollen  und 
Trommeln  wird  in  höchster  Hakenstellnntir  nor 
dann  vollkommen  en-eicht,  wenn  alle  Gewinde- 
gAiige  der  Trommeln  voUet&ndig  ausgenützt 
■ind.  Nene  Seile  erfidiren  im  An&nge  ganz 
bedeatende  Streckungen,  welche  eine  Verkürzung 
nSthig  naehen,  «eiui  bei  von  vornherein  voll- 


'  Ausgleielirolle ,  welche  allerdings  eine  andere 
I  Biegung  des  Seilee  henrorraft,  kann  die  Haltp 

barkeit  in  keiner  Weise  lieeintrflehtif^en. 
I       Vorstehend    beschriebene    Anordnung  der 
'  Rollen  nnd  Trommeln  erreicht  mit  efaifhehsten 
Mitteln  die  höchste  HakonstoUung  bei  gröfster 
.  Haltbarkeit  der  Last«eUe.    l>ie  Stützbleche  der 
'  oberen  Rollenlagerung  werden  nach  unten  Uber 
die  Rollen  verlängert  und  bilden  die  Hetrrenztinir 
für  den  Uakenweg.    Das  Trommelrad  ist  auf 
der  Aufsenwand  einer  der  Trommeln  beHMtlgt. 
Die  Trommeln  selbst  fassen  die  Tromnielwelle 
I  dnreh  je  einen  Keil  in  der  Nähe  der  mittleren 


uooole 


lao  Stab]  nnd  fiistii. 


Atthrifttm  an  äU  lUdacÜM. 


1.  Hin  IMI. 


Lagentelle.  Das  Tonionamoment  der  Achse  ist 

dadnrcli  auf  die  Halft*'  vt-niiiiKliit  und  tritt 
unn  in  dem  kurzen  llittelätück  aul'.  E«ichs- 
febraoebsamster  Nr.  1354t8  nnd  137659  sowie 
Patentanmclilunir  schützen  die  Anordnunir  des 
Kabwerkä  narli  Figur  5  uad  ti  vor  oubeAigter 
Naehahiiiiiii^.  Dan  Truiniiielritset  sitxt  auf  der 
Schncrkeurudarhso.  Rad  und  Ritzel  sind  aof  der 
Maschine  geformt  und  aus  Stahlgufsi  hergestellt. 
Die  Constructiim  des  .Srlmeckenkastens  ;rolit  aus 
der  besonderen  Abbildung  i  Fi^;üt  7  und  H)  her- 
vor. I»t  i-  Ar1i->l!i!di  ii('k  il- T  S(  iinecice  wird  durch 
aitt  giu^harteu  Ptatten  laufende  glasharte  Kugeln 
anfgenommen,  welche  In  einem  Ringe  an«  weichem 
Stiiuiiedeisen  so  t':f'!;ifri'rt  >ji!itl.  dnfs  sie  hei 
der  Muutage  nicht  aus  demselben  herausfallen 
kSnnen  (D.  R.>P.  Nr.  1 15  098).  Bei  andauerndem 
Gebrauche  des  SchneckengetrirlMs  rntwirkrlt 
sich  Wärme,  welche  zur  tbeilwei^eu  \'erdanipfung 
des  im  Schneckenkasten  beflndliehen  Oeles  Ähren 
kann.  Dasselbe  verflüchtet  sich  bei  mangelhaft 
abgedichtetem  Kasten  sufurt  und  es  liegt  die 
Gefahr  nahe,  dar«  das  Getriebe  bei  nicht  ^nz 
sorgfAltiger  Wartung  bald  ohne  Oel  arbeitet. 
Vollständige  Abdichtung  ist  durch  geeignete,  aas 
der  Abbildung  hervoi^hende  Dichtungen  erreicht. 
llSgUcbenveise  eintretende  Spannungen  der  Diluipfe 
werden  durch  ein  einfaches  kleines  Sicherheits- 
Tentil  für  1  Atm.  l'eberdrnck  vermieden  (siehe 
Fignr  0  und  lo). 

AufderSchneckenwellc  sitzt  i  in«  durch  Hrcms- 
Elektromagneten  selbst  thätiü  wirkende  Hand- 
bremse, welche  die  Last  in  beliebiger  Lage  te>i- 
hlllt  und  während  des  Hebens  und  .Senkens  voll- 
Btäudig  gelüftet  ist.  Infolge  der  grulWu  Ge- 
sehwittdiglteiten  der  Sdineckenwelle  ist  es,  um 


I  WünneentwieklnngnndEffiBctverlnsteKnTenneiden, 

erforderlich,  das  Hrerasband  während  des  (Tanges 
I  des  Motors  nach  Möglichkeit  von  der  Brems- 
I  Scheibe  ahsnheben.   Besonders  aber  dürfen  dnreh 

;  die  Lüftung  des  Bremsbandes  nicht  Spannungen 
j  entstehen,  welche  sieh  durch  Druck  auf  die 
!  Bremsscheibe  Itufsern.    Das  Abbremsen  der  Last 
I  wird  dm  (  Ii  Aukei  lnemsschaltung  bethältigt.  Ver- 
schiedeue HremsBclialtungen  ermöglichen  das  Ab- 
lassen der  Last  mit  verschiedenen  tieschwindig- 
keiten,  so  dafs  man  z.  B.  die  Maximallast  mit 
'  .1    der    Mnximalsenkgeschwindigkeit  ablassen 
I  kann.    Dieser  Vortheil  ist  flufserst  schiltzens- 
{  Werth  gegenüber  solchen  Motoren,  welche  nicht 
für  Hrenisschaltniitr  eiuijrci-i.  lifct  siiu!  und  infidsi-e- 
'  dessen  eine  besondere  mechanische  oder  elektrisch 
I  beth&tlirte  Bremse  nSthIg  machen,  die  entweder 
diui-li  Stt  uerscile  vom  Führerkortie  ans  Ix-dient 
werden  uiufs,  —  iudef»  der  Motor  wilhrend  der 
Senkbewegnnir  leer  mitlftnft  besw.  bei  Leerhaken 
und  kleinen  I.astrn  ziinUrhst  durch  einen  Stium- 
stofs  die  Deweguug  einleitet,  um  dann  ohne 
Strom  mitzQlanfen  — ,  oder  aber  ohne  besonderen 
Steuerapparal  bt  im  Rücklauf  der  Motoren  von 
selbst  lösbar  ini  und  die  Last  entsprechend  der 
Uaximalgeschwindirkeit  des  Uotors  m  senken 
gestattet.    Der  Jlotor  ist  durch  elastische  Kupp- 
lung mit  der  Schneckenweile  verbanden.  Ffir 
gewöhnlich  hat  man  bei  schnelllaafenden  Motoren, 
welche  mit  Triebwerken  verbunden  werden,  die 
nicht   auf   derselben  Grundplatte   montirt  sind, 
einfailie    clsstische    Kupplungen  angewendet. 
Dnifii  difs«'  K»i[i|ilungen  werden  üngenauigkeiten 
.  in  der  Lagf   d<r  T-arrrrstellen   den   Miiii>r><  zq 
,  deueu  der  Triebwerke  unschädlich  gemacht. 
I  (SdUnis  folgt) 


Zuscliriften  an  die  liedaction. 

{ttj  dt«  nntw  diMW  Rabrik  «faehMiiMdM  Arlikd  Obtciiiimt  di«  RMltctwo  k«M  TwaatwMtDBg.) 


Ueber  neuere  Formen  von  Herdschmelzöfen  für  Fiufseisen. 


Ternits  m.  d.  Sadbahn,  17.  F«bruar  1901. 

An  die 

Redaction  von  «Stahl  und  Eisen*' 

Düsseldorf. 

In  Nr.  4  dieses  Jahrganges,  Seite  182,  theilt 

A .  IV  Clijiiitiainc.   In^'''iii<  ur  lloii.iraiii'  des  Mines  | 
et  Electrioien,  Maubcugo,  mit,  dafs  er  bereits  vor 
b  Jahren  ein«  sehr  zweekmlft^  Regulirungs- 
vorriohtung    für  Siemens  •  MartinOfsn  construirt 
und  seither  angewendet  hab«. 

Naoh  den  AusfOhrangen  Chantratnes  handelt 

es  sich  um  eine  Vorrichtung,  die  ich,  ohne  von 

Ohantrainee  Construction  Kenntniis  su  haben,  im  | 


Jahrgang»  IS06   dieeer  Zoitsotnift   unter  „Ifit- 

tlii'iluntjon  aus  di-tii  Martiiilu'triolx.'*  anführte. 
Auf  Seite  21G,  erste  Spalte,  Zeile  6  hei&t  e«  dort 
wbrtlieh:  «Eine  gute  Yorrielttung  dieser  Art  be> 
steht  in  der  Verwendung  von  zwei  Essensi-hirbürn, 
welche  in  die  von  der  Cias-  bezw.  Luftuuiaolialtung 
getrennt  zur  Esse  fahrenden  BauehfcanSla  eingebaut 
werden." 

Ich  hatte  schon  früher  (jlelegenbeit,  diese  Ein» 
riehtung  zu  empfehlen,  und  dBrfU  dieselbe  auf 
einigen  deutschen  und  österroiehlsehen  Martin- 
werken  in  Anwendung  stehen. 

HoehaohtungSTotl!       ^   .  r|_» 
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Autsichisreclit  des  Reichsversicheruiigsamts  und  Autonomie 
der  Beru&geiiosseiischaften  und  Versicherungsanstalten. 

Von  Umeraldinctor  BeebtMDwah  Bitta,  Nendeck,  O.-S. 
(Sehluft  v«n  Seite  166.) 


Piloty  in  soiiiein  Werk  „Pas  Reichüniifall- 
voi-tiiclieniiigrHmhf  IM.  2  (1H!»1)  .Sehe  UM  Mg. 
Wzeichiit't  <lie  tiacli  \'<»rsteliendeui  zu  I  bis  X 
•'rfwdprliflie  Mitwirkniit;  <!o-  Ifei.  1 1  >ii  liei-uii)r!<- 
aiiitH  hU  i'tne  ('nratelaiiitlit  iiiul  liihit  in  itieser 
lieziehnn^f  in  Anlehnung  an  Uortin,  „l>a8  Recht 
der  ArbeiteiTersi«'ln  riiiiL'""  Hand  1  Srite  65  folg., 
beaoudor»  74 f.,  wüitlicb  Kolgeudt»  aus: 

«Dm  Erford«niir>  der  GeBehnigiiiig'  iMdMttot, 
daf»  ein  recbtsg:iilU(fer  HeschlufH  nur  durch  tlber- 
eüistimmeude  WillensHorsenuif  der  UeniMsen- 
Bchaft  und  d«i  Amtea  znataiide  komiDt.  Die 
OfnusHenscbaft  und  das  Vcrsif  lipnuitreauit  sind 
hierbei  aar  durch  das  Ueaetz  gebondeu.  Ob  dan 
Venfehemngvamt  seine  Znstinunnng  ertbellen 
will  oder  nicht,  ist  im  übrigen  Hachf  stiiits 
freien  Ermeweus.  Aber  auch  die  tienoBaeaschaft 
ist  ntcht  fanden,  sieh  dem  amtlleben  Willen 
zu  fügen.  Stimmt  also  das  Versichcrnngsamt 
dem  (.ienoasenscbaftäbeBchlasse  nicht  zu ,  so  ist 
kein  Beschluf»  vorhanden.**  Das  gelte  in  allen 
Fällen  mit  alleiniger  Ausnahme  der  Errichtung 
eines  'Statuts  oder  Oefahi-entariffi,  nicht  anch 
hinsichtlich  der  .Aendemngen  am  Statut  oder 
üefahrentarif,  vergl.  §  2»),  jetzt  §  39  und  §  28, 
jetzt  §  l!'  des  (lesetzes.  IMeses  Resultat  ent- 
Hpricbt  allerdings  wenig  dem  Sinn  de»  Uesetzes 
and  dem  Zweck  der  erwAbnten  Öffentlichen  Ein- 
richtungen, indessen  dürfte  f>h'h  (refren  da'««plhe 
vom  logischen  Standpunkt«  aus  nichta  einwenden 
lusen.  Im  einselnen  wird  der  Fall  einer  ColUsion 
zwischen  i-n  (T.>iiossfnsc1inftsnr?anf-n  und  dem 
fieicluversicheruugsamt  nm*  in  folgenden  Fällen 
gweselt: 

^  '2it  des  Mfintelgesetzes,  welch*!  ?  riinmt, 
dafs,  «ofern  bis  zum  1.  Januar  1902  die  Statuten 
einer  Bemftgeneseensebaft  die  Qaefa  dem  Gfesetse 
erforderlichen  Aenderungen  nicht  erfahren  ]iaben 
sollten,  diese  Aendemngen  dnrch  das  Reichs- 
renicberongsamt  von  Aaftiebts  wegen  vollzogen 
«erden. 

§  39  G.  U.  V.  (}.,  welcher  in  Absatz  II  be- 
stimmt, dafs,  falls  die  Uenehmigung  des  Statuts 
endgültig  versagt  ist,  das  Briehsversicherungsaint 
innerhalb  eines  Monats  eine  neue  constituirende 
Oenossenscbaftsversammlung  behufs  anderweiter 
Beschlnfsfassung  äber  das  Statut  einzuladen  hat.  ' 
Wird  auch  dem  von  dieser  Versammlung  be- 
schlossenen Statut  die  Genehmigung  endgültig 
vertagt)  so  wird  ein  loldwi  vom  Beicbsverslcbe- 
nngMmt  «rlaneii.  >  | 


Diese  J^ostimmung  gilt  hiernach  nor  bei  Cou* 
stituirnng  einer  (<euusi>eu»L-haft  und  kommt  daher 
tiiclit  zur  Anwendung,  wenn  eine  Genusseuscbnft 
lieieitM  errichtet  mid  das  StatBt  deraoiben  ge- 
nehmigt ist. 

4ii  U.  U.  V.  G.,  wonaeh  —  wenn  eine 
Wahl  der  gesrtzlithpii  Orssrnne  riner  (leuosscn- 
schaft  nicht  zustande  kommt,  oder  die  (iewahlten 
dl»  ErflUtong  Ibror  fesetcUchen  oder  stntnte- 
risehen  Obliegenheiten  verweigern,  dasU.  V.Ai, 
solang«  und  soweit  dies  der  Fall  ist,  die  Ob* 
Uegenh^ten  anf  Kosten  der  Oeoonoimclinft  wahr» 
zunehmen  oder  darcb  Beanfkragte  wahrnohmen 
zu  lassen  hat. 

§  49,  welcher  bestimmt,  dafii,  fiüls  ein  G«- 
fahrentarif  von  der  Genossenschaft  innerhalb  einer 
vom  Reichsversicherungsamt  zu  bestimmenden 
Frist  nicht  anflrBBtellt,  oder  dem  aufgestellten  die 
Genehmigung  versagt  wii-d,  das  Relchsversit  hc- 
rungsamt  nach  Anhörung  der  mit  der  Aufstellung 
beauftragten  Oi-gane  der  Genossenschaft  den  Tarif 
selbst  festzusetzen  hat. 

Auch  diese  Bestimmung  gilt  nur  von  der 
erstmaligen  Aufstellung,  nicht  auch  von  der  in 
Absatz  V  behandelten  Aendenmg  des  Gefiihren- 
tarifa. 

In  den  Fallen  der  U')  und  U>7  kann 

eine  Collision  nicht  eintreten,  da  das  Reich«' 
versichernng-samt  die  frii|^li(  heii  Anordnungen 
bezw.  Vorschriften  betreffend  Uebertragung  be- 
stbnmter  Oescfaifte  aof  besoldete  OeeebilIrfUirer, 
Er^.'lnznn^  il»>s  Kef*f'rvefond8,  siAvie  Anfbewabmog 
von  \S'orthpapicren  selbständig  erläfst. 

§  112  O.D.V.O.  bestimmt,  dnh  die  Ge- 
nossenschaft cn  Iii'fiigt  sind,  UnfaUverhiituii^^s- 
vorschrifteu  zu  erlassen  und  hierzu  im  Aufaloht«* 
wege  angehalten  werden  kSnnen.  Wie  diese  Vor- 
srlirift  duri'hgefnlirt  wi'rdfn  soll,  ist  nicht  ivcht 
ersichtlich,  da  dem  Reichsvorsichemngsaut  eine 
Strafbeflignlft  Ar  diesen  Fall  nicht  gegeben  ist, 
(vergl.  §  12.5  Abs.  III  und  §  12H  des  G.  U.  V.  G., 
welcher  letztere  nicht  anwendbar  ist,  da  er  sich 
nur  anf  die  Inhaber  der  Cienossenschaftsimter, 
nicht  anch  auf  die  (u  nosRcnschaftsversammlung 
bezieht,  vtrpr!.  anch  iji;  43  bis  4.5  eod.),  und  ein 
Recht  7.111  (»LUuyirung  bestimmter  Vorschriften 
behufs  Verhütung  von  rnfäUen,  wie  bereit«  oben 
hervorgehoben  wurde,  ebenfalls  nicht  besteht. 
Dasselbe  gilt  von  der  Hestinuniing  im  §  119, 
wonach  die  Genossenschaften  verpflichtet  sUidt 
fBr  die  DorcbfllhniDg  der  gemtb  §  1 12  erlassenen 
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Uaftllverlifitungsvondiriften  Sorge  211  tragen,  I 
sofern  diese  Verpflichtung  statutenuiäfsig  der  Ge-  ^ 
uoHgenschaftsversaminlung  obliegt,  da  «la»  Ein-  1 
treten  des  R.  V.  A.  gemUfa  §  46  nur  bei  ge-  [ 
wählten  Organen  dar  <}eilOBWnächaft  ond  daher  | 
im  vurlit  freiiilt  u  Frille  —  wenn  überhaupt  —  nur 
dort  äUitäudet,  wo  gemä£a  §  38  die  Ueuosaeu- 
scliaftsvenanunlimg  ans  gewAblten  Vertretern 
besteht. 

Da  hiernach  im  Gesetze  die  Luüision  zwischen 
widerspreehendm  Änetditen  von  Organen  der 
Bernfsgenossenscliaften  und  dem  Kcirhsversiche- 
rtugsamt  iu  bestiiumteu  Fällen  und  zwar  ver- 
adiieden  geo«geIt  iil,  eneheiiit  eine  analog« 
Anwt'udini?  auf  andere  CoUisioiipfallf  atinp-e- 
BChlosseu,  zumal  das  behvrdliche  Autsichtsrecbt 
der  SelbatverwaltoDg  nnd  Antonoraie  der  Oe- 
uossensi' hilft  i;r;^i'nülit  1  einschränkend  anzuwenden 
ist.  in  den  Fallen  der  31,  34,  44,  51, 
110,  115  und  119  des  OesetaeB,  sowie  bei 
Statutenänderungen  einer  bereit»  constituirteu 
GenoBseoBcbaft  (§  39  Abs.  11  U.  U.  V.  G.)  und 
bei  Aenderang  eines  bereits  aufgestellten  Gefabreu- 
taiift  (§  49  Abs.  V)  würde  hieniach  bei  Ver- 
sagnng  der  Genehmigung  des  Reichsversichortings- 
amts  ein  rechtHgtiltiger  Beschlufs  nidit  zustande 
kommen  und  es  lediglich  bei  dvm  1)istierigen 
Znstandf  verbleiben.  M'ir'liiii;''«  würde  damit 
die  geitetziichü  IJesliiiinmiiif  im  §  49  Abs.  V, 
wonach  dar  Gofahrontarif  nach  Ablauf  von 
längstens  zwei  Rei  hnungsjabron  iiud  sodann 
loindestena  von  tnuf  zu  fünf  Jahren  unter  Beiiick- 
sichttgong  der  in  den  einseinen  Betrieben  yfw 
g-ekommenon  ünßlle  einer  Hevittion  zu  unter- 
ziehen und  die  Jj^-gebnüse  derselben  der  Ge- 
noflaenachafksreraanunlang  anr  Besddnhfaesnng 
über  die  Beibehaltnng  «irler  Aeihli  rmifr  der  bis- 
herigen Gefabrenklasacu  oder  des  GcfahrcntariÜB 
▼orzolegen  sind,  illasorisch  werden.  Dasselbe 
gilt  von  der  Bestimmung  im  §  48,  wonach  die 
Qenossenscliaftsversammlang  eine  Dieustordnoug 
zn  beseUieften  hat,  durch  welche  die  Bechtsver» 
hältnisse  und  allgemeinen  .Austellungsbedingungen 
der  Qenossenschaftsbeamteu  geregelt  werden. 

In  beiden  Fällen  liegt  daher  eine  offenbare 
Lttfike  das  Gesetzes  vor,  da  §  46  mangels  Wei- 
c-ernng  und  §  12ü  auf  Geuossensfhaftsversumm- 
1  Hilgen  nidit  anwendbar  ist.  Indessen  dürfte 
wohl  selten  eine  Collision  eintreten,  wenn  alle 
Betheiligten  das  Gesetz  im  Simip  «tbiwr  Grund- 
sätze genau  beachten  und  hiernach  in  folgender 
Weise  Ter&liren. 

Die  .Ausgestaltung  der  oin meinen  Kinricli- 
tungen  hängt  unter-  Berück^iclitigung  der  be- 
sonderen Verhftltuieee  innerhalb  der  einaelneo  | 
Berufsgenossenschafttni  von  dem  fr  e  i  e  n  Kr  ' 
messen  der  Geuo8tieu6chaften  ab.  Die  erforder-  , 
liehe  Genebmignng  des  Versicherangmiats  da^  | 
tr,'irr-u  tif'scliräiikt  ^icli,  wo  das  (»esotz  niclit 
atudrücklich  etwas  Andere«  bestimmt,  auf  die  i 


Wahrung  der  Öffentlichen  Interessen, 

sowie  inabesondi le  auf  dit;  Beobachtung  der 
Gesetze.  .Allerdings  ist,  da  die  zu  walirenden 
öffentlichen  Interessen  im  einzelnen  nicht  fest- 
stehen und  AsLü  Reichsvertficherungsamt  in  allen 
Fällen,  mit  alleiniger  Ausnahme  der  Genehmigung 
von  .Stttluten  (vergl.  ^  39  G.  U.  V.  G.)  foriuell 
endgültig  entscheidet  (vergl.  §  13  des  Hantel» 
gesetzes),  die  Entscheidung  mehr  oder  weniger 
dem  freien  Ermesaen  de»  Beichsversichcrungi»- 
amts  überlassen,  indessen  ist  das  nicht  —  wie 
Piloty  anzuuehmon  ^rheint  —  das  freie  Ermessen, 
welches  gleichbereithtigteu  gesetzgebenden  Körper- 
schaften, wie  a.  6.  dem  Bondesrath  and  dem 
IvVii  hsta^r  oder  dorn  Herren-  und  Abgeordneten- 
huuse  gegeben  ist.  üebrigeus  dürfte  gerade 
deshalb,  weil  gegen  die  Elntscheidnngen  des 
l{.  V.  A.  im  nr  ileniliclien  Instanz('n/ii!j;e  ein  I'eehts- 
mittei  nicht  zulässig  ist,  wie  auch  Piloty  tu  u.  0. 
Seite  342/ 4S  hervorhebt,  die  Elr Wartung  gerecht- 
fertigt erscheinen,  dafs  das  Reichsversicherungs- 
amt im  Sinne  der  V'ersicheruugsgesetze  die  äelbst- 
verwaltuug  und  Autonomie  der  Benifegenossen- 
adiaften  sowie  Versicherungsanstalten  wahren 
und  sich  auf  die  unbedingt  uothweudige  Gcltoud- 
machung  der  öffentlichen  Interessen  beschränken 
werde.  Freilich  ist  diese  Grenze,  wie  PiloQf 
Anmerkuiij^  1  Seite  'M'A  aiislfüiil  ,  \um  Reichs- 
vcrsichti  luij^.siiiil  bis  jetzt  nicht  immer  eingehalten 
worden. 

Da  (las  Titeiclisversicherungsamt  in  geschäft- 
licher Beziehung  der  Aufsicht  des  Keichsawts 
des  Innern  nntersteht,  wird  nach,  wo  eine  for- 
melle iSesclnvf'rdc  im  (besetze  nicht  vorgesehen 
ist,  den  Gcnosscnächaften  und  Versicherungs- 
anstalten bei  Beeintrichtignng  ihrer  Beehte  die 
Beschwerde  im  I>ifM)strnifsirht>we,i4e  nach  all- 
gemeinen Grandsätzen  nicht  veisagt  werden 
kSnnen.  In  dieser  Beziehnng  ist  die  formnlirte 
Erklärung  von  Wichtigkeit,  welche  die  liVgienuigs- 
Commissare  bei  der  Commissionsbcruthung  über 
das  ITnfldlversicherurigsgesetz  abgegeben  heben, 
und  welche  wörtlich  wie  folgt  lautet : 

„Das  Reich sversicherungsamt  ist  eine  mit 
selbständigen  Entscheidungs-  und  Zwangsbefug- 
nisseu  ausgestattete  Reichsbehörde,  welche  tui- 
beschadet  gewisser,  dem  Bundesratli  übeilragcnen 
Functionen  die  Durchführung  des  (tesetzes  in 
organisatorischer,  administrativer,  verwaltttngs- 
gerichtlicher  uiel  ilis<  i|iliiiariselier  Beziehung  in 
letzter  Instan/,  in  der  Hand  hat.  fcline  oberate 
Reichsbehörde,  wie  das  Reichsamt  de«  Innern, 
das  Ueichsin^li/anif  nntl  ilns  Reichsjifliatznmt, 
ist  das  Reiclisvei-^ichcrnngsamt  indessen  nicht. 
Aehnlich  wie  die  Reichsconnnlssion  and  das 
JlnndeHnmt  fnr  das  Heiniathwesen  gehört  das 
Reichsversicheruugsamt  zum  Reäsurt  des  Keichs- 
amts  des  Innern,  dessen  gCHchAftiicber  Anfliicht 
es  ijiiter^relit,  T'aslJe-i-f/  trewflhtl  Niemandem, 
und  namentlich  auch  der  eiwähnteu  Auisichts- 
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behSrle  niebt,  die  BeftagruiAt  in  die  iBstans- 

entscheidaugeu  des  Reichsversicherun^samts  cin- 
zi^preifea  oder  »tatt  aeiiier  »elbst  zu  entscheiden.'' 
(ConmuMionsberieht  s.  U.  T.  0.  Seite  58.) 

Dafs  der  letzte  Satz  lediglich  die  foruialc 
Seite  der  Sache,  iiisbeHundere  in  vcmaltuiigs- 
Rerichtlicher  Boziehung,  im  Äuge  hat  und  die 
auch  fiberall  tonet  zulässige  Beschwerde  iiu 
Dieii<4tuMfsii  lit!^wege  nnbertthrt  t&fst,  bedarf  keiner 
weiteren  Ausl'uLrung. 

Weun  davuu  abweichend  Hüsiu  ^I>as  Kecht 
liti  Arbpitorversicherung"  Bund  1  Seite  723 
bis  725  da»  Keichiiversicherungäamt  gauzlich 
anabhangig  von  der  Miniaterialiustanz  stellen 
will,  so  befindet  f»r  sich  damit  nicht  in  T'eber- 
eiiiäiiiumung  mit  den  foruelieu  Erkläruugou  der 
Re!irleningevertreter  bei  Beratbuig  der  Unfkll- 
VfTsichcrungagesütze  und  ilamit  auch  tiiclit  in 
llehcreiustiuiuiuug  mit  deu  Uruudlagen,  aufweichen 
diese  Oesetse  beniben.  Es  kommt  In  dieser 
Beziehung'  utich  noch  die  Erkliiniiiy  des  Rogierungs- 
vertreter»  v.  Bosse  im  I'lennui  in  Betracht, 
welche  mit  Beiiig:  anf  die  vorangegangenen  Reden 
der  Abgeoi-dneten  Eberty  und  Schräder  abgegeben 
ist  and  welche  wörtlich  wie  folgt  lautet: 

«Ick  habe  es  nnr  damit  xn  thnn,  Ihnen  eine 
Antwort  zu  geben  auf  die  Frag-  ,  uas  unter 
instanzentiicheiduiigeu  zu  verstehen  ist  und  in 
welcher  Weise  die  Aufsicht  über  das  deni- 
tiiiclistige  Reichsvei>ic.herungBaint  sereselt  wei'den 
»oll.  Es  ist  von  dem  Herrn  Abgeordneten  das 
Reichsvcrsichorungsamt  i^uiiz  richtig  als  eine 
gemisclite  Behörde  liezeiclinet  worden.  Ks  ist 
•  iiic  Behörde,  die  thcils  mhnitiistrative ,  theil» 
aber  auch  Aufgaben  der  iiechtspreclinug  hat. 
Entapreehend  dieser  Vereikigiutir  vereebiedeaer 
Functionen,  wif>  wir  sir  aiicb  bei  anderen  Sclbst- 
verwaltuugsbehörden  tinden ,  die  ebenfalls  ver- 
walttiitgsgerichtliehe  Anf^uien  neben  admini' 
strativen  haben,  wiid  -  'Ii  nich  iluiiiriiii'list  ihr- 
Aoisicht  verschieden  gt^.iUiUeu  und  wird  die 
Anftiebt  über  das  Reiebsveraichentngsamt  einen 
verschiedenen  luli  dt  haben,  einen  positiven  nach 
der  Seite  der  udmiuistrativeu  Autgaben  und 
einen  negativen  nach  der  Seite  der  Reebt- 
aprcchung." 

(VergL  I^'nld,  im  » Archiv  für  öffentliches 
Recht",  Bd.  6  S.  88  fg.) 

Welchen  Inhalt  im  eiuzdnen  das  bebördlidie 
Aufsichtsrecht  der  Selbstvenvaltung  nnd  Auto- 
nomie der  Berufsgenost^enscliaften  nnd  Versiche- 
rmigeaastalten  gegenüber  hat,  hilngt  nach  Mafs- 
iC«be  der  «ibiL-"«'!!  ( irun<ls:U/,e  von  der  Betn  tlicilimu'^ 
in  judtsm  eiuzcluLU  Falle  ab.  Auch  bei  der 
behördlieken  Aufsicht  über  andere  (^'or]iorationen 
fehlt  es  an  diesbezüglichen  gesetzlichen  15c- 
Stimmungen,  es  werden  iudeüheu  noch  heute  die 
Bestinmiingen  des  §  139  der  rwidirten  Stldte- 
«rdnnne:  ^'f'in  17.  MUrz  1831  dafür  als  Anhalt 
geuomnieu,  welche  wörtlich  wie  folgt  kateu: 


«Die  Oberaofbicht  des  Staates  Aber 

Städte  wird  durch  die  Regierungen  ausgnnbt. 
Diese  sind  btu-echtigt  und  verpflichtet : 

a)  sich  Ueberzeugung  zu  verschaffen,  ob  in 
jeder  Stadt  die  Verwaltung  nach  den  6e- 

set/,(  ii  überhaupt  und  nach  gegenwftrtigsr 
Ordiiiin;:  insbesondere  ointrerirbtet  sei, 

b)  dutnr  zu  sorgen,  dafs  die  Verwaltung  fort- 
wilhread  in  dem  vorgeschriebenen  Oang« 
bleibe  und  angezeigte  StSrangen  beseitigt 
werden, 

< )  die  Besckwerdmi  einzelner  über  die  Ver- 
letzung der  ihnen  als  Mitglieder  der  Ge- 
meinde zustehenden  Rechte  zu  untersuchen 
und  zu  entscheiden, 

d)  dle  Stadtgemeinden  zur  ErfilUiing  ihrer 
Pflichten  anzulialten  nnd 

e)  in  den  Filllen  zu  cutscheiden,  welche  in 
dieser  Ordnung  dahin  verwiesen  sind." 

(Vergl.  Erk.  des  ().  V.  U.  v.  y.  Mai  1893, 
Entsch.  Band  26  8.  4»  u.  v.  S8.  Mai  1895  Ent- 
scheid. Band  2H  S.  it.'>.) 

Auch  §  14U  der  neuen  lAndgemeiudeordnung 
für  die  sieben  Sstlichen  Provinzen  der  Uonarekie 
vunt     Juli  18!(1  kommt  in  Betracht,  weldier 

wie  folgt  lautet: 

Beschlüsse  der  Gemeindeversammlung,  der 
(ienieiudcveilretung  oder  der  Gemeindeverbände, 
welche  deren  Befugnisse  übcinchrciten,  oder  die 
(iesetzc  verletzen,  hat  der  Gemeinde-  oder  Ver- 
baudsvorsteher  entstehenden  Falls  auf  Anweisung 
der  AHtsi('lir-.I)rhrii  ili  mit  aufschiebender  Wirkung 
unter  Angabc  der  Gründe  zu  beaustuudeu.  Die 
AQfticbtsbebSrde  ist  nicht  betagt,  ans  anderen 
als  den  vorwfchfnd  angegebenen  Gründen  eine 
Bt>auj>taudung  von  Be«chlüsi>eu  der  Geuieinde- 
versamndnng,  der  Gemelndevertratvag  oder  des 

G 1 :  1 1 1  r  i  1 1 . 1  r \' c rl  ■ ;  I  n  I !  ('S  ho r b  e  i  z  Ii  f i iL  r u D . " 

JedeufuUä  mufs  im  Zweifelsfalle  das  Auf- 
Sichtsrecht  des  ReiehsversiehemngMuntB  vor  der 
Antonoinii  ib  r  Henifsgenossenschaft  schon  mit 
Rücksicht  darauf  zurückstehen,  dafs  letztere  alle 
Lasten  derUnfallversichcrnng  allein  zu  tragen  hat. 

In  ähnlicher  Weise  hat  auch  das  Reichs- 
gericht in  dem  Ij^rkeuulnifs  vom  17.  Decemher 
188S  (Entscb.  Bd.  15  S.  44  f.)  den  Zweifel  be- 
züglich des  behördlichen  Aufsichtsreflit«  über 
Innungen  gelöst,  indem  es  wörtlich  Folgendes 
ausführt : 

„In  dieser  lliusii-ht  ist  man  vor  die  Wahl 
Li  >t(  lll  .  entweder  die  .Sclbstiiiiilii:k»iit  der  In- 
nungen m  der  fraglichen  Kiciitung  gegenüber 
der  Aufsichtsliebiirde  auf  die  Gefahr  hin  an- 
zunehmen, dais  bei  pflichtwidrigem,  eigenmäch- 
tigem oder  sorglosem  Handeln  der  Innnugs- 
vorstelier  oder  der  jeweiligen  Innnngsmitglieder 

ilie  Inniui;;.</.wcckc  S<  ha<Ieit  h  id, n,  oder  in  allen 
FiUleu,  in  denen  nach  der  Auualune  der  Auf- 
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sicliUbebördo  der  luiinngiivorätaud  die  Verfolgung  , 
«ines  AoaprncliB  aas  von  ihm  irebiDtgften  Grflnden  j 

uiitcrläfst,   der   Aiifsiclitsbrliördi-  die  reditlif  ?h' 
MügUchkeit  der  lieiitulluug  eines  aufaerordeut-  . 
liehen  Vertreten  mit  der  Befta^ife  sar  Procer«*  I 
Ciüiniii?  .Ulf  (Iii-  (Jetahr  hin  zu  geben,  ilafs  il.i- 
duich    die  vuni  Gesetze   gewollte  berechtigte 
Selbttftndiglceit  der  Iniuing  gegenüber  der  Auf* 

Sichtsbehörde  beeintriUditigt  wird   Und 

betin  Nicht vorhandeuseUi  besonderer  geftetziicher 
Hefltiinmnniren  kann  bei  der  Wahl  zwiseben  den 
beiden  oben  jin;ri-gebenen  Alternativen  die  Knt  - 
Ncheidnng  aar  za  Guutiteu  ^i  röfscrer  Selb- 
«t&ndigkoft  der  Innungen  gegenüber  der 
Autsi(  lit  Hbeliörde  getroffen  werden,  iiuf 
die  t»ef;ihr  liin,  d:>fs  «ieli  daran«  eine  Grfifii  lung 
des  Zweeks  der  iurporaliven  Vereinigung  und 
dea  mit  deri^elben  verbundenen  VlTentUchett  Inter^ 
essea  ergiebt."    (Seite  \h  und  r>i»  eod.) 

PriitY  man  nun  zum  .-^elihirs  die  Keehte, 
weklie  dem  HeichsveratehemngRamt  dun-h  die 
im  >;  des  Gesetzes  vnm  Mii.  Juni  19()<>  vor- 
ge.seliene  «.ienehmiguiig  de»  (.tenosseuachat'tjsi^tatutä 
elngerlinnit  werden,  so  ist  zunächst  hervor' 
znlieben .  rlafs  {;  in  dir«er  Beziehung  den 
§  20  deü  ursprünglichen  liesetzet»  vom  ^i.  Juli 
1884  anverftndert  wioderglebt  nnd  dafa  Woedtke, 
der  Vater  des  (iesetzct*,  in  ?cineni  Connnentar 
xuiu  ^  20  aiudrücklich  hervorhebt,  dafü  diese 
(renehmiiraniir  ledlirlich  «behnA  Wahmni?  der 

ötieiirütlieii  lti(i-i'cN>eir"  crfMl^rt.  lunl  Iiieibi-i  atif 
die  bereitü  oben  citii  tc  Stelle  in  der  Begründung 
des  Oeaetzes  Besag'  nimmt. 

Kbensü  «teilt  Kosin,  wi  li  her,  wie  wii  nhen 
gesehen  haben,  für  eine  thnulichst  »elb«tändigo 
Stellung  dea  Hefehaveraieherungsumt«  eintritt,  in 
seinem  „Kecht  der  Arbeiterversichernng"  Hd.  1 
Seite  712  aaadrficiilich  fest,  dafs  selbst  in  der 
allgemeinen  ITebemahme  der  Funetinnen  einer 
Generulversammlnng  die  Bcfugnifs,  aus  Zweck- 
mftlsigkeit  »gründen  eine  gesetzlich  nicht  erforderte 
fjtatntenäudening  vorzunehmen ,  nicht  initent- 
balten  i.st. 

Ks  kann  hiernach  davon  keine  Rode  sein, 
dafs  das  KeichsversicherungHamt  bezüglich  aller 
derjenigen  Kim  iihi  inigen,  welche  diw  Gesetz 
lediglieh  fucultativ  d<  r  liestimmnii'T  il»  s  fu-nossen- 
schaftsstatnts  nberlülst,  sich  an  die  Stelle  der 
Oenoaaensehaft  aeUsen,  d.  h.  diese  Einriehtangen 
gegen  den  Willen  diT  HenosaenachaflBorgKne  dem 
Statut  einverleiben  könnte. 

Hierher  gehSren  s.  B. 

1.  ilie  !tf>fiinmnngen  in  dem  §  5  <]vv  CTSi  rzes 
wegen  Ausdehntuig  der  Voraicberung  bezw.  der  , 
Veraiehemngapfliebt;  i 

2.  die  Vorschrift  in  dem  5  1''  Abs.  II,  wo- 
nach durch  Statut  bestimmt  werden  kann,  da£»  . 
die  Rente  nach  dem  Wegfall  dea  Anapmchs  auf  | 
Krankengeld  auch  dann  zu  gewähren  ist,  wenn 
nach  jenem  Zeitpunkte   zwar  noch  eine  Be*  [ 


schränkung  dei'  Erwei'bsßihigkeit  infolge  des 
ünfeUa  verblieben  iat,  aber  voranaaichtlieb  aehoa 

vor  Ablauf  irr  rireizehoten  Woch«  urh  dem 
Unfälle  fortfallen  wird; 

3.  die  Beatimmang  in  dem  §  99,  dafs  die 
I'ernfs^'-i  imssenschaften  auf  Gnind  stntntiiriseher 
Bestimmung  allgemein  befugt  »ind,  dem  iu  einer 
Heilanatalt  notergebradtten  Verletsten,  sowie 
>eineii  Angehörigen  eine  besondere  Unteratlltsiuig 
zu  gewähren; 

4.  §  98  dea  Gesetzes,  wonach  dnrch  das 
(lenossenKchnflsRtatnt  bestimmt  werden  kann, 
dafs  die  Veraichemug  auch  bei  den  dem  Betriebe 
d«r  Land-  oder  Foratwirthschaft  dienenden 
Nebenbetrieben  gewerblicher  Betriebe  nach  den 
Bestimmungen  des  Gewerbe-Unfallversicherungs- 
geselzes  zu  erfolgen  hat,  wenn  in  diesen  Neben- 
betrieben  tiberwiege  nd  die  im  Hauptbetriebe 
verwendeten  gewerblichen  Arbeiter  beschäftigt 
werden ; 

5.  5?  30,  wonach  abweichend  von  den  Vor- 
sdiriften  iu  dem  4;  29  die  Berechnung  tind 
Zahlung  der  Beiträge  durch  das  Statut  bestimmt 
werden  kaim; 

H.  4}  32,  welcher  bestimmt,  dafs  nnrb  dem 
Statut  auf  die  Beiträge  vou  deu  Mitgliedern 
viertel-  oder  halbjährliche  Vorschtlaae  erfordert 
werden  können : 

7.  §  42  des  Gesetzes,  wonach  durch  das 
Statut  die  Vertretnng  aadt  einem  HUgliad  oder 
iiK  In  >  i-en  Mitgliedeni  des  Vorstandes  Abertngen 
werden  kann; 

8.  §  43  des  Gesetzes,  wonaeh  dnrch  das 
Statut  fnr  die  Ablehnung  der  Wahl  zn  Ehren- 
ilmtern  der  Genossenschaft  noch  andere  Ab- 
lehnnngsgrOnde  als  diejenigen  im  §  1786  Abs.  L 
Ziffer  2  bis  4  uid  8  B.  Gr,  B.  festgesetzt  werden 
k^innen ; 

5>.  50,  wonach  durch  das  Statut  TOP- 
geschrieben  werden  kann,  daft  die  Knt8ch<'ldignng)i- 
betrage  bis  zu  75  "/«  von  den  Sectionen  zu 
tragen  sind,  in  deren  Bezirken  die  ünfAlle  ein- 
getreten sind; 

10.  §  95),  wonach  duicli  das  Statnt  vor- 
geschrieben werden  kann ,  dals  die  Lohuuach- 
weisnngen  viertel-  oder  halbjährlich  eingereicht, 
dafs  foi-tlaul'eiKl  Lohnlisten  (T.dlinbüiher^  geführt 
und  dal»  letztere  drei  Jaiire  lang  auiljewahrt 
werden; 

1!.  ll^H,  wonach  dnrch  Statnt  die  Be- 
fuguifs,  von  der  Verfolgung  eines  Haftptlicht- 
anapTttchs  fegen  Betriebemiteniehmer  n.  s.  w.  ab> 
znsrlipn,  anf  de  n  Vorstand  übertragen  werden  kann. 

Erscheint  es  nach  den  obigen  Grundsätzen 
auageachleesen,  dafs  das  Belehsversioheinmgsamt 
Wh  einer  der  vorstehenden  Ermilehtigungen 
gegen  deu  Willen  der  Geuossenschaftsorgane 
Gebrauch  maeben  kann,  so  darf  ee  aueh  die 
Ausgestaltung  der  nach  Vrir^teliendeni  fakultativ 
zugelassenen  £iiinchtnngen  durch  die  Genoasen» 
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Bchaftsor^ane  im  einzeliien  nicht  boanstanden, 
wofern  dies  nicht  «twa  beiim»  W'alirunv:  der 
öffentlichen  Interessen  nnbcdinjft  geboten  ersolieint. 

Htllt  man  demgegpnfiLei-  die  Kut.seheidunu'en, 
welche  das  Heiehsversicbernngsaillt  blKher  mit 
Reznfr  auf  .Statinen'kndorimjren  {retroften  hat,  «o 
scheint  es,  dal's  die  ein^^augs  in  der  iJegrtiuduiig 
de»  »rsprtinglichen  (iesetzes  Vniu  H.  Juli  1K84 
wiederholt  nnd  m  !i;u-f  betonten  (ininds-it/'f'  von  i 
der  vollou  Autonomie  und  i>elbtitverwaltnn(r  der 
Oenuüsenseliaften,  sowie  von  der  Besrhränkunir 
des  Aufsichtstreclits  auf  das  nnVM-.ltn:jt  t  ffm  ilci  Iii  lie 
Mafa  uicht  mehr  ganz  als  Kuht^clmur  dienten. 
So  ist  s.  B.  diircli  VerfflmiQgr  vom  12.  April  1(190, 
Hamiltiirti  der  Unfall vr■r^i^!|.•r•T^nL'■ ,  i'.  Aiiflrsirf. 
S.  237,  bestimmt,  dal's,  wenn  durch  eine  Stmuteu- 
ftndemnf  eine  Ziffer  eines  Pnrairrapben  wegfdlU, 
■Iii'  fnl^renden  Ziffern  trotzdem  ihre  bisherifre  Zahl  | 
behalten  müsüen  und  feruer  durch  Vertägaui?  vuui  j 
10.  N^ovember  1K!)3,  eod.  S.  337,  dufii  m  nnziiläRsiiBr  I 
ist.  beim  Nendrnek  eines  Statut«  die  nn^ftilti^ 
gewordenen  BeHlimmaugcii  tortzula^sen  und  den 
Wortlaut  der  NaclitHMre  sunt  Statut  in  dieses 
aufzunehmen.  Durch  diese  Verfiigun>ren  dürfte 
die  in  der  oben  citirteu  Üegrändniig  des  UeseUse» 
Hus(;esproc1iene  Erwartung,  dafs  die  Zusammen- 
setzung des  HeickavcnicherUDjrsamts  einen  ge-  ! 
niiffenden  .Schutz  ffppen  eine  einseitifr  bureau- 
kraiische  Handhal>unp:  des  Anfsitht.sreclits  «re- 
Wilhre,  nicht  gei-eclitfertigt  «Mscheinen. 

Was  siiecicll  die  Anstühruiig  des      23  <les 
(iesetzes  vom  H.  .Tuli  IHS  I  auhuigt,  so  hat  das 
Reirhsversicherungsamt  in  dem  §  1  (i  dt  -  111-111:111:- 
lii-hen    Nm  nMl-farnt-    Hir    tr»'\vt'r}iliche  Kerufs- 
genossenschalten,    .\miliche   .Nachrichten    hSW.'i  ■ 
S.  1 .5.  die  Vertretung  der  Berafsgenoiii^eniteliaft  auch  | 
dnrrh  ein  Mitglied  oder  mehri're  .Mitjüi  !i  i-  i\v^ 
Vorstandes  für  zuli^sig  erachtet.    Kri<t  später  . 
hat  dasselbe  und  swar  dnreh  VerfOgung  vom  | 
7.  März  lH!i4,  llandhuch  der  rnfallversicherung, 
2.  Auflage,  Seite  241,  deu  üerufsgenuHüenscbafteii  j 
aogerathen,  flir  die  Verwaltung  des  Reservefonds 
die  Veitntniitr   der   Beruf«genossens(hafl   nach  \ 
aoijien  durch  duü  .Statut  dem  Vorsitxeudeii  nur  iu  . 
Gemeinschaft  mit  einem  oder  mehreren  anderen  , 
Vor8taiiilMiiitgliedern  zu  übertragen,  wilhrend  in  der 
letzten  Zeit  diese  iteschränt(uug  auch  gegenüber  | 
wiederholten  BeschlSssen  der  Genossenschaft  s-  | 
Versammlung  bezüglich  der  gesammten  \'ermögens- 
verwaltung  der  Genossenschaft  erfordert  und  au 
diesem  ErfordemlAi  aucli  gegen  tilier  dem  Wort- 
lant  des  §  42  Abs.  I   des  neuen  GesetSOB  vom 
3'».  .fnni  1900  mit  der  iJegründuiig  festgehalten 
wird,  dafä  durch  letzteres  die  bisherige  Praxis 
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des  l^efchsversjcheru^lgsamt.s  letliglich  bestätigt 
worden  sei. 

Diese  Auffassung  lilist  sith  weder  mit  deu 
(d)itfen  (irundsiktzen  über  das  Aufsiclitsreclit  de« 
Keichgversichernn^sauits ,  nocli  mit  den  gesotz- 
goberischen  Verhandlmi  jf  ts  in  Kinklang  bringen, 
welche  schliefslicli  zu  litiu  §  42  Abs.  i  ge- 
führt haben. 

In  der  Bctri  nn.lnii;^  tlr-;  neuen  (iesetzes  zu 
^  2.3  ist  .Seite  7.^  ausdrucklich  festgestellt,  dal» 
der  Vorstand  nirlit  in  der  liAge  sei,  die  sehr 
umfaii'_'i"<'i'  hi  Ti  \'>'r\vultungsgeschikfte  ohni  Aus- 
nahme selbst  zu  erledigen,  und  auch  d4'r  durch 
stHintarisebe  Vorsehriften  elngescblagvne  Weg, 
einem  oder  «i«  lii  .n  ii  ,Mit;rlicdern  des  ViM^raruli  ^ 
gewitwe  üesehufte  zu  übertragen,  sich  nicht  aU 
aDsreichend  erwiesen  habe,  and  der  Bericht  der 
XXI.  (  iiiiiuiission ,  Xr.  ."■)23  der  Drucksachen, 
cunstatiri  Seite  73  ausdrücklich,  dafs  der  Zusatz 
in  dem  i;  42  Abs.  1,  wonach  durch  das  Statut 
die  S  ertretung  auch  einem  Mitgliede  oder  mehreren 
Mitgliedern  des  Vorstandes  übertragen  werden 
kann,  sich  empfehle,  well  er  bereit»  in  dem 
5?  2M  des  r.  V.  (i.  für  Land-  und  Forstwirth- 
scbaft  enthalten  sei,  und  das  Bedürftiifs  nach 
einer  solchen  Einrichtung  auch  b(ä  den  gewerh- 
liehen  lierufsgenossiMischaftien  bestehe,  Und  that- 
sächlicb  danach  verfahren  werde.  Wilhrend 
hiernach  das  (Jesetz  beabsichtigt  hat,  die  bis- 
heritre  Praxis:  die  Vertretung  des  Vorstandes 
aucli  einem  Mitglii  zu  übertivigen,  '/»-«^efzlich 
zn  sanctioniren,  sucht  das  lieichsversiiijt  i  nitirs- 
amt  dies«>  Pra.xis  wenigstens  uiit  Bezug  .ml 
\'ermi5gensverwaltung  der  Herufsgeiiossenschaften 
zu  beschrilnken.  Wilre  eine  solche  Ueschrikukuug 
im  Sinne  des  (4eHetzgebers  gewesen,  so  hätte 
i!ie«t'l>ie  in  dem  i;  42  cles  (iesetzes  aiKli  lif- 
sonders  zum  .\usdruck  gebracht  werden  tnusseu. 
Da  dies  nicht  geschehen  ist,  Ittfst  sich  die  Oor- 
rectur  aiii  Ii  nidit  ;inf  dem  i^mwege  einer  Ab- 
iebiiuug  der  bezüglicheu  ^tatutenbestimmuug 
durch  das  R.  V.  A.  eiTeichcn. 

Aiii'li  <Iii>  in  ilciu  i;  17  ilos  vom  Ueichs- 
versicherungsumt  eutwurfeiiua  neuen  Musterstatnt« 
vorgeschlagene  Bestimmung,  welche  die  Zuziehung 
eines  zweiten  \'orstandsmitglieds  auf  Vertilgungen 
beschräiilwi,  ,  weiche  ....  Marli  übei*8teigende 
Einnahmen  und  Ausgaben  der  laufenden  Ver* 
waltung  oder  die  Vereinnahwung,  Abhebung  oder 
üeberweisung  von  Vermögenswertben  zum  iiegen- 
stande  haben**,  «ntspricht  hiernach  nicht  dam 
Wortlaut  und  Sinn  des  (iesetzes,  sie  ist  aber 
auch  unpraktisch  und  lediglich  geeignet,  den 
Zweck  der  intendirten  Vorschrift  zu  umgehen. 
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l.  Hin  IWl. 


Die  Beservefonds  der  Eisen-  and  Stahl-Berufsgeiiossenschaflien« 


Das  ePHte  UnfallvenäicheriiiiiifSfiesetz  vom 
Jii)ir>'  INSI  hatte  bekanntlich  vorgeschrieben, 
dafs  die  Herufs^enof^spnMchaften  ■Reservefonds 
bilden  eollten,  uud  /.wni  war  deren  Ansammlung 
SO  vorgesehen,  dars  Za»cM>g6  zu  den  jedea- 
maligen  Entschädigungsbeträgen  von  den  Berufs- 
geuuitöun  alljiUirlicii  oriwbeu  werdeu  üolltou. 
B«i  der  eratmaUgeu  Unlegugf  loUte  der  Zu- 
schlag 300  °/o  der  EntschftdigniiR'  botrapeii,  bei 
der  2. 200  7»,  bei  der  3.  150  bei  der  4.  1 UO  % 
bei  der  5.  60  7o»  bei  der  6.  «07o  tud  von  da 
ab  bis  znr  1  l.  i^riilefrnrii,''  jedesmal  lo"/©  weniger. 
Nack  dieser  lieatiuimang  ist  deuo  auch  verfahren 
worden.  Das  11.  Jahr  der  berafagenoeaenactaaft- 
lichen  Thnfif.'keit  war  das  Jahr  lW!»Ü.  Mit 
dienern  Jahre  hSrte  für  alle  diejenigen  gewerb- 
lieben  Berttfefrenoaaenkchafteh ,  welche  bereite 
am  1.  October  Ihm.*)  ihre  Thätigkeit  begonnen 
hatten,  die  Verpfliolitung  zur  £rhebiuig  von  Za< 
aehlBgen  für  den  Beaenrefonds  anf.  tnäesaen 
war  im  crHte«  Unfallvorsicherungsgesetz  noch 
vorgesehen,  dafs  die  Zinsen  des  Ueeervefoiid» 
nach  Ablauf  der  ersten  1 1  Jahre  dem  letzteren 
noch  so  lange  weiter  zuzufügen  seien,  bis  dieser 
den  doppelten  Jahrosbedarf  cm  i*  ht  haliv.  So- 
bald dies  der  Fall  war,  kouuUu  die  Zinsen 
insoweit,  als  die  He8t;tudi-  des  Ueserv«  londH  den 
laufenden  'l<ii>])elten  Jahresbedarf  überstiegen, 
xur  Deckung  der  (ienossenschaftslast  verwendet 
werden. 

Die  Eisen-  und  Stahl-Berufsgenossenschaften 
hatten  inagewunuit  auf  Urand  der  gesetzlichen 
Beatimramngen  in  den  Jahren  von  1886  bis  1699 
jedesmal  folpremlp  Kesen'efonds  znr  Verfügunfr, 
welche  die  nebenbei  verzeicbueteu  Proceateätze 
von  den  geaammten  Reservefonds  der  ge- 
werblichen BeraftgeDossenschaften  ausmachten: 


15,{) 
15,4 
15,45 
15,4 

ib,ä 


Hau  ersielit  aus  diesen  Zahlen,  dafs  im  all- 
gemeinen in  den  Jahren  von  IhosO  bis  1is!m; 
die  Znnahme  der  Reservefonds  der  Eisen-  und 
Stiihl-Herufsgenossenschaft-  II  1  l»i>  2  Millionen  von 
Jahr  zu  Jahr  l>etnig.  Vom  Jahre  \HiUi  ab  hat 
die  Zunahme  niclit  so  viel  betragen,  wie  die  Zinsen 
ausgemacht  haben.  Ea  ist  also  daraus  zu  feigem, 
dafs  verschiedene  Eisen-  und  Stahi-Herufsgenossen- 
scliafteu  von  der  gesetzlichen  Vollmacht,  die 
Zinsen  der  Beaervefonds  sor  Deeknag  der  Jabrss' 


"/« 

«./^ 

743  33» 

13,Ü 

1893 

15  274  971 

1MH7 

2  447  356 

10,2 

1894 

16  911  233 

4  537  714 

16 

1895 

18  60»  510 

1889 

0  5101G8 

15,Ü 
16,7 

1896 

19  8.S2  463 

1880 

8877000 

1«07 

19872060 

18BI 

10816700 

16,7 

1SB6 

198774U 

1898 

18  WS  490 

16,6 

1699 

80961729 

ausgaben  zu  verwenden,  Gebrauch  geiuaclii 
haben.  Jedenfalls  steht  fest,  dafs  mit  dem 
Jalire  1899  rund  20,3  Millluiun  Mark  in  den 
Reservefonds  der  Eiben-  und  tStahl-lierutsgeniissen- 
achaften  vorhanden  waren. 

r>a8  neue  Unfallversicherungsgesetz,  welches 
mit  dem  1.  Octuber  1900  io  Kraft  getreten  ist, 
wird  die  Kosten,  wekbe  die  ünlaUvenidierQng 
verursacht,  wescntlirh  prlifihen.  Einmal  kommen 
dabei  die  vielfachen  Verbesserungen  in  Frage, 
welche  die  Atbetterftrswge-EinriehtvngMi  er- 
fahren haben.  SotlaTin  aber  haben  auch  die 
Bestimmungen  über  die  ßeservefouds  eine  wesent- 
liche ümgestaltnng  erfUiren,  die  lietrKehtUehe 
Mehrkosten  im  Gefolge  haben  wird.  Hei  der 
Uufalh  ergichemng  steigern  sich  die  Jährlichen 
BeitrSge,  wie  bekannt,  sehen  an  and  fflr  steh, 
und  zwar  deshalb,  weil  für  ilicseu  Versichenings- 
sweig  das  Umlageverfahreu  gewühlt  ist,  hei 
welchem  die  jedesmal  fai  einem  Jahre  entstehen- 
den Kosten  nach  Schlufs  desselben  aufgebracht 
werden.  Bei  der  Invalideuversichernng  ist  be- 
kanntlich das  Kapitaldeckungsverfahren  ein- 
geführt, nach  welchem  nicht  nur  die  JahrcskosteUf 
sondern  auch  die  Kapitalswerthe  der  in  jedem 
.Jahre  entstehenden  Kentenantheile  durch  Bei- 
träge gedeckt  werden.  .Vis  das  neue  Unfall- 
verHichprnti'.T'^S'esetz  in  seiiuMn  Entw  iirfc  von  den 
verbiuiditeii  Regierungen  au  den  ReicUülag  ge- 
bracht wurde,  befknd  sich  in  ihm  irgend  eine 
Abändei-ungsbestimmang,  die  auf  den  Reserve- 
fuuds  Bezug  ualuu,  nicht,  lui  Reichstage  jedoch 
machte  sieh  unter  einseinen  Abgeordneten  «Ina 
Stimmung  bemerkbar,  die  darauf  hinans  lief,  das 
Kapitaldeckaugsverfahreu  für  die  UufallversiolM* 
nmg  einsttfübrein.  Es  ^d  darauf  becQgllehe 
Anträge  vorbereitet  wurden.  Als  man  jedoch 
sah,  dals  dies  Verfahren  lUr  die  UufaUversiche- 
mng  nicht  zo  erreichen  war,  so  legte  man  sieh 
darauf,  L'iut  wesentliche  Erhöhung  der  ßeservo- 
fuud»  durchziwetxen,  uud  diese  Bestrebung  hat 
ihren  Erfolg  leider  gehabt.  In  dem  neuen  Oesets 
ist  bestimmt,  dafs  nach  Ablauf  der  ersten  11  Jahre 
und,  sofern  die  11  Jahre  bei  der  Inkraftsetzung 
des  Cfesetzes  schon  liberschritten  waren,  von 
diesem  letzteren  Zeitpunkt  an  die  Berufsgenosseu- 
schaften  dem  jeweiligen  Bestände  der  Reserve- 
fonds 3  Jahre  lang  10  "/o  und  weiter  in  Zeit- 
räumen von  je  .Tahren  um  l*/a  wnigtr 
bis  herab  /n  4  "/u  alljiUirlich  zuzuschlagen 
haben,  und  /.war  jedesmal  unter  .Anrechnung 
der  Zinsen.  Nach  Ablauf  dieser  Zeit  sollen  aoa 
den  Ziiix'ii  der  "I'i'scrvetntids  diejenigen  Betröge 
entnommen  werden,  welche  erforderlich  sind,  um 
ein»  weitere  StedlgBiiing  des  anf  eins  veniebsvte 
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Feraon  im  Durchschnitt  entfallenden  ümlage- 
bpitrafrns  y.n  besrififren.  Der  Rest  der  Zinsr^n 
soll  dem  Koservefonds  weiter  zugesclilagen  werden . 

Da  snf  QrmA  ier  ■ntllelMii  lüttheiliiiigien 
über  die  Reuervefoiids  dvr  1!*  i  iifsg:enos8enBchiif'U}ii 
deren  ik»taad  in  der  Eisen-  nud  Stahliudiutrie 
fOr  Ende  den  Jüan»  1899  aicber  zu  erkennea 
ist,  so  ist  ns  iii"?licH,  un^efAlire  SrliiUztin?en 
über  die  liclastuag  anfxu»tellcu,  welche 
dareh  diese  neaen  i^reaetsliehen  Bestim* 
III  II  II  fr»' II  (It'i-  Eisen-  iirul  Stall  1  Industrie 
aufgebürdet  werden.  Der  l'nterscbiedi  welcher 
in  den  oben  MtgeKlatm  Zahlen  zwfMhen  den 
Jahren  1898  und  189'J  Ije.-tilii.  (l.iitft  d;ir;\nf, 
dal'8  die  £ü»en-  und  Stahl-Berul'»geuussea»chafteu 
in  den  letzten  Jahren  dftTOU  znrfidtgekommen 
sind,  die  Zins*»!!  der  Hcservcfonds  in  dem  triihei'en 
Umfange  zoi*  Deckung  der  jährlichen  Aosgaben 
mit  zn  Torwendea.  Jedenftdls  wird  raan  annehmen 
Jiirfeji,  dafs  die  Keservefonds  der  Ki»en-  und 
Stahl'Beni&geoosMuacbaften  am  Ende  des  Jahres 
1900  eieli  auf  mindestens  20,5  Millionen  Mark 
gestellt  haben.  Das  Beichsvet  sirlicrnngsamt  hat 
entschieden,  duls  mit  der  nach  den  neuen  Üo- 
fitimiuungen  des  Gesetzes  vorgeschriebenen  Wieder- 
iinffiillting  der  Reservefonds  mit  dem  heirinn 
des  Jahres  li'ol  einzusetzen  ist,  so  dafs  also 
df»  laufende  .Jalir  dan  erste  sein  würde,  auf 
welche«  sich  die  Ai-ra  der  V'erstUrkung  der 
Itenervefonds  l»ezieht.  Von  litol  bis  1903  würden 
also  je  1(1  7o,  von  1904  bis  1906  je  9  */o,  von 
1907  bis  1909  je  8  "/o,  von  1910  bis  1912  je 
7  "/o,  von  1913  bis  1915  je  H  7,.,  von  1916 
bis  1918  je  n  7o  und  von  1919  bis  \'.r2\  je  4  7o 
der  jedesiiiali^'t'ii  KeservefondH  miter  Einrechniing 
der  betreffenden  Zinfen  r.n  erheben  sein.  Mit 
dem  Jahre  1921  wiüdß  diese  neue  Aera  zu  Ende 
gehen.  Mau  beachte  wohl,  dafs  zwischen  den 
früheren  und  den  jet/igren  Hestinimnnnren  in?<>feni 
ein  grofser  Unterschied  besteht,  als  trtilior  die 
Zuebllge  naeh  Hafegabe  der  Bntaehldignngs- 
betrilj^p,  jetzt  nach  Mafsgabe  der  Bestände  der 
Beservefonds  voigeuoiumen  werden  sollen.  Man 
wird  gleich  se)i«i,  dafli  sich  dies«r  Untersehied 
in  der  HShe  drr  ntrfs^iibrinfrcTidcn  Ui  itrilfro  recht 
scharf  ei'kennbar  macht.  Boehnen  wir  mit  dem 
landeaflblicben  Zinssatze,  so  erhalteD  wir  fttr 
die  ersten  3  Jahre  der  ui'Ut-u  Aera  Zusthläge 
von  1,4,   1,6  and  1,7  Millionen,   im  ganzen 

4.7  iniUonen  Mark,  in  der  8.  Periode  von  1,6, 
1  ,S'  und  1,9.  im  lmiizoh  5.3  Millirmeii ;  in  der 
dritten  von  1,8,  1,9  und  2,1  Millionen,  zusammen 

5.8  MiUionen;  in  der  vierten  Pwlede  von 
1,8  1,9  nnd  2,0  MltUenen,  im  ganzen  5,7  Hil- 


I  linnen;  in  der  fllnften  Periode  von  1,6,  1,7 

i  und  1,8,  im  ganzen  5,1  Milli<ineTi ;  in  der 
I  ti.  Periode  von  1,3  1,4  und  1,4  Millionen, 
zusammen  4,1  MÜHonoi;  nnd  in  der  letzten 
von  0,75,  0,7«,  und  0,8  /nsammeu  2,3  Millionen 
Mark.  Ks  w  ürde  das  bis  zum  Ende  des  Jahres 
1921  eine  gesammte  Znsehlagssnume  von 
rnrd  33  Million  rn  M.irk  ausniaebun. 
Dazu  kommen  noch  die  Zinsen  von  27,7  Mil- 
lionen, so  dafh  rund  60,7  Millionen  Mark  am 
Ende  des  dalires  IHLM  den  TJc^ervefond«  der 
Eisen-  und  Stahl  -  iierufsgonosseuschaften  neu 
werden  wieder  zngeflthrt  sein  müssen  nnd  die 
Iv  OS  er  Vf  fo  Ii  d.i^  sfllist  sich  dann  auf  rund 
81,2  Millionen  belaufen  werden.  Stellt  mau 
die  Snmmen,  die  in  erst  14  Jahren  fBr  die 

Kf'!<cr\  f'fi>nds  der  Kiscn-  und  Stalil-HerufsgenossiMi- 
achafUm  angesammelt  sind,  und  welche  eine 
Höhe  von  20,5  MiUionen  ausmachten,  denen, 
welche  in  den  nächsten  21  Jahren  in  Höhe  von 
60,7  Millionen  angebracht  werden  sollen,  gegen- 
über, so  erhellt  ans  dieser  OegentiberateBnng 
allein,  welche  schwere  Beiast ung die  Eisen- 
und  Stahlindustrie  in  den  nächsten  Jahren 
erfahren  wird,  anch  wenn  dabei  in  Betracht 
gezogen  wird,  dafs  von  den  letzteren  60,7  Mil- 
lionen 27,7  Millionen  Zinsen  darstellen,  welche 
nicht  besonders  von  den  Betriet)Runternehmem  in 
der  Eisen-  nnd  Stahlindustrie    1  i:  iliringen  sind. 

Nachdem  da»  neue  llnfallver»i*.hernnprss:esetz 
ins  Leben  jretreten  ist,  worden  Beuachtungen 
über  die  Zweckmilfsigkeit  der  Neuauffnllung  der 
Heser\'f'foiid-5  überflüssig  sein.  Man  wird  aber 
doch  auili  jetzt  noch  seiner  Verwunderung 
darüber  Ausdruck  geben  müssen,  dafs  so  hohe 
Belastungen  der  Indiistri.'  seitens  d»  s  rJcichstages, 
und  infol^'ü  dur  Zuf>timmung  auch  der  ver- 
hOndeten  Regierungen  in.«;  Auge  gefhfot  werden 
konnten.  Die  IiivaliditätH-Verstchernngsanstalt^'u 
haben  bereits  Vermögen  von  7oo  Millionen  Mark 
nnd  mehr  angesammelt.  Nehmen  wir  an,  daAi 
auch  in  der  Folgezeit  die  Re'^ervefonds  der 
Eisen-  und  Stahlindustrie  ']>  bis  '/e  der  ge- 
gesammten  gewerblichen  Reservefonds  ans- 
niachen  werden,  sn  kdnnn'ii  wir  zn  einer 
Schätzung  der  letzteren  für  Ende  1921  von 
vngeffthr  660  Millionen  Mark.  Es  mnfs 
immer  wieder  bernnt  werden,  dafs«  ili''  ver- 
I  büudeten  Kegieruugen  anfänglich  eine  solche 
I  Besehwnung  Aer  gewerblichen  Unternehmer 
durchans  nicht  für  nothwi-ndi^'  1  r.uliteten,  son- 
dern dafs  es  die  Beichstagsmehrheit  gewesen  ist, 
welche  diese  Bdastang  dem  dentaebea  Gewerbe 
aafgebVrdet  hat.  R.  Krmitt, 
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KUeOc,  B^aäS.  Schkadenunlile  mit  umlaufender 
8clili^hetbe  «ad  fbatatshenden  Sihlap  inf^n.  Joaeph 
Bngr,  Breslau,  Alexaadrrstr.  5. 

31.  Jannnr  HJOl.  Kl.  5d.  Tf  2;i55f».  Selhsttliiltip- 
Sieherheitsiäehranke  Tür  Breinfherjre  und  Auflirtiehe. 
H.  llt  idkamp,  Kirchhörde  106,  Post  Briininjrhmisen  i.  ^V. 

Kl.  7c.  1'  11(175.  ^  l■It'■^h^Ml  zur  llersfellnn>r  von 
Kettenriidern  aus  Hleeh.  .Iidiunn  l'in-h,  <iraz;  Wrfr.: 
Iti«tliiird  l.üders,  li<irlitz. 

Kl.  2t>e,  n  10741.  Einrii'htiMif;  xuin  .Ahführon 
des  h«iin  .\hl<iselien  von  Koks  sirh  entwickelnden 
Wns»erdamnfes  aoa  dem  KetvrttMilians.  Kagvue  Derval, 
l'aris;  Vertreter:  A.  Mnhle  U.  W.  Zjiilecki,  Berib, 
Friedrichatr.  78. 

Kl.  BOe,  K  18819.  TrommehnOhl«  mit  im  Innern 
dfr  'l'i iiiiiinel  anpeitrdneteii  Tasihen.  Vorsprün^en  uder 
drrtrl-    l.ujjen  Kreif->,  HanihiirL',  l'apen.-^tr.  iU. 

I  Fehniar  U«»!.  Kl.  71.,  H  Verfiiliren 
/Iii  Herstellung  vi>n  Holiren,  der»  n  U  andtiugen  ans 
iiichrcreii  ziisaiiiiiu  n:;.  ^chweiCsten  I-airen  bestallen. 
.Mlieri  Schmitz,  i  )iis,*eiiiorf,  l'almenstr.  11. 

Kl.  7h,  I,  i:U17.  Maschine  zur  !l*'rstelluni;  von 
ziiriji  k'.,'<'lii.[.'enen  Klaiitschen  an  Flammrohren.  The  l.eeds 
For;.'c  Conipany  l.imiteil,  Lcds  l'^or^re.  Engl.;  Vertr.: 
C.  Fehlert  u,  Ii.  Lonbier,  Berlin,  Dorotliernatr.  32. 

Kl.  7i>,  Seh  15644.  WenderorriclitunfC  fir  »rbnite- 
iiiiKPlinaatthüiea«  Caaimr  Hehnettlrr  tlei,  Hihteiier 
NaiTPlfiibrik.  O.  ui.  b.  H.  n.  Albert  Pnkrrl.  HOsten  i.  W. 

Kl.  20d,  P  10H<»:1.  Achslairer  für' Eisenbaltnfahr 
«pugp.  Dentjich«'  Feld-  und  lndu>triebtthu  •  Werke, 
ii.  m.  b.  Dtnng, 


K).  Mb,  W  166&4.  iierkleinenings-  und  Zufuhr- 
vurrieblnag  für  feste  Braaitatoifo  atit  aicb  drebeadaa 
S!erkleiR«niDgs$ehljio:^m.  Tbe  Willians  Patent  Craaber 

and  Pnlverizor  Companv.  8t.  Eoni.<t,  Mias.,  V.  8t.  A.; 
Vertr.:  R.  W.  Hoitkins^  Herlin,  Au  der  Stadtbabn  94. 

Kl.  4!th.  II  Mrt.ill  l'..in.Ka-r;  Znsatl  S. 

Patent  111871.    W'ilhelui  liartiuauu,  Fulda. 

Kl.  V.><-.  K  Utmiö.  Pneumatische  Nietniaschine. 
H.  .1.  Kimman,  <  iiicapi,  V.  St.  A.:  Vertr.:  A.  tJerson 
u.  (r.  .Saohse,  Berlin,  Fri«  ilrn  li>tr.  10. 

Kl.  50c,  M  17010.  Ku^^elmUhle  mit  Besau^io^ 
de«  dureh  Ta.schen  o.  dgl.  in  der  TrommelwanmiDg 
hoehffi'liobenen,  »erkleinerteu  Materials  wahrend  seine» 
freien  Falles,    Henuann  Müller,  Berlin,  (irüfeBtr.  iü. 

7.  Febnutr  1901.  KL  18a,  J  5014.  AuadrOck- 
vorrichtnag  für  Schlackenwaffen ;  Zus.  i.  Pat  116S64. 
.Tiinkerather  Gewerkscbaft,  Jünkerath  i.  d.  Elfe!. 

Kl.  3,00,  F  11927.  Antriebsvorrichtun^ifur  Förder- 
masehiuen  mit  periodisch  wechselnder  Fahrtrichtung. 
Paul  Franck,  Oberursel  hei  Frankfurt  h,.  M.,  I.ieb- 
fraueactr. 

KI.  49b,  A  ~\£:M.  Vt.rrii  htuiig  /.um  Mlli^Hhatiitcn 
EiU'  und  Ausrücken  des  Arbcitsschliftcns  an  l.oeh- 
atanzea  unti  Schei  ren.  B»>bert  Anerharb,  Sniilfold  «.Saale. 

CtobraachsmastereiatragBiigea. 
2a  Janaar  1901.    KJ.  la,  146537.  SetJikasten 
mit  Bargeaaatnur  an  Einlaaf»  f  rita  BtmOj  Hanta  i.  W. 
KL  7a,  14B579.  Walxwerfc  tun  ItieiileB,  Pnliaa, 

i  Glätten  von  l'lei  li(-ii  mit  i  incm  zur  Zuführunff  und 
vorlüutijjen  tilattiiii::  i'.u  n-  inl«  n  Witizi  iiiiaar.  einem  »ider 
mehreren  Pntzwal/i'iiiKi.n- n  iiri'1  i'iricni  zur  vulliL'i'ii 
(tlättnnjr dienenden W alzenpaar.  Ble<h-I ndustrie- Werke 
\  i'Ik  iiiis<  he  Fabrik  ActiaageaallMbaft  Tann.  Johaaaea 
(jnaax,  .Meifsen. 

Kl.  7b,  14(5585.  iJiiiiicu  für  Heia-,  Tondensations- 
und  Kühlröhren,  mit  v«in  (len  rinjffiirmigen  Vertiefungen 
ausgehenden,  radial  stehenden  Vertiefungen,  .lules 
ürourelle  u.  H.  Arqaembouig,  Paria;  Vertr.:  Carl 
Heinrioh  Knoop,  Dnadea. 

Kl.  iOfl.  146(m  Seilbahn  -  Streckaarolle,  daran 
Lager  auf  einem  mittels  Klemmpiittchaa  an  dau 
Schienen  ^"  frvti^nen  Eisen  angabraohtUt  EmatEeekalf 
St.  Johann  a.  <l.  Saar. 

Kl.  19h,  146572.  Schienenverbindung,  bestellend 
aus  einer  gabel förmigen  Laiche  mit  Schienenkopf- 
Wulst,  welche  die  tiiii  iiLiii'ier  gestofsenen  kopffreien 
Schienenenden  ilbergreilt.  iitt.iH;jh.  Müni'hen,  Barer- 
sfrafsp  00. 

KL  SjUa,  140  I46.  Seilkupplung  für  Drahtseil- 
babnan  mit  das  Seil  voll  umfassenden,  scheerenartig 
aBMunmanvirkenden,  mit  Backen  veraeheaen  Klauaa. 
Ifans  PiSbc,  Halenaee  b.  Berlin,  Kroapriasendamm  7. 

Kl.  Hl.  14H41U.  Pen  Aschenfall  einscblii^r'^inder 
l)oppel\viu)dka.<iten  für  Windvertheilnng  an  'liegeiofen. 
Itud.  Itiiuiiifliiii.  Hii'likiin  -  Zürich;  Vertr.:  Carl  Fr. 
Iteirlielt,  Berlin,  LuiMiif-tr.  'Mi. 

Kl.  41»f,  140H0O.  .Mit  M.'t,.|.„-rlil;i-  iiiisi:.Tn-leter 
Schmiedehenl.    Walter  Hentioji,  (»evclslierg  W. 

Kl.  40  f,  146434.  Druckluftdüsengebliise  für 
Scbmieih'f'euer  mit  frei  getragener  Ilrncklnftdüse  und 
Ausnutzung  der  Druckluft  zur  Luftansangung.  tlffen- 
bacher  Umeklnftanlage  ti.  m.  b.  H.,  Uflenbach  a.  M. 

Kl.  49f,  146666.  Liegende,  auf  Zn^  arbeitende, 
h.rdnuiliadie  KolubicisemaadiiBa  mit  aehhtlaitaitig  auf- 
gcscbobenen  anaweefiaelbaren  Biegamatrisea.  Paal 
lli>niann,  Dessau,  Elisabethstr.  20. 

4.  Februar  190L     Kl.  Slb,  140687.    Um  eine 
i  Sibüe  der  Haacbiae  aaasebwlngbara  anid  aich  an  dar 
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anderen  Sänle»  f(stl»>i;.>n.le  Fiinnplfttten  an  Fonn* 
mMchinen.    Hi  inr.  Hcirint,'.  i.  W. 

Kl.  48c.   14*1710.     H..<li    iMrr   ninlrii:  L'fl.r>'fütt- 
Metallgfgenstiiiidi'  mit  Fj<,'ur<.'a  und  Kopft-u  mit  kinuil 
Überzug.    Meylr      Mum  r,  Pfurzlieim. 

48c,  146938.  KiNüilliimuffelofen  mit  <1ir«'ct  unter 
ilcrKvAl  eingehanteui  (tenerator  und  an  Ir  ii  (tencmtor^ 
wänden  entlang  eingebauten  Heiz-  und  VerbrvwiuiKi- 
luftzuführunp  -  Kanälen.  Vereinigte  EKbcbacInClie 
Werk«,  AotiengeaeUscIufl.  Dmd«it-Pi««sh««. 

48«,  146948.  EnailKrt«  Qvi^ttinde  wu  En«n 
oder  anderen  Metallen  mit  dünner  («InMur  oline  Unind- 
Mhiciht.  Anspach,  Foerderrentlier  &  Co.,  Martinlauitz 
Ik  Hof  L  B. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  JiöR,  Xr.  112  727,  vom  in.  Juni  lK',»!t.  Sir  iuenii 
in.  Halske,  A ctiengesellBchaft  in  Berlin.  Amf' 
zug  mU  faiM,  •»  rf«N  FSritrMluilm  amg^hrmdUt» 

liolUn. 

Bei  diesem  Aufzug  ^itnl  il'iv  Seilenden  um  aufser- 
halb  des  Scbacktes  liegende  ^Seiltn)lIl]neln  geführt, 
womit  besweckt  wird,  die  Länge  dM  Seiles  durch  Auf* 
oder_  Abwickeln  der  Seilendes  anf  die  Trommeln  den 
BetriabaverhiltniRsen,  t.  B.  bei  K>">rdernngeu  aus  ver^ 
schiedenen  Teufen  oder  um  •'ini,""tretniB  Lingnngm 
auBzgglftichen,  auposfien  zu  können. 


Kl.  49ir,  \r.  ll.'Ull,  v,.,,,  2:L  Marz 
|H(»8.  Kwiil.i  l'riM  l.i-  in  Knn- 
s  r  Ii  I-  i  il  .  }I  II  rM  (•  II  hiU'  Ii.  Rinneiiför- 
mif/  gebt^ttte  FnU  mit  Kretuhieb 
auf  der  Innen-  und  Aufaenaeile. 
Ein    flacher   Ntahlxtab    von  ent- 

a »rechender  Breite  wird  auf  beiden 
Biten  mit  Feileabieb  veraehen  snd 
dmv  aof  einar  Fnaae  «der  mit  einem 
Falllianmer  »itlela  geeigneter  Ge- 
senke in  di«  erforderliehe  Form  Bber- 
L'ffiilirt  CFif,'.  1  f.  In  einen  sulrhen 
Hi;liUtrili  (I  kiiiiii  ilnnn  ein  flaches 
Krili-nbhitt  h  i  'u\^:>-\fi^  «iT'ii'n  Fi^'.  2\, 
80  dalli  Von  di'tii  Htilbrnniltiuintel  a 
umfafBt  wird.  Die  Vcrlnn'hini:  mit 
dem  Angi'lsttiek  r  erfolgt  durch  eine 
Blerhhülse  d  von  etw-as  kouitK-her 
(ieittalt,  die  auf  dem  Angeiatück 
durch  einen  Niet  befeMi^  iat,  and 
in  welche  die  hohle  Fcib-  ab  ein- 
gesteckt wird.  An  der  Spitxc  der 
Feile  wird  eine  Hülse  oder  Zwinge  e 
aufgeschoben,  welche  di«  bcid<'n  Thi-ile 
der  Keile  zusanimenhiilt. 
Deiartisre  Feilen  be»itzeu  grof»«  Leichtigkeit  und 
einen  glei'  inii  usigeQ  Kmiahien  ■«(  der  nuraen  «d«r 
gewölbten  Fläche. 

Kl.  Wie.  Nr.  112951.  vom  3.  Marz  1899.  .lo*.  pI, 
Wilhelm  Kudoli'h  Tli(>odf>i-  Heberle  in  Sul.i, 
Schweden.  Vorrichtuntj  r  K  i  itlfnllmuhlfn  zum  Aua- 
tragen  de»  genügend  zerkUineiten  Mahltfute*  mitteis 
eines  Waeser ströme». 

Die  eine  oder  beide  Stirnflärhfn  iltr  Kugelmühli' 
sind  an  dem  lalMWB  Rande  niit  ( >>  tlinui^cn  venteheu. 
in  denen  .Siebe  von  entsprechender  Mascheuweit«  an- 
gebracht sind.  Vor  den  •'^irbrn  sind  Ablanfrohre  be- 
festigt, die  durch  Hihae  oder  dersL  geregelt  wnrden 
kSnnen.  Das  central  in  di«  KngeTmTOle  eingeftthrfe 
Wasser  seblcnimt  das  genügend  zerkleinerte  Mahlgut 
durch  die  Siebe  in  die  Ablaufrobre,  aus  denen  es  in  j 
«inn  Binae  oder  deigl.  getnqgt  I 


KI.  sie,  Nr.  1124»4,  vom  1!>.  Scjit,  i„l.<  r  ISM. 
B.  Hithark  f  in  Breslau,  yfiladeiorrichtutr/  für 
SlBctkoklen  und  iihHliihe  Materinlieti. 

Die  Vi)iTi(  iiiiiiiL'  Süll  viTliiiiiii-i»,  dalV  'lic  \s  i  irlien 
Stückkoliirii  liciiri  .StürzMi  :ius  Kippem  nr'.c-r  ilergl. 
infoige  zu  grofser  Fallhöhe  beim  Anfsihlagen  zer- 
brtlweln.  Ks  wird  daher  eine  den  unbeladeuen  Fördcr- 
wagen  tragende ,  um  eine  wagrcchte  Achse  drehbare 
Plattform  durch  (tegcngewichte  derart  in  eine  aebiSge 
Lage  gebeben,  dar»  der  Förderwagen  anniittelbar  unter 
die  SenttttOlArang  gelangt.  Bei  znnefamender  PBlIong 
sinkt  die  Pliittform  nnt  dem  Wagen  allmählich  infolge 
der  wachsenden  Belastung  in  ihre  Anfangsstellung 
zurück  umi  wird  bierin  zur  Augweihsiluntr  i1<  s  be- 
ladencn  Forderwagena  durch  einen  leeren  durch  zweck- 
«otapreeheDde  Mittel  fealgehnlten. 


El.  Mb»  Xr.  118591,  vom 
O.ITai  18B9.  Pt  nigerMa- 

schinenfabrik  n.  tüsen- 
gief«erei,Aptiengesell- 

schaft,  Ahtheilung 
l'nruh  ^Liebigin  Leip- 
/li;- PhtgwitK.  JKssK- 

hie  Welle«,  auf  welcher 
das  Säirchlntt  n  hefestigt  ist. 
erhält  \  'in  'ii  :■  Spindel  /  aus 
doppelten  Anti'ieb  durch  ein 
dopiieltes  Sebneckenradge- 
triebe^enndliei.  Vondienn 
treibt  das  rine  Sohnecken- 
rad  e  «Iii-  .S;ii,'('wclk'  a  direct 
an,    wiilmnii    das*  zweite 
S  lim  rkunrad  ci 
dm-  Ii  Vermittlung 
'w  fii  r  Zahnräder  /• 
und  n  seine  Bewe- 
gunii  auf  die  Säcre- 
w  t  llen  überträgt,  so 
dafs  die  l>rehkraft 
beider  Sohnecken- 
getriebe vereinigt 
wird  und  das  SS^- 
blatt  die  dojtptdte 
Kraft  als  lu  i  i  in- 
■uni:  i'iitw  i'  kclii  k.iiin.  Ilpmcntisprechciid 
(liin  h  [!«  n;:t/inii;  kli  rn  r  .\ iitnebsriidcr 


rrl.^Ttl.l 

■;;ii.;c 


eine  grofse  Schuitttiefe  ge^ebeu  w  erden ,  ohne  ihre 
Kraft  «nter  daa  normale  lltttel  benbandrileken. 


Kl.  :tl  c,  Nr.  114565,  vom  '25.  .luli  1»»».  Franz 
Wei  i  rn  in  l{ixdorf.    Verfahren  zum  tAtuiBm 
kühlen  gehrauchten  heifsen  Formsanden. 

Der  aus  den  Formen  kommende  heifsc  Formsand 
wird  nach  vorheriger  Anfenchtong  einem  Kuftstrom 
ausgesetst,  welcher  dnrob  VerdnnstnngskUte  den  Sand 
rasui  auf  gewöhnUehe  Temperatur  abKühlt  und  gleich- 
zeitig auflockert  Der  Luftetrom  kann  entweder  ilurch 
ein  Gebläse  oder  ilndurch  enteiiL'l  w i  rden ,  dafs  der 
F.iriiwnnd  aus  tr^nügender  iiuhe  frei  licrabnUlt,  in 
».Ml  lrt/tf>r<in  l  alle  er  sweckmlfeig  «if  gckUMt« 


.\ufhaltetluchen  aubchliigt. 


Kl.  4«g,  Nr.  liriOOl,  vom  27.  April  189«.  Ih.  A. 
Hof  in  Witten  a.  Kühr.  Verfahren  zur  he-  und 
Ytrarbeitung  ron  MttalIHtin, 

Das  Metallklein  (Drebapüne,  BlechabnUe  n.  dergL) 
wird  in  geeigneten  Vmwa  «n  msammenblngvnaen 

Stücken  /iisnrnmengepri'fst.  J>ie  l'rcfsstückc  werden 
geglüht  and  darauf  entweder  zu  Blech  ausgewalzt  oder 
in  lUtriien  m  Fsigonattteken  geprebt 
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und  auiiändiaeke  Ptttnte. 


I.  Mär/.  l»ni. 


Kl.  4»b,  Nr.  1186M,  vom  S».  Juli  1889.  Bruno 
WmmIb»»  in  Berlin.   HeMmfktn  mit  off» 
Umi. 


Eine  sirlirro  Luir- i  ;;ti;.'  d«r  Dr«»liz;i])f<'n  7  nml  /, 
ilif  Iii  ini  SrliiK-iili  n  stark  lifuiisiirtirlit  wtM'ii'n,  » inl 
rliirrli  fin  mit  ili-r  aiu  .Si  lict  ri  ni^rstcll  In  tV-ifiirten  l.ii^i  licfc 
stnrr  verlniinlriH-s  l''orMi-itück  <•<•  riviflf,  (ins  ziitrlrnli 
als  Nietlerholtcr  für  das  zu  durclischueidenile  ülecli 
Bsd  al»  SelmtnroniolitBBg  diant 


\<iiii   .">.  N«v<^in]ifr  ISW. 

1  •  L    i]  I- 1  ti!  -  S  (  r  a  f-i  Im  r 
'luf^fisernir   Siinlf»  ri»i 


Kl.  »Ic.  Nr.  113:{4<). 

Hoilolpllr  Iliiii  in  ' 
Verfahren  zur  Heratfliunij 
Mur  IVagfähigkfit. 

Du  gufaewernrn  .Saulüti  ilioselhe  Sirlicrlifit  K^gen 
DnrehUagan  and  Hrnch  infolp^  KtArker  Belastung  »unr 
,         acitUchen  KtofMS  oder  DmckcN  wie  solchen 
ans  Sohniedeiten  an  geben  und  nm  beim 
^       Qiersen  aelbit  ttngarar  Sislen  aia«  |^«h- 
mäTaige  WandatirM  tu  cntdan,  inra  an 

Stelle  eines 
Kernes  ein 
srlmiiedeiser- 
^   lies  TJohr  b 
\j  vi  rwcmlct.  um 
das  das  tiiifs- 
eiaeagie  (rossen 

wird  und  da.«  sich  liieibei  fest  mit  ilenisellien  vcrliindet. 
Erforderliehenfalis  kann  wahrenrl  imi!  lun  Ii  ilt  iii  (iierien 
Lnft  oder  Waaaer  durch  daa  Euhr  6  geleitet  werden, 
UB  aehidUehen  StmefanveriadenuigeD  daa  Boliraa 
Infolge  ni  atarker  Erhitmng  yoranMogen. 

Kl. 40b,  Kr.  ll»93r>,  vom  7.  Marx  im).  Deutsche 
tfanalittm  -  Qeaellschaft  mit  beaelirftnkter 
Haftang  in  Berlin.  Verfaknm  »ur  ErMhung  tUr 
BeofttituMi/gfllhigheit  de»  Alutniniuma. 

GemSfs  Patent  105  502  (verpl.  „Stnhl  und  Eisen" 
1889  S.  H>iB)  wird  die  Renrlieitim-slaliiirkeit  iles  Aln- 
mniuniH  'lun  li  Zusatz  von  Mai.rii(  siiini  w  i  sciitlieli  [^•e- 
atei-riTt.  Idesir  Zusatz,  der  im  ^Iil\illlIJMl  'M>":n  lie- 
trapen  kium,  darf  unter  10  "  ',1  nieht  sinken,  du  sonst 
die  beahsiilitiirte  Wirkiini,'  niebt  mehr  eintritt.  WinI 
hinffe;;en  eine  Legiriing  des  Aluminiums  mit  2  bis 
10  "11  Ma^'nesium  einem  Yardlclltnngsverfahren  durch 
Walzen^  Pressen,  Ziehen  n.  a.  w.  unterworfen,  so  erhält 
die  L^ning,  die  vordem  sich  durch  schneidende  AVerk- 
aenge  nnr  Mileebl  bearbeiten  lieb  nad  beim  Feilen 
aekmierte,  ToDkommen  die  werthvollen  Ei^sehaften 
der  Lejnrungen  mit  höherem  Majfnesinmirehalt. 

Bei  der  praktischen  .\iiifiiliriini;  des  Walzens  wird 
folgendennar^rii  verfahren:  llir  1,.  ;;iriinL;,  zw ir'knuifsii,' 
mit  8  bis  n  (iewiihtstheilen  Mau-  III  siiim  auf  irni  (ii'- 
wicbtstheile  Aliiiiiiiiinui.  wiril  ziin.i'list  Kalt  ein-  i-ler 
mehrere  Male  dnreh  die  Walzen  ^i-/.ui:i-u.  il.mn  aiirutwu 
•KKi  Iiis  .'VK)  "('.  erhitzt,  bierna<'li  iioehniiils  mehrere  Male 
kalt  (rcualzt  nnd  <iie8e  abwechselnde  Behandlang  so 
oft  !\«  iederlxilt,  bis  die  gewOnadite  Xaterialctirke 
erreicht  worden  iat 


Kl.  Sie,  Nr.  118678.  vom  18.  October  1888 
Ernst  Hammeafahr  in  Bollngen-Fochei.  MMI- 

Die  Erlindufer  besieht  aieh  aaf  Neaeraogeii  an 

dem  Verfahren,  nGssiKee  Metali  ans  einem  BehiUter 
dnreh  ],nft-  oder  Koloendnuk  dnreh  ein  MnndRtiirk 
viin  zNw  i  k''nts]iri'i  hcnili'ni  (iiiers<-linitt  iininitti  Ihar  den 
Walzen  zur  weitiTi'n  N'erarheifunfj  zuzuführen,  um  das 
siinst  niith»  endige  N'eririefsen  des  MatsUs  SB  BliiekeD 
u.  derj;!.  iiliertlüssis,'  zu  marhen. 

l>i»s  Miindstiirk  a,  svelrhes  an  dem  um  Zapfen  z 
drehharen  Hehiilter  b  für  lias  flüssige  Metall  befestigt 
ist,  besitzt  oberhalb  des  Ver8chln8.<e«  rf  ein  Rohr  h, 
durch  welches  erhitzte  Luft  ein^'ehlosen  werden  kann. 

Iksi  zurfickeezoeenem  ; 
Kolben  u  wud  aer  Be- 
hilter  b  dnreh  daa  Kann- 
loch  l  mit  flfisaigem  Me- 
tall theilweise  frefSlIt, 
wobei  sich  das  Mund- 
sfüek  in  anj»'ehobener 
Sli-lluii!,' befindet.  Hier- 
auf  wird  der  üehülter 

zurUek£je<lrelit  und 
j;leichzeitig  durch  daa 
Rohr  h  heifse  Lnft  in 
das  Hnndatfick  eing»' 
Uaaan,  die  durch  ein 
Rohr  t  «na  dem  Be- 
hRHerft  entweichen 

kann.  Hierdim'h  wird 
einerseits  das  Mun'lstiirk 
für  das  \'i'r|,nefsrn  <les 
Metnlles  tfcniiiTinil  \iir- 
«.''■wärmt'.  iiml  i;1etcliaeitig  letzten's  vuii  di'iu  Sti.psel  (/ 
fernj;i  lialten.  Sobald  die  untere  Arbeitsstelluni;  erreicht 
ist,  wird  der  Stöpsel  d  heraus;re8rhlag«'n,  mit  dem  Zn- 
füliren  der  erhitzten  Luft  aufgehört  nnd  der  Kolben  u 
vorbewegt,  wodurch  das  flQaaige  Metall  durch  das 
MnndatOck  a  xwiaehen  die  Walsen  «  geprelkt  und 
von  diesen  ananwalst  wird.  Befindm  sieh  der 
Kolben  u  scblieiRlich  in  vorgerücktester  Lage,  so 
wird  unter  irleiehzeitiger  Drebnng  des  Hebälters  dnreh 
Hohr  A  Min  n-  iiem  I.uft  einj;eblnsen,  <lie  den  Kolben  h 
in  seine  AnfanL.'sstl■llun]^' /.urü'  ktveilit.  Oas  Mundstiirk 
wird  dann  vdii  Metall  gereinii^t,  liir  V'erschlul's  d  ein- 

S-schuWn  und  der  Behälter  w  iederum  mit  flüssigem 
etall  beschickt. 


Kl.  iMa,  Nr.  tlSm,  v  .m  2».  October  1896w 
A.  Blezinger  in  Duisburg.  Verfahrtn,  fnnkSnUfß 
oder  Mm  Erhitzen  feinkörnig  werdendt  dum 

Sinterung  rerhütlunqiifähig  su  marftcN. 

In  einem  sehr;iirliej;enden  rutirenden  Ofen  von 
eviindriseliem  Quersi  liuift.  webdier  von  den  Heizgasen 
einer  au  siineni  unteren  Knde  vorsfebrtuteu  Feuerung 
diirebstriehen  wird,  wird  am  oberen  Knde  unnnter- 
liniilien  ein  Gemiseh  von  Krzklein  und  Koksal>fall 
aufgegeben,  das  dann  durch  die  drehende  Bewegung 
des  Ofens  langsam  nach  nnten  gleitet.  Hierbei  ver- 
liert das  Grs  sanlchst  seine  Feuchtigkeit  nnd  geräth 
sodann  im  unteren  Thcile  des  Ofens  zusammen  mit 
dem  beigeneaiten  KoluMbfall  in  achwacbe  Oluth, 
kommt  aadureii  sinn  ZnsammenfHtten  nnd  iMllt  sieh 
sehliefslieb  durch  das  stete  Hollen  zu  kleinen  Klumpen 
nahezu  gleicher  Orölse  /usammen,  die  dann  selbst- 
thätig  am  unteren  (Ifcnende  austreten,  l'as  Koks- 
klein verliienut  » .ilirenildessen  gröfstentheils  durch 
den  Säuerst. ■!(  «Ii  ^  Krzes  und  bereitet  dadurch  einer- 
seits ilieses  tnr  di  u  si»ateren  Verhüttnngsprocefs  vor 
und  tragt  andererseits  mit  zur  Steigerung  der  Ofen- 
kitze auf  die  zum  siiit«m  erforderliche  Temperatur 
bei,  wodurch  an  dem  Feuerangsninterial  der  Ofai' 
fouernng  gespart  wird. 
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KI.  die,  Nr.114&14.  vom  25.  Marz  IHfKt.  Jcliann 
Tereny  in  Zülyom-Bexö  and  Bels  Ublyarik  in 
Bnilapest.  grlirft ,  afcwl/li-  tdtr  ^lUdifimtilat» 

An  den  Ofen  a  sind  zwei  (iaserzeug^r  b  nnd  bi 
durch  Kuile  «  «nd  n  MWMMfaloMeii,  die  dwch  rinen 
Kanal  d  mkcinindar  ▼crBiuideB  aind.  Dar  Betrieb 
erfolg  in  der  Weiie,  dafi«  stets  nur  «iaer  der  (ras- 
eneoger  b  oder  *t  bei  gröflbeter  KÜpp«  t  betw.  «j 
direcT  mit  itm  Ofen  «  vrrinmdan  iit|  wlhnnd  dar 


anilirr   ii»nt'r«tor  in   ihm   cr/i-usrir   (lii.s  ilnrcli 

Srhltii;*  (JiT  zU|^fh6rii:i'ii  Klappe  f  lii-/.w.  *i  «iunli  ilcn 
Kann!  d  in  «icn  'liri'ct  mit  liein  Ofen  verhnnilenen  (««,•"- 
«Tzengtr  ahgielit.  Hier'lni>  Ii  mufs  e*.  bevor  es  iu  den 
Ofen  a  gelunt^t,  ilnrch  Urennstoff  des  anderen 

Generators  streichen  uml  wird  hierbei  einerseits  von 
Theerdämpfen,  Rufs  u.  s.  w.  gereinigt,  andererseits  aber 
anch  so  hoehjvadif  arhitst,  dafs  dne  baiondere  Vor- 
winumg  dea  Oaaes  aiah  erfibrigt  Dadareh,  daCi  dar 
obere  B<'schii-knn{rsranm  f  der  Oaserzenger  naoh  dam 
Ofenranm  a  i^ent  ii.'t  ist,  wird  die  abziehenda  OfenhHie 
zur  Tni' kiinii<r  un<l  VorwinaBBg  dea  an^tegabeaan 
Brennstuffes  uu^genutzt. 


Kl.  »d,  Nr.  116011,  vom  1!).  .lanuiir  l!KXl.  Krnst 
Ka)>ri  iu  i''r  eisenbrarh  bei  SSteele.  SMtt- 
ih<iti./rr  VtnMm^  für  BnmAtfft,  FMtnMMU 
oder  tUrgl. 

Der  Teiadilafs  b(>t<ht  au:<  «  intr  mit  Hügel  6 
versehenen  Klappe  Jf,  die  auf  der  Welle  d  befestigt 
Ist.  Das  Vurderende  der  Klappe  k  iüt  durch  ein  tie- 
wiaht  g  derart  beschwert,  dau  sie  sidi  von  seibat 
■eakreeat  ainatellt  and  die  Einfebrl  an  dem  Schachte 
abschtiafrt.  Auf  der  Kla|ipe  k  sind  federnd«  Riegel  r 


aageordnetj  die,  wenn  das  PördergeateU  sich  in  einer 
aan  Anffahren  geeigneten  Stellung  befindet,  naehdem 

ZlTOr  ilie  Kla]iiifi  nir.ii  r_'i  li  ^'t  w.  i'li  ii  i-t,  V(irf,'i>- 
scboben  wenifH  und  Ii  hü  rlin  auf  'l-.  in  l'unifri^'r^tcll 
auflegen ,  woduroh  dir  Klupiif  i:  ai>  laniri-  in  nir.i,  r- 
trelegter  Stellung  verbleibt,  bis  das  Kurdi  rireNtell  su  b 
weiter  bewegt.  l),mn  verlieren  die  Riegel  r  ihre  Tnter- 
st&tzoag,  und  das  Gewicht  g  dreht  die  Klappe  k  in 
ihn  annachta  yanahlafilaga  wieder  rarScfc. 


KL  7a,  Nr.  116142,  v..n.  24.  .launar  18fKt. 
lluldsehinskysche  Hüttenwerke  AcU-ties.  in 
(ileiwitz.  Bttkncalxwetk «wft auhwr«» hfalewftioiMiir 
sttkendm*  KidibertDalzen. 

Bei  dieaem  Köhrunwalzwerk  mit  mehreren  hintei- 
einander  stehenden  Kaliberwalsen ,  welch«  mit  «inar 
eutspredi«ndan  Anaahl  Ton  anf  einer  cemeinichiMiehan 
festatohenden  Stange  e  beAndliehen  Doman  von  glaieh- 


blaibendeu  «dar  abnehaMadsm  Dorahuwsser  aiheitan, 
sind  die  Dom«  d  laicht  auswechselbar  angeordnet. 
Die  Walsen  a  h  beiw.  f  g  laufen  gleich  schnell  am 

und  liegen  »h  weit- v  .m  inmder,  dafs  da»  Werkstück 
von  dem  einen  Wul/,ru|iaar  erst  rlann  erfafst  wird, 
wenn  <\w-  \  orlii'rL'eticndr  i'aar  verlassen  bat.  l  ui 
ein  Stei  keubii  ilien  ■Ii  s  Wei  kstiickes  in  den  Kalil>eru 
zn  verhindern,  sind  vor  den  arbeitenden  Kaliberwalxcn 
besondere  Treibwalsen  k  l  angeordnet,  die  das  Werk- 
daa  KaKber  hineintreiben. 


stüeh  in 


Kl.  4»f.  Hr.  1148K,  van  4.  Fabniar  18U8. 
Mesgerfabrik  Reinshagen  inSanseheid'Reins. 

hair*'n      Verfahren  zum  Härtm  WN  StahJ. 

Die  Werkstücke  werden  zunSchst  in  einem  Metall- 
biiile  (Rb'i)  bis  Y.nv  1  larti  ti  iiiperaliir  erliifzt  «nd  Hodnnn 
entweder  in  ilemselbeii  nder  in  einem  besonderen 
Metallbade  uUmabli.  b  um  bis  KM)"  C.  bis  auf 
Braunrotbhit/e  abgekühlt.  .VIsdann  werden  sie  in 
Wtünser  oder  einer  anderen  HärteftUssigkeit  abgelöscht 
Die  Werkstücke  erhalten  hietdnrch  neben  voller  Glaa- 
hirta  die  gröfstmögliche  Zühlf^elt,  Dichtigkeit  nnd 
OldchmlTsig^it  der  Härtung. 


Kebruur 


r.tim. 


I 


Kl.  10a,  Nr.  1U5&1 ,  v 

Werther  .\nder  (iustaf  \ -mi  ilriiii  Mstaui  lu 
Skönvik  (.Sehueden^.  Verfahrtn  und  Vorrichtung 
mm  TtrluihUn  von  Holz,  Torf  wtd  AiyT.  imdr  ^Meb- 
miftigtm,  rtgtlbarem  Druck-. 

Ib  i  <iri  Vi  rkohlnng  von  Holz, 
Torf  und  dergl.  unter  eonstantam 
Draek  mittels  eines  Prefkkolbens 
nimmt  die  Dichte  und  Festigkeit 
des  Verkohinngsmaterials  mit  seiner 
HntferiMMii;  vom  rrefskolbeu  stetiir 
ab.  du  dassellie  die  Wiinile  der 
Vi  i  l>ublung>retiirte  berührt.  Diesem 
I  i  liclstande  w  ird  naeh  vorliegendem 
Verfahren  dadnreh  abgeholfen,  dnfs 
durch  Anordnung  einer  ceutralen 
Führungüstange  a  auf  dem  Preb- 
kolben  fr  nnd  Einl^n  von  Zwischen, 
lagen  «  daa  an  verkohlende  Material, 
welches  in  Farm  von  Bingen  d  in 
die  Retorte  «  eingelegt  wird,  an 
einer  Berührung  mit  den  Wiinden 
derselben  verhindert  w  ird.  Da  somit 
d>r  Kolbi-tiilniik  sieh  auf  alle 
Scbii  liti  ii  des  .Miitirials  d  L'^li  iclimiii'sig  zu  übertragen 
vermag,  so  besitzt  am  Ii  dei-  gesammte  Ketorten- 
inhalt  nach  der  Verkohtuug  eine  gleichmäfsige  Dicht« 
and  Featigkeit. 
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Kl.  tle.  Rr.  1144M.  vom  13.  Juvar 
Friedrieli  L.  Otto  in  DSbeln  i.  8.  VuftOu-en  zu, 
HertteUumg  imiHrttr  Mtttimff  Brtmm-  und  UuMelur 

(SegentUinde. 

Ans  diinni-rn  Meisuu^  oAt-v  Hionzelihrli  wcidin 
den  Umrissen  der  «n  fertijfpndtn  ({csi^enstjiiKlp  cnt- 

sprerhrnde  Platten  ge- 
stanzt, hohl  t^eprefst  njid 
mit  Zühnt'D  vi  rsfhen.  Die 
ZiiliiK'  Werden  sodananmh 
innen  iinigehugen  nad  je 
iwei  der  Theile  «nfein- 
«nder  gelebt  und  ihr  Innen- 
räum  mit  Blei  oder  anderem 
Ullij^ien  Metall  ausgegiissen,  woilnrch  die  beiden  Miilften 
zu  einem  (tanzen  fest  verhtinden  werden  nnd  das  <ie- 
wicht  massiver  <icgtln^^tände  aus  Messing  uder  Bronze 
ertuüteo. 


II.  7  a,  Nr.  114  »40, 

v.iiii  25.  .liinuar  liKX). 
S.  Kliinli'N  in  üi^rlin. 
Et nut,-!:!  ■_it  r\i-}itniiii  für 
W'aitrii  IX?«  Walzicerken. 

l  iitcr  den  Lapni  h 
der  Wulzen  n  befinden 
sich  KeiUtücke  r,  darch 
deren  Verschieben  ein 
Heben  bezw.  Senken  der 
Wabaa  •  bewirkt  wird. 
Die  Beweganr  der  Kefle 
e  erfolgt  anren  einen  am 
Walzengestell  bei  h 
dreliliar iri-lni.'i'iti'ii  Ilt-liel 
9,  der  in  eiiifiii  Sclilitz  e 
einen  iin  dem  Keil  r  lie- 
festii,^en  Zapfen  fülirt. 
l'ni  die  \'erstellung  der 
Walzen  genau  regeln  zu  können,  ist  eine  mit  £instell- 
löcheru  j  versehene  Schiene  t  vorgesehen,  in  die  ein 
Arretirstift  des  Hebels  g  eingeschoDeu  wird. 


KI.  81c,  Nr,  115018,  vom  7.  li'ebraar  19U0. 
Riehard  Kost  in  Leipzig.  fWuntestfi^Aniiif 
mttUls  koniaehtr  Ansütz«. 

Jede  Fonnkagtenhälftc  h  ist  auf  ihren  Längsseiten 
mit  Je  zwei  hohlen,  innen  und  aufsen  Iconiscli  ge- 
ramten  Aasitsra  a  veiselieB,  deren  Höhloag  t  drr 


Gestalt  des  Zai-fons  d  ..'enan  entspricht  ^uttiobe 
Ansätze  befinden  »ieh  hei  bekannter  sjmimetrisolier 
Anordnung  Wechsel  ständig  in  umgekehrter  Stellnig, 
infoisedeaseii  die Formkastenliilften  in  beUebimLa« 
•vliFfnander  passen. 

Kl.  4»g,  Nr.  114114,  vom  )».  November  1899. 
Heinr.  \  leregge  in  Holthaacen  b.  Plettenberg 
u\\.    Vmrfakmt  «mm  KaiUmkmkden  Jcugelßr  miger 

sotcie 

9on  ukmiedetttmnt  NUttn  und  Sehnubm  mU  kirnt- 
fSrmigm  Kopf. 

In  das  Li.eh  .  ines  zui;esehnitten.  n  und  -rl<M  hii  i; 
Eiscnstiickes  w  ird  em  Dorn  bezw.  ein  S.  liniuiien-  nilei 
Nietenliolzeii  rini,'.  stn  kf  nnd  rmt  diesem  niilfeis  (;i<.i>n- 
nirter  Selmeid.  stt  nipel  in  kaltem  Zustande  zu  einer 
Kn-el  aiisirel.ildei.  Hierdurch  w  ird  stets  eine  rentrisrbe 
Bohrung  in  der  Kugel  geaiihert. 


Kl.  49g,  Nr.  114115,  vom  27.  Februar  1!HK) 
löli.  Carl  Zenses  und  Joh.  Albert  Zeni>es  in 
Rem  seilen!  11  ifMeabaeb.    Ymftitrm  mur  HtrtUi- 

lung  von  Hatjieln. 

Die  viirgesrhniiedeten  Wadtatflcke  werden  ähnlich 
wie  bei  der  HersteUang  von  Feilen  aanacbst  durch 
t  einen  verhältnifs- 

.»V  »V  1%.  wa  ifi.  1^1.        nllMrgnribei  Grand* 

odar  ümtnUiib  «  nnd 
ebenioldMB  Kreuz- 
hieh  b  in  reeelmiiisig 
nebeneinanifer  liegen- 
de, ])arallelognimm 
artit;e  Flächen  c  se- 
fiieilt,  deren  Gröfse 
ents[irephend  der  ge- 
wünschten deü  Ras- 
pelhiebes gewählt 
wird.  Die  eigentliehen  Raspelzähne  werden  alsdanndurch 
einen  dritten,  mit  schräg  zur  Raapelfläche  stehendem 
Meifsel  gehauenen  Hieb  gebildet,  der  die  vorher  gt< 
bildeten  Vierecke  nngefSUir in  derDimräiale  durohkreost 
nad  dabei  die  ffetrdEMwn  Spitaan  «  boehhebt. 

Kl.  19a,  Nr.  114ri07,  vom  27.  .luli  1899.  Carl 
Herder  in  Ell.erl'el.l.  SehienemtofsrerbinduHg. 

Die  .Seiteiilaselien  ,-  unil  rf  sini!  zugleich  als 
ücbienenbefestigungsmittel  ausgebildet  und  zwar  derart, 

dafs  die  Anfsenlascbe 
I  d  e  nach  Art  der  iUk«n> 

platten  in  die  Slolk* 
sehwellen  b  eingrrift 
and  mit  ihrer  Anf- 
lagerjjlatte  aN  .Stofs- 
brüeke dient,  w  ahreud 
die  Innenlusehe  d  mit 
Krampen  in  .\usspar- 
Si  hwelleu  eingreift. 


ungen  der  Aufsenlasehe  hezu.  ilei  _    

Gegen  si  itliehes  Versehieben  winl  sie  in  bekannter 
Weise  diir.  !i  Füllnnjrsstüeke  f  und  durch  Keile  «,  die 
sich  zwischen  Krampenansätzen  und  Ansitaea  ei  der 
Hakenplatte  (Anbenbaehe  e)  Abran,  gesichert. 


Patente  der  Ver.  Staetea  Amerikas. 


Kr.  MSUl.  James  C.  Russell  in  Pittsburg. 
Vtrfakrm  ntr  HtrtUUung  ton  Khfnptaitt»  mü 
uAiAUmwih»  wtehsf/ndtm  Kohl$imtoffgehiiH. 

Bisher  war  es  kaum  m  ii.'li<  h.  Barren  mit  sehichten- 
weise  wechselndem  Kolilenstoffgehalt«  ander»  zu  Platten 
auszustrecken  als  dureli  Wiedererhitzen  und  Hiiuiniern, 
während  beim  Walzen  eine  Lockerung,  wenn  nicht 
l^vnnung  der  einielnea  Schichten  unvermeidlich  war, 
^  we!(  lie  !>psonders  an  ilem 

den  W  ul/en  zugcführten 
Ende  des  liarrens  ihren 
Anfang  nahnb 

liach  TorUemdem 
Verfthren    wird  eine 

weiche  Eisenplatte  h 
u-förmis,»  ijelioifen.  even- 
tuell nii.'li  eine  mittlen', 
gleiehtiiUs  «eielie  Kisen- 
platte  ^eingesetzt,  <iarauf 
Seiten [datten  g  mittels 
derRinge/i  und  .in/u  is.  lin,  rdriel..  i,er  Keile  angelegt 
nnd  die  so  gebildeten  Kammern  rf  mit  lasen  von  höherem 
K<ililensfi,tf;gehnlt  ausgegossen.  Nach  dem  Erkalten  wird 
der  Block  mit  dem  En<le,  um  wclelies  die  äubere  weiciie 
Eisenplatte  iierunigelegt  ist  (bei  e\,  den  Walaea  ttt- 
geßihrt,  wobei  ein  Abteheerea  der  einzelnen  Schichten 
voneinander  durch  die  das  Ganze  nmeebende  Eisen- 
platte  fr  verbatet  wird. 
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InittSM.  OcoTf«W.OetB«riB  New  York. 

und  Wtuamlaff. 

Der  Krflniit'r  w  ill  ein«  Ltginog  von  Eisen  und 
Wasserstoff  lierstellen  —  «twa  ein  Analogun  des 
PalladiumwasserstottVi  — ,  welrlic  i,'i'irossi'n  und  jfe- 
scbiuiedet  werden  kann  und  t^misi'  WitlerstumlsrHlii^'- 
Iwit  gafMi  SloveB  md  Boaten  i><  .luen  mU. 

In  dir  durch  eine  t'eae- 
rnng  anf  Kothgiath  erhititen 
RolirM'lilani^  o  wird  in  be- 
kannter Weiae  durch  Zerlegen 
von  Waaterdampf  Waaaeratoff 
«Tzengt  and  ia  eni«a  Sehadit  b 
eii^rahrt,  in  welchen  bei  e 
for&eaetit,  entsprechend  dem 
Niedergehen,  Eisen  in  Fonii 
von  Rollen  dünnen  Uleidies 
uufireifchen  wird.  I'ir  Itli  rli- 
ileni  durch  eine  Feueniii;:  rf 
beheizten  Srliarlit  b,  und  M'U  ^ich  liierbei  auf  ihnen  eine 
dünne  Schicht  einer  Eiaen- Waaserstoff- I^epining  bilden. 
Die  Bleche  werdeo  bei  0  in  ebgekühlteni  Zustande  ans 
dem  Schacht  benuagenommwi,  ud  die  auf  ihnen  sitieade 
Legirong  dardi  henife  Ennittnng  (Himnen)  von 
fliMii  ^gelSst,  genamelt  und  degaeenieolee». 


rollen  erhitzen  sirli 


Nr.  04-2  S1H. 
Pa.  Vorrichiung 


1  mir.  I'.  Hailev 
rum  Aushehen  von 


in  l'ittsburg, 

Tiet/fln. 

nie  V"rrirlitimtr  ilient  zmii  Aus- 
liehen der  Tiej;t  l  aus  dem  Tiegel- 
ofen hei  der  Herstellung  von 
Tiegelifulsstahl.  um  die  besehwer- 
liehe  und  daher  hoch  bezahlte  Aus- 
führung dieser  Arbeit  von  Hand  tu 
ersparen.  Die  Tiegel  a  werden  in  die 
Sehleifen  b  einea  KobiigeaUbMes  e 
eingesetzt,  dnreh  weldtea  'Wnser 
circttlirt.  Das  Oestinge  wird  z.  B. 
initteU  eines  DruckKidbenx  d  in 
den  •  ifi-ii  lu  rabgela-sseii  und  iiHrli 
A^l^et/.l•ll  der  Tiejjel  muh  weiter 
p'senkt  ,  bis  tlie  Sehleifen  iinf-ii  r 
Berührung  mit  den  Tiegeln  mit' 
der  (IfeuHidlle  liej;eii,  Wo  sie  bis 
ti;i(  Ii  Beendigung  des  Schnielzpro- 
I     V  \  erbleiben.    Beim  Wieder 

  anheben  des  Qestlngea  werden  ilie 

Tiegel  eaagehoben. 

Nr.  M2070.  Kdwurd  H.  BlosKom  in  St 
Johntbnrg.   MtAmtaeher  H  amtner. 

Die  Krtinduni,'  l'C/.ielit  -iii  li  unf 
eine  KinrückiHig  für  <lie  W  elle  a, 
anf  welcher  der  den.  Ilaniiner  h 
liewe:;i'nde   Mei'liHnit>ii)iis  r  sitzt. 
Auf  die  Wellen  ist  eine  Kieinen- 
ücheibe  d  aufgekeilt,  welche  anf  der 
sichtbaren  Seite  einen  vorspringen- 
den Itadkranz  e  trägt,  gegen  den 
sieb  ein  oben  jgeepaltener  un«l 
dalier  federnder  Ringf  innen  anlegt. 
Der  King  f  ist  bei  y  am  «iesfell 
befestiirt  und  wird  durrh  einen  mit 
•lein    Knii  lii  1"  '    hi    \  erhiimlrneii 
MeehiUiisiiiii^  jiiis<  inaiideri;ediiii'kt, 
wenn  man  den  Srlniikfl  «  mittels 
des  FufstrittM  k  nieiler/ieht.  Hier- 
doreb  legt  sieb  der  King  f  von 
^^i:;:;^»,^--         innen  gegen  den  liailkranz  e  und 
hreiiist  die  Scheibe  rf.  indem  gleich- 
Mitig  der  Schenkel  h  eine  Spnnnrolhs  l  surflcifefahrt, 
welcbe  bis  dshin  den  Treibnemen  m  gesiwnnt  hat 
Die  Ein-  nnd  .\usrüeknng  erfolgt  mit  mininuileni  Stob 
und  doch  rasch. 


Hr.  ittOlt  Mi  «42013.  Thomas  L.  Stnrte- 
v«at  in  Quincy  and  Thomas  J.  Startevant 

in  Newton,  Mass.  Brtdttr. 

Anf  den  W'i  lli  ii  (I  sind  von  eineiii  Querholzen  b 
durchsetzte  Kuiidrii)iien  r  in  i^Tofserer  Zahl  auftfekeilt. 
Zwischen  je  zwei  Kondrijiju'n  Lcleitcn  liic  Sectnrstücke  (/ 
mit  Sehlitzen  e  auf  dem  Holzen  h.  Du  die  Wellen  mit 
grofser  tiesidiwindigkeit  umlaufen,  so  wenlen  <lie  Sector- 
stücke  durch  die  Centrifugalkraft  nar  h  nufsen  geführt 
nnd  bearbeiten  das  durch  den  Füll'ii<  !i*.  r/  <  ingefiihrte 
Material  seblagend  und  i|aetschend.  Die  Anordnnag 
hat  den  groisen  Vortheil,  dafs  die  arbeitenden  Theila  4 
gegen  d«i  Drack  des  danriaeben  gaAhrtaa  Materials 
)ia  an  «Ine«  gewiaaan  Grade  naehgeben  können,  ohne 
Kiek  anf  die  Wellen  and  Lager  sich 


dab  diaaer 


ii'  rrtraurt,  s<>  dufs  von  einer  Federung  derselben  Abataud 
f;enoinmen  werden  kann.  Statt  ^ier  einen  SectorwalJ!« 
kann  uueh  i'im-  ■•■  <\lr  Wai/i-  uLLrew  endet  w  erden. 

In  dem  l'atrnt  Ul2tU7  wird  die  l>es>  hriehene 
Construetion  so  uligeüiidert,  ilafs  nur  ein  l'iuir  Uund- 
rippen  anf  jeder  der  beiden  Wellen  angeordnet  ist, 
swueben  denen  nur  eine  Reibe  stärkerer  Sector^tücke 
radial  versdiiebbar  gehalten  ist  Um  die  beiden  Runden 
von  SectocaUleken  ist  je  ein  Badkranx  lose  aufgeschoben 
und  g^sQ  arltiiebei  Almkitw  dnreh  die  Bandrippen 
gesichert.  Diese  Radkrlnae  werden  also  bei  raseher 
Kotatiidi  der  Wellen  von  din  durch  die  Centrifugal- 
kratt  Hill  Ii  aufsen  geführten  Seetoren  gcwisserraaisen 
»eh»  eilend  ■;i  halten,  ho  dal's  zwisehen  sie  eiiiirefülirti  N 
Material  dnrrh  die  bis  zu  l  ini  ni  gewissen  (irade  nacli- 
gieliigeii  Klin  hell  zer>|uetsi  lit  imi.  woilurch  wiedennil 
.Schonung  der  i^ager  und  Wellen  entsteht 

Nr.  (tUä'O.    Rudolf  Baamann,  Oerlikon, 

Schweiz.  Tieffeiofen. 

Die  tii'ldiiseluft  tritt  durch  den  Kost  n.  auf  welchem 
der  Tiegel  b  steht,  in  den  Ofeiirauiii  e  von  e«  kis;em. 
%'Onngaweise  qnadratiscbem  (^lers^  Imirt  em  und  in  inL't 
hier  ilen  von  (dien  eint:>-tülitrti 
Koks  zum  Verbrennen.  In  den 
4  Kcken  des  Ofens  steigen 
swischen  dem  Ofeninantel  d 
nnd  der  feuerfesten  Ansklei- 
«lung  «  senkrechte  Kanäle  f 
hoen,  durch  welcbe  von  den 
Raum  unterhalb  des  Rostes  « 

seciindärc  Verhrennungsluft 
durch  Kanäle  7  in  den  Ofen- 
rauni  e  eingeführt  wird.  Die 
Kanüle  y  besitzen  in  ileniselbeii 
Niveiui  irleirhe  lüihtunt'.  sind 
aber  in  benaebharfen  Niveaus 
abwechselnd  entgegengesetzt  gerichtet,  so  dufs  die  aus- 
tretende liebläselnft  sich  im  Kreise  um  <len  Tieirid 
bewegt  und  swar  abwe<  liselnd  in  der  einen  oder  anderen 
Bichtnag.  Auf  diese  Weiae  wird  ollen  Thcilen  des 
Ofenranmes  frische  VeibreannngsInftsngefObrtnnd  Innig 
mit  ilen  Verhrennnngsgasen  gemischt,  so  dafs  UtierafI 
eine  gleiehmäfsige  nnd  starke  Hitze  erzeugt  wird. 


uiyiii^cQ  by  Google 


1*4  Stab]  und  Hwr. 


t.  von  mi. 


statistisches. 

Ersenguiig,  Em-  luid  Ausfuhr  v«i  Roheisen  in  Deutschen  Reiche 

(einschl.  Luxemburg)  In  1900. 

Tünnen  zn  1000  Kilo. 


(ü^eugang  ntu  li  der  8tatistik  ituü  Vereins  (teut^i  iier  Kiscn-  und  Stalil-Jndustricllori  lüin-  iiuti  Ausfulir  nadi  dvii 

VertflNitliehiingen  des  KÜRcr).  Sttüstisdien  Antea.) 


Er- 

K  i  n  f  n  h  r 

A  t;  s  f  11  h  r 

Mehr- 

1  zen>fnng* 

Rah* 

:  Bmeb-  a. 

AttdMD 

«im 

Bruch-  u. 
AIMmo 

£i]iftJir 

Atufuhr 

Januar 

iy,>\  1  i-i 

50  3^2t) 

1  >r|() 

■A'.m 

12  9S0 

4001 

16  981 

37  955 

6iS  607 

37  838 

U  H7y 

9  577 

2  746 

12  322 

32066 

März 

702  550 

46  025 

10  05(1 

5»;  U75 

12  155 

2961 

15  116 

40969 

688  059 

72  289 

14152 

86  4il 

7  697 

2  368 

10  065 

76  376 

Mai  

722  212 

84454 

12  984 

97  438 

9  538 

4  358 

13  896 

83  542 

691 117 

64180 

ItfMb 

77  14& 

»412 

S9i6 

12  367 

64788 

Jvli  

703  113 

6545« 

11636 

76991 

9  56f 

3868 

13414 

63677 

730  lU 

64  626 

9904 

74530 

11  628 

5  870 

17  498 

57  032 

717  lOf) 

77  803 

4151 

81954 

9  886 

5  040 

14926 

67  028 

!   742  7^20 

«3  310 

4  237 

«7  5-47 

11  555 

7  868 

19  428 

48  124 

.  71001» 

59  744 

3  855 

63  599 

13  897 

1U793 

24690 

38  909 

1  710790 

4«)  MO 

5400 

46060 

115tS 

8W5 

19817 

S6S43 

in  IfiOO 

100383 

817094  |1S9409 

61096 

190  505 

636  589 

Hehreioflilv 

686 

688 

Unter  der  Voraussetzung,  «lafs  diu  bestünde  uii  Rulicisen  auf  den  ll.n  Ii.iffn« cikcn  mi'!  die  ganz  un- 
livktniDU^n  Vorräthe  an  Kuh-  und  Alteisen  auf  den  Hüttenwerken  in  den  einzelnen  Jahren  nicht  TO  grofse 
Differenzen  aufzuweisen  hätten,  würde  dich  au»  den  Ziflem  der  Erzeugung,  der  Eiü'  und  AmAlhr  der  V«r- 
braach  von  Roh-  bexv>.  Rrueli-  und  Alteisra  in  Deutschland  berechnen  lassen  zu: 


BiSMiffnag 

HefaMinnihr 

HebrawAihr 

t 

t 

t 

t 

in 

1900.  .  ,  . 

84n84S 

686689 

0 

9060  43J 

)• 

1899  .... 

8  143  !3t 

440699 

0 

8583731 

f 

18'.>S  .... 

7  312  7^« 

1:15  417 

II 

7  448  183 

i&'Jl  .... 

6  i>{>'J  üt;7 

3;«  099 

0 

7  221  166 

1896  .... 

(i  360  982 

144968 

0 

6  505  245 

5  788  798 

(1 

20  547 

5  768251 

5  559  322 

0 

90522 

5  538  8(X) 

1893.  .  .  . 

4  ?»53  t  i8 

55  546 

0 

5  008  69.^ 

1899  •    •    a  . 

i^^:!7  tüj 

37  9.56 

0 

4  975  417 

1891  .... 

4641  il7 

79  026 

0 

479Ü949 

n 

1890.  .  .  . 

4668461 

946  868 

0 

4905809 

* 

1889.  ..  . 

4684668 

164686 

0 

4689144 

1888.  ..  . 

4837491 

51 716 

0 

4389136 

1S87  .  .  .  . 

4  023  «JFiS 

0 

105  905 

•J  915  018 

1886  .... 

3  5-J.S  ijöS 

0 

133  421» 

Mb  229 

18S.-)  .... 

3  087  iU 

0 

27  089 

3  660  345 

l.^Sl  .... 

3«)<JOül2 

0 

1  506 

3  599  lUO 

ZuvcrUbsigtjr  ii>t  die  Methude,  aus  den  Kiseu-  und  .stahltabricaten  (Stabeisen,  Schienen,  BIwtie,  Platten, 
Draht  V.  s.  w.,  Gufswaaren  n.  a.)  niit  den  entsprechenden  Aufschlägen  für  Abbrand  n.  s.  w.  den  VcrbrsDch  au 
KobttMii  KU  berochnen;  dieser  Nachwei«  kann  jodoch  fBr  1900  erat  nach  £raoheinem  der  o£Koi«Uen  Montfut- 
atatiatik  (AaSuag  Deeembcr  1901)  beigeimdit  werden. 


*  Y«rgl.  .Stahl  nnd  Eism^  1001  Nr.  4  S.  189. 
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Berichte  Uber  Versaiumlungen  au8  FachTereinen. 


bltemStiOlUllM'  V^rbsod  iluch  ein/ij,'  iiDil  ilK'iii  <lt:üM-IlK:n  llralitziebeni,  wrldi«- 

dia  Fidm  der  politUshen  Umattm-f  utai  ia  Hiudeii 

für  die  MaterialprOfongefll  d«r  Technik.  hmbeB.*    Dm  «nd  Worte,  di«  |«der  iiiit«Tsdu«ib«n 

iimra,  der  sieh  ms  eimiiiir  Kenntnibnahme  ein  Urtheil 

gohildet  httt  Ober  den  weist,  der  in  Onwcrkschafts-Prs««? 

.     ^?  A5"V                   3£  Wieu  auter  dem  Vor-  ^  „„,l  (i,.xv,.rksi-Ti.m?  V,^r>,uiimlutiir''n  soin  V.-scn  treibt, 

ttte  dM  Pl0feH<m  L.  rOtt  THln&jer-ZM^    eme  x,.bvu  .l.-n  n;t,T,-sant..ü  Mitthtdungtü,  die  der 

Sitnilg  des  VonteadM  von  obieen  Verband  stattge-  „„^  der  F«it  ■  1,  >  Hrri  n  Kr,  Martens  stammende  Bericht 

nuden,  >n  der  beschlAMen  wurde,  in  der  Zeit  vom  übe,-  ,n<-  htk  iinit<  ii  Hiiiiil.ini.pr  An^stände  des  vorigen 

9.— 14  Septmlier  d.  .1,  einen  t":ongrers  in  Hud«-  ■  Jal.res  Kiinui  uu.i  .Ii.-  u,  ttlivulUs  Mut.  lial  fiii  weitere 

pest  abzuhalten.    Nach  dt-n  Darlejrunjjen  d«T  \vr  Kreise  t-nthaltm.   t)ii<l(ii  »ii    uucli  sehr  zntreffendc 

treter  der  luiiriins.  h.  ti   Mitclioirr  d.  s  Inr.mationHlen  Ausfüliningen  iiWr  den  sodalpolitischen  l'ebereifer  im 

V erbandes  wird  mau  III  Bu.hii.r  .sti  in.  s  s.  hr  ir.  undlichen  Rek-hstafre.  insbesondere  über  den  Antrag  Trimbom - 

Empfange»  aicher  atm.    Man  liut  m  l.,  n  ,i.  n  -rvh&ft-  Dr.   ijit;^^,    betreffend   die   ei  n  ign  ngsa  m  1 1  i  «•  h  e 

Ueh«B  Verhandlungen  des  Verbände«  hauptsäcblicb  <  Th&ti ekelt  der  Qewerbegeriohte.  Darüber 

dl«  Abhaltung  hervorragender  ^  orträgo  von  allge-  .  heifet  e»  mit  Renht: 

meinem    Interesse  ntvl    Fachverhandlungeu   in    den  ,W«in  naeli  dem  beetehenden  Beebt  es  noch 

Sectionen  in»  Ange     fdfst ;  letztere  sollen  so  geordnet  ]  xweifelhaft  ist,  ob  das  (iewerbegericht  »ich  mit  Stofiitig^ 

werdeOf  daa  die  VerhaBdlaagen  aeitlieh  nicht  xn-  keiten  zwischen  Ai1i.it, n.  ut..i  Arb.  itgebem  überhaupt 

nameBfidlen.    FBr  diea«  VaMmmlnngen  will  man  l.ofaisen  darf,  f..M.!    ii.  Aiuutmur  nicht  von  beiden 

hnvotngende  Fachleute  fdr  die  Einleitung  der  Ver-  ;  Jheilen  erfi  l^rt  i-^'    ^^'is  all. nliiiLs  von  einem  TbeiU- 

haadlnsfen  dnrth  anregende  Vortrage  gewinnen,  weil  i        (iewerbegencht.    im  1..  i  ih*  n-ien  Sinne  interpretirt 

man   die   llauptwirkung  des   Cri);;r.  !-50s   dnrch   den  worden  ist.   so  hat  na.  Ii  dem  Kntwiiri   ria'.  (iewerbe- 

Ser»önlichen  OedankenanstaHseh  zu  .  i  /i.  len  hofft,  der  .  gericht  das  Recht  und  die  TÜicht,  »obalii  es  auch  nur 

unh  ein,   H,  ili.    VOM  AusHiii;<  n  in         niigariioheil  I  ^on  einer  Seite  angerufen  worden  ist,  sich  mit  der 

Industriegebiete  noch  gefördert  werden  soll.  «nil.m  Partei  in  Verbindung  zu  setzen  ntnl  nach  Mög- 

-    Iii  likcit  dahin  zu  wirken,  dafs  auch  du-  titulere  Partei 

,  »ich  zur  Anmfang  dee  Kinigangaamtes  bereit  findet. 

Arbeitgeber- Verband  Hamburg-Altooa.  J».  »«"^  »«H  ««h  in  anderen  TOton»  dn  heibl 

„     .  .      .      .      .  .  auch  wenn  keine  Partei  da«  Gowerbegencbt  ugemlbu 

Bericht  Bh*rd««Jahr  1«00.  h,t,  also  in  allen  Füllen,  ioll  der  VorrftKende  de« 

"  (Sewerbeget  11  lit^.  si<  Ii  in  die  betreffend, u  Sti.'itii,'l>.Mt<>n 

Der  Hambiii'L,'  A li'inacr  .\rbeitgeber-\ erltaml  ^v-  hiDeinini>ieheu   uiiil  iltii  Parteien  die  Aiitiifmi;;  antif 

niefst  mit  Recht  iil,, nill  ,i,>rt,  wo  man  die  Hauptauf-  lei',  n.    Alicr  auch  damit  no>  h  ui,  lit   L,'''nai,',  «oll  'i-  r 

gäbe  der  bUrga-rtichen  tiescUschaft  lieHtrntnirr  in  der  '  ViMniUsiiKic  Per«»nen,  die  nn  Strt'iti<,'kf if>';i  lit'tiieiligl 

Zuruclvilaiiimung     socialdemokratiscbrn     l  .  li,  rriiiitbes  sind,  vorla.li  n.   \ .  i  n,  liui.  ii   uml   im  Kall.-   il.'S  Nicht- 

erblickt,  das  höchste  Ansehen.  Seine  durch  einniitthiges  :  erseheinens  mit  lüu  .«  (».  LUtraf.    hcdroiien  können. 

ZiiaaiBVienstehen  und  feste  Entschlossenheit  davon-  Wenn  man  nun  gewifs  nicht  dafür  eintreten  wird,  daf» 

ntruenen    Erfolge   gegenüber    frivol    angezettelten  die  (iewerl>egerielite  aneb  sehon  bei   .\nrufung  von 

Btreila  der  SoeiaJdemokratie  sind  ebenso  viel  Siege  Seiten  einer  Partei  oder  gar  ohne  jede  Anrufung  aus 

der  geaamntan  niiditseoialdemoknitiachen  Bevtflkemng  '  eigener  Initiative  bei  ArlieitSBtreiti|;l(ei(en  in  Action 

geweeen  nnd  haben  weithin  vorbOdlieh  cewirkt  treten  «ollen,  *»  llbertrift  der  einnflhrende  Ver- 

Soeben  ist  nun  der  Bericht  des  Amitgeber-Ver-  '  handlnngezwang  doch  die  schlimmsten  BefBrehtnngen. 

bandes  Hamburg- Altona  fiber  das  Jahr  1900  ««rschienen.  Er  bedeutet  «inen  durchaus  nnbereehtigtfln  EiDgrin  in 

Erbietet  »ine  rciilif  l'unilgrube  sueialpolitiscber  B.'-  .Iii-  peisimlii  lic  uml  'iii'  « irtli<ihaftliebe  Freiheit  des 

lehrnngdar.  Wir  lialien  !n.  r  Mittheilungen  und  rrthcüe  Kiuzelm  ii,  i  itu  n  KitiL'ritr,  <!.  i  aiuh  in  der  Comuiission 

vor  uns,  die  der  nnrnitt.'llmrfn  Traxls  , Ii  s  i,','\v,'il. liehen  selbst   aiit'  li.'triu't^n    W" idfispruch   gestofsen  ist.  Es 

Trebens  entstammen  und  in  duri»  l'e.sten  Boden  derTbut-  erscheine,  ho  wurde  aiisi,'-.  führt,  gmudsät^lieb  nnzniüssig, 

sai  hen  wurzeln.    Dabei  begnügt  sieh  der  Herieht  nicht  clafa  sich  der  Staat  in  u  irthschaftlicli«  Str.  itigkoiten 

mit  einer  blofsen  Darstellung  der  Hamburgi^r  Ver-  einmische  und  die  eine  der  beiden  Parteien  unter  .\n- 

hältnisse,  sondeni  er  ordnet  diej;elben  in  einen  weitern  drobung  von  Geldstrafen   zum   Krseheinen   und  zur 

Zusammenbang  ein  nnd  zieht  zutreffemie  Sclilufsfolge-  Aussprache   zwinge.    Kamen   die   streitenilen  Theile 

rnngen,  die  all^meine  Vcrwertbbarkeit  besitzen.  nicht  freiwillig,  si.  erscheine  jeder  Kinigungsv ersuch 

Zur  Einleitnag  dient  eine  treffliche  Ueberaicht  i  doch  von  vornherein  als  aussichtslos.    Wohl  aber  sei 

iber  di«  Qaaetae  nnd  Verordnnninsn,  die  seit  der  kainer.  !  der  Zwang  geeignet,  nnr  noch  mehr  VeratjmmnBg 

Ikhea  Botschaft  von  1881  im  rnteresse  der  Arbeiter-  '  hen  orznmfen.    Auch  fNge  es  sich,  ob  die  Attdrohuig 

sehait  er!a«««i  «Ind.     Es  ergiebt  sich  hieraus  mit  von  Geldstrafe  tiberbaupt  den  Erfolg  haben  werde,  daß 

vollendeter  T'entli.  lili.  it,  dafs  jene  bekannte  social-  die  ^'dailene  l'art.  i  nun  sv  irklidi  lü  rame.  Allen  diesen 

demokraiisdie   Behauptung,   wonach    Resriernng    nnd  L'nfen,  duri  h*cliljif,'cn,li-ii  (irän.len  hat  sich  die  Mebr- 

Gesctlgebung  angeblich  nnr  tiir  , Iii- H.  '-itz.  ri.lt  ii  nrbeitf  n,  /alil     der    (?ottiniissiiiiisniit<:li'  der     iiirlit  zugänglich 

ein  Schlag  ins  Antlitz  der  Walirheit  und  (ierechtigkeit  erwiesen.    Mau  entschuldigte  den  btbber  bei«]iiel fönen 

ist.    ^lit  weitaus  gröfserem  Rechte  könnte  man  that-  Eingriff  ins  Wirthschafl«-  nnd  Privatleben  .Irtmit,  ,lafs 

sachlich  das  Gegcntheil   behaupten.     Treffend  sind  joder  Streik  eine  öffentliche  ('alaraität  wäre  und  das 

femer  auch  die  Darlegungen,  in  welchen  sich  der  „Publikum'*  daher  ein  Recht  habe,  die  Intervention 

Hamburger  Arbeitgeber  •  ^>,rband   mit  den   tiewerk-  staatlicher  Organe  zu  verlangen,  vergafs  darüber,  dafs 

Schäften  und  der  ihnen  zufallenden  Rolle  beachilftigt.  durch  dieses  Einigungsverfahren,  bei  dem  in  99  "/«  der 

Es  heibt  in  dieser  Hinsicht:  »Troti  «llmi  AUeqgnens  t  Fälle  dem  Arbeitnehmer  ein  Gewinn  zufällt,  leicht 

Mbotehen  die  Qvwnikaehnflen.  deren  Fflhrer  man  in  I  ein  aligemeiinea  Streiken  aller  deijenigea  Arbeiter, 

aUen  Sfaraik.KSmpfen  im  V«rdei;grande  sieht,  rnletit  .  welche aurchdaaEiaignigsaaitnochkaineLohnerbtfhang 
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erzielt  haben,  j^rradcza  innMiriri  wird,  uii-!  n^ilini  dii^ 
vorgesclilajrflne  Neuerung  :ui.  \»n  ist  xwar  aul  liii 
Aii(V(ii:e,  «ii-  sich  die  vcrbtimi-ten  llegierungen  zn 
ilieiscin  Liitwurf  stellen  wuriieü,  von  <)rn  Rpfrif'ninj.'s- 
Vertretern  die  answeiehende,  nicht  (-ehr  rnnutln^'i  iHii- 
Antwort  (geworden,  dafs  man  noch  nicht  in  <ier  l^age 
mi,  hieriiOer  Ausknnft  zu  geben.  Immerhin  aber  thnt 
es  ilringend  noth,  dafs  die  gewerblichen  Kreise  auf 
ihrer  Hut  aiad,  tun  uniiebsamen  nnd  nnheilvollen 
U«b«rrHchaiigtti  aaf  dem  G«bi«to  der  (tewtonbanf 
TORvbengeo,  beeonder«  da  Centroin  und  Sodaldeino» 
kratie  eine  Abänderung  des  Qeworbegcrichtggeeeties 
in  der  vorher  angedeuteten  Richtung  auch  in  dieaer 
SeerioB  wieder  beantragt  haben. 


Wird  man  gegeniili.r  ii!li<lf>m  noch  von  einer 
Stdckiin^  in  der  Sfirjuljutlitik  oder  gar  von  einer 
Niitzl)iinii;i<liiin','  der  ( ir-iftzjicbun^'sTiiiiscliini-  im  iilK-i- 
iiit;i  n  Iritcrcssi'  ilei"  I  nUimehmer  reden  ditrlVn  Klicr 
Mliciiit  (Ins  ht riete  Gegcniheil  zuiutrcfte«  uml  ilic 
(Tefahr  nicht  ausgeRchlossen,  da£a  Deutschland  bei 
a]lzugrof»er  Reschleunigung  im  Tempo  der  eocial- 
politifichen  Gesetzgebung  auf  die  Bahnen  des  social-' 
demokratischen  Portefeuilleträgers  Hiller&nd  gc'rätht 
der  riehtic  in  seinen  leteten  Gewtientwwf  beim  obUg»- 
torieoheD  Siraik  nnd  der  Beatrafting  der  Aiheilawillijpn 
angelangt  ist.  Wir  würden  solches  bedanent,  da  «ne 
KMGtion  gegen  derartige  Mafsnahnien  nicht  ansbleiben 
würde,  nidit  nnableibao  kflnnte." 


Beferate  und  kleinere  Mlttheilungeii. 


Der  grofae  anwIkanlMh«  StaUtraat. 

Nach  telegi-aphitichen  Nachrichten  ist  ilie  Ver- 
schmelzung der  naupt«ächlichsten  amerikanischen  Stahl- 
werke neuerdings  zur  Tliatsache  geworden.  I>ie  Car- 
negie Steel,  Federal  ätoelf  National  Steel,  .\nierican 
Steel  aad  Wire,  eowie  die  American  Bridge  Co. 
nnd,  wie  ea  •eheint,  auch  noeh  andere  Oeaellaehaften 
Bind  dnrrh  ein  ßan(|uiersyndicat  anl«r  nihmng  von 
Mr.  I'iei|)<iiiit  M(jrL,'aii  zu  t  incin  Riesentrn>(t  vereinigt 
worden.  <icssen  KnjMtal  zu  ll(H>  Millionen  /  angegeben 
wird.  Srliwifri:,"-t(  Aufgabe  war  die  Gewinnung  dea 
Andrew  Cunuifif,  dessen  Antlifit  au  der  Carnegie  Co. 
auf  STMillioiun  /  t;('srhut/t  wir  !.  Er  hat  diesen  An- 
theil  nunmehr,  wie  es  heilst,  gegen  100  Millionen 
5  pn>centige  Goldbons  verkauft,  von  denen  nur  ItiO  Mil- 
lionen in^geaammt  an^iire^fhen  werden  und  welche 
VorzugirecSta  in  der  \  er/in^un^  besitzen  Köllen.  \Vir 
behalten  nne  v«ir,  anf  dieaea  fireignib  von  grfibter 
Tngweite  in  der  HunikautaehM  EiMnindoatrie  aurick» 
mhommao,  lobald  brieflidM  Nadirtehten  Turliegwi. 

I>«r  A«llMBhHidnl  4«r  BlMBlBlutrl»  €lrofb< 
britannlena. 

Den  MittluMlungen  der  ..British  Iron  Trade  Asso- 
ciation*' -■ntmlimeu  wir  die  nachslehemlen  .Angaben 
über  den  Aufaimbandel  der  britiachen  Eiaenindnatrie 
in  den  UbAm  drei  Jakren.  Ea  betrag  danadi  die 
Einfahr  an: 


IflOB  I  188»  '  1900 

metriKcbe  Tonnen 


Hobcisen 

Sfnlit  isen  n.  8.  W.  .  ,  ,  . 

Knli-talil  

Tr  i^'-  r  u.  8.  w  

Radreifen  und  Aehaea .  . 
Anden  Eiaen*  and  Stahl- 

fnbricate  


71U8W5I 

162  075 

174159 

184  049 

70  332 

74  82(i 

81  4.S6 

40  875 

78517 

182  210 

105  094 

1»7  0<>4 

94  667 

2179 

8146 

220 

228  859 

229  076 

«i00  88K 

fi55 

77'! -Sl 

Eisen    nnd   Stahl  insgcs. 

Heinerkeiiswerth  ist  der  Kürkgauj,'  d<  i  Ki  zciiifulir 
um  über  Millionen  Tonnen  oder  10,7  .  w  »  Ii  her  der 
gegen  das  .Jahresende  vorgenommenen  bedeutenden  Ein- 
schränkung im  Hochofenbetrieb  ünznschreiben  ist.  Die 
während  des  gröfsten  Theiles  dea  Jahrea  vorhanden 
gewesene  Knaupheit  as  Stahlhalbteug  hat  die  Eiaftdir 
von  fremdem  Kobatahl  —  hnnplaidtlieii  kommt  Amrrika 


in  Betradit  —  ge{;en  das  Vorjahr  melir  ala  rwdoppelt; 
die  letztjährige  Einfuhr  erreichte  das  Viereinhaluiache 
der  la'Wer  Einfuhr.  Die  Einfnhr  von  Trägem  geht 
infolge  des  l  iiistan!l("; ,  dafs  rüc  onfflischen  Werke 
neaerdiogs  der  TrägerfabricAtion  grössere  Anfnierk- 
eaakeit  anwendein,  iangaam  rnrüclt. 

Die  .\usfnhr  gestaltete  sicli  wie  f<dgt : 


,  Roheisen  

Eisenbahnmaterial  .... 

Bandeisen  nnd  Bleche  .  . 

Stab-  und  Winkeleiaen 

Gurs-  nnd  Sehmiodeiaen- 
wn;\i>'n 

Kiflistiili!  

Weifsblech  

,  Droht  

]  Bleche,  veninltt  o.  s.  w.  . 
\  Sehwartbleeh«  

.\lteiften  

Woaren  aus  Eisen  n.  Stahl 


Eisen  u.  Stahl  insgesammt 
im  Werthe  von  lOOO  .£  . 


1988  I  188»  f  1800 


metrische  Tonnen 


1058973  14(ii:its-.  1  UM3 

619976    bOliitW  47l:iR3 

102638    11177:t  ^v.m 

152911    153511  lülMiiÖ 


301927 
290182 
255797; 
44954: 
290819! 
69360 
86159 
35857 


363855 
333837 
260736 

60081 
242167 

87101 
117578 

45181, 


."«4902 
313330 
278886 
88104 
SB19QB 
86810 
96657 
42939 


3299326, 
22630 


37770981 
28101 


3609088 

32017 


Für  die  Ansfnhr  an  Maschinen  werden  Nach- 
weisungen über  die  Oewicht.smengen  nicht  gef&hrt; 
dem  ^Verthe  nach  atellte  aich  die  Maaebieenanafnhr 
folgendemaben: 


Locomotiven  

I^tndwirthschaftliebe  .Ma- 
schinen mit  Dampf- 
lietrieli  ..... 

.\ndcre  1  •iiniptnin^idiinen 

Andere  landwirlhschaftl. 
Maschinen  

Niiliniaschinen  

Itergwerksmaschinen  .  . 

Teitiliiioiichinen  .  .  .  . 

Andere  Maschinen  .  .  . 


lusgwammt 


1898    ■    1899    i  1900 
Werth  in  £ 


148.3600  1467889 


liSTO.U 
14ö4i>28 

8ty)236 
1083481 

716377: 
6628012 

MH.Mor, 


7)il.-i2<» 
164ij62ö 

{»45019 
1280932 

7JW18 


1600BO» 


758H4»5 
1841240 

931915 
1S916U 

562101 
621 1918 
6427984 


183«t»y78. 196.131 16  19021557 


An  Eiaenknra- nnd  KeiaerwaarenwirdaB  1800 
Ar  218»4SSje  gegen  8180899^  in  189»  nnd  an  Oe- 
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ratlien  iinil  Wi-rk  zeugen  für  148U022  £  ßejf«Mi 
142y78ü^-  in  1899  nusjrtffuhrt .  ho  dafs  sich  iler  (iiv 
■ammtwtrtJi  «1er  1900«>r  Ausfuhr  der  britischen  Eiscn- 
md  StahUadmtriB  oinschlieMich  Jktuschinenbau-  und 
Kldv^mllMhlltofo  auf  55267 159  belief  und  »oniit 
den  Wi  rth  der  Amfnhr  des  Vorjahr««,  der  61^29349  £ 
betrug,  um  7,7<'/t  Qberrtieg. 


pnK  der  VereinIgteB  Staltea 
im  Jahre  1WM>.* 

Vach  i1«r  soebm  verStfimtUeliteii  StatiiHk  der 

Aiiit  iii  :in  Iron  and  Steel  Association  belief  »ich  die 
■rf.^iimniti  Hoheisenerzeugunff  der  Vereinigten  Staaten 
mi  ah;,'.  liiiit'i  tu-n  .laliie  iiut  1-1(X)9  870  t,  »ie  überstieg 
die  i:5KH8(;:(l  t  Uctiafji  nilf  Krz.'Ujonmir  des  Jahres  189Ö 
Ulli  iinrl,-2'  .  .  Wiilin'ml  es  in  ilrr  frsten  .Inlircsliiilftc 
den  Ausilit'iii  Imttt-.  als  sJciKir  ilii-  IVoduntiiin  ileiu 
Ziele  von  ät>ti-  15  Milliiiiiin  Tonnen  Jabreserzengune 
ZU,  brachte  <:»eite  Hälfte  19U0  infolge  der  plötxlich 
«ingetretenrn  Kriie  nuf  dem  Eiseumarkte  einen  Plro- 
dnetionaansfall  von  etwa  l'y*  Millionen  Tonnen. 

In  den  letzten  6  Halbjahran  stellte  sich  die  Er- 
lensonc  wie  folgt: 

ISOB  189B  1900  ' 

t  t  t 

1.  Halbjahr    .  .   5068618      6889  794  7764850 

2.  Halbjahr    .  .    5W8Hn9      7  448  840      6  245020 

Inageeammt   11962317     18838684  14009870 
Die  Kntwieklune  der  amaikaniscben  Boheisen- 
eneunns  im  letiten  Jahnehat  erhellt  aas  naehstehen- 

der  Tabelle : 


Staat 


1891 
1802 
1090 
1804 
1896 


t 

.  8  412  348 
.  9808&12 
.  7288494 
.  0708908 
.  0fiS7449 


1897 
1808 


1900  . 


8  761  097 

9  807  123 
11 962  317 
18888684 
14 001»  970 


N'acb  Sorten  Tcrtheilte  sich  die  Robeiaenersevgnng 
folgeodemwCNn: 


1899 

l  , 

1900 
t 

Öiefserei-  und  Puddel- 

Beaaener-Bobeieen  .  . 
Baaitchea  Boheisen .  . 
üpiegeleisen  a.  Ferro- 

4  280  534  30,9 
8884022  60,2 
1000793  7,2 

228285  1.7 

4  589  717  32,8 
8070  647  57,6 
10600941  7,8 

280072  1,8 

138386841 

14  009  870 

Bemerkenswerth  ist  die  Abnahnip  der  Enei  _ 
ron  Besseincrroheisen ;  die  Erzeit^.am;,'  von  haeiaehen 
Riihciscn  Imt  /war  eine  Zunahme  von  etwa  H"!»  er- 
falircii,  man  Iniftt«  jedoch  erwartet,  ilafs  mit  Rücksicht 
auf  die  F((rt<i  hnt*c.  ilic  ilie  Kinfiihrinii:  des  liasisrlicn 
Herdofen»  in  luMK■^tl'r  /t  ir  in  den  ^'iTnniL'tt-n  .Staaten 

E macht  liut.  rüf  /miulinif  ririi'  ^rrcfscri-  st-iii  würde, 
ist  diese  Zunahme  der  Anfang  einer  Bewt^guag.  dif 
in  den  nächsten  .lahn-n  gröfneren  l'mfang  annelinmi 
wird|  in  demselben  Mafse  als  die  •'"LTtr!.  reinen 
BcMenMr-&ze  knapper  werden, 

IMe  uvarkauftan  Boheiaen-Vonrithe  auf  den  Hutten 
nnd  in  daa  JAgm  der  Wairani  Company  beliefen  sich 
am  31.  December  1900  auf  4fiB  166  t  mwB  60402  t 
am  31.  Deeember  1899  and  848  988 1  an  flOL  Tnni  1900. 

Die  Zahl  der  am  31.  December  19<X)  in  Betrieb 
befindlichen  Hochöfen  betrug  232,  g«'gen  289  am 
8L  DecettilK  f  IHW  umi  283  am  30.  Juni'  1900. 

Die  Beüieiltgung  der  eiiueloen  Staaten  an  der  Roh- 
eisenerzengiing  vertMchanUeht  die  fol|^ile  Tabelle: 

•  TergL  «Stahl  und  Eisen*'  1900  Nr.  4  S.2S9l 


Massacbusett»  . 

Connecticut  .  . 

New  York .  .  . 

New  Jersey  .  . 

Pennsylvanien  . 

Marylun<l  .  ,  . 

Viiviniu  .  .  . 
N.  Canilina  ij 

Georgia      j  * 

Alabama  .  .  . 

Texas.  .  .  . 
West  Virginicn 

Kentucky  .  .  . 

Tenncssee  ,  .  , 

Ohio  

Illinois  .  .  .  . 

Michigan  .  .  . 
Wisconsin  I 

Jliunesota  /  ' 
Miaionri  \ 
Colorado/ 


Tonnen  zu  1000  kg 


1899 


190O 


2  516 
10  291 
2(58576 
129  640 
6  663  820 
238228 
371  839 

18  120 

1 101 947 
«896 
190864 

120  923 
351  704 
■J41ii2tvl 
1405  084 
186604 

908  «6 

1 1 1  1  ')-_- 


3  363 
10  397 
297  512 
172  986 
6  467  790 
25)4  714 
498  467 

29  448 

120B286 
lOßlB 
169426 

72  707 
367  985 
2  510  Uli 
1  386  197 
166831 

187751 

Ml  751 


|l8888tib4|  i4UUtf87U 

der  SiidstiMten  betrng  im  abgeUnfe- 
der  gesammten  Bohei(eBeneQgai>|r 

Jiilir.'  lH!»it,  während  der  Antbeil 
T'ennsvlvttoiens  von  48,1''/»  auf  46,2*  o  xurückging. 


n.  1  Antheil 
Julire  16,7  > 
tegen  15,5"; 


Uf  11 


AMCrIltM  Autakr  von  Elsen,  Stahl  «ai : 
im  Jahre  1900. 

Die  Ausfuhr  von  Kisen  und  Stahl  und  l'uhrii  iitm 
daraus  au»  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  liat 
im  abgelaufenen  Kalenderiahre  eine  weitere  beträcht- 
liche Zunahme  «u  verzeichnen  gehabt,  der  Oesanmit- 
werth  aller  hiemater  fallenden  roaitionen  stellte  sich 
in  den  letetra  4  Jahren  wie  folgt: 

1897  .  .    62  737ioO#      1890    .  .    Iü5  6900i7| 

1898  .  .    82  771  550  .       19U0    .  .    129  633480, 

El  littt  sich  also  in  der  angegebenen  JWt  u«kr  da 
verdoppelt  und  gegen  da«  Vo^ahr  am  nahem  38  > 

zugenommen. 

l>iis  .JUireau  of  Statistics-  i:i>bt  nur  für  einen 
Theil  der  Fabricate  die  Ansfulurzahlen  nach  der  Menge 
aa,  dlaae  atelltan  eich  fir: 


Hisenan  

Ferromangan  ...... 

Roheisen  

Schrott  

Stabeisen  

Wal/iirnlil  

Snn«ti<:i-s  W'alzeisen  .  .  . 
Hlorkc.  Kniippd  n.  S.  W.  . 
Baudemen  ....... 

Eisenschienen  ..... 

Stahlschienen  

Eisenblech 

Stahlblech  ....... 

Weifsbleoh   . 

Haueisen 

(iezogenen  Draht  .  .  .  . 
(leachnittene  XKgel  .  .  . 

Drahtstifte  

Sonstige  Nigel  and  Stifte 


lata  I   taat  I 


32  084 

3  759 
^367  I 

75  127  j 
169561 
18  803  , 
25  198  , 
29  058  I 
1  619  I 
S4-14 
295  695 

4  536 
27  503  i 

47  1 
34588 
7494t 
17006 
IS  983 
Sit? 


41  341 
13 

232  298 
77  868 
11071 
17  281 
30  910 
26  015 
2  914 

275  t>\i 

6  i'y  < 

51  388 
135 
Ö5  112 
118  159 
10134 
34072 
tl09 


52  28:5 
32 

291  372 
4804U 
18496 
10891 
81 655 

109  196 
3  074 

ittr. 

44i275 
277 
68  797 
79  250 
1133» 
17889 
1886 
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Uoheiaen,  Stahlschienen  vvA  HattHwng,  dereD 
Kxportxahlen  im  Jahre  1899  vinen  wenn  auch  oiclit 
crheblichiMi  Rückzog  aufzuweisen  hatteu,  zeigen  für 
dH  «bgeliHlf9Be  Jahr  eine  ganz  betlicbUUlb«  iSutim» 
in  dar  Aaiftilir;  lei  Halbzeug  wurde  Aber  du  Twr* 
fiiche  der  vorjiihrigen  Ausfuhr  «  rreicht.  Bemerkens- 
Wftth  ist  auch  die  Zanahuic  <ler  Ausfuhr  von  Hau- 
eisen. Dfi  liürk:,'iing  der  Ausfuhr  an  I)ralit  (md  (»ruht 
»titltcii  t'iklilrt  »>ch  au«  der  Hlr  dui»«  Artiki^l  »i  ltU-Lhlt-u 
Mlirktlage  de^  Vorjährig :  in  Dcntscliland  und  Kngtnnd 
ist  hierfür  die  gleiche  Kn«rheinun<;  zu  verzeichnen. 

Die  Ausfuhr  an  ?4Henwauren  und  MMChin«»,  die 
nur  den  Werth  nach  reigistrirt  wird,  ist  luie  toljcender 
AahtellD»[(  eraiehtlkh : 


WagtMiräder  

fHir^vv.iai'rn,  loiMt  nicht 

uulgiiführt  

Kiihren  und  Robmrbind. 

Ocfen  

Klektrisrho  Masehineu  . 
WSsrhereiuiaM-hinon  .  . 
Metallhearheitun|;8nMeb. 
BnchdmcknmchiBen  .  . 

PniBMO    .  .'  

.Schunfubriealiuiisinasrh. 

Feuerspritzen  

Loconiotiven  

Feststeli.  Daup£mtt8i-hin. 
Dampfkessel  nnd  Mtachi- 

n«ntheile  ...... 

Geldsehiünk«  

Waegen  ....... 

SehlSaeer,  Vanbeechllge 

n.  8.  w   . 

Sigea   

Werkzeuge,  nicht  bi  son- 

ders  genniiiit  .... 

Mc'-'^rr«  uari'ii  

Nahuiahthiiif!)  

Sohreibmasrhinen  .  .  . 
Andere  Masehineu  .  -  . 
Alle  übriiren  Kisen-  and 

StahlfniirifHte  .  .  .  . 
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Die  Ausfuhr  von  Fuhmidem  nnd  Fuhrradtbeileu, 
die  im  Jahre  1H9H  7  Milliunen  ,«  betrug,  sank  im  Jahre 
aaf  4^  Millionen  |  nnd  ist  im  vei^gansanBii  Jahre 
anf  8  Hnifonen  f  weiter  rorMekge!;angen.  DT«» Kohlen- 

ausfuhr  stieg  von  4  50.1405  t  im  Jaln.  1899  auf 
5752150  t  in  1899  und  erreichte  im  JuLie  ItKX» 
7!»17:MlM,  » uhrtind  ilie  Koksausfnhr  in  der  gleichen 
Zeit  von  miry52  t  «uf  370999  t  gestiegen  ist. 


Nene  Packung  flir  liuhen  WaM^erdruck. 

In  nifiiieiii  Ib-richle  „Die  Presse  mit  hohem  Wasser- 
druck itu  £iftenhttttenbetriebr'*  in  »Stahi  und  Kisen- 
Nr.  4,  1892,  habe  ich  der  Anaicht  Amdnu  k  gegeben. 

dafs  dieselbe  den  stets  waehsenden  Anforderungen  an 
die  tTebertraj^un^  der  Natnrkräfte  zum  Bewegen  nnd 

na iiinitlh  li  ür  arlii  iti'ii   der  IMi'tülli'  t.'nt*preeliend 

(•iit\ni  kclt .  aiul  iiit'lii  rtwa  ilurdi  andere,  z.B.  die 
cl' KtriNi  In  n  Kinriehtiin>,'rn.  v  ci'irängt  werden  könnte, 
WH'  i«>ioht-s  jetzt  theüwi'ise  den  Nioderdruckjiressen 
widerfahrt,  weil  nümlich  das  Hochdrnckwasser  zur  Er- 
MUgnng  von  so  grofsen  Druckwirkungen  angewendet 
wird,  dafs  diejenigi-n  Merhanismen,  welche,  meistens 
aar  Uebertragung  <ier  elektrischen  Kraft  dienen,  nicht 
mehr  m  Fragip  kommfR  kennen.   Der  San  von  ridm 


grofsen  Pressen  bis  zu  15  000  t  Dmck  hat  neit  der  Zeit 
mancherlei  (;cIe;.'i-nlH':f  zur  J^atntnlung  von  Erfahrungen 
und  zur  Anwendung;  van  Ni:u(;runjjt'n  gegeben,  indeesen 
ist  die  danial«  hexeichneta  tirenae  «Ir  die  Preaanng 
des  Dmckwaasen  Ton  600  kg  in  praktiiefaen  Batricibe 
nur  ausnahmsweise  überschritten  worden,  eh|deieh  sieh 
dort  ergeben  hat,  dafs  die  Dichtigkeit  d««  Stahls,  aos 
«i'Mifii«  ili<  ('ylindfr  und  KnUifn  Tii-s'i-hnn.  für  1000  kg 
unii  iliriihci  a[i«rrirlu!id  nnd  r*  Ueiiufs  Verminderung 
drv  I tiirc  )i!!ic-:s«T  di-r^cHit-n  sehr  wünsclirnswrrTli  ist. 
auf  einen  so  hohen  Druck  übergehen  zu  können.  l)ie 
IJrsaihe  dafür,  dufs  dieses  bis  jetzt  nicht  allgemein 
irescheheu  ist,  liegt  darin,  dafs  man  fiir  die  Abdichtung 
zwischen  Kolben  und  Cvlinderwand  noch  immer  nnf 
den  Ledmtttln  angewiesen  iat,  mittels  dessen  awar  ein 
genügender  Abeehwlk  aneh  bei  dem  böfihsten  Dmck 
ra  enielen  ist,  desaen  NebeneigenachaAen  aber  hifohst 
nnvortheilhafte  sind.  Znnichst  i«t  die  Glrenz«  des 
T)iu«  lituessers  eines  geschlossenen  Stulpenrinires  dnri  h 
die  (irofse  der  Ochsenhaut  mit  etwa  1200  mm  gct'tdx-n. 
so  dafs  der  Hriiti..di  ui  k  r)»j50  t  betrügt,  und  mithiit  c  i  n 
Clünder  für  die  grofseu  Pressen  nicht  «renügt,  virdnn dir 
fiir  Schiniedejiressen  bis  zu  ':i  L;<-n"iuni(ii  wcrdin 
inüfsen,  was  fiir  deren  Einrichtuni,'  nirht  unbedingt 
Einstig  ist.  Der  grofste  llebelstaaJ  boteht  aber  in 
der  /erstörendon  Wirkung  der  Reibung  aof  dos  Leder 
und  namentlich  auf  die  MetalUitchen,  denn  unter  dem 
hohen  DnuA  nnd  in  Gsj^nwart  des  Was^^pn»  haftet 
kein  Sehmiemittel  nnd  wirkt  in  Verbindun;,-  mit  dem- 
selben bei  der  ffcringsten  Undichtigkeit  störend  auf 
den  Betrieb,  so  dafs  inuner  reines  Wasser  vorgczonfeu 
vvjid.  Ilu'  mrndicnrn  Wandr  vmi  lyliridtr  micr 
Kiillirri  vialicrrn  sidir  liiilil  ihn;  ur^jirtiligliclio  («lütte 
nnd  nr:tiTlit'^i  ii  dann  einer  Stetig  fortschreitenden  Ab- 
nutzung, wiihren  die  oft  dorch  d«:«  Wasser  mtt|^fiibrten 
Unreinigkeiten  in  den  meisten  FSßen  rapide  «er- 
störend  wirken. 

Hiergegen  ist  nur  durch  eine  Binrichinng  dca 
abdichtenden  Mittels  Abhälfe  zu  acliaflhnt  nach  welcher 
dasselbe  nicht,  wie  bisher,  Ibrtsehmtend  an  die  fest- 
«tehende  Metallw  and  angedrückt  wird,  oder  nrogekehrt, 
sondern  sich  in  dem  Matse  an  dieselbt*  anschmiegt, 
al'c  der  l.esvi  i.'ii  Tlieil  Raum  giebt,  so  dafs  sie  nicht 
einer  r.  ;i>enden  Ui  wpsrung  ausgesetzt  ist,  sondern  ein 
A Ii«  ii de idii  liiT  l'iii  kiin^  aeit  die  '  \  lindei  w  and  juler  ilie 
Kolin-noiierllai  lie  ei  lul^-t.  /u  <it-m  Zwecke  werden  die 
Voraussetzungi-n,  unter  welchen  Idslicr  das  Paekuugs- 
inuterial  angewendet  wurde,  dahin  ahgciiudert,  dafs 
dieses  bei  der  Ikwegmg  der  abzudichtenden  Tlieile 
selbst  nur  sulche  Bewwnngen  macht,  welehe  nur  eine 
Abdichtung,  aber  keine  Reibung  zur  Folj^e  haben.  Das 
elastiach«  faeknngiinaterial,  x.  B.  Uumaii,  wird  nimltch 
derart  im  DraekeyUnder  angebracht,  dab  es  den  Hohl- 
ranin.  weldier  dei  Beweiriing  iles  Kolbens  entspricht, 
stets  iiistulll  umi  dient  daher  anfserdem  noch  zur  Druck- 
.l/ertrutfuug,  welehe  liureh  |)cl"i  niir.-n  des  l'ai-kiini^s- 
niaterials«  ermÖErlicht  ist.  Zwi^idien  dem  idastis^-hen 
l'arkmii^'siiiati  rial  iimi  der  (  \  lindei  «  andunL;  litnien  als- 
dann nur  solche  Bewegungen  statt,  welche  keine 
Reibung,  sondern  nur  eine  .■\bwickelunjr  des  Packung*- 
niaterinls  auf  der  t'vlinderwand  zur  Folge  haben. 
Dieses  Princip  der  L^ebertragung  des  DruiTies  durch 
j  das  f  aekongsmaterial  auf  den  Arbeitskolben  kann  in 
I  verschiedener  Weise  angewendet  werden.  Entweder 
wird  das  Packungsmaterial  als  hohler  RSrper,  a.  B.  als 
(tummisark  ansgebildet ,  in  dessen  Innetiranm  da« 
Druc  kmittel.  /.  l!,  1  Iruek«  a--si  e.  ein:;et'nlirt  wird,  oder 
das  i'tteke.ni.'-'mati  Ti.il  hat  die  l'urtn  einer  Mukie,  in 
deren  liulduni.'  da-  I 'rnekw  ass<-r  rintritt  und  deren 
Rund  intoigc  der  .Stuluwiikung  oiien  stehen  bleibt. 
Diese  Anordnung  ermöglicht  zugleich  eine  Dmekiiber- 
tragung  ohne  Anwendung  eines  in  den  Cylinder  ein- 

fefühiien  flüssigen  oder  pasfönnigen  Mediums,  lediglich 
nreh  den  elastischen  Körper  selbst.  Infolgedessei 
'  kann  der  Draek  aneh  unter  Dmehfihefaetsnng  durch 
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•ien  elastischen  Körper  selbst  flbei-tragrn  werden. 
ScUieMich  kann  dasselbe  Prineip  der  Drucküber- 
tnfang  tooh  an  Stelle  der  PaMmn  ttt  FMUgalniiigB' 
prMiaa  Aavendnng  finden. 

Die  Erflndong  ist  ia  den  FigoNii  1  bis  T  in  den 
venchiedenen  AnsfUhrongeu  düjpRtellt  und  zwar 
seigeD:  die  Figuren  1,  2  und  8  die  Anwendung  eines 
hohlen  elastisdien  Kiirpfn»  zur  Drunkühortragung  im 
Drackcy linder;  liii-  Figuren  4  und  5  die  Anwendung 


tirte  Stellung  ein,  so  wird,  sobald  Druckwasser  durch  e 
eintritt,  der  OammiMck  e  ausge<lehnt  und  dl*'  :;«*- 
zeichnete  Fotm  aanehmcn,  während  der  Kolben  b  in 
die  in  «vnnMfaBea  Linien  gezvichnete  Stollnng  sartteii- 
kehrt.  Bei  der  eatgi^gcugesetstoe  Bewegug  de« 
Kolbens  b  tritt  das  Wasser  doreb  das  Bohr  d  eus  und 
der  (iummisairk  e  wird  wieder  snsammengedrfirkt.  Rs 
Ut  tTsirhtlioli,  ilafs  ilif  Alulii  lituntr  zwiscln  :i  dem 
Kolben  l>  bezw.  seiner  Fühniug  und  deui  Inni'nrauni 


«liiM's  niuliii'uiöniiii,'!'!!  el!ib.tisrtifn  KörpiTs  im  l>ruok- 
cjlinder;  Figur  H  dif  Anwfniliini;  i'iiu's  vollni  elasti- 
sfhin  Körpers  /.wischen  Druckkolben  und  Arbeits- 
ki>lhi'n;  Fiirur  7  rjif  Anwendung  eines  hohlen  elasti- 
schen Körpers  un  Stelle  der  Patrize  in  einer  Form- 
gelmngspresBe. 

igur  1  ist  (I  ein  Pnmpenstiefel,  tlessen  Innen- 
nutm  gegen  die  Bohrung,  in  welcher  iler  Tauchkolben  b 
gaflibit  wird,  abgedichtet  weiden  iolU  Zn  dem  Zwrek 


des  l'uui]K'nstiefe!s  a  ihm-  diinh  Milrlif  Beweguni."'M 
des  (iiiintiiisftckes  e  rrri'iclit  v»  ird.  « idche  keine  Reibung, 
sondfrii  nur  ein  Ansriunieiren  der  elastischen  Theilc 
zur  Fidge  liabeu. 

In  rigur  2  ist  die  Anordnung  dabin  abgeSnderf, 
dafa  der  (rnmmisack  c  oben  an  dem  i'umpcnstiefel  n 
und  unten  an  dem  Kolben  b  befestigt  ist  und  daher 
ansgedeimt  wird,  sobald  Dmckwasser  durch  d  eintritt, 
indesaen  ntimmenf^nogen  wird,  sobald  der  Kolben 


erfolgt  die  Uebeitrugung  des  durch  das  Dmckwasser 
ausgeübten  Dmckes  durch  den  im  Innern  des  Pnmpen- 
stiefels  a  befindlichen  Qnmmisack  e,  in  welchen  durch 
das  Bohr  «  DmckwaiMr  eintritt  vnd  Mie  welchem  das 
Dmckwasser  dnrdi  das  Rolv  d  aadi  Tollsogener 
Wirkuf  md  UmateuatiUif  «aatritt.  Beim  Eindmuen 
dM  Tkiulikelbeni  i  fat  den  Innenranm  de«  Cylinden 
wird  der  Gnmmisack  e  zusammengedrückt,  bei  der 
entgegengesetsten  Bewegung  wieder  ausgedehnt.  Vor- 
ansgesetit,  der  Kolben  k  nUiae  die  ia  Fignr  1  pank- 


sich  zurückbewegt  und  diis  I  »ruckwiisser  durch  das- 
selbe Rohr  d  wieder  austritt.  In  Figur  3  ist  die  An- 
wendung desselben  Prinrips  auf  dem  Arbeitsc^linder 
einer  Freaae  dargestellt;  a  ist  der  Ari>eit8cylindrr. 
b  der  Aibdtdwlben,  «  der  GnmmiwMJr,  d  das  Zn-  und 
AbhitamewlMr  fir  dae  DnMkvaaier.  Tritt  daiDmck- 
wtner  in  den  QvmndsM^  e  ein,  dann  wird  deredbe 
ausge<lchnt  und  der  Kolben  b  entsprechend  dieser  .\ns- 
dehnuqg  verschoben.  Die  Rohre  d  bezw.  <  in  den 
Figarea  1,  2  and  8  wodea  in  Inaera  von  dem  Gumnii- 
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sark   r'    stulpförinij^  mugplitn.    Anstatt    <l('ii  Gummi 
ktirper  e  snckförmitr  zu  pcstalteii  iiiiii  ilas  Zulcituiiirs 
röhr   für   «las   l)ruikwiussL'r   in  sein  Inncifs  liimin 
saiuhren,  kann  «Icrselbe   auch  niuldenfönniL'  ^'fniafs 
Figur  4  luTf^i-stellt  werden.    Der  Rand  g  i  il  lt  t  ils- 
(lann  einen  Stülp  and  wird  durch  <ien  Wasserdnn  k  so 
fest  gegen  die  Cylinderwand  gedrückt,  dals  er  iil)en 
■tehea  bleibt  and'  die  ttbiüe  luase  daroh  dw  Waaeer 
verdriagt  wird,  wie  in  ffgue  5  dtrmalellt  i«t  Das 
Anhallm  des  Randes  •  an  der  Cyiinderwaad  wird 
D«^ninsti<;t,   wenn   man  einen 
Mi'tnürini;  f  in  die  Mnlde  «n- 

kleninit. 

DaRselhi'  IVii-i  i]i  <li  r  Dni.  k- 
iilM'rtrajningduri'h  diis  l'iirkiini^'s- 
raatt-riiil  kann  auch  iti  ilcii  l'iil- 
len,  in  welchen  der  Druck  uiclit 
dnrch  da»  Drnckwas»er  oder 
andere  Flüssigkeit  oder  Inft- 
fBrmige  Mittel  ansgeübt  wird, 
sondem  dnroh  einen  Dmck- 
kolban  aof  den  AiMtskolben 
von  grSfaerem  Durduneaaer,  also  aar  Dmckfiber- 
traf^g,  benutzt  werden.  Eine  solche  Ansfühmn^- 
forin  ist  in  Fij,nir  0  darpestellt.  In  diesem  Falle  wird 
ein  voller  rlastisrhor  Körper  r  gewühlt  iin'l  zwischen 
dem  nrmkkolhfn  b  und  dem  Arlieit-'kolhcn  h  'ii'S 
Arlii'iisi  viinilers  a  angeordnet.  Der  Druckkolben  b 
wird  auf  bfliehiije  Weise  angetrieben.  Bei  seinem 
K.inilrinL'"i-n  in  ib  n  elastischen  Vollkörper  e  wird  ein 
Theil  ili  r  Massi  des  letzteren  verdrangt  und  der  Arbeiis- 
kolben  h  winl  nach  Mafsj^be  dieser  Verdrängung, 
jedoch  mit  entsprechend  verringertem  Hube,  bewe^.  — 
Fisar.  7  stellt  einen  Fall  dar,  in  watehcn  aowoU 
ein  bohler  als  andi  ein  Toner  elastisdier  K9rper  snr 
Dmckflbertragan e  benutzt  werden  kann,  und  zwar  an 
Stelle  der  Patnze  in  Formgebnngspressen.  In  der 
Zeichnung  ist  nur  die  Anwendung  eines  Hohlköriiers 
dargestellt:  k-  ist  die  Matrize,  in  welcher  die  Platte 
("ilcr  Schale)  i  ihre  Ftinu  eiliiiltni  Winl  in  den 

tiummisack  e  dnroh  das  Kohr  d  Druckwoaaer  eingelassen, 
so  wird  die  Platte  i  in  die  Vatriae  k  gedriiekt.  Die- 


sellie  Wirkung  tritt  ein,  wenn  an  Stelle  des  Htilil- 
k'ir|iers  ein  \"iillkörper  geniäfs  Figur  6  gewühlt  winl. 

In  iilli  II  viirstehenden  Fallen  wird  die  reibende 
Bewegung  zwischen  dem  elastischen  Körper  e  und  dem 
Kolben  durch  die  Dehnnngstlihigkeit  des  elastischen 
Materials  anfgehoben  nnd  <lie  Abdichtung  infolge  der 
Härte  des  letzteren  bewirkt,  ohne  dals  Lederstnlpen 
eribrderlich  sind,  wenn  der  Kolben  mi^diohst  an- 
sdiKeftend  im  Gelinder  geht  Der  Dmelc  unn  dorn- 

femlft  auf  1000  nnd  mehr  Atmosphären  erhöht  nnd 
er  Durchmesser  des  Cylinder»  so  bemessen  werden, 
wie  die  Fct-tif.'kcit  des  Materials  es  zuliiist.  Ks  i»t 
klar,  liHls  die  besi  hrielicnen  Finstünde  fiir  ilie  Halt- 
iiurkeit  des  elastischen  (tuhh 


denkbar  eimsl irrsten 
sind,  denn  dieselbe  ist  bekauntlicli  erheblich  ürulser 
in  dei'  l!ev  cL.'iinL:  als  in  der  Kuhe.  und  der  liumiiii 
verhält  sich  pegen  Druck  wie  jede  Flüssigkeit.  Ein 
Schmieruiitt4''l  von  lange  danemder  Wirkung  kann  ohne 
Schwierigkeit  von  aufsen  zwischen  (iummiiukd Cylinder- 
wand  eingeführt  werden,  und  die  Abdisbtang  erfolgt 
stets  sofort  beim  Eintritt  des  JDnokwaaMn,  ao  du» 
aieht  wie  Jätet  in  w/rnchn  FüQen  anerst  dn  Verlnst 
entsteht^  bia  die  Steinen  sieb  dioht  angelegt  haben. 
Um  bei  sehr  bober  Fr«nnng  ein  etwaiges  r)intreten 
i|e^  liiimmis  awiadien  Kolben  nnd  Cvlindemand  zu 
verluiten.  wird  der  Rand  des  ersteren  leicht  erhöht, 
SU  (lafs  ein  .\nsclinnegen  erfolgt,  ahnlicb  der  Wirkung; 
der  Metallmanschette,  aber  ohne  die  grofse  Heibung 
denfelben  zu  verursachen.  Bin  wichtiger  Vui  /ul:;  dieser 
Art  der  Packung  best<<ht  darin,  dsfs  nunmehr  die 
Cylinder  nnd  Kolben  ans  Stablformgpts  hergefcteltt 
werden  können,  ohne  dufs  zn  ftirchten  ist,  dafs  ein  so 
theneres  Stück  verworfen  werden  mufs,  wenn  uacb 
beinahe  vollendeter  Fertjgstellnnff  sich  eine  klein«  Pore 
in  der  gebohrten  Fliehe  teij^  denn  aekb«  iat  genn 
Druckwasser  nicht  verstopfbar,  woU  aber  gegen  aas 
Eindringen  des  Gummis.  Somit  ist  anznnehmen,  dafs 
durch  diese  Neuerung  der  Anwendung  der  Iloclulruck- 
pressen  in  tiewerbe  und  Industrie  der  Weg  in  weiterer 
Weise  geebnet  wird  nnil  grofse  Erspamiase  in  Anlage 
nnd  Betrieb  erzielt  werden. 

iL  JT.  ItesbN»  Dfiaseldort 
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In  der  am  9.  Februar  in  Bochum  abgehaltenen 
Verasmmlnng  der  Mitglieder  des  Koks-Syndi<M»ts  wurde 
vom  Vorstamle  der  übliche  (Jesehäftsberii  lit  erstattet. 
Wir  heben  aus  demselben  das  Folgende  hervor: 

Die  Kokscrzeugung  des  vergangenen  .iahres  i.st 
sowohl  auf  den  S  vndfcatskokereien  wie  auf  den  aufserholb 
stehenden  und  den  Huttenkokereien  überall  gegen  dss 
Vorjahr aafserordeatlich gewachsen.  Im  Syndicat  betrug 
der  Kokaabaate  778684?  t  nnd  zeigt  gegen  das  Vorjahr 
mit  7045023  t  eine  Vermehrung  von  740424  t  —  10,5*/ü. 
Die  Gesannntei-zcugung  sämmtlicher  Ruhrzechen  hat  im 
.lahre  URK)  betraj^en  !Mil41.'i7  t  und  stellt  sich  somit 
get,'en  das  Vorjahr  mit  8201ti2'2t  um  1448r);-ir)t  - 
I7.H"m  Inllier,  wiilirend  «»leichzeitig  die  Roheisen- 
erzeugung nur  um  .%r>"  ,i  {Bestie«.'™  ist.  Bei  dem  Unter- 
schied zwischen  ilem  .Anwachsen  der  Kokserzengnng 
und  der  Roheisenherstellung  ist  zu  beachten,  dafs  sich 
der  Inlandverbraueh  in  Roheisen  für  dss  .luhr  KHJO 
um  den  Betrag  der  Einfuhr  von  Roheisen  und  Bruch- 
eisen, nämlich  um  zusammen  827006 1,  höher  stellt, 
als  die  einheimische  Enengnw.  Ans  den  im  einielnea 
vorgetragenen  Ziffsm  eigab  aioi,  dalh  die  bl^hm  Köln- 
eneogang  aaf  alle  Hochoftabeairke  vertheilt  warde. 


.\iis  .ibiiren  Zilblen  geht  deiitlirli  ber\(ir.  «lafs  die  Knks 
Industrie  bei  einer  Steik^erung  der  Krzeujrung.  wie  si* 
angesichts  de«  andauernden  Arbeitcruuingels  vorher 
kaum  erwartet  wenlen  konnte,  berechtigten  Wünschen 
der  Hoebofenwerke  in  den  verschiedenen  Bezirken  des 
Zollvereins  überall  entsprochen  hat.  Die  mit  dem 
Syndicat  in  Verbindung  ••tehenden  Hochofenwerke 
hatten  fiir  dss  laufende  Jahr  mit  allem  Nachdruck  noch 
Mengen  in  Höhe  von  einer  Million  Tonnen  verlangt, 
!  von  dieeen  KInfen  aber  ToUitlnd%  abfaaaken,  als 
\  gegen  Mitte  des  vergangenen  Jahres  «In  lliedergang 
in  der  t'onjunctnr  sich  bemerkbar  machte.  Nur  dieser 
unrichtigen  Srhätzuntr  der  Bedarfsmengen  ver- 
il  a  n  k  I'  n  d  i  c  a  ii  f-  r  rli  ii  Ib  li  e  s  S  \  n  <1 1  ■:■  a  t  s  st  e  h  e  n  d  e  n 
Kokereien  die  -tiirke  F.  n  t  \s  i  c  k  1  it  n  g  ihrer  Er- 
zeugung s  i> »  i  c  .\  b  s  !■  Ii  1  li  SS  c  zu  Preisen  von  30  t'^^ 
und  darüber.  Im  «iegensatz  zu  der  ruhigen 
Preisentwicklung  bei  Kohlen  nnd  Kok» 
standen  nach  dem  Iterirbt  die  vielfach  über- 
stürzten PreiserhOhuni;en  des  Roheisen-Syn- 
dioats  nnd  sonstiger  Verb&nde.  Diesen  ttber- 
mftfsigen  rreiserböhnnffen  der  Eisenindnatrie 
sind  In  den  leinten  Monaten  ebenso  Uber- 
stttrste  Prelaberabaetzungen,  namentlieh  fBr 
Fertigersengniaae  gefolgt;  ilberdiea  bat  aneh  bei 
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dfii  losi'n  iiud  uuzusaiiiiiiiiiliaiit.'indfii  Verbändrn  der 
Eiseniodugtrie  die  Ueltersicht  gefehlt,  wodurch  nehcn 
dflB  FraisQl>ertreiban^en  auch  eine  nnberechtif^te  l  eher- 
sehStznn);  drs  Iterlarf-^  begfinstigt  worden  ist.  In  den 
letzten  Mtmatea  hat,  führt  der  Bericht  weiter  aus,  unter 
dam  Einflals  der  politischen  Wirres  nad  dM  u  der  Börse 
Toraenoinineneii  Keini^nngsproceMM  Mnrie  isfoln  der 
fortlanfenden  Erinftfisiirnng  der  Preis«  aller  Eiseo- 
erzeupnisw  ein  ManffeT  an  Vertrauen  Platz  pegriffii»n. 
der  (int^•rnehlm;^L'^lll^l    liiliiiit.  Kinsiciitsvoilc 

Beurtheilrr  der  gesummten  p-werlilii  hm  Verhültni.sM' 
sind  fiberein)<tiiiimend  der  Meinung',  dafs  dieRcr 
Peastmistnus  zu  weitjc^hend  sei,  und  ihxta  mit  der 
Wiederkehr  geordneter  piditisrher  \'frliiiltin>se  tiiir 
Wiederbelebnng  eintreten  mügse.  Wenn  in  der  Koks- 
Indnstrie  sich  ein  RQcknng  später  bemerkbar  niaehte, 
wie  bei  der  Roheiseoinoostrie,  so  ist  dieses  dem  l'm- 
Htand  zazuächreiben,  dafs  das  Syndicat  in  vorsichtiger 
Weise  bestrebt  wn.  die  KoknotfaeUnngeii  dem  bis- 
herinn  Bedvf  mSgliehtt  ammptMea. 

Die  Folgen  der  oei  den  Eisenwerken  rornoommenen 
Rinsrhränknngen  mnfsten  sich  natürlich  aneii  im  Koks- 
versand fühlbiir  machen.  Der  Bericht  -if.'Ilt  indefs  mit 
Befriedigunj:  fest,  dafs  diese  Hcschrinikiitit;  bei  den 
Kokereien  in  ruhiger  und  (jcurdnetcr  Wri^c  vor  sieh 
gehe.  Ferner  wird  in  deinsclhcn  licnicrkt.  dafs  von 
vielen  grofsen  Abnehmern  und  von  \'crliiin{len  an  das 
Sjmdicat  das  Ansinnen  geriihtet  ist,  einen  nicht 
■nerbeblichen  Thcil  der  bestehenden  Abschlösse  einfach 
n  aanuliiren,  oder  aber  die  für  letztere  festgesetzten 
Pteise  zu  ermäTsigen.  Daa  Kokssyndicat  ist  indessen 
T«B  dar  Ervlgang  aavgsfNwan,  dab  mit  Bttcksieht 
aaf  die  Klhignng,  die  von  der  Koln-Indnsferie  in  der 
Frrisstellnng  beobachtet  ist,  auf  bestehende  Abschlüsse 
PteisemiärNlgungen  nicht  einzuräumen  seien,  zumal  die 
seitherigen  i)illigenj  Koksabsehlüsse   anstandslos  uns 

S (liefert  sind.  l)as  jüngst  an  der  Hiirse  \  crln-eitete 
erfleht,  das  Kuk^svndicat  Imbe  bereits  in  ilie  Herab- 
setzang  der  Vertragspreise  nm  1,5(1  ,U  für  die  Tunne 
eingewilligt,  wurtie  vom  Voi-stand  als  unlautere  Börsen- 
nanipnlation  bezeichnet.  Der  Vorstand  ist  im  Einver- 
■Hadnifs  mit  den  Syndicatsmitgliedem  fest  entttchloesen, 
anf  die  bestehenden  Vertrüge  keinen  l'reisnachlaTs 
xn  gewähren,  weil  durch  derartige  Preisändeningen  ohne 
nttm  ZweiM  üa  ia  dar  Eiiemndmtrie  baatdieada 
ünsfeheflieit  nnr  noeli  erweitert  werden  wtrde. 

Die  für  die  Monate  Januar  nnd  Febraar  bereits 
uiitgctlieilte  Kinscbränknng  von  je  5*/»  wurde  nach- 
träglich genehmigt.  Die  Umlage  für  das  erste  Vierteljahr 
wurde  auf  ^%  festgcsi-tzt.  In  die  Commission  zur  Fest- 
setzung <ler  Hctheilii,'Mnsf-zifi'prii  «urdcn  die  si  iltn  rii:i'rL 
Mitglieder  wieder^wählt.  Zum  .SeJilafs  behandelte  die 
Veraamulanf  ciaiga  Beenna  dnielner  Mitglieder. 

7m  vorstehendem  Bericht  schreibt  die  .Kölnische 
Zeitnng  vom  20.  Febr.  mit  Recht  u.  a,  wie  folgt :  Die 
seit  ewigeir  Zeit  eingetretene  rBek läufige  Conionctar 
das  Btaenmarktea  hat  es  mit  sieh  gebracht,  dalli  ea 
an  TorwOrfen  darfiber  niebt  geroangelt  hat,  wen  die 
Ursache  zu  dem  Niedergang  beiznniessen  sei  und  wer 
die  Schuhl  an  der  Herbeiführung  der  thetlweise  recht 
ii\u<'i  iL'''n  Verbältnistie  iiiif  nnscrn  Kiscnwcrkeii 
traf,'!'.  .So  « ird  in  dem  Gcsrhiiflsln  ricbt  des  West- 
fälischen Koks  -  .'^\ ndicats  vom  9.  Februar  i^TLfcn  liic 
mit  dem  ."^yndii'Ut  in  Verbindung  stellenden  Hodiofen- 
werke  der  Vorwurf  erhoben,  dafs  sie  die  Bedarfsmengen 
an  Koks  unrichtig  gesehätzt  hätten  und  dafs  im  Gegen- 
satz zu  der  ruhigen  Preisentwicklung  bei  Kohlen  und 
JILoks  die  vielfach  ttberstürsten  PreisernShnngen  des  Roh- 
cfMB-Sjudieirta  nnd  sonstiger  Verbinde  gestanden  haben. 

Ab  thatsichlidia  Unterlage  iiir  aia  BeaithaUmig 
dieser  Frage  geben  wir  znnSeast  die  nai  A«andHeh« 
znr  Verfügung  gestellte  nachfolgende  Uebersicht  über 
die  Preise,  die  ein  westdeutsches  Werk  in  den  letzten 
8  JahfCB  thataiehlieh  filr  seine  Kobton  and  Kok»' 


be/ijge  irezilhlt  hat:  i  iiisH.iimiifjnlcrkohle  f.  d.  Tonne 
im  .lahre  IHW.i  7.(H),   lh94  IWiö  7,50,  18!«J  8,(.)0, 

1897  8,5(.),  18i»8  8,8<),  189!i  iV25,  1900  10,25;  Huch- 
ofenkoka  10il3  8,50,  1894  8,(X),  iUM5  9,üO,  1H96  9^ 
und  10,00, 1807  11,00  nnd  12,00,  1808  18,00,  18B9  IS^OOl 
1000  14m  1901  20lOO  nnd  22,00 

Was  die  für  Kohlen  geaahlten  PraiBe  betrül,  a» 
kann  man,  obwohl  ihre  Erndhnag  (46  '/s)  an  ridi  eine 
recht  bedeutend«  nnd  fiir  den  Gestehungspreis  der 
Eisenerzeugung  schwer  ins  <!ewicht  fallende  ist.  der 
Bchuuptnng  nnr  lieiiiHiclitcn,  diifs  sich  ilire  .Steigerung 
in  ruhiger  F.ntw  ii  kluug  vidi/.ogfn  habe:  die  enormen 
Frcissti  igi  rungen,  über  die  Klage  von  einem  Theil  der 
Kidilcn\ crltrauclier  geführt  worden  ist,  sind  nuch- 
ge«  icsenenniifscii  diin  li  den  Zwischenhandel  veranlafst 
Wurden  und  1j:i)u'ii  nnr  einen  verhültnifsmäfsig  kleinen 
Theil  der  Förderung  betroffen.  Es  ist  dies  auch  da- 
durch bestätigt  worden ,  duls  ilie  suchgeniäfsen  Ans- 
ftthmngen.  die  der  Vorsitaanda  dea  WertflÜiichaB 
Kohlen-Syndicala  letafhin  im  Oeatralveibaiid  daiticiiir 
Indostriefler  gemacht  hat,  nngetheilte  Za8timaMn|f  ga- 
funden  haben.  Anders  liegt  das  VerhiltniÄ  bei  der 
1  Bemessnntr  des  Preises  für  Koks.  Derselbe  ist  für 
1  die  westdeutjichen  Hoehöfen  von  8,50  ,  H  im  .lahre  1893 
auf  20  im  .lahre  li>Ol  (wir  sehen  hierbei  von  <ieui 
höheren,  für  besondere  Znkiinfte  bewilligten  l'rcise  ah), 
d.  h.  um  rund  112".  erhobt  worden;  fiir  die  nieder- 
rheinisch  -  westfälischen  Hochöfen  ist  die  iSteigerung 
I  etwas  geringer,  weil  dieselben  in  fKlherea  Jahren  einen 
um  1  bis  2  vH  höheren  Preis  als  die  lothringisoh- 
luxembnrgischen  HochSfen  bezahlen  mufften.  Die 
1  PniMtd^raag  allain  iat  aa  aber  nicht,  die  den  Hod- 
Bfba  im  Kokt  vartiienart  hat,  sondera  ea  tritt  noch 
die  anfallende  Verschlechtemng  in  der  Beschaffenheit 
I  hinsn,  die  in  vielen  Fällen  von  fast  grSfserem  Kinflufs 
als  die  ucxciltige  Preissteigerung  ist.  Es  liegen  uns 
zahlreiche  Analysen  von  fast  sännntlichen  Kokereien 
des  l{ahr1it'i  kcns  ^owniil    von    jetzt,    wie  von 

früher;  sie  besagen,  dafs  der  Aschengelialt  gegen  früher 
ganz  wesentlich  ^steigert  ist.  aber  nocn  mehr  der 
Wassergehalt.  W  assergehalte  von  14 ,  15  und  lü  "ja 
fiberwiegen,  sie  steigen  in  einzelnen  Fällen  bis  23*/* 
und  darüber.  Allein  ein  Wassergehalt  von  IS*/*  l>ß- 
sagt,  dafs  ein  Hochofen,  der  einem  Jahresverbrauch  von 
BOOOO  t  Koka  hat,  mit  dicMia  trocken  ansaahenden 
Mitwid  7500  t  Wanar  erbllt,  das  er  heim  heirtigen 
Pfeiaa  nm  mnd  20  Jl  mit  150000  M  und  unter  Zu- 
grundelegung des  vorigjährigen  Fnsionspreises  von 
17  II  mit  127  5*K)  .  )l  /.w  hc/ahleii  hat,  (lazn  kommt 
norh  die  Frai'ht.  dir  sii  Ii  für  die  i'heinisch-westfiilischen 
Wcrki-  hfl  lincin  Durchschnittssatz  von  I,50,W  anf 
11250  .^/  und  für  die  Werke  an  der  Westgrenze  hei 
einem  Durchschnittssatz  von  8  ..H  auf  60000  be- 
rechnet. Diese  Beträge  reichen  jedoch  nicht,  um 
die  .Schilden  zu  berechnen .  die  den  Hochöfnern 
ans  der  Minderwerthigkeit  des  Koks  erwachsen.  Der 
dondi  ra  reichlichen  Zusats  von  nicht  backender 
KoUe  und  maagelhiAa  Wiacbe  dar  Bohkoblc  an  sieh 
schon  minderwerthige,  sehlieblieh  stark  mit  Waaser 
versetzte  Koks  veranlafst  im  Hochofenschacht  die 
gröfsten  Schwierigkeiten  dnreh  Versetzungen :  die  in 
den  letzten  Monaten  häutiger  vorirckniiiitii  iuMi  I  nf.illo 
bei  den  Hochöfen  sind  direct  auf  die  s  lili  i  litc  Koks- 
hestdiaiFcnhcit  znrürk/.ulührm ,  lüii!  --m  iia'  ilri  Hoch- 
öfner durch  die  nmngtdhafte  licsi  luitienio  it  des  Koks 
nicht  nur  unendlichen  Schaden ,  >.,,iiiicm  i  i  ist  aueh 
in  ständiger  Lebensgefahr.  Ks  ist  itabcr  natürlich, 
dafs  der  Veifwaneb  an  Koks  bei  gleichen  Verbttttungs- 
verhältnissen  nm  20  bis  25"/«  gwtiegen  ist.  sowie 
dafs  die  Qualität  des  Roheisens  stark  gelitten  hat,  in- 
fslgedeiaan  aho  wiadanun  die  Selbatkoatan  bei  der 
VerifbeltMig  des  Bohetiena  gestiegen  sind,  b  Nr.  1001 
der  „Kölnischen  Zeitung"  vom  vorigen  Jahre  ist  bereits 
darauf  verwiesen  worden,  dab  nicht  nur  durch  ee- 
i  nannte  Umirtinde,  aondem  durch  die  ganse  Lage  «a 
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Oip/'serei-IlohdMli  ^ttand.  Nr.  2 
Philadelphia.  ....... 

Giefgerei-Ilohei»en  Nr.  '2  (am  dem 
Süden  looo  Cinoinnati)  

Beasemar  R  ab  Pittsbnrg  

Qnnes  Paddel  aik  Ptttabnrg  .  .  . 

SUhlknfippel  ab  Pittabnrg  .... 

Walzdrnht  ab  I'ittsburg  

Schwere  Stahlsrhit-nen  al>  Werk  im 
Osten  

Träcf-r  ab  Pittsburg  ....... 

Hoäiofen-Koka  ab  Oten  ConneUaWUe 


11,25  11.75  VS.U)  ir),75  I5,75i  16,50  18,5Ü; 


10,75>1t,00 
9,50  10,00 
16,25  17,15 
M.%t6.00 


iü,25  iSl.J5  2»,75 83,25  i3,i.-. 

.ww,  18.00  |l8,75l90.75|a0.7&l  20,76 

18.50  90.35  91.S5  93,5033,7594^60!  94,90 

16.25  17.00   17,75  119.0021,00(21,951  91,96 

29-3d32,50,  :i4.00  137.00. 38,&0;39,50|  34.00 

31,50|39;00|39,0(>^4O,50|  48.00  44.00  40.50>4t,00  36^ 


12.54)  14,50  14,50  15,50il7,00 
13.5U  15.00  15.00 
19.5014,50  14,50 
99,00^95-96  96.50 


Preisel  ll<iliuril.'etl 

Nachdem  dan 


Marktes    den    Hm  h..ri  ii\s  i  rkt  ti  die 

Sintdezu  aut>enüthi<^  worden  sind 
oks-Syndicat  un<i  znra  Theil  aurh  die  Eiaeniitein- 
lieferanten  nur  auf  ein  gaosea  Jahr  zu  weseutlinh  f  r- 
liöhten  Preisen  abscUie&en  wollten,  sei  auch  dem 
Boheiaea-Syndicat,  waiui  ea  aaeh  den  OnudaitRen 
vonidituer  OaadiiftafliltninK  handeln  wollte,  nichts 
anders  finrig  geblieben,  als  fitr  den  Absata  seiner  Er- 
seugniaoe  rar  den  gleichen  Zeitraum  Fürsorge  tax 
treffen.  N:irh  di  ri-elben  ^tiftheiluiit;  haben  die  Piiri  li- 
8Chnitt8\ eikiiufspieise  des  Roheiseii-.'^ivndiertts  Ix-tnitjen 
1897  58,H7  1898  59,2<i  im)  C.l.H?  .<r,  ISHX) 
72.«iH  während  für   das  .lalir  liHU    der  Uiireli- 

srhiiiltsverkaiifsiireiti  eiuschlicfslicb  der  uns  dem  Vor- 
jahr rüekhtiindijfen  Mengen  sieli  mit  89,8M  ,H  stellt, 
so  dafs  der  Preis  fiir  das  laufi'nde  .lalir  um  19,*20 
für  die  Tonne  höher  als  für  dos  Jahr  1900  ist.  £> 
wbrd  dann  <lcr  Nachweis  geführt,  UaTs  sich  die  Selbst' 
koat«  tut  Boheiaan  gegen  daa  Jahr  1900  nn  asiadaatena 
14  UV  für  die  Tonne  erhSht  haben,  so  daRi  von  dem 
Anfsehlag  nur  4 — 5  tlbriif  blieben,  ein  Betraif,  der 
wohl  mit  Hecht  als  nii  lit  iilieniuilsii;  gleiclizeitij;  be- 
iei<'linct  wird. 

Ulis  die  weitem  Krzi'Ui,niisse  lier  Kisenindustrie 
In  trifft,  T,  «Mii  ii  'lie  Min  d'  ii  lieziijjlichcn  Verbänden 
t'esti,'rsetzfen  i'reise  lür  llalbzeui.'  (Knü]ipel)  für  <lie 
Titiine  im  Jahre  1893  78  und  75  ,H.  1894  7H  und  75. 

1895  77  und  79.  1896  81,  84  und  90,  1897  93.  Ihi«  95 
und  97.  löin»  108,  115  un<l  127,  1900  135,  IWl  1 1»)  ,H; 
für  Formeiaen  Baaia  Bürbach  1^  88  und  80,  1884 
81  nnd  75,  1866  84  vnd  86.  1806  80,  W.  «6,  98  tnd 
102,  1897  105  und  108,  1898  108  and  115^  1899  115, 
190  nnd  180,  1900  140  und  120.  1901  1*20  .« :  l'ob 
Antwerpen   189H  94-88.   WM  <>0-H5.   Ihh.t  s,-,  <t'2,.T<:i, 

1896  92,50-112..50,  1897  11'2,50,  185*8  105  I07.5<i.  I8f«> 
196-145,  um  145  bis  155  und  105 

In  der  Tabelle  «»ind  die  nominellen  i'reise  ange- 

felien;  für  die  tbatsiichlicben  Lieferungen  stellte  sich 
ei  Knüppeln  der  Onrrhschnittapreis  ohne  Berttck- 
aii'htigung  der  Ansfuhrvereütungen  im  I.  Viertel  1900 
anf  110,57  wT,  im  IL  Viertel  anf  116,26  UV,  im 
m.  Viertel  aaf  181,50  Im  IT.  Viartal  a«f  196^  uV 
uid  ftr  daa  gana  Jahr  1800  «af  117,18  ,M  geignn* 
Aber  196  Jt  als  VerijandsveilEaiifkpreis  für  dasselbe 
.Jabr.  In  iihnlirher  Weise  wie  bei  dem  Halbzeutr.  für 
wclehes  wir  die  l'reisi^estaUung  für  die  Ktiüiipel  als 
ty}ii'-i  l]  bri  vMrj;eliid)en  haben,  haben  si(  b  ilie  Ver- 
hältnisse für  Formeisen  gestellt.  Hei  eim  iii  Verliands- 
preisr  Villi  140  war  Lei  den  niederrbeinis<'b-west- 
fäli~' bell  Werken  der  thatsuchliche  Darchschnittserlos 
im  I.  Mt  rtel  1900  121,94.^,  im  II.  Viertel  124,71 
im  Iii.  Viertel  187,90  UV.  Ea  ist  weiter  bekannt, 
dalh  die  Preise  für  Draht  und  filAcbe,  für  weleha 


18.00  19,00  2:{,00  25,00  25,0(J26.0«)  28.00  30.00  32,00  3.3,00  35.00  35.00 
UO  1.^:  1,401  1.40,  1.50:  1.75  1,75  2,UU  1  9.95i  9,95  2,251  2.95 
l,liOt  1,60!  1.60i  1,76|  9,00|  9.95!  1.95!s,95il,S0|  9,&o!  9.75|  f,76|9.764,0e 

Verbünde  bestehen,  sich  nicht  ulu  r  ein  iingeniessenci. 
Verhültiiir.«!  zu  den  gleichseitigen  Küsten  für  das  zu 
ihrer  Herstellung  beniithigte  Roh-  nnd  Halbniat4'rial 
hewet't  habeu,  w^iihrend  die  Preise  tnr  Stabeisen,  das 
im  freien  Verkauf  umging,  gleichzeitig  erheblich  mehr 
in  die  Höhe  adinellteu.  Wenn  die  genannten  Ver- 
bfiade  nicht  in  der  Lage  waren  —  wie  daa  dem  acharf 
ausgesprochenen  Wansehe  der  Mehrheit  der  Wedle 
entsprochen  hätte  — ,  die  Preissteigerungen  noch  mehr 
liiiitaii/.tibalten,  als  dies  thatsiichlich  jreschehen  ist, 
so  liefert  titi.s  ein  Hlirk  auf  die  Gestaltung  des  ameri- 
kaniselien  Kisenmarktes  in  den  letztveriraiii^enen  xwei 
.lahren  ivergl.  obige  Tabelle)  die  I  rsache.  aus  welcher 
dieses  Bestreben  unmöglieb  gi'iiia<  bt  wurde. 

Wir  sehen,  wie  innerhalb  weniger  Monat«  die 
Preise  für  Roheisen,  Halbieag  nnd  Fertigerzengnisae 
anf  das  Doppelte  und  mehr  emporsohnellen,  um  dann 
bald  wieder  bis  xb  einem  Standpunkt  zu  sinken,  den 
man  wdil  ala  einen  noraalea  ansehen  darf.  Dei  den 
l>ewaltigen  Verkehramftteln  nneerer  Zeit  ist  es  be- 
gieiflirb,  dafs  die  hochwertigen  Kisenerzeugnisse.  derwi 
Austiuiscb  sich  wesentlieh  leichter  als  «lerjenige  von 
Külistiifl'eii  vollzieht,  si.b  in  der  Preisbildung  nach 
der  Lage  des  internationalen  .Marktes  riebten  müssen  ; 
ein  \'erglei(  h  mit  den  amerikanischen  Notirungen  lehrt 
uns ,  i\t\U  ebensowenig^  von  übermüfsigen  Preis- 
erli'ihnnt,'pn  der  Eisenindustrie,  wie  von  Uiierstäntten 
Preisherabsetzungen,  namentlich  fiir  Fertigfabrieate, 
die  Rede  sein  kann,  und  dait  tmnit  die  diesbezüglichen 
Behaaptnuen  in  dem  eiagmigB  gcnaanten  Bericht  dea 
Koka^SyBOicatB  in  sich  maanraieafhllen.  Wie  steht 
es  aber  nnn  mit  der  -ruhigen  l'reiseniw  ieklung**  bei 
westfalisrben  Koks?  Es  ist  riehtiif,  ilafs  der  .S|»rung 
naeh  oben,  den  der  Connellsviller  K<iks  im  vergangenen 
Frühjahr  niaehte.  pnicentnaliter  gröl'ser  ist  als  die  ent- 
siireibeiide  Frbohiin;:  dei  Verkaufspreise  de»  Koks- 
kSyndieats,  un<l  es  stimmt  aueh,  dafs  letstere  in  der 
Zeit  der  Horhbewegung  nicht  unwesentlich  nicdri^r 
waren  als  die  Preise,  bis  zu  welchen  der  Koks  ini 
hiesigen  Bezirk  von  den  anfsenstehentlen  Kokenien 
getrieben  worden  ist.  Wenn  wir  ans  aber  vergegen- 
wirtigcB,  dab  der  darchsohnittliche  Verkaobwertli  des 
Jahres  1800  von  CoiuieUaviller  Koka  naeh  snverliariger 
Quelle  im  Jahre  1890  etwa  2,80 1  nnd  selbst  im  Janre 
lfHH>  nicht  h./lit  r  als  2";  f  irewesen  ist  und  dafs  heute 
<lort  der  Verkiiut^]ir(  is  ini  uUenen  Markt  nur  ftir 
die  Tonne  In  :  .  uh  i  nnvergleiehlieh  besseren  Beschaffen- 
heit ist,  so  si  in  n  wir.  dafs  die  .*^teigerung  für  west 
falischen  Koks  absolut  viel  höber  ;:iwesen  ist  und 
dafs  es  sich  um  eine  J^teigemng  handelt,  die  fiir  die 
Koheisenerzeugung  um  so  empfindlicher  gewesen  ist 
und  nodi  iat,  ab  dadurch  der  an  eich  schon  hohe 
Preia  auf  einen  Stand  gebracht  iat,  der  heute  die  Watt- 
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Ei»«Bpreite  in  den  Ver.  8tMt«n  von  Nordkmerik«.  (NRch  «Tin  Inm  Age".) 


1900 


s 

J 


j 


'S 

m 


Iii 


23,25  I  22,75      22,50  21.75 


SI4.90 
21.25 
35.Ü0 
SOjOO 

35.00 


20.46 
24.90 
21.25 
33,00 


!M.25 

21.00 
33,00 


20.25 
34.90 
21.00 

33,00 


21,50 

19,75 

20,00 
30,00 
48,00 


H5.00  ,  35,00  35.00 


19,50j  18,001 1 6,25  16,00|  15,00  1 5,^j  15,50 

19,75:17,75:15.50  13,75  13,00  12,25  13.75 
I20.00|  19.00;  1 6,00i  1 5,001 13.00  1 3,25i  1 3.50 
!  1 8,00  1 7,00  I5.00!  1 4,00l  1 2.751 1 2.751 1 3.25 
28,00125,00  19,00jl8,00i  16.501 1 7.50: 19,75 
85,00^,00  33,50  ä3,0O|H3,O0|33,O0 


S.25       i.25  I    2.£>  .  ;    2,35  j  2,25 


35,<K)  :iö.(»0 
3,35 

S.75!  1,501 


35,00  35.00  35,0O:2«.00|26.(i(»  2fi.(M) 
—  i  —    1^  lfiü[  1,50 

fjool  t,oo^  im 


S.OOI  1.00 


Giefeerei  ■  Roliciscn  Stand. 

Nr.  2  luco  Philadelphia, 
Qielserei  •  Koheisen  Nr.  2 
d.  Sttd.  loeo  Cinoimi.). 
Bmwunr  R.  ab  Pltfaibvrg. 
Graues  Ptiddol  ab  Pittebnrg. 
Stal)lknUp|iel  ub  Pittsbnrg. 
Wn!z(lr.ilit  ab  Pittsburg. 
Srliwrir  Stnblsfthicncn  ab 

WiTk  im  iKtfii. 
Tracer  ab  Pittsbura. 
Hotiioftnkoln  ab  W.  Uonn. 


die 


bAwerbsfähigkeit    nn-i  n  i  KisenindasttM 
amerikanische  in  Fmg«^  stellt. 

So  viel  zur  Preisbildung.  Was  <len  ueitarn,  iiu 
üeschäftsberiHit  des  Koks-Syndirat«  erhobenen  Vorwurf 
anbetrifft.  ..es  iiulic  bei  den  losen  und  unüusanimen- 
häoceaden  Verbänden  der  Eisenindustrie  die  Uebcrtickt 
gefüllt,  wodurch  neben  den  Preisabertreibongen  aneh 
eiiMiiabaMdhtigta  UabencUttnagdw  Bedarfs  begünstigt 
wordan  Mi",  to  wird  die  ISisenindnutrie  mcn  gern 
darüber  belehren  lassen,  wie.  tr.an  e-  iiiiziifaiiircii  nat, 
in  die  Zukunft  schauen  zu  könntii-,  Ks  sin't  in  der 
Eisenindustrie,  und  «war  sowohl  in  den  Eist-n  <  rzi  agen- 
den  wie  verarbeitendin  Zwiigen  die  gtwi(|itii,'-sten 
Stimmen  sich  darin  .  iniL^  (hus  das  Orondiii  i  l  .iei 
heutigen  scbwierigon  Lage  in  der  Langfristigkeit  der 
abgeschlossenen  Verträge  liege,  sowie  dals  diese  schliefs- 
lieh  auf  die  vom  Koks-Syndicnt  ansgeguugene  Ver- 
gcbmelzung  der  Liefervertrüge  für  das  Jahr  1900  mit 
den  Abgchlüssan  fOr  das  Jahr  1901  zui-QcluaflÜinii, 
ja  die  nothwendige  Folge  gewesen  sei;  es  wird  dtbai 
darauf  Terwiono.  wie  unter  dem  Drock  der  HaterUl- 
no^,  anter  waloner  im  Jnhre  18S9  und  Anfang  1900 
die  Werke  allgemein  gelitten  haben  und  in  fitici 
gewissen  Zwangslage,  in  der  >ie  sich  zur  Dt-ekiiug  fiir 
iliri'  K>i|i-  unci  Halbstotte  mi'ln  •'<\>'v  minder  befunden 
haben,  di»!  Absi-hlüsse  ttllif  im  ia  zustande  srekomnien 
sind.  Dneli  ^nul  iticsi  A nstuhningen  dazu  In  stimmt, 
die  thatsiti'lilirhrn  Vorgiinge  und  VerhältBisse  in  das 
richtige  Liolil  zu  stellen,  aber  keine  Vorw  iirfi'  zu  er- 
heben.  Wir  sind  der  .Meinung,  dals  es  der  Sa<  (n 
dienlicher  ist,  wenn  unnütze  VorwUrfe  and  Streiter«  i<>i; 
aBterlMBan««rden,daffMen  die  sUnmtlicben  Betheiligten 
atiUo  Einkehr  bei  sleC  kaltaa  «nd  «ich  darüber  ge- 
maiinaii  ventibidigen,  wie  die  mpiwirtigiai  acbwierigen 
VerblU&isse  zu  ordnen  nnd^eine  siebere  Grondlage 
zur  wcit»'ren  Kiitw  iclJcnr'  unserer  Eisenindustrie  und 
der  mit  ihr  fiitr  vi'rUuuiicnen  Koksbereitung  wieder- 
herzustflli  n  i^t.  Halbzeug-  und  Trii:;erv«^ri.uii<li-  sind 
mr  Krlcii  liti-riiiii;  )br«T  AHnf-hiiicr  mit  *  if«  iilirung 
linl'Utfii'lcr  Na<  iiliis'-"'  lii-rrit";  vi.r  .  ,  :  l'  ii  :  >!i'r  frstere 
hatlf  bi»  iiittf  FVhiiiar  liereilo  lftH.»iH,W  ^tt  auf  Ab- 
schlufs-Rückstiiii'ii  Ulli  hgelassen,  während  gleichzeitig 
noch  um  eine  weitere  Million  Verhandlungen  im 
Gange  waren.  Im  Träj^erverbande  durften  die  bereits 
bewilligten  Nachlässe  diese  Samma  aoeh  Abendureitea. 
Sobald  die  Verständigung  anek  Ar  Rdlieieeii  «nd  Koki 
l^nngan  and  daa  allgciaeine  PreisaireaQ  bei  uns  in 
einem  fntsprecbenden  VerbiUtnifs  za  demjenigen  des 
intemntiiiii.Ui'ii  Marklos  i,'L4.ra.'lir  <vln  wir<l.  « inl  Jus 
VertrBiR'ti  zurückkrUi-i'n  und  (h'c  inlujiJiüi'lie  llcdart', 
der  jetzt  vii'lfurti  ktinstlii-h  ziirii<  ki,'flialten  wird,  wiciiiT- 
um  hervortreten.  Da  zu  einer  wesentlichen  Abnahme 
deseelbea  gagco  fMhar  ein  QnutA  nieht  Torliegt,  et»  iat 


nirbt  einzuseliiii.  «urum  ni: 
die  betheiligten  Kr«*i.st'  sich 


lisriti  ilicscllii'  nii'lit.  wi'im 
gbticbiseitig  /.Ii  einer  ge- 
meinsamen allseitigen  Unterstützung  der  Ausfuhr  ont- 
schliefsen,  wiederum  so  stark  werden  sollt  dal»  die 
Beschäftipng  auf  den  Eisenwerken  and  Koköraieo 
überall  eine  befriedigende  ist 


Btelerelder  Ma^chiueafabrlk  vorm.  Dürkopp  k  Co. 

'  Verschiedene  Umstände  IihI  lh  ungünstig  auf  das 
'  Krgebnif«  für  189ii  ]!Hk>  diesem  Werk  gewirkt. 
Die  Preist'  von  Kolikn,  Ki  ks,  8tahl,  Eisen  und  sämmt- 
lir  hrn  lunlrn-ii  M iitcriiilii'n  erfuhren  ganz  erhebliche 
Aufsehlügf,  titid  uftin  es  in  der  Nähmaschinen- Abtheilung 
'  auch'gelang,  fiir  das  fertige  Fabrieat  einen  mäfsigen  Au^ 
schlag  durehzudrttcken,  so  war  es  doch  nicht  möglich, 
damit  auch  nur  anaihemd  die  Mehrpreise  der  Uohmateri- 
allen  auszugleichen,  trotsdem  diese  Abtheilang  einen 
orbifhten  Untsats  gmn  da»  Torjahr  aofweiat  and  bia  an 
die  Cfannaa  ihrer  Leistannfilbigkeit  daa  ganaa  Jahr 
bindareb  aaBgenutat  war.  In  der  Flahiradbraneb«  war 
es  trotz  der  erhöhten  Preise  sänuntlicher  Rohmaterialien 
nicht  einmal  niöglirh,  fiir  das  fertigt*  Fabrieat  die 
Preise  des  Vorjiihi-es  beizubehalten,  un«!  <  s  L'i  ifTen  s<)giir 
weiter»-  Prt  ixredurtionen  Platz.  Ferner  trioniertcn  die 
Fiiirir|itiiii;,n  n  un<l  Versuche  für  die  Fabrication  von 

Ant  iiliili'ii,  Milch- Centrifugen ,  (.'<introlknssen  uml 

si'liiiiir.lluiri'm  Gufs  den  Retrag  von  rund  20O0Ü(> 
Scblivfslicb  kommt  da/n,  dafs  dir  österreichischen 
rntaimehmnngen  der  «ii  sellsehaft  tmtz  nller  gemachten 
Anetreagmuea  noch  erhebliche  Verlust«-  brachten. 
Die  vortheilnn«;  des  aar  Yerfiigunj'  bleibenden 
!  Beingewinnea  vi»  598  368,00  Jt  ptm  Vortrag  aus 
^  18981>9  TOD  17721,77  .iC,  zntanunen  e860»0,37 
r,uvl  wi,    f,A'^  statt:   16»/o  Dividendf  -  480000  ,//, 
TaiUitiDc  aa  den  Anfsichtsruth  und  Gratitit-ationen  an 
die  Beamten  70 877.00 ./Ä.  UnterstützuRL'"s-  mi'I  l'i  nsioiis. 
fondj»  10  000      Rückstellung  für  neue  l  nternchmungt-n 
I  6OO0O  Jt,  Vortrag  mt  neue  RoHiiraitg  15111,71  *M. 


ElMRfUlh«rel  und  Hehlofsfabrik-  ActlengaiflOvAaft 

Velbert  (Kbelnland). 

Di«  GeaeUKkafl  wnrde  am  8.  September  1899  er* 
richtet  und  am  10.  NoTenü»er  1800  handelagmrichtUeh  ein« 

getragen.  Das  Gmndkanftal  beträgt  1000O00<i(f,  ein- 
tfetheilt  in  ICH'O  luit"  iltn  Inliaber  lautende  Aetien 
ii  1000  ^U.  Dil  .seit  dt-uj  JaLie  185Ö  unter  der  Firma 
Gebr.  Jndick  bestandene  Sehlofsfabrik  ist  tm'i  i  Teber- 
trag  des  Firmenrechts  mit  Wirkung  vom  1.  Juli  18St9 
auf  die  OeseUMhaft  fibti^gaagen,  wodnmh  gleiofa 
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eine  feste  Position  geschaffen  wunlt .  l  )<>r  l'nisclilag 
hetrn«?  089  195.80 .  N.  Was  den  Geschäftsgang  anbelangt, 
»■i  war  rli  i-^p|l"-  in  den  ersten  zwei  Dritteln  des  Iiihrcs 
181ft>|liHX)  recht  nsge,  l>ie  UegeUxchsft  ut  mit  einem 
^ofsen  Bestände  an  A«ftr<|ifett  in  das  nane  0«s«hälts- 
jahr  einp'»tn>f»'n. 

Der  Gi  wiiin  stallt  aicb  auf  17H011,7üUV,  wovon  ah- 
aoaataea  aiad:  di«  nMinailea  üakflatan  mit  6066&47  Jt. 
■a  dsb  T«riilailMii  198dfi8,a8  Jk  Nach  Ahmg  der 
AlMcbrallugni  von 20060,12 nnd  von  5 Iii  15.^ 
für  den  Keaerrefond«,  sowi«  fBr  vertragsmäriitg«:  Tan- 
tiemen SititK)  ^M,  ergiebt  sich  ein  Ixt  iiigewinn  von 
l»9401,!Mi  der  wie  folgt  vertlieilt  wini  8»«  Divi- 
dende =8000t1  Jt,  Gr«tificati..ij.'(i  ;in  l'.ciiintr  UMMi  Jf, 
Delcredereconto  4000 .4^,  Vortrag  anf  neue  Keclinung 
14401,96  M. 

Eaehireiler  ttiuiclilneubaa-AcUenfeiieUaelMit 
t«  Baehw«IIar-A«e. 

Das  i^y>tr  (..  srliiittsjilii  .!.  r  ( icsellschaft  180»  1900 
begann  mit  einem  reirhiichen  Bestände  von  Aufträgen 
und  sie  blieb  das  ganze  Jahr  hindarcli  in  aUen 
Betrieben  ausreichend  Iteschüftigt.  Die  umfassenden 
Neubauten  (Eisengiefserei,  Modellsrhreinerei,  elektrische 
Kraft-  nnd  Lichtcentrale)  nahmen  guten  Fortgang. 
Der  Batriebagewinn  beträgt  143060^  Jt.  Das  neue 
Jahr  btigann  aach  wiiMler  mit  dnam  iidcfaHrhen  Be- 
ataada  an  Auftrügen,  jcdoflt  ist  die  Nachfrage  eine 
ruhigere  geworden.  Trotzdem  hottt  die  Ciesellschaft 
ihre  wesentlich  erweiterten  und  verbesserten  Betriebs- 
anlagen voll  Itesi'häftigen  zu  können. 

i)ie  Abschreibungen  b»'im«»ftn  H9Knl.>»:>  Der 
Ueingewiiiii  vnii  Iii;!  24s.i;i  .  #  ivt.  v,  i.-  nai  hsti  lujnd 
angejTpln  ii .  vei"w  endet:  zum  j{«-i»i  l/.ln  In  n  scrvctonils 
5°,/=  521.0.38  zum  Special  -  Keservi-t.iii.ls  B>  — 
5  260.38  Jf.iivvi  innantheile  nnd  Belobnuugeu  8  iKi&,7B 
0>  Dividende  ^  60000  UK,  Vortn«  auf  100O/19O1 
23732,07^. 


flurivllflkar  Garaatahlwerke  Malstetl» 

Burbnch. 

Der  Gnind.  dsfs*  da»  .laiii  liKW  du-  Kr 

Wartungen  nicht  vent  irklicht  hat,  liegt  darin,  daf.s  die 
Betriebsverhältnisse  des  Werks  noch  weit  läng«*r  imt\ 
in  weit  gröfserem  .Mafse  als  angenimimen  wurdr.  .iic 
Ergebnisse  ungünstig  beeinflnfat  haben.  Erst  im  letzten 
Quartal,  den  Monaten  .\pril,  Uli  and  Juni,  sind  die 
Betriebavarliiltnimia  baaaara  cewaaan  und  haben  ent- 
spradiende  Ergebniiwe  arbrnent 

Der  Brutto-relH-ntcbufs  beträgt  ir)}»(H8.r)7  wäh- 
rend für  Abschreibungeu  erforderifcb  sind  l»l  995,?H)  ^H. 

Es   ergii-tit  ^ii  li    >':)mit  tnv  l'.KXl    i-in    \'.  rlti-t  von 

32f)47,3il  .if  liii.l  /iiziiL,'ln  ii  .lr>  V.-rlustr-.  ,uis  Isiif,  i»«»» 
von  13&74.4;(.//  ein  ( n-s;iiniiits'crlust  \ini  IH  H-J  1,82  .if, 
welcher  auf  da««  m^ae  (reiii  hiU'tsjahr  übtTtiugen  wird. 
Im  Berichtsjahre  wurden  3.590 1  Fa<;ongufs  und  I177'2t 
Blöcke  abgeliefert.  In  da»  neue  (ienchäftsjahr  nahm 
das  Werk  Aufträge  und  Abschlüsse  hinüber,  die  für 
die  nächste  2eit  gewinnbringende  Beschäftignng  sicher». 


Wissener  Bergwerlie  und  Hatten,  BrBcUifife  bei 
WfiMa  an  4er  8t«f . 

Im  Bfficlit  für  18f«»;1900  heifst  t--»  zunächst:  „Wir 
möchten  nnscrciii  Hcdaucrn  drtriiber  Ausdruck  geben, 
dufs  dir  im  Vorjahr  rtnsges|inichcne  Hoffnung  wesren 
ilei«  l'^rtriignisBes  für  da«  hier  in  Kede  stehende  Oe- 
achüftsjahr  sioh  nielit  verwirklicht  hat.  —  Der  encielte 


H..hv'fwiuii  betriijft  427312,18  .«  gegeu  Mi  ^^JS.1■2 
im   \'t>ijalir.     Die  Gründe,  die  dieses  bctiiichtliche 
Minrii'rt'ri,'''Kiiifs  trotz  der  allgemein  günstif,'cti   l  <^e 
des  Eisengewerbe»  herbeigeführt  haben,  sind  aut  I  r- 

{  Sachen  zurückzuführen,  die  weder  vorauszusehen,  noch 
zu  verhindern,  in  unserer  Macht  lagen.  Zunächst  mufs 
hervorgehoben  werden,  dafs  die  , reinen  Hochofenwerke'*, 

'  daa  sind  di^anigen  Werke,  walcha  anf  daa  Varkaaf 
das  van  ikuB  erzeugten  BohaisaBa  aosaeUiaralieh  an- 
gewiesen sind,  nnd  so  denen  aneh  wir  gehSren,  nielit 
imstande  waren,  von  der  vortheilhaft4-n  Oestaltnng  der 

,  Marktlage  einen  i  ntsiinrhenden  Nutzen  zu  ziehen,  da 
seitens  der  RoliciM'iis\ mlicjite  iu  der  « oliliriMiteinten 
Absicht,  dicsi'  \  urthriUiaftt'  Coiiiuiictur  iihJi:li'"list  Iud;,'»' 
zu  erhalten,  Ali.si  hitissf  für  das  cmze  .Iiihr  1!H.X>  zu 
relativ  wafsii^rn  l'ifiseii  i;r'thiuii.''t  worden  waren,  Abei- 
auch  selbst  diese  würden  uns  noch  eiuin  erklerkliehen 
Nutzen  gebracht  haben,  wenn  nicht  gan«  unerwartet 
verschiedene  Umstände  eingetreten  wären,  die  das 
Gewinnergebnifs  für  da.s  abgelaufene  Geschäftsjahr  int 
hSehataa  Orada  baaintrichtigen  mnürtaa.  Doreb  daa 
bakannta  Yoi^gahen  des  Kobayndieataa,  «odurck  die 
Rochofcnw^rke  veranlarst  worden,  schon  im  Oelobar 
189i)  die  Koksabschlüsse  pro  1901  zn  thäHgen,  wurde 
fllr  uns  eine  Mehrausixiilii-  von  irmOOO  tM  für  das 
II.  Semester  des  Berii  hisjahres  herljeitrcfllhrt.  Ferner 
raufstc  auf  unserer  liniUe  \'ereiin^niii^'  die  Kisenstein- 
fördernng  von  ei«a  Mitte  April  his  etwa  .Mitte 
August  l'KXI  Vdll-taiiiliL,'  ruliei).  weil  int'oltre  einer  im 
Jahre  1892  eingebauten  unterirdischen  Wasserhaltung 
der  hölzerne  Schachtinisliuu  iii>jr''eh  i^eworden  war  und 
die  zwingende  Nothwendigkeit  sich  lieransstellt«,  den- 

\  selben  durch  einen  eisernen  Umbau  schlennigat  SB 
ersetzen.  W^n  daa  fiberali  zu  Tage  getratanan 
Mangels  an  Brennmaterial  konnten  die  Mgebten  Boh- 
eisenmengen  lange  Zeit  hindurch  bei  weitem  nicht  ga- 

j  liefert  werden,  woilurch  eine  so  sturmische  Nachfrag« 

'  und  eine  so  i,'ror-e  Kauflust  eut.tt«nd,  daCs  die  i'rei^e 
eine  Hohe  erreiehteri.  «ie  wir  sie  m'H  luiij^en  dahreti 
I  nicht  nieltr  zn  verzeielnien  gehabt  haben.  Beditiirt 
1  wurden  dieselben  aiier  nicht  allein  dnrch  die  Erhöhung 
allei  1tohniateria1ien||ireise,  sondern  auch  durch  eine 
ganz  wesentliche  St«'igerung  der  Arbeitslöhne.  Diese 
erhöhten  Boheisenprcise  gelangen  jedoch  erst  f&r  das 
.Jahr  1901  voll  zur  Geltung.  I  ngere  nächstjährige 
Production  ist  auf  (irund  unserer  heutigen  Leistungs- 
fUtigkeit  zu  diesen  haheren  Preisen  «nsverkaaft.  Der 
im  FrBhjahr  1900  plOtiKch  nnd  nnTermittelt  eittgetretane 
Stillstand  auf  allen  Gebieten  des  Eisenmarktc»,  her- 
vorgerufen mehr  durch  finanzielle  Einwirkungen  als 
diii  c  Ii  die  inneren  Verhältnisse  des  Eisenmarktes  selbst, 
koiiiitt!  sich  für  uns  im  neuen  Geschäftsjahr  noch 
nicht  fülill>ar  uuieliiMi,  da  die  er/eui:1e!i  K<ihei-.eiiineii;:eii, 
bis  Ende  l!tiii  fest  verschlossen  sind  Die  Forderung  der 
(jrtilii  u  l  etnig  im  Jahre  1899/191)0:  .Spatheisensteiu 
liJiil  l  t.  ivnpferer/e  483  t.  Bleierse  10  t.  Ofen  I  und  II 
der  Altehütte,  Ofen  III  der  AUMhlttte  und  Ofen  IV 
der  Ili'inrichshutte  st«ndeu  das  ganze  Jahr  hindurch 
ununt<'rbro<  lien  im  Feuer.  Die  tiesammtprodnction 
derselben  betrag  Ol  812,0  t  und  der  Gfsammtabaats 
91  402.3  t» 

Die  Verwendung  «les  Kohgewinns  von  427312,18  Jt 

ist  wie  folgt  vorgesehen:  Ahznriehen  sind  f3r  Ab- 
schrcibnngin  15<)<)(N)  .  H.  für  Hitchof«  n<  rm  uerung^- 
fonds.VXXH),*.  so  dafs  ein  Heingewinn  vi  n  >27:tl2,lS.« 
I  verbleibt,  1  »av  Uli  sind  zunächst  zu  eiitn-hnieu  :  für 
den  Hes(neit»nds  -  22  731.21  *' .  tür  i  antieiiieii 
14941,7.">  verbleiben  189C:<i' .>2  Hierzu  kommt 
der  (iewinnsaldo  per  'M^  Juni  1«!«»  —  |H(>4«,ait  Ji, 
zusammen  2<>) 287.52  -H.  Hiervon  ab  eine  Dividende 
von  6  */•  —  190000  ^,  Vortrag  dei»  Restes  von 
16287,02  Ji  auf  neue  Rechnung. 
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Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


tleinric^lx  A^tsbeck:  f. 


1 


Am  10.  Kebruar  d.  .Fs.  verschied  in  E.ssen 
nach  kurzem  Kraiikenlag^er  uii  einer  Luiif^eii- 
entzniidnng  iiigcnicnr  und  Kessoitchef  Heinrich 
Asbeck.  Er  gehörte  uusonu  Vereine  seit  der  Neu- 
gründung an,  und  wir  verlieren  in  ihm  ein  Vielen 
von  uns  persönlich  nahe- 
stehendes ,  hochgeBchätztes 
Mitglied. 

Heinrich  Asbeck  wurde 
geboren  zu  Halver,  Kreis 
Altena,  am  25.  Mai  IH49 
als  Suhn  des  Kaufmanns 
Theodor  Asbeck.  Er  besuchte 
daselbst  die  Elementai--  und 
Kectoratsrhule  und  ging  im 
Jahre  1H()3  nach  Bochum 
zur  (lewerbeschule,  die  er 
in  2  .lahren  absolvirto.  Die 
Abgangsprüfung  be.stand  er 
mit  .Auszeichnung.  Zwei 
.Tahre  arbeitete  er  praktisch 
in  der  Maschinenfabrik  Tnion 
in  Essen  und  bezog  1HH7 
die  Königliche  (iewerbe -.Akademie  in  Herlin, 
unterstützt  durch  ein  Seidlitz-Stipentlium.  Nach 
dreijilhrigem  Studium  U'at  er  bei  Ausbruch  des 
deutsch -französischen  Krieges  als  Freiwilliger 
bei  der  Feldartillerie  ein  und  nahm  nach  kurzer 
Ausbildung  an  der  Einschliefsnng  von  I'aris 
(Le  Hourget)  theil.  Nach  Heendigung  de»  Feld- 
znges  wurde  er  als  Consfructenr  von  der  l'rinz 
Hudolfhütte  in  Dülmen  engagirt  und  I  .lalir  spiltcr 
von  der  Märkischen  Maschinenbauanstalt  in 
Wetter  a.  d.  Kühr.  Nach  einer  kurzen  Tliiltig- 
keit  in  Eschweüer  übernahm  er  die  Stelle  eines 
Iktriebsingenieurs  in  der  Maschinenfabrik  l'nion 
in  Essen,  woselbst  er  bis  zum  .lahre  lH«r>  blii-b. 


i 


.\m  l.  .lanuar  1KM5  trat  .Asbeck  l»ei  der 
(iufsstahlfabrik  Fried.  Krupp  in  Essen  als  Be- 
triebsföhrer  der  Werkstätten  füi*  schwere  Kanonen 
ein.  Im  .lalu'e  18!(2  übernahm  er  als  Ressort- 
chef im  Kanonenressort  die  Oberleitung  der 
sämmtlichcn  Werkstiltten  für 
Laflfeteubau,  die  er  IHiiKmit 
der  Oberleitung  der  Werk- 
stätten für  die  Fabrication 
der  Kanonenrohre  aller  Ka- 
liber vertauschte. 

.Asbeck  war  ausgezeich- 
neter C'onstructeur  und  Be- 
triebsleiter. Er  hat  thiltig 
mitgewirkt  an  der  Bewälti- 
gung der  steigenden  .An- 
forderungen, die  die  voll- 
ständige rnigestaltung  des 
Artillerie-Materials  an  die 
Leistungsfähigkeit  der  (iufs- 
stahlfabrik  stellte,  indem  er 
neue  Werkstätten  mit  ihren 
maschinellen  Einrichtungen 
plante  und  ausführte  und  neue  Herstellungs- 
methoden für  schwierige  .Arbeitsstücke  angab 
und  en»i"<>bte.  .An  der  glatten  Durchführung  der 
Arbeiten  für  die  Neuarmirting  der  deutschen 
Feldartillerie  hatte  auch  er  seinen  .\ntheil. 

Von  geradem,  biederem  Charakter,  handhabte 
er  die  ihm  zustehende  umfangreiche  Verwaltung 
mit  Kcchtlichkeit  und  Wohlwollen.  Ein  echter 
Wcstfalc.  hielt  er  an  dem,  was  er  als  richtig 
erkannt  hatte,  zähe  fest ;  sein  liebenswürdiges, 
cntgcgenk«numendes  Wesen  aber  gewann  ihm 
einen  grofsen  Kreis  aufrichtiger  Freunde,  die 
sein  jähes  Hinscheiden  tief  betrauern  und  sein 
.\ndenken  in  treuem  tiodächtnifs  bewahren. 


tb6  suhl  nnd  Eimo. 


Vmrrim^NaduielUtm, 


I.Min  1901. 


Aeodernairen  im  Hitffli«d«r-?eni«ieliDir8. 

Ifieifeld,  F.,  B''trt>h'«ini^tni(iir  i\i-r  Hüttenwerke  Kr»- 

mÄtorskuja,  Guuv.  Cliarkuw,  llufsland. 
9.  DrmdmfttB.  Frhr.  Tk^  Ui^m»iir,  SamtscUalowo, 

OtfMat  der  DoBiBcbcn  Konkm,  8l4-Ost-6thi>,  Riü»l. 
KrUftr,  Richard,  Hüttcninjc^iiicur,  Vorntand  des  Htahl- 

werkü  Krifiger,  A.-G.,  Düsseldorf,  Duisburgeratr.  106. 
Libberiz,   Otto,  Oirector,  Stahl-  and  Wakwi*rk, 

Rendsburi;. 

Sehnineind ,  Dr.  F.,  fimsultinf^  Chemiral  Kiiuiiuii 

of   the   Fniffi]  and    Uns  f'o. ,    Xe»  V«rk. 

N.Y.U.S.A.  277  Broadway. 
StMn.   0. ,  Bctrivbscliff  des  Thom«»tt«blwerk>i  der 

Dillinger  HOtteswerki',  Dilliniren  a.  d.  Saar. 
Wäktn,  M.,  ln[t''w^nr,  KnpfVi  .Ir.  'i- 
iN  f  u     M  i  l  K 1 1  e  (i  d  : 
häuinler,  Dirrctn!  «U  r  Köuixl.Bcr^ineipecttiiii  liüh  uiiur^. 
Umneif,  Ingenieort  B«tri«bMau«tent  im  W«U-  asd 

Hnmienrarfc  dcrHagMierGnhttaUwerkr,  Hagen  i.W. 


Uuiin,  Edmund,  Intr-nicnr.  S'h  i.'ti'  anonyme  des 
Ai'ierit«.  'Ii'  .Mi'  lu  villr  \'illt  riii>t  iMfurthe  ft  MoSpIle). 

Meyer,  Georg,  l'ln'i  diT  Firiii:*  lliTniann  Mi\er.  \'or- 
Standsmitglied  d»»r  .\ct.  -  lieh.  Eisenwerk  Puschklo, 
Warschau. 

Röchling,  E.,  in  Firma  üebr.  Köchling,  Knhrort. 
Sc^^,        BalricbtiBgenieur  dca  liSnInr  7eniM, 

tHrnrnm ,  R.,  Ingenieur,  BeliitlMatriitoDt  im  Thomas- 

Mahlwerk  des  Höi-der  Vereins,  Horde.  Riirgstr.  6U. 
Traj>hajf«n,  H'ilh.,  Inffcnieur  der  A.-(i.  für  Eisen-  nnd 

Kohlen  •  [mlu'.tiie  ItiffardingBa-DaiHwnbanm.  Diftr» 

dingen,  Ijaxemlmr«,». 
Valentin,   tVUMm .  I  ii^nieor  nnd  Ei8eQf{rofah|i|dlori 

Berlin  W.,  Rauolistr.  7. 

Varalorben : 

HmmamHf  Jtig^  Kanfouan,  Bnhfort. 

AiMtt  Btbir^  ReNortdMf  bei  Vdti,  Krafipt  Einen. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  uäcbäle 

Hauptversammlung 

findet  statt  am 

Sonntag  de«  24.  MArz  1901»  Nachm.  12Vs  Uhr, 

in  der 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

I.  Geschäftfiche  Mitttieilungtn;  Neuwthton  zum  V«rsttRä;  Abrachming. 

Tl.  Vorschriften  fOr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

III.  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengase  zur  unmittelbaren  Kraft- 

erZßUgung.    Ttirii'literstaiter  Hr.  Hiitt.-niiii'-i'ilicui-  Frit/         f  «irTU  MMi  in  ' »etiiV-rif'^k'. 

I\  .  Neueste  Anwendungen  des  Goldschmidt  sehen  Verfahrens  zur  Erzeugung  hoher 
Temperaturen.    Kxperiaiental-\  oi  tnj;  von  Hrn.  Dr.  Hau»  Goliischmidt  in  Ksseu. 
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Sisenam,  stark  elMDbsIlig»  Con verterachUcke. 
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Bnich«iaen  aad  EiienaltflUle. 
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Maschinen: 

Locomoliven,  LocomoLilen. 

Daiiipfkes.sel  mit  Hflhren. 

,  oiine  Kohren  (fQr  1899  in  Nr.  472  a  enlhallen). 
Nfthmaschinan  mit  Qeitoll,  flIianriiefMid  *m  Gnb- 
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Andere  Maschinen  und  Maschinentheiie : 

LandwirthtehafUicbt  Masehineu. 
Brauerei-  und  BrennereigttTlIfa«  (MMcbinen). 

Mnilirci-M.isthincn. 
Klcklri.si'he  Maschinen. 
BauinwulI-^piiui-Mascliinen. 
Weberei-Maschinen. 
Dampfmaschinen. 

Maschinen  för  Holzstoff-  und  PfeplarfUbiriaiUon. 
Werkzcugmaachiaeo. 
Turbinen. 
Transiniasionen. 

MascbiiMn  zur  B«Brbeitung  von  Wollo. 
PompsD. 

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb. 
Gebiäsemaschinen. 
Walzmaschinen. 
Dampfhämmer. 

Haschinen  zum  üurcbachneiden  u.  Durcblocb«a 

Villi  .Metallen. 
Hebemaschinen. 
.  Andere  Ma.schinen  zu  induslrwUen  Zwecken. 
HaMbioea  Oborwiegcod  aot  Holx. 
.  ,  GiüfleUwQ. 

.  •  ,  wbmiedbBrem  Eisen. 

»      _  .      »      va»  »nderep  unedlen  Metallen. 


E 


Mmhinen  vnd  HawUmmtbeile  im  fanxen. 
Krtttwn  and  Knlteobeacldage. 

Andere  Fabricate: 

Eiseiibahnfahntei^e. 
Andere  Wagen  und  Schlitten. 
Dampr-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz. 
Segel-Seeschiffe,  ausgeiiüniineu  die  von  Holz. 
Schiffe  fflr  die  Binuenschiilabrt,  ausgenommen 
die  von  Holz. 
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Eisen  und  Eisenwaaren.   Menire  in  t. 

.      ,  ,  Werth  in  1000 

Instrameote,  Maoehüwnand  Fabr7.eu).'e.   MeriKe  in  t. 
.  ,  •          .    Werth  in  1000 uT. 


Digitizedby  Google 


Digitized  by  Google 


Ilk  Tattaaliatti  ■  *-   ...  ||,tt»» 

MV  «Himnn  MMiiiMin  w  nMwnoimncnMi  ntinni 


Iistrtiouprdt 
40  Pf. 

rnr  die 
zwcigcäpalleiM 
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angcnwMener 
RalwlL 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bedigtrt  Ton 

Ingenieur  E.  Schrödter,  und         Generalsccif  tSr  Dr.  W.  Beumer, 

GesrhUUnhirr  des  Vereins  deutscher  ElsMiMüntoMte,       Geschäftsfilhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  Veraint 

^Mitscher  Eisen-  und  Stahl -Industrieller, 
für  deu  teclmiscJieu  Tlieil  für  den  wirtiischatUiciieu  TliwU 

CoMsMene-Teriac  «oa  A.  B»(«l  ia  OOsMldorC 


6.  15.  MKrz  1901.  2t.  Jahrgang. 


Bericlit  an  die  jum  :*7.  Februar  1901  abi^ohaltciiü  Haiipt- 
versaiuniluiig  der  >(n  ilwe^tliclien  (inippe  des  Vereins  deutscher 

Eisen-  und  8t«ililiudustrieller, 


Nnnhvfsdii'Jic  ilrnjiiic  hat,  wie  jflr 
1^  vurtliüchuttlichf  intereäscncürporulioii, 
die  Anf^be,  d«n  wirthschaftikben  Zn- 
*^  -tiliiden  und  deren  natilrlirluT  oder 
durcli  die  (.h-setzj^ebuug  beeiotlulsier  Entwickluujf 
nach  allen  Seiten  tu  folgen,  um  in  letzterer  den 
villi  ihi'  vt  iiii'tt'tn'ü  I II t fressen  dii?  ihreT  Ü-  Ji  ntun? 
für  das  natiuuale  WirtLi^cliaftslubeu  angemessene 
Oeltnnir  zu  ▼orscfaalfen  bozw.  an  sicliern. 

Der   im   I.auff  Iferichtsjahres  allseitij; 

eingetretene  winlwehat'tliclie  Umschwani?  nach 
mehreren  Jahren  ^Iftnzenden  AnfHteifene  dent- 
8cher  Wirtiischaf'tseutwii  kliinK'  liifst  es  liereehtijrt 
erscheinen,  auch  hier  die  allgemeine  Wirth- 
achaftslafe  eingehender  als  sonst  zn  bc* 
leuchtet),  um  dann  zur  Keini/.eicliminfr  der  ver- 
änderten Verliultuissu  in  der  iCieen-  und  Ütahl- 
industrie  ttberzugehen. 

Ohne  Zweifel  bat  die  seit  dem  .lalire  18U5 
aat':iitei(rende  wirtliseliaftliche  Coiuunctnr  ihren 
Höhejunikt  tihei-sehritten. 

Pie  Anspannung?  des  Kapital-,  Knhniaterialien- 
nnd  Arbeitsmarktes ,  die  iinvennci  lü  lie  Fol>re 
einer  enormen  Hetblltit^un^  der  l  iiternehmunKs- 
httt,  mufste  in  ihren  natürlichen  Begleitencbei- 
ntiniren,  wie  (IeWvertheupriiti<r.  "teti^.'es  Steij^rn 
dur  Preise  aller  audereu  l'rodiutionsiuittcl,  das 
Tem])(>  des  indngtriaUea  Sturmlanfi  hemmen  nnd 
(laildi  i  h  trlcir  hzeitiff  allmithlich  auf  eint»  tTiiTncr 
stärkere  l'iinscbräukaug  der  bis  dahin  ungewöhn- 
lich grofoen  Nachfrage  anf  dem  iniindischen 


Markte  liinwirken.  I)iese  mechaniselie  Reffulinui;»' 
wirthijcüat'tlielieu  Fortüchreiteus  hätte  iu  der 
Richtung  der  GleiehmftMgkeit  nnd  Btetlgkeit  der 

Kntwlcklunji:  als  nntnrfemjU'ses  C'inf^'tiv  nn ms- 
blttiblicber  Aamhrcitnngcu  eine  rciu  wohlthiUige 
Wirkung  üben  kSnnen,  wenn  nicht  eine  Reilie 
writ.TiT  iniuT'-r  lim!  fliilVfr^T  M  niui'utt'  \'it~ 
wicklungcu  und  ciue  \'ersfh;lrlung  der  Lage  ge- 
flchalTen  nnd  damit  einen  ^tillstaAd  in  der  Ent* 

wii'kliiUL;   v-T;ml;ir->t  fiatfe. 

Die  Kiuwirkuug  der  jKilitisclien  \'orgiU)ge  in 
('hina  nnd  in  Südafrika  wi^  hier  «ehr  schwer. 
Alij^esehen  davon,  dafs  diese  Faiforen  ueben 
anderen  Wirkungen  —  z.  Ii.  nni  den  Cieldmarkt  — 
nnd  den  damit  Terbundenen  Foltreznstnnden  den 
Wtlimarkl  unmittelbar  eincnsrten  tu  :  >lii' 
l'ruductiun  auf  den  bereits  überfüllten  inlands- 
markt  znrfick trieben ,  dessen  Aufnahme-Lust  nnd 
-FiUiijsrkeit  gleich/eitif?  mehr  und  mehr  abnahm^ 
mnfsle  eine  starke  Laliinunicr  der  l'nternehmnnjrs- 
Inst  und  eine  tibertriel»ene  vorsichtige  Zurück- 
haltung Iwi  allen  ( iesrliiUlsalischlüsson  um  so 
eher  die  F(d{fe  sein,  iN  iii.in  ];ur^i-  Zeit  sieh 
nicht  von  der  Hefüre iituitj^  iiiici um i  inler  Ver- 
wicklunjren  tVei  machen  konnte.  Kin  weitere« 
lähmendes  Moment  bildete  das  )n  i  <  kire'jjientf 
des  amerikanibcheu  Wettbewerbs.  .Amerika  bleil»t 
mit  seinen  grofoarti^n  VerhältniKnen  immer 
eint^  (Jefahr,  nicht  sowohl  dnlunli,  drifs  im- 
stande wäre,  unteriitätzt  durch  seine  natürlichen 
and  reichen,  durch  billigste  Frachten  in  ihrer 
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Ansiint/.anjfsfUliif^keit  verstftrktPii  Hiilfsquellen, 
eilte  Reilie  unserer  Indaatriezweige  l&hm  za  legen, 
sondern  wehren  der  nnberecbenbaren  OeeehAfte- 
wpisei  »einer  Fabricanten  sowie  der  denselben 
eng  liirten  Hürse ,  von  deren  Gebabren  nnKere 
Ueldmarkte  so  stark  beoinflnfet  werden.  Neben 
den  politischen  F'reignissen  in  Südafrika  und 
riiina  drückte,  im  Zusammenhang  damit,  wie 
bereits  einleitend  angedeotet,  der  Geldmarkt  aof 
die  allgemeine  Lage,  weloke  tSA  indt-sscti  trotz 
der  grorsen  Anfurderangen  seitens  der  Indaetrie 
günstiger  gestaltete,  als  man  erwartete. 

Das  ininier  st^lrker  werdende,  in  seiner  Inten- 
sität unlicrechtigte  Mifstrauen  in  die  I..age  trng 
weiterhin  zur  Verwicklung  der  gesammten  Ver- 
hftltnisse  bei.  Der  bisherige  grenzenlose  Optimis- 
mus fand  sein  Gegenstück  in  eiiiei ,  jeder  ruhigen 
Betrachtung  der  Sachlage  cuLbchreiidcu  Schwarz- 
seherei.  Die  Consumenten  glaubten,  sich  .lufserste 
Zurtickhaltüntr  in  ilirom  Bedarfe  aiifiTlegen  zu 
mässcn;  auUercrscils  druckt«  diese  Wendung  in 
der  Anschauung  der  Verhältnisse  die  Unter- 
nebmerthfttigkeit ,  die  schon  in  der  Versteifung 
der  Geldverhilltnisse  ihre  Schranke  hatte,  stark 
henb  «nd  brachte  in  der  Einschrftnknng  den 
KrzpnjningsbedartV's  finr  ■wfitrrf  bedeutende  Be- 
schneidnng  des  Gesummtbedarfes  der  Volkswirtb- 
lebaft  mit  eich.  Der  «UMafliflltMiiiie  Nieder» 
ganpr",  der  dem  plilnzcnd  aufstrebenden  deutschen 
Wii'tbschaftsleben  schon  seit  Jalu'en  von  Peesi- 
mlstea  and  eolehen,  die  anf  der  Soelie  nach  einem 
Beweis  socialdrinokrafisrher  Theoreme  waren, 
prophezeit  wurde,  ist  eben  zum  Theil,  soweit  er 
verbanden,  ein  Angetprodact. 

Der  tu';^en(*atz,  in  den  die  jetzt  eingetretene 
inländische  Bedarfsstodiang  zu  der  frültereu 
Bedarfetlberattonuig  sieb  stellte,  wo  Jeder  io 
der  Angst,  spiter  iinversoif^t  zu  bleiben  oder 
höliere  Pi-eise  zahlen  zu  müssea,  seinen  momen- 
tanen Bedatf  nobrfach  deekte,  mnfete  natOrlicb 
die  Verftnderunjr  der  liesoiider-^  sililirnm 

erscheinen  lasseD.  Zugleich  wurde  durch  diese 
eben  geeehilderte  BedarfettberBtürsirag  der  In- 
dustrie ein  tlctiver  Bedarf  vorgespiegelt,  dessen 
Deckongsnothwendigkeit  eine  allseitige  um- 
flueeade  Betriebserweiterang  und  viele  Nen- 
anlagen  hervorrief,  eine  Ersebeiiuiu^r.  die  sehliefs- 
Uch  als  erste  Ursache  der  beim  £iutritt  des 
UniscbwnngR  bier  and  dort  erfolgenden  Betrlebs- 
einschrankunpeii,  Arbeiterentlassungen  und  Feier- 
tagsschichten ZU  bezeichnen  ist.  In  diesen,  unseres 
Eraditens  so  b^ündeten  Wü^nngcn  ist  jedoch 
keineswegs  das  Critcriura  eines  Rückschlages  ge- 
geben. ILan  kann  vielmehr  im  wesentUcben  nur 
von  der  nothwendigen  Zariclcaebraabang  einer 
hauptsächlich  durch  sjieculative  Ausschreitungen 
übertriebenen  Entwicklnng  aaf  ein  gesundes  Uafs 
spirecben. 

Die  oben  gekennzeichnete  Bedarfsstockung 
mafste  den  Unterschied  in  der  wirthscbaOUchen 


'  Lage  von  vorher  und  jetzt  um  so  mehr  in  ein 
l>e8onders  grelles  Licht  rücken,  das  Jeden  über  den 
waliren,  dorchans  günstigeren  Zustand  irritirte, 
als  der  Bedarf,  ebenso  wie  er  auf  der  Böhe  der 
Conjuuctnr  künstlich  iusUaermefslicbe  übertrieben 
worden  war,  jetzt  dnrch  die  im  gleichen  Uebemalk 
Hi(  )i  treltend  machende  Zurückhaltung  unter  das 
thats&chlich  erforderliche  Quantum  hinunterging. 

In  Uinllcher  Weise  hat  die  zügellose  Ueber- 
treibung  der  Specnlation,  die  bei  der  Escomptimng 
der  Conjunctnr  in  der  Bemessung  der  Werthe 
von  Industriepapieren  ins  Uferlose  ging,  dazu 
beigetragen,  der  jetzigen  Ruhepause  wirthschafl- 
lieber  Entwit  klnnfr  die  Siirnatnr  eines  scharfen 
I  Bückganges  aul'zuprkgeti.  Kh  kann  nicht  über- 
'  sehen  werden,  dafs  die  Wii  kun;:^  dieses  letzteren 
ümstandes  besonders  dureli  das  BOrsen^sets 
vorbereitet  und  gefordert  wurde. 

Die  Situation  wurde  noch  dadurch  verschirft, 
dafs  infolge  der  nnnäitürlichen  Hcdarfsverringerung 
die  wirthscliattlich  nothwciidige  Weite  der 
Spannung  zwiselien  den  Preisen  der  RohstofTe 
bezw.  Halbfabricate  und  andererseits  der  Fertig- 
erzeugnisse nicht  durchzusetzen  war,  ein  Symptom, 
das  im  Lanfe  des  vergangenen  Jahre»  immer 
nll^emeinere  Bedeutung  gewann.  Die  plötzlich 
zum  Durchbi-uch  gekommene  Verllauung  auf  dem 
amaiikaniiehen  ESuenmailrte  Mldete  den  anmittel- 
baren ,\nstofs  zur  Kntfaltnnp  dieser  den  pünstigen 
6i»ud  unserer  Wirthschaftsverhältnisse  bedrohen- 
den Krilte,  die  bei  gletehzeitig  etaik  stakendem 
Vertrauen  in  die  T-ajre  mehr  und  mebr  OUr  Ab- 
schwikshaug  der  Coignnctar  führte. 

Die  Bereditigang  der  rahigeren  Aaffassnng, 
die  da.s  Vorhandensein  einer  ruinösen  Krine  ab- 
lehnt und  die  gegenwärtige  Lage  mehr  als  eine 
wirthsehaftUehe  Rnbepaaee  ebarakterisirt,  wird 
auch  durch  die  jtiiiprsf  bekaTiiit  ^ewdrdcneii  Ver- 
ansciüaguugon  des  Staatsbaushalts-Etats  Itir  Iii  Ol 
dnrchaui  bestitigt.  Die  Einnftlimen  «ns  dem  Eben- 
bahngüterveikt  hi ,  der  einen  H:rnf8en  Theil  des  Ge- 
sammtgüterverkehrs  darstellt  und  der  bandgreif- 
liclnte  Attsdrnek  der  wirthsehaftUcben  Lage  ist, 
zeigen  l'ei  i'iiifr  in  Hinzieht  auf  den  eingetre- 
I  tenen  Umschwung  sehr  vorsichtigen  Scbätznng 
I  eine  Steigerung  von  5S  MUionen  gegen  das 
'  Vorjahr,  während  die  SteifjcrnnK  von  IHD!»  auf 
i  19U0,  also  noch  innerhalb  der  Periode  unab- 
I  sehbara*  Hochconjanctnr  and  demgemäß  flelier- 
baftostcr  Thätigkeit  auf  allen  Productions^jreldeten, 
nor  auf  53  Millionen  Mark  bewertbei  wurde. 
In  gleicher  Weise  Ist  noch  die  glänzende  6e- 
sammtflnanzlage  des  Preufsischen   Staates  zu 
interpretiren ,   bei  deren  Dai'leguug  in  seiner 
letzten  Etatsrede  der  Finanzminister  sich  eben- 
falls dahin  aussprach,  dafs  die  wirthschaftlicho 
Lage  eine  dni-chaus  gesunde  Und  kernfeste  sei, 
I  die  keineswegs  irgend  welche  Anzeichen  fSr  die 
1  nnmittelbare    Xilhe    einer   nmfassendcn  wirth- 
j  scbaftlichen  Krisis  mit  ^^bttttemden  Wirkangen 
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aufweise.  Der  vottiusfiichtUche  UebtTKclinfii  des 
Jabrea  1900  het^rUgt  85  Hilltonen  Mark  gegen- 
äber  einem  Mehrbetrage  von  87  Millionen  im 
Etateyabre  1899.  Die  Einnahm eschützungeu  des 
D«aeQ  Etats,  fBr  die  du  b«i  den  ISteniMlineiii* 
nahmen  Gesagte  natfirlirlierweise  gleichfalln  gilt, 
fibersteigen  die  de«  Vorjahres  um  170  Millionen. 

Es  liegt  mithin  kein  Ornnd  vor,  die  Zukunft 
dos  deutsclien  Wirtlisrliaftslrbfn»  grau  in  trniti 
sa  malen.  N'ielmohi-  deutet  Vieles  darauf  hin, 
dafii  die  Tendenz  der  wirdnchaftUehen  Entwiek- 

lung  'iiilil  wicilcr  eine  stf'i£r<»M  rlf  ^»t'iii  kann. 

Die  ürundiagen  unserer  Industrie  sind  auch 
iieote  noeh,  zumal  nach  Beseitiirang  der  hohen 
wirthsrliaftliclKii  Spaiinniifr,   ilunliaiiM  genindr. 
Es  bt  ferner  ein  tbatsäcUlicher  Bedarf  vurlianden, 
der  In  ab»ehbarer  Zeit  Deckung  snehen  wird, 
u(!iin  si(  Ii  rrst  ciiiinal  eine  günstigere  Atiffassniifr 
der  l.age,  wie  sie  nüchterne  Elrwägongen  recht- 
fertigen, dnrehgesetzt  hat.  Die  Ernte  de«  Jahres 
1900  ist  w-  sentlich  besser  auBgefallcn,  als  nach 
den  iVüberen  ScbMsungen  angenommen  war.  Die 
dadurch  flir  da«  PrOhlahr  bedingte  Stärkung  der 
landwirthschaftlichen  Kaufkraft  dürfte  die  indu- 
strielle Tlifttigkeit  stark  anregen.     Auch  der 
flüüsige  Geldstand  IftTst   die   gauze  Situation 
hoffnungsreicher  erscheinen.    Die  stete  Wechsel- 
wirkung, in  der  Wirthschaftslebeu  und  pulitiscbe 
Lage  miteinander  stehen,  erfordert  jedoch  als 
Veraonetzung  einer  gänzlichen  Gesundung  des 
erstercn,  dafs  die  Wirren  in  Südafrika  und  China 
ihre  baldige  Lösung  finden.    In  besonders  hohem 
Mafse  gilt  dies  von  China,  dessen  wirthschaft- 
liehe  liedeutiing  ihm  in  dieser  Beziehnii!;  einen 
beachtenswertheu  Einflufs  zuweist.  Bei  Heui  tliei- 
Inng  der  Zukunft  ist  lialu-r  /.iinüeli.st  Jarant  Ge- 
wicht zu  legen,  dal's  ( 'iiina  der  uieJliiiien  Arbeit 
in  nicht  allzu  ftititr  Zt-il  wiedcrKeg^tiben  wurde. 
Der  PräUmlnarfriede  mit  China  ist  nun  endgültig 
unterzeichnet,  so  dafs,   die  baldige  gAnzliche 
Paciticii'Ung  des  Landes  voraasgesetzt,  einWieder- 
entarken  des  Handels  mit  Ostasien  mit  der  Zeit  wohl 
zu  erwarten  steht.  Die  so  in  .\ussicht  zu  stt  Henrtc 
weitere  wirthsohaltliche  Verflechtung  Deutschlands 
mit  China  wird  in  Rfickwirkang  auf  die  deutsche 
Gewerbethatigkeit  und  allgemein  in  Entfaltung 
mannigfacher  bisher  gebundener  wirthschaftlicher 
Kr&fte  zu  ihren  Uralte  neben  dem  Eifecte  anderer 
bereits  erörterter  Factoren  dnzn  bcitrafreii,  dafs  den 
gegenwürtigen  StUlsiand  eine  neue  Blüthe  der  In- 
«hutrie  ablOat,  deren  Grandlage  die  Wiederbelebnng 

des  Marktes  durch  eine  st  arke  Nnrlifrago  bildet. 

In  gleicher  Kichtung  durfte  die  Durcb- 
brlagnng  der  Kanalvorlage,  die  dem  Land- 
tage willirrnd  Feiner  s:*'f-'''''iwartigen  h'e^^sion  in 
erweiterter  Form  wiederum  unterbreitet  wurde, 
wirksam  werden.  Wenn  auch  noeh  lange  Jahre 
vprpeliPn  wfti-den,  ehe  mit  der  Fenigstellung  des 
geplanten  Wasserstrafaensjateut^  die  dadurch  be- 
dingte allseitige  wirthschaftliehe  Befruchtung 
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voll  zur  Geltung  k&me,  so  wäre  doch  schon  mit 
der  Inangriihahme  der  Kaaalbanten  einer  ganzen 

Heilip  von  Indit<;tripn       ti.       kommt  hier  be- 
sonders auch  das  Eisengewerbo  in  Betracht  — 
eine  hedenteame  Verttlnkung  ihres  Beeehlftigang»* 
'  grades  ppsirbert. 

Die  Berechtigung  der  Erwartuug,  dafs  die  cen- 
statirte  Bedarfbverringerung  durch  eine  stirkere 
Nachfracfe  hald  aiisuefrlidien  sein  dürfte,  wird 
weitei'hiu  auch  durch  die  im  Staatsbauctat  vor- 
geeeheneu  einmaligen  und  anfserordentlichen  Am- 
gaben  für  BanausfiÜniiiifren  aller  Art,  die  ein 
1  bedeotendes  Mehi-  gegen  das  \'orjabr  darstellen, 
(  erwiesen.    Diese  Aufwendungen,  an  die  sich  die 
,  gleichfalls  gesteigerten  lanfenden  Bau- 
1  ausgaben  anschliofsen,  werden  befruchtend  auf 

die  verschiedenen  Industriezweige  einwii'ken. 
[       Für  eine  Wendung  zum  Bessern  in  dei  Laijo 
I  der  wirthschafilichen  Verbftltnisse  haben  ferner  die 
festgefügten  industriellen  Cartelle  und  Ver« 
bände  eine  niclit  zu  unterschätzende  I'edeutiiufr. 
Dieselben  werden,  wenn  sie  der  Zeitströmung  in 
rationeller  Weise  Beelinuni;  tragen,  in  dieser 
Kichtung  heilsamen  Einflufs  üben  können.  Hierbei 
,  darf  nicht  übersehen  werden,  dafs  das  Verhalten 
1  weitester  Consnmentenln«ise,  das  man  Ihst  ein 
Wettrennen  um  die  Befriedigung  ihrer  Bedürfnisse 
nennen  konnte  und  das  am  besten  durch  die  £nt- 
I  w  icklung  der  Koblenfi^e  als  Koblennoth  illustrirt 
wird,  vielfach  ein  wii-thschafllich  unüberlegtes 
'  war.     Die   von   den   .Syndicaten  eingeleiteten 
Schritte  und  thatsachlich  au  die  N'erbrancher 
I  gewahrten  Concessionen  lassen  hoffen,  dafs  gerade 
sie  sieh  t:eei!niet  erweisen  werden,  einer  allge- 
uieiucu  wirthschaftlichcn  Deroute  vorxubengen. 
!        Die  viel  erörterten  Kohlendebatten  im  Heichs- 
'  tntre  wie  im  Landta;ri'  boten  natflUich  wiederum 
einen  erwünschten  Tummelplatz  für  Vorwürfe  gegen 
die  Thatigkeit  der  Sj'ndicatc,  zauttl  des  Eohleu- 
!  sj'odicats,  die  sich  zu  .AnprifTen  (rcjrpn  flns  Cartell- 
•  Wesen  im  allgemeinen  verdii  bieten.  Der  treibende 
Factor  aller  dieser  Vorstefse.  der  Wunsch,  die  an- 
geblich zur  VerirewaltifHin;;  «ier  Cunsitmcntcri  aus- 
genutzte wirthschaftliehe  Macht  dar  Cariellu  zu 
I  brechen,  fand  schließlich  seinen  prägnanten  .\as- 
j  druck  in  dem  im  Keirbstasre  eingebrachten  An- 
l  trage  Heyl,  der  die  verbündeten  Regierungen 
nsueht,  einen  Gesetzentwarf  vomnlegen,  dnrch 
'  welchen  eine  sachgemAfsc  Reichsaufsicht  ftir 
solche  Cartelle  und  Syndicate  eingeführt 
wird,  deren  Geschiftsgebahren  einen  nachweislich 
I  Ttionnpnlistischen  Charakter  angenommen  hnt.  Also 
(  auch  hier  —  wie  auf  so  vielen  anderen  Gebieten, 
das  Rufen  nach  dem  Polizeistoek. 

r>eini^e;rentiVier  sind   wir  mit  dpm  „Centrul- 
verband  deutscher  Industrieller",  der  diese  Frage 
einer  autberordentUch  gründlichen  ErSrterun^  in 
'  seiner  jüngsten  Delegirtenvi  rs.Tnimlnng  unterzog, 
i  der  Meinung,  dafs  die  Wirkung  der  gewerblichen 
I  Cartelle,  welche  sich  die  Au^ptbe  gestellt  habeUf 
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die  GUtererzeugang  dem  Bedarf  anzupassen  und 
dl«  RegellMigkelt  der  Goueurrenx  zo  vennindern, 

als  eine  überwiegend  günstige  zu  erachten  ist; 
sie  haben  die  Preise  der  Waareu  zu  den  Uer- 
«teltQogskmten  in  ein  angenessen««  Verhiltoib 

pphr.'K'lit  niid  dir-  l'titfviiflirrirr  in  'len  Starnl  ge- 
setzt, den  Arbeitern  üöhei'e  Löline  nnd  stetigeix* 
BeBchAftifnng-  zn  irewaiiren. 


Für  ciiH'  ir*'.si'tzli< 


lli'trr-liing  des  noch  in 


der  tintwicklung  bcgrifleucu  Cortellwefleos  ver- 
m&gen  wir  z.  Z.  ein  Bedörftailb  nicht  anznerkennen ; 
wir  l>f')7irchten  vielmehr,  dafn  ein  Vdr/t  iliL^t  s  l'l- 
»etzgeberisciies  Eingreileu  in  die  Cartvllirungs- 
b«wegnng  dazn  dienen  könnte,  die  an  sich  ge- 
sunde Entwieklungsteiiden/  der  (\irtellirung  an 
der  £atfaitaDK  zq  hindern,  und  tie^eifende, 
volkBwirttasehafttiehe  Scbidigungen  herbelzii- 
ffiliren. 

Die  in  Verschlag  gebrachte  Kiiiführung  einer 
ReielManf»icht  würde,  »hnc  gegen  Ausschreitungen 
der  Kartelle  Sicherheit  zu  bieten,  das  Beich  mit 
Aufgaben  bt>laston,  die  seitens  staatUcber  Be- 
hörden nicht  erfüllt  werden  künnen. 

Der  Gesetzgebung  auf  socialpolitischein 
Gebiet  I-  folL^tc  die  Gruppe  mit  rt  fr-  r  Aufmerk- 
samkeit. ,Sit^  lullte  sich  ziiniiclist  zu  beschiU'tigen 
mit  den  Novellen  zum  T nfall vcrsichernngs- 
gesctz  Ulli]  ihilim  deren  Hiratlnrii'^  vor  in  Ge- 
meinschaft mit  dem  „Verein  zur  W  ahrung  der 
gemeinsamen  wirthscliaftlichen  Tntereraen  in 
Rheinland  und  Westfalen",  dem  ,, Verein  für  die 
bergbaulichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund**,  den  „Verein  der  Industrielten  des 
]j„rrjf.,.„„jrsl)e'zirks  Köhl",  dem  ,.Berg-  und  Iffift.  ii- 
niUnnischeu  Vei-ein  zu  Siegen",  dem  „Verein  der 
Httrkisclien  KleineisenindnatHe  zu  Hagen*'  vnd 
dem  ,, Verein  ffir  Alf  berg-  und  hütr.  iiiii;niiii>;i  hcn 
Interessen  im  Aachener  Bezirk".  Mit  diesen  Ver- 
einen bedauerten  wir  znnttchst,  daft  die  Keiebfi- 
ropi.  ruug  dein  Reichstage  die  Novellen  zum 
l'nfallversicheruugsgesetx  in  einer  Fassung  vor- 
legte, die  „eine  grorse  Anzahl  der  von  der  1997er 
KeichslagM-Commission  gefafsteu  lleschUisse  über- 
nimmt uixl  davon  absieht,  noch  bestehende  Be- 
denken gegen  dieselben  von  neaem  geltend  zu 
machen",  da  sie  unserer  Meinung  nach  berech- 
tigte Bedenken  stets  von  ueoem  geltend  za 
machen  nicht  unterlassen  durfte. 

Zu  dieser  giofsen  Eile  war  beim  gewerb« 
liehen  l'iifallversichernngsgesetz  um  so  weniger 
Veranlassung,  als  sich  dassellie  durchweg  sehr 
irui  licwülirt  hatte.  Nicht  minder  bedauern  wir, 
dafs  (t<  r  Kf  ichstag  die  Novellen  zum  riifall- 
versicheruiigsgesutz ,  <lie  selbst  in  den  fach- 
münnischen  Kreisen  ein  litiiKcres  Studium  erfor- 
derten, schon  zu  ciiM  III  Zeitpunkt  In  r  itlirn  und 
einer Coiuiuisniun  überwiesen  hat,  als  noch  keinerlei 
tfeinnngsanrsemngen  aus  den  betheiligten  Kreisen 
der  l.andwirtl^'b;it't,  der  Industrie  und  des  Ge- 
werbes vorliegen  konnten.    Wir  hielten  die«  mit 


der  Bedeutung  der  vorliegenden  Gesetzentwui'fe 
für  ganz  unvereinbar,  da  wir  der  Meinung  waren, 
dafs  i'\n  derartiges  l'eberliasten  wii  hiiir^tf^r  social- 
politischer  Gesetze  die  verhäHgnifsvoll.<»ten  Folgen 
rar  unser  wirthachaltlicbee  Leben  nacb  sich 
ziehen  mufs. 

Was  den  Hntwui-f  selbst  anbelangt,  so  waren 
wir  mit  ihm  in  einer  ganzen  Beihe  von 
l'utiktrii  i  ii!vei"standen .  tii-krunpfTru  afior  eine 
andere  Keihe  von  Bestimmungen  auä  guten 
Grfinden.  Der  Reiclratag  nahm  auf  unsere  Dar^ 
lefriinfrrii  wcni^'  Miicksidit  uml  I.iclastrtr  /.U'li'in 
durch  seine  bekauuleu  Beschlüsse  in  Bezug  auf 
die  Vermehrung  des  Reservefonds  das  dentsche 
Krwerbslebeu ,  wie  wir  glauben  in  unnüthiger 
Weis«,  mit  neuen,  schwer  ins  Gewicht  fallenden 
Smnmen,  bezflglteh  deren  es  sieh  in  dei-  Zu- 
kunft noch  zeigen  mnfs,  ob  wir  dieselben  im 
Wettbewerb  mit  anderen,  derartige  Belastungen 
nicht  kennenden  Industriestaaten  tragen  k<'>nnen 
oder  nicht.  Uns  will  bcdünken,  dafs  diese  neue 
Belastung  angesichts  der  guten  rnrijnnctur  in 
einer  gewissen  ..Hurrahsliuiniunt,'"  bi^M-blossen 
wurde,  die  vielleicht  zur  Zj  i;  in  gleich  ül»er- 
triebencin  Mafse  nicht  vorhanden  wäre.  Tempna 
docebit!  —  — 

BezBgUcb  einer  Beform  des  K ranken ver- 
s  i  r Ii  nrungsgesetzes  sprach  sich  die  tiruppe 
dahin  aus,  dafs  gerade  dieses  Gesetz  sich  «o 
aarserordentlich  gut  bewahrt  habe,  dafs  man 
ohne  drin^rendi  .in   ibss.n  AbiUi'irrniii: 

nicht  herantreten  solle.  Keinenlalls  sei  irgend- 
welche besondere  Eile  in  Bezug  anf  eine 
rtwnir'^  IfrfViriti  fir'<5  (iesetzes  gebcjten.  In  einer 
Bcrathuug  über  die  seitens  der  i'rovinzialregie- 
mngen  an  die  Krankenkassenvorst&nde  gerich- 
teten Fragt  II  Krrit  ili  liic  (;rii|iiio  zuuikclist  die 
VerlAngerung  der  gesetzlichen  Uuterstützung^- 
daner  anf  Sti  Wochen,  die  bekanntlich  geplant 
ist.  um  den  Zusammenhang  zwischen  der  Kr anken- 
uud  lDvalideuver»icherang  herziutellen. 

Dar«  zur  Zeit  eine  Lficke  zwischen  der 
Krankenuiilerstützung  und  der  Iiivalideuvei-sichc- 
ruog  besteht,  wurde  anerkannt,  und  die  Frage, 
ob  diese 'Tificke  aufzufüllen  sei,  bezüglich  der 
Betriebs-d'alM  ik  I  -  Kr.iiiki  iik;i~-*  n  mit  dein  Hin- 
weis darauf  bejaht,  dafs  auch  heute  schon  ein 
grofser  Procentsatz  dieser  Kassen  Krankennnter- 
stfitzting  bis  zu  'J(i  Wochen  gcwnhrt  und  bei 
mehreren  Kassen  die  I'ra.xis  bestellt,  diese  über 
das  sreselzliclie  .Mals  hinaus;jeliende  Fürsorge 
wenigstens  denjenigen  Kranken  zu  tlnil  werden 
■/n  lassen,  die  mindestens  drei  .Jahre  der  Kasse 
.uitrehören  oder  bezüglich  deren  der  Vorstand 
den  aiisdriickliclien  Bcscblnfs  fafst,  dafs  sie  bis 
zur  '2ii.  W  h  !ie  zu  unterstützen  seien.  Gb  sich 
liicse  .Ausdehnung  uhuo  weiteres  auch  für  die 
Ortskrankenkassen  empfehle,  bei  denen  eine  Con- 
trole  nicht  in  (bin  ('nil'anL''e  mösrlich  sei.  wie 
bei  den  Belriebski  ankenkassen,  darübei'  war  mau 
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um  80  mein-  zweifelhaft,  als  §  3H  de»  Krankeii- 
versicbeningsgesetzes  den  Ansprach  Auf  das 
Krankenfeld  aaeh  den  infolir«  von  >  Erwerbs- 
losigkeit ans  der  Kasse  uuspt-s«  liinli  neu  Personen 
innerhalb  eines  Zeitraama  vou  3  Wochen  nach 
dem  Ausscheiden  xnsicbert,  für  arbeitsscbene 
Leute  hIko  durch  eine  Ausdehnung  des  Kranken- 
g«ldbeznges  auf  2(i  Woclien  der  Anrei;;,  dnrrh 
mifabrilnch liehe  Aosnntzun^'  der  obenfrcuannteu 
Bestimmung'  auf  Koston  der  Kasse  ein  faules 
Leben  yai  führen,  eine  Zunahme  erfahren  könnte. 

Was  nun  die  einzelnen  Kragen  anbelangt, 
80  iMlete  dir  l'iau'e  1:  KnipHelilt  sieh  eine 
Erweitei'unfr  des  Kreises  der  vei-sieherungs- 
jiflichtijren  l'crsoueu?  Ist  insbesondere  die  Aus- 
dehnung des  \'er8iehernng8Z\vanges  auf  alle  der 
Invalidenvei-sicherung  nnterliegendeii  I'cj  -niu  n 
erwünscht  V  Welehe  Kinschrilnkungi  u  wurden 
vorzusehen  sein?  Welche  nestininuingen  würden 
nauientli'li  /ii  treffen  sein  fnr  Innd-  luvi  forst- 
wirthschatclichc  Arbeiter  und  für  das  Uesinde?" 

Diese  Frage  vrorde  verneint.  Vom  idealen 
Standpunkte  ans  w.lre  eine  solche  Ausdehnung 
ja  ^ewiis  mit  Freude  sa  btigrüfseii;  aber 
andererseits  misse  doek  die  Tnge  anl^reworlBn 
werden,  nh  denn  die  Arbeitgeberkreisc ,  die  für 
eine  solche  Versichoruug  einen  Tbcil  der  Mittel 
anfknbrinipen  haben  wfirden,  als  lelstnngsfHliis, 
ztiiiinl  im  Minblick  auf  den  an-^IflruHschen  Wett- 
bewerb, der  solche  Lasten  nicht  kenne,  auge- 
sefaea  werden  kannten.  Der  Landwiithscluift 
werde  mau  derartige  Lasten  ohne  weiteres 
schwerlich  im  geguuwäitigen  Augeublick  zu- 
mnthen,  and  dasselbe-  gelte  vom  Mittelstande, 
dem  ('S  vielfach  schlechter  ^rehe.  al>  flcn  hurli- 
gelobutcn  Arbeitern.  Ucrade  derjenige  Thcil 
des  Hittelstandes,  der  snf  die  fieschüfltignng 
dienstthnender  Personen  angewiesen  sei ,  \vüi-de 
bei  der  AuBdebnung  der  Krankeuversieheruog 
aaf  alle  der  InvaHdenversiebemng  nnterUegenden 
PersoiM'ii  i)i  iiirlit  >t'lti'iii'n  Füllen  diese  Opfer 
bringen  müssen  für  Leute,  denen  es  besser  oder 
znm  mindesten  nicht  schlechter  gebe,  als  ihm 
selber.  Die  Industrie  werde  aber  dabei  den 
Pmstand  nicht  aufoer  Acht  lassen  dürfen,  dafs 
die  genannten  Kreise  cnm  Tbell  die  Verbraneher 
darstellen ,  deren  geschwHchte  ('<tnsumkraf't  un- 
heilvoll auf  die  Industrie  zurückwirken  würde. 
Kfir  eine  solche  Erweiterung  kßnnte  daher  viel- 
leicht höchstens  die  ortsstatutarisch  festzu- 
setzende Möglichkeit  der  Versichernng  als  auf- 
nehmbar in  das  Gesetz  bezeichnet  werden. 

Frage  2:  „Bestellt  ein  lledürfnif»  zur  Bei- 
behaltung der  (^enieinde-Krankenversiebernng  als 
TrUger  der  \ersiclit!rung?"  wurde  bejaht. 

Feber  die  Krage  i:  ..  Ki-scheint  es  zweck- 
niilfsig  und  durchftihrbar,  die  Ortskrankenkassen 
80  zu  organisiren ,  dafs  alle  im  Uezirk  einer 
oder  mehrerer  (Gemeinden  besebftftiirten  ver- 
atclienmgspllichtigea  Personen  nnter  Be^eitignng 


der  für  einen  einzelnen  oder  für  mehrere  ein- 
zelne Gewerbszweige  errichteten  Ortskranken- 
kassen einer  Ortskrankenkasse  angehören  (Ge- 
meinde- und  Bezirkskrankenkasse)  ?"  enthielt 
man  sich  eines  Urtheils,  glaubte  aber,  dafs 
sie  nnbedingt  bejaht  werden  mOfste,  wenn  die 

;  weiti'i-  iiiiti'ti  f':>ii:«'iiiie  Fnitrt'  5  in  bejakendeitt 
Sinne  hc'autwortet  werde,  d.  h.  also,  wenn  die 
Ki-ankenkassen  an  die  Gemeindeverwaltung  an- 
geschlossen würden. 

Bezüglich  der  Frage  4:  ..Sollen  den  Arbeit- 
gebern unter  Krböhung  des  aus  eigenen  Mitteln 
zu  bestreitenden  Anlheils  an  den  Beitrügen  auf 
die  Hillftc  in  der  Verwaltung  der  Kassen  die 
gleichen  Bechte  wie  den  .Arbeitern  eingerilumt 
werden?'*  wurde  festgestellt,  dafs  bei  den  Be- 
f I  irliskiiinkenkassen  (  in  liidürfnif»  für  die  Ab- 

I  iuidernng  des  bestelieiulen  Hechtszustandes  sieh 

I  nicht  gezeigt  habe. 

Krngf  :  „Knipfiehlt  sich  ein  Ans^cMtifs  (i(»r 
Oiiskraukenkassen  an  die  (.icmeindcverwaltung 
in  der  Weise,  dafs  ein  Gemeindebeamter  zom 
Vorsitzenden  bestellt  wir<l  und  die  Burean- 
beamtuu  —  diese  vorliehaltlieh  der  Erstattung 
der  Gekillter  durch  die  Kassen  —  von  der  (re- 
moindo  angestellt  wrrdin?"  wurde  bejaht  und 
darauf  lüuguwieseu,  dals  eine  dcrailige  liegelung 
durchaus  nicht  in  die  persSnliehe  oder  politische 
Freiheit  der  Versirhortcn  eingreife. 

Frage  6 :  „Ist  in  das  Gesetz  eine  declarireude 
Bestimmung  aufzanehmen,  wonach  als  irstliebe 
Bi  1i,ui(llnii:r  im  Sinne  des  Krankenversichei-ungs- 
gcsetzes  nur  die  Behandlung  durch  approbirte 
Aerzte  {%  49  der  Reiehsgewerbeordnung)  gilt? 
^Vrl^•lI(■  AiTsnahmen  sind  im  Bejahun'^sfrtlle  vor- 
zusehen?'* wui'dü  bejaht,  da  der  Unfug  der  so- 
genannten NatnrheUkuBdigen,  Magnet  opathen 
u.  s.  w.  eine  solche  Bestimmung  dringend  er- 
heische. Ausnahmen  sind  nur  auf  .\uoi-duttug 
des  Kassftnarztes  zn  gestatten,  wie  es  ja  bisher 
bcziiu'Ii'^h  der  Zuziehung  von  AI;l^scuren,  Hoil- 

I  gchülfeu  u.  s.  w.  bereits  der  Fall  ist.  äoust 

I  aber  ist  im  Gesetz  ansznspreehen ,  dzA  der 
Kranke   nur  .Anspruch    auf    fn  ii'  Behandlang 

I  durch  einen  approbirten  Arzt  habe. 

I  Frage  7 :  -  „Ist  die  durch  §  2t  a  und  §  26  a 
des   Krankenversicherungsgesetzes    den  Kassen 

1  gegebene    Möglichkeit    der    Einführung  des 

i  Zwanges  zor  Benutzung  bestimmter  Kassenärzte 
beizubehalten  oder  emptieblt  sich  die  Kinführung 
der  freien  Aerztewahl?  Allgemein  oder  mit 
welchen  Heschrtlnhungen?  Welche  Binriehtnngen 
sind  im  Falle  der  Kinfnhmng  der  freien  .\erzte- 
wnhl  zur  \'crbütung  einer  über  das  bedürfnifs 

I  hinausgehenden  .AnsUbnng  der  ärztlichen  Ver^ 
Ordnungen  zu  treff^'n?"  wurde  dahin  beantwortet, 
dafs  die  freie  Aerztowahl  durchaus  zu  vei'werfen 
sei.  Sie  bedeute  den  finanziellen  Rnin  der 
Kassen  und  werde  ein  ilrztliilies  Proletariat 
grofsziehen,  worüber  auch  in  weiten  Kreisen  der 
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iheiiiisph-westfillisclien  Aerzte  kein  Zwfifel  sei. 
Arbeiter  und  Aerzte  »cieu  hier  mit  der  soge- 
nannten .,b«schrftakten  freien  Arztwahl''  zu- 
frieden ,  die  dem  Versirherten  die  Mf^prliehkeit 
lasse ,  unter  den  von  der  Kusse  u  it  e  - 
stellten  Aerzte n  sich  den  ihm  passenden 
anszuwühlen,  sei  es.  dufs  dii  s  an  <  iiicii  jährlichen 
oder  lialbjälirlirhen  l  luuieldezwaiig  (geknüpft  sei, 
Mi  es,  dafs  dies  einer  wetteren  Beding^nng  nickt 
unterliege.  l>ie  Modalitäten  dieser  „beschränkten 
freien "  Arztwahl  seien  den  ürtlicheu  Verhält- 
niseen  ftberltuien.-  Die  «eitere  Frage:  «Sind 
besondere  Vorschriften  fiber  die  Ent«i"lieiflnnff 
vuD  Streitigkeiten  zwischen  Aerztea  und  Kassen  zu  < 
erlaeeen?"  ivnrde  verneint  Soleher  Voreehrilten  | 
bcdfirff  is  Tiif'ht.  so  lanpe  das  VerhilUiufs  di-r 
Kaiise  zu  den  Acrztcu  durch  den  freien,  der  ] 
Kfindinronif  nnterliegenden  Vertrag  geregt  verde. 

Fi.i^e  8:  „Em|)llehlt  es  sich,  nach  dem  Vor- 
gänge bei  §  30  des  Invalideuversicbemngsgesetzes 
in  den  g§  6a  ZWet  2  nnd  96a  ZMfer  S  des 
KrankenversicliorntiL'SfrcsPtzes  die  Worte  „oder 
{IpeschlechtlicLe  Ausschweifbogeu"  stu  streichen?^ 
wnrde  liejalit. 

Mit  üozu;,'-  ;iiif  Fra^f  f :  „ITub«'!!  sich  die 
Befugnisse  der  Aufsichtsbehörden  als  unznlAng- 
lidi  erwiesen?  In  welcher  Beziehang  iet  ein« 
Verstärkung  der  Aufsichtsbefugnisse  nothwendigV" 
wurde  eine  Vermehrung  der  BeAignieee  der 
AiiftichtebehSrden  als  dnrehana  nicht  nothwendlg 
hezeii'liiici. 

Za  Frage  10:  n^oU«»  die  HfllfslMmen  ala 
gleiehberechtijrte  Triger  der  KrankenTenlehe- 

rung  beibehalten  oder  nur  noch  als  Znachnfs- 
itasaen  zugelassen  werden?"  wurde  beschlossen, 
den  aebon  gelegentlich  der  lB93er  Novelle  ge- 
stellten Antrag  zu  wiederholen:  „Es  soll  die 
Berechtigung  der  freien  Hiilfskasson  aufgehoben 
werden,  nach  welcher  die  Mitgliedschaft  bei 
denselben  von  der  Zugehörigkeit  zu  einer  Zwangs- 
kasse befreit."  Die  freien  Hülfskassen  haben 
z.  Z.  ganz  unberechtigte  Privilegien  im  Ver- 
hältnifs  zu  den  Orts-  und  Betriebskrankenkassen, 
und  diese  Privilegien  haben  fjTftfs«  Schädigungen 
für  die  letztern  im  Gefolge  gehabt,  wie  die  (io- 
schichte  vieler  Orts-  und  namentUdi  Ideineirer 
Betriebskrankenkassen  bc w cht. 

Die  seitens  grofser  Vurieien  im  Keichstage 
aufgestellte  Bebanptutig,  dafs  in  der  Social- 
pfilitik  fjiiu'  Stockung  eingetretr-n  sei,  Ja  dafs  die 
Itei^ici  iiii;,'-  und  die  GesetzgebuiijT  nur  luv  die  Be- 
sitzeiidrti,  die  .Arbeitgeber  und  die  Unternehmer 
arbeite,  entsj.iiilit  den  oiTonknndireii  Tliatsachen 
so  wenig,  dal's  uiaii  aic.h  nur  über  die  Dreistig- 
iteit  wundem  kann,  mit  der  derartige  Axiome 
anftrfstPÜt  werden.  Das  Oegentheil  ist  der  Fall. 
Gerade  auf  diesem  Gebiete  der  Gesetzgebung  | 
herrscht  eine  nervQae  ünnüie,  weiche  die  ver- 
hilngnirsvollstcn  Frtirhtf"  zoitiirt.  l^er  von  der 
Beichstagi>''>mnnissiou  intendirlc  Verhandlung«-  t 


zwang  vor  dt  in  (i  i'worbegerichte  stellt  wohl 
den  Höhepunkt  unberechtigten  Eingreifens  in  die 
persönliche  und  wirthschaftliche  Freiheit  des  Ein- 
zelnen dar;  iibfr  die  Melirlu-it  der  foniniipsion 
ging  über  alle  liedenkeu  Ijiuweg,  da  jeder  Ar  beiter- 
ausstand eine  öffentliche  CalamitAt  darstelle  und 
das  Publikum  dalii  i-  ein  Necht  habe,  die  Inter- 
vention staatliclicr  Organe  zu  verlangen!  — 

Betreffs  der  Reaehftftigung  jugendlicher 

Arlit'ifcr  in  Walz-  und  H  a  iii  in  >' r  w  c  r  k  c  n 
läuft  die  Gültigkeitsdauer  der  in  Betracht  kom- 
menden VerordnimgeD  des  Bnndearathea  vevi 

1.  Febr.  1895 

hat  eich  für  die  Nothwendigkoit  einer  Verllage- 

rnn^'  dir-5;fr  f  Iiiltiirkeitsdauer  auf  weitere  lo.Tahre 
ausgospi-ochen  und  zui-  Begründung  zunächst 
darauf  hingewiesen,  dafb  die  Beschtftignng 
Jugeiidücliei'  Arbeiter  jranz  entscliiefltTi  in  erster 
Linie  im  Interesse  der  Arbeiterbevölkerung  selbst 
lltgt  nnd  den  jagendliehen  Ariieitem  aowie  deren 
AnfTfliöricen  inebr  Vurtlicile  brini;t.  als  den  .Arbeit- 
gebern. Zunächst  kommt  der  Knabe  dadurch, 
dalh  er  Arbeit  erhilt,  von  der  Strafte  nnd  wird 
vor  dem  Verlottern  bewatirl.  Er  liat  zweitens 
Gelegenheit,  sich  zu  einem  tüchtigen  Arbeiter 
aaaznbilden;  denn  es  ist  ein  grolhn*  nntarachied, 
ob  .Teniund  mit  iler  Krlernuntr  der  Walz-  und 
Hauimerwerksarbeit  im  14.  oder  erst  im  16. 
Lehenijahre  beginnt.  Er  verdient  endlich  in 
diesen  2  Jahren  einen  hübschen  Groschen  Geld, 
der  für  die  Familie  einen  höchst  wiillcommenea 
Beitrag  an  den  UnterbaltnngBkoflten  Inldet.  Die 
Werke  haben  ein  Interesse  an  der  Beschäftigung 
jugendlicher  ArlMiter  hauptsächlich  im  Hinblick 
auf  die  Heranblldnng  eines  tüchtigen  Arbeiter- 
stammes; jugendliche  Arbeitoir  aber  aind  sie  za 
beschäftigen  nicht  in  der  Lage,  wenn  Jene  Er- 
leichterung, wie  sie  der  Bundearath  IR92  und 
1895  festgesetzt  hat,  nicht  mehr  gewährt  wird. 
Unter  dieser  Xiclitbeschäftigung  wird  in  erster 
Linie  die  t'aniilie  zu  leiden  haben  durch  W'eg- 
fall  des  Verdienstes,  der  nach  einer  Enquete  der 
Gruppe  im  .lahre  lSf)2  auf  50  niederrlieinisrb- 
westf&lischeuWerktu  für  dii  juj^endlichon  Arbeiter 
rund  900  OOU  tM  betragen  hat.  Ferner  werden 
Rolilieit  \mi\  üiifiig  zweifellos  zunehmen,  wenn 
die  Jungen  von  14 — Iti  Jahren  unbeschäftigt 
bleiben  oder  gana  untergeordnete  Arbeiten,  wie 
S'chrfihenHnrbcn  n.  dcrgl.,  zu  verrichten  haben, 
Wim  jrewifs  nicht  als  eine  empfehlenswcrthc  Vor- 
schule für  einen  ordentlidieu  Eisenarbeiter  be- 
zeichuet  werden  kann.  .\uch  die  Unfallstatistik 
dürfte  sehr  bald  die  Folgen  eines  Systemwccbsels, 
svm  Schaden  dar  Arbeiter  nieht  minder  ala  1er 
Arbeitgeber,  aufweisen.  — 

Auch  mit  den  duj-ch  die  letzte  (.iewcrbc- 
ordnanganovelle  cnr  EinfÜhran«  gelangten  Lehn- 
zahlnngsbüchern  hatte  sich  die  Gruppe  zu 
beschäftigen.    Durch  diese  Bestimmung  ist  eine 
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na^aiiblielie  Verwlmnigr  durch  mfATentAndliehe 

AnflTassaugeu  seitens  miinrher  Tk-h?5r<le;n  entstan- 
den, welche  fär  alle  Arbeiter  die  Einföhnuig 
von  LohBzablQii|(8Mehern  ii6tlii|r  g^alten  hatten. 
Die  in  Pftraolit  koiiimenilsn  §§  der  Qewerbe- 
Ordnang  lauten  jedoch  folgendenaafseu: 

§  II 4a,  Ab«.  1:  ^Fdr  bestimmte  0«werbe 
kann  der  Hnndpsrath  Lohnhfiflicr  oder  Arbi-its- 
zetiel  vorschreiben,  lu  diese  sind  von  dem 
Arbeitgeber  oder  von  dem  BeTolImftehtigten  ein- 
zutragen : 

1.  Art  uttd  Umfang  der  äbeilrageneu  Arbeit, 
bet  Accordarbelt  die  Stttdraabl, 

3.  die  Lohnsätze, 

3.  die  Bedingangen  für  die  Lieferung  von 
Werkzeagen  and  Stelfbo  zu  den  Ubei^ 

trageneu  Arbeiten." 

§  134,  Abs.  3:  „In  Fabriken,  für  welche 
besondere  Bestimmungen  anf  Grond  des  §  114  a, 
Abs.  1,  nicht  erlassen  sind,  ist  auf  Kosten  dos 
Arbeitgebers  für  jeden  mindeijihrigen  Arbeiter 
ein  Lolinzablangsbnch  einsnrictaten.  In  daa  Lolm- 
zahlnngsbnch  ist  bei  jeder  Lohnzahlonfl^  der 
Betraft  des  verdienten  Lohnes  einzutragen;  es 
ist  bei  der  Lohnzahluug  dem  Minderjährigen 
oder  seinem  gesetzlichen  Vertreter  auszuhändigen 
iiü'l  v'in  f'  iii  Krt)pfän?er  vor  rlrr  nächsten  Lohn- 
zallluIlf^  zui  ui  kzureiclieu.  Auf  daa  Lohnzahlongs- 
buch  finden  die  Bestimmungen  der  110,  Satt  1, 
111  Absatz  2  bis  4  Anwenflnne." 

Das  Lohnzahlnngsbuch  ist  also  nach  §  134 
obligatorisch,  aber  nur  für  minderjährige  Arbeiter 
solcher  Geu  erbo,  auf  welcbe  der  g  114a  nicbt 
Anwendung  tiiidet. 

Infolge  der  vielfiteh  onricbtigen  Auslegung 
der  Behörden  hat  der  Minister  flir  Handel  und 
Gewerbe  an  die  Eegierongebehörden  folgenden  j 
Erlafh  gwiditet: 

Auf  das  Lohnzahlungsbuch  finden  nach  Vor-  ' 
Schrift  des  Gesetzes  die  Bestimmungen  des  §  1 10, 
Sats  1  und  des  §  III,  Abs.  S  bis  4  Anwendong. 
Die  Einrirhtnnp  <ier  Lohnzalilunprsbflcher  ist  in 
das  Belieben  des  Arbeitgebers  gestellt;  nui* 
müssen  die  BUeher  dra  Kamen  des  Arbeiters, 
Ort,  Jahr  und  Tag-  seiner  Geburt,  Namen  und 
letzten  Wohnort  seines  gesetzlichen  Vertreters 
and  die  Unterschrift  des  Arbeiters  enthaltMi. 
Eine  Mitwirkung  der  l$ph?^r(len  bei  der  Aus- 
atellang  der  Lohnzahlungsbücher  ist  im  Gesetz 
nicht  Torgeseben.  Die  ßüelier  werden  weder 
unter  dem  Siegel  und  der  Unterschrift  iler  Orts- 
poliaeibehürdeu  aasgestellt,  noch  haben  die  letz- 
teren dementsprechend  ein  Yeraeiebnilh  über  die 
LohiizaMungsbticber  zu  führen.  Demgeniär»  ist 
auch  in  der  AnsfiUurnngsan Weisung  vom  24.  Augast 
1900  keine  Bestimmung  getroffen." 

Die  (  bell  erwähnten  §  110  Satz  I  nnd  §  III 
Abs.  2  bis  4  lauten: 

§  110  Sata  1:  nDu  Arbeitsbuch  (§  108) 
Mttfb  den  Namen  des  Arbeiten,  Ort,  Jahr  nnd 


Tag  seiner  Gebort,  Kamen  nnd  letzten  Wohnort 

seines  Vaters  oder  Vnrmunde»  nnd  die  Unter* 
Schrift  des  Arbeiters  enthalten.'* 

§  III  Alm.  9  bis  4:  ..Die  Eintragungen  in 
das  Arbeitsbuch  sind  mit  Tintt^  zu  bewirken  und 
von  dem  Arbeitgeber  oder  von  dem  dazu  bevoU- 
mkchtigten  Betriebsleiter  zu  unterzeichnen.*' 

„Die  Eintragungen  dürfen  iiiclit  mit  einem 
Merkmal  versehen  sein,  welches  den  Inhaber  des 
Arbeitsbuches  günstig  oder  naehtheilig  za  kenn- 
zeichnen bezweckt.'' 

„Die  Eintragong  eines  Urtheila  fiber  die 
FShrung  oder  die  Leistungen  des  Ari>eiters  and 
sonstige  durch  dieses  Gesetz  nicht  vorgesehene 
Eintragungen  oder  Vermerke  in  oder  an  dem 
Arbeitsbuehe  sind  unznlXssig." 

Dieser  Erlafs  des  Handelsministers  wurde 
von  manchen  industriellen  Kreisen  mehrfach 
so  aufgefafst,  als  ob  die  Einführung  dieser 
liOhnzahlungsbfichcr  für  die  bezeichnete  Kate- 
gorie mindeijaliriger  Arbeiter  nicht  obligatorisch, 
sondern  in  das  Belieben  der  Arbeitgeber  gestellt 
sei;  aber  diese  Auffassung  beruht,  den  oben 
angeführten  §§  zufolge,  auf  einem  Irrthum. 

In  Bezug  anf  §  134  Abs.  3  ist  seiner  Zeit 
im  Reichstag  von  den  Bsgierungsirertreteni  ans- 
gefnhrt  worden,  es  könne  zwar  zugegeben  werden, 
dafs  in  den  Lohtizalilungsbfichern  ein  gewisses 
erzieheriselu'H  Muineiit  liege;  allein  es  erscheine 
trotzdem  sehr  fraglich,  ob  der  mit  dem  Antrag 
verfolgte  Zweck  sicli  durch  die  vorgescli lagen o 
Bestimmung  in  dmn  Umfbnge  erreichen  lassen 
würde,  wie  dies  angenommen  werde.  Anfserdem 
werde  die  gewünschte  Mafsregel  ftii  Betriebe 
mit  vielen  minderjährigen  .Arbeitern  eine  immerhin 
nicht  unerhebliche  Belastung  des  Arlieitpebers 
j  mit  sich  bringen;  angesichts  ihren  zweifelhaften 
Erfolgs  sowie  des  Umstands,  dafs  ein  grolber 
'  Theil  der  Minderjährigen  nicht  bei  ihren  Eltern 
wohnen,  wäre  daher  zu  erwägen,  ob  es  sich 
empfbUe,  diese  Anforderung  an  die  Arbeitgeber 
zu  «teilen.  -  Diese  Bedenken  hat  jedorli  die 
Mehrheit  des  Keichstags  einer  Beräck.sichtigung 
nicht  w«th  erachtet.  Dafh  aber  die  im  Beleks- 
tag  seitens  der  Regienin?  p:e!\nf<<erfen  Be- 
merkungen über  die  Belastung  de»  Arbeit- 
gebers voUe  Berechtigung  gehabt  haben,  gebt 
daraus;  liervor,  dafs  in  der  Prosso,  und  von 
Mitgliedern  der  Gruppe  der  G^chäftsführung 
gegenüber,  der  Wunseb  geüolbert  wurde,  dafh 
I  Tiirbt  bbifs  der  .Arbeitgeber  oder  der  dazu  b<  • 
vollmächtigt43  Betriebsleiter,  sondern  auch  der 
Lobnzablungsbeamte  zur  Ertheilung  der  Unter- 
schrift in  das  T.idinzahlun^rshuch  berechtigt  »ein 
möchten.  Denn  es  entsteht  durch  die  ünter- 
xeiefannng  fUr  die  jetzt  gesetzlich  dazu  Be- 
rei  bfi^rtcii  in  man(  hen  Fiillcn  eine  aufseroi-dentlich 
weitläulige  Arbeit.  Ueberdies  befinden  sich  auf 
grolben  Wmrken  der  Arbeitgeber  oder  der  bevoll- 
mächtigte Betriebsleiter  gar  nicht  in  der  Lage, 
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dip    Hicliti^'^keif    d.r   !,nliii/.;ililtiiii,'seintrn{funfrpn  ' 
zu  prüteo.    Diese  Pei-soueu  buücUeinigeu  also  1 
etvas,  Wtti-Bber  sie  Hiebt  im  geriiiKftten  anter-  | 
richtet    im! :    Ii*  nOthig«  K«notnUs  besitst  nur 
der  nLulmbeaiutc.  j 

Die  Ornppe  ist  deshalb  mit  dem  «Verein  i 
xnr  W'iihruii^r  der  irriiiriiiH.iuicii  wifthscliaftlirhi'ii 
Intermen  in  JiUeiulaiid  uud  Westfaleu**  bei  : 
dem  Herrn  Hinister  ffir  Handel  und  Gewerbe  | 
dahin  vorstuüitr  grcwordt'ii,  diils  au«  Ii  von  Lohn- 
beamten  die  iui  §  1 1 1  vorgesehenen  Eintragungen  | 
nnterxeicbnet  'werden  kennen.  | 

Itor  Fraj?»'  eitler  praktischon  Au8bildnnc: 
der  St udirenden  tecbniscber  HocbBchulen 
vor  Hc^Mim  ibre»  Stndtnms  stellte  sich  die  Grujipe 
syiupatbiscli  pcffeiiübcr  niid  beantwortete  die  be- 
treffende Anfrage  in  Uemeinscbaft  mit  dem 
„Verein  deutscher  EiBenhfittenleute'*  also? 

„Wir  halten  vor  wie  nacli  daran  lest,  dafs 
eine  praktische  Thlltigkeit  der  Studiiendcu  der  i 
tecbnbchen  Hocbschole  dnrchaos  wfinschenswerth  ' 
ist.    lievor  wir  jedoeh  den  nn»  gesandten  Vor- 
scliiitjren  znstiuimon,  welche  eine  oinjilhrige  prak- 
tische Thiltickeil  zur  Vorausselzunp  der  Auf- 
nahme in   die  teciiniKohe  Hochschule  machen,  | 
halten   wir  eine  l'nifraKe  bei  den  iu  Betra<  ht 
kotnnieiiden  deutschen  Werken  für  nulhwendig:, 
wie  viele  junge  Leute  jedes  Werk  aufzunehmen 
bereit  ist,        wir  (iiion  nnmittclbnnii  Kinflufg 
auf  die  Werke  uach  dicker  Richtung  hin  nicht 
haben.    Ferner  würde  eine  Trennung  dea  Jahres 
praktischer  Thilti>;keit  in  zwei  Theile  zu  erwHgren 
aein,  »o  dafs  da»  eine  halbe  .lalir  vor  dea  He-  > 
auch  der  technischen  Kochschule  tiele,  wilhrend 
das  jMidcrc  linlbo  Jahr  in  der  Zeit  der  Ferien 
zu  absolviren  wäre. 

Wir  glauben  daher  empfehlen  an  sollen,  den 
von  rlem  L'fmeinsamen  .Aussrlmrs  festge^^etzten 
Kntwnrt  in  jetziger  Form,  der  wii*  im  übrigen 
SQstimraen,  sunAebat  an  die  in  Betracht  kom* 
menden  Werke  und  Mns(  hiTirnfaT>riken  7.n  ver- 
schicken, da»  £rgebuil'i>  der  Anlworteu  zusaiumon- 
snatellen  und  dann  erst  die  Zostimmang  der 
Vereine  herbeiznfrilm  ii  ,  di  im  Kntsrlilicfsuufr 
auf  Gruud  de«  Ergebnisses  wesentlich  erleichtert 
werden  dirfte." 

BezÜBlirli   il.-r  Berechnnim   vnn  Staats- 
papiereu  bei  Cuuttonsstelluugcn  schreibt 
%  234  des  B.  G.  tot  :  «Mit  Werthpapieren  kann 
8ichf'rh--il   nur   in  llnli.'  von  drei  Vierteln  des  , 
Curswerthes  jfcleistet  werden."    Auf  diese  Be-  i 
Stimmung  berief  steh  u.  a.  die  Kaiserliche  Werft  | 
in  Wilhclm.shaven,  al-  sie  bei  ("autinnsstellunsfen 
eines  Werkes  der  Urupiie  preufsisclie  Consols  | 
nur  zu  drei  Vierteln  des  Onrswertbes  berech-  ' 
nete.    I>ie  (trti]»|>c  war  deniKCfTonüber  der  An- 
siciit,  dals  M.  Z.  bei  dieser  Bestimmung  des  B.U.,  i 
deren  Vorschriften  für  alle  Falle  gelten,  in  denen  ] 
nach  (iosetz,  iri  richtlichci  Vci  tii^nin^  oder  Ucchts- 
geschäft,  eine  Sichei-stellung  geschuldet  wird  oder  ] 


zur  HciiTiindtin?  einer  Hefugnifs  ixli  i  Afuvcndung 
eines  Kechtsuachtheileü  erfordcrlicli  ist,  Niemand 
an  die  Cantiensstellung  bei  Liefsrnngen  für 
Staatsinstitute  gedailit  Imlx'.  Iianu  alm-  lii'^t 
es  doch  keinenfaUü  im  Interesse  des  Staates, 
seine  eigenen  Schuldversebreibnngen  nm  ein 
Vicrtt  l  niedrifrer  zu  bewcrthen,  als  «Ii  r  Itürsrin- 
curs  UiUtet.  Das  Uisico,  weiches  in  der  .Möglich- 
keit eines  Cnrsrllckganges  seiner  eigenen  Papiere 
licfft,  hat  der  .Staat  selhsi  zn  traL'^n.  Die 
Hücksicht  auf  die  ölTcntliche  Bewerlhung  des 
Staatscredits  verbietet  die  Anwendung  des  ^  334 

des  B.  (i.  auf  ilnirsclir-  StaatsiKipii-rr  b<-i  ('aalidiis- 
stellnngen  Snv  Lieferungen  au  titautsinstitute. 
Ifancbe  Staatsbetriebe  begnügen  sieh  für  Sicher- 
heitsleistungen mit  Avalaccepten,  W(»rin  zweifel- 
los eine  grofse  Erleichterung  besteht;  aber  ancb 
hier  erfordert  die  Cautionsstellung  meistens  ein 
die  Werke  sehr  belästigendes  und  umständliches 
Schreibwerk.  Im  Hinblick  auf  die  Thatsacbe, 
dafs  die  Sicherheitslei.Htung  durchweg  einer 
Fomalititt  gleichkommt,  war  die  tiruppe  der  An- 
sicht, dafs  dieses  Schreibwerk  bedeutend  vei^ 
mindert  werden  kann  und  muTs  und  stimmte 
daher  einer  Flingabe  zu,  die  seitens  des  .,Verein8 
zur  Wahrung  <ler  gemeinsamen  wirthschafllichen 
Interessen  in  Rheinland  und  Westfalen"  an  das 
Staatsministerium  gerichtet  wurde,  in  welcher  es 
gebeten  wird,  dabin  wirken  zn  wollen,  1.  dafs 
bei  Sicherheitsleistungen  durch  Staatspapiere  bei 
Staatslieferun^en  die  Papiere  stets  zum  vollen 
Nfntiwn  tli  lit  rcrhnct.  niiii  2..  dafs  ilie  Vorschrift »-n 
für  die  Sichei  heitslcist  iing  einer  i  >iirchstcht  im  Sinne 
einer  grfifseren  Vereinfachung  unterzogen  werden. 

Auf  'Icni  Gebiete  der  sonstigen  (Icsctzs-phnng 
war  die  intensivste  Arbeit  der  Grupi>e  den  Vor-, 
bereitangen  fttr  handelspolitische  Kafs- 
nahnien  gewidmet.  .Als  der  Kntwnrf  zmii  iicnen 
ZoIlt4u-ifschema  eracbien,  bildeten  wir  zuurtchst 
eine  Organtsationsconunission,  die  dieBerathnngea. 
über  dasselbe  in  die  Wege  zu  leiten  hatte. 
IMeso  Commissian  gab  eine,  das  Schema  des 
bestehenden  Zolltarifs  mit  dem  neuen  Tarif- 
S(  h' in  i  vri  <:l(  i' lirihli'  rebersicht  heraus  tutd 
unterbreitete  dann  die  Aug<;legeQhcit  der  für  die 
KlassiAeation  von  Eisen  und  Stahl  im  „Verein 
deutscher  F.isenhüttenleute"  In  >ti  lii  iiil(  ri  Kom- 
mission zur  Berathung.  So  wurden  die  üruud- 
lagen  für  die  umfassenden  Arbeiten  geschaffen, 
die  im  ..Verein  dnit^-chr-r  Ki^cn-  nnd  Stahl- 
industrieller"  ihre  Förderung  uitd  N'oHeuduug 
fSftnden  nnd  zugleich  das  grundlegende  Uaterial 
für  Ii»'  Sachverstilndigenveniehmungen  vor  dem 

irthschaftlicben  Ausscbufs"  bildeten.  Aus 
naheliegenden  Griinden  kann  anf  die  Einzelheiten 
dicfcr  Arbeiten  hier  nicht  eingi  L'anir'ii  werden. 
Bezüglich  der  znküuftiguu  Ciestultung  unserer 
Zollpolitik  erklärte  die  Grnppe,  dal^  sie  an  den 
(iruiidlagcn  der  rolitik  des  Schutzes  der  natio- 
nalen Arbeit  festhalte,  uud  dafs.  das  Interesse 
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dir  Ki>en-  und  J^talilitidustrie  iu  erster  Linie 
daranf  gerichtet  sei,  luiitrfristii,'^!»  Hatidf'l-svcrtrtifre 
«bgescblosseii  zu  sdicii.  W  <  im  .sie  .>kh  diibci, 
unter  Berufung  auf  die  gute»  Ki  folge  derWirth- 
RL'liaANiKilitik  von  IHTü,  fiir  <lir  AtiNti  llung  eines 
eiuhettlicliL'U  autouuuieii  lantt'»  und  evgau  das 
System  eine«  Ifintntl-  md  llaximaltRrifes  ani- 
»pracli,  8o  gescli!i!i  dir«  iu  der  Voranssof/ntis',  ilnfs 
der  EiubeiUtarif  fiir  diu  gesaiuiute  eiulieiiniHche 
Prodnctlon  zar  Anwendnoir  gv^lADg:«.  KAr  den  Fall 
aber,  dafs  fiir  ciiirn  Thril  der  einheiinisclien 
Productiou  der  Miuimal-  und  Maxiiuallarif  auf- 
gestellt werden  aollte,  verlangte  die  Eisen*  and 
Slalilindtisti'ir  aiidi  fiir  sidi  rlcn  i)(i]i|ii-ltrii-it', 
weil  ihr  im  Interesse  das  wirtbscliaftliuhon 
Lebens  nur  die  DnrcliiQlirung  ein  und  desselben 
ZolU  irifsystenis  fir  alle  Prodnctionmtftnde  mfig- 
iich  cntcheiut. 

In  Bezog  anf  das  VerhSltnifii  der  Kisen- 
industrie  zur  Landvvirlbs«  luift  rrkliirtc  die  (iruppe 
8cbua  lo  der  am  tt.  Januar  1901  zu  Berlin  ab- 
gehaltenen Plenarversannnlang  des  Deatschen 
HandelHtages,  dafs  sie  an  der  vom  Fürsten  Bittraarck 
declarirten  Intvressenstdidaritnt  der  prodactiven 
Stlnde  festhalte  nnd  dafs  sie  sicli  deshalb  einer 
angemessenen  Erhöhung  der  Lebensinittel- 
«Blle  nicht  widersetze,  wenn  die  Laudwirth- 
sciiaft  einer  solchen  bedürfe.  Wir  wiesen  zur 
ücrrnndung  iii(M  s  .Standpunktes  n.  a.  darauf 
liiii.  diifä  in  der  Laudwirtbscbaft  eine»  der  Haupt- 
gcliiete  des  Inbindiuarktes  liege;  je  anfnabme- 
fiibiger  der  b'tztere  sei,  um  Bo  mehr  erweise  er 
sii  Ii  als  (Ii-r  tiiirrl;if-lichc  fr^tf  M'ibrboden,  auf 
dem  sich  unsere  dewerbe  in  den  gl oi'sai'tigeil, 
naeb .  allen  Welttbeilen  operirenden  Industrien, 
besonders  auch  zum  Wohle  der  ArbeiteibevOlke- 
rung  eutwickeiu  kuuneu. 

In  eingebender  Weise  werde  diese  Stellnng- 
nahme  auch  sfit-us  des  Central  Verbandes 
deutscher  Industrieller"  gutgeheifseu,  iu  dessen 
Delegirtenvnvammlnng  Hr.  OeneralsecretilrBneek 
am  ■">.  Frlirtirir  i1.  .f.  in  ruil^erordentUcb  liclil\  <iltt-r 
und  überzeugender  Weise  xuatüchsl  die  Ziele 
ttod  Absiebten  der  FVeihandelsbewegang  dahin 
kennzeichnete,  diiCv  ilic  Anliilnger  dieser  Eich- 
tling nicbt  etwa  die  Aul'hebung  aller  Zölle  er- 
streben oder  anch  nar  (Sr  mdglicb  erachten, 
sondern  dafs  sie  ihre  Aufgabe  vornehmlich 
darin  erblicken,  sich  gt»geu  bestimioie  Zölle, 
namentlich  die  IndnstriezSDe,  va  wenden  nnd 
Diejenigen  als  gemcingefilhrliche  Ilorhschatz- 
zöllner  anzugreifen,  die  auf  dem  Boden  des 
gegenwärtig  geltenden  Schnfze«  der  nationalen 
Arbeit  stehen  und  für  dessen  Heihehaltang 
eiotreteo.  im  Gegensatz  zu  diei>«r  Bewegung, 
die  sich  anscheinend  auch  der  „Handelavertrags- 
vercia"'  und  andere  Vereine  Ahniiciier  Tendenz 
zur  Hichtsclinur  dienen  lassen,  nehme  der  ,, Zen- 
tral verband  deutscher  Industrieller"  eine  feste 
Stellnng  zn  der  Frage  der  Gotreidexdilo  ein. 


I  Mit  ihm  verlange  die  ^.'fsanuiitt?  Industrie  den 
Abscliliils  laiiirfristiL'^ci  HandelsvertrJlge  als  rnfcr- 
lage  fiii  das  Gedeihen  unseres  Wirtbschaftslebens. 
Wenn  der  Deutsche  Handelstag  sich  gegen  jede 
Krhöhung  der  Leben-^niittclzülle  über  <lpri  I^«>- 

,  trag  de«  jetzt  geltenden  V'crtragslarifs  erkliiit 

>  habe  nnd  sein  Beedünb  als  Beweis  daAr  an- 
geführt werde,  in  wie  weitem  Umfange  Industrie 
und  Hundtfl  die  ErhöbUDg  der  Getreidezölle  ab 
eine  schwere  SehHdigang  nnserer  nationalen 
Winlisrbnft  hr'tmrlitftni,     sri  lücsi-r  Aiifra!^<;nng 

,  entäcbiedeu  entgegenzutreten.     Vielmehr  stelle 

I  sich  der  Handelstaer  mit  Jenem  Bescblnsse  tn 
Mliärf-tfii  (M'-rt-iisatz  zu  dem  gi'öfhii-n  iiiirl 

,  bedeutendsten  Tbcil  der  InduäU-ie,    der  einen 

'  dnrcban«  abweichenden  Standpunkt  zn  den  land* 

'  wirthschaftliclien  Zöllen  i  innclinir. 

Durch  ihr  Eiotreteu  für  eine  ZollerbÜbuug, 

'  die  der  Landwirtbscbaft  eine  gesunde  Entwick- 
lung verbürge,   werde  die  Industrie  sich  zwar 

,  neue  Angriffe  ihrer  Oegnenchaft  wegen  angeb» 

'  lieher  Brotvertbeaerung  zuziehen ,  sie  kOnne 
diesen  Angriffen  aber  ruhig  entgegeusehen.  Aus- 
drücklich wurde  dabei  festgestellt,  dafs  zwischen 

I  dein  Centralvcrband  deut^tcher  Industrieller  und 
irgendwelchen  \'ei-tretungen  der  Landwirthscbaft 
niemals  eine  Abmachung  in  dieser  Richtung  statt- 
gefunden habe.  Die  Industrie  wahre  ihre  und  ihrer 
Arliciti  r  Interessen,  indem  sie  si»  Ii  «latin  t  i  klart, 

'  dalH  di  r  UelreidezoU  nirlit  hHlirr  sein  miU.  als  er 
im  Interesse  des  (ieuieinwuhls  der  sranzeu  Nation 

I  sein  dürfe  und  als  er  sich  dem  Abschlnh  lang- 
fristiger Handelsverträlge  nicht  hind.  rnd  rnr^^e^-en- 

i  »teile.    Was  die  angebliche  Urolvei  theuerung  an- 

I  lange,  so  beweise  der  weit  auseinandergehende 
Stand  df^r  Koggenpreise  inncrlialb  der  letzten  drei 
Jahrzehnte,  dafs  die  i'reisbitduug  unabhäugig 

!  davon  war,  ob,  wie  bis  zun  Jslire  1878,  iber^ 
haupt  kein  Oetreidezoll ,  oder  ein  solcher  von 
1       (1879),  3  5  Ji  (1887),  3,50 

I  (IH91)  bestand.  Ausschlaggebend  für  diePrdS' 
luldiiii?  sei  viidiiudir  der  Ausfall  der  Erntrn.  dir 

,  AnblUifuug  oder  .Abnahme  der  Vorräthe,  die  Höhe 

'  der  Frachten  u.  n.  Ebensowenig  steht  die  Ber 
weguiiir  dl  r  ladirii'  in  ivL'end  welclien  Beziehungen 

I  uüi  dem  Schwanken  der  Brotpreise,  waa  schon 

I  darans  hervorgeht,  dafs  wKhrend  diese  inneriialb 
der  letzten  drei  Jahrzehnte  tust  unaus<^esetzt  sfei- 

j  gende  Uichtung  zeigten,  die  Getreideprei»«,  wenn 

'  auch  mit  grofsen  Scbwanknngea ,  gefhllen  sind. 
Unter  Würdigung  aller  dieser  ti<'HichtspHnkte 
trat  daher  die  (iruppe  dem  Beschlufeaotrage  des 

'  Centraiverbands  bei,  der  den  Abschlnfs  von  Handels- 
vertriltron  auf  eine  thunlichst  lange  Zeit  im  Interesse 

I  des  deutschen  Wirtbschufttdebens  für  unbedingt 
nothwendig  nnd  e«  ebenso  für  erforderlich  erklärt, 
dafs  dabei  den  (iewcrben  jeder  Art  der  nUCh 
Malsgabe  ihres  Bedürfnisses  und  der  liiteres!»en 
des  üemeiuwohLs  zu  bemesseude  .Si  hntz  erhalten 
bleibe  hezw.  gewAhrt  werde.    Dabei  wird  ins^ 
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besondere  aucrkaiiiit,  dafs  die  (gegenwärtige 
schwieripe  Lage  der  deut«chen  Landwirtli- 
.scliaft  eine  ansreiclieude  Erliöhung^  der  Getreide- 
zölle erfordert;  es  nrnft  aber  erwarte  werden, 
dafs  diese  Erhöhung  nur  in  einem  solchen 
Umfauge  crfolpt,  weltlni-  mit  dem  Gemein- 
wolil  vereinbar  ist  nnd  iiislx  sondere  den  Ab- 
sclilufn  lang^firUtiger  Haiidel»v«rtrSge  aiolit  ans- 
scbliefst. 

Auf  dem  Verkehrsgcbiete  stand  und  sieht  im 
Vordergrurtde  des  Interesses  die  Vorlage  der  Slaals- 
regieiung,  betreffend  die  Herstellung  und 
den  Ausbau  ton  Kanälen  und  Flufs- 
läufen  im  Interesse  rffs  Schiffahrts- 
verkehrs und  der  Landescullur,  die  eine 
ErweitmiDg  der  vorigen  Kanalvoriage  darstellt 
ünd  ein  Wasserslrafsennelz  vorschlägt,  das  alle 
grofsen  norddeutschen  Ströme  miteinander  ver- 
bindeii  und  <Re  MSglidilceit  bial«D  mII,  daCi  Fabr> 
zeuge  auf  dem  Wn«spi\vrg(>  fast  alle  Staaten  und 
Provinzen  des  nördlichen  Deutschland  erreichen 
können. 

Es  kann  nicht  tin  •  rc  Aufgabe  sein,  ausrnliilich 
auf  die  ganze  Vorlage  einzugeben,  sondern  es 
kann  sieh  nur  darum  bandelOt  den  Standpunkt 
unserer  Körpri-srhafl  derselben  gegenüber  zu  be- 
tonen. Dieser  läfdt  sieb  kurz  dabin  feflstelien, 
dab  wir  die  erweilerte  Vorlage  mit  Freuden 
begrOfsen,  da  wir  der  Ansicht  sinJ,  dafs  eine 
Erleicitterung  und  Erweiterung  des  Verkehrs  auf 
die  Daner  der  Gesammtheit  zu  gute  kommen  muTs; 
dafs  wir  aber  gerade  aus  diesem  Oninde  die  Vor- 
lage als  eine  einbeitliche  auffassen,  aus  der 
man  nicht  einzdne  Hieüe  lierausnehmeo  darf, 
wenn  man  Zweck  und  Ziel  derselben  nicht  zer- 
stören will.  Denn  das  geplante  WassersiraCMnnetz 
soll  In  seiner  Einheit  und  Gemmmtheit  eine  Ver- 
bindung des  Westens  nnit  dem  O.Uen  darstellen, 
es  soll  Preufsen  und  Deulicbiand  vom  Westen 
his  zum  ioberslen  Osten  durehnehen,  es  seil  die 
bedeutendsten  Bergwerks-  und  bldustriebssirke, 
unter  denen  wir  leider»  wie  weiter  unten  gezeigt 
ncfden  wird,  den  der  Oberroosel  vermissen,  be- 
«Uhren;  es  soll  die  gröfsten  Städte  sowie  die 
Haupterzeugungs-  und  Verbrauchsslällen  mitein- 
ander in  Verbindung  bringen  und  in  gleichem 
Mafse  weite  landwirthschaniiche  Bezirke,  denen 
CS  billige  und  leistungsfähige  Verkehrswege  bietet, 
erschliefsen.  Nicht  minder  soll  durch  dasselbe 
dringenden  Bedflrfnissen  der  Landescultnr  in  grOnd- 
lieher  Weise  Rerlmuni:  geirngen  werden 

Für  den  Westen  unseres  Vaterlandes  handelt 
es  sieh  zunächst  um  die  Verbindung  Dortmunds 
mit  dem  Rlteine.  Die  Repleriingrsvorhge  hat 
hierfür  den  Enischerwcg  gewajiU  und  zwar  mit 
ROcksichl  auf  den  in  diesem  Gebiete  schon  jetzt 
enlwickellen.  nbermäfsig  starken  Verkehr,  dem 
auf  die  Dauer  die  Eisenbahnen  gerecht  zu 
werden  nicht  vermögen.  Hit  Recht  weist  in 
dieser  Beziehung  die  BegrQndung  darauf  hin. 


[  dafs  die  Eisenbahnen  zur  Zeit  noch  imstando 
I  sind,  den  gewaltigen  Anforderungen,  die  an  sie 
i  gestellt  werden,   gerecht  zu  werden,    ,und  sie 
I  werden  dies  bei  sachgemäfser  Ausbildung  auch 
:  noch  für  Hie  nSrhstc  Zukunft  vermö^ren.  Abf-r 
!  es  liegt  auf  der  Hand,  dafs  hei  iler  von  Jatir  zu 
!  Jahr  fortschreitenden  Entwicklnnt:  des  Verkehrs 
die  Eisenbahnen  allein,  und  selbst  in  Verbindung 
mit  den  natürlichen  Wasserstrafsen,  nicht  mehr 
in  der  Lage  sein  wenien ,  den  Verkebrsbedürf- 
I  nis«en   der  hoelienlwirkelten    Industrie   weiter  in 
vulien»  Umfange  zu  tuli5j>reelten,  s>ü  dafs  letztere 
den  Wettbewerb  anderer  Länder  auf  den  eigenen 
wie  auf  den  fretnden  Märkten  mit  Erfultr  f)estelien 
kann.   Eine  weitere  l'heilung  der  Arbeit  zwischen 
Bahn  und  VlTasser  nach  der  Richtung  hin,  dafs 
das   Wasser   sicli    am    Transport   der  minder- 
werthigen  Massengüter  in  höherem  Mafse  als  bis- 
her hetheOigl,  ist  unerilblich.  Der  Staalsverwal- 
'  lung  wie  der  Landesvertretung  liegt  die  Pflicht 
ob,  dafür  Sorge  zu  tragen,  dals  rechtzeitig  in 
zweekmlbiger  Weise  eine  Erglnzung  der  Verkehrs* 
mittel  erfolge,  dafs  also  baldlhunlichst  mit  der 
Herstellung  einer  leistungsfähigen  WasserslraCse 
zur  Mitbenutzung  bei  der  Beffirdertin«  der  Massen- 
güter vorp?pgangen  werde.     Beide  Verkehrswege 
werden  alsdann  als  gleichberechtigt,  und  einer  den 
andern  unterstOtzend,  das  ivdlere  Geddhen  niehi 
nur  dieses   wichtigen  Theiles,  aondcni  des  ge> 
sammten  Vaterlandes  fördern.' 

Was  das  (är  den  Dortmund^Rfaeinkanal  in 
Betracht  kommende  Gebiet  anbelan^;t,  so  weist 
die  Denkscbrifl  mit  Recht  darauf  hin,  wie  dessen 
wirihsrhaflliehe  Verhältnisse  so  aufsergewöhnllch 
entwickelt  sind,  dafs  sie  kaum  mit  denjenigen 
anderer  Bezirke  vergltclien  werden  können.  .Ein 
engmaschiges  Netz  von  Eisenbahnen  überspannt 
'  die  Gegend,  Kohlengrube  reiht  sich  an  Kohlen- 
I  grübe;  ringsum  Schornsteine,  Fördergeräste  und 
6«rghalden.  Dicht  aneinander  liegen  volkreiche 
Städte  und  Orlscbanen  mit  regster  gewerblicher 
Thäügkeit.  Hochöfen,  Eisen-  und  Stahlwerke, 
Giefsereien,  Maschineniabriken ,  Brückenbauanslal- 
(cn,  Zink-  und  Kupfeihiltten,  SchilTswerften  und 
viele  andere  Fabriken,  zum  Theil  gröfsten  Um- 
fangs,  vereinigen  sich  zu  einem  Bilde  hochentwickel- 
ter Industrie,  wie  es  sich  auf  dem  Festlande  nicht 
7iim  7,wpilenniale  findet  und  kaum  in  den  gewerb- 
rcichsten  He/.irken  Englands  angetroffen  wird.' 

Der  Flächenraum  dieses  Gebietes  umfafst  nur 
'/lio  des  Deutschen  Reiches;  es  wird  aber  von 
i^^r  gedämmten  Ikvölkerung  bewolmt  und 
sein  Eisenbahnverkehr  beziiTert  sich  auf  nahem 
ein  Viertel  der  gesammlen  Güterhcwe«!tinp  Hps 
Deutschen  Ruches.  Es  entfielen  im  Jalire 
auf  1  km  Eisenbahn  im  Ruhrgebiet  SO  000  t,  im 
übrigen  Deulsdiland  7000  (.  also  rirx-li  nicht  ','io, 
auf  1  qkm  Flächeninhalt  im  Ruhrgebiel  27  000  t, 
im  übrigen  Deutschland  610  I,  also  etwa  V&a, 
auf  1  Einwohner  im  Ruhi^ebiei  41t,  im  übrige» 
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Deutsc-Iiland  f>,'"»  t.  tl.  s.  kaum  Va-  Dabei  belrug 
der  SchilTsgiUerverkelir  der  drei  grofsen  Rbein- 
hftfen  d«8  Industriegebiets  (Rubrorl,  Duisburg  und 
HochfeM)im  Jahre  IS^II»  ntnd  1  I  SOOOOO  t,  eine 
Zahl,  welche  die  alier  Binuenhären  Europas  (Iberragt. 
Die  Steigerung  dieses  Verkehrs  (ohne  denjenigen  am 
Duisburger  Rheuiufer)  beweisen  Tolgende  Ziffern: 

1876  .  .  .  SSKXKKX)  l 

1880  .  .  .  850U(X)U  . 

1885  .  ..  .  4ftOl>UUO  . 

1890  .  .  .  «lOOuOO  , 

189-*  .  .  .  7  3(K)0üO  , 

1896  .  .  ,  9  7()OÜOO  , 

1898  .  .  .  IdltNXKH)  , 

189y  .  .  .  IIUOUIKKJ  . 

Der  Empfang  und  Versand  der  Orte  Ruhrort, 
Duisburg  und  Hocbfeld  von  und  nadi  dem  eigent- 
lichen Rulirrevier  bezifTerte  sich  1898  auf  rund 
13000000  t,  darunter: 

g'KHKMK)  i  Kohlen 
mnUMi  Eisen 
40()UÜ()  t  Stein« 
lUOUUQOt  Eiismne 
MOOUOt  GetreUs 
800000 1  Hob, 

die  meist  auf  dem  Rhein  umgeschlagen  wurden 
oder  von  dort  kamen.  Ferner  wurden  aus  dem 
Ruhrrevier  allein  an  Kohlen  und  Koks  mit  der 

Eisonbalm  vpifiachlrl  nach: 

niieiiiproviiiz  links  des  lUieins  ....    Ü950000  l 

i.iiii-riü^'eii   (^nouiot 

Üriiisiur/ogiutn  Hesäen  ohne  Oberbessen  2iX)üO(Jt 

Bayern   400000 1 

Luxemburg   9?iO(KX»  t 

Belgien  ,   llAuin)  t 

Holland   a7(K)(XHit 

Zusammen    8'.KH.U.KJ()  i 

Die  Liüenbahnbezüge  des  Rubrrevierü  an  Eisen- 

m  belnigeo  1898  von: 

LoUningen   330000 1 

Luxemburg   390000 1 

Belgien    äOOOOt 

(Qber;  Holland  .    .    .    .    .  640009 1 

Zummmeo  1 280000 1 

Von  der  gesammten  deutschen  Roheisenerzeu- 
gung stelllt-  1  rtnOdns  rlielni>rli-\vf.stfäli><  lif  Industrie- 
gebiet rund  31  ^,  nAmlich  ^üÜOOOÜ  I  her.  An  der 
Herstellung  von  Fertigerzeugnissen  ist  das  Ruhr* 
revier  in  noch  höherem  Grade  betheiligt. 

Die  Dichtigkeit  des  Verkehrs  io)  Emscher- 
gebiet  aber  ist  eine  derartige,  dab  die  daratts 
dnthenden  Calamitüten  durch  rinp  Kanalisinmg 
der  I.ippe  nicht  beseitigt  werden  können.  Keinen- 
falls  kann  daher  der  Lippekanal  den  Emseber- 
kanal  ersetzen.  Andererseits  erscheint  der  Aus- 
bau der  Lippe  durchaus  willkommen,  nützlich 
und  notbwendi^,  wenn  auf  die  Dauer  de»  Ver- 
kehrsbedniTnissen  genügt  werden  soll.  Man  darf 
mit  Sicherheit  behaupten ,  daCs  die  Verkchrs- 
xundime  im  Ruhrrevier  schon  in  den  Jahren  der 
«ventuellen  Erbauung  eines  Emseherkanals  eine 
4lerailige  sein  wird,  da£s  auch  der  letztere  nicht 


mehr  geniigt,  sondern  die  Slaalsrcgienm^'^  selbst 
auch  den  Lippekanal  als  notbwendig  bezeichnen 
wird.  Wir  sind  der  Uebeneugwig,  dab  schon 
jetzt  rar  beide  Wasserweg«  Fradit  gtnf^send  vor^ 
banden  sein  würde. 

DaTs  in  der  neuen  Kanalvorlage  die  Mosel 
fehlt,  ist  auf  das  allertiefste  zu  beklagen.  Die 
Wichtigkeit  dieses  Kanals  ist  von  uns  so  oft  be- 
tont und  seine  Noihwendigkeit  so  eingdiend  dar- 
gelegt worili'H,  (lafs  wir  nns  an  dlpser  Stelle  aof 
wenige  Feststellungen  beschränken  können. 

Seit  1883  srhweben  zwischen  der  Staats- 
regierung und  uns  die  Verhandlungen  über  den 
Moselkanal,  dessen  wirthschafili^her  Werth  nicht 
mdir  in  Abrede  gestellt  wird,  gegen  dessen  Aus- 
bau aber  von  der  Saar  Einwendungen  erhoben 
wurden.  Jetzt  sind  auch  diese  gefallen ;  denn  die 
Handebkammw  von  SaarbrOcken  hat  sieh  für  die 
Einbeziehung  der  Saar-  und  Moseikanalisirung  in 
die  neue  wasserwirthscbafllicbe  Vorlage  aus- 
gesprochen. In  jedem  Jahresbericht  unserer 
grofsen  wirlhschaAlichen  Vereinigungen  ebenso 
wie  der  Handelskammern  zu  Duisburg,  Ruhrort, 
Mfliheim  a.  d.  Ruhr,  Essen,  Dortmund,  Bochum, 
Coblenz,  Trier  u.  s.  w.  ist  die  Nothwcndigkeit 
dieses  Kanals  hervorgehoben  worden;  nicht  minder 
ist  auf  dieselbe  im  Abgeordnelenhause  hinge- 
wiesen, so  dafs  die  Staatstegieiuog  keinen  Augen- 
blick im  Zweifel  darfiber  sein  konnte,  wie  die 
belheiligten  Kreise  zu  diesem  Kanalvorhuben  stehen. 
Auch  der  Hinweis  auf  den  Widerstand  Luxem- 
burgs ist  nicht  mehr  zutreffend,  nachdem  der 
Ministerpräsident  v.  Kyschtn  in  der  Luxemburger 
Kammer  die  bekannte  Erklärung  abgegeben  hat. 
Hinzu  kommt,  dafs  die  Vorarbeiten  für  ilen  Mosel- 
kanul  von  Slaiilsbcamleu  im  Aufliago  der  Staats- 
regierung selbst  auf  Kosten  der  Interessenten  ao- 
gefeiiigt  sind  und  gut  wie  abgeschlossen  vor- 
liegen ;  denn  es  brauehcn  in  die  Schönbrudschen 
Berechnungen  nur  die  heatigen  Preise  eingesetzt 
zu  werden.  Ein  Hinderungsgrund,  die  Kanali- 
sirung  dieser  Wasser^lraTse  in  die  neue  Vorlage 
einzubezieben,  lag  also  in  keiner  Weise  vor,  und 
es  ist  Sfihr  bedauerlir}),  dafs  diese  wichtige  Wasser- 
strafsen Verbindung  in  der  letzteren  fehlt.  Wichtig 
nenneen  wir  diese  WasserstraCse;  denn  sie  wOrde 
das  niederrheinisch-westfälische  Kohlenrevier  mit 
dem  lothringischen  Mineltebezirk  verbinden  und 
wflMh»  damit,  von  aBer  anderen  wirthsebaiUichen 
Bedeutung  abgesehen,  auch  einen  neuen  Zubringer 
von  Frachten  für  den  Dortmund  — Rhein-Kanal 
bilden.  Was  eine  Wasserverbindmg  swisehen 
dem  Koblernevirr  und  dem  Minetlebezirk  bedeutet, 
das  ist  so  oft  von  uns  dargelegt  worden,  dafs 
wir  auf  ehae  neue  Darl^ung  veniehten  kSnncn. 
Wir  b<  ^(  br:inken  uns  deshalb  auf  die  Feststellung 
folgender  Tbalsachen. 

Im  niederrheiniseb-westnUisehen  Kohlenrevier 
werden  jetzt  jährlicli  rund  über  59 Vi  Millionen 
Tonnen  Steinkohlen  gefördert,    die  Hülfle  der 
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Gewinnung  Deultdilands,  ','1«  der  Gewinnang  der 

ganzen  Ci-de. 

Nach  MitlheiluDgen  des  Geh.  Bergraths  Dr. 
Schullz>B(K'l)um  sind  im  iiicdeiTliciniscIi  -  wost- 
faiischen  Sli'iukolilengcbiol  als  hauiohnend  vor- 
handen bi«  zii  einer  Teure  von  700  m  1 1  Milliarden 
Tonnen  Sleinkolilcn,  in  der  Teure  von  700—  1000  m 
18,3  Milliarden  Tonnen,  von  lOOÜ  1500  m  Teufe 
2'»  Milliarden  Tonnen,  also  insgesanintl  bis  1.500  m 
Teufe,  die  heule  dem  Bergbau  schon  zugänglich 
ist.  5i,3  Milliarden  Tonnen  rutcr  Zu^rriitKlt 
legung  einer  .lahresförderung  vuii  lOU  MiUiouea 
Tonnen,  beinahe  »lern  Doppellen  der  gegenwätligen 
Förderimjr,  vOrdc  zu  «  iiici  Teuf*-  vnn  lOfX)  rn 
der  rheinisch  -  weslfälische  Kohtenvorralh  no<;h 
293  Jahre  ausreichen,  bis  zu  einer  Teufe  von 
l.'iOO  ni  noch  r^r^  .Inlnc  und  endlich  bis  zur 
volUländigen  £r:»chupfung  nuch  l!293  Jahre,  da 
UDler  1 500  m  Teufe  noeh  75  Milliarden  Tonnen 
Steinkohlen  In^'f  rrt. 

Und  diesen  Kohlenschülzen  entspricht  die 
MSebtifkdt  der  Erzlager  m  Lothringen.  Das 
Minclti'voi  kormi"  II  aii  Jti  Hbermosel  wird  heule 
auf  iSUOU  Millionen  Tonnen  geschätzt,  was  etwa 
1000  MillioDen  Tonnen  Roheisen  oder  dem 
12.5  lachen  der  gegenwärtigen  Jahreserzeugung 
entspricht. 

Die  Etnfiihrung  des  Thomasverfahrens,  auf 

welches  Deutschland  wegen  Mangel  an  phosphor- 
freien  Erzen  nolhwendig  hingewiesen  ist ,  zwingt 
die  niederrheinisch -weslfölischen  Werke  zur  Be- 
nutzung der  lothringischen  Erze ,  ohne  welche 
dieselben  auf  die  Dauer  schlechterdings  nicht 
wettbewerbsfähig  auf  dem  Weltmarkte  bleiben 
können.  Die  anderen  zur  Verfügung  stehenden 
Erze  genrtfrrn  nicht,  weil  die  errotdiM  Ii» i:f>  Menge 
nicht  voj  iiauden  ist ,  so  dafs  jalirlu  li  für  viele 
Millionen  .Mark  fremde  Erze  |cingefiihrt  werden; 
ein  Betrag,  <\>-v  ^.'n'ir-lcnllicil-  lii'iii  ri^ienen  Vater- 
lande  erhallen  werden  kanji  ,  wenn  den  lothrin- 
gischen Erzen  ein  billiger  Weg  zum  Nipderrhein 
und  narh  Westfalen  geschatTi^n  wiid.  Mi  iite  sind 
wir  fremden  Liinderu ,  namentlich  ^Spanien  und 
Schweden,  in  hohem  Grade  iHbntlr.  Im  Jahre 
1890  wurden  itTjprisammt  \  l(i5  37:2  t  KiVoi.ri/o 
eingeführt,  darunter  1  bil  759  t  aus  Spanien 
und  1  476  743  t  aus  Schweden ;  in  den  ersten 
II  Monalen  11)00  insgesammt  3  801>:Jl")l,  dar- 
unter aus  Spanien  1  73 i  740  t,  aus  Scliwedeu 
1  381  754  I. 

Die  Erzeinfuhr  aus  Spanien  und  Schweden 
ist  durchschnittlich  mit  18  pro  Tonne  franco 
Rnhrori  zu  bewerthen,  so  dafe  der  Werth  der 
-j  irii  ■  lien  plus  der  schwedischen  Erzeinfuhr 
lt>9ü  rund  UO  Millionen  Mark  betrug. 

Aufserdem  znhli  Deutschland  fdr  die  zum 
TboRiasproCeCi  <  ifn  'iorlirlien  Materiniic-n  grof><o 
Summen  an  das  Ausland ,  da  bei  längst  nii  hl 
mehr  genügendem  Ergebnifs  der  Itascncrzfibicr 
und  bei  Erschdplung  der  heimischen  Vorrfltbe 


an  Puddelschlacke  letzteres  Material  bereits  vor 
den  Thüren  unserer  (ioncuiTenlen  in  Belgien, 
England  und  Schottland  zu  hohen  Preisen  ange- 
kauft werden  nmfs.  Der  gröfste  Theil  dieses 
.  Geldes  würde  im  Lande  bleiben ,  wenn  man  die 
!  Hinelte  zu  einem  billigeren  Fraclitsatze  zu  be- 
ziehen in  der  Lage  wäre.  ^ 

Der   Koksabsatz    des   Wcslf.  Küks-8yndicats 
war   im   Jalire    189Ü   n07I  i;5S  l  .  «larunler 
2  7S3  338  t  an  Müllen  in  Lothringin  mn]  Luxi  in- 
so  daf.  also  über  ilir  ILiirir  <iis  Versandes 
in  das  westli«:he  Grenzgt  Juti  j-'iü^;    l  'u  st-i  letzlere  j 
Abs-ntz  aber  ist  namentlich  in  Zi  itn)  niedriger 
Hunjunctur  durch  di n  srliiirfsieti  WtUbewerb  von 
seilen  Belgiens  und   ^'rank^eichs   bedroht.  Die 
Besorgnils,  dafs  im  Laufe  der  Zeit  Rdekschlige 
für  den  Atis;ilz  t'Inlr«  Ion  könntt  ti  .    erscheint  an- 
I  gesichiä  der  Anstrengungen .   welche  durch  die 
I  Tarifpolitik    der   franzSsischen   und  belgischen 
Rifiiiiliahmcrwaltungen  und  diireh  dir  Vrtlx'-se- 
rung  und  Vervollständigung    der  Iranzüsischeo 
I  und  belgisrhen  Wasserstrafsen  gemaeht  werden, 
um  den  nifilcnlipinisch  ■  westfälischen  Kokereien 
das  unter  Opfern  und  Anstrengungen  aller  Art 
eroberte  Absatzgebiet  streitig  zu  machen,  nur  zu 
begründet. 

Die  besonderen  Vortheile  dieses  Kanals  fQr 
Lotbringen  liegen  auf  der  Hand,  und  nicht  minder 

I  wurden  Landwirlhschaft ,  Weinliaii  und  Handel 
I  von  ihm  ebenso  wohllhälig  beiuDufsl  werden, 
I  wie  die  Rheinschiffahrt. 

Nicht  unerwShnt  mögen  endlich  die  Vortheile 
bleiben,  welche  eine  schilTbare  Mosel  im  Kriegs- 
falle bietet.  Vortheile,  über  welche  wir  im  ein- 
J  zelnen  den  competenten  strategischen  Kreisen  da* 
i  Urthcil  überliivsi-n.    Xui  darauf  mag  hingewiesen 
i  werden,  dafü  gtrade  diese  Wasserslrafse ,  schiff- 
bar gemacht  ,    für  den  Transport   von  Kriegs- 
[  material  uml  Fouiiil'-c  snwulil         ffii-  die  Ht-im- 
bringuiig  von  Verwundeten  durch  iiire  Lage  an 
der  Westgrenze  unseres  Vaterlandes  eine  beson- 
di'ro  rjcdi-utmig  ^ri  winiii  n  und  sich  auch  für  die 
I  Industrie  setir  nützlich  erweisen  würde,  solange 
die  Eisenbahnen  aussehliefsKch  fOr  Kriegazweeke 
in  Ansprui  h  prenommen  wrtrcn.   An>  allen  ditsen 
I  tAründen  hegen  wir  den  sehnlichen  Wunsch,  dafs 
j  der  erste  Spatenstich  zur  Moselkanalimmng  nicht 
mehr  lange  auf  sich   warten   \A>-r\\    imV'»'.  ""'^ 
I  hoffen  deshalb ,  ^nU  die  blaalsregicrung  dem 
j  Landtage  der  Monarchie  eine  besondere,  auf 
diesen  Kanal  bezügliche  Vorlage  unterbreiten  hezw. 
ihn  in  die  gegenwärtige  Vorlage  einbeziehen  wird. 

Solange  aber  die  Mosel  nicht  kanalisirt  ist, 
erwtist  sich  eine  Ermäsfigung  der  Eisenbahn- 
tarife für  Erzsendungen  dringend  nothwendig.  | 
Warum  eigentlich  die  voiR  Landeseisenbahnratb 
befiirworleie  Tarifherabselzung  nicht  in  Kraft 
tritt .  ist  schwer  zu  sagen.  Die  minutiösesten 
.  Unter-suchungen  haben  die  Nothwendigkeit  der' 
I  sdben  klar  gestellt,  die  Slaatseiaenbahnverwaitung 
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selbst  hat  die  Hiclitigkeil  dieses  Ergebnisses 
wiederholt  in  den  Verbandluopen  des  Landes- 
eiseiibiilinrallii's  lii-s(;iti>.'t  .  iiinl  iloc!i  cntscJicidet 
sie  nifhl  goniäfs  ilem  Voium  der  letzteren  Körper- 
schaft! Wir  nahmen  deshalb  unter  dem  4.  Decbr. 
190<t  nm  lt  einmal  Vctanlassiin';;  ,  eleu  Hi'irn 
Ministor  der  üfTenlliclien  Arbeilen  zu  ersuclien, 
er  mSge  dahin  wirken,  dab  der  ermitaigtc  Erz- 
tarif  endlich  zur  Einrnhninf;  gelange,  haben  aber 
bis  heule  eine  Antwort  nicht  erhalten. 

Das  Gleiche  ist  der  Fall  in  Bezug  auf  den  von 
uns  unter  dem  gleichen  Datum  gestellten  Antrag,  die 
Frachtsätze  des  Speciallarifs  11  für  Export- 
artikel (laekirter  Zaandraht,  veitinkter  Zaundraht, 
blankfr  und  vfiziiiUoc  H.indelsdrahl ,  gezofTr-ner 
Stifldraht  und  Drahtstifte,  Stabeiseo,  Walzdraht, 
Stacfaeldrabt,  Drahtgeflechte,  Nieten,  Achsen  und 
comprimirte  Wellen)  nach  den  deutschen  ,  hol- 
gischeu  und  holländischen  H&fen  zu  ermäßigen. 
Wir  begründeten  diesen  Antrag  mit  der  ungOn* 
stitr<'n  I.  iRc  <lf  r  i \[mii  tii bilden  Industrie  und  mach- 
ten zur  Kcnnzeichuuug  der  Verhältnisse  folgende 
uns  seitens  zweier  grot^en  Werke  der  Gruppe 
buchmüfsig  belegte  Angaben.  Während  das 
Werk  A  noch  im  Monat  Juoi  190U  an  Drähten 
4  109036  kg  und  an  Drahlsliften  044  404  kg 
exportirto  und  sich  der  Export  in  den  Monaten 
vorher  ungefähr  auf  der  gleichen  Höhe  erhalten 
hatte,  betrug  seine  Aushibr  «a 
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Hierbei  ist  zu  berOcksiehtigen ,  dab  dieser 

ROckpanp  trotz  einer  bedeutenden  Ermafsigung 
der  t-'abricalpreise  eingetreten  ist.  Es  wurden 
Mmlicb  erzielt  bis  Juni  1900 

(Itr  lUX)  kt; 

fttr  lackirten  Zannikaht  ui^  2lo  l   , ,  ,  , 
,  vi«iakteii     -         -  240     ^"\'  T^» 

Seitdem  sind  djf  l'rciic  \u(n\^f  iiniiicr 
billiger  arbeitenden  iLUiiIai>'Ji.srliii),  ruiiiHiillicb 
«nerikanischen  Wettbewerbes  fortwährend  ge- 
wicb«i.  Trotzdem  jenes  Werk  im  Dccember  1900 


Tür  lOOU  kg 

fürlackiiti'ii  Zmimlraht  mir  145,^  \  ,  . 

n  ve    inkl  „                 ,     175        '  !ü*'^S?'''fr" 

,  ge/..u'.  ,1,  „  .^tifKlrnht      140      /  Hamimrf 

forderte,  gelang  es  ihm  nicht,  so  viel  Aufträge 
faeremzubekommen ,  dafs  seine  Betriebe  aufrecht 

erliallf'ii  winlcn  krinnlrn :  f>s  niufsten  vielmehr 
seil  Juni  TJOO  wüclicntlich  mehrere  Feierschichten 
eingelegt  werden.  Dabei  sind  die  letztgenannten 
Preise  derartig  nif  d:  i^r ,  dafs  sie  für  das  betref- 
fende Werk  unmittelbaren  Verlust  brachten.  Wenn 
trotz  dieser  grof^en  Preisopfer  keine  Hebung  de« 


Exptn  U  zu  erzielen  war ,  so  gehl  daraus  zur 
Genüge  hervor,  dab  tbatsicblidi  ein  grober  Noth- 

stand  vorhanden  ist. 

Auf  dem  Werke  B  betrug  die  Ausfuhr  im 
Geschäftsjahre 

1897,1)8  46  831  t 

1886/99  86289» 
1899,1900     88002  , 

und  im  ersten  Vierteljahr  de«  Gescbiftsjabres 

1900  1901,  als»  im  JoK,  AugUst  und  September 

1900  nur  0  t. 

Auc  h  ilit-st-'ri  W  eik  lial  zu  FeierscluLlilen  iiiier- 
gehen  müssen  und  hat  bezüglich  der  Preisstellung 
dieselben  Opfer  |.'(  lit .k  IiI.  wie  d.is  Werk  A. 

Die  Preise  sind  im  Laufe  des  Monats  Februar 
um  weitere  SO  f0(  gefallen,  so  dafs 

rtlr  IOC«  kK 

tiif  luckiii^«)  Zm!ii<lralit  nur  125  .// 


verzinkt  1-11 


125.//  1 
155  „  [ 


fob  Antwerpen 
oder  Hsrnbui^g 


„  gezogenen  StiiTdraht 

zu  erzielen  war. 

Trotz  dieser  Opfer  wird  den  deutschen  Werken 

von  dem  bedeutend  günstiger  situirlen  ausländischen, 
namentlich  amerikanische«  Wettbewerb  ein  Ab- 
satzfeld nach  dem  andern  entrissen,  und  es  Ist 
keine  Aussicht  vorhanden ,  dieselben  wieder  zu 
erobern,  wenn  nicht  aufser  dem  andern  hierbei 
in  Betracht  kommenden  Factor,  der  Halbzeugdar- 
stellung, auch  die  Eisenhahnverwaltung  durch  eine 
erhebliche  Ermäfsigung  der  Eisenbahnfrachlen  nach 
den  deutschen,  holländischen  und  belgischen  Halen 
den  E.xporl  der  genannten  Artikel  ermöglicht. 
Sollte  'iiie  >olche  nach  den  hollündi.sclien  und 
belgischen  Il  iü  ii  nicht  sofort  angängig  erscheinen, 
so  rnüfsle  sie  wenigstens  nach  den  deutschen 
nishald  in  Kraft  gesetzt  werden.  Si  lil<  unige 
Hülle  ihut  hier  wirklich  dringend  nulh. 

Ueber  die  Kritik,  welche  Anträge  auf  Fracbt- 
erroär>'if:iin:^('n  sfilen"?  mnn^liff  EiM'nhahnfMr!i!»'ii(e 
und  Voikswirthe  linden,  mögen  hier  nocii  emige 
allgemeine  AusfObrnngen  gestattet  sein.  Oer 
Nalionalilkonom  Cltivinv  Cohn  wird  sehr  !iiiuiig 
beifällig  mit  seinen  Worten  cilirt:  »Das  mangel- 
haft entwickelte  Slaalsbewulktsein  veranlafst  die 
versrhirdenen  Klassen  der  Ge^fMscImfl.  an  solche 
Anstalten,  welche  sich  in  den  Händen  des  Staales 
befinden,  Anforderungen  zu  machen,  bei  denen 
s\r  St  ri,'r>s<'ii ,  sich  über  da.=  Vt  i  lialtnif^  des 
Gebenden  und  empfangenden  klar  zu  werden.' 
Diese  grundfalsche  Ansicht  Cohns  resultirt  aus 
der  efirri-o  falx'lu'n  Voraii'^sctzniifr,  al.s  ob  jeder 
Anlrag  auf  Errnüfsigung  der  Gütertarife  lediglich 
dem  Bestreben  der  Verfrachter  enistamme,  sich 
einen  geldlichen  Vorlheil  zn/ii\vf  nden,  während  in 
zahllosen  Fällen  die  Forderung  nach  Tarifherab- 
setzungen m  erster  Linie  nationalen  GrOnden, 
d.  h.  dem  Bestreben  entspringt ,  die  heimische 
Arbeit  im  Wellbewerb  gegen  das  billiger  produ* 
cirende  Ausland  Qberbnti(it  zu  ermöglichen,  den 
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hrimiaehcn  Arbeitern    angemessene  Löhne    zu  1 
zatilcn  und  doch  den  Verbraunhern  zu  ebenso  j 
billigeo  Freuen  Waareo  keimischer  Provenienz 
liefern  zu  kfinnen,  als  die  gleichen  Waaren  aus 

dem  Auslande  angeboten  werden.  Dieser  nationale 
Gesicblspookt  wird  von  Gustav  Colin  ebenso  wie 
▼on  zahllosen  anderen  Nationalökonotnen  und  von 
Ei^enbahnfachnriännerti  hei  der  Beurtlieilung  der 
Frage  der  Gülertarifermärsigung  nicht  gonü^rcnd  ge- 
würdigt. Wir  haben  diesen  Gesichtspuukl  wieder- 
holt in  (It'i  Trage  der  Erzlarifermärsigung  auf 
das  eingehendste  behandelt  iinJ  tiie  für  ihn 
sprechenden  Gründe  mit  TliatsachcJi  belegt,  die 
IBM  dadurch  niclit  aus  der  Welt  scliafll,  dafs 
man  flb^r  sie  Iiin\v(»rrgelit.  Es  würde  unseres 
Erachtensi  niciit  i>cbacieo,  wenn  jene  Herren  die 
Gßle  bitten,  ilu-e  Tarifansichten  grade  an  dieser  | 
Krage  einmal  nachzuprüfen.  Bei  ^utem  Willen 
würden  sie  da.  wie  wir  glauben,  zu  weniger 
negatiT«!  Ansidhlen  in  Bezug  auf  die  FVacbt- 
eroiJifaipiingrn  kommen. 

Uebrigen.s  glauben  wir,  ounmelir  in  der  ätaats- 
regierttng  eelbst  die   beste  Autoritit  fOr  die 
Hirlitigkcit  unserer  Ansicht  zu  hp^itzrn ;  denn  sie 
schreibt  in  der  Begründung  der  neuen  Kanalvor-  1 
tage  wOrtUeh: 

»Eine  Wrmindonmg  dfr  Transportkosten  ist  I 
vornebtnlich  im  Binnenverkehr  des  eigenen  Landes  | 
«rwQmeht.  Sie  wird  sur  Notbweodigkdt,  wenn  { 
das  Ausland  hinsichtlich  der  Güterbeförderung  für 
die  Erreichung  der  gemeinschalUicben  Absatz-  | 
mftrltte,  insttesoDdere  derjenigen  in  unserem  eigenen 
Lande,  günstiger  gestellt  ist.  als  wir  selbst." 

Kine  wunderliche  BlQlhe  auf  dem  Gebiete  der  i 
TarifwOnsche  zeitigte  die  vortl1>et^;ehende  Kohlen* 
knapplicit  des  Jalires  IDOO,  die  zu  (ieni  Aiilr.\ge 
führte,  der  in  den  Verhandlungen  unserer  Paria-  1 
mente  und  n»erkwördigerw«ae  anch  mehrerer  | 
Handelskammern    rege   Cnlerb^tülziing   fand,    die  ■ 
Kohleoausfuhrtarife  aufzuheben.    Es  bildete  | 
dies  einen  neuen  bezeichnenden  Beitrag  zu  der  | 
Gewoll nlieil  des  Deutschen,  vorübergehende  Zu- 
stände zum  ÄulaCs  von  MaOsoabmen  zu  machen, 
die  nur  bei  dauernden  Verhillnissen  in  Betracht 
kommen  könnten.    Üie  Bedeutung  der  Kohlenaus- 
fuhrtarife  für  unser  ganzes  Wirtbschaflslebcn,  für 
die  Koblenindostrie  und  deren  Hunderttausende 
von  Arbeitern  uirlit   allein ,    sondern  auch  für 
unsere  Verkebrsanstallen,  für  unsern  Export  u.  s.  w. 
wurde  in  naivster  Weise  unterschätzt,  und  man 
verstieg  sich  sogar  zu  dem  W^unsche  eines  völligen  j 
Kolileuuu.'iruhrverbots.    Die  Marktlage,  in  der  wir 
uns  zur  Zeit  belinden,  zeigt  genügend,  wohin  es 
geführt  luben  würde,  wenn  man  diesem  naiven 
Verlangen  gewillfahrt  hätte.    Auf  (Tnind  des  aus- 
gezeichneten Materials,  welches  ii;i.s  Muiislerium 
für  öffentliche  Arbeiten  über  die  lletieiilung  und  I 
das  Wesen  der  genannten   Tarif«'  deni  Landes- 
eisenbahniathc  überreichte,  hat  letzterer  mit  über-  | 


wiegender  Majorittt  die  mehr  ab  korzsichtigen 

Anträge  auf  Aufhebung  abgelehnt.  Dagegen 
glaubte  das  St»alsroini8lerium  der  Zeilslrömung 
eine  Concesston  machen  zu  müssen,  als  es  zur 
erleichterten  Deckung  des  inländischen  Kohlen^ 
bedarfs  den  Ausnahmetarif  für  Steinkohlen,  Stein« 
kohlenascbc ,  Steinkohlenkoks ,  Steinkohlenkoks* 
asche,  Steinkohlenbrikelts,  Braunkohlen  (auch 
pulverisirt),  Braunkohlenbriketts  (auch  Nafsprefs- 
steine),  Torf  und  Torfbriketts  im  Versand  von 
den  deulBclien  Seehafen  und  den  Umschlags- 
plätzen an  liinnenländiselien  Wasserstrafsen  mit 
Gültigkeit  bis  /.um  1.  Üctober  1902  zur  Lin- 
fülirung  brachte.  In  der  Zeit  der  wirklichen 
Kohlenknappheil,  die  ja  auch  im  .Auslande  herrschte, 
hat  dieser  Tarif  eine  Wirkung  tür  die  Consumenten 
ganz  und  gar  nicht  gehabt ;  in  der  Zeit  der  nieder- 
gf'herMlfMi  Coiijuncttir  aber  kann  er  für  die 
heimische  Froduction  unter  Umständen  selir  un- 
erfreuliche Früchte  zeiligen.  Auf  vorübergehende 
Znstande  sollte  man  nie  derartige  Mafsregeln  von 
längerer  Dauer  anwenden.  Aber  wenn  die  (lon- 
suroenten  schreien,  scheint  auch  für  manche 
Nationalökonomen  und  Eisenbahnfachleute  die 
Sache  anders  zu  liegen,  als  wenn  die  Producenten 
im  Interesse  der  nationalen  Gateremuguog  und  der 
vielen  in  ihr  thätigen  Arbeiter  eine  Hcrabselzong 
der  Frachten  erbitten. 

Die  bedentungsToUe  Stellung,  wdche  die 
deutsche  Industrie  auf  dem  Weltmärkte  einnimmt, 
ist  auf  der  internationalen  Weltausstellung 
1900  in  Paris  nicht  so  tum  Aoadrucke  ge- 
kommen, wie  sie  es  verdient.  Zwar  ist  der  Er- 
folg, den  dort  manche  Industrie-  und  Gewerbs- 
zwdge  errungen  haben,  ein  unbestrittener,  und 
mit  giorser  Freude  kann  feslgesfent  werden,  dafs 
der  deutsche  Gewerbtleifs  hier  einen  groCsen  und 
erfreulichen  Sieg  errungen  hat.  dcfr  keineswegs 
unterschätzt  werden  darf.  Andeiersells  aber  ist 
es  Thatsacbe,  dafs  die  deutsche  Bergwerks-  lud 
HOttoiindttstrie  in  Paris  so  gut  wie  gar  nidit 
vertreten  war.  Sie  konnte  das  auch  nicht  sein, 
da  die  Raum  Verhältnisse  eine  entsprechende  Be- 
theiligung durchaus  nicht  gestatteten.  Mit  Recht 
hat  srlioii  Hr.  Ingenieur  Schrödter  in  .Stahl  und. 
Eisen*  darauf  aufmerksam  gemacht,  dafs  einer*  . 
seits  der  den  fremden  Nationen  zugebilligte  Raum 
von  vornherein  fiulserst  beschränkt  war  und  zu 
nur  einigermafscn  ausreichender  Entfaltung  zu- 
meist nicht  genügte,  und  andererseits  Franlcreich 
mit  einer  überaus  grofsen  Anzahl  von  Ausstellern 
vertreten  war,  so  dafs  überall  das  französische 
Lkincnt  vorwaltete  und  vermöge  der  Eintheilung 
die  international  sein  sollende  Ausstellung  8chlie£h 
lieh  im  allgemeinen  einen  ausgesprochen  fran- 
zösischen Charakter  trug  und  bei  dem  nicht  ge- 
nügend mit  den  einschlägigen  Verhältnissen  ver-  • 
trnnlen  Besurhei  die  Vorstellur)g  erwei  kle,  dafs 
im  (Joncerl  der  Völker  che  französische  iSation  die 
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erste  Violine  tpide,  loMMidcrkrit  war  der  Rftom,  \ 

der  dem  deutschen  IKlUenwesen  in  Paris  zur  Vei- 
füguag  gestdll  war,  so  beschränkt,  dafs  eine 
•emer  Dedeolung  «MpreefacDcte  VertrettRig  veo 
vnrnlierfin  nusgpsrhlopspn  war.  Deutschland  war 
denn  auch  in  dieser  Gruppe  insgesammi  our  durch 
S  Aussteller  Terlrelea.  Dtbei  wer  noch  die  auf- 
faf  Tliatsache  zu  verzeichnen,  dafs  im  atnt- 
ücIk^ii  Katalog  der  Ausstellung  des  Deutseben 
Reiches,  in  ivefehem  ■Ugemeine  ErOrterUDgen  Ober 
etwa  28  verschifdcnf ,  zum  Thci!  mehr  unter» 
geordnete  Industriezweige  enthalten  waren,  die 
Eisenindustrie  nur  ne]>ensich!ieh  mK  Gement  Im 
einleitenden  Artikel  über  .Ingenieurwesen*  he- 
bandeU  war,  obwohl  wir  unter  allen  Ländern  der 
Erde  mit  utiMter  Robenenerzeugung  an  dritter 
und  mit  der  HerateUung  von  Stahl  an  zweiter 
Stelle  stehen. 

Aufeerdem  herrschte  in  der  Piriser  WeK- 
aussielliint:  eine  Um'lbersichtlichkeit  in  der  An- 
ordnung, die  nur  Derjenige  recht  zu  beurthcilen 
weib,  der  diesen  Wehmarkt  kritischer  Studien 
wegen  besuchte.  Die  Ausstellung  des  Deutschen 
Reiches  war  infolge  dieser  Anordnung  auf 
oder  f  7  Terachicdenen  Stellen  Ober  das  ganze  : 
Aussteltungegeläode  zerstreut.  Die  Gruppenein- 
tbeilung  stellte  sich  als  gänzlich  verfehlt  heraus 
oder  wenigstens  muCste  ihre  Durchführung  als  | 
gescheitert  angesehen  werden.  Man  begegnete  | 
ein  und  derselben  Maschinengaltung  des  Bergbaus 
oben  auf  dem  Trocadero  wie  in  der  Bergbau- 
gruppe  und  der  Maschinenaussteilung  auf  dem 
Marsfelde ;  durch  Zulall  sliefs  man  nni  foljjenden 
Tage  wiederum  auf  denselben  Typ  in  der  Wild- 
ntb  der  Ausstellung  von  Vineenncs.  Die  unge- 
heure Fülle  des  Ausslellunp^materials  war  offen- 
bar seiner  Vertheilung  nach  einheitlichen  Gesichts- 
punkten hinderlich  ge  wesen,  und  es  war  sehlieb» 
licli  nicht  nur  jedem  Lande ,  sondern  sozusagen 
jedem  Aussteller  überlassen  geblieben,  da  Unter- 
kunft zu  suchen  und  zu  linden,  wo  er  sieh  am 
beMen  geborgen  glaubte. 

Alle  diese  Thatsacheu  zeigen,  wie  recht  die  drei  i 
grofsen  wirthschafllich  technischen  Körperschaften  I 
Ton  Rheinland -Westfalen  hatten,  als  sie  filr  1002  I 
eine  Industrie-  und  Gewerbeausstellung  in  | 
Düsseldorf  für  ndtzlich  und  nothwendig  erUirteo, 
ein  Cnternehmen.  das  inzwisrhen  eifrigste  Förderung 
erfahren  hat  und  erfreulichsten  Fortschritt  aufweist. 
Dort  wird  sowohl  der  Bergbau  als  anch  das  HOtten- 
Wesen  m  voller  Entfaltung  gelangen  und  den  Reweis 
erbringen  können,  dals  nicht  etwa  Furcht  sie  von 
der  Pariser  Wdlansstellung  fern  gehalten  hat, 
sondern  dafs  die  Grfinrle  dafür  auf  ganz  anderem 
Gebiete  lagen.   Auf  die  sehr  erfreuliche  Betheiligung 
der  anderen  Industriezweige  an  der  DOsseldorfer 
Ausstelliuif,'  des  näheren  ein/.iigehen,  ist  liier  nicht 
der  Ort.    Für  den  Bergbau  und  das  Hüttenwesen 
aber  darf  festgestellt  werden,  dals  deren  Betbeili* 


gung  eine  gISnzende  s«n  und  der  Well  den  Beweis 

bringen  wird,  eine  wie  ehrenvolle  Stellung  sie  im 
Wettkanipfe  der  Völker  einnehmen.  Sei  deshalb 
dem  bedeutmigsvollen  Ualernebmen  auch  an  dieser 
Stelle  ein  herzliches  Glückauf!  zugerufen. 

Wir  lassen  nunmehr  io  gewohnter  Weise  die 
statistischen  Aufzeichnungen  folgen: 

/.  {^uuUtäts-Pudddeisen  und  Sj/ieffäeisen. 


1S99 

1000 

mehr 

Tornan 

Tonnen 

I.  Quartal 

Vorratb  1.  Jaaiiar  .  . 

374SI 

weniger  15ß(>l> 

111193 

lu/itiö 

3StS 

Yerkanf  o.  Verbrauch 

11824» 

107868 

n 

Ycnath  1.  April  .  .  . 

30420 

i  S121ä 

n 

»213 

II.  Quartal 

Vormth  1.  April  .  .  - 

a  1 2 1  i 

«  cniijer 

9älH 

90919, 

umm 

mehr 

Verkauf  u.  Virbraoch 

96191 

iiiG-2ai 

10043 

Vorratb  1,  Juli  .... 

S31SÜ 

wenigar 

1973 

in.  Quartal 

Vorrath  1.  JaU  .... 

!föl53 

231») 

weniger 

197:-; 

mmi 

mit» 

mehr 

r)y27 

Verkauf  u.  Verbrauch 

100045 

1ÜI399 

n 

V.Uli- 

Vorrath  1.  October.  . 

n 

3600 

fV.  Quartal 

Vorrath  1.  October  .  . 

27009 

mehr 

2600 

Pro<luction ....... 

10347 

Verkauf  u.  Verbrauch 

99728; 

9«o:m 

Wl'llirjr  r 

Vorrath  31.  Pcoemher 

21815; 

3«  436 

mehr 

14^ijil 

Zusammen  QiialUätii-Fitddeleiiten  und  SpiegdetJteH. 

374SI     31815  weniger  1580» 
:!.mr)t7   t2St5fi  mehr  a9«09 
4IHÖ35  weniger  078 
tlOlbi  8043ii|inebr  140St 


I  Vorrath  1.  .Tanuar  . 

Proiltii-tliiii  

1  Verkaut  u.  Verbrauch  I 
Yonatb  81.  Dvcemberl 


Vorrath  1.  .Inniiar  .  . 

Pnxiüi'tiiiii  

Verkauf  o.  Verbniuch 
Vomtb  1.  April  .  .  . 


mehr 


II.  Ordinäres  Puddd«i$m, 

T.  Quartal 
lü8(il  nr>,s.}. 

\mai  i7tifi7 

l&19ä.  1733i 
ISObll   nOlÜI  weniger 

II.  Quartal 


Vorrath  1.  April  .  .  . 

Production  

Verkauf  o.  Verbrauch 
Voitatfa  1.  JaU  .  .  .  . 

Vorrath  1.  Juli  .  .  .  . 

l'roduction  

Verkauf  n.  Verbraut.ti 
Tonstii  1.  Oütobar  .  . 

\'ornuh  1.  Uctiil.x-r  .  . 

l'ro<luction  

Verkauf  u.  Verbrauch 
Vonmth  Bl.  Deoember 


12051 

11919 

weniger 

132 

127;i7 

l()21f, 

2491 

13«03 

11261 

1942 

1158& 

10004 

« 

«81 

JH.  <in!\r(nl 

1 1,SS."> 

wmm 

W  eSiigtT 

t>81 

11<j24 

2738 

1  :;.")j>u 

9500 

» 

4020 

i-2:ui7 

12968 

mehr 

601 

IV,  Quartal 

1  mü 

12968 

mehr 

(101 

1  tiSö  1 

13398 

weniger 

34Ö3 

I7b34 

8976 

n 

8658 

11684> 

173M 

snbr 

6806 

723 
1S85 
f]40 

ist 


Zusammen  onUniii  rs 


Vorratli  l.  .lanuar  .  . 

Production  ' .  . 

Verkaaf  n.  Verbraach 
Vonatli  Sl.  Deoember 


10861 
60332 
B06Ü» 
11684 


Pidldef  eisen. 

mehr  723 
weniger  7397 
„  12480 
68U6 


115841 
52935 
47129 
17890  mehr 
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lU,  Bettmar  ffurf  '/ftofluinrüfM. 


1889  1  ItOD 

anhr  od«r 



TOMMB  1  TWDMK 

—  1 

I.  QUOTt»! 

Vnrrnlli  1. 

Jununr  .  . 

312  —  8Ö8Ö 

wriiijjei 

I'r'iillirtliili 

IS2l)l 

\''  (braach 

«1 
i* 

Vorrath  1.  Auril  .  .  . 

-  bsu-mas 

r 

14414 

II.  Qii«rt«l 

Vorratli  I . 

April     .  . 

5824  — 20238 

» i'ni!.'''r 

IU14 

I'rodiiction 

5372^9  534>»'lti 

n 

2UW 

VerK.mt'  u. 

\"iTt»raii<'li 

hium  5-.'S'.(:;j 

' 

12132 

Vorrath  1. 

Juli  .... 

—  liJSMJ 
III.  QvBrUl 

Vorrat  h  1. 

Juli  .... 

-  i)'m  -11280 

4<>;n 

Pri((luftii>ii 

r>ji2<il  .T<ii3ir, 

lue  Ii  r 

2:!()r>4 

Verkauf  n. 

Vcrlirauth 

.">427n<)  iyStmi 

wtMiiiJrl 

f.SDS 

Vorrath  1. 

Ortober  .  . 

IV.  Qatrttl 

nielir 

24171 

Vorrafh  1. 

<  trtwlx'l  .  . 

iinTH  i:vm 

uirlir 

24171 

I'rocliutioii 

2»>74t« 

Verkuuf  u. 

Verliranch 

48310 

Vorrath  Hl 

Drit'uihor 

nit>lir 

U'.l2;5l 

Ilie  (iesanituterzruinnijr  »n  liolieisfu  In  hnit^ich- 
latui  hatte  UKW  K«'!?«""  l*^'"'  4,!«)",,..  im  U,/.irk  «Icr 
<»ru|ip<-  jfilorh  UU1  l,7H"o  xu)f<iiomm(Mi.  Kn<lf  19<Ht 
liftrujfen  die  Vtirrüthe  im  Hezirk  der  <inn»l»c  1444UÜ  t, 
Knrie  1800  )>etn)>;en  dirselbc-n  24Hl  tt,  «SO  Znsdim« 
Kode  1900  a  llDdl:»  t  odor  481,9»*/«. 

An  Thomura^'n  wardra  im  B«xirk  der  Omppe 
meagt: 

1899  =  l  8til  (U4  t,  1!)U0  -  1  8a3  r.52  t 
AliH>  Zunahuu)  in  lfl00»8I988t  oder  1,72"/«. 

I>ie  £iii-  nnd  Aiuftzlir  von  I)rtit»e)i1aiid  ((nteltete 

Bruilir-i'icn  und  Kiseniilifaito. 

J0(>3.S:i  I  l'.Um  ....      4,1  tftHi  t 

<>3  141  t  1899  ...        53  103 1 

37  242  1         l'MJt)  mehr  .  7iW3t 
UobeiM'n  aller  Art. 

7i07l4t         1900.  .  .  .  l«<»4Cet 

'iH»i.V2  I  18'.W  .  .   ,   .    I.s2  0'il  t 


1899.  .  ■ 
tfiOÜ  mrhr 


IVirO  mehr 


iy<J<J . 


1 1 4  OtiO  t           I  tKJU  H  eil  ige  i  5^  082  t 

»k-  aod  Winkeleiaen. 

827  t           1000  ....  21.'i<i41  t 

8»8l          18H9  ....  221  Kiöt 


Zimtiiimut  liriiMt'iiifr-  itii'l  'l'humtiM'iAfii. 


—  K.^8.S 
iiao'ri  J  -Jl  I  11«'.» 
2l2H41!»20m68 


weniger  .S897 
inriir  J  ;'i77 
weiiigfr844öl 


Vorrath  1.  .lannar  .  . 

rr."l«rti..t;  

Verkauf  u.  VerbrautU 
Vanrath  91.  Oeeember 

l)ie  Prudurtion  in  llMMi  im  Verfrleteh  Zu  derjpaigen 

in  1890  iT^iebt  foljrendes  Hesulfat; 


—  8385i  «0646  m«lir    V9S31  !  >^  »«•»ir«' 


IWM  weniger        Tlt         IWJO  wenisrr  65441 

Kist'iiliahnlaxi'heu  ii.  -.  w. 

lOÜO.  .  .  .         2-,>8  t  l'XKI.  .  .  .  37n4:;t 

18H0  .  .   .   .  270  t  1S*>0  .  .   ,  2'i  '>4:t 


1 000  . 

I8'.iy . 


.->1  t  lOÜÜ  1 

Kiseiiljalms<liieneii. 

34.3  t  r.MHl  . 

1  31!»  f  IS'.tO  . 


lumt 


1  ")•)(,  ju  t 
100  813  t 


Qnalitäts  •  Tiiddel- 
eiseu  und  S|>ie<;i  l- 
eisen  

Ordinäres  l*ud<lil- 
eiseii  

BeBseuier-  und  Tiiu- 


ISMM)  iHftn 

Tonn«*»!  Tuiit.' 


I 


l 

4281561  398547  S9609.  — 


.'.>»35  «033* 


73!»7 


.  pi441»'J:äli053ä  43677 

 !  !  I 


7,43 
13,96 
1,1» 


lOtNl  weni^'er         07<l  f 

.Si-liniiedhares  Kiseii  in  .Stiiii«  u 
srliaureised, 

lOfK)  ....      37  SOO  t  l'.'ixt  . 

1800  ...         ."I?  17«  t  181«!  . 


lono  n„  fit    .      4.'j  SVS% 
U.nlki.ui/.  ,  l'fhliT- 


i:2."i33  t 
103  0.33  t 


ä6:>589U:«57»lur458ffi> 


1,78 


Die  KuheiHenprodnetion  in  gtn«  1)»n(srh)and  betniff  t» : 
IMO  1809 

TMni^n  TonMD  mehr        WMiigvr  in»', 

8  42-iSI.»      S02'»3i».'.      303.V!7  \:\:\ 
Oeiiin.u  Ii  wurfh  n  im  Bezirk  der  Gruppe  in  lOUO 
von  der  Oi'!tarninf|>rodnctioB  81,17*7«  cniMct  cejcen 
8a,l2>  in  iw»y. 

Im  Dezirk  der  Oruppe  betrug  der  Vomth  in 
den  Horköfen: 


Eii4c 

ItlOO 

1!HK» 

Tonnen  t 

Tonnerj 

nidlir  «»ui^tt'r 

(Qualität»  -  I*nddelei»en 
und  Spicxeleisen  . 
Ordiofiras  Paddeleisen 
Besaemer-  u.  Tkomas- 
eiÄCB  ..*•«« 

36436 
173SU 

90646;- 

31815 
11584 

-  8585 

14621  — 
5736 

99231 1  — 

\AMOfi    «4814)119588,  — 

iM'i  Vnrnah  hctniu'  daher  in  unserem  Bezirk  Knde 
1!KK>  voll  der  (iesnmmtproduction  f),ft%  gVKen  0,007« 
Eode  1990, 


19M)  uobr  . 

tt«)  t          l'.«H)  weniK^r 

41  Mnt 

I. 

u|i|ien.  liulifetiieneii,  ln);<it>. 

I'.KHt.    .    .  . 

2  778  t          lOiMi.  .  .  . 

:;3  (i27 1 

1 SOO  .    .  . 

1  341  t          I  S'.tO  .  .  . 

2:;  4:18  t 

19UU  mehr  . 

1  137  t           lOtN)  mehr  . 

lu  Ib9  t 

Kidie  l'latleu  und  Bleche. 

10(MI  .... 

3  (i20  t            lOIN)  .   .    .  . 

107  3<i3  f 

1S'  <0  .... 

3 187  t           ISUO  .... 

i;.0  23»  t 

louu  nifbr  . 

442  t          1!KJU  mehr  . 

17  144  t 

PoUrte  n.  «.  w.  l*1«tten  und  Bleche. 

HMM)  .... 

r.  7r)7 1       1900 .... 

749«  t 

i  soa .... 

5  730  t          1899.  .  .  . 

7394  t 

imw  wiekr  . 

47  t         l'JUtt  weniger 

98  t 

Weifftbleck. 

10(«l  .... 

18  157  »          19<I0.  .  .  . 

23»  t 

isoo  .... 

2:;  s3t  t         1899 .     .  . 

113  t 

I9U>  weniger 

5tt77  t         IOijU  mehr  . 

149  t 

Itruht. 

1900.  .  .  . 

8711  t        1900.  .  .  . 

160  83!»  t 

ISOO  .... 

K.'.83  (            IV.IO  .... 

l'»4  3.!2  t 

lOiJU  mehr  . 

128  t          JOUO  mehr  . 

IÜ507  t 

Grobe  CinrnwaareR. 

lOOO.  .   .  . 

21  r>03  t          lOOli .... 

31  103  t 

2i>ü3l  t           1800  .... 

32  873  t 

IMXJ  wmgi>f 

4U38t         19UU  wenigi'T 

177Ut 

^  j  .  -Li  by  Google 


15.  Ute  1901.       BrUtkott  gftif  dk  HauptPtrtammlung      SmrdmtBMun  Gruppt.   Suhl  und  Eigen. 


273 


Baftilir. 


Anboaw,  Bolzen. 

IVUU  .    .    fe  * 

1  060  t          1900 .  ,  ,  . 

:;  7(ifi  t 

1S99.  .  .  . 

934t        im.  .  .  . 

3  3ii  t 

tMO  owbr  . 

118  «        IMIU  ai«lir  . 

Üii 

Anker,  grobe  Kettoii. 

1900  .... 

1  942  t          1900  .... 

ltl5t 

1^99 .  •  «  * 

3665  t         1899.  .  .  . 

728  t 

11100  irett|mr 

743 1         190U  mehr  . 

ürückentheilo. 

• 

I9Q0.  .  .  . 

664t        1900.  .  .  . 

90il  t 

1899 .  .  •  • 

Tt  .Inn  V 

Dralitseile. 

1900.  .  .  . 

177 1         19(10.  .  .  . 

30«4t 

189».  .  .  . 

315  t          IW.M) .... 

soait 

1!MX)  weniger 

3«  t          luuu  ineW  . 

64t  i 

1 

EiBenbannscIuen  u.  s.  w. 

1 

1900.  .  .  . 

2  109  t          1900  .... 

46S75t  i 

189«.  .  .  . 

2  997  t          1899  .... 

40  7<>:!  t 

läOU  weni^r 

888  t          1900  mehr  . 

6  172  ^ 

liöhreo,  geschmiedet. 

1900.  .  .  . 

»Mft         190O.  .  .  . 

39756  t  i 

1899.  .  .  . 

a-J       t          1899  .... 

31  »62  t 

19UU  weniger 

ä037  t          190U  mehr  . 

7  791  t  , 

I  Biafulir.  AMfahr. 

Grobe  EiMiiwMrmi,  Hiebt  abgeaehlUlink 

...     17243  t         1900.  .  .  .    lRtn77  l 
...     13422  t         1899.  .  .  .    173062  t 
19UU  mebr  .      BMI  t        IttUtl  wemcw   tO^lkb  t 


1900. 
1899  . 


1900.  .  . 
1899  .  .  . 
I9U0  mehr 


BUlt  lyUtlweDigw 

Drahtsiiftf. 

1201         1900.  .  .  . 
58  t        1809.  ..  . 


40  WOrJ  t 

51  im  t 


t          1900  weniger 
Kisenwaaren,  abgeschliffen  a.  >.  w. 


1900 , 

1S'I<) 


8«l7t 

«» Oif)  t 


1900. 
189». 


5U9i  t 

80386  t 

28  596  I 


IDUU  weniger 

11KX).  .  .  . 
1899  .  .  . 


»iV  t         1900  ■ 
Dampfkeaael. 

1900  . 
1899. 


7:«)  t 
810  t 


I9U0  weaiger  Ööt 

Locomotivon 
19W.  .  .  ,  i?>mt 
18.<'.»  ....       4.'vIj:5  t 


19UU 

und  LocoDiobilcn. 

LS  I'-'  .    .    .  . 


6690  t 

5448t 
6018t 


12  20:?  t 
1 1  im  t 


19UU  weniger        495  (  1900  mehr  . 

Andere  Ma»chinen  «od  MuchimentheUe. 


I  «ittt 


1900. 


96187  t 

90  197  t 


1900. 

1899  . 


224  151 1 

2U9  380t 


1900  mehr 


14771  t 


b  990  t         1900  mehr 
Dr.  IV.  Hfuma: 

««•cbülUnibrciidM  Milglird  im  V'ar»laiide  der  .Nardwmtlirhen 
«ropti«  dM  V«rMO«  dmiMhw  Emm-  und  StaliJia4iiftri*U«r*. 


P.rotokoll 

ober  die  VerhaDdlun'p'en  der  nm  27.  Februar  1901  zu  Düsseldoif  ahgehaltenen 
Hauptvei-sammlung  der  Nordweslliiheii  Gruppe  des  Vereius  deutscher  £i$ea- 

und  SlahlindustricUer. 


Zu  iler  Hiuiptversaniinlmg:  wnren  die  Kit» 
glieder  durch  Hnndschrcibeii  vom  2S.  .launar  d.  .1. 
eiageladen.  Die  Tagesorduiiog  war  wie  folgt 
festgesetst: 

1.  Erganzongswabl  fQr  die  ii;ich     3  al.  3  der 
StututcD  ansscheidendeii  Mitglieder  des  Vor- 

Htandes. 

3.  Bericht  über  die  Kassenvorhältnisse  iitid 
DeHchlufs  Uber  die  Einziehung  der  Ueitrilge. 

3.  .fiihresbericht,  erstattet  vom  (»eschaftjjfiibrfr. 

4.  Etwaige  AntrSge  <!er  .Mitglieder. 

Die  llauptversuuiiiiluntr  wird  um  1  Uhr  Mittags 
dnrch  den  VorsiLzendeu ,  Um.  Com  merz  ieiiralh 
S  e  r  V  a  e  s ,  eröffnet. 

In  Erlcdignn£!r  flcr  Tagesordnung  werden  zu  1. 
die  HU.  Bucck,  Unilleaume,  Jeucke,  Kump, 
€.  Lneg,  ITassenez,  E.  t.  d.  Zypen  wieder- 
gewählt. 

Zu  2.  wird  der  Vorstand  erniüchtigi,  tür  die 
Beltrige  pro  1901  bis  eq  100  7«  «i»* 
geseblitztcn  JahreBbeitragasninme  su  erheben. 

V1.M 


I       Die  Flni&  Fanck«  &  Hneek  in  Hagen 
wird  auf  ilirai  Antrag  in  die  NordweatUche 
I  Gruppe  au^eenemmen. 

!       Zu  ,1.  wird  der  rorBtehend  ahg«^dr»f  kte  .Fahres- 
'.  herieht  des  geschikftsfiihrenden    Mitgliedes  ein- 
j  Stimmig  geoohmigt.     Ks  wird  dabei  bezüglich 
I  des  Gesetzentwurfs,  l>ctreffend  die  Herstell nng 
und  den  .\usban  Ten  Kanftlen  und  FIuTh- 
läufen  im  Interesse  des  Schiffahrts- 
verkehrs und  der  Laudescaltnr,  die  Kin- 
I  heitlichkeit  und  l'nMieilbarkeit  des  von  der  Re* 
gicrung  aufgestellten  IMane»  betont,  aus  dem  man 
,  nitht    einzelne   Tlicilc    beliebig  beriiusnelimen 
I  könne,  ohne  den  Zweck  and  das  Ziel  des  gnnzett 
I  i''lane»  auf  das  Entschiedenste  zu  gefilhrden. 

Zu  1.  Hegen  Antril^.'^r  der  Mitglieder  nicht  vor. 
SrliltUäi  der  Hauptversammlung  2  Uhr. 

Der  Vorsitzende:    Dai>  getfcluiftsfübrende  Hitglied: 

Ä.  Stnvu,  Dr.  W,  J^mmmt, 

>  SO» igt  CammiritMweti».  II.  4.  A. 


Digitized  by  Google 


<74   SUbi  und  Eisen. 


ilod^mt  Röhrtngitfiurei. 


15.  Mirz  lUOl. 


Moderne  Röhreiigiefserei. 


Nachstehende  Mittheilung  soll  einen  Heitra^ 
dazu  liefern,  dafs  der  befruchtende  «Seewind" 
lies  Dirertnra  des  Norddeutschen  Lloyd,  Hemi 
l»r.  Wienand,  nicht  allein  von  Amerika  zu 
uns  herüberweht,  sondern  dafs  er 
in  vielen  Füllen  aurh  nnif^ekehrte 
Richtung  einschlägt. 

Vor  etwa  2  Jahren  ging  durch 
die  deutschen   technischen  Zeit- 
schriften die  Nachricht,  dafs  in 
Amerika  eine  neue  Anordnung  für 
Röhrengiefscreien    und   zwar   in  ^ 
der   neuerrichteten  Chattanoopa- 
Uöhrengiefserei  ausgeführt  worden 
sei,  welche  als  eine  giofsartige 
amerikanische  Leistung  hingestellt 
wurde.    Die  Chattanooga-Röhron- 
giefserei    wurde     IKIH»  erbaut, 
während  ich  die  gleiche  Hinrich- 
tung mit  sog.  Drehglocken  schon 
1M85  in  einem  der  grölsten  deut- 
schen  Werke    zur  .Ausführung 
brachte.  Diese  deutschen  Einrieb-  ^  T 
tnngen  kamen  nicht  an  die  OefTt-nt-  *^ 
lichkcit,  sie  wurden  indessen  ge- 
legentlich    von  amerikanischen 
Hiihrengiefserei-Ingenieuren  in  den  Jahren  1HS7 
und  IHHM  besichtigt.  Ob  einer  dieser  Ingenieure  mit 
dem  Bau  der  t'hattanuoga  -  Höhrengiefscrei  im 
Zusammenhang  steht  oder  ob  dieselben  von  dem 


in  Deutschland  Gesehenen  anderen  Fachgenossen 
Mittheilung  gemjicht  haben,  weifs  ich  nicht. 
Jedenfalls  liegt  die  .\nnahnie  nahe,  dafs  diese 
vorzüglichen  deutacben  Einrichtungen  auf  die 


Kiirur  •>.    Innen«  .Xnüieht. 


Figur  1.    Huei-M  hnitt  der  Giefshallf. 

eine  oder  andere  Weise  nach  .Amerika  verpflanzt 
worden  Sind.  fJer  rmstaud,  dafs  diese  Chattanooga- 
I{öhrengicfserei-.\in>rdnung  in  Amerika  patentirt 
worden  ist,  ändert  an  der  Tlialsache  nichts,  dafs 

die  erste  .Vusfiih- 
rung  in  Deutsch- 
land geschehen  ist. 

Im  Princip  besteht 
diese  neuart  ige  Ein- 
rirbtungdarin,  dafs 
die  Formkasten  re- 
volverartig an  dem 
Rand  eine«  Dreh- 
tisches aufgehängt, 
sind.  Das  tuefseu, 
Formen,  Einsetzen 
der  Kerne,  .Vus- 
liel)en  der  Rohre 
geht  fast  coutinuir- 
licli  von  statten 
und  tiiidot  stets  an 
einer  dazu  bestimm- 
ten Stelle  statt.  Die 
Ndthwendigkeitder 
N'ermoidnnggrofser 
Transporte  vt»n  Ma- 
terialien, wie  Sand, 
Lehm,  Kerne,  Spin- 
deln, Modelle,  flfis- 
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slg«i  Gisen,  Pfunen  n. d.w.,  welche  in  derlt9ltren> 

^efsereieiuGpsiiitmittcewic  lit  cr^'cTiPn,  dns  znr  fabri- 
cirten  Waare  in  sehr  ungünstigem  Verhältnifs  steht, 
Mwie  der  besclnibikte  Rnnm,  welcher  mir  damslB 
xur  Anlag^e  einer  I?öhrcng'iefs^i  i  ci  zur  Verflijarung 
fttand,  gab  die  Veranlasiinng  zu  der  vorliegeodeu 
Grflndnng.    Die  mit  den  Drebtlsehen  In  den  | 
letzten   In  .Taliren  gemachten  Krfahrnngen  be- 
st&tigea  denn  auch,  dafa  es  gerade  durch  dieses  | 
i^tem  der  Drehtische  mBgrlich  geworden  üt,  die  | 
Trauspoite  auf  oin  Minimum  zu  n-duciren  und 
lUegelben  iu  der  au«gedehnte«ten  Weite  maschinell  ; 
andWiren  so  lamem.  SelbstvenMndlieh  sind  9it 
IJetriebsmitt«!    dieser   Röhrengiefserei  -  Anla>ren 
den  modernen  Errungenftchaften   entsprechend  i 
elektrische  und  sind  besonders  stnohdiebt  ge- 
schlossene Einzelantriebe,  wie  sie  fHr  Glefserei- 
zwecke  besonder»  geeignet  erscheinen,  verwendet. 
Die  elektrisch  betriebenen  Krahne  erhalten  keine  j 
besonderen  Krabnenfnbrer,  sondern  kOnnen«  ver- 
möge ihrer  verblüffend  einfachen  Steucrapparate, 
durch  die  Rohrformer  selbst  von  deren  Arbeits- 
stelle aus  bedient  werden.  ' 

Nicht  allein  eine  auffallende  Vereinfachung 
in  der  Arbeitsweise  und  damit  eine  Herabsetzung  . 
der  Selbstliosten,  sondern  anch  eine  bedentende  i 
Vennindernng  der  Anlagekosten  sind  die  llanpt- 
vorziige  dieses  Systems.    Der  Giefsereirauiu  wird  j 


I  viel  besser  ansgenutst  als  bei  den  alten  Ein- 

rtihtnntrcn.  Eine  (liefshaMp  z.  H. ,  wie  ich  sie 
iu  neuerer  Zeit  zur  Ausführung  bringe  und  wie 
sie  dnrch  nebenstehende  Abbildangen  (t^gor  1 
UE'l  i')  veranschaulicht  wird,  hat  eine  tilgliche 
Leistung  von  etwa  90  t  Uuffeniöhreo  von  bis 
SSO  m«  lichter  Welte,  d.  1.  eine  tl«rlleh  erseugte 
liesaiTimtlänfre  an  Muffenröln-i  ti  vim  über  .3<"ino 
laufende  Meter.  Diese  bedeutende  Leistung  auf 
dem  kleinen  Kanme  ist  anch  nnr  dnrch  Anwen- 
dung JiiSHs  SysteuiM  möglich. 

Im  Jahre  lö^tt,  als  die  erste  derartige  An- 
lage in  Amerika  entstand,  gab  ee  fn  Dentsehlaad 
schon  20  solcher  T)nhtische  und  sitnl  gegen- 
wartig in  Deutschland  3ti  Stück  in  Betrieb  and 
etwa  14  im  Ban  begriffen. 

In  liezug  auf  den  directen  Ilochofengufs  nach 
einem  bewiUirten  Verfahren  jsn  fast  allen  (Jiefserei- 
zwecken,  auch  hinsichtlich  mancher  vollkomme- 
neren inneren  FJinrichtiiiijr  in  der  tJiefserei,  sowie 
c.xactcr  Aasfährang  der  (.lufsstücke,  namentlich 
der  guTsoisernen  WasserleitungsrOhren ,  können 
die  Amerikaner  noch  Vieles  von  uns  lenum; 
das  werden  mir  viele  meiner  Fachgenossen, 
welche,  wie  ich,  Oelegenheit  hatten,  Amerikn 
sn  Stodienswecken  zu  bereisoi,  bestMxgen  künneo. 

Wetzlar.  F.  ./  ,7z, 

Civil  Inirirnicur. 


Elektrisch  angetriebener  Gie£»pfannenwagen  für  20 1 

Pfanneninhalt. 


wahrend  man  snm  Transport  von  idssigem  '. 

Stahl  in  Pfannen  schon  seit  .Tnhrcn  Laufkrahne 
mit  elekuischem  Antrieb  verwendet,  ist  der  elek-  [ 
trische  Antrieb  bei  Oiefspfsnnenwagen  erst  in  [ 
jün^'^tcr  Zeit  in  Anfnahmc  gikdinmcn,  <la  iii;in 
ihn  hierfür  nnbegi-ündeterwciso  bisher  nicht  für  , 
sicher  genng  hielt.  | 

Dir  AMiilduiiireu  Fifrur  1  und  2  zeigen  riin  u 
von  der  Maschinenfabrik  C.  Seusseubrcnner  > 
in  Dttsseldorf-Obereassel  fOr  die  Firma  Foetter 
Hl  Co.   in   IVirtninnrl  j^ebauten,   elektrisch  an-  j 
getriebenen  üiefspfanneuwagen  (D.  K.-P.)*  für  i 
SO  t  PAinneninhalt  and  4  m  Ansladnng.    Zam  | 
Hellen  mul  Senkender  Pfanne  ist  lici  ilirsnn  v'\  stcm 
ein  lialancier  angeordnet,  au  dessen  einem  Endo  t 
die  Pfonne  hftngt,  während  das  andere  an  einer  I 
denKönigsstof  k  liililenden  Schranbenspinde!  Iu  /w  . 
deren  Schraubenmutter  befestigt  ist.  Der  Dreh-  . 
pnnkt  des  Baianden  findet  seinen  Stfitzpnnkt  | 
auf  einem  sog.  Scliwenkwagen,   welclier  beim 
•Schwenken  der  Pfanne  sich  auf  einen  halbkreis- 


•  Vergi.  „Stahl  snd  Eisen"  1900  Nr.  8  8.44a 


fSmügen'  Laaflunnz  bewegt.  Duh  Ifeben  bczw. 
Senken  der  Pfanne  geschieht  also  lediglich  durch 
eine  Schraubeuspindel ,  welche  an  .Stelle  des 
KSnigsstockes  nnr  aaf  Zag  heanqnrneht  wird 
nml  allein  die  Nutzlast  und  das  Eigengewicht 
der  Pfanne  zu  heben  hat.  ii^in  Uegengewicht 
ist  nicht  erforderlich,  da  der  ganz«  Wagen  das 
(legenpewielif  bildet.  I>.i  nicht  der  König, 
sondern  der  zwischen  l'fanne  und  Köuig  betind- 
liehe  Schwenkwagen  das  Gewicht  anfnimmt« 

likfst  sich  der  Watren  verlialliiir>ui,"irsii;'  Icielit. 
bauen,  was  auf  die  Ueleise  und  die  Lagerung  dci- 
Laafrftder  nicht  ohne  Einflnfs  ist. 

Her  Antrieb  erfulgt  von  rincui  Iiiiihr  der 
Waguuplattfunu  liegenden  Antrieb-  und  Steuer- 
hilttsehen  ans  nnd  wird  von  einen  Mann,  der 
alle  \'rirL'iLriL'^e  an  lier  Pfanne  un*!  liif  Stopfen- 
münduug  bequem  übersehen  kanu,  mit  Leichtig- 
keit bedient.  Vennehe  mit  der  vollbelastetett 
Pfanne  halieti  jerlciifalls  eri^t  la  ii .  Jafs  sich  die 
Pfanne  sehr  sicher  auf  einen  Punkt  einsteilen 
Iftftt.  Um  die  Betriebssicherheit  «t  whBhen, 
sind  im  vorliegenden  Fall  anf  besonderen  Wnnscb 
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swd  TOiieiiinider  valtatiadig  anabhangigo  ^[ntoren 
angeordnet  worden ,  welche  auf  eine  gemein- 
schaftliche Antriebswelle  wirken.  Letztere  tragt 
ein  dreifaches  Wendegetriebe  znm  Fahren,  Heben, 

SenTicii  und  Scliwonken.  Es  köinieii  ilamit 
alle  drei  Beweguugt-ii  gleichzeitig  auü<.'Ltiilirt 
werden ;  sollte  einmal  ein  Motor  versapren ,  m 
Iftfst  »ich  mit  iltMii  aiiilern  inimpr  norli  je  eine 
der  drei  Bewegungen  anstüliren.     i)ua  Kippen 


]debt  atugeweehselc  werden  können.  Zn  diesem 
Zweck  Rind  «ii*>  von  allen  SeilcTi  leicht  zagänglich. 

Kiifur  3  zeigt  tiucii  iiaih  demselben  Princip 
construirten  Wagen,  bei  dem  der  ganze  Antrieb 
auf  die  drehbare  Plattform  verlegt  ist.  IJa» 
Heben  und  Senken  wird  dabei  mit  Gallscber 
Kett«  bewirkt,  kann  aber  auch  mittels  Sehntnben« 
Spindel  aiis<::effilitt  weiden.  Das  Fahren  wird 
dorch  eine  von  der  Piatiform  aus  angetriebene, 


Figor  S.  Oiefspfanaeowigtu  mit  elektrisahem  Antrieb  sun  Heben,  Senken,  Fahren  and  Schwenken  um  900*. 


der  Pfaune  geschieht  von  Hand  von  der  Platt- 
form am;  letztere  kaaa  der  Vann,  welcher  den 
Aiilrii  L  l(f'(lifiit ,  Villi  dem  Steuerhfluschen  aus 
bequem  erreichen.  Um  die  liaddrücke  za  ver- 
mindern nnd  idnen  gfiaatigen  FlAcbendmck  aaf 
die  Lagerzapfen  der  Laufräder  zu  liabcii.  nlme 
da£s  die  Zapfen  didc  genomiaeu  zu  werden 
hroneheR,  sind  die  T«rdNren  LanfMder  paarweiae 
in  Halanciers  in  je  vier  Lagern  gelagert.  Hei  der  .An- 
ordnung der  dem  Verschleüa  onterworfenen  Theilc 
Ist  d«r*iif  Beckaiehk  gMUHnmen,  dafii  aie  einseln 


I  durch  die  bohlo  Königsbüchsc  gehende  senkrechte 
j  Welle  bewirkt,  wfthrend  das  Sebwenken  der 
1  rfaiinc  lit-i  ilit-MT  r.Mistnictioii  im  ganzen  Kreis 
duich  einen  am  Laufkranz  befestigten  Zahnkranz 
mit  eingreifendem  Zaluitrleb  geechiebt.  0er  elek- 
trische Antrieb  kann  sowohl  hA  tliest r  als  auch 
der  eratercn  Constmction  dwcb  drei  Motoren 
oder  In  sonst  gewfinaehter  Weise  erfolgen.  Der 
complette,  elektrische  Anti-ieb  ist  von  der  (  Jesell- 
schaft  für  elektrische  Industrie  in  Karlsruhe^ 
Ingenievr-BiiTOMi  Essen^Bnhr,  geliefert. 


lieber  die  Eisen-  nnd  Stahlindustrie  Ostindiens« 

Von  C  Rittor  V.  Sdiwarz,  Dlreetor  ».  D.  der  Eisenwerke  der  Britisch  «Ihdisclten  Begkmng. 

(FortietxsBg  von  S.  Sil.) 


Die  Eisenerzeugung  der  Inder,  wie  sie  jetzt 
noeh  in  den  niei.'sten  mehr  eutlegeii(>n  (iegenden 
Indiens  aa>;;t  übt  wird,  ist  durcliweg  eine  direrte 
Darstellung  des  Kisens  aus  Krzen  in  kleinem, 
mitunter  beinah«;  ins  Lächerliche  übergehendem 
MaAiatabe  betrieben.    Die  Qualität  des  erzeugten 


Materialien  und  .Arbeit  im  ViThilltnils  znr  Er- 
/.«Hignng  inilels  cnorui  und  «ler  lietrieb  im 
höchsten  (Trade  niirationell. 

Im  Folgenden  soll  an  Hand  der  Skizzen 
Fig.  1  bis  4  eine  kurze  Beschreibung  eines 
Eisenwerkes   der   Einj<<  Imi ui u    Central- Indiens 


Bls«na  ist  eine  vorzügliche,  der  Aufwand  an  |  gegeben  werden.    Vvg.  1  ist  ein  Ornndrife, 
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Fijr.  2  v\n  Vfi-rioalsolinitt  des  Hüttenp-phUndcs, 
Fig.  3  der  ScUuielzot'eu  und  Fig.  4  da«  GebläHe 
Im  Detail. 

Das  Hiittcnpreliilnflc  ist  aus  rnli  lirlianeiien 
Steineu ,  in  Lehm  gebettet ,  aatgclührt ;  als 
Sparren  dienen  Stimme  der  Coeospalrae  und  ge- 
deckt ist  das  Hobäude  mit  Steinplatten  untor 
Anordnang  einer  primitiven  Ventilation  am  First«. 


dazu  dient,  den  Arbeiter  am  Geblüse  vor  der 
ätrahleuden  Wärme  zu  schützen.  Diese  Maaer 
hat  bei  o  eine  kleine  mnde  OeAiitng,  dwdi  die 

etwas  (iichtflainme  herausschlagt,  wonach  der 
Arbeiter  den  Ofengang  beurtheilt.  Bei  t  ist 
Tome  an  der  Haner  m  (Fig.  3)  der  TOlaek* 

mit  fcucrrothcr  l'arbe  nuferetr:itr<'ii,  der  vor  bösen 
Geistern  schützen  and  einen  guten  Ofengang 


Figur  . 1  Iiis  4. 

Ein  Eimwerk  in  OealnI- 
Indien. 


-  - 

Figar  8. 


Figur  1  uud  2. 

Die  Mitte  de»  Oebäades  int  der  Länge  nach 
vhii  i'iiicr  l'fVüfiTeiho.  «iK-nt'alla  ans  Steinen  in 
Lelim  ;jfhi'tt<'t  lifrtfi'StL'llt,  rliii-clizitjrcn,  zwisclim 
welchen  sich  die  zwei  Srhnielzöten  befinden. 
Das  ganze  Uättengebftude  ixt  mit  steinernen  Flnr- 
platten  beletrt  und  zieiulirh  rein  (gehalten.  Die 
Eisiiisebmelzöl'en  »ind  aus  Lehm  hergeHtellte 
vertiefte  Schachtöfen,  etwa  1250  mm  tief  nnd 
.(2')  mm  im  Quadrat.  sind  steinerne  Arbeits- 
plänen,  und  H/   ist  eine  Lehnunaner,  welche 


Pignr  4. 


bewahren ,  also  ühnlic  Ii  wii  ken  srdl  \n  ie  der 
.jDrudenfufs"'  oder  das  alte  Hufeisen  nebst  den 
Huclistabon  C.  M.  W.  an  den  Scheunenthoreu  und 
Stalltliiiren  unserer  Landbewohner.  Hei  d  (Fig.  H) 
ist  die  Kniiii  und  bei  x  der  Schlacitenabstich 
des  Scliniei/otens.  Das  Gebläse  (Fiff.  4)  besteht 
aus  zwei  cylindrisehen  LedirbiUK'en  bh,  an.s  je 
einem  ZietrenfVlIe  heriurestellt  und  mit  Oel  prll- 
parirt,  um  das  Leder  geschmeidig  zu  erhalten. 
Das  Gerippe  bestellt  aas  ringförmig  gebogenen 
Hauibusrohren.  über  wclobe  das  ficder  ^enilht  ist. 
Das  Schwanzeude  der  Felle  ist  aufgeschnitten 
und  in  die  erhaltenen  Lappen  sind  je  zwei 
Hambusstilbe  (ft,  )  eing'euilht.  welche  an  einein 
Ende  fest,  am  andern  lose  miteinander  ver- 
bunden sind,  ae  dafii  ai«  federn  und  ein  offener 
konischer  Sdilits  entsteht,  dnrch  welchen  die 

*  Her  „Tilbirk"  ist  ein  relitciüses  Zeirhen;  jede 
Kusto  und  jede  Sikte  in  Indien  hat  ihren  besonderen 
TiHiK'k.  Av\\  steh  die  F.in<;i'bnrenni  uch  mit  grellen 
Farben  auf  die  Stirne  malen. 
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Luft  in  (I>  ti  R<ili^  eiuti'ott'ii  kann,  wi  iiu  il»'rselbe 
iiarb  aut'wäi  gezogen  wiM.  Ist  der  Balg  liocb 
genüg  aufg:ezog:pn ,  »o  wird  der  SehUts  durch 
ZnHatnmendrKrken  der  liambiisHt^be  g«8Chlo»^Hcn 
und  beim  HerabdtUckea  des  Balges  die  einge- 
aog«te  Luft  in  die  unten  bellndliehen  Dfiien 
get]*ieben.  Zum  Anfzieheu  des  Baldes  dienen 
die  vm  die  Hand  zu  schlingenden  Riemen  a. 
Die  Btisen  stecken  in  dem  Kopfende  dee  Zi^gen- 
fbllefl  und  sind  tuit  deiu»elben  luftdicbt  verbunden; 
sie  sind  gleichfalls  ans  Hanibusrobr  angefertigt 
nnd  an  den  Enden  mit  Kisenbleeh  annirt.  Der 
Arbeiter  sitzt  anf  einem  kleinen  dreibeinigon 
Schemel,  an  dem  sich  zwei  Schenielboine  hinten, 
eines  vorn  zwischen  den  zwei  Billgou  befindet, 
damit  die  letzteren  mtigltchst  nahe  nebeneinander 
stehen.  Während  der  eine  Balgr  aufgezogen 
wird,  wird  der  andere  gleichzeitig  lierabgedrückt, 
wob«i  »ich  der  Arbeiter  seitlich  über  diesen 
Balg  neigt  und  so  mit  seiner  Körpersrbwei  t  die 
"Windpi-essnng  erzengt.  Die  Arbeiter  am  tieblkse 
werden  stündlich  abgelöst,  ohne  dafe  sie  bei 
ihrer  Arbeit  sonderlich  ennfirlftt^n. 

nie  Arbeitsweise  ist  die  aUt-  .Slütkofen- 
roethode  im  kleinen.  Nachdem  der  Ofen  bis  zu 
<in  i  \'ifrteln  mit  Holzkohlen  angefüllt  ist,  werden 
etwa  20  kg  Eisenerze  (weiche  Hotheisonsteine 
mit  53  "i'o  Eisengehalt)  bis  Nufsgiöfse  zerkleinert, 
aufgegeben  und  ohne  allen  Zus«  Iilatr  mit  Holz- 
kohle überdeckt,  worauf  mit  dem  iilasen  be- 
gonnen wird.  Nach  etwa  zweiestflndigem  Blasen 
wird  ein  I>eul  (  IjUpiu')  vo»  7'  'j  Iiis  !•  k«r  Srtnvcrf 
aosgebrocheu,  d.  h.  ein  .\rbcitcr  (der  Meister), 
der  anf  der  Platte  s  steht,  flilirt  nach  BeMdiganf 
des  Procosses  mir  pinr  r  Zrtnjrc  vnn  oben  in  den 
Ofen  hinein  und  holt  vom  Boden  desselben  den 
Deal,  „Lobta"  genannt,  heran«,  weranf  letsterer 
eiligst  vor  dir-  Hütte  geschleift  und  im  Freien 
auf  einem  in  die  Erde  eingegrabenen  Ambosse 
mit  Handhtramem  bearbeitet  wird,  bis  er  «ine 
flaclic  cylirdrissrbf  Sclicilie  v<in  etwa  18  cm 
Durchmesser  und  5U  mm  Dkko  bildet.  In  24 
Standen  werden  10  solcher  Deute  ansgebroehen 
und  in  dersrlben  Zeit  20ft  k^'  Holzkohlen  ver- 
brannt nud  200  kg  Erze  verschmolzen.  Die 
Schlacke,  welche  nach  Jeder  Charge  abgestochen 
wird,  ist  fast  schwarz  und  bpsTTinflicherwcise 
sehr  eisenreich,  äie  hat  ilu-e  Bostaudtheile  aus 
den  Erzen,  der  Holzkohlenasehe  nnd  den  Offen- 
wandangen  gcnointnen :  der  Oft-n  intirs  demnach 
auch  alle  24  Stunden  kalt  gelegt  und  ausge- 
bessert werden. 

An  t'iiuiii  Ofen  iirbt  iti  ii  (  Mann  nebst  dem 
Meister,  welcher  auch  der  Besitzer  ist.  Die 
Arbeiter  iBsen  sich  am  Greblilse  ab  nnd  besorgen 
die  Znsi  liafTung  der  Kohmaterialien,  wühreud  der 
Heister  das  Ausbrechen  des  Deules,  sowie  das 
Herstellen  der  thSnemen  Formen  nnd  das  Ans* 
bessern  des  Ofens  besorgt.  Kiese  fünf  Mann 
verdienen  zusammen  1  Kupie  <»  Annas  (etwa 


I  l,Sü  .//)  in  24  Stunden  und  stellen  in  dieser  Zeit 
dnrcbscbnittUch  bU  kg  fertig  geschmiedeter  JLohtas 
her.  DasRafRniren  nndFertigarbeitender„Lobtas" 

geschieht  in  offenen ,  ans  l.ehm  primitiv  her- 
gestellten Scbmiedefeuem.  Erzengt  werden  nor 
kleine  Oegenstinde  als:  Hufeisen,  Schanfbln, 

I  Oartenhanen,  Pflageisen,  Klammern  u.  s.  w.  Der 
Abbrand  in  den  Scbmiedefenem  betragt  45  bis 
'  .50  7«  nnd  der  BrennetoffanfWaad  120  kg  Holz- 

I  kohlen  (vom  Dhao-,  Kilhr-  und  Ohoti-Baume)  bei 
'  darchschnittlich  42  kg  taglicher  (24  stündiger) 
■  Erzeugung  an  fertigen  Schmiedestücken.  Er- 
forderlich sind  hierzu  6  Hann  nod  4  Jnngon  an 
:  zwei  .Schuiiedefeucrn,  die  zusammen  2  Rupien 
4  Annas  (etwa  .'i  zJl)  in  24  Stunden  verdienen.  Es 
sind  demnach  zur  Erzeugung  Von  täglich  42  kg 
[  fortijrcr  Wiarc  (vom  Erze  weg)  alle«   in  allem 
'  11  Manu  uiiil  4  Jungen  mit  einem  Gesammtver- 
!  ditii--t<'  von  3  Rupien  10  .\nna8  (4,K0v/^),  beschaf- 
'  li^^t;  der  GesamnitlKilzkoIilcnvcrbrauch  ist  in  der- 
sülben  Zeit  li'.H\  k'j:  iukI  du  Kizvcrbraueh  200  kg. 
Trt^tz  der  iin;:iin.s[i;ri  ii  Iktriebsresultate  ist  das 
ft'iti^'«'  Kisi'ii  <lorii  st-hr  Mlli^-  und  hält  dfii 
'  bcwurb  mit  <lcii  au»  Kun>pa  i-iugeffthrten  Kiz-mij- 
uissen  jederzeit  aus.    In  der  (^laliiiit   ist  das 
indistiip  Eisen  dem  dort  im  Handel  viirkuniMit  nden 
schwedischen   Eisen    und    Bowling-,  Lowmore- 
I  und  Farnley- Eisen  Englands  mindestens  gleich. 
\icr    fertipfp    Hufeisen     kosten     l'!,30  J(, 
Klammern   13,5ü  u^.     Diese  verhältiufsmiifbig 
niedrigen  Preise  tfklSren  sieh  einmal  aus  den 
gprir?-en  .Arbeitslöhnen  (ffwa  2.1  bis  40      f.  d. 
^  Mann  in  der  Schicht),  wie  auch  daraus,  dal's 
I  eigentliche  Betriebskosten  gar  nicht  in  Betracht 
kommen. 

In  der  Figur  5  ist  das  Innere  eines  Eisen- 
I  sehnelzwerhes  der  Eingeborenen  im  west- 
lirbni  I'f  ti  tra !  c  ii   und  in  Orissa  nach  einer 
1  Photographie  wiedergegeben.    Die  Oefeu  sind 
I  ans  Lehm  henrestellt  und  mit  Babni,  Indiscben 
j  Seilen,  armirt.    Sie  sind  etwa  1  'f^  m  hoch  nnd 
haben  einen  nutereu  (inneren)  Durchmesser  von 
050  mm,  der  sich  nach  oben  auf  4,60  mm  vmjQngt. 
Ilas  (T"(>blilse  besteht  aus  /.w<A  tromnjelfiinui^'en 
cylindrischen  Gefilfsen,  die  aus  Holz  und  Ziegcu- 
fbllen  beFgesteltC  und  mit  luftdicht  aosehliebenden 
Diiseii  vei  schcn  sind.    Die  Balge  werden  (vergl. 
Abbildung)  durch  lange  Bambusstäbe,  welche  an 
einem  Ende  in  der  Eri9  befestigt  und  am 
anderen   ftschruthenai  llj;   mit   den   Bälgen  vcr- 
I  banden  sind,  aufgezogen,  während  der  Arbeiter 
I  die  durch  die  Federkraft  der  BambnsstAbe  ein- 
'  gesaugte  Luft  durch  seine  Körpei -eh w  ere  lierab- 
.  and  in  die  Düsen  prefst,  welche  die  Luft  durch 
eine  ihSnerne  Form  dem  Ofen  zafBhren.  Der 
.\rheiter  steht,  wie  das  Bild  zeigt,  mit  jedem 
Fttfse  anf  einem  der  Balge,  wobei  die  nackten 
FnrssohleiiaisAbsehlnfiiklappenfllrdieOeffnQngen, 
durch  welche  die  Luft  eingesogen  war,  dienen, 
indem  er  durch  abwechselndes  Emporheben  der 
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Fflfse  uihI  gleichzeitiK^  ent.spre<'hen<les  Seitwilrts-  | 
neigen  des  Körper»  abwechselnd  auf  die  eine  \ 
oder  die  andere  Seite  einen  naliezn  continiiir- 
lichen  geprofsten  Windstroin  erzeuRt.  CJegen 
Ende  des  Srhinokprocexses  wird  di(>  WindprcssnnR 
dadurch  verstilrkt,  dal's  die  Frau  des  Arlieitcrs, 
wie  die  Abbildung  darstellt ,  am  (teblikne  durch 
ihr  KörpiTfiewicht  mitwirkt.  Der  Ofen  wird 
zunächst  mit  Hcdzkohlen  nahe  bis  oben  aniLretulU, 
und  nachdem  dieselben  unten  in  brand  (gesetzt 
sind,  werden  oben  abwechselnd  Lapen  von  zer- 
kleinertem Kisenerz  und  Lagen  von  Holzkohlen 
aufgegichtet.  Jede  Charge  dauert  <i  bis  7  Stunden 
und  ihr  Krgebnil»  i«t  ein  Deul  (in  Orissa  „(liri" 


abfliefsen  zu  lassen,  aUo  ganz  unseren  Schweifs- 
öt'en  illinlioh.  lUe  Erze  werden  in  kleinen 
HUufchen  an  der  Herdsohle  dennafsen  verl heilt, 
daCs  sie  von  der,  von  der  Feuerung  kommenden 
Flamme  möglichst  gleichförmig  umspült  und  von 
oben  bestrahlt  werden  können.  Die  betreflenden 
riiltze  sind  dementsprechend  gut  gewählt  und 
durch  kleine  muldenförmige  \'ertiefungeu  an  der 
Herdsohle  gekennzeichnet.  Mie  Vertiefungen 
werden  mit  Holzkohlenlösche  ausgestampft,  das 
Erz  darüber  aufgeliilnft  und  mit  Holzkohle  gut 
überdeckt.  .\»ch  hier  wird  mit  geprcfstein  Winde 
gearbeitet,  der  in  Bälgen  (aus  Ochsenliüuten*) 
erzeugt   und   in   die  Feuerung   durch   die  mit 


Figur  ö.    KiM'nschnudzu'crk  in  Palanion  |OriM<ia). 


genannt)  von  etwa  14  bis  l«i  kg  Schwere,  stark 
mit  Schlacke  und  Holzkohle  verunreinigt.  1  )ieser 
„Girl"  wird  von  den  „Agaris"  (EiBcnschmclzern 
Orissas)  in  ähnlicher  Weise  behandelt  wie  vor- 
her beschrieben  und  bildet  das  Verkaufsproduct, 
welches  mit  10  Rupien  f.  d.  „Xlaund"  (ein 
Maund  =  40  kg)  oder  etwa  UJ'/»  t(  ftir  50  kg 
bezahlt  wird. 

In  Kattiwar  im  westlichen  Indien  bedienen 
sich  die  Eisenschmelzer,  ^Lohars**  genannt, 
einer  .\rt  Flammofen  ans  Ziegeln,  in  Lehm  ge- 
hottet. .An  dem  einen  Finde  des  Ofens  ist  die 
Feuerung  mit  zwei  .Vrbeitsilffnungen  und  am 
anderen  ein  Kamin.  Zwischen  beiden  betindet 
sich  ein  lang  gestrerkter  Herd ,  dessen  Sohle 
gegen  den  Kamin  zu  geneigt  ist,  um  durch 
eine  scitiii  Ii  antrcbrachte  Oeffnung  die  Schlacke 


Lehm  verschlossenen  zwei  .\rbeitsöffnnngen  ein- 
geführt wird.  Die  Coustruclion  und  Handhabung 
dieser  Bälge  ist  derjenigen  in  Centrai-Indien 
ähnlich,  nur  sind  dit>  Bälge  gröfscr  und  leistungs- 
fähiger. .Jede  Ofencharge  dauert  ü  bis  7  Stunden 
und  liefert  etwa  50  kg  Deule  (Lohtas),  welche 
in  der  gewöhnlichen,  bereits  beschriebenen  Weise 
weiter  verarbeitet  werden.  Die  Kisenarbeiter 
Kattiwars  sind  stolz  auf  ihre  Ofenconstniction 
und  behaupten,  dafs  kein  Ofen  so  gut  arbeite 
wii'  der  ihrige ,  dafs  derselbe  aber  ebenso  wie 
menschliche  Wesen  seine  „Launen"  habe  und  zur 
Winterszeit  bessere  und  mehr  Arbeit  liefere  als 

•  Die  Kisenscluiiclzer  der  Halbinsel  Kattiwar 
sind  keine  Hindus,  sondern  Abkiininilingc  der  l'r- 
i-inwolintT  Indiens,  welche  di«-  Heiligkeit  des  Kindes 
nirlit  Hncrkennen. 
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zar  hfifseii  oder  zur  Rcpenzeit.  Die  wirklirhc 
rrsaclie  dieser  „Ofenlaimen"  ist  wohl  darin  zu 
BUrlieri,  dals  der  (Ifen  im  Winter  einen  besseren 
Zug:  hat  und  die  Ofenarbeiter  weibst  in  der 
kültlon  Zeit  besser  zur  Arbeit  .,gclaunt"  sind 
iUs  zur  heifson  Zeit,  wo  die  Temperatur  in 
Indien  mitunter  auf  75  und  Hü"  C.  in  der  Sonne 


Figur  (i.    Krzauflu-rtMtiin^  in  Assam. 


Rtcißt,  Oller  zur  Regenzeit,  wo  die  Eisenarbeiter  I 
frleirlizeitig  auch  Feldarbeit  zu  vorrichten  haben. 

Höchst  eigenartig  ist  die  Art  und  Weise 
der  F)rzaufbereitung,  wie  sie  von  den  Kingebornen 
in  den  Khassi-  und  Jaint ibergcn  in  Assam 
(im  }limalaya)  ausgeführt  wird.  Das  Krz  ist 
Magnetoisensteinsand,  welcher  in  Granit  vertlicilt 
ist,  dessen  uberflilrhliche  verwitterte  und  daher 


leiclit  zerbrechliche  Partien  zerkleinert  nnd 
zu  den  in  der  Nahe  bctindlichen  kleinen  (Jebirgs- 
bächen  transportirt  werden,  wo  sie  einem  natür- 
lichen Waschprocefs  unterworfen  werden  (siehe 
Figur  6).  Der  Upecifisch  schwerere  .Magnet- 
eisensteinsand wird  auf  diese  Weise  von  den 
übrigen  Partien  getrennt  und  bildet  das  Ma- 
terial für  die  Schmelzöfen. 
Der  erhaltene  Magnctoisen- 
steinsand  wird  dann  mit  Was- 
ser angerührt  und  in  das  brei- 
artige (Jemenge  werden  kleine 
Zweige,  Holz  und  trockene 
hlältter  eingetaucht,  an  wel- 
chen das  feuchte  Erz  hilngen 
bleibt.  Diese  mit  Erz  über- 
zogenen Zweige  und  Blätter 
werden  an  der  Sonne  getrock- 
net und  in  den  Ofen  gegeben. 

Ks  sind  in  Ostindien  uralte 
Schmiedestücke  von  so  aufse- 
rordentlich  grofsen  Dimensio- 
nen und  von  so  vollendeter 
Arbeit  gefunden  worden,  dafs 
die  Annahme,  sie  seien  mittels 
solcher  Einrichtungen  erzeugt 
worden,  wie  sie  jetzt  noch 
von  den  indischen  Eisen- 
schmie<len  gehandhabt  wer- 
den, vollkommen  ausgeschlos- 
sen ist.  Die  Anfertigung  der 
schmiedeisernen  K  n  t  u  b  - 
» il  u  1  e  (Fig.  7)  in  Delhi,  die- 
ses hochinteressanten  L'eber- 
restcs  altindischer  Schmiede- 
kunst, würde  selbst  für  un- 
sere modern  eingerichteten 
ScluniedewerkstiUten  trotz  der 
machtigen  Krahne,  Dampf- 
hilniraer  und  Schmiedepressen 
kein  leichtes  Stück  .Arbeit  ge- 
wesen sein.  Die  jetzigen 
SchmiedewerkstJUten  der  Ein- 
geborenen Indiens  scheinen 
demnach  nur  verkümmerte  .\b- 
krtmmlinge  grofsarliger  Ein- 
richtungen Hingst  vergange- 
ner Zeiten  zu  sein.  Worin 
diese  Einrichtungen  bestanden 
haben,  ist  uns  völlig  unbe- 
kannt, da  weder  Tradition  noch 
Urkunden  «der  bildliche  Dar- 
stellung hierüber  zu  linden  sind.  Der  Anblick  der 
Kutubsüulc,  welche  die  verödeten  Hallendes  Hingst 
verfallenen  Kutubpalastes  hoch  überragt,  ruft 
nnwillkürlichdieWortc  unseres  deutschen  Dichters: 
„Noch  eine  hohe  Silule  zeugt  von  verschwund'ner 
Pracht"  ins  (ledlUhtnifs  zunick,  nur  sieht  der 
Eisenhüttenmann  mit  innerer  Befriedigung,  dafs 
diese  Silule  nicht  geborsten  ist  und  wohl  au«  h 
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nicht  über  Nacht  stürzen  wird,  weil  sie  von 
Kisen  iHt. 

Die  Kutabsäule  hat  eine  (iesaininthöhe  von 
7 in,  wovon  6  ni  über  dem  Krdl)odeii  einpor- 
r»^m.  Ihr  Durchmesser  betrilirt  in  dem  unteren 
Tbeile  über  der  Erde  415  mm  und  verjüngt 
«ich  nach  oben  zn  anf  305  mm.  l>cr  unter 
die  Krde  reichende  Theil  der  Säule  ist  birnoii- 
fönnip:  erweitert  und  hat  dort  einen  grölsten 
Durchmesser  von  725  mm.  Mit  diesem  binien- 
ftirmigen  Theile  ruht  die  KntubsÄule  auf  einer 


er  die  Bahilkaa  oder  Haktrier,  die  ans  ihrer 
Heimath  Jenseits  des  Hindukusch  bis  über  den 
Indus  V4>rfredrunfren  waren,  besiegte,  worauf 
obi>re  Inschrift  Hezufr  bat,  wurde  im  .lahre  320 
nach  riiristi  geschlugen.  Die  Kutubsänle  ist 
demnach  im  vierten  .Jahrhundert  nach  Chriiiti 
entStauden.  Ihr  (iewicht  beträgt  über  H0(»()  kg 
und  die  .\nalyse  des  Materials  hat  fast  chemisch 
reines  Eisen  ergel>en.  Obgleich  die  KutnbsAule 
zweifelsohne  aus  kleinen  Eisenstückon  zusammen- 
geschweifst  wurde,  zeigt  sie  doch  nicht  die  ge- 


Figur 7.    Die  eiseiTif  Kutabsäule  bei  Delhi. 


Art  Rost  aus  quadratischen  Eisenstüben,  welche 
mit  Blei  in  Stein  eingeflossen  sind.    Oben  hat 
die  Säule  ein  3!>0  mm  hohes  ornamentales  Kapitili 
in   indopersischem  Stile.     Der  Silulcnschaft  ist  ^ 
kreisrund  und  trügt  eine  mit  dem  Mcifsel  ein-  i 
gehauene  Inschrift  im  alten  ..Oupta'",  einer  zur  \ 
Zeit  ausgestorbenen  Sprache,  welche  von  den» 
Archäologen  Fergusson  folgendermafsen  übersetzt 
wurde:    ^IMes  ist  die  Huhmessäule  de»  Kajahs 
Dliawa,  der  die  wilden  nalhikastilmme  am  Indus 
unterwarf  und  durch  seinen  starken  .\rm  noch 
die  HeiTschaft  über  die  ganze  Welt  erringen  wird." 
Hajali  Dhawa  regierte«  im  vierten  .Tahrhuiidert 
nach  Christi  und  die  grofse  .Schlacht,  in  welcher 


ringste  Spur  einer  Schweifsnalit  und,  obwohl 
mehr  als  150o  .Fahre  allem  Wind  und  Welter 
ausgesetzt,  keinen  Rost.  Wie  lange  sie  noch 
dastehen  wird ,  entzieht  sich  jeder  Herechnuiig. 
Nach  dem  (ilauben  der  Hindns  soll-  deren  Re- 
ligion in  Indien  so  lange  die  heri-scliende  sein, 
als  die  Kutubsäule  steht.* 

In  .\ssam  wurden  einst  schniiedeiserne 
Kanonen  bis  zu  f>  m  Länge  und  darüber  her- 
gestellt.  Ich  entdeckte  einige  solche  alte  Kanonen 

•  In  (iallii'n,  im  Lande  der  Aeduer,  stand  vor 
dem  Ti'iiipcl  des  Sdiuirngottcs  ebenfalls  eine  eiserne 
Siiule,  vor  der  ilie  Weihgeschenke  niedergripgt  wurden. 

Uie  UetiaeiioH. 
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in  der  zur  Zeit  verfalle^nen  Festnng;  Norwar  tia 
Owalioiiiitaate  frcntrnl-TnliVn)  und  uiitcr\v;trf  sie  ; 
einer  genauen  Prüfung;  (iurch  Beizeu  u.  s.  w.  , 
Es  zeigten  sich  Quer-SeiiwcifsnUhte  in  nsrel- 
mftrsifren  Abständen  voneinander,  dir  df-u  Xarh- 
weii  lieferten ,  dafa  diese  Kauuneri  dui  i  h  Aa- 
einanderDcbweilsen  uchtniedeisenidr  flfteber  Ringe  ; 
(gelochter  Sehelben)  lierK<'stellt  wnreti.    Massive  \ 
stchtuiedeisemv  iialken  von  grolser  Länge  tiuden  j 


sich  in  den  Hindntempclu,  bflMlnder^  im  südlicli«ii 
Indien;  in  Sangor  ist  eine  von  den  Eingebornen 
hergestellte  Kettenbrücke  und  in  Schuuinatk  im 
östlichen  Indien  sind  noch  gmlsc  l  isci-ne  Thor«, 
mit  sehr  hübscher  ornanif-ntaliM-  Schniiedejirbeit 
geziert,  erhalten  geblieben.  Alle  diese  Denkmale 
alter  .Sohmiedekunst  geben  Zengnifs  ron  d«r 
Existenz  einer  bedeatenden  Industrie  lilugst  ver- 
gangener Zeiten.  (t'ortsetzang  folgt) 


If  ittheilm^n  aus  dem  Eisetthttttenlaboratoriain. 


Bestimmung  der  Titansäure  m  Titan- 
Eisenerzen. 

Prof.  J.  GL  Ii.  Vogt  hat  b«i  oinor  grMboron 

Arbeit,  welche  die  Ausscheidungen  von  Titan- 
EiMuerzea  in  basisch«!!  Eruptivgestoineu  bulian* 
AtAi,*  «ine  Hothode  sur  fiMtlinnrang  von  Titan- 
8&ure  in  Titan-Ei'^unerzon  .-tngegeben,  wie  sie  Hm 
matallurgischen  Laboratoriuoa  io  Chriatiatii«  Ckbiiob 
iat  Das  Tttrfahren  waidit  von  dorn  von  Lodo- 
huT  tiiigogebenen  cl«'a>  !tl>.  Xmli  Vogt  ICst  man 
das  Erz  in  SaiwAure  und  acltliefst  den  ungelöaton 
BBoiiatand  mit  Kalium- Natrium •Oavbonat  auf. 
Die  Kieselsäure  wird,  wie  Qblich,  durch  Ein- 
ilampfen  mit  äalza&ure  boalimmt;  da  dioselb«  aber 
immer  einen  Tlieii  der  Titanefture  aufgenommen 
liat,  so  bi'li.mdtilt  mnti  sie  nach  der  Witgun^  mit 
Flulasäuru-Schwefelsfture.  Will  man  die  Kiesel- 
«iure  Oberhaupt  nioht  bestimmen,  so  sehlielbt 
man  von  vornherein  gleich  mit  Flufssilure-Saiz* 
«iure  auf.  Bei  der  vollstindigen  Analyse  Allt 
man  mit  Ammoniak  unter  Zussiz  von  Brom, 
filtrirt,  gliila  dtn  FiMerinhalt  schwach  und  er- 
mittelt durch  WSlgung  die  Summe  von  PeiOi, 
Ah  Ol,  MmO«,  PiO»  undTiO*.  Diese  Substanzen 
iGst  man  in  heifser  conc.  Salzsäure;  den  aus  der 
Xieselsäure  erhaltenen  Titansäureanthcil  bringt 
man  durch  Sohmeizen  mit  saurem  Kaliumsulfat 
in  Losung.  Man  neutralisirt  genau  diese  LOsung 
der  verschiedinun  Substanzen  (oder  die  ursprüng- 
liche Lösung,  wenn  nur  Titan  bestimmt  werden 
soll),  setzt  ein  paar  Tropfen  flberschflssige  Schwefel- 
oder Salzfimrc  liinzu,  reducirt  das  Eiscnoxydsüb.  mit 
aehwefligur  büure,  verdOnnt  stark  und  kucltt 
mindestens  eine  Stunde,  wodurch  ein«  unreine 
Titansiiuni  {Ti  Oj  mit  AhOj,  Pi  O-.,  wenig  F«>tOj) 
ausfallt.  Man  ältrirt  durch  ein  doppeltes  Filter 
ab  und  behandelt  das  Filtrat  noch  einmal  in  der- 
•eiben  Weise.  Den  Rüeltstand  sohmltet  man  mit 


•  Vefgl.  .Zeitsebrift  fttr  prallt.  Geologie* 
1900  D  378. 


reiner  Soda  {kein  Kalium  Ü  llngere  Steit  im  Ge> 

blilftH,  wodurch  AIiOj  und  P»0'.  in  lösliiliH  Alvinii- 
nate  bezw.  Phosphate  Obergehea,  während  dieXitau- 
s&ure  ein  in  kjdtem  Wasser  unlOstidies  Natrium- 
titanat  bildet.  LetzterL-.  wird  abfiltrirt,  mit  knltt^ti 
Wasser  gewaschen,  in  Salzsfture  gelöst  und  nacli 
der  Neutralisation  und  Zusatz  von  schwefliger  Siure 

■  die  Titansiiure  durcli  Koclieti  wit'  olicii  hcsi^h rieben 
geßUit   Angewandt  wurden  2^  g  Substanz. 

BMliminttnii  von  Maimin  und  Chram  in 
Wnlframlngirunien. 

Hangan,  durch  Sc-hwefelsilure  und  Saipeter- 
slure  in  Losung  gebracht,  llAt  sieh  dureh  Biei- 

Buperoxyd  zu  Permanftanat  oxydiren  und  dieses 
I  kann  aehneli  und  g<>nau  titrirt  werden.  Fred 
,  Ibbotson  und  Harry  Brearley*  empfehlen 

dieses  Verfahren  auch  zur  Manganbestimmung  in 
Wolframmetall  und  in  Eisen- Wolfram-,  und  Niokel- 
;  Wolfhi«-Legirttng«o,wobriElu6abtrsalsL0sunga- 

niittel  zu  Hdlf)  genommen  werden  muls,  welche 
,  jedoch  unter  den  angegebenen  Bedingungen  das 
Resultat  nieht  beeinflufst.   1  g  Substanz  wird  in 
I  Platin  mit  10  ce  Flufssäur«' bt  liandclt  uitti  r  Zusatz 
einiger  Cubikeentimeter  Salpetersäure,  gegen  Ende 
der  Reaotion  setzt  man  S  bis  8  eo  Schwefelsiure 
I  hitizi),  bringt  mit  Wasser  in  ein  Beclierglas,  oxydirt 
:  mit  Bleisuporoxyd  und  titrirt.  Bei  hochmanganhal- 
I  tigen  Legirungen  (über  10  96  Mn)  nimmt  man  nicht 
;  mehr  wie  0,1  g  Substanz.  Bei  letzteren  Legiruii^i  n 
gioVit    die  Chloratmethode,    trotzdem  die  Flufs- 
sauro  weggekocht  ist,  etwas  zu  niedere  Resultate, 
I  was  dadurch  erkiKrt  wird,  dafa  der  Niedersohlag 
nifht  dor  Formol  MnOj  ontspreche.  —  Zum  LCsen 
gehärteter  Stahle  mit  Kobalt,  Wolfram,  Mangan 
genflgt  hlufig  Sehwofei-  und  Salpetersäure  nicht, 
wohl  aber,  wenn  mnn  noch  innen  ppriiit^i  n  Zusatz 
von  Flulaaäure  macht  (letzterer  ist  dann  wieder 


«  Veinl.  .Chem.  Kews«  1900  82  tO». 
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zu  vnyigen).  Pi«  BeatimmuiiR  Chroms  kann 
durch   Oxydation    mit   Permangaimt  erfolgen. 

I»t  in  clor  ChromsAurel&sung  ein  reichlicher 
Mangaa»up»roxydni«der8chlag  vorhanden,  «o  hat 
di«aer  auch  Chrom  mitireriRMn  und  die  Me- 
thode von  Galbraith  ist  nicht  raohr  zuvor- 
IftMig.  Stead  moditicirt  die  Probe.  £rbe«tiinmi 
die  dureh  den  geMlteD  Braunatein  su  gewin« 
nendo  Chlorniongo;  dabei  darf  nber  keine  Sal- 
petersäure vorbanden  seiDi  man  buhandvit  deshalb 
die  Probe  mit  einem  Sehwefel*  und  FtuüssSurc- 
Qemia^  und  setzt  einiKe  Gramm  PermanKuii.it 
in  Krystallen  hinzu.  Man  kann  ebensogut  mitFlurs- 
und  Salpet4>rsiure  anfsAhlieräen,  Schwefelsfturc 
Zl)^  I  r  1  lind  bis  zum  Auftreten  von  Sobwefel- 
«äur«3<iHmpfen  abrauohen.  Nachdoni  man  das 
Mangansuperoxyd  in  Sal^ure  gelöst  hat,  kann 
man  direct  das  Toriianden«  Wolfiram  als  WOi 
beatimmen. 

Bettimmung  des  Kohlenstofft  im  Ferrocbrom. 

Die  KohlenstofTbestimmung  im  Ferrocbrom 
Metet  nach  Toraehledenen  Selten  Sehwierigkeiten. 

A.  .\-  Kluir*  bffarsi  sicli  nun  mit  der  Verhcss»- 
rung  der  Methode,  bei  der  die  Verbrennung  im 
SauerstoHstrome  bei  gleiehseitiger  Behandlung 
des  Mat«'ri:il.s  mit  sMiin.'iii  Katiumsulfiit  tirfol^^t; 
hierbei  mu(s  die  entstehende  schweflige  Säure  zu 
Sebwefelature  oxydirt  nnd  diese  abeorbirt  werden, 
Tii  viir  man  die  entstandene  KohltinsÄure  wägen 
kann.  Der  Verfasser  benutzt  ein  besonder*  con- 
«truirtea  Platinrohr  zur  Verbrennung,  setzt  zur 
Verhütung  von  Verlusten  durch  Verspritzen  des 
sauren  Kaliumsulfats  ein  Schiffchen  in  ein  anderes 
and  enetzt  das  zur  Absorption  von  Sebwefebfture 
und  zur  Oxydation  der  schwefligen  Säure  dienende 
Kupferoxyd,  welche»  durch  die  Ausdehnung  oft 
die  Bohre  sprengte,  durch  platinirten  Asbest, 
welcher  im  Platinrohr  selbst  untergebracht  ist. 
Die  gebildete  Schwefelsäure  wird  in  besonderem 
Bohr  in  Ohromafturvtttsung  aufgefangen.  Zeich* 
nungen  aind  dem  Originalartikel  beigegebeo. 


Rasches  Veriahren  zur  Bestimmung  des  Kalk- 
gehaltes in  Hochofenschlacken. 

HierfOr  macht  T.  Ulke**  folgenden  Vorsehlag: 
Man  löst  0,5  g  Schlacke  in  kochend  heiftier  Sal- 
petersäure, neutralisirt  mit  Ammoniak  und  fallt 
sofort  durch  einen  UebefschufB  von  Animunoxatat 
den  Kalk  aU  Oxalat.  D:is  ufTuMi  f«»  Calciumozalat 
wird  dann  mit  Permaiigunat  tiirirl. 


*  Vergl.  .,,Ionrn.  Amer.  Chom.  Soc."  1900  28719; 
Vergl.  „Mou.  scieut"  14  II  776. 


Bestimmung  in  Etoens  im  MagnateltantlalR 
mit  NQlfa  das  aimoilisehaD  Bawidilia. 

Da  das  Magneteisenerz  tiäufig  bin  reines  Ge- 
misch aus  Magnetit  und  Quarz  ist,  so  schlSgt  J o«. 

W.  Ri  i  li  a  r  il  h  *  vor,  dafs  man  fOr  die  Kliissirung 
auf  den  Gruben  und  auch  für  andere  Zwecke 
den  Oehalt  an  Eiaen  einfach  durch  Bestimmung 
j  des   speoifischen   Gewichts    ermitteln   soll.  Die 
j  Kesultato  mit  I  bis  50  Pfund  £rz  gebon  Sobwan- 
\  kungen  im  specifisohen  Qewieht  von  O^Ot  bia 
j  0,1  %,  was  «  incr  Variation  im  Eisengehalt  von  1 
bis  8  X  entsprechen  wOrde.   Der  Verfasser  ver- 
OfTentlleht  folgende  Tabelle»  di«  er  berechnet  hat 
und  die  den  Procentgohalt  an  Magneßt  vnd  Quars 
direct  abzulösen  gestattet. 


F« 

F<iO« 

1 

SiOf 

baseif. 
Gswichi 

P« 

t 

F«iO« 

SiOi 

Sptcif. 
U««iebt 

0 

0,0 

100,0 

2.G6 

37 

51.0 

49,0 

3,54 

1 

1.4 

98.6 

2,67 

38 

52,4 

47,6 

3,57 

9,8 

97,2 

2,69 

39 

53,8 

46,2 

3,60 

4.1 

95.9 

2.71 

40 

55,2 

44,8 

3,64 

4 

5.5 

94.5 

2.73 

41 

5«.6 

43,4 

3,67 

5 

6,9 

93.1 

2.75 

42 

58.0 

42,0 

3.70 

6 

8,3 

91,7 

2,77 

43 

59.4 

40,6 

3,74 

7 

Ü,7 

90,3 

2.79 

44 

60.8 

39,2 

3,77 

8 

11,0 

89,0 

2,81 

45 

62.1 

37.9 

3,81 

9 

12,4 

87,6 

2,83 

46 

63.5 

3(i.5 

3,85 

10 

13.8 

86,2 

2,85 

47 

64,9 

35.1 

3,89 

Ii 

15.2 

84.8 

2,87 

48 

66,3 
67.7 

33,7 

3,98 

12 

16,6 

83.4 

2,89 

49 

32.3 

3.97 

13 

18.0 

82.0 

2.92 

50 

69.1 

30.» 

4,01 

U 

19.3 

80.7 

2,94 

51 

70.5 

29,5 

4,06 

15 

20.7 

79,3 

2,96 

52 

71,8 

28.2 

4.09 

16 

22,1 

77,9 

2,98 

53 

73,2 

26,8 

4.13 

17 

Ü3.5 

76,5 

3.(K) 

54 

74,6 

25,4 

4.17 

IS 

24,8 

75,2 

3.03 

55 

76,U 

24,0 

4,22 

19 

26,2 

73.8 

.{,(►5 

5<i 

77,4 

22,6 

4.26 

SO 

27.6 

72,4 

3,(»7 

57 

7N,8 

21.2 

4,31 

Sl 

«9,0 

71,0 

8,09 

58 

80.1 
81,5 

19,9 

4.36 

90,4 

69,6 

3,ia 

&a 

18,5 

MI 

ts 

31,8 

ea.« 

3,14 

eo 

88.9 

17,1 

33.9 

3.17 

61 

84,2 

1.5,8 

4.51 

34,5 

62 

85.6 

14.4 

4,56 

35,9 

64.1 

■^,u 

63 

87,0 

1.3,0 

4,61 

«7 

37,3 

62,7 

3,25 

64 

88,4 

11.6 

4,66 

2H 

38,7 

61,3 

3.27 

65 

89.8 

10.2 

4.72 

1".» 

40,0 

(iO.O 

3,:!0 

66 

91.2 

9,8 

1.78 

3<) 

il.t 

58.Ö 

3.33 

67 

92.6 

7.4 

4,8+ 

:il 

i2,S 

57,2 

3,36 

6S 

94.0 

6.0 

4.9(» 

it,i 

55,8 

3,39 

69 

95,3 

4.7 

4.96 

t:),i. 

.4.4 

3,42 

70 

96,7 

3.4 

5,02 

34 

47.0 

.53.0 

3,45 

71 

98,0 

S.0 

&,09 
5^16 

48.3 

51.7  i 

3,48 

72 

99.4 

0,6 

S6  • 

47,9 

6U,ä) 

8,61 

78,4 

IOU.0 

0,0 

5|18 

l  im  allgemeinen  dürfte  wohl  >t('r  Eisenhütton- 
manu  vorziehen,  die  einfache  Eisenbestimmung 
auszafOhren,  die  ihm  den  wirklichen  Eisengehalt 
fast  ebenso  schnell  und  weltgeuauer  wie  1  bisSSC 
festzustellen  gestattet.  Der  Rtf.) 


*  üaeh  freundlidist  eingeaandtem  S^arat* 
abdruck  aua  «Joatn.  Amer.  Chem.  Soe,"  1900  Sft: 
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Bestimmung  des  Mangans  in  Ferrochrom-  1 
teginingen. 

Ein  mit  J.  T.  wicbnender  Verf«a««r  eo)|ifiuhU 
folgend«! ▼«rfkbren:*  Man  Mhmilst  lg  Sttbatanz 
mit  mehreren  Gramm  Matriumsuporoxyd  im  Nickel- 
ti«gfll,  IIM  die  Sohmelc«  mit  Waaser,  kooht  und 
Jlltriti  Eilen«,  Mangan«  ond  Niekelauperoxyd  u.  a.  w. 
Die  Oxyde  filtrireii  »chlecht,  deshalb  kocht  man 
«lieaeiben  wiederholt  mit  ammonoarbonathaltigem 
Waaaer  und  Kiebt  diaklara  Losung  dureha  Pitter,  bis 
alle  Chrom«ftura  auagawaaehan  iat|daiui  erat  bringt 

•  »Giiam.  Newa«  1901  8S  95. 


1  man  (Ilii  Niederschlag  aufs  Filttr.  Dir  Filter- 
inhalt  wird  mit  SHlpeiersluire  und  Wasser  in  ein 
Becherglas  gebracht  und  die  vorhandenen  höheren 
Oxyde  des  Matena  und  Niekela  durch  Ferrosulfat 
reducirt.  Die  klare  LAsung  wird  aVi^ekiihH  und 
soll  mit  wismuthsaurem  Natrium  oxydirt  und  das 
entstandene  Permanganat  mit  Waaaeratoibuper- 
uxyd  (nach  Angaben  von  Reddrop  &  Ramage)* 
titrirt  werden.  Die  LOauiig  ist  durch  gelöstes  Nickel 
grQngeftrbt.  Ferroehrom  enihlltUa  l^'/ilbiigaB. 

Sollte  CS  nicht  besser  sein,  im  Sillifi  tieprel 
«ufzu»chlie&en  und  später  daa  Mangan,  wie  bei 
UD»  Oblich.  itt  titrirenf 

*  »Jourii.  Amor.  Ch«m.  So«.*  1896  67  968. 


Gesichtspunkt«  iiir  die  Neuaulage  vou  Laufkrahnen  und 

Constructionen  dazu. 

Von  H.  itioehO,  Wetter  a.  d.  Hahr. 
(Sohlnfi  von  8.980.) 


In  der  Einleitung-  ist  auf  die  ttulserst  wün-  Anwendung   derselben   auf  der  Moturwelle  in 

schenswertlie   Einscbaltung    einer    Sicberheits-  dieser  Aoifährung  you  den  ümdrekaiigszahlen 

knpplung  zur  Verhfltoog  von  Ueberlaataogen  i  de«  Motor«  •bUngig'.    5  bi«  6  m  Oeschwindig- 

liingowicaen  wordeo.   Es  liegt  Dfthe,  die  gewOliD-  j  keit  in  der  Seennde  am  Umiknge  der  aveweicb- 


Figur  11. 


Figur  12. 


liehe  elastische  Kapplnng  durch  eine  bewegliclie 

Sicherheitskupplung  an  ders(>!ti<  n  stelle  zn  er- 
setzen. Die  Figuren  11  und  I2  stellen  eine 
solche  Kupplung  dar.  Die  Oonstnietion  ist  durch 
D.  B.  Q.  H.  144900  gesehatit.    Leider  ist  die 


liai  cn  Z  Uine  dürfte  mit  Hücksicht  uuf  die  hei 
Ausrfirknng  auftretenden  lebendigen  Kräfte  nicht 
iiherschritton  werden  können.  Hei  schnell  laufen- 
den Motoren  innfs  die  Kapplnng  .  v« ntut  U  auf  einer 
Vergelegewelle  eingebant  werdou.  £a  varliegeDdem 
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Falls  ist  ein  langsam  laufendrr  Motor 
aDg;enoinnien.    Die  Ku))]ilnti^'  liesteht  im 
WOsentliclieii  iiuä  zwei  iülltuii,  welche 
aaf   Motomtumpf  bezw.  veil.lii^erUMu 
Wf  llent'iidf  der  Schnecke  aufgekeilt  Hiiiil. 
Die  Hillfte  auf  dem  MoU>rHtuni]it  erhält 
sahnarcige  VorUefkingea,  in  welche  dorcb 
Federn  angreprefste  Zflhne  der  anderen 
Hälfte  hineingi*eifen.    Findet  z.  h.  die 
Beriilirang  der  fednnden  ZUine  mit  den 
Vertiefungen   initer  einem  Winkel  von 
45  "  statt,  Ko  erhalten  die  Federn  bei 
Kleieher  Tragkraft  nnd  Anspanniuw  dae 
BelastnniT  gleich  dem  diiirli  die  Anzahl 
der  beweglichen  Zilhne  zu  dividirenden 
ümfkngvdrneke  dM  Zahnkransmittel«. 
Hiervon  ist  iti  Ahfran^r  v.n  In-inL'eii  die 
Heiboag  der  hewegUcheii  Zäliue  iu  ihren 
Ber(lbmi^l»mkteii  mit  den  sabnartifen  Vertieflinfren, 
haui)tsitchli<  h   aher  die  Heilinntr   in   di  u    Fiihrnn^ren  der 
zahne  selbst.  Ik-i  einem  K«ibungscüefheientcn  von  {t  =  0,1 
betritt  dieser  Abcai;  etwa  SO  7»  der  tbeoretiachen  Feder- 
anpressunp,  wenn  in  nllen  AnlafjelliWheii  irleitende  l'eibuntr 
auftritt.  Aogeuommeu,  der  KeibuugKcoetlhcieut  |i  wäre  ver- 
ftnderllcb  and  im  Vaximnm  =  0,9,  ao  erfkbren  die  Trieb- 
werke eine  reberlasttini;  vmi  etwa  2"  "  i  ,  i  be  die  Kiiii]iliiiiir 
in  Wii'knng  tritt.    Diese  äufserst  ungünstige  Annahme 
«rgiebt  eine  Ungenaniirkeit  von  etwa  90  */o  im  Maximum. 
Werden  die  Hanjitfiilinnis'Sistellen  ii<'r  Im  w i  irürhen  Zilhne 
aaf  Walzen  oder  Kugeln  gelagert,  so  kann  die  Ingeuiiuig- 
keit  der  Uebertragnnf      19  bis  15  */o  verringert  werden. 
Die  Stellvorrir|ituii;:eii   der   Federn  ermfiglicken  gonatie 
H^iast^lluug  der  Kupplung  auf  den 
gewfinsobten  Umfangsdraek  unter 
lterii(  ksichtifrnnf?  der  Reilnings- 
coefficienten  der  bewegUchenZftbne 
und  den  Nntzeflbctes  der  Trieb- 
werke. 

Ist  der  Umfaogadruck  gleich 
der  MaxiraalbelMtni«  der  Kujtp- 
\\\n\:  ohne  B«rfiek«iektifttng  der 
Beschleunignogaarbeit  den  Uotors, 
so  treten  die  federnden  Zftbne  \tt\ 
ajigehängter  Miiximalla^t  so  lanpe 
in  Function,  als  Beschlennigungs- 
arbeit  au  Mrten  ist.  Hierdurch 
ist  das  Einrosten  der  Kupplung  so 
gut  wie  unmSglich  gemacht,  lieber- 
dies  kann  demHelben  durch  rich- 
tige Wahl  der  Materialien  leicht 
vorgebeugt  werden.  Durch  sym- 
metrische .Anordnung  der  beweg- 
lichen Zähne  und  gleioliiiun>iiren 
Anzug  der  Federn  werden  ein- 
seitipre  Drücke  vollstiindisr  ver- 
mieden. Die  Knpplmif;  arbeitet 
infolgedessen  ohne  jeden  Kft'eetverhist ;  rnireiiauic- 
keiten  in  der  Montage  der  vier  LagerKielleu 
wurden  durch  die  Nachgiebigkeit  der  Federn 
ausgeglichen. 


Fignr  15. 


45i- 


Die  Laufrilder  der  Katze  sind  au»  Stahlgufs 
hergestellt,  ausL'eliiii  list  nnd  laufen  lose  auf  festen 
Achsen.  Die  Zahnrildervorfrelefre  ^t  t/iu  die  Katse 
in  Verbindang  mit  einem  Motor  in  Bewegung* 
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Figur  16  und  17. 

1)88  Motoriitzfl  hi'stolii  aus  z\vfitlit'ili:.'fr  Stalil- 
bächse  mit  KDliliaiilkmjier ,  das  .Motorrad  aus 
OvA^sen.  Die  ttbri(;en  Zahnrilder  sind  auf  der 
Fomnascbiue  hergeatelU  und  bestehen  aus  ätalil- 


cnfs.  Die  lebendige  Kxafl  der  Mo- 
tureo  tuid  Maschinenthelle  wird  bei 
den  HorizenUdbewegun^  dareh 
liremsBchaltang  schnell  verrichtet,  so 
dafs  anch  für  diese  Beweigungen 
kleinste  Weire  leicht  und  oline  Stoib 
zn  erreirheii  sind.  Höchst«  und  soit- 
lichste  Hakenstellungen  sind  auf  der 
Zasammenstellnnf?  Fi?.  1  eingetragen. 
Bei  tiefster  HalceustoUunjr  und  ain 
weitesten  geitlicher  Steiiant;  des  Ha- 
kens an  der  Krahnfahrbahn  kommt 
der  Troniinclsi  ilstranfr  mit  dem  Kopf- 
Stücke  (irr  Krahnbrücke  bei  10  m 
-  Hub  in  Hcriihrunfr.  Für  jrewfthnlich 
t'enüpt  es,  das  Seil  durch  piim'  HdIz- 
fiihrmifr  abzulenken.  Soll  die  dabei 
auftretende  unbedeutende  Seilreibung 
vermieden  werden,  so  finden  an  Stelle  der  HolsfBhnngfln 
Föhriinir-iridlon  Anwendung'. 

Die  Motoren  sind  mit  Hauptstromwicklung  verwehen 
and  erreiebt  der  Leerbaken  gegenüber  der  Maximallaai 
2-  bis  2 ' faclic  (lesfhwindifrkcit.  Leichtere  Lasten  gehen 
aunikhernd  entsprechend  dem  Verhaltnifs  der  Geschwindig- 
keiten zwiteben  Hazfanallast  nnd  Leerhaken  schneller 
linch  als  die  li-tztcrc.  Dieses  Einstellen  der  (^cseliwindlg^ 
keiten  entsprechend  der  jeweils  angehängten  Last  geachiebl 
ohne  Beiheifb  des  ErahnfHbrm  selbettbitig.  Die  ver- 
schiedenen ('ontactstellun;;eii  et  iipitrlichen  aufserdeni,  die 
sich  entsprechend  den  angehäugten  Lasten  selbstthätig 
enrebenden  Geschwindigkeiten  ven  0  —  Haxinram  in  ▼er- 
schieilenen  Stufen  zu  reijelii.  Hienlurch  ist  die  Stener- 
tiüiigkeil  der  Krahne  auf  eine  sehr  hohe  ätufe  gebracht 
nnd  cnnSglicht  es,  die  Lastbewegnng  im  Verein  mit  der 

Ankerbrcnisselialtiinir  der 
Motoren  beliebig  kieln 
■  ansznfVhren.  Das  Sehalt- 
brett,  versehen  mit  .■\as- 
scbalter,  Sicherungen, 
Amptremeter  sowie  Con- 
tacten  und  Klemmen  für 
einige  Ulüblampen,  ist  im 
Ffihrerhanse  so  ange- 
bracht, dafs  der  Fiiliier 
neben  der  Last  auch  das 
Amp^remeter  beqnem  be- 
obachten kann.  S.lnimt- 
Uohe  Leitungen ,  mit 
Antnakme  der  blanken 
SchMfleitnngen  für  die 
Motoren  der  Katze  inner- 
halb der  Krahnbrücke  sind 
sorgfältig  isoiirt.  Die 
blanken  Schleifieitnngen 
befinden  sich  anf  der  inne- 
rvn  Seite  der  dem  Führer- 
korbe  peireniibi  i  lietrenden  liaupttrilgerwand.  Ein 
I'ol  dei-  llaupl«tromzuführung  ist  links,  der  andere 
rechts  über  der  Krahnbrücke,  dicht  unter  den 
Dachbindern  angeordnet.     Die  Stromabnahme 
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erfi)Itrt  dunli  uinstellbure  Tvollencontacte.  Die 
Anl&fowideratftndä  aind  mit  den  CkintroUeru  ia 
Je  «lüetn  0«biBse  vorelnigft.  Die  gewfioschte  Last- 
riehtQiig:  ist  gleich  dem  Drehsinne  der  Kurbeln. 

Die  Filsen  13  bis  15  zeigen  eine  Lanflutze 
▼on  40  t  KoimallBit  bei  10  m  Hakenhub,  aaa- 


oinc  lii'Mfindere  Bremse  an^^' ordnet,  weh-he  den 
Namen  Westonbremse  führt.  Die  Arbeiteweise 
dieser  Bremse  ist  genüirend  bekannt  und  wird 
die  letztere  in  mannigfachster  Weise  uusg;e- 
fühit.  In  Figar  Iti  and  17  ist  eine  Constructien 
daqjeatellt,  wdelie  nacli  den  Erfahrungen  des 


Figur  18. 

geführt  durch  die  Maschinen- 
fabrik E.  Paschke  Ä  (H.  in 
Freiberg  in  Sachsen  liir  das 
<iiilsst«blwerk  in  Döhlen.  Hior 
ist   das  vnrs?c|ir-Tid   iiilh^r  !te- 
achrieljciic  UuUwirk  durdiwog 
mit  RJkdervor^fclegcn  versehtMi. 
Gewählt  sind  in  dit'seni  Falle  ~ 
IIau]>t.strommutoren  mit  ange* 
gossenen  Vorgelegen,  jedoeb 
ohne  Hremsschiiltun'j'.  ?>i<'l(  bnii- 
dige  Kraft  der  Motoren  und 
Triebwerke  wird  dnreh  elektro- 
mAgnctisch    bothÄtigte  Dand- 
brcuiüou    «chuttU  vernichtet. 
WübreDd  der  Betriebsdauer  der 
Motoren   sind    diese  Drenisen 
TolUtändig  gelüftet  uud  so  ein- 
gerichtet, dafa  ffie  Brenuung  nnter  Stromachlaffl 
ohne  bemerkbaren  Stöfs   erfolgt.     Dir  llr.  insr 
der   Katzenfabrbeweguug   wirkt    nach  beiden 
Bichtnniren  hin  gleiehnftfilg,  während  die  elek- 
trisi  he  Uli Dise  dos  Hubwerkes  die  gröl'stf  ün'ms- 
krafl  in  Uichtang  der  »inkenduu  Last  entwickelt. 
Um  Seilzflge  bezw.  Steuerhebel  zn  »paren,  welche 
das  Lüften  (kr  elektrischen  üiciu-i   auch  ohne 
ätrom  vom  Fübrerstande  au«  ermöglichen,  ist 


Figar  20. 

I  Verfaaaera  bei  richtiger  Wahl  der  Steigangen 

d<  s  CcwindcB  iw  Vrrliillfiitfs  zum  mittlcrrn  Durch- 
I  messer  der  lircmsäächcn   gut  functionirt  und 
I  Anfserst  dauerhaft  ist.  Niebt  zu  grorae  spedfieehe 
I  Drücke  im  (.lewindp  und  den  IJremsflächeii  und 
sorgfältige  ächmicrung  siad  dabei  von  grdfstei* 
Wichtigkeit.  Die  Ariieitageeebwiiidlgkelten  sind 
auch  hier  von  <>  —  Maximum  n  iriitirbar.  so  dar> 
i  die  Arbeitsfilliigkeit  bi»  auf  die  .Senkbcwcguug  der 
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Last  der  vorstehend  beschriebenen  gleichkommt,  i 
VerHrhiodtMie  Senkgpschwindigrkeitrn  lasnen  Hieb 
liitu  bci  nicht  erreichen.  Dieselben  richten  sich  nach  , 
den  Tourenzahlen  dw  If otofs  und  d«r  Wirknogi- 
weiM  der  LmeUeiBbrenue. 


I».  —  __.^iooo  — 


In  Figur  18  bis  2U  ist  eine  Laufkatze  von 
6  t  Tragfllhig'keit  darirestellt,  oonstnilrt  zur  ein- 
malipren  Aiisführuii'r  für  l'riirlrh.  Hangen  Ä  ('<>. 
in  Gotha.  Dieser  Laufkrahn  ist  nur  mit  einem 
Motor  fBr  du  HabweA  vendion.  Die  Bewegung 
der  Kfttze  «Atlgt  von  Hand.   lafblge  der  vw- 


geschriebenen  ilufser«t  «iitreii  Spurweite  und 
einpH  unprewöhiilich  yrrolst-ii  Motors  baut  hicIi  die 
Katze  senkrecht  zur  Katzenfahrbabn  äurserHt  breit, 
wfthrend  die  .Marse  in  Bidutnng  der  Katzenfahr- 
Iwhn  normal  bleiben  konnten.  Heben  nnd  Senken 


I 


Figur  22.  2 


erfolgt  diirch  ein  {remeinBchaftliches  endloses 
StenereeiL  Das  Stenerseil  bedient  den  Controller 
and  Iflftet  gleichzeitig:  die  mit  dem  letzteren 
CDinbiiiirtc,  auf  Jnr  Si  lmeckenradwello  moiitirte 
Hreiiise.  LoshiHHi'ii  den  Steiicrsi'ili'S  bedeutet 
Anzug  der  Ureinse  mit  j^leichzciti^rer  Ansrückung 
des  Controllers.  Die  SenkbeweLnin^r  für  kleine 
Lasten  und  Leerhaken  wird  durch  einen  Strom- 
stol's  bei  vorher  gelüfteter  Bremse  eingeleitet. 
Schwere  Lasten  werden  nur  mittels  der  Bremae 
gesenkt.  .Absichtlich  wurde  hier  zur  Steneruncr 
ein  »Seil  gewählt,  weil  mit  Ketten,  selbst  bei 
beiten  vernihnten  Rollen,  infolge  der  geringren 
Belastun^r  sehr  leicht  Kleimnnii'j-on  vorkommen. 
Für  die  Hitbbewegang  kann  dies  insofern  ver- 
hKagnUiivoIl  werden,  als  dleeelbe  nanenUieh  bei 
Klemmungen  in  hfibfron  Hakfnstcllmiiren  nicht 
schnell  genug  abgestellt  werden  kann.  Ist  in 
diesem  Falle  eine  Sicherheitilnipplang  nicht  ein- 
posriialtct,  so  fiif stehen  entweder  netricbsstönin- 
gen  in  der  elektrischen  Leitung  oder  aber  Hräche 
der  HaechinentheOe.  Die  Steoemng  der  Bremae 
und  drs  r'nntrollers  ist  in  der  Wt-iso  conibinirt, 
dafs  die  Linräcknug  des  letzteren  auf  den  ersten 
Gontaet  der  Hvbriehtnng  mid  die  Lfiftnng  der 
Bremse  möirliilist  t-'leirhzfdtiir  erfol;rt.  Würde 
z.  Ii.  die  liremäo  früher  gelüftet ,  als  Strom  an 
den  Uotor  abgegeben  wird,  ao  kann  die  Last 
TOT  Eintritt  der  Habbewegung  merkbar  (Mlen. 
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Da^'eircn  i;*!  es  si>hr  /.weckuiilfsiy,  fiir  die  I-iif-  Austülirunir  irolaiiü'teii  Handlauf katzo  von  25  t 

tixag  der  Bremse  einen  recht  ffrofsen  Weg  zu  ,  Tragfähigkeit  bei  ti  m  Hakenbub  and  Bedienung 

hüben,  ehe  der  Senkeontact  des  CoatroUen  er-  I  von  nnten  znm  Ansdniek  kommt  (Pig:.  91  bis  23). 

reicht  ist.     Der  (Ucirlnnilfsiirkeit  we^^en  ist  auch  IK  H.  (i.  M.  N'r.  137»i52  und  Patentanmeldung^ 

fiir  die  KatzenbewegUHK  ein  Seil  anirenommen.  schützen  die  Katze  vor  oubefugter  ^vachahmong. 

Beide  Seile  sind  auf  den  Selieiben  1  ■/*  mal  auf-  '  Ein  Seilende  ist  in  beluDBlw  Weise  3  mal  am 


Figur  'M. 


Figur  2&. 


Fi^nr  26. 


irewickelt  und  üben  ragen  diu  erforderlichen,  nur 
^riniren  Krilfte  mit  aasreiehender  ^elieriwit. 

I>if  vorsti  htMiil  darireslelltcn  I.aufkatieD  sind 
mit  Kiicksicbt  auf  genau  senkrechten  Hakenweg  , 
mit  zwei  Trommeln  anf  einer  Achse  yersehen  j 

und  können  intolfredessen  fiir  alle  Zwecke  Ver- 
wendung finden.  Ist  genau  senkrechter  Anzng 
nicht  erforderlich ,  so  genlifrt  die  Anordnung 
eines  Hultwerks,  wie  sie  in  eitit-i  liii  \.  Wilke 
in  Brauuschweig  construirteu ,  aber  nicht  znr 


Figur  87. 

die  Trouiuieinnlie  geschlunt:en,  das  andere  wird 
am  Katzengcriist  an  M<tl/en  so  auf!rehänü1,  dai's 
die  Schlaufe  bei  hiichster  Hakonsleilung  nicht 
hinderlich  ist.  Tronunel  und  liolleu  drehen  sich 
lose  auf  fester  Achse.  Kiue  Westonbromse, 
coiubinirt  mit  dem  Kitzel  des  Troinmelrades, 
hält  die  Last.  Kin  koniscln«.  i;uder]>nar  und 
zwei  Ketteuzüge  vervollst.ändi;;cii  das  Hubwerk. 
Die  kl<  liiere  KetfraKrhoibe  dient  zum  Hebeu 
kleinerer  Lasten  tmd  zam  Ablassen  der  Last. 
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Dm  Fnfarei}  der  EnU«  erfolgt  dvrdi  KeVbtnznK 
und  .StirnrJldervorffekfre.  Dor  Vorthoil  in  der 
Anwendung  einer  Trommel  liegt  ^tunäcbst  in  der 
grCfseren  TTebcTsetzung  des  Plaschenzupes.  So 
bebiirf  iii  I  (Im  ■  st'tzung^  bei  m  StrJlnjren  1:H 
lind  bei  Anwendung  «weier  Trommeln  1  :  i. 
Hieraus  ergeben  sieh  bedeutend  perins;ere  IJc- 
nnspnu'hun;:en  der  Zahnrildervorjrelejre.  .\uf»er- 
deni  ist  die  M(>^li<  hkeit  gegeben,  bei  2rt  t  Traff- 
kraft.  mit  zwei  Hildervor^elefren  und  Bediennnsr 
durch  zwei  Mann  vollständig  ausznk<iinmen.  Durch 
Seilstciti^rkeit  und  liollenzapfemeibung  nimmt  die 
Sjiannung  der  Striüige  in  liichtun^  der  Trommel 
zu  und  stellt  Rieh  die  FlMChe  intulgedessen,  wie 
allpemptn  bekannt,  etwas  srhiff.  Hii  >>•  ~^phiet- 
stellnnfr  verursacht  liieiruuK»'Sl'iknnunff  im  liakcn- 
ecbaft.  Znm  Ansgleich  die.ser  1  i  i  eij^angüspan  n  u  ni:^e  n 
ht  ein  Scharnier  zw]aehen  Haken  und  Uakea- 
Hcitaft  eiogescbiUtut. 

let  zum  Beispiel  die  AueniitaUDg  eines  im 
Freien  lipfreiidfii  T.njyeiiilatzeK  bis  auf  den  letzten 
Winkel  nicht  erl'urderlicb ,  au  kauu  die  tkeuere 
Hocbbabn  de»  Lavfkrahns  unter  Umstunden  dnreb 
-Xnwendung  von  (Jcleisen  znr  '-brin  ii  Knlf-  und 
eines  L^tufkrahus  mit  uutergebuat'On  Laufitöcken 
Termieden  werden.  Je  nach  Bescbalfenbeit  des 
üodens  Itann  jedoch  die  Fimdamentation  den  Oe< 


leises  sehr  tbener  werden;  in  jedem  Falle  ist 

I  daher  ein  Vergleich  der  Kosten  zwischen  liocli- 
bahn  und  Geleist'uuiiament  aasnstellen  und  bei 
niclit  zu  grofsem  Preiannternchiede  enitere  zn 
wUhlen. 

In  Fig.  21  und  ist  ein  Bockkrahn  von 
20  t  Tragkraft  darge.'ttellt,  welcher  der  Autgabe 
j  der  griifsten  Ansnützun^r  der  zwisi  ln  n  den  (to- 
I  leisen  liegenden  T.;i:.'rrplatze  nach  Möglichkeit 
•  nachkommt.  Der  Ki.dui  ist  construirt  im  .\uf- 
trage  der  Finna  lireuer,  Schninacher  &  Co.  in 
Kalk  bei  Köln  und  lür  einen  Lagerplatz  grofser 
(rulisstHcke  ebendaselbst  bestimmt.  Streben, 
welche  den  freien  lianm  ungünstig  beeinflussen, 
sind  vcTTiiierieii.  Die  seitliilirn  und  IiHibst-en 
Ilukcnstellnngen  geben  ein  iiild  der  Ausnutzung 
des  Lagerplatzes.  Der  Fährerstand  ist  fai  diesem 
Falte  seitlich  in  Flurbi  b?^  nnp-i*«irdnet,  wi  il  dfv 
Kniiinfiihrer  »uch  zu  anderen  Arbeiten  heran- 
gezogen werden  soll.  Der  Lagerplats  seitlieh 
des  Oeleises  p  ht  hf\  dieser  Anordnung  in  Breite 
deä  Führerhuuses  verloren.  Legt  man  den 
Fthrerstand  in  lialber  HShe  der  IjanfbSeke  nach 
Skizzp  2ti  od<T  nh(  n  iiinrrhalb  der  eigentlii  hen 
Gerüstcontitructiou  nach  Skizze  27  au,  so  läfüt 
sich  anch  der  seitliche  Lagerplnts  bestens  ans- 
nfitzen. 


Westfälischer  Koks  und  die  westdeatsche  Eiseuindustrie. 

(KchlnTs  von  äeite  2i3.j 


Von  einem  zweiten  Weric  erhalten  wir  nach- 

stotienlf^  Znsamnienstellung  dm-  An.ilysen,  wie 
sie  sich  aus  dem  Jabreedurchschnitt  der  I.ii«fe- 
rnngen  der  westfllliaehen  Zechen  seit  dem  Jabr 
1893  gestellt  haben: 
Werk  U: 


Jabr 

Wamr 

1898 ■  •  *  • 

8.76  9( 

4,76 " 

18».  .  .  . 

8,99  ., 

5,98  . 

U.97  « 

1895.  .  .  . 

'»  lö  . 

b,'.>'j  ^ 

in.vi  .. 

1896.  .   .  . 

9.91  „ 

ii.m  ^ 

itvii  „ 

IS97.  .  .  . 

9,93  , 

8,3i  . 

18,27  „ 

1898.  .  .  . 

lü.-  » 

8,7'  « 

18.77  . 

1895).  .  ,  . 

8,Ü2  .. 

18,67  .. 

19tX>.  .  ,  . 

10,  -  - 

JO.IO  „ 

2Ü,1Ü  n 

Die  fast  regeluiiU'sig  fortschreitende  Ver- 
sehlechtenuig  ist  aU!:renriUlig.  E»  wird  dazu  be- 
merkt, dafs  aiil'serdeui  die  Festigkeit  des  Koks  gegen 
früher  eine  wesentliche  Kinbufse  erfahix^n  liabe. 

Werk  III:  Von  diesem  Werk  liegt  uns  eine 
^  t  i  Lrlrii  liem!«'  Uebei-sicht  der  .\scheti- und  Wasser- 
;;clialtc  'h  i  Kokslieferun^'^en  von  'M  vvestfillischen 
Kokereien  vor;  der  Gesammtdurchscbnitt  des 
.\Bchen-  und  Wassergehaltes  stellte  eich  hierbei 
wie  folgt: 

Jilir  Abcbv      Wa«x«r  .Summa 

18b7   7.0i      3,S2  10.34 

IIWO  10.61     10.S6  «0.77 


Unter  den  Kokereien  sind  3,  die  «owehl  im 

•lahre  18k7.  wie  nunh  im  .Tnbrc  l'H)n  lieferten; 
bei  ihnen  hat  »ich  das  Ergebnils  in  den  13  Jahren 
wie  felft  veracbleehtert: 

1887  1900  f  Ins  ItOO 

Atcb«  WaaMT  AmIm  Waiwr  Aacba  Waia. 

KokmiXVIir  6.87    3,24  lü.l6    7.70  3,29  4,4« 

rV  6.47    3,88  10.56   10,04  4,09  6,10 

,         VTI  7,05    3,1  8,31  l.'äO  9.16 

Werk  IV:  Von  diesem  Werk  liegen  uns 
die  Analysen  seil  dem  Jahre  1894  vor,  and 
zwar  lantet  der  Durchschnitt: 

A«eha     Waaser  äamma 
.  .     8,'ä3     4,57  12,80'Vo 
.  .    10.53     7,07      17,60  ., 

Werk  \'  sendet  seine  Analysen  vom  Jahre 

1895  ab;  wir  bringen  dariiber  folgende  anssOg- 

liehe  Znsammenstellnng: 


1894. 


Kok*r«i 
XIX 
XII 
XX 
XXI 
VIII 
XXII 
XXIll 
VII 
XXIV 
XXV  . 


18» 
Aaffa«  WlUivsr 

8.3  8,6 


I  Hutlijahr  IWKI 
Asche  Waaser 

i(».:i  ii.3 

II.«  13, 

t(».:it  10.66 

ia,8  7,— 

10.5  5,8 
11,1  11.61 


il.  Hüibi^  I90IJ 
Asche  Wofläcr 
9.09  12.7 


9.38 
12.5 
9,9 


5,5  10..'» 
9.07  10.9 
10,4  16,1 


IL- 
IO.? 
11.5 


8,1  — 


14>* 
11.8 


9.3 
9,6 


13.82 
8,3 
10,6 


17,8 
1S.6 
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Die  auf  dieflem  Werk  im  .Talire  UMiO  fest- 
gMtelltea  Wassergehalte  des  Koks  geben  in 
eiBzelnen  FlOen  bis  25,5,  26,3  und  26,8  7». 

Werk  VI  bezog  im  II.  Semester  1 K9K  25  1 00 1, 
im  II,  Semester  1900  20  400  t  TI.>  Ii-ttVnkoks  von 
westßÜlscheD  Kokereien;  die  DurcliKchnittggehalte 
dleier  LiefBiniiiB«ii  varan: 


rtarim 

im 

Aach»  1  Wmar 

Aseht 

Wmmot 

Aach« 

Waw*r 

XXVI . 

o.U) 

'.»,35 

:t,K'> 

XXV. 

10,78 

6,20 

'.♦.12 

l.y» 

iM 

8,83 

6,07 

10,50 

8,94 

1  fi7 
1  ,o/ 

3,0/ 

XI  '. 

9,31 

4,36 

11,81 

7,48 

2,50 

3,12 

XXVII  , 

9,54 

8.44 

14,27 

11,48 

2,73 

3,04 

XXIIl  . 

10,13 

7,35 

XXVIII . 

9.35 

5,43 

XIV  . 

10,98 

8,57 

XXIX . 

10.73 

5.35 

XVHI  . 

8.— 

6.77 

Vlll  . 

8,01 

5.77 

10.78 

8,91 

2,77 

:t,i4 

XXIV , 

9,42 

10,87 

XXX  . 

11,56 

8,6H 

XXXt. 

11.74 

9,72 

l 

XXXII  . 

H,77 

7.^2 

II . 

111.71 

»i,'.t<) 

104,12 

89,77 

118,86 

98,76 

9.47 

10,81 

1  8.«6 

IM 

AMh« 

Wmmt 

Kokerai    XXXIII  .  . 

.  13,13 

8,95 

XXXIV  .  . 

.  Il.i5 

16,95 

»         XXXV  .  . 

.  10^90 

14.74 

XXXVI  .  . 

.  114s 
.  10,86 

17.87 

II .  . 

9,^ 

XXXVII  .  . 

.  9,«7 

11,87 

VI  .  . 

.  12.10 

9.8f» 

,    xxxvm .  . 

.  10,96 

8«I9 

M       XXXIX  .  . 

.  latft 

Kokerei 


XL 

I 
IV 
XLI 


18t>2 
Aicha  Waxüt^r 

7.3  5.4 

7  1.5 

9  S.9 

7.8  8,S 


11  HM") 
Aüflif  \VtiM«r 

8.1s  lÜX'O 

10,45  9,14 

7.88  4,84 

7.88  8,01 


T'tl>pr  Pfrlki'ks,  von  welchem  da«  W^ik  in 
den  erwähnten  zwei  äemestem  je  700  bis  800  t 
hezog,  liefen  folgende  BnreluchnittoBnaijaeiiTor: 

Asche  Waiiier 

I.  Snn.  >»er  1S98  ....    16.02  2U.89 

].  S,„„  ter  IIMK)  ....    17,94  21.10 

Demnach  19(K)  mehr  .  .      1,92  1.21 

Werk  VII  hat  in  den  letzten  Tagen  folgende 
Analysen  gemacht,  die  sich  nach  seiner  Angabe 
mit  iaam  des  veifuigenen  Jahre«  decken: 


Werk  VIII  gkH  niis  eine  Reihe  von  Asohe- 
nnd  Wasserbesümmongen  tlr  eine  Anzahl  von 
Jthren,  am  der  wir  die  naekfolgenden,  die  einen 
Vergleich  der  aafeflIhrtMl  Jakre  nlaiaeo,  her- 
aasgreifeu: 


Das  Werk  schreibt  dazu:  „An=  dcr\  Ziffern 
unserer  Analysen  allein  ist  die  schlechte  (^nalitttt 
nieht  eniehtUdi,  die  Anaatellangen,  die  wir  in 
«nter  Linie  vorsabringmi  baben,  beeteben  darin, 


dafs  der  Kciks  z«  viel  Klt^inkdks  und  Kokslfische, 
deren  Menge  sich  bei  einzelnen  Zechen  bis  auf 
I0  7o  belauft,  entbilt.  Die  Kokereien  baben 
^ich  lui^rtnvöhnt,  den  Koks  nicht  mehr  gar  werden 
ZU  lassen;  derselbe  hat  dadurch  einen  viel  zu 
hoben  Proeentaatz  sehleckter  oder  gSnslicb  nn< 
verkokter  Stücke.  Es  wird  eben  in  den  letzten 
Jahren  alles  mitgeladen,  während  man  fräher 
das  schlechte  Zeng  üurBckgehalten  hat.  Die 
schlechten  Hestandtheile  (Wasser  und  Asche) 
machen  durchwog  über  20  "/o  aus,  wodurch  eine 
Verschlechterang  in  der  Qualität  gegen  fröber 
um  nundeetene  10  bis  16     stattgeAuiden  bat." 

Werk  IX  stellt  die  folgende  Uebersicht  der 
Durchsciinittsgehalte  des  im  .Jahre  1900  ver- 
brauchten Koks  zur  Verfügung: 


I  Kokerei 


N 
tt 


XI. 

xcn. 

xxxm. 
xxvm . 

XUIl  . 
X."iXV  . 
XL  IV  . 

XI. . 
XLV  . 
Xlll. 


AKhp 

WwMvr 

SumBM 

10.51 

»JOfl 

19.fi9 

10.W 

8,83 

19,08 

11,07 

9,37 

90.88 

9,69 

9,39 

19,06 

10,59 

9,37 

19,96 

8.47 

9,98 

18,45 

9.(15 

10.06 

19,11 

7,7! 

9, in 

16,96 

ll.nl) 

S.(i7 

30.26 

9,26 

10,52 

19,78 

10,16 

9.t6 

19,4« 

Dardiieiuntt  •  •  •  • 

Werk  X  bat  cakhreick«  Waaser-  und  Aaehen- 

stiiinnunfTi  n  von  12  Sort«n  Koks  ans  dem 
Kuhrbezirk  im  vorigen  Jahre  vorgenommen  und 
war  das  naeb  den  gdiefeiten  Mengen  berechnete 
Durchschnitt^ergebnifs  14,45  */o  Wasser  nnA 
b,92  7«  Asche.  Ueber  die  W^asserbestimmung 
im  Koks  aelireibt  unser  Frennd  anf  Weric  X: 
„Meist  werden  zu  kleui»'  Prolien  im  Lulxiratoriiim 
gemacht,  welche  schon  während  der  Fertigstellong 
eme  Menge  Wasser  verliermi  nnd  daher  s« 
niedrige  Wassergehalte  ergeben.  Hier  wird  zur 
Waaserprobe  ein  Wagen  voll  (etwa  200  kg)  Koks 
vom  Haufen  genommen,  raseb  amcMagen,  gnt 
gemischt  und  hier\'on  ein  eiserner  Kasten  mit 
+  5  kg  gefällt,  gewogen  nnd  in  einem  durch 
abgehenden  Dampf  geheizten  Raum  1  bis  3  Tage 
geti-ocknet.  Diese  Art  der  Probenbehandlnng 
giebt  zuverlässige  Ergebnisse,  allerdings  erheb- 
lich höhere  Wasserprocente,  als  wenn  man  einige 
Gramm  im  Laboratorium  trocknet.  Der  Wasser- 
gehalt im  Koks  wechselt  auch  bei  derselben 
Sorte  aui serordentlich,  Je  nachdem  mit  mehr 
oder  weniger  Wasser  abgelöscht  ist.  Es  kommt 
vor  als  Maximnni  3'i  */o,  als  >finiiiinm  5  */o  in 
derselben  Sorte,  dahtr  ist  auch  uur  der  Durch- 
schnitt aus  einer  Anzahl  Proben  mafsgebend. 
Leider  ist  der  meiste  Koks  wie  ein  Schwamm; 
da  die  Löschvorrichtungen  bequem  gestatten,  viel 
Wasser  zu  verwenden,  so  ist  nieht  na  ver- 
wundern, dafs  (iherniflf^iire  Wassermenffen  im 
Koks  von  demjenigen  Kokereien  geschickt  werden, 
anf  denen  niebt  atrmig«  auf  aebwacboa,  tot* 
aicbtigea  AblOtchen  gehalten  wird.** 
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Werk  XI:  Einer  Tabelle  der  Durchschnitts- 
analyseu  diese«  Werlu  äber  den  von  '6'A  Kokereien 
des  SyndieatB  bezogenen  Kokt  entnehmen  wir  fol- 
gende Durchschnittssätze  für  die  t  iiizt  liien  Monate: 


Monat 

Wa 

Munal 

Waw«rg«balt 

1880 

'■L 

• 

vnniuir  ■  * 

1i..01 

Min  .  .  . 

9.9 

Fflbniar  .  . 

.  1S36 

Atiri)  .  .  . 
Mei  .  ,  .  . 

« 

10,9 

Mänt  .  .  . 

.  14.8 

13.14 

Aitril  .  .  . 

.  11,75 

11,7 

Mai  ... 

.  9,58 

Juli  .... 

13,48 

Juni   .  .  . 

.  11,89 

August   .  . 

10,65 

Juli    .  .  . 

.  8.06 

September  . 

11.9 

Antust  .  . 

.  6.28 

October  .  . 

11.5 

.September  . 

.  6,49 

November  . 

* 

»4.1 

October  .  . 

.  12,4 

Deember  . 

• 

15,17 

November  . 

.  13,03 

Deoembar  . 

.  13.07 

Januar  1901 

.  11.68 

Werk  XII  bezog;  im  vergangenen  Jidiru 
30  000  t  Syndicat-Koks,  seine  Erfahrungen  damit 
waren  oft  recht  traurige.  „Sehr  hJlnfig  war  der 
Koks  ganz  nngar,  mürbe  und  zerreiblich,  so 
dafs  bei  um-  oiiiiiuiliRem  Umladen  '/j  als  Koks- 
asche  erhalten  vsurde.  1ü  manchen  Fallen  wtu- 
offenkundig  eine  Kohle  benutzt  worden,  die  gar 
nicht  backte;  auf  einer  Zeche  wui*de  einer  an 
sich  schon  zweifelhaften  Kokskohle  eine  nicht 
unwesentliche  Menge  Koksasche  zugesetzt.  Der 
Aschen-  und  Waüsergehalt  stieg  vielfach  anf  eine 
bedenkliche  Höhe  (bis  1 7,30  "/u  Asche  und  bis 
21,86  7o  Wasser  wurden  bestimmil),  dabei  g«b 
das  Uebergewicht  auch  nicht  annähernd  ein 
Aeqaivalent  für  den  Wassergehalt,  ja  es  wurde 
logar  hin  und  wieder  ein  kldnee  Hanee  im 
Gewicht  festgestellt." 

Wegen  der  Borechuuug  der  Verluste,  welche 
dvreb  Veruinderong  der  Qnalitit  Ten  Koka  und 
Kohle  Jnti  Abnehmern  erwachsen,  verweisen  wii* 
auf  die  früher  in  dieser  Zeitschrift  erschienenen 
Abhandlimgen  von  Frtts  W.  LUrmanik*  und 
Dr.  Friedrich  C.  G.  Httller.«* 

*  Veigi.  «Stahl  nnd  Ehea'  1884  .S.  278,  846. 
**     »        »     »    .  »       »8. 682. 


Wir  begnügen  uns  mit  den  vorstehenden  Aus* 
Zügen  ans  dem  ans  vorliegenden  stattlichen  Ana- 
lysenamterial;  vereinzelte  Ausnahmen  bestAtigeu 
aar  das  allgemeine  Bild,  das  eine  für  die 
Verbraucher  höchst  empfindliche  Verschlechte- 
rung der  Beschaffenheit  des  westfälischen  Koka 
zeigt.  Die  Schwierigkeit,  genane  Analysen  von 
Kokäsendungen  zn  rrliaUen,  int  bekannt;  da  es 
sich  aber  hier  in  erster  I.inie  um  Vergleiche 
handelt  und  sio  stets  aaf  gleicher  Grnndlage 
nnfrrifertiirt  sind,  so  ist  jeder  Einwand  gegen 

[  ihre  Zuverlässigkeit  von  vornhinein  hiutUUig. 
Dieser  Umstand,  dem  von  den  Kokereien 
durchweg  trotz  dringlicher  V^orstellungen  Rech- 
nung bisher  nicht  getragen  worden  ist,  erschwert 

I  in  Verbindung  mit  der  Laogftistigkeit  der  Ab- 
srhlnsse  zu  hohen  Preisen*  gewaltig  die  Ueber- 

I  Windung  der  ICrise,  welche  unsere  Eiseniudustrie 
gegenwärtig  dnrohanmMheD  fest.  D^feiiigen 
Eispnwf'rke,  welche  eigene  Knhle  nicht  besitzen, 

'  haben  zu  (iunsteu  ihrer  glücklicheren  Concurren- 
tflo,  die  Kohle  nnd  Koks  seibat  g«fwittn«n,  den 
Wettliewerb  eei^en  das  Ausland  bereits  aufpfebeii 
müssen  und  »ind  daher  zu  um  so  gröfsereu  Be- 
triebsdnschrftnkiiagm  genSthige  worden,  als  gleloh- 
zeiti'sr  die  Inlaudsnachfrape  imkIi  immer  stockt. 
Man  sollte  glauben,  dafs  das  (iefiUil  für  die 
IntareaaflnfemeiBBehafl,  welche  die  westflUiachen 
Zechen  \Uid  Kukereien  mit  der  wcstdcutsclien 
Eisenindustrie  verbindet,  so  stark  sein  mnfste,  dafs 
man  sieh  zu  gemeinsamen  Habregeln  saaammeD» 
fHiide .  um  das  znr  ^^'Iederge8undnng  der  Lage 
durchaus  nothweudige  normale  Niveau  wieder 
zu  gewinnen.  Srst  dann  wird  der  regelmlfaige 
Absatz  wieder  eintreten  und  geordnete  Verhält- 
nisse Platz  greifen.  Ans  den  Gründen,  welche 
wir  früher  an  dieser  Stelle  niedergelegt  haben, 
darf  hieran  an  Hand  der  Vergangenheit  nicht 
gezweifelt  werden.*"*  nu  ntiaeHm 


*  Vergl.  Nr.  5  d.  J.  S.  2öl. 

*  Veigl.  Nr.  80  v.  J.  S.  1089. 


Zuschriften  an  die  Bedaction. 

(FSr  4if»  anlw  üaMr  Rakrik  «taclitiiMBdMi  Artik«!  Obaraimait  di»  RMiMtiaB  kaina  Vanotwortwig.) 


Elasticitätsinessungen. 


Di«  biflherigan  Materialprobeu  an  Flutseisen 
haben  den  weseotliohen  XJebelstand,  dab  die 
elastische  Dehnungsfilhigkeit  uriptingiiid  be- 
itaudeU  wird.  Die  PrQfung  der  elastischen  Form- 
vwinderung  in  ds^jonigen  Oronzon  dor  Botastung, 
in  welchem  das  BJaen  im  Betriebe  beansprueht 


wird,  ist  von  weit  tiötierer  Bedeutung,  als  die 
naeh  der  Zerraibprobe  geftu^ene  Dehnvngaziffer. 

Die  Vorsohlage  für  EUsticit&ismossungen  in 
„Stahl  und  Eisen"  1895  Heft  7  durften  wohl  als 
richtig  anerkannt  werden;  ea  lUbt  sieh  nur  die 
ümstlQdliofakoit  dos  VeHSfchrens  ala  mit  der  Pkazis 
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nicht  v«r«inb»r  AOgreifon.  Zweck  dioser  Zuschrift 
ist  nun,  eine  huidliohe  Form  fOr  di^^aes  Ver- 
r:ilii  >  II  vorzuschlagen,  so  dttf»  in  «inem  Tage  leicht 
100  Proben  &uf  «iner  Belasiungamaadune  geaiAelit 
werden  können. 

Die  Proben  sollen  ergeben: 

1.  di«  elastische  Dohnungsfähi^iki  it  in  den 
Grenzen  von  etwa  5  bis  15  kg  qmni  Zug  und  er- 
fordern dazu  eine  BelnstungsmaKchine  wie  Figur  8* 
und  einen  Spannungsmess»  r  iF!t;iir  1  bis  C).  wie 
solche  in  der  oVienerwähnten  Abhandlung  näli«r 
bexeirhnet  sind, 

•2.  die  Elasti 'it.'\t<<?rer)7.e,  wofOrdieVonriehlting 
ll'igur  D)  erforderlich  ist. 

Die  elMtisohe  DahnangsfUiiglceit  drflelct  sich 
»ut#  Hurc^h  den  Etn^ittoitSt*ft)i'fficienten,  d.  i.  der 
Bruchtheil  der  Stablünge,  um  welchen  bei  1  kg  auf 
IqmmBelaetungderSfaibgelangtvrirdibeiPlttfkeisen 

•leo  beiiftuig  —  »uf  Millimeter  beiogeD. — 

Der  beeaeren  Form  wegen  ist  der  umgekehrte 

Werth  dos  T'^rffifii  tif i-l>  ,  ;il«<)  im  ;iii;,'>'/ogenon 
Falle  20  000  als  Elasticitiittiuiodul  gobriluchlieh. 

Diea«  Werth«  eollen  in  der  eraten  Probe  geftinden 

werden. 

Probestilbe.  Ui«  filasticitiUsprubon  erfordern 
längere  Stlbe  »le  die  bisherigen  Zerrei&proben, 

wie  AUS  Obigem  leicht  ersichtlich.  Aufsordem  ist 
zur  achDellen  Erledigung  der  Proben  ein  bei  »llen 
ProbestlUien  gleiohee  Profil  nothwendig.  Deehalb 
scheint  es  geboten,  die  abgetrennten  Probestreifen 
rothwarm  auf  etwa  lu  mm  im  Quadrat  und  L>  m 
Ulnge  auBSUwalzen.  POr  den  IdentitiU(«nacluveis 
laesen  .sich  diu  Enden  stempeln. 

Die  BoiastungAniaschine  (Figur  8)  mufs  der 
Mhnelleren  Bedienung  w^gi-n  mit  Schiebegewicht 
Ter.'chen  sein. 

Die  Arbeiten  ordnen  »ich  wie  fulgt:  1.  T'est- 
spannen  dea  Stabes  und  Anbringen  des  Spannungs- 
messers; 8;  Belastung  des  Stabe.s  auf  5  und  anf 
15  kg/qmm,  Ablesen  der  beiden  Mafsi»  nm  Sjmn- 
nungsmesser  und  Noliren  derselben;  8.  Um- 
wechiielung  für  die  »iohete  Probe,  Zeitdauer 
hOchstcn.s  5  Minuten. 

D«ir  Spanimngsnu-sscr  bat  1200  mm  Mefslänge; 
der  Keilmafsstab  ist  1  :  50  konisch  und  trkgt 
Millimctortheilung.  Wird  die  Diffwnr  der  beiden 
am  Spannunf!SiueS!>er  abgelesenen  Mar»e  mit  a 
bezeichnet,  SO  iai 

~  —  Lftngong  dea  Stabes  bei  10  kg/qmm 

*  Die  Angabe  der  Figuren  bezieht  sich  auf  die  , 
frühere  Abhandlung  (vetgl.  .Stahl  und  Bisen«  1885 
8.3B1  bia  S8S).  \ 


g^^^  ^  LAngung  dea  Stabes  bei  1  kg/qmm. 

d-  i.  <l<>r  I'ilastiritiktsceSfficieilt 

60.10-12UO      ßOOOOO  .  , 

—  »■  "  ElaskioitUsmodul. 

«  a 

Ist  a  =  30  mm,  so  ist  der  Modul  =20  000; 
I  it»t  a  gröfser,  so  ist  die  Detmungsfähigkeit  grOfoer 
I  und  der  Modul  kleiner       und  umgekehrt  Es 
;  drirfti)  -sii'li   Somit   ilio  neue   Au-iilriiikNf<nni  fflr 
die  Dehnungsfühigkeit  in  „SO  oder  mehr  oder 
weniger*  heiunbilden.  Die  erreiehbaren  Grenzen 
der  ElasticitiltJ^y.ifterri  innr-.  dii'  Pinxis  ergeben. 

Ueber  die  Verbindung  der  Zerreifsproben  mit 
den  Eiastieitfttsproben  zur  Beurtheilung  der  Zweck- 
iii.nrHifrkeit  fOr  bestimmte  Verwendung  seien  fol" 
gendo  Bemerknagen  gestattet: 

In  Eisenbahnbrfleken  und  ebenso  in  8chi& 
kArpern  is-t  unvermeidlich,  dafs  in  einem  Quer- 
schnitt eines  Stabes  oder  Bleches  gleiohxeitig  vor* 
sehiedene  Spannungen  auftreten,  ferner  dabKeben- 
spannungen,  die  sich  rechnerisch  nicht  bestimmen 
^  lassen,  einwirken,  ferner  und  hauptsächlich,  daTs 
i  Vibrationen  bei  Befahren  der  Brfloke  periodiaoh, 
beim  Schiffskörper  wiihrend  der  ganzen  Fahrt  auf» 
treten.  Diese  Feinde  der  Eisonconstructionen  er- 
zeugen unzweifelhaft  bei  hartem  Hat(*rinl.  d.  i.  mit 
grofser  Zerreifsziffor,  b«>ginnende  BrQcho  an  den 
Kanten  der  einzelnen  Theile,  zumal  da  Flufseisen 
keinu  Fa.ser  hat.  Es  erscheint  somit  angezeigt^ 
für  diese  Zwecke  Eisen  von  grdlbter  Weichheit« 
d.  i.  klciti^d  i  Zi  ri  l  ir^/ifTcr.  gröfster  Debnungs- 
fähigkeit  und  hoiier  Elasticitätsgrenze  zu  wälilen. 
Gans  anders  bei  Kesaelmlnteln,  bei  denen  reine 
Zugwirkung  auftritt,  ohn*  Vi  r<!cbiedenheit  in  den 
einzelnen  Theilen  eines  (juerschoitts,  ohne  jede 
Nebenspannung  und  ohne  Vibrationen,  bei  denen 

noch  (ihi-rKlr«  iii  iler  hnrhf^Iastijschc  n.-inipf  ilif  ih  nk- 
bar  zartoste  Bo-  und  Entlastung  des  arbeitenden 
Materials  bewirkt.  Fflr  diese  Zwecke  ist  Materinl 
mit  hoher  Zerreirsziff>;r ,  srllist  Kci  minilt  rcr 
Dehnungsfähigkoit  vorzuziehen,  weil  das  Üewiclit 
des  Kessels  vermindert  wird,  was  besonders  für 
SehifFskessel  von  Belang  ist 

Die  Probe  zur  Feststellung  der  Elasticitftts* 
grense  ist  in  der  obenerwfthnten  Abhandlung  so 
klar  und  deutlich  vi)rg«filhrt  worden,  dafs  dem 
nichts  beizufQgen  ist.  Da  die  ProbestAbe  aus  den 
BlastioitStsmessungen  benutzt  werden  und  gleichen 
Quersclinitt  haben,  so  können  zur  Beschleunigung 
der  Arbeit  abgoparist«.'  Gewichte  verwendet  werden, 
die  eine  Faser.spannung  von  vollen  Kilogrammen 
ergeben.  So  dOrfte  auch  diese  Probe  in  etwa 
5  Minuten  zu  machen  sein. 

Düsseldorf,  27.  Februar  19Ul. 

KSnigsalle«  67.  Jftfrfjit  Boldce, 
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H.  WtedervanmliMi  alter  GsMfcalHiMhffliiM 
aaeb  den  Verfthrm  von  Me.  Ktma.* 

Die  Verwendung  von  Su!i]!>(  lii<  iien  hat  die 
Eiaenbiüuiverwaltuogen  vor  die  Frage  gwtellt, 
was  mit  den  Sebi«D«n  nach  ihrer  Abnotcnng 
wohl  anzuf  iii:?«  !!  sei,  denn  der  Nachwalzprocefs, 
wie  ihn  die  alteu  ächweiXieiaeoacbienen  dorch- 
naehten,  iat  bei  Stahl  bekanntlich  nicht  anwend- 
bar, weil  dieser  sich  nicht  zum  Verschweilsen 
eignet,  äcbon  die  Daaer  der  urHiirSnglichen 
Stahlsdiieneo  war  jedoch  xm  m  viel  grörser,  als 
jene  der  eisernen,  dal«  man  die  Lösung  des 
Problems  ztmächst  der  Zukunft  überlassen  konnte. 
Ln  Lanfe  der  Zeit  nahm  aber  die  Verwendung 
von  StaUaehienen  infolge  der  sich  vermindernden 
Stahlerzongungskosten  einen  solchen  Umfanp  an, 
dafs  sich  nach  und  nacli  grofse  Lager  aller 
ferner  Schienen  aufstapelten.  Es  worden  nim 
in  den  Walzwerken  die  verschiedensten  Metbo- 
den ei-tionneu,  um  diese»  Maleriul  weiter  ver- 
warthbar  m  niMhen;  so  wurden  dl»  Schienen 
auf  Platinen  verwalzt,  auch  schnitt  man  sie  der 
Längt)  nach  auf,  trennte  dadurch  Kopf,  Steg  und 
Fufs  und  konnte  ao  die  einzelnen  Thefle  nach 
Belieben  erhitzen  und  auf  Handelswaarc  aus- 
wabson.  Es  stellte  sich  auch  eine  wachsende 
Nachft-age  nach  alten  Schienan  dort  ein,  wo  sie 
im  Streckenlietricb  noch  dieselben  Dienste  leiste- 
ten, wie  theoro  neue  Schienen.  Allerdings  wiu- 
«ine  aehr  aorgftltige  Avswalil  der  Sehienen  noth- 
wendig-,  da  ein  gTofser  Tlieil  derselben  am  Kojife 
schon  80  beschädigt  war,  dals  er  sich  ebenso- 
wenig ram  Wlederverwalcon  wie  für  das  Verlegen 
auf  Nebenlinien  oder  Lagerplatzen  eignete.  Erst 
mit  der  Einfübnmg  des  basischen  Martinver- 
Ihhnoe  fhnd  sieh  ein  neaea  grelbes  Abaatzgebiet 
ffir  dieses  Altzeuf,'.  Sie  wurden  zerkleinert  und 
mit  anderem  Schrott  oder  Roheisen  zusammen  1 
wiader  eingeaclunolxen.  | 

Innerhalb  der  letzten  fünf  Jahre  wurde  nun 
eine  andere  Art  der  Verwertbang  alter  Stabl- 
aohienen  anfgenouinien,  welche  fOr  die  Bahnyer* 
waltiiTifren  von  gröfster  Bedeutung  ist.  Diese 
Methode  ist  durch  die  Vc.  Kenn»  Steel  Worldng 
Comp,  eingeführt  worden  md  tat  deren  grOfstem 
Werke  in  Joliet,  Illinois,  in  Anwendung.  Die 
(iesellschaft  Icanft  Schienen,  welche  ao  weit  ab- 
gemttzt  aind,  dnfb  aie  am  den  Geleisen  der 
Bahnen  entfernt  werden  mufstcn,  und  verwerthet 
dieselben  durch  ein  den  (juetscbnitt  vermindern- 
des Nachwalzeti.  .\uf  diese  Weise  werden  die 
alten  Schienen  in  neue  mit  kleinerem  Profil  und  | 
etwas  verringertem  Gewichte  verwandelt.  Das  1 
Verfahren  wurde  im  Jahre  IH'.tl  durch  E.  W,  I 
Mc.  Kcnna,  dem  l'i  isldenten  der  gleichnamigen 
Gesellschaft,  erfunden,  welcher  dnin,il>  Vicedircctor 
der  Chicago,  Milwaukec  und  Sl.  l'aul  Eisenbahn 

*  Nach  «Iren  Age"  vom  17.  Januar  1001. 


war.  Mc.  Kenna  wurde  später  Director  der 
tireat  Northern  Üailwajr  Comp.,  iuteressirte  sich 
aber  ao  fBr  die  Verwerfhang  alter  Sehienen, 
dafs  er,  un»  dieser  Idee  seine  ganze  Kraft  widmen 
zu  können,  im  Jahre  1895  seine  Stelle  nieder- 
legte. Noch  in  demselben  Jahre  wurde  von  ihm 
der  erste  Sehriit  nach  dieser  Richtung  hin  ge- 
tban  und  zwar  iu  der  alten  Nord  Chicago  Anlage 
der  niinoia  Steel  Comp.  Das  damals  still  liegende 
Walzwerk  wurde  ihm  für  einige  Zeit  überlassen 
und  für  seineu  Zweck  beaondera  eingerichtet.  Unter 
Mc.  Kennas  Leitung  wurden  hier  3500  Tonnen 
Schienen  gewalzt  und  versuchsweise  in  Gebrauch 
!;(>nnnimen  aof  der  Chicago,  Milwaukec  und  Ht. 
Paul,  der  Atchinson  Topeka  und  Santa  F^,  der 
Chicago,  Burlington  und  Quincy  Eisenbahn  und  den 
Michigan  Centrul-Bahnen.  Die  genannten  (Gesell- 
schaften stellten  ihm  Ladungen  alter  Schieut-u 
zur  Verfügung  und  erhielten  sie  umgeformt  wieder 
zurück.  Man  verlegte  die  Schienen  dann  an 
Stellen,  wo  sie  den  schwersten  lie>üugungen 
unterw<|rfen  waren,  und  stellte  die  Erfolge 
des  neuen  Verf.ilirens  in  Bezug  auf  Genauigkeit 
des  Protil6s  und  Haltbarkeit  fest.  Die  Resultate 
waren  so  zufriedenstellend,  dafs  man  im  Jahre 
1897  in  .Toliet  ein  nenes  Walzwerk  errichtete 
zu  dem  alleinigen  Zweck  der  Erneuerung  alter 
Schienen.  Im  Jahre  1898  wurde  eiiie  ihnlidie 
Alllage  in  Kansas  City  errichtet,  und  hente 
haben  die  beiden  Aulagen  zusammen  etwa 
96  500  Tonnen  Schienen  hergeatellt  md  es  sind 
bereits  1600  km  Gcleislängen  mit  iimtrewalzfen 
Schienen  aasgenistet.  Letztore  stehen  in  Bezug 
auf  Dauerhaftigkeit  verliegniden  ^richten  so- 
fölpe  völlig:  neuen  Schienen  niclit  nui*  nicht  naeb, 
sondern  sind  ihnen  sogar  überlegen. 

Wihreod  des  Wiederverwakens  wird  der  Steg 
und  Fufsqucrsclniiff  nur  leicht  gedrückt,  hingegen 

Idas  Profil  des  Kopfes  bedeutend  geändert,  um 
genane  Halbe  za  erzielen;  die  neue  Sdiiene  weicht 
indessen  nur  etwas  von  dem  alten  Kaliber  ab.  Bei 
dieser  Vermittderaug  wird  das  Material  nochmals 
durchgearbeitet,  wodurch  der  Stahl  zRher  wird, 
was  nach  allen  Theorien  über  die  Ib'aibeitnng 
von  Stahl  eine  Verbesserung  seinei-  (Qualität  be- 
deutet Die  Schiene  wird  mit  einer  Temperatur 
fertig  gewalzt,  die  um  l.ö()°  0.  niedriger  ist,  als 
die  bei  der  üerstellung  gewöhnlicher  Schienen 
übliche.  Die  mit  den  Hc.  Kennasehen  Sehienffin  im 
Betriebe  erzielten  Resultate  haben  nicht  nur  die 
.Aufmerksamkeit  der  Eisenbahn  Verwaltungen  er- 
regt, sondern  anch  in  der  Fabricatiou  der  Schienen 
I  inen  Wandel  heute  insofern  herbeigefHhrt,  als  das 
Auswaken  der  Schienen  bei  niedrigerer  Tempe- 
j  ratur  immer  mehr  Platz  greift.  Besondere  Er^ 
folge  zeitigte  Me.  Kennas  Verfahren  durch  Um- 
wandlung weieher  Stahlschienen  in  solche,  die 
sich  hIh  sehr  liranehbar  ei'wiesen  haben.  Die 
cheiiü>elie  Zusammensetzung  wii  d  dabei  nicht  ge- 
ändert, die  physikalische  Structur  aber  bedeutend. 
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Bei  der  Durchführung  seiner  Idee  hatte  '  mit  dem  Stfioke  versdiwei&te,  oliglelch  e«  am 


Jfi'  Kcnna  grofso  Schwierigkeiten  zu  fihprx^intlpn. 
£s  war  zunächst  nothwendig,  einen  neuen  Ofen 
flir  Erkilsimg  der  9150  mm  langen  Stocke 
7A\  erbauen,  um  letztere  einheitlich  auf  die  pranze 
l^äDge  zu  vertbeilen.  Ferner  moTste  eine  be- 
sondere Anlage  errichtet  werden,  vm  die  Mharfen 
Ränder  und  Späne  von  den  SrhiVnonkupfrn  zu 
eutferaen;  ein  VerschweiTsen  derselben  mit  dem 
•ndeno  Material  trat  itRmlicli  nicht  ein  oad  so 
verdarben  sie  nur  den  c-pnanen  Umrii«.  Andere 
ächwierigkeiten  wurden  durch  Veryollkommnimg 
dee  pnktiaehen  Betriebes  überwunden.  Bei 
seinen  Versuchen  fand  Mc  Keniiit  Jnn  h  David 
H.  L«at2  and  H.  Ü.  Shaw  thatkrällige  Unter- 
atfltznng.  fia  gansen  wordea  ibtten  17  Patente 
ortheilt,  welche  sowohl  das  Verfahren  als  auch 
die  Maschinen  dazu  betreffen.    Die  Oeaelischaft 


Mushetstahl  lifrg-fsteült  war.  Die  neuen  Abschäl- 
maschinea,  von  donen  zwei  aufgestellt  worden, 
bewihrten  sieh  dag«e«n  a«8g«seidu«t.  Jede 
Maschine  hat  2  Fräser  oder  Srhmii-gelscheiben, 
an  einem  Futter  befestigt.  Diese  Scheiben  sind 
swiaehen  einer  Beihe  Ten  6  Sollen  paarwetee 
sn  angeordnet,  dafs  ihr«'  Stflltniü;  in  Üpziif^  anf 
die  Schieue  unveränderlich  ist,  und  werden  von 
ein«r  besonderen  Haschine  ans  angetrieben, 
wrirhf*  iituli  d*'n  /^ufiihrmechauismus  regulirt. 
Das  Bearbeiten  geht  so  rasch  von  statten,  dafs 
nur  1  *fi  Wnnten  dazn  erfordtvlich  sind,  um  den 
Kiijif  grändlich  von  allen  Spänen  zu  reinigen 
und  80  die  Schieue  für  den  Ofen  v(»r-/nbereiten. 


Figur  10. 


1  .J 


— »— 


l5jjjJ[|nällllHjjS(}iuiliHm'MMIMir 

■'^fi:       «         i--«  II-»-  -¥ — 


kauft«'  überdies  das  ansschliersliche  Bccht  zur 
Verwendung  des  \\.  V.  I.atitli  -  ()fen8,  umjrelKint 
fiir   den  Gebrauch  aut   ganze  Schienenlangeu. 

Der  Grandrifs  der  Anlage  in  JoUet  ist  in 
Figur  10  wiedergegeben.  Man  kann  das  Wr- 
fahreu  dai-nach  genau  verfolgen,  obwohl  die 
Figur  nicht  die  ganxe  Anlage  seigt;  es  fi»hlt 
nämlich  die  Riolit-  und  Adjustir-.Xbfheilnns', 
sie  ist  jedoch  dieselbe  wie  auf  aiideieu  lliiiten. 
Die  sn  Terwalsenden  alten  Schienen  gehen  an* 
nächst  durch  die  von  Lentz  c onsti iiirt«n  .\hgrat- 
maschineu.  Sowohl  das  Abarbeiten  mit  dem 
ICeühel,  mit  pnenniatischem  Weriucenf ,  als  aneh 
durch  Rieiitinasrliincii  ;;*Tiiiirtf  iiielit .  nm  den 
Grat  zu  beseitigen.  Die  Grate  und  Kauten, 
welche  durch  das  eigenartige  Kaltwalsen  des 
darfiber  rfdleiHlcn  Kisenbalininatcrials  ent-^tamlen 
waren,  erwiesen  sich  vielmehr  als  so  hai't,  dafs 
die  Schneide  eines  Hohelmessen  n«eh  einigen 
lOnnten  Arbeit  sieb  demaTsen  erhitzte,  daft  es 


I  \\'ie  aus  dem  Urnndrils  weiter  zo  ersehen  ist, 

I  sind  2  Ghargirmaschinen  F  und  2  pyminetrisch  an- 
geordnete Oefen  Cr  vorhanden;  der  yuerschlepper, 
welcher  die  Scbienm  sam  WalsroUgang  bringt, 
liegt  daawiiäehen.  Die  Diai^^irniasrhiiif/'F),  fiir  den 
vorliegenden  Zweck  ebenfalls  besondera  coustrnirt, 
fafst  sieben  Schienen  anf  einmal  nnd  stfiJht  sie 

■  in  den  Ofen.  I Ho  Schienen  werden  auch  auf  den 
zur  Seite  des  .^jipurates  augeordueteu  Lagerplätzen 

I  immer  in  Qmppen  zn  Je  7  8tttek  cnsaumengelegt 
nnd  in  dieser  W'i'isr  Tnasrhindl  ivr-iterheffirdert. 
Der  Schlepper  wird  mit  Dampf  betrieben  und  vom 
Hasehinisten,  welcher  anf  einer  Plattform  an  der 
Seite  der  M;ischine  steht,  dnri  Ii  Hebel  gesteuert. 

Die  Oefen  haben  innen  10,87  m  Länge  and 
8,66  m  Breite;  letztere  genügt  zvr  Anfhahme 
einer  Fiillnng  von  21  niliriiriiiandeiliepeudeti 
Schienen.  Sie  werden  dii'ect  gefeuert  und  haben 
3  Ueisrhnme,  einen  an  jedem  Snde.  Ihr  Betrieb 
ist  umkehrbar  und  sind  sie  so  gebant,  dafs  die 
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Amtrikattttekt  N*u*rHtu/*n  in  Sehiet%4H»al»>«rfahren. 
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Hitze  des  DeckeiigewÖlbes  den  Kopf  mehr  er- 
hitzt iils  Steg  uud  Folg.  Die  Oefen  haben  sich 
Bchr  gut  bewahrt,  da  die  Sehienen  infotere  der 
grenauen  Einhaltung  der  gewünschten  Teiniierntur 
vollkommen  gleichmäfsig  erbittet  werden.  -Die 
Abhitze  wird  noch  zur  Ueizun^r  von  jp  zwei 
Kesseln  ansgenfitzt,  einem  verticalen  A'und  einem 
horizontalen  L,  welche  für  die  Anlage  Dampf 
liefern.  Robert  W.  Hunt  &  Comp,  ans  C'hicafro 
stellten  anf  diesem  \Verkc  inittels  snies  Schau- 
l>yroineterft  Temperatur-Beobachtungen  an,  wobei 
die  Temperatur  der  .Scliieue,  als  sie  aus  dem 
Ofen  trezogen  wurde,  zu  etwa  lOOO  "  ('.  gefun<len 
wurde.  Wriluf ml  des  Transportes  bis  vnr  da» 
VorwalzgerüsC  .sank  sie  auf  !i3<i  *  C  N  u  Ii  dem 
Austritt  aua  den  Fertit'walzen  fand  ina«  rund 
80(1  "  C,  auf  lioni  \\'annbett  nach  dem  Hiirchgang 
durch  die  deraderichtmaschine  und  die  .Sälgen  im 
Mittel  noch  650  ^  C.  Heim  gewöhnlichen  \\'alzen 
betr^l'^'t  die  Temjverafnr  .In  Srliit  ne  etwa  iHiU^C, 
bevor  sie  diircli  das  letzte  Kaliber  der  Fertig- 
waise fekt.  Dfese  BeohAchttttigiNi  seigen  also, 
daf»  di«  Wime,  bei  welcher  dl«  nenen  Schienen 


SchiK  i  K  D  an  den  Wannaagen  ist  in  29  Uinntan 

vollendet. 

F6r  jedes  Schlenenprofll  ist  ein  anderer  Satz 

Walzen  ert'orderlich.  Die  (^nerschnitte  der  ab- 
genutzten ächienen  sind  je  nach  der  Beanspracbuug 
des  Koi>feB  verschieden.  Wanchmal  ist  es  noth- 

wendig,  viel  Massse  von  einer  Seite  des  Kopfes 
auf  die  andere  za  drüciceu,  um  ein  geimues 
Profil  zn  erhalten.  Man  erreicht  dies  trotz  der 
anfänglichen  Zweifel  vieler  Sachverständiger 
ohne  Schwierigkeit.  Ks  kommt  auch  vor,  daf» 
der  Steg  etwas  verlängert  werden  muls,  um  die 
Schiene  auf  die  gewfinschtc  Höhe  zn  bringen; 
solche  Dehnungen  Warden  bis  zu  3,2  mm  ge- 
trieben. 

Durch  KoUgiinge  wird  das  Walzstück  seblieh- 

lii  h  vom  Fertiggernst  zu  den  H<  irss:l;rcn  .V  be- 
föidert,  wo  es  auf  genaue  Lange  gcjicLnittcii 
wird,  und  von  hier  weiter  zu  den  „Cambering'" - 
oder  (Tcsmikriiiiimungsrollen  .V.  Ks  sfelltv  sirli 
auch  die  Nothweudigkeit  heraus,  die  Schieue  in 
ihrer  Lage  vor  der  Scbeeire  zn  ftxiren,  znwelebem 
Zwecke  dareli  Dampf  oder  Wasser  angetriebene 


Figur  11. 


Figur  Iii. 


Figur  lau 


Figur  14. 


Figur  1& 


hergeNtelU  werden,  bedeutend  niedriger  ist,  ab 
die  beim  gewSbnlieben  WalzproeefK.  i 

•An  der  Anslanfseite  des  Ofens  wird  die 
Schiene  durch  einen  Halieu  erfafat,  welcher  in 
eines  der  vorhandenen  Schranbenlöeber  einhakt. 
Dieser  Haken  ist  an  linim  über  eine  'IVominel 
laufenden  äeile  befestigt,  durch  das  die  Schiene 
ein  Stiek  herausgezogen  wird.  Das  weitere  H«^ 
ausziehen  besorgen  Ausziehwalzeii  /  von  2'*!)  mm 
Durchmesser,  welche  zugleich  den  Zweck  halben, 
die  Schienen  auf  eine  einheitliche  Hshe  zn  bringen, 
da  sie  aaf  die  Walze  mit  demselben  Kaliber 
passen  müssen.  Ist  die  Schiene  so  auf  den  t^uer- 
Bdilep])er  //  gebracht,  so  legt  dieser  sie  anf  den  i 
Znftahn  iillLMiig  des  Vorwalzgerüstes  I).  Es  ist  das 
ein  Zweiwiilzwerk  von  <i9()  mm  Walzendurch- 
messer, das  von  einer  300  pferdigen  Maschine 
angetrieben  wird;  in  diesem  Ocniste  «ird  die  ' 
volliitändige  (^uei"s(  llrlitt^■\'erminderung  vor- 
getiouinieu.  Darnach  fiiiiren  KoUgiluge  das  .Stück  ' 
sofort  zu  'h  n\  I  »rtigwalzwerke  weiobes  anch 
als  Zweiwalzwerk  von  »ii'O  mm  construirl  nnd 
von  einer  gleichaitigeu  Mascliinc  augctriebon  j 
ist.  Dieser  ganze  Proeefs  durch  die  drei  Ka> 
liber,  vom  Ausziehen  ans  dem  Ofen  an  bis  zum  \ 


.\udi-uckächraubea  ungeordnet  wurden.  Von  den 
I  Kmmmrollen  kommen  die  Schienen  aaf  das  Kalt- 

bctt  /'  und  dann  in  die  Kichtmaschinen,  von  denen 
I  fünf  im  Uebraueb  sind.  Hohrmaschinen  versehen 
I  sie  alsdann  mit  nenen  Lochern  für  die  Lasehen- 

sclirauben.     Dieser   Abthcilnng  der  Adjust^ige 
:  ist  grofse  äoi^falt  zugewendet  worden,  da  die 
I  ursprünglich  benutzten  Lasebeneisen  wieder  ver- 
I  wendet  nnd  daher  Alles  genau  passend  gemacht 
i  wenlen   niufs.     Zur   weiteren   Ausrüstung  der 
.\nlage  gehört  eine  Kaltsilge,  weil  bäulig  Enden 
.  nachzuschneiden  sind,  nm  die  Löcher  auf  den 
I  lichligeu  i'latz  zu  bekommen. 
I        In  Fig.  11  bis  l.T  sind  verschiedene  Profile  ab- 
genutzter und  nmgeforniter  Schienen  dargestellt. 
Sie  zeigen  die  eigcnthiimliche  .\rt,  in  welcher 
der  Kopf  abgenutzt  nnd  wie  das  Material  beim 
Nachwalzeii    vertheilt    wird.     Die  pnnktirten 
Hilmler  st<  11t  u    l;is  n<'(0'  rn>fil  dar.    Hei  d«'r 
Ablieferung  an  das  Walzwerk  hat  das  Walzgut 
die  normale  Lilnge  von  30  Fuls  oder  !>,1.")  m; 
nadi  der  Krneuerung  ist  es  ü,?*;  tu  lang.   Fig.  Di 
zeigt  da.s  nalurgrofse  I'rolil  einer  ."iOpfUndigou 
Schiene,  wie  ars)irtlnglirh  gewallt,  nnd  ponktlrt, 
wie  es  nach  der  nenen  Behandlung  ansateht. 
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Hm  kann  an  diesen  Schnitten  sehen,  dafs  da» 
neue  Profil  im  Princip  dasselbe  fceblieben  ist, 
da  di<'.selben  Winkellasclieii  dazn  {tnssen,  nur  die 
Kopfdirke  ist  etwas  vcrmiiKb  rt. 

Hl  i  ilii  s»'r  Mftbode  des  Narliwalz«'iis  der 
St^hieiien  luCst  sich  die  Lebensdauer  der  letzteren 
zfttalenmllfBig  danach  berechnen,  wte  oft  sie  noch 
zur  Naebbemeroi!?  f^Uii-r  sühI.  Anstntt  der 
H  oder  10  Jahre  w  ie  bisher  werden  die  Sehieuen 
kttnftifr  geg«H  50  Jahre  brauchbar  sein,  ehe  man 
sie  anf  den  Sehruttbaii J"<ii  wirrt.  IMf  H!Ui]>t- 
eistiiibabnen  de»  Landes  benutzen  derzeit  Schienen 
verschiedenen  QaerBchnittes,  je  nach  den  Betrieb«- 
uJtr-n:  sif  ir*'lir;iiirlirii  /..  T!.  1  ntt|ifiiii(liü:c  mir 
aul'  einigten  Strecken,  auf  anderen  MMpfündtgv 
nntl  t^ehra  bemnter  bis  anf  nOpfHndigti.  Sind 


Fi|;nr  16. 

nnn  dio  .Schienen  einer  Strork«  abi^enutzt,  ao 
werden  sie  auf  ;,'eriiif?ereii  (^iierscbnitt  nacli- 
^ewalxt  und  auf  anderen  Linien  fiir  {geringere 
Belastung'  verwendet.    Dnrch  das  Nacliwalzen 

werden  sie  iibritrens  an  si«  b  /..iiier  und  wider- 
standafähiger,  so  dals  sie  sich,  wie  durch  satüreiche 
Fftlle  bewiesen  ist,  nicht  so  leicht  darchbiepreti 

wie  die  neuen.  Sie  sind  daher  aiieh  viel  schwie- 
riger anszaricbten.  I)ie  vermehrte  Fr-sti^fkeit 
nod  ElastieitJlt  inachen  sie  daher  sreeitfiietei-  fiir 
den  Stre(k<'iibetrieb.  Die  X'einiitideriiiiir  <les  ur- 
sprünfrliehen  Maises  ist  je  nucli  dem  Miiterial- 
verhist  wiklirend  des  Hitriebe»  versiliifdeii.  in 
niancben  Killlen  ItetriW-'i  <lie  AbnabiiK-  '»",<•.  selten 
ist  sie  böbcr  als  and  ini  Mittel  dürfte  sir 

ungefUUr  H^Jo  «ein.  Bei  diesen  >^";ü  ergiebt 
sich  spKter  meist  eine  Verlängerung  der  ganssen 
Sf hietie  ;uit'.<l  bis  32  Fiifs  r-.flfr  M.  t  'li^  '',7  m.  hie 
von  den  Eisenbahnen  juigelieterten  stucke  hatten 
meint  f»37o  *tf»  iiroprQngliclien  neuen  Gowicliteü; 


dasiehniman  Abfall-Enden  erfahrungs^-'einars  "  » 
erjfaben,  so  veihlii^l»  etw  a  iiucli  T^  'n  ( it'i  iiabhrand. 

Ein  anscLauliclub  l>ild  l'iir  dun  Weiih  des 
neuen  N'erfahreiis  erpriebt  sich  aus  fidfrendem 
Ha!Mlrl>berioht :  Ein  Ankauf  umfafste  53»)f)  engl, 
'rminea.  Die  Anzahl  der  Schienen  betrug  IttUO? 
Stäek  auf  eine  gesaiumte  Länge  von  146  130  u 
oder  47fH)7.'{  Fufs,  mit  einem  Dnrrtisr}niitts- 
gewicUt  von  7ö,27  engl.  Pfund  jier  Vard,  oder 
37  kg  a.  d.  Meter.  Die  AnsaÜ  der  sörlek- 
yresandten  Schienen  betrug  ebenfnlls  NiOO?  Stiirk; 
deren  gauze  LMge  486  423  Fufs  oder  14K00U  ui 
und  das  Gewicht  67,71  VfkmA  oder  33,9&  fcg 
■A.  <\.  Meter.  Dei  (tewinn  an  L;lii£;>'  betrug 
73.JÜ  Fufs  oder  222U  m  bei  einer  (iuwicht«- 
reduction  von  7,56  Pfund  per  Yard  oder  3,75  kg 
a.  d.  Meter.  Dii  sc  I'rgebnisse  stellten  die  CJesell- 
ecbaft  80  zufrieden,  dttie  sie  daran  ging,  das  Feld 
ihrer  Thfttigkeit  zn  vergrStirem.  Die  Werke  in 
JoUet  haben  eine  Krzeutcunji:  von  420  engl.  Tonnen 
täglich  in  2  {Schichten,  die  Anlage  in  Kansas- 
City  4(10  Tonnen;  eine  dritte  Fabrik  ist  an  der 
Seeseite  von  New  York  im  Bau  and  wird  .5<io 
Tonnen  erreichen.  Infolge  der  geographischen 
Lage  der  Werke  ist  die  Gtesellschuft  imstande, 
die  Vertbeilung  der  Hchtenen  im  Lande  in  der 
ökonomiHcb  günstigsten  Weise  vorzunehmen. 
Ihre  Hauptaufgabe  wird  darin  bestehen,  alle 
Sehien4>n  von  den  Bahnen  zu  erhalten  ond  die* 
selben  für  Ti-  l',  Tlollars  fiir  (Iii-  Tnnne  nmzn- 
walzen.  Addiit  man  diesen  Betrag  zum  Schrott- 
preis des  alten  Xaterials,  so  ergfebt  sieb  daraus, 
dafs  die  Bahnen  neue  .Schienen  zu  einem  sehr 
aunelimbai'en  i'relse  erhalten  können,  um  so  mehr 
als  letzterer  anabbftnglg  vom  Jeweiligen  Preise 
der  n(  U>  n  Schienen  ist.  r!;i  er  durch  einen  Preis- 
sturz derselbcu  unberülirt  bleibt.  Der  l'rei«- 
nntersebied  in  Bezug  auf  die  neaen  Schienen  nnd 
Irii  Sriiniit  wird  immer  geniigenden  Nutten  fQr 
die  Ueäellschnft  abwerfen.  — 

Im  Anschlub  an  diese  Abhandlung  fiber  das 
neuif  Verfahren  sei  kurz  ihm  !i  Folgende.'^  ]n'iii<  i  kt  : 
Was  die  beschriebene  Art  der  Verwerthung  alter 
Schienen  anbelangt,  so  ist  sie  gewilb  ganz 
interessant  nnd  gut  durchdacht.  Xur  dürfte  das 
ganze  Verfahren  zeitweilig  dnrch  den  Scbrutt- 
preis  viel  mehr  beeinflnfst  werden,  als  zugegeben 
wird.  Bei  kriti^  hcr  Betrachtang  ergiebt  sich. 
<laf»  nar  die  Angabe  der  verschiedenen  Tem- 
peraturen sowie  dir  sieh  daran  anscliliefsenden 
Fol;;eruii(ri>t>  auf  ein  ziksres  und  widerstands- 
filhigeres  Material  genau  zu  prüfen  ist.  Die 
AusrriHstem|ieratur  aus  der  Fertigwalze  wird 
mit  Hl  Hl"  ('.  angegeben,  die  fiir  das  {rt'wdinlicbe 
Walzverfabri  II  iiherhanpt  nicht.  Hingegen  findet 
sich  die  EintrittJstcmperatur  i  n  da«  FertiggerUst 
fär  das  normale  Walzen  mit  Wo'*  c.  Dabei 
könnte  man  also  auf  etwa  !t(Mi«  nach  dem  .Aas- 
walzen schliel'sen.  oh  dieser  Unterschied  von 
lt)0«  bei  einer  su  hohen  Zahl  (bei  fton*»  C. 
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bepinnt  erst  die  üinwandluiier  von  Hilrtung^-  in 
Carbidkoble ,  al»u  hier  nach  Beendi^^g  des 
Wahnrerfidirens)  d«nurtip  ti«f  einwiritend  auf  die 
ph^'sikali^che  Stnictur  des  saureu  Schieneiistabls 
sein  kann,  ist  gewils  zu  bezweifeln,  und  da«  um 
M>  mehr,  als  es  in  der  Beiehrelbiinir  Ml1>st  heifst, 
dafs  der  kränze  f if^eiitlichp  Druck  in  der  \'(ir- 
walze  gegeben  wird.  Die  £intrittstemperatni' 
fRr  diese  ist  aber  mit  930*,  also  nur  na  30* 
niodrif^er,  an^o^'obcn  als  für  den  letzten  Stich  der 
gewöhnlichen  Fertigwabte.  Wenn  nun  im  leisten 
Stieb  nur  pelirt  aad  nicht  gedrQckt  wird,  so 
erstreckt  sich  der  durch  das  Kaltwalzen  erzielte 
Einflofs  entachiedea  nur  auf  die  änfsere  Haot; 
anf  das  Dineire  —  wie  schon  frflber  bemerkt  — 


voraussicbtlich  nur  bei  starkem  Druck,  und 
dazu  bedarf  das  Material  eben  wieder  einer  guten 
'  Walztempentor.  Da  nnn  bei  unseren  Bahnen 
derartige  Hagen,  dafs  früher  bessere  Srbienen 
geliefert  worden,  nicht  laut  geworden  sind,  so 
dürfte  das  heutige  dentsehe  WalzverfUiren  und 
unser  Material,  kaam  solchen  Experimenten  unter- 
worfen werden,  wie  die  oben  geschilderten.  Im 
fibrigen  ist  ja  anch  durch  £e  beiden  Artikel 
noch  kein  thatsitchlioher  Beweis  fSr  die  wirkliche 
Dsnerhaftigkeit  der  nach  den  beschriebenen  Ver- 
fahren hergestellten  Schienen  erbracht,  ee 
mfiCsen  vielmehr  noch  Betriebsresnltate  spiUerer 
Jahre  abgewartet  werden.  Ein  „Verblnüanlaasen" 
aber  giebt  es  bn  uns  nicht. 
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Eintragung  von  Patentanwälten. 

Auf  (iruEil  'le'i  ( i <>s*itz«!R,  heh^ff-'ii'i  die  i'atent- 
anwälte,  vom  21.  Mai  irt(xi  sind  in 'iic  Liste  der  Patent- 
anwälte eingetragen  wonien  unter  Nr.  IfiO  bis  174: 

Adolf  t^choppenhaner  in  Kiel,  Josef  Jerzykowski 
in  Nürnberg,  Fritz  Dannert  in  Berlin,  Max  Thipr  in 
Erfurt^  Engelbert  Volmer  in  RcniNclieid-Bliedingliausca, 
HermaaB  Kaats  in  Beriiai  Profeuor  Anton  Habbnck 
in  Strafsbonr  L  Eis.,  Mu  MMnel  in  BerHn,  Jvitns 
Ufjlirine  in  Frankenthal,  Otto  Hoesen  in  Cliarlotten- 
bur'',  I  Vu  drich  Wilhelm  Klaus  in  Berlin,  Louis  Äibr«cbt 
in  8t«-^'i'n,  Vim\  Mi'ti2  in  Bfrliti,  Fri«dfioh  Htmuen  in 
Berlin,  Taul  Müller  in  Berlin. 

Barlin,  dan  91.  Fabraar  1901. 

Eaiaarliches  Patentamt 

von  IJuber. 

Patentanmeldungen, 
«alcha  va«  4am  anftgtbtnan  Tage  an  wahraad  twalar 
■•Mia  Xttr  Einsichtnahme  lür  Jedermann  tm  iCrii>ll»Ma 

Patantaait  in  Barüa  aatUagaa» 


ll.FM)niarl901.  Kl.  5d,  8  18875.  FSrdergaatelL 
SiemeBü     Ralalce,  ActiengesellRchaft,  Berlin. 

Kl.  7a,  A  7253.  Trio- Walzw.-rk  mit  Zuriilinin^-i- 
vorrichtung.  Ht  iirv  Aikm,  Pitt^biir^'-,  W  St.  A. ; 
Vertr. :  F.  ('.  Glusi-r  u.  L.  (ilnsfi-,  H<-rlin,  l.iruiftisfr.  !^ ». 

Kl.  86b,  l;  14  ;U2.  Hii)ivv.Tk!.aii>.rilrnirii;  hir  I.nuf- 
krahne.    Heinrirli  liiechr-,  Wotti  r  a.  <\.  Ruhr. 

W.Februar  lOOl.  Kl.  1  a,  (i  1444^.  Kütteltisch 
flrWindaufbereituii^siuusi  liitien.  Cl^ofas  (lalvan,  Zana- 
teca».  Mexico;  Vertr. :  Otto  Siedentopf,  Berlin,  Friedrioh- 
strafae  49  a. 

£1. 4»  b,  W 16  664.  Vereinigt«  Scbaara  nnd  Staaaa. 
Carl  Wmdarliob,  Sohirnding,  oWfr.  b.  Esar. 

Kl.  49  e,  H  23  367.  Block- Ueberhebe-  und  Ver- 
schiebevorrichtung für  Schmiedepreaaen.  Haniel  &  Lueg, 
Diisseldorf-Oraf  e  n  h  fr;:. 

Kl.  81c,  lötVU.  LiiiltvüiTichtung  fiir  Koks  nnd 
iliTi;!.  'l'lu'  \\'t'llniaii  Seaver  Engineerin:;  Coinpfiiu . 
Cl-'v.-ian'i.  (»hin,  V.  St.  A,;  Vertr.:  ('.  feltlert  und 
O.  i.iKihipr,  I'rt'rlin,  llorMthfcnstr.  32. 

18.  Februar  1901.  KL  24a,  £  7043.  Abaeblaolnuuft- 
vorrichtnng.  .losef  Eit«ter,ininat«rL  W.,nndFriadrwb 
A.  Beny,  Oppanheini. 

KLSBa,  P  11414k  Generator  zor  Enceugung  von 
HaUnranarma.  Finta  Jnllaa  Pintich,  Barlin,  Anaiaa«- 
atralhe  72/73. 

Kl.  40 b,  S  Ii  192.  .Mmiiiniamnickelbronze.  H.  L. 
M.  Demraler,  geb.  Secr^tan,  uti  l  P.  A.  Bethmont,  geb. 
Secr^tan,  Paris,  und  F.  f.  <i.  Arlmlii,  L'oh.  s.Tritan, 
Boims;  V^ertr. :  C.  Ffhh  rt  iiml  ti.  Loubier,  Ikriui, 
Dorotheenstr.  32. 

Kl.  49b,  C  860!».  Siiiiiz  iinrl  .Schneidemnii'hiiip 
für  grofse  Bleche.  Coasin  \  Alder,  Morges,  ^!■  ^lwt■^z; 
Vertr.:  .\.  du  Boi«-Reyniond  und  Max  Wagner,  Berlin, 
Schiffhanerdamm  29  a.' 

Kl.  49b,  H  28674.  Kraiuigenuaabine.  Hainrieb 
ClvistiaB  Haual,  CKaTaaB,  Labantr.  19. 

KL  49  b,  St  6642.  ProflleiMmscheere  mit  Seheer- 
platten.    Hngo  Stolpe,  Posen,  Wilhelmstr.  20. 

KI.  i!<f,  I.  1'2<:U.  Vrrfikhn-n  zum  ll.irt.'ii  von 
Gegen.stiiti(i<-ii  ms  Ki.M:ii  uml  .Stahl.  Mux  \.'>rt>n7, 
Berlin.  I'niiL-tr.  7. 

21.  Februar  190L  £L7a,  U  13470.  Walzwerk 
aar  Hentelliiif  von  Frofilaiaan.  Amarican  Univonal 


I  IßU  Cuuipaor,  New  York;  Vartr.:  Fr.  HaStnrt  and 
'  Pr.  L.  Seil,  Berlin,  Dorotheenatr.  22. 

Kl.  7  b,  8oh  16  234.  Verfahren  zur  Henitellun|f 
von  Rohren  mit  in  der  T.änir^irichtung  verlaufendan 
Scheidewänden;  Zus. z.  i'^U  115  777.  .\lbert  Schralt«, 
I>tiHseldorf,  Pnhnenstr.  11. 

Kl.  !9a,  H  23  3{KK  Schienenstofüverbindung  mit. 
in  <1<T  I.iuitUftcheliegtmdem  Verbindungsstüfk.  Frederick 
Httchmann.  öWi  Lawson  Street,  St.  Paul,  Charles 
Christadoro,  791  Laiircl  Avenue,  St.  Paul,  Minnesota, 
und  Frau  Elisabeth  Baasea,  »18  Walaut  Street  Mil- 
waukco,  Wisconsin;  Vartr.:  E.  W.  Uopkina,  Barlin, 
An  dei  Stadtbahn  24. 

KL  19b,  Bell  1649S.  VarfUnva  nr  HerBtenitnf 
einer  Schienenstorgverbindung  mittels  um  den  Schieiien- 
fufs  geschmiedeter  Flügellaachen.  Rudolf  Schaar. 
Nürnberg,  Paraiiii  J^str.  w. 

Kl.  19a.  f^t  HKiT.  Vorrichtung  zum  Ausziehen 
von  s.;hii'Hi-tiniiLrfln  nnd  zum  Ricbmi' VOtt  8chi«DM. 
Karl  Sturm,  Markt-Redwits. 

Kl.  24  a,  A  6710.  Basehiolcangaramcilitang'.  Panl 
Alber,  Barneberg  i.  S. 

Kl.  24a,  C  8568.  Feuerung  mit  nnanterbrochener 
Ladung  and  reieetinuider  Obetfliclte.  CUnant  Gwrier 
Belleasfl,  Paria,  96  Bna  La  Boltia;  Vertr.;  Ednard 
FranlM,  Berlin,  Lnisenstr.  81. 

Kl.  24  a,  H  24190.  Fenemng  mit  maschinen- 
mäfsiger  Beschickungsvorrichtunt;  luitiels  eines 
Kettendoppelschrägrostes.  Alfred  Hutmann,  Kemnt- 
I  tluii.  Schweiz;  Vertr.:  .\.  du  Hois-Reymond  nnd  Max 
\Vai.;ner,  Berlin,  SchilTbauerdainra  29a. 

Kl.  49f,  P  10  666.  Verfahren  zum  Ilartlöthen 
j  von  MotallgegenstÄnden.  Jolianii  Pfeifer,  Anton  Wei- 
I  manu  und  Josef  Franz  Baelmann,  Wien:  Vertr.:  Dr. 
R.  \Virth,  Frankfurt  a.  M. ,  nnd  W.  Pamp,  Berlin, 
Lui.senatr.  14. 

KL  48g,  B  ii4631.  Meifselhalter  for  Feilenhaa- 
maacliinen.  Gebitder  Hau,  Bürgel  b.  Offenbach  a.  H. 

KL  49  g,  R  14142.  Verfahren  zur  Herstellung 
von  Hohlkörpern  im  kalten  oder  erhitzten  Zustande. 
Friedrich  Renfert,  Witten  n.  d.  Kuiir.  Kainpstr.  IH. 

25.  Febniar  1901.  Kl.  5a,  F  12  Hf.S.  Stulshohrer 
mit  'Nui'hsrhiieid- Absatz.  Mnritz  Fuiifk.  Kohylmika, 
und  Alhcrt  tauck  jnn.,  Marcinkovjce  ;  Vertr.:  Alexamler 
Specht  n.  J.  I).  Petersen,  Hamburg. 

Kl.  7e,  P  10996.  Verfahren  zur  ilerBteUung  von 
Kwken  ans  Metallblech,  .lohn  Perks  and  Sons,  Hon- 
more  Green  W^orka,  Engl.;  Vertr.:  C.  l'eblert  a.  Q. 
Löttbier,  Berlin,  Dorotheenatr.  99. 

Kl.  18b,  F  U1&4.  Verfahren  zum  EinflUiren  von 
pnlverfBrmigem  Efseneiiz  in  flüssiges  RobelMi«  Leopold 
Pszczolka,  Wien,  n.  K.  IL  Daeteo,  DBaaaldorf,  Kar- 
fürstenstrafse  7, 

Kl.  20c,  K  19692.  Eisenbahni^niter« agen  uit 
eisernem  Bodenbelacr.    Frieil.  Kropp.  K.<scii. 

Kl.  26d,  i!  -27  724,  (ia-^wasdier  zur  .\h.^rh.  idiiti;^ 
des  im  Qase  t  nthalteneu  Naphthalins  und  dergl.  Bcrlin- 
Anhahii««  hc  Maaebinenbaa'Actien'Gaaellaehlut,  BerUs, 
Reuchlinstrafse. 

Kl.  27  c,  I)  10813.  Ventilator  mit  Spannunp- 
aBB^eich.  C~  Dosch,  Leipzig-Pl^gwiti,  Zachocherache- 
•tn%e  19. 

Kl.  31b,  6  1321)0.  FormmuschinesmrH^atailnag 
von  Schrauben,  Bolzen  und  dergl.  Frederick  Teo- 
philus  Giles,  l'vj  r  nnti.m  Kuad.  Bristol,  Engl.; 
Vertr.:  t".  Fchl«it  u.  G.  Lo:.hi.  r,  H.  rlin.  Dorotheen- 
strafse  32. 

Kl.  40b,  A  6Ö28.  VerfaUrou  zur  Herstellung  von 
Alaininiam-Ha^ationilq^iraitgeB  mit  Hbanriegendem 
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3UÜ  SlaU  uod  Eisen. 


BtridU  übtr  in-  und  aMtländi$eh$  Bfttntt. 


15.  März  1901. 


Aluminiaiii^'clmlt   <1urrh  ElefctrolyM.    Paal  Aalich, 

Berlin,  inin-iclstr.  16. 

Kl.  öoc.  Ii  u  tini.  StiiuIivei-til>:un>.'svoiTichtung 
mit  Flüssi;,'k(  i?s/.  i  slänliiin^^^rLidfrn.  I,ii>iwip  Köfsler, 
Hiiiiilien. 

28.  Februar  Und.  Kl.  Iii,  M  1h114.  V.'rfahren 
nod  Vorriclitun;;  zum  Ij.tw.isscrn  uml  Misrlien  von 
Fetnkohle  and  Kuhlenschlumni.  Maschineubaii-Anstalt 
Humboldt,  Kalk  b.  Köln  a.  Uhein. 

Kl.  5a,  A  7^iU.  Ab&ngsolieen  für  Bohrgestanj^e. 
ActiengeseUaohaft  für  Briiflk«Db«n,  Tiefbohning  nnd 
Eiaflaeonatroction,  Neuwied  a.  Kh. 

KI.  24a.  L  18825.  FenemnjcsBnlut't-.  Alexei 
r.niii-^cliiikiiw,  St,  Petersburjf ;  Vcrtr.:  Ii.  npiMcr. 
.1.  Mariiinkt  iiikI  l'V.  Ueifslcr.   Herliii.  Luiscnstr.  :ti  m. 

Kl. 'Jli.  'r  liits,").  i IivserztMijjer.  Hoiijaniin  Tiilimr. 
l'erK'oyil.  l'irinv.  \'.  St.  Vertr.:  Arthur  Biurmumi, 
Berlin.  Kiirlsli.  10. 

Kl.  241,  W  15}«i7.  .Sihüttelrust  mit  wi»;;erirli» 
verscliiubliaren  Roststalien.  Jean  Wagntir,  Paris,  IJne 
Bcr^ri  r»' .HO ;  Vertr.:  Dr.  Juh.  Schanz  u.  Wilh.  Kurtiiiu, 
Berlin,  I.t  ipzigersfr.  fil. 

Kt.  270.  K  191ia  KtrahlgebUse.  fiduand  Kiknt, 
Chwlottenbiiiir. 

Kl.  31h,  S  lB2r)0.  Dur.  Ii  l'rofshif»  Iwtriplicnp 
RöhrenfKniistaniprninsi'liinr.  Htiiri«  Sai-k ,  K'atli  l>ri 
Dlistselilnrf. 

Kl.  \V  U;;ii>_».  Kormv .  rfiilirrii  /III  Ilci-Hicllnnf; 
ihi|>pi'lRt'i(i;r  )irrf>t(  I  l'iii  nu  ll.  K  aiiL'!.  \S'iirtt«'lllli. 
Hütten vt'rwaltunp  Was.si  rulling««,  W'a.s.snalliniri'n. 

Kl.  4Uo,  H -2:1943.  Aafgebevorrichtunj^  für  Uöst- 
«fen  and  dergl.  John  Brown  Krnmis  Hernsliofl', 
19.  Pieirepont  Street ,  Bomu^'h  dI'  Bmoklyn,  County 
of  Kinsa,  New  York;  Vertr,:  Dr.  R.  Wirth,  Frank- 
flurt  a.  Main. 

4.  Hin  1901.  KL  6b,  »ch  16105.  Hydraulische 
Drebbohtmaaeliine.  Ednard  Schulte.  Diistteldurf, Kloster- 
t/tnb»  1& 

Kl.  5c,  A  r.778.  Brunn  ct>  mit  .iii>z!cliiiari  n  Kilter- 
kägten  im  Srhaphtniaut-r«  t  i  k.  .Mlift-nn  ini-  Ban^esell- 
.«chiift  für  Wusscrversorffuu^  uml  Kaniilisiniiii^  P3rich 
Herten  \-  To.,  G.  ni.  H.,  Berlin. 

Kl.  '24a,  Srh  15*221.  LiH'tnn<rM'inrirlituiiL.'  für 
Fabrikraome,  verbanden  mit  eimr  Kinrirlitiinir  zui 
Benntanng  von  Abdämpfen  und  Abwüaaeru.  Julius 
Schwaeer,  Berlin,  Uolieschestr.  7. 

KL  84d,  A  740a  Ofen  nun  Verbrennen  von  MfllL 
Wtlbehn  Aftmann ,  Südatr.  9,  nnd  Robert  Kose,  Her- 
mMuubShe  HO,  Borhnm. 

Kl.  31h.  R  14828.  Vorriehtunir  zur  Knielung 
einer  irleicliiniifsiiji  ii  I'ressiint;  des  Sandes  beim  Formen. 
Carl  K<  in,  Mann.iv  ei  List,  rdl»  i  str.  NB. 

Kl.  l'ili,  .1  .")ie_'7.  S.  Ii.  i  ie  mit  ziebi'n'leni  Si  lmitt 
/.um  Zcrsclmeidcn  von  i'rutileiticn ;  Zus.  x.  l'at.  iÜMiKi. 
Hugo  John,  EithTt,  PUie  a 

GehnunhiiMnlereintragnngen. 

II.  Kehmar  IftOl.  KL  7d.  Nr.  147 092.  SchncU- 
dralit\\  irkler,  aus  einer  beqnen  «m  Tisch  anschnwbbaran 
Hpulenwickelvorrichtniw  mit  Seiltriebttberaetamiw  nnd 
einem  g^eiohfdls  am  Tisch  usehnuibbnren  Draft'Ab- 
wiekelhaspel  bestehend.  Unttloh  Dietterlein,  Reaflingen. 

18.  Februar  UKU.  Kl.  3Ie.  \r.  147  467.  Öieft. 
ina>.rhiM<  ii  V'iii ri''lifunp  mit  ilun  L  -ii  liräu'e  Fiäelien 
l»ewei,'li:ii.  II  .\ii>«erl>ni.  Ottii  Si  li.il.i  i,  Berlin.  .Xdiniral- 
strafst'  iH.i. 

25.  Fi  hruar  JiMJl.  Kl.  5r.  Nr.  147815.  Sdiaelit- 
fillle  aus  Kniestilfzcn  um!  < ieLrenleiikern.  bri  wclriier 
am  SrImrniiT  nngebraehte  Nasen  «in  Hinfallen  der  Uber- 
tbeile  der  KtiiestAtiwn  verhindern.  F.  Wesimeyer, 
St  Johann  n.  Saar. 

Kl.  7f,  Nr.  148080.  Vorriohtnng  snr  Krxeugnng 
von  HetoUsninen  mit  an  einem  (restell  befestigten 
Neaaem  nnd  als  Widerlager  dienenden  Rfibmngsrollea. 
Jttliua  Berthold,  NOmberg,  Aenfaere  FOrtherstr,  6Q. 


Ingo 


KI.  19a.  Nr.  147  TSn.  Sehienenverbindunir  mit 
Wechsellasehen.  Itlaltst<if>  und  einer  versi-hraubten 
Schienenfufsla.sche.     .Inliann   Fntterkin'clit,  Kunstmi/.. 

Kl.  19ii.  Vr.  147!W(',.  Schranl"iiiln  l  für  Kisi  nlinlin- 
lliil/si  Ijui'lli  ri.  mit  zwisrlien  ib'iu  < ii-windi  thi  il  und 
dem  ahzutrascnden  Ko]if  betindlieheni  langen  und  starken 
Kegel.    Diibclwerke  (i.  ni.  b.  II.,  Nürnberir. 

Kl.  27a,  Nr.  147K.5!».  Doppeltwirkender  Blasebalg 
mit  swei  uclieueinaniltr  angeordneten  Ncbenhiilgen 
unter  einem  Hauptbalge.  I'aal  Ueidricb,  Ströbel. 

4.  Kim  1901.  KT.  5d,  Nr.  1^228.  Befestignng 
eines  Strahlrohres  zum  Infidichten  und  centrisehen 
Binst<dlen  in  Welterlutten,  bestehend  ans  einem  infiteren 
IVsfsti'liendrn  Kiilire.  aus  wrii  liem  das  Striiblri  lir  zinn 
/.werk  der  L  iitersuehuuf;  und  lvi'ini<,'iiiii:  lirr;iu-:;rii"m- 
nien  werden  kann.    M.  W  iirtVl  iV  N'i  uisaiis,  HimIhiui. 

Kl.  7c,  Nr.  14842H.  Toiini  nl'unnijrc^,  i,'l;itiu  :iii'iii,'es 
Metallfafs  mit  jjegen  den  Miintid  <;i  L  a  drlti  u,  au- 
geüchweifHten  Böden  und  eingesehweifKtcr  Spuudscheibe 
von  Hnsonfllmilgem  Querschnitt,  mit  aeluiehen  Ent- 
IrerungsöfFnnngen  in  der  nach  innen  vorragenden 
Kiiehse  und  Vertiefungen  zur  Anfnahnie  eines  IMunihen- 
verschlBsses.  Fr.  F.  Maier,  Wien;  Vertr.:  C.  Fehlert 
n.  Q.  Lonbier,  Pat.-AnwUte,  Berlin,  Dorotheenstr.  32. 

Kl.  10a,  Kr.  1I797H.  K<iks<ifenthUr- Kabelwinde 
mit  Ausjfleieh  des  Tliürifewielites  ilureh  bewegliches 
('i(iitic'.:i  \s  i(  lit.  .\rli>lf  Sehn, ('der,  Stiirkuni.  Kr.  B<ichuni. 

Kl.  inl,,  Nr.  14H:v_>n.    Flammen  -  l'refskohle,  be- 
^ti'bi  nd  aus  Kuhle  und  leii  lii  brennbaren  Stoflen.  Hi 
Kirsten.  Köln,  (  liristoplistr.  7. 

Kl.  3Ie,  Nr.  I4H24I.  Kernstiitzensteller  für  Hohl- 
guf«.  bestehend  aus  einer  Hülse  mit  (iewinde,  auf  der 
eine  .Seliraubenmutter  einen  .Schieber  in  zwei  SehUtsen 
der  Ualse  «nf-  nnd  niederfiihrt.  Tb.  Druabach,  Flensburg. 

KL  81c  Nr.  14888A.  Sehfttlelneb  mit  Stfltmn 
sna  nachfedem.  Krigar  &  Ihssen,  Hannover. 

KI.  49b,  Nr.  148270.  Transportable,  in  Höhe  ver- 
stellbare Siiulcnblei  lisi  !ir'<  rc.  lIolM-i-t  .MK  n.  Cli.  II.  .\llcn 
und  W.  J.  Wakelield.  Ki'adin;; ;  Verti. ;  Dr.  1!.  Wi'i  rns, 
l*at.-.\nw.,  Berlin,  ( »ranienburgerstr.  h4. 

Kl.  4!»f,  Nr.  I4H27H.  Den  Herrlcinsatz  iuii::elo'n- 
der  Hohlraum  zur  .\iiriialaue  eines  Kühlinediums  mit 
etvsHs  si'hriig  niK'b  unten  gcriihteteu,  radial  durch 
di'n-i'lbi'ii  liimlurehg<dienden  Winddüsen.  Aenener 
Maachinentabrik  Adolph  Meyer,  Aenen. 


Deutsche  Reidiepatente. 


Kl.  »Ic,  Nr.  114.w4,  ^om  24.  M;.i  lS'.>!i.  Kd- 
iM  II  M  d  W  )■  n  d  e  I  I  He  vi  und  \\  :  1  1  j  i  in  l'inhua 
l'atn  rson  in  l'ittsburg  (Allegliunv,  l\n8\ Ivanien, 

V.  St.  A.).  *  ifaaasr. 
gUfsmatchin«. 

Die  Achsen  e,  welche 
dnrch  die  die  (liefa. 
fbrnien  t  tngeiideii 
Kett4>ngliflder  «  hln- 
dniThgehen  nnd  diem* 
durch  aufgaiehnttbte 
FInntsehcn  m  l»e«w.  i 
in  rielitiirer  I.aL'e  er- 
halten, trairin  lieiiler- 
M'its  bisr  KmiIit  f.  die 
gleichfall.s  ilureli  die 
vorgenannten  Flant- 
selo  n  L'i  Fiilirl  »erden. 
Flant-i  lii  II    iii:;cii  .\n- 


Von  einem  oih  r  vi  n  lu  ideu 
sKtse  r  in  die  Kettenglieder  hinein  und  verhindern 
«ine  Drehung  der  Aebsen  «.  «  nnd  k  sind  SehutiT 
kappen  fUr  die  Küder  und  Achsen.  Die  KtnrichtUQg 
bexweckt  einen  ruhigen  nnd  gleich niüfsigen  Oang  der 
(iiefsmatiehine. 
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Kl.  18a,   Kr.  115069,   vom  28.  Jnoi  1880. 

C.  Casper  in  Stutt);art  u.  JJijMai  länger  in  Cann- 
Stadt.     Verfahren  :u>n  \'eriirhmel:tn  ron  Kisenapänfn. 

I*m  l)rfh-  umi  l!iilirs|i;iiif,  iiihln  <(Hiilt  rt>  vi^ii  !.'iaiirii[ 
Uolifiscu,  oluic  ii<'iiMi  ii>w  i  rtlif  liiMiiii:;  m.ii  Si  lihn  k.  ii 
uinl  oline  wesrntliclirii  Aliliraiid  aul  l'i^hh '^  /.uiies  iinil 
wfifh  zu  beÄrheitondes  (hifsinsi'n  im  (  uiinli'tt  ii  nieder- 
xusrhnielzen .  werden  die  vun  freiiidcu  Metalleu  be- 
freiten Späne  ;i;e|)(>ckt,  |^'«<'siebt  mit  Ferrosilicinm  (10 
mit  12  ^  Si  aaf  190  kg  SpineX  vermischt  und  sodann 
mit  Stoinkohlmtfaeer  m  einer  plastisch«  Masse  Ter* 
arkeitrt  Diese  wird  in  eiserne  Fonnen  nataawft 
und  bei  KirBchroth<:liifli  ;;e;firiht.  Sobald  keine  brenn- 
baren  (taip  niebr  aii^tictcn ,  wiTiltn  ilie  Funni'n  ans 
dem  (iliihitfcn  pt'zi>i.'i  ii.  uns  diMit  ii  die  gebrannte  Ma»8v 
als  festes  jtrikett  lei<  lit  bi  raiisireiKniiiiien  werden  kann 
und  für  das  Verschuielzeu  fertig  ist. 


Kl.  4»g,  Nr.  1147»K,  vüiu  I».  Oetober  IHfil». 
Acbille  Tastellani  in  Berlin.   (SegoueHer  Ambttf». 

In  die  HSmer  de«  Ambosse»  sind  in  rntgurechender 
Entfemonf  von  der  Ambofsbahn  Bohra  oder  andere 


Hohlkörper  als  Kerne  «inf«{«NMeB,  «Ii«  üi«  ü'estigkeit 
und  Elasticittt  der  HSma-  ertMias.  Zwedtnlhig llfat 
man  die  Kohre  nach  dem  Itinern  des«  Ambosgrs  xa 
sieh  erweitern  und  giebt  ihnen  eine  etwas  geneigte  Lage. 


Kl.  4»r,  Nr.  littst,  vom  ä.  IWuibei  IH'.>!i. 
Philip  Robinson  in Kmethwick  (StaffordnUire, 
K  II!;  Inn  du    Itiekttlrumgtrtrfakrt»  fir  ÜSssii-  u»d 

StahlMuntftH. 

l'ir  A  lifiill>tü<  Ke  V..II  Kund-.  Vier- 
ß_  '-^   ^  i     kant-  >p<Ut  anderen  Sl.iiisreii  <>y  Vierden 
^9  ™       "t    in    mit    entspreclienden  Liiri^rNnutlien 
A         :J^^    I     vi  Tsebene    l'latten   a  h  ein);olei,rt ,  die 
"      '    die  Aldallstii'ko  fest  unisehliefsen  und 
dadurch  ein  Verbrennen  derselben  im 
Ofen  nnuSgUdi  maohen. 


Kl.  7b,  Nr.  I145H7,  vom  2.  AmW  lH<n).  Thonni!« 
Joseph  Ilray   in  Titt^barg  (V.  St.  A.>.  Bokr- 


Der  vordere  Theil  der  Ziehbank  a,  die  mit  ihrem 
Kopfende  bis  an  den  ErbitsongaofiBn  b  reicht,  ist  mit 


dein  hinteren,  als  te>tsteliender  Buck  c  ausgebildeten 
Theile  dureh  einen  Zapfen  d  drehbar  verbanden,  so  daiV 
das  Zieheisen  /  der  anf  Köllen  s  gclaiP^rtan  Ziehbank 
dureh  Tenehiehen  ihres  Vorderthnles  vor  di«  im  lir- 
hitmunofan  liegende  md  an  liearbeitendr  Rohrsehiene 
gehmmt  werden  kann,  ohne  die  Ziehkette  an  behinilem 
oder  dir  heransansieheBde  Schien»  m  verbiegen. 


El.  7b,  Nr.  114941,  vom  10.  April  IIXX).  Wolf 
Netter  <S;  Jacobi  in  Strafsbarg  i.  E.  Ofen  für 
ununttrbrodttmm  BttrUk  mttm  Atu^htm  von  üfscÄsM 

I  II  hinten . 

[>ii-  inii-t  iii'lli' In-  Ztii  iii  ksi  liaffen  der  tilühkisten 
der  .Vuütrilt.stelle  deriiclbcu  zur  KinNetzstelle  bei 


Vun 


p-rade  verlaufenden 
(jlübofen  wird  da- 
durch vermieden.  dalV 
die  ringförmige,  auf 
Rollen  laufende  Herd- 

Slatte  o,  anf  waleber 
ie  »tshkisten  f  an- 
geordnet  sind,  in 
einem  rin^fiinuitren 
l-'iibrunifskanal  nni- 
biutt,  der  zur  Hälfte 
freigelegt  und  zur 
Hälfte  dureh  den 
eigentlichen  Ofen  d 
I  nerani<nchnien  der 
IMe  Kisten  treten 


überbaut  ist.  Das  Einsetzen  und 
Bleche  erfolgt  durch  den  Krahn  g 
bei  «  in  den  beiderseits  geschlossenen  Ofen,  der  durah 
die  in  dar  Mitte  on^ordnete  Feuemng  h  gebeizt  wird, 
^n,  sind  beim  Verlassen  desselben  In-i  r  ansgeglliht 
nnd  kfihlen  auf  dem  weiteren  Weg»*  bix  zum  Entlade- 
krulin  g  SM  «eit  ali,  dafs  sie  hier  idiiie  l'ntiTlir-'.  liiing 
■leg  Betriebes  entleert  nud  t'riseh  ^^eiullt  werden  können. 


Kl.  7e,  Mr.  llMtS»  vom 

16.  Jan.  1900.  Th.  Fnnke 

in  MiNj...  i.  \V.  Verfahren 
zur  Hemlellunif  nin  Spaten- 
bläUern. 

Ein  Stück  Flacheisen  vun 
;.'eeifnieten  Abmessun^ren 
wirii  durch  Einschnitte  und 
Wegnahme  von  Theilen  mÜ 
.Ansätzen  a  versehen.  Diese 
werden  sodann  von  anfnen 
her  anfgaipalten  und  abge- 
b^geu.  Dsa  so  vniberntete 
A\  erkstiiek  wird  ansgewalat, 
wodurch  xwei  znHnmmenhttngende  Suatenbliitter  ent- 
stehen. <lir  durch  Thailen  in  der  Mitte  voneinander 
sref rennt  werden. 


Ja' 


KL  M«,  Nr.  llttM,  vom  1<;.  December  18f«. 
A.  .KrhrBder  in  Bnrg  a.  d.  \Vupi»  r.  SrhmMtfireinie 
oder  Srheere  mit  AuHrückrorrichtiiwi  nnrh  Jedem  Hütte. 

.\ul   iler  Aiitrii'iiswi'lle  a  für  die  Scheeren-  hv/.w. 
I'reffv* eile  jr  ist  l  itie  lieiliLin^'skupplnni.' A  in  ,1,  ,  i.iini,'- 
rivbtung  vei>cliiebbar  befestigt,  die  im  einireruckten 

Znstande  die  Kraft 
auf  ilas  Zalinrad  c, 
welche»  lose  auf 
der  ABtriebswella 
sitst  und  mit  dem 
Zahnrad  d  kämmt, 
iiltertrSjjl.  Ein  Lü- 
sen dn  Kn]iplun:r 
irfoli.'l  M  lli-ttbiitig 
n«i  h  jedi  i  l  iudre- 
hung  der  Welle  x 
dun-li  die  auf  dem 
Hel>ei  f  sitsende 
Rolle  y,  die  anf 
einer  CurvenHcheibo  t  läuft  Die  dureh  letitara  «mngte 
Bewegung  des  Hebels  /  wird  dureh  YariMBdaags- 
stanga  g,  llebal  h  nnd  die  beiden  KegelrMer  iik  auf 
den  Ausrücker  n  üWrtrngen. 

I>as  Inganirset/.eii  derMnsi  hine  nach  jedem  Stillstand 
wird  durch  l'edul  o  «»der  Handhebel  /  bewirkt,  durch 
welche  die  Beibnngakuppluag  6  wieder  ajagerflekt  wird. 
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XI.  40a,  Nr.  Uifm,  vom  21.  Frhruar  1897. 
Perrum,  fiosi  llsrliaft  in.  I>.  11.  in  Berlin.  Ver- 
fahren zur  MftalhiftcinHunij. 

Um  bei  rleiii  hekaiintfn  Vcrtahri'n  (ii-r  liciliirtiiin 
von  MetalloxvJpn  zu  Metall  mittels  Ki>lili'i)ii\_vi|;:asfs, 
welches  dnrcfa  eine  PnniiH<  u<ler  «ii^r^l.  <iiin  h  ilti.<«  i;i - 
nVgWld  eriütato  Oxjd  getrieben  und,  niiehdcin  r  s  iinti  r 
Reducirong  desaelhen  in  Kohhu- 
8iuire  verwandalt  worden  iftt,  zu 
einem  Oramtor  nurflckgaftthrt  itnd 
hier  wieder  In  Kohleno^  snrllek- 
verwandelt  und  sodann  von  neuem 
dnrch  die  Pompe  durch  da*  Oxvd 
«.'ftrii'lii'n  wird,  cinr  BiTiilinmi; 
"ii's  licifscn  tijLscs  mit  der  l'umpr 
/II  vcnneiden ,  wird  dem  rc<lu- 
rirendi-n  fiasstronie  statt  der  krei- 
senden Bewe^'unj;  eine  hin  und  her 
gehende  ertlieilt  und  zwar  in  fol- 
gender  Weise: 

Der  Raum  a  für  das  in  n>- 
ducirende  Metalloxyd  steht  beider- 
•eito  dnroh  Hohn  k  mit  xwei  Gene* 
e  und  «i  in  Ter- 


blndong,  die  ihrerseits 
wieder  durch  Rohre  d  mit 
je  eini  III  (iasliehiilter  f  Wzw. 
«  verlmmli  n  sind.  Zwischen 
letzteren  ist  die  die  Bewe- 
gung des  Kednetionsgases 
erzeugende  Puin|ie  f  oingesehaltet.  Durch  die  hin  und 
her  gehende  Bewegung  des  I'nmpenkolbens  wird  das 
B«dlieli<nMgnB  abwediHelnd  aus  den  Oeneratoren  e 
benr.  ei  in  vid  durch  den  Radactionamm  a  getrieben 
ud  n*  diMwn  di»  {«bildete  KohlemiBn  in  die  Gene- 
ntoreo  e  benr.  n  gssragt  Bai  gaoflgender  Ördbe 
denelben  nnd  dar  Cniabebilter  <  md  ci  kommt  kein 
heifsea  Gas  mit  der  Pumpe  f  in  r^enihmn^'. 

Der  sich  eigebende  Üeberschurs  au  Gas  wird  ab- 
geleitet DvtA  g  wird  das  radaeiite  £n  abgeiogaB. 

Kl.  Sic,  Nr.  114428.  vom  .Juli  18fKl.  .lumes 
William  Miller  in  London  nnd  Edwanl  A. 
Uehling  in  Pittsburg  (Penns.,  V.  St.  A.).  Lauf- 
form  fär  GUfmnlmjen  mit  endlosem  Gitfttiseh. 

Die  eisernen,  mit  einer  SchntzHchicht  (Thi»n, 
Kohlenstoff  oder  dergl.)  ausgekleideten  Giefsformen 
iftr  Qiclunaadiinen  zur  HerateUung  von  Mn.sselgufs 


Imden,  d»  sie  sna  •ioem  Stück  gegoasen  sind,  infolge 
der  wet&telnden  Erfaitxnng  nnd  AbKflhIung  sehr  stark. 
Dieser  UebeNtiiiid  w  Ir-l  dadurch  vermieden ,  dafs  jede 
Form  aus  melireren,  dureh  mehr  oder  weniirer  elastische 
VerliinduniT'istiii  ke  a  zu»ammeni;i  linIti  iM  n  Tlo  il. n  )i 
oder  aber  t^ittepiirtitr  herpestellt  wird.  Hies-  r  .Mantel, 
der  sieh  unirehindert  ausdeluieii  kann,  erliiklt  dann 
einen  Belag  aus  feuerfestem  Material  oder  dergl. 


KI.^IKa,  Nr.  n«7H7,  vom  IH.  Aj.ri!  IS(to.  A,  .1. 
L.  af  Forselles  in  ( '  Ii  r  i  s  I  i  ii  ii  i  :i.  Verfahren  zur 
Krzeuyu'i'i  <inen  iihiisjihoritilurerfi'liiii  l>än<ftmiUH$ 
ghichzeitifi  mit  /ihns/ihorhaltifjem  Huhtinfn* 

In  einem  Silhichtofen  wird  eine  Misehnng  von 
Kohle,  .Sebniiedeisen-  oder  .Stahlalifall  sowie,  falls  er- 
forderlidi,  von  Flufsmittelii  und  so  viel  ,1:  -jihor- 
fttlirende  Bergart  <  .\patit,  Phosphorit  oder  dergleichen) 

*  .Stahl  und  fiiaen"  tOOO  ».  im  | 


zuKammengeüchmolzen ,  daf»  das  gewonnene  Roheisea 
einen  t"tir  dünnfliiSRiifen  RoheisentfurK  oder  für  die 
Behandhiiij,'  nach  dem  basischen  lli  sseTiier  oder  Martin- 
verfahren  erforderlichen  rho-^|ilior|il]or;,'ehalt  liekoninit, 
wührend  L'lei' lizeitii;  die  fallende  .'^rlilai  ke  einen 
solchen  Gehalt  an  Phosphorsäure  erhält,  dafs  sie  sich 
nr  Dflngng  eigaet.  ' 


Kl.  81c,  Mr.  1146»«L  vom  12.  Juli  1899.  Bell 
Brothers  Limited  in  Hiddlesbrongh  (England). 

Das  Geleise  d,  anf  welchem  sich  der  Wagen  e 
mit  der  Qielspfiuuie  k  bewegt,  int  gW«  die  Ebene  /, 
in  weldier  >iäi  die  Fennen  a  benr.  we  das  Bisen  den 


Fonnen  a  zuführende  Vorlaije  «  bewegen,  i;pne')?f  an- 
geordnet. Hierdiinh  wiril,  imleni  der  Giefswagen  und 
die  Vorlage  auf  ihren  (ieleisen  in  der  einen  oder 
anderen  Riditiniij  vriMln  lien  werden,  erreicht,  dafs 
die  Schütthöhe  der  Giefsidanne  selbst  bei  voller  fiiaen- 
fiiUung  stet«  80  gering  gehalten  werden  kanUi  daft 
ein  Verspritsen  von  Metul  vermieden  wird. 


Kl.  41»b,  Nr.  114110.  vom  7.  September  1899. 
Firma  *t.  H.Tliyen  in  Krake,  oMenlinri;.  I'or- 
richlung  zum  Au.irü<  ken  r/.w  Schaltbetriebes  für  Slttnzen, 
Scheeren  und  der  (iL 

Die  in  bekannter  Weise  durch  einen  Schwing- 
hebel «  bewegte  md  nnter  VennitÜnng  der  Feder  f 

anf  ein  anf  der  Dnukwelle 
der  Maschine  befestigtes 
Sobaltntd  d  wirkendeSchalt- 
kUnke  g  wird  durch  Drehen 
eines  anf  der  Druckwelle 
lose  anftitzenden  Daumens», 
der  mit  Handgriff  h  ver- 
sehen ist,  aufser  Eingriff 
mit  dem  Sehaltrad  d  ge- 
bracht un«l  hierdurch  ein 
sofortiges  Anhalten  des  von 
der  Druckwelle  in  Bewe- 
gung gesetzten 
pels  bewirkt. 


KL  18a,  Nr.  114»:i2,  vom  '24.  .Tanuar  IftTO. 
The  Doherty  Iron  Castihii:-^  Process,  l.t  1.  ;  n 
London.    VorrichtuHg  nun  Kinfäkren  ron  Waniter- 

Um  eine  innige  Mi- 
schung de.«  in  den  Ofen 
aagleich  mitderüeblüse- 
Tttft  einnflkrenden 

Wasserdam^fes  an  er- 
zielen, sind  in  den  Dttsen 

(I,  durch  welche  die  (le- 
Idiiscluft  Qus  dem  Wind- 
kasten 6  in  den  Ofen  c 
eintritt,  der  Querschnitts- 
form der  Düsen  a  ent- 
sprechend gebogene 
Uobre  d  eingebettet  und 
auf  der  inneren  Seite  mit  zahlreichen  feinen  Deffnungen 
versehen.    Durch  diese  tritt  der  durch  Rniin   e  zu- 

S leitete  Dampf  in  ätraUen  ans,  die  nach  der  Mitte 
s  Gebliaestromea  eonvergiren  md  sieh  mit  diseem 
gleichmibig  mischen,  bevor  sie  in  den  Ofen  gelangen. 
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Oesterreichische  Patente. 


Kl.  18,  Nr.  {»0.*».  Anton  Hebelka  in 
Difldenliof«!!.  Vtrfakr*»und  VorriehtttHfi 
«IM»  «MfllMlMkM  tStM§m  MM  Ommm^  ht- 
MMif««  ITickflfmfWCtt. 

Du  HoohofensM  tritt  bei  a  in  den  Staub- 
ahschei'lcr  ein  und  verlirst  ihn  durch  Bohr  h. 
In  Ji-n  Rcinifrcr  sind  schräjfc  Wände  e  ein- 
jrel>.'iut.  un  welche  das  nai  h  unten  streichende 
mit  Stimli  helailene  (ias  aupiallt.  un«!  uuf 
(leni  ii  si.-h  der  Sfanb  infolge  der  veränderten 
Kirlitunp  und  Geschwiudijrkeit  absetzt,  nach 
unten  rutscht  und  in  von  dem  (Ijise  nii  lit 
durchsthchene  Räume  d  fällt,  aus  denen  er 
VBtea  mMh  Bedarf  entHwiit  wivd. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Hr.  «44 S8».  Frederie  W.  C.  Sehniewind, 
Evtratt,  ItMS.  SUgiiunMp-KiilmfeH. 

Zur  K9h1an(f  der  Sohlen  der  Oefea  AvaiH  eind 
in  dem  Sohlmaucrwork  Kanäle  a  angeordnet,  die  an 

den  nicht  gesteiehneten  Enden  ins  Freie,  am  inneren 
Enile  hingegen  in  einem  Quorkanal  c  münden.  Die 
Exhanstoren  d  «äugen  mittels  Rohres  e  durch  dies 
Kßaaltyatem  Lnfl  aa,  welche  neh  dabei  «tark  vor^ 


wärmt,  und  <iriieken  sie  durch  die  'Wechsel  f  und 
liohre  p  oder  (/'  naidi  den  Kejreneraturen.  Auf  diese 
Weise  wiril  die  der  Ol'ensidile  zwecks  Kiililung  eiit- 
ZdLi'ne  Wanne  fiir  die  MetVuerun>:  der  (icfen  nutzbar 
genmrbt.  Da  unter  rnistäuden  die  Ofensolilen  zu 
stark  gekühlt  werden  würden .  wenn  man  die  «ranze 
nach  den  Regeneratoren  geführte  Luft  diireh  die 
Kanüle  u  ansaugen  würde,  su  »ind  bei  i  in  den  Rühren  • 
NebeaeinläMc  tut  directen  Lnftntritt  voi;gesehen. 


lfr.M4718.  HalcolmUfcDowellin  Chicago. 
Vafnhrtn  «mm  ZMamiueftthtnipitm  ton  AbfaUtintn. 

Dna  VerMiren  rielt  danrnf  aa,  eine  racbt  gleich- 
mllU«  Knüammensetznng  der  durch  ZmiwiBMa- 
«fihweifsen  des  Abfalls  erhaltenen  Luppe  sn  erhalten, 
/li  iliiMin  Zucke  «ird  itiis  Abfallcisi-n  zunächst  in 
kleine  Stucke  yescliiiitlcii  (ider  ^'ebriM'heu  und  naili 
der  Stiieki^öfse  in  nudireren  <irailen  surtirt.  .leije 
StiickijrrHsc  wird  für  sich  in  einem  Drehfafs.  crfurder- 
liclicnfiiils  Linier  Zulnilfetiaimse  eine»  Sandstvahls  von 
Schmutz  und  Oxyd  befreit  und  mit  einem  Zusidiliig 
von  lU  "  v  einen  leieht  schmelzenden  Flusses  in  ('hur<;en 
von  Ö — 800  kg  in  einen  rotirenden  l'lammofen  gebrai  ht. 
Je  nachdem  man  den  mittleren  Kuhlenstoffgehalt  der 
Chaiee  hemnf-  oder  herabsetsen  will,  wählt  man  ein 
«■tilolilandea  Clnlnnittel  (s.  B.  Manganferrosilieat) 
«der  einen  Icohlenden  Zusatz  (a.  B.  Ferrosiliciaai  eder 

VLai 


FerronaoffanV  Hie  (lleiehmäfsigkeit  der  StttelmSfte 
bewtrlct  gleiclimUfsiire  Krhitzung  der  einzelnen  stfieica 

und  die  Einliülliin<r  mi'!  llccirliiissuiii,'  der  Charge 
durch  das  l''lursuiittel  eine  A iisclciilumi;  der  ver- 
sehiedeneii  Kii^enscliaften  der  rli.irgcnl.otuudtiieile,  SO 
doTs  die  schlierslich  unter  die  Lu^enijuetMche  kommende 
Lappe  eine  aahr 


Nr.  044  053.  Alexander  K.  lU<.wn  in  Cla?e- 

land,  Ohio.  Kokn-AHSsliifsriirrichtunij. 

üm  für  die  Ansstolsvorrichtung  wciiii:er  Piafz  zu 
brauchen,  ist  der  Triiger  des  Stöfsers  a  au»  zwei  hohlen 
Trägern  b  und  r  gebildet,  welche  »ich  teleskopurtig 
ineinander  vcnohieben  können  aad  wie  folgt  bewegt 
werdaa.  An  dam  InfiKfen  Triger  h  aind  awal  Ketten- 


trommeln  d  and  •  bcfestifft,  über  welche  eine  bei  f 
am  Gestell  g  veraakerta  Kette  selegt  und  bei  h  an 
dem  Träger  t  befbaligt  tat  Anf  der  gleichen  Welle 
wie  e  sitzt  eine  zweite  Kattentnnnmelt  am  welche  eine 
bei  I  am  Oestell  g  veranicerte  Kette  geeddnngen  i«t 
Wird  nun  dnreh'  das  mittels  Elektromotor  bewegte 
Vorgelege  X-  /  /  '  w  »i'  und  Zulinstange  n  der  Träger 
h  vorgesfdioben,  so  mufs  Triiger  <•  mit  doppaltar  öa- 
schwindigkeit  vorgehen  und  umgekehrt. 


Xr.  «44  740.  dacob  K.  Griffith  ia  Latrobe, 
Wesiin.M'claiKl.  Penni.   iMgot-Form  mH  Fittttr  ftr 

den  I  frliiretten  Ko/if. 

I>ci'  naidi  «ihen  sich  ■, .  i  jiiii>;ctidc  \  erliirene  Kopf 
der  Ingot-Form  b  hat  ein  eliensu  gestaltetes  Kutter  e 

aus  feuerfestem  Material, 
welches  bei  utugclvchrter 
Form  in  den  erinienen 
Kojtf  eingesetzt  und 
durch  Stifte  d  in  Lage 
gehalten  wird.  Der  Stahl 
tritt  dnreh  «  ein.  Infolge 
der  schlechten  Winne, 
leitfähigkeit  von  e  bleibt 
der  verlorene  Kopf  noch 
flüssig,  wenn  der  Ingot 
im  wesentlichen  bereits 
fest  geworden  ist,  und 
gleicht  so  die  Sehwin- 
dung  desselben  ans.  Uie 
Rippe  f  des  Fnttent  bil- 
det eine  Kerbe  am  Ingot, 
an  w  eh  her  iler  verlorene 
Kopf  abgeepraagt  wird. 
Durch  «a  naon  oben 

sich  verjüngende  Oesfalt  der  Form  und  des  FuttOTS 
ist  letzterer  liefen  ein  Anheben  durch  das  flfissige 
Met.ill  i;esiclicrt  und  eriei.  litcrt  infolge  der  konischen 
liestaltnng  des  oberen  riieile»  der  Form  das  Aus- 
stofsen  des  Ingota. 
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Nr.  &43.>S4.    C'hauncey  ('.  Bkldwin  in  Eli- 

zatipth.  N.  J.  DrnhtzifhmnHchinf. 

Driihtzicliiiuiscliinc  liostflit  aus  zwei  Ktajrpn 
n  und  ii,  in  lieren  jeder  vier  Urähte  i^f/jf^m  wi'nk'^n. 


Die  Zichscheitii-n  c  iimi  c'  sitzen  in  zwi  ima 


vier  Hfl 
Umi  über 


lien 
die 


auf  ilon  Spindeln  d  und  ä', 
Uiemcnscneib«n  «       e  «i 

Treibriemen  l  gedrsht  werden  und  zwar  in  jeder  £tage  i 


welche  durcli 

f  g  h  e      >ri  hriidcn 


auf  (lern  Kisi-n  srhwiniiiicnilf  Srhlacke  dem  Scliljii  ken- 
looli  /  zuiTPtnetien  und  hirr.lurch  erreiclit,  ilnfs  ilurch 
das  von  "Im'ii  i  intiirlVi'nih-  Mrtall  ki-inr  Sdilarki'  in 
das  MetallWad  eingeführt  wcrilen  kann.  .Ic  nai  li  i!er 
Stollang  der  Düse  k  und  der  Zeit  ilt-s  Wiinifnsi  Inns 
wird  entweder  Oidlwiten  oder  ein  stohlartiges  Product 
gewoBMO,  dai  dardi  dai  Stichkich  «  «atftrat  wird. 


Hr.6lt4BO  und  IM8l»l.  Kniph 
R.  Speara  in  Wheeling,  W.  Va. 
Ma$Ain«  tun  Faltm  vo»  BtteMaMm. 

Die  zn  faltende  Bleehtafel  wird  tnf 

den  Arbeitstisrli  n  i  Fii:.  1  .iT!ft,'i  Ieglnnd 
mittels  zweier  dureh  Kurbe!  b  bewegter 

Zapfen  c  tjmmOnMtik  snrBiegekantail 


In  entgegengMetilar  Biclitaiig.  Di«  Drihte  in  der  oberen 
Eta«  Kommen  von  links  aanordnctan  (nichl  gp- 
seiehneten)  Haspeln  über  die  Zi«u«heiben  e  nad  dnreb 

die  Ziehleeren  i  und  werden  auf  die  Trommeln  it  auf- 
gewunden. Die  Drähte  y  in  der  unteren  Etatre  kommen 
von  reelit«  und  gehen  über  Köllen  e'  durch  die  Leeren 
d'  narh  den  Trommeln  k'.  Die  gnnae  V<irriehtunjr 
/ficliiut  sidi  durch  übersichtliche  und  raumsparende 
Anordnung  aus.  .Jede  Trommel  Ar  oder  it'  kann  be- 
■ooders  ausgerückt  werden,  falls  eine  Störung  im  Arbeits- 
Totgang  eintritt  oder  die  Haspeln  neu  bescbickt  werden 


Thomas  Doherty  in  Sarnia, 
SAaeKtofen  zur  Enevfung  von  Etten 


Kr. 

Canada. 
Hiirf  StnM. 

Der  üfen  besteht  aus  zwei  Abtheilnnpen,  die  durch 
einen  ringfBnnigen  Einbau  voni  lnander  getrennt  sind. 

In  ilrni  oberen  Theil  wird 
ilif  ('hart,^'  aufgegeben  und 

nit'dergeschniülzen.  Die 
Windznfuhr  erfolgt  durch 
Dnsen  a  b.  Die  geschmol- 
zenen Massen  gelangen  durch 
die  centrale  Oeffinnng  e  d«a 
•lUiiget  in  die  ttntere  Äb- 
theilnng  de«  Ofens.  Diese 
besitzt  eine  bei  f  durch  die 
Ofenwand  gefiilirte  T)iise.  die 
in  den»  W'indkasten  </  mittels 
des  Handhebels  um  <lie 
Achse  1  srerlreht  und  dudiircli 
mit  ihrer  Mündung  über  uder 
in  das  flüssige  Metall  ge- 
bracht werden  kann.  Im 
letzteren  Falle  wird  das 
Httssige  Eisen  wie  in  einem 
Converter  entkohlt  and  ge- 
reinigt. In  jedem  Fklle  wird 
jedoeli  durch  den  ans  der 
DUse  austretenden  Wind  die 


ceatrirt  Hinraaf  fUui  der  Draekkolbea  «  mittels  do 
Zahngetriebee  fgh  di«  Schiene  {,  um  (welche  41» 
Biegung  erfolgt,  Aber  das  Blech.   Sodann  wird  die  nm 

k  drehbare  Tischhairte  l  ilur>h  <las  vom  Cylinder  m 
beweirte  Zuhncretriebe  n  o  p  um  180"  geareht  und 
iliiiliiri'b  die  l'.Ir'^  htafel  liini;?;  d  gefaltet  Duridi  rin- 
legen  des  Annes  ij  nach  links  wird  der  ganze  Tisch 
in  deiiisrlben  Sinne  80  weit  bewegt,  dal's  die  aufeiiiander- 
liegenden  Kanten  des  Bleches  einer  Blechscheere  zu- 
genihrt  und  abgeschnitten  werden.  Hierauf  wird  » 
entfernt  and  die  ge&ltete  Blechtafel  aus  der  Haschina 


Bei  der  demselben  Zweck  dienenden  Maseliino 
ffeniäfs  Tutent  »»J:?  001 .  Figur  2,  wird  die  auf  den 
Tisch  (I  uufgeletrte  Itb  rlitafel  duroll  eine  an  der  Gleit- 
fiihrung  6  hetestiirte  Faltseliicne  e  zwiselien  die  Rollen 
((  liineintreilrüekt  uml  so  gefaltri.  Darauf  wir<i  sie 
von  den  Fuhrun^u'ollen  e  et  ergritfen  und  so  weit  ab- 
wärts geführt,  ^ab  die  aufeinanderliegenden  Kanten 
zwischen  den  wagerecht  bewegten  Scheerenblittem  f 
abgeschnitten  worden  können.  Endlich  wird  die  ge- 
faUete  Tafel  durch  die  Köllen  ««i  and  Föhrang  g  anf. 
die  Transportkette  h  abgelegt,  welch«  sie  in  dim  Ofen, 
sam  Wieaeranwännen  befördert  Der  ganse  Aibsits- 
gang  vollzieht  sich  automatisch. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


•m 

Bezirke 

Werke 
,  «Finnas) 

Erzeugung 
Tonn«n. 

i'uaaol- 
IBohelNieii 
und 

Rbeinlani  - WestfUni ,  olnie  ^rbezirk  nnd  ohne 

SieiterlantJ,  l<alinbezirl;  und  Hessen  ■  Nassau    .  .  . 

Hannover  uml  f{raiiii<(:lnv<-i^'  

Saarbwirk.  Lothriuten  und  Luxembun;  

18 
22 
II 
1 
1 
1 
8 

28  765 
46  398 
30  24+ 
1  134 
1  (»20 
720 
24166 

etaen. 

PuddelrohciMa  Sn.  .  .  . 

(im  Januar  1900  

M 

6f 

C6 

13444« 
Iis  491) 
148018) 

ll«MieiB«r- 

Rheinland  -  Westfalen ,  ohtte  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerlaud,  Labnbezirk  und  HeaMn-Kaseaa  .  .  . 
HanooYer  und  BmmaehweiK  

3 
1 

1 

1 

31  959 
1  146 

seat 

5  035 

Bessemorrulipiseu  Sa.  .  . 
(im  DecL'inl't-r  I'JIMJ  

ß 
7 
8 

40  7G1 
43  370) 
39101) 

Roliei«e»u. 

Rbeinland  -  Westfalen ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
Siegerlaud,  LribtiHczirk  und  Hessen -Nawan   .  .  . 

Saarbezirk.  liOthrbigen  and  Luxpmhuri?  

'l 

3 
1 
1 

17 

149  930 
1  .=S45 
\h  7l(> 
18  III 
8590 
19G  145 

ThomHsrolipi^en  Sa.    ,  . 
(im  December  [['"n  ,  ,  ,  ,  . 
(im  Januar  lyiJJ  

37 
3,=i 
36 

389  997 
410  783) 
362  253) 

G»lerMet*el* 
Rohelwen 

Rhfiiilanii  ■  Westfalen  ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 

SUycrlaiKl  

Siegerland,  Latiiitiezirk  und  Hessen  -  Nassau   .  .  . 

13 
6 

y 
1 

2 
S 
II 

■ 

5*320 
14  270 
16  383 
427 
5  185 
S068 
80  366 

Giefsereiroheisen  Sa.  .  . 
(im  December  ISMO  

it 
41 
41 

132  008 
138  14«) 
ttt045) 

Zusammenalellung: 
Puddelroheisen  und  Spiegeleisen  .... 

— 

132  446 
40761 
38»  997 
1.H«008 

695  212 
1    720  790 
«66418 

Ersengung  der  Bezirke: 

Hlicjiil.iinl-\\  t-iifalon,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Si rliind,  Lahnbezirk  und  Uessen-Maasau  .... 

J...:-  1901 

Tünnen. 

264  974 
63  358 
6496.'» 
1661 
t9851 
118S8 

169  676 

— 

Sa.  DeatachM  R«ieh 

««6  Sit 

1 

« 
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15,  Min  1901. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Faehvereiueu. 


Verein  deutscher  Ma«chinenbau- 
AaeUUen. 

(HavptveiMNunliuig  in  Berlin  im  25.  Febnar.) 


Iti  «Irr  sulk  besurhliMi  Vi-rsaimnlung  fuhrt  zuerst 
Dirtctor  Jarol>i-.St<'rkr«<U\  s|iilt«r  ih^lKiiniratli  Lueg- 
DflsMtdürf  <l<-n  Vi>r»iitx.  In  «iciii  ricMi-liiiftabMricbt,  den 
IlWPnienr  K.  S c Ii r<> «her -Düsseldorf  eiftattat,  giebt 
Redner  ein  UbenichtUebe«  JJild  ?on  dw  aeinni  Xttt- 
wicklung  dm  dwitichnn  VisdiinflnbMiM.  Die  Einfbhr 
dwTCKangeaen  Jnbn»  istswnr  nbaolnt  nucb  gestiegen. 
idMr  rebtir  nicht  mehr  so  stark  wie  in  den  Vorjalirrn ; 
Uedner  nimmt  an,  «lafs  i'^tzt.  n;>rhi1i'iii  ilic  Tnan8]irn*-]i- 
nahnu'  «k-r  Werkstätttii  nai  li^^n  lavstu  li.it,  'Üp  an  sivh 
als  .  rli.'Micii  zu  ln'zi  ii  lwn  Hill  I  jnfnhr  v^h  riiml  Köimo  t 
zurui'kgi'lirri  wir'i.  Am  stiirkstm  vsai  I'jiLrliiuJ  ati  ili  r 
Einfuhr  lirtliriliL't,  mit  :iHr)SC,  t.  «l;»nti  foljften  «lie  Vt-r 
cinigti'n  Stantt>n  mit  MH>i2  t.  Im  anierikanisclicn 
Masnhinenbau  hat  sinli  eine  cigenthiinilirhe  Erscheinnng 

SseifL  uäntliil)  <lie  Ausfüllung  cinur  Specialliteratur, 
i  sich  mit  der  Orgunisation,  ilcr  tricbsfiihrung  nn<i 
der  gesunmten  Einrichtung  d«r  Maschiaenfanv-Wcvk- 
atitten  beschiftist.  Vor  allen  Dingen  kommt  dabei 
nntarUeh  der  OnuidMts  der  Maesenherstelhmg  in 
Betrteht;  du  Wetentlichste  dabei  ist  dii-  Steigerung 
•ler  I>eistnng  iles  einzelnen  Arbeiter*.  In  lu  stiinnifon 
Pahrieatitinszweigen  ist  ilas  sog.  (iruppensyhlfiii  tun- 
gcführt,  in  ilemeiix  <  inijijx  \  i.ii  automatischen  oiler  halb- 
ant«iniatisrben  ArlK  i(Mimscliincn  von  eineHi  Mechaniker 
lu  ilit  iit    uiiil  entsprechend   viele  ungeUimte 

ArlieitiT  utiteign'oriiiii't  sinu.  Da«  Tnvlorsche  Svstem, 
das  drüben  viel  Aufsehen  rrrt  i,'t  Imr.  besteht  in  der 
Auwendung  von  vier  (rninilHÜfzen,  Hestinimung  eines 
festen  Lohnsatzes  Hir  jede  Arbeitsoperation  und  Addition 
der  einzelnen  Tuiiten  fQr  ein  bestimmtes  Stiick^  £in- 
fShrung  von  Differenzpreisea  für  Sttteklohn  naeh  dem 
Ornndsats,  dnfo  ein  hoher  Preis  fifar  das  Stfick  bezahlt 
wird,  wenn  die  Arbeit  in  kflneitt^r  Zeit  nnd  in 
Vollendetster  Weise  geschieht,  il:ii,'ri;i  n  ein  niedriger 
Preis  hei  langsamer  nnd  utiv  iJlkiaiimener  Arbeit, 
sv >triii:iti*oher  .Vbnahnie  der  .\rheitssfiieke  nnd  erilli<  Ii 
liriählung  der  im  Tagelohn  .Arbeitettden  niieli  ihren 
Leistungen  un<l  nieht  na^  Ii  ti  stst,  In n.i,  u  Sätzen.  Diese 
(trundsätze  sind  ja  auch  in  Deiitsehiand  iu  Anwendunjr; 
<lie  genannte  amerikanische  Sjiecialliteratur  liefert  in- 
dessen interessante  I1<-itriige  zur  (jeseiüehte  der  Aus- 
bildung der  Hausarbeit  zum  Fnbrikbetrieb,  der  MassenheT' 
Stellung  in  die«sm  nnd  dr>r  höchsten  8tufe  der  letztem, 
des  Systems  der  Aaswecbsolbarkeit  der  einzelnen 
Theile.  Data  nster  der  vieles  Spren  noch  keimkrürtige 
WeixenkSmer  sind,  beweist  der  Erfolg,  den  Taylor 
in  Bezug  auf  erstaunliche  Krholi;:iii,'  dir  Sthiiitt- 
gesth windigkeit  bei  der  Sthriipimrb.  Ii  ijÄii  lt  hat,  ein 
Vorgang,  der  nirht  auf  einer  neuen  Erfindung,  sondern 
auf  der  systeinatiseli  dnrrhgeführteii  Anwendung  eines 
l'rinciiis  bcruiit  und  der  aueh  bei  uns  eine  I  mwülzung 
fiir  rincn  gewissen  Theil  unserer  W'erkzeuguiasehinen 
herbeizuführen  im  BegriflV-  steht.  Itedner  weist  dann 
noeb  darauf  hin,  dafs  derKutw  ii  kimiL'  S  «  amerikanisi  ben 
l[aRehinenb;iues  zwei  l'iiistiiiide  zu  i;  ti  irekominen  seien, 
erstens  Am  Bestreben  jedes  Amerikaners,  fiberall  die 
Handarbeit  durch  majscbinell«  Einriehtongen  in  erseUen, 
nnd  sweitens  die  Leiehtigkelt  seinem  Knisehlusses,  vor- 
baDden«  Eiuriohtungien  anf  den  Schrolthaufen  zu  werfen 
nnd  nn  ihre  Stelle  nene,  wirksamere  an  setsea. 


I  Berichterstatter  seht  alsdann  des  näheni  nnf  die 
nmfangreiehe  Thltiirkeit  dm  Vereins  bei  der  Auf- 
stellung des  neuen  Zolltari fsehcnias  ein,  wobei  der 

.  Verein  bestn-bt  gewesen  ist,  die  Interessen  des  ge- 

samnsti'ti  ilrntsehen  Ma>' li':ii'iili;uirs  zu  vertreten;  der 
'  deutselit:   Ma--i'binenb8u  wiii  keine  hohen  Zolle,  sie 
müssen  ala't  in  .ingemessenem  Verhältnifs  zu  derdiin  li 
einen    Roluisin/.oTl   von    10  ,Jf-  geschaffenen  ISasis 
stehen.    Weiter  befürwortet  Redner,  den  im  Central- 
I  verband  gcfafsten  Beschlüssen  bezüglich  der  Handels- 
I  nnd  Zollpolitik  zuzustiiiuuen,  ebenso  seiner  Stellung* 
nähme  zu  dem  AntrSig  betr.  die  Ueiehsaufsicht  der 
Syudicate.  Die  Yersmnmlnng  ist  einstimmig  <ler  An- 
steht, dnTs  die  gegeawftrtigeii  EinfiihndUe  (arlbMchinen 
nnd  Landfahrzengc  in  keinem  Verfa&ltnifs  tn  den  ZSllen 
für  (iuf-    uiiil   \Valzi-i-rii  sowie  anderen  Fabrieaten 
steh'  ii .   indt  iii  sie   mit<  r  Berücksichtigung  des  sich 
li-LTi-lifiiiiiii   Abfalls  nirlit  riiinial   ilic  Zölle  fiir  die 
H:iu>tolie  decktenr    Auf  die  liolieii  .stdutliehen  Lasten, 
<V-r  auf  den  Löhnen  durch  die  sociale  Gesetzgebung 
lullten,  sei  keine  Rücksicht  genommen.    Der  Verein 
s|)rii  ht  die  Erwartung  ans,  dalfs  bei  Xeurcgelung  des 
Zolltarifs  ilieser  Saehlage,  die  auch  bereits  im  Verein 
deutscher  Eisen-  nnd  ätahlindnstrinller  all  ridltig  am* 
j  erknnot  worden  ist,  Raehann^r  getnf^n  werde. 
I       Temer  ht»  der  Verein  einstimaug  einen  Besehlslb 
zn  Gunsten  der  Eanalvorlage,  denselben  mit  dem 
Hinwflifie  anf  dfe  Nothwendigkeit  der  Verbilligung  des 
Verkehr*  ln'p-iinilcnd. 
I         Endiii  Ii  ijjuieht  der  Verein  strh  dafiir  luis.  tiufs 
I  für  Aufnahme  von  lyehrheflisseiu  a  dt  s  M;isrliin>  nl/iii)es 
,  als  ordentliche  Studireude  au  technischen  Hochschulen 
riw  :ii:tiili'st  >' inj  übrige  praktische  Thitigkeit 
bedingt  ttinliii  soll. 

Schlicrsluh  berüth  der  Verein,  der  durch  den 
Beitritt  von  (iruppen  der  Kesselfabricanten  imd  Dampf' 
maschinenbauer  eine  wesentliche  Sliirknng  erfahren 
hat,  noch  neue  äatxnngeo. 


Verein  der  Montan-,  Eisen-  und  Ma- 
schinen-industriellen in  Oesterreich. 


Aus  ilr  m  ßechensebtii'Nl.i  rii  lil  ilrs  Ansschussea, 
erstattet  in  der  NWl  'mit  utlirli-  ti  ( leneral Versamm- 
lung am  15.  !)ri  i'mlirr  UHHI».  entnelmiiMi  \\  n\  ilafs  das 
abgelaufene  \  er.  iii'^j  ihr  in  erster  Linie  von  den 
wiehfii:i'ii  \'<ir!ii'ratiiini^'rn  für  dl«  mit  Ende  des 
.lahres  IWA  bevorsteln  ri  le 

£rneoemng  dea  ÖHorrokhbch-uugariHclieu  Zoll« 
tarHk  nnd  icr  HnadnUrwIrlg« 

erttHlt  war.  „Flisciv  <i  am  als  ausgcsproehcDr  ZnMr^iclit, 
dafs  sich  die  .Solidai  itit  iki'  im  Vereint-  v  trtjet*  neu 
Kisen-  und  Masrhinenindustrie  auch  bei  den  bevor- 
stehenden Zollverhandiungen  voll  und  ganz  hcwähreu 
werde,  hnt  .sich",  so  beifst  es  weiter,  ,in  der  erfreulich- 
sten Weise  bewahrheitet,  und  die  Vert-insleitung  war 
iu  der  angenehmen  Lage,  dem  k.  k.  Handelsministerium 
hiuMchtlich  der  künfkieen  Zollsätze  für  Eisen,  Eisen- 
waaren,  Mascbinea  nnd  Fahrseuge  YorschUg«^  erstatten 
SU  können,  welche,  voa  dem  in  der  vorjiUirig;eu  Verein»- 
vernammliing  gen-iliHen  Comitd  nater  Znsiehung  von 

weitcn'n  K\|>erten  in  wiederholten  .*5itzuiigen  berathen 
und  ausgearbeitet,  in  der  Vereiusversiainiulung  vuui 
13.  Januar  190U  die  einintttluge  Billigung  seitens  all«- 
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Y(  rriii-iiiitL,'lL(^(li'i'  t'atidcn.  l)i«>8(:  Vf>rN(  lila^'r  -iinl 
«lurcli  die  AuKKeiiilun^  der  in  Druok  gi'irjrlfn,  ilerii 
k.  k.  Handplsministeriuiii  am  14.  Auffiist  laufenden 
.lahres  überreicht«!!  I>t-nkschrift  Uber  die  Reviüion  dos 
osterreichiscIi-üngRiiBcheD  autonomen  /olltnrifcs  I)«-- 
kannt,  wir  kdnnen  ans  daher  hier  darauf  beschränken, 
die  markanteaten  OMichtapnukte  anaerer  Vorsfliliige 
hervimiihebaa.  Aiuifdind  von  dam  OnindaatM«  dä» 
für  aQe  Enengniaae  der  £iaen-,  Eiaenwaaren-  and  Hn- 
schinenindnstrie  ein  gleichuififsifier  Zollscliutz  an- 
«restrebt  werden  müsse,  bat  der  Vereinsaussehufs  in 
.Xnsfiihru!!;:  'ii'r  i  iriiiiutln::i'ii  lir^-fhlussie  des  Zollcomites 
niid  der  /ur  l'n  i  ;it!uniL.'  ein  ln  i  n tViieii  Vereinsmit;flieder 
lii'in  k.  k.  llaii^li  'Miiiiii-ti  t  Miiii  jene  ZollsiiUe  in  Vor- 
si  i:<  liriii  ht,   wi  ll  he  unter  der  Voranssetzon<f  der 

.Sr  iLilifat  Ii  1  I  iin  ]i;n*i,ben  Zollpolitik  zur  Krbaltunj^ 
des  liiliiiuKiiiiukti  liir  die  heiniinelie  l'roduction  als 
Mininialii  illi.'  ntiihw  l  udig  siml  und  diese  Vorscliläjre 

Mi«h  durch  die  beateheaden  Veirhiltaiaae  der  Ein-  und 
AvsAilir  eingiehandat  besiflndet  Wir  kSnneii  di»  er- 

frenliehe  Mittheilnug  machen,  dafa  diehcrvomi<.'r  :ii!<  rm 
Fa<h(<pr|i<initionen  Oesterreich*  nnd  anch  l  tu.. uns 
iiii>-'  ii  II  r-i  lil.i^'i  ii  u esentlielien  bpi^'tn  tm  Mud 
unil  L^iniiSrii  li.ilu  t  lUe  i'^rsv artunjLf  aussprechen  rM  iliu  lc  n, 
<l;ir--  dir  linSir  lU'ijierunff  tliese  Vorsehlii^e  als  ein- 
niütlii^es  Votum  der  hetheiligten  Imlustriezweii;*'  hei 
tler  Erstellung  des  autonomen  Zolltnrifes  jrehiihreiid 
beriicksichtijren  werde.  Be/risjlinh  des  Veredlunj»«- 
verkebr.«  konnten  wir  iu  unsereiu  Uutachten  an  das 
k.  k.  Hacdelsuiinisterium  di»  volle  Kinvernehmen  der 
im  Vereine  vertretenen  l'roductionwc\vei]Lt<^  hinstehtlieh 
der  nothwendicen  Begelonr  nnd  Erleichtemag  dea 
Veredlon^verfanrena  natatellen  nnd  hoffen^  dafa  anch 
nnaerc  dieshezü<;li<  hen  Vorachlase  die  BilliBons  der 
hohen  Kejfieninir  tinden  werden,  T5ine  besondere  Sorpf- 
fult  mufsti'  .\iis,-i  staltnnj;  de.i  Zolltarife.*  hinsieht- 
lieb  der  M,is<  nin  iiistric  rewidmet  werden,  uelche 
d'u  rli   .iir  1  t,/nl.i:;Lrln  !ik-')t  rinire  Speriali- 

sirung  der  geltenden  Zollsätze  in  ihrer  llntw iekiun;; 
si'hwer  sreheiinnt  ist.  l{ezii}:rli''h  der  Auslandsziille 
hatten  wir  bereits  iu  unserem  (iutaebtfU  vom  .\ujrnst 
laufenden  .lahres  darauf  hintrewiest  n,  dnfs  inshesumlere 
in  Deutsehland  das  l!estrel>cti  nach  einer  gröfaeren 
Spceialisinui!;  der  Z(dlpositioneii  nnd  nadi  einer 
frhvbiieben  Irhfthon^  der  Zollaitse  im  aUgemeinen* 
nnd  apeeioU  fUr  die  Eneognisa«  der  Biaen-  und 
Kisenwaarenindnstrie  bestehe,  und  sahen  uns  dureh 
verschiedene  Amteiehen  einer  eoncreten  tiestaltunjr 
dieser  Hcsfsr'  iniLren  insbesondere  unter  dem  Kindnieke 
der  Wiederwahl  des  Präsidenten  Mae  Kiiilev  verauhirst. 
di'iii  k.  k.  Handelsministerium  noehmals  nahe/nle<:en, 
ilafs  die  Siitze  des  neuen  iisterreirhisrh -unv'ni  isi  heu 
autoniMuen  Zolltarifes  nicht  ohne  Hedaehttiahme  auf 
die  kflnftiiren  Zollsatze  des  Auslandes,  insbesonderi' 
Dvah^ehlands  fest^jestellt  w>Tilen  können,  und  dafs  die 
nnn  auTiser  Zweifel  ateliende  Fortdauer  der  Hochachnls- 
poiitik  und  die  änraeist  expansiven  nnd  faeivits  actoell 
gewordenen  Exportbeatrebnogen  der  Vereinigten  Stoatva 
von  Nordamerika  frebieteriacb  eine  sichere  Abwehr 
p'jren  die  lTeher(luthun<  des  euroiiiiisehen  und  somit 
auch  desi  ösUirreirliibchen  Marktes  Jurch  die  bedroblieh 
atiw  i.  Iiseuden  ProdatstiontBberadittaae  Amerikaa  er- 

heisriien. 

Aurli  an  anden-n  wiehti<.'en  Vereiusaction«»  war 
das  abgelaufene  (ieschiiftsjahr  nieht  arm. 

Es  war  dem  Vereinsunsschurs  zur  Renntnifs  ge- 
langt, dafs  mit 

Con<«tnio1lonsxeichiinti?en  nnd  Plilnen, 

welche  iunhcsondere  seiteus  der  Construeteur«  und 
Slaaeliinenfabrifcen  iliven  Offertes  beigeachloasen  au 

•  Diese  Uehauptuog  trifl't  bekanmerniafscn  nii  ht  zu. 
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l  werden  pt1e;^-en,  hiiuii<;  a>.d'  die  ^\'eivf  Mir-.liiTiui  h  -.'i'- 
trieben  wird,  dafs  die  Emufaii^-i  r  *  l  -r  '  itlVrtf  trotz 
de»  ausdräckli(dien  Vorbehaltes    I  >tii.''n  lä^n- 

thums  die  Zeichnungen  und  Beirei  liauugeu  Bolchen 
Conenrrenten  zur  Verfiij^n^'  stellen,  welche  kein  tech- 
niaeh  geachaltea  Peraonal  beaolden  nml  mit  Ufilfe  der 
fremdelt  Pline  nan  unter  billigeren  fiedingungon  liefern 
kfinnen.  Unter  Hinweis  nuf  aas  dentscbe  LI rbeberrecbt, 
welches  den  techni«»eln^n  Zeiehnungen  einen  besonderen 
Schutz  angedeiben  lälst,  wendete  sieh  der  Verein  an 
'  das  k.  k.  .Tustizmini.sterium  nnd  an  das  k.  k.  Haudels- 
I  ministerium  mit  der  dafs  hei  der  im  Zuge  befind- 

lichen Revisiioi   des   nsterreiehisehen   II rhebeiTeebtes 
.  eine  kl,i;i  iiiiii  an^drürkliche  Bestimuiung  in  i  is  <i<  -i-tz 
I  nufgeuüUDiitti    vkenle,    dnf^i  teehnische  Zeichnungen, 
'  Abitihiungen   und   Pläne  etc.,  anch  wenn  dieselben 
nicht  literarischen,  sondern  vorwiegend  geschäftlichen 
Zwei-ken   dienen,  conforni   dem   §  iil  des  deut-scheti 
,  Gej^etaea  anadradtlioh  unter  nrhebemchtlichen  Schuts 
'  gestellt  werden.  Daa  k.  k.  Ja»tisniintat»riiun  bat  anf 
diese  Hingabe  erwidert,  dafo  nach  den  Materialien  an 
dem  geltenden  österreichiachen  Urheberreehtsgesetae 
I  vom  '2(>.  Deeenilii  I  Isns  Zeiebnuugeu  teebnischer  Art 
'  von   dem    l'rh»  kt  rio  lifssehutze   nii-ht  aupgeaehlossen 
I  seien,   und   bat  sich   bereit  erklärt,    l'.ill'-  nitu'egen- 
'  gesetzter  gcriehtlicher  Kniseheidnngen  i>ei  Jiekiiiuit'j-abe 
j  zu  priifen.    Die  Vereiiisleituug  konnte  sich  n>it  dn-i'r 
die  rnsieherlieit  des   gegenwärtigen  Itechtsznstandes 
nieht  behebenden   ,\ntwort  nirbt  begnügen  und  be- 
gründete daher  nochmals  das  IJegehren  um  eine  ent- 
sjirerhende  Aenderung  <les  Gesetzes,  worauf  wohl  bei 
der  bevoratehenden  Revision  dea  Urheberrecbtageaetzca 
■eitena  der  hohen  Re<;ierung  Bedacht  genommen  irorden 
durfte. 

Kiueu  dieser  i'ragt  verwandten  (ii'genstnnd  be- 
,  handelte  das  Gutachten,  welches  der  Vereinsnusschuls 
I  über  den  vom  k.  k.  ilandeUmiuisteriuui  vorgelebten 
Eeferentenentwnrf  einea 

neuen  Slnätersehatz^eHetzes 

erstattete.  In  diesem  Gutachten  sprac  h  sieh  <lie  \  creins- 
leituug  u.  a,  dahin  aus,  dafs  der  .Mnstt'rsehutz  alter- 
I  nativ  Üaeh  fiir  Gegenslände   zuzulassen    sei,  welche 
auf  den  Erßmh  r-  o<b  r  l  ihehenerhtss'  hutz  Ansprm  h 
bStten,  wi«  a.  B.  teehuiscUe  ZeichnungeOi  femer  dafa 
Bich  eine  5-  bi«  e  jähriee  Sehntxfrtat  empfehle,  dal^ 
:  von  einem  .Xusiibnngszwauüc  abgesehen  und  eino  ge- 
heime }{egi^trirung  nicht  zagelas«en  werde,  und  dafs 
;  zur  Registrirung  der  Muster  ein«  Centralstelle  (Jas 
!  k.  k.  l'atentamti  geschaffen  werde,  welcher  ein  aus 
Kachleuten  bestehender  und  auch  ii n  Gerichten 
zu  hdrender  Heirath  heiiregelieu  weriit  n  soll." 

Weiter  beklagt  der  Verein  ungleiche  llihandlung 
osterreichisi  her  InduHtriejiroducte  in  rngani  und  weist 
daraufbin,  wie  wenig  in  Oesterreich  hislier  ein  gleiches 
Vorgehen  gecen  die  DDgarischeu  Producte  geübt  wird. 
Oas  Besetz  betreffend  die  Arbeitastatistik  nahm  der 
Vereinaanaschnb  cur  Vernnlaaanng,  an  daa  Herrenhana- 
mit  der  Bitte  beranzatreten,  diese«  Gcsets  nicht  in  der 
v(tm  Abg<Mirdneten hause  beschlossenen  Fassung  anan- 
nehnien,  Insbesonden'  richteten  sich  die  eriiobencii 
bedenken  geiren  ilie  Verpflichtung  aller  l'ntcrnclinuT- 
vcreine  zur  oldiiratorisehen  Mitwirkung  an  der  .Vrbcits- 
statistik  und  gegen  die  mangelnde  HegiTnzuug  der 
AuskunftspHiclit.  hauptsächlich  aber  gegen  ilie  nach  dem 
Antrage  des  Siicial]>olitisi-hen  Ausschusses  des  .\bgc- 
I  ordnetenhauses  in  ilen  fiesetzentwurf  aufgenommene 
!  Featsetzung  von  .\rreststrafen  gegen  Industrielle. 

Qegen  die  uuter  dem  Kiodrucki-  des  zu  lie^nn 
ds.  Ja.  anasebrochenen  allgenieinen  Kohlenarbciter- 
I  atreikea  von  je.  k.  Ackerbaam  i  n  1  s te  ri  u  ni  im  Abgeordneten* 
I  hanae  eingTbrvebte  Reffieningsvorlage,  wodnreh  fftr  den 
K<dilvnberghau  die  lii^diche  Srhiubtdaner  allgemein  anf 
I  0  Stunden  herahge^etzt  uerdtu  soll,  hat  die  Vereina» 
I  leitnng  entaehiedcn  Stelinnjer  genommen  nnd  besondera 
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hervorgehoben,  dafs  durch  eine  eiiisfiti:;!'  Vtrkinzmit,' 
der  Arbeitszeit,  welchem  Beispiele  tiinli  ru  Sfa;iti  ii  liislu  r 
nicht  ffefiilijt  siiiil,  v\:-\t:'  tiri'f  Scluiili^nuig  der  \''ilk<- 
wirthschaft  nnd  eine  Erhöhung  der  die  industrielle 
Entwii-kliiDg  vernichtenden  nnd  hemnirnden  Lasten 
eintreten  niufste.  wurde  weiter  hcrvorgeholien,  dafs 
eine  Sehichtdaucr  von  9  Stunden  mit  einer  effectiven 
ArbttttSMit  von  6  ttu  7  Staadw  gleichbe4entMid  sei, 
und  ^1  di*  Arbait  bvbii  Koblenberftbaa  keine  nsnnd- 
iMitsicbldlichwv  sei  als  bei  vielen  anderen  Berofsarten. 
^  wird  erwartet,  dafs  die  Regicrang  einen  derarti/^n 
GcRt  tzi  titwurf  ileni  Reichsrathe  nicht  mehr  vorlegen 
wini,  und  >iuf»  auch  der  Reichsrath  zur  Erkenntnifs 
kommt,  welche  ernste  (ü  fahr  >  iiir  -.i,!.  !],.  Malsri'gel  für 
das  gesamnite,  ohneliin  lirdr.inirfc  Wirtlixhaftsleben 
des  Staat'•'^  in  sirli  lurirt. 

An  der  Enqnete  über  iliti  Frjige  der  Kohlenpreis- 
steig<*rung  hat  der  Verein  nicht  tlioilgenouitnen ,  er 
verharrt  auf  dem  Standpunkt.  diiTs  lin  F.iiiirrilf  des 
Staates  in  die  PreiMgestaltung  ii gnulw  i  lt  lu  r  lndu«trie- 
prodncte,  «Im  ancb  der  Kohle,  im  Jntere«»«  der  Q«> 
suuntindasMe  niebt  cweekdienlicb  wire.  Ferner  bat 
derYcretn  sieb  gegen  die  BestnlNnMmiawifiwpredwii, 
welche  anf  die  Enassnng  allgemeiner  scbntsTorschrfflen 
filr  gewerblii  lif  P.rtriebe  und  auf  eine  Einsclirruitiuug 
der  Verwendinii;  j ut;iiidlicher  und  weiblicher  Arbeiter 
in  der  IijiiLi>trir  iili/.ifir»'.  Die  liandelspolitischen  Wünsche 
des  Dergiiitues  gipfeheii  iu  Anbetracht  der  anch  fprtier- 
hin  für  die  Pro<luct<>  des  Bergbaues  iin  In  iittI  Ahn 
lande  zu  erhaltenden  Zollfreiheit  hüniit^m  hlicii  darin, 
dafi*  unter  Bedachtnahme  auf  >ii('  u  irthschartlich 
eohwürhere  Situation  ile»  österreii-hiüchen  Bergbaues 
gegenüber  dem  Ausland«  beim  Abschlnfs  der  Handeli;- 
vartrto»  aeitens  der  Sttterreichiscben  Begienmg  banpt- 
aidiUch  jede  BenaehtheaisuBg  des  Stterrawlmoben 
Bergbaues  dnreh  eine  nngleiche  eiKenbahntarilkrisehe 
Behandlong  der  öaterreiduschen  Bergbauprpdncte  im 
Auslände  a«d  andi  in  Ungarn  hintangebalten  warden 
nitt8»e. 

Von  den  übrigen  Angelej^ri  iihrit.  ti ,  mit  \velchen 
sich  der  Verein5«iiiissphufs  in»  iili;;r  l;iiiti  ii.  'i  Geschäfts- 
jahre befafstt .  winl  iinrh  rr«;ilnir,  <^c\\  der  Ans- 
schufs  auch  mit  der  wichtigen  Frag*  l»'si'hiiftigte,  in 
welcher  Weise  eine  Prodm-tions-Statistik  der  öster- 
reichischen Elten-  nnd  ätahl-Kneagnng  eingerichtet 
werden  könnte,  lieber  die 

der  im  Vereine  vertretenen  Indmtriaaweige  im  ab- 

Ifelaufcntn  Vereinsjahre  ist  Folgendes  «a  berichten: 

Auch  im  vergangenen  Jahre  konnten  die  Kohlen- 
und  Kokswerke  einen  hefriedisrenden  Gestchäflagang 
Hufwcisen.  llir  j^n-tunliTtm  Mcni,'.n  iiürr  Kohlen- 
reviere dürl'tcu  uugeiK  htet  Jüs  zu  Hcirinri  d«  s  Jahres 
ausgebrochenen  und  durch  last  drei  Mdi.nti'  ;ind,iiuTriden 
Streikes  keinen  Ausfall  aufweisen,  wahrend  die  Preis- 
auf  besserungen ,  die  sowohl  för  Kohle  aU  auch  für 
Kok«  «regen  das  Vorjahr  er/,ielt  wurden,  recht  ansehn- 
lirh'L'  bind.  Allcnlingit  trifft  die«  nur  fUr  ein  relativ 
and  absolnt  nicht  allzu  bedeutende»  Qnantam  n,  «lual 
«owohl  die  Graben  ala  aach  ^  Kekswerke  ihre  Fto- 
dnction  mm  stoben  Theile  in  TotUnein  venehloeseo 
hatten.  Insofern  somit  jene  Industrien,  die  für  ihren 
Kohlen-  und  Koksbedarf  nicht  rechtzeitig  iultr  nir-ht 
uusrf^ichend  Vorsorge  getroffen  hatten,  von  den  mitunter 
recht  hcfii  uiciidrn  l'reisaufschlägen  emjifindli»  h  1h  trntfen 
wurden,  wur  dies  eine  ('onsennenst  der  aus  zweiter  und 
"!r:tt.  i  Hand  erforderlich  gewesenen  Maferialbeschafl'nng. 
Die  günstige  Geschäftslage  der  inländischen  Kohlen- 
und  KokBindnstrie  war  so  wie  im  Vorjahre  in  erster 
Linie  dem  industriellen  Aufschwung  Deutschlands,  dann 
aber  auch  der  Kriegführung  in  Afrika  und  l  hina  zu- 
aesehreiben,  indem  durch  den  Wegfall  der  englischen 
Goncnrrenx  anf  den  deutschen  Märkten  der  Wettbewerb 
▼OB  denticher  Kehle  nnd  Koks  sich  auf  dem  inKtndisehen 


Markte  minder  fiilillnir  ni;uditi'  iin'l  somit  ila^  in- 
liin<Usche  Prodoft  s'dilnnki'  uml  vcrimdirtr'  A nt'iiah ine 
filml.  Arn  Sidilussr  drs  ,Iiihri'>i  Irrtm  jfdnrh  hiTrits 
die  Anzeichen  einer  Ii«;nclion  km  T:ii,'r.  Die  im  Vorjahre 
verzeichnete  Lebhaftigkeit  des  Ri>hi  isf  nmarkte»  erfuhr 
in  der  ereten  Uttlfte  des  Berichtsjahres  noch  eine 
weitere  Steigerung,  (dnestheils  durch  die  weiten  Auf- 
wftrtabewegn^g  der  nimtahnten  Conjanetur  dos  Eisen- 
weUnarktn,  andemtknla  dnreh  die  Einadirlnkuns  der 
inliadisebea  Ftednetlent  weldie  stell  infeige  dea  mcg* 
arbeiteransstandes  be!  den  anf  den  Being  von  Saier* 
reichischini  Ki>ks  an<.'ewiisi"u>»n  Horhofenwerken  iu 
den  ersten  Muuati'n  des  .lalircs  crj^iilj.  Diese  Momente 
bewirkten  die  Steit'^i'nin«,'  de«  Koheisenpreises  aiii  t  iiieu 
seit  einem  Decennium  nicht  ij^'stdiHnen  Horhstanii.  Die 
hiddtT  iuii:i't'iihrtt'n  Monn'nti'.  nüinliili  dii'  tiuf'-cr-^ewöhn- 
liehe  Inanspmchiiahmi'  ilor  ausltindisuhcu  Eisenwerke 
nnd  die  durch  d-n  Kohlenarbeiteransstand  hervor- 
gerufene geringere  Production  im  Inlande,  wirkten  im 
gleichen  Sinne  wie  beim  Roheisen  auch  hei  allen 
änderen  fiisenfahricaten,  so  dafa  durch  diese  Sachlage 
die  Wirkung  des  Ceneurrenakanpfes  awiaehen  den 
daterreiebischen  nnd  den  nngarischen  Eisenwerken  aeit- 
weise  aufgehoben  wurde,  und  die  Eigenpreise  eine 
allgemeine  Erhöhung  erfuhren,  die  ftllcnlint,'''«  ^v<c*-t\  die 
,  exorbitanten  Preise  der  ausländisi  In  a  KiM'nl'alirtL'ate 
I  noch  weit  znrückiilii  1».  Mitti'  des  Juhres  vnll/og  sich 
!  mit  überraschend  IT  Phitzliclikeit  ein  vollständiger 
SrtMit'n«  t-<  hsi  1  des  Kis'  itweltroarktes,  indem  von  den 
I  bereinigten  .Staaten,  dem  derzeitigen  Regulator  des 
I  Eisenmarktes,  ausgehend,  ein  vehementer  Rückschlag 
j  der  llochconjnnctur  eintrat,  der  die  Preise  der  Eisen- 
j  fabricate  im  Ausland  von  ihrer  exorbitanten  Höhe  bis 
an  dem  bentigea  Zeitpunkt»  anf  einen  Tie&tand  herab- 
drüefcte,  welcher  beraits  Tielfbeh  die  Qrenae  der  Ge- 
stehnngs|iroise  streift.  Infolge  dieses  Abetnraes  der 
Hochconjunctur  wurde  den  inlSndischen  Eisenwerken, 
wididic  in  lii  r  Aiisfulir  einen  Ersatz  für  die  inani^idnde 
AuttiuhtiH  l'u!iii;ki  j1  dis  Inlandsmarktes  finden  k  iimtcn, 
in  der  allerletzten  Zeit  vollständig  dir  ]-Apiiitiiii;:.'lii:h- 
keit  unterbunden  und  trat  demzui'oige  tler  in  den 
fr'ihi'iin  Monaten  latente  Concurrenzkanipf  zwi>ihcn 
den  numrischen  und  den  österreichischen  Eisenwerken 
abermals  in  Erscheinung  und  führte  einen  Tiefstand 
der  Bisenpreise  herbei,  welcher  für  viele  Etsunwerk« 
etn  gvradnau  verlustbringender  ist  Was  die  Abaatx- 
mengea  an  Handelaeiaen,  ConatractionBeiaea,  Fein- 
blechen nnd  Draht  anbelangt,  so  waren  dieaelben  infolg«^ 
der  geschilderten  Sachlage  trots  der  dnreh  den  Kebleä- 
arbeiterausstand  hervorgerufenen  B<>triohÄstillstände  die 
gleichen  wie  im  Vorjulirr.  P.iL'i  L'i'n  niailjfc  sich  liie 
Einsc.hrünkung  der  prisat-ju  liauthiitii^kcit,  sowif  der 
flufserst  begrenzte  ?ii8enbahnbaii  als  F<d^'.  ers*  inMniini.'i  n 
der  desolaten  innerjiolitischen  ntid  w  irtlisi  liattliidu  ii 
Verhältnisse  in  eiiirni  \\  r~iMitlii  li  iriT:;ii;<  ren  Ahsatz  an 
Bau-  und  Waggonirugem,  sowie  an  Eisenbahnschienen 
unil  zugehörigem  Kleinmateriale  empfindlich  bemerkbar. 
Entgegen  den  HoH'nnnr'-n  für  vh:<-  iriiiwtii.'f*  Conjunctur 
ist  der  ünauta  in  (■urswaari'  im  ultj^cnieinen  sehr 
auracluegangen.  Infolgedessen  sind  auch  di«  Preise 
eBrnnttieber  QuAwaarcn  gegen  dae  Vorjahr  erheblieb 
snrückgegangen.  Die  Besehüftignng  in  Stablgolb  war 
eine  genügende,  wenngleich  die  nierfttr  «nsielten  Preise 
zu  wünschen  übrig  liefsen.  Die  Beschäftigung  iler 
(lonstructions-WerkstStten  ist  im  abgelaufenen  Jahre 
eine  nngleichmäfsige  gewesen.  Walin  nd  dir  Mt  lirzahl 
derselben  im  I.  Si'nicfifcr  sownhl  im  Itrijckcii  wie  im 
< instnn  tidiisl'an  mit  Arhrif  zirndir  h  L,''it  lirs.'tzt  war. 
hat  sich  im  11.  Semester  ein  drückender  Arbeitsmangvl 
eingestellt,  infolgedessen  mehrere  Fabriken  ihr  Arheiter- 
uersimal  und  die  .\rbeit8zeit  reduciren  mufsten.  Das 
tlesi  hiifl  in  Wagi-nachsen  war  im  laufenden  Jahre  nicht 
günstig,  der  Abaata  im  Inland«  wie  in  Ungarn  achwacb. 
Der  Export  nach  Baulnien  ild  fast  gaaa  ana,  ae  dalb 
alle  Aehsenfiibriken  ihre  Frv»dneti«ii  «inachrthiken 
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innfsten.  Dio  l'rrisi'  kumitin  nn£jt';i<!it<'t  der  Vcr- 
theoerang  der  KoliumUrialiun  nur  schwer  aufrecht  er- 
halten werilen  und  um  ao  weniger  eine  Stcigening  er- 
filhren,  als  di<^  Preise  fUr  verschiedene  andere  Li»en- 
WMren  sogar  herabgosetst  wonlen  «ind.  Die  Ooschäft:;- 
lage  der  Schrauben-  nad  Nieteniadustrie  hat  sinh 
gegen  iiWr  dem  Vorjahr«  «tvM  nngfiiXRtiger  ^staltet, 
da  die  deutsche  CoaenrreBZ  infols«  der  doitww  an- 
günstigen Marlctverhlltnime  mit  Erfolg  d«n  Versuch 
machte,  ihn-ni  Export»'  neac  Gtliiite  zu  crsrlillefsen, 
worauf  auch  Jus  Abbrückf la  der  Preise  in  t;f\sts»en 
Artikeln  zurückzuführen  ist.  Ebenso  trilv-t  ciie  jun^"j 
ungarische  Schraubenindustrie  —  wenn  auch  nicht  im 
gleichen  Mursc  v,  ie  Uie  deiitsche  —  zum  langsamen  Kück- 
gang  der  cisleithanischen  Freisnotirungeu  sehr  viel  bei. 
In  rflng-  und  Zeugwaaren  hat  sich  der  Absatz  annähernd 
«nf  gleicher  Stofe  wie  im  vergangenen  .Jahre  gehalten. 
Es  werden  nach  wie  vor  grolse  Partien  fertige  Pflüge 
and  Pflogbcatandtheile,  letztere  utiat  n»h  voigMurbuitet, 
importirt  Der  Kxuurt  gestaltet«  riA  aaeb  dsa  laterBn 
Donnnstnaten  thciU  wegen  schlechter  Erste,  theils 
wegen  der  billigen  Frachten  des  Auslandes  dorthin 
viel  nii-ilriiriT  i:h  in  frühcrfn  Tiihrit!.  In  SäLTiii  und 
Messern  l'ur  Lmdwirthschaftliehc  Zwei'ke  ist  ilor  Iiiiiii>rt 
infolge  unzulänglichen  Zollschutzes  noch  im  stptii,'i  n 
Wachsen  heijriffpn.  wiilirt  tid  das  anerkannt  \orzü^'luhe 
heiuiii"  hr  Miilfrial  ^'fidi;iii-t  wiire,  dun  aushiiidisi  he 
vollständig  zu  verdrängen.  In  Sensen,  Sichel-  und 
Strobniessem  wurde  der  Ahütte  nach  dem  Hauptab- 
satzgebiete  —  Kufsland  —■  mit  Ausnahme  des  süd- 
westlichen Theiles,  wo  das  Geschäft  infolge  einer 
Mifaemto  damiederlag,  ao  liemUeh  behauptet,  dagegen 
lie&  der  Absate  naeh  den  B«lkaiiUliid«m  allM  m 
wünschen  übrig,  auch  der  Absatz  nach  Deutschland 
und  Italien  bröckelt  von  Jahr  zu  Jahr  ab  und  geht  au 
die  >teth  fiililliiirer  wri-donde  Concurrenz  der  de;ifsr  lii't! 
und  trafizOsisiluii  Si-nsenwerkc  verloren.  Iti  /aliu- 
sichcln  bekümpft  Oesterreich  jetzt  wirksiii»  die  bisher 
in  diesem  Artikel  «ufh  in  Oesterreith  ditiiaiiirendc 
englische  ('>)ii>  lu  rm/.  Die  S,  ii-;i  ri-Proise  verfolgen 
leider  seit  melireien  .lalirr  u  troiÄ  erheblich  steigender 
Productionskosteii  eine  stetig  sinkende  Tendenx. 

Die  Lage  der  Maschinenfabriken,  welche  im  ein- 
seinen besproclien  wird,  war  im  allgemeinen  nicht 
nogfinatie,  dagiqgen  «nrilen  besflglich  der  l^Hge  der 
SetorreiiXneben  Waggnnbanindnttrie  in  der  jüngsten 
Zeit  unzutreffende  Nachrichten  v<  rl>r<  it>  t,  wonach  die 
Laire  derselben  eine  besonders  gunstiL'e  sei.  „Der 
W  jii,'„'inil.;iu  in  Oesterreich  hatte  wtdil  in  den  li  i/ten 
-iHliien  eine  günstigere  Conjunctnr  üut/iiwciaeii.  Oer 
Bi  durl  :in  Pensonenwagen  und  elektri*-!  Inn  Motorwagen, 
wel^lier   in   den  Jahren   IHSMi  im  i  5.00  bcz«. 

42tl  Waget!  In  trii^',  hat  sich  in  den  1«  tz;.-«  zwei  Jalmm 
^teieert  0»«»  W  aiden  im  Jahre  1898  und  Wajten 
in  Jaure  lä99i,  lim  fi  i^t  diese  Steigerung  auf  die  Be- 
stellungen für  die  Wiener  Stadtbahn  und  für  die 
elektrischen  ßolmen  der  Hauptstädte  zurückzufuhren ; 
nachdem  dieser  eiaaalige  Bedarf  amgeliefert  ist,  wird 
der  Peraonenwagrabu  wieder  auf  am  frftheroi  nor- 
malen Bedarf  zurückgehen.  Auch  die  Herstellung 
von  (lüterwagen  hat  in  den  Jahren  1898  und  1899 

fegenüber  dem  Vorjütire  «ine  N'crmelirung  erfahren, 
enn  sie  betrug  im  Zeitraum  von  18SW  bi»  1899  3ä58, 
8437,  4906  sad  40M  Stftak.  Die  Leistangafthigkeit 


;  unserer  fal^riken  wii-d  aber  srllist  dnreh  ricn 

I  in  den  beiden  letzten  Jahren  gestiegenen  Uonsnni 
,  keineswegs  voll  in  .\nspmch  genonmeB,aa  von  unseren 
Fabriken  jährlich  etwa  12000  Waggons  geliefert  werden 
können.  Die  Differenz  zwischen  lulandsconsum  und 
dieser  Leistengsfibigkeit  konnte  in  den  letxtea  Jahren 
nur  dareli  Lienmngen  ins  Ausland  an^|eglieh«a  werden. 
Der  im  vollen  Zöge  befindliehe  Bflckgang  der  Con- 
jnnctnr  im  Deutschen  Reiche  beginnt  aoer  diesen 
Export  in  bedr<ililielier  Weise  zu  lieeintnielitif^en.  So 
erwarben  vor  wenigen  Tu^ren  drei  limitsi  lie  Wii^on- 
'  fubriken  in  Italien  in  l'uni  nrren/  mit  29  Firmen 
mehrere  Hunderte  Güter\Mit;i  ti  zu  so  uufserordentlich 
nierlri^ren  Preisen,  dal"-»  <\c]\  die  it.sterreiehisidien 
Fabriken  werden  zu  grofsen  Opfern  zwingen  müssen, 
wenn  sie  nicht  ganz  auf  den  Export  verzichten  wollen. 

Dabei  sind  die  Aussichten  für  den  Export  nach 
den   Orientstaaten   infolge    der  dortigen  finanziellen 
Calamitsten  sehr  gering  nad  fir  die  östorreicbisofaen 
Wag^nfabriken  aueh  noeh  dadnrob  gelshrdet.  dab 
die  ebenfalls  an  Arheifsnangol  leidenmn  nugarisehea 
Fabriken  infolge   gunstigerer  Prachtverhiltnissc  im 
V'ortheilc  sind.    Von  den  in  Auseicht  iriinjinriienen 
Investitionsbetragon  der  österreichischen  liuiincn  ent- 
tiiUt   auf  die  Wa^gonbcsehalfung  ein  sehr  geringer 
Brut  htheil,  da  denXöweriantheil  Balinhof-Anlagen  nnd 
I  - Kr\^eiterungen,  Doj>|ieli:i  leise,  RetriebsRicherui(L;s-Viir- 
j  richtungen  u.  ».  w.  m  An.sprueh  nehmen.  Bedenkt  man, 
I  dafs  die  Südbahn  pro  UHX);1901  nur  800  OUterwagen, 
I  die  Staatseisenbahn-tiesellsrliaft  pro  1901  blofs  6ü  Per- 
I  soucnwagen.    6   Dienstwagen   und  300  (interwagen 

I bestellt  aat  nnd  die  jährlichen  Ansohafiuncen  der 
k.  k.  Staatebahnen  im  Jahnsdurebsebnitt  1900  bis 
j  UOO  O&terwagen  betragen,  so  wird  man  benrtheilen 
I  können,  wie  weit  diese  Bestellungen  von  der  oben 

liezeii  lineten    Ijeistungsttthigkeit    llli«  ei.  lu  ll.      Für  die 

I  k.  k.  Ntuut.-iUahnen  sind  «Iii'  jiru   UWl  pnUiniinit(4-!i 
;  etwa  1100  Last«  Ji!.'eii  In  reits  Lade  Oetober  liK>u  riuii- 
'  plet  abgeliefert  worden,  und  damit  nicht  etwa  über  den 
I  niiehsten  Winter  die  Fabriken  idine  Beschäftigung  da- 
I  stehen,  hat  d)is  Eisenbahnniinisterium  den  Bedarf  pro 
1902  (UOO  Lastwagen I  schon  jetzt  den  Waggonfuliriken 
aufgegeben,  so  dafs  dieser  Bedarf  im  Fiülijahre  1901 
gedeckt   sein   wird.    Die  Lage  der  österreichischen 
Wagwonindustria  wird  noch  dadurch  verschlinunert, 
dafs  m  letzter  Zelt  die  Privatbahoan  IhreB  Waggon- 
beil.irf   Taumelst   nur   gegen    mehrjShrige  Zablm^- 
bi  ilinLruni,'i'n  decken,  und  dafs  seihst  die  k.  k.  Staate- 
lialinen   nuniLTeU   der  liuiii^rtiiren  T.t  w  illii,'(.ui,'  der  In- 
\  p'sliti,irisrr!-di(i'    liii'    tii  w  ii  kti'ii  Lii  frriiii!.o  n   iii'dit  in 
(Udielici'  \\'eiM-    zaiilcn.    >.  i|ii1.tii    nur  eilii^  ■.  erlliiltnifs- 

laufsi;;  niiMlrre  \  i<rzinsung  der  urti  uen  lU  trHire  ti^e- 
wiihreii,  u[id  ist  es  infolge  der  unu'idvliirfeii  \ frliiil!- 
nisse  gur  uielit  abzusehen,  wann  die  Zahlungen  erfidgen 
werden.  Wird  endlich  berücksichtigt,  dafs  soeben 
zwei  neue  Waggonfabriken  entstanden  sind  und  weitere 
Gründnngsobjecte  in  der  Luit  sehweben,  so  wird  wohl 
ieder  Einsiobtige  die  £rkcnntoil]i  gewianea,  dafs  der 

I  Waggonbau  Oeaterreiobs  keineawega  einer  gOnstigen 
Oeschüfteeatwioklnng  entgegensieht.  Die  enrihataa 
N'eugründnngen  beweisen  aufs  neue,  dafs  die  innere 
CoHCurrenz  allemal  dann  eine  Vermehruni,'  erfiUirt, 
wenn  diu  btitrefiVinde  Industrie  eine  günstige  Geschäfts- 

I  Periode  berette  hinter  sieh  hsl** 
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Referate  und  kleinere  Mittheiliuigen, 


15.  Mfin  1901. 


Oer  «««rtlwitsi-lie  RillioneBtrnat. 

Dm  unter  FObruDg  des  Bmqmeis  J.  P.  V«rgftB  ] 
vollendete  Stabkyndicat,  welches  sBmintliVhf«  Stahl*  < 

wri'kc  im  Cfiitral  -  Wfhtfii  'Iit  VereüiiL'tt  ii  Stnuten 
iitifer  «•iiif  xi'iiieinsaiii«'  Vcr«altnn(f  hriii_;-r.  luiit'.ifsf  die 
fii|;^n<len,    lu  lvLiDnt.  ;  ::(iils.  u    ii  ulii  r    lirn  it-^  z;ihl- 

n'irheii   i-inzi  lni  n   U  t-tkr*»   /u-  iiimil^i  I.  i,'!.  n  riifcr- 

iirlitiiiiii.'i  ii  ;  i'ijmejfii'  Steel  i  (ni-p.iiiv  ■  ilriiil  Sfi'i-I 
«  I 'iii]i:iij_v  ;  Aiiiorit  uu  Steel  &  \S  in*  roniitany  ■  Natinnal 
Str,  1  I  uiiipany :  American  Tinplntc  (;<>mjiain  ;  Aim  ncan 
Sttül  lloop  CoinpMiy ;  Anicricfttt  Shot-t  Sti'cl  Cimiiinnv; 
Katien«!  Tube  Cfompanv.  Der  Hritritt  «k-r  ^Ktu  ki  ri-llVr 
On  and  Transportation  Intcreste",  sowie  drr  MAnerican 
Bridge  Company"  wird  erwartet,  ist  indewen  bithcr 
noch  nicht  «rfolgt 

Das  Sjodicat  ist,  wie  all«  fraheren  Consolfdationen, 
im  Stjiatp  NfW  .li  rscy,  und  zwar  am  25.  Teltriiar  unter 
(leiti  Namen  „The  rnitcil  State«  Steel  ('or[>i>- 
ratlou""  einp-trayen  wonlen :  il»-  i  i^'i  titlii  1(  Syndi- 
!  nt'sliapital  ist  im  (Mmrtcr  auf  nur  ;)IA,k.)  bemessen, 
:  I  h  >  .11  da^  auszu^^'beiidc  Kapital  ans  jc4(.K»  Millionen  / 
Ljett lünilicher  und  7  '■''  i.  V<irzu;r«ai'tien,  sowie  HO«)  .Mil- 
lionen $  6  "yu  (loldluaids  bestellen,  «elcli  leUfere  iinf 
tla«  pesaninite  Uesifztlinm  ein/cutnigen  sind,  in^in'siunint 
akü  über  V  t  Milliarden  Mark  betragen. 

Die  /.uiuiiuuHinleenne  der  genannten  8  Tnter- 
iiehmnngen  wurde  dadnrcn  erl«cntert,  dafa  jede*  in 
der  Voranesetxung  der  spiterro  ZuMomraMcliweirsung 
bei  der  Bildung  bereits  einen  Passus  in  den  Hin-  I 
Ira;fiiinjsi"  t  ijeltrnelit  hülfe,  uodiirrli  dem  Verwaltmifrs- 
ratli  die  l!efn>rnifs  ire^  ben  wurde,  nach  llerl»eifiihrnii!x 
der  Zustimmnn;:  der  Majuritut  tiner  ordndnirsiuüfsig 
zu  diesem  Zweck  riiiljerufetien  \  i  i>ammlui»ir  der  .\elieii- 
liesitzer,  das  unfretlieilfe   Kii,'rntlimii  der  tiesell»<haft  ' 
zu  verkiMifen,  ahziitreten.  zu  ulnTtriiyt  n  oder  in  anderer  I 
Weise  liuriiiier  zu  verfü^feii.    tlienliirth  wurde  natOr* 
lieh  der  Minorität  jetrliehes  Kiiis|>ni<'hsreeht  genummen, 
nnd  es  war  nur  Sache  des  ltiini|uiers,  für  eine  j^oignete 
Majoritiit  7.»  »or^'n.   Die  U  ertlie  der  einaelnen  tiesrll- 
schuften  sind  eiii>;i>srhitt}'.t  und  dnreh  J.  P.MorBnn  A  Co. 
auf  gleiche  H;i>is  p-hracht  worden;  wie  boeh  die  , 
Came||'ie  i'umjiany  ein;:el»nieht  worden  ffü.  beniht  nur 
«uf  \ennuthung.    widirend    hei   ilm    iihri<_'en  (ie^elI-  I 
jichofteii  eine  Krliöhun);  der  Vi-rzu^saetien,  die  ln/i  d>T  : 
Federal   .Stet  !    '  ü.    H "  ,ii:^,    s<insf    7^  'ii<.'    sind,    von  ' 
217i»S.5fMIO  nml  2hl  !ifW«7tl  ^  nnd  der  jrew.dmlielu  n 
Aetien  von  2:J!>i»s4  :UK)  auf  2<i!t!f.'itti27  *,  somil  eine 
\iTwassi'riint(  um  rund  7."!  Millionen  stallirefunden 
hat;  es  ist  ilies  gleielihedeutend  mit  einer  llihidinnj.' 
der  Ver|>lliehtiin;:  für  feste  Zin.ten  von  14<>»i;i4<)4  auf  , 
1S8!)B.Ö4!7  s.    Ohne  Zweifel  haben  -iie  im  .lahre  IIKM» 
erzielten  Itein^rewlnm-  ihn  gröfslen  Binflnis  auf  die 
Kinsehatzung  ;:eh(tht ;  Siebetrusen  twi  dorCttneuie  ('«. 
na  Millionen  |  (!),  bei  der  Feclernl  Steal  15  Hilfionen, 
liei  der  National  Tube  Co.  13  Millionen,  Wi  der  Wi're  Co. 
7  Mill.  und  bei  den  ilbri<:en  <iesell>.elialten  22Mill. ' 
M;in  nitiniit  an,  dar»  die  VerwaltniiL'  de.s  Uiesen unter 
n<  hiiie?i-i   in  der  W  eise   j;eordnet  wird,   dals   «lie  his-  ' 
herireti  KinzeUiTwaltunpn  bestellen  hleiluTi.  dnls  sie 
iiher  lieli  ^rirte  in  ein  v'<"meiiisame-i  (  uniite   si  hieken, 
'lureh  wehdies  ilie  allireiiieini'  Uireetive  ;re;;elien  wird. 

l>er  Aiitlieil,  'len  .Nlidrcw  Cartieirir  {lersiinln  h  erhiilt, 
w  ird  jiiif  l:i4>,  riai  li  anderer  Aiiirnl'e  mif -JOO  Milliiitien  ^  in  i 
T)  "  ,1  (iohlhoiids.  sow  ie  eine  Haarzah Innir  von  22'  :  Mil- 
lionei»  anLri  ;.'elieii ;  Carne^'ie  selbst  moH  »ich  aM»  der 
srbiiftstliiiti^'keit  ziniicküit hen,  Prüstdent  der (icsell- 
-ti-haft  wint  V.  M.  Schwab,  der  blRltericc  (jeiter  der 
l'araetde-^'esellsrhafl.  wahrend  Henrv  C.  Frick  der  Vor 
nitzrnde  de»  Verwaltun^'srathts  «ivf. 

Die  Rrtll«,  welche  das  >fi;;antisi  lie  I  nternehmen 
in  der  amerikanischen  Kisenher»tellnnj$  spielen  wird,  ' 


i  i:  it  :iQ8  vadifelicewIeT,  nai^h  An^'^ben  der  Zeitschrift 
„IruD  Age"  insammcngestellter  l'ebersiebt: 

Das  Erzbesitzthum  tler  neuen  (tesellschaft  MO 
Oberen  See  umfaTat  n.  a.  die  Felder  der  Minnesota 
Iren  tV>m|inny,  der  Oliver  Sining  Conipany  und  der 
Roekefeller  -  Oruppe,  von  welch  letzterer  enpes  Hand 
in  Hand  pelien  mit  der  roqvoration  erwartet  wird. 
Von  der  (tesamnitförderunj;  jr:\is  llistriets  im  ver- 
j;nnp-nen  .Iniire  in  Höbe  von  IüinwhkiO  tons  entlielen 
nicht  weniger  als  14  1  '>niK>u  t.,iis  auf  •Iii'  ci::.'i,i'  Für- 
dening  <ler  zwiseben  .lolinstown  nu  l  *  liii  au'"  belegenen 
.Stahlwerke  und  von  dieser  letztgenaimfcti  Menge  waren 
wicdernm  niebt  weniger  als  lltVX.KMht  rons  für  die 
Stahlwerke  des  neuen  Syndieats  lie!>timmt ,  so  dafs 
nur  2ää0000  tons  fUr  die  übrigen  SUhiweriie  und 
4  990000  tone  für  den  offtneD  Emnarkt  übrig  blieben. 

Was  das  Transportwesen  nntangf,  so  wird 
dundi  die  Minnesota  Iron  Company  die  ihr  gehörige 
Dnlutb  &  Iron  Range  Uailroad  und  dnrch  die  Uoeke- 
feller  (»rii|>|>e  die  Ilulutb.  Missabe  &  Northern,  beide 
mit  iiu^LMcliigen  Ibiekeinriehtnngen  vei"sehen,  /n^  iiiinten 
etwa  km  eingebracht  werden ;  anfserdeni  kommen 
die  .SrliiiTsrtotten  vim  li'ieki  feller,  <"amegie  und  vr)n 
der  .\merican  Steel  and  Wire  Cotnpany  in  Betracht. 
l>ie  (Hiu-r  Company  besitzt  12  Sehilfe,  die  Minnesota  22, 
die  Kockefeller-Grapp«  6»,  die  Wire  Ooupanj  I't  »nd 
die  National  üteei  Company  it  Schitte,  insgcsamiut  mit 
einer  Leistangsfilhiglceit  von  18  Millionea  tooa  für  die 
Saison.  Hierxn  kommen  dann  noeh  die  bdcannten 
I.oschvorrichtun<_''i'n  v(»n  Carnegie  im  Hafen  von 
t'iMineauf.  sowie  Melirheit«antbeile  an  der  mnd  '2iH)  km 
langen  l'ittsl  iir_' ,  I5e>.semer  &  Lake  Krie  ^iii  i  die 
l'iftsbur^iT  .\n>i  lilnCsbalinen  der  Carnegie  Coinpauy. 

lieziiirlieb  des  llrennstof fes  kommt  in  erster 
Linie  der  .\ritlieil  der  Carnetrie  Ciini|iany  an  der 
ebenso  maebt-  wie  werthvcdlen  H.  (!.  I'rii'k  Coke  Com» 
panv  in  Betracht,  der  mit  den  'A'ii<7  Koksofen  der 
übrigen  Werke  nur  wenige  tausend  (lefen  aufserbalb 
des  8yndieats  lassen  dilrfle;  in  Verbindung  mit  den  den 
atideren  Oesellscbaften  sugehSrigen  Kokereien  bbt  dns 
.Syndieat  eine  ^  cdlstandi^ie  (^lntrole  Aber  die  Liefenineen 
für  ttie  Kisen<:iersi  reien  des  Ontral-Westen;»  der  Ver. 
Staaten  ans.  Nicht  unerwähnt  ma^:  bleiben,  daf-^  i'inetias- 
L'-csidlschafl  in  Chicago  im  üeu'iilTe  steht,  iHH)  Koks- 
oleti  mit  (iewinnun:;  von  N' !  •  n pvi ■  I  : i  ten  in  der  Nahe 
dieser  Stadt  /u  erbauen,  um  aus  Indinna-  oder  Illinois- 
Kohle  Koks  für  die  lloeböfcn  der  lllinr)is  Sfetd  Company 
und  (ias  für  Chien^'o  zu  liefern,  hie  dem  Syndieat 
V'ehoriticn  Kolilenfelder  nmfa'-sen  anfser  dem  Carne- 
;;ischen  UeMtz,  dessen  tirofse  sich  iler  öffentlichen 
Keuutnifs  entzieht,  über  2t>iKiO  Acres. 

Waa  Kobeisvn  betriffik,  so  dürfte  das  Syndieat 
aber  innsesamnit:  7!)  Hochöfen  verfBgrn,  deren  Leistnnp- . 
fidiiu'keit  anf  12.">(HK»  Ions  in  der  Woche  oder  fi'.'i  Mil- 
lion-n  tons  jährlich  ;,'es(  hiitzt  «ird.  T)ie  thatsScblieh« 
l'nuiuctton  der  dem  S\  ndicat  anLieboriiren  lloi-höfen  belief 
<ich  im  bekanntlich  durch  den  schlechten  (iesihafts- 
gaiii;  stark  hci'intraebtiirten  z»eit4-n  llnibjabri'  auf 
etvNu  2<i."i<)iNH>  tons  von  iusgesammt  .5!>74»*<A»  tons 
Koks-  nnd  .\ntliracit-Koheiseu,  web  he  in  diesem  Zeit- 
nium  des  Niedcrcauv'cs  iu  den  Ver.  Staaten  erzeugt 
wurden.  iici'cus\  arii.^  sind  7  neue  Hochöfen  des 
Syndiciits  im  Hau  bejjiifl'en. 

Die  Htahlfabrication  istder  Roheisenereeu^ng 
entsprechend;  durch  die  Zusammenlegung  «chvidea 
die  gröfsten  Käufer  nnd  VerkXnfer  von  Stahlbalbseug 
aus  di-m  .Markt  ans.  Im  Central ■  Westen  bleibt  als 
cinziircr  Lieferant  von  Knü]»]ieln  noch  .loties^;  Laughlin» 
in  l'itt-linr<;ul>ric  mit  l;e<  ht  wird  daher  angenommen,  das 
diejenigen  WaUw  vrke,  welch«?  auf  dvu  iUzug  vuu  llalb- 
aeng  angewiesen  sind,  in  «ine  «ehwimge  I.age  kommen. 
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In  StaliUr:lit»nee  wird  die  VroUnctimi  Ucs 
Sjodicat«  auf  »W";«  <ler  ^xaniiiiten  I^istiin;;  <i«<r  V<-r. 
8tMten,  Catiadiia  und  Mfxiitis  geschitet:  die  iiur»<>n- 
«toheadea  Werk«  «ind  LiiielwwmMt  Petmaylvanii, 
Huylttid,  Cambris  ond  Co!ondo,  aaberdem  wll  die 
Tennpssee  Comjuinv  ilir  Si^lii«^ni'nwolzwcrk  bald  IVrti^ 
und  aurh  luTt-ils  Abschlüsse  [rctliiitiiaft  liabcn. 

\\  ;is  Form  stahl  «i)liin<;r,  i-'t  ilif  riirn«'>rie 
di«'  weitaus  hrdi  uti  iitlslü  i<icU>rHntin  von 
tluM  III  l'riiilin  t,  \  im  lii  ti  ;k  ücnsti'lu'nden  etwa  40 ",'u 
dor  Krzengung  rfj>rascnfin<ndon  Werken:  Jones  Ä 
Lau^hlins,  Cumhna  ^St^>el  Co.,  l'hoenix  iron  Ci»., 
Tassaic  U<i|lin<;  Mill  nnd  iViiroyd  Irun  Works  ist 
das  letztgcnaante  das  hcdeutendste.  Du  PuilMyd 
mit  dar  Americiui  Bridge  CumMay  innie  laMinawD- 
hiiiigt  and  die  letzlere  bereite  ICitolied  Im  Svndieata 
ist.  So  nimmt  man  an.  duN  hinnen  Knrz  oder  lang  die 
Pencctvd  Works,  lüe  sicli  liisher  unabh!in<rig  gehalten 
büben,  aurh  im  Synitiriit  aufgehen  werden. 

Hinsiehflich  der  (irubbleclifabricatiou  eignet 
ila-s  Syndii.it  i'.ir  ^Mnl'-tii  Walzwerke,  namontluli  ilic- 
jeuigt'U  der  (  amegie  t'n.  und  Fe<lerHl  Co..  sowie  die 
AmericAQ  8teel  and  Wire  (V.  Aufsenstehend  sind  in 
erster  Linie  die  Otis,  Lukens.  CentrnK  Worth  und 
l'ark  i  Crui'ibh'  Steel )  ('ompany.  Aus  der  Verbindung 
mit  d«r  Trcsacd  Steel  Car  Company  darfte  dem  &'n- 
dicat  ein  beMNidwer  Tortheil  erwachaen.  Pür  FeiR- 
und  Weifablech«  hat  d«a  Syndicat  durch  die  Zu- 
geluirigkejt  der  American  Tin  Plate  Company  volle 
(,'<>titrole  über  diesen  Theil  des  Kisengesehüfts.  Stab- 
stalii  wird  von  der  t'arnesrie  SteeL  Kederal  .Steel, 
Sowie  Amerieati  Steel  H<"  I'  <  "iriitany  hergestellt. 
.Vufsensteliend  sind  vorwiegend  liie  Rejiublie  hon  & 
Steel  Co.,  .lones  &  Lauglilins,  Limited,  Caiiibria  Steel 
Compnnv  und  eine  IJeihe  klein<'rer  Werke.  Hand- 
eisen ist  ilurdi  die  .\merii'aM  Steel  Moop  Coni|>nny 
vertreten;  die  aalüensielH  uden  Werk«  sind,  »besehen 
von  der  Sharon  Steel  v.«^  nur  unbedeutend.  In 
sfbmiedeiaernea  Rühren  atellt  die  National 
Tube  Co.  einen  erbeblirben  Pr<Kent«atx  der  gesummten 
Leistungst'iihiifkeit  de*  Landes  dar.  .\u(sensfeliend 
sind  hau|itsiielilieh  die  Crane  Company  in  Chieago  und 
die  Iteudinir  lr'>n  Company  in  Üeading,  web  he  beiden 
<Iesellsehaften  alier  liiier  eigene  Kolistotle  niiht  ver- 
fiigen.  l>raht  wird  vom  Syu<iir'at  dureb  die  .Ameriean 
Stee!  &  Wire  Company  In  Jien-'obt ;  aiiNeu  stellt  das 
Hocbliiiu?.:  iir  Werk  in  Tii  iiti  n  für  ^'ewisse  Sjjei-ial 
fabriejite.  ;\iifserdeni  ««rden  Wulzdrabt-  und  Praht- 
t'abrieate  durch  die  Asbland  Steel  Conipiiny .  PiMon- 
Griswold,  tirand  Crostiinp;,  Sharon  8teei  Co.  und  die 
Alabama  Steel  &  Wire  Co.  herfreatellt,  Walsdrabt 
dnrcb  die  New  York  Steel  &  AVire  Co,  in  Cortland. 

Es  pewinnt  den  Anschein,  als  ob  das  /iistande- 
kommen  lirs  HiIlion-Trn>t  s<liliri  Ii.  'i  laraiif  zuniek- 
zuführen  i>t,  dafs  die  gmfsen  F,i-.i nl  .tiiji-lnteressen<en 
von  .Andrew  Carnegie  ernstli  'i  K.i  ^nreh  beilndit  wun  n. 
dal's  er  vorhatte,  eine  ei:.'ene  Kiseiibabnliiiie  nach  iIim" 
atlantisehen  Küste  zu  bauen,  nur]  uuch  einen  kühnen 
Streich  im  Westen  zu  vollziehen,  welcher  ihm  den 
We;f  nach  dem  .Stillen  Oeean  erdflteete,  ond  dafs 
«chliefslich  die  grofsen  £isenbabninterecMii,  vertreten 
durch  die  Vanderbtits,  Penasylvania-BabB  and  Baltimore 
and  Ohio-Bahn,  den  mit  ihnen  eng  verbuD<leDenBani|nier 
Pierpont Morgan  vorsehirkten.  um  Camcgi«  «nsztikanfen. 
I>iese  Krziihhing  hut  viel  Wahrseheinlichki'it  für  sieb, 
sie  bedeutet,  dals  die  grol'sen  Verkehrs-  und  Fabrjeations- 
Interessen  in  .Amerika  in  einige  wenige  Münde  gelanift 
sind  und  diesen  damit  eine  ganz  irewaltige  Maelit  ver- 
liehen wird, 

Ka  wird  vielfach  angezweifelt,  ob  die  grofse 
Konsolidation  sirdi  linanziell  wird  halten  können  nnd 
ob  dem  tiiddmarkt  nicht  eine  zu  Starke  Zumutfanng 
durch  Zuftihning  der  lWlliun>Tmst- Antheile  gesteilt 
wird,  dm  immerbin  starke  Miaorjtiten  in  den  ciaBebien 
ammmengelegten  Vatanebracn  mit  dem  Vorgeben 


n  i  <-lit  einverstanden  sein  sollen.  Diese  Fragen  bleiben 
offen;  es  kann  aber  keinem  Zweifel  unterliegent  dab 
die  dentsch»  Eiaenindnstrie  gut  tban  wiid,  inswiaeben 
■chna  mit  den  amen  ZosammeMeUufa  in  Amerika, 
der  allei  bisher  Dagewesene  Obertrifft,  zn  rvchnen,  da 
derselbe  ohne  Zweifel  dazu  beitragen  kann,  ilie  lii  iiiiruh!- 
gunir,  welche  der  Continent  schon  seit  einiger  Zeit  *om 
aiiirrik;i;i:-i  hl  II  >[:irkt  gewohnt  ist,  in  gefahrbringender 
W  eise  zu  verstärken.  Sekrödttr. 


Belsen»  Ausfuhr  an  Brennet ofTrn  nnd  BitflM> 
erseuguiMsen  IMM  und  1!M>(L 
Im  Nachstehenden  geben  wir  nach  dem  „Balletin" 
Nr.  1719  des  «Comite  des  Forges  da  f  ranee**  «iiM 
tabellarisehe  Veberaicht  ilbnr  die  Analbbr  BeU^em  u 
BrennstolTen  nnd  EUenenmagnisaen  wibrend  £r  Jahre 
1880  und  19(10. 


(iegen  stand 


t;,32Br>i() 

(infseisen,  unbearbeitet  .... 

(iufseisen,  bearbeitet  ..... 

'21XV27 

2nm 

.\lteii--en  

43H.58 

1433 

K»2 

Stab-  nnd  IVotileisen  .  .  . 

170717 

78840 

tKl886 

Träger  

66168 

86641 

r 

SO!» 

217 

Draht  

Eise».  verku|ilV4-t,  vcruickilt, 

238« 

1668 

\(  vii;rit,  verainkt  .  ,  »  . 

23.^ 

:34  t  11 

W  ellsiiUeh   

11-23 

8!t8 

tiul'sstahl.  roh  vt.r^arbeitet 
Uufsstahl,  unbearbeitet    .  , 

31(1 

4t.K> 

»12 

.Stab-  and  Proiiieisen  .  .  . 

8840S 

19813 

1 

12137 

1SB6B 

Tnijrer  

428»7 

4.S142 

.■^i  Ii  H'tirli        ....  ... 

71.">4T 

fi400R 

1  »raht   

öLUlt 

ÖU42 

Gesammtansfnbr 

60088G 

490800 

1899 
t 


1900 

t 


Im  .Iiilire  llKKi  ist  mithin  gegen  1W»H  eine  Ver- 
minderung um  ll»i3'20t  oder  IH.dl) zu  verzeidiueu. 

Die  .Ausfiiiir  !  .1  ilas  .lahr  l!MM)  \ei-theilt  sieh  wie 
IVdgt  auf  die  ciiuelnen  lk«tiniu)uug»liiuder: 


K  u  ropa 
Frankreich  .  .  . 
DentBcblsnd  .  . 
Engkud  .  .  .  . 
Xiederlande      .  . 


Italien  ...... 

.Spanien  und  l'ortugal  . 
KuFsland  ..... 

Schweden  uuil  Norweguu 
Scliweiz  ...... 

Türkei  ...... 

Kumiinien  

Uriechenland  .... 
DSocmark  


.A  tu  <■  r  i  k  .1 
Mittel-  nn<\  Sinl  ciifrika  .... 

Vereinigt'  i  

Atrika 
Asien 

China   ■   .   .   .  . 

.lapan   

f >ri t i -I  Ii  1  ndien   

.NuiltiiiUidiscb- Indien  

Australien 
Nicitt  namhaft  geuacbte  Liinder. 

Gesummtsusfuhr 


t 

«7  lii52 
23182 
91881 
46814 

'ist  141 
13(H>1 
10.'?!  »4 
8  010 
10  2.>t 

2  92Ü 
1868 

40  34G 
3568 
18641 

23334 

S2S679 

43  !»38 
313 

3  448 
»0467 
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Pnakrriehs  Ein-  und  Antflihr  tni  Jahr«  1900. 

Xaoh  dpin  v.)m  _('iMriit-i'  des  Forir^s  i\f  France" 
lierau8g«'(feW!i("-ii  ,liiilli-tiii"  \r.  ITl'h  LTi-staltfte  sich  dif 
Ein-  lind  Au^ifiihr  Frankreiotis  an  kok«,  Eisenerzen, 
Roheisen,  Schweifs-  nnd  F1urs«is«n  u. 8. w.  wie  folgt: 


Einfniir 

Aotfohr 

1W«9  I9Ü0 
t  ( 

im 

1900 
t 

Eiaenenc  

Ferromangsii,  Penro- 
siUcinni  .... 
FvirosIvBiniwn  .  . 

Sehweifonwn  .  .  . 
Flnfoeisen  .... 

Feil-  nnd  (fliili-jiiitir 
Eisen-  n.  Stahiubfulle 
Herd-  and  8ehni«de- 
schlacken  .... 

I42»«il0  157252<J 
I95WW5  '21 19003 

44M  4S84 

89860'  B8M0 
1157«!  21191 

1022  472 
2St711  ')2l3r> 

im-27  92255 

CWO  «92(K) 
291*4«  371799 
1537t»2  114361 

SaO  lü 

mni  i»7i8 

84148  21048 

25 13  2272 
4  44IK)  2n<i75 

303ti05  3IG5&4 

Berüi  knii  liti^t  man  noch  die  Einfuhr  an  Roheisen, 
Flofu-  uml  Si  Ii»  .'iNeisen,  wie  auch  mi  P.l-  rtieii  zani 
Zwecke  lii  r  W  l  itcrverarbeitnne  die  lyou  1UÖ255  t 
und  189!t  122!^ö  t  l..  tr:is;eii  hat,  und  die  Wieder- 
ausfuhr von  IUI  lb4  für  liW  .  10« «5:^5  für  1899, 
so  beträgt  die  <>  e  »a  m  ni  t  e  i  n  t  n  Ii  r  an  Uoh-,  Flufs- 
und  Schweifseisen  im  Jahre  19C10  334 »93  t  gegen 
268  44>3  t  im  Jahre  lK!»{t,  was  einer  Zunahme  um 
«6490  t  oder  etwa  24,77 >  gleichkommt  Die  Qe- 
•  amutstitfabr  betrog  im  Jahn  1900  270290  t 
(^egen  349  970  t  im  Vorjahre)  und  zeigt  «oniit  eine 
Verminderung  um  79  077  t  oder  etwa  22,77 

Rülalands  BvhelMaensagBBg  liu  Jahre  ISOO* 
Li  den  iwel  wiehlinten  inansdiflii  Einenindnatrie* 
betirken  worden  im  Jahre  KHK)  erhiasen:  in  Südnifs- 
latid  1406  888  t  und  im  Vral  (auRschliefslich  Holz- 

kulilcm-iili.'iMMii  S'i2ß21  t.  All  iliinipfiiliirtfii  uiinlen 
iü  Sudi  iir-liim!  1  OS.?  292  t  ihkI  au  Fei  tigfabru'aten 
810  057  t  .  i,:.  uL't.  I>i.  \ii/.ihl  der  in  Betrieb  befind- 
lichen Werk«  liftrug  in  .'^ihIi nMund  lü,  im  Ural  129. 

Im  Jahre  1899  wurdm  vnn  (len>elben  lodnstrie- 
bczirken  1 .3.'>1  209  bczw.  7:W413  t  Uidieisen  erzeugt. 
Die  Zunahme  der  Kohelüenerzeugung  für  das  Jnlir  1!HX) 
betrtgt  aUo  für  Sadraftlaad  146070  t  und  für  den 
Uni  88808  t,  d.  h.  10,8  b«tw.  9.BO;... 

Die  Koheisenerzeugiing  der  itliii::rii  Bezirke  i»t 
noch  nirht  bekannt  ireiffben.  Setstt  iu;ui  für  Hte  die 
Zrtlil'  ii  des  Jahrein  Ih'.i".»  rin,  also  einen  (lesiiiuiiiN't trag 
vtiu  5«<>472  t.  SM  (  liuiU  man  für  da»  Jnhr  ühkj  «-ine 
lioheiseiit  r/.' UL^iiiii:  \  on  insgesaninit  2KS';:i^l  }.  Die 
Zunahme  gegenüber  den  2ii72  8lti  t  in  ISiW  macht 
8,0  ";u  aus.  ItnfslanrlK  Koheihenerzeugnng  stellt  sich 
damit  SU  der  von  DeQtschland  im  Jahre  1900  auf 
«46 : 1000  and  im  Jahn  1899  anf  S33 :  lOUO. 

K«r  Lage  der  rouischen  EiaenlBdustrle. 

T'rl.rr  liir  iiuLv  iililirklichc  kritische  Lage  der  süd- 
russisetu'i»  EiteiiindnsJriw  stattete  zum  Schlüsse  de» 
ttbgchiufenen  Jahres  der  liergingenienr  Schimanowski 
auf  ilem  25.  ('ontTcsse  der  isüdrussisclien  Eisen- 
indnstriellt tu  liian  ausführlichen  Bericht  ab,  dem 
wir  hier  einige  Angaben  «ntneiinien.  £•  geht  auK 
ihnen  beiror,  itt»  das  fDr  die  unmittelbar  voraus- 
sehenden Jahre  festgestellte  Plus  der  thatsiichlichen 
Prodnction  über  den  Voranschlag  für  das  Jahr  1900 
keineswegs  zu  erwarten  i>i  :  i  s  ,t,-hf  \i.liiii  lir  schon 
jetzt  fest,  dafs  dieses  Plus  lur  tius  kt^tt  Im  triebsjahr, 
dessen  endgültige  IVoduf  tionscreebniise  muh  nicht 
vollständig  bekannt  »ind,  sich  in  ein  sehr  belrichtliches 
mnai  venrandetn  wird. 


Auf  dem  (^ongregse  der  sndnissischen  Eisen- 
induittriellen  am  Si  hlusse  des  .lahres  1896  wurde  ein 
\'oranschl|g  anfgestellt,  dem  geaib  fttr  da*  Betiiebs- 
julir  1808  eiveBolieiMiiprodnetien  ton  77lf{llienen  Pnd 

:  (1208000  t)  za  erwarten  stand.    ThattOchlivh  wurden 
I  aber  91 760000  Pod  (1  340000  t»  Eisen  producirt,  d.  Ii. 
4  7l><MXNi   Tiid    über   den    V.,ranM!iliig  hinans,  oad 
2000UUÜU  Pnd  mehr  als  iui  Vurjahre  18!». 

Fir  daa  Jahr   19(NI  hatte   man  eine  fieaammt* 
erxengong  von  oneefilhr  120  Millionen  Pud  voraos- 
berechnet.  Das  wirkliche  Erfebttii  wird  aber  kaum 
:  92  Millionen  Pnd  betragen.*  En  bleibt  iiflo  tu  «mihernd 
30  Millionen  Pnd  hinter  dem  Vorantchli^r  nHIck. 

Fiir  liiis  .liilir  ]'M>\  ist  iiiiii  lüc  vuiii  ('uiitrrrf^  mit 
der  Autgabe  der  Aulstellung  edtrs  Voraasclilagex 
betraute  Commission  zu  Ergebnissen  gelangt,  die  nicht 
minder  ungünstig  sind,  als  die  für  das  Vorjahr  voraus* 
beredmetal.  Auf  (irnnd  der  Angaben  der  anw  elenden 
!  Vertreter  ainintUcher  Biaenwerke  den  »adlichea  Bab- 
I  land  wnrde  nimlieh  eomtatirt,  dab  bei  einem  Be- 
stand« villi  14  betriebsfertiL't  ri,  und  10  zwar  noch  im 
Bau  be^nll.  IH  M.  aber  ihnTbaliliir"  n  Vidlendung entgegen- 
gehtmirii  Hochöfen  die  Ki-rii«crkc  (ni  i<i.''l rechtem 
1  Betnel»e,  volle  Ueschäftiguiig  voruuügfMtüt.  zwar  ini- 
I  Stande  wären,  im  Laufe  des  Jahres  1901  «la«  Quantum 
I  von  1()0  Millionen  Pud  (2ü2:i0ÜU  Tonnen)  Koh-  und 
I  Olfceieea  n  liefern,  dafs  aber  eine  thatsiichliche  Kr- 
sengBDg;  vmi  dieser  Hübe  gar  nicht  ins  .\uge  gefaf»: 
weraen  diürfte,  weil  keine  der  Eisenwerke  im  auch 
aar  auailwnideii  Umfange  seiner  LeiataageOhigkcit 
mit  Voransbestelinngen  w  dies  Jahr  versehea  sei.  Es 
wurde  femer  berechnet,  dafs  eine  Jahrcsproduetion  von 
1231»i5ax)  Pud  (2019000  Tonnen»  Eisen  als  das 
Minimum  ilr'^jcnii.'i'ti  tjLwtittinis  lif/.firhiict  wiTiii  n  nMi--se, 
dessen  Kr*fug»iig  /wicks  .Sicliening  eines  mehr  >ider 
weniger  regelrechten  (iangi-s  tler  Unternehmungen  notli- 
wendig  wäre,  dafs  aber  auch  diese  Produrtionshöbe 
aas  ileni  angegebenen  (irnnde  zweifellos  gewifs  nicht 
werde  erreirht  werden  können.  Der  Maugel  an  Be- 
stelliiugen  erklirt  sich  aber  durch  die  hSchat  ungünstige 
Lage  de<«  Eisenniarktei,  indem  die  Preise  dieses  Pro- 
ductes  so  tief  gesunken  sind,  dafs  die  rrlatlv  tJienw 
producircnde  siidnissische  Klsi nimlu-ti !■  dirs-  n  .Marlvt- 
])reisen  nicht  zu  folgen  vermag,  u!»<l  si>  ii  •iah-.  i  ^•jui-tlutrt 
sieht,  auf  die  Entgegennahme  vieler  Bestellungen  zu 
verzichten.  Der  durchschnittliche  Selbstkostenpreis 
des  Roheisens  stellt  sich  nämlich  auf  den  Werken  des 
südlirlirn  ItiiMani!  auf  55,5  Kopeken  jir"  Pnd  der 
bestell  S,,rU  ü  , '  i ir  l'-i  reiroheisenl  und  52  "ii  Iv.  [.i  ken  für 
I  Boheisen  der  niederen  Qoalit&ten,  währeatl  der  Alarkt- 

Ireis  dieser  Gattungen,  der  in  der  ersten  Hilfte  des 
ahre«  1900  durchschnittlich  auf  75  Kopeken  (wechselnd 
in  den  (irenzen  von  70  80  Kopeken)  sich  stellte,  ram 
Schlüsse  lies  .laiirrs  las  .iiif  h<'>  Iiis  ."i^t.  und  SOgir  bis 
unter  5t»  kf|irkrii  ).r.i  Vud  gesuuktn  war. 

Der  hohl  Si  ltisikostennrcis  des  Roheisens  auf  «ien 
hier  in  Uede  stellenden   vN'trkeu  ist  aber,  wie  die 
Commission  ansdracklieh  hervorhebt,  keineswe^  etwa 
zu  siiclien  in  teehniachen  irnvoHkommenhetteo  der  da* 
Eisen  jModucirenden  Oefen;  diese  sind  vielmehr,  da 
sie  i^  iiiKiit Hi  ll  der  jüngsten  Zeit  entstammen,  ausnahms- 
j  los  il<  11  irc-.ti  ii'erten  Ansprü<-ben  der  modernen  Technik 
1  III  .ill.-ii   Siiirkrii   !m-.[ii li'Mi.l.    Die  hohen  Si'ltisi 
I  kosten  sind  neliiielir  der  in  mancherlei  Beziehungen 
ungünstigen  Lage  der  örtlichen  Productionsbedingungi-ii 
zuzuschreiben,  deren  radicale  Beseitigung  oder  Ab- 
:  ändening  nur  zum  Theil  möglich  erseheint,  und  in 
allen  FiUen  systematische  Anstren^gen  von  längerer 
Zeitdauer  beansprucht  Die  Commtseion  hat  denn  auch 
eine  Ixeihe  von  Mafsregeln,  von  denen  sie  sieh  eine 
Besserung  der  Lage  der  sndnissischen  Eisenindustrie 

I  *  Nach  anderen  Angaben  betrug  die  Boheisen- 
!  eneugnng  Sudrnfolanda  im  Jahn  1800  1406688  t 
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venpricht,  dem  (-ongrels  in  Voi^chlaK  gebracht,  imd  ilir 
ywsitMauur,  der  wf^gcnimr  8cbimMow«ki,  b«t»t» 
BefenDt  der  Commitnion  di«  von  ihr  gefliftton  Rma- 

liitionen  in  fitlpitulf  fliiif  PniiVte  msainntengi^fürvt : 

1,  Da»  stt'tige  AiiwLi'  iist  ii  äft  VorrÄtUe  F.rzoii 
mi'i  <l:is  Sinken  der  Prt>i-f  t'iir  Kuh-  unii  (iiil'sriscn 
weisen  auf  liie  Thatsnihf  ihr  l'i>lH'r[ir<iilii<'tii.n  ijn 
geeenwärtiiTfii  AuL'i'iiMu  kf  liin.  umi  ung-i-sichts  der- 
«elD€n  ersriieitit  tu  als  nothwendig  nnd  geboten,  ia£»  die 
Eisenwerke  ihre  Prodticte  an  die  aeiteas  derBegiemog 
«sfgfMicichfrten  Vorräthe  liefern,  wobei  es  als 
wfinschens« erth  bezeichnet  werden  mufs,  dafs  zukünftig 
«owohl  die  Vennindemajr  dieser  Vorräthe  als  auch  die 
Äviedrigung  deraeft«Ba<i«r'Regierung^tnagazinA  Hxirtea 
Preise  nur  allmähh'ili.  und  nidit  s[^>rungwcise  nnd 
plötzlich  vor  sich  ;;>'he.  ilumit  den  hisenwerken  di« 
Möglichkeit  ;,'<'lHit<  n  winl.  neh  den  Fordenmgn  det 
freien  Marktes  auzu|iiiüsf u. 

2.  Die  Erschcinangcn  der  Uebeqiroliu  ti<jii  so- 
vobl  aU  der  Uatet^roifuction,  und  das  Sinken  der 
VerkRufiprein  aind  »i  bezeichnen  als  die  Folge  der 
onbefriediMiideik  OrganisetioD  dea  Absätze«  und  Ver- 
kanfea.  Di«  Eiaenwerke  aind,  im  allgemeinen  ge- 
aoBamea,  viel  an  wenig  dariber  orientir^  aa  welehen 
4>rten  die  Conaamtion  Forderangen  stellt,  «elelien 
Umfang  sie  haben  und  auf  welche  (Jnalitiitcn  »periell 
sie  gerichtet  sind.  .Vndercrscit«  ersrlieint.  hei  dem 
bf stfhi'inltm  Systenif  <lt's  ('<iiiiiriissiijn^viTkiuift's  <i<M' 
Metalle,  der  Preisrückgiing  sehr  ott  nur  hIü  folg«;  der 
f^oncurrenz  nicht  etwa  der  Kisenwerke  untereinander, 
üundem  als  eine  solche  des  Wettstreites  der  Inhaber 
ihrer  Verkauftagentoren,  die  sehr  viel  mehr  an  der 
Mae««  des  Absatzes  als  an  dem  Preise  des  Pradnctes 
interessirt  sind;  die  Verwaltungiin  der  Eiaenwerke 
stehen  diesem  I'ebelstande  völlig  machtlos  gt>genüber. 

Das  einzige  Mittel  tnr  PrnauetionsreguTirung  der 
EiüeninduKtrie  in  der  für  die  Produccnten  nn  lif  «<>niger 
«Is  für  die  Consunientcn  wünschenswcrtln  ii  Ki.  htung, 
<iii'  /ii^'li  h  li  zur  \'i'r!;ii  i'hing  zuküiittiL'"i  r  ■-i  Iivm  v.  r 
Krisen  nnd  zur  Milderung  der  Wirkung  der  gegen- 
wärtig bestehenden  führen  würde,  biblet  nurh  der 
Ansicht  der  ('ommission  die  möglichst  huldige  Orga- 
nisation einer  centralen  Institution  (Bi>r«f).  wie  da-« 
Finannainisterium  sie  projectirt,  welche  der  £isen- 
iadostrie  die  bonSthigtea  AnskOnfte  bfaafclitlieb  der 
Fordcrnnge^n  des  Marktes  nach  Quantität  nnd  Qualität 
lierfcrn  könnte,  und  welche  zugleich  die  Möglichkeit 
bieten  würde  zur  .Anknüpfung  directer  Besiehnngen 
zwischen  Producenten  nnd  Consunienten. 

il.  Als  sflir  w  i--ftitlirln  T  KinrMi-  flir  ilie  .Stütze 
«ler  Eisonprodncrittt'ii  in  ihrer  gegenwäiligcn  milW- 
licheii  Lage  ist  zu  bezeichnen  die  Oi^puiiaation  mSg- 
liehst  billigen  C're-dits. 

4.  Von  sehr  eins<  hneidender  Bedeutung  ist  ferner 
«icb  die  Vtagfi  der  £rmifsigang  der  Tranaporttarife 
aowohl  Ar  das  Rohnaterial  als  aneh  fSr  di«  Erceug- 
niss«  der  Eisenindustrie. 

5.  Angesichts  der  nnrfnstigen  Lage  der  Eisen- 
industrie stellt  die  rdiunii^-ii/n  >\<  n  Antrag,  dafs  der 
Congrefs  an  das  FuiLLuzmiui&tiiiiuin  il.is  Krauchen 
richtet  um  iiiilu'li'  l>»t  baldigi^  Kinberuf uhlc  di  r  lun  it'^ 
in  Aussicht  genoiuinencD,  der  Berathung  du  hLr  \'i  rlt»»lt- 
nisse  gewidmeten  Vemauiinlung,  un  der  neben  den  an 
der  Eisenindustrie  unmittelbar  interessirten  Personen 
aoeh  Vertreter  des  Congresses  der  sidntaaiaokeii  £iaea- 
industriellen  theilnehmen  »ollen. 

Der  Coapeb  aehlott  sieh  in  diesen  Besolntionen 
der  Commission  in  allen  Stücken  an.  — 

Im  Uralrayon  scheint  die  Production,  wie  auf  dem 
eln'nfan>  in  rctcr^liur«:  tjijjenden  ("ongre^tse  der  Ural- 
MdiitiinitnlustriL'Ucii  Jurj,'!  l-  i,'!  wurde,  unter  der  if»wn- 
«iirtiirt-n  Krisis  nülif  in  tli-m  rniijuii,'!'  y.u  l.i.irn, 
wie  in  Südn'Mand.    Sij  mudo  unter  Anderem  hervor- 

fehobtn,  daü  virlc  Fabriken,  ungeachtet  des  Sinkens 
er  Preise,  den  Betrieb  nicht  nur  nicht  einsohiinken. 


sondern  noch  erweitern  wollen.  Di«  8iOBBky«'ABlageil 
X.  B.  btabaicbtigeii)  die  BohoiaenerManiig  nn  800000 
Pnd,  die  Werke  des  Grafen  Sehawdow  dieaellM  nm 

200000  Pud  zo  .  rhölicn.  — 

Im  Anschlul's  an  obige  Mittheilnng:  dürfte  die 
t'  I^ri  nde  Notiz  ans  der  St.  Petersburger  ..  Wm  henschrift 
Iii!  Hi-r?-  nnd  Hütten  w«^sen''  nu«  Kerts<  h  vom  15.  .lao. 
von  liittTos^c  sein:  ,Ani  Abend  des  2.  Jan.  i;irig 
der  Dampfer  „Aleksei  (iorjainow-  aus  Kertsch  mit 
einar  Laanag  Roheisen  von  der  Kertseher  Hütte  naeh 
Lirom«  nnd  Marseille  ab.  £a  ist  die  erste  Ladung 
rnaaischen  Roheisens,  die  ins  Anstand  geht." 

Aageaichta  der  oben  dainelegten  Lag«  nnd  bei 
der  Tbataaebe,  dal^  Safsland  «einen  eigenen  Bedarf 
an  Eisen  nicht  decken  kann,  ist  diesem  vereinzidtcn 
Export  indessen  keine  weitere  Bedeatong  beizulegen. 


I7«b«r  «hl  ■•■««  regtatriraiim  LiflnmwrtM' 

i  berichtete  W.  H.  Bristol,  Hoboken-New  Jera^,  auf 
der  Deeember-Veraaniakuig  der  „Am«ri«an  Soeiely 
'  uf  Vecbanical  Engineera*. 

I  Das  beschrietit'Tip  Instniment  ist  lustinimt  zur 
j  Messung  hoher  Teuijit-r.itiuvn,  welihc  türtwührend  auf 
]  einer  sich  bewegenden  Karte  uulLTezrichnet  werden, 
I  wobei  darauf  besondi-ni  Ilitcksicht  genommen  ist,  dafs 
i  einerseits  die  Angaben  des  Barometerstandes  iind  der 
Temperstar  der  Atmosphäre  richtig  seien  und  anderer- 
seits der  Apparat  aelMt  nfiglldist  «Infaoh  a«i. 


Die  beige^ebein  Skizzü  zeigt  schonintisch  ilie  An- 
ordnung der  cinzehuu  Tluile  des  Pyrometers,  welches 
auB  eineaa  qrlindriache»  hohlen  Porsellankörper  besteht, 
an  welchen  steh  ein«  Capillare  aasehliefat  and  ihn  mit 

einem  DntrkrncsüiT  vorbindet.  Die  PoraeUaarBhre 
mufs  lang  nujj  sein,  um  durch  da-s  Ofenmanerwerk 
bis  in  ileu  Kaum  zu  dringer.  \m>  die  Tenipcratur  ge- 
messen werden  soll;  die  Cii[iilliire  sellist  bestellt  aus 
ii;i*itl<isem  K U|iferridir.  I'er  Itriiekinesser  i'-t  nmli  Art 
«int'S  .Manometur.s  eingerichtet  mit  tedtruden  ÜMlircii, 
von  denen  2  Stück  an^wendet  sind.  Eines  dieser 
Bohre  ist  verbunden  mit  der  CajjiUare.  das  nndere 
steht  mit  der  Atmosphüre  in  Verbindung,  um  so  die 
Sehwanknngen  in  Druck  nnd  Temperalnr  der  änfaerea 
Infi  ansKogleichcn,  damit  man  immer  «hae  R&ckxieht 
auf  diese  tactorcn  richtige  Tcmperaturangaben  erhiilt. 
I)ie  federnden  Ruhro  sind  schneckenftirmifi:  gtdiogen, 
Ulli!  zwar  ist  dies  nach  Angaben  des  Berichterstatters 
mit  Km  ksii  lit  ant  die  geringe  Menge  Luft  geschehen, 
widi  lie  dütiei  in  W  irkiiiiLC  tritt,  'i"  KitimverhSltnissc 
in  der  Porzellanröhre  und  ilcr  Capillare  sehr  knapp 
bemesaea  siad, 

  &  SehM. 
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Der  Bergbao  In  Prenfora. 

Bei  clir  Ik'rathttog  im  Etats  der  Hcrij-,  Hiittfn- 
and  Siüinenvwwaitang  im  preofsischeD  Landtage  «rah 
der  Abg.  Dr.  Scba  Ux-Bocnam  Ober  die  gegenwiirti^'e 
Leiatttagiilfaj|^eit  de«  prenlUadiMi  Beigbaae*  nod  »eine 
Aanichten  fnr  die  Znfcinift  naelkttebMiden  Ueberhiirk. 

Im  Juhr*'  189»  —  über  IWH)  liepn  al>srhli<!fsund«' 
Anpalion  n<»  h  nicht  vor  —  hclicf  sich  ilic  Proiliictioti 
der  iirciifsisclu-n  Bt  il'^m  i  K'-  .uit  i:)!  Jits  "lUJ  t  im 
Wcrtlu^  von  l»104(Mtoüu  .h.  liuivon  »ntbelcn  atif 
die  StaatshtTicwerkc  15115731  t  und  IBiMWöHfX)  #. 
Üiese  grofte  Mengen  und  Werth«  wurden  von  455<D06 
ArbaltflTB,  wovon  67  7»*(.>  lU-r^leiitc  dtr  Staalswcrke 
waren,  eewminan  and  zu  Tage  ge«chafi^.  W'üren  die 
Bergwenta  aaiercs  Lande«  wie  aeine  Eisenbahnen  in 
der  einen  ndlrhtigen  Hand  de«  Staate«,  vereinigt,  so 
wBrden  Mt:  Einnahmen  ans  den  HcrtrMcrken.  die  im 
Jiilii  r  10(10  n;,  t:t  weit  von  1  Milliarde  Mai  l,  ( iitfernt 
sein  wenleii,  iiu  ltr  nls  xwei  DriHel  der  Km  nahmen 
ans  den  F.isenhahtien  rm  i^  !i<  n.  Aber  selir  '.ii  1  ^'i. 'r^.  i 
als  das  in  den  Kisenbahnen  an>,'elei,'te  Ku|titai  isi  der 
l'reis  des  Bodenschatzes.  auf  «lensen  (inindla};e  der 
Bergbau  besteht.  Ich  habe,  fulir  der  Hedncr  fort,  schon 
bei  der  TOqäiiri<ren  IJerathunjLt  des  Uergetats  darauf 
hingewicaen,  dafaderKohlenvarratb  desniederrheini^ch- 
westfäKBciben  Hteiakobleabeekan«  bei  einer  FSrdemn^' 
von  jährlich  KH)  Millionen  Tonnen,  also  gleich  dw 
doppelten  der  jetzijren.  noch  auf  1298  Jalire  ausreichen 
würili'.  1t;z\k>r'hen  sind  durch  Tiefliolirnniri  n.  'in  auf 
der  pm/.vii  J.:iiie  voni  Kheiii  bis  östlirdi  von  ILiiuui  g^vj,'en 
Nordi'i»  vorriiclien.  ausirezeichnete  Hrpehnii^i-e  erzielt 
und  neue  Fh'tze  aufjrefnnden  worden.  Ks  ist  das  da- 
niuN  von  mir  nnfrenonmiene  ,\ut<i  liiubi,'el>ief  um  un- 
•;efahr  10",«  verv'rol'sert  worden,  denients)ireeheiid  ist 
die  anzanehmeude  Krs<  lio|iftin^  unseres  .''^leinkohlen- 
beclcens  hinansgescboben.  Sehr  viel  gröfser  als  der 
Kohlenreichtbnm  Westfclnus  ist  da*  Oberschlesiens. 
Ein  herufenir  Sachkenner,  Professor  Dr.  Frech  in 
Breslau,  sat^t  über  diesen  <;e»altigen  Bodenscliatz : 
.Seihst  w  enn  die  in  <  tberschlesien  zu  erwartende 
Steiu'eruii«;  der  Förderung.'  auch  noch  so  liedeutende 
nimeusionen  annimmt,  ist  eine  FrscliMpfuni;  der  Vor- 
rälhe  erst  im  Anfmv/  des  vierten  .lalirtansends  unserer 
Zeitreehnunu'  an/  u  rim  en."  Iiu  vorii^en  .lahre  führte 
ich  aus,  dafs  die  l-i  istr  Tiefe,  die  üherhan]it  V'ini 
Bergbau  crreiiht  w.  i  >ei,  bis  l.'jtKj  Ml  geht,  dafs 
wir  also  nach  den  Mitteln  der  Technik  nach  anf  eine 
Ansbentangsfahigkeit  unserer  miQprnHBchpn  Abhi;.'r- 
ra&gen  bis  zu  15(lOm  reehnen  können.  In/w  isi  hen  ist  ai<er 
diese  Tiefe  schon  nm  mehr  als  S(Ht  m  überhol»  worden. 
Nach  Nachrichten  der  arnei ikmiisclieu  lei  lmisehen  Zeit- 
si'hi'ift  aus  dem  .\iifan<,'i-  des  v.MiL'cn  .lahrcs  ist  ein 
."Schacht  der  Tamarack  Miniiij:  (■•iMi|>any  am  t'lieren 
."See  schon  bis  zu  einer  Tiefe  von  lS;Wi  m  vori'edniniren, 
tnid  aus  dieser  Tiefe  werden  durch  eine  vier^lietlri'.'e 
l''<>rdennaschine  die  Knpferente  za  Tage  geholt.  Wir 
dürfen  ans  also  der  bereditigten  Botninng  hingeben. 


d.il^  c~  II  Jen  kiiiiJtiM  tiil<  n  .Tahrhnuderlen  auch  pe- 
lin^-n  w  ird-  itiscre  K<dilentiutze  nnd  andere  niineralifiche 
AblapenniK«  "  '  i-^  zu  j^rofsen  Tiefen  wirklieh  auszn- 
beulen,  insbesondere  aoch  die  Ablageningt-n  des  west- 
fälischen Steinkohleagebirgea,  die  nis  zn  ;{UO(J  m  hin- 
abjrahen,  vullBtilndie  aaszngewianen.  Im  Ge)^en«atz 
cn  Enffland,  das  mit  nanger  Besoignifs  der  Eracbopfniifr 
seines  Steinkohlenlap-rs  un*i  damit  der  Vernirbtunp einer 
der  wesentlichsten  (irundlnfifen  des  enirlisehen  Wohl- 
standes ent>;e>ren  «iehl.  sintl  wir  Im  rcrhtif^t,  anzunehuien, 
«iafs  unsere  Mineralschütze  nix  ti  anf  .labrtausende  aus- 
reichen werften  und  die  .Sehätzunj;,  die  wir  heute 
ninchen,  noch  überholt  werden  wird  durch  die  neuen 
AufsehliefsuDjren,  die  dennalcinst  ceniacht  werden 
kimuen.  (ili  i<hwoh]  sind  wir  verpfliebtet,  die  Boden- 
«rfurschuug  un»eies  Landes  uiit  alleai  Eifer  fortanwUen. 
Dieser  hoben  Aufgabe  dient  ja  in  erster  Linie  unsere 
vortreffliehe  i^oloifische  Landesanstalt.  leb  habe  aber 

seil.  II  in  friiheren  .laliren  wiederholt  hervorgehoben, 
w  ie  ulii  i  ;i,;s  langsam  das  Hauptwerk  der  ireologisehen 
I„nndes,i[i-lali.  die  geogii.i-riM  he  Lnndesaiit'n:ih m.  und 
Kartiruiig,  vorrückt.  l>u»iiui  wiixl  es  wohl  keinem 
Willerspruch  begegnen,  wenn  ich  sage,  dafs  reichlichere 
Mi'tt  l  rnr  raschen  V(>lleti<ItiHg  jenes  so  überaus  w  ichtigeo 

I  Karti  II ^^  1  L kes  eingest' 1  If  ucnlen  miisscn.  Wir  miissen 
zur  £riM:biieIsnng  der  in  der  Tiefe  liegenden  minenir' 
Ii  sehen  Scbitxe  nnaerea  Bodens  in  viel  umfessendacr 
WcIm-,  als  dies  blaber  gMchehen  ist,  zu  Tiefbohmngen 
übergehen.  Der  AnsblieT;  anf  nnsern  Bergbau  ist  för 
die  (ieifenwart  sehr  b<  fi  ii  .fiL'cnd,  für  die  Znhii  iri 
hoffnungsreich.  Ks  hx  zu  u  '.vi.rten.  dafs  duv.  h  iit  ..e 
.XulschliiTsungen  die  Ausilehn::iiL'  husmi-  ^hi.eral- 
schatzes  iiImt  die  bisheri<:e  Annalinie  hinaus  waebst. 

'  Ks  ist  zu  erwarten,  ilafs  durch  ilie  Fortschritte  der 
Technik  die  bessere  und  höhere  V'erwertbung  diese* 
Mineralschatzes  ermö;rliebt  wird»  ^\  ir  haben  also  zu 
rechnen  anf  eine  Austtebnang  unserer  wirthscliaftlicben 
Maeht  nnd  eine  Erslarltung  neraelben  von  innen  hcrane 
dnrch  den  Bergbau.  I)ie  starken  Wurzeln  unserer 
wirthschaftlichen  Kraft  liegen  zwar  Vorzugs«  eise  in  dea» 
ISoil-n,  den  der  Pfing  de*  l.undnmnnes  durchfurcht, 
aber  es  gehen  auch  starke  Wurzeln  hiuab  bia  in  die 
Tiefen,  wo  der  Berglmu  nicht  aar  für  sieb,  sondern 
auch  für  im  Vaterland  sehafft. 

1  Edonnrd  Belainnre-BebontteTÜle  f* 

'        .\in  17.  Kebmar  vers^'bied  auf  seinem  Seblosse 

I  Monigrimont  tn  Fontaine  -  1e  -  Boure  (l>e|>.  8eine-ln- 

I  fcricuri'i     Kdoiuird     I>clamare  -  De  bou  t  f  e  v  i  I  le, 
I  dessen  Name  mit  der  Kntw  icklnn«;  der  (iiisnuiscliinen 
I  ensT  verkuü)ift  ist.    Sein   llaujitlnstreben  ginsT  dahin, 
I  diese  ato  li  für  die  Verwendung  anner  (iase  braui  hbur 
zu  nuu  hen.    Die  letzte  und  bekannteste  Leistunjr  dieses 
gt  niiilen  Ingenieurs  war  ih  r  von  der  Sucicte  l'ockerill 
in  S(  raing  erbaute  und  in  l'aris  ausgestellt  L'cwesene, 
sam  Betriebe  einer  UeblisemasdiinedienendeJUOpferdige 
Otcbtgat>motor. 


Industrielle 


AeticngpsellschaftCharlottenhnitefNIedM'Kelwlieii. 

Für  die  Gesellschaft  sind  1890/1900  die  gehegten  ; 
günstigen  Krwartungen  nicht  ftngetrolFen.  Die  seitens  ' 

des  I{olieiseu  S\  iidiciites  ijethiit igten  langsiejiti.,rcM  Ver- 
traire  zu  loiifsii^eli  l*r<  isen  gestatteten,  dem  P.criclit  des 
Werks  zuf'ilge,  den  llocliofenwerken  (lichl.  aus  dem  Ver- 
kaute des  ]ii.<lu  i»eus  den  entsjtreelieudeu  Xutxen zuziehen. 


Bandschau. 


Dieser  Felielstand  machte  sich  infulgi  des  Mangels  an 
Koks  und  der  Erhöhung  des  Koksprrises  noch  besonders 
fühlbar.  Dies,  in  Verbindung  mit  höheren  Preisen  fttr 
Kisenstein  sowie  •:t-<icL'cnen  Arbeitslfihnenv  bedingte 

ferner  eine  w esi'Ut lirln'  IJeductinn  des  rebersehusses. 
Die  IVoduction  beider  llociinteii  betrug  Ö2!t7n  t.  Der 
IJcdieiscn  -  Vi.rralh  bctnig  am  I.  .Juli  nKXtS'JOt:  au 
Aufträgen  standen  ülUUO  t  zu  iioche,  die  uiil  dem 
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B»''lurf'  <l«'s  S;t:ilil«  fik-  liinri'ii  lii-nile  Hcsrhäftifjiin',^  fni' 
«las  liMiCi'iiilc  ( ii  si  liiiftsinlir  und 'lariiber  Iüdbus  sichern. 
Dil-  l'rri>-c  siiiil  lohnen«!.  Der  Roiigewinn  %on 
12U  613,08  UV  wird  su  Abschreibungen  verwendet. 

ABBMicr  Oar-si:i]>i^vrr  k  l  ActioiLGcHlltehmfl) 
Aitueii  in  Westralen. 

In  Beridit  im  VontandM  iw  OeMlbebtttt  wird 
Uber  )Ias  Owehlflsjalir  1898/1900  Naeli»telMad««  be- 
merkt : 

„l)ir  I,iii.'c  ■iii~fi'e<  I ti-l ii>ti  i(  z»  iML'«"'  iiii  v  rsjangcnon 
iif'fliattsjiilir  kann  wicilcniiii  rinr  iTtVcunclm  bc- 
«eirliiirt  wmlMi,  iiiii.'h  dir  Kiifw i<'kliiri;r  'I''s  >ic- 

schäftes  mit  luiuiclirrlt-i  .SvIim  ifri);k<^it«-ii  zu  kiiiupfen 
hntte,  die  theilweise  sehr  ernster  Xatur  waren,  su  dafs 
e.ü  nicht  ao^tbleiben  konnte,  dafs  die  Rrtrag^fithigkeit 
unseres  Werkes  dadurch  beeinflufst  wurde  Die  erste 
Ilülfte  des  Jahres  stand  unter  dem  Zeichen  des  Kohlen- 
nnd  Kobmaterinl-ManGreis.  Darrh  die  Uberaag  efinstiire, 
allcttaaine  Qeschiiftslni^e  wurden  an  den  Bergbau  der- 
artige Anfnrdemn^en  gestellt.  doTs  en  anmSglich  wurde, 
die  vertragsniiifsig,'!!  Mengen  un  Kohlen  heranzuziehen, 
und  nur  mit  erheldiehcn  Öpfem  gelang  es.  einen  Ans- 
r.'ill  Von  nulir  :il>  IT)!!'»!  zu  decken,  um  un  gri-rscrrti 
Üi  tni  lis^iKriiiigen  voiltti/iiki mimen.  Verschärft  wur<ie 
iiii-i  rr  ittii  rijuickliche  I.a^'i'  nm  li  durch  das  unerwartete 
l-iiii.st  U>  Ii  eines  strengen  Winters,  welcher  stellenweiH»- 
höchst  unerfreuliche  .Stockungi'n  im  Kisenbahnbetrirli 
hervvrrief.  Noch  schlimmer  liurscrte  sich  aber  der 
Mangel  an  Schmelxeisen  und  die  dadardi  hcrver- 
genileiie  nulaubliche  PreiseteigeraDg.  Da  «s  ana 
nicht  mdglieb  war,  den  Bedarf  auf  lii^iere  Zrit  hteaim 
«inzadeckeu,  mufeten  wir  den  jeweiligen  Forderungen 
nachgeben,  ohne  dafSr  aber  in  de«  Verkaufspreisen, 
«Iii-  M  it  'kill  .hilirc  ISfMi  ki  iiH  i  lci  Krhiihung  erftibren 
liiittoii,  fuu'ii  Küi'khiih  zu  liudfu.  Zufidge  wr  trrofsen 
N  i  riiii  lirunc  iles  W  ettbewerbs  im  StaliTfiTinuiirs  -  (ie- 
werl(e  koiiiittn  ilic  i'rci»ie  —  trotx  der  vitrliundenen 
grufsen  Arl"'itsriu  iii^i'  uii'l  trotz  Af-i  laii^;irt-nihlten  Be- 
dürfniose»  nacii  einer  besseren  liewerlbung  der  Kr- 
Zeugnisse  —  erst  geiren  Knde  ile«  ersten  .Semesten« 
Svw«it  erhobt  werrlen,  dafs  den  Werken  dabei  ein 
angemessener  Nutzen  verblieb.  Der  in  unserem  vor- 
lataten  ilaachttftabericht  erwähnte  Um-  beiw.  £r- 
weltemngaban  nnspres  Bannerwerka  ist  inxwiaehen 
vollendet  Die  neue»  Rinn'ehtungen  bewibren  eich 
den  Erwartungen  entsprechend  und  honnten,  wenn 
auch  nur  thcilweise,  dem  vergai'L'i nin  fieschSftsjabr 
nutzbringt'nd  gemacht  werden,  si»  liai'-  i's  uns  hier- 
durch ermöglicht  ist,  auf  d  ii  um  Isuihk)  f  i)i..litr 
(trnmlksipitn!  dio'dhe  Dividende  wie  int  Vorjuiir»  I«  i 
erh"ilit'-ii  AI>Ni  lir.  iliiiiiL:!  n  vors<'hla?en  zu  können.  Als 
dringiithL-  Kr!äiuernng  wurde  iVrxier  der  Neubau  der 
(reneratoren  vorgi-nouimea,  web'he  in  ihrer  bisherigen 
üestalt  sowohl  veralti't  waren  als  «uch  durch  ihre 
Lage  die  ICntwicklung  des  Werkes  behinderten. 

Der  dieajihriga  ümsaU  ftbenteigt  den  des  Vor- 
jahres wieder  nu  etwa  18 '^>.  Der  daran«  mul- 
tirende  FabricationBafaerschurs  \t,n  (>ti1MK)l,{Hi  .0  gegen 
867002,fl9  im  Vorjahr  crgiebt  einen  Kobf;ewinn 
von  2<i7,07  .4'.  Hiervon  gelu  n  nl.  tur  Abschrei- 
Imnjjen  t»1»748,17  so  dafs  riu  lüuigt-winn  von 
ISt'iTjls.!»!!  .  1/  verbleibt,  welclii  ii  wir  xorschlairi  ii.  uir 
f"lL't  ZU  verwenden:  Tantieme  an  den  Aufsivlitäruth 
li>!tr)i,«i  107»  Dividende 168O0O  Vortrag 
auf  neue  l{echnnng  7.öG7,<>9  ,//. 

In  das  neue  (jeschüftsjahr  haben  wir  \vi»-.ifniiii 
einen  grüf^eren  lkstiind  an  Auftriigen  zu  lohnenden 
Preiaea  mit  hinfiber  genommen,  der  uns  bislang  ans- 
nricbead«  fieiehiftigaag  gewlhrt  hat  Wir  hoifen.  In 
der  Lage  an  sein,  auen  rar  den  Re»t  des  Grschifta- 
Jahres  noch  so  viel  .Vrbeif  heriuizuziehen.  um  ein  <len 
VerhÄhnissen  angeuussenes  ErgcbnÜ!*  in  .Vus*icht 
atelien  au  kdnnen.** 


j     Dentsebe  Werk/cuguinschlnon-Fnbrlk  Tormala 
Monderniaun  k  Stier  in  ('liemnltz. 

;  Der  Bericht  für  181){>/190<)  ii  L,'t  dar,  «lafs  die 
.Vnsrustang  und  die  Inlu  triflisi  tziuii;  iler  neuen  MnntiiL,'*- 
halle  und  der  neuen  .Si  hmiiMlr.  -,.mie  der  Alis.  Iilul.'» 
der  alten  Betriebe  an  'ln'  inui'  t 'iiitiidaiiliiL:>'  mit 
elektrischem  Motoren  -  .\ntri«li  tiii'ljt  ohne  Betriebs- 
störungen durch>ri  i lilirt  «nd  nur  mit  Aufgidjot  aller 
Hiilfskrit'te  rechtzeitig  erledigt  werden  konnte.  Mit 
Kinrichtung  von  Duppelschichten  wühnrnd  de$  Winter* 
halbjahrea  wnirde  «a  mdglich  gemacht,  die  Liefemagen 
ohne  erheUlehe  Yenpitangen  an  erledigen.  Die  fie- 
triebakosten  Htiegen  aufaer  allem  VerhUtnifü  und  die 
(ieschaftslag«^  drohte  sich  xn  einer  Krisi«  zu  gestalten, 
als  im  Februar  l'.HH)  die  Kohlengnilun  dt  r  nülimi><  bcn 
und  Suchsiscben  Reviere  ihre  F'juIi mag  einst*  Uten 
und  zur  AutKcbterhaltuBi:  des  lli  tiiebcs  für  i\\v  \\v 
Schaffung  ilrs  ufithigen  Feuerungsmateriales  selbst  für 
zweifelhafte  (^tialit.i^en  ganz  ttngewSbnlich  bohe  Pralae 
angelegt  wenkii  mulsten. 

Die  Gesellschaft  erreichte  in  1899/1900  reichlich 
denselben  l'insatz  wie  im  Vonahre  und  erzielte  damit 
einen  l  eberschnf»  von  275821,35  J( ,  welcher  eiu- 
Bchliefslich  2770,66UK  Vortrag  ana  1896.9BfokeBde  Ver- 
wendung findet:  au  Abtchreibungen  108672,60  «AT, 
vom  R'  -tbetrage  von  I6»(Mä,G6  M  ansschL  Saldo- 
vortrug  vom  vorigen  .lahre  erhalten  zunSchst:  der 
Reservefonds  5  "  o  =  81{)3,9r)  .ti.  Dircction  und  Be 
amte  1« .%7,8()  ferner  gehrti  ,ib:  4%  Abschlags- 
Dividende  auf  l7(X)t)O0v/^  ^  <ihi<xK)  //,  12  /<  Ab- 
schlags -  Dividende  auf  5ihi  Stiuk  ( iinufsbiliiinc 
^  (KHK)  Tantieme  des  Autsi.  litMatlit  s  tL') 
3*»  .Super -Dividende  auf  ITuüuoo  .H  -=  61**00  J^, 
9  Jt  Su])er-Divi^de  auf  ßOU  .Stück  Gcnafsscheine 
=  4600  *#f  anaanmen  1(S0  616^..#,  lomit  veri>leiben 
zum  Yortrag  anf  aene  Reehnnng  0088,88  Jt. 

Dttateldorfer  MaackteaBbAn-AeUeagaaslIaehtfl 
vorm  J<  LMenlauaa  tm  DVawliorf. 

Den  Berieht  des  Vorstandes  über  das  Jahr  1900 
geben  wir  nachstehend  im  wesentlichen  wie<ier: 

„In  unserem  letztjährigen  (ieschiittsberichte  glaubten 
wir  im  Hinblick  auf  die  unter  den  allgemein  blühenden 
Verhältntswtt  dar  Indnstrie  hemehende  rege  Nacbfinge 
nnd  die  vorliegenden  belangreiehen  LieferungMaftri^ 
in  unseren  Erzengnissen  nnd  Handelt-Speciefititen  ein 
nicht  minder  befriedigendes  I'ifr;ii.'iiifs  unseres  Unter- 
nehmens für  das  Betriebsjabi  in  Aussicht  stellen  zu 
können,  sofern  ni  lit  ct^  a  iinvurlicrzusehende  Zwischen- 
fillle  den  trcst  li.ittln  hl  iiAiitM  liwimi^'  beeinträchtigen 
wünleli.  \\  alui'iiii  u  ir  iiiiü  in  liiT  it>Ii-m  llaltli'  'ir> 
.lahrcs  ertn-iilic-lierweise  eiiM  aniiulUinde  .Steigerung 
des  lebhaften  (tescbäftsping«  s  vi  i  zcicbnen  konnten, 
hatte  der  auf  industriellem  (iebiel  plötzlich  eingetretea« 
I  mschwung  leider  auch  für  unser  rnternebmen  dine 
Abechwiichung  der  w  viel  versprechenden,  günstigen 
AbsatzverhSltDisse  im  Oefulge,  so  dab  wir  vt.n  It  in 
bis  lahin  >rewonnenen  erhehficlien  Von^nuige  iui  Um- 
sat/  näher  dem  Vorjahre  in  der  aweiten  ilWfte  dea 
.laln-i  s  -  iMcn  nn  lit  luiu  .■sculüi  lien  Theil  wieiler  ein- 
bülsen  murst.ii  lunl  uhi  i>«.liai><o  dessellM-u  nur  noch 
einen  Mi  Iirinii.-;itz  von  etwa  Ii>  .  i.'i':,'rn über  d^m  Vor- 
jahre Bufisiivk  eisen  haben.  Die  dun  Ii  t  iin'  tieftrehende 
'  Krscbütterun},'  iler  Industrie  bervorgeiulViM'  u)1l:< mein 
rttckliuiige  t-onjunctur  veraniafste  uns,  die  FertigHtcllung 
der  aaiaerzeit  dringenden  Bedürfnissen  entspr«  i  lienil 
begoaaenen  Neubauten  nicht,  wie  dies  bis  dabin  ge- 
schehen, in  beschb-unigter  Weise  zu  betreiben,  sondern 
langsamer  zu  Bnde  an  finhren  und  deren  mascbinelie 
AutrBstnng,  «aweit  alz  tbnnlieh,  in  den  eigenen  Werk- 
I  stütten  herzustellen.  Die  eeaanmlen  Abscbreibon^n 
;  betmgiii    70  43U,0'2  I)ie  aehwierige  MntenaU 

I  beachaffnng  in  der  ersten  HUfle  dea  OeMhiftigahreB 
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nöthicte  auch  uns,  Krur>c  V.irr.itlic  /u  lullten,  .lir  ^ich 
infol|je  der  s.  Zt,  erfordcrlir  ltm  rmrliht  licti  Dixkuiipt- 
kiiiitV  im'i  des  bedanerlirLi  i » -  i^f  durch  den  spateren 
flauen  tjeschäftsj^fang  verriii>(«'^rt<i^n  Verbraueheg  bis  zum  i 
Jiiliressclilnsse  niclit  unwesentlich  noch  vermehrt  haben. 
Die  nnt«r  den  derzeitijren  Verhältnissen  gebotene,  vor- 
sichtiffp  Bewerthung  dieser  Bestände  zu  den  hinter 
den  Einstandspreisen  leitter  weit  zuruvklie^nden  Ta£es- 
preisen,  lüfst  uns  hierbei  einen  nicht  nnerhcbUcnen 
Aasfüll  erlcidea.  Hiem  kommt  euie  Steigcrnnm'  der 
«llrnneiDen  ünkotten  infolge  besAnderer  Aofrendungen, 

welche  die    Hcrbvisrhufliin^   von  Attflrllgea   III  der 

b>tzten  .Tahre<>hEi)t'te  erforderte. 

Der  nach   Abzuiir  allur  Handlungsunkosten   und  ; 
.Vbscbreibuni^n   sich   ergebende  Reinirewinu  beträjft  . 
17Mir)l,K4         dazu  4i:iS.7'J  .U  iui>   'ii'tn  (ics\  imiS'jr- 
trag  von  1809.  zusaiiimi  ii   1 7 "i 'jrd i,  1 »;         und   lu  an-  i 
trafen  wir,  denselben  wie  i'iL't  zu  virtlifilcn  :  4ri<HX),;<|f  ' 
«  4  7o  Dividende  auf  l'2mMMNi         (MKMJ  M  ^ 
Dividende  auf  .900  fKIO       2(J  HrjC,;)!»  ,J'  für  Tantiemen  j 
an  Aiifsirhtsrath,  Voratand  und  Beamte,  72  000  = 
d>  Stmer-Dividende  anf  1 800  000  uT,  9000^  =  :)> 
Snper-Dividrada  auf  800000      10888^77     ala  Vor- 
tn^  anf  neue  RMbaini|(,  KOtaminni  176860,16  Jt. 

Die  bei  der  derzeitigen  Gesehäftsstille  allenthalben  ' 
beobachtet!^    Zurückhaltung;  in    der   Ansfühmng  in- 
ilii>tricll<  r  Nenanla>^Ti  und  Kr«  fit rruntr"'"  cr  itl'ui't  für 
d;w  lauli-iide  fiescbaftsjjihr  wt'iiii;  rrfn'nliidic  Aa»8i<'hten 
nnd  lüfst  auch  für  utisrr  I  nti  riit  liim  r!  dff  Kinganjif  an  , 
Neu-Aufträgen  z.  Zt.  vuil  zu  wüiischtm  libri^,  k<i  dafs  ' 
der  (irad  der  Beschäftipung  unserer  Werkstiitten  hinter  . 
dem   vollen    Leistunpsverniöffcn    derselben  erheblich 
aurUckbleibt.    Wir  hoffen  indefs,  daiH  t-K  uns  bei  all-  ' 

Emein  wiederkehrendem  Vertraaen  in  eine  aufstrebende 
ntwicklonc^  der  üesohifblaga  bald  selinjgen  wird, 
wen«  auefa  «af  dar  Qmidlag«  heraSgeiielKter  Ver- 
ksnftpraiae  md  weiterer  j^fiarw  Aufimidangmi  fflr 
den  V  ertrieb  unserer  Krzeugniaaa,  ein«  Beaaemnj:  dieser  i 
Verhältaivse  herbeizuführen." 


UannoTersehe  ]IaschiiieBbao*AcUea>tieaellMh«rt, 
▼•rnali  CtaMy  IgwItHr,  Uai««  ?or  ■•iim?«r. 

Die  Einleitung  des  Berichts  des  Vorstaiidi  s  l.uitet: 
,ln  das  Geschäftsjahr  1880  DWO  sind  wir  mit 
einem  crofsen  Bestände  von  Aufträgen  eingetreten« 
denen  Bewältignng  die  hScbstea  Anfordemngea  an 

die  Letatangsftinigkeit  nnserea  Werlces  stellte.  Di« 

FubriiMitiun  wurde  leider  in  nngflnstiger  Weise  lucln 
flufst  dorch  die  Unmöglichkeit,  stets  rechtzeitig^  du; 
erforderlichen  Kohmaterinlnii   uml    Halbfabrieate  zu 
erhalten,  eine  Sc'bwicrit^liL'it.  sm  IiIu'  in  den  Vorjahren 
wohl  vorÜborgebriKi  iiiitVi'rr.  fi-n  wur.  in  d.-r  i !>■:;■  liiifts- 
|)eriode,  welche  «rmer  heutiger  llenciit  nmfai&t,  aber  i 
einen  nie  gekannten  Umfang  angenommen  hatte.  Wenn  | 
«s  trotzdem  gelungen  iist,  die  .Arbeitsleistung  unseres  | 
Weriiea  und  den  erzielten  Umsatz  abermals  zu  erhöhen.  [ 
ao  Terdanken  wir  die«  einmal  dem  Umstände,  dab  I 
nnser  bewährter  Beamten*  «ad  Arbeitenitamm  in  an-  1 
eikaoaeaawerther  Weiae  aeine  volle  Arbeitskraft  ein- 
gesettt  hat,  femer  dem  Fmstandc«.  dnfs  die  in  den 
l*  tzt<>n  Jahren  in  .\ngrilf  genommenen  Xcdi  inrii  htungcn 
einzelner  Betriebe  in  Wirksamkeit  liflct«  konnten  und 
bii'rdurch  die  Leistungsfähigkeit  unseres  Werkes  und 
die  Vervollkommnung  unserer  Arbeit  weM'ntli<'h  erhöht 
wurd-  ,    I  UM  ri'  A  litlieilung  für  Loconiotivbau  erfreute 
>ii)i  auch  in  ■!!'  si m  .hilire  lebhafter  Nachfrage;  sowohl  ( 
von  Seiten  iü  lau  Ii -  her  Buhnverwaltungen,  unter  denen 
die  Königlich   IVeuftiisrlie  Kisenbiilm- Verwaltnng  in 
•ntter  Linie  steht^  als  auch  von  Seiten  des  Anslandes. 
Unser  Fabricat  geniefst  allseitig  den  besten  Ruf  and 
können  wir  mit  Oenngtbunng  anf  die  AMseiehnnug 
hinweisen,  die  nni  im  Jahre  lOüU  anf  der  Pariaer 


Weltausstellung  ilnrdi  die  Vrilciiiuiii.'  d.  >  _i;iMf<.:>ii 
IVeises"  für  die  von  mis  uusxi>t''"tc  iicut'  Lin  uniu- 
tivtv]ii-  zu  theil  geworden  ist.  I>ie  iOrz'u^iiisse  un^-cn  r 
Ai>th(-ilnng  für  allgemeinen  Maschinenbau  finden  immer 
wachsende  Anerkennung.  Der  L'nifang  dieser  Ab- 
theitung  ist  bedeutend  vergröfscrt,  trotzdem  konnt<Hk 
wir  den  an  uns  gestellten  Anforderungen  nur  sunt 
Theil  ijeattgen.  Aach  die  Abthcilunff  für  Masaea- 
fabrieatiOB  von  Heiskfirpem  hat  den  Kreta  ihrer  Ab- 
nehmer erweitern  k^Snnen  nad  war  bis  aa  die  Grent» 
der  Leietangsfilhigkett  beschäftigt.  In  allen  Ab- 
theilungen unseres  Werkes  hält  die  lebhafte  Nachfrage 
bis  in  die  jOugste  Zeit  uugeschwächt  an,  so  dafs  wir 
mit  t  incui  Bestände  testen  Aufträgen  in  das  rif  i;i- 
(»e<*i  liüftsjulir  liini-iiiifidieii,  wrli  licr  ffröfser  ist.  .ils  /.w 
Milien  Zeit  lies  \'itr| lihres.  Wir  kiinn-'u  Miitbiii  die 
l^age  unsere«  rut^rueliioeti»  als  eine  durciiaus  erfreu- 
liche bezeichnen.  Zur  Ablieferung  kamen  in  dem 
verflossenen  Geschäftsjahre  an  Locomotiven,  Uoconiotiv- 
theilen,  Dampfmaschinen,  Wa.sserwerk- Anlagen,  Ou- 
tralen  für  elektriacben  Betrieb,  Dampfkesseln,  Artikeln 
für  Centralheizang,  Eisengufs  für  fremde  nnd  eigen» 
Kechnungsani  betnrirtMi  Werttie  von  11  ie8068^.4f,. 
gegen  iOMt  898,82  Jt  tu  Voijabre." 

Die  .Abschreibungen  betrugen  529.315,58  .#.  Die 
Vertheilung  des  Ridi-(Jewinns  von  I  877  204,5»5  .H  ist 
wir  f(dj.'t  \  (irijeselii  n  :  1  i-hcrw eisimi.'  /-niu  ge*tetzl.  Re- 
servefotids  iziir  Al.<niiiduiixJ  Mti.  U,  /iitii  lillg.  Re«erve- 
titmls  (>7  7H(),*',  zum  DispositiDn^fiMiils  5<i0ÖU»<V,  zum 
Uelcredere-Conto  lüOOOO  uH.  zur  Wiitweti-  und  Waisen- 
Kasse  BOOOO  ,A  bleibt  Heingewinn  1008  872.40  .H, 
hier>on  (lewinn-Antbeil  des  Verstände*  128709,78 
4*/o  Dividende  auf  das  Actieu  Kapitiil  185  724 
(lewinn-Antheil  de«  AnfkightaraUies  129448,86  Jiy 
bleiben  tt8A8e4|76  den  Tortiw  ana  ISOBiS» 
9487,41  aaeiit  1I744B2  ^,  a4>  Hievon  üeber- 
Dividende  1 114S44.#.  Omtifieatiott  an  Beamte  nnd 
Meister  85000.4f,  so  dafs  i^lcli  p\n  Vorttt^  anf  nev» 
Rechnung  von  25  148,17  ergiebt. 


■•MklaeiiAibrlk  nnd  MOhlenbananstalt  6.  Lafhar^ 
Ae(iengeB«ll8chaft  in  Braan»ehw«lf. 

In  der  Einleitung  des  Boricht.s  über  das  «weit» 
Geschäftsjahr  wird  Folgendes  ausgeführt: 

«Dasselbe  schliefet  ab  mit  einem  Reingewinn  von 
080 849,08  «4^,  der  ans  gestattet,  die  Vertheilung  einer 
Dividende  von  10*/*  i»  Vorschlag  zu  bringen.  Dan 
Krgcbnifs  würde  ein  noch  günstigeres  sein,  wenn  wir 
nirlit  Irei  niisriii  F.inknufen  in  Rolimiiteti.il  und  Halb- 
talirieuten  mit  uiifaus  höheren  rreistii  aU  zuvor 
hätten  n  '  hni  ii  nii.ssen.  Die  Unisatzzahlen,  d.  h.  die 
von  uüs  und  unserer  Filiale  Darmstjidt  im  verflosse- 
nen Geschäftsjahre  facturirten  LietVi imu'cn  betragen 
6439283  ,M  gegen  5  208  349  .#  iin  Vorjahre.  Da» 
Betrieb>jahr  kennzeichnet  sicli  daduieh  als  ein  noch 
legerea,  als  das  frühere:  es  hat  thatsäehlich  der  An 
apaaaang  aller  naaerer  Kiülle  bedurft,  allen  Anii  r  ie 
rqngen  gerecht  an  werden.  Die  Schwierigkeit  recht- 
leitiger  Bescbafhug  hat  allo'  Haterialien  nnd  die 
UnVerbindlichkeit  fSr  Lieferfristen  seitens  der  Hanpt- 
lieferanten  «infsl^'n  wir  gleich  anderen  Werken  als 
wesentliches  Hemmnifs  und  als  Veranlassung  empfinden, 
unsererseits  durch  fiircirte  laufende  und  stellenweise 
Zuhüifcnubme  von  nächtlicher  .Arbeit  für  einen  Aus- 
gleich der  entstandenen  Zcifdifl'erenzen  Sorge  zu  truL'^eii. 
Leider  war  der  Krfolg  unserer  .Anstreni;iivii;eii  reicht 
hinreichend,  um  uns  drohenden  Verzngsstrafen  in  allen 
Fillep  VOmbeugen.  Wir  glauben  durcli  die  Errielitung 
unserer  nenen  nnd  mit  den  vcdlkomniensten  Einrich- 
tungen veraehenen  Werkstätten  das  Mittel  geschaffen 
SU  haben,  nm  der  Wiederkehr  eines  forelrten  und  nicht 
normalen,  also  auch  nieht  rationellen  Betriebes  vorm- 
bengen.  Dieselben  sind  aeit  Angost  UHNI  in  Hitwirknng 
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bei  der  Fabrication ,  iintl  wir  erhoffen  bei  ihrem  Be- 
trieb* den  jfünstijB:»ten  Kinflafs  »nf  die  Krgiebnisse 
miserer  Tliätigkeit.'' 

Der  JahrMgewinD  betragt  779  276,28  Jf.  Nwh 
Abmg  d«r  vorgesohlaeenen  A1»ebr«ibaiiceo  tob 
1785l»,72.^  verbleibt  eiiiKeiD^'<*winn  von  «M)57l«,50.#, 
liienn  Vortrag  ans  lft!)8/9f»  von  75  lS3,4!)t#,  (iesanimt- 
summe  •i80d40,JK»  tli.  wi.  folgt  vertheilt  winl: 
zum    KeRervf fonds    H<*2tiö,Hö  Suecial  -  Keserve 

:-W2s5.Kö  für  Gratifieationen  und  linterstütznnp-n 
•25t«JKJ  4%  Dividende  '200  000  .M,  Ueservevor- 
trag  auf  nt-n»  Rcclinnnjf  70053,97  dem  AufKielit»- 
rath  «U  Tantieme  '24324,^  Uf  mi  6«>  iinperdividende 
B  900000  Jt. 


BlMlttlMk-WwtllUMcfeM  lAUrairKdlcat, 

Am  '2'2.  Fi'lii".  laml  in  I'ssfii  ilie  7C>.  W'rsiiriiDiluiii.'  der 
Ze<*lienl<i  sitzi  r  rlr?  Kolilfiisviidicato  Htatt    Narh  'Ivm  in 
derselben  i  :-¥t;ittct('ti  ( i i  scliäftgberieht  des  Vor^taiKlrs 
über  den  Muuut  Jannar  nnd  die  Marktlage  betrug  in  « 
diesem  Monat  bei  26  Arbeit.staji,'en  (Januar  1900  =■  i 
25'  ,  ArbeitaUgc,  December  190«  =  23V«  Arbeitste«) 
die   rechnuDgsmäCsige  Betbeilignngtiinlnr  4849883  t 
(45U  586 1  beiw.  430&S9& t\  die Flrderaur  441flSlS  t 
(4901919  t  betir.  4SS64TO  t),  so  inS  sieh  eine 
Minderförderung  ergiebt  von  430020  t   oder  8,87  *> 
(209673  t  oder  4,(55  °  «  beiw.  G8824  t  iM.  r  1.60  ». 
Auf  den  Arl>i'itstai,'  tii-rn  lmct  'i<  i^i-i^vu  den  \  ormonnt 
die  re(•hnungsmlif^ig^!  HKthciligiingsjsilter  nm   1 358  t  ■ 
oder  0,73 "/»  gestiegen,  die  Fürderung  dagegen  um  * 
12  221   t  oder  6,71  "',o  zarückgegangen.     Angesetzt  i 
wiinl.  lL  4H6O107t  oder  167696  t  arbeititif^ich  gegen 
4  315  800 1  oder  arbeitstiglioh  170  82S  t  im  jMiaar  1900) ; 
das  ist  gegen  Deoenber  t.  Js.  weniger  16 192  t  oder 
8tBl       Der  Abmta  Tertheilt  Hieb  wie  folgt :  Selbst- 
vetfinmeli  1287482  t  =  28,38  >,  Landabsatx  för 
IlfcLnuri::  der  Zeehen  116904  t  —  2,68  V-  l'ittVning  ' 
aut  Zechen  vertrüge  8040  t  =  0,18        Lieferung  für  | 


Kechnong  des  Syndicats  2297  701  t  =  68,76*/»  de« 
Uesammtabsatzea,  in  Summa  4360107  t.  Im  Januar 
d.  J.  wurden  arbeitstäglich  versandt:  in  Kohlen  12010 
D.-W.  (18609  b«*«.  12911  D.-W.),  in  Koks  8Bfi2  D.-W. 
(S478  braw.  9B61  B.-W.X  in  Briketts  608  D.  W.)  496 
bezw.  535D.-W.\  in  Summa  15064  D.-W.  a5475bezw. 
law  D.-W.)  D.  h.  gegen  Deeembcr  1900  in  Kohlen 
«(•niger  901  D.-W.  =  H.W  in  KijKn  weniger  ;}99 
D.-W.  -  13,52  in  P.rik.  tts  wcnif:«T  33  D.-W.  = 
0.17  "/o,  in  Siininiii  ]SX\  I>.  \V.  K,i:i  'o  und  gegen 
Januar  weniger  in  Kcdiien  493  D.-W.  ^  3,94  "/o,  in 
Koks  mehr  76  D.-W.  =  3.07  */o,  in  Briketts  mehr 
6  D.-W.  =  1,21  >.  in  Summa  weniger  411  D.-W.  »■ 
8,667«. 

Am  den  vorstehenden  Ziffern  über  die  Jffirdemng' 
im  Jannar  geht  hervor,  dafs  das  Syndicat  die  he- 

BchlosseiK  10  [irocentige  Einschränkung  nicht  ganz  in  An- 
spruch VM  nrlin  fn  brauchte,  indem  die  Minderftirdernng' 
nur  8.87  ' ..  Ix  trii^'.  I'*t  Absatz  im  Jannar  war  wesent- 
lirh  (Inn  h  «iio  iint  ilif  I>auer  von  3  Wochen  gestörte 
Kiii'insrliiffiilirr  uml  dni  rnistumi,  dm-  lud  eintretendem 
Frost  ))ie  Kipper  in  den  Häfen  für  die  Annahme  von 
Waschproducten  sofort  gesperrt  werden,  beeinträchtigt. 
Eine  AD&abme  des  Bah D Versandes  nach  Süddeutschland 
in  grSJkerem  Dntftuige  trat  nicht  ein,  da  die  Con- 
snnwBlea  hei  dens  flotten  Yeiuad  in  December  dea 
verflosspnen  Jshies  Vorrlte  aasammetn  nnd  so  den 
Wifiltr.iufüang  der  Schiffahrt  ziiniilist  abwarten 
kuiuitt'ii.  .Vnch  die  Industrie  im  Hiilirl<t'zirk  konnte 
im  December  Meic.'i-ti  /.n  Lu'jTfr  indiniin,  was,  wie  die 
bis  in  den  Januar  liiiu  in  >^irli  crstrei  Ivemii'H  IiiviMitsinn 
nnd  l!f;iiiraturen ,  dii-  Almulinir  in  diesem  Mouut  hv- 
einflnfst  hat  Die  Erhöhung  des  Absuues  in  Haus- 
brandkohlen  war  eine  natürlicJie  Folge  des  eingetretenen 
Frostea,  sie  bmchte  einen  theilweisen  Ausgleich  für  die 
vorarwihnten  Stoekungea.  In  England  hat  aieh  «iae 
rasche  ümwilznng  der  Preise  nach  nuten  voUngeih, 
eine  Folge  der  dort  ins  üngemeasene  getriebenen  Prell* 
Steigerung.  Die  Kmenerung  der  ?]ndc  März  ablanltedein 
Verträge  hat  geregelten  Fortgang  genowiuen. 


Vereins -Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 


W'iiliri  nd  der  Dmckleguni:  dii  -r--  lieft«  >  .  rcilt 
Hnti  die  Trauerbotschaft,  d&l's  Freiherr  von  Stumm 
aaf  Schlofs  Halberg  bei  Saarbrücken  einem  hrreita 
Unger  andanemden  Leiden  erlegen  iet.  Der  Verein 
hat  daa  nadieteheode  Telegramm  abgesandt: 

Oehrikder  Stenn,  Nennkirebeo. 

Erscbiiftirt  hjrch  die  Nurhricbt  von  dem  Hin 
Rcheiilen  Ihre'-  Freiherrn  von  Stumm,  bitten  wir  Sii;, 
dl  n  Aii-'druik  unseres  aufrichtig  empfundenen  Heileids 
anüttnehineu,  sowie  die  Versidierung,  dafs  mit  Ihnen 
die  ^sanimte  di  utsi  he  Kisenindustrie  trauert,  ilie 
mit  ihm  eines  ihrer  hervorragendsten  Mitglieder, 
ihren  wehrhaftesten  Streiter  im  Kampfe  gegen  die 
rnisturzpnrt'dcn  verloren  hat. 

Verein  deutscher  Eibeuhütten teu«e. 
Vorsitzender:  Geschäftsführer ; 

(ich.  Cvmmi  r/ 1  e n  r^i I  Ii  Cart  hutg,         K.  SthrMtr. 
Obcrhauseu. 


Y«r«l]»kMM. 

ßei  der  Kasse  des  Vereins  sind  ohne  Angabe  der 
Abfandar  folgende  vorgedrnckte  Postanweisnngen 
eingcigaagen : 

aus  r*iis>rld<n't'  '."III  14.  Januar  d.  J.  über  20  ^ 

„  Bochum         „15.       .       ,  „    20  „ 

„  Düsseldorf     „23.       ,.       ,  „    80  „ 

„  Knttowitz            4.  März  ^  20 

Die  Herren  Absender  werden  gebeten,  ihre  Namen 
dem  Kii>si  nführer  Hrn.  Eduard  Eliu  rs  in  liui^'t  n  i.  \V. 
behufs  Au)»fertigung  der  diesjährigen  Mitgliedskarte 
aasQgeben. 


Für  die  Verelnsbihllothck 

ist  folgende  Biichcrspcndc  eingegangen : 

Von  Hrn.  Oberlehrer  E.  Schultz  in  Duisburg: 
„Ueber    die    Inrih-k-sichtirjuni/    'l<-r    luijruiirstalt  und 
der   AbniiiiiuniieH    hei    troptberfchnumjeH."  Von 
E.  Schultz.  (SonJerabdnek  ans  der  «Wiener  Ban- 
iudustrie-Zeitung".) 


Digitized  by  Google 


330  Stahl  und  Eüeu. 


Vtreins  -  NachrickUn. 


15.  März 


Acnd^raiisren  im  MltgllHfr •  Vf rzplrhnlft» 

Bettina,  Fram,  Ingenieur.  Lauraltuttc  u.-.s.  ' 
Utngitmbfrq,   Phul.    Iin;enitur,    I>iri<ctor  <l«r  Each- 

weilw-K»iliJ.  Hiitti'n-.\<tifti;.'cstlischaft,  Ksfh» eilcr- 

Pfimpohen. 

SdUitU»,  FranM,  in  Firma  LftQgen  &  SchmiU,  Cseu- 

«tochtn,  Rtttk-Polen. 
Trttner,  A.,  HochoÜMibttriebsaMistMit^  Mtttto  PbSnn, 

Laar  l>.  Uiihrort. 
Woi-h.'^'iKitiH,  BorgwerkidiMiGtor,  Fentiiiaiid>gnil»  bei 

Kiittou'ilac. 

N«ii«  MUfli«d«r:  ; 

Anis,  K'iiii','1.  H iirtrii.]irfctor,  Malapiine. 

(ijtif  llfiliu.Hu-lli"- ,    2)t<i.r,    Director  der  Russischen 

Ml iiitiui  Iiiilii>ti  ir  A'  t.  ( irs.. Itcrlin,  rnterilen  Linden 8. 
Floht,  Jiittu».   Director  der  Steftiner  Maschinenbau- 

.\ct.-<ieK.  „Viilcnn'^,  Stettin. 
Jbimy,  Otto,  Injfenieur  der  Diiishurijer  MMsehineultau- 

Act-iies.  Broi<  h  a.  d.  Kühr. 
Kräteehmer,  .Inkann,  lD<:eni«nr,  Biiniarckhütte  O.-S. 
Mayer,  Ft.,  liegierungsbauffihrrr,  DlHtddotrf,  Itiier  > 

Wilheliii»tr.2aiM- 


Mttimtrtf  Pr.,  logmieur  der  Eheinuchea  Stablwerke, ' 
Veidench. 

Mirbach,  A-,  Ingniiwir  dcir  A<!t*Qcs.  Pbtaix,  Lmt 

hei  Huhrort. 
I'i.hf.  Hiiiti  rinii  i-Jor,  LuiiraliUttf  <».  s. 
Jiatetn,  h'Mtim,  ln>rcnieur  <ler  Hiirlta* iu-r  Uülte.  liiir- 

l)«ch  b.  Saarhriieken. 
Rient,  Karl,  Masitiineninjirenieur  der  Act.-Oes.  IViner 

Walzwerk.  l'eine.    Am  \V;ü/;»<rk  Ii. 
SchmHlMr,  Th,,  Ingenieur  d«r  Burbucher  liiitte,  Bnr- 

bwh  bei  SMrbrfiweB. 
Sch§earse,  A.,  Oberinjfenienr,  Kuttointx,  Teiehstr.  3. 
Vifhl,  Adolf,   Itijfenieor.   Director  der  Danipfkeitsel- 

fabrik  v  -n  r.rand  &  Suhn,  Dortmund. 
ll'itsnHrH'U  i ,  I...  I >er^ingeaicur  und  L>ir«H'tur  des  Hiilten- 

werU  Ni.  >|.  1  Mtfiopoi,  StrMna  b.  Maiinpol,  Ootv. 

Kkaterinüslaw. 

Auspetrettn: 
Stria,  KuaerL  fiergincister,  Zabrze. 

Verstorben: 

/lielawanp-JMoNMMr'N«,  AlMNirel,  Fontaine  le  IIcnii;^. 
Ztrtrt$f  Jtif,  Conmeniennitb,  Miilbeini  a.  d.  Knhr. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Die  Qäclislc 

Hauptversammlung 

findfl  ^t.itt  utn 

Smuitai)  den  24.  Marz  1901,  Nachm.  127»  Uhr, 

in  d«r 

Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordntnig: 

I.  Gesehtftlieh«  MitUietlungen;  Neuwahlen  zum  Veraftml;  Abreehmng. 

II.  VereehriRea  fflr  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

m.  Weitere  Ferttehrilte  in  der  Verwendung  der  Heehefeagase  zur  unmHielbaren  Kraft- 

erzeugung.   BerichtAratatter  Hr.  Hfitt«iiiDgieiii«iir  Fritz  W.  LärmaDn  in  OsnabrOek. 
IX.  Neueste  Anwendungen  des  Goldsdimiilfschen  Verfahrens  zur  Erzeugung  hoher 
Temperaturen.    Kxptfrimental-Vortrag  von  Hrn.  Dr.  Uana  Ooldschmidt  in  Eaaen. 

 ^^^ß^ 
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zweigespalten« 

Pclilzeile, 
hei  Jahretinterat 
angemessener 
Rabatt 


ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Bedigirt  von 

Ingenieur  E.  Schrödter,  Geoeralsecretär  Dr.  W.  Beumer, 

Ge*chÄA«mhrer  des  Verein«  deutwber  EisenhBtlMdayta,  ^'^'^'SBSKt^iiy^^^ 

«r  dw  tedmisclwn  TbeU  Ittr  dm  whtlwdwWtBlwn  thOL  ' 
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21.  Jahrgang. 


Freiherr  von  Stumm-Halberg  t« 

Dtti'cb  den  am  B.  März  11 '/i  Uhr  Abends  erfol^fteu  Tod  des  Freiherr n 
Carl  Ferdinand  ¥on  Staum-HalberK  bat  die  dentsehe  Eiranindintrie  einen 

tdimerzliclien  und  unser  dontsches  Vaterland  einen  inierHetzliclien  Verlust  erlitten. 

«Der  jetzt  Dahiogeechiedene  war^,  so  eatnehmeo  wir  der  »Poet«,  «Mitglied  des 
Staatkratlies  and  dee  Beidistagee,  aowie  des  prenfeieehen  Hmtnhaiiiea,  in  dm  «r 
im  Jahre  1882  ans  l>es(»ntlerem  koniglirlicm  Vertrauen  anf  Lebenszeit  berufen 
wurde,  farner  Kreiedeputirter  und  Mitglied  des  Landeuieenbabnrathes.  Von  1867 
bia  1870  liat  er  ancli  dem  preuMidien  AbgeordDetenhänse  angehört.  Von  1867 
bis  1H81  nnd  dann  wieder  seit  1889  bis  an  leinem  Tode  vertrat  er  im  Reichstage 
den  Wahlkreis  6,  Trier  (Ottweiler— St.  Wendel).  Den  Feldzng  1870  machte  er 
als  Kittmeister  nnd  EsGadronchef  eines  schweren  Beiter-Kegiments  mit.  Sein  tapferes 
Verhalten  vor  dem  Feinde  brachte  ihm  das  Eiserne  Kreaa.  1888  wnrde  er,  nacli- 
dem  ihm  bereits  vorher  der  Charakter  als  Geh.  Commerzienrath  verliehen  worden 
wai-,  vom  Kaiser  Friedrich  in  den  erblichen  Freiherren  stand  erhoben.  Anszeich- 
unngen  wurden  ihm  femer  zn  theil  durch  die  N'erleihnng  des  pren&ischen  Kronen* 
Ordens  2.  KIri.s<^e  mit  dem  Stern  und  des  CommandearkrenaM  des  belgischen 
Leopoldordens," 

„FreiiieiT  von  Sttniin*IIalberg  war  eine  von  doigenigea  Persönlichkeiten,  die 
cifrcntlich  nie  junp  gewesen  sind.  Schon  im  Altci-  von  22  Jahren  übernahm  er  die 
Lüituns:  der  umlaiigreichen  Werke,  die  or  erat  üur  reclitcii  Bltitho  brachte.  Dm 
Erbtheil,  das  ihm  seine  Vorfahren  hinterlassen  hatten,  war  ni<  lit  IiIoi'h  der  materielle 
Reichthum  des  Besitzes,  sondern  auch  der  innere  Keichthum  der  Tii 'litigkeit,  der 
Willensenererie  und  der  Kratt.  Schon  im  Jahre  1700  tritt  ein  \  ui  fahre  des  Ver- 
storbenen als  Grofsindustrieller  nach  den  Bo^iffcn  der  damaligen  Zeit  auf.  Es  war 
dies  Johann  Nikolaus  Stumm,  der  Besitzer  der  Abbacher  Hütte  im  Hunsrück.  1711 
erwarb  er  den  Hammer  Birkenfeld  im  Regierungsbezirk  Trier  dazu.  Sein  Soltn  Jolmuii 
Heinrich  besafs  bei  seinem  im  Jahre  1781  erfi>lgteo  Tode  bereits  atelia  Eisenwerke, 
die  anf  seine  SObne  Friedrieh  Philipp,  Christian  und  Ferdinand  Qbwgingen.  Friedrich 
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Philipi»  Stuniin,  dei  t -i  oi-vator  des  Verewig^u-ii ,  erwarb  im  Jalire  1MU<>  die  Neiiii- 
kirckeiier  Werke ,  die  durch  seinen  Sohn  Curl  Friedrieb,  haupttjächlich  aber  durch 
den  Verewig:tcn  ziir  vollen  Plntfiiltiin;;  {gebracht  wurden.  Ifit  dem  Eisenwerk  Nenn- 
kirchen stehen  verschiedene  andere  Werke  in  Verbindung::  so  die  Eisenhütte 
Uekingen  in  LothringeQ,  liedeateade  EiMnongmben  in  Lothringen  and  in  der 
Lahugegend."* 

«Freiherr  von  Stumm  wurde  M»  30.  Uttne  IH.'Ui  in  Saarbrücken  gebaren. 
Schon  im  Jahre  1848  verlor  er  seinen  Vater,  die  Werke  wurden  dann  bis  znni 
Jahie  1K58  von  einem  Verwandten  geleitet.  Trotz  seines  Millionenbesitzes  hat 
Freiherr  von  .Stumm -Halber^;  nie  ein  leichtes  Leben  geführt.  Er  absolvirte  das 
nm.isiiiiii  jn  Siefren,  stndiile  in  Bonn  und  Herlin,  arbeitete  dann  zu«i  lahre 
laug  {»luktiscii  in  seinen  vilterlichen  Werken  und  erweiterte  »chliefelieb  «eine 
Kenntnisse  dnrch  verschiedene  Kelsen  im  In-  und  Auslände.  Kon  IMk  Nrlai>gtei' 
ürofsjilhrigkeit  übernahm  er.  mit  dein  loiclu  u  Wissen  der  Ciefrenwart  atipfre^trittet, 
die  Leitung  der  Werke,  an  denen  seine  beiden  Brüder  ahs  Commanditiston  bethciligt 
sind.  8f)ftter  wurde  er  auch  Haupteigenthiimer  der  Firma  Bad.  Bdcluog  &  Co., 
weUbe  die  seit  ileiii  .Talirr-  IStio  vm  ilor  Familie  Sdimni  zur  Ilfllftc  besessen" 
Halbergerhntto  bei  Saarbrücken  erwarb  and  betreibt,  deren  Leitung  heute  in  den 
HlaieB  dee  GoranerEienniths  Rodolf  Blfdtlnir,  ebenMlfl  eines  Nadik«ui«n. Friedrich 
Philipp  S'tumms,  liegt,  und  endlich  Präsident  der  Actiengesellschaft  der  Dillinger 
Hütteuwerke,  in  dio  aeiue  V'ort'ahreu  schon  im  Jahre  1818  als  Uauptbetheiligte 
eingetreten  waren." 

naf-^  iliT  ^'orewiL-'tt'  in  manchen  Fragen,  namentlicli  ilcneu  iles  Verkehrswesens, 
seine  eigenen  Wege  ging,  was  uua  uielirfacb  von  ihm  trennte  und  uns  mit  ihm 
in  sehaifbn  GcKensate  braebte,  Ist  angeaiehts  des  nun  sieb  über  ihm  wBlbenden 
frischen  Grabhügels  vergessen.  Unvergessen  dagegen  bleiben  und  werden  stets 
bleiben  die  grofseu  Verdienste,  die  er  sich  lun  die  Allgemeinheit  als  kraftvolle 
PersSnliebkeit  erwerben  hat,  die  allezett  fioststand  im  Kampfe  fegen  die  Feinde 
der  dentsiheii  Iinlustiie  im  allgemeinen  wie  die  der  deutschen  Montan-  uml  Kiscii- 
iudostrie  inabesoudere,  im  Kam|)fc  gegen  die  nenräsen  Dilettanten  auf  dem  Gebiete 
der  SoeialpoUtik,  im  Kampfe  gegen  die  Vertreter  des  Umstarzes,  die  er  als  eine 
glei<-hberechtiü:ti'  I'artei  anzuerkennen,  sich  mit  vollem  Fuge  allezeit  Laweigort  hat. 

„Ist  Freiherr  vuu  Stumm**,  schreibt  hierzu  treft'end  die  berufene  Feder  des 
Hrn.  H.  A.  Bveck  in  der  »DÜBVtsdten  Lidttttriezeitung«,  ..unter  den  Ersten  zn 
nennen,  die  sich  nni  die  deutsche  Prodnction  verdient  gemacht  haben,  so  war  seine 
i^teUung  im  dffentlicben  Leben  als  Politiker  von  höchster  Bedeutung;  hier  leg  der 
Sebwerpitnkt  seines  Wirkens  auf  dem  Gebiete  der  Wirthscbafts-  und  Sedalpelltik. 
Als  die  freihftndlerische  StrSmnng  zuerst  ihre  Kraft  ini  Kampf  gegen  die 
Eisenzölle  erprobte,  gehörte  Freiherr  von  Stumm  zu  denen,  die  dieser  unheilvollen 
Biehtung  der  deutschen  Wirthschaftspolitik  den  schirftten  Widei-stand  entgeirc^n- 
setzten,  leider  vergebens;  denn  der  Freihandel  feierte  seinen  grofsen  Sieg  mit  der 
gänzlichen  Beseitigung  der  Eisenziille.  Damit  war  aber  auch  der  Wendepunkt 
gekommen,  und  in  der  greisen  Bewegung,  von  der  die  Umkehr  zu  eiper  nationalen 
Wirthschaftspolitik  herboigefüilirt  wtirde,  hat  Fieilien  von  Stumm  als  Mitglied  des 
Reichstages  eine  führende  und  auss<  hlair-rebende  ThRtigkoit  entwickelt.  Besonders 
war  dies  der  Fall  in  der  vom  lJuudesrath  1S7H  eingesetzten  Enquete-Commissitm 
zur  Untersuchung  der  r.:ige  der  Eisen-  und  Stahlindustrie.  In  dieser  hat  er,  in 
unausgesetztem  Kaujj  le  mit  den  Vertretern  des  bedingnn£r^1"S(  n  Fn  ihandels,  durch 
die  vollkommene  Belierrschnng  des  gesammten  Materials  und  die  stets  treftende 
Verwi  ii.luiig  desselben  in  erster  Linie  dazu  beigetragen,  dafb  die  Bedingungen  für 
den  Fortbestand  der  dent^elien  Eisenindustrii- .  dm  Srhiilmeinungen  und  dem  Vor- 
urtheil  gegenüber,  richtig  erkjiuat  und  spiUer  berücksichtigt  wui-den." 

..Auf  dem  Gebiete  der  SoeialpoUtik  bethfttigte  sich  das  uttermfldliche  Streben 
und  Wirken  des  Freiberm  von  Stumm  hauptsftebUcb  in  zwei  Richtungen :  Fflrsorge 
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Ar  die  WoiilfiihTt  und  Hebonir  der  Arbeiter  nnd  Kampf  gegeu  die  in  der  Soefad» 

Demokratie  verköi-peilen  Umsturzbostrebungen.  Hereits  im  Jahre  1869  hiitte  Kreiherr 
von  Stumm  dem  Beichstag  des  Norddeatscben  Bondee  ^VerbeMemngsantrft^  zu 
dem  Entwarf  einer  Gewerbeordnung"  unterbreitet,  in  denen  er  nacb  dem  VorbUde 
der  KiiappHchaftskaasen  durch  Ortsatatut  die  lUldung  vuii  Ki-ankeii-,  Hiilfs-  und 
SterbekaKHen  fiir  Ge8ellen  und  Gewerbegehtilfeii,  für  alle  Fabrikarbeiter  die  zwangs- 
weise KiTiclitun$r  von  Fabrikkaaaen  Terlnngtc.  Diese  Kassen  sollten  in  Krankheits- 
fällen freie  Kur,  ein  entsprechendes  Krankengeld  nnd  einen  Beitrag  zu  den 
Beerdignngskosteu  der  Mitglieder  und  Invaliden  gewähren ,  ferner  eine  lebensläng- 
liche InvalidenunterstQtzung  bei  einer  ohne  eigenes  grobes  Verschulden  des  Arbeiters 
eingetretenen  Arbeitsunfähigkeit,  sowie  eine  Unterstützung  der  Wittwen  auf  Lebens- 
zeit und  einen  Bciliaii;  zur  Erziehung  iler  Kiixlor  der  vf  rstnrbencii  Ka^srnmitfrlieder 
und  Invaliden  bis  zum  zurückgelegten  14.  Lebunsjahre.  Damals  alsu  hattü  der 
Verstorbene  Ijuteits  die  Ziele  erfafst  nnd  in  greifbarer  Weise  in  die  Form  eines 
Antragps  «rfkliiiiet,  die  12  Jahre  spftter  von  deni  nnvcrgefslichen  grofsen  Kaiser 
Wilhelm  in  seiner  berühmten  Botschaft  von»  17.  November  IS81  ins  Auge  gefalst 
und  die  von  Ihm  und  seinen  Nachfolgern  eifrig  verfolgt,  in  der  HanptMtdie  von 
seinem  treuen  und  weitblickenden  Bnatlnr.  ilcni  Fürsten  Bieourck,  znm  unsterb- 
lichen Kukme  des  Vaterlandes  durchgeführt  wurden." 

nAber  dt*  Ormdgedanken  jener  von  HumanitU  und  WoUwellMi  flir  die  sun 
Theil  von  einer  Staats-  und  q-espllschnftsfcindürhen,  Trrwprflichen  Bewegung  mifs- 
leiteten  ^Vrboiter  getrageneu  Kaiserlichen  Botschaft  hat  l-teihen*  von  Htumm  bei*eita 
frtther  gehecft  nnd  ihnen  Aaedraek  geiseben.  In  der  Sitmmg  des  Beichstags  vom 
IH.  OrtDher  187S  wurde  di»'  zweitr  Lesung  des  ein  .Tahr  vorhor  abcrelehnteu 
t^ocialistengcsetzes  beendet.  Freiherr  von  iStunun  hatte  eine  Keeolutiou  eingebracht, 
ia  der  er  seinen  verstehend  skinirten  Oeeetzentwnrf  atu  dem  Jdire  1869  wieder 
aufnahm.  Zur  Tagesordnung  beantragte  er  damals,  die  Berathnnp  seiner  nesoluiioii 
in  der  nächsten  äitzung  anzuberaumen.  Zur  Begründung  dieses  Antrages  sagte 
er  Q.  a. :  «Wenn  wir,  meine  Herren,  wochenlang  nna  mit  den  Mitteln  beeehMtigt 
haben,  die  bestimmt  sind,  in  nepativer  Weisi'  die  Gefahren  der  SueiaMernnkratie  zu 
bekämpfen,  so,  meine  ich,  sollte  das  Haus  sich  such  der  Aufgabe  nicht  entziehen, 
meinen  Vorschlag  sn  prüfen,  der  daranf  hinausgeht,  dasselbe  Ziel  dadurch  nn 
erreichen,  dafs  in  positiver  Weise  Einrirlitimtren  zum  Wohle  der  Arbeiter  gesrlKirli  u 
werden. Und  dieser  Mann,  der  das  Leitmotiv  für  die  spätere  Arbeiterveraichei'uugs- 
Gesetzgebnng.  das  gewaltigste  Werk,  das  bisher  je  auf  dem  Gebiet«  der  Secial- 
politUc  geschaffen,  bereits  damals  so  klar  erfafst  hatte,  wurde  mit  bitterstem  Hasse 
von  den  organisirten  Genossen **  nnd  deren  Helfern  nnd  Förderern  in  den  bürger- 
lichen Parteien  verfolgt  und,  auf  der  Bahre  liegend,  noch  von  ihnen  verunglimpft.  — 
Der  Antrag  des  Fi-ciherrn  von  Stumm  fand  nicht  die  genügende  Unterstützung; 
dnrch  solche  Mifserfolge  liefe  er  sich  jedoch  in  seinen  edelmäthigen,  grolsherzigen 
Bestrebungen  nicht  beirren.  Im  Jahre  1H79  regte  er  dnrch  einen  formnlirten 
Autrag  und  1880  in  einer  Interpellation  die  l^egrfindung  von  .Xltersversorgungs- 
nnd  Invalidenkassen  fUr  Fabrikarbeiter  wiederum  an,  nnd  als  die  betreffenden 
Gesetzentwürfe  endlich  kamen,  hat  er,  wenn  auch  zeitweise  nicht  als  Mitglied  des 
Betchstagcs,  an  deren  Ausgestaltung  md  Förderung  thätigeu  Antheil  gcuoniiiRii. 

„8o  durchdrungen  von  der  I'i  1m  rzengung,  dafs,  was  im  Kähmen  der  bestehenden 
Staats-  und  Gesellsrhaftsordnuug  zum  Wohle  der  Arbeiter  geschehen  kt>nne,  auch 
thatkräflig  ins  Werk  gesetzt  werden  mfisse,  nnd  ttnablässig  mit  seiner  ganzen 
Kraft  dafür  eintretend,  konnte  er  andererseits  um  so  nnbefans'enpr  nnd  sicherer 
den  Kampf  gegen  die  Socialdemokratie  und  deren  UuisturzbeHtrcljuiitreii  aufnehmen. 
Er  hat  ihn  auf  allen  ihm  zur  Vcrfügiug  stehenden  Gebieten,  in  seiiien  WM'kstStteo, 
in  dl  11  Vereiiiijrimfreii  der  .-Vrbeitgeber ,  im  Reichstage  und  Hcrrenlian.>ie ,  nnd  wo 
sich  sonst  im  otlentlichen  Leben  die  Gelegenheit  ihm  bot,  mit  einzig  dnstehcuder 
Kraft,  Enngie  nnd  Ausdauer  geführt.  Die  in  den  soeialdemokratischen  Ontp^nisationea 
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liegenden  Gefniuren  hatte  er  in  vellem  Umfange  erkannt;  er  legte  ife  belapielewelse  fn 

der  iSitznnsj  iles  TtpirhHtaßes  vum  1 P.  Frlirnar  1 H97  mit  fTrofscr  S^diilrfe  dar.  Unter 
rückhaltloser  Verartbeilaiig  eiaer  zu  weit  geliendeu  Beemfltusoiig  des  Arbeiters  Seiten« 
des  Arbeltfebers  verwlea  er  darnaf,  daft  der  Arbeiter  sieh  derselben  wobl  dnreb  einen 
Wechsel  der  Atl)i  its*stilk'  entziehen  köunc.  Wt-nu  aber  einst  dit-  Sucialdemokraten 
mit  ihrer  Orgaai»atioa,  mit  ihren  Vereinen  und  Gewerkachafteu  daa  ganae  deutsche 
Oebiet  überspannt  haben,  so  werde  der  niehtsoefaldemokratisebe  Arbeitar  iberall 
wo  er  binkomme,  beschimpft,  gemifshandelt,  boykottirt,  überhaupt  verfolgt  werden, 
80  lange  and  so  oft,  bis  er  endlich  zu  der  traurigen  Erkenntnifs  geführt  werde, 
dala  Rettung  für  ihn  nur  in  dem  Uebergang  zur  Socialdeinokratie  zu  boifen  sei. 
In  diesem  Sinne  sprach  sich  Freiherr  von  Stumm  aus,  und  er  sagte  dann  weiter, 
dafs  die  schlimiii^tf  ryrannei,  die  ein  einzelner  Arbeitgeber  auanbcti  könne,  Kinder- 
spiel sei  der  Tvianiui  gegenüber,  welche  die  socialdemokratischeti  Gewerkvereine 
da  ansnbon ,  wo  sie  zu  einer  allgemeinen  Geltang  klangt  sind.  Diese  Tyrannei 
wfiide  in  Dentsehland  noch  viel  schlimmer  sein,  als  in  anderen  T.flndern,  weil  bei 
uns  die  ganze  wirthschaftliche  Frage  durch  politische  Motive  verquickt  sei  and 
infbigedessen  die  Haebt,  die  dem  fk^en  Arbeiter  dnrcli  die  Oewerkicliaflen 
entpppenj?estplU  werden  krinn ,  sich  viel  umfaKHender  geltend  nadit,  als  wenn  sie 
sich  lediglich  auf  das  wirthschaftliche  Gebiet  beschrtokt." 

„Dagegen  iiae  Freiherr  Ton  Stnmm  von  Anfiwg  seiner  parlamentarischen  Tbttigkeit 
an  stets  die  Oifriinisatiun  der  Arbeiter  und  Arbeitgeber  in  f^emeinsamen  Berufs- 
vereinen befürwortet,  freilich  in  anderer  Weiae,  ab  sie  Jetat  von  den  Socialdemo- 
kraten  und  Soeialisten  der  bürgerlichen  Partien  erstrebt  wird.  Ihm  galt  nnentwegt 
alü  Vorbild  die  Form  der  Kna|ips(;baft8vereiue,  in  denen  seit  Jahrhunderten  Arbeit- 
geber und  Arbeiter  gemeinsam  für  das  Wohl  der  Arbeiter  gesorgt  haben.  Diese 
Organisation  yertrat  nnd  erstrebte  Freiherr  von  Stnnun,  weil  er  als  grtlbtee  üebel 
unserer  Zeit  die  Agitatoren  erkannt  hatte,  die  bei  getrennten  Organisationen  zwischen 
die  .\rboiter  nnd  Arbeitgeber  treten,  die  jedoch  nicht  auf  das  Wohl  der  Arbeiter 
bedacht  sind,  sondern  nur  politisches  Kapital  herauszuschlagen  suchen  und  dabei 
das  Vertrauen  der  Arbeiter  mifsbrauchen.  Die  Nothwcndi^'^keit  der  Erhaltung  eines 
persiinlichen  Verkehrs  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer  hat  Freiherr  von  Rtnmni 
immer  betont.  In  dieser  Beziehung  erklärte  er  in  der  Sitzung  des  Reichstags  am 
3.  Hai  1899,  dab  er  unter  penfinliehem  Verbältnifs  nicht  das  sogenannte  patriarebaUsche 
Verhältnifs  verstehe,  gegen  das  er  seit  32  .lahren  mit  aller  Entschiedenheit  protesti;  * 
habe,  n^as,  was  ich  erstrebe,"  so  sagte  er,  „ist  das  persönliche  Verh&ltnirs  zwischen 
Arbeitgeber  und  Arbdtnehuer  nnd  dieses  persSnliebe  VerhUtnift  ist  nieht  bloft  in 
lUteren  Finnen  möglich,  es  ist  anch  in  jeder  Actienfresellscljafl,  wenn  atidi  sehwiprif,'er, 
so  doch  dorclifährbar  und  sehr  segensreich  wirkend.  Meine  Herren,  wenn  Sie  immer 
davon  sprechen,  man  mtsse  die  Rlnft  swisehen  Arbeitgeber  nnd  Arbeiter  mehr  über» 
Lrücken,  und  wenn  Sie  die  mangelhafte  Fühlunpr  beklagen  —  können  Sie  nich  denn 
einen  Zustand  denken,  wo  diese  UebelsUUlde  mehr  beseitigt  werden,  als  wenn  der 
Arbeitgeber  sich  die  Pfliebt  auferlegt,  mit  seinen  Arbeitern  in  pmdnücbe  Flililang 
zu  treten?" 

„Es  wird  scliwcr,  sich  Beschränkung  aufaoerlegen,  wenn  man  die  Eedeu  dieses 
jetzt  leider  dahingegangenen  bedeutenden  Parlamentariers  durchblättert,  diesen  rdehen 

Schatz  treffender  Urtheile  und  vollkommen  ausgereifter  Ansichten,  die  hervorgegangen 
sind  aus  tiefer  Erkenntnifs  des  Zusammenhanges  der  Dingo  und  aus  der  mit  klarem 
Rück  und  scharfem  Verstände  vururtheilsfrei  geübten  Beobachtung  der  Vorgänge  in 
unserem  wirthschaftlichen  nnd  socialen  Leben.  Die  Stellung,  die  der  Verstorbene 
Hilf  beiden  Gebieten  eingenommen  hat,  wird  durch  das  liier  Gesagte  wohl  genügend 
gekennzeichnet.  Diese  Stellung  hat  Freiherr  von  Stumm  mit  einer  seltenen  Festigkeit 
unbougsam  gehalten  und  vertreten.  Rücksichtslos,  mit  beifsender  Schärfe,  stets 
ausgerüstet  mit  umfassrndem,  nnw  iderle<rlich(>m  Material,  so  stellte  er  sicli  seinen 
Widersachern  gegenüber,  unbeirrt  durch  deren  Toben  und  Wuthen,  wenn  seine 


H 
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Worte  wie  scharfe  Klingen  aaf  sie  eindrangen.  Dem  Ansturm  der  Socialdemokrutie 
widerstand  er  wie  ein  Fei»,  als  Parlamentarier  wie  als  Arbeitgeber.  Als  letzterer 
aber  war  er  seinen  10  000  Arbeitern  ein  treuer,  wohlwollender,  aufopfemngsvoller 
Pfleger  und  Berather.  Jeder  seiner  .\rbeiter  konnte  frei  zu  ihm  gehen,  denn  für 
den  poi'sönlichen,  vertraulichen  Verkehr  mit  ihnen  hatte  er  bestimmte  Stunden  an 
jedem  Tage  festgesetzt.  Seine  Wohlfahrt«einrichtnngen  für  die  Arbeiter  waren 
umfassend  und  mustergültig,  er  scheute  keine  Mittel,  wenn  es  galt  das  Wohl  seiner 
Arbeiter  zu  fördern  and  zn  beben.  Mit  unbarmherziger  Strenge  aber  führte  er 
durch,  was  er  als  richtig  erkannt.  Am  9.  Januar  1895  hatte  er  im  Reichstage 
gesagt:  „Die  beste  Wohlfahrtseinrichtung  ist  die  Verhinderung  der  socialdcmo- 
kratischen  Agitation  unter  den  Arbeitern.**  Diese  Wohlthat  hat  Freiherr  von  Stumm 
gewissenhaft  seiner  Arbeiterschaft  erwiesen ;  mit  eiserner  Faust  hat  er  die  Social- 
demokratie  von  ihr  ferngehalten.  Der  bittere,  wilde  Hafs,  mit  dem  die  Social- 
demukratie  und  ihre  Helfer  in  den  bürgerlichen  Parteien  den  Freiherrn  von  Stumm 
im  Leben  verfolgt  haben,  und  die  schmählichen  Angriffe  unmittelbar  nach  dem 
Tode,  durch  die  sich  seine  Gegner  entwürdigen,  alles  das  wird  in  nichts  zerfallen 
der  Dankbarkeit,  Liebe  und  Verehrung  gegenüber,  die  ihm  von  den  weitesten  Kreisen 
seiner  Gesinnungsgenossen,  den  deutschen  Arbeitgebern  und  nicht  zum  wenigsten 
von  seinen  Arbeitern,  weit  über  das  Grab  hinaus  bewahit  werden." 

„Nun  ist  er  dahingegangen,  ein  vornehmer,  felsenfester,  rechter  Mann,  unwandelbar 
in  seinem  ('harakter  wie  in  seinen  Ueberzeugungen,  in  der  Pflichterfüllung  streng 
gegen  sich  selbst  wie  gegen  jeden  Anderen,  ein  leuchtendes  Beispiel  Allen,  die  für 
die  wirthschaftlicbo  und  sociale  Wohlfahrt  des  Vaterlandes  ein  warmes  Herz  haben. 
Das  Andenken  an  seine  stolze,  bedeutungsvolle  Persönlichkeit  wird  sicher  die  Zeiten 
lange  überdauern,  in  denen  diejenigen  vergessen  sein  werden,  die  ihn  im  Leben  wie 
im  Tode  mit  ihrem  Hafs  verfolg^ten.'' 


SM  StüU  oDd  Bsan. 


1.  April  1S01. 


Drelibarer  licilswiiidschieber. 


Der  imchsteheud  bescttriebeae  Heiliswiud- 
Schieber  soll  vermOfe  seioer  Anordnnnir  ein 
leidites,  rasches  und  sirlicres  Annwerhseln  der 
dem  Verschleifs  UDtorworfeneo  Tbeile,  nAiultcli 
dee  Schieben  lelbet  sowie  des  SehiebenitxringeSf 
gewährleisten,  nni  die  hierdurch  verursachten 
Betrlebftstiilstäiido  möglichst  abzukürzen. 

Der Drehichieber  (vgl.  ¥\emr)  besteht:  ans  dem 
Si  liicliersrehäuse  .1,  drin  Dnckel  H.  dein  Schieber  >' 
uud  dem  auswecbselbareu  ^^eutil8it2riug  Ii.  Der 
Schieber  8  dreht  sich  mit  der  Welle  W  nnd  ist 


anf  dem  Vierkant  dieser  Wolle  gut  joisseud  auf- 
gesteckt. Aufserdeni  ist  sein  (iewicht  durch  ein 
an  der  Welle  U'  aul'scrhalb  des  Schiebtn-irohanses 
angebruchtes  Gcpeugewiciit  G  nusjjeglicbeii.  Die 
abdichtende  Ringtlilche  des  Schiebers  ist  gegen 
die  Achse  der  Heir-wiiidleitun«;  windschief 
gelagert,  wodurcii,  dii  die  Drehwelle  H'  des 
Schiebers  parallel  cnr  Heirswindleitnngsachse 
liefet,  ein  vallki.mnien  dichter  Anschhifs  des 
Schielier»  au  die  ebenfalls  windschief  zur  Heils- 
windlcitnngsachse  angeordnete  Sitzflikche  des 
Schiebcrsitzrinsres  A'  -.tat Uiiidet.  I'ni  einen  noch 
»ichoreren  Abächlufä  zu  erhaltcu,  wird  die  ajjpre- 
tlrte  Abdichtnngsflftehe  des  Schiebers  mit  einem 
trnt  anirekiftPten  Aslxstiin?  beleiht,  ibr  auch 
nucli  bei  im  Laufe  des  Jietriebes  vorkommenden 
kleinen  Ansbrennnngen  der  beiden  SitzUchen 
des  Schiebers  S  nnd  des  Ringes  A  bei  der 


ticluniegsaoikdt  des  Materials  eiueu  völligen  Al>- 
sehlttli  genikhrleistet. 

Das  Innere  dos  Sehiebpru'-ph;in-;es  A  ist  zu- 
gänglich durch  den  Deckel  ii.  Derselbe  ist 
derart  seitlieh  angeordnet,  dalb  ein  Zutritt  der 
Arbeiter  ohne  zu  pmfsc  iJelilsti-^nn-r  durch  die 
strahlende  Wilrme  des  heifsen  Inneren  der  Heils- 
Windleitung  mOgUeh  ist.  Der  Deckel  B  ist  an 
einem  Scharnier  ('  ilielibar  b(  festit,'t.  erhiUt  einen 
breiten  Asbcststreifeu  als  Abdichtung  gegen  das 
SehlebergehftnBe  A  nnd  wh-d  mittels  EUnke  O 
fest  an  den  konischen  Flantsch  des  Schieber- 
geüäuses  A  ungezogen.  Zar  weiteren  sicheren 
Verbindung  wird  der  Deckel  noch  an  seinen 
Klantschcn  mittels  Scliriuiben  ntit  den  Flantseln  n 
des  äcbiebergehäuses  A  verbunden.  Der  Zwischen- 
ranm  K  swisehen  den  Flantscben  kann  erfordere 
liehen  Falles  mit  ]iass<'ndeni 
KittWISgestricheu  werden.  Au 
der  rfickwartieren  Innenseite 
des  Schieberfrei liluses  .1  ist 
der  Hchiebersitzring  //  gini 
wenig  eingelassen.  Die  Dieb" 
tungsfläche  desselben  ist  eben» 
falls  windschief  zur  Achse  der 
Heirswindleitunjr  auffcordnct ; 
zur  frenanen  Lagerung  in  dem 
Schiebergehlluse  dient  eine 
Nase  F,  welche  in  eine  Aus- 
sparung lies  ScIiieberL'ehiiUSCS 
genau  palst.  An  den  Stellen 
H  sind  im  liehiluse  Ausspa- 
iiinsren  aiif^eordnet,  mittels 
welcher  durch  Einführung  von 
Kisenstangcu  bei  geöffnetem 
Schieber  der  Schieberring  von 
seiner  Anflag'e  gelockert  und 
dann  herausgezogen  werden  kann.  Endlich  ist 
der  Schiebeiring  mit  einer  Controtvorrfcbtung 
versehen,  web  he  sofort  anpiebt,  ob  der  Schieber 
fest  und  dicht  auf  dem  Schieberriug  aufliegt. 
Der  Ring  ist  n&mlieh  innen  bohl,  welcher  Hehl- 
ranm  dnrcli  einen  umlaufenden  Schlitz  mit  der, 
Sitztläche  des  Kingos  in  Verbindung  steht.  Wenn 
nun  der  Schieber  nicht  genau  schlieiht,  so  geht 
Wind  durch  den  Seliieber,  ein  Theil  dieses  Windes 
gelangt  in  den  .Schlitz,  von  da  in  den  Hohliauui 
im  iUng  und  von  hier  ans  in  eine  an  der  Anften- 
seito  des  Sehiebersjeli;inses  .1  ani^eVirarbte  Sifrnal- 
pfeife.  Diese  ri'eifo  wird  bei  jedesmaligem  üeffnen 
nnd  Schlieflien  des  Schiebers  durch  einen  Absperr* 

liahn  {reschlossen  und  frefiffnet.  Man  ist  also 
Jederzeit  in  der  Lage,  sich  von  der  Dichtheit  des 
Abschlusses  zu  fiberzengen.  Die  Welle  IF  endlich, 
mittels  welch«*  der  Schieber  gedreht  wiid,  ist 
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in  OniphHIageni  /  und  Stahlettfalageni  K  eiS' 

{relegt,  niiindet  auf  fler  liiikeu  Seite  in  eine  mit 
AsbeBtpackaug  versehene  Stopfbüchse  uod  träg^ 
ftrner  noch  an  ihrer  Anftenaeite  das  Gegen- 
gcwi(  lit  lies  S.  Iiiclici'.-  mit  den  bei(l«'n  Stfllliflif In 
zum  Verdi'elieu  des  .Sciiiebers;  die  rechte  Lager- 
seit«  der  Welle  ist  durchbohrt  und  diese  Bohran; 
mit  einer  SchriUiIjc  /.  vcrsrlilosst  ii :  iliircli  diese 
litohrang  wird  bei  einem  Austausch  de»  Schiebers 
die  Welle  nadi  links  dnreh  das  vierlcanti^fe  Loch 
des  Schiebers  hindurchj^estorsen  und  ist  iloi  sdLc 
Dunmelir  bei  geöffnetem  Iteckel  B  fertig  zum 
Heransnebmen. 


Bei  dieser  Anordnung  sind  Windverlnste  nach 

aufsen  vüllip  ans^cRrhlossoTi.  die  ATidiclitunfr  ist 
voUJiomuie^  sicher  und  Jederzeit  anf  ihre  Uicht- 
heit  centrolirbar,  die  Schieber  nnd  SebieberriiiKe 
auB  GulVeisen  »derUllTsstalil  bleiben obBeEfthlllBg, 
waii  die  ganze  Anlage  vereinfacht.  Dorch  A»- 
wendanifr  des  Aabesthelages  an  dem  Sebieber ' 
wlnl  di.'  Zi  iMaiifi-  i-iiifr  g^uten  Abdichtung  vi  r- 
läjigert  und  schliefslich  i»t  die  Auswechselung 
von  Schieber  tmd  Schieberring  leidtt  und  raadi  cn 
Im  Wirk  stelligen,  ohne  dafs  man  die  rnniplication 
dei'  gekühlten  Schieber  und  Schicberaitze  mit  in 
Kauf  nelimeD  mitlhte.    AnguH  VUrAaUr^  Wien. 


Kernohans  Yerfahren  zur  Erzeugang  yon  Stahl.* 


In  seiner  BeMpret'hnny  des  Duplex- Verfahrens  ' 
niadite  II.  H.  Campbell**  folgende  Aufraben: 

Tlieoretisi'h  besticht  nichts  mehr  als  eine 
Hiitteuanla^rc,  bestehend  aus  einem  Hochofen  zur 
Erzengnng  des  Koheisens,  einem  Converter,  um 
PS  zu  otitjiilifirrn  ritnl  Tluihveise  zu  entkohlen, 
und  t  inem  Mai  liuu  trk,  um  es  endgültig  in  St^ihl 
zu  verwandeln.  Unglücklicherweise  wird  die 
|M  iktist  Im-  Ausführbarkeit  einer  derartigen  An- 
lage al»er  ilurrh  Schwierigkeiten  begrenzt,  von  | 
denen  einige  wenige  in  Kfirze  angeffihrt  werden 
sollen.  j 

a)  Wenn  der  Hoch<»feu  schweielhaitigeb  Eoh-  . 
eisen  ersengt,  mnfs  die  ganze  Stablwerksanlage 
stilliTflfgt  werden.  r>ifs  wirr!  vermiede!!,  wenn 
man  mehrere  Uochöten  hat  und  einen  Mi.scüer.  i 
Bei  dem  Betrieb  mit  CnpolSfen  kann  man  eise  { 
Auswalil  lies  Roheisen»  treffen ,  aber  das  zieht  i 
beirüchtlich  vermehrte  Ausgaben  nach  sich.  i 

b)  Damit  ein  Converter  dkonomiseh  arbdtet,  | 
mufs  er  mögliclnt  iinnnterbrochen  im  Im  triebe 
sein,  um  die  Ausgaben  füi-  die  grofseu  Anlagen  i 
der  bydraniiseben  Uaacbinerie,  der  GeblSae-  | 
mascliini  II.  rlrr  I?fi(lcnher«t«llung  mit  den  Trockcn- 
vorriclituikgcn,  nud  all  den  Anhängseln  einer  ( 
Beeecnteranlage  anfzubringvn.  I 

*  Xacli   -Iren  Agi--  vom  U.  .luiiimr  llKil.    (  Dt  r 
Viiterzeichnete  bat  sieb  boiutilit,   <lie  Ausführungen  1 
des  K.  1$.  Kfrnoliun  möglichst  wortgetreu  wii'derzugelien. 
Dafs  schon  im  .lahre  1899  in  „Stuhl  und  Ei&cn'^  S.  956  : 
Ton  Um.  Alexander  Sattniann  ähnliche  Vorsrhliigc  gc-  | 
macht   worden    sind,   ist  bei   der   Unkenntnifs   der  I 
Amerikaner  über  da«,  wa»  ia  anderen  Lindem  im  ' 
Hittenfsch  votgFkt  —  wenn  man  es  so  anffiwsea  mII  — 
natfirliek  nicht  em-ähnt) 

**  H.  H.  Cani])bell  ist  ein  alter  amerikanischer 
Stahlwerkspraktiker,  welcher  bis  zur  jüngsten  Zeit 
Betriebsleiter  der  Uessemer-  und  Martinofen  •  Anlage 
di  r  Tcri Lisvlvania  Steel  Works  ist  ujnl  -i'li  ;iN  Stahl-  I 
fachmann  auch  anf  dem  t'ontiaeut«  eines  gnten  liofes 
erftvnt   Siehe  „Stahl  nnd  Eisen«  1696  8. 689:  | 


c)  Wenn  der  Converter  kloin  ist,  so  sind 
mehrere  Chargen  nothwendig,  iiui  eine  einiger- 
mafsen  leidlich  (reasonable)  grofse  Martinofen- 
charge zu  erhalten.  Ein  .Martinofen  sollte 
wenigstens  eine  EinsatzfUhigkeit  von  15  t  haben, 
während  ein  Cnnvcrttn'  dieser  Gröfse  einen  Tbcil 
einer  kotstspii  ligcii  Anlage  bildet.  Wenn  drei 
oder  vier  der  Converterchargen  für  eine  Martin- 
ofenchargc  erforderlich  sind  und  nnr  ein  Con- 
verter zur  Verfügung  steht,  so  ist  es  klar,  dafs 
mehr  als  eine  Stande  nothwendig  ist ,  nm  das 
Kisen  vorzubla^^r-n,  zu  s-ir-Tsnii  und  in  u  eiiiznffiüfn. 
Diese  Thatsuclie  und  die  .Störung,  welclie  durch 
Bodenwecbsel  wMirend  der  Vorbereitung  einer 
Mailinofencharge  entsteben.  macht  n  einen  ZWei< 
teu  Converter  sehi-  wtinschcnswerth. 

d)  Dnrcb  das  Duplex -VerfiibTen  wird  der 
Abbrand  rrliiiht.  !?pi  t\fm  gewöhnlichen  Martin- 
ofeu-\'erfabreu  üudet  eine  itetluctiou  des  im  i*lrz 
entbaltenen  Eisens  statt,  nnd  diese  gleicht  den 
Gewiebtsverlust ,  welilu  n  die  Verbrennung  des 
Siiiciums  und  iLohleiistolfs  nach  sich  zieht,  wieder 
ans.  Wenn  diese  Elemente  in  einem  Converter 
oxydirt  werden,  -o  bpdciiti  ii  sie  einen  vcdlstiUi- 
digen  Verlust.  Aufserdem  cutweichen  aus  der 
Convertermflndnng  Funken  nnd  in  der  zShen 
Converters' lilai  kr  ist  mehr  Eisen  in  Korni  von 
kleinen  Kügelchen  eiugeschlosseu ,  als  in  der 
Schlacke  des  Martinofens.  Das  gewShnlicbe 
IJessemer-Verfahrcn  crgicbt  einen  .Abbrand  von 
10  °Jo.  Es  ist  zweifelhaft,  ob  diese  Zahl  wesent- 
lich abnebmen  wird  dnrcb  das  Unterbrechen  beim 
Duplex -Verfahren,  wenn  das  Uad  noch  1  '7« 
KoiiieustofT  enthält,  denn  das  Meiste  wird  aus 
der  Mfindung  des  Converters  heransgeworfen  im 
ersten  Theil  der  Verbrennnng  des  Kohlenstüffs. 
Der  Verlust  an  Metall,  welches  in  kieiueu 
Kügelchen  in  der  Schlacke  zorHckgehalten  wird, 
wird  anck  grolk  sein,  da  die  Seblacke  noch 
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zäher  ist,  nnd  der  Gewinn  wird  nur  in  dem  im 
Päd  znrnckbleibenden Kohlenstoff bc8t«hfn.  Wenn 
kein  Kohlenatoff  im  Converter  heransgobiuseu 
itt,  80  wird  die  Hitse  im  Martinofen  fast  ebenso 
lange  dauern  nn<l  fa<5t  phnnpovipl  kosten,  als  ob 
daa  Eisen  überhaapt  nicht  vorgeblasen  wäre. 
Wenn  aiidenraelti  der  KoUMistoif  im  Converter 
Vollständig  oxydirt  wird,  ao  wird  es  Schwierig- 
keiten verursachen,  im  Uartinofen  eine  Schlaeken- 
decke  so  bildoi,  und  ee  bt  anmlf^lieli,  die  dtarge 
gehiirifr  vorzubereiten,  wenn  nicht  eine  frecifrnptp 
Schlacke  da»  Bad  bedeckt.  Beim  basischen  Ver- 
fahren maA  das  Metall  lange  genv«  snr  Entr 
phosphornntc  im  Ofen  bleiben.  Bei  einem  nKirsi^^en 
Phosphorgebalt  sollte  zum  wenigsten  1  7o  Kohlen- 
atolF  zugegen  aete,  um  genägend  Zeit  IBr  die 
Pililuiip:  nnd  die  Wirkung  einer  guten  Schlacke 
zu  bieten. 

e)  Es  ist  wohl  mdglicb,  im  Converter  den 
ganzen  Siliciiimgehalt  des  Eisens  zu  ciuftriifn, 
aber  wenn  uiaa  da«  Bobeiseu  dUrect  vom  Hoch- 
ofen veirtmndit,  nnd  »tn  Pfimnenaebakn  ver> 


Das  neue  Verfahren.  In  nachstehender 
Fif^ur  1  stellt  Z)  einen  Mischer,  E  eine  Pfanne 
vor,  und  F  mag  Converter  oder  noch  besser 
„Bednctor"*  benannt  werden.  Figur  4  zeigt  einen 
QnfT^chnitt  dieses  Reduf^tors  mit  Windbüchso  0. 
Cr  (Figur  1)  zeigt  einen  Boden  mit  Düsen  V 
(Wtfftr  A).  Dia  ober»  Kammer  von  F  ist  mit 
Glimmerechiefer  S  ausfrcklfidot  f>dfr  anderem 
brauchbarem  feuerfestem  Material,  die  8eiteuw&Dde 
werden  dnreh  waaawgddlhlte  Zwischensttteke  M 
viTsteift.  Der  landen  G  hesteht  aus  einzelnen, 
leicht  zu  handhabenden  Theilen.  Jeder  Theil 
hat  einen  centralen  Ranm,  in  welchem  sieh  die 
rinziire  THisp  f  in  freneitctcr  Lage  liefiiiilcl,  die 
Enden  sowohl  als  die  Mitte  werden  durch  ge- 
formte Ziegel  Q  (Figuren  8  tmd  3)  gebildet.  Der 
innip'MeibeiiJf  Theil  R  wird  gestampft  wie  Con- 
verterboden and  dann  getrocknet.  Die  BiMlen  G 
werden  dnreh  einen  bydraallseh  angetriebenen 
Stempel  /  fest  üfe^rt-n  //  gedrückt.  In  senkrechter 
Richtung  werden  die  Böden  0  durch  die  Bäder  If' 
gegen  dl«  Kammer  gehalten. 


meiden,  also  ein  hcifses  Erzeugnifs  erzielen  will, 
80  tat  beim  Unterbrechen  des  Blaseun,  bevor 
aller  Kohlenstoff  verbrannt  ist ,  «ft  mehr  als 
'/«  V*  Siliciuiu  im  vorgeblaseuen  Metall.  Dies 
w6rde  an  sich  nicht  viel  zu  bedeuten  haben, 
aber  es  Rt«ht  nicht  im  Einklang  mit  der  Theorie 
und  würde  den  Werth  der  Arbeit,  welche  d«iii 
Converti  r  oliliegt,  vermindern. 

f)  In  \'crbindung  mit  einem  basischen  Martin- 
ofen ist  die  Entsilicirung  phosphorhaltigen  Boh- 
elsens  im  Converter  sehr  vorUieilbaft,  da  der 

basisehe  ITerd  so  von  dem  Element  entlastet  wird, 
welciies  den  gröl'sten  Kulkzusatz  orfordert  und 
die  meiaten  Schlacken  erzeugt.  Dan  Dnplex- 
Verfaliren  würde  in  diesem  Falle  den  Wnnsrh 
nach  niedrig  gilicirtem  Roheisen  beseitigen  und 
so  die  Hügliehkeit  der  Ausscheidung  des  Schwiele 
im  Hochofen  erhöhen.  I>ie  !?e1iwicrisrkciten  des 
Dnplex-Verfahrens  liegen  also  in  den  Kosten  der 
Einrichtung,  des  Betriebes  und  der  Instandhaltung 
einer  gi  hrain  hlichen  Hessemcr-Anlairf  und  dem 
feststehenden  Gewicht  iiirer  Einsätze.  Das  Ver- 
{»hren,  welches  hier  bssehriebeo  wird,  soll  einige 
dieser  üobelstinde  beseitigen. 


Der  Betrieb  ist  folgender:  Ein  Strahl  ge- 
scbmolzMien  Boheisens  wird  langsam  aus  dem 
Misclier  pesrossen.  Pnrrh  Rmitv^  J  fliefst  es 
in  deu  „Kedin'tür"  F,  vvy  es  nut  der  durch  die 
Düsen  F  mit  einem  Druck  von  10  Pfund  aut 
1  n"  (n,7ri.'!  kg  auf  1  qeni)  nnsströmenden  Eut'l 
zusammcQtriift,  während  das  dü»sige  RuheLscii 
in  der  Rinne  3  "  (76,2  mm)  tief  läuft.  Das  Roh- 
eisen wird  in  dem  Reductor  herunterlaufend 
geblasen  wie  in  einem  Converter.  Die  Zeit, 
welche  das  Eisen  n<thig  hat,  bis  num  Ende  den 
Reductors  F  zu  ?elanpen,  wird  von  der  Pressung 
dos  Windes  abhängen.  Nach  dem  Procefs  in 
Witkowttn  und  den  Yenuehen  bei  Belckow, 

Vaughan  Ä  Co.  scheinen  dnvchsrhnittUch  5  bis 
Ü  Minuten  erforderlich  zu  sein.  Durch  Rinne  A 
Hüft  dann  das  vergeblasene  Metall  in  die  Pfhnne  IS 
und  wird  im  basischen  Martinofen  in  dergew?lhn- 
lirhen  Weise  vollkommen  entkohlt  und  eut- 
pbosphort.  Wenn  Roheisen  mit  niedrigem  Phos- 
pheigehalt  nur  VerfBgong  steht)  kann  auch  dne 

•  Alexander  Sa» mann  nennt  den  Ofen,  in  welchem 
vorgefrischt  wird,  sehr  bezuichnend  »Friiiclüicrd'*. 
«Stahl  Dsd  Riaox'  1880  8. 9B& 
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Bsnre  Ztntellang  dei  Herdas  gewlhtt  werden. 

Wenn  eine  leere  Pfiiiine  am  unteren  End«;  des 
Bedactora  vorgesetzt  werden  moIiB,  so  braucht 
der  Betrieb  ni«^  stillgesotit  sv  weisen,  d«  das 
vorgeblasene  Ifetall  dm-ch  einen  Damm  in  der 
Binae  A  so  lange  zarückgebalten  werden  kann. 
Auf  diese  Weise  verlieren  die  HartiniSfen  durch 
Warten  anf  vorgeblasenes  Material  wenig  Zeit. 

Auf  den  Werken  von  Bolckow,  Vangban  &  Co. 
•lacbte  ein  Martinofen  in  Verbindung  mit  dem 
Besaenierwerk  28  Chargen  in  der  Woche  (im 
gewöhnlichen  Betriebe  machte  der  Ofen  nnr 
9  Chargen  in  der  Woche),  und  willirend  dieser 
Zeit  wurden  I Stunden  bei  jeder  Charge 
dadurch  verloren,  dafs  anf  vorgeblasene!^  Metall 
gewartet  werden  mulsto.  Wenn  diese  Zeit  gespart 
wurde,  kSimte  die  Erzeugung  auf  nngefähr 
40  Chargen  gebracht  werden,  und  würde  somit 
dreimal  so  grols  sein,  als  bei  dem  heutigen 
Kaitiii'TeriUireii,  wenn  nur  mit  Roheisen,  alM> 
ohne  Schratt,  gearbeitet  wird.  Die  Anlage- 
koBten  eines  solchen  Reduetors  würden  geringer 


mm 


Vigüot  2  bis  4, 


sein,  ais  diejenigen  eines  Uessemerwerks.  Die 
Oeblasenuwehlnen  kSnnten  klein  sein,  da  die 
Pressnng  nnr  halb  so  stark  zu  sein  braucht, 
«Ifl  beim  Converterbetrieb.  Die  Unterlialtiings- 
koeten  vfirden  auch  geringer  sein,  da  keine 
grofsen  Maschinen  fiir  grofse  Trag^fiihigkeit  Mf* 
gestellt  zu  werden  brauchen.  Die  Hodenrqiarft* 
toren  werden  kaum  so  grofs  sein,  als  beim 
Be8semer-^'erfahren.  In  Witkowitz  halten  die 
Boden  über  hundert  Chargen  ans. 

Die  höher  im  Reductor  gelegenen  Theile  des 
Bodens  werden  der  Abnutzung  mehr  Widerstand 
leisten,  als  die  tiefer,  näher  dem  Ende  gelegenen, 
aber  die  Reparaturen  werden  nur  eiuen  Bruch- 
thcil  derjenigen  bilden,  welche  das  Beesemer- 
Verfahren  erfordert.  V.^  luaucht  nicht  so  genau 
geblasen  zu  werden,  da  man  vor  dem  Einkippen 
In  den  liarttnolini  genigend  Proben  nehmen 
kann.  Wenn  es  unnuicrlifh  wiire,  zwei  Reductoren 
zu  betreiben,  »u  könnte  niun  eine  Einrichtung 
treffen,  nm  wfibrend  einer  grOfiMren  Reparatar 


des  Redvelon  direet  von  dem  Ktseher  io  den 

Martinofen  zu  giefsen.  Die  Einrichtung,  wie  sie 
Iiier  bescliriebeB  wird,  braucht  nicht  genau  inne- 
gehalten BQ  werden,  und  es  werden  sieh  tu 

treffende  Veränderungen  nach  den  jeweiligen 
örtlichen  Verhältnissen  richten.  £s  soll  sogar, 
wenn  es  wfinschenswerth  wird,  der  Reductor 
durch  Gas  geheizt  werden  können. 

Zurückkommend  auf  die  Ansfnlirungen  des 
Hm.  Campbell,  so  sind  die  aufgeführten  Nach- 
theile durch  den  Reductor  sftmmtlich  luiiuihen 
bis  anf  Punkt  d),  die  Fr.ige  des  Abbrand.s.  Bei 
den  Versuchen  auf  den  Werken  von  Bolckow, 
Vaughan  &  Co.  stellte  sich  unter  günstigen  Ver- 
hältnissen der  üowicbts Verlust  von  geschmol- 
zenem Roheisen  bis  zum  Block  auf  etwa  9  "jo. 
Dagegen  ninmt  Talbot  durch  sein  Verfiihren 
eine  G  ewichts  z  u  n  a  h  m  e  von 
Q  7o  in  Anspruch.  Es  ist  des- 
halb eine  ErspamUlsfrage,  ob 
man  Eisenerz  auf  Kosten  der 
Erzeugung  im  Martinofen  re- 
dnebren  kann. 

W'as  ist  das  Billigste, 
a)  nm  Ö500  t  Blöcke  in  der 
Woche  an  enengm,  sehn 
40  t-Oefen  auf  die  gewöhnliche 
Art  und  mit  dem  gewöhnlichen 
Abbrand  and  gew8hnUehenEin> 
satz  von  Roheisen  und  Schrott, 
oder  b)  bei  derselben  Erzeu- 
gung sw51f  75  t  kippbare 
Oefen  nur  mit  flüssigem  Roh- 
eiseneinsatz und  einem  tie- 
wichtsgewlnn  von  6  */• 
Talbot,  oder  c)  bei  derselben 
Erzeugung  zehn  40  t-Oefen  mit  geschmolzenem 
Boheisen  und  einem  Oewiehtsgewinn  von  S 
nach  Monell,  oder  d)  vier  40  t-Oefen  und  einen 
Reductor  mit  geschmolzenem  Roheisen  und  einem 
Abbrand  von  9  7o  ^  betreiben? 

Es  ist  eine  zugegebene  Thatsache,  dafs  die 
niedrigen  Selbstkosten  des  Bessemer-Verfahrens 
in  der  grofsen  Erzeugung  liegen.  Es  wird  auch 
zugegeben,  dafs  die  Verminderung  der  Selbst- 
kosten des  Stiihls  in  der  Hauptsache  in  der 
Erhöhung  der  Erzeugung  der  Stahl  Werksanlage 
zu  SMhtn  sind.  Ist  es  dann  folgerichtig,  die 
Erzeugung  des  Martinstahlwerks  um  die  drei- 
fache Menge  zu  erhühen  und  dabei  auf  die 
Reduction  von  Erzen  im  Ofen  zu  vaizichten, 
welche  viel  hilliger  im  Hochofen  geschieht? 
Hierzu  kommt,  dafs  die  Fläche  der  Anlage 
f.  d.  Tonne  Erzeugung  gteichlatla  bd  hlteren 
Aulagen  nicht  klein  ist. 

Osnabrück.  fWte  LOnmum  Jr. 
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Ueber  den  Einfluls  eities  Ziiiiigehaltes  auf  die  (^luiiität 

von  Stahl  und  Eisen. 


Auf  Aiiivtrnnv'  tl(^>-  Hrn.  (lohf'imon  Mt-rgTatli 
A.  Ledebur  wurdt-n  iu  UUmarekbiitte  einige 
Vmaelie  snr  Ermittlnng:  des  Binfimam  eima 
Zinngehaltes  (wie  sirli  ein  sulclier  leirlif  hri 
Verarbeitang  vou  Weiräblechabfälieti  im  Martin- 
ofen «rgiebt)  auf  die  QnaliUt  von  Flnfselsen 
ond  Stiibl  vorgennniiin  ii. 

A.  Flal'seiscii  mit  stcigeudeiu  Zina- 
ge halte.  Vorgtmyr:  Metalliscbe»  Zfnn  wnrde 
in  veisi-liieiloiicii  Mi'iip^i  ri  atif  ilfii  Üixlen  mehrerer 
CotiuiUeu  gebi-acht  und  da«  fliis^u  JUartiometall 
ein  und  derselben  Cfasrge  dsraaf  gegossen.  Die 
Spfine  znr  ersten  Analyse  wurden  dem  Schojtf- 
theil  der  Blöcke  eutnomwcn.  Jeder  Block  wurde 
in  xwei  Theile  getheilt,  d«r  obere  Theil  znr 
Vornahme  der  Schroiedopi-oben,  der  nntere  Theil 
zur  Walzprobe  bestimmt. 

Sebniiedepi<obe :  An»  Jedem  oberen  Blocktheil 
wurden  unter  dem  Dampfhammer  bei  heller  Roth- 
kitze  Kiegel  von  50  mm  Durchmesser  (ccschmiedet. 
Ans  diesen  Kiei^eln  wnrdeu  bei  neuerlicher  Er- 
Wftmillii;  n  heller  Kothf^luth  her^res teilt : 
1.  je  ein  Flachftab  30  X  10  mm  fllr  die 

tschweil'sprobe, 
9.  je  «in  Stab  18  mm  achtkant  zur  Zerreifs- 
probe, 

it.  je  ein  Stab  16  mm  DurchuiesHer  xm-  Hartc'- 
biegeprobe. 


l>i(>  Srlnvcifsmi;^'-  wrirde  durch  Aufle^fen  der 
abgcschriigtcii  Enden  der  Stäbe  in  aurmaler,  im 
Steiokohleozeugfeaer  herbeigeführter  iprüheoder 
Woifshitzc  lind  HHiiimern  l«nvirkt.  An  der 
Schweiliiätelle  wurden  die  Trobcu  warn  gelocht 
and  schließlich  kalt  snaammengebogen.  Die  Spine 
zur  Controlanaly8e  worden  nahe  der  Scbw^i- 
»telle  entnommen. 

Die  Hürteblegeprobe  bestand  in  dem  iiischen 
Abkühl>'ii  i\cr  Stillif  min  Durchmesser 

ans  dem  hechglühendeu  Zustande  iu  Wasser  von 
16*  C.  tmd  dem  folgenden  vollständigen  Zn« 
sammenbiesen  derselben. 

Die  Walzprobe  bestand  aus  dem  Auswalzen 
der  unteren  Blocktheile  in  SchwelAhltze  anf 
Riegel  von  .">»)  mm  Durrhnu'sser.  .Jedem  h'iegel 
wurde  eine  Zerreifsprobe  entnommen.  Die  Ver- 
snchsergebnisse  sind  in  Tabelle  t  zusamnen- 

gestellt. 

15.  'riegelfln  fsstah  1  mit  .steigendem 
Zinngeh  alte.  Vorgang:  Im  tira]>hitticgcl  (mit 
•Di  "  "  Kohlenstoffgehalt)  wurden  Fluiseisenendim 
mit  Weilsblechabfallen  in  verschiedenem  llengungs- 
verhäUtnis.se  zusammengeschmolzen.  Die  so  erziel- 
ten Hlöeke  wnnlen  auf  Schmiedbarkeit,  Scbwelfs- 
barkcit  und  ZeiTeifsfestigkcitscigcnsehaften  ge- 
prüft. Die  Versuchsergebnissc  sind  iu  Tabelle  2 
ZQsamnengestelH. 
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**  AiifMr  KörH«r  obn«  EiDsahnünmg  gernmtn. 


Mittiieiiungeu  Uber  die  Stahlerzeugung  im  basischen  Martinofen.* 


Gegreiiätitiid  uatlistehfndcii  Berichtes  int  eine 
Abhandlung,  welche  T  hu  man  Turner  dem  „West 
«f  Scotland  Iron  aml  Steel  Institnte'*  vorlejrte. 

Das  basische  Martinverfahren ,  welches  vor 
obigem  Vereine  bisher  keine  ausführliche  lie-  ^ 
sprechung  geflinden  hatte,  ist  auch  für  We«t-  | 
Schottland,  wo  iiaclt  'l'iinir»i  ?  Ansicht  w  ahrscheinlich 
d«r  beste  sauere  Stahl  der  Welt  erzeugt  wird,  | 
von  Wicbtigkeit.     Eioenwitfl   ermBg^feht  der 
basische  Sioinrn';  -  Martinnffii  .   hei  Verwf'intiniir  i 
der  »unst  nur  für  den  saueren  IJetrieb  verwcudeteu 
RehiHftCeriaUen ,  eia«  weeentUebe  VerbeBseniDg 
der  Güte  des  Stahlf"«.  an<lr'rf  t"rit'<  i^r  das  basisrlie  I 
Martiuverfahreu,  bei  dem  immer  fühlbarer  werden- 
den llftngel  an  reinen  Ersen,  dazn  bemfen,  die 
Arhrit  .IUI  sMuiron  Herde  zu  ersetzen  und  wird  j 
der  basische  Stalil,  trotz  der  Vorzüge  des  saueren 
Uaterlales,  von  den  RtahlTerarbeltenden  Gewerben 
Westscholtlands  wrccii  sciiiHi  Weichheit,  sowie 
wegen  der  guten  Walz-  und  Schwcifsbarkeit, 
bente  aehon  in  vielen  Fällen  vorgezogen.  Bei 
Hr  spn  rliung  der  Wichtigkeit  der  einzelnen  Vcr-  ' 
onreiulguiigen  des  Eisens  and  deren  Einöafs  anf 
den  Yerlanf  nnd  anf  die  ScIdalHergebnime  beider 
Martinvorfahrcn  wird  hervorgehoben ,   dafr  die 
wesentliche  JJedeatung  des  basisclien  Verfahrens 
nicht  allein  auf  der  Abscheidnng  des  Phos|)h<»rs, 
sondein  auch  anf  der  JuKh  Sauiter  erreichten 
Verminderung  tlcs  Schwefi  l^rlmltes  beruht,   üei  | 
der  Möglichkeit,  auch  aas  fli^^^phoiTeichen  Roh- 
stoffen guten  Stahl  heramtelien,  wird  das  basische 

*  Nach  „The  Journal  of  tbe  We«t  of  Scotland 
Iroe  and  Steel  Institute«  1900,  Heft  4. 


Mstrf  in  verfahren  oft  erst  durr-li  di«'  nebenher- 
gciieiide  Erzeugung  von  phusjdiorreicher  Schlacke 
wirthschaftlich.  Trotzdem  nun  das  basische 
Verfiilrron  sowohl  in  .Amerika  als  iiiii  Ti  in  Hrufsrli- 
laud  weit  verbreitet  i«t  und  aticti  in  England 
Eingang  gefunden  hat,  steht  hente  in  West- 
schottland nur  ein  einziger  Jia?*i-^<'licr  Siemens- 
Mürtiuofeu  im  Üetriebo  und  wird  auch  dieser 
aar  dazu  verwendet,  an  aas  reinem  HBmatit- 
eisen  einen  St^ihl  von  bester  Besch nffcnheit  zu 
erzeugen.  —  Dafs  das  basische  ilartinverfahreu 
in  WestsehetUand  bisher  flberhanpt  wenig  be- 
kannt war,  erhellt  am  licstcn  daraus,  dafs  es 
Turner  für  notbwendig  htüt,  die  Ausdrücke 
„saner"  tind  Mbasfseh"  nlher  zn  erldtren  and 
zu  hemcrkiii,  dnTs  sich  dic^c  nicht  auf  den  Stahl 
als  solchen,  welcher  weder  sauer  noch  basisch 
sein  kSnne,  sondern  anf  die  Art  des  Herdfkitters 
beziehen ! 

Zur  UersteUnng  von  bestem  Kohmateriai  tür 
Qnalitiltstiegelgaftstahl  will  Turner  weibes  oder 

halbirtes  Hämatitroheiscn  im  basischen  Martin- 
ofen verarbeiten  nnd  das  auf  diese  Weise  er^ 
halteno  reine   weiche  Eisen,*   welches  dem 

schwedischen  Eisen  in  keiner  Weise  nachstehen 
könne ,  entweder  cementiren ,  oder  noch  im 
flüssigen  Zustande  mit  Spiegelelsen  oder  nach 
dein  Itaii  v-\  erfahreu  anfkolilen.  Zur  Erzeugung 
von  flüssigem ,  t heilweise  entkohltem  und  ent- 
silicirtom  Einsätze  für  den  basischen  Ofen  will 

•  Solrlies  Eisen  liattcnarhst«  Ii. mli  ZiiüanimengetzungS 
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er  gewöhnliches  HiMltitrolieisen  im  sanoren 
Ofen,  eventuell  im  saneren  Converter  vorfriachen. 

Was  die  Gröfse  der  basischen  Oefen  an- 
bclan;?t,  so  glaubt  Tamer,  dars  man  In  England 
bishi  r  nicht  über  30  bis  4<»  t  Fassnnpsranm  ge- 
gangen ist.  Die  I^auart  der  basischen  Oefen 
luraneht  dabei  von  derjenigen  d«r  KewQhttliehen 
saneren  Siemens -Oefen  nicht  wesentlich  ver- 
schieden zu  sein,  doch  ist  der  Uerd  der  ersteren 
nuM^vw  und  bd  gleichem  Satsgewiehte,  wegen 
der  rcii  licn  ii  Schlackenmengen ,  auch  grilfser. 
Zur  Erlüateruug  der  Zustellung  eines  basischen 
Martinofens  ist  der  Abhandlnng  die  naehitehwd 
\vi('(li  rp:('gfebt!ne  Skizze  beipedriickt.  Die  saneren 
Ofentbeile  ruhen  auf  Längswinkeln ,  welche  an 
der  Ofenvenmkenug  angeselirsabt  sind. 

Zwischen  dem  banischen  Ili'rdo  und  don 
saueren  Wänden  wird  eine  Lage  von  neutralem 
Kaleiriale,  s.  B.  Chromers  verwendet.  Der  Herd 


nnd   3  bis  3,5  7^ 
30  t-Ofen ,  welcher 
machte ,  erreichte 
10000  bis  12  500  t. 


Phosphor.     Ein  basischer 
wöchentlich  8  bis  10  Sätze 
eine  Jahreserzengung  von 
Der  Herd  und  das  Schlicht- 


werk hielten  hierbei  11  bis  14  Monate  und  wurde 
der  Ofen  in  der  Zwischenzeit  nur  einmal  reparirt, 
wobei  OewSIbe,  Winde  n.  %.  w.  emenert  wurden. 

Als  Dnrclisehntttsanaljrsen  von  baalsehem  Bob- 

eisen  sollen  einige  der  von  Tamor  angagabenon 
Zahlen  angeführt  werden: 


StalTord- 

Vork- 

Oft- 

Nord- 

sbire  I 

khir* 

kOda 

W«lM 

2,6 

2,5 

3,71 

3,&4 

2,5 

2,2 

2.78 

Silicium  

0,6 

0,4 

0,75 

0,9 

0,06 

0^06 

0,06 

0,035 

8.« 

1^ 

2.6 

9.« 

Wird  ohne  Entschwefelung  ge- 
arbeitet,  so  soll  das 


wird  mit  heifsen  StObein  eingestauipt't  und  hat 
der  hierfür  verwendete  gebrannte  gemahlene 
Dolomit,  welcher  mit  wasscrfrcipm  Steinkohh'n- 
theer  angerührt  winl,  iiaciisteht'nde  Zusammeu- 


55  bis  GO 


Magnesia  ss 

0  . 


Setzung:  Kalk 

2f»  Ms  32  7o,  Thonerde  =  3  bis  4  ^o,  Kisen- 
oxyde  =  3  bis  4  7o»  Kieselsäure  =  3  bis  4  "ja. 
BtUm  Bodanmaehen  werden  noeh  einige  Lagen 
von  trorkencm ,  sintergebranntem  Dolomit  auf- 
getragen. Turner  ist  der  Ansicht,  dafs  süicium- 
haltiges  Roheisen  der  griibte  Feind  dea  basbeben 
Herdes  ist,  obgleich  hcnte,  soweit  dies  der 
Kostenpunkt  zuläfst,  ziemlich  allgemein  graues 
Bohaiaen  aar  Ersidnng  einen  heUbaran  Sats- 
verlaufes erwünscht  ist  nnd  der  Binflnfs  des 
Siliciumgebaltes  durch  entsprechenden  Kalk- 
snseblag  aasgaglichen  werden  kann.  Nach 
Turners  Angaben  wurden  auf  dem  Herde  eines 
basischen  15  t- Ofens  79tt  äätze  mit  einer  Er- 
MQgnng  von  11427  t  gesclunolzen.  Dabei  entp 
hielt  das  verwendete  Robelsen  0,7*/*  Silicinm 


dete  Roheisen  nirht  über  0,06  "/o 
Schwefel  enthalten.  Beim  basi- 
schen Hartinverfibren  mit  Ent> 

Schwefelung  wird  gewöhnliches 
weifses  Cleveland- Roheisen  mit 
8,0  V«  Kohlenstoff,  1 ,5  "/o  Phos- 
phor, 1  7»  Silicium  und  0,25  "jo 
Schwefel  noch  mit  Vortheil  ver- 
arbeitet md  sollen  namentlich  Bell 
Brothers  auf  dieses  Verfahren  ein- 
gerichtet sein.  Bell  Brothers  ve^■ 
wenden  hierbei  flOssiges  Bobeisen 
vom  Hochofen. 

Ueber  den  Talbotprocefs,*  wel- 
cher ebenfalls  mit  flüssigem  Roh- 
eisen arbeitet,  spricht  sich  Turner 
sehr  günstig  aus.  Beim  britischen 
iMsischeu  Maitinprocefs**  werden  70  bis  80  •/o 
Roheisen  nnd  nur  SO  bis  30  7o  Schrott  ver- 
wendet nnd  ist  letzterer  üboniies  meist  sehr 
gemischt  und  unrein.  Ein  befriedigender  Dnrch- 
schnitt  eines  ganzen  Satzes  (Roheisen  und  Schrott) 
enthielt  2,5  "  v,  Kohlenstoff,  2,5  %  Phnsphor 

und  1,570 

Zuerst  wird  immer  ein  Theil  des  Roh- 


0,5  7«  Silicium,  0,04  7©  Schwefel 


Mangan. 

eisens,  der  gröfste  Theil  des  Erzes  und  ein  Theil 
des  Kalkznschlagea  eingesetzt  und  hierauf  erst 
der  Rest  des  Bobeisens  nnd  der  Schrott.  Nach 
dem  Einschmelzen  des  Satzes  wird  nach  Bedarf 
Erz,  Kalkstein  oder  gebrannter  Kalk  gefüttert. 
Wird  mit  Entaebwefelang  gearbaltet,  ao  mnb 

*  Siehe  ,Stahl  ndBisea«  Jehtgaag  1900,  Heft  6 

Seite  263. 

Siehe  .Stahl  nid  Eis««  Jahrgang  1686,  Seile 
817  nd  476. 

***  Hit  Rflcksicht  aaf  die  Zasimnensetzung  dieses 

für  den  basischen  Martinprocefs  verwendeten  Uoheiscns 
ist  die  geringe  Verbreitung  des  Thomasprocesses  in 
Englaad  kram  erklirlich. 
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di«  S^taeke  «twa  50  7«  ^^^^  enthalten.  Bei 

g^ewöhnlichnr  Arbeit  genügt  hingegen  ein  Kalk- 
gehalt von  40  bi«  45  7»  und  vermindert  sich  iu 
diesem  FaUe  der  Schwefelgeliatt  nur  wenig.  Zar 
Entphosphorung  ist  neben  hinreichend  basisrher 
Schlacke  eine  eatsprecheudeBeaction  der  Schmelze 
erforderlieb.  Bei  VerwendiiDf  efaie«  Beheieeae 
mit  3  bis  3,5  'Jo  Phosphor  enthillt  die  Endschlacke 
10  bis  18  7*  Fhosphorsänre  und  beträgt  die 
Ifen««  derselben  uogeOlhT  */«  Ms  des  Stabl- 
gcwichteB.  Bei  einem  durchschnittlichen  Phos- 
pborsäurflgehalt  der  basischen  Uarttnofenscklacke 
von  15  7o  wird  fiir  dieselbe  ab  Ofen  15  UV  für 
die  Tonnti  ein^^eiioinnien.  Eiiif  basische  Schlacke 
vom  Januar  lH9i*  enthielt:  13,00  7«  KieselBäuro, 
13,16  7o  Eisenoxyd,  7,33  7o  Eisenezydnl,  1,76  7o 
Thonerde,  42,1  "/o  Kalk,  4.80  7o  MiurtiMia, 
10,4.5  7o  Pbosphorsäure  und  7,42  7«  Mangan- 
oxyd. Die  Probe  eines  Terwendeten  gerBsteten 
Erzes  enthielt:  Gl, 72  7»  Kist  noxyd,  5>,6!)  7o 
Eisenoxydul  (51,6  7o  Eisen),  1,02  7o  Schwefel, 
0,.58  7o  Phosphor,  2,9  7©  Kleselilore,  4,18  7o 
Manganoxyd  und  2,13  7o  Thonerdc.  Manche 
der  verwendeten  Eisensteine  enthalten  bis  60  7« 
Eisen  nnd  dsrfiber.  Da  din  bSherer  Qehalt  an 
Eisenexydul  das  Ansbringm  beeinträchtigt,  sollen 
nur  gut  geröstete  Erze  verwendet  werden.  Neben 
Magnetiten  ist  auch  Hammerschlag  entsprechend 
und  können  bei  gleichzeitiger  Verwendung  des 
Entsclnveftiiungsverfahrens  sogar  KieHabbraiid(>, 
verarbeitet  werden.  Auch  Schlacke  von  Puddtd- 
Mon  wird  auf  diese  Weise  verwertbet  nnd  enthielt 
eine  solch,-  lM,f;7o  Ei-"nnvydQl,  68,27..  Eiseu- 
oxyd,  l,ti  '\u  Kieselsäure  und  10  7'  i'liusplior- 
Btnre. 

Als  Beispiel  des  basischen  Verfahrens  mit 
Entschwefelung  tuhri  Turner  nachstehenden  Satz- 
verUnf  an :  Das  Roheisen  enthielt  2,75  7*  Phos- 
phor nnd  0,085  °jo  Schwefel.  Der  Einsatz  be- 
stand aus  8  t  Bobeisen,  3  t  ScbroU,  1  t  Kalk- 
stein nnd  0,55  t  En.  Das  Einsetxen  dauerte 
2  Stunden,  die  Schmelzdaner  3  Stunden  50  Minuten, 
das  Fertigmacben  4  Standen  35  Miuatou.  Wahrend 
des  Fwtignadiens  wurden  wiederbelt  Eisen-  und 
Schlackenproben  penommon,  sowie  0.^>ß.'j  t  Krz, 
1,75  t  Kalkstein,  0,3  t  Kalk  und  0,175  t  Chlor- 
eddön  nacbgewerfen.  RHekgekohlt  bexw.  des- 
oxydirt  wurde  mit  einii^en  Stücken*  I^jheisen 
Nr.  3,  0,125  t  Spiegeleiaon  and  0,02  t  Ferro- 
niangan.  Wegen  nngenfigand  warmer  Pfbnnc 
inufste  das  Fertij^'inachen  verzögert  werden  und 
da  scblielsUch  auch  noch  der  Stich  schwer  ant- 
ging,  danerte  dieser  Sats  im  ganzen  10  Standen 
25  Minuten.  Das  Ausbringen  bestand  ans 
10,825  t  Blöcken  und  aas  0,15  t  Abfällen. 
Das  erzeugte  Flnfodsen  entbleit  0,15  7«  Koblen* 
.    Stoff,  0,019  7*  Schwefel,  0,060  7o  Pbeaphor  nnd 

*  Ohne  nihere  Qewicbtsaagabe  in  3  Porthien 


0,45  7»  Mangan.  Die  erzielte  Verminderung 
des  Schwefelgehaltes  betrug  somit  rund  77  7«* 

Die  nachstehenden  beiden  Analysen  Warden 
im  November  1899  ausgeführt: 

I.  IL 

Kohlenstoff  0^18  0,45 

Phosphor  0,017  O^OSS 

Mangan    0,412  0,684 

SiUciom    .......  U,037  0,062 

Sebwefel  0,017  0^ 

Höher  gekohlter  Stahl  wb'd  meist  nach  dem 
Darby-Verfabren  hergestellt.  Im  übrigen  werden 
beim  basischen  Verfobren  die  g'leiehen  Desragr- 
dationsmittel  verwendet  wie  bei  der  Arbeit  auf 
dem  aaaeren  Uerde,  obgleich  das  Silicinm  beim 
basischen  Verfahren,  bei  welchem  das  Almüninm 
eine  gröfsere  Kolle  sjjielt,  von  geringerer  Be- 
dentong  ist.  Zum  Dichten  des  basischen  Stahles 
wird  jedoch  sowohl  das  Alnmininm  als  ascb  da« 
SUIdnai  verwendet.  — 

Als  Monatsdurchschnitt  des  Materialver^ 
branche«  eines  basischen  Martinofens  f.  d.  Tonne 
Blöcke  }^iübt  Turner  nachstehende  Zahlen  an : 

BasischfK  Roheiien    0,6751  Erz   ....  0,175  t 

Graoes  Roheisen  .  .  <i,075  ,  Kalkstein.  .  0,2  „ 

Schrott  .  .  .  .  .  .  0,3: ,  Kalk     .  .  .  0,025  „ 

GeKammt<r  EinsaU    1,ÜB8  „  ^^pic^'.•lL•is.•I,    o.iH)'>i  „ 

I  ErzeagtfH  Abfalleiscn  0,038  „  F'rrrMUHnfrün  o,(Hr>2  , 

I        Für   die   Tonne   Blöcke    wurden,  während 
I  eiue.s  längeren  Zeitraumes,  au  Maurerarbeit  und 
feuerfestem  Material  1,5        an  basischem  Ma- 
terialc  1,0  «41  vnd  an  Chromen  0,25  aat- 
gegeben. 

I  Die  cbemiscbe  Analyse  des  basischen  Stahles 
ist  nach  Turner  soweit  gänstigcr,  als  der  duixh- 
schoittliche  Pbosphorgehalt  desselben  nur  0,05 
bis  0,06  7*  betrigt  nnd  ün  Bedarfsfalle  anch 
noch  weiter  herabgebracht  w  rrdcn  kann.  Dabei 
kann  im  basischen  Siemeus-Maitinofen  ein  Material 
ersengt  werden,  das  bei  entspreebeader  Dehnnng 
allen  Fostigkeitsanfordernngen  Gentifre  leistet. 
Turner  führt  in  0  Tabellen  eine  groCse  Anzahl 

I  von  cbeniicben  Analysen  and  Pestigkehsversnehen 
Uli  nnd  wurden  die  hierfür  verwendeten  Pioben 

I  theila  kleineu  Versnchsbldcken,  theils  der  laufen- 
den Walswerkseraeagung  mtnommen. 

Die  erste  Tubelb»  entliiUt  sauere  und  basische 
Stahlsiltze,  welche  zam  TheU  mit  Spiegelroheiseo, 

I  zum  TheU  nach  dem  Dsrby^VerMiren  rfiekgobohlt 
wurden.     Der    Kohlenstoffgehalt    der  saueren 

j  Sätze  reicht  bis  0,04  "jt,  jener  der  basischen 
Satae  bis  0,57  7o.  Die  zweite  Tabelle  bebandelt 
10  aufeinanderfolgende  Flufseisengtisso  von 
4  basischen  Siemens-Martinöfen  nnd  soll  dieselbe 
namentlich  die  gleichmäfsige  Entphosphorung 
veranschaulichen.  (P  =  0,04  bis  0,0««  7o)-  Die 
dritte  Tabelle  enthält  die  Festigkeitszifiem  ver- 
schicdenor  Formeisen,  welche  von  groben  BlOcken 
hemntergewahit  wurden.  Die  weiteren  Tabellen 
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•ntludten  UmliciieZtiBiuuineDstcUttiigeii  nnd  wurden  | 
Turner  von  einigen  Freunden  i(nr  Verffigong  | 

ge»tellt. 

An  den  Vorüag  Tnmera  knüpfte  sich  nne 
;iiisfiihrHf'he  Hesprcchiiuir. *  an  wr-lr  lior  sich  anfser 
dem  Voräitzeudeu  des  Vcreius  C>.  Bcard  noch 
W.  CbUiUIt  BogonMB,  B.  J.  BidMurte,  H.  Bnmby, 
F.  W.  llnrriri  f,  R.  H.  Saniter  und  T.  Tnnier 
selbst  butlieili^eD. 

W.  Cathlll  thflilt  die  Ansieht  Twnen,  d«& 
bei  dem  Mangel  an  reineu  Erzoii,  welcher  sirh  i 
trotz  uiaunigtaeher  neuer  AufscbltU««  in  West-  1 
flcbottland  bemerkbar  uacbe,  der  b«wiecbe  Martin-  I 
procefs  dazu  berufen  sei,  ilif  Arlieit  auf  dem  snnrrfn  j 
Herde  zu  ersetzen.  Leider  sei  dies  jedoch  um*  . 
bit  nt  einer  urewinen  Grenze  mORlich,  da  das  | 
weiche  hasisi  !ic  FlnCseisii'n  zwar  auisgezeichnete  | 
£igoDscbal'teD  besitzt,  basischer  Stahl  über  44  kg  i 
Festigkeit  anf  das  qnun  jedoch  wegen  der  mit  [ 
der  Rückkoliluii^'^  verbundenen  Schwierigkeiten 
nicht  mehr  gut  verwendbar  sei. 

Rogers on  ist  der  Ansieht,  dalh  das  baaisdie 
Martinvcrfahron  dem  saueren  Verfahrou  pleich- 
wertbig  ist  oud  wird  nach  seiner  Erfahrung 
sogar  durch  das  basische  iiessemen-erfuhren, 
welches  dem  Hart  in  verfahren  nicht  gleichgestellt 
Werden  könne ,  selir  gutes  weiches  Material  für 
Draht  und  Bloche  erzengt. 

Beim     basi.Hchen    lieissemer  -  Trocewse     liat  ' 
E.  .T.  Richard«  zeitweilig  Roheisen  mit  25  °  o  , 
Phosphor  mit  verwendet,  um  den  Phosphorgehalt  | 
der  i'iisi^ihen  Schlacke  zu  ei  liiiiifii.  un'l  soll 
uach   Richards  Jüttheihiiitrcn    l.e  Ncvf  Fusier 
iu  Hirmingbam  derihelbtu  \  ersuch  haun  basischen 
Sieiiicns-JIaitinofen  durchgeführt  haben.  Richard 
liut  halbirtes  Clrvtlainl- luiheisen    mit    ••,2%  ' 
Schwefel  mit  seinem  eigenen  Roheisen  gemischt  und  | 
mit  Vortheil  in  der  basischen  ßime  verarbeitet,  i 
weshalb  er  glaubt ,   diif*  Sanitors  T'nu  i  Ts   ntu  h  ' 
nnr  bei  höherem  ISchwefelgebalto  am  i'latze  ist.  • 
Kehards  hat  versnehsweise  mit  einem  Alnmininm- 
znsat7.e  von  0,025  "/o  gearbeitet,  dabei  jo<UK-h 
sclilecht«  Walzresultale  erzielt.   .letzt  verwendet 
«r  nmr  etwa  0,001.5  7o  Alamininra  (half-an  onnce). 

H.  Hutiiliy  Ijciiierkt.  dafs  nicht  alloin  rlrr 
Uaogel  »u  guten  Erzeu,  sundern  auch  der  Maugel 
an  genfigend  phosphor»  nnd  schwefelarmer  Kohle 
die  Erzengung  an  erstklassigem  Illlmatifpisen  un- 
nögUcb  machen  könue,  und  sei  dieser  Fall  sowohl  in 
SUd'Wales,  als  anch  in  Dnrham  nnd  Nortbnnber- 
land  ra  veraeichnen.   Die  BeiDlgnng  der  Erae 

•  NiK'li  „Tbl-  Junrnal  of  tbe  West  of  .Scotland 
Irun  anil  ^Jttel  luvtitute'*  Jahrgang  19ÜU,  Nr.  5  Seite 
141  bis  l£fi. 


\ov  deren  \enirbeitung  im  llocluitcii  liat  nach 
Humby  bitilK'r  kriiic  zufriedenstelhaidt^ii  ili  irvlmisse 
erzielt.  —  Durch  das  Waschen  d«-r  Erze  werde 
der  Phosphorgehalt  nicht  vermindert  lud  bei  der 
magnetischen  .Aufbereitung  gelingt  es  nur,  den 
Pboapborgebalt  von  >;«  bi«  2  V  auf  bis  0,2  7» 
berahnsetiea. 

V.  W.  Harbord  theilt  mit,  dafs  er  mit  Talbot 
im  Briefwechsel  stehe,  und  dafs  seines  Wissens 
in  den  lotsten  4  Monaten  des  ahgelanfenen  Jahres 
in  Pencoyd  wfirhrntlir  Ii  2(;  2«  Siltze  gemacht 
worden.  Bei  einem  Phosphorgehalt  des  Roh- 
eisens  von  0,9  7»  konnte  regelmAfsig  nach  etwa 
3  Stunden  40  Minuten  aherstnrhfn  werden.  In 
England  bringt  man  uacb  Harbord  dem  Talbot- 
procefft  ein  groAies  Interesse  entgegen  nnd  aoUeo 
gegenwärtig  bereits  m<  lirt  rr  niL'li-i  In-  Fachleute 
den  Procefs  an  Ort  nnd  Stolle  studiren.  Harbord 
glanbt,  dalh  der  Talbotprocefs  bei  Verwendnng 
von  Hämatitroheisen  noch  wesentlich  raschOT 
and  gfinstiger  verlaafen  werde.  — 

Naeh  E.  IL  Sanitär  arh^tet  man  mit  dem 
baaisehen  ICartinverfahrcn  viel  regelmäfsiger  und 
giebt  dasselbe  reineren  Stahl  als  da«  sauere 
Verfahren.  Bei  entsprechender  Altsmaiiening  der 
Pfanne  mit  gutem  schottischen  feuerfesten  Material 
sei  eine  Rückpbosphorung  nicht  zu  befürchten  und 
wird  das  Futter  auch  durch  die  bei  der  Ent- 
schwefelung notwendige  hochbaaische  Schlafika 
nicht  wesentlich  angegrifl'en. 

(i.  Beard  weist  unter  .Anderem  darauf  hin, 
dafs  DentflChland  mehr  als  die  Hälfte  seiner 
Roheisenerzeugung  mit  Yortheil  anf  basiscbea 
Material  verarbeitet. 

Bei  einem  IMiosphorgehaln  «Ics  Robeisens 
von  0.1  —  0,2  soll  nach  Turner  dircct 
auf  die  Härte  gearbeitet  werden  und  sollen 
Clevaland-Wmrke  sogar  bei  1,6— 2,0"/«  Ph»>«pbor 

im  Roheisen  direct  auf  Stahl  von  0,2  0,25  "/« 
Kolilenstoff  arbeiten.  Für  die  CHite  des  ba- 
sischen Martinstahles  spricht  nach  Tnmer  die 
Thafsai'lio.  dafs  (Icrsflhe  von  Lloyds  Kf^'i«tpr 
unter  den  gleichen  Bedingungen  zugelassen  wird, 
wie  sanerer  Martinstahl.  Habe  man  Jedoch  daa  fUr 
den  saueren  Procefs  erforderlii  In  ri'ine  Rohmaterial 
zur  Verlegung,  so  bleibt  die  Arbeit  anf  dem  saueren 
Herde  immer  yortheilhaft.  Veber  den  basischen 
Martiiiproccfs  mit  l■ll■'^phoril^nerelu  Ro!iriRpn 
hat  Turner  keine  Erfahruug.  Dieser  wird  seines 
'Wissens  namentlich  in  Deutschland  and  Amerika 
angewendet,  doch  seien  die  Schlacken  desselben, 
wegen  des  geringen  Phospborsäuregebaltes,  als 
Düngemitlel  nicht  i'erkänfllch. 

Ternitz.  K,  lb««h. 
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FertiggerUst  zum  Walzen  von  Rillenschienen. 


Bei  derzuueliiueadeDAagdebiiuQgdeüäUtifseu-    gestellt,  welches  allen  Anfordenmgea  entspricht. 
b«bn'V«rkfl]in  gewiiuit  ancb  die  HwBteUitDg-  der    Die  Lagornnf;  der  drei  Hattpt««lsen  Af  B  nnd  C 
.  Billeittdiienen  Innier  grSftere  Bedentmig.   Das    erfolgt  in  den  drei  Sündern  D,  E  and  F.  Der 


FerliggerBii  snm  IHTaben  von  RiliensehieBen, 


Eiiiw  ilzi  n   der  Kille  bietet  jcdocli  Schwierig-  i  Ständer  If  ist  ein  Trio-Walzenstttnder  genölni- 

keiiLii,  da  es  mit  zwei  Walzen  nicht  zu  er-  lieber  Construction ,  in  wukliem  die  Zapfen  aui 

reichen  ist.  der  einen  Seite  der  Walze  gelagcit  siii  i.  Der 

Auf  Vorst t'lu  rider  Zeichnung  ist  der  Lilngen-  Ständer  nimmt  also  den  Druck  der  A. 

schnitt  durch  ein  TriO'Walzengcrüst  mit  drei  ,  B  und  C  bei  allen  Stichen  auf.    Die  Lagerung 

Sttndem  anm  Walzen  von  Billensetdeaen  dar-  |  d«r  Zapfen  auf  der  andern  Seita  der  Walzen 
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ist  auf  die  beiden  Ständer  R  und  F  so  ver-  i 
theilt,  dafs  der  SUlnder  K  beim  zweiten  Stiche 
d«n  Drnck  der  Walzen  A  and  B  aafoimmt, 
wabrend  der  Stilnder  /'  gar  keinen  Drnck  erhält. 
Bei  dem  dritten  Stiche  nimmt  dt  r  Stander  F 
den  Druck  der  Walzen  B  und  C  auf  und  der 
Stander  A'erhillt  gar  keinen  I  »ruek,  da  die  Walze  C 
frei  dnreh  den  Stfindn  liiii<lnrch  geht.  Auf 
diese  Weise  gewinnt  man  iu  dum  Ständer  A" 
Suni  ftr  die  Lagerung  der  Rolle  R  zum  Vor- 
walzen «nd  in  dem  Ständer/'  Raum  für  die  Rolle  Rt 
zum  Fertigwaren  der  Rille.  Die  Traversen 
J'und  Ti,  welche  Cwt  mit  den  Ständern  A'bezw.  F 
verbunden  sind ,  nehmen  den  Drnek  der  Killen-  ' 
rollen  R  bezw.  Jii  auf.  llurch  die  Schrauben  S 
können  die  RülenroHen  in  horizootakr  und  dnreli 
die  Keile  AT  in  verticalrr  Richtiin!::  angestellt 
werden.  Das  Anstellen  der  RillenroUeu  erfolgt 
onalihaiigig  von  dn  Hupt««lsen,  «o  d*fo  ein 
flMUUies  WalMD  gesicbert  isL 


Das  Ein-  und  Auswechseln  der  Rillenrollon, 
welche,  je  nach  der  Qualität  des  verwendeten 
Stahles,  bis  500  Schienen  fSr  den  Fertigstieh 
und  bis  1000  Schienen  fftr  den  Vorwalzstidl 
aushallen,  läfst  sich  verhältnifsmälsig  leicht  vor- 
nehmen. Nachdem  der  mittlere  Ständer  E  ent- 
fernt ist,  ««•  bei  geeigneton  Htüftiiritteis, 
Laiifkrahnen  n.  s.  w.  leiclit  r.n  erreichen  ist,  . 
künueu  die  SliUuler  />  und  /"  zur  Aufnalunr  von 
andern  Walzen  dienen. 

Das  Gerüst  hat   mithin   folgende  Vorzüge: 

pio  Rillenrollea  laKsen  sich  unabhängig  von 
den  HauptwalzflO  genau  und  fest  einstellen,  wo- 
durch ein  genaues  Walzen  ermöglicht  wird. 

Die  KUlenroUen  lassen  sich  verhältnifsmafsig 
leiebt  dn-  nnd  «ttbaoen,  so  d*b  sie  hti  Ver> 
schleifs  rasch  ausgewechselt  werden  können. 

Das  Walzengeröst  kann  auch  zum  Walzen 
von  «ttden  Fabrieaton  dien«!*  wednroli  Plate  nnd 
Anlic^kosten  geapart  werden.      a, «.  M«m. 


Mittheilungeu  am  dem  Eisenhiittenlaboratoriuni. 


Kritische  BetracMung  der  Mc  Kennaschen 
Methode  der  Analyse  von  Wolfram-  und  Chrom- 


Tranming  deneNMa  von  tfer  KiMeliiure. 

Gegen  di<'  von  McKcntia  verüfTentlirhtc 
M«thi>d«*  der  Analyse  von  Chrom-  und  Wolfram- 
•tahl  wendet  eieh  Otto  Berti ng.**  Letstereir 
behauptet,  die  SiliciiinilifstitninuiiK  von  Mc  Kenna 
mttMe  falsch  werden,  weil  sich  beim  Auflösen  in 
Saltatore  Silidumwaflaeretoff  bilde;  «ueh  die  mit 
dieser  Bestimnuitip  vf rlnitidiTn»  S(di\Vff(;IIic.stIni- 
mung  gebe  zu  niedrige  Resultate,  da  alle  Schwefel- 
waeaeratoffmetheden  ohne  eiogeeeludteteB  Verw 
brennungsrohr  zu  wenig  Schwefel  liefern.  Das- 
■elb«  bebaoptei  er  von  der  Trennung  der  Wolfram- 
slure  Ton  der  Kieeeteftore,  da  brim  Behandeln 
mit  Flufssäure  sich  eine  flüchtige  Kiesel-Wulfram- 
slure  bilde.  Herting  ecblagt  folgende  Uethode 
vor:  1  bis  8  g  Material  wird  mit  Kenigewaeser 
zersetzt,  auf  dem  Wasserbade  zweimal  mit  Sal- 
petersäure eingedampft,  bei  120**  getrocknet,  mit 
▼erdOonter  Salpetersäure  aufgenommen,  filtrirt 
und  mit  der  Säure  gewaschen.  Ungelöst  bleiben 
Kieeel*  und  Wolframsiure  mit  etwas  Eieen.  Zur  | 

•  „Stahl  und  Eisen''  lOöO  or.n  ' 
**  »Z.  f.  aogew.  Chemiu"  1901  16&.  I 


Entfernung  dee  £ieena  wird  mit  Soda  geschmolzen, 
die  ^dtoserige  LOaung  filtrirt,  das  Iiitrat  mit  Sal- 
petersäure eingedampft,  mit  salpeters&urehaltigem 
Wasser  aufgenommen  und  filtrirt.  Das  Gewicht 
dee  aus  Kieselstnre  nndWolfranuIure  beetehmideQ 
KQckstimdes  wird  feetgestellt,  der  ROokstand  mit 
der  fünffachen  Menge  Kaliumbisulfat  vorsichtig 
getebmolsen  und  die  Schmelze  mit  Ammonoarbonat- 
lOsung  digerirt.  WolframsAure  geht  in  Lösung, 
Kicselsäur«  hIciM  ungidTtst.  —  Von  df»  titri- 
metrischen  Kf^timuiunKbUielhodtfU  der  Wolfram- 
säure  Kiflit  Djicli  Verfassers  Ansicht  die  v.  d. 
ITordteiisclie  Methode  unzuverlässige  Ke^ultnto 
Er  bestimmt  die  aufgeschlämmte  WolframsAure 
dnroh  Titration  mit  Normal -Natronlauge  unter 
Zusatz  von  Phcnolphtaleln  »!a  Indikator.  Man 
verdrängt  aus  dem  Kiesel-  und  Wolframsäure- 
rOekstando  anf  dem  Filter  die  Salpeterslure  dureh 

eine  5  bis  10°/o  KalisalpettTlö'itinp,  bis  dio  Ruaction 
neutral  isi ;  den  Niederschlag  spritzt  mau  in  einen 
Srlcnmeyer,  rerdttnat  anf  SOO  eo,  koeht  und  Utrirt 
heifs  die  verdünnte  T.ösung  mit  Natronlauge  unter 
Zusatz  von  Phonolphtaleln  als  Indicator  bis  zur 
deuUiohen  BothfUrbung.  1  oo  Normal-Natronlauge 
=  0,116  Wo  Os  ^  0,092  W. 

Zum  Schlufs  wird  noch  bemerkt,  dab  Chrom- 
Wolfram -Bisenleginingen  sieh  in  Sftnren  nicht 
lO.ien  und  durch  Schmelzen  mit  KaliumnatriuracAr- 
bonat  und  Magnesia  aufgeschlossen  werden  mOssen. 
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lieber  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  Ostindien». 

Von  C.  Rittor  v.  Schwarz,  Director  a.  D.  der  Eisenwerk«  der  Britisch -Indiechen  Befiemog. 

(PorfaKlitang  von  Seite  183.) 


Oetindien  int  ilnrserst  reich  an  Eiaeuerzen  ' 
reinster  Cjnalität;  sie  findon  s^ii  Ii  in  fast  allen 
Gegendea  und  siud  nach  ihrem  geologischen  Vor-  : 
kommen  lekr  voDeinander  vereeliiedeii.  BieErse  ] 

Warden  bis?hf'r  nur  in  geringen  Uengcn  aus- 
gebeutet, da  die  EingeboroDeo  aor  die  leicht  < 
zugängUdien  Enlafer  an  der  OberflHeke  Rl>gebaQt  ! 

nnd  selbst  diese  bei  weitfni  nicht  anfgelirnncht 
haben.     [Me  f"n(iniit-n  Massen  dtr  tiefei'  iie^ren- 


den,  reineren  und  raieUialtigeren  Kr/.e  sind  fiber- 
haupt  noch  unberährt  und  harren  der  Verwerthung, 
die  bei  dem  stetig  furtschreitenden  Verbrauch 
an  Elsenersen  and  dem  allmlhlichsn  Tendi^iea 

unserer  Krz'incllen  in  nickt  ferner  Ztit  jedenlUls 
auch  eiulreteu  dürfte. 

Folgende,  dem  ^Hnnaal  ef  the  Geolegy  of India* 

critiioiuinent'  Tjif  '  Kr  \ eransduiiiliclit  die  geolo- 
Kisctie  X'ertlu'ilnrif,''  der  Kiseiicrze  iib-T  Oslimlion: 


For- 
mation 

K  r  z  ir  ;\  t  t  u  u  g 

Art  des 

Vork■jIllIllell^ 

Ii  (' 1.  ir  |- ;ip  Ii  j  H  !■  Ii  e  l,at,'e 

I>     IM  '  I  K  II  II  i;  1.  13 

Postlertilr.  . 

Ma^iif  teiaensteinsand  und       QerilUe      Malabar,  Myose,  llanbLuui, 
tit'flicgender  Laterit                          KufMrrbiipn,  Coinibatore 

Eisensand,  meist  von  den 

Einiri'bor.  verarbeitet. 

l  irni'U'   iin;l  'l'linprisHTi- 

\i»Tfii             ! '(-i'l: 1":   in  Kiimüon: 

:-ti;:'l.;  VI  Hl  il(»n  ■Vssa« 

V  -,   ;  1  1  1  . 

Eocen  p  *  •  • 

hochliegencier  Laterit  und 
Thon  mit  ZM  ischonlagen 
von  Idnonit  nnd  Rotl>- 
eieenstetu 

Lager,  den       Palaniow,  Hyderabad, 
Deccantrapp     Vasallenxtaaten,  Bepnr, 
Q>>erderkend         K«%war  Cbsnd» 
(Uberlegernii) 

leicht  zu  verarbeiten  und 
weit  verbleitet;  meist 
reiek  an  Eisen. 

DMeaktmpp. 

Xemeteiaenstein       :  Eingetoreegt 
mid  Ttotb^tenetein      oder  i.  Vieren 
jand  Schichten 

Deeetn  pintean 

wird  nicht  verarbeit««. 

Kreide  •  •  •  • 

Idmonit           |    Kierra    j  Tridiinopoli 

1  ! 

wiri!  nicht  verarbeitet,  von 
^'<-rii)ger  Bedeutung. 

Oondwaim.  . 

ThoneiaenatelB,  Bladcband  !  Lager  and  '  Pslunow,  Konigunj  n.  $.  w. 
und  lamonit         |  Nieren 

viel  verspreckead  <Mr  die 
Znlninll. 

ViadivAn  .  . 

lUeaelsinrereichcr  Roth*        Ginge     |  Kiimnl 

wenig  im  Verhrmeh. 

Grenwacki:  . 

Limonit             '     Oünge       Kudapah,  Kannul,  Manb- 
1                1        nem,  Jabalpnr 

reiches  Era. 

ini»rphi8ch  . 

Kotlieisenstf  in 
Magneteisenstein  I 
bisenglsni  J 

liäiiL'f                Centralin^lli  IL  j 
Lager  and           Salem;  Chanda 
\\     Oinge    !           Oianda  1 

irr^Tsc    L.ii.'f'1'stätli-ii  \<in 
ausgczeiolinet.  t^ualiiat. 

Ans  dieser  Tabelle  ereiebt  man,  daft  sowohl  |  elsenstein  bedacht  hat,  bildet  einen  hervon  agen- 
in den  ältesten  als  auch  in  den  jüngsten  Oe-  den  Zug  des  Eisenerz  -  Vorkommens  Indiens. 
Hteinec  Eisenerze  in  grofsen  Mengen  vorbanden  Hagneteiseustein  ist  auch  Im  Deccantrapp,  welcher 
sind.  Diese  ausgedehnte  Verbreitung  eisenhaltiger  '  viele  Quadratkilometer  in  fast  horizontalen  Lagern 
Mineralien  ist  eine  der  Haupteigenthümlichkeiteu  von  etwa  lOuit  n)  Mächf  itrkt  it  bedeckt,  in  grofsen 
lifM"  iTidim  !it'ti  (ie«logie  und  walirscheinlirli  der  Mengen  virliiiiiden.  Ik  den  metaui<ir]'1ii-irben 
reichen  Entwicklung  von  Kisctioxjdcn  in  den  i  Gesteiueu  txibtiit  der  Magneteisenstein  in  Liigern 
Sltecen  Oesteinen,  von  welchen  die  jüngeren  Rra«  von  1.5  bis  30  m  Muchtigkeit  über  grof^e  Fliu  hen 
lager  iibst.immen,  zuzuschreiben.  vcrtheilt  und  in  deutlich  raarkirten  Linien  sichtbar. 

Magneteisensteine.    Die       man  möchte  An  solchen  Stellen,  wo  diese  Lager  steil  ab- 

fast  sagen  —  versekwenderisehe  Art  und  Weise,  fisUen,  aeifen  sie  in  den  Klflften  nnd  AbgrOnden 

mit    welcher    die  Natur   dir    m*  t;iiin  rpbifchen  gewaltie;»»,  zu  Tage   tretende  Erzmasscn.  Mii- 

Gesteine  des  Chauda- und  Salem-Uistrictes  (.worauf  unter  ist  der  Magneteisenstein  stark  mit  Quarac 

wir  spttter  nther  znrickkommen)  mit  grolh-  dmrohsoffent  es  iiad  indeih  se  nuKekenre  Hangen 

artigen  Lagerstätten  von  Hiagnet»  und  Botk-  |  relekein  nnd  relnmk  Magneteisensteins  vorkanden, 
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dftft  (Ue  quannielMmii  nad  iniiid«rweithifen 

Arten  kaum  in  Betracht  kommen. 

Laterit,  auch  EUeuthon  genannt,  üt  ein 
thonigies  OMtein  mit  elDem  famflir,  jwloeli  iiii- 

reirelm&rsig  auftretpn.lrn  Gehalto  nii  Kisr nt  rzcn. 
£a  sind  dies  meist  BraoueiaeQSteijie,  Eotbeisen- 
atelne  und  Lfanoidte,  In  der  Befrei  »Is  Nieren 
oder  Bohnenetzc  vork(niinn'ii<l,  welrlip,  ilhiilirh 
wie  die  Bohnenerze  von  Autrim  in  Irland  oder 
▼on  Sfldfrankreleli  n.  s.  w.,  durch  Witscben 
wniiiii-n  wenlen.  Zuweilen  enthiUt  df-r  Lat^rit 
lach  Gän^e  und  Nester  von  Pjrrolasit.  Der  Name 
Latent  wurde  dieeeraOeeteine  von  dem  erfkhrenen 
und  verdiensrvoUen  (Teologen  Dr.  Huchanau  des- 
halb gegeben,  weil  sich  der  Liaterit  leicht  in 
Fenn  ven  Ziegnln  hanen  l&ht  nnd  dann  ein 
billiges  and  werthvoUeB  Material  füi-  Bauzwecke 
darstellt.  Der  dieses  tiestein  kennzeichnende 
porüse  ZiMtand  ist  dem  htnflgen  Anftroten  von 
Knlden  znznschreiben,  welche  in  der  Regel  mit 
einer  Kruste  von  Liinonit  überzogen  sind  nnd 
eine  auffallende  Aehnlichkeit  mit  den  in  der 
i<chlackt>nai  tigen  Lava  auftretenden  Holden  haben. 
Efi  sind  in  InJicii  zwei  Arten  von  T.aterit  zn 
uuterscheiden,  der  hochliegende  und  der  tief- 
liegende (sog.  trfimmerige)  Laterit.  Krstorer  ist 
fiber  die  von  Deccantrajip  cebiMf  tt  n  Hochplateaus 
ausgebreitet  und  rindet  sieh  im  westlichen  und 
in  C«itral« Indien.  Letzterer  bedeekt  grofbe 
KIfUhcn  nnlif  >]n-  Küste  nnd  ist  jedenfalls  ans 
.^brntschungen  des  bochliegenden  Laterits  ent- 
itanden.  An  den  Stellen,  wo  der  Laterit  Basalt 
flberdf^rkt,  ist  er  von  diesem  durch  eine  Hchicht 
der  Gattung  i$t«inmark,  Ton  weiDser,  ins  Böth- 
liehe  nnd  Violette  übersehender  Flrbnn?,  khnlieh 
wjf^  das  Ptieiiiiuiirk  In-i  Rochlitz  in  Sacliseii  (kUt 
bei  Schnüedeberg  in  Schlesien,  getrennt.  Dieses 
Steinmark  entUÜt  ebenfUle  Limonft  nnd  Both- 
ei,»!«'nst(  in  in  Furm  von  Bohnen  'uL  r  \ieren  in 
demselben  vertheilt.  Die  Mächtigkeit  des  hoch- 
lieirenden  Laterits  »ehwankt  swischen  16  m  (im 
südlichen  Maharntta)  bis  zu  65  m  (in  liiilar 
aorddsUich  von  Hyderabad  und  an  den  Abh&ngea 
de*  Bajmabalgcbirges  von  Bengalen).  Der  tief- 
liegende Laterit  ist  von  viel  gerinfrerer  Ulftchtig- 
keit.  Die  im  Laterit  enthaltenen  Erze  sind 
weg^n  ihrer  leiehten  Oewinnnngsart  und  wegen 
ihres  oft  hohen  Eisengehaltes  bei  den  Ein- 
geborenen besonders  viel  verarbeitet  wurden, 
namentlich  in  der  Tenkarygegend  deR  Madura- 
Districtea,  in  der  Malabargegend  nnd  in  den 
oabeliepcnden  Vasallenstaaten.  h\  Hyderabad 
werden  sie  von  den  Eingeborenen  mit  kiösel- 
sfturereicheri  Rotheisonsteinen  zoiammen  ver- 
arbeitet. .Selbst  im  ('handadij-lrietp  w-prdfn  dir 
Erze  >\fTt  Laterits  von  den  Eaij^eboreucn  den 
viel  rci'  Ii- 1  eu  und  in  grolsen  Mengen  VOl"- 
kummendeu  Magneteisensteinen  nnd  Ei.senglanzen 
Vorgezogen,  da  sie  tnr  die  Eingebureueu  leichter 
zn  gewinnen  lad  leichter  sn  vemhaelsen  sind. 


Ln  ßirbheem-DMriet  (fai  BmgnlMi)  emlohen  die 
Erze  des  Laterits  mitunter  einen  EbMogehalt 

von  t>0  7«' 

Thonelsenstein.  In  den  Kohlenfeldem  der 

Oondwana-Foniiation  Indiens  trctnn  profsie  Mengen 
tbonhaltiger  äpatheisensteine,  deren  verwitteite 
Partien  mehr  oder  weniger  in  limonit  flber- 
gehen,  zu  Ta^e.  Ainb  Blaekhaad  (Kohlen- 
eisenstein)  ist  reich  vertreten. 

Folgende  Tahelle,  ans  dem  .«llannal  of  the 
('■eiilos,'y  of  Tndia"  zusammengestellt,  zei^rt  die  Ver- 
theilung  der  Eisenerze  der  (Tondwana-Foriualiuo : 

L  Höheret  öoml wana-Sy»tem: 

<tnn«  gesondfrt*:  eisen- 
Imltige  Schi<-ht4^n  und 
lilattenformige  Ablage- 
rn iig«n,  als  Gr  nicht 
bi-nutzt. 


«)  Cotieh  nnd  Jsbalpnr 
Ii)  B^mahel''Ora|i|»e  . 


II,  Tieferes  Oondwanu-System: 

a)  Banigmu-Oreppe  .  .  .  .{  ^ 

reberfloTs   an  thoni^n 
.Spathdsensteinen ,  Lt- 
monit  und  Hlackbimd; 
Nierenartiger  Liiuoait, 
thoniger  Späth  eis 
und  Blackband. 


b)  Kisenhaltig.  Thonsch 


ief.  I 


c)  Barmlnr>Onipp«  .  . 


Die  Ei>>euerze  der  Harrakiir  ftruppe  sind  be- 
sonders in  I'alamuw,  und  zwai'  in  den  östlichen 
lungern  der  Arnnga-Kohlenfelder,  stark  entwickelt. 
Anch  in  der  Nilhe  von  Rajbar  tiltt  eisenstein- 
haltigei*  Thonscbiefer  in  einer  Mächtigkeit  hih 
zu  60  m  auf.  Ein  Lager  dertelben  Gruppe 
betindot  sich  nordlich  von  Balnnagar  und  enthält 
linsenförmige  Zwischeuscbichteu  von  Limonit  mit 
einem  durchsehnittlichen  Etsencrehalte  von  45  */; 
Aehnliche  Lagerstätten  von  EisenerTren  jiintrerer 
Abkunft  sind  in  der  Miocenfurmation  des  Knmaon- 
nnd  dee  Aeeam-Districtee  an  finden.  Vor  etwa 
45  .Tahren  wurden,  worauf  wir  noch  znrftek- 
koauneo,  im  Kamaon-Districte  mehrere  kleine 
HochKftn  enriehtet,  nm  die  dortigem  Erie  *a 
verwerthcn ;  es  wurden  zwei  Krzsorten.  eine  von 
Decbaari  und  die  andere  von  Gwalakiri,  mit- 
einander verhfittet  nnd  sollen  ein  gates  gmnes 
Roheisen  ergeben  haben.  Das  Erz  von  Dechauri 
ist  durch  seinen  hohen  Gehalt  au  Thonerde, 
jenes  von  Gwalaknri  dnrch  einen  grofseo  Kiesel'- 
sänregehalt  gekennzeichnet,  wie  aus  den  ftdgen- 
den  Analysen  dieser  Erze  zu  ersehen  ist : 

En  T.  D«cbauri  En  v.  Gwkltlüri 


FesOi  

64,64  7» 

51,60  •/-> 

FeO  

Spure« 

0,25  "/o 

7,«7  , 
l,6(.i  , 

MnO  

17,92  „ 

:<2.02  „ 

AUG]  ....... 

10,43  - 

4.04  , 

0.40  „ 

1,9t»  , 

spuren 

0,G1 

0,11  ♦/.  • 

Spuren 

0,01  , 

HtO  CgsNaden)  .  .  * 
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Iti  Assani  enthillt  die  inioccno  Steinkohlen- 
foraation  des  Bi-ahmaixJti  a  Tlialos  grorse  Lager 
von  thonhaltigem  SpiUllt•is(•n^;tc■in  niul  Liiixmit. 
Dieae  Erze  worden  einst  vu»  den  Eingeborenen 
vorarbeitet  und  es  Terdankoi  z.  Ii.  die  schon 
orwUhrten  ^rorsen  ^thmiedeifiernen  Kanonen 
Assams  diesen  Erzen  ihre  Eotstehuuff^. 

Mach  dieser  Beselireibnnff  der  Enlagent&tten 
Imlieris  sollen  diejenigen  Platze,  welche  ffir  die 
Eisen-  aud  ätaMüdiuU-ie  nach  europäischen  Frio- 
cipien  Bedentonfir  baben,  nlher  betraebtet  werden. 
l>ie  wichtigsten  dieser  IMJlt/.e  sind  Dianda  in  den 
t'entralproTÜizen  Indiens,  Barrakur  in  BenKalen 
nnd  Singareni  im  Vaiallenataate  Hjderabad. 

I.  C'handa.  Die  bedeutendsten  Erzlat'er- 
stätten  dieses  Districtes  sind  die  Eisengianze 
von  Lohara  und  die  Uagneteisensteine  von  Pipul- 
gaon.  I  »ie  Analysen  der  genannten  zwei  Ensorten 
sind  folgende: 

l>ohara  Tipalinoe 
PetÖi  !»8,58%  — 

Ke.o<   —  M,50> 

tfi8.4«,'oPa) 

•Mn.O,   0,09  >  — 

SiO,   0^88  ,  4,5*;« 

All  Ol   <MS  „  »pnran 

Ca  CO»   0,18  ,  6,6  ♦/# 

UgCQi   Sparen  Spann 

8   0^01  */•  Sparen 

PiOi   0,06  „  Ederen 

Die  Eisi  nglanzi-  Lohai  as  liildi  ti  einen  Hügel 
von  etwa  üOO  m  Länge,  2Uü  lu  Bmte  und  4U 
bis  50  in  HSbe,  der  in  die  Tiefe  sieh  ans- 
breitend  fortsetzt.  Die  Magneteisensteine  von 
Pipulgaon  treten  ebeiifall»  in  einer  Högelreihe 
über  der  Tlialsohlc  zu  Tage.  Von  diesen  beiden 
Enlagem  allein  sind  dt^mnach  viele  Millionen 
Tonnen  iUiii  der  TlKilsohlo  vorhandfii.  Aiifaer- 
rlem  sind  iu>cU  aufgedeUate  ErKlagtr  in  den 
benacbbarten  Orten  Dewalgaon,  Katnapnr,  Lan- 
kacliPii,  Og-nlpff.  ■^fetiipiir,  rriiiijwalii,  .Tiiiujria 
und  Kandeschwa.  Die  t^nalitat  dieser  Erze  ist 
indefs  geringer,  als  die  der  Erze  von  Lohara 
und  Pipnlcann.  Zur  Vimrbeitnng  dlesfr  Natur- 
schätze auf  Uoheisen  könnten  die  Wälder  des 
Ohaada*l>istrictes  genfigenden  BrennstoiT  liefern, 
um  cinr  stattliohc  Hciho  von  Holzkohlenliocliöfcii 
ZU  versorgen.  Die  Wälder  de«  Cbauda-Districtea 
bedecken  8395  engl.  Qnadratmeilen  qkm), 
von  denen  520  (1352  qkni)  als  „(»oveniment- 
forest  first  Class  Reserve"  unter  der  Obhut 
der  Begierung  stehen,  welclie  diesdben  gegen 
ihre  schliuiniKten  Feinde,  Feuer  mid  Han^thiero 
(Ziegen,  Kamecle,  Rindvieh  n.  s.  w.),  schätzt 
nnd  für  Nachprtanznng  smgt.* 

*  Das  Walddeiiiirtement  (>stin4liens  wurde  von 
rincin  Dcutsrhen,  Dr.  Brandis,  );egTiindff.  Dio  eiig- 
liMhe  Begierang  sieht  auK  den  Wäldern,  deren  Bestand 
sieh  ssittwm  licntlich  grhoheu  hat,  bedestende  jähr- 
liche Beveuses. 


Nach  den  vom  „ConseiTator  of  forests"  der 
Centraiprovinzen,  dem  diese  Wälder  unterstehen, 
gemachten  Mittheilungen  könnten  dieselben  jahr- 
lich etwa  2500  t  Holzkohle  t.  d.  Qmulratmeile 
abgeben,  ohne  in  ilirem  Bestände  zu  leiden ;  be- 
sonders werthvolle  Holzsorten,  wio  Roscnliolz, 
Ebenholz,  Teakholz,  Maboa  u.  b.  w.,  sind  dabei 
Rieht  inbegriffeitt. 

Wie  di<' WlUdfT  iles  Clianda-Distrirtts  genfigend 
Brennstoff  für  eine  grolse  Zahl  von  llolzkohlen- 
hoehSfhn  liefern  kSnnten,  haboi  die  benaehbarten 
Kolileiifeldri-  von  Pisfrann,  Wun,  Bunda,  Ghugus 
und  Waroni  hinreichend  mineralischen  Brennstoff 
Ivr  den  Betrieb  entsprechender  BnfBnirwetke. 

Im  Folgenden  sind  Analysen  dieser  KeUen 
angegeben:  ,  ^ 

Ulli«  hoUa  kMm 

Fcstta- Kolil.  tistoff  .  .    «5,1  45,4  >  45,r,«/o 

Flüchtige  ii«$t&adtheile    19,2  „  40,4  ,  B.H,5  „ 

Asehe   18,7  „  10  ,  S0,9  , 

Es  sind  bis  Jetzt  im  jjanzcii  etwa  2'/«  Mil- 
lionen Tonnen  dieser  Kohlen  auigescUossen,  von 
welchen  indeih  nnr  diejenige  von  Warora,  da 
sie  der  Eisenbahn  zunächst  liegt,  abgebaut  wird. 
Die  Kohlenwcrke  liegen  in  einer  Distanz  von 
etwa  4)0  km  von  den  Erzlagerstätten  Loharas 
und  l'ipulgaons  und  könnten  mit  denselben  leicht 
durch  eine  schmalspurige  Eisenbahn,  welche  die 
Wälder  Chandas  durchkreuzen  würde,  verbunden 
werden. 

Znsrhlairk-nlkstrin  giebt  es  ganz  in  der  Nähe 
von  Warora;  er  hat  folgende  choraische  Zosammeu- 
setznng: 

Ca  CO,  «r,,  l 

SiOi  ,   2,4  , 

AltOi+FeiOi   8^, 

Anf-f-r  der  Kohle  findet  sich  auch  feurrf.  stor 
Thon  mittelgnter  (^nalität  und  von  folgender 
chemlseher  Znsamwensetwng  in  Warora: 

AhO.  SiO»   84,47« 

Fe*0,   Ofi  ^ 

FeS.   1,8  « 

CaCOi   1,8  „ 

Alkalien   2,0  , 

Organische  änbattoseii  ....  4^ 

Feuchtigkeit   4^2  „ 

Der  beste  Platz  fth"  die  Errichtung  eines 

Eisrnwrrlis  in  f'haiida  \\l\vo  in  dor  Nähe  von 
Warora,  da  dieser  an  der  Eisen hahu  liegt.  Die 
Erze  von  Lohara  nnd  Pipulgaon  sind  nabezn 
frei  von  Phosphor  und  Schwefel ;  goniigondrr 
vegetabilischer  Brennstoff  fäi-  den  Hochufeoprocel's 
ist  ebenfalls  vorhanden.  Das  zu  erzeugende  Eisen 
wurde  demnach  von  VOnOglicher  Qualität  ^eiii, 
wie  es  selten  anderswo  gewonnen  werden  könnte. 
Es  sollten  daher  in  Chanda  nur  solche  Wa^iren, 
wo  dieser  aufserordentliche  Vorzug  aurl)  /nr 
Geltung  k(Hnmt,  er/eutrt  werden,  z.  B.  feine  .Stab- 
tiisensorteu,  Dräiite  und  Drahtseile,  Bleche, 
Mauamirarer  Oiifs,  Tiagelgafsstahl,  Cementstahl, 
Bohatahl  n.  s.  w. 
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Die  in  der  Nike  vod  Barraknr  in  Bengalen 

vorkomme ndtMi  KiseiiiTze  halten  mdi  Ihren  Haupt- 
arten  foltriinlea  Gehalt: 

F.-Oj  iiTiMV*  68,72",« 

(46,e*;,Fe)      (48,1  %»°c) 

MnO   2,78  »/o  2,67  7» 

C^iCOi-t-MgCOi  .  Spuren  2,10  „ 

AltO«   8,88  >  B,14  . 

SiOi   18,96  „  10,17  „ 

P»Os   0,19  .  0,44  . 

8   Spuron  Spuren 

HtO   10,10»/» 

Sie  zeigen  sich  in  Lins™,  Srhirfiteii  und 
XieraD,  in  Eiseuüteinscbiefer  eingebettet  und 
Tertiteilt.  Dieter  eleenatdnliBltige  Schiefer  Ut 
zwieclu  n  äi-n  KohL  nfildfrn  von  Ranigunj  und 
Ban-alxur  iu  einer  Auädehnnug  von  etwa  tiö  Quadrat- 
kOometer  efngeeehloseen  nnd  bat  eine  MKchtigkeit 
von  etwa  450  ni.  I'i«"  V.ry.c  trotcii  nllcutlialbeii 
ZU  Tage  and  int  zu  deren  Gewinnung,  wenigstens 
Ter  der  Hand,  nnr  einfache  Grandaashebanfr 
nothweiulig.  Verkokbare  Kolile  liffimli-t  sloli  in 
grofeeu  Mengen  iu  unmittelbarer  NiUie  der  EUen- 
eree:  Barmkar,  Sanctonia,  Laekdi,  Borreah, 
Kt^iiiliia.  Iviuinrdubi,  8itarainpnr,Iiaiiije:mij,  Alipore, 
Iherria,  Katras,  Karhai^ari,  Serampore.  Die 
Darckichnitteanalysca  dieeer  Kehlen  »ind  ia  ikrok 
Hattpiaiten  folgende: 

Fester  Kohlenätoff  ....  HÜß";,  5ri,-2  ' 51,87, 
Flüchtige  Bestandthcile  .  .    24,0  „    34),«  .  97,5 

Schwefel   0,6  »      0,4  ,      0,3  „ 

Asche  12,3  .     1(5.1  .    1(1,1  „ 

Die  gewinnbiiren  Menfreii,  insoweit  die  Auf- 
sdilnAarbeiten  iiiicrhaupt  fortgeschritten  liad, 
werden  anf  etwa  550  Millionen  Tonneu  iuttrcpobt'n. 
Es  existiren  bereits  mehr  als  25  Koiilciiwerks- 
gesellschaften  mit  einer  Gesammterzeiigung  von 
ftwH  2  Millionen  Tonnen  Kohlen  im  Jabr,  um 
die  Kohle  aasznbenteu.  An  manchen  Ortm  tritt 
die  Kohle  in  einer  Hichtigkeit  von  30  in  xu 
Ta^-p.  nnd  Flnt7f  von  wrnifrprals  1  'j»  m  Mllchtig- 
keit  werden  vorlftnlig  nicht  der  iierücksichtigung 
für  Werth  gehalten. 

Znschlagkalksteiii  sieht  c:>  in  den  Ortrn 
Haasapathar  und  Pachete,  etwa  lu  bia»  12  km 
von  den  Erien  entfernt.  Denwlbe  hat  folgende 
cbanieclie  Zneammensetsang: 


Paehei«  Husapatbar 

CaCOt   63,40  7..  83,43  > 

WpL'O,    ....  14.41  ..  0,73  „ 

FeCOj  4,16  „  0,68  „ 

Fei  Ol  0,82  „  Spuren 

PtO,  0,18  „  0,08  «/o 

SiliMtB  ....  19,88  «  16,18  , 


Feaerfeeter  Thon  mittlerer  QaaKtat  wird  in 

Kanifrtinj  nml  in  T\:irharbari  nehcn  iItt  Kuhle 
gewonnen  nnd  werden  au  den  genaunten  Orten 
fenerfeste  Steine  bereite  fiibrikmlAii?  erseeirt. 
Barraknr  lic^rt  cfw.i  l'n  (miuüm  Ik^  M'  il'-ij  i2U>  kuO 
nordwestlich  von  Calcutta  und  ist  eine  Station  der 
bedentendaten  Bieenbabniinie  Oetindiens  (Eaat- 


I  Indien  RaUway),*  Barrekar  iet  ebenfitUe  in  nn- 

mittclbaror  Nahe  der  Ansclilnfsstelle  der  nftchst- 
grersen  Eisenbaliu  Indiens,  der  ljeagal-Kag[»ore- 
i  Railwaj.  Entere  yerbindet  Caleatta  mit  Pesebanr 
und  letztere  Calcnfta  mit  nombay  (via  Nagpore). 
1  £isenerze,  verkokbare  Kohlcu,  Zoechlagkalkatein 
I  nnd  die  zwei  frOfhten  Eieenbahnen  Indiene  eind 
I  hier  Sil  Iii  I  ii,  1-1  liT,  (lafs  es  wolil  keinen  günsti- 
j  gereu  Ort  Itii'  Maesenerzeugnng  giebt,  vorzugs- 
I  weise  in  Bisenbshnscblenen,  gewalsten  TrSgei-n, 
'  Massengfufswaare  n.  s.  w. 

Die  Erze  von  Singareni  in  Hyderabud 
sind  Tomfiglieb  HagneteUenatnne.  AoAer  diesen 
kommen  indels  auch  Kotheisensteine,  mitunter 
;  als   Eisenglanz,  Brauneisensteine,   als  Latent, 
I  sowie  rother  und  gelber  Ocker  vor.    Etwa  4  kui 
:  nördlich  von  Singareni,  wo  die  später  bwachriebenen 
Kohlenfelder  sind,  tritt  ühnlicli  wie  in  nianda 
ein  langgestreckter,  von  Nord  nach  Süd  laufen- 
der Hügel,  gröfstentheils  aus  Magneteisenstein 
j  Jtestt'h^'tnl ,  /u  Tage.     I>ei'8elb»'  ist  ptwa  finen 
!  Kilomeu-r  lang;,  am  südlichen  Ende  50  m  und 
I  am  nördlichen,  steil  abikllenden  Ende  etwa  10<»  m 
I  hoch.    Iiiestr  liilerpl  breitet  sich  in  der  Tiefe 
aus  nnd  diese  Erzlagerstätte  ist  allein  gi'ol'a 
genug,  nm  dn  grobee  Bisenwerk  flir  viele  Jahre 
mit  genügend  Eispner/  rn  versnrpron.  Die  Analyse 
dieser  Erze  nach  ihren  Hauptarten  ist  folgendt»: 

FeiO*                    90,20  7o  98,98  •/• 

(8b;j»/oK»)  («73';.  r«) 

SiO.                        4,94  7»  4.19  7« 

8                           0,00  0,1 '.T  „ 

P .     Sparen  Spuren 

Fmehtigkeit  ...    S,^*/.  8^7  > 

In  Tatpnlli  lindet  sich  ein  Hrauneisenstein, 
von  welchem  einst  der  berühmte  KumassamUB- 
!  drunistalil  erzengt  wurde.  Auch  jetzt  no«b  wird 
in  iIm  si'Hi  Theile  Hyderabade  vorzüglicher  Stabt 
von  den  Eingeborenen  crzen^fl  und  auf  Klingen 
aller  Art  verarbeitet.  Hyderabad  ist  Oberhaupt 
diejenige  liegend  Indiens,  wo  sich  die  alte  Stahl- 
indn«tri<  ihkIi  am  besten  erhalten  hat.  Per 
Grund  iiierlür  lit-gt  darin,  daffl  die  Bevölkerung 
iHX'h  dorekweg  an  der  alten  .Sitt«  hängt,  stets 
Waffen  z»  tragen,  nnd  daf»  die  englische  Ke- 

i gierung,  deren  Territorium  den  Hyderabadstaat 
VOQ  allen  Seiten  einschUeflit,  den  Import  von 
Waffen  aller  Art  begreiflicherweise  nach  Möglich- 
keit erschwert.    Die  Eiogeboreneu  Uyderabads 
t  eind  demnach  daranf  angewiesen,  sich  ihre  Tal- 
^  wars  (indischen  SÄbel),  Dolche  n.  s.  w.  im  T.anfk 
[  selbst  zu  bracbaffeu.    Es  giebt  iu  Hyderabad 
mehr  als  zwanzig  vereehiedeae  Orte,  wo  diese 
'  Stahlwaffen  erzenpt  werden,  welche  heute  noch 
von  derselben  ausgezeichneteu  Qualität  sind,  wie 
<  sie  vor  Hnnderten  von  Jakren  erzeegt  wurden. 
I  Kaam  .*>  km  von  den  obengenannten  Magnet^ 

•  Dil-  Kobt  -  Iiulian  -  Kailwny  ist  das  U'tzte  {a\i<\- 
tfstUcbste)  (ili«d  der  projaotirten  Welteisvnbshn,  welche 
eiust  Gslsia  mit  Celeetts  veibmden  soU. 


Digitized  by  Google 


1.  April  »Ol. 


ZtuAr^Un  am  dk  Etdaettam. 


Stahl  und 


841 


entfernt,  lind  die  Sing«reni-K«bl«ii- 
feldsr  Ostindiens;  die  Analyse  der  hier  Msv- 

trefTenden  Kohle  ist  folgende: 

Fester  KoJüenstoff   59,»!"/«  ü'i,2  7o 

FIflchtig«  Botttidtbeiie  ...  8a,2  31,0  , 

Schwefel   1,*2  ,  0,3  , 

Atch«   7,9  ,  7,5  „ 

Eb  sind  bi»  jefzt  rtwa  47  Müliinim  Tonnen 
Kohle  aufgescblosson,  von  denen  indei»  zur  Zeil 
nur  ein  FlOtx,  der  ■offenumte  King  lettD,  ab- 
geJ.MU  v  ird  und  taglich  etwa  12Uü  bi«  13<i(t  f 
Kohie  liefert.  Die  Aafschlu&arbeiteu  werden 
Indefi  gleichseitig  finrtgeBetzt  und  seil  in  letiter 
Zeit  in  der  Teufe  Kohle  V'Hi  iiMch  besserer 
i^aaUtttt,  als  die  oben  ongegebeue,  gefunden 
worden  aein.  Dolenit,  als  bnsieeher  Zmchlag 
im  Hucliufen  und  zur  Hergtollnug  von  feuer- 
festem Mttt«rial  der  uacbatebeud  angegebenen 
chemiseben  Zneammeneetninir,  kommt  ganx  in 
der  N'iUie  der  Kohlenfclder  v<iii  Sin^Mn-iii  vor.  Der- 
selbe hat  folgende  chemische  Zusamincnsetzang : 

(CaMglCO»  97Ji7« 

FejO«   1.0  , 

SiOi   0,Ö  ^ 

Ahherdem  findet  sich  KalliBtein  gntw  Qualititt 

t  iiii;,''p  Kilometer  von  drn  Ki/hlenwrrkcn  entfernt. 
Es  sind  deiunacb  auch  in  .Singarcai  (im  Vasalleu- 
staate  Hyderabad)  gate  Eieenerce,  ▼erkolcbare 
Kohle  und  Znschlagkalkritein  in  p^nift-i  ii  Mi  nr^cii 
nahezQ  anf  einem  Punkte  beisammen,  äingareui 
selbst  lat  eine  Eiaenbahnstation  and  ist  m!t 
Hczwada,  welchos  am  schiffbaren  Krischnastrome 
liegt,  durch  eine  etwa  24U  km  lange  Bisenbabn 
veirininden.  Beiwada  sslbat  ist  etwa  80  km  von 
Meere  entfernt  und  mit  letzterem  durch  den 
Kriscbnastrom  verbunden.  Singareni  i.st  demnach 
ebenihlls  für  HasHenerztaigung  von  Ei.senbahn* 
schienen,  gewalzten  Trilgeni  u.  s.  w.  mit  ,\nwen- 
dung  des  sauren  Verfahrens,  da  die  Erze  keinen 
Phosphor  enthalten,  geei(rnet.*  Beifolgende  kleine 
Karte  zeigt  die  genaue  Situation  der  soeben  be- 
schriebenen, für  die  Einführung  von  Eisen-  und 

*  8yed  Ali  Bilgrami,  Ingenieur  iuDimisted«« 
Ninuns  (der  rcgirreno«  FBrst  TOB  ffydentbsdX  bat  im 
Jelue  1800  einen  interessanten  Vortrag  SbiT  die  KiMen- 
{ndmtrie  Hyderabsds  gehalten;  viele  der  ^«gebeaen 
Daten  sind  diesen  Vortrags  eatnomnea. 


Stahlindastrle  naoh  modernen  Prmcipien  geeignet- 
sten Plätze  Ostindions,  woraus  auch  zn  ersehen  ist, 
dafs  sich  die  an  diesen  Plätzen  errichteten  Eisen- 
und  Stalilwerke  infolge  der  gi't^fsen  Entfemnng 
voneinander  gegenadtlg  nicht  Concurrenz  niii*  hen 
würden.  Aufser  den  genannten  drei  Orten  sind  noch 
andere  in  Ostindien,  wo  die  Eisen-  und  Stahl- 
industrie mit  Erfolg  eingeführt  werden  könnte, 
und  zwar:  Kutni  in  den  Centraipro  vi  nzon  In- 
diens, Kindrabanpur,  Heharinath  und  Palamow 
in  Htnigalen,  Rewah  in  Central-Indien,  Tavoy 
in  Üurmn  nnd  vitUeicht  noch  einige  andere  Orte. 
Es  würde  indels  zn  weit  führen,  auch  diese 
Platze  mit  ihren  bis  jetzt  noch  nicht  ansgenützten 
Nattirrrirbrlifimcrn  hier  einer  eingehenden  Schilde- 
rnng  zu  unterziehen. 

Indien  hat  anch  an  «inigen  Orten  reiche 
Lager  an  vorzüglichen  Manganerzen,  für  die  Er- 
zeugung von  Farromangan  gut  geeignet.  Die 
wichtigsten  Lagentitten  dieeea  Eraea  sind  die 
von  \'izagapat4im  tmd  Mimlapatani  in  Madras 
(nahe  der  Seeküstc),  sowie  diejenigen  von  tio- 
salpur  nnd  Ramtek  in  den  Centralprovinsen  In- 
diens. I')as  Krz  ist  llatii^niiinnit  und  die  Analysen 
einiger  Muster  haben  Eulgcndes  ergeben:  • 
Vlsetsiistiai  Biülhpatm  fltoMlpvr  lUmlAk 
MntO«  .  .    78,8 7«     78^>     7&^>  79^4*/» 

<g«i*folla|  (S«,t««.ttn>  iB««%fen)  l87J*f.Hs) 
FcO,    .  .     12.97.      11,7  »  0      14,5  7»  14,07« 
Silicate  .  .     8,8  „  .        2,7  „        B,0  „ 

MgCOa  .  .      2^3  „        —  —  Spuren 

CuCOj   .  .       -  1,2  -        "  1,2 '  « 

BsO  ...       -  —  3,»>  .  — 

PiOs  ...  0,4  ,  1,2  „  Ü,2  ,  0,2  „ 
HaO  ...      1,8  ,       1,4  ,      2,7  ,        0.4  , 

Die  Erze  von  Vizagapatfitti  und  Hiinlapafai« 
werden  bereits  abgebaut  nnd  nacli  Kuropa  nnd 
Amerika  ansgefübrt,  da  sie  dem  Heere  nahe 
Hegen.  Es  wilre  indefs  vielleirht  vortheilliaftrr. 
Ferrumaiigau  mittels  Koks  von  .Singareni  an  ort 
und  Stelle  m  erzeugen  nnd  dieses  aassafBhren. 
Zum  ^Vr■'^hmeIzen  der  bis  jf^trt  nm'h  nicht  zur 
.\u8bonto  gekommenen  Manganerze  von  Gosaipui' 
und  Ramtek  wtoen  die  grofiten  Widder  der  Central- 
indvinzcn  luiüens  (wie  früher  unter  Chnndn  be- 
schrieben) in  der  Nähe,  um  gute  und  billige 
llolskohle  in  namhaften  Uetigen  liefem  sn  kQnnen. 

(FoTtsefaraiig  folgt) 


Zuschritten  an  die  Bedactiou. 

(FSr  Sie  wttt  «Ihm  ItaMk  «mehrinw^ea  ArUkel  Ibwnimrt      IMwIiM  Mn  TeMhrorlang.) 

Metallbearbettung  mit  hoher  SohntttoMdiwindigkeit 

Hr.  Professor  Reuleaux  hat  in  der  Ver-  Vincennes  den  Versuch  zu  einer  Krkläning  der 

Sammlung  des  .,Ver^s  zw  HetOrdemng  des  ArbeitsWMae  dieser  Weikzengo  ^n-macht,  der 

Gewerbfl«'ir>('s  •  am  .'>.  November  HH)ü  gelegent-  j^rfWif^  sehr  '  l  ii^iia-ll  war,  aber  doch  nur  durch 

lieh  seiner  Mittheilnng  über  di«;  Voritibrung  der  die  frappirende  Erscheinung  des  sich  gleichsam 

nadi  Taylor^Wfalte  hergestellten  Drehmesser  in  ;  aas  dem  Werkstück  berausepinnenden  Spanes 
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veranlafgt  wurde.  Die  Erscheinung  war  «in  hu 
frappireuder,  als  die  Aussteller  zur  VorfiifaniDg 
ihres  DrelistabU  Bich  einer  sehr  krftftiiren  Bank 
bedienten,  also  kräftige  Späne  nehmen  konnt«n, 
obwohl  für  den  Eingeweihten  die  LeistuiiR-s- 
t'tiliigkeit  dcH  Drohstahles  bei  hoher  Schnitt- 
geschwindigkeit auch  auf  eiuer  leichteren  Bftok 
hci  entsprechend  kloiiR'rtiu  Span  voUkumnien 
klar  gemacht  werdeu  kuuute.  einer  Aus- 

steUnng  mfiM«ti  «ben  aaeh  AcaAerUehkeitoii  nit- 
belfen,  dip  Saclif  in  ein  helles  Licht  jsn  setzen.* 
Dieser  origlnoile  Erkhlrungsversach  hat  schon 
in  besaffter  Venamnlniif  theilweisen  WMersprueh 
erregt,  ilodi  kmiiitf  die  ni-sju-fchiini,''  Ikm  tlnr 
Neuheit  der  i^ache  nicht  abschlierseud  sein.  Dafs 
die  HH.  Taylor  White,  wieHnKenleanx  in 
Nr.  1  1  l<(il  der  Verhandlungen  des  .,V.  z.  K.  d.  (i." 
inittUeilt,  seiner  Theorie  beipflichteten,  iat  wohl 
kein  B«w«ia  fOr  deren  Bichtigkeit;  denn  diese 
Herren  haben  sich  gttwifs  kein  gtmm  Haar 
darüber  wachsen  lassen,  wie  die  massenhaftem 
Späne  in  den  Bethleheua  Iron  and  Steel  Works 
zustande  koatmen,  und  worden  jede  theoretiaehe 
Erklärung  annehmen,  besonder«  wenn  sie  von 
uinem  Üelebrten  von  so  bedeutendem  Knf,  wie 
Hr.  ProfeMor  Renleanx  ihn  genieAt,  stammt.  Wir 
gestatffn  uns  demnach,  noch  immer  Zweifel  in 
die  Stichhaltigkeit  der  Abspalttheurie  zu  setzen. 
«Etiain  noninnqaam  domitat  HoncTn*." 

Non  hat  Hr.  0.  Thallner,  Htittenmeister 
und  Betriebschef  der  Wrrkzcugstahlfabrik  in 
iti«marcklmtte,  in  vei-scbiedenen  Zeitschriften  die 
AbspAlttheorie  Hm.  Renleanx^s  behandelt,  unter 
anderem  in  Nr.  .'i  dieser  Zt'ils<  lirift  olim-  N'cnnung 
Hm.  Keuleaux's  als  Vaters  dieser  Theorie  eine 
wissenschaftlich  sein  sollende  BeweisfHhrnng  anter- 
nomnifMi,  die  doch  zu  einer  Entgegnung  heraus- 
fordert, um  der  Verwimng,  die  in  den  Ideen 
Uber  Bethlehom-StAfal  und  ..BOhler-Rapid"  «inzn- 
rcifsen  droht,  zu  steueni. 

Was  in  aller  Welt  zwingt  uns,  bei  der  Metall- 
bearbeitung mit  grofscr  Schnittgeschwindigkeit 
andere  Vorgänge  bei  der  Abtrennung  df»  S|mnes 
vom  Werkstiick  anzunehnii  ti  als  lid  dis  in 
die  jüngste  Zeit  allgemein  und  heut«  norli  meist 
üblichen  Schnittgeschwindigkeit?  Der  Dnterschiod 
in  den  tioschwindigkeiten  ist  unrli  lange  niclit 
grofs  genug,  um  die  Wechselwirkung  der  auf- 
tretenden Krtfte  so  grfindlieh  sn  Indern.  Wenn 

•  Wir  wollen  j;leicli  hier  iliiraiit  liiijwtisen,  ilafs 
für  die  xur  Ailn  ii  mit  gr<jfser  Sihnittfjesi  iiwin(lit;keit 
geeigneten  WiTkzcu^e  nicht,  wir  viclfuch  irrthniiilirh 
angenommen  wird,  eine  j^rofse  Spanstürke  Hedingun^' 
ist;  diese  ist  vielmehr  für  die  Hnltharkeil  des  Wt^rk- 
seugs  voUkonimen  gleie1i;:iiltiu'.  und  wird  chrnso  grofs 
ZU  nehmen  sein,  als  di«  betreffende  Arbeitsmatchtue  es 
sndafit  mid  der  Zweck  der  Arbeit  ex  erfordert  Die  Ueber- 
Ugenheit  liegt  iiiis?4r1ili«  fNlie]i  in  der  tfröNeien  Schnitt- 
gesehwindigkeif,  die  derartige  Werkitucc  im  Vergieieh 

zu  den  hislier  üblichen  ans  gehürt«!«»  iwr  naturhsrtem 

.Stohl  9u  nehmen  gestatten. 


Hr.  Thallner  die  Wirkung  von  Schlag  oder  Stöfs 
znin  Vergleich  heranzieht,  so  laden  wir  ihn  ein, 
nachzurechnen,  wie  grofs  die  Geschwindigkeit 
eines  voti  1  m  HOhe  herabfallenden  Körpers,  der 
gewifs  eine  ganz  bescheidene  Stofswirk'iT>t'  üben 
wird,  auf  die  )linute  gerechnet  ist.  i-^i  wird 
<lie.se  mit  2tin,7  m  tinden,  während  die  gröfste 
Schnittgeschwindigkeit  in  Bethkli«  in  nii  ht  einmal 
(iO  m  betriigt.  Wenn  der  Span  infolge  des  Wider- 
standes g«K«n  das  Abbiegen  «inreifet,  also  ab- 
spaltet, sö  luiirsto  (lif's  Lei  jeder  Sehnittge.schwin- 
digkeit  erfolgen,  nicht  nur  bei  einer  verhältnifs- 
mMAIir  wenig  grOfseren.  Wir  wagen  im  Gegen- 
thi  il  die  Hchanptnng,  daf-  hr-i  Materialien,  die 
Neigung  zum  ijpalteu  babeu,  gerade  eine  selir 
hoch  gesteigerte  Sehnittgeaehwindigkeit  erst  die 
Abtrennung  von  Spänen  ohne  Spaltung  ermög- 
licht, wie  sich  Jeder  bei  den  Uolabearbeitangs- 
maschinen  nberzengen  kann.  Indem  wir  nun 
sagen,  dafs  der  Vorgang  der  Spanbildung  der- 
selbe ist,  <>1/  mit  grofser  oder  kleiner  Schnitt- 
geschwindigkeit gearbeitet  wird,  müssen  wir  wohl 
oder  übel  angeben,  wie  wu'  uns  denselben  über- 
haupt vorstellen,  rnserem  Dafürhalten  nach  ist  er 
als  ein  .\bscheercu  zu  bezeichnen.  Üb  der  Stichel 
eine  spttswlnklige,  d.  b.  scharfe  oder  eine  mehr 
dem  rechten  Winkel  sich  niUieriidp.  d.  h.  stumpfe 
Schneide  bat,  ist  eiucrlei;  es  wird  dadurch  nor  das 
Ansehen  des  Spanes,  nicht  aber  der  Charakter  des 
N'iii^'Aiiirt's  Ahtfriirinug  freSndert.  Sobald  di»? 
Schneide  des  Stichels  in  das  Werkstück  ein- 
gedrungen ist,  übt  dieselbe  infolge  der  relativen 
Bewegung  zwischen  Werkstück  und  Siii  bei  einen 
Druck  auf  die  nächstliegenden  Materialtheilcheu 
in  der  Bichtnng  dieser  Bewegung  aus,  wodnreh 
dieselben  znsammengeprefst  und  zum  «Kliefseu" 
gebracht  werden.  l»a  dieser  l»ruck  keilförmig 
gegen  die  Hauptmasse  des  Woi  kstücks  abnimmt, 
so  werden  die  gedrückten  Materialtheilcheu  nach 
dieser  keilförmig  verlaufendt-n  Fläche  abgleiten. 
Ist  die  Sehneide  scharf  zugehend,  so  ist  der  Keil 
der  znsammcngedrückten  nnd  zum  Fliefsen  gc- 
br^iehten  Materialtheilehen  schmal  und  kann  bei 
gonngeud  grofsem  Vorschub  sogar  von  Matcrial- 
theilchen  bedeckt  sein,  die  dnrch  den  Dmek 
nicht  in  Mitleidennchaft  gezogen  wurden.  Dnnn 
haben  wir  ein  regelrechtes  „Schneiden"  vor  uns, 
die  Schneide  arbeitet  sehnittig,  der  Span  ist  aneb 
oberhalb  ulutt. 

Ist  die  ächueidv  minder  scharf,  so  ist  die 
(Trundfllche  des  Keiles  grSfser,  anter  (Tmstilnden 
gleich  grttls  mit  der  Spandickc,  dann  erhalten 
wir  die  znsauiinengcschobenen  Späne,  wie  sie  beim 
Schroppen  fallen,  nnd  von  welchen  Hr.  Thallner 
eine  g:inz  geltugene  Darstellnng  in  Fignr  2 
seines  Aufsatzes  giciit.  Ist  der  Druck  auf  die 
Schneide  s(dir  grofs,  so  kommt  es  vor,  dafs  die 
K'eibung  des  Spanes  an  der  Stielielschneide  gröfser 
ist  als  die  (  ohilsion  der  im  Fliefsen  befindli<  !ii'u 
Spautheilchen,  so  dafs  die  am  Messer  anliegenden 
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am  Abfliersen  verzSirert  werden,  die  dnüber  | 

liegenden  über  dicKclben  wegt^leiteii  und  dadurch 
die  Er<>pheinunK  hervorrnfcH,  die  Hr.  Fabrik- 
besitzer MiUher  boi  Ik^sprechung  de»  Reuleaux- 
schen  Vortrages  am  5.  November  il»0(>  ti  i'rtend 
darlefrte,  dafs  Kifh  nt»  der  M('ssei->  hneide'  hu»  i 
dein  Spaiuuaterial  ein  (irat  bildet,  der  die  Stlnieido 
schOtst,  and  beim  StilUetzen  der  Drehbank  als 
au  der  Oberseite  des  Stiiliel>  angegcbweifste« 
8cbüppcheu  gefanden  wird.  Wie  »icU  der  los- 
iretreant«  Spui  in  der  Folge  abwickelt,  hXafirt 
jfanz  von  der  Form  und  Stelluii-r  der  Schneide 
ab  and  i»t  für  die  Lcistnog  des  Drebät^hlä  völlig 
ideichgfiltifr-  sicli  trotz  des  iirlelGheD  Vor- 

SHii^es  lict  der  S|):in1jild(inir  die  Diclistrilile  niis 
ifeltärteteui  oder  uatui-hai'tijiu  Stahl  so  ganz 
anders  verhalten  alt  die  nach  dem  Taylor-\Miite> 
Procela  berf!;estellten  oder  der  .Köliler-Kaiiid*", 
Kobald  die  Sehnittgeflchwindigkeil  über  ein  ge- 
wisses Maf»  gcsteigeil  wird,  erklürt  sich  einfach 
d<ir:iu8,  dafs  der  Stichel  stets  härter  Hein  mufs, 
als  ilas  zn  beatbcitendö  Material.  Bei  der  der 
Abtreniiitn^^  vuraii|,'f  henden  ZuBaminendriiekung 
tind  Verschiebnng  der  Materialtheilchen  wird 
itur  ein  Theil  der  Masiliiiii.iiarl)eil  v.nv  Furui- 
verändernng  verbraucht,  ein  anderer  i'heil  wird 
in  Wirme  amgeeetst.  So  lange  die  Sehnitt- 
geschwindigkeit  gering  ist ,  wird  die  erzeugte 
Wärme  rasch  genug  abgeleitet,  am  eine  zu  grofse 
ErwftrmongdeeDretwtablAhintanjrahalten.  Darnm  1 
kann  aiudi  mit  WasserkiüiIniiLr  rasi  liei-  und  iriiifri'i 
mit  der  gleichen  Schneide  gearbeitet  werden. 
Bei  steigender  Schnittgeschwindigkeit  tritt  jedoch 
der  Moment  ein ,  wo  die  Wilrmeableitung  niclit 
mehr  rasch  genug  erfolgen  kann,  wo  mehr  Wftrme 
ei-zeugt  als  weitergeleitet  wird,  wo  sich  daher 
die  Messerschneide  bis  zu  einem  Urade  erhitxt, 
bei  dem  sie  die  Widerstandsfähigkeit  verliert, 
den  zusammüngedrückten  Materialtheilchen  al.s 
Stütze  zn  dienen,  wo  sie  mit  einem  Wort  weicher 
wird  als  das  kalte  ^^ate^iaI  des  Werkstückes. 

Die  nach  dem  Taylor- White-Procefs  behan- 
delten DrehstftUe  am  BeÜileliem*Stahl,  wie  anch 
der  „Böliler-Rapid'",  haben  nun  die  Eironthfim- 
licbkeit,  dafs  sie  erst  bei  einem  viel  höheren 
Temperatnrgrad  ihre  Wid«nt«nd«fllhigk«it  ver- 
lieren, und  darin  lit^'t  da^  crnnze  Ooheimnif^ 
der  hohen  Schnittgeschwindigkeit. 

Efl  erfibrigt  nar  noch,  Einiges  fiber  die  wirth- 
schnftliclie  Soitr  der  Metallbearbeitung  mit  liolier 
Scbmttge«cbwindigkeit  za  sagen.  Dabei  sei 
voraosgeschiekt,  dafs  die  Darstellnng,  welche 
Hr.  Thaliner  vun  der  Einführung  der  neuen 
.\rbeit8weise  in  Bethlehem  giebt,  in  vieler  Be- 
ziehung der  fiichtigätellung  bedarf.  Hr.  Thaliner 
sagt,  die  Arbeitserfolge,  welche  die  Werkstätte 
in  Bethlehem  aufzuweisen  hat  ,  seien  nirlit  so 
sehr  dem  Taylor- White-Prucesse  als  dum  Arbciis- 
system  Taylors  zn  verdanken.  Nun  findet  man 
in  allen  grütMiren  Werkatfttten  Amerikai  dasselbe' 


Arbeitssysteui.  Die  Herrichtnng  der  Werkzeuge 
nach  fest  bestimmten  Formeu,  wozu  die  allerorts 
in  Gebrandi  stehenden  Schleifraasdiineu  mit 
zwanglilutif^er  Führung  der  zu  sdileifcnden  Werk- 
zeuge das  Mittel  bieten,  ist  ehens«  wie  dieHlrtnng 
unter  guter  Anfsicht  bewiktirfen  H;ini!en  anvertraut. 
Die  Werkzeuge  werden  tix  und  fertig  dem  Arbeiter 
in  die  Hand  gegeben.  So  war  es  aach  vorher  in 
Bethlehem.  Das  Neue  im  Betrieb  war  die  srüfsere 
Schoittgesehwiudigkeit,  die  aber  nur  durch 
Schaining  eines  Werkzenges  mflglich  war,  das 
dieser  Anforderung  sich  als  gewaelisen  erwies. 
Es  mais  ausdrücklich  bemerkt  werden,  dal's  die 
ErfaShnng  der  Schnittgeschwindigkeit  lediglich 
die  Erhöhung  der  l'mlaufszalil  iler  Vorgelege 
und  selbstverständlich  die  VersUUkuug  der  An- 
triebsmasehinenkraft  erforderte,  nicht  aber  die 
Aeudernng  der  Drehbänke.  Es  wnrde  keine 
einzige  Drehbank  neu  angeschaflPt.  Dafs  die  Werk- 
stätte von  Bethlehem  über  eine  gi'ofse  Anzahl 
>ier  schwersten  Maschinen  verfügt,  ist  in  der 
Art  der  Producte  bogi'ündet.  Wellen  nnd  Ma- 
schinentheiie  von  20l)()()  kg  und  mehr  liewieht 
sind  die  regelroftrsigen  EirzeugniBse.  Bei  diesen 
sehweren  Stiiekeii  sind  gewifs  uueh  früher  starke 
Späne  abgenommen  worden,  haben  sonach  mit 
der  bSheren  Sehnittgeseliw&idigkeft  ntdifs  zn  thnn. 

\\"\v  wiederhiden  nochmals,  dafs  die  vitdfarli 
verbreitete  Ansicht,  man  müsse  mit  dem  Bethle- 
hemstabl  oder  mit  dem  „B9bler-Rapid*  ml^rUcbst 
sfaike  S]iruie  nehmen,  völlig  unrichtig  ist.  Span- 
stäi'ke  (Tiefe)  und  Vorschub,  welche  beide  den 
Qnerachnitt  des  abgetrennten  Spanes  bedingen, 
richten  sich  aussriiliefslich  nach  der  Stärke  der 
Drehbank,  und  wird  die  Beanspruchung  derselben 
rficksichtlicb  ihi-er  WiderstandsfUiigkrtt  gegen 
Brüche  nur  von  diesen  beiden  (irüfsen  abhängen, 
während  eine  höhere  Schnittgeschwindigkeit  bei 
gleicher  Spansiärke  einen  gröfseren  .\rbeits- 
aafwand  erfordert,  aber  nicht  die  Hanls  wesent- 
lich slilrker  beansprnelit.  Dies  wird  sofort  klar, 
wenn  man  bedenkt,  dats  der  Druck  ile.s  Messer» 
anf  den  abznscheerenden  Span  um  so  gröfser 
sein  ninl'«!,  je  gröfser  dessen  Querschnitt  ist.  dafs 
andererseits  bei  gleichem  Abschcer^iuerscbnitt 
mit  dem  gleichen  Dniek  anf  die  Ifesserschndde 
der  Arhcitsanfwan'l  um  si>  trröfVer  sein  muls, 
je  schneller  das  Abscheereu  erfolgen  soll.  Daraus 
folgt  die  für  die  allgemeine  Einfahntng  hSherer 
S'<  hnittfreschwindigkeiten  wichtige  Thatsadie,  dafs 
alle  vorhandenen  Drohb&nke,  also  auch  die 
schwitchstgebanteu,  eine  erhöhte  Sehnittgescbwin- 
digkoit  zulassen,  sobald  die  Spanstärken  der 
Stärke  der  Bank  angepafst  sind.  Damit  fällt 
auch  die  BefBrcbtung  wieder  fort,  dafs  die  Vor- 
theile der  höheren  Schnittgeschwindigkeit  nur 
diDili  AnseliafTiincr  neuer  Arheitsmaschinen  er- 
kauft werdi-u  küuuleii,  al»  auch,  dal'»  durch  die 
höhere  Sehnittgeschwiudigkeit  wegen  der  gleich- 
zeitig fälschlich  fUr  uötbig  erachteten  SpanstOrkeu 
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und  Inrch  den  dabei  anftretenden  «ri  orsen  Druck 
die  Werkstüi  ki^  vorbogen  würden  und  Bogeiuuie 
Arbeit  resnltiren  wiirde. 

Die  Werketfttten  linben  nur  für  eine  Ver- 

8tÄi-kmig  ihrer  Kraftquelle  zn  sorgen,  u«i  die 
eutsprecbeud  höhere  LeUtuug  eiuzotaaschen, 
welche  steh  tn  der  grilfeerea  Xence  der  in  der 
Zeiteiiilipit  ;ibt:»»tn  uiilfti  S|)!1tip  ansdrückt.*  Wenu 
auch  ein  Thcil  des  erhöhten  Kraftverbrauche« 
auf  die  stärkere  Brhitsiro?  der  Spftne  aufgewendet 
wird,  80  ist  i!i*'S  v^nM  keine  bedenkliche  Kraft- 
Vergeudung.  Auch  bei  der  gewöbnlicbeo  Dreb- 
arbett  werden  die  Splae  heUh,  nur  etwa«  weniger. 


•  TIi-.  Tfi.illii.  r  uirff.  (lir-i'n  M(ir-~st;it.  il.-r  Hedatm» 
vor,  doch  wUfstea  wir  nicht,  wie  man  anders  die 
Labtungea  von  llrahttUitea  vei;|^«ich«n  könnte. 


I  Die  Maaebinenkrafl  niiirste  sehr  theuer  sein, 

I  wenn  es  sich  nicht  li*lnien  würde,  die  doppelte. 
I  ja  dreifache  Aiiziihl  von  Fferdekräften  daran 
I  SU  setzen,  nm  die  doppelte  oder  dreifiadie  Leistnng 

einer  Drehbank  zu  er^iplpn,  um  so  mehr,  als 
i  auch  der  Arbeitslohn  flir  die  gleiche  Leistung 
I  in  demaelben  Halbe  aiaken  wird,  als  die  Leistanff 

des  Drehers  an  »einer  Bank  wachst  und  die 
,  allgemeinen  Auslagen,  Abschreibungen  n.  a.  w. 
I  sieh  auf  ein  grVfeeres  ATbeitsqnantnm  vertliellen. 

DaTs  dir  Versrlilpifs  der  Dr<dihlliike  wpfrfii 
.  grölserer  .Scbuittgeschwindigkeit  nm  nichts  grSfser 
I  sein  wird,  sobald  nur  die  der  Bankitlrke  eni- 
]  sprei-lu'iide  S'itansttrke  gewiblt  wird,  wurde 

schon  aasgetührt. 

I  Kapfeuberg. 

ITiUutm  SehmUaumtim: 


Zu  den  vorstehenden  Ausführungen  ist  d<  r 
K«daction  weiter  noch  di«  folgende  Zuschrift 
aufegaiH(sn: 

Auf  die  mir  freundlichst  zur  VerfQgunp  ge- 
stpUto  Zusclirift  crwidcri!  itli,  diifs  Hrn.  Höh.  Re- 
gierungsruth Professor  Kouleaux  als  Vater  der 
Abepalttheorie  lu  bsseiebnen.  ieh  ketae  Ursache 
hatte;  bedarf  meiner  VpHhcidipiingr  seiner 
Theorien  um  so  weniger,  als  er  den  Uedanken 
d«8  Abspattens  sehen  im  November  190O  zum 
Oegensfand  ciius  öfT<nl liehen  Vortrags  gewählt 
liAtte.  *  Wenn  es  aber  für  die  B«urtheilung  meiner 
Arbeit  von  Mutzen  aebeint,  diese  Frioritftt  nodi 
besonders  hervoTBoheben,  so  will  ich  dies  hiermit 
nachtHiglich  thun. 

Weiter  habe  ieh  richtig  zu  stellen,  dab  ich 
in  keinem  Punkte  meiner  Arbeit  gesagt  habe: 
dn  gröbere  Geschwindigkeit  ad  den  Arbeits- 
masebinen  erfordere  den  grßfsoren  Kraftaufwand, 
sondern  ich  habe  gesagt :  die  gröfsere  „Formilnde- 
rungsarbeit"  am  Span  erfordere  diesen,  Beaiiglioh 
Schlag-  und  Stobwlrkung  setzte  Ich  als  bekannt 
▼ozaua,  dab  eine  und  dieselbe  moehanlsdie  Be* 
anspruchung  dio  Trennung  um  so  frfthfr  vor  der 
Formänderung  lierbtifülirt,  je  kürzer  diu  Dauer 
der  Einwirkung  derselben  ist.  Damit  hat  doch 
wotil  dit  F;illi;t'K(  hwindigkeit  eines  Körpers  nichts 
zu  thun.  Ks  handelt  sieh  hier  um  mechanische 
Sinwirkungen.  wdebe  die  Trennung  dtr  Kassen* 
theile  an  festfn  Kftrporii  tirrhoiffthren ,  also  um 
„Arbeit'.  Während  Formänderungen  an  festen 
KBrpem  stete  aZeit"  brauchen,  damit  sie  vor  im 
Trenniintj  rrfolgon,  kflnTn  n  TritHiuiigi'ii  lu  rVici- 
geftthrt  werden,  ohne  dafs  denselben  dio  Form- 
inderung  vorausgehen  mub,  wenn  sie  eben  nur 
rasch  genug  erfolgen.  Man  kann  z.  B.  «  in«  ti  Stalil- 
«tab  Ton  entsprechender  Festigkeit  selbst  auf  der 
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\  Zorrc'ifMiurtschine  so  zerreifsen,   diifs   dio  F-^rm- 

:  äitduruiig  an  der  Zerreitsstelle  wahrnelimbar  ist, 

;  und  das  andere  Mal  so,  dab  er  ohne  ForsAnderung 
brioht  u.  8.  w. 

Es  ist  hier  nicht  der  Phitz,  die  bekannte  That- 

I  Sache,  ^dab  die  Wirkungen  gleich  grober,  aber 
in  verschiedener  Zeit  erfolgender  Arbeiten  ntif 
die  davon  betroffenen  Massen  innerhalb  enger 

I  Grenzen  versdkiedene  sind*,  tn  beweisen.  Wenn 
man  den,  die  Schlag-  und  Stofswirkiinfreii  bt- 
röhrenden  Satz  im  Zusammenhalte  mit  dem  vor- 
hergehenden Satze  meiner  Arbeit  Keet,  so  kann 
Wfdd  kl  in  Zweifel  tlbcr  di-n  Zw.'i  k  dicsi-r  Gegen- 
Qberstellung  erwachsen  und  es  erübrigt  sich  dio 
Einladung  zur  Bereehnung  von  Faltgesdiwlndig^ 
keiten.  Es  hat  auch  die  grOfitte  Fallgeschwindig- 
keit der  Qeftkgebeschaffenheit  eines  Körpers  noch 
nie  etwas  gesdiadet  —  aber  dss  Aufirsffen  auf 
einen  anderen  KOrper  untt  r  Ur nv'  u  len  sehr. 

In  dritter  Besiehung  mochte  ich  richtig  stellen, 
dab  ich  zur  Yerwirrung  der  Ideen  Ober  BOhler- 
Rupid  nichts  boigoira^rn  habe,  sondern  Viele»  zur 
Kl&rung  der  Ideen  Ober  den  Stahl  der  Bethlehem 
Steel  Co.  und  aller  seiner  Nachbildungen.  Wenn 
Hr.  S.  meint,  ich  sei  hierbei  im  Unrecht,  so  läbt 
sicli  das  Gegentheil  durch  den  praktisclien  Versuch 

I  ohne  Weiteres  beweisen.  Zu  diesem  Zwecke  lade 
ich  Hrn.  S.  ein,  sich  mit  mir  oder  einem  dritten 
Unbetln'iligteii  in  d.is  Kinvernehmcn  rix  setzen, 
an  welchem  Ort«  Deutschlands  und  vor  welchen 
Sdiie&mgnnem  die  dem  Beweise  dienenden  Yer> 

:  suoho  vorjrt^nommen  werden  sollen.  Diese  werden 
nber  die  praktisclien  Fragen  besser  entscheiden 

j  als  wsitere  Polemik. 

Die  ledifrlirh  ^origriii.lle''  Tlieorie  der  Grat- 
i  bildung  an  der  Schneide  des  Werkzeuges  und 
I  des,  dadureh  fOrdasselbe  herbeigefObrten  Sehntses, 

leidet  .'in  Mnnpel  inin  i.  r  T.o^'ik.  Denn  es  ist 
nicht  logisch  zu  behaupten,  dab  das  Werkseug 
Urter  sein  mub,  als  das  bsatbeitete  Material, 
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und  die  Arbeit  nn  der  8('>u)«ido  von  dein  Absr* 
dief  hooherhitzton ,  also  besondars  w«ioben,  toiu 
Iramrlieitet«!!  !C*t«ri«Ie  BtinnmendeD  Qral  verrichten 
/.u  l:i.H»en.  Dann  brauchte  man  keinen  harlen 
Drchstahl.  Ich  at^lle  dursvlben  die  B>'li:iuptini}; 
entgegen ,  dalk  diu  lusgulaat^n  MaterialthoUclieu 
um  so  TMobar  abilialbeii,  je  oiher  si«  der  Bdineidc 


liegen,  lind  dat«  das  Werkzeug  sofurt  unbrauchbar 
wird,  wenn  »icU  an  der  Schneide  ein  während  der 
Arbeit  atehen  bluibvnder  Qrut  ansetzt;  auoli  dies 
will  ich  praktiach  beweiaen. 

BiaiMurekbQtta^  0-Sehl.,  d.  SO.  Min  IMl. 

O.  Tkattn«r* 


Itolwr  Kohl9iiitaiR|iliiiMOliiiMit* 


Zn  den  in  .8t«hl  und  GSaeii*  Heft  Nr.M  v.J. 

und  yr.'I  d.  J.  erschienenen  Mittheilungen,  von 
welchen  die  eri^tere  nicht  vun  unn  veranlal'i^t  i«t, 
Mellen  wir  uns  gezwungen,  zu  erkl&ren,  dafs  unsere 
Cunstruction  gUnzIich  uiiabhängiK  von  dmr  Brinck 
»t  HQbnoraoliPn  (  ntstanden  und  von  derselben  in 
ihren  weaentlichen  Theiten  grundverschieden  iat. 
Dafs  die  VorsOge  und  Leiatungen  unserer  Ha- 
sehinen  gegenüber  den  Concurrenz-Ma-schiueii  an- 
erkannt  werden,  geht  uioht  allein  aus  der  gro|«<.>n 
AuMhl  von  BeetBllungeti  und  Naetibeetellungen 

*  Wir  erklären  biermit  diese  Ang«>lcgeiihoit  als 
fOr  uns  erledigt.  Du  MedaetiM. 


hervor,  sondern  auch  aua  dem  Umatande,  d»b  «ii 

mehreren  Stellen  die  Briuek  und  Hilbnerachen 
Maschinen  durch  unsere  ersetzt  worden  sind, 
trotzdem  sich  letztere  erheblich  theurer  stellen. 
Auch  die  Lieferung  der  Ktthlenstampfmaachinen 
an  die  von  ilw  Flrtini  Brinck  \  HQbner  in  ihrem 
Artikel  genajuile  Zeche  im  rheinisch-we&tfaliachon 
Kohlenrevier  würde  una  Qbertragen  worden  sein, 
wenn  wir  uns  tinzii  bfittfii  vnrstohc-n  woHon,  den 
von  der  Zeche  verlangten  erheblichen  FroiHiucli' 
lab  lu  bewilligen;  irgend  weldie  andere  GrQnde 
fDr  die  NichtbeatcllunK  !:(:;<  ii  iiioht  vor, 

Bruch  i.  W.,  den  22.  Februar  1901. 

Kuhn  tC^  Vit. 


Anhörung  der  Benifsgenosseiiscliaften  bei  IN^Iizeiverordnuugen 
betreffend  Unfall-  und  KrankkeitsYerhiltttug. 


Wenn  die  Landes<CentralbehOrden  oder  die 

ruli/eibehürden  Vorschriften  darüber  erlassen 
wollen,  welchen  Anforderungen  in  beatimmten 
Arien  von  Anlagen  anm  Sebutze  der  Arbeiter 

gegen  Gefahren  ftlr  Leben  und  Gesundheit  /u 
genQgen  ist,  so  Ist  itauh  g  ISOe,  Absatz  2  der 
Gewerbeordnung  vor  firlafs  der  Anurdnungen  und 
Polizei  Vorordnungen  den  Vorständen  der  bethei- 
ligten Berufsgenossenschaften  oder  Bern fsgen'«Hi;eii- 
schaft«-Sectionen  Gelegenheit  zu  einer  gutacht- 
liehen  Aeulherung  au  geben.  Eine  ähnliche  Be- 
stimmung ontliiflt  §  8!  il<  >  l'nfall-Versicherungs- 
Gesetzes  vom  6.  Juli  it^.  welcher  lautete:  Die 
von  den  LandeabehQrden  fttr  boeiimnnte  Indusirie- 
zweige  oder  Betriebsj»rten  zur  VerhCitun^'  von 
Unfällen  zu  erlassenden  Anordnunt^en  mdlen,  sofern 
nicht  Gefahr  im  Verzuge  ist,  den  betheiligten 
Genossenschaften  oder  Secilonsvorstiinden  zur 
Begutachtung  vorher  uiitgetlieilt  werden.  Diese 


*  letstere  Beatimmung  ist  fast  wftrilieh  in  das 

Gf  woil'u-Unfallversicherungs-Gesetz  vom  80.  Juli 
I  IWX),  S  117,  übergegangen.  In  den  Kreisen  der 
1  Indnatria  war  man  nicht  nur  erat«unt,  aondern  «ueh 

entrüstet  darttber,  dufn  die  Staatsbehörden  !.ii'h  um 
diese  Uesetzesbestimmuugen  in  keiner  Weise  kOm- 
merten,  sondern  ohne  weiteres  die  schwerwiegend- 
sten Beatimmungen  in  Kraft  setzten.  Bei  verschie- 
denen (Jelegt-nlieiten  sind  dieserhalb  Antr&fJie  an 
die  Staats-  und  Heieli^behörden  geri<'htet  worden. 

Durch  ein  Krkennhiir>  dos  Strafsenate  dea 
Kfini-'li<  Ii- 11  Kauini«'rgeri<  lits  /w  Hi  ilin  vom 
27.  Deeemiier  1900  iot  in  dankenswertiier  Weise 
nunnielir  Klarheit  gosehalTen  worden.  Demselben 
lag  folgende  Ant.'eleg<inheit  /ti  Gruriili  : 

Der  iiegierungsprätüdent  zu  Arnsberg  hatte 
unter  dem  4.  Ociober  1894  eine  Poliseiverordnung 
erlassen,  welrhe   bi^stininit.   dafs   bein»  Trocken- 
,  schleifen  sowie  beim  Foliren  und  Putzen  von 
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MeUUwaaren  «li-r  Solilcif^laul»    durch  geeignete 
VentilalionMppuratu  ubgesaugt  und  ins  Freie  he- 
f&rdort  werden  soll.    Eine  Firma   in  Werdohl, 
Kreis  Altena,  bi'triob  Metallbohli.'iferei,  bei  welcher 
das  I'utzmaterial  durch  Zusatz  von  Uel  angefeuchtet 
wurde.  Dar  nratindiRB  Gewerbe-Inapector  erklarte. 
düfH  dies  eine  Trockcnschlflifcroi  st  i.    Dio  ririn.i 
weigert«  sichfdieVentilationsapparateanzuschatfen, 
weil  dieselben  im  ToiiiegeiMleii  Falle  niehi  nur  ! 
unnöthii:,  soiiilt  rn  s(5rend  für  ai-ii  Botrit-b  sc-ion. 
Ea  wurde  Anklage  erbobeu.   Das  Schöffengericht 
in  Alten»  epnieh  die  Fabrikbecitser  frei,  weil  [ 
kcitu'  Tiuckcnschlcifcn-i   vrirlitßL-,    trotzdem  der 
Königliche  Uewerbe-Ioapeclor  als  Gutachter  erklärt  | 
hfttie.  Oel  g^enOge  Ikberhaupt  niebt,  um  einem  ' 
Schleifmaterial    den    Char;»kttT    oinos  Trocktn- 
maieriala  su  nehmen.  Die  Strafkammer  in  Uag«n  , 
kam  ru  einem  anderen  ErgebnUk  und  verarthellt«  i 
die  B«trieLsunternehmor,  weil  sie  eine  Trocken- 
aehleiferei  betrieben,  ohne  den  su  Recht  beeteben-  | 
den  yentiUtlonsvonohriften  GenQge  geleistet  zu  I 
haben.  Das  Kammergericht  hat  diese  Entaoheidung  | 
wieder  aufgehoben    und   mit  ausführlicher  Be-  I 
gründung  anerkannt,  dafs  die  Regierungs-Polizei-  ; 
verovdnung  m^Oltig  sei.  Nach  §  120ü  dc-i-  Gewerbe-  ' 
Ordnung  mOasen  laut  di<sera  Urtheil  nii  lit  nur 
alle  Polizei  Verordnungen,  welche  sich  auf  linfail- 
verhfltung  besiehen,   den  befbeillgten  Beruft-  | 
gono8senachaft«n  zur  Aetifs<»ninff  VAr^clfj^t  werden, 
aonderu  auch  alle  diejenigen  Verordnungen,  welche  i 
RfankbeitsTerhStaDg  besweoken.  Hiebt  alMn  sur  { 
Verhütung  von  rolüsionen   mit  den  Unfallver- 
hütung«* Vorachriften,  sondern  auch  zur  Sicherung 
einer  sadiverstindigvn  Torprafuns  im  Interesse  J 

von   0«  w.-rhutn  ibt  iulcii   und  Arbeitern  —  einer 
Vorprüfung,   die   naturgomäfo  bei  Unfaii-  uud  . 
Krankheitsverhainngs-Torsehriften  irl«ioh  noth*  I 

wendig  ist  —  sei  die  Anhörung  vorgoscJiri.  b.  n. 
Da«  Urtheil  de«  Landgerichts  war  über  die  Frage 


HcaninchgH  KoMtttindiutrU.  I.  Aprit  liK)l. 

der  RcchtsgUltigkoit  hinweggegangen  mit  der  Be- 
gründung, dufs  auch  im  Falle  der  Ungilltigkeit  der 
neuen  Polizei  verurdnung  doch  die  Polizei  Verord- 
nung vom  21.  DocemhiT  iiolH  zu  Recht 
bestehe,  die  in  ihrem  materiellen  Inhalt  mit  der 
Verordnung  vom  4.  Ootober  1894  vtllig  llberala» 
fitiiimi.  Das  Kamnu^rgoricht  ist  auch  in  diesem 
Punkte  anderer  Ansicht.  Es  heilat  in  dem  Urtheil : 
»Dagegen  ist  der  %  4,  welcher  die  PoUtdrerord« 
nting  Vom  21.  Docom her  IMI^  aufliebt»  formdl  und 
materiell  rechtsgültig.** 

Die  Regierung  hat  sieh  hiemaeb  selbet  in  die 

eigf  iitlininÜoho  Lagu  versetzt,  dab  augenblicklich 
überhaupt  keine  Verordnung  über  Sohutavor- 
riehtungen  in  Sehlelfereien  besteht.  Daa  Vrthetl 
istjoduL'h  noch  von  viel  weitgehenderer  Bedeutung, 
weun  man  bedenkt»  da£i  sinngemUs  hiemaoh  die 
▼on  dem  lOnister  für  Handel  und  Gewerbe  unter 
dt  in  15.  M&rz  1897  erlassenen  Anweisungen,  be- 
treifend die  Genehmigung  und  Unt«rsuchung  der 
Dampfkessel,  ferner  die  vom  1.  April  ISM  ab 
gültige  Vorschrift,  betreffend  dif-  H<  ;iiif?.iohtigung 
und  den  Betrieb  von  Dampf fässern,  und  endlich 
die  im  vorigen  Jahre  von  sämmtlichen  preufsischen 
Regierungspräsidenten  erlassenen  Vorschriften 
i'iW'T  Sicherheitsvorkehrtingen  und  Betrieb  bei  ^ 
Waaron-  und  Personenaufzügen,  rechtsungültig 
sind.  Infolge  der  unbegreifliebeB  Vernachlässigung 
der  klaren  Gepid/c^bt^stimmiinpon  nttf  diesem 
Gebiete  eine  Verwirrung  entstanden,  welche  kaum 
ZU  begreifen  ist.  Der  Begiernng  wird  niebts 
Anderes  übrig  bti  ib-  ti,  ;j1s  scM.Minigst  das  nnch- 
zuholeu,  was  sie  früher  verüäumt  hat,  und  wir 
wollen  hierbei  die  Hoffnung  aussprachen,  dars 
niclit  nur  formell  den  Vurscliriftfii  t;.  nflgf  wird, 
«ondern  dafs  das  ohne  Zweifel  sehr  reichlich  und 
saehverstXndig  eingehonde  Material  bei  der  weiteten 
Bearbeitung  benutzt  wird.  Dann  wird  auch  dem 
Sinne  des  Gesetzes  GenQge  geleistet  sein. 


Die  Lohut'rage  in  der  amerikanischeu  iiolüenindustrie. 


lieber  den  grofsen  Kohlenarboiterausstand  vom 
September  vorigen  Jahres  hat  in  dem  „.lournal  | 
of  Political  Economy"  llr.  (ieorge  <>.  Vir  tue  j 
einen  sehr  eingehenden  Anfsatz  veröffentlicht,  i 
aus  deui  hier  einige,  die  Lohnfrage  in  der  ameri- 
kanischen Kohlenindiistric  betreffende  Angaben 
«mtnommen  sein  mögen,  die  vor  allem  dio  zur  ; 
communis  opinio  gewordene  .\nimhme  zerstören, 
die  amerikanischen  Löhne  übertrftlen  die  dent» 
sehen  nm  da«  Drei-  mid  A'ifrf.nlic. 

Folgen  wir  zuuhlIi.hl  dem  V  ertasser  io  »einer 
DantellQiijp,  ee  bezogen  eich  di«  Fordenrngen 
der  aaMtlndigen  Bergarbeiter: 


1.  aiit'  i'inf  f.nli  iierlioIiMiitr.    IMc-.-lho  sollte 

bei  oineiu  Tagelohu  von  weiiigei  als      i  ^  20  % 
„      „  ,         „   LöÜ    hin    1,75 .,  l  .'>  „ 

„  _  ,,   mehr  il«    LT.")     10  „ 

betragen  und  «teilte  eine  geringe  \"cr- 
bessemng  der  Laffe  der  .Arbeiter  dar,  yvt- 

glichen  mit  der  alten  Lohnscalft  flir  Accord* 

arbeit  mannifrfachor  Art ; 

2.  Abschaffung  dur  gltiiteuden  Lohn- 
scala  d«r(,  wo  »ie  in  Geltung  teti 

<I.  Ernftfsignng  de«  PnlTerpretaee  von 
2,75  i  anf  1,50  ^  per  ^^keg"  ; 
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4.  Aafhebang  der  Waarenlager  der 
Gefiellschaften   nn«!   der   Institlltion  eines 

Gesellscbaftä -Arztes; 

5.  ErflUlinig  de«  G«setSM,  betr.  die  halb- 
monatliche Lohnzahlung; 

6.  Einföhrang  einer  ^fethode,  das  Gewi*  Ii  t 
der  geförderlcu  Kohle  zn  bestimmen; 
Eintetxuug  eines  Tioamten,  der  die  Pest- 
setKnnj^r  dns  (rcwirlitfs  fibemacht,  nnil  dossen 
Hesoldniig  Sache  der  iiergleate  sein  soll; 

7.  AnmättOBg  von  MaAnaluneB  cor  Vor» 
beagnug  von  Begttnatigitiigeii. 

Im  Vordergrund  stand,  wie  natürlich,  die 
Lobnfrage.  Eine  allgemein  satreffende  Tleher- 
Biebt  Uber  ^e  HShe  der  LSfane  zu  geben,  ist 
iiitcii  den  Angaben  dex  Autors  infolge  der  Ort- 
lichen nnd  der  flir  die  einzelnen  ArbeiterklasBen 
bestehendou  ünters«hiede  sehr  erschwert. 

Interessant  sind  in  dioHor  Hinsicht  uta^  lUr 
dai  Jahr  IHH'^  v  ni  A.  s.  Jiolles  gegebene  auit- 
ücbe  Ziffern,  il'w  »ich  anf  IH  ffir  diesen  Zweck 
augewAhlte  Oraben  eratreckon  un<l  nach  des 
Autor«  Ansicht  etwa«  h^her  alwl  als  die  Löhne, 
die  eine  ähnliche  Zasaminenstellnug  für  1900 
,  ergeben  w6rde.  In  dieser  Ifachveisang  «ind  S500 
Bergleute  vrMst,  die  sich  auf  10  fiiikommens- 
klas»eQ  vertheileu. 

Der  dnrehsehniUliehe  Tageelohn,  in  den  der 
Acriii  Jlalm  uiiifresetzt  ist,  schwankt  ganz  nllpe- 
inelu,  weuu  mau  von  der  KlasfteueiDtheiluug  ab- 
sieht, Zwilchen  4,58  nnd  1,13  ^.  Die  Lohn- 
verhältnisse zeigen  in  den  einzelnen  Gruben  eini- 
ganz  bedontonde  VerschiedoHiirtigkeit,  die  in  der 
hOchstbezahlten  Arbeiterklasse  ia  Schwankungen 
von  4,5k  bis  2,04  ^  iliren  Ausdnick  findet.  In 
den  anderen  Klassen  sind  Unterschiede  von  1  bis 
2  4  lestzustellen. 

Diese  Versehiedenheit  in  der  Lohnhöhe,  die 
ffir  vprsfhioflpTiP  vfw  nttch  für  cm  tnid  ilipsflbe 
(.irube  gilt,  ist  in  der  ungleichartigen  Geschick- 
Uehkeit  der  Berglente,  wie  in  den  von  rtuander 
abweichenden  Arbeitsbedingungen  hrjrrfindet.  (Die 
Accordarbeit  ist  verscbiedeu  uach  Yard,  Wagen  oder 
Tonnen;  der  Lohn  sehwankt  mit  der  Hilchtigkeit 
der  Ailt  i  u.  ^j.  w. ;  ferner  spielt  die  (Entfernung, 
die  die  Kohle  bis  zum  nCar"*  zurücklegen  muTs, 
eme  Belle.) 

Der  Ungleichheit  dei-  Arln  if  sh^  rliti^^nii^rcn  steht 
die  Unmöglichkeit  gegenüber,  eine  für  grofse  Be* 
zbrke  geltende  einheifllehe  Lohnseala  n.  finden. 

Zur  richtigen  Beurtheilung  obiger  LOhne,  die, 
an  sieb  hoch,  die  Klagen  der  Bergleute  über  zu 
niedrige  Löhne  ungerechtfertigt  erscheinen  lassen, 
liliirt  erst  die  Berüclvsiohtignng  der  Unkosten,  die 
jedem  ,.llincr'^  bei  seiner  Arbeit  rrwachsrn  und  zu 
seineu  Laston  gehen:  Ansgubeii  lür  Hült'sarbeiter, 
deren  einer  oder  mehrei-e  jeder  Miuer  bedarf,  für 
TMiIvei,  Zünder  nnd  andere  Materialien.  In  diesen 
Löhnen,  die  sich  übrigens  auf  die  geschickteste 


I  nnd  bdstbezahlte  Grubenarbeit  besieiMni  steckt 

'  so  nnrb  der  Meinung  des  Verfiassen  anch  ein 
Stück  Uuternehniergewinn. 

Der  Netto-Lohn  sei  schliefslich  nicht  höher 
als  der,  den  die  in  Tageslohn  stehenden  „miners  " 
erzielten.  Dieser  betrage  2  bis  ^,10  ^,  sei  jedoch 
infolge  der  Wirkung  der  gleitenden  Scsda  Sdiwan- 
kungen  n^ch  oben  nnd  nnten  unterworfen. 

Die  eigentUcheu  Bergarbeiter,  deren  Itohn- 

:  Verhältnisse  bisher  allein  erVrteit  worden  sind, 
bilden  jedoch  nngeOttir  nur  «hi  Viertel  aller 

I  Grubenarbeiter. 

1      Naoh  dem  Berichte  des  Groben  inspectors  gab 
es   1898   in  den  Antliracitgruben  insgosammt 
I  142430  M»nn,  von  den«i  51 24»  anf  die  über 
I  Tag  Arbeitenden  und  91 171  avf  die  unter  Tag 

Arbeitenden  entfitden.  Von  den  letzteren,  den 
„inside  pmployees",  waren   36  37H  eigentliche 

I  Bergleute  (miners)  und  23  9«0  sog.  laborei-s, 

I  Hfllfearbeiter.  Die  anderen  ('ntj^pen  der  oben 
crvvithnteTi  Katcßrorie  stehen,  wie  erkllkrlieh,  an 
Zahl  be<leiitend  zurück. 

I       Der  Lohn  der  „inside  laborers'*  betrug  uo- 

,  mint  11  1,70  ^  in  dem  S'clmylkill -Revier  und 
l,8u  ^  im  Lehigh-Kevier,  die  „outside  laborers'', 
eine  andere  wichtige  Klasse  der  Bergarbeiter, 
erhalten  1,3.'  ^. 

Bei  den  anderen  Arbeiterklassen  macht  es 
eine  ftniberst  weitgehende  Versehiedenbeit  der 
r.öline  unmö^licb,  einen  Dur(  Iis*  linitt  zu  ziehen  oder 
einen  im  allgemeinen  üblichen  ^tz  anzugeben. 

I  Die  flIr  die  ia  Taglohn  stehenden  Bergleute 
und  für  die  „laborers"  gegebenen  Löhne  sind 

;  keineswegs  die  wirklich  gezahlt«n  Löhne,  son- 
dern bilden  die  sog.  Ghmndtaxe,  .,basifl  rate". 

Alle  Löhne  uid  Preisvereinbarungen  für 
.\ccordarbeit   wai-en    in   beiden  Revieren  seit 

,  langer  Zeit  vom  Kohlenpreise  abhängig.  Dieser 
Zusammenhang  bildete  den  Grundgedanken  des 
gleitenden  T.nbnscaln-Systems,  dessen  .Abschaffung 
die  Bergarbeiter  an  zweiter  Stelle  dringend 
forderten. 

Was  diPRP  eleitende  Scnln  anbelangt,  so 
j  sollte   im  südlichen    Üevier    (Schuylkill)  bei 

^nen  Durchschnittspreise  von  9,60  0  f.  d.  Tenne 
I  Kohle  eine  bestimmte  Lohnscala  in  Geltnnfr  treit;n. 
j  Mit  einem  Steigen  bezw.  Fallen  des  Koblen- 
I  preise«  ging  eine  ErhShnng  oder  Vennindemng 

iler   fi:-,t4reBetzten   Löhne  Hand   in   Hand,  und 

(zwar  in  beiden  F&llen  um  1 7*  ^  Cents. 

Der  flb*  dia  Festsetzung  der  LBtuie  die  Grand- 
^  läge  a1>gebende  Satz  von  2.50  0  erschien  den 
.Arbeitern  jedoch  bei  dem  jetzigen  allgemeinen 
PreisBtande  nicht  mehr  angemessen.    Die  Vor- 
theile der  gleitenden  Scala  träten  immer  weniger 
in   die   Ersrbcinnnp.     Die  Wirknng  derselben 
sei  für  die  Arbeiter  im  ganzen  imgünstig  gc- 
j  weson.   Lohnherabsetzungen  unter  die  Grundtaxe 
,  waren  bedeutend  hänfiger  als  Lohnerbtthnngen 
1  über  dieselbe  hinaus. 
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Die  Lohnfranf  in  <Ur  anifrikunUcheit  Kohlfnindiuirie, 


1.  At>iil  m)\. 


IHf  AliiK'i'^iniir  i\(^v  Arbpiter  (fosen  flif^sos 
System  wui'de  iiocli  «lurcli  deu  Uiuütand  verstärkt, 
daft  sie  nicht  msfar,  wie  in  frUheren  Zeiten, 
ilnnli  ihre  OrffanisntionfTi  in  ilcr  l-ntr«'  wnren. 
k-i  der  Fet>t«eti(uiig  des  Verkautupreises ,  vou 
d«in  die  Htthe  ihrer  f/>bne  abhiiMr»  enf  die 
Wahruiia'  illre^i  Interesses  hinxtiwirkon. 

Im  Leliiglt  -  Revitir  war  der  ürundioliu  der 
„miners'*  »uf  9,10  S  fe^ttgesetast ,  bei  einem 
Kohlenpreise  vdii  ^  f.  d,  Tonne.  Kineni  Preis- 
fall bezw.  L'rewerhöliang  vuu  10  Cents  entsprach 
eine  TiOhnkflrscnng  oder  LehnerhSUnng  um  1  ^o- 
In  diesem  liezirk  waren  die  LdhlW  »tet»  onter 
der  (irnndtaxi-  geblieben. 

Die  Bedingungen .  nnter  denen  du  Sygtum 
einst  angennninien  worden,  trafen  nicht  mehr 
zu;  die  Abstriche  an  der  Urtindta.xe  hielten  die 
Arbeiter  in  beiden  Revieren  mehr  iiud  meiir  für 
eiiie  willkürliche  Kflrsang  ihre»  ihnen  nonUnell 
«nstehenden  I.»i)i»ies. 

Der  Antor  hillt  die  dringende  Forderung 
nacb  AbecliRffaniir  dieses  LohnnyKtems  für  durch- 
aus berechtigt .  Eine  solche  MaCsiialuiir  würde 
der  Uesserung  de«  Verhällnisses  zwiseheii  Ar- 
Iwiter  nnd  Ai'l>eitgeber  dienen,  indem  ein  «elt 
Ljtnirrni  bestehendes  Mifstrauon,  das  aiiclt  in  der 
IkMirtheilung  dtir  vuu  deu  Ucäcllschatlen  ver- 
ölTenflichteii  Predncdonefibersiebten  sau  Anedmck 
kommt,  damit  beseitigt  würde 

Ein  riclitigeü  Urtkeil  kuuu  in  der  Luhufrage 
niebt  gettAH  werden,  ohne  daft  man  den  Be- 
»rhikftignn^sgrad  der  Gruben  in  seiner  Kin\virknti;r 
auf  die  Lohiiverbältni^se  einer  Trüfung  imier- 
xiebt.  Die  Tagesraten  sind  in  Anbetraeht  der 
Schwerin  und  gefahnoUen  Arbeit  keineswegs 
zu  hoch,  selbst  unter  der  Voraussetzung ^  dafs 
das  HvAtem  der  «gleitenden  Scala*  selten  Lohn' 
!iei\(b>ei /linken  herbeiführt.  Die  Zittern  ffir 
den  durcliscbnittliclien  Jubresverdienst  zeigen 
jedoch  ein  tranz  anderes  Bild,  da  der  Betrieb 
auf  deu  drüben  regelniUrsig  wiUireml 
eines  grofsen  TheiU  des  Jahres  rnbt. 
tiAsii  kommt  noch,  daAi  die  Prodnetioniifiibigkeit 
des  gesaminten  AnthracitrevierH  seit  \h>ih  bf- 
ileutend  gestiegen  ist,  trotzdem  die  BefSi'Cbtung 
einer  ITeberprodnction  nahelag.  iHtiH  betrug 
die  (les^ammtproduction  47  Millionen  'i'ounen, 
l8iHl  54  Millionen  Tonnen.  lUOO  beiiet  sich 
das  Prodnctionsvermögeu  auf  70  Uilliouen  'I'ontien. 

Xiirh  amtlichen  Beriebteu  war  nun  im  grofsen 
hiirchschnill  für  das  gesaniuite  Kohlenrevier 
die  Zahl  der  Jikbrliclien  Arbeitstage  lH!tM:14M 
nnd  lKi»f»  :  I  nn  jj^ewesen. 

Aus  einer  für  die. lalire  l.S!»4  bjs  !«!•!<  gegebenen 
l  eberiicbi  der  l)urcli>cbnitt»zilleru  für  eine  L'eihe 
von  It  e  /.  i  r  k  e  n  resultirt  ebenfalls,  dafs  fast  ganz 
;iH_'en:'  iti  »l  if  l.s!»7  eiiH'  llcssi-ruiig  in  diesen  Vev- 
lialtnissen  eingetreten  ist,  die  auch  iu  der  ersten 
Hälfte  von  IMOO  uocli  anhielt,  deren  Fortdauer 
aber  dem  Antor  als  nicht  wahrsrlioinlirh  gilt. 


I>ie  niedrigste  diesbeziigli'hr'  Ziffpr  ilf^s 
.hihre.s  181*7  wai'  134,  die  Ilikhsiziffer  wurde 
'  INH»  mit  191  erreiebt. 

Xach  den  Herecbnnngen  llolles'  selnv.uikt 
der  Jahres  verdienst  der  iu  Accord  arbeiti-ndeii 
„miners'*,  der  ein  ganis  anderes  Bild  von  den 
l.(dlnverhilltni^^cn  t^itlit  die  Tageslolinzitlern 
erwarten  licl'seu,  zwischen  40U  uud  (iUO ^.  Letztere 
H8he  erreiehtc  er  in  dem  Änderst  gtlnstigen 
Jahre  IXKH.  Uleichzeitig  ist  auch  hier  zu  be- 
merken, dafs  iu  diesen  Zahlen  nur  die  besl- 
bexahlten  Grubenarbeiter  berScksichtigt  sind, 
deren  Arbeitszeit  noch  dazu  eine  lilngere  ist, 
als  die  der  grofsen  Alasse  der  unter  und  über 
der  Erde  tbfttigen  .laborers**. 

Ans  folgender  Zusammenstellung  wird 
sich  di(>  durclischnittlicbo  Höhe  des  thntsiichlich 
verdienten  .lahreseinkomtnens  nngefHhr  berechnen 
lassen ,  zwar  nur  flir  das  Schuyikill  -  Revier, 
da  allein  für  illeses  die  Kohlenpreise  iei  den 
Jahren  lH;»r>  bis  |h;i<)  gegeben  sind,  von  deren 
Höbe  ja  der  endgültige  Lohnsatz  abhängt,  wie 
wir  ol»en  gesehen  liabeii. 

1.  Mie  (irundtaxe,  der  nominelle  Tayres- 
lolin,  betrug  im  »ildlicbeu  Kevier  (d.  i.  da» 
Schnylkill-Kcvier)  für  die  erste  Klasse  der 

ürubenarbeiter, 

die  „ininers"  2,(M)  f  -  8.40  c# 

für  die  »insi<Ic  labon-is'"   .    1.70  g    7,14  „ 
»     .,    ,,ont«idc  liiborcrR"  .    l,^ry  f  -  -  5,(57  ^ 
(Vmrechnungssutx  1  /  ^  4,20 

2.  Her    Durchnehnitt   der  jllhrlichen 

A  r  b  e  i  t  s  t  a  g  e  für  die  Jahre  1  HMö  bis  1 H!»!», 
wie  er  sich  aus  deu  für  eine  Reibe  vvu 
Bezirke«  gegebenen  ZilTera  ergiebt,  war  flIr 

1885:  175;      1896:  184;      1897:  148; 
1898:  1ES6;      imt-.  175. 

.'1.  Ziehen  wir  nun  atis  den  im  iiii.  Artikel  für 
die  ein/, (  lut  ij  .MuJiate  der  Jabre  IH!».'»  bis 
IMJIH  gegi-beneii  Kohlcnprelsen  jeweilig 
licn  .1  ahresdurch  - r h iiit  t ,  um  di>  Frage, 
wie  in  den  letzten  .labren  die  Loiinverbält- 
nisfl«  der  Hanptgmppen  der  Ombenarbeiter 
be^rli:ifTi>n  waren  bezw.  sich  vers«ftnbpti. 
mit  wenigen  ullgeiueitien  Zableii  beantworten 
«n  kSnnen,  so  betmgen  die  durchschnitt- 
li<h<'n  Kohlenproise  f.  d.  Tonne: 

1895  :  2, 1.5  / :    1 WM5 :  üJvJ  f ;    1897 :  2,ö2  S ; 
IH!)8:  IBW:  -JM  f. 

Nach  dem  weiter  oben  anseiuuudurgcsetxteu 
Verbiltnisse  zwischen  Koblenpreis  und  der  u<>< 
mineilen  l.ohntaxc  ergebi  ii  sich  nun  die  im  l>urch- 
I  schnitt  pro  Tag  wirklidi  verdieuteu  Löhne 
(s.  Tabelle  1)  nnd  damit  unter  Beriicksichtigang 
I  der  Je\v<  ili'_'  ztil- ellendeii  ZirtVr  der  Arbeitstage 
der  durch  schult  fliehe  .1  a  lire  s  verdieui«t  der 
drei  Hnuptklasson  der  Ornbonarboiter  in 
deu  Jahren  I8»ö  bis  lnm  (Tabelle  II): 
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THbelle  1.  I«!..-!!.'  II. 


(tMUM  in  Miirk  uing«rei  liif<  ) 


Dui  r:liBi:hrn(  Uk !)■■ 
Tage«  16hn« 

Ui.ucli-^fhnil  Mictinr 
<>  ü  Ii  I  «8  Tcr<ii«;iMt 

Mit 

lalwran 

Onbud«! 
lahaMraj 

talMirara 
(«».»'.•) 

OnUiü« 
ImborMi 

M 

Jt 

.« 

Ul 

1«5 

7,42 

«,3(t 

5.01 

i28«,r><» 

iiü^.rjo 

87Ü.75 

1896 

8,4« 

7.1-.» 

5.71 

13«7,U 

1179.1« 

936.4-i- 

1897 

8,7+ 

7,ia 

5,9U 

iSi;y,8:J 

lü(ii,4» 

SW,70 

1888 

8,00 

6,80 

$.10 

:  IIIS.— 

1060,80 

8IS^ 

18«t 

8,06 

6JB& 

B.« 

1889,80 

1198.75 

95«,— 

hertlioihvi'iHf  In '  Irntvnino  riitersflii«-«!  zwisdieti 
den  bier  uach  den  l'iiti>rla{;eu  eingaug«  erwähnteu 
Artikels  berechneten  LKhoen  für  tie  Uiners  und  den 
von  Holle»  ilbf-r  diese  gomiH  liten  AnitCitbcii  (.-.  m.i  ist 
wohl  dadurch  zn  erklären,  dafs  die  let;stereii  iiiif 
dm  AccordlohnBÄtsEen  basiren,  den  Brutto- 
löliiK'ii,  auf  deium  muh  die  lu-rcits  erwiUintcn, 
jedem  Miiui  erwachsenden  Inkostiin  lasten, 
wiUirend  ikii  in  den  Tabellen  ;fejr(  l)f»iien  Lohn- 
nai-hweisiiii>reii,  wif  di-ii  ueiirini  im  besagte» 
Artikel  eiithaltniu-ii  I.nhuanffabuu  lii»-  Sillzc  tlü*  die 
tapewfis  frulöhiitc  Arbeit,  die  allein  einen  l^ehlnft 
anf  den  Nettoluliii  zulassen,  xn  Umnde  li  ^t  n. 

I>ie  Tabelle  I  i^t  in-i  r.  rn  intcieKsant,  als  sie, 
mit  Tabelle  11  verglichen,  zei;rt,  wii'  bedentuuKs- 
Toll  bm  Frafen  über  fjolmvcrhülmisee  <lie  Fiture 
ilcr  LTöfscitMi  .h1<m-  i.'crinirfM-fn  HefreliiiliCsifrkeit 
der  Heschättifuntj  int.  I>ais  dun;h  den  (jrad 
letztem  «las  Bild  oft  stark  verftndert  wird,  er- 
scheint <:;iii/.  s(  IVistwi  >i;iu  tlii  Ii.  wird  dennoch  aber 
oft  bei  Ik'urtheiluujc  dcnu  tiger  VerhältnisHe  über- 
sehen, (n  vielen  FllHen  sieht  man  die  Lanre  des 
Arbeiters  allein  nach  dem  Tasesl.dm  Im  in  r!i(  ilt. 

Hie  vorlier  angedeutete  Veriuiderun^r  in  der 
Intensität  der  jährlichen  Beschftftifnmi?  tn  Gunsten 
der  Arbeiter,  die  nach  clcs  Autors  Ansicht  von  «len 
Arbeitgebern  als  Hymiitoui  einer  dnrehaus  befrie- 
digenden Ijag'e  auHfrenutzt  wird,  ist  nach  Virtne 
reichlich  durch  clas  alljrenieine  Steiv^en  der  Preise 
der  notliwi  ii.Hi:>t<  II  NahrungHinittel ,  überhaupt 
durch  eine  \  ertheuerun^r  des  Lebensunterhaltes 
ausKCiglieheii. 

liieir»TM{fe  Klasse  il<  r  ( Ii  nbenarbeiter,  an  die 
hinBirhllich  tcchniscli  -  praktischer  AuHbilduug 
UfrOhere  Ansprüche  sei*tellt  würden,  sei,  oach 
den  Tasosliihnsntzrn  lipurtheilt,  einiiferniarsen 
angemesxcu  gestellt,  nach  dem  .iuhre« verdienst 
nicht  gerade  jKmiaerlich.  Die  La^e  der  anderen 
drei  Viertel  d<  i  (;nni<  n.irbeiter  giibe  aber,  wenn 
man  den  Tagcslubn  m  Grande  lege,  zu  be- 
rechtlirtoii  AnsstOnden  Antal^ ;  ihr  Jahresverdienst 
lasse  ihre  Verhiiltnisse  bei  sehr  beschriinkter 
Arbeitsgelegenheit  al«  geradezu  j&muierlicbe 
erscheinen.  Die«  UrtheÜ  sei  unter  dem  Gesichts- 
pankte  be«ond«rs  gerechtfertigt,  dafs  die  all- 

*  Verbültnißi  so  der  Oesammtsshl  aller  Uraltcnstrlieiter. 


gemein  blühende  wirlhsehallliche  La^^e  allen 
anderen  Arbeitern  eine  AiifbesscrnuK  ihres  Lohnes 

ffübracht  habe,  vs  ilii  i  inl  Irr  \'erdien8t  der  Gruben- 
arbeiter stationär  yebliebeu  .sei. 

Im  weiteren  wird  dann  noch  nnf  den  engen 
ZusuinmenhanfT  liinffcwieBen,  der  /ivisrlien  der 
Wohnf'ra;,'e  und  der  ,,iiowder  iiue»tion"  besteht. 
Her  Preis  des  Pulvers,  dns  von  den  Uinem  selbst, 
und  zwar  au  die  Cieficllschaften,  die  sich  die 
C.niti  i1*  über  den  Pulververbranch  sichern  wollen, 
zu  i»eza)ilen  ist,  bestimmt  mit  die  H9he  dm 
that«ftchlieheu  Arbeitsverdienstes,  um  «o  mehr, 
rtls  <lif  }?ebrauchten  i'ulverniengen  ganz  be- 
deutende sind.    Dicaelben  beliefen  sieh  189»  anf 

I  1372601  kegs.  In  eitii;;en  Kevieren  stellt  sich 
der  jilhrliclif  Vt-rlininch  t'iii  lim  ciiizeliH  U  Miner 
auf  50  bis  70  keg,  je  nacii  liem  (»rade  der 
technischen  and  Skenonüschen  Blgensciiaften  des 
letzteren,  ilii  hier,  wie  ver stündlich,  eine  iTi.Cse 
KoUe  spielen  und  die  die  UeselUchaften  durcii 

I  die    Einriehtnng    des    „selbstAndi^en  Pnlver- 

'  eiukaufes"  zu  steigern  Hurhen. 

Im  nördlichen  üevier  beUägt  der  Pi  eis  jier  keg 
2,75  g.    Die  von  den  Arbeitern  im  letzten  Streik 

I  geforderte  Heralmetzunjr  dessen^  u  unf  1,.')0  ^, 
-  ein  Preis,  der  von  der  KeaUiug  Comiiai^j*,  um 
jeden  scheinbaren  Grnnd  zn  eUier  Beschwerde 
zu  heseitifren,  März  ISHH  concedirt  wurde 
wiint*»  fiir  den  Miner  eine  jährliche  Ersjiarnilt» 
von  (>2,.)U  bis  87,:)0  ^  darstellen.  Eierans  erhellt 
die  Bedentnn«:  der  „Pnlverfraire"  für  die  Lohn- 
verhiiltnisse. 

In  dieser  Frage  vertraten  die  I  ntoruehmer 
stets  den  Htandpnnkt,  dafs  nach  den  vorliegenden 
früheren  Abniachunjren  die  Lohnhidic  gera<!e  mit 
Hiiekricht  auf  den  auf  2,75  ^  f.  d.  keg  lixirten 
Palverpreis  Iwstimmt  worden  sei,  und  dafs  die 
Fortlerung:  der  Ermäl'si;;<iiij:  ilesselben  eine  hnrcli- 
brechung  dieser  Verträge  bedeute,  indem  sie  eine 
indlreete  Erhfihnng  der  vertracsmafcig  die  Aus- 
gaben für  Pulver  in  sich  srlili.  rM ndni  I.nlin'  auf 
diesem  Weire  bezwecke.  Iis  liege  bei  dem  Arbeiter, 
die  im  Lohn  neben  dem  Entgelt  der  Arbeitsleistiinf 
tin  (He  Palvemnkosten  ausgeworfene  I)eckunfr 
durch  8tei;rerunfr  seiner  Geschicklichkeit  zum  Tlieil 
in  Reinverdienst  umzuwandeln. 

Die  Lat'e  ist  in  den  einzelnen  lievicron  eine 
\  .  r-i  hirai  ni  .  Im  ^iiillichen  iierrscht  seit  1«ÖH 
ein  reducirier  i'ulveriireis  von  1.50  0  f.  d.  kC)( 
vor,  wfthrend  man  im  nSrdlirhen  Kevier  ghinbt, 
an  der  Vertraffs(rrnndla?re .  ier  alT.  it  Taxe  von 
2,7.'»      f.  d.  keg,  nicht  riitteln  zu  können. 

Der  Artikel  Virtaes  bietet  einen  hochinter- 
es-.iiiti  Ii  r.eitra;r  /nr  Loluifrage  der  itiuerikanischeii 
Uergarbcitcr,  im  Vergleich  zu  denen  beispielsweise 
die  niederrheiniseh-westflUucheGmbenbelegschaft 
unter  lUnicksichtimuiu  der  standi-en  lieschilfti- 
I  gnug  wahrend  den  ganzen  .lahres  sowie  der  Kesten 
I  der   Lebensnnterhaltang  geradezu  Klftnzender 
j  VerhftltniHse  sieh  tarfiwi.  Ph  RedneiiM, 
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Bericht  Uber  in-  und 


Eintragung  von  Patentanwälten. 

Auf  (intnl  ilr-  fiiselxos,  iK-ti-cffeml  ilie  Pjiti  tit 
suiwälte.  vojii  21.  Miu  IWXt  siml  in  die  List«  cW  iWnt- 
»nv»;(Itc  ('iiii:ctiLii:t'[i  worden  untir  Nr.  17ö  Ins  183: 

HiiiTii  Ihiiiimer  in  Dresilen,  Franx  Max  Weise  in 
Ciu  iiiiiit/.  t  .  li  ddt  in  Fienslinrg,  Albert  Weirkmonn 
in  München,  i.udnig  Weigelt  iu  Lüneburg  (Oederao\ 
Theodi>r  llitiiiske  in  Berlin,  Felix  Land»-  in  IWlin, 
Karl  Ufiinrich  Samuel  Schalti  in  Chiirlottenburg,  Max 
Rchfltio  in  Barlin. 

B«r1iB,  den  8.  Mlu  1001. 

Katserliohei  Patentamt. 
MM  Jlwhtr, 


Patentanmeldiing^en, 

Walch«  «an  4an  aafaftbanan  Ta|«  aa  wikrand  iwalar 
W«ntl«  urEfMloMMlMlIrJtiinMM  ImBiImmMm» 

PllMltMl  hl  ilAl  IMillill. 

7.  Matz  l'>iH.  K;  71>.  I,  14oa4.  Mehrfnih-Drabl- 
zielini.iM'liin- .  l.iünl-  und  Scckalndw t-rke,  .Vctit-ngesell- 
aclinft.    K  iiln- N ijijir-i. 

Kl.  10a,  II  24019.  Verfihrea  nm  Kahlen  der 
KoksofengaM.  EiiulH6lt1inieh,Cliarlott«Bbtirg, Schiller 
stvaTse  106. 

Kl.  94  f,  O  3439.    Roatatab.    Clemeoa  Obrem, 

Köln-Lindentlial,  Krielernfr.  70. 

Kl.  27h,  H  21258.  Vorrichtnnx;  «nm  Fortscbaffi-n 
iftiender  oder  gesundhcitssrhadlielier  Gas«  DOd  Dimpft. 
Dr.  Emil  HilUcrj,'.  Berlin,  Srhrllinjfstr.  16. 

Kl.  R  l-ims.    Verfahren  zur  Herstt-Ilnng 

gnfseiserfn-r  Säulen  von  hoher  Tragfähigkeit;  Zu«,  z. 
Pat.  IIH.^.    Rod.  Kau,  Srhiltigheiui-Strafshurg. 

Kl.  401).  8t669ö.  fro&leiaenacheen  mit  Abacheer- 
platte;  im.  z.  Ana.  St  6642.  Hofo  Stolpe,  Poien, 
Wilhelmstr.  20. 

Kl.  50e,  R  24008.  Bechervark,  inabeaonden 
nir  Verl)uni)kugelni9UeB.  Riehard  HonmHin,  Berlin, 
Klisabeth  I  fer  38. 

11.  Mär/  lfK»i.  Kl.  H  22*177.  Verfaliren 
zur  Herstellung  von  S.  nk>rli  ii  liton.  Hnniel  &  l.ueg, 
Püh.seldorf-Grafetiheri:. 

Kl.  71»,  K  7221.  Wtmeiilnug  «ur  Herstellung 
geschwfifsU'r  Ciasridiren;  Zus.  r..  Tat,  108783.  Eseh- 
Weiler  Eisenwalzwerk,  Actiengesellscbaft,  ItlsohweUer  H. 

KI.  7b,  G  149B6.  \'crfahren  sur  tr«rtteUung 
konücber  Röhren  oder  Haste.  Johann  Oieceni  Ober" 
hausen,  KluSsserstr,  18. 

Kl.  7  Ii,  .1  5650.  Will  tui  abgelu  nder  Rippenmantel. 
Antoine  Jansiseuüi,  Si.  Ni  itl.is.  Belgien;  Vertr. :  K.  Dal- 
ehow.  Pat. -Anw..  Berlin,  Murienstr.  17. 

Ki.  7  h,  Seh  I6ikiü.  \  erfahren  zur  Herstellung 
von  Heizkörpern,    (instav  Sehulze,  Klier  l>.  Düsseldorf. 

Kl.  7n,  D  10»V5<J.  .MaseliiiK-  zum  Driieken  von 
Hohlkörpern  niittcN  Kornirollin.  Kirdinand  Deining, 
Waterbnrr,  Coon.;  Vertr.;  Uicliartl  Lfiders,  Görliti. 

Kl.  7c,  8ch  IdOOB.  r>rttckbank  «um  Formen  vor- 
giexoeener  Blerhfeörper.    f.onis  Schuler,  nfippingcn. 

Kl.  19a,  r  9l.'>4.  Ki.senhahnsrhiene  mit  unter  dem 
Kuf--'  .iiiL''  walzter  Leist«'.  A^'illn-lin  Climl-.  1 1  ilciise*-- 
Hrrliii.  liinirlmlinstr.  1IH,  tni  .Idlunmi-.  11  iuvcjiefiT. 
Strehlrn. 

KI.2II1.  K  Ht774.  Klektrischer  Ofen,  hei  weirheni 
di<i  lieidrn  mit  Kühlkanilen  versehenen  Elektroden 
«ineo  Thcil  der   muldenfSraiigen  Üfensohle  bilden. 


ausländische  Patente. 


Charles  Albert  Keller,  l'aris;  Vertr.;  Hugo  Patakv 
'  und  Wilhelm  Tatakv,  B.  rliit,  Luisenstr.  25. 

RL  24a,  L  150(Mi.  Feoening.  James  Menklin 
l.ist.  r.  Atlanta,  Staat  Georgia,  V.  8t  A.;  VarlT.: 
.M.  Schmetz,  Tat-  Anw.,  Aaohen. 

Kl.  dlh.  E  7001.  Maschine  zum  Pressen  von 
Formsand  mittels  Federdni<-kes.  Finna  Jjmil  Ebing* 
hans,  Gevelsberg. 

KU  40h,  A  70ia>  Verfabno  an»  Legtrea  von 
,  Magne»tom  mit  Vetallen  und  Vetallleginingen.  Aln* 

'  miniuni-  und  Magnesium-Falirilc,  Hi  inelingen  n.  Bremen. 
Kl.  4«  e,  B  27817,   Fall» crk  mit  ZugseiL  Edward 
Samui  ]  l'.ii  1t,  Aslileigh  House,  Counden  Read,  L'onventr*-. 
VVar«iik,   Eu^^l.;  Vertr.:   (y'arl  Patak»,  Emil  Woff, 
Pat.-Anwälte,  und  A.  Sieber,  Berlin.  Ivinzenstr.  100. 
j         Kl.  81  e,   K    I9%4.    Verfahren   zum  Transport 
!  aufgelösten  Fördergutes,    Aug.  Klönne,  Dtjrtmund. 

14.  Miirz  1901.    Kl.  ia,  H  23994.  Verfahren 
zur  Oewinnang  von  Oold  aus  goldhaltigem  Saud  mittels 
'  Flfiaaigkeit  von  mittlerem  soecifischcn  Gewiehte.  Olaf 
!  Halvctrsen,  Löveid,  per  Sxien,    Norwegen;  Vertr.: 
(Jarl   Pieper,   Heinrieli   Spriiiu'iiiaini   and  Iii.  StOft, 
Pat. -Anwälte.  Berlin,  Hindersin-tr.  ;>. 

Kl,  I  ;i.  K  isinij.  Ktifw .is-iTunL'sv.irrii'Iitiiiiir  rnit 
hewt^glulteia  8ielil>udeiii.  Johann  MariDb  Timm,  Bochum 
i.  Westf..  .\ngustastr.  9. 

Kl.  5<1,  St  (jä25,  ijicherheitBverschlafs  an  saigeren, 
I  blinden  Sehäehteo.  Heinrich  StolteAifa,  RecklinriiiaMi, 
I  Ob«rweg404. 

I       Kl.  7b,  K  19888.  MundatSck  für  Rohipnaaca. 
Fried.  Krupp,  (irnsonwerk,  Magdeburg-Burkau. 

KL  7e.  E  GG44.    Vorrichtung  zum  Verstellen  der 

Hiil>  un'i  .\ rlM'it.Nholic  .Ir--  StviiVcls  un  i^erfnrirmaschinen. 
KiseiigK-L-it-r«!  uml  Mabi;laiu:it':ilii ik  I'nd.  F'rselius  und 
Friedrieh  Martin,  LnekenwaMi 

Kl.  lOli.    V  :i82!3.    ViTiuhren  itum  Brikettiren 
von  Steinkohlenstauh  mittels  Stttrkekleisters.  BrUBO 
Dumont  du  Voitel,  Memel,  Töpferstr.  1. 
1         KL  ISif  D  10775.    Verfanren  zum  Reinigen  von 
j  Kiesofennaen.    Friedrich  Daub,  Haarlem,  Holland; 
I  Vertr.:  Dr.  ii.  Krause,  Fat- Anw.,  CSthen,  Anhalt. 

Kl.  24a,  .Sch  16086.  Fpik  riiiii.'s,inlftge.  Franz 
Schlobaih,  Bohlitz-Ehrenberg,  uii>l  Fntz  Wenlzlau. 
Leipzig-tiohlis,  Poetenweg  10. 

Kl.  24b,  1125187.  Hülfsvergaser  fiir  Ffneningi'n 
nii»  fiiw^iLTPui  Brennstoff.  Anizi  J.dtciizn  liBiiui,  N'i  « 
York,  II  Hroailway,  V.  .^t.  A.;  Vertr.:  F.  Haislai-her, 
Pat.-.\nw.,  Frankfurt  a.  M. 

KI.  31e,  T  tmo.  Fr>rmkast«n-VerbinduiiX.  L4on 
Tillet,  Vringe  anx  bois,  Departement  dea  Ardannea, 
Fninkr.;  Vertr.:  Biehant  Lüdeia,  Odrlits. 

KL  18c,  1)  11027.  VertheUunKSBieb  ffir  Email. 
.\uftnignint>ehinen.  Albert  Dormoy,  ."^otit'lan'L  FriinLr. ; 
Vertr.:  F.  T.  tilaser  iinil  F^.  (ila-ter.  PstL-Ains ..  BitUh, 
Lindenstr,  W), 

Kl.  49f,  Sr\\  16517.  Verfahren  zur  Herstellung 
Von  Löffeln,  tiaheln  und  tigl.  aus  Metall.  Job.  Schultc- 
Herliniggen,  Rath  h.  nfi««i>!r)firf,  Hotel  Rheinischer  Hol^ 

Kl.  4tig,  St  t;2i)l.  \  r)iuluen  zur  Befestigung  v«o 
i  Schienen,  rrafileiaen  u.  dgl.  «n  Hohltrigem.  O.otoloerg, 
'  Beriin,  Brealauorstr.  Id. 

la  März  1901.  Kl.  7b,  T  5097.  Torrichtnug  sor 
llerstellnng  g«'*ehweifsfep  Oturöhren  ans  Blaohstreifm 
mit  ahgt  si  hnigten  I.  -kmten ;  Zus.  z.  Pat.  108783. 
Kseliwpüfr  F.iscn«  als;«  lük,  Actien-Gesellschaft,  Esch- 

weilri    I  I . 

Ki.  7il,  H  2;i042.  Verfahren  und  Maschine  zur 
ller!>tellnng  vou  Drahtgefledit.  H.  von  Hintsanstem, 
iUstock. 


Dlgitized  by  Google 


I.April  ItOl. 


Btriehi  Obir  In*  ««Mf  «ial9nii$ch*  PnittmU. 


Stahl  und  BiMD.  351 


•21.  März  1901.  Kl.  Jw,  t  12  389.  Einaniiij,'or 
8c1i1ai,'l>i\niii  tV.r  Tiif Ixihruno^en  mit  Kurtwltatrieb. 
Ai;i.''i'^'  F,ii< -w,  l)i  i--r>'ii  a.  )l.  Lippe. 

Kl.  5.1.  K  Üt.'vll.  .Svlbsttnätigpr  JlrcmsUerjarv'tT- 
schlaf'^  mit  i,-^!)/!*  haeitiper  selbstthiiti(^er  Ortiiaiij^aW, 
Willnhii  Kluii.  r.  Hofstede  20,  lt.  Bochiim. 

Kl.  12e,  b  277S7.  Einbau  (Ur  Uacwüacbor  nnd 
dergl.  Uerlin-Aalultuich«  MweliinmlMia-ActMO-GeMll- 
ackafiL  Berlin. 

KL  18«,  J  49U.  Verfahren  xnr  Oewinniufr  von 
sehmiedbaram  Eisen  uinnittelliur  aus  Krzen.  AVassily 
Ivaaoff,  8t, Petersburg;  Vertr. :  Hugo  l'utrtky  u.  W'ilhebi) 
Patnk^',  Berlin,  Lnisenatrafse  25. 

Kl.  ISIt,  T  7045.  VerfahfiM»  iler  Y.v/.en'^un'z  v^n 
Fluf>fi>rn  und  l•"Iu^«^tillil  im  llniiitlin.  üiMi.uiiiii 
Talbot,  Ei)^rtftii-lti  (treen,  Kngl. ;  XV-rtr. :  Arthur  iJaer- 
naon,  Berlin,  Karlstrafse  40. 

Kl.  24a,  H  '24  347.  Vorfeucrun;,'.  Paul  Halfmann, 
Bannen. 

Kl.  S2i>b,  C  8000.  V«rf«)iren  and  Apparat  mr 
QvwlBonng  ron  Gasen  für  Hets*,  Lenelit-  and  motariaehe 
Zwecke  ans  AbwasMni.  Donald  Cameion,  Frederiok 
Jamea  ronunin  und  ArUiur  Jolin  Hartin,  Exetsr, 
F)i>;l.,  Vertr.:  Arthur  Baermcnn,  VtL-Anw^  Berlin,  l 
Kai-lstralse  41».  ' 

Kl.  311i.  K  l!i.")'.Mi.    Ixiihinen  zum  Festhält»  n 
Festspanneil   vtui  iltult  llj.ljilten.     A.  Kühnschert  jr., 
DwtdenF. 

Kl.  31c,  K.  Ittöä».   Füüvorrivhtang  fiir  Masael-  , 
giofsanlagea.  Victor  Kopi,  Kattowiti,  O.-S.,  Keiator- 
ttrafse  6.  ' 

Kl.  40«,  C  HH8-2.   Verfahren  und  Ofen  mr  Ge-  ! 
wiannng  v«a  Zink.  Carlo  Caaoretti  n.  Ffanoeaco  Ber- 
tani,  Mmland :  Vertr. :  Hngo  Patakf  n.  Withefan  ?ataky, 
Berlin,  [.iii-rnstr.  25. 

Kl.  4'.*!',  0  H507.  Verfahren  r.xm  iSchweifsen  von 
Itoliren  mit  stnmpf  mit* man  fcr  gestellten  lUnderu. 
AUgerowinc  Thermit  -  <it;!?clU*  baff  mit  beschränkter 
Hanun:;.  l,~-<  n  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  49 f,  C  891.^.  Verfahren  zur  Vereinigung 
mutalliacher  Körper  mittels  i  heniiseher  Heactionswünne. 
AUgemebe  Thermit  •  QeseUschaft  mit  beschränkter 
Haftung,  Emph  a.  d.  Rnhr. 

(liebruuclisinaäti'reintraguDgen. 

11.  März  1901.  Kl.  1  a,  Nr.  148775.  Setzkasten 
mit  Ki':^a;lii>':  iii>'iii;r  zwischen  Lnftnnun  nnd  Sotaranm. 

I  rit/  Hcnie  i.  W. 

Kl.  7:1.  Xr.  148«i03.  Walze  für  Wal/unkr  i.iis 
einem  die  Kupplungsznpfen  verbindenden  Kern  mit 
Lagerzapfen  un«(  aufgezogenem  Wnlzenmantel.  Kisen- 
unn  Hartgufswerk  „Concurdia"  Inh. :  (J.  Berthelen  uml 
F.  <f«esmann,  Ingenieure  (des.  m.  b.  H.}.  Hanieia. 

Kl.  19,    Nr.   I497GÖ.     Schieuenüti>l'»verbindang  I 
mit  auf  einer  Unterlagrolatte  ruhenden,  Uber   den  ' 
Schieaenfnfd  greifenden  Klemmplatteo.  J.  N.  Power«  ' 
und  Bela  Kottler,  Hhreveport;  Vertr.:  II.  Schnetz. 
Pat-Anw.,  .\achen. 

Kl.  19ii,  Nr.  14tl55H.  .Schieuenbefestigungsvor- 
l  i.  litiiii^' ,  bestehend  aus  einer  an  zwei  Stellen  ons- 
i.'i  krin)tten  Flacheinenschwidle  mit  l'nifilkcileu,  welche 
■•ii  li  unter  uml  zugleich  neben  eine  SchieneiifufsKeiU» 
legen,  (iustnv  Sassenhausen ,  Remscheid,  Schiitaen- 
strafse  31  c 

KL  '20  i.  Nr.  14ä8&&.  GrnbeDschienenbahnen  mit 
kurz  anschliefsbareD  Aoaweichhenatliekcn.  Joh,  P, 
llberff,  I.i«ngendr«er. 

Kl.  81  c,  Nr.  J48579.  Hawelhrecher  mit  konischer 
Masseleinlagi'  nnd  koDMchem  Brecbhebel.  C.  G.  ICoaer, 
(röpplngen. 

KL 49b.  Nr.  Il^'üt.  r!-.'filci8cnscheei<'  mit  rntrr. 
messer,  welches  an  tU  r  l  iiutii  Llatte  des  doppelwandigen 
Gi'stclirs  anliegt  nnd  durch  Bolzen  gckaiten  Wird. 
jieliuUe  &  Naumann,  Ciitlicn,  Anh. 


Kl.  49d,  Nr.  I4HM2.  In  dir  Srhliefslagif  durch 
Hnndschran'ir  lr-,tstelllinn;  Blci'li-i'licere,  mit  ge- 
wundener, innerhalb  dcä  Uelenkes  um  den  Bolzen 
gele^er  Aufsperrfsder.  Ooatav  WeifiMnCdd,  It«mieh«id, 
König=fr.  '28. 

Kl.  tti.l.  Nr.  148648.  .Seheere,  deren  Schneid- 
backenschenkel  einen  Zafanbugen  besitsen,  welcher  in 
einen  ebensolchen  am  kürzeren  Arme  von  aweiarmigeu 
Schearenbabeln  «iiunreifL  Otto  Kttnisahamn,  Bottahiäe. 

Kl.  40e,  Nr.  148650.  Fallhammar  mit  an  elnam 
.V  ti»atz  mittels  SchrHuben  abnehmbar  heÜBatigtam  Amboft. 
Heinrich  Heuer,  ftrüne  i.  W. 

KI.  49c,  Nr.  1  lrt72H.  Falltiumraer  mit  Ambi»fs  und 
mit  neben  dem  .ViiiIidIs  bct'e'^tii.'ter  Riegevorrichtun^. 
Hi'inricli  Hi'ijtT.  (iniiii-  i.  \V. 

Kl.  49 e,  148729.  Fallhamraer  mit  auf  dem  Ansatz 
des  fiestviles  auswechselbar  befestigter  Bi^gevoiriebtBBf. 
Heinrich  lleuer,  Griine  i.  W. 

Kl.  49 e,  Nr.  148780.  Fallhamraer  mit  au  einem 
Anaata  durch  Nnthen  autvechsalbar  befestigtem  Ambob. 
Heinrich  Hevar;  GrBne  i.  W. 

KL  49 e,  Nr.  148884.  Stanehapparat  mit  Klemm- 
vorrichtungen, einem  fieitliegenden  nnd  einem  dnr«b 
Hebei- \  ~tt' III  Ijcw  cgtcn  Tisch.   Fer'L  Hunrki',  B!um1'i-rg. 

IK.  .Mnrz  UMii.  Kl.  5d,  Nr.  14»ii3<,;.  V,,rri.'hnurg 
zum  liifiilii  litfn  mi'i  M/ntriscIiuti  Einstellen  ciiu-s  Strahl- 
rohres, lu  Wetterlutten,  bestehend  aus  eineiit  eauzu- 
fiihrendvn,  gebogenen  nnd  an  die  Luttenwandung  zu 
befestigenden  Konre.    M.  Würfel  &  Neuhaus,  Bochum. 

Kl.  7d,  Nr.l49158.  Drahtspnlenträger,  bei  welchem 
die  Spule  eena  awei  parallele  Walzen  niedergedrückt 
wird.   Luaw&  Zebetmaier,  Pasing. 

KL  81  c,  Nr.  149  044.  SchmeJxkorb  mit  federnden 
Bckverbindungen  für  Zugranffeln.  Paul  A.  F.  Schulze, 
Dresden -Plauen,  IteisewitziTstr.  4. 

KL  49d,  Nr.  148911.  F.  ile  mit  Gewindes«  lineid- 
lochern.    Paul  Hcvilt .  liix'iiaf.  .Miiiii  liciiiTstr.  IH. 

KL49f,  Nr.  l'4b9Ub.  Veutiltttur  lur  iiau.ibttrieb 
mit  au  dem  Veutilatorgehause  ungebautem  Rädor- 
vorg<dege.  Wilhelmshütte,  .•\ctien!.'esellschaft ,  Saul- 
feld  a.  S. 

Kl.  49 f,  Nr.  148924.  .Schmieilefeuer,  bei  welchem 
die  Versehlufsklaitpe  der  Diise  von  dem  niedergehenden 
J..nftschieber  gescoloaBen  wird.  Albert  Hannes,  Leipaig, 
Sclkwlgrichenstr.  19. 


Dentocbe  Reichspatente. 


Kl. 81  b,  Nr.  Il«e0t2,  vom  13.  August  1899.  Hugo 
Jindrich  in  Wien,    t'ormmaachine  für  Rostgtähe. 

Um  bei  formmascbinen  für  Ko&tstibe  mit  Seiten- 
rippen,  die  dnri^  auf  einer  beweglichen  Hodelltiaeh- 

platte  t  hefisatiffte  Stege  • 
gebildet  werden,  Roat* 
,    Stabe     von  beliebiger 
'    Länge  mit  derselben  Ma- 
si  liiii*'  fi>rmen  zu  können, 
sind  die  ober>'ii  KndHU 
der  Stege  <i  mit  .\iis- 
sehnitten   versehen,  in 
die  eine  den  eigentlichen 
Koatatabkörper  bildende 
Bohiene  r  «ingi-sehoheu 
werden  kaaa.  Dieaelbe 
wird  in  di«  Auasehallte 
derart  eingelegt,  dafs  ihr 
vorderes  Ende  mit  dem 
iiiif'.rr^ii'n  Stege  a  ab- 
schneidet.    Nach  dem  Formen  wird  die  Schiene  r 
seitwärts  herausgezogen  und  «odaao  der  Tiach  e  uüt 
den  Stegen  a  gesenkt 


m  Wahl  aod  Eiaut. 


Btrida  üktr  im-  wtd  tmMmdiadi»  BaUaU. 


I.  April  1901. 


Kl.  4»f,  Nr.  Il:t164»,  s        15.  s,),)ml..  r  ISiU). 

llicliaol  Riilii  ii;  in  nüsscIiiort-DlxTbilk.  Röhrrn- 
Sdwtifsofen  mit  ztcri  oder  m Artren  Ftuerhtrden. 

Zur  £nMluii^  einw  nnunterbronliraen  B«tii«lies 
ist  dar  iw«e1nnllfffljBr  mit  iDehreran  Veneriiei-drn  «m« 
gestattete  Scliu  t-irsofen  vor  den  Walsen  mittelK  Rollrn 
anf  8chi«n«>n  )ii'wnj;1iiir.  so  daf»  er  entweder  mit  seinem 
Vorwiiriti-  iirli  r  ilni  .Si  liweirskanülcii  vor  die  Wiilzcti  j;c- 
fahreii  wi'vicn  kann.  Vt'w  VerM-liit-lmiig  dtu*  Ofens 
erfolgt  «liiiili  nittini)'  liytliuulisilu'  KoniWl,  die  n 
seinen  lieidcn  .Seittin  auj^uordnet  sind. 


Ewiudes  nliertragen  w  inl. 
b  dieser  eint'  rli-ehrn-it  und 


KL  19a,  Nr.  ll&HM,  rom  ».  Febrnai-  188a  Emil 
Kattkotraki  in  Brieaen  i.  Mark.  SdiUtitK- 
itfuUguitt  mitr  lÜMNteimj  de»  SehieitendmÄ». 

Die  Schwelle  b  lie- 
iJe  ■  sitzt  eine  Nase  fti  und 
(Mne  ■'ii  li  vcrjünp'nile 
Ocfl'iuiiii:  in  woIpIip 
«'in  Kinsatxidfnimstiiok 
c  mit  der  Hakennaae  e' 
nml  dem  ViiTkiint  a 
pafst.  Wird  mm  die 
Schiene  mit  ihrem  Vnh 
unter  die  Kaaa  6i  Kr> 
bnuht  und  anf  dt«  Sehwelle  I  nlogti  ao  dxirkt  sie  im 
KlemmsMek  e  mit  Keinem  Vierkantansatz  a  in  dif 
OefTnnnf:  n\  I'ii'  \'i  rliindiin'.'  «ivd  um  •*<>  fester.  i»in 
je  gröfserer  J)ruck  auf  die  Soliienc  «usf^ciilit  wird. 

Kl.  4»f,  Nr.  !»<«(,  vom  16.  Februar  19m. 
l'anl  Hnenlein  in  Franenfild,  Schweix. 
iftuehine  tum  Si-htiiicdfit  rwii  (ieunndeti. 

Der  mit  (icwindi'  7.11  viM"si'liendi'  Itulztii  »i  wird 
in  gliboidem  Ziataad  xwi^.iirn  /«i-i  lu  wririiche  (u>- 

wimii'-i  lini  iii  Harken  Ii  und  e 
;fesclii>lien ,  w  iiliiciid  »t  mit 
seinem  K<<pfcnde  in  einer 
Uürhse  d  fest^klemnit  ist. 
Letztere  ist  drHhliar  in  der 
JIntter  t  gelafrert,  wcK  lie  ein 
Uewinde  itat,  das  dem  in  den 
Bollen  zu  aehnetdeoden  6e- 
vin  U'  entsprielit.  Dnrnh  dax 
i'Ai  i  iiter  vvelehe»  auf  Iie- 
lir'l'iir«'  Art  iiniri'trirtipn  wird, 
i'rli.iit  dir  Biii  lisf  </  eim'  liin 
und  licr  ;,"'lii'ii'lr  iMfliliewi' 
^nug,  die  auf  den  Holxen  nach 
Mafsgabe    seines  Fnhrunjr-- 


eine  hin  und  her  iahende  lie- 
ausfahrt.  Mittels  des  Hundhebals  f  and  des 
Im  h  wird  der  di«  nnten  Sehneidback«  e  and  di« 
BHchae  d  tragende  Tisch  I  mhob«n,  so  daft  die  Tiefe 
der  Oewindeginge  allmihlicn  entsteht. 

Kl.  7b,  Nr.  11.1  777,  vom  .M;irz  190tt.  Albert 
Schmitz  in  Diisselilurf.  y erfahren  gut  Her- 
tidhmg  von  Höhten  mit      der  LdHgarMhtmf/  «ar^ 

laufenden  SeheidewUnden. 

Im  QegenBatz  zu  dem  liishuri>^;n  Verhbren,  b«i 
dem  dar  Stee  in  das  fertige  Rolir  eingesetzt  nnd  an 
dieses  aageschweifst  wird,  wird  nneh  dem  neuen  Ver- 
faliren  der  Steg  Nclion  wiilirend  dt-r  Hi'rslidlung  des 
Kolirf"  in  ihm  iH-ff-itist  und  znur  in  drr  Wrise,  dafi« 
der  Stil.'  MHi  L'iwiinsrlifei-  fdini  mit  <  ini-in  l!lfi  li- 
stnitin  ziwiiniiiii'n  dimli  d<ii  Trirlilfr  «-incs  li>dircii- 
ziehwerkf^  hindnri  hirt^flii.  kt  «ird.  Hicrdiin  h  winl 
der  Mantel  uuuiitti'lbar  um  den  Stei.'  herum  zum  Bolir 
eeformt,  wobei  sich  die  Kanten  des  Strges  an  di« 
luneawandungen  des  Sohnes  anlegen  und  mit  diesem 
versrhweifsen. 


ifl.Slc,  Nr.  1I44«1,  vom  12..Iuli  185W.  Bell 
llrnthiTR  Uniiti'd  in  M  i  il  d  1  f  sl.  ro  u  :;h  iKnifl.). 
Kipphart  (j  Ufr  form  für  Matiedijufi'. 

Dia  läppbaren  tiielsformen  Cur  ^assel^ufo  haben, 
da  sie  aieh  adbst  inigea  missen,  gewfibnlieh  ein«  so 
grofse  Wandatirke,  dafa  eine  eute  Krvstallisation 

des  eingeflillten  Roh* 
lisnis  infolir«-  star- 
ker .Mischreckuukj  tin- 
mii(.'lich  wird.  l'ni 
dii'>eni  l'elielRtande 
ah/uliidfen,  wird  ge- 
niiifs  viirliß).'enderEr- 
iimlung  ilie  (TiefK- 
fonn  a  mit  ui'>^'li<')is(  gitringer  Wandtttiirke  herjurestellt 
und  unter  Benuly-uni:  von  Stiitsen  d  in  einem  mit  Drah- 
zapfen  e  versehenen  Troge  h  befeatigt  Zur  beneren 
Siclienin^  kann  die  Ponn  noch  dnreh  einen  oder  mehrerp 
Rolzen  f  die  in  dem  Troge  vergehrauht  sind,  nieder- 
sfebalten  werden.  Per  ZwiHrhenranm  zwischen  Form 
nnd  Tru;^  wird  mit  eint-ni  die  Wiirmr  schlecht  leiten- 
den .Material,  z.  It.  Asbest,  au8p-tÜllt. 


K1.4Wb,  Nr.  lUNHl»,  v  n„  2h.  .luii  1H99.  Wilhelm 
Hartman  u  in  Fulda.  Metall-Bandsäge. 

Bei  den  sonst  iihlii'licn  iSaudsäp-n  werden  die  die 
Sii^  tragenden  beweglichen  Theil«  und  <jeatla|||e  gerad- 
linig nun  gleitend  gegen  daa  Werkstück  aadi  Haugabe 
des  Sigrschnittea  voigelthit.  Nach  vorliegender 

findnng  mW  diese  Vorwirta- 
Iipwegunjc  mit  stärkerem 
Druek  infolge  Vonkärts- 
driduiuir  drr  hrwi/gteaTheile 
vor  sii'li  fjrlirn. 

l>ii  iilxr  ilie  Rollen  « 
und  ,v'  laufende  Bandsäge  a 
•■rhält  ihren  .\ntrieb  anf 
lielieltigf  Art;  es  ist  nun 
zwischen  den  Wellen  p  nnd 
der  Bollen  »  nnd  »*  eine 
sweite  Welle  0  ffelapert,  die 
ihren  Antrieh  lurrh  Feder- 
drnrk  oder  ein  Zujrtfevsicht 
h  '  orKtiit.  .\ut'  der  Welle  o 
ist  ein  Zahiinid  f  aiitir<  krilt,  das  mit  Zahnriideni  c 
und  r'  in  KinfTrift'  steht:  anf  den  Wellen  dir^rr 
Räder  sind  ferner  liinirlirhe  Bollen  q  nn<l  9"  mit 
sohrauWngiinfjijjen  F.rhohtinijen  iiufgfietzt,  die  auf  die 
mit  ihnen  in  Eingriif  stehenden  Hollen  m  und  m'  der 
■SägoroUen  •  Aehaea  p  und  p'  eine  Zwangsbewegung 
n*d)  vorn  aaaüben,  aad  durch  diesen  drehenden  Vor- 
schab  der  Achiea  einen  emplndliohen  Andrnok  der 
Sige  anf  das  Werkitttek  bewirken. 


KI.  Sie,  Nr.  Iloim,  vom  17.  Februar  itm. 
'I  I  r  l  ehling  i',,n)panj  Limited  ia  Xiddlea- 
borough.  GieftvorridUunff. 

Gegenüber  ähnlichen  bekannten  Oiebformen  mit 
ttberlappendem  Theil,  der  ein  Terlanfen  von  Metell 


zwiseheu  zwei  lirnarhliarle  Formrn  verhindern  soll, 
ist  bei  der  vorliet'enden  diT  iiberlH]i|>ende  Tlieil  mit 
seharf  zulaufenden  Kanten  fi  und  b  \  ersehen.  Durcli 
■liesc  .\nurdnunjf  soll  beim  Füllen  iler  Formen  die 
Ansammlnag  von  Metall  und  Nclilai-ken  anf  den  Form- 
rindern  verhiitet  werden. 


^  kj     d  by  Google 


I.  April  I9UI. 


hrriekt  Bbtr  im-  nnd  niutindMt«  liittnh. 


suhl  unil  Rixni. 


Kl.  I»f,  >i.  IMT'.H.    ^..iii    II.  Aiisriist  iHlKt. 
l'.;iMi^  \|i>risi>ii  in   II  n  rl  I  <'|iiio  I  (Kiil'I.I. 
Vn-fiihren  zur  Ui-riirl/uHi/  nm  SchwtifHpncketui . 

Hie  Krf'jiliniiiir  li.it  rrgcli«'ii.  ihifs  KiM-nütiilic,  »  i-lciit- 
roiiiltinirtcii  ItpanKiinirliiiiiiffii  iinti'!«  iirlcn  wn-ilcn.  ilann 
Aw  ssiifripdcnsU'llcnilsti'ii  Kr<(fl<nissc  zcigfii,  wenn  tli«* 
Fuer  des  EiMO»  xnr  At-tiM*  iliesrr  Statir  parullei  lietrt. 
Trota  lUcMf  Krkenntnir»  gnwhicht  ilus  /.nsamnipn^ti-lli-ii 

4«r  Parkete,  «ob  de- 
<^      n^n  derartig»  Sffleke 

lici  i;c»tellt  wcrilni, 

ifewülnilidi  lirnirt. 
<lars(iipStiiln'  lit-iiarji 
lijirtpi'  l.airrii  rr<lit 
wiiiklii;  /II  1  iimiiiltT 
^Ii'lfjrt    w«Tiif(i ,  um 
ilriu  l'ar ket  den  mit  1 1  i  • 
jfm  XoMiiuiiriiliiilt  XU 
jfrlwii. 

Xaili  ilfin  vorIi«';f»'rnl«'n  \"<if)iiinii  wiiil  Itci  ilcn 
Sehw«•if^plipket^■n  in  oll<-n  I.iijrrn  ilf^to-llivn  i-inr  «rl'-ii  li<- 
Paaerriclitiing.  nnlii'nchiulet  «ier  Stabilität  ilcr  I':ii  krti . 
dftdnrch  erzirlt.  «luls  ji«il»-s  l'ai'-ki'f  liiiii;>u^i'n}>|ittn 
Srhionen  zusniiniwiir^n  -tclli  wiiij.  Arrm  l.iiiijL^ri|i|ic.n  a 
in  •■ntsnre<  li«>nilo  Fiin  licn  /.  iler  nitiTt-ii  Scliii>iienfiä<  lion 
ein^eifi-n.  Diinli  diese  Anurdnunff  winl  aafscrdem 
eine  sehr  Kleiehniäfeii^  und  sclmdle  Krwärmunjr  des 
{*«eketes  enielt. 


Kl.  4«f,  Nr.  114 Ts»,  v  -m 
11.  Fl  loiiar  1  <i  o  1 1 1  if  l> 

II  am  IM  psfii  Ii  r  in  Solingcn- 
F  o  c  h  K.  Här»tmrrirMuitf  Mur 
WmlfvnHMi  de»  Glühmmnt  *•» 
wsniMM  Sth  ntitdMlü^ttn 

]>ttWerkatBekwud,wlhnii4 
et  aoeh  |dlk«iid  swiachen 
vttti  aieli  srlinell  drehende 
Hürstenscheil'eii  ah  liilten, 
welche  ileii  (tliiiis|iiiii  .ilnirliirifii. 
I>ii'  V.iiiirhtuug  <-ii.'n<'t  sirli 
iiuiipts.n  lihi  ii  /.lim  Itcini^^rn 
Miili  luT  \Vi  rk»tni  kr,  iWi-  in  (ic- 
seuken  ge!<ehmiedet  werden. 


Kl.  4»b,  Nr.  n:»ääü,  v.m  n.  )).■.. nil,,!-  isf«». 
Pinna  C.  Senssen  Inf  ii  iie  r  in  I  •  ii  <  s  »•  I  <lo  r  f  <  r- 
cuNsel.  tHanze  gur  UtriUtUitHg  ntH  Sehtttum  in  Gegen- 
ttändtM  roN  jrofte»  Abmt»»w»g$n. 

Die  Stanze  ist  im  Oegensatz  sn  anderen  l^urh- 
(xler  Stanzmaschinen  unabhängig  von  der  (trüfse  de« 
WerkstBckw.  Et  wird  nimlieh  nicht  wie  sosat  der 
Stempel  gegen  die  festatehende 
Matme  geariii'kt,  ünndern  es 
werden  der  gej^^n  da>.  Weik- 
atick  frei  liewegliehe  Stempel 
und  die  elienfaiU  frei  heweir- 
Iii  hr  Muti  i/i-  i.'i  '/i'rieiuaiidc'r  ifi  - 
z<i^en,  lUK  lidfiii  das  Werkstück 
zwischen  isif  giihraeht  ist.  /u 
diMii  Zwf«  k  hat  der  Steni|icl  d 
l  iiicii  meifselartigen  Ilaken  b. 
Derselbe  wird  darcb  den  vor* 
fCearbetteten  SfliilitB  d«a^erk- 
atSekes  a  gMenkt,  und  hierauf 
werden  Stempel  6 «/und  Matrite  e 
Z.  B.  diirrli  Ffelicl  e  vim  Hand  mlfr  iniisrliincll  'Si-^vn- 
einander  jfez<ig»-u.  wi.diin  li  (ier  iiluT  dem  mril%i'larriifcn 
.\n>atz  b  des  .'<tfiii|itds  lietiiiiUirlic  Tliril  di  -  W  i'rk- 
stiii'ki'K  nii'ire^tanzt  wird.  In  dieser  Weise  «ird  weiter 
ifiarlji'itct  I  i-  Ii--  f{nrilm>chte  CMbe  des  Srhlhses 
lierausgeai'lieitt't  ist. 


A 


Das 
geprefste 


Kl.  7e,    Nr.  11.MK17.    ^          lö.  .Iminar  \hW. 

'i  \1  .  ■  /  I  1  in  !•  I  ,1  11  k  I  1  t  I.  M.  \'<iiri/litui"/ 
:um  !'ir!lfiii!rinh-ii  /'//Ave«  iler  Stuff.H  finer  'JWp/ii- 
tttm  Kisi'nhiech. 

Iieri'if"  V'itiiiT  ludii'lii;,'  stulenfüniii«;  v<»r- 
nierii  ((  »ird  in  ftlurarmem  Zustande 
zwiHchen  die  l'utrin!  b  und  die  .Matrixe  e  gehrneht, 
wob«!  diese  l'refsköriier  je  nueh  der 
Htefpranfahigkeit  des  Blechea  albnili- 
lieh  fue  rechtwinklige  Htufenform 
liiThtelien.  l>as  Hnn|itnierkniiil  der 
Krfinriung  Ht-riilit  darin,  daf>.  ire^ien- 
iilit-rdi-n  Glinst  iddii  lieii  Prersvi-rfnlircii, 
die  i'in<-  Stnl'f.  witlirrnil  nie  in  der  riiieii 
Sfi  tii.ii  in  dif  •■ndtrültifre  Form  (naeli 
lieijp-fiigter  Fitfur  mit  ßurkelu  «)  go- 
prer^it  « ird ,  den  Aufschlag  und  oie 
Kühruiig  für  die  in  der  anderen  Section  eleichieitig 
vor  sicli  gahende  Vonnwannir  der  »Mlifobreaden 
Stufe  bUdet 

Soll  die  VoiriehtuDg  zur  Ilervtellnng  von  Weudel> 

treppen  dienen,  so  wenlen  die  l'refsköriter  so  her- 
gestellt, dals  ihre  Druckkanteii  nielit  parallel  laufen, 
sondern  etwaa  radial  gerichtet  sind. 


Kl.  l»«,  Nr.  mOSS,  vom  H.  April  ISO». 
J.  Srhuler  in  Berlin.  JünHdkfNiif  mur  Vmrimdtnmg 
dtf  Wamdmw  itr  SAUnm. 

üm  die  Ungsversehiebung  der  .Schienen,  das  so. 

irt'iiannfi'  ..Wandern",  zu  verliindern,  wird  der  Si  hienen- 
t'iifs  (j  b  auf  der  .Stelle,  wo  dit-  liekannten  Betentigungs- 


mittel,  wie  UnterlagHplatten,  Schienennägel,  Holsen 
u.  dergl.  eing«legt  wenlen,  nach  unten  gebogen,  so  dafa 
■Ier  V'rtrMpning  am  .SehienenAiia  sich  in  eine  .\nsspaning 
in  der  I  nferiairsplatte  r  einnrefst,  und  durch  «lic  nn- 
\  i  rnirkliaren  IMattm  aneh  nie  Schirne  gegen  IjüngH« 
ventehiehung  gi-sieliert  int. 


Kl.  7r,  Nr.  116007.  v..m  Mitrx  1!HMJ.  Hiiit'» 
Sack  in  Kath  1>.  !>  ii -isclil  m- 1.  Fulti-ortiehtun'i  für 
liifche. 

Zum  Falten  de»  Bleches  wurden  swci  Flügel  f 
verwendet,  die  um  die  Zupfen  a  drehbar  sind,  und 
mittels  Motors  f  nad  Hebels  h  auf  und  nieder  geklappt 

•rr 


werden  können.  Damit  die  m  faltenden  Bleehe  fest 
aiif'di'n  Fl ii <:>'1n  ^  aufliegen,  »ind  untt  r  li  tzfcrrr  F,lektri>- 
niasri)''''  '■  iiiii:<'brapht,  welchi-  riii'M-llifn  iinzielM-n  uiid 
Sil  tVstliiilt«  11,  l»a-<  Kin-  nnd  Att^-i  lialtrn  der  ficktrisi  ln-ii 
iialtevinririitung  kann  gleichzeitig  mit  ileni  Kin-  und 
Ausrüi'keii  dea  die  Klfigel  f  bewegenden  Motors  ge- 
schehen. 


Digitized  by  Google 


354  Stahl  uid  Bnii. 


Biridki  übtr  im-  und  mitlämdMtf  thtentt. 


1.  AprU  1«M. 


Kl.  10a,  Nr.  ll«äoIj  vom  12.  März  ISW.    Pr.  C. 

Otto  &  Comp.,  (ips.  mit  h«» r  Ii  r  ii  n  k  '   r  II  a  1 1  u  ii  i: 
in  Duhllittusen  a.  il.  Rulir.      Lixinnler  h'Asufen 
mit  tiach  der  Ah.-:'I ril'-kaeile  rni  i'ilerti  u   ( JfenLammern. 
Die  Erwtiiterune  der  Koksuti-nkaiiiiiieni  iia'-h  tlt-r 
wira    bisher    iiiissrlilii'rslicli  ilurrh 
 ^     Selunälerang  der  Ofen  wände 

KOAneD.  Die  Uent«l- 
'  der  m  beiden  Enden 
noi^eich  Rtarken  Seiten- 
w,in<lr  ist  jiTlih  Ii  \vi  i:i'ii  t]vr 
vifli'ii  Sti  inlnriiu  n  s'  liw  icrijr 
und  liffintniflitiiTt  ilcren 
llaltburkt^it.  Für  die  Ver- 
kokung besteht  übrrdies 
der  grofse  Nachtheil,  d«fs 
der  Ofenfiillung  an  den 
breiteren  Ende  die  achiM- 
lere  Heinrand  —  and  um- 
gekehlt  —  seffenSbenteht 
Pieee  UeBelRtände  wer- 

ilcn  niicli  viirliciäji'Mil«  r  Kr- 
tinilnni:  'iuilurrh  venniedi-ii. 
<luf>  ilir  Ai  lisrn  itiT  Ofen- 
kamniem,  anstatt  wie  Ins 
her  parallel,  der  >:e»»hlteii 
KonieitIteatopriM'liend  nach 
der  MaaebiaeBBeii«  conver- 
girend  angeordnet  werden  (F{^  11  In  diesem  Falle 
Kind  die  KoKsSfen  in  Form  eines  KreUbogen»  angeordnet, 
und  das  .\us(lnirken  ilcf  Koks  erfolgt  wie  hislu  r  von 
einer  StMtc  ans.  Wird  eine  besonders  profse  Kinii'  itut 
erfiirderlii'h,  so  ist  es  zwefkmüf,KiL'''r.  liic  .\rliM-n  der 
Kanunem  parallel  zn  belassen,  die  Aubdruck-Enden  ala-r 
weelieelseitig  annordBeD  (Fignr  2). 


Ml.  i»h,  Hr.  1U28S,  vom  29.  November  1880. 
Zoseta  ra  Kr.  110 198,  vei^.  „Stahl  and  Eiaen*  1900 

S.  1068.  Soci^t«^  Generale  da  Laminage  Annu- 
laire  ponr  la  Fahrication  de  Chaines  sans 
Soiulure  (Brevet  Masion  et  <ioltl>e)  .Societe 
Anonyme  in  Brüssel.  Verfahren  zur  UtrHlellung 
VON  Ketten. 

Das  Verfaliren  des  llaiiptpatenles  der  Herstellung 
von  Ketten  aus  Drähten  ist  geniüN  dem  ZieitipileBt 
dahin  verbessert,  dafs  die  Metallwirkinngni  eines 


Figw  i. 


jeden  Kettengliedes  narh  erfolgtem  Wiekeiii  und 
Schweifsen  zweeks  Erhöliung  der  (iüte  des  Metalles 
unter  ircvvüti'Ji'liti'r  I'niiilimng  und  genaner KaiibriraBg 
durrh  W'aharixit  i^'cstiffkt  werden. 

Dies  ges'  liii'ht  iluic  Ii  4  Wal/.en  a,  b,  r  und  tf,  TOn 
denen  a  und  b  den  Uuerscbnitt  des  Kettengliedes  ans- 
walxen,  wohingegen  die  Waben  e  und  d  die  Grdfse 
der  Streckung  bestimmen  und  demgemäls  in  Ffibmann 
einstellbar  gelaevrt  sind.  Im  (iegensata  n  gewbhn- 
Uohea  Walzwerken  wird  die  relative  Umdrehungs- 
geschwindigkeit der  Walten  a  nnd  h  nicht  dureh  ihren 
Pur.  liiii('->' r,  ^ntulern  dureh  die  \  erschiedene  Dreh- 
tesihvMUiligkeit  des  inneren  und  iiufseren  I  nifauges 
der  Kettenglieder  bestimmt. 


Kl.  71),  >r.  IU  SH8,  Zusatz  zu  Nr.  104  854;  vergL 
„Stalil  und  F.isen-  1H<»9  S.  \V2{\.  Konrad  Qamper 
in  .Sji. Ire  Ii.  Snsnuwire  (Kufsl.i.  Verfahren  zur 
llerntelhmi)  ron   \i  >ll röhren. 

(ieiiiufs  dem  Hauiitpatent  werden  Wellrohre  ohne 
S(  liw;i<liung  der  Wana»tärke  in  der  Weise  hergestellt, 
da£i  gescbweilirte  glatte  Bohre  in  warmem  Zostaode 
anter  Beantanni;  von  inihereii  Fonnringen,  die  die 
erhitzte  Stelle  des  Rohres  umscUielaeB,  der  f^eieh- 
seitigen  Kinwirknng  von  innerem  Oatdinelc  nnd  aehsialem 
Prefsdnick  au-;:;! -rf/t  werden.  Dieses  \'erfalirfn  i'^t 
geraiifs  tieiii  Znsatziiatrnt  durch  Fortlassen  der  FoiTU- 


rini;f  «rsriiflirh  Mil  iut'ai  lit  «.icilrn.  Das  neue  Ver- 
fahren lierulit  darin,  lini's  daN  zu  wellende  Kohr  kalt 
in  die  Vnrrii  htun?  i  in:,'elirar|it  und  an  einer  hestimniten 
Zone,  an  der  die  Welle  er/i  ugt  wenlen  soll,  durch 
einen  ringfiirmigen  <  Ken  «  erhitzt  wird.  Sudann  wird 
der  Ofen  beiseite  gesehoben  und  nun  in  der  aus  dem 
Hanptpatent  bekannten  Art  der  innere  (iasdruck  and 
der  achsiale  Prefsdraek  mr  WlrlcaBit  gebracht,  die  aa 
der  erhitzten  Zone  1  bis  8  die  WeUe  erzeugen.  Die 
Höhe  der  Welle  hiinirt  von  der  Oröfse  des  llnhes  der 
Fresse,  dem  (ia-sdruek  und  der  Breite  und  der  Krhitznng 
des  Streifene  1  bis  2  ah. 


■L  7k,  We»  III  78«,  vom  6.  April  188».  H.  J. 
Brookes  in  Westhonrne,  Smethwick,  H.  P. 

Tiiiiiiiaii  in  H  an  il  s  w  "  rt  Ii  und  <i.  K.  Minliui 
i  II  I'  1 1  III  i  u  g  h  a  ni.  Vorrichtung  zur  UernttUunt/  yt- 
zu;/ener  Hohrt»  mit  nntkiedem  gr^im  <iraer«ii  DttrA- 
mu«rrn. 

Das  K<dir  f  «ird  in  hekannter  Weise  iiiittehi  des 
Wagi-ns  g  durch  dos  Zieheisen  b  gezogen,  wobei  der 
Dorn  e  den  inneren  Dorclunesser  iles  Rohres  bedingt. 
Soll  nun  das  Kohr  f  einen  verschieden  ^ben  inneren 
Darehneaeer  erhaUeaf  so  wird  der  Wnlat  ei  dee 
Domes  e  dem  Zieheisen  b  genihert  oder  von  ihm  entfbmt. 


ff 


A 


Dies  geschieht  in  der  Weise,  dafs  die  Stange 
die  Kupplunirsiniilfe  o  nnd  die  Stunire  n  mittels  des 
Wugen>  r/  oder  dis  Haiidliehels  r  i'ewei'f  weiden. 
Auf  der  .Stange  n  sind  nun  Wangen  m  verstellhar 
befestigt,  die  l>ei  Vorwärtsbewegung  der  Stange  n  den 
Hebel  /  anheben.  Dieser  wiederum  wirkt  hierbei  anf 
die  Mutter  k  drehend  ein,  wodurch  die  Hülse  j,  tat 
welcher  die  Matter  k  aafigeBetit  ist,  eine  Lfiagaver- 
schiehnng  erfUirt  Da  nm  in  dieser  Hübe  ;  der 
Dom  e  gelagert  ist,  so  winl  gleichseitig  auch  dieser 
verschoben,  infolgivlessen  sein  Wulst  et  mehr  oder 
«)  lULTt  r  un  das  Zi'  hri-cii  h  hi  rangeführt  und  so  Kolirc 
Voll  iler  durch  die  •d«ere  Figur  veranschaulichten  Form 
mit  verschiedenem  inneren  Durchmesser  erhaltai  werden. 
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Kl.  31  c,  Nr.  116 7««,  vom  25.  Marx  HKK).  Karl 
Böhin  in  1!  Ii  n  ii  ff  Ii  a  ti  m' n .  Kifi'*  \\<  IzIhi.  \'er- 
fakren  zur  Hrrstellunil  von  Oufsfornu-n  für  Mitusev- 
nrtikel. 

Das  auB  zwei  Uälften  a  oud  b  bcKtt-lifinlt-  MoiloU 
wird  nur  «nf  einer  Seite  der  Modellplatle  e  itfrart 
befestigt,  deib  die  Hälft«  eTiunetrisch  ncheneinander 

Ul^gflB.  Wird  die  so 
V  ^  heiforiehtete  Pl«t- 

^ÄiMn?i^  ,^Ma  ™ 

(  ilen  Oherkaaten  o 

als  auch  in  lii-n 
I  iitrika-^t<'n  u  iil>- 
iirliiniil,  Sil  frithte- 
licn  lu'im  /iisam- 
ineiisrtzen  der  bfi- 
den  Kaatenhälften 
zwei  Formen  f,  wo- 
von Jede  dem  ganzen 
■biDgiefbenden  Me< 
delle  entaprieht. 


KI.  1a,  Nr.  Iir>970,  v„iu  Ji.  .I.ili  lS!t1i.  Juhn 
Henry  Darby  in  Urymbo  b.  W r^xham  (Engl.). 
Vorricktumg  zwn  MNN«l<r6roolk«iMf»  Watdim  90»  KM», 
Erzen  u.  dergl. 

Daa  Wa.H(:li{^ut  wird  dnrch  die  Kinne  p  einem  eich 
nach  unten  triehterförinig  verengenden  Jiehalter  a  m- 
nfUiit,  der  ia  einem  znm  Theil  mit  Wasser  angefBUtm 
Ttage  I  aaceordnet  ist.  In  dem  Behälter  a  wird  das 
Waachgnt  der  Drehnnfr  der  Flügel  h  niis^.'exi-t/.t,  durch 
dif  est  zuf.'l»i'  li  tiiif  '  inciii  Tlifil  ili".  \\  ;>--its  gegen 
den  erhöbt«-)!  nach  iiun-n  geneigten  Mnxvi  b  grsuhleuoert 
wird  vad  ■cbHefalieh  doreh  die  Oefnnng  i  tat  den 


1 

l  1 

i  1 


wandutiir  l*'g*-n  und  mit  dem  anderen  die  Dornstange  d 

stützen.  Fl  riK  r  wliA  (in  l>iini  iiti  >li'r  Snit/c  VOB 
fincni  M.lilitf.  iiurliL't'ii  Fu]iniiiLC>~-fiii'l'  f:  gcluilti'H. 

W'ii'i  ii'iii  ilii-  L'iiilu'iiilr  WrrksliK'k  I/'.  ilu-i  in  ileui 
Hohr  p  gelialten  wird,  gegen  den  Uora  d  geprefst,  au 


liriui:*  «lif  si  i  ^■i  ii  tu  centriM'h  in  dassi'llie  ein,  da  er 
>tits  in  ilfiii  uoch  freien  Ende  wstützt  un-l  !;t'|r*'u 
Meitliihes  Anbiegen  gesichert  wirtl,  bis  das  Ruhr  p 
da»  mit  dem  Werkstürk  zuHtinnnen  vordrängt,  die 
FahningWll  vor  »ich  herMchielit.  Die  l'reravorrichtung, 
die  genui  ia  der  LängMushse  der  Kohre  wirkt,  und 
dieee  selbat  siad  ia  einem  festen  Qestelljb  gelagert. 

Kl.  7d,  Nr.  115464,  vom  11.. Inh  18W.  Friedrich 
Schreier  in  Beierfcld  i.  S.  Vorrichtung  zum 
Jiügtn  ton  l)rahU5$en  m.  dtrgl.  mit  auf  tintr  Ftaittch«iö$ 
lödmr  tmgeordnOtm  tuMtdum  Widuldom  imd  camm- 
tritdum  Bkt$d«rH. 

üm  «B  Alfl^eiten  den  nnanbie^nden  Dmlit-Endes 
TOB  dem  auf  eiaer  FknselieUte  fi  '^rsit^i  n<1>  n  I^>l7.en 

zn  virliiiti'ii  liMii  ein 
•iirheres  rmliiejLTen  des 
Drahtes  uui-h  dann  n<irh 
zu  eniioirliehen ,  wenn 
iii:r  'Iiis  anl'serste  Hude 
Drahtes  von  dem 
bolzen  erfolst  wird,  ist 
der  Bollen  f  alcht  wie 
bisher  rund,  sondern 
Beharrecki^srestaltet  Die 
einzelnen  Kanten  haben 
dabei  versehiedene  Ent- 
femunj'  von  der  Dreh- 
uelise  det«  durch  Klemm- 
sehraube feststellbaren 
Bolzens  ?,  wodurch  es 
möglich  wird,  uline  .\uswei;hseln,  lediglich  dnrch  ver- 
schiedenea  Einstellen  des  Bolaens  verscbiedea  ftarlie 
Oiihte  geau  zn  biegen. 

Die  flbrige  Einrichtuntr  der  Vorriebtnng  unter- 
scheidet sich  nicht  von  der  bekannter  Drahtbiege- 
maschinen. 


seitlielien  Sii  lilnHini  /  ijelaiif.'t.  Hier  findet  ein  .\liluufen  i 
des  niiti;eri>'>t  nen  W  asi-liwiisst  r'^  statt,  welches  dnrch 
das  Sieli  /  in  lieii  Tro;;  /i  läuft,  aus  diesem  in  den 
Behälter  /  zurückgelangt  nnd  von  unten  in  den  Wasch- 
behälter a  strömt.  Durch  diese  Strömung  wird  eine 
Scheidung  der  Herge  von  der  Kidile  ermöglicht,  indem 
die  leichtere  Kohle  durch  die  combinirte  Einwirkung 
der  aalsteigenden  WassefttrSmnag  and  der  Centiifngal- 
kmft  schwebend  erhalten  wird,  während  die  schwereren 
Berge  niedersinken  und  in  bekannter  Weise  durch  die 
.SehielKT  //  df>  Ruuilifes  c  aiivi'!  Ii  iLrrn  werden.  Die 
auf  dati  aieU  j  geschleuderten  Ktdiien  werden  «lureh 
eiB  FSrderwerk  k  fbrtgesehaflt 


Kl.  7a,  Nr.  115I4I,  vom  21.  Mai  lbt>7.  Heinrich 
Spat/,  in  Hssen  a.  d.  Bahr.  Dornfährtmg  zur 
UtratMung  von  Itlihrfn  aus  maHiiirtH  HlUckv». 

Der  Dom  </,  der  in  das  ulübende  Werkstück  ein- 
gearefrt  wird,  ist  in  dem  Kohr  r  gelagert,  und  zwar 
er!  er  gegen  seitliehe  Ausbiegnng  innerhalb  der- 
selben Riebere  Führung  einmal  von  einem  oder  mehreren 
FQbrungsstücken  f  von  sectorförmigem  Unersehnilt, 
welch«  sieh  mit  ihrem  einen  Ende  gegea  die  Rohr- 


Kl.  5d,  Nr.  115993,  vom  98.  Va!  1889.  Zusatz 

zu  Nr.  1(1577(1;  \  er^rl.  -Stahl  und  Kiseii'^  ItHM)  S.  4(> 
und  47.  Wilhelm  liuntro|i  in  Xeniniilil.  Klieiiil. 
IKattsredbodkl  mU  Ftfritninrichtung. 

Das  Zusat/j)atent  l>etritllt 
eine  weitere  Ausgestaltung 
der  DoppeUchieber  der  Vor- 
rathsbehälter f  des  Uaujpt- 
patentes.  Von  letiterea  aiad 
swei  nebeaetnaader  nage- 
onlnet  und  an  der  Füll-  und 
der  Entleenmgsöffnnng  wie 
im  Hau]>t]tatent  mit  Sc  liie- 
bern  versehen.  Die  lieiilen 
oberen  und  die  bei-i.  ii  un- 
teren Schieber  sinil  nun  mit- 
einander verlniinbii  und  wer- 
den von  den  Zahnrädern  / 
und  m,  die  ihreraeits  durch 
Kette  H  in  swaagslinfiger 
Verbindung  stehen,  derartig  bewegt,  dafs  hei  offener 
FüllölTnuni;  de«,  einen  und  offener  Entleerungsöffhnqg 
des  andern  Behultt^»  die  l-'üllött'nung  diese«  un«l  die  Bat- 
leerangsöAittng  des  aadera  Behilters  geeehlossea  sind. 


Digitized  by  Google 


3Rii  BUhl  inid  Biwn. 


1.  April  IWl. 


Kl.  IHb,  Nr.  114  '»58,  vom  Hl.  Mai  1H(K(.  James 

i;  irliiinlsd  n    liilliiij.'«    in    ('liir;M_'ii  St.  A.( 

Vuirifhluna  ziif  Khiführumj  rim  /ml'  rrtiiniii'fen  Sio/ffn 

Ihv  Viii-|-ii  litun^',  ilif  zur  liiul'iiliiini;:  mhi  ]nilvi'r- 
ftimiig«'!!  Zii>sit%i-ii  in  n-jr''!''»"  '  Mt  iij^-  und  "lint-  Vi-i- 
lust  in  fliistiee«  Kisen  «lieiit,  bestellt  au»  eincin  l'oliri'  h. 
das  ttben  mit  »imm  HppiM'lNshiiltrr  </,  iiii<)  mittu.  m> 

weit  m  in  «lus  KiMubul 
riRtanelit,  mit  mner  B«- 
kleidnne  k  tm»  feucrrmtem 
SrateriaT  vn-Mihfn  i!«t.  Uns 
untere  Kn<li'  ilcs  Uolircs 
ist  durch  ciiii  ii  naclii^ieliiiT 
nngi'iiidiii'titi  VcrscIiluN- 
]itV<i|iferi  (/  ^'i  -i  liliiSM'ii,  der 
sich,  M)liald  ilci-  Ki'llu'ii  (■ 
iiiu'li  vi)rlH'ri;;i'r  Füllung 
il<s  Riduvs  b  mit  dem 
|iulvi-rfönni^n  Zuutst  narh 
iitin  ürts  licwtct  wird,  fiflfact 
und  eine  betummte  Meng«' 
de«  Znuttm  in  den  Ki«en- 
l>a<i  i'infrctfn  tiifst,  oluu- 
dafs  iKt  Zutritt  di'»  .Saiier- 
stnrt's  diT  ljUft  Xn  he- 
t'iinlitiii  ist. 

Kl.  »Ic,  Hr.  114  427.  \»tu  1<>.  N<.vriiilM  i-  1h!«». 
Oscar  ßladmUeck  &  Co.  in  Frirdriclisluiifcn 
b.  Brrün.  Formrerftihren  für  Kisenkunstuuf»  unter 
YtnmiditKg  d*a  Waduiau.''.-<chi)n  l : rer/ ahre>iJ>. 

Qegemtead  d«r  £rfindiui|(  ist  die  Uebertn^ig 
desbidier  nnrin  derBroBMAeonoik  belcarntt^n  Wechs- 
■nnchniflzverfahrrnH  auf  den  Etsongurs. 

Bei  Anwendung  de«  WarbsanssnlmH-IzunffRviT- 
felireiis  auf  Hroii/i  ijulV  wiril  da*-  Modidl  zuniiidisf  mit 
olnrr  Misdiuuj,'  aus  (lips  und  /.ii'L,n  Imdil  stark  l  in- 
j^csclilickcrf  uud  dann  di-r  ll<diliMuni  zwisilicii  clcin 
••inge.-irlilickiTten  Modell  und  rin<r  in  xi-wisscni  .Mi- 
Ntnnd  duvon  nn%i'filtirteii  st.iiii|(<st«'n  Maut-runj:,  ans 
mit  alti-r  Ar:iss>  vi  rselztem  Schliclkonaatehal  beatelicnd, 
mit  dem  ^MsuMdiirchliUsigeii,  aofert  ebbiadenden  Brei 
von  Ziegeluielil  und  Gips  Msgegoasen,  worauf  das 
Brennen  erfolgt.  läsenjpilii  verlangt  wegen  der  atarlcen 
Ouentwioklnng  beim  üuli  eine  poröse.  Oes  leioht 
darchlassende  Anfiienfonn,  weshalb  dos  b^m  Bronse- 
tfnfs  verwundete  Material,  sowie  auch  die  V'oriii  seiner 
Verweniiuu!;  für  F.isen  \ ullkoinuteu  unliraucjihur  ist. 

Kür  F.iscnkunstfrurs  unter  X  erwenrluuf;  des  Wachs- 
aussrhni<dzuugsvi'rl'alir<ns  verwendet  Krtinilerin  ein 
Forntinaterial.  <ius  aus  einer  .Misclmn;:  von  Lehm. 
('Iiamotte  uud  Sand  mit  Zusatz  luftig  machender 
Mut)rrialieii,  wie  Kohle  nnd  XSgespinen.  In  sieht.  In 
der  erbeblichen  stärke,  in  welcher  iliese  durch wcp 
gaadardilXcsiff  sn  haltende  Autüenfurm  dn»i  U'aehs<,nirs- 
modeU  nrngeben  mnfe,  läfiit  üch  die  Form  aus  der 
breiigen  Mine  obenerwilinter  Znamnmentetxnnjr  jedoch 
nicht  bilden,  weil  diese  Mtrae  nur  sehr  langf>am  bindet 
nnd  SU  völlig»-r  .\uftrooknmiff  Wochen,  hei  gröfseren 
Modellen  «jar  Monate  hedarf.  Inf'olf,'»'  iler  natürlichen 
utJirkcn  Seiiwindun;.'  wiirde  alier  die  endlich  «usire- 
trockui'te  Form  von  l  iner  diescilie  n iii_'rlic[i(|(  ii  Stiit/- 
mauer  nach  Art  derjenip'u  heim  Hrünze^fuls  frei  ah- 
stehen,  alsfi  pir  niclit  mehr  abgestützt  sein,  ganz 
abgesehen  vnn  ilen  zahllosen  ISissen,  die  infolge  der 
nngleichi  n  .'^.  Invindnng  die  gan^e  Formmag^e  dorch- 
•etsen  nnd  deren  Widerslwidsfihigkeit  überlianpt  in 
Fngi':  stellen. 

Dm  denigcigenttber  eine  battbnref  hemonne  nnd 
angWBOlMB  cehnell  troeknende  Vörm  f9r  BneDgiia^e 
mit  WieebMBSSchmehnng  m  erhalten,  verfahrt  man 
naeh  vorli^ndem  Verfahren  wie  foli^t : 

Ans  der  Masse  l.elun,  rimmotte,  Sand  oder  mit 
den  lliftendeu  Zusütieeii  >oii  Kohle  uud  äiigesitiineu 


oder  älinliehen  werden  gröfsere  Platten    -  die  dann 

/u  kleinert'U  Steinen  /.ersehnitten  «  i  rdeii  oder  auch 
gleich  kleine  .Steini'  ireformt.  (irofse  und  Sfavke  der 
Stürki'  riiditet  >ieh  nach  dem  l  uifantr  der  zu  ■'tM(:Mlcu 
Form.  Mit  diesen  Steinen  unter  Verwendung  einer 
sonst  irli-h  liiirti:.'en .  aher  l>reiii:en  Masie  ohne  Säge- 
s|iiiue  als  .Mörtel  wird  das  mit  l'',inL;iisseu  und  Lüften 
\  ersehene  WacdiKUiodell,  nachdem  es  zuvor  noch  einen 
dünnen  Sehlickerflbenng  ans  demselben  Mörteliuaterial 
erhalten  hat,  gans  dieht  md  in  der  erforderiidien 
Dieke  nmmaoei^  sv  dab  nun  eines  beaondmn  Schnts* 
tnantels  nicht  bedarf. 

NmcIi  Fertigstellung  dieser  im  (iauzen  gemuuert«'n 
Form  k;mn  liieselhe  sofort  in  den  tiliihoien  i;e8etj;t 
Werden,  d.i  jii  nur  die  diininn  M •  ii l.ls'hicliteu  mit 
ileu  Steinen,  die  ilie  Feuclitigkeil  si  hiii  ll  aiit'sangen, 
ah/uhiiiden  hahen.  Die  heim  Zerschlagi-n  der  Form 
nach  dem  (iuPk  ührighleibenden  steinigou  Brocken  aind 
wieder  aU  Stein  zur  Bildung  der  renn  Ar  einen 
nenen  ßors  verwendbar. 

Kl.^lh,  \r,  liri74-.»,  v.,„i  .l  äui  181)8.  Actien- 
gese  1 1  s  c  Ii  a  f  r  für  Trehertroeknuiig  in  (^a-ssel. 
Verfiihn  n  der  eltkMtdmt  KrkUsMMjf  admte  Mtkmtlz' 

Itie  meisten  ilri  iii-ln  i  •■jcii  elektrisrheii  Schmelz- 
öfen zeigen  den  1  idicistand.  ilafs  infolge  ilor  Wärme- 
entwicklung  auf  einem  >clir  kleinen  Kaume  t^zwischcn 
den  Snitsen  der  Elektroden)  die  Vorwirmnog  des  zn 
schmenenden  meist  sehr  schwer  sebmolxbaren  Gates 
eine  nngenflgende  ist,  demznfulge  anrh  die  KI«ditroden 
Irieht  mm  RinfHeren  kommen. 


Nacl)  di'iu  neuen  F.rliil/.iiuirsverfahreu  werden  diese 
Miinicel  durch  eine  \'erllo  ilunL'  'ler  durch  den  elek- 
triMclivn  Strom  erzeugten  U  arme  auf  einen  gröfsei'en 
liaum  beaeitigi,  und  zwar  in  der  Weise,  ilafs  die  Dichte 
des  erhitzen<len  Stromes  innerhiilh  der  dem  Lichthogen 
zuzuführenden  Beschickung  durch  Verminderaug  de« 
itnersebnittes  der  letstefen  allmühlich  versröiMrt,  nnd 
dadurch  eine  sich  fartgeeetst  steigernde  Vorerliitiunf; 
erreicht  wird.  Das  neue  Verfahren  kennzeichnet  aieh 
somit  <regcniiher  den  bisherigen  dundi  die  Verbindnn|r 
.!ri  ^ti  lL'ciidcu  Widerstandseriiitrang  mit  der  Lieht- 
l'i>i,'ehcihilziin:^. 

\  orsiidii'inl'  FiLTur  stellt  einen  zur  Ausführung 
dii -es  \  ertaiiiens  e;eeiijneten  t>fen  dar.  dessen  Con- 
struction  und  \\  irkuui^su eise  nach  der  Zeielinnng 
ohne  weiteres  verständlich  ist. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Mr.  fdSTSe.    William  F.  Niedringhani  in 

St-  Louis.  Mo.  \'rifahi,'ii  ::ur  IltrsUllutig  tkut  SWM 
KmuilHren  iifeignftfn  Ktitens  oder  Stahles. 

l'n  Kliiii'li  1  <rlaul>en  liewiikt  zu  hahen,  dafs  F.isen 
oder  Stahl  da'lun  h  fitr  da»  Kniaillireu  geeignet  Mird 
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«Ulfs  inun  iKmii  •fPschnuilKencn  Metall  ciiicH  ilcr  heim 
Kninillina  ^rbräiiohlichfii  Fl(iff<niittil  zusetzt.  Sit- 
vorut-niicn  z.  B.  ein  Gemisch  von  KcMsiiuth .  Hiira\ 
Httd  FlufMMtb,  welehes  lie  im  VrrhHltnils  von  be«w. 
1,  1'/«  und '/«  t  i.  TMmad  dn  Eisens  xusetKen.  Andl 
Bonikm  oder  Borax  «Hein  sull  ilru  beabsielitigten 
Eifolir  erreichen,  welcher  darin  besteht,  dah  auf  dem 
Sil  vorlicifitf-tcii  Kiiinn  di«'  sii.iti  r  i\iirir(>liriicht<'  Kniaillo 
<-iucn  tuiielios  platten,  festtialteuilen  L'ebencug  ohne 
Natbeo,  Abtplittenngni  n.  a.  w.  bildet. 


.\r. 644 Ol»  u.  «1401».  Mb  II.  < >.  I.  j  I i«-nbi-rg, 
N<  \v  Volk.    VorridUuMg  zum  iiirfam  huhltr  Ingota. 

Die  buhlen  Injpita  werden  hereeateilt,  indem  ee> 
HchmolxMiea  Metall  in  die  dnreh  dir  fttöpael  a  nnd  ( 
(latiterer  durchbohrt,  um  «icii  Kiilltri<  litcr  einzulasstn) 
Tencbloeaene  Form  c  fMtürefiilti-t  uikI  in  clemi-lbiMi 
wiitrifa^rt  wir>t. 

Betm  Nie<l»Tliissrn  mim  </  lüllt  i  in»-  ili-riirti;,'-«'  Form 
zwisrheii  «Ii«'  sclinill  n>f Irciiilfi»  Kcilniii;:srollen  r.  un 
ilie  ^4ie  durch  Holle  f  srlnvai  Ii  (inp  ilriirkt  iiiid  so 
cbenfallü  rasch  jj<i«hv]it  wird.  Nun  w  ird  flüssiges 
Metall  eingefiilirt,  der  Fülltrichter  suriickgcxujfen  und 
nach  kuner  Zeit  Hebel  g  nach  links  gelegt,  wodurch 
die  RoUa  f  eeholien,  das  Laser  h  ui»  »'  durch  einen 
tJelenkhehel  norli);)'ki|i|»t  umT  die  Form  r  aaspehohen 
«ird.  Sil'  rollt  lilu  r  um  Ii  /,  wo  diin  b  einen  von 
'li-r  Seiti-  koiiinienrieii  Kullicn  m  der  nebst 
St"-|i»i'lii  iiii>;restors<n  wir<i.  hinili  die  llebevoirieh'- 
tutig  H  wiril  dii-  leerr'  Foim  wieder  nach 
«  ifebraclit,  vi.ii  «..sie.  niolnliiii  inxwisehen 
in  einer  zwo  r.  i  I   i     In  derselben  Weise 


gearbeitet  worden  ist,  wieder  in  die  Ha* 

»eliinf  eintritt. 

In  <ler ratrnt>rliril1  •>44nl!l  ist  eine  lunliTe, 
dfiiiselhen  Verfuhren  dienende  Vorii«!itiii)ir 
bei«  hrieli4  ti.  Du»  Metall  tritt  ln-i  p  in  den  Fiilltrirliter  i  in. 
l)ie  Form  ,r  wird  mittels  \\  eile  <y  j.fcdrebt,  di*  mit  dfr 
hohlen  Kiemenacheibenwelle  r  bei  «  gekuu^el:  iat. 
Nadi  beendetem  Onfe  wird  dmreh  ein  an  linlira  Knde 


9,  .* 


von  '/  beflndliches  Handrad  die  Welle  7  nach  TOchtR 
)>''we<.'t,  dadurch  die  Ka|iplng  gelSst  und  der  hohle 
liigot  ans  der  Form  x  anageetofiien,  wobei  der  Üock  t 
mit  dem  FQlltrichtrr  p  rbenliills  narlr  rechts  gleitet. 


».  U4ä44U.  Charles  M.  Hartoa«  Weat 
.Superior.  Wisc.  H'a/^rornVMlM|fr. 

Die  Vorrichtung  if«t  hotinimt,  eiiene  Träj^'ir  mit 
doppelter  Tragripne  im  WalzvomuiM  herznatellen, 
indem  an  swei  T-Tiicer  a  eine  Bodenplatte  h  oder 
eine  Boden-  nnd  eine  ebensolche  Deckplatte  angewalat 
werden.    Die  Bodenplatte  ist  ntit  zwei  Paaren  von 

Llnggarippen  «  nnd  Cl  versehen.  Die  Riplien  jedes 
l'aiires  stehen  um  die  Itreite  der 
Basis  der  T- Träfrer  niiseiii;iiiiler. 
Nachdem  die  beiden  'i'rii{;er 
Kwisehen  je  ein  Hip|>en|<aar  ein- 
j;esef/.t  worden  sind,  werden 
durch  die  Kcgidwalxcn  dt  die 
änüwren  und  durch  die  Kegelwalien  A  die  inneren 
Rippen  der  Bodenplatte  Aber  die  unteren  Flaataehcn 
der  Träger  rt  iilM-rg'efalzt.  Stdien  eine  Boden-  und  eine 
Deckenplatte  lileichzeiti^f  an  dieTräsrer  anjrefaht  w  enlen, 
so  müssen  die  Triip*r  n  auch  an  der  ol>eri  ii  iinii  ien 
Kiinfe  je  einen  Hantsch  und  die  jletkplMtti'  zwei 
einzelne  Ki|ipen  Imlieii .  welche  inncnseits  th  r  Tr;ii,fiT- 
(htntst'lien  %\\  liefen  kommen  und  unter  dieselhen 
untergi-eifenil  gefilzt  werden.  Um  Bodfla-  wd  Deek- 
phitte  j{leicha«itig  an  die  Träger  annfklsen,  wini 
nuiebat  das  Jodi  «,  wclehea  die  Kegel  walten  4'  trlgt| 
■eitlich  ansgeschwangen. 

Vor  der  Bildebene  int  in  einer  geeifrneten  l,H!;er- 
cunstriution  ein  wiit;ereihter.  senkrecht  zur  IJildehene 
ateigender  Träger  läng»verschiebl>ar  in  solcher  Hiihe 
gehalten,  dafs  aein  freies  Ende  twiaehen  die  Walsen 


vor^esclu'hen  werden  kann.  Dub  Triigerende  ist  zu 
einer  Sehet  n  ^iii'-LTehildet,  «leren  senkrecht  illx  reinuuder 
liegen<le  Srhenkel  je  ein  Kegelwulzenpaur  tiajren. 
|)nrrh  einen  zwischen  die  .Sidienkel  einifefülirlni  Keil 
kuuit  ib-r  .\bstand  der  Walzen  voneinander  einecstellt 
werden,  entsprechend  der  Höhe  der  zusaninienzufalzen- 
den  Träger«.  Nachdem  die  eben  erwähnten  Kegel- 
walzenpaare an  die  Stelle  der  Walsen  tf'  vorgeschoben 
sind,  wird  der  ans  Trägem«.  Bod«l  ud  Ueckplatte 
lose  zu$umnion};c>«tellte  Hohlbalken  durch  diePBhnmgs- 
wal/eii  fwwAf^  ynriresihidicn ,  über  den  die  Kegel- 
\*  alzeiijiaiire  halleipien  'riiiufr ,  >ler  natfirllch  von 
mindesten^  der  LLiii:^e  di^  /ii-^aniiiieii/.iifalzeMiIen  Ifohl- 
balkens  si-in  mnl's.  Die  Kcirelwalzeu  ailteiten  als«»  im 
Innern  de*  Ilohihttlkens  oder  Doppeltriigers  und  falzi  n 
die  Kippen  der  Boden-  und  heekplatte  über  «lie  oberen 
nnd  unteren  Innenflantsehen  der  Triiirer  a. 

Die  Fabningsrollen  nnd  die  Kegelwnbwn  sind 
seitlieh  nnd  in  der  RohenrielitOBg  versMilbar,  so  dafs 
I)o|.pellriii;er  x  erseliiedenerAbinessungen gewalzt  werden 
können.  Die  Walxvumchtung  erhält  bei  g  ihren 
Antriek 
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Erzeugung  der  deutschen  Itoehofeiiwerke. 


■wNrt  Februar  WM 

Bezirke 

Werke 

(Hl  BW) 

Paddel* 

und 

lUiiiiiland  \Vi!^tralen,  olme  Suurbesirk  and  ohne 
Siegeruiml,  LahiilMtsIrk  und  HeaMn-NiMra  .  .  . 

S^hlf^^ifin  unil  Ponim#ni 

Hannover  und  Brnm^i  Invi  i^'   

18 
tt 

11 

1 
1 

1 
1 

10 

36839 
36167 
97  391 

800 
14869 

etoen. 

Puddelroheisen  Sa.  .  .  . 

fim  Januar  1901  

(im  Februar  VM¥)  .... 

«4 
6i 

6« 

195877 
189446) 
193  8S9) 

Rheinland  -  Wesiraleii ,  nhnv  Saarlmzirk  und  ohne 
SicMrland,  Lahnbezirk  und  Henen-NMsaa  .  .  . 

3 
3 
1 

1 

26  833 
9671 
1698 

♦  670 

Haanover  und  Bramuehweip:  

Fii'ssciiu'rr'ilieisen  Sa.  .  . 
(im  F.  hriiif  1<HK)  

8 
6 

35  701 

K)7»51) 

39768) 

Rohelweu. 

Rheinland  -  Westfalen  ,  ohne  ShmtIh  zirk  und  ohne 

Siegerland  

Siegerluid,  Laliabezirk  und  Hess««  •             >  .  • 

12 
i 

Z 

i 

16 

126016 
188t 

iq  •MM 

19  oM« 

16996 
9100 

173  301 

Tlioniasrolieisen  Sa.   .  . 
(im  Fehruar  1900  

36 
37 
38 

339  743 
389  997) 
860066) 

RoheiMen 

und 

Rheinland  -  VVesiralen  ,  ohne  Saarttezirk  uad  ohne 
SieferUuldt  Lahnbezirk  und  Uesien-Naiaatt  .  .  . 

18 
4 
9 

1 
2 

9 

51  937 
18379 
16397 
1880 

5506 
1  868 
33  481 

(iiefsereiroheiaen  Sa.  .  . 

40 
41 
44 

132  887 

13S0Q6) 

111946) 

Zusammenstellung: 

i'uddelroheisen  und  Spic^eleisen  .... 

135877 

na  l\J% 

:;;iy  7if 
123887 

Erienpinfr  im  Februar  1900   

6tiloäi 

606919 
698607 

Erzeugung  der  Bezirke: 

Rhehilaiid-W'estfaleii,  ohne  Saar  und  ohne  Siegen 
Sieg>'r!iU!<i,  Lahnbezirk  und  Henoi-Nassau  .... 

Schlesiiii  iiiiil  Poiiunerii  .  

Hannover  und  brauiisoliweiif  . 

Saarbezirk,  Lolbringen  «nd  Luxemburg  

Februar  IMl 

Tnrni'tl 

51 009 
r>7  723 
•2  051 
2fi  41 1 
11  7<>8 

■m  Ö51 

Sa.  DeuUches  llcich  |  tiiiiUS 
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Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


—  •                           —        -                -  ■ 

A.iMftBlir 

1.  Jaauar  Ut  28.  Fcbinar 

1.  Jaaiiar  bh 

2A.  Fabrur 

IM»  19« 

1900  1901 

Erzp: 

t 

1 

T 

1 
1 

i 

Eisenerze,  stark  eiscniuillige  Convertersehlacken 

504  !286 

516  281 

482  2t  )3 

Schlacken  von  Lr/en,  S<  lihicken-rilze,  Wülle  .  . 

155  026 

Uli»  Vl7  i 

0  74Ö 

5  173 

Thomasschlacken, gemanipn  f  I  iKimaspt' ■splwitinehl) 

1144» 

8451 

11  406 

Robelstti«  AbfUk  und  Halbfabrlcate: 

1  t  1 n<l 

fi  71ii 

SS  1  f.n 

4<t  47  r. 

■i-l  5' 7 

uii|P|PVii6inRiit  doswciumviip  oiwnv   »  *  •  • 

•!  .•,r;l 

Iii  1 

Bofaeiten,  AbAN«  n.  HidbMnieal«  zacMnmen 

9964« 

57  949 

89864 

48997 

Fiibitails  wis  Faconelsen.  SohfaMM*  BlaAs 

0«  a.  w.: 

i:;  i 

:!U  569 

35  749 

.5 

1 

5  987 

4218 

T  Tn  1  A^i  9  fvarkl  s  1 1  nn 

W 

II) 

^?59 

BOU 

34 

J 15 

24  059 

28  255 

scnmicdnares  üiistsn  in  iNWMn  cic«»  nwiKmu*! 

riHiuD  und  mvciw  Hm  vconiiviiiisTQiii  fiivm,  ron 

970 

416 

94770 

89  960 

910 

183 

1  3(K> 

958 

3  115 

l  935 

24 

16 

1  343 

1  n» 

14  605 

Is'.i,S7 

14« 

13373 

io&:w 

Vi^jonciMD,  Scbieneo,  Bledw  d-a,  w.  iia  ganxen 

14  «19 

759b 

4  J«a  <ft4  A 

140310 

J73 17o 

Out  fralM  HmmMimi 

Gans  |rob«  BiMngobwMureD  ......... 

SI59 

493U 

3670 

989 

594 

819 

2  /  ^  ' 

1  ZV 

.It  19 

R'-ll 

OO  1 

in 

^1 

ooz 

Eisen,  zu  jfriili.  Ma'^cbiiienlheil. etc.  roh  vorgeachtuied. 

47 

25 

443 

470 

486 

ISA 

8  668 

874« 

9 

9 

14Ö 

79 

R0hno,  fMduuisdate,  gswahte  Ate.  ...... 

bfiM 

9695 

65S6 

5818 

wroDe  ciiwiiifwireii : 

urouv  £.täsnwaar.,  n.  aog«8ciu.|  |;cnrii.,  verziuKi  etc. 
Messer  zum  Handwerks-  oder  h&adieben  Gebmichi 

2  607 

2  026 

16  655 

lo  9oo 

uopoUrl,  unlackirt'   

35 

IV 

,      abgeschlifTen,  gefirnifst,  verzinkl  .... 

(i3 

53 

2  948 

906 

639 

6  181 

7  513 

&6 

17 

fiajonette,  Degöi-  und  SäbelUiDgeD*  

ScDMKii  und  uidcra  Sebncidcwerkmigie'  .... 

37 

94 

Wcfflueiige,  eUerne,  nicht  bcwndera  genannt  .  . 

75 

51 

421 

465 

Gcecbosseavsichmifdh.  Eisen,  nicht  weit,  bearbeitet 

4 

31 

H9 

~  19 

9  768 

7199 

Gescbossie  ohne  Hleiniilnlel,  weiter  bearbeitet  ,  . 

«0 

I 

IBS 

49 

409 

544 

Feto*  EiteBWMrai: 

106 

87 

l  170 

1 165 

955 

258 

2802 

3  134 

Nahmasohii.(iii  ohne  Gestell  etc  

300 

868 

907 

Fahrrfidfr  aus  scliriufdli.  Ei-cn  oime  Verbindung 

1 

mit  Antriebsmasctiinen :   Fahrradtlieile  aufser 

Antriehsmaschinen  und  Theilen  von  solchen 

36 

94i 

947 

Kahrrider  aua  achmiedbarem  fiaen  in  Verbindung 

) 

0 

0 

'  Attsfbhr  unlar  «Maaaarwaarcii  und  Sidineidawerkiaagvn,  reim,  aubar  Chirurg.  Inalniimntaii*. 
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1.  Januar  bis  28.  Februar 
1900  1901 


I.  Januar  bis  28.  Februar 


im 


1901 


Messerwaareii  uiul  ö<  liiieidewerkxeuge,  feine,  aufscr 

(liirurgischeii  Instrumenten  

Srhxnli   uiivi  F^eclienmuscliincii  

(icwrhrc  lüi  Krie^zwecke  ,  , 

Ja«],  uud  Luzusgewebr«,  ti«we)u-Ui«iJ«  

NUi>,  Strick-,  Stopfnadeln,  NihmMchineoiMdaln  . 

Sefareibfedero  aus  unedlen  Metallen  

Uhrwerke  und  Uhrrouriiiluren   .  . 

EiMBwaAren  im  gansen  ,  . 
AumMihmi 

l.ocuinutiveii,  Locointiluleri  

Motorwagen  znn>  Fahreu  auf  Scbienengeleisen  .  . 
Notorwafen,  nicht  zum  Fahren  avf  Schienen* 
geleisen:  Personenwagen  .......... 

—  Andere  

üampfkeaael  mit  Röhren  

ohne  .   

iM-hincti  mit  (Jeslell,  fiberwieg,  aus  (Juist-isi'n 
Desgl.  litKfrwiegend  aus  schmiedbarem  Etseu    .  . 

Andere  Maschinen  und  MitscIdiiwifheUe: 

Landwirlhschaflliche  Maschinen   . 

Rrauerei-  und  Brennereigerittw  (lUMhineii)    .  . 

Mailerei-Maschincn  

Blektrisdie  Maschinen  

BaamweUqdnn'Maacbinen  

W«beret-MfM«h{nen  

l"l<iiiiprtiiri^chi:i'L-ii   , 

Ma-i  liim-ii  lur  HolzsloH-  luid  Fapiertabrication 

W('ik/>  iiKinasehinen  

Turbinen  

Tran.smissionen  

Maschinen  zur  K?Arheitung  von  Wolle  

Pumpen  

Ventilatoren  für  Fabrikbetrieb  .   . 

GreblSaemaschinen  

Walzmaschinen  

Dampfhämmer  

Maschinen  zum  Durchaehneiden  und  Ourcblochen 

von  Metallen  

Iii  Ii*  iii;(-c1iiii>Ml  

Andere  MasthiiH  u  -n  imluslriellcn  Zwecken  ,  .  . 

Maschinen,  übericiej/eHd  aua  Holt  

j,  mm  GufaeiueH  

,  «  •  «ndtr.  utudl.  M<'i-i^:: 

Maaeblneu  und  Haschincntheile  im  ganien  . 

Kratzen  und  KralzenbeKhUge  ......... 

Andere  Fahrieatet 

Eiwnbaluifulirxeugc  

Wagen  u.  Schlitten  m.  Leder-  ud.  PoUlerarbeit 
Danpf-SeescfaMb,  auagenommen  die  von  Holz  . 
Segel-Seeacbitre,  auagenonimen  die  von  Hulz  | 
J^cnifTe  fdr  die  Binnenschiffahrt,  au!<^ei)oinnion 
die  von  Holz  

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 
mid  Apparate   t 
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OeiitscIitaiMls  Flurseiteil« Ernugung  im  lehre  1900. 

Aiillseetent  von  Dr.  H.  Beats Rcli  Ar  den  «VeniB  dtitidi«'  Enen*  iinA  SubUodostrieUer". 


Aaf  aSanirtKeliMi  108  Werkm  wwdn  iu  Mxt  IMO  «mgt: 


Tonnen 

Saures 
Verfftbren 

Basisches 
VerfaUren 

zosammen 
FluJEwUen 

I.  KollMörVr 

h)  tu  oftBcn  H«rd  (Summte 

223  063 

147  800 
51580 

4U1587 

1997  765 
84  065 

4864660 

2  I4r>ri66 

I:i5(i54 

«SU 

422  452 

6  228  117 

ij  f.  tf)  Hm 

In  (lankoTiswerther  Wt  is>  ist  die  Statistik  in  diesem  Jahre  zum  erstcuuml  auf  oaurcK  Material  und  Stahl- 
lurmpuk  !iiis<;e<lehDt  wordt  n.  Zum  Vergleich  mit  ftthflna  Jdurta  und  aw  dl«  2ifliuni  IBr  bMii6h«B  Stahl 
vorhanden,  nach  welchen  erzeugt  ward«: 


in 

Kalendeijshre 

a)  im  Converter 
Tonnm 

b)  im  ofTenen  Herd 
(Sieuiens-Mortinofen) 

Tonnen 

lasammen 
bahischcR  Flufseisen 

T0DD«I1 

18?M  •  •  »  *  * 

2  342  161 

899  III 

3  241272 

1895   

2  520  396 

1  018  807 

3  539  203 

1886   

8004616 

1898688 

4897447 

1687   

6884814 

1804488 

4688687 

1886  

3606787 

1480168 

6066808 

1689  ..... 

3978885 

1698826 

5667060 

1  April  1901. 
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Verein  ffir  Eisenbahnkimde  zu  Berlin. 

In  der  Sitzung'  niii  13.  N<ivcmher  lf*O0  liitlt  Civil- 
Ingftiieiir  (i.  L  e  Ii  t  /  -  nuvselijiirf  i'iin'n  VortniL'  iiljer: 

^'ortüchritie  im  Kiiieubahnwesen:  der  •pannniigB* 
frei«  LMtMtfTkenel  wtä  i«r  ffegeweM  Babn«a*** 

Im  Eingan^'f  i  rkliiit  der  Vortrogeriile,  dafs  er  raitdem 
Ausdruck  ^spaiinuiiirsfreier  Loi  i.nioti vkessel" 
nirlit  supen  will,  dals  der  Kr-^sd  fn  i  vini  jci^lirticti  Span- 
nungen ist,  sondern  nur  frei  von  den  auf  yCerfstüruog 
des  Locomotivkessels  wirkenden  Spannungen.  Er  be- 
spricht dann  die  verschiedenen  Wärme-Ausdehnungen 
im  Betriebe,  welche  Spannungen  im  Kessel  hervur- 
rafee,  ead  «mpfiehlt^  die  Siederohn  vor  dem  Einxiahea 
mit  ehr»  100  mm  rfeilhShe  tn  krümmen,  dunit  sie 
die  Fenerbüchsrohrwand  dnreh  ihre  bedeutende  Längen- 
unsdehnnng  und  die  der  inneren  Feuerbnchs>e  nicht 
zerstören,  sunilrrti  >irli  sidbcr  mihr  kriiiiiiii''ii  iin<l 
hierbei  nur  ctiun  (nili>'ilriitcjnUii  Lungsdrui-k  ausuKcn, 
anden  i>riis  ilmluri  li.  ihil's  die  Kriinininng  der  R<ihro 
einscitiL:  ^'ilegt  wird,  und  tine  heftiire  Wassercirculation 
im  Ktssel  -  qner  atnr  Längsachse  —  liervorrnfen, 
wodnrr  h  die  Temperatur  dea  WssBers  oben  and  unten 
aaigegiicLt  u  wüa  and  di«  nndiehtien  KeaBel-Qoernfthte 
verioh  winden. 

VIL» 


Das  vielfache  Urecheu  der  Stehholzen  will  er  durch 
feine  Kreissägen- Längsschnitte  ini  Schaft  der  Steh- 
bolzea  zwischen  den  Wänden  der  inneren  und  äufsereii 
FentrbBchso,  wodurch  sie  in  viele  dünne  Stäbe  zer- 
leigt  werden,  verbaten,  indem  die  innere  FenerbScbee 
dnrch  ihre  weteatUeli  hSheie  Tempemtar  viel  etirfcer 
emgedehnt  wird  als  die  äufsere,  wodurch  die  Steh- 
bols«B  durch  die  Verschiebung  der  Wände  stark  anf 
Biegen  beansprucht  werden  (bis  10  mm),  dem  der  volle 
Querschnitt  nicht  nachgeben  kann,  die  dünnen  Stabe 
alii-r  sehr  tr"^-  l''^"  "''»'rstu  lIorizontalrt'ilH"  und  die 
vorderste  Verticalreihe  werden  am  stiirkstt  n  lieanspmcht 
unil  brechen  daher  am  leichtesten.  Die  amerika- 
nischen LocomotivkcBsel  mit  stählerner  Feuerbüchse 
und  Feinkomeisen-Stehbnlzen  leiden  hierdurch  ebenso- 
■ehr  wie  enropiiache  Keitol  mit  Kapfer-Feaerbacbw 
und  hnpfernen  Stehhoben. 

Als  änfsere  Spannung  im  Ke»scl  wirkt  die  stärkere 
obere  alf  untere  Ausdehnung  der  Kessolblechc,  infolge 
ihrer  verschiedenen  Temperatur,  wodurch  ein  Krumm- 
ztehen  des  am  Rauchkammerende  festen  Rundkessels 
bewirkt  wird.  Fast  uüe  Lunimotiven  l^esitzen  ivn  den 
FcuerbüchsÄciten  auf  dcu  Kalimen  ruhende  Feucr- 
biichsglcitstlieke,  welche  nur  eine  geradlinige  Aus- 
dehnaag  gettatttsn,  während  hier  jeder  Punkt  des 
Kesseln  den  Beitreben  hat,  sich  in  einem  Kreisbogen 
au  bewpgen  and  die  FenerbfiohBgleitatficke  rieh  daher 
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leicht  festkleniinrn.  Der  Vortragend?  empfiehlt,  statt 
der  FeuerbOohsglfliUticke  schri^  nach  hintoa  geneigt« 
PendektatMO  aatubnagea,  welohe  d«ii  Keml  «ae 
ftatftB«iregDiig  gestatten,  elmftSpiitawyM  n  anmigen. 
Znn  Selilosse  sagt  er:  Van  steht  hMrM«,  dift  die 
elostiscTifii  SiriliTohr«',  Stehbolzen  und  Anker,  sowie 
«chriii^t  n  l'tiidül  nicht  allein  den  Wellrohrkessel, 
fion'k'ni  auch  den  ji'tzl  ühliclu  n  Kessel  mit  FeoerblichRe 
spannungsfrei  mai  li-n  und  »fjuu  lA-bciibJatier  erheb- 
keb  vergröfM'i  n. 

Im  «weiten 'f  heile  des  Vortrages  besprit^bt  Lcntst 
seinen  gegossenen  Loeomoti vrahmen  (D.R.G.M. 
146549),  indem  er  ausführt,  dnfs  wir  auf  Qosorem 
Erdball  zwei  Arten  Locouiotivrahmen  beijtMB,  das 
■onmiiacha  Svstem,  den  flattanrabneD,  und  daa 
anenlmiiNheSvstein,  diaBaiNnahmaa.  Beientann 
bUdan  Blaehe  die  Otandforu  das  Sabmana,  an  walcb« 


den  Kessel  hoch  zu  legen,  so  dafs  di«  Fcnwh||i»h«e 
vollständig  Ulxsr  Rahmeuoberkante  lie^rt,  oder  man 
schneidet  oben  am  Rahmen  so  viel  fort,  oafa  die  Fener- 
biicbM  dartber  PUti  Andetit  wie  am  aaebatahandatr 
Figur  ersichtUeh  iat  Wird  bietdarch  der  Bahmen 
über  der  Hinteniehso  sehr  in  seiner  Höhe  verringert, 
so  ist  seine  Breite  so  viel  zu  ver^öfsem,  dafs  ein 
genügendes  Widcrstandsuiojnt  nt  i  rreicht  wird,  wie  aus 
dieser  Figur  crsichtlieh.  I>iimit  iie  langen  Halumn- 
si'ifciitlu'ilf  mit  Si.  lir-rlirit  nushiiifrii ,  sn  iliirft'ii  sie 
nicht  unter  45  bis  M>  mm  stark  gi-mm  ht  wenleu,  man 
darf  daher  nicht  den  Flattenrahmen  direct  nach- 
bildeni  sondern  mufs  sich  mehr  der  Form  des  ame- 
(ikaniächeu  Barrenrahmeng  nähern.  Da  man  beim 
«apaoimni^freian  Kaaaal*  die  FanarbBcbsgleitatBck« 
wrtlUlia  Ukt  nad  VmMkUim  m  bintaran  Ende 
d«a  KasMla  anbringt,  ao  Uftt  sieb  dieaea  mit  ge- 


tiagoaMOOT  LoeomotivialuDM.  Systflin  Lants. 


die  BabniMl  •  Armatur  geschraubt  oder  genietet  ist. 
Dieaer  Babmen  hat  den  Uebelstand,  dafs  er  leicht  in 
den  Ecken  der  Achsbuchsausschnitte  einreifst  und 
bricht,  und  in  der  Horizontalebene  »ehr  wenig  wider- 
standsfübii;  ist,  sidi  leirht  liie<,'-t  und  v-Tldei^'-t.  wcsiiLilU 
viele  Querverbiudaugen  und  \  ersteifmigeu  angebracht 
werden  müssen,  welche  den  Kahmenbaa  sehr  complicirt 
und  theuer  machen.  Dagegen  besteht  der  amerika- 
nische Rahmen  aus  kurzen  'Schmiedestücken  von  recht- 
•ddcem  Querschnitt  die  von  SebrotfaMdieten  nmaimen- 

Ssacnveifst  sind  und  an  dm  vielen  SenweiAateUen  grofre 
•ignng  n  BrBcbea  saigan.  Sie  bieten  daofen  die 
Annehmlidifceit,  dafii  nur  wenice  AnnatnraiMle  am 
Rahmen  zu  befestigen  sind  und  dafs  sie  grofse  Steitig- 
keit  in  der  Horizontalebenc  besitzen,  ohne  viele  Quer 
Verbindungen  :iM/ii«-cnili  M.  Kn-iliili  kann  an  d<  r  Hinter 
achse  der  Rnhiiicn  nur  diirni  yw  \^rht>n  Ffuerbuclisie 
und  Rüder,  wie  bei  luisrn-n  riiittinruliim-n,  geschoben 
werden,  wenn  man  die  Fvucrbücbsbreitu  wetwntlich 
verringert  Man  ist  daher  im  anderen  Falle  geswnngen, 


gossenen  Rahimui  Nclir  gut  vereinigen,  da  man  die 
Lagerung  des  Pendels  sehr  leicht  auf  oder  an  dem 
hinteren  Ende  dVs  Halimcns  iiiilirini,'i'ti,  lirz« ,  ansicfsi'n 
kann.  Ikfi  der  dnislritction  diese«  gegoSätut  n  Kalimcii.-. 
hat  iiiuii  diti  l  inzi'ltten  Theile,  wie  Achsbüi  lisglfit- 
backen,  (^ylinderbefestigung  u.  s.  w.  in  richtigen  Ver- 
hältnissen aufzuzeichnen  und  dann  in  geeigneter  Weise 
zu  verbinden.  Sind  Drehgestelle  oder  Adamachsen 
vorhanden,  so  wird  die  nöthige  Luft  für  die  sich 
«eitlioh  bewegenden  Rider  beriloltaicbtigt  und  die 
Babmen  dafür  genügend  seitlich  eingebogen  «der 
BabmmatBoke  nnter  Zwiscbenlage  von  Flaobeisen  an- 
genietet Dieser  Rahmen  wird  wie  vom  Bildhauer 
Tnr.dfllirt  nnd  nur  berücksichtigt,  dafK  er  licini  nicfscu 
iiuth  au-kufen  kann  und  sich  U-iilit  ln-arlifitfti  läfst. 

Allf  Armaturtheile,  die  s^tist  iinu'cnii-tct  wurden, 
\vt  rdt  Ii  in  einem  Stück  mit  dem  Kähmen  getürmt,  fiir 
Wink- leisen  werden  Rippen  angegossen  und  bii 
kleinen  Locomotiven  werovn  die  Seitentbeile  mit  den 
Querverbindnagen  lusammengefOBMn,  b«  daft  dar  ganio 
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Bthmniban  ein  Ovlbatt^  bildet  Hier  ktoo  entgemn- 
gehaltf'n  wcnlen,  dab  bei  einer  Collision  oder  £nt> 

gleisniiu'  <l>  I  rmnze  Stahlrahmen  in  tausend  Stöcke  zer- 
gprini^fn  «crir',  während  der  jetzige  Blechrahmen  sich 
nur  verl>i»igt  iinil  in  der  Heparaturwerkstatt  leicht 
wii'der  «urecht  >:oHiekt  wfTilfn  kunn.  woirpifcn  vn  ti- 
widem  ist,  dafs  jedrr  buhlfurmgarsnihuen  nach  dem 
Giefsen  so  gründlich  zu  glühen  ist,  dafs  er  vollständig 

S;»annang»frei  nnd  zähe  wird,  lo  dab  von  einem  „in 
tfioke  springen"  nicht  die  Bade  sein  kann ,  ebenso- 
wenig wie  bei  einem  gegossenen  Locomotiv-liadstem. 
Der  geflossene  und  gut  geglühte  Locomotivrahmen  be- 
utst eine  so  viel  nfilMre  Widerstandsfithick^t  und 
Elattieitit  als  der  Bleehrahmen,  daft  bei  eiitem  üa- 

flücksfall  der  Stahlfornigursrahnien  ganz  unversehrt 
leibt    und    Vcrbiegungen    sich    leicnt    wieder  be- 
seitigen lu-'<srii. 

Gcradt!  üti  wi.  liic  sijililtrnen  Hadgestelle  unter 
Deutschlands  Fulinuii:  s'lmill  in  anderen  Staaten 
Bingang  gefunden  Imliin,  werden  es  auch  die  gegossenen 
Rahmen  tliun.  Dir  russischen  Staatsbahnen  verlangen 
seit  Jahren  an  Locomotiven  und  Tendern  die  Rad- 
eestelle aus  Stahlformgttfs ,  jedoch  von  einheimischem 
Fabrieat,  wlhrend  die  eiMducbea  Eisenbahnteohaiker 
mit  Yorlieb«  soldie  tob  Krapp  belieben,  wenn  die 
Mittel  es  erlaabe«.  Der  Sti^Itonngnb  hat  in  Denbch- 
land  eine  solche  Vollkommenheit  erreicht,  dafs  er 
geut'tiwiiriis;  iler  beste  auf  unserem  Enlliiill  ist,  s.«  rlufs 
wir  l»ei  Locijinotivfn  immer  weniger  SiUniifilcstiii  ko 
verwenden  werilcn  tun!  die  Locomof is 'n  «us  inuin  r 
weniger  Theiltti  ztisiunuumsetzen,  sie  immer  »oliiier 
nnd  wohlfeiler  baiien  werden. 

Aus  der  Figur  ist  zu  ersehen,  daf»  bei  einer  nor- 
malen Ji^kuppVlten  Gütcrzug-Locomotive  der  Rahmen 
nster  dm  Feaerbüchsbodenring  liegt,  wodurch  die 
FeaerbUchee  nm  70  mm  verbreitert  werden  kann ,  was 
«in  nidit  tu  «■tsmhitsoiider  Tortheil  ist,  vibrend  bei 
elaer  Maschine  mit  WetlrohriHad  der  Rahmen  dnrch 
den  Kessel  fiuit  gar  nicht  beeinträchtigt  wird.  Der 
abgebildete  60  mm-Stablformgufsrahmon  wiegt  3(KX)  kg, 
wänreiii]  di  r  "iG  nmi  •  Blechrahmen  mit  der  du/ii  'j^o- 
höri?en  Aniuitiir  etwa  SKM)0  kg  wiegt.  Bei  nur  4ö  mm 
Stiirki'  wt-nicn  hfiile  lialiiiun  etwü  glcirli  schwer. 
Krupp  hatte  auf  uieiutj  luttiative  nehon  1893  gegossene 
Locomotivrahmen  für  eine  amerikanische  I>ocomotive 
in  Chicago  ausgestellt,  */»  gek.  (Jonsoliation-Type  der 
Pennsylvania  Kailroad;  seitdem  haben  in  den  letzten 
Jahren  amerikanische  Bahnen  viele  Iiocoraotiven  mit 
gegossenen  Rahmen  versehen,  die  eine  genaue  Copie 
der  geschmiedeten  Barrennfamen  iramii  während  vor- 
liegender Rahmen  ganz  Tersthieden  davon  ist  Der 
Stahlfi)rmi,'ursrahmen  hat  fdlirciuic  Vurzüge  gegenüber 
nnsereiu  liislierii:eu  l'lattenralimcn ;  er  wird  wesent- 
lich e  i  n  f  ii  I' h  e  r ,  indem  die  Armaturtlicilr  au^'Ci^d^st  n 
sind;  er  winl  sifherer  gegen  liriichc,  da  an 
den  sonstigen  J!rni'h«t<'lli'ri  das  Widt-rstandsniMirieiit 
beliebig  vergröfsert  werden  kann ;  er  ist  in  der 
Horizontalebene  steifer,  wodurch  Querver- 
Steifhngen  vieUaeh  entbehrt  oder  schwächer  gemacht 
werden  kfinnen  nnd  wodurch  auch  das  Gewicht  ver- 
fincert  nnd  der  J(iaae  Rahmenbaa  nicht  schwerer  wird 
ilslrisbar.  SehluftUeh  «stattet  er  in  den  meisten 
Fftllen  eine  YerbreTternn{(  der  FenerbVchse 
nm  SO  bis  70  mm,  wodurch  ein  breiterer  Rost,  ein 
gröfsert-r  K r ^eldnichmeaier,  d.  h.  grSÜMire  Heisflaehe 
znläs'iig  «ird. 

Dil"  aiMcrikanisi-lii-  Fndu'-trii'  tiut  in  allen  Hranrdit'n 
das  liestreben,  der  unsrigen  zuvorzukommen ,  so  «uch 
in  iler  Stahlgiefsen^i.  .Seit  18ft4  —  nach  der  Chicagoer 
Ausstellung  —  sind  dort  grofse  Stahlgiefsereien  gebaut 
worden,  die  bestrebt  sin«,  unsere  grofsten  WerJce  zn 
ttberholen.  Unter  diesen  ist  hervorragend  die  .American 
Stiel  Gaatloj;  Company  zu  Thurluw,  weiche  Mitte  18<>6 
des  ersten  LooomotivmhmeB  und  Ende  1886  bc- 
reifa  flr  196  Locomotiven  stahUSnmfaAnhmen  g«- 


HelBrt  batla.   Diesem  Werk  maehen  andere  wieder 

starke  Coneurrenz ,  darunter  die  Standard  Steel  Oom- 

tiany.  Die  amerikanischen  Rahmen  sind  bis  zu  10  m 
ang.  f»"  Id-  mm  sturk  und  70  bis  140  mm  hoch  in 
ihnii  Stiilnii,  i:i  riuu  wie  die  jetzigen  geschmiedeten 
Kiiliinrn.  .re<ies  lutliiiiensciti  ntli*  li  w  iegt  etwa  '2LM)0  kg 
im  rohen  gegostseueii  Zustand,  doch  ist  dic^ps  Hahmen- 

fewicht  bereit«  auf  1900  kg  heruntergeihu  kt.  In 
er  ersten  Zeit  wurden  10  mm  für  die  Bearbeitung 
zugegeben,  jetzt  jedoch  nur  noch  B  mm,  was  bei  so 
langen  Stücken  äufaerst  wenig  ist,  denn  bei  2 
Schrumpfmaft  sehwindet  ein  Rahmen  von  10  m  Linge 
am  SOO  mm,  was  anberordentliche  Vorsicht  beun 
Formen  and  GieÜken  erfordert  Die  masehttielle  Be- 
arbeitung ist  dort  noch  etwas  thennr  uU  hei  are- 
schnücdetcn  Rahunn ,  das  gegossene  Material  ist  alior 
viel  ^.uverlüssiger  und  (da.-itiKeluir  al.s  das  gesrlnuiedete 
uttt  den  vielen  stunipfen  Sehweilsen.  Hei  lier  ViC- 
arbeitun^^  mnh  das  Werkzeug  mit  geringerer  (ir- 
schwindigkeit  und  kleinerem  V^rsrluib  arbeiten  als 
bei  geschmiedeten  Rahmen.  Gegenwärtig  kosten  ge- 
gossene Rahnit-n  nueti  4(MI  bis  0(K)  mehr  als  ge- 
schmiedete, alii  i  e>  ist  zu  erwarten,  dafs  sie  mit  der 
2eit  billiger  werden  als  geschmiedete.  Die  American 
Steel  Casting  Company  giefst  die  Rahmen  mit  voll* 
kommener  Sicherheit  ohne  jede  Blase,  anganze  Stelle 
oder  Schrnmpfrifs.  Sie  liefert  Oufsstücke  bis  zu 
25  fitiis  fu^wielit,  daliei  aler  aueh  sehr  leichte,  wie 
rii  iiel-  uti<i  Kuppt  Istutigen  and  sunstigf  Theile  für 
(imittis en ,  welilie  (hifs  vorzüglicher  Qualität  er- 
fordern. Die  riiurliiw- Werke  haben  saure  Martinöfen, 
die  eine  sehr  glei'  hmiifsige  QualitU  liefern. 

Einice  Darchschnitta>Analjsen  ▼«BgatemBabmen- 
material  folgen  hier: 

Kohlenstoff  .   0^  "/o  0,24  >  0,28  »/»  0,23  > 

Silicinm  .  .  .    0,22    „  0,229  .  0,256  ,  0,256  „ 

Mangan  .  .  .    0,55    „  0,57    ,  0,66    .  0,68  „ 

Phosphor  ,  .   0,026  ,  (1,038  .  0,04fi  ,  Ol041  , 

.Schwefel  .  .   (^OSl  ,  iifMA.  .  OyOtt  „  0,<MS  , 

Eini|^  Zerreibpfoben  gaben  folgende  Reanltale: 

kR  k(  k«  ks 

2334  2362  'iSm  2531 

47S0  4780  4891  4686 

•/»  *;. 

22,50  23,25  27,0<)  28,50 


Klasticitätsgrenze 
Bruchbelastung .  . 
Dehnung   ia  200 

langem  Stabe  . 
tiucrschnitts- 

verringernng .  . 


33,65    35,87    41,00  43,10 


Bei  den  amerikanischen  Rahmen  sehwanhtdasWider- 

standsmoment  über  den  .^ilistiüelisen  zwischen  270 
und  415,  bei  den  europäiselien  Tlattenrahmen  zwischen 
440  und  500,  trotzdem  reil'-en  letztere  in  den  Ecken 
Iciehter  ein ,  weil  der  ii*Iiiuen  eine  viel  geringere 
Breite  als  Kei  den  amerikanischen  dem  ersten  Ein- 
reii'seu  tut^egeiiznsetzen  hat.  Die  zur  Verstärkung 
dieses  Theiles  der  i'liittenrahuu  n  vielfach  angebrachten 
geschlossenen  <>leill>acken  geben  deshalb  meistens 
schlechte  Resultate,  weil  sie  nicht  dieselbe  Elasticität 
nnd  Festigkeit  besttaen  wie  die  Rahmenbleehe,  da  sie 
ans  anderem  Material  bestehen.  Die  bis  jetst  von  den 
Amerikanern  gegossenen  Locomotivrahmen  sind  — 
wie  schon  gesagt  —  genaue  Copien  der  icesi  hmiedeten 
ßarrenrahnieii ,  waliri-nd  vorlieginder  Tlalimen  voll- 
»fändii?  fiir  du'  l.oeoniotive  constrjirt  w  inl,  über  den 
Arhsen  ein  Widerstandsmoment  vnu  mmilestens  7f)0 
erli  ilt  und  altcK  überflüssige  Material  fortgelassen  wird, 
so  dafA  der  Rahmen  gaas  wesentlich  widantandsflQiigar 
wird  als  bisher. 

Bei  diesem  fur  <iie  gekuppelte  Gütcr/iig-Loro- 
motive  construtrten  Ivahnicu  sind  die  Widerstands- 
momente in  den  etuzelnen  Theilen  wie  fol^:  Uebev 
den  drei  vorderen  geknppelten  Achsen  bei  160  mm 
Breite  nnd  170  mm  HOb«  veitical  771,  horiaoaCal  726w 
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964  8laU  imd  Bwn. 


Sollt«  j«dorh  b«i  dinem  ttarken  Qaem^iiitt  ein  im* 

ilünstirjt  s  S(  lirnnipfen  bcfürchU't  wmlrn.  m  kann  man  bei 
t'crinper  Erhuhun?  den  Querschnitt  T  iH»<"li»'n.  Ueber 
(itT  iriliiilippltf II  Hinterachse  ist  das  Widerstantls- 
luouitiit  Ii  i  H(N_i  IIIIII  Hreite  und  1'25  mm  Hob*-  ver- 
tica)  7H1,  liuri/oiitttl  1H75.  Der  scliwä-li^tc  Kaluiun 
qnerschnitt  zwischen  den  beiden  liinteren  Achsen  hat 
verticäl  4'iu  WiderBtand$nioinent  voa  1616,  horizontal  201. 
Um  ina  Bthinen  be«^uetn  formen  and  bearbeiten  zu 
kSnnvnt  i*t  er  auf  einer  Seit«  ohne  alle  Vvrisprttni^ 
m  liMltea  nad  aneh  dem  fflMhca  und  BidUea  sn  Aobeu, 
wom  rieh  eine  HobelmtMhine  von  10  m  flnb,  1,6  m 
zwischen  di'n  S-  in  lern  um!  zwri  lni  itoii  Sticlielknstrn 
für  je  4  8tülili*  t^iirrsclilittfii  »M^'net.  liii'  Uli  jprirm 
Ständer  einen  virti.ül  si'Hi>ittrnri-^|iurtirfiidpn  Stirlit-l- 
kasten  hat  Damit  ili«  Ruiinitn  »UM  briin  Abkühlen 
nicht  verziehen,  sind  in  den  Achsbüdisaussnhnitten 
outen  atarke  Stege  einnisrif  f^en,  di«  bei  der  Brarbeitnng 
fottgWtoAwn  werden.  i-Vraer  ist  eine  Rafamonfrös- 
mMckine  mit  10,5  m  langem  liett  mit4QBerhäoptern  mit 
je  einem  Fräawerkzeng  zur  Rahmenbearlieitnng  nöthig 
und  znm  Stofsen  der  Gleithacken  und  anderer  Theile 
empfiehlt  sich  ein  nach  Art  einer  schweren  Bbapin^- 
raasfliitif  ^ri-lmuti-s  Stnfswcrk  mit  fitHi  mm  Hub,  mit 
6  TiMlii'ii,  -l  K./(>tVn,  mit  11  m  iHni^m  \'ertic8lem 
Bott,  gv^'t'li  Wficlifs  iliT  (iiifjiiiiliiiifn  i;<-s[iHtiiit  werden 
kann  oder  auf  detstsen  ti  Tiischen  der  Kiiltnti''D  btii'^ütig't 
wird.  Schliefslich  ist  eine  kräftige  Buhr-  nnd  Früs- 
masrhine  in  Tx-'srhaffen  mit  vertirali-m  I?ftt  und 
B  Tischen  h.'iwit'  1  Bohrköpfen,  in  'ierseibi  ii  Weise 
wie  dw  Stoiawerk  conetrvirt.  Dieaea  WerksetiK  dient 
diin,  di«  groAen  Lecher  für  Fedeittill'  nnd  Teder- 
gnbian^Ffinno^  nad  Mutige  LSeker  im  Rnbmen 
tu  1m>i  Iren. 

Ks  empfiehlt  siili  stlir,  dafs  das  '^lalilw trk. 
wclrlirs  liie  liipfemn«:  iler  KahTnen  an  Bsliiiwei kstatten 
uml  l.oi-oiiKitivfabrikt'n  nbcrninniit .  ik.e^e  tertij; 
«irbeitet  liefert,  damit  th  bicher  iiüt,  nur  t^iUellone 
Stücke  abzuliefern,  so  dafs  die  Besteller  nicht  genöthigt 
sind,  diese  kostspieligen  Werkzenge  zu  beschaffen. 
Zur  Kinführung  dieser  Stahlformgufsrahraen  ist  es 
ftberbnapt  eine  KotliweBdi|dtwit,  dafs  du  Stahlwerk 
dieedbes  fertig  beariwitet liefert,  nad  iat  dann,  bei 
grofsem  Abaati  aa  in«  nnd  anslindische  Bahnen,  ein 
aehr  lohnende«  OeaehUt  zn  erwarten. 


Verrin  deutscher  WerlueogmasctiiiiMi« 
fabrikeo. 

Von  dem  Verein  geht  ans  nachfolgende  Mit- 
tbeilnng  in: 

,In  einer  jüngst  in  Kdln  abgelialtenen  Auaschar«- 
»itmng  wurde  über  die  Seliritte  bmtbea,  die  nr 

Abwfhr  des  amerikanlackca  Wettkcwarlw  aif 

dem  Gebiete  des  Werkcen^niasrhlnenbanes 

zu  thun  waren.  Anknüpfend  an  den  vor  einigen 
Munntvn  der  deutschen  I'nsse  zugesundtcn  .Artikel, 
der  die  für  die  anierikaniscben  Maschinen  in  Deutsch- 
land verbreiteten  Keclamcn  und  unwahren  Behauptungen 
anrfickwie«,  ward«  an  der  Hand  neuerer  Thatsachon 
im  Werksrnjcmasehinengescbaft  nachgewiesen,  dafs  der 
deuisrbe  AV  crkzpugmnschinenbau  dem  anierikaruM  In  n 
vollkommen  ebenbürtig  sei  nnd  de«  Verglcirh  mit 
des^■e|l  h'.i zi  cL'itissen  nicht  zu  .«rbi'ucn  habe. 

Däs  hervtirraj,'endste  amerikanische  Fnchblatt  für 
Werkzeugniüscbinen,  der  «Aiiicriran  Mmbinist",  hutt<' 
bereits  unterm  25.  November  v.  J.  ztigcstelien  miissen, 
dafs  alle  Fachleute,  die  vtm  Europa  zurückkehrten, 
glcicIimiifKig  über  den  starken  Niedergang  de«  aneii» 
kaniscbeii  Werkzengmaschineneesrhüfts  mit  Bcüticb' 
land  nnd  dessen  Nacnbarstoatea  beriditeten,  das,  eiaigen 


I  dieser  Qewibrsnilaner  tnfolg«,  bereit«  aar  noch  der 

Vergangenheit  ancehöi-t.  Allerdings  snchten  sich  die 
betheiligten  Anieriaaner  diese  bittere  AVahrheit  dadurch 
zu  verMifseii.  ilafs  sie  behaiijiteteii ,  die  I)eiits<  iicn 
würden  zwar  nunmehr  mit  lirr  l'esrhaflunt;  von  nor- 
iiialcn  WerkziMitriruisi  liinen ,  liii'  sie  Iiis  vi.>r  kurzem 
in  grofsen  Mengen  bezogen  hatten,  aufh<tr<n.  aber  fJir 

j  den  Absits  von  neuL-stcn,   veibea»erten  Werkzeug- 

I  mascbinen  immer  den  Amerikaaarn  den  Harkt  offen 
halten.  Der  amerikaniaeb«  Krfiadnngsgeist ,  der  nicht 
mit  den  Maadiiaaii  H^gawamkrt  aait  waida  wiadaniai 

I  einzigartig««  nnd  wettbewerbsfreie  Entenfnitte  erfinden 

i  und  herstellen. 

1  Diese  Prophezeiung  i>t  für  die  Amerikaner  viel 
weniger  werth,  als  für  sie  friilier  die  Thatsache  der 
giin/lirhen  oder  thetlw  eisen  Helierrsi  huug  de«  aiis- 
lülidisilien  Marktes  nnf  Werkzeugiiiasrliitien  Werth 
war,  die,  was  Deutschland  anbetrittt,  sam  Theil  auf 
die  bekannte  krankhafte  Vorliebe  der  Deutsehen  für 
alles  Analindiseha  anrfiekmffihren  war.  in  FacIÜDreisen 
fürchtet  ama  dies*  aenen  OlFenbamBgen  dea  aoieri* 
kaaiadMm  »Oenins"  am  so  weniger,  als  naan  aaoh  TOfdcai 
nidit  sowohl  nnter  dem  amerikanischen  Wettbeweri» 
in  Specialinaschinen,  als  viehnebr  unter  der  durch  die 
bekannte  amerikanische  Zi>llie)iitik  l  e^nstigten  Ueber- 
seliw  eniniung  des  .Marktes  mit  landliiiiligen  Maseliinen, 
die  einen  b«<juenieren  iiegenütand  für  die  intensive 
Handelsthätigkeit  auf  diesem  (iebiet  bildeten,  gelitten 
hat.  Aufseroeiu  weif«  man,  dafs  die  deutschen  Fabriken, 
entsprechend  dem  4but.si!i<-n  Charakter  und  der 
dicgeaen  deutschen  Fadibildung,  wdch«  der  Vielseitig- 
keit der  Verwendongstwaeke  and  dar  Ei^art  der 
deutschen  Materialien  Hecbnuagtiiig^  eine  viel  gröfsere 
Anpassunpfahigkeit  an  die  versobiadeaartigen  und 
werhsetmli'n  Bedürfnisse  dar  Indnstri«  bcsitHeii,  als  dia 

I  arnerikanisi  hen  Werke. 

Der  deulsrlie  W'erk/eiiL'-tiiaM  hinenhau  hat  sich  die 
Lehren  der  VcrgHD^eiih«»il  und  die  Anforderungen  der 
<iegenwart  dazu  dienen  lassrn,  seine  schon  vordem 
erreichte  hohe  Leistungsfähigkeit  stets  weiter  zu  steigern 
durch  VeiToUkommnnng  und  bedeutende  Erweiterung 
seiner  Betriebsanlagen,  nnd  es  wird  ihm  xweifelloa 
gelingen,  den  dentsdien  Bedarf  anssdiliefklicb  m 
decken,  wenn  ihm,  neben  einer  den  deutschen  Ver- 
hiiltnis-xen  angemessenen  Zollpolitik ,  die  von  den 
deutschen  Abnehmern  von  Wcrkzengmaschinen  zu  ver- 
langende nationale  nerechtigkeit  gegen  «eine  hervor- 
ragenden LeistnniTen  zur  Seite  >te)iei]  w  ird.    Wer  si'  h 

I  in  seiner  Werkstatt  der  besseren  deutscbea  Mascbinen 

•  bedient,  handelt  flbrigeas  aar  im  wablvaraliadaaan 

'  eigenen  Interesse. 

Von  einer  für  den  deutlichen  Werkzeugmaschinenbaa 

;  keineswegs  nnrfibailicheu  EatwicUunf  des  Weriucntt' 
maschinengeschilfts  fn  Pentsebland  giebt  die  Raadel«' 
Statistik  de-  ,[alire>  IWO,  dank  dem  ifie  Einzelgattungen 
bei ih'ksii  litigeinieii  reuen  Selieiua.  ziini  erstenmal  zu- 
verii!----!!.'  Kunde.  Auili  sclu-n  MMh.er  « ar  es  zwar 
in  allen  Fachkreisen  itur  (»enüj^e  btkanut,  das  Ameriku 
die  leichteren  Ma.scliinen.  die  gangbare  Handelsw  aare, 
hauptsüchlicli  liefere,  und  Deutschland  im  Bau  von 
schweren  Werkzeug-  und  von  Sjiecialmaschinen  Her- 
vairagendes  leiatOi  wie  das  die  Attsrüstang  der  grofsen 
Mascmnenftbrikcn  im  In*  nnd  Andande  mit  deutschen 
Maschinen  l  eweist.  Nunmehr  aber  wird  auch  dnrdi 
die  besondere  Aufführung  von  VTerkiengmascbinen  ia 
der  deutschen  llandelsstatistik  in  einwandfreier  Weiw 

!  diirirethun,  wie  die  zur  /.eit  des  jüngsten  wirthschaft- 
lii'l.iii  .\iifsrhwungs  in  Deutschland  durch  den  un- 
ge<»  uluilithen  Bedarf  stark  gestiegene  Einfuhr  von 
umerikonisrhen  Werkzeucmasehincn  neuerdings  zuniel,- 
geht.  Zugleich  ist  daraus  zu  ersehen,  dafs  der  durch 
Neusnlugcn  und  Erweiterungen  in  den  letzten  Jahren 
«tt  grofser  Leistungsflhi^eit  gelangte  dentache  Wf  rk- 
teugmaschiaenbau  da«  Taland  «elmt  au  rtm-rgm 
imstande  ist. 
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Afii^  Will  Uffmn  MUtMUn/m, 


Die  LeutngBfähi^keit  des  deatsclien  Werkzeug- 
miischinenbaues  nnd  die  Marktlage  für  Werkzdug- 
raaschinen  werden  nun  durch  die  amtlichen  ZifTora 
fkber  den  deotsches  Aabealuuidel  ia  dieiem  Z»«w 
nlhw  ^«nmeiehiist.  DsiimI)  brii«f  rieh  im  Jalire  1900 
die  Einfuhr  an  \Vf'rl<zctii,iiinM  liinen  in  I^MitsrhlBnd 
»nf  6428  t,  die  Ausfuhr  aber  auf  !»2t!7  t.  I  ntor  den  I 
ei  Herführten  Millich  inen  ütamniten  47ö!<  t  aus  licn  Ver-  j 
einitrtcn  Stauten  von  Ämeriku,  so  dafs  die  anierrkaninrhe 
Kiiit'iihr  an  solchen  Maschinen  im  Monatsdurchschnitt 
des  g^zen  Jahren*  400  t  betrug.  Im  Laufe  des 
Jahres  IfKK»  sank  diese  monatliche  Einfuhr  aher  von 
475  t  im  ersten  Vierteyahr  auf  22ßt  im  Uecember 
und  sie  belief  sich  im  Jkauar  1901  mgnr  aar  aoflli 
auf  m  t.  IkmgMmähtT  «tief  ü»  Aoaralir  tob  795 1 
im  1foti«t«dnr«li«cbnitt  den  pnten  Tiertvljilires  1900 
auf  770  t  im  MiiniitspUin  li-Jchtiit!  dr-s  pan/rn  .Tahre«  1900 
uud  auf  7lH>  t  im  .Iiiimai-  VMM,  sd  lUi»  ui  letzterem 
die  Ausfuhr  uii  lir  al->  du-  l)rrila<  l>)  der  gleicklMtigen 
gesamniten  Einfuhr  von  230  t  ausmachte. 

Es  ist  mit  Sicherheit  zn  erwarten,  dafs  das  Ausland, 
und  insbesondere  Amerika,  alle  Aiustrengimgen  machen 
wird,  den  Absatz  nach  Mittelenropa  aufrecht  zu  erhalten 
aad  vire  ee  auch  zu  8«:hleQdei]trNaeii,  inaoweit  es 
•ich  dararn  handelt,  die  UeberprodactioB  d«r  eigenen 
ladattrie  auf  den  fremden  Markt  m  werfen.  Die 
Rtuneignng  des  amerikanischen  Grofskapitals  zu  Trust- 
bildungen anf  weiten  (iehicten  der  imlnstricllen  Thiitig- 
keit  leistet  einer  solchen  Enttsicklunar  der  Dinire 
\'urscluil>.  I'cr  (Irntsrlif  \\  erkzeiiL:iiinsi  hiiu'iilinu  «iirile 
daiiii  am  em|itin(iüciii'ten  getruti'en  wertleo,  Menü  setiie 
Erwerbsthätigkeit  einem  solchen  Angriff  schutzlos 
preisgegeben  und  seine  Kraft  in  dem  jetzt  noch  erfolg- 
reichen Wettbewerb  auf  dem  internationalen  Markt 
dadurch  gelähmt  werdeo  wOrde.  Die  Oewihninx  «inM 
angancnenen  ZollscbalSM  fUr  Werkseagmaacnia«!!' 
fabriken  mnb  daher  ek  eine  danbana  bcgrfladete 
Forderang  erscheinen. 

Aus  vorstehenden  Darlegungen  ergiebt  sich  ein 
gemeinsames  wii-thschaftliches  Interesse  unserer  In- 
dustrie zur  gegenseitigen  Berücksichtigung  der  in- 
ländischen Erzeo^isse,   behnfs  immer   mehr   fort-  i 


schreitender  Vervollkommnung  unserer  gew prlilirhen 
ThltükMt  nnd  cur  nachdrfiGklioheu  Abwahr  des  amen- 
kaniMbea  WetttewerbB." 


Britteh  Iron  Trade  Astociation. 

In  einer  «m  P>.  MHtt  d.  J.  abgehaltenen  Vorstands- 
sitzung  wurde  iu  t  i>tt  i  Linie  eine  Ergebenheits-Adrcssi* 
an  König  Edaard  Vli.  baachlosaea«  Sodaaa  ward« 
ein«  Commiaaion,  btfstebend  ana  dem  Prlsideaten  Sir 

John  J.  Jen k ins  und  den  HH.  Evans  (Boloki  v., 
Vanghan  &  Co.),  Strain  (Lanarkshirc  Steel  Comjniny  i. 
Dorman  (I)ormaii,  I.on^'  \  Co.),  Martin  (Itowlais 
IronCo.),  Skclton,  -Mannaln  rg(Frodinj;luiin  Iii>n  Co. 
und  l.lcwollyn  (Shelton  Iron  (  n.i,  <  iiiiTL'^t  tzt  mit  dorn 
Zweck,  für  Grofsbritannien  Normalprofile  fijr 
Formeisen  anfzuatellen. 

Nach  einer  Znaammenstellnng*  betriigt  die  Zahl 
der  Tarbandeaen  Profil«  in 

CiwbbKtMMien  DMlicklmd  Amwtta 
fBrU-£{sen.  ...  68  90  14 

„  imgleichscitiges 

Winkcleisen  .  .           69             14  18 
.  I- Eisen    .  .  .  49  »3  17 

Inageaammt        171  67  49 

Zar  Begrllndaag  wird  anf  die  grofse  Zahl  der  ia 
(irofsbritannien  vorhandenen  Profile  und  <lif  liwierig- 
keiten  hingewiesen,  welche  infolgedessen  luis  der  Iler- 
Stellung  fTwii'  h-en ;  die  dtireli  den  hiiiitii,'eii  Wolzen- 
wechscl  eut'.teheiidr'ii  Melukusten  werden  auf  4  bis  6  sh 
f.d.  Tonne  j^escluitzt, 

(Irua  ud  Goal  TradM  Jonraal  vom  Ifti  Mt»  IWl.) 


*  Wir  vermnthcn,  dafs  man  dabei  flbersehea  bat» 
daft  in  dem  deutschen  Normalprofilbuch  fBr  Scbiflb- 

proiile  besondere  Listen  vorluinilen  sind,  denn  diese 
sind  in  der  Aufstellung  nicht  berücksichtigt,  während 
dies  bei  des  Bagliaebea  Profilen  wahrscheinlich  der 
Fall  ist.  IM«  lUäaehon. 


Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Die  Uoltcd  States  Steel  Korporation.* 

Nach  neueren  Nachrichten  ist  da.s  Kapital  noch 
böber  ala  firflber  angegeben.  £b  besteht  ans  je  4S5  MU- 
Honea  7prooentiger  (camalative)  Vorzugsactien  md 
gewöhnlicner  Actien  nnd  aufserdem  304  Millionen 
5  procentiger  Obligationen.  Die  amerikamschen  Zei- 
tniiijen  siud  Qnl.'ir<lii  }i  der  lliliiüriL'  dieses  Swidiruts 
vdri  einer  (.iriifsf,  w'w  sie  in"  Ii  üieht  dagewesen,  voll 
von  Mitttieilnii;.'eti  aller  ,\r(,  die  wir  nicht  zu  i  imtruliren 
vermögen.  Das  Banquiersyndicat  soll  als  Verdienst 
einen  Anthcil  von  ic  25  Millionen  von  beiden  Sorten 
Actien  erhalten  hiifien  nnd  davon  Morgan  allein  je 
O'/i  Millionen,  deren  Ktlectivwerth  nach  den  Notirungcn 
dar  Bdrae  nnd  77*  Millionen  |  ist;  dasa  bereohnet 
mm  dl«  Zahl  der  Beamten,  welche  durch  die  Zn- 
aaaiBienlegung  überflüssig  werden,  auf  viele  Hunderte. 
Wie  femer  behauptet  wird,  soll  das  Banquiersyndicat 
Ansfreiipiingen  maclieii.  cineti  i^'riifseti  'I'!ieilh<;trag  der 
Actien  an  den  enrojiiiiM'ht'u  Börsen  abzuladen.  Mögen 

•  Veigl.  vor,  Nr.  8,  »12. 


,  nnn  aber  auch  die  ?>gebnisse  des  Jahres  1000  so 
'  gewesen  sein,  dafs  eine  angemessene  Verzinsung  des 
mehrfach  stark  verwässerten  Kapitals  angängig  ge- 
1  weaen  ist,  ao  ist  doch  aadereneits  sa  bodeakea,  dafs 
I  die  Vereittigtea  Slaataa  bei  ihrem  starken  Prodaetiona- 
Vermdgen,  das  für  Roheisen  allein  15  Millionen  Tonnen 
jährlich  beträgt,  gezwungen  sind,  Lieferungen  für  den 
aLisliin(li*.f  dien    Markt    aufzunelimeii    und    daher  ;iiif 
latdnge  Preise  zu  rechnen  haben  werden,  so  dafs  den 
deutlichen  Kapitalisten   nur  dringend  Vorsicht  ange- 
rathen  werden  kann.    Andrew  Carnegie  hat  in  einem 
feierlichen  .Schreiben  von  seinen  bisherigen  Mitarbeitern 
!  Abschied  genommen ;  er  hat  dabei  die  fürstliche  Stiftung 
j  von  B  Millionen  Dollars  mit  der  Bestimmung  gemacht, 
dafs  die  Zinsen  von  einer  Million  aar  UaterlialtaBg 
der  Ton  ihm  in  Biaddoek,  HonaitMd  nnd  Daoaeaae 

f bauten  Bibliotheken  und  die  Ziaaen  der  übrigen 
Millionen  zu  Alters-  und  Invaliden-Unterstützungen 
I   verWCtidrt  werdeti  i-(dlen. 

'\\'eiter  diirt'te  ilas  iiiinier  starker  auftretende  Gerücht 
/,n  verzeiiditieri   sein,  dafs   da-^   liatKj llier'^ylldil■at  mit 
;  Whitne;y-,  dem  Prüüidcateu  der  Dominion  Iron  and 
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Stixl  <'i'iii{Kiny  litliiifn  Ankanf  «liesn-  (ii'scllsiliai't  in  ' 
Vprbindung  sti  lit.     Die  (tesfUsrhalt  t  rlnnit  7.ur  Zt'it 
auf  Cap  Breton  m  «  iniailn  i'in  i^rofscs  nnil  Stahl-  | 

werk  von  '/s  Millii'ii  'r<iniu-ii  j^ilirliihiT  l.iMstungs-  ' 
rtilii^''kfii.  *      l>;i>  Aiirhnu'lu'ii   ilit  sfs   (i.Tiirlits  tltirfto  ' 
als  deichen  ilafiir  anxusehon  sein ,  'lufs  der  neueren  | 
Entwicklung  der  i^anadischen  Kisenindustrie  gröfscro 
Bedeutung  KeizunM'ssen  ist.    Die  genannte  Gesi  tlsrhaft, 
welehe  iliren  Silz  in  Svdney  hat,  erhöht  soilim  ihr 
Aetienkapitftl  nn  5  ICilfioasa  auf  noBin«hr  45  Millionen 
Dollan,  BMMem  iH»  den  Ho«hofni  Nr.  I  ertVdgreich 
in  Betrieb  gesetlt  bat   kaf  Bell  Island  sind  im  ver-  | 
gangcnen  Jahr«  etwa  120000 1  Hümatitcrze  gewonnen  I 
worden;  trotz  eini>5s  Streiks  und  trotx  des  Umstondes, 
doTs  die  Ladeeinriehtungcn  noch  nicht  fertig  waren, 
stellte  sich  d<i  (Tistehungsprois  auf  nicht  mf\w  uls 
1,82  $  f.  d.  T>  um-  f.     b.  Dampfer;  man  giaubt,  dafs  i 
der  Preis  »icli   auf  1,25  g  erniäfsigen  Tassen  wird. 
Kalkstein  ist  reichlich  vorhanden,  der  Preis  stellt 
aiek  anf  60  Centa  und  der  auH  der  eigenen  Kohle 
erzeugt«  Koka  aoH  vonfiglieh  ausgefallen  sein.  Die 
Qesteniuigakoateii  für  das  Roheisen  werden  zu  nur  | 
51/1  $  angegeWn.  Man  will  4  Hocbdfea,  400  Kaka- 
9f«D,  eia  Stahlwerk  and  efn«  Sebiflawörft  erbaven. 
Fflr  jede  Tonne  ans  einheimischen  Krzcn  hergestalltes  ' 
Robeisen  wird  eine  Prämie  von  B  f  gezahlt,  welche 
jich    iilii-r    fiir    die   Dominion    Iron    ami    Steel  Co. 
Bui  2  /  fritiäfsii^,   so   lange  sie  Wabaua-Erze   ans  { 
Nt'wfduiiiihinil    beziehen  wird.     Das  canadische  üe-  ! 
setac   auf   Gewährung  von  Erzprämien   hat  Geltung 
vom  22.  April  1807  bis  zum  22.  April  1902,  jedoch  .  ^ 
mit  der  Mafsgabe,  dafs  die  Prämien  für  das  .Tahr 
1902  1903  90*/o,  für  das  folgende  Jahr  75%,  dann 
fiö"/«,  dann  86<'/«  und  fiir  das  letxte  Jahr  des  fünf- 
j&hngea  Zeitranmes  20  7«  der  jetzige«  Ptimie  betrogen 
BoUen.  Die  canadisohen  ludnattiellen  fehen  aich  aSah 
der  HoAinng  hin,  daJh  auch  von  1902  ab  die  Prfiinie  in 
ihrer  jetzigen  Höhe  erhalten  bh  ilien  wird.    Ol.  nun  die 
Dominion-Gesellschaft  mit  Morcuu-i  nriieirif  zusiimmen-  ( 
gehen  wird,  was  nicht  unwainsrlicinlii  Ii  ist.  nilor  oti  sie  1 
es  nicht  thnn  wird  —  sie  iluilfr  -.ii  her  in  uicttt  zu 
ferner  Zeit  auf  dein  Ki-^fiitiuirktc  rini'  li'/lle  spielen, 
da  sie  anf  Jahrzehnte  hinaus  wesentlic)i  Miif  die  Aan- 
fnhr  ihres  Roheisens  bezw.  ihrer  Stall ihiiüilabrieate 
angewiesen  ist  and  für  dieae  a^r  günetig  liegt 


fiir  nene  Werftbauten  zusanunengidiraiht  worden  sind. 
Unter  ihnen  zählt  in  erster  Linie  die  New  York  Ship 
Bniliiini:  Co.,  welche  mit  i-iiu'ti>  t'i  Milliimm  Dollar 
üliiT>i  liii-itenden  Kostciuuil'w  ainif  in  (Vimdfu  uiue  neue, 
fiir  ili(.^  li('S(  li;il'ti!,niii,Lr  \(in  ."i<KWi  Arbritr-rn  eingerichtete 
Werft  haut.  Die  Hellinge  hiu  i  pinz  Uberdacht  und 
ihr  gröfster  ist  so  geräumig,  'hi{>.  Schiffe  von  der 
Abmessung  der  „Occanic"  he«|uem  IMatz  darin  finden 
werden.  Eine  zweit«  neue  grofsc  Werft  wird  von  der 
Kaatem  Ship  Building  Co.  in  Newl««n4os  in  Coanecti- 
e«t  eniehiet;  rie  wird  nnr  SehiflkkSrper,  nicht  aber 
ancb  Maschinen  bauen.  Ihre  erste  Arbelt  besteht  in 
zwei  Riesen-Frachtdampfem  von  je  90000 1  Brutto- 
gehalt  und  .'^3000 1  Deplacemf-nt,  wi  b  lic  <lie  Gri';it 
Northern  Steamship  Co.  bestellt  iiat.  Wi  iter  rirhteii 
sich  die  Risdon  Iron  Works  in  Saii  Francisrü  für  di  u 
Bau  grofser  KriegssehifTe  ein,  auch  un  den  prolscn 
Seen  nnd  am  Mississippi  herrscht  lebhafte  Buuthätig- 
keit.  Es  kann  keinem  Zweifel  unterliegen,  dafs  diese 
wachst-nilr  Theilnahnie  des  amerikanischen  Volkes  am 
Schiffbau,  dem  es  bisher  verh&ltnifsmilsig  fem  ga* 
blieben  ist,  mit  der  Zunahme  seiner  ABaMubeatrohaagen 
in  engem  Zaaammenhang  steht 


(irofsliritannlPD}«  Bergwerks^Statlstlk. 


Nach  amtlichen  Nachweisangen  stellten  aich  im 
Jabre  IflOO  dia  FSrdemngen  an 


Kohle 

fSrnftriiMlcm 

Ttioii 

Irland  

1.50:U4:!*;5 
32618995 
33112104 
124G99 

l!<:i7538 
173414 
730964 

2700 

8576202 
7B76 
849061 

99G41 

Iu»gesammt  . 
t»  Jahre  1809  . 

225170163 

S2B44676 
8961001 

9531450 
9791684 

üagtnis  Berg«  nnd  Hflttenwesea  im  dM 
JlaluwB  1886  Uli  1886. 


Dl«  nenen  Carrie<Hoch8feu  bei  Kaakln,  Fa. 

In  sehr  knrser  Bauzeit  hat  die  Carnegie  Steel  Co. 

zwei  Hochöfen  von  31,5  in  Höbe  uml  7  iti  Durch iiicsser 
im  Kohlenbäck  volli'ndet.  Sir  sullcii  jr  tkX)  bis  7(K)  t 
basisches  Martin  •  Hidieiscn  i-rz<'iii:cn  und  zwwr  soll 
dasselbe  über  eine  besondere,  über  dem  Monorigaiiela- 
Flufs  erbaute  Brücke  nach  den  H'<tnestead-Stahlwerken 
gebracht  werden.  Hierdurch  erhöht  sich  die  Zahl  der 
Hochöfen  der  Carnegie  Steel  ('o.  anf  19  im  Pittjiburger 
Uistrict  mit  einer  ÜesammtieistnngsfShiirkeit  von 
280000  bia  S4DO0O  t  fn  Monat 


ir«i«  8«UftwerftMi  !■  Aa«rllHk 

Niemals  zuvor  hat  man  in  den  b  ereinigten  Staaten 
ilie  Erweiterung  der  beKtehenJen  Si  biffkwerft«n  und 
die  KrriclifiuiL'  ntiier  Wertten  so  ener;,'iseh  lirtriebeii. 
als  difü  gegenwärtig  «ier  Fall  ist;  es  ist  dieses  Be- 
streben einmal  auf  die  günstigen  Aussichten,  die  sich 
drüben  für  den  Kriegsschiffbau  eröffnet  habcni  nnd  das 
andere  Mal  auf  die  Subventionsvorlage  für  HaodeU- 
schiffabrt  zuriickzurühren,  welche  dem  Congresse  zur 
Beschlufsfassung  vorgelegt  ist.  Auf  nicht  weniger  als 
2ü  Millionen  Dollar  MsiBam  sich  die  Summen,  welcba 

*  VargL  „Stahl  nnd  Eisen«  1801  Heft  8  a  6B. 


Erzeugung 


Eisenerz  .... 
Eisenkies  .  .  . 
Frischroheisen  . 
öiefsereirobeisen 
Steinkohle  .  .  . 

Briketts  .... 

Koks  

Kupfer  .... 

Blei  

Antimon  .... 
Nickel  n.  Kobalt 

öold  

Silber  ..... 

Ausftihr 
Eiseners  .... 


HeoKS 


law 
1 


1(U)7472  1587600 
58079  79519 
448620  4Ö1637 
20783  19630 

1239498  1238855 


«206681^99684  lasaao&a 


81781  81187 

8190  I0B86 

153  164 

•2;iÖ4  210(5 

746  8Ö6 

kr     I  kir 

2768|  3069 

18798  20991 

t      I  t 

4997861  503779 

80S7|  607S 


im  Weithe  von 


1898 

n. 


I8W 


4527386 
230343 
16999239 
1683081 
6569193 


808894 

92049 
339471 
9219 


8958642 
B.S9783 
34175568 
3287018 
13005005 
89868668 
449160 
191196 
239079 
740848 
60321 


4538525  10065815 
1104513  2432299 


1876781 

asBi 


8941217 
88404 


Ad  dar  Eisensteingewinnung  waren  betheiligt: 

Neasohl  .  .  .  4160  t  S>enes-IgU  .  971629  t 
Bndapeat  .  .  .  186408 ,  Zalatna  .  .  .  870688  ^ 
Nagybinya  .  .  8761  „  Agram  .  ,  .  9088 , 
Oravicxa  .  .  .  135798  „ 

{JMOKt.  MliArtfl  l  BHg.    HattMWMM»  im  &  «t» 
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Klelnbahaen  In  fnmtatsn. 

Die  £atwioklaiij(  de«  Kleiabthimets««  in  FrmiftMa  ist  sveh  im  wrfluuenn  Jahre  in  erfnalicher  WeU« 
fcrtgeadmtlei.  Ea  halt»  Mdi  4em  Stande  am  80.  Scftanbar  190O  folgende  Aoadehnnng: 


Pro V  i  as 


LSnK«  dar 
kIdabaliDfO 


I     lAag»  in 
!  SlrmfMob«iuiaii  i 


0«*»!riml  - 


ätrmTMuluIiJiMi  I 


im 
twii«a 


<  Stlircufsrii  .... 
Wrstjircul'si'ii  ,  ,  .  . 
Berlin  

Ünuidenbaig  .... 
Peuoiera  ..... 
PeiflD  

Schlesien  

Sni'li'it'ii  

Srlih-swi:;- HulhUiu  .  . 

ILllltlOVl)  

\\'(  sttilli  11  

Hfssi'ii  •  Nii>^an  .  .  . 
Kheisproviiuc  .    ,    .  . 

Üthin  im  gaasen  am 
80.  Septembfr  I900  .   .  . 

18Ö9.   .  . 
•»         n        1898 .    .  ^ 


474.901 
4«4,1S9 

;;u,:{ii 

i.\s,(»i',t 


48,tö0 
19,185 
97,76t 

!»ri,Ht",7 
Tti.lO», 

I  (iO,();)",t 

1 '-H.Till 
möö8 


I 

6  281,333   I  17U.871 


;;i-t;,f)i:^ 
1  iio,im 

494.036 
S61,881 

479,;;:.  1 
:tr,!».:;i'2 
1 17a.t5i 


8006,t94 

6883,e 

5824,5 


2r)  iOt  :i77 
Ii  (il'J  (H)0 

Hi  t,Sö  .•)()() 

37  mi  m 

11439177 
37  443364 

■Ii}  (;<  iö  0-21 
lö  <.m  :;'.»7 

I'.)  +»i(»5l)() 

17  185  5H) 

18  (1-27 
Ibbbüb 


301  750  SM 


•;7i<)5MNj 
7  liy '.Uli 
I2it  s:>\ 
1 7  8'Jü  tic: 
6385  500 
304«  466 
15684400 
1 7  [KU  ( hü 
lö'.»81  TM 
S7  M  -2  :^79 
3:!'.t7l  ir»s 
IS  r>i 
57  4^i4i 


358017985 


81  915  277 
19  7tW  !Ufi 
149<S5l  759 

44a5i6Gi 
14481633 
531f7  834 

47  n.'.'.}  (»lo 
Sl  'SM  I  M 
hl  (Hid  87» 
tl  15r.(l!)8 
;;7  iHis  1  Ii', 
117  mt»? 


«Sg778S79 


Gegen  «las  Vorjahr  ergirbt  sich  somit  eine  Zn- 
nalrnie  von  1122,294  km,  welche  die  Länge  der  im 
Vorjahn  nm  Landtage  bewilligten  Bahnen  ven  BSBi^Inn 
am  BMhr  als  das  Doppelte  flbertriflt  Da  die  (Seaanunt- 
Unge  alter  Klein-  and  StrafRenbabnen  8006,194  km 
gepen  9480,68  km  Nebenbahnen  erreicht,  ao  ist  vor- 
auszusehen, daffi  schon  in  <len  nii<  hsten  Jahren  die 
letzii  riMi  von  den  Klein-  urnl  Straf'^cnlxilini  n  liber- 
holt  »ein  uerden.  I)ie  Zunahme  der  Kieiultahuen  in 
den  ein/cint  n  Provinien  ist  eine  sehr  verschiedene, 
sie  hat  z.  ii.  in  den  beiden  letzten  Jahren  betragen 
in  Ostpreufsen  466,(509  km,  in  Westpreufsen  308,ÖnO  km, 
in  Schleeien  116,837  km,  in  Weatfalen  188.411  kn, 
IS  der  Rheinprovinx  802,791  kn  vad  aai^  aomit,  daft 
die  beiden  in  der  Entwicklnn^  des  Kleinbahawesena 
sehr  zurflckgebliebcnen  Provinzen  Ost-  nnd  West- 
oreufsen,  dank  der  rnrcrshltzuni:  des  Staates,  das 
Versäumte  nachgeholt  huln-n.  In  hctreff  der  Spur- 
weite kunini»  n  anfser  <ler  Niirniiils[)iir  lian]its:ii'iiiieh 
nnr  die  beitlea  Spurweiten  von  0,75  m  auf  km 
Länge  nnd  von  1  m  anf  2076,4  km  Länge  in  Betracht, 
da  die  Spurweite  von  0,60  m  nur  in  den  vcrkehrs- 
anneB  Gcmnden  der  beiden  Provinzen  Pommern  und 
Posen  Tananait  oad  licb  Vir  den  dort  vorbaBdenen 
gerin^n  FeraoBen-  and  CHtterveitehr  als  anareichead 
erwiesen  hat. 

Di«  Kosten  für  die  Anlage  von  6281,3  km  Klein- 
bahnen lietr;i<ren  im  i,';inzen  2*VK7'i  Millionen  Mark 
oder  im  Dnrohsciinitt  lür  1  km  Mk.  47720, — ,  und 
k  011  I  I  i  n  aaaliheiiid  angmiommen  werden  iBr  «ine  Spar- 
weite 

von  0,60  m  ;:u  21000  .M  für  1  km 

0,75  ,  ,  mmy  „  ,  i  , 

1,00  .  ,  3ÖO0O  „  .  1  „ 
1,485,    „    50  000    .    .    1  , 

die  sich  indessen  mit  Uückaicht  auf  den  eingetietenen 
Rückgang  der  Schien enpreise  ennKfsigen  dürften. 

Ans  dem  Vorafepkaaden  ist  die  groCia  Bedeutang 
zn  erkennen,  welche  das  Klein-  und  Strafsenhahn- 

weseii  in  den  wenigen  Jahren  seit  Erlafs  iJcs  Klein 
lijilini^esetzei^  voMi  28.  JuH  18!>2  gewonnen  Imt.  Ks 
ist   zu  liiitten,  iliifs  die  Vereinigung  der  Pi^-v inznil- 
verw iiltiiniTMi  im  Interesse  der  Kleinbahnen,  wie  »ier  | 
Stiiiltetai:  im   Jiitercssi    der  Strafsenbabnen  ihre  Be-  i 
strebnogen  fortsetzen  werden,   die  hervorgetretenen  j 


l'ebelstände  zu  beseitigen.  Kesunders  gilt  dies  van 
den  Kleinbahnen,  deren  Ertrag  bei  gröfserem  Entgegen- 
kämmen  der  Staatseiaenbahaverwaltang  wesentlidi  ge- 
wiancBf  nnd  dadnreh  die  batheiligwn  Kreise  and 
PmTinaen  entlasten  würde. 

(NarJ)  d«r  .Tark«bi»CkiT«^an4sas*J 


Danarnd«  CtowerkeaustollnBV      Frnakhrt  M» 

Eine  am  5.  März  d.  J.  in  Frankfurt  a.  .M.  unter 
dem  Vorsitz  des  Präsidenten  des  Technischen  Vereins 
Hm.  Dr.  Popp  abgehaltene,  zahlreich  besuchte  öffent- 
liche Versammlung  beschäftigte  sich  mit  der  Errichtung 
einer  dauernden  (jewerbeausstelloDg  in  Frank furt  a.  >1. 
Nachdem  Hr.  Dr.  Decker  aberdiawMntaineBGesichti- 
pnnkte  gesprochen,  Hr.  P.  Sohvberl  den  Finnqdan 
entwickelt  und  Hr.  Zweigle  über  das  zn  erriditanda 
Gebäude  Aufschlufs  srecreben  hatte,  gelangte  einstimmig 
die  nacbfolirende  Kesiilutir.in  zur  Annulime: 

,,In  lJü<ksiilit  auf  die  HeileiitiuiL;  vun  Frank- 
furt a.  M.  als  Mittel|ninkt  einer  an  Industrie  nnd 
Handel  so  reichen  liegend  nnd  als  Saniuielpnukt 
eines  gewaltigen  Fremdenverkehrs  erklärt  die  Ver- 
sammlung, welche  von  den  Vertretern  des  Tech- 
nischen Vereius,  des  Frankfurter  Bezirksvereins 
deutscher  Ingenieure^  der  Ehsktrotechniaehaa  Gesell- 
sohaft,  des  Frankfiuter  Teehniker-Vereina,  dea  Tar- 
eins fär  Volkswirthschaft  und  Gewerbe,  sowie  des 
Clnbs  für  Landwirthe  einbemfen  war,  die  Schaffung 
einer  »dauernden  (lewerbe-  umi  Industrie- Ausstellung 
in  Frankfurt  «.  M.«  fiir  ein  dring»; laieH  Bedürfnis 
nnd  ein  w  eNenili<  lies  Mittel  zur  Förderung  von 
Handtd,  Imlustrie  und  Landwirthschaft  von  Frank- 
fltrt  a.  M.  nnd  Umgegend. 

Sie  erblickt  ferner  in  derselben  eine  zeitgemälsa 
Kinrichtnng  zur  Belehrung  nnd  zur  Hebang  von 
Gewerbe  und  Kkiniaduatne  nnd  riehtat  danar  an 
alle  mabgebendea  BebBiden  nndPrivata  daaGemdi 
um  eine  möglichste  Unterstlltmmg  bei  der  Verwirk- 
licbnng  dieses  Vorhabens." 


IMe  Intcrnatlonnle  Aasstellong  aa  tilasgrow  1901 

soll  deniniitdist  durch  König  Eduard  VIL  eröffnet 
werden.  Sic  ist  nach  dem  Vorbild  der  18hs  durt 
abgehaltenen  AussteUung  beabsichtigt,  welche  von 
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6  Millionen  Personrn  ticsiu  ht  winde  unil  eiiu'ti  Urbcr- 
Bchufa  von  108(t(XHj  iTzioltc.  Y.men  Thcil  der 
Ansatellnng  bildet  ein  stiindiger  Kiinstpülü.st,  der  mit 
«iaem  Kwtenant'uand  von  5  Millidncn  Mark  «rriehtrt 
«irdt  Dm  Gelände  Imt  eine  Ausdehnung  von  27,1 1  ho, 
M  wird  Tom  Flufs  Kidvin  darchtMmt  Die  Ans- 
staUangshane  wird  nngefiihr  8  h»  Indeeken;  iMsonden 
erwihnenswertli  ist  die  Indnstriehalle  von  218  m 
Line»  und  110  m  Breite.  Wie  e»  scheint,  ist  die  Be- 
theilignng  von  Kufsl.nvl  nml  Ariiirik;i  snwii'  ('nnada 
ziemlich  stark,  walirrml  Deiilsililanil .  soweit  wir 
uutri  ni  litft  >itiil ,  nur  diirrli  einzelne  Aussteller  ver- 
treten sein  wird.  IMe  8faiit  «ilasi^ow  wird  infol^re  der 
Ausstellung  im  laufenden  Jahn-  iu  liehtcr  Versamralunps- 
ort  der  tecnnischen  und  wissenschaftlichen  Vereine  sein. 


Blektriseher  FerniMMer  atek  wara]mtai«r 
HaBcUn»«l«f«r. 

Im  Nachateheaden  ist  ein  von  der  Finna 
F.  W.  Satehke  ft  Co.  in  Rttiek-Dreadea  oonstmirter 
flloklriaelnr  Fonunelder  wiadMmfaWn.  «daher  das 

Wamlaiiien  der  Masehi- 


nealagar  rechtzeitic;  mel- 
den soll.  Die  mittels 
Schellen  Hm  Maschinen- 
lager 7.U  liet"esti(!:ende 
Vorrichtunij  Gesteht  ans 
einem,  eine  schmelzbare 
Hasse  enthaltenden  Mes- 
singgefäfs,  welches  auf 
das  Lager  uufge.setjit  wird 
and  in  du  ein  mit  ülüh- 
laiipe  oder  Sinalnarke 
▼oneheoer  Signalstab 
hineinragt.  Dieser  sinkt, 
wenn  die  Masse  infolge 
der  Erwiirmunc  di-s  La- 
gers sehitiilzt,  auf  den 
Boden  des  (ielifsi'-^  lierab 
und  schliefst  dadurch 
den  Contact,  der  crforder- 
lioh  ist,  um  die  Lampe 
zum  (iiiilien  oder  das 
Liotewerk  nun  Ertftnea  zu  brin<;cu.  Je  nachdem  zur 
Sinaltrinnic  «ao  Olfthlampa  oder  ein  Ubitewerk  b«> 
mmt  wird,  kann  der  ApiMurat  entweder  an  eine  vor- 
handene Lichtleitung  oder  an  eine  Klingelanlage  an- 
geaehloBsen,  bezw.  wie  ein  einfaches  Läutewerk  montirt 


Zwei  gerichtliche  Entscheidungen. 

Hetreffs  der  sogenannten  ..Schwarzen  Listen"  ist 
vom  Landgericht  Düsseldorf  ein  Urtbeil  von  weit- 
rriehender  Bedeutung  ergangen. 

Es  bandelte  sich  nm  einen  Procefs  von  30  ehe- 
maligen Arbeitern  der  Kmaillirfirma  Wortmann  &  Elbers 

SIgen  deren  Inhaber  Dr.  Klhers.  um!  zwiir  auf  (irund 
nes  Rundschreibens,  das  dieser  naeh  Auslirm  li  eines 
Streiks  anf  seiner  Fabrik  siimnitlicheii  deiitsrlien  Firmen 
der  Uranche  mit  dem  Krsu<  lien  ülieriiiitii  lt  Imtte,  die 
Ausstandigen  nirlit  in  .\rl>eit  zu  nehmen.  Dir'  Letzteren 
haben  daraufhin  die  Klage  auf  !Selmdenersntz,  Wider- 
ruf und  Znriieknalime  de»  Rundschreibens  iingestrengt, 
Warden  jedoch  mit  ihren  Ansprüchen  abgewiesen.  Die 
sdiriftliche  Begrflndimg  des  Urtbeil«  liegt  nunmehr 
Tor,  sie  atellt  aoniehst  foet,  dab  verscbiedene  der  in 
den  Bandsehreiben  behaapteten  Tbatoadien  «nwahr 
seien,  bflli^iaders  der  beklagten  Firma  den  Schate  des 
§  198  des  Str.'O.-B.  (Wahmng  berechtigter  IntoreBsen) 
zu,  indem  nicht  nachgewiesen  sei,  dals  d-e  unwahren 
Behauptungen  wider  besseres  Wissen  gemacht  worden 
seien,  nnd  betont  alsdnaa  die'  prineipielle  Seite  der 


Sache  wie  folgt;  ,l)a  auch  ilie  F.hre  nirlit  /u  '.m 
liechtsgütem  gehört,  deren  blofs  fahrlässige  \'erletzung 
nach  8  828  des  Bürgerlichen  tiesctz-Buehes  Ent- 
scbüdigungspflicht  iM'gründet,  so  bleibt  nur  zu  unter- 
suchen, ob  nicht  §  8"2B  zutrifft,  d.  b.  ob  nicht  das 
Ersttcben  an  die  Empfiinger  des  Bondscbreibens,  die 
Kliger  aieht  in  Dienst  n  aehmea,  eine  Tevaltalicbe 
SchadenssufOgaog  bedeutet,  die  gegen  die  ^ten  Sitten 
verstöfst  Auch  diese  Frage  ist  zn  verneinen.  Dafs 
allerdings  die  Beklagte  mit  dem  Krsnidien  die  ,ia- 
geisprochene  Absicht  \  erfolgt  hat,  den  Klagern  dun  Ii 
lamnigliehniachung  'li.-!'  wenigstens  Kr-;rli\veruni;  drr 
.\usnulzung  ihrer  Ailii  it^kraft  Sriiaden  zuzutligen,  kann 
keinem  Zweifel  untirliegen.  Allein,  dafs  dieses  in 
einer  gegen  die  guten  .'^itten  verstofsenden  Weise  ge- 
schehen ist,  kann  nicht  anerkannt  werden.  Das  Oeaeta 
will  nicht  etwa  jede  auf  Schadenszufügung  gerichtete 
Haadlnng  schon  dann  als  unerlaubt  kennzeichnen, 
weaa  dem  Handelnden  kein  besonderes  snbjeetivea 
Recht  an  seinem  Thnn  instand.  Vidmehr  stempelt 
es  auch  die  anr  kraft  der  allgemdaea  aatllrlienen 
Freiheit  erlaubte,  rechtlich  an  sich  indifferente  Handlung, 
selbst  wenn  sie  auf  Schadenszufügung  gerirlifrt  ist, 
lediglich  dann  zum  Delict,  wenn  die  Schadenszntugnng, 
was  der  Geschiidigte  zu  beweisen  hat,  gegen  die  guten 
Sitten  veintöfst,  und  letzteres  ist  in  der  Kegel  nicht 
anzunehmen,  wenn  durch  die  srhadenznfiigenae  Hand- 
lang berechtigte  wirthschaftliche  Interessen  eewahrt 
bleiben  sollen.  -  Der  für  das  Erwerbsleben  als  Regel 
anerkannte  Gmndsats  der  freien  Coneurrens  bedeutet 
einen  Kampf  wideistreitender  gleidiberechtigter  Inter- 
essen, die  einander  gegenseitig  Abbmeh  sa  thna  aad 
den  Kang  abnlanfsn  snehen.  Soweit  bei  diesem  Kampf 
nicht  direct  unerlaubte  oder  illoyale  Mittel  angewendet 
werden,  kann  principiell  von  einer  Krsafzplliclit  keine 
Rede  sein.  W  as  von  iler  freien  Concnrrcnz  gilt,  ::ili 
aber  in  gleicher  Weise  von  dem  wirthsehaftliclien 
Lohn-  nnd  Khissenkanijif  zwischen  Arlieitgehcr  und 
Arbeiter.  Auch  hier  steht  da-s  Hecht  (iriueipiell  anf 
dem  Standpunkt,  liafs  jede  Partei  befugt  i>t,  mit  allen 
erlaubten  .Mitteln  ihr  Interesse  auf  Scitatfung  günstiger 
Arbeits-  und  Lohnbedingungen  zu  wahren.  So  wenig 
es  daher  den  Arbeitern  verwehrt  ist»  som  Zweck  der 
Erlangung  günstiger  Aibdti.  aad  Lohabedingnnsen 
durch  gesetzlich  nicht  verbotene  Mittel  die  Arbeit 
einzustellen  nnd  ihre  Berufsgenossen  anr  Arbeitsein- 
stellung zu  veranlassen  und  den  Arbeitgeber  dadurch 
zu  S(  hildigen,  sn  wenig  kann  es  den  Arbeitgeber  crsatz- 
piticlilig  machen,  wenn  er  in  einem  licstehenden  I.olin- 
kanipf  zur  Wahrung  seiner  vMrtlischat'tlichen  Interessen 
und  derjenigen  seiner  Berufsgenossen  den  ihm  gcg«  ii 
überstehendi'n  Arbeitern  durch  Entziehung  oder  Er- 
schwerung der  Arbeitsgelegenheit  Schaden  zufügt.  — 
Der  auf  (leldentschädigung  gerichtete  Anspruch  war 
hiernach  als  unbegründet  abzuweisen  und  damit  fällt 
sogleich  der  Antoag  «ai  Widerruf,  SbienerklSning 
nnd  ZnrüeknahBe  des  Rnadsdireibens. 


Femer  hat  naeh  der  .Köln.  Zeitung"  die  Straf- 
kammer in  Nürnberg  am  18.  Marz  ein  für  King-  und 
S_vndieatbilduni:en  gi-nndsiitzlirh  wichtiges  I  rthcil  in 
einer  Sache  gefallt,  <lie  schon  mehrere  Gerichte  lie- 
sehäftigt  hat.  Von  fast  slimmtlichcn  deutschen,  bei 
gisrhen  und  österreichischen  Munitionsfabriken  wur 
ein  Uiiig  gebildet  worden,  dem  auch  die  Rheinisch- 
Westfälische  Sprengstoff- Actiengesellschaft  beigetreten 
ist  Anf  VeranlasBune  des  Vorstandes  des  Ringes  hatte 
nun.  wie  der  ,Fiinkuehe  K."  berichtet,  der  Direotor 
der  NSmberger  Abtheilnnr  der  Rheinisch- WestfUiseheB 
Spn  rL"-tr  ff' AntiengeselUchaft  .\ugust  Gerwert  an  den 
Kuntni.inn  l-lrnst  üeorgii  in  .Schweinfurt  mehrere  Briefe 
gerichtet,  worin  er  (teorgii  androhte,  dafs  er,  im  Falle 
er  noch  weitere  Waaren  von  der  dem  Ringe  nicht 
lagehöreadeu  Badiaehea  Spraagk^el-,  ZtadhttoheD- 
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ImäwttriäUt  Rmdtduut, 


aii  MwiitiOBtfRbiik  K.  Hchreiner  in  Durlarh  beziehe,  | 
weiv  TOii  der  rm  0«rwert  geleiteten  Fnbrik,  noch  i 
T«m  dem  Badem,  den  Hinge  anseliOTeBdea  Kanitioni'  | 
ftbrikeB  Hnnitionurtikel  geliefert  erhalt«;  Oeor^ii 
mSge  sicli  hiernus  ««Ibet  dt«  Consequcnzen  ziehen.  Da  ; 
non  Ocorirü  Ix'züirlich  des  Bezn^  i^ewis^cr  Miinitiuns- 
mitttl  auf  die  dem  Uinpe  ansrehfircniUn  Kuliriki'n  sii-d 
iinifpwiescn  glaabte  iimi  zum  iiiiiidi^-tcn  ilie  Siclu'rlit'it 
»einer  Besngsqaellen  gft'ahrdet  erachtet«;,  wenn  Hchrfiner 
die  bestellten  Waaren  gerade  nioht  führte,  nnd  ihm 
die  Möglichkeit  benommen  f«ei,  ^ieh  die  Waaren  ander-  L 
w&rts  zu  verschafTen,  brach  er  die  (lescbäftverbindnng  j 
mit  der  Sehreinenchen  Ytbtik  nb.  Wegen  dieser  i 
Briefe  war  daan  vem  Gerichte  in  Sehweinfwt  Anklage  : 
gcigen  Director  Qerwert  wegen  Erpresanng  erhoben  1 
worden.   Naehdem  dl«  Strafkammer  in  Schweinfart  ' 
ein  freisprechend*;.  I'rf1i>il  i'rlas<('ii  hi(t(>'.  wurde  vnn 
der  Staatsanwaltscliat't  vi'H  lii-m  It'-rlit^iiiittid  dfr  lir- 
visioii  iti  branch  gemacht.    \>ii>  Urii  )isL:i  ri<  lit  Imh  da«  ' 
Urtheil  der  Strafkammer  in  >SchM'einturi  aiii  und  ver- 
wies die  Sache  zur  Verhandlung  an  die  Strafkammer  , 
Nämberg.  Diese  erachtete  die  Momente  der  £ipf«aenng 
für  gagi^hen  nnd  verorthMlt»  den  Director  Oerwert  m 
einen  Monat  6eßn|piif8. 


Wirklicher  ««hMnier  Rath  Wr.  Brassert,  f 

Nach  mir  ktirzen»  Kr^iik-rin  starli  zu  Udihi  am 
16.  März  iü  drni  hohen  Altt'r  von  f;i-t  SI  .luhn  ii  der 
königliche  Berghaoptmann  a.  D.  und  trühi  rc  Dii  dctor 
des  Rheinischen  überbergamts,  Excellenz  l>r.  llennann 
Brassert.    Geboren  zn  Dortmnnd  am  80.  Mai  1620  als 
ältester  Sohn  des  danaligen  ObeihaigraÜia,  apitern 
Haltiacheo  Beqshaaptnanns  BiaiBert,  widnet»  aieh  1 
Hennann  Braawrt  dem  Stndiam  der  Beebts-  und  ; 
Staatswissenschaften.     Im  J;ili  1^.50  wurde  er  zum 
Juiititrar  bei  dem  königlichen  lici^amt«  zu  Siegen  und 
knrx  darauf  zum  B^riTHth  t  in;innt.    Mit  der  Siegener  , 
Thatigkeit  war  für  Hr.issMrt  der  entscheidende  Wende- 
punkt si-inos  J^clit'iis  f i u i:«tretcn.    Zu  der  Zeit,   als  ; 
Brassert  in   die   Bergverwaltung  eintrat,   hatte  der 
Bergban  Preafsens,    und    namentlich   derjenige  der  ; 
recbtaa  Bheiaseite,  mit  Schwierigkeiten  m  klrapfen,  i 
die  heute  Ikat  nnglaublich  scheinen.  Neben  der  Reehts- 
aerrplittamqr  and  Rt^cht^Hunsiaherheit  laatete  ha/t  noch 
iMihwerer  anT  d«m  Bergbau  da*  «treng  darehgefahrte  | 
„r'irt'i  timi'ijirinciji"  i[i>r  Iii  i  ^jurdiiuiifrcn,  das  den  Berg- 
werksbi'isitzei'  ^a.ui  unter  die  Vfirtnundschafl  des  Staates  , 
stellte  und  jede  eigene  freie  HetUiui^'un^  an  der  Ver- 
waltun?  «eine«  llergeifjenthum«  für  ihn  völlig  ausschlofs.  i 
Eine  Kefi)nii  der  Herijir'  setzgrbnng  hat  zwar  die  Staats- 
regieruDg  mehrfa<'h  auf  dem  Waga  eio^r  Todification  I 
vanoeht,  indefs  ohne  Erfolg.  Imt  mit  der  1851  be-  I 
gonnenen  Kovellengeietxgebttnff  erachien  endlich  die 
Mur^nröthe  einer  freieni  Oestaltaug  der  bergbaalidien 
VarhUtaiaie,  indem  aanlidiat  wenigatana  für  die  rachta- 


rheinischen  Landestheile  durch  eine  Anzahl  von  Einsel- 
seaetaen  die  VarhUtnisse  der  ]fit«i({enthfimer  der 
Beiwerke,  die  Beateaerung,  daa  Arbeiterwaaan,  dia 

Organiaation  der  Bergbehörden  q.  s.  w.  darehgniftnde 
Veriinderungen  erfuhren.   Dem  Bergrath«  Bra»s«rt  fld 

bei  iler  Ausführung  dieser  (ieiietze  eine  hervurriii^ende 
Wirksamkeit  zu.  Es  ist  bekiinnt ,  dal'-i  auf  Grnn'l 
■-eines  üutachtrtH  Ürnnsert  mit  der  A u'Jiirheituntj  eine-* 
den  ganzen  Staat  umfaüHi'ndeu  (tesetzeutwarts  betraut 
wurde,  der  dann  1862  verölTentlicht,  später  von  Brassert 
nochmals  revidirt  und  schliefslich  unter  »«iner  un- 
ermtldlichen  und  glänzendt«n  Vertretung  in  der  Land- 
tagaaaaaion  1866  als  „Allgemeiaea  Bet^gMeta  (ttr  die 
preoAtaehea  Stairten'*  fea^estellt  warda.  Aach  haate 
noch  kann  dieses  Allgemeine  prenflisehe  Berggeaets 
nach  Form  nnd  Tnhalt  als  mustergSltig  nnd  als  eines 
der  bestell  je  in  Preul'sen  erlassenen  (J^'setze  bezeichnet 
Wiarden,  wie  es  lienu  aueU  nii<'b  und  iiauh  einer  ganzen 
Reihe  andrri-r  St.iaten  zum  Muster  bei  Neuorduun:» 
ihrer  hergnchlliihen  Verhältnisse  gedient  hat.  Kur 
den  preufsischen  Bergbau  ist  es  geradezu  bahnbrechend 
geworden  nnd  hat  eine  Entfaltung  desselben  zur  Folge 
gehabt,  wie  sie  früher  nie  geunt  werden  konnte. 
Wenn  aaoh  daa  Geaeta  innriacnen  nnter  dem  Einflnaae 
der  ZutatrOmnainn  einzelne  Aendeningen  erfhhren  hat 
so  wird  es  sen>st  doch  für  alle  Zeit  ein  Denkmal 
bleiben  von  der  tiröfse  Brasserts  nnd  seiner  geistigen 
S(  biitlVuskratt.  —  ^'<plll  l.  April  IHtiö  ab  war  Brassert, 
der  Stil  iJein  15.  .inui  lH(>t  als  (ieb.  Bergrath  und 
vortragender  luitli  dem  Hand«  iMuinisteriiiin  Hrifjehiirti-, 
die  Stelle  des  Direi  turs  beim  Bonner  Oberberganite 
übertragen  worden.  V  orübergehend  nahm  das  Reich 
Brassert  in  Anspruch,  um  die  Bergverwaltnng  Elaafa* 
Lothringens  zn  ordnen  nnd  bis  1873  zu  leiten.  Daa 
1878  f&  daa  Raiehaland  verfabte  neaa  Beiggeaeta 
aas  Brasserts  Feder  ▼artrat  er  im  Bandesrathe.  Eine 
im  Jahre  au  Brassert  ergangene  Berufung  als 

Oberbergliaujifui.inu  lehnt«  er  aus  privaten  (rründen 
ab.  Seine  si'irensreirhe  VVirksaiiikeit  ist  ununterbri»  lien 
dem  rheinisidu  n  <  ibrrbertranitsbezirke  imi  li  bis  zum 
l.  October  IHII-J  ei'lialten  ü'ebli.'ben,  wn  tT  wei:en  seines 
vorgerückten  Alters  in  den  Kuhestaiid  trat.  Neben 
seiner  umfassenden  und  hervorragenden  amtlichea 
Wirksamkeit  ist  Brassert  auch  als  Schriftsteller  anf 
beigrechtlichera  («cbiete  mit  grofsem   Erfolg  thtttig 

faweaen.  Ala  aelbatttndiga  gröbtn  Werke  hat  er 
eniQsmgeben  t  T>{«  Sammlting  der  inPreni^en  gBlHgen 

Bf ri;iir<liuinLren  i'Ift5?^i,  das  Terirrecht  <les  alliremcinen 
prcufsisi  lien  l.audrechts  in  seinen  MateriäUcu  (1861) 
und  emlliili  den  Cummentar  zum  alli:''meinen  Berg- 
gesetz (168H  und  \>iiU).  Aufserdem  trrundete  er  1860 
mit  seinem  Freumle,  Dr.  H.  Aehenbai  b  .  dem  spivterii 
preufsischen  Handelsuiinister,  die  in  Bonn  eracheinende 
Zeitschrift  für  Bergrecht,  welche  seit  1S78  vaa  ihm 
allein  fortgsftthrt,  Mraita  lingat  da»  bervanagandata 
Qnallenwerk  für  Bergredtt  niid  Banigverwaltang  aller 
Linder  geworden  ist. 


Industrielle  Rundschau. 


AetlengeseUaehaft  Wesfilischea  Kokaajndicat 
Ans  .lein  Bericht  8bar  daa  Qeaehiftsjahr  IflOO 

»•iitnehiiien  wir: 

,l)ie  tust  timt' .labre  lantr  bi'iib.iehtefe  stetige  Auf- 

wiirtsbfwegiing,  welclic  alle  tjebiele  des  gewerblichen 
und  geschäftlichen  Lebens  anhaltend  zu  einer  höheren 
Stafe  wirtbschaftlicher  iäntaricklang  führte,  erreichte 


im  enten  Viertel  des  Berichtsjahres  ihren  Höhepunkt; 
gegen  UJlta  daa  Jahxee  naditen  aieh  aber  die  avulehat 
von  Amerika  ausgehenden  Enehattentn^  dea  Eisen' 

marktes  deutlieher  bemerkbar,  worauf  eine  allgemeine 
i  Abschwächuu^  fiilgte.  Die  ungewöhnliche  Inanspruch- 
nahme des  Oeldmarkti  s  und  die  fortgesetzte  Herab 
Setzung  der  während  der  Aufwärtsbcwet^njr  vielfach 
zu  stark  erhöhten  Risenproiso  hatten  eine  allLromeinr 
Zarückhaltung  des  Bedarfes  uad  ein  Erlahmou  jeder 
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JmlmtrielU  RumUehau. 


l.  Apnl  liMil. 


Unttfrnchmun^slaBt  nur  Folfft.  Di«  Unsicherheit,  mit 
welcher  <la.s  Jahr  abschlofs,  steht  in  benierkt>n<)werthein 
•  iiijriisat«  zü  der  festen  Stünnintiir,  inlt  w«-lcher  dus- 
»elbe  unfing.  Der  schnellen  Auf«  .irtshi'wejrung  der 
Eisenpreise  im  v«  rritissriK-n  .lnlir  fol^:t>-  ein  jalier  und 
anhaltender  Kückpang  der  wirthschaftlk  In  n  ('onjunctur; 
wie  lange  diese  Abschwachung  noch  dmu  rti  w  ird.  ist 
jcur  Zeit  nicht  abzusehen,    ifierhei  erscheint  est  an- 

fexeigt,  darauf  hinzuweisen,  daf»  die  gegenüber  dem 
ahn  1899  «ingetntMifl  £rli6liaiig  des  Hochofen  kok« 

dMS  von  B,Jt  ti.  Tonne  (Sr  dio 
len  Jahre  1900  nnd  1901  nicht 
als  Grund  für  die  starke  Erhöhung 
rli-r  Ivülirisr  1 1-r  iingpgi'beu  wer- 
den kttiiu.  il  'lu'  Hi^chüfen werke 
in  HHH)  am  Ii  tun  ilii>t  i  mitfsigen 
Krhöhung  deü  K  okspreises  dorobaua 
befriedigende  < ietchifiMignbniate 
erzielt  haben.* 

Auf  dm  Koksmarkt  machten 
aioh  im  ficfieht^abr  dar  Itackcang 
der  tvirtiisehaMiehett  Lage  vna  die 
damit  verbundenen  StSnittgen  nnd 
Preiüsch wankungen,  soweit  der  im 
Syti'lii'at  vereinigti-  K<iks  in  Friii,'c 
kommt,  wPTiigPr  Ixmcrkli.ir,  v,fil 
die  gesuriunti!  JahreNprodurtion 
schon  im  LuutV  i1<'k  Jnhri<s  IftW 
fest  verkauft  war.  'IVotz  lii  r  Ver- 
mehrung der  Kokser?.eug<ing  könnt« 
den  Anforderungen,  nnd  wie  «ich 
spitar  haraaMtellte,  d«n  Ueberfur- 
oenutgsn  dar  Eiaeniadiiitrie  nicht 
intmar  voll  «ntnrocbeit  werden,  ob- 
wohl die  Avaftrnr  snf  die  beatehen* 
den  Verjillichtungen  beschrankt 
nnd  die  ganze  McTircrzeugnng  den 
lirin\isrlii'ii  W  riirnuclii  rn  /iifctlicilt 
wiinir.  H(  i  der  Ittngn'ire  Zvit  Ue- 
st.  lii  n  irii  Kdksknopnheit  haben 
die  ouTserhalb  dt-s  Synaicats  stehen- 
den Kokereien  nnd  BamentUcii  nU- 

♦  Wie  aufSeitc  251  'lieter  Zeit- 
schrift bereite  nacbgevieeea,  er- 
kennt die  Eiaenindinrie  nicht  an, 
dnft  es  sich  bei  der  Erbshang  deü 
Preises fBrKnki)  nnr  um  eine  »olche 
von  :J  .«  f.  d.  Tonne  b;irulclt. 
Fusion  der  für  lÖOÜschuii  frülizeitig 
th  itii^n  AbftchliiRse  erfolgte  erst 
im  Nuvomber  1899,  nachdem  die 
lliicliHftnw t  ikc  den  gröfsten  Thril 
ihrer  Koheisenerzengnng  für  das 
Jahr  1900  bereits  verkauft  hatten, 
da  mnfaten  daher  den  nachtric^ 
Kchen  Aufschlag  von  3  .#  z.  !$• 
noch  für  das  Jahr  1901  notbgedmn- 
eenerweiee  verreehneB.  Anfaer* 
dem  sind  thatBachlich  gröftere 
Posten  nicht  nur  zu  dem  vom  Kokssyndic«t  für  das 
Jahr  IJKll  officiell  festgesetzten  Preise,  sondern  auch 
zu  22  verkauft  worden.  An  derselben  Stelle  ist 
aui'li  ri:ii  hL'i'w  il'srn.  .ins  \wli  li('r!i  ( irui) ili  «lir  Sti  list  riing 
(!iT  Ki*enprei»e  unvermcidiivh  war,  bowie  dafs  dic- 
si-llii  ii  nicht  diejenigen  Verdienste  lassen,  die  man 
vielfach  anzunehmen  gt  neigt  ist.  Von  besonderer  Be- 
dentung  für  den  RückKchlag  in  den  Preisen,  welche 
namentlich  für  da»  Ausland  gemacht  werden,  ist  für 
die  niederrheiuisrh  -  westfälische  Eisenindastrie  der 
Umstand,  dafs  ein  Theil  der  Eiseahfitteu  mit  Kohlen- 
neben,  ein  anderer  nicht  mit  solebon  verbunden  ist, 
nnd  dafs  erstere  Auslandslicfoningen  zu  übernehmen 
vermitgen,  wütirend  letztere  zu  umfassenden  lietriebs- 
eineehränhnBgnn  ibersagehen  getwnngen  sind. 


reidM  Hiadler«  untersttttit  dareh  tagetliehe  Yerbraacheri 
welche  beförchteten,  keinen  oder  nicht  genügend  Koks 

zn  bekommen,  >Jit'  Verkaufspreise  in  einer  nieht  zu 
billigeudeu  AV,  is,  erhöht,  wofür  vielfach  das  8 yndicat, 
|ciio<  !i  /u  l'nnTht.  vi  riuitwitrtlii'li  ^'i-mai'lit  winde. 
Duixlt  unsere  den  Handlern  gegenüber  iH^  eitü  zu  An  taug 
März  getroffenen  Mafsnahmen  einerseits  und  durch  die 
veränderte  ('onjunctur  andererseits  ist  inzwischen  in 
dieser  Beziehung  Abhülfe  eingetreten.  Die  Lage  des 
Kolsniiirkt.  s  und  der  Absatz  blieben  das  ganse  Jahr 


Hocbof«Qkol(a  -  AbMtx  narii  cl«n  «inteinao  UOtteD-hetivrvn 


hinduroh  befriedigend,  sämmtliche  Kokereien  konnten 
ihre  Oefen  ohne  jede  Eiii--i  liriiiikuii';  lu  treibcn.  Gleich- 
zeitig sei  bemerkt,  ikils  die  riiilafrc  iui  iJittel  des 
Jahns  4'  .■  ",m  lictra^eii  hat. 

Ilie.lahresstatistik  über  Jen  Kul^babsatz  auf  säiuutt- 
lichen  Zechen  des  Oberbergamtsbezirk»  Dortmund  zeigt 
folgendes  Bild :  a)  Erzeugung  im  Syndicat  cinsehliefs- 
lich  der  Privatkokereien  7  78«  347  t,  b)  auf  fünf  aufser- 
halb  stehenden  Zechen  and  Kokereien  392  30U  t,  c)  auf 
den  Zechen  im  Hattanbesits  1405510 1,  zusammen 
0  644157  t  im  Weithe  Ton  nmd  180  Millionen  Marie; 
gegen  das  Vorjahr  mit  8801<iS8t  Erzeugung  ergjebt 


sich  sonach  eine  Zunahme 
'  ^'    im  Vorjahr. 


von  1442535  t  =  17,5  7« 
Die  ZoUvereins-Roheisen- 
prodnction  war  im  gleiehcn  Zeitmam  nnr  nm  8^/s*/« 


gegen  11,2^^« 
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Suhl  uttd  £iMn.  87  t 


—  tiiiinlicli  von  P  143 188  t  aufS422842  —  gestiegen. 
Aus  liirst  n  Zjihlrii  £f»«bt  hi>rvor,  dufs  Ruliciscn  und 
Koks  in  ilircr  KrziMit'[iM^'^j)i-<Jiri-cssi(>ii  nicht  gleichen 
Schritt  gchttiteii  hftl«i'ti,  vuiltnrhr  der  Kokisahsatz  in 
weit  gröfsorem  Mafse  angewachsen  ist,  als  «lie  Roheisen- 

Srodui-tiun.  Im  Koksfsynaicat  beziffert  sich  die  Zunahme 
ea  Absatzes  gegen  das  Vorjahr  auf  740424 1  =  10,&  7« 
ngM9|8*y«  im  vofjahc.  AachuaBerieht^abre  setgte 
itr  MoBK  Oetolwr  den  ftirkaton  KonaVmts  mit 
700088 1,  wibrend  «nf  den  Fehrear  der  ircringfde 
Antheil  mit  571248  t  entfiel.  Tiit  Bethf  ili>,nin£r  Mer 
Mitglieder  im  Kiilss<s-rniii\iit  «l.'llfo  sii^li  lun  1.  Jiitnnir 
1901  auf  80:«)()U  t  irix'''"  1.  .liwuur  HMX)  mit  7i>*>l  J:M  t. 
mehr  9:?5filiM  -  ' H   '^^x^-"  -,-•  ",<■  in  lH!i*)  uuil 

II"/»  in  18t)B.  Die  Ktarke  (Steigerung  der  Betlieiligungs- 
silfer  pro  IfiOO  «ritlirt  sicli  aweli  «mAngrei«])«  N«n- 
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Lothringen  auch  behalten  (sieli<-  Kiirti'\  Di  r  Kuksabnatz 
nach  Belifien  jteigt  keine Verärtili  i  imi',  <iai:i'L;i'ii  liaben  alle 
übrigen  lliitirnr>'\ ii-ii-  ilii-  ulicn  iuii,"'^'''l'i'"*''i  lictriicht- 
liehen  MebrmengiMi  litziigcii,  wa-s  als  Beweis  den  grofs- 
artigen,  ^eicbniiifsigen  Aufschwunges  der  Koheisen- 
indttstrie  während  des  Berirht^jnhres  gelten  darf.  Der 
UielkevmkokAnbKatz  betnig  im  Syudieat  beinahe  1  Million 
Tomieii  «MB  950809  t  itn  Vörjabr;  der  See-Einoit 
947120t gvgw  SlSTOOt in  188A  Du- Aradi-ud Sieb- 
kokt-Abtcts  beriffert  sich  Mf  647 940t  pgen  6840G8 1 
im  Voijshre,  eatspreohend  einer  Zmulune  von  10,9  ",o- 
Es  erübrigt  noch,  zu  er^'ähnen,  dafs  seit  1691,  also 
dem  Bestehen  det«  Kokssyndicats,  sich  die  Koks- 
erzou^ung  fast  vi  rdoppelt  hat  Die  Zahl  der  Koks- 
öfen un  Svudicat  \  cmiehrte  sich  im  Berichtsjahr  um 
847  Stock 'und  bt'/irtfrto  <.i:  h  Kn^l.'  l'.'Od  iiaf  insgt'sammt 
8029  betriebene  Üefen,  d«v<,n  2<i33  Stück 
mit  Gewinnung dtfKebenpKi'lii  'te.  Anfser 
der  Kokserzeugung  unserer  Mitglieder  und 
der  Privatkokereien  verkauften  wir  im 
Berichtajobr  von  den  mit  uns  cartelliftaa 
Kokereien:  1.  iör  das  belgische  Svndieit 
401298  t,  2.  ffir  den  Eschwpilfr  Berg- 
werksvefeln  nnd  die  Vcroinii:iinj,'sp  scll- 
-i  hiil't  ini  Wurmri  vicr  /n'-iinum  ti  14022'i  f, 
■i.  tiir  verschiedi'nf  lluttcnwirkc  1:53 74üt, 
/.UMimmeii  "(jö'Jdl  t  Koks.  Kiir  liiePrivat- 
kokereieti  wurden  in^e«iammt  2034&5t 
Kokskohlen  T«m  Kobl«iM]riidieit  be- 
schaffl.'* 

Die  Jahresabrechnung  bietet  kein 
latereiu,  weit  ei«  lediglich  «ich  nnr  auf 
die  TenraltoBgakoetaB  Desiebt 


1  1 

1 

dene  (juote 


bauten  von  Koksöfen,  deren  Leistungsfähigkeit  den 
bisherigen  Durchschnitt  weit  flbenteigt  uie  KokB- 
abfuhr  sftmmtlicher  koksprodacinndiHi  Bnbrseeben  fteUt 
•ich  im  Jahresdnrehachnitt  arbeitetMich  in  1900  anf 
88147  t  gegenflber  1809  anf  97Bnet  nnd  1898  anf 
24581 1  Was  di»^  Koksabsatzverhältnisso  im  nügemeinen 
betrifft,  so  bleibt  zu  berichten,  dafs  nii  Hui  tiofenkoka 
im  Syndicat  zu^.lnlIn'■Il  .'jTM.Sitült  --  vom 
(irofskoks  «egftn  <las  Vorjalir  mit  5071  -lö^^  t  7H,4B  */» 
\<im  (inifskiiks,  mitbin  molir  »)!'7  311  t  —  LH,',» '  ,:.  v,.iii 
Urofskok»  abgesetzt  worden  sind.  Vnn  dicscii  MfnL,'i-ii 
Hochofenkoks  gingen  im  Bcrii  litsjahr  ins  Minett 
Bevier  3116857  t 
S33519t 

reviereo  die  Kokaentaahme  von  Lnxembnig  den  ccsten 
Pltb  einnahm,  bat  seit  1900  Lofhringen  das  Revier 
Lvxembnrg  OberflQgelt,  indem  enterer  Hüttenbezirk 

1267496  t  gegen  1079  968  t,  die  anf  Luxemburg  ent-  .  bewegten  

fdUa,  besagen  hat.  IHeee  Stellangdiitfte  in  der  Folge    den  llerktwerthen  dea  Halbfabricatea.   Anders  ver^ 


>857t  gegen  1899  mit  2  788  838  t,  mebr 
12  »/o.  W  'ährend  bisher  in  den  Hütten* 


D-r  Um-fttz  für  1899/1900  b.dni^' 
•2r)7():!r)l.;t7  .M.  Davon  entfällt  ;inf  die 
•  iu-indi]'-  Atitln'ihui!^  di*'  Siinirni'  von 
2;iöri48Ü  und  der  K«-»!  anl  dio  Ab- 
theilnng  fiir  grofse  wassergasL^oi  Ins  l  ifste 
Kohre.  Der  Vei-sand  an  Fai  rii  utt  u  der 
ersteren  be^itli  rt  sich  auf  (i043  t^  der  der 
letzteren  auf  573  t.     Dieses  Versand- 

aiebnifs  der  (iasrohr- Abtheilung  Uber- 
gt  das  aeincr  Zeit  als  Hfichstleistosg 
angenommene  Onantam.    'Wibrend  daa 
VfvxV  im  Hrsftn  TTslbjabr  überwiegend 
für  deu    Inlandniiirkt    beschäftigt  war, 
raufste  es,  infolg«  des  um  1.  .Januar  1900 
erfolgten  Beitritt«  xiim  *  insrohr-Syndicat, 
im   z«idt<_'n  SiTiH'strr  nutliwcndi^'erweise 
ein  grofseres  t^uäntuui  tiasrubreu  auf  dem 
Weltmarkt  zum  Verkauf  bringen.  Die 
vom  Syndicat  Tür  das  Inland  sogestan- 
wurde  nach   dem  bisherigen  Vemand- 
£rgebnifa  de»  Syndicat«  nf  eis  Qnantnm  von  etwn 
4000 1  pro  aano  taxirt  Bereita  im  enten  Quartal  1900 
trtit  aber  anf  dem  Qasrobrmarkt  »ine  Stagnation  «in, 
die  einerseits  auf  cfTeetiveConsiim-AbnabinenBd  anderer- 
seit«  aiit  viistärkte  Einfuhr  amerikaniscbcr  Köhren 
zurückgtfülirl  wurde.    Es  stockte  nicht  nur  dir  Ab- 
nahme der  vi  rkaiiitcn  l^iatltitaten,  sondern  au^h  di  r 
Verkauf  selbst.    Infolgedessen  Idieb  der  Tnlandvi  r^und 
niilit   uiMTheblioh  hinter  dfi-   \  tTansclilut,iin  Mmtri- 
;curück.    Diese  T.aire  de«  heiuiisohen  Mtuktcs  biioli 
helbstverständlieli  nu  ht  idme  Rückwirkung  auf  den 
Export,  in  wcldum  si'  h  sehr  bald  dieselben  Absatz- 
ediwlerigkeiten  wie  iiu  Inlande  i:eigtcn.  Die  (instehunga» 
kosten  Ar  Oasrdhren  aind  im  Laufe  d««  Berichtsjahres 
nabss«  noiSMl»  geworden,  ae  dnb  sdbit  die  Export- 
wswe  Mch  einen  kleinen  Notsen  lieCb  Im  Inland« 
bewegten  sieh  die  Preise  annähernd  im  V«ibiltnifa  xn 
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hält  es  sich  mit  ilrr  Al'thpiluni,'  für  ^n-of^r  wassorgas- 

fCRchwcirbti.'  lir)lii<'.  In  ilu'scr  Alitlu-iltiiij;  wiiren  für 
ie  GescllRoliuft  iTlicliHi  he  Anf;ini,-vM  )iwitMi<,'kciten  in 
der  Fabrication  zn  überwinden,  bevor  ein  häudeisfähi^p« 
Product  erzongt  «  ertlon  konnte.  Sie  bestanden  in  der 
Hauptsache  in  dem  Mangel  an  einem  Specialfachmann 
nad  an  geschulten  Arheitern.  Das  nnkundige  Personal 
raDfat»  zönicbat  in  eigenen  fietriebe  naaf^ebUdet  werden, 
was  nf  Quntmn  «ad  Pnia  de«  Fthncateü  nngilnstig 
wirkte.  Die  bisher  ansjreflihrten  Auftr&g«  können 
BOT  nla  Veranche  gelten,  me  haben  einen  Verlust  von 
G2 525,68  ergeben.  Die  .Aussichten  flir  nene  Ge- 
schäftsjahr können  als  fi^iinstige  nicht  hpzr  ii  linct  werden. 
Die  bereits  cnlrtcrtt-  N'i-rtkiutni^'  lii-s  ( in-iri>lirtuiirktc8  hat 
sich  noch  vcrschärit.  Ks  ist  zv^ar,  ht-UVt  i  s  im  Bericht, 
nicht  aasgeschlossen,  dafs  in  absehbarei  Zri;  ttiit  >-itti-r 
Vcrhilli^ng  des  Geldstandcs  nnd  einer  Zunahme  der 
Bauthätigkeit  wieder  eine  Bessening  eintritt;  die  Preis- 
gestaltung wird  aber  aach  feraerhin  hauptsächlich  von 
Amerika  abhängen.  In  du  neue  Oeacnäftajahr  sind 
Anftliige  im  Wertbe  Ten  4B1 000  -JT-  übernommen 
worden,  für  welche  FreUennIfsigungen  eingeräumt 
werden  mnfsten.  Die  bis  Knde  des  Kalenderjahres 
berechneten  Ahsohliisse  auf  Gasrohrstreifen  reichen 
bei  dieser  Reschränkung  des  Retiiebes  noch  niif  liinirfit' 
Zeit  au»,  nnd  da  Abnahni>-  n.]i  r  Preis«^r1(  i(htpn!nt;<;ii 
dafür  nicht  zu  orlantrt'ii  "iml.  wii-.i  licl  iUn\  schhv  htfren 
Preisen  für  da«  Fertigfabricat  das  Resultat  der  Gasrohr- 
Aiitltt'ilung  hinter  dem  letiljlhtigeD  nicht  unerheblich 
zurückbleiben. 

Der  Bruttogewinn  beträgt  ;553  912,5G  Von  den- 
selben sind  abzusetzen :  1.  die  Unkoaton  mit  102601,63«#, 
2.  die  Versachskosten  der  WeseergAiachweifeerei  mit 
6S  686^  verbleibt  188 7«IM!5  Jt.  Data  Gewinn  auf 
Zinten-Conto  417S.M  UK,  OmndrtBehe*,  OehSnde-  nnd 
Ma8ehinen-Krtritgni8se97(),20,^.  Aus  dem  sich  hiernach 
ergehenden  Bruttogewinn  von  1!»H9H,%71  sind  zu 
<lr;  l<«'n  die  AliM  lirn'liinir.'n  =5)4447,77  ,  und  Vl•rlIl^^tl• 
aus  18'Jb  !.»Ü  —  lUbh,ri«  so  dafs  ein  Xcttnircw  um  vi.n 
98!397,36  J(  verbleibt.  K«  ist  der  fn  ii.  r  ilvi  r-iinmilmiir 
vorgeschlagen  worden,  aus  diesem  Nettogewinn  nurh 
Dotirung  des  Reservefonds  4  "/i»  Dividende  zu  ver- 
tbeiien  and  den  verbleibenden  Saldo  von  })477,6U  .> 
auf  nene  Baehnnng  vomtrngen. 

DMtMll-OMtorreichische  MannosoMurVhrMk« 

Werke  nil^tseldorf. 

Aus  dem  Bericht  tlir  das  Geschäftsjahr  18t)0/0(» 
geben  wir  Kdlt^mih  s  wieder: 

„Der  Umsat«  ijvt  von  11196763,08.*  iro  Vor- 
jahre !i-.iC  lBI4377a:.i7  !,'.'sti»'i:i-ii,  liat  also  mii 
3947  016,29  .4^  zngenommen.  (ü  u  irlitstniif'^ii:  ist  der 
Versand  an  Fabrieaten  um  02lot  huhir  uls  im  Vor- 
jahre. An  dieser  Zunahme  sind  in  der  Hauptsache 
die  Werke  Komotuu  nnd  Bons,  in  geringerem  Mafse 
aneh  das  Werk  Benucheid  betheiligt  Biete  betriebt- 
liehe  Erh^hnng  d«r  Prodnetion  tat  in  enter  Linie  anf 
die  gÜMtife  GonjnnctnrsnittckitnfBhren,  weh-hc  nahem 
wfihrend  aea  g^anien  Oeecbäft.sjahres  anhielt,  and 
auf  die  damit  im  Zusammenhaug  stehenden  Preis- 
aufbessernngen,  die  sich  auch  auf  die  gewöhnliclicn 
Hiinilelsroiire  erstreckten.  Zuiuü'hst  kurn  dir  liisserung 
d<  r  (ii'-i  hiitt'ila're  nnsert'iii  Kunn/tauci  \\  t-rke  zu  statten, 
drni  ( s  limhir'  li  möglich  wurde,  eine  erhebliche  Steige- 
rung des  Kxport«  zu  erzielen.  Sofern  die  eingeleiteten 
Exportbezieliungcn  »<ich  so  günstig  weiter  entwickeln, 
wie  es  nach  dem  Ergebnisse  des  Berichtajahrea  den 
Anschein  hat,  hoffen  wir,  die  LeiatangBfdhigkeit  dieaea 
Werkea  nach  fernerbin  ananütaen  an  kSnnen.  Auch 
in  den,  nnaeren  Remaeheider  Werke  gflnstig  lie<^nden 
l^teeliUtiitai  neigte  sieh  verstärkte  Nachfrage.  Ueber- 
diea  mvlkfeen  wir  durch  die  in  der  Fertigstellung  unseres 
fiathar  Werkea  eingetretene  Venfigerung  daranf  be- 


dacht  »ein,  das  Roins<  lieider  "Werk  nach  Mögiii  hkeit 
\  zn  einer  hfilu  ri  ti  rrodurtioii  h<'ianzu/iehen.  Die  un 
'.  pinstii,'!'  r.ftL;''  di'i'  FahiTadindustrie  liat  sii  h  im  Hr 
richtejaiiro  nocli  weiter  verschlechtert.  Dalier  ist  der 
Versand  in  Veloröhren,  welche  bekanntlich  eine  der 
Hauptspecialitüten  unseres  Bonser  Fabricationspru- 
gramnies  darstellen,  hinter  dem  des  Vorjahres  erhebitch 
snrflckgebliebcn.  Trotzdem  ixt  es,  durch  Heranziehung 
neuefi  mehr  auf  dem  Gebiet  des  Handelsrobres  liegender 
Artikel,  sowie  durch  bedeutend  stärkere  BeaehBnignng 
in  KohlensSnreflaxchen  gelungen,  den  Geeammtvemand 
dieses  Werkes  um  ein  Beträchtliche»  gegenüber  dem 
Vorjahr  za  heben.  Die  auf  die  weitere  Ausbilduu^^ 
des  Fabricationsprogrammes  sämmtlicher  Werke  ge- 
richtcfcn  HpstrebungcTi  werden  eifrig  fnrtgf  setrf ;  in 
FioUM  sjieniell  werden  wir  im  J.iUlfi'  de-;  neuen  <  ieseluitts- 
I  jalues  dil  Kupfer-  und  MeHsingrohr-Fabrication  »nf- 
i  nehmen,  um  das  Werk  von  den  friiher  überwiewnden 
Speeialitiiten  immer  «nuldiüngiger  zn  machen.  Die  im 
letzten  (iesrhattslieri 'hfe  dusgesprochene  Hoifnung, 
mit  einem  Tbeil  der  Werksnenaulage  in  Rath  nocli 
im  Beriebtsjahre  in  Betrieb  cn  kommen,  hat  aioh  leider 
nicht  erfüllt  Die  wenigsten  Lieferanten,  apedeU  4er 
Maschinenbranche,  sind  hinsichtlich  der  vereinbarten 
Lieferfristen  ihren  Verpilielitun^en  )iaeli;Ti.komnien. 
Stelli'iiM  eise    Wiu  en    trotz    des    seliarfilcu    \  orgchens 

Segen   ilie  SainniLTen  Frist utierseli reitungen  \on  vielen 
Lonatei)  zu  verzeiiliiien,  die  unser  Bauprinrnunm  in 
der  empfindlichsten  Weise  gestört  luilien. 

Das  erste  eigentliche  Betriebsjahr  der  Deutschen 
Röhrenwerke,  an  denen  wir  mit  1  125000  betheiligt 
sind,  bot  mit  dem  80.  Juni  1900  seinen  Abschlufa 
geflmden.  Am  21.  Juli  1899  constituirte  sich  die 
n  eue  engliacha  MaMaanuMaHBeaeUaebnft  nater  der  Pinna 
„The  Britiah  Weldleaa  Tnhe  Co.  Ltd.",  welche  einige 
Monate  spät4*r  in  „The  Briti.sh  Mannesmann  Tnbe  (^o. 
Ltd.''  umgeändert  wurde.  Da«  erste  Geschäftsjahr 
der  GeHcllschaft  ist  am  30.  Juni  l9fKi  ule^^elaufen. 
rnter  Hinweis  auf  die  schwierigen  Veriiältnissp,  unter 

welelieti    die  BetriehsfUlt'tiiilitne    erful^'te,    und    auf  die 

I  soiwrl  aufgenommene,  neben  dei«  Betriebe  hergehende 
Bauthätigkeit  wird  seitens  der  Gescllschaftsleitung  das 
Ergebnis  als  ein  befriedigendea  bexeicbnet.  Es  wird 
ebenfalls  niuerer  nSchatjihrigei»  Klaas  am  gnte 
kommen« 

Die  Oeaelladialt  beaduiftigte  am  SO.  Juni  1900 
insgenanunt  MSS  Aihmtar  nnd  fieamte.  Waa  die 
Anasiehten  für  das  lanfrode  GecehSftajahr  anbelangt,  so 

ist  es  wahrscheinlich,  dafs  das  Ergebnifs  der  HandeU- 
rohrfabrication  hinter  demjenigen  des  Berichtsjahres 
zurüekt)leii)en  wird.  Hingegen  ist  die  Aufnalunefiidig- 
keit  des  Markte«  t'iir  einzelne  Sijieeiaiitaten  eine  lie>si  re, 
I  und  es  scheint  die  momentan  L'ute  ]5esellaflii;nIl^; 
wenigstens  noch  einige  Monate  ansulialten.  Wir  hoflen, 
durch  Einfügung  weiterer  Artikel  in  unser  Fabrications- 

Srogramm,  sowie  durch  Erweiterung  unsere»  Absatzes 
en  Werken  ausreichende  Beschäftigung  zuiuTühren 
and  ein  bdriedigendea  Oeaammteigebnlfa  nach  im 
aauea  Oeaehiftajaare  an  endelen. 

Der  Oesammtumsatz  pro  18^/1900  betrlgi 
15  148  779,87  mit    einem    Bruttogewinn  von 

4  4S7  286,57  .4t.  Von  densellien  sind  abzusetzen: 
a)  die  gesammten  Unko^tco  der  Werke  Remscheid, 
Itons,  Koniotui  und  der  (ienernldirection  Düssel- 
dorf, einschl.  Vf rsuchskostcn  und  »i«r  vertragsmäfsigen 
Tantietne  für  die  Direction  und  die  Werksleiter 
1  17042.%44  b)  Obligations-Zinsen  und  Disagio-C'onto 
25:^882,15^«.  Dazu  Gewinn  auf  Zinsenconto  144229,18UV, 
Grundstüokserträgnisse  7  287,50  Jt.  Aus  dem  sich  hier- 
nach ergebenden  Bruttogewinn  von  3  164945,66  .H  sind 
an  declwn  die  AbschreibnnjEin  1088617,51  Jf.  Um  die 
atadann  verbleibenden  2vril9S6i,15  ,S  ennäfsigt  sich 
der  ans  dem  Vorjahre  übernommene  Terlast  von 
16675882,36.«  auf  14603Ü34/21  UV.  Hiervon  gehen 
femer  ab:  Von  den  Herren  Maaaeamann  snrücfcge- 
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geben«  Actien  9000000  abzüglich  Baarzahlun^ 
und  Obligationen  al§  Gc^olastung  281W(HH)  ^H.  Es 
verbleibt  demnach  ein  Verlast  von  8403Ui^,21  Jt, 
welcher  anf  neue  Beebnong  voigetiifni  wird. 


Hownldtswerke  !■  Uel. 

Üer  (ifs<)iaft!>l.rrirht  für  189(1  Ifiixi  ^t(•llt  eine 
fortschreitend  günstige  i:)ntwicklong  des  üntemebmeas 
fctt  Um  die  BeschaHang  der  Materialien  zu  erlebdMn, 
hat  sich  die  Oesellsrhaft  ea  der  Errichtong  einet  neeen 
suhl-  und  Walzwerkes  in  ReudtlMiV  bttÜMfligt,  weranf 
btaher  ein  EiDschafs  von  112500  3t  galeiatBt  werden 
ieL  Zar VoUendung  der  neagebaaten  Werkatitten  n. ».  w. 
wurden  756  180  anfgeweii<!ft.  Dtr  bei  der  Kapital-  ; 
erhöhung  um  eine  Million  Msirk  <  rzicltf  Auto'ld- 
gewinn  v<jn  IH<;!)2<)  ist  der  Kürkliif;e  zufffahrt 
wordc»,  dii'  liiiiiiiroh  auf  676819  J{  auwuch».  Der 
Umsatz  bvtnii;  7t;«<)iioi  .Ji  li.  V.  6274372  ,#).  Der 
Rohgewinn  beträgt  224442»  c4r  (i.V.  1906280 
Bei  Abschreibungen  im  Betrage  von  227  584  -jf  (i.  V. 
210267  J(),  MÖwir  ZDrUckstellung  von  87  795  Jt 
(86487  .4"),  far  schwebende  Geschäfte  aas  1899  190O 
ist  «io  Beingewinn  von  502810  Jl  (8626120  JI)  v«r- 
flfailMi;  der  wie  folgt  verwendet  werden  toll:  Sielier- 
bdtsliertand  49711  M  {86117  Jf),  Gewi&nentheUe 
89850  (81  606  8»/»  Dividende  anf  4  Millionen 
Mark  Acticnkapital  320WK)  .M  iS",'.  280  000 
und  4%  auf  I  Million  Mark  liMKX)  .H  suwio  Vur 
trag  (r«7;»7  .W.i.    Ks  Wtxi'w  nach  tirni  Bi-richt 

bereits  Auftrag««  vor,  die  ucii  in  da»  nächste  Jalkr 
(1901;1902)  bincinrcichf  11.  Di.-  Nachfrage  nach  Schiffen 
bleibe  unverändert  grofi».  Die  Commajidite  in  Fiume 
arbeitete  vertbeilhaft  und  sei  aaf  Ungere  Zeit  hinaus 
reichlic  fi  In  M'häftigt.  Nach  der  Jansen  Lage  des  (ie- 
eehäft4  :7  ;L;Uubt  die  Verwaltung  ein  weiteres  Qedeilien 
des  Untenelimeiis  in  AniBiebt  stellen  n  ktfnnen. 


Itafghi  MarlMMtte  hi  Catoai«if. 

Der  (ifschiiftsberiflit  s|<rii  ht  .sii'h  ilnhlti  atis,  dafs 
dtti»  Jaiir  IIUO  die  geiiegteu  »Wartungen  gröfittentheiU 
erfüllt  habe.  Im  Sommer  kam  das  neue  Kraftwerk 
theilweiae  in  Betrieb.  Die  einzelnen  Ahtheilungen 
worden  dnroh  Ausrüstungen  und  Erneuerungen  leistungs- 
filiijcer  gemacht,  dagegen  wurde  der  geplante  Neabaa 
der  Oielherei  wegen  der  nngünsti^n  Lage  des  Gidd" 
marktes  einstweiwn  ntckt  in  AngiifF  genommen.  Un- 
günstig beeinlhiht  warde  Betrieb  and  Ergebnifs  durch 
den  l?«Tgnr1ieiferaussfanil  in  üülinifii  und  Saclist^n ;  mj 
verbraih  litt'  die  Hütte  bin  fiist  di'iust'Ibeii  Belrifb«  im 
Jahre  lH<>!t  1.->H455  t  Kohlen  und  Koks  für  2280082  vÄ 
und  im  Jabie  l'JOü  14ö0t»t  für  2  535202  .H.  Hier- 
durch wurde  der  Uewinn  in  dt-n  c iucntlit  htii  Hiittcn-  > 
al>theilungen  sehr  geschmälert;  trotzdem  war  der  Be- 
triebsgewinn höher  gegen  früher,  weil  der  Brücken- 
end  Haschineobau  sowie  die  Giefserei  infolge  ver- 
besserter Eiarichtnngen  hilliger  arbeiteten.  Der  ge- 
Munute  Unsata  betrigt  12 212  748  ^  (i.  V. » 961 921  uT), 
der  Rohgewian  14^878  J$  (I1QB947  JItL  darnnter 
1 468446  (10917^  Betriebsgewinn,  der  höchste 
seit  dem  Bestehen  des  Unternehmen».  Aus  dem  nach 
405kO(i  .H  CJKOnrrt)  Abschreibunp'n  uml  Kütk- 
stclliins,'  Mdi  15ütA*(j  für  etwanige  Kutwt;rthup.ir  dtr 
Vorrättic  mit  391  48.3  .#  (i.  V.  34!)  167  Jt)  verfügbaren 
Keingewinn  sollen  tlirnpn-  1 16959  ^H)  für 

die  Rücklage,  330(Xh>  .«  .Hikmhiu  .« i  uU  5';j';Vi  (S'/o) 
Dividf ndi-  und  23IÖ1  i2U2'22  Jl)  für  Gewinn- 
antbiilf.  Betreffend  das  lanfen<le  GeschäftKiahr  heifst 
es  in  dem  Bt  rirht :  Wenn  jetzt  aurh  der  Horizont  für  die 
Httttenindustrio  umwölkt  ersclieint,  so  stillten  wir 
dennoch  nicht  au  scbwars  sehen.  Es  bat  sich  gezeigt, 
dalk  wir  bei  dn*  jetst  bestehenden  Erzeugung  für 
unsere  Martinofen  billiges  Rohmaterial  haben,  auch 
liat  der  Wettbewerb  zu  unserem  Hauptubsatzgebiete, 


I  dem  K8nit,Ti  i>  b  Sachsen  und  den  thüringischen  Ländern, 
j  w fscDtlioh  mi'br  Friuiit  al-  wir.    Wenn  duhi'r  unsrri' 
aeucu  EHirichtunt^t  n  all«  zur  Geltung  gekommen  sein 
werden,  so  hot^rn  v.  \v,  auch  bei  sehleentor  Oonjnactar 
noch  mit  Nutzen  zu  arbeiten. 


L.  A»  RlailMer«  Haschinen-  und  BrmuMwaan»' 

fhbrik  kvi.Ait».,  .Vngabarg. 

In  dem  Geschäftsjahr  1899,1900  hatte  das  Werk 
mit  cbiii  iint,Kinfitigen  Umstand  zu  rechnen,  dafs  die 
R<ibiiiiit«rinliireise  eine  weitere  Steigerung  erfuhren, 
wogegen  die  sich  allmählich  zeigende  Abschwächnng 
der  Oonjunctnr  in  den  Fabricationsaweigen  die  volle 
Ueberwälsoqg  dieser  Preissteigerungen  auf  die  Koad- 
Schaft  erschwerte.  Bei  einem  tiesammtverkanf  von 
4806000  unter  Hinsaaiehnng  des  Gewinn- Vortiagea 
von  IM  660,58  ergab  sieh  aber  do<>h  ein  Reingewinn 
von  386 4!)9.28  UV.  Die  Gencralversutntülung  hat  be- 
schlossen, denselben  wie  folgt  zu  vertiieilen:  (•'»  '/» 
Ihvidende  -  1  JUiXH).^,  Extra- Aiiiortisution  -JGötjo.SS.^, 
inveiitan  iinto,  Separat-Abschrcibung  H.")iXK»  Special- 
Reserve«  imtd ,  Separat- Abschreibung  1.')  ■  o  '  Tan- 
tiemen- und  Remunerationsconto  454öij,30  ^H,  Dis- 
positionsconto  lOOOU.^,  ßcanitcn-Pen8ionskasse2ÜO0O^«V, 
Arbetter-UnterstUtzungsfonds  16000  ^  Actien-£mia- 
siottsspeseneonto,  Abscbreilmng  16B90»iK,  Vortrag  aaf 
neao  Beebniing  £8968,40  Jk 


■flirttMabananstalt  ,. Humboldt*'  Iii  Kalk  M 

Kfiln  aui  Übeln. 

Aus  dem  Bericht  des  Vorataadea  gehen  wir  Folgen- 
des wieder: 

„Im  Berichtsjahre  188B/1800  steht  unser  Unter- 
nehmen im  Zeiohea  seiner  vollen  aufsteigenden  Ent- 
wicklung and  reehtfortigt  gleichzeitig  im  vollen  Mafse 

die  in  den  letzten  Janren  dureb^reführten  ßelriebs- 
verbessorungen  bezw.  Erweitennifreii  des  alten  Werkes. 
.\af  die  schon  seit  ii>ni;erer  Zeit  rcebt  tublbar  gewordene 
Unzulänglichkeit  der  noch  uui>  d«n  TiOer  und  "Der  .l.ihren 
herrührenden  -A usrtistung  unserer  WerkKtätten ,  l>e2W. 
auf  die  Dringlichkeit  der  Durchführung  eingreifender 
Betriebsverliesserungen  haben  wir  bereits  in  unseren 
früheren  Berichten  hingewiesen.    Dabei  sollten  die- 
selben aaf  eine  mafsvolle,  sidi  anf  das  Allernotll' 
wendigste  entreckende  Erneaemng  nnd  Vermehnuig 
der  nasebinellen  Aaarllatang,  insbesondere  anf  dl» 
Besohaihag  modenwrf  iMcber  lanfender  Aiheits- 
maschinen,  beachrinkt  werden.   Wir  sprachen  dabei 
liie  Hdffnuni:  iius .  dafs  diese  Retriebsverbe-ssernngen 
uns  nielit  .Ulcui  in  den  Stund  setzen  würiien,  die  vor- 
liet'f'i'den    grofseren    .\rl>eitsmcngen    pünktlicher  zu 
bewaltiLTeii ,  sondern  dafs  die-ielben  anrb  in  stilleren 
Zeiten    durcb    Veruiindoruni;    der    Selbstkosten  noi'h 
besonder»  zur  Ueltuug  koutwen  dürften.    An  dir<ein 
Programm  ist  nach  Möglichkeit  festgehalten  «  e.i  bn. 
Im  abgelaufenen  Geschäftsjahre  sind  diese  Befnrii»- 
verbesserungen  von  nns  weiter  durchgeführt  wurden 
and  dflrften  in  der  Hauptsache  jettt  wohl  als  ab- 
geschlossen betrachtet  werden.  In  den  Ictitea  drei  Ge- 
schäftsjahren wurden  für  Betriebsverbesserungen  und 
Neuanlagen,  einschliefslich  der  Aufwendungen  für  die 
Krriehtungnnseres  neuen  „Loeoinotivbaues**,  verauK«,'ubt : 
lWi7/f)9:   1  lOR  4.-j<;.SK         1896/99:  1  U58  959,24  - 
18!iit  IKHi:  Ill4  1!iib22t#,  zusammen  :MllMnö,34 
Diesen  Aufwendunt^en   Ktehen  die  in  dcrM-lben  Zeit 
neu  beschafften  (iebiii)ittel  in  Hohe  von  2793tX)0  Ji 
gegenüber.    Der  OeHttnimtwerib  der  im  Rerirhtsjahre 
zur  Ablieferung  und  Facturir. ^eliusL'teu  AufttaKe 
betriigt  8730ail,17  <H  (im  V.ujuhrti  6  126861,79  ..*■); 
davon  entfallen  auf  da«  alte  Werk  7288997,93 
auf  den  Looomotivban  1441048,24  Jl.   Wenn  auch 
die  Verfcavflipreise  in  der  ersten  Bilfte  der  Berichts- 
periode sich  etwa.<(  ^-bessert  hatten,  so  konnten  die- 
selben doch  noch  immer  nicht  den  bedeutend  ge- 
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«tiegenttn  Selbstkosten  ang«pa&t  werden.  Für  $äinint- 
liche  "Werkstätten  lag  das  E:anre  lahr  biniliin'!)  voll-  j 
aof  Arbeit  vor;  in  einigen  derselbt'u  uauf'?te  un^jcsicht»  ! 
4iiMlicli«r  AuflnKB  Mich  noch  zur  Nachtarbeit  m-  | 
griSSn  werden.  Beriieknehtjgt  naut,  ii^  wie  «ll«r-  | 
geits,  auch  unser  Werk  unter  &m  allgemeinen  Arbeiter- 
maugel, inübesendere  aber  dem  Mangel  an  für  unsere  | 
tiisuiiiieri-ii  Fuhricationsisweigt'  L:i^ifmlt«n  Arbeitern 
und  diiiiuiili  tiPrv«)r?(*rnfV>nen  Indien  Arbeitslöhnen, 
fprnor  viiruhtTiridu  iiil  unter  zulilreifdini  Inllnrnzii  -  Er- 
kranknugen,  zeiiwtii^B  «ber  auch  ujiter  ernstliiditiii 
Materialmangel  und  endlich  unter  den  Indien  Kinkuufs- 
preisen  für  Rohstoffe  und  Ilalbfabricate  »u  leiden 
hatte,  so  kann  das  vorliegende  Jahresergebnifs  unseres 
Werltes  wohl  als  ein  recht  befriedigendes  bezeichnet 
wer&«.  Wie  «t  eirwailen  war,  hat  sich  der  Betrieb 
naseres  aenen  ^Loeoiiiotivbanes**  im  al^gelavfonen  Oe- 
sehlftsjalire  entaebieden  mm  Besseren  gestaltet  Die 
grofsen  Schwierigkeiten  für  die  Ansl  ilfting  eines  ge- 
schulten Arbeiterstammes  »ind  uuninelir  in  der  Haupt- 
sache überwunden.  Dir  .Sillistkosten  sind  im  ali- 
gelanfcnen  Oeschiittsjalir«-  miu  bedeut«nd  lieruntii- 
i:»<giinf,'en,  -ii)  dafn  diese  Abtneilung  in  der  Bilanz  nur 
noch  mit  einem  verhältnifsnmfsig  geringen  Betriebs- 
verluste absi'h liefst.  In  da»  neue  (ieschäftsjahr  ist 
tinsr-r  „T-opomotivban"  niif  voller  Beschäftigung  bis 
■/Ann  Herbhl  1901  eingetreten,  nad  sind  wir  zu  der 

Hoflaoog  berechtigt,  oaC»  von  ann  aa  diese  Abthei- 
Ivag  deich  den  ttbrigeB  Abtheilugen  aa  dsn  £r- 

trigniJs  unseres  Werkes  mit  beitragen  wird.  WUi- 
rend  im  vorhergegangenen  Jahre  die  nene  Werkstätte 
für  Eisenconstructions-  und  Brinkeiihaii,  ferner  die 
Vervollkommnung  der  Ausrüstuug  uum  rcr  Alttht-iluugtu 
Keäselsrhniiede  und  Schmiede,  sowie  der  verschiedenen 
Werkstatten  des  Maschinenbaues  nahezu  beendigt 
werden  kniinten,  war  es  möglich,  die  Vergröfseruup 
unserer  üiefserei,  welch'  letzt4're  schon  seit  vielen 
Jahren  dem  Bedarfe  für  unsere  eigenen  Werkstiitten 
nicht  mehr  folgen  konnte,  sowie  auch  die  neue  elek- 
trische Kraft-  und  Lichtcentrale  für  die  nebeneinander- 
lieganden  AbtheUnngen  Oiefaerei,  iichmiede,  Kessel- 
sditnfede  «nd  Siaeneonttraetioas-  ud  Braekenban  in 
Betrieli  nehmen.  Des  weiteren  wurde  die  Anf- 
stelliuii:  der  vorgesehenen  nenen  Arbeitsmaschinen 
für  unsere  übrigen  Werkstätten  zu  Ende  <;efiihrt  und 
endlich  auch  die  Vergröfserung  unserer  VerMn  hsstation 
und  Ausstattung  derselben  mit  den  nenesten  teelinisrlu  n 
Errungenschaften  auf  dem  Gebiete  der  Aufbereitun«: 
Ittr  Erze  und  Kohle  in  der  Hauptsache  bewerk>telli<;t. 

Der  Gesammt-Rohgvwinn  de»  alten  Werkes  beträgt 
Bach  Abzug  der  Betrielistanti^men  an  nnsere  Beamten, 
•«wie  des  diesnialigea  kleineu  Ausfslies  des  Locomotiv 
banes  1  «32  802,88  UV. 

Nach  Abzog  der  votgeaehlagMifln  Abschnlbangau 
in  H0be  toq  288968^  Jl,  der  Genendnnkoaten 
mit  498,630,58  *.  sowie  der  bezahlten  Obligations- 
nnd  sonstigen  Zinsen  mit  171ti'26.79  ^H,  insufesammt 
(K)9225.Ö5.#,  verbleibt  ein  H.  itii^'ewinn  Mm  Hl'il  11.58. 
Bezüglich  dessen  \'erwenduir_c  wird  vuri^'ex  lil;i^,'en, 
naeh  -»atzungsniäfsiger  IVlierw  eisuns;  an  den  Jieservi' 
t'onds  und  nach  Abzug  der  Tantii'iiitu  dem  V'orsUind« 
für  Unterstützung  kranker  und  älterer  Arbeiter  und 
für  UratificationtTi  an  Beamte  und  Meister  45000  JK 
aar  Verfügung  zu  stellen,  eine  an  die  Actiouirc  sofort 
xahlbare  Dividendu  von  9  aaf  das  volle  Actieokapital 
von  5400000  UV  mit  486000  so  beschliehaa  nnd 
den  Best  von  1S4 154,09  uf  aaf  naae  Bechnnng  vorsn- 
tragea." 


Wag«atemntaH  u<  Wagvoaflabrikflr  dikliliehe 
ItahacB  (T«ra.  W.  C  v.  iw^ch)  i«tlMg«MllMiifttt 

In  Hamburg. 

In  dem  Berieht  ftr  das  am  30.  September  1900  be- 
endete Geschäftsjahr  webt  der  Vorstaad  daiaof  hia,  dab 

die  Erwartungen,  welche  denelbe,  im  Hinblick  aaf  die 

^'ünstipe  iillijenieine  Lape  der  Industrie  im  Vorjahr, 
nuszuspreehen  lierechtigt  war,  sieh  nur  mm  Theil  erfüllt 
haben.  Iiie  auL'ünstigen  finanziellen  nud  politischen 
Verliiiltnisse .  «elelie  eine  Depres^inn  aut  fast  allen 
(iet)ieten  ber\ orijerufen  ,  haben  aueb  auf  die  l'nter- 
nehmuugen  der  (iesetUchaft  uachtheiiig  eingewirkt, 
da  die  durch  diese  Verhältnisse  verursachteZurQcknaltung 
Boiteas  des  Geldmarktes  besonders  schädigend  für  die 
Beschafibng  von  Mitteln  für  die  Neuanlage  von  Bahnen 
0. 0.  w.  Wime.  Im  Laufe  des  Jahres  wmrde  hat  die 
drmfcebe  AaasU  von  Projectea  flr  Bahnen  n.  a.  w. 
wie  im  Vorjahre  bearbeitet,  noch  im  Mai  war  begründete 
Aussicht  für  Realisirnng  eines  gröfseren  Theiles  der- 
selben, infidp-  der  bereits  erwähnten  Verhältnisse 
nmfsten  jeddeli  fa.st  alle  diese  Projecte ,  deren  Aus- 
arlieituiii;  fiir  die  < Je-^ellsehaft  mit  erheblichen  Kosten 
verkuüpft  gewesen,  zurUck^stellt  werden,  was  Ver- 
anlassung war,  den  Betrieb  in  der  Abtheilung  Waggon- 
bau zeitweise  möglichst  einzuschränken.  Selbstredend 
haben  auch  die  in  den  letzten  Moaatea  heiMStaUtea 
Waggons  höhere  FabricstioaskostsQ  Tsrarsaaiit,  aaek 
die  Ablioferanffen  des  letatea  Jahres  enwehtea  niekt 
die  erwartete  tldhe.  Sehr  u^gBastig  wirkte  auch  die 
bis  Mitt«  des  Jahres  andanemde  stete  Steigerung  der 
Rohmaterialien-  und  Knhlenpreisc,  sowie  die  langten 
I.,iefer2eiten ,  welche  die  Werke  beanspruchten.  Dies 
veranlafste  den  Vorstand,  um  die  von  ihm  regelmäfsig 
vprlan^'ten  kurzen  Lieferzeiten  annehmen  zu  können, 
ein  [jrid'seres  Lager  zu  lialten ,  -n  eli  hes  infolge  des 
pitttzlichtu  Rückganges  der  meisten  Kolunatehalien- 
preise  mit  Verlast  in  die  Jahresbilana  ciiqpMrtellt 
werden  mnfste. 

Die  Abtheilung  Dampfspritzenbuu  hat  sich  in  der 
erhofften  Weise  stetig  weiter  entwickelt:  fiir  Dentaek- 
land,  wetriiea  Dampfspritsen  fiut  anascnUefstteh  von 
der  Uesellschaft  kauft,  liegen  reichlich  Aufträge  vor; 
um  auch  Aufträge  vom  Auslande  zu  sichern,  wurden 
erhebliche  Aufwendungen  für  Neiieon-irnictionen  ge- 
macht. Der  Absatz  der  Abtbeiluni,'  lusenjriefserei  liat 
sieh  .steti«;  pchoben.  doch  war  es  rieht  immer  moi^iii'li, 
die  Verkaufspreise  mit  den  erheblichen  Mefarkosten 
I  für  Rohmaterialien  in  Einklang  zu  bringen.  Das 
Autoniobilgeschäft  hat  den  an  dasselbe  gestellten  Er- 
wartungen ebenfalls  nicht  ganz  entsprochen,  zunächst 
weil  infolge  der  allgemein  nng&nsti^^n  Finanalage  der 
Aheats  eia  beaekrlnkter  war,  daaa  weil  immer  aar 
Anfordennigen  geatellt  wardea,  dem>B  Gonttmetion 
ond  Dnrekfihmnif  «rhebllehe  Kosten  und  Zeit  in  An- 
spruch nahm. 

Die  erst^-n  ilonatis  des  neuen  Ueschäftsjafares 
haben  in  allen  Branchen  reichliche  und  lohnende  Auf- 
tragt' gtbracht.  Nach  Abzug  sämmtlirhen  .Aufwände« 
'  für  Reparaturen  und  Modelle,  ferner  naeli  Ab-iehrei- 
bun^'n  insgcsamnit  von  7555'2  berrag^t  der  Kein- 
gewinn  137 905, dessen  Vcrwendunt;  in  t'^il^ender 
Weise  vorgeschlagen  wird :  *i030  ,M  zum  Reservefond«, 
8&{^i  zu  Tantiemen  an  Vorstand  und  Beamte. 
100000.«  an  4*/«  Dividende  anf  2600000  Jit  Actien, 
SOOOO  Jfm  4*/i  Divideade  ftr  «in  balbea  Jahr  aaf 
1 000000  ■#  neue  Actien ,  restliche  3289  Jt  tolliB 
anf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


Oom  merzten  rat  h  Josef  Zerw^  f. 


Am  27.  Februar  verschietl  nach  kurzem  Krankenlager 
der  langjährige  kaafmännisrhe  Directi>r  der  Friedrich 
Wilhelms-HQtte,  Commerzienrath  Josef  Zerwes. 

Geboren  am  VS.  Februar  1836  in  Asbach  (We-Rter- 
wald),  trat  J.  Zcrwes  nach  vollendeter  Schnlliildung 
und  Lehrzeit  in  eine  kleine 
Eisenhütte  in  der  Nähe  von 
Call  in  der  F-ifel  ein.  Im 
Jahre  1856  ging  er  zur 
Friedrich  Wilhelms  •  Hütte 
in  Uülheim  a.  d.  Kühr  über, 
deren  Vorstand  er  seit  dem 
Jahre  1869  als  kaufmänni- 
scher Director  angehörte. 
Was  er  dem  Werke  war, 
zeigte  sich  besonders,  als 
es  ihm  am  I.Juli  1894  ver- 
gönnt war,  sein  25jiihrig«s 
.Tubilüum  als  üirector  des 
Werkes  zu  feiern.  Bei  »ei- 
nem Eintritt  in  das  Werk 
war  dieses  ein  kleines 
Unternehmen,  das  zur  Zeit 
aus  zwei  kleinen  Holz- 
kohlen -  Hochöfen,  einer 
Oiefserei  und  kleiner  Ma- 
schinenfabrik bestand.  An 
der  Entwicklung  des  Werke« 
nahm  er  hervorragendsten 
Antheil,  und  es  ist  seiner 

erfolgreichen  Wirksamkeit  wesentlich  mit  zu  danken, 
dafs  das  Werk  heute  als  eines  der  hervorragenderen 
industriellen  Unternehmen  dasteht,  dessen  Leistungs- 
fähigkeit weit  in  der  Welt  bekannt  ist,  und  du»  heute 
aus  drei  grofsen  Hochöfen,  ausgedehnten  Giefsereien  und 
Maschinenfabrik  besteht  Die  im  Jahre  1878  veranstal- 
teten W^achlerschen  Qualitätsunteniuchungen  Uber  die 
Ebenbürtigkeit  des  deutschen  Giefserei-Eisens  mit  den 
englirichen  und  schottischen  Marken  verdanken  seiner 
Anregung  ihre  Entstehung  und  Durchführung. 

In  dem  industriellen  Leben  der  Westproviuzen 
nahm  der  Verstorbene  eine  geachtete  Stellung  ein. 


In  der  Stadt  Mülheim  war  er  seit  1875  Stadtverord- 
neter,   seit    1878  erster   unbesoldeter  Beigeordneter. 
Dem   Kreistage  gehörte   er   seit  dessen  Bildung  an 
und  vertrat   auch   seit   dieser  Zeit  den  Kreis  im 
Pro  vinxinl- Landtage,     überall    wegen    seiner  Sach- 
lichkeit, seines  ruhig  wägen- 
den l'rtheils  gern  gehört 
und  beachtet 

Er  war  in  den  Juhrun 
1B74  bis  1881  Mitglied  der 
Handelskammer  und  trat 
dann  wieder  im  Jahre  1891 
in  die  Kammer  ein,  als  deren 
Vorsitzender  er  gewählt 
wurde;  an  seinem  Sterbe- 
tage hatte  ilni  die  Kammer, 
wenige  Stnnden  vor  seinem 
Ende,  einstimmig  wieder 
znm  Vorsitzenden  gewählt. 
Auch  der  katholischen 
Kirchengi-meinde  war  er 
eine  treue  Stütze,  ein  für- 
sorgender Berather,  weshalb 
er  denn  auch  seit  langen 
Jahren  dem  Kirchenvor- 
stande  angehörte.  Im  per- 
sönlichen Umgange  war  der 
Verstorbene  stets  liebens- 
würdig und  zuvorkommend, 
allen  Aenfserlichkeiten  ab- 
hold ,  und  daher  auch  die  Menschen  nur  nach  ihrem 
inneren  Werth ,  nach  ihrer  Tüchtigkeit  schätzend. 
Für  gemeinnützige  Bestrebungen  und  Untemehmun- 
gen,  nicht  minder  aber  für  die  Annen  und  Noth- 
dürftigen  hatte  er  stets  eine  offene  Hand.  —  Ho  hat 
denn  der  Tod  einem  arbeitsreichen,  gesegneten  Leben 
ein  Ziel  gesetzt.  Das  Werk  aber,  dem  er  seine 
Lebenskruft  widmete  und  das  er  zn  solcher  Blüthe 
emporbringen  half,  sowie  die  Stadt  Mülheim,  der  er 
grofsc  Dienste  geleistet  hat,  sie  werden  ihm  ein 
treues,  dankbares  Angedenken  auch  über  das  Grab 
hinaus  bewahren. 


Er  ruhe  in  ewigem  Friedenl 
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Hauptversammlung  am  34.  Mftrz  1901. 

Die  dif^inalige  H;iiii)1v.r»amnilun{f  war  aufser- 
«ntentlicb  z»blreich  besncht;  die  Zahl  der  Theiin«luB«r 
beUef  nA  «nf  «tv«  1100.  Wir  behalten  uns  vor,  mit 
dem  aosfUbriidieB  fieridit  in  aiahttor  Awnabe  zu 
iKginnen,  tbelleii  indMaeo  k«nteMii»B  A{«Mdniblgeii- 
im.  Td^gnnmne  mit: 

An  Seine  H^jetttt  den  Kaber, 

Berlin. 

Kw.  Majr'-fät  Genenuni:  i  rfiilH  i'iv  tansc'nd  «oe 
allen  Gaaen  Deatochlands  hier  vereanuneltm  Kiiaen- 
hlttenlevte  mit  grober  nndi  «iftichti||^  Franke.  Sie 
»prech«in  sugleich  üinn  licft,'ifiililion  l'unk  aun  für 
die  Wege,  weldie  Ew.  Majcatät  drr  dcutscbeo  Ver- 
keim- md  WirtbiehnfttpelHik  weiMii,  und  erboffen 

die  ErDMchniikf  Jes  h(:iihi,'estfi-klen  Zieles  ilerselben, 

inabesondere  auch  die  Annahme  der  Kaoalvorlage 
im  lotereaw  der  geaammten  Wirtbscbtft  mseres 
{.'«■Hebten,  theuren  Vaterlandes.  Sie  ern«'uem  hierbei 
das  Oel&bde  nnverbnichliober  Trene  und  festen 
ZuMaMMmtebens  mit  Sw.  H  njestit  in  gnten  nnd 
bStoo  Tkgra« 

Verein  dcatorhrr  KiseBbflttenleute. 

•  ich.  l^iiimruT/ieiirath  Iiik'tiii'ur 

C.  /«imir-Oberhausen,       J£.  SchrStUtr-Dusivlivrf, 

•  * 

Veraw  deotacher  EiMoklMiadevte, 

DUsaeldorf. 

Seine  Uajeatitt  derKniaer  w4K«a%  haben  die 

patriotische  Kundcbnnp  drs  Vpreins  deutscher  Eisen- 
hfittenlente  gern  entgegenzunehmen  gernht  und  lassen 
für  das  OelObnifs  trauer  Etgebenbeit  vielmals  danken. 

Anf  allerbSdiftea  Befebl 

Der  Qeb*inM>  Cabiaetsrath 
een  £«ie«ittM'. 


AenUeruut^en  im  Mitglieder* Verxelcbuirju 

1  ßrovot,  AU).,  Professor,  Köln-Ebrenfeid,  Staumstr.  106. 
j  Bifdtf  Dt.  MaXf  Essen  a.d.  Bahr,  Bullinghaiaewte  109. 
Hartmann,  Regiemnga-  und  G««erberadl,  StedÜii 

Fichtestrafse  12  a. 

Hilbenz,  Dr.  H.,  AbtheilunM-C*lief  de«  Stahl-  and  Walz- 
werks der  AeL-Oe«.  für  Eisen-  nnd  Koblen-lndnstrie, 
Differdlngea-DanBenbanni  Diflbrdingan,  LnKembaiy. 

Litbe-Harkort,  C.  11%  iBfeniear,  Dfisseldorf,  Boaan- 

Mtrafse  69. 

Uiter,  M.,  Director,  Gleiwitz  O.-S. 

Weeaat.  JUksAnaiaii,  Ineenere  d^li  alti  ferai,  Poito- 
veeebio  di  Pioubino,  fr.  Toscana,  Italien. 

Rtifland,  Hiul,  BaumeiBter,  Drcs'li  n  Plauen,  Post»tr.  14. 

Ritektr,  Max,  Bergreferendar,  Stuttgart,  Werastr.  lOSÜ* 

ISifgen,  VamiUt,  Ingenieur,  Lnxemhnrg. 
Simmertbaeh,  Urun«,  Hütteningenieur,  Betriebsleiter 
dei;    Stahlwerks  Mjszkow,    My^zkow,  Warschaa« 
Wiener  Bahn,  Russ.- Polen. 

S/ntTf  A4^  laganleor,  Pankow  b.  Beriio,  Spandaonr- 
atnifte  ö. 

I  Steck,  Hugo,  Ingenieur,  Obatkaaaen,  Rhld. 
StBmhif,  P.f  injpnienr,  Differdingen,  Luxemburg. 
AafftaiM,  WUhitm,  Hocbofendief  des  Nennkirchener 
BiasBwerka  v«b  Gebr.  Stnam,  NennUidieB,  Bea.  Tri». 


Nene  Mitglieder: 

Üuschfeld,  If  ,  Director  der  (Jontineatakm  iidhren- 
I      und  Masten- Walzwerlw  AsL-Qe»,,  Oberhausen,  Rhld. 

UaftauttUr,  HufOf  Ipgeniear,  lIUlheim-Babr,  Sand- 
«IraCw  Ml* 

Jbesl^  OHSy  BetriebRfUhrer  desTbomaaalahlwerka  JotaT- 
HonieeQct,  Frankreicli. 

JTmIj  JEari,  lagenienr,  Dniabnig^  Xlta^lr,  42. 

MMfer,  Tlastfar,  In^ .  ebam.,  Cherchamiker,  Donata* 
Jmjevka,  8.-Kafiil. 

I  SiesMtt,  Fr.,  Iqgaaiettr,  Henrich^ihUtte  b.  Hattingen, 

I  SehUmk,  Hugo,  Hüttenmeister,  Betriebsleitar  dar 
Huchofennnla^  „Hobertashette",  Habertaabttle  bei 

Beuthen  O.-S. 

1  SeMüttr,  Franz,  Ingenieur,  Uortiüund. 

I  Vllrirh,  Anton,  Director  der  Damjifkeaadldlrik  Heinr. 

Stähler,  Weidenau  a.  d.  Sieg,  Siegea. 

;  Wm<iotf,A.,  Betriebscbef  bei  denWesta].Stablwc(kea 
Boebnm,  Weitmar  b.  Bodima. 
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STAHL  Dl  EISEJ 


Ibsert'oni-'Peli 
40  Pf. 
für  die 
zweigcspallen* 

PetiUeile, 
hei  JahretlnMftt 
■agcinessenar 


ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  ▼on 

Ingenieur  E.  Schrödtor,  <>M  Generalsecrelur  Dr.  W.  Beumer, 

EltmkOtteaUute,      Cwcfaiflsrilhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des 
^   .       .  .  .     »  .  tfMrtiditr  EitM*  wi  •liliUliidutlrMI«', 

iDr  dm  toebolMlMHi  Tbeil  tu  d«n  wirttiseliafUifihMi  TlMiL 

Teriit  voo  A.  B«g«l  Ja  DdtetMerC 


15.  April  1901. 


21.  Jahrflang. 


Stenographisches  Protokoll 

der 

Haupt-Versammlung 

dm 

Veroiue  cleutsolier  £Iieext Uiit teiil<3 u. te 

ani 

24.  Hirz  1901,  Mittigt  l2Vt  IHir, 

in  der  Städtischen  Tonballe  zu  Düsseldorf. 


Tage8«0rdnung: 

1  Geschäftliche  Mittheilungen;  Neuwahlen  am  VontMde;  AbrwbRlMig. 
'J.  VorMhriftM  fttr  Liefenini  von  Eisen  und  Stahl. 

3.  W0lt»rt  Forliclirilto  In  der  Verwendung  der  Hochofengase  ter  anrinittelbareii  Kraflerzeugung.  Bericht- 

ei-stattur  Iiiit1«'nint;fni<'ur  l'i  itg  \V.  Lürmann,  Osnubröck, 

4.  Neueste  Anwendungen  des  Geidschinidtschen  Verfahrens  lar  Eriengiuifl  heher  Temperaturen,  Kxperiuiental- 

vortraj;  wn  Dr.  Hans  tiuldsclimidt,  £8s«n. 

.  —  ->-<eN-i  

Voi-sitzender  Ifcliciiuer  (■oiiiiiicrziunratli  Lueg-ni-ri  Ikki-^p»  • 

M.  H.I  Ich  eröffne  die  litüitigti  Haujitvti ■»aiumhuig  und  luiise  Sir  namens  dos  Vorstände» 
hersUi-li  willkommen. 

f>ie  Zahl  unscri'r  Mitfrlicdcr,  die  bei  der  letzten  iiu  Juni  v.  .1.  nbgehalU'ncn  lliUii>t- 
versaiuuilung  24U»>  betrug,  i»t  seilber  aul'  2512  gobtiegtiu;  die  Kntwicklung  der  Vereiu«- 
zeiteckrift  ..Stahl  ond  Biaen*  hat  ebenfalla  «rfrealichen  Fortschritt  anfznwaisen,  ihre 
Auflage  brtr!l?t  mr  Zrit  IHOO  Exemplare.  Seit  dem  1.  Tiinmr  d.  .T.  rrfnlgt  die  Vi  isoinJung  der 
Zeitschrift  an  die  im  liilaude  woliiiäudun  ilitglieder  uach  dem  an  dieh'cm.  Page  in  Kj  att  getretenen 
PoetseitiuigBtarif  in  Postdebit.  Ea  hat  die«  den  frorseo  Vorth^l,  dafe  wir  mimehr  im  Gewicht  nnd 
daher  auch  im  Ranw>e  der  riüznincn  !(- tfi  riif-ht  mehr  so  beschrilnkt  sind,  ;i!s  r'nihf  r,  und  (rlaiiben 
wir,  hierattü  eine  weitere  Eutwicklung  der  Zeitnclu-ift  iu  Aussicht  stcUeu  zu  küiiueu.  Füll»  die 
verinderte  Znatellaiiigrsweise  hier  oder  da  zu  Tinregvlmftfsiifkeiteti  f^efBhrt  haben  sollte,  so  bitte 
ich,  dies  der  (4es.  li.lffsfiil!! mm  .inzuzeigeu,  die  für  AbhiiUf  Sw^f  trapfei;  wii  1. 

Der  Tod  hat  iu  dem  fjeriebtsabschnitt  reiche  Krute  unter  UHücreu  Mitgliedeiu  gehalten, 
intbceondere  ist  hiervon  der  Saarbesfark  getroATeD.  Nachdem  im  Jannar  Hr.  Commerslennttfa  Hans 
JtadoIfSeebohm  in  Barhach  gestorben,  nnd  dadurch  die  deatsche  Eieenlndnstrte  ein  hervor» 

VlILn  1 
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racTHfles  Mitplio.i  V(»rl<>ren  h;it,  welcln's  niflit  nur  die  Burlniclir-r  Hiittr  (!iir<  Ii  Jalirzchnte  mit  aiis- 
ge«procUeueiu  Erfolge  geleitet,  suadern  auch  sich  grofse  Vcrdicustc  um  die  ailgemciueu  iutere^aen 
der  denteeben  Ete«nindiistrie  erworben  hat,  ist  am  H.  MAra  anf  aeinem  Hchloaae  Halberf  Freiherr 
Carl  von  ytnnini  zur  ewigen  Hnh<'  lu  ini^'csriin.m  n.  Mit  Fn  ilitini  von  Stunnu  ist  ilcr  kraftvolle  und 
ausgesprochene  Vertreter  einer  bestiuiiutea  Richtung  iu  unserer  Cultureutwicklung  hingeschieden.  Als 
mftcbtlger,  ateta  wehrhafter  Streiter  atand  er  in  erster  Reihe  im  Kampfe  gegen  die  Umatorzpartelen, 
über/euguni?Hgetreii  vortrat  er  die  N'othwendigkeit  der  AutoritUt  dos  Arbcitgchers  über  den  Arbeiter, 
die  er  zur  AoA^hierhaltting  eines  geordneten  Betriebe«  mit  Hecht  anerlftl«livh  ansah,  hierbei 
aber  gleichzeitig  in  nachdrSckliehater  Weise  für  die  Wohlfahrt  der  Arbeiter  eintretend.  In  wich- 
tigea  Verkehrsfragen  sind  unsere  An!<chanangen  niiinobinal  auseinander  gegangen,  aber  vergeaaen 
sind  dieisc  Differenzen,  and  wir  neigen  gemeinsam  mit  der  ganzen  deiiti^clien  Kisenindufitrie  nnser 
Haupt  vor  der  Gewalt  seines  Geistes  und  wissen  un«  einig  iu  der  Trauer  über  den  Verlust  dieses 
grofsen  Mannes,  dessen  Andenken  im  ganzen  Vaterlande  fortbtttelicn  wird. 

Der  Verein  deutscher  Eisenhiiltenleute  sehuldct  diesen  beiden  Mihmern  besonderen  Dank  nm 
deswillen,  dafs  sie  dem  Verein  im  Jahre  ISH7  auf  den  Werken  in  Hurbaeh  bezw.  Neuiikirelien 
überaus  freniHtlii  hen  Kmiifanir  haben  %n  theil  werden  lassen. 

.\uf8erdem  hat  die  SiKirurs-rnd  noch  den  Verlust  des  bekannten  Hoili'>tVtiin5Tuieurs  Hrn.  l»ireclf>r 
.Jung  zu  beklagen;  wir  vcmiibSLa  ferner  in  unserer  Mitte  Hrn.  Cummerzicniaili  Zerwes  von  der 
Frit  <li  irli  Wilhelms- Hütte,  welcher  ebenfalls  weit  über  die  ihm  unterstellte  lliitte  hinaus  iai  fllTent- 
lii-lien  Leben  erspriefslich  tliiUig  wiir;  ebenso  fehlt  Hi.  .  At  iiold  Heini  z.  tlfv  Vorsitren-le  des 
„Vereins  deutscher  Fabriken  feuerfester  Prodiirto",  der  an  unseren  \'ereinsversammlunffen  mit 
grober  BegelmftAiglcelt  theilnahm.  Weiterhin  liat  der  Tod  noch  zahlreicite  andere  Mitglieder  ans 
unserer  Mitte  gerissen:  es  sind  dies  die  HH.:  Herl)reoht,  .S<limifz.  Kiifi^elking,  de  Union, 
Ii.  Meyer,  Kolluiauu,  Ciürz,  Kuntze,  Braud,  Louis,  Massou,  Dauber,  Ciaassen,  Hein, 
WMlbern,  Oran,  Sehaft,  Rloz,  Jaana,  Heye,  Haamann,  Aabeek  wid  Dolamare- 
Debi  uttpville;  ich  lättr  Sie,  sii Ii  mm  ehrenden  Angedenken  aller  dleaer  UAnner  ron  Ihren 
Sitzen  erheben  zu  wollen.    (^Ciuschieht. ) 

Wenn  im  Voratand  nur  Zeit  Verbandlnngen  schweben,  am  ein  Jahrbuch  des  Bisen- 
li  ü  1 1  e  n  w  CS  e  n  s  herauszugebeu  ,  so  ist  der  Zweck,  <!i  i  liiiilni  viifil^r  wird,  nicht,  die  Vn\h 
unserer  Litetutnr  zu  vermehren,  sondern  vielmehr,  ihre  leichtere  Zugiinglichkeil  zu  ermöglichen. 
Das  Jahrbneh  ist  bestimmt,  als  Brgftnxnng  nnserer  Zeitschrift  ^Stabl  und  Eisen"  und  der  vom 
Verein  her.iiisLrcp'benen  „(ieniciiifafslirlicTi  l'arsti'llnii^  'h:>  I'i-i'iiliiit(i'ii\\  r-nis"  zu  dienen,  es  sidl 
die  zahlreichen  und  wmhvolleu  Mittheilnugen ,  weiche  die  Literatur  des  In-  und  Am^laudes  über 
die  Fortaehritte  im  ElteuhUttenwesen  bringt,  in  systematischer  Ordnung  legistriren  nnd  dnrch 
Auszüge  anf  die  hervorragenderen  literarischen  Krscheinnngen  auf  diesem  Gebiet  aufim  rksam  iiiaclu  n. 
l'eber  die  Art  der  Heransgabe,  sowie  über  die  Herstellung  ist  der  Beschlufs  noch  herbeizuführen ; 
der  Vorstand  ist  sieb  jedoch  einig  darin,  daTa  bei  der  IntAnslven  iDanapmchnahme  eines  jeden 
Kinzeluen  in  heutiger  Zeit  <ltircii  die  Henui8S»be  eioes  solchen  Jabrbitehs  einem  «tark  empAindenai 
HedürftiU's  enl£^ogekommen  wird. 

Die  „GemeinfafsHcbe  Daratellnng  des  EtsenhOttonwosens*'  ist  in  ihrer  4.  Auflage 
mittlerweile  erschienen;  die  Nachfrage  ist  so  stark,  dafs  in  I'eberlegung  zu  ziehen  ist,  ob  mit 
Rücksicht  auf  die  wirthschafUicheo  Mittheilungen,  welche  sie  enthilt,  nicht  hftutigere  Neuauflagen 
nothwendig  werden. 

In  der  letzten  Hnuptversammlnng  habe  ich  aust'iilirliche  Mittheilungen  gemacht  Aber  die  von 
Hrn.  (n'heimrath  Kiedler  ausgegangene  Anregung,  als  Vorbedingung  für  die  Zulassung  zur  Diplom- 
Prüfung  auf  den  techuischen  Hochschulen  ein  .lahr  |>raktischer  Arl>eit  zu  verlangen.  Der  \  orstand  hat 
anerkannt,  dafs,  soweit  die  Stadirenden  des  Hflttcnfaches  und  des  ilüttenntaadiüienfachcs  iu  i^ctrachi 
kommen,  die  Forderung  einer  praktischen  Werkstaitaushildung,  in  ii  r  linier  von  mindestens  einem 
.lahr,  als  den  Hedürfnissen  der  einschlägigen  Industriezweige  entsjui  i  lioi*!  zu  bezeichnen  sei. 

zur  Erledigung  dieser  .Angelegenheit  vom  Verein  deutscher  Ingenieure,  Verein  deutscher 
Kisenhüttenleute  ,  Verein  deutsclier  M  i^i  liirii nl  au- Au-i,i!i.  n  .  Vn  lian  l  deutscher  Klekfrotcchniker. 
Verein  deutscher  Werkzeuguiai>chinenfabricanten,  SciiittbautechniRche  Gesellschaft,  Verein  deutscher 
Eism-  und  StabUndnstriella-,  Gesammt-Verband  dentscber  Mctallindustrieller  und  Verein  deutscher 
Eisengielsereie»  gemeinsam  eingc;!  t/d-  ( 'mtniiisvii  n  ];at  inzwischen  in  ittclnert^n  Sitzungen  ihre 
Arbeit  soweit  gefordert,  dals  ein  fester  Kniwurl  zu  den  Hemtimuiungeu  über  die  AushUdung  der 
Jungen  .Mftnner,  welche  an  technischen  Hochschulen  Hasehineningeniearwesen  einseblielblieh 
Klektroiechnik  nnd  SrhilTbau  od<  r  lliittcnwi>se:i  -tmlii« n  wnllpn.  autkcstcilt  ist.  Infolge  Hesclilusscs 
der  Cuuimissiun  hat  Herr  Huurulh  l'oter«  als  Dirertor  deä  N'oreins  deutscher  Ingenieure  sich  iu 
dankenswertlter  Weise  der  Unhe  unterzogen,  bei  den  in  llctntcht  kommenden  Fabriken  nnd  Werken 
Munflngen,  um  zu  ermitteln,  inwieweit  auf  d«r«n  Mitwiikung-  zu  rechnen  iat.  —  Es  Itegt  ja  auf 
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der  Hand,  dafs  die  zwangsweise  Vorschrift  solcher  Werkstattjuishildung;  nur  dann  Platz  greifen 
kaan.  wenn  die  Werke  in  ihrer  Allgemeinheit  die  jungen  Leute  anfnebmeu  and  sich  ilire  Aus- 
bildoTig  angelegen  sein  lassen.  Aach  von  dem  Herrn  Director  der  Berliner  Bergakademie  ist  ein 
Schreiben  an  den  Verein  ergangen,  welches  das  Interesse  für  die  Howegung  bekundet. 

M.  H.!  Die  emente  Einbringung  der  Kuualvorlage  im  preufsischen  Abge<irduetuuliaui>ü  als 
Entwurf  eines  Gesetses  betreffend  die  Herstellnng  und  den  Aasban  von 
Kanülen  und  Fl»  I'k  laufen  im  Interesse  de»  S  c  h  i  f  f  a  Ii  r  t  s  v  e  r  k  e  h  r  s  Und  der 
Landescnltur  hat  uns  mit  lionugthunng  ertüllt;  als  besuiiders  erfi'euUch  für  die  weitere 
Entwickhing  unserer  Eisenindastrio  ist  das  Interesse  hervorzuheben,  welches  im  Plenum  der  ersten 
Li  siiii;.:  nii  diu  häutig  in  unsereui  Verein  als  dringlich  imlhwendig  bezeichnete  St  hiftbanuachnilg 
der  MoHCl  und  Saar  gezeigt  worden  ist.  iiange  Sorge  dagegen  dürftfii  dii  \;ichri<hten  in  uns 
erwecken,  die  ans  dem  Schofse  der  Kunalcommission  in  die  Oefl'entliihkcit  diiiigen.  Wenn  die 
Nachrichten  aber  die  zahlreichen  Antrüge,  die  gestellt  werden,  nachdem  sachliche  tiegengriinde 
nicht  mehr  vorgebracht  wenleii  können,  unil  dir  A>Ai  ;iiif  Anstellung  fernerer  Krhebiinf,'>  ii  und 
weitgehende  ConipenKalionen  aiit  larifarischein  Ciebiet  eistrecken,  zutrettend  sind,  so  kann  mau 
in  ilirfr  KiiiKiingung  nur  eine  verschleierte  Ablehnung  erblicken,  und  wir  müssen  unserem 
liL-Jauorn  über  die  kleinli<  hi  iiinl  rnghorzige  Hehandlung  einer  .Aiitn  lt  iri  rdn  it  von  so  weittragender 
IJedeutuug  fiii-  die  weitere  Entwicklung  unsere»  VatcrlauUe»  Ausdruck  verleihen.  ^Selir  richtig!) 
Dieses  Redaneni  mnfe  am  so  grSfser  sein,  wenn  wir  die  heutige  allgemeine  Lage  unserer  Indnstrie 
in  Ifcrücksichtigung  ziehen.  Nachdem  vor  einem  .Tahr  d«r<h  di^i  von  Aimrik:!  ,in>irf'u':i!ii'-uuen 
Eiudufs  unsere  EitieuiudusU'ie  iu  eine  intensive  lloehbevveguug  hineingezwuugen  worden  war,  ist 
der  BückseMag  nifiht  aasgeblieben;  er  ist  in  heftigerer  und  nachhaltigerer  Weise  eingetreten,  als 
/n  ci  wnrti  n  war.  Nach  meiner  Meinung  i=it  man  zwar  vielt'arli  in  den  Fehler  verfallen,  die  T.rrire 
der  l'iuge  in  zu  trüber  Beleuchtung  anzusehen;  mau  vergiist  dabei,  dal'»  nach  einer  Periode  des 
Nenentetehens  xablreicher  Werke,  durch  welche  nnser  I'rodnctionsvermi^^n  stark  vergrSraert  werden 
i.st.  \vii  uns  in  l  incr  Zeit  des  ftln  iiriiigi  s  zn  normalen  \'erhjUtniHsen  befinden  und  duF-  <  >  nur 
gilt,  über  diesu  i'eriudc  des  Ucbergautpi  hinwegzukoniuieu.  Der  bisherige  Verlauf  der  btatistik 
über  Prodaetion  nnd  Absatz  lehrt  ans,  dal%  mit  der  weitwen  Entwicklung  unseres  Vaterlandes 
ari(  !i  iKiSi-ri'  w:H  hsende  Herstellung  nn  Fisi  ru  i  zeULTnissen  willig  .\l)salz  findet,  l'nd  w\  i  vni  mis 
möchte  bebauj^ten,  daJ's  die  aligemeiuo  Entwicklung  Deutschlands  an  einem  Punkte  des  StiUstuuds 
angelangt  sei?  Ebensowenig,  wie  hierüber  bei  uns  eine  Meinungsverschiedenheit  obwalten  kann, 
sind  wir  aber  auch  alle  einig  in  der  Anschauung,  dafs  nichts  mehr  die  Entwicklung  unseres  Landes 
fördern  kann,  als  die  Verbesserung  der  Verkehrsmittel  und  die  dadurch  bewirkte  Verbilligung  unserer 
Prodnctlonskosten.  (Bravo!)  In  einem  leistungsfiUngen  Wnsserstrarsennetze  erblicken  wir  ein  zar 
rationellen  HcfÖrderung  unseiw  Rohstoffe  wie  tler  Fertiu'er/.engniHse  durchaus  notliwendiges  N'erkehrs- 
mittel,  es  ist  in  dem  acbarfen  Wettbowerbskauii>f  mit  den  audoren  l'ulturstaateu  als  die  unenlbehr* 
liekita  Gnndlage  ffli'  eine  gennnde  weitere  Entwieklnng  unseres  fOr  die  Wobiflüut  des  ganzen 
Laadea  so  wichtigen  Krwerbszweitres  anzusehen.  .\us  diesen  (Ti-iinden  spreche  ich  daher  die 
Erwartung  ans,  dafs  die  Königl.  Staatsregiemng  den  Versuchen  einer  VerschleitiMnigspolitik  t;nergi«ch 
entgegentreten  wird  (Bravo!),  dafs  aber  auch  der  der  Vortage  widerstrebende  Theil  der  \'(dksvertretung 
sich  besinnen  luid  der  Kanalv  ni  hi<.M>  endlich  znstimmen  wird,   (liravol)  — 

Mit  Ende  des  vorigen  .lahres  schieden  nach  dem  festgesetzten  Turnus  aus  dem  Vereins- 
voi-stiind  aus  die  Herren  Pdafs,  Bucck,  Klein,  Krabler,  Lürmanu,  Macco,  Massencz  und 
Servaes,  und  sind  heute  di<  N>  uwahlen  vorzunehmen.  Bevor  wir  zur  Wahl  übei^hen,  ernenne 
ich  die  lli'ticn  I^crkerf  nrni  Hunliikr  m  Scrutaloren. 

.Auf  den  zur  \  eriheilung  gelangenden  tstinimzetteln  sind  die  Namen  deijenigen  Mitglieder 
gedruckt,  welche  zur  Wahl  vorgeschlagen  werden;  i(h  bitte  Sie,  diisjenigen  Namen,  welche  Ihnen 
nicht  genehm  sein  sollten,  zn  durchstreichen  und  diin  Ii  ;iitdt  re  zu  ersetzen. 

(Das  später  vom  Hrn.  Vorsitzenden  uiitgetheilte  Kesultal  der  Wahl  war  fast  einstimmige 
AViederwahl  der  aasscheidenden  Vorstandsmitglieder.) 

Wir  kommen  zur  Abrechnung,  Die  Rechnungen  sind  gejirüft  durch  die  HH.  \'eliling, 
und  Cuuiux.  Ich  ersuche  ilru.  Direclur  (vuuinx,  über  das  Itesultat  zu  berichten.  (Der  Ivasseu- 
berieht  wird  verlesen  nnd  Entlastungsertbeitung  beantragt.)  . 

Vorsitz r  ij  i] (■  r  :  \u>  drni  Ilinrii  ■>  nr^rr't  ruErririi  ücrii  lite  werden  Si<-  cr'^i'hei!  liaVcn.  dafs  sich 
unsere  Finanzen  in  einem  sehr  geordneten  und  günstigen  Zustande  befinden  und  ich  stelle  nun- 
mehr den  Antrag,  der  dahin  geht,  dem  Vorstande  und  der  Oeschftftsfiilimng  Entlastung  zn 
ertkeilen,  -zur  Disi  ii<Jsion.  -- 

Es  meldet  sich  Niemand  zumWurt;  ich  schUefse  die  Discussiou.  Ich  nehme  au,  dafs,  wenn 
kein  Widerspruch  erfolgt,  den  ich  durch  AuAtelieu  zu  erkennen  zn  geben  bitte,  die  Entlaatnng 
mrtheilt  ist.  —  Die  Entiaatang  ist  erthelH. 
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Wir  gehen  ana  sqm  sweiten  Funkt  nneercr  Tageeordanng  über: 


Torschrifteu  für  Lieferung  Ton  Eisen  und  8ta1il. 


Ich  eittuche  den  üerichtersUiUer  Uru.  Directur  üiiUzU,  du»  Wuit  zu  uehiucu. 

Hr.  Direetor  KintzM-Rotlie  Erde:  H.  H.!  Wie  eehoo  das  Vorwort  sn  dem  In  Ibren  Hftnden 

ItetiiKllichoD  Entwurf  zu  den  neuen  Vorschriften  fiii*  Eisen-  nnl  Stahllieferunffen  angiolit.  haben 
die  Furtscbrilte,  welche  iu  den  letzten  Jahren  in  der  Eiaen-  und  StAhlinduBtrie  gemilcht  worden 
sind,  eine  neae  Anfla^  der  Yorachriften  nothwendig  gemaclit.  Seitens  Itiree  Vorstandes  wurde 
d.-ihcr  schon  im  April  lH!i}»  eine  Commission  ernannt  zur  Vorhereitung  eines  entsprechenden 
Eutwui'fes.  Diese  Comuü&sion  bestand  ans  don  IIH.:  liranns,  PMbcrs,  Uaarmann,  Jacobi, 
KlntzU,  Knaodt,  Krohn,  Otto,  Halz,  Spannagel,  Springurum  nnd  SehrSdter,  mit 
dem  Rechte  der  Znwabl.  Von  diesem  Becht«  inaehte  die  Cointnissiun  bereits  in  Ihrer  ersten  Sitzung 
einen  ausgiebigen  Gebranch  und  während  sie  für  sich  selbst  die  Ausarbeitang  des  Entwuifs  ffir 
Eisenbahnmaterial.  Schienen,  Schwellen,  Kadlonker,  K1eineis«nzeng,  Weichenplatten,  Hadrcifcn, 
Achsen,  Bauwerksirtulseisen  und  Schweifseisen  vorbehielt,  wurden  fiir  die  Abtheilnng:  lilechc, 
Draht,  (tufseisen  nnd  StahUbrmgnfs,  Je  vier  Unter- Commissionen  gew&hit,  die  neue  Entwürfe 
ausarbeiten  sollten. 

Die  Abtheilnng  Bleche  wurde  der  Vereinigung  deutscher  Grobblechwalzwerke  Uberwiesen,  welche 
ihrerseits  ihre  teclinis< lu-  Cdinmission ,  brsitlienrl  ans  den  HH.:  Kichhoff,  Otto,  Üreuer, 
Pottgiefser,  van  Vloten,  Metzmacher,  Knaudt,  Weinlig  und  Schulte  mit  der 
Lüsnng  der  Aufgabe  betrante.  Die  Abtheilnng  Draht  wurde  znr  Nachprüfung  an  Hrn.  E.  U  uill  eaunie 
in  Miilheira-Rhein  überwiesen,  diejenifrf  fih-  Sc  1n\ eifseisen  an  Hrn.  Ed.  Elbers  in  Hatroii.  Wir^tf., 
wilhrond  für  StahU'uruigufs  iu  Verbindung  mit  der  Vereijiiguug  der  Suhlfornigulstabrikeu 
Hr.  Direetor  Hchnmann-Witten  die  Umarbeitnng  in  die  Hand  nahm.  Znr  Vonabme  -von 
Aenderuii'j-cn  in  flrr  Ahthcilniifr  tfir  Eiscii^-ufs  waren  AntriVtr*'  nirlit  oitiir'^gangen.  Alle  ilif'«e 
Entwürfe  wurden  dann  der  gemeinsamen  lierathuog  aller  Commissionen  unterbreitet  und  im  Hesnltat 
dieser  Berathnng  ist  der  Ihnen  vor  14  Tagen  zugegangene  Schlnfsentwnrf,  der  beute  dei*  Haupt- 
versninnilniifr  zur  ciifJm'iltin-cii  Erledigung  vorliegt. 

Die  GrundsUtze,  welche  für  .\bfa«tfung  de«  Entwurfs  uiafsgebend  waren,  darf  ich  iu  folgenden 
8ntzen  knra  sasanmenfhssen :  In  erster  Linie  sollte  eine  tbnnKebst  groAe  Einheitlichkeit  dem 
Kiifuiirf  zu  (irunde  lirLo  n,  es  sollte  gleich  in  den  allir'-nifinru  I'.i'.stini;iiun;:i"ii  liiisii'niu'i'  l'lutz 
tindcu,  was  sich  sonst  bei  den  einzelnen  Abtheiiuugcn  hlUte  wiodcrholon  mnsaen,  Aufscrdcm 
sollten  alle  Siltxe  harz  nnd  knapp  gehalten  nnd  alle  unnSthigen  Worte  weggelassen  werden. 
In  zweiter  f.iüii'  s  ilIttMi  ilie  \'(iii5Chrirt«'n  für  die  beiden  Faln  iriii.'  KInrM  i-t-n  innl  Sl•Il^\  eifst  isen 
bosser  getrennt  gelialten  werden  und  anfserdem  beide  im  richtigeren  Verhiiltuifs  ihrer  heutigen 
Bedentnng  in  der  Gesanrart^EiseninAnstrie  aneh  im  Entwurf  in  die  Erscheinung  treten.  Es  ist 
daher  .illes  was  Flufseisen  anbelangt,  in  erslor  Linie  getrennt  behandelt  und  das  ganze  Schweifs- 
eisen  in  ein  Capitel  zasammengelegt  worden.  Bei  den  Oberbaumateriaiien  sollten  neu  hinzukommen : 
Vors«briften  för  Radlenker,  Weichenplatten  and  Klainoisenseug.  Also  anch  für  Laschen, 
rnlt  rl.i^''--,  Haken-  und  Kleuiinplatteu,  Scliwollen-|  Liadien-  und  Hakonschrauben  und  Federringe, 
in  der  Abtheilung  Haullulkeisen  itit  aufser  sinngemsrsen  ZusAtzen  an  den  bestehenden  Vurschrifteu 
nichts  geändert  worden.  Wie  Hinen  bekannt  ist,  ist  diese  Abtheilnng  der  Vorschriften  in  üeber* 
einstinimung  mit  den  im  .labre  is}».'t  nach  langwierigen  Horathungcn  zwischen  d«ii  VerdbOtt 
deutscher  Ingenieuro,  Architekten  nnd  Ingenieure  und  Eisenhntteuleute  zustande  gekommenen 
Nurwulbedingungen.  und  es  emptiehlt  sich  daher,  an  diesen  Itcdingungen  festzuhalten,  solange  die 
drei  Vereine  ein  K'evisionsbedürfuirs  dafür  nicht  emiitimi«  n.  Diese  Normalbedingnngen  haben  im 
In-  und  Auslande,  bei  itehönlen  und  l'rivaten  sich  di  ii  \v<  itgebendsteii  Eingang  verschafft.  Die 
Alillieilung  DIeche  gab  zu  laiigwierigL-n  Verhandlungen  \'cranlassung  uuil  hat  auch  gegen  früher 
wesentliche  Veränderungen  erfahren. 

Was  nun  die  technischen  Abilmlerungen  des  neuen  Entwurfes  gegenüber  il m  alten  anlaugt, 
SC)  verweise  ich  auf  di'ii  ebenfalls  im  Vorwort  bereits  ausgesprochenen  Sm/.,  dafs  als  erste 
Bedingung  gegolten  hat,  die  \'ors<'hriften  derart  zu  gestalten,  dafe  »ie  mit  Sicherheit  in  einem 
gut  L't'l«  :i»'rt  ti .  rf'cr»'lm;UVigen  lietriili  erzielt  wr-rden  können  und  dafs  sie  für  die  einzelnen 
N'crwendungszwecke  gleichmiifsiges  und  das  am  besten  geeignetste  Material  mit  Sicherheit  <lem 
Verbraucher  gewMirleistcn.  Es  wurde  dabri  sorgfUtig  erwogen,  bis  wieweit  die  zahlreich  vor- 
licireiiden,  oft  sehr  «(  fini  fi  ti  Iti  -TiiniiKuigcn  von  Siaats-  und  Privatbeliöiden  t\''^  In-  und  .\uslandes 
in  den  oben  ausgesprochenen  Haliiiien  eingefügt  werden  könnten  und  wiederum  inwieweit  sie  iu 
diesen  Kähmen  nicht  bineinpafsten.  Erstcres  wurde  dann  in  unseren  Entwurf  übernommen, 
letzteres  dagegen  verworfen.    Es  hfttte  nahe  liegen  kOnnen,  in  einer  Commission  des  ^Vereins 
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di-utäclicr  Eiscnhütteiilontc",  in  der  iiatiirgemiUn  das  ciuenerzeugeude  Eleuicnt  iin  In  als  da«  ciseii- 
verbraucbeiide  in  dt>n  Vordergrund  tritt,  ea  den  Werken  80  bequem  wie  mißlich  zu  wachen  and 
demnach  die  Bedingnngen  so  (gelinde  wie  mS^licli  abzDfosMn.  Ein  «olcbes  Vorgeben  würde  aber 
nicht  nur  niwere  Vorsdiriflen  im  In-  nnd  Ansland  in  Mifscredit  vi  im  tzrn,  würde  dieselben  werthlos 
machen  —  es  wfirde  viel  Schlimmeres  hervorrofeu,  es  würde  den  Ruf  unserer  sonst  so  hoch 
entwifkelten  dent«chon  Eisenindustrie  zum  Nntzen  und  Frommen  der  anslandiseben  nntergraben  ond 
unberedienbivren  Schaden  anrichten.  Das  wäre  tbatsilchlii-h  in  der  Xutnr  der  Saehe  selbst  nicht 
begründet,  folfrlirli  drirf  nnser  Vorsebriftenheft  auch  den  Schein  dazu  niclit  erweeken.  Ks  mag 
daher  beim  T>ui  <  listudiren  dieses  Heftiliens  Manches  als  scharf,  vielh^icht  allzu  scharf  nnd  daher 
als  IUI  ht  \<'>\\\i;  ii'ithig  eraebetnen.  Ich  bitte  Sic  aber  zu  liedenken,  dals  was  im  täglichen 
Cfcschllftsverkt  hi-  .It  ilw  von  uns  jederzeit  uulK  ilciiklirli  annimmt,  -  das  mufs  in  frenüg:end  sorg- 
fältig geleitetem  betriebe  auch  aU  ertüllbar  ei-»<  heinen  und  daher  uittf»  es  in  unseren  Vurschrifieu 
auch  enthalten  Min. 

Wir  müaaen  attfaerdem  voransdireitcn,  and  Wi«-  das  vorliegende  Heftchen  den  seit  7  Jahren 
gemachten  F<>rt*fchritten  pntH|>r<'( !i  ii  >(>U,  so  wird  wieder  über  nicht  allzu  lange  Zeit  eine  Neu- 
aufluge nötluK  werden,  die  dann  li-ii  weiteren  Fortschritten  zu  entsprechen  hat.  l>ie  so  ent- 
standenen zahlreichen  Beatimmnngen  (iitx  h  Heftchens  in  seinen  Einzelbdtm  durchzugehen,  wäre 
für  unsere  hcntiirr  Hatiiifvrrs.-niimliiiitr  iiiriit  uuhl  angilngig,  es  wUrf  dif«  7.n  zfitiaubend  uml  wi.hi 
auch  nicht  interessant  genug.  Jedem  von  Ilincii  ist  das  Heftchen  rechtzeitig  zugegangen  und 
haben  Sie  daher  ffenttgend  ßelegenheit  gehabt,  dasselbe  dorchanstadiren,  am  etwaige  Bemerfcangen 
liier  machen  sa  kOnnen. 

Ks  ist  Ihnen  Allen  bekannt,  dafs  jcile  derartige  Arbeit  in  letzter  Linie  zusti\ndc  kommt 
auf  dem  Wege  des  ('oiii|truuiisses,  und  su  aucii  die  jetzige.  Niclit  mit  jeder  Einzelheit  so  zahlreicher 
Bestimmungen  kann  jeder  Mitberathende  einverstanden  sein,  ttnd  da  das  nicht  einmal  in  der 
('«nnmtssiofi  d«  t  Fall  sein  kann,  kann  es  auch  kaum  bei  einer  so  grofsen  Yeraumnilung  wie  dio 
heutige  der  Fall  sein.  Im  Namen  der  Commission  und  des  Vorstandes  richte  ich  daher  die  liitte 
an  S9i«,  M  der  eventU  Diseassion  der  einzelnen  Batze  das  grofse  Ganze  im  Aoge  an  behalte»  and 
Siiiulrrwiiii-^fhc  dem  1»  fzrprfn  nnti  rznordncn.  Ks  wird  für  die  Versammlung  nur  zwei  Wc<rf«  geben, 
entweder  den  ganzen  Entwuil  en  bloe  anzunehmen,  oder  aber  diejenigen  Beiuerknngen,  auf  welche 
die  hier  anwesenden  Commisslons^Mitglieder  eine  befriedigende  Antwort  nicht  an  geben  vermögen, 
der  Commission  zur  erneuten  Heratbnng  ;tnriirkzngebcn.  .Angesichts  der  Schwierigkeit  der 
Einigung  bei  so  ausgedchntoi-  Materie  bitte  ich  im  Nuuien  der  Cuuimisäiou  und  de«  Vui-»taudes, 
die  ganze  Arbeit  en  bloc  annehmen  an  wollen. 

Vorsitzender:  Ich  stelle  die  Aasfiihnineen  de«  Herrn  Befereaten  znr  Besprechang.  Ich 

mfifhte  mich  auch  den  Ausfiihrunfrrn  dr<f  Herrn  TTeferenten  anschliefsen,  welche  darauf  hinwiesen, 
dafs  die  ganze  Arbeit  eine  Compromifsarbeit  ist.  Wir  haben  von  allen  Seiten  etwas  uuchgcbou 
mfiasen,  nm  das  Werk  zustande  zn  bringen.    So  wird  uns  also  nichts  Anderes  fihrig  bleiben,  als 

entweder  die  Sache  nn  die  (;oirimi''sion  ziiriii  kzn\vci>*>n  <«]<■]•  iLui  Anti-a;ji-  ili->  Hfrrn  Referenten 
bezüglich  der  en  bbic-Atniabme  zu  folgen.     Irli  nni<  hto  IIiikmi  das  h  lzi.  ir  i-iniiti'lil.  ii. 

Ivs  hat  sich  Keiner  zum  Wort  gemeldet,  dann  darf  ich  wohl  annehmen,  dufs  Sie  mit  dem 
Antrage  dos  Herrn  Referenten  einverstaade»  sind  (ZostiumaBg),  dafs  Sie  also  die  en  bloc- 
Annahine  genehmigen,  was  ich  hiermit  eonstatire. 

Hcvor  ich  die.sen  tJegcnstand  verlasse,  ntinlite  ich  meinestlirils,  nnd  ich  glaube  auch  in  Ihrenv 
Sinne  zu  handeln,  der  Couimis»iun  Inr  ilire  aufserordentlich  uuibevcdle  Arbeit  unseru  Dank  auu- 
Bprechen.  (Bravo!) 

Es  ist  ja  nur  ein  kleines  Ileftchen  und  im  ersten  Augenblick  denkt  man  nicht  daran,  welche 
.\rbeit  es  verursacht  hat,  es  ist  ilxr  doch  eirn  uiiLrrlituit'  Ma.sse  .\rbeit  darin  enthalten.  Ich 
dauke  den  Herren,  die  d:u.  Werk  zustande  gebracht  haben,  und  hofl'e,  dafs  sich  immer  Freiwillige 
finden  werden,  solch  schwierige  Arbeiten  ausanfliliren.  (Bravo!) 


(Fortaetznng  folgt.) 
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Anwendungen  desselben. 


Oberiiif^'eiiionr  .1.  A.  liriiiell  in  Fasfersta, 
ächwedeo  hat  die  Ergebnisse  seiner  Studiea  und 
VersQclie  übei-  KartebeBtbnmnog*  in  einer  Ab- 

liaiidliiii;;:  zusamiiiL'ngefafst  and  letztere  der  Sclnvc- 
di«('Iieii  Terhnologon-Vereiniprmif?  vorpclogt.  Eine 
Tlclicrsotzunsr  dieser  mit  der  I'olliein-Medaille  prei»- 
{?ekr(>ntoii  Arbeit  Huden  wir  in  der  „Bauniaterialicn- 
kunde"  lieft  l!i  Iiis  21  uud  23  l.is  2<i,  i;»(»(l. 
Iii  dem  nachstehenden  Auszug  sind  die  wieh- 
lisstcn  Punkte  der  Alihandliuifr  naeli  dieser  (Quelle 
wicdcr^resfcben ;  sf>in  Inhalt  dockt  sich  der  llaui»t- 
sache  nach  mit  einem  Vorirnfr,  den  lirincll  dem 
Int«  I  II  ii  ii'iialeu  {'ougrel's  für  die  Methuden  der 
Materialprüfung  in  Paris  vorjjelejft.  halle. 

Briuell  ist  wiihrend  seiner  praktischen  ThUtijf- 
keit  oft  in  die  Lajre  s-ckonimen.  auf  eine  zuver- 
l;i<<si2«'  nnd  finfache  Weise  die  Hilrte  der  Körper, 
insbesondere  de»  Eiüuns  tiud  Stahles,  ermitteln  zu 
iDÜ«aeD,  nnd  da  keine  dei-  bisher  vergfeMbln^Men 
Methoden  ihm  ganz  befricdinrnd  orschien,  hat  er 
ein  Verfahren  ausgearbeitet,  welche»  wenigstens 
für  praIcUMlie  Zwecke  mit  Vortbeil  xnr  Erraitt* 
Innjr  <h-v  lüute  aller  sidchen  Körper  angewendet 
werden  kann,  welche  eine  merkliche  dauei-nde 
Fonniiidernn^  annehmen  kennen. 

Die  Forderungen,  welciie  eine  fUr  Acn  prak- 
tischen Gebrauch  paweiide  iUlrtcbestiuuuuugfs- 
methode  erfnllen  innr»,  sind  na^h  Brinell  fol' 
gende:  1.  dafs  sie  zuverla.ssiir*'  Iii  siilt;i(--  liefert, 
2.  dafe  sie  schnell  xa  erlernen  uud  leicht  aus- 
KQfRhren  int,  3.  daff»  der  Körper,  welcher  gepriiit 
werden  soll,  nicht  einer  thenren  und  zeitrauben- 
den mechanischen  üearbeitung  unterworfen  werden 
mnrs,  4.  daft  der  In  das  xn  {»rufende  Material 
eingedrückte  Körper  (bei  Hrinells  Metbode  eine 
gehärtete  iStahlkugel)  billig  nnd  leicht  zu  be- 
schaffen, ferner  von  utet«  gleicher  Form  nnd  hin- 
reichender lliirte  sein  soll,  ."».  dals  tVrlifie  Fabricate. 
8.  B.  Panzer]datien,  Projeetile  und  <lerirl.,  jrepruft 
werden  können,  ohne  heftehitdifft  zu  werden,  «».  daf»« 
das  Resultat  einen  Ausdruck  für  die  absolute  und 
relative  Hurtt-  der  Köriier  liefern  s(dl. 

llrinell»  Methode  bestellt  darin,  dafs  eine 
gehiirlele  StablkiiK'el  mittels  Druck  in  den  tiejren- 
stami,  der  treiinift  werden  S(dl,  eiiii,'elriebcn 
wird,  alsdann  der  Ihirchmesser  des  hlindruckes 
beatimint  und  die  Flii>'|ie  der  ^'eblldeten  eph&ri-  , 
scheu  Vertielnri^'.  in  <  iiieiratmillinieter  aus- 
j^eiiriickt,  l>erc<hnet    uimI   in  den  anc^ewendeten 

'  Am  .Si'hlnfs  iiiisnvs  Hericlifis  lilicr  Srhweilfiis 
l'.isi'iiiiiilushif  auf  <irr   l'nrisi  r   W  i  ltaii^slelliiiii;  H'tKi 
i  .St.ihl  iukI  Ei>i  u~  IIWU  Hdt  12  8.630«)  erwähnten  . 
wir  lu  reits  liii-  s.  liiiuüMInng  der  Brini>ll»c1un  Fellti}^  [ 
keititprüfungsmethoile.  ßfg  g^^^  \ 


I>rnik  in  Kilogramm  dividiit  wird.  Den  Quo- 
tienten] welcher  dabei  erhalten  wird,  nennt  Ürinell 
„HiirtevahP;  dieselbe  giebt  an,  wieviel  Kilo- 
gramm von  dem  auf  die  Kugel  wirkt^nden  Di-uck 
jedes  (^nadratmillimeter  des  gepräfteu  Materials 
an  tragen  vermag.  Die  Stahlkngeln  haben  einen 
Ventllg  vor  Stempeln  mit  sphärischen  Endflilchen, 
weil  sie  stets  von  genau  gleichen  IHmeusionen 
erhalten  werden  können,  eine  sehr  grorse  Hftrte 
besitzen  und  aufserdem  billit;  uud  leicht  zu 
bosehafl'eii  sind.  Die  Kugeln,  welche  Brinell 
anwendet,  sind  von  der  Deutschen  Uufsstahl- 
kugelfabrik  in  Sehwein tint  I Hergestellt  and 
haben  sich  als  ganz  vorzüglich  erwiesen,  weil 
nur  »ehr  wenige  derselben  bei  der  Prütuug  von 
gehilrtetcm  Werkzengttahl  von  hSchstem  Kolilen- 
stoffgehalt  und  ganz  weilVn»  Hoheisen  mit 
5  70  Mangan  zerdräckt  oder  plattgedrückt  wurden. 
Tabelto  T  selgt  die  Analyse  der  verscldedenen 
stnbl'sorten,  die  bei  rlcn  zti  beschreibenden  Ver» 
suchen  verwendet  wiinkii. 

Titkcll«  I. 

Analysen  der  angewendeten  Stahlsorten. 


1  Kmmm» 
!      dw  SiBbiMrto 

Si  j 

Mn 

!  i 

0,10 

0,007 

0,10 

0.020 

0.02G 

0.20 

0,018 

0,iO 

0.015 

0.027 

3 

0,25 

0,30 

0,41 

0.012 

0.028 

4 

0.30 

0,2G 

0,4'J 

0,0  ir> 

0,027 

5 

O.iö 

0.27 

0.4Ö 

O.u  1  ^ 

(i,o2.S 

0,ö5 

0.27 

0,49 

n.uii 

U.U28 

6  Nr.  S 

Ü.(;fi 

0.33 

0,18 

0.0 10 

0,028 

!  7 

0,70 
0.78 

0,32 

o,n 

0.010 
0,011 

0.029 

1  8 

0.37  - 

0,90 

0,028 

0.92 

0,28 

0,25 

0.012 

0,026 

1  »« 

1,25 

0,()O 

0,20 

0,010 

0.027 

Die  Vorbereitungen  zur  jinsfährnng  der  Probe 
sind  die  denkbar  einfachsten.  Das  FMnzige,  was 
v<in  dem  zu  i>rtifeiiden  Material  verlangt  wird, 
ist,  dafs  es  zwei  ziemlich  parallele  .Seiten  haben 
soll,  und  dafs  die  Ureite  den  freien  Raum  der 
Prüfungsmaschine  nicht  überschreitet,  nbi»r  nnch 
nicht  so  gering  ist.  dafs  die  Seiten  beim  Ein- 
dringen der  Kugel  heransqnellcn.  Wenn  die 
Probe  hinreichend  breit  ist.  ?n  |ti»-ll.  n  .lif  I'rnbe- 
stücke  nicht  iu  der  Breite  aus.  sondern  dm 
Material,  welche«  weggedrftngt  wird,  wird  mnd 
um  die  Kugel  heraufsrerirü -kt.  Fijrnr  1  zeigt 
nach  einer  Photographie,  wie  das  ilateriai  rund 
nni  eine  10  mm  Kngel  heranfgedrüekt  wird,  die 
in  Stahl  von  li,l  Kohleustoft'  eingedrückt 
wurde.  Streng  genommen  hoUte  bei  dieser  Probe 
das  llAterial,  welches  ontersncht  wird,  bis  anf 
gleiche  Dimensionen  angvarbeitet  werden;  wie 
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Figur  1. 


10  mm 


5  mm 


!•>  mm 
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iiikI  35  iiiui  Breite.   Zur  Erleichtoruuff 
der  Aiisiiiessiiii^  des  Ku^'elciiidruckfs 
ist  es  vortheilhat't,  an  der  Seite,  wo 
die  Kugel   eingedrückt   werden  soll, 
eine  Stelle  mittels  oiuos  Schleifsteins 
oder   einer    Sehmirgelscheibe  abzu- 
schleifen ;   bei  geliJlrtetem  Stahl  und 
weifsem  Roheisen  niufs  die  Oberflache 
feiti  geschniirfrolt   werden,   weil  der 
I  >urchniesser  des  flachen  Eindrucks  als- 
dann leichter  und  sicherer  bestimmt 
werden  kann. 
Zum  Kindriicken  der  Kugel  hat  Brincll  sich 
im  allgemeinen  der  in  Schweden  am  hiUifigsten 
vorkommenden       t-l'riifung8ma»chine  von  Mohr 
(t  Federhaff  bedient,  für  welche  er  einen  ein- 
fachen Apparat  anfertigen  liels,  der  in  Figur 
und  4  in  otfcnem  und  geschlosseiiem  Zustand 
dargestellt  ist,  in  letzterem  Falle  mit  eingelegter 
Probe  nnd  Kngel.     Dieser  Httlter  hat  vor  den- 
jenigen, welche  die  ('onstrucienre  auf  Bestellung 
mit  den  Maschinen  liefern,  den  Vorzug,  dafs  er 
ebenso  leicht  wie  eine  gewöhnliche  Streckprobe 
in  die  l'rüfungsmaschine  eingesetzt  und  aus  dieser 
herausgezogen  werden  kann.    Beim  Einsetzen 
der  Probe  mit  der  Kugel  wird  der  Druckapparat 
nicht   ,ji>desmiil    herausgenommen,    K<»udern  der 
Tlieil  (I  nur  zum  hosmachen  der  Probe  in  die 
Höhe  gehoben.    Damit  die  Kngel   ihren  Platz 
mitten  auf  dem  Probestück  erhalt,  wendet  Brinell 
ein  au«  dünnem  Eisenblech  lierirestelltcs  Leit- 
I  blech  von  der  in  Figur  .5   dargestellten  Form 


•nir  'j. 


wenig  dies  indessen  nöthig  ist,  zeigt 
folgeniler  N'ersuch.  \'on  «-iner  .Stange 
von  35  X  l"nim  wurden  durch  Hobeln 
Probestücke  von  den  in  Figur  2  an- 
gegebenen Diniensionen  herirestellt.  In 
Tabelle  11  sind  die  Resultate  der  Kugel- 
probe zusammengestellt,  woraus  hervor- 
geht, dafs  die  Breite  eine  bedeutende 
Kolle  spielt,  die  Dicke  dagegen  keine, 
wenigsten»  so  lange  dieselbe  'J,ö  mm  über- 
steigt. Die  Eil 'Ige  braucht  nicht  besonders 
bcsi<roclien  zu  werden,  weil  diese  immer 
gröfser  ist  als  die  Breite.  Die  Proben  .\, 
B  und  ('  behielten  selbst  iiacli  der  Probe 
vollkommen  jrerade  und  j>arallele  Seiten- 
flilcken,  wflhrcnd  dagegen  D  nnd  E, 
wie  F  im  (Iruiidrifs  zeigt,  heraus(|Uollen. 
WurdtMi  besondere  Probestücke  herge- 
stellt, so  erhielten  sie  10  mm  Dicke 

Tabelle  II. 


Bvteicboung 

Dtircliiiieüser  tlv* 

llUrlezabl 

der  Probvsiack« 

KuyrleindruckiM 

A 

5,85 

101 

Ii 

5,85 

101 

C 

5,85 

tot 

I> 

6.05 

H 

K 

.  6.05 

94 

Figur  3. 


Figur  4. 
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an.  Iii  Ermangelung  eincH  für  eine  zu  prüfende 
Dimension  geeigneten  Kleches  kann  innn  sich 
aiK'li  eines  in  der  Mitte  mit  einem  Lucli  ver- 
sehenen l,ösclipai»ier8tiirkeH  bedienen ;  die«  ist 
alles,  was  man  nötliitr  Imt,  um  die  Kugel  an 
_  ihrem  Platze  zn  halten,  bis 
der  lirnck  eiTeicht  ist.  Auf 
die  Kugel  wird  ein  Stahlstück 
gelegt,  du»  hiliter  als  die 
Probe  ist.  In  Ermangelung 
eines  solchen  niiiiuit  ni:in  eines, 
das  vorher  mit  einer  Kugel  von 
gleichem  Durchmesser  einem 
Druck  ausgesetzt  war,  der 
gröfser  war,  als  der  gegen- 
wärtige, l'm  keine  Ueber- 
Bchreilung  des  gewünschten  Druckes  zn  riskiren, 
muls  man  die  Maschine  mit  geringer  Ueschwin- 
digkeil  arbeilen  lassen,  für  welchen  Zweck  die 
Möhr  Ä  Federhaff  -  Maschine  leicht  von  einem 


Figur  5. 


ans  zwei  Spindeln  .r  und  z,  zwischen  die  das  zn 
prüfende  Stück  nebst  Kngel  gebracht  wird.  Mit 
dein  Haiidrade  Ii  wird  das  Stück  ^  niedergeprefst, 
wobei  an<-h  das  Slück  x  heruntergedrückt  wird. 
Die  Spindel  des  letzteren  geht  in  das  Masdiinen- 


Figur  7. 

gehäuse  herab,  wo  sie  mit  einem  Hantschartigen 
Vorsprung  versehen  ist  uihI  auf  einem  System 
von  Federn  ruht,  .le  weiter  das  Stück  herab- 
gedrückt wird,  desto  gröfser  wii<l  der  Druck, 
der  an  dem  Manometer  abgelesen  wird,  welches 
man  an  der  oberen  horizontalen  Flilche  des 
ManometergehJlnses  y  sieht.    Das  untere  lluud- 


Figur  0. 


Figur  8. 


l'>jiUirigen  Jungen  bewegt  werden  kann.  In  einer 
Stunde  kflnnen  S.'i  bis  3<t  Proben  mit  t-PrcNsung 
ausgeführt  werden. 

Da  nicht  alle  Stahlwerke  die  erwähnte  Ma- 
schine besitzen,  so  hat  lirinell  speciell  für  die 
Kngel|iroben  eine  Maschine  conslniirt,  deren 
Anordnung  aus  Figur  <>  iH  rvuigeht.   Sie  besteht 


rad  7'  wird  nur  dann  gebraucht,  wenn  es  sich 
um  die  Kestiininuiig  der  Dehnung  und  Streck- 
grenze handelt.  Die  Achse  des  Handrades  T 
ist  mit  einem  .Sihraubengang  versehen,  der  in 
zwei  Schneckenriider  eingreift,  weiche  die  Muttern 
von  je  einem  der  Stilnder  h  bilden,  die  oben 
das  (jnerstiick  /  tragen.  Durch  Drehen  des  Hand- 
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Tabelle  III.    IlUrti'znlil  für  verschiedent'  K  u  j;  e  1<1  u  rr  h  tue  »sc  r. 


Probe 
Nr. 

5  mm  -  Kaj^rl 
1,5  t  -  Druck 

7 

5  iinii  -  Knji^cl 
2  t-  Dni.  k 

K,5  IIIIII  -  Kn>f»'l 
2,5  t  -  Druck 

15  mm  -  Kugi'l 
3  t  •  Druck 

OurcbmeH. 

nadle  { 

Hirt« 

». 

P.  H. 

Ü.    1       V.       1  H. 

a  1     r.     1  M. 

12 
5 
1 

2,35 
2.fMt 

4,ti(l72 
7.2807 

3-2<i 
2LH3 
102 

2.H5 

:}.45 

4,75 

G,«>2Ö0  :U7 
».JKHMI  2<t| 
l!t,!l782  UX> 

3,20      «,2H50  :Rt2 
3,!»5     12.S:t(i4  105 
5,:it»    24.11411  KU 

3.r,5     10,»;217   1  283 
4.4<»     15,5500  104 
ti,20    31, (UM  4  05 

Tabflli-  IV.    Hürti-^alii  mit  10  mni-Kii<;eln  für  v  e  rs  c  Ii  i  i' d  e  iic  Iteliistiinjr. 


Probe 
Xr. 

0,5  t 

1 

t 

1.5  t 

2  t 

5  t  

8  t 

UurcbmMwr  | 

Hirt« 

u 

u 

H 

D. 

H. 

l> 

II 

Ii 

H 

1 

2.45 

105 

3.45 

l(»4 

4,20 

103 

4.80 

104 

5.35 

103 

5,80 

103 

2 

2,25 

124 

3.20 

121 

3.iH) 

121 

4.45 

122 

5.05 

1 17 

5,40 

121 

3 

2,05 

150 

2.«) 

liK 

3.45 

l.-xi 

4.0O 

152 

4,45 

152 

4,85 

153 

4 

1 .05 

11)4; 

2,75 

Kitt 

3.40 

101 

3.8^» 

170 

4.20 

173 

4,00 

170 

5 

104 

2.50 

200 

3.10 

103 

3.50 

202 

.H,M5 

207 

4.25 

202 

(> 

220 

2.25 

248 

2.75 

248 

3.25 

234 

3,05 

231 

3,05 

235 

8 

1.55 

2(U 

2.15 

273 

2.M1 

278 

3.0O 

280 

3,31» 

2«5 

3.«Ü 

280 

12 

\M 

277 

2.10 

2hMJ 

2.45 

313 

2.80 

318 

3.05 

:W5 

3,35 
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radcs  in  der  einen  oder  anderen  Uiclitunj,'  kiinii 
man  die  Stander  h  nebst  dem  Qnei-stück  /  langsam 
lieben  oder  senken. 

Hei  den  ersten  Proben,  die  Hrinell  ausführte, 
niafs  er  die  Tiefe  des  Eimlrnekes,  fand  dies 
aber  mit  .Sehwieriffkeiten  verknüpft  und  <jin}r 
daher  dazu  über,  den  Durchmesser  zu  messen, 
welcher  für  zwei  vei-schiedene  Kindiücke  stets 
gröfsere  Dill'rrenzi  n  ei  fjiebt  als  die  Tiefe,  solange 
der  Eindrin^niiiirswinkel  «  /;  r  (siehe  Fipnr  7) 
nicht  00  0  übersteigt. 
Ans  diesem  und  an- 
deren (irüiiden  sucht 
er  den  Druck  stets 
so  zu  bemessen,  dafs 
der  Eindrin^ruiigs- 
w  inkel  nicht  die  er- 
wähnte (irad/uhl 
iibersteifft.  I  »er 
1  »nrchmesser  wird 
am  zuverlässigsten 
mit  einem  Mikrosko]) 
(Figur  K)  gemessen, 
dessen  Kölirc  in  liori-  y\„ 
zontalcr  Richtung 
verschiebbar  ist.  In 

der  Köhre  ist  ein  Haar  befestigt,  das  über  die 
Mitte  des  (Jesichtsfeldes  geht.  Die  Stahlprobe, 
die  auf  dem  Tische  unter  der  Köhrc  liegt, 
wird  so  eingestellt,  dafs  das  Haar  die  eine  Seite 
des  Kngeleindriickes  tungirt ;  dann  wird  das  Hcdir 
80  ia  horizontaler  Richtung  verschoben,  bis  das 
Haar  die  andere  Seite  des  Kugeicindrnckes  tangirt, 
worauf  der  Durchmesser  des  letzteren  am  Xonius 
abgelesen  wird. 

Um  das  Ausrechnen  des  Flilclieninhalts  der 
Bphilri.schen  Oberfliulie  des  Kindruckes  zu  er- 
leichtern, liefs  Hrinell  für  die   in  mm -Kugel, 


welche  er  jetzt  ausschliefslich  für  alle  Proben 
verwendet,  eine  Tabelle  aufstellen,  welche  für 
jedes  '/<o  nun  des  Durchmessers  des  Kugel- 
eindruckes  von  1,5  mm  bis  7  mm*  angiebt:  die 
Flüche  in  i{inm  und  anfserdcui  den  Druck  in  kg 
per  i|min.  welchen  man  durch  Division  der  Flüche 
iu  die  Drucke  'jOüd,  ;JOOO,  1000,  und 
201I  kg  erhiUt.  Um  die  „Hilrtezahl"  zu  finden, 
hat  mau  daher  nur  jene  Zahl  aufzusuchen,  welche 
dem  gemessenen  Durchmesser  und  dem  ange- 
wendeten Druck  ent- 
spricht. So  z.  H.  fin- 
det man,  dafs  die 
llilrtczahl  für  einen 

Durchmesser  von 
4,3  mm  bei  Anwen- 
dung von  3000  kg 
J>rui  k  lOGist.  Wenn 
kein  geeignetes  Mi- 
kroskop zum  Messen 
des  I)urchmessei*s 
vorlianden  ist,  oder 
wenn  das  Mikroskop 
sich  schwer  an  dem 
zu  prüfenden  Köi  per 
anbringen  liil'st,  so 
kann  ein  Mikrometer,  das  in  der  Weise,  wie  die 
Figuren  1*  und  lo  zeiireii,  eingerichtet  i.st,  mit 
Vortheil  verwendet  werden.    S  ist  die  am  Um- 
fange eingetheilte   Iklikrometerschraube,  mittels 
welcher  die  Schneide  «  vorwärts  und  rückwäris 
bewegt  werden  kann,  und  die  an  ihrem  Um- 
kreis eine  Kintheilung  in  'i^o  mm  besitzt.  Die 
Schneide  b  ist  fest,  aber  mittels  der  Schraube  t 
jnstirbar.    Ii  ist  eine  verstellbare  Lniie,  deren 

•  Wenn  der  Durchmesser  des  Kugeleindnu-ka  bei 
Anwendiiiig  von  10  niiii-Kiijrcln  7  iiiiii  übersteigt,  wird 
aiii  h  der  Kiiidrüi  kungswiiikcl  gnirsir  uls  5Hi*. 
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Tiilxlli'  V.    Hiirtrünlil  für  vprsfliii-tlenen  Durch  im- s  sc  r  iiinl  vfrsiliiiMli-ue  Ki'lustun};. 


Trüb»- 
Nr. 

r>  iiitu-Kiit;«']  0,5  l-Druok 

5  inni-KaKcl  1  t-l»ni<  k 

5  iiiin-Kugel  1,5  t-Druok 

liiircntn            rUcli«^  H.I(T«* 

Uuicnni           rl4tlitt  ituiiu 

udrcnm            r  imcuf  ri4ritf 

1 
5 
12 

2.45          5.ii;{75  !•!• 
I.H()          2.(«27  MM 
1.40          1..^70«  Ml 

;i,25          !>.42i»4  l<'t; 
2,40          4.H|'.»2  2l>7 

l,*K»  2,i>4tiH 

2.K5          7.«M>12  214 
2.:vo         4.4014  :uo 

1 

n 
12 

i       Iii  Iii  - 1\  II  <^i>  1    1  t-l)t*iii-L' 

lllllt    l\llVI  1      1     l    l'llll  h 

:^,45        i\.*m\  KU 

2,4.T          4.S44»7  2<H» 

2.05        ;^,H^►4»;  2»h 

T  ~i  III  III  -  Iv  iK^'l   1  r\  t>l)riii*K 

(■•'    lillll     IX  II                M  fLß    %     ■'■III  l\ 

4.15         14,75!>2  101 
:{.(H>         7.:<772  2(Ni 
2.50         5.0540    1  :iOo 

7,ft  nini*Kiu'<'l  12  t»l)nit'k 

4,(50         18,571(5  107 
:>.40          JMi015  -208 

2,H0        (;,;*877  :^l5 

1 

12 

li^  Hill)- Ku^t*l  \Si  t-llrurk 

4.20         14.52.4<5  lo;l 
:».05          7.4ti2".»  201 
2.r»()        4.'.t»s<»  :tiNi 

lo  IIIIII- Kii^t'l  2  t-Pni^'k 
4.!tO        20,1502  90 

s.ri*)       ».O/Kin  201 

2.K5          9.5172  MHi 

10  iiiiii-Kii^'l  A  t-Uruok 

5,1)0         .4<),25.S(5  90 
4.25         14,894S  201 
:5.»5          (;,(547K  311 

1 
5 
12 

15  intii  Kiij.'rl  2  t-I>rui'k 

5,10        2i,05.'iO  <»5 
:i,75         Ii. '2241»  17H 
y,0.'>          7.:J75Hi  272 

15  tum  Ku^i'l  r-l)nirk 

«.lO        H0.5458  !>8 
4.40         1.->..">5I«>  l!V» 
:J,»i5        10.5W88  2H4 

15  iiim-Kiiir>  l  5  t-I>ru»k 

7.H.5        .'12.2(515    !  9« 
.5.(i4)         25.550((  l!Hi 
1,45         l.->.!Htl4  Hl.T 

Oeftnuiij?,  tun  einem  falsriien  .\blesen  vorzubeugen, 
mri<;lirli»t  klein  sein  niurtt. 

Um  zu  unterHUclien.  welche  Kinwirkung  auf 
Jas  liesultnt  versi  hii-deiie  (nöfso  der  Kusreln  und 
gröfgerer  oder  jrerinfferer  Druck  ausüben,  liat 
Hriuell  drei  Versuchsreihen  ausjreführt.  Tabflle  Iii 
zeigt  die  Resultate  der  ersten  Heilie.  Man  erkenn! 
bereits  aus  diesem  Versmli,  dals  die  MiUtezalil, 
besonders    ftir  die 
Hilrteprobe  12  höher 
wird,  wenn  die  Ku- 
greldurclimesser  klei- 
ner werden.  Irfrend- 

welche  bestimmte 

SchlnrslolKerunsen 
lassen   sich  jedocb 
aus  diesem  Versuch 
nicht   ziehen,  weil 
für    jeden  Kufrel- 

durchmesser  ver- 
schietli-ne  Drucke  an- 

«rewendet  worden  Pi^r 
sind.      Tal>e]|e  IV 
xeijs^t  die  Kesullate 

von  Vei-suchen  mit  10  inni- KiiL'eln  unter  ver- 
schiedenem l>ruck.  Hieraus  scheint  hfrvorzufreheii, 
dafs  für  niedriffen  Ko|ilcnstofl'<rehaIt  dieUröfse  des 
Druckes  keinen  Kinfluls  auf  das  Kesultat  ausübt, 
was  dape^'en  in  um  so  höherem  Mafse  der  Fall 
zu  sein  scheint,  wenn  ilie  llilrte  des  Materials 
zunimmt.  Die  vorhamlenen  rnrefrelmiU'siL'keiten 
dürften  auf  unriiliti^n-n  Messuitiren  beruhen, 
weil  die  Probestücke  nur  ;rr>ib  p'schliffen  waren, 
und  die  Schwierig'keit ,  den  Durchmesser  des 
Kindrui'ks  ureiiaii  zu  messen,  dann,  besonders 
bei  .Anwendung:  von  jrerinfrerem  Druck,  ;rriirser 
ist.  Nichtsdestoweni^jer  dürfte  man  aus  diesem 
Versuch  schliefseii  können,  dafs  bei  .Anwenduu!^ 


von  srleichein  Kufreldurchniesser  gröfsere  IliVrte- 
zahlen  erhalten  werden  (wenigstens  bei  der 
Prüfung  Von  harten  .'Stahlsorten),  in  dem  .Mafse, 
als  der  an«-ewendete  Druck  gröfser  wird. 

rnzufrieden    mit   dem    Ordnen   der  ersten 
\'ersnchsreihe   und   in   der   .\bsicht ,   eine  Jie- 
stätiirung    derjenigen    Ifesultate    zu  erhalten, 
welche  die  beiden  soeben  ausgeführten  Versuchs- 
reihen geliefert  hat- 
ten, führte  Hrinell  die 
in  Tabelle  V  wieder- 
gegebenen Versuche 
aus,  welche  die  KicU- 
tigkeit  der  Schlafs- 
folgerungcn,  die  er 
glaubte ,    aas  den 
beiden  ersten  Ver- 
suchsreihen ziehen 
zu  können,  deutlich 
bestätigten.  Man 
mufs   es  daher  als 
Thatsache  ansehen, 
dafs  die  .Anwendung 
von  kleineren  Kugeln 
gröfserer  Druck  bei 
gröfsere  Hilrtezalilen 


bei  gleichem  Druck  und 
gleichem  Kiii,'eldtirchniesser 
liefert,  und  zwar  insbesondere  bei  der  Prüfung 
von  kohlenstortVeichen  Stahlsorten.  Die  Prsache 
hierlnr  scheint  ganz  nalie  zu  liegen,  da  das  \'or- 
srhieben,  bezw.  /.usannnendrücken ,  mit  andern 
Worten,  die  Kaltbearbeitung  des  unter  der  Kugel 
liegenden  Materials  in  beiden  FiUlen  gröfser  winl. 

Figur  1 1  zei^'t  die  Kugeleindrücke  von  lo  mni- 
Kugeln ,  die  mit  den  verschiedenen  ,  auf  der  .Abbil- 
dung angegebenen  Helastungeii  eingeprefst  wurden. 

Y.n  den  ver>chiedenen  .\n  Wendungen  der 
Krinellschen  Prüfnnysmethode  übergehend,  er- 
wähnen   wir   znnilclist    die   Controle  der 
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Kohlenstoff-  und  ."^rhmiiMlo  probe  bei 
der  Eisen-  und  S  i  a  Ii  I  d  a  r  s  t  e  1 1  ii  n 
Wie  bekannt,  ist  der  Ktihlei>s(olTa;rlialt  nicht 
der  einzige  bestiuinieiide  Factor  bei  der  Härte 
dos  Stahles.  Manpin,  Siliciiiin,  Phosjilior  und 
Schwefel  -  nicht  zu  reden  von  den  im  Stahl 
vorkommenden  minder  pewöhnlichen  Körpern, 
wie  Clironi,  Wrdfram.  Nickel  h.  s.  w,  —  spielen 
hierbei  eine  wiohtitfe  Rolle.  In  dem  Hch\vedis<  ben 
Stahl  schwankt  der  Schwefel-  und  l'hosphor- 
gehalt  ni<-ht  ho  sehr,  dafs  er  die  llUrte  merklicli 
erhöht.  Pageffen  können  die  Schwankunfren  im 
Mangan-  nnd  Silicinni)?ehalt  oft  so  j^rofs  sein, 
das  die  Hilrte  hierdurch  in  bedeutendem  (irade 
verändert   wird.     Die   in   Schweden  allpemein 


Hcllifran   

*,  I  i^ran,  un  der  ;fniiien  Seite 

jrnprüft    .  .  .  

T>u!<selbr  .Stück,  iin  tlcr  wcifscii 

.Seite  geprüft  

Hulbirtcs  Eisen,  an  der  w  eifsen 

Seite  (re|iriiflt  

Weifses  Kiscn  


^    ä  Durch- 

3  nje»9«r 

5-5  B 

«  g  liugel- 
*     o  »in- 


•           «  » 

Figur  11. 

Tabelle  VI.    Härtr  eini<.'er  schwedischer 
H  o  I  z  k  <t  b  1  e  n  r  <i  h  e  i  s  e  n. 


Harte 


~  druck« 


801  K> 

:joiM» 


4,5 

4,-2r> 

3,15 
•J.f)l> 

'2.K.-> 


17!» 

:J7r> 

444 
44iO 


lieuützte  Schmiedeiirobe  ist  nach  Hrinells  .Xnsicht, 
wenn  sie  fjeschickt  ansjreführt  wir<l ,  tlir  die 
Siirtirung   des  Sraliles  bedeutend  zuverläs«i>ror 


als  die  Kohlenstoffprobe,  weil  bei  der  Schmiode- 
probe  Mangan  und  Silicium  (telegenlieit  bekommen, 
ihren  KiiiHuls  geltend  zu  machen.    Damit  will  er 
aber  keineswefifs  behau|iten,  dal'ü  mau  die  Kohlen- 
stott'probe  entbehren  kann ;  nein,  diese  brauche  man 
sehr  gut   zur   Controle  und   wenn   nicht  aus 
anderen  l'rsachen,  so  doch  sclion  deshalb,  damit 
der  Probensclnnied  nicht  tuibewnfst  im  Laufe  der 
.lahre  seine  Sortirunfr  ändert.    Die  .'^ehmiedcprobe 
leidet  ja  an  dem  grofseu  Fehler,  in  hohem  (irade 
von  der  tieschicklichkeit  und  Disposition  derjenigen 
Person  abhätigig  zu  sein,  welche  sie  ausführt. 
Obschon  bei  vielen  Stahlwerken  von  jeder  Charge 
aufser  der  Kohlenstoftpritbe  noch  eine  Siliciuin- 
und  Manpranbeatimmung  gemacht  wird,  so  kommt 
es  doch  vor,  dafs  sowohl  Chemiker 
als  l'rol>en8ch)nicd  sich  irren.  Es 
dürfte  daher  von  grofsem  Vortheil  sein, 
noch  eine  Contmlprnbe  zu  haben,  be- 
Hnnders  eine,  die  leicht  ausführbar  ist. 
Die  Kugelprobe  ist  aber  eine  solche, 
(icniäfs  der  auf  dem  Fagerstawerk 
üblichen  Sortirnng  entsprechen  einem 
Kidileustoffgehalt  von  bisO,«"/© 
die  nachstehend  angegebenen  Härte- 
zahlen : 

0,1  7«  K4dilon»t<iir  Härte  97 

<K2  1  „    „  107 

o,:J  .,        „    ,  14.T 

(U  „    „  I5<j 

0.r>  „    n  iBft 

(Mi  „  -   21» 

II  7  on'j 

*'>•  n  rt    - 

Wenn  eine  der  drei  Proben :  Schnucdoprobe, 
Kohlenstiiffbestimmung  oder  Kugelprobe  sich 
merklich  von  den  beiden  übrigen  unterscheidet, 
so  werden  alle  (b"ei  wiederholt.  Hei  der  Kugel- 
probe i.Ht,  wie  bei  der  kolorimetrischen  Kohlcn- 
stolfbestiinmung,  viel  daran  gelegen,  dafs  alle 
Probestücke  bei  möglichst  gleicher  Temiieratur 
ausgeglüht  nnd  danach  auf  gleiche  Weise  ab- 
gekühlt werden.  (Schhifs  folgt,) 


Die  Euinickliing  der  Eisen-  und  Stalilindiistrie 
im  restlichen  Canada.* 


Krdilen  wurden  iu  Canada  zuerst  in  Pietou 
County  liei  Stellarton  im  .Fahre  17liH  entdeckt. 
Eine  unbedeutende  und  unregeluKUsige  Kohlcii- 

•  Nach  einem  V<irtrair  vor  dem  West  «f  S<-i»tliUid 
Iron  and  Sted  Institute  vi>n  .1.  Steven  Harrie  in 
(tlasgow  am  ll..laniiar 


tordernng  fand  bis  zum  .lalire  iH.'iti  statt.  Das 
sogenannte  Pictou-Kolilenvorkonnnen  umfafst  rund 
!•<►  i|km.  Es  besteht  aus  Iii  Flötzen,  deren 
Mächtigkeit  zwischen  1  bis  10  m  schwankt.  Die 
Kohle  ist  eine  bituminöse,  ausgeziMchnete  Kessel- 
knhli',   deren   durchschnittlicher  Schwefelgelialt 
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0,5  *'/o  bi'trftjrt.  Sie  wird  von  dem  Hochofen ss  erk 
Ferroiia  und  d«D  ätahlwerkeu  von  Treuton  als 
Brennmftteriftl  benutzt.  Diks  CmnberUnd'Koblen- 
feld  bedeckt  etwa  lO.'Jöqkiu,  aber  nur  die  Fiir- 
deriin;?  der  S|iringliitl-  und  der  Juggius-üruben 
ist  von  einig'er  Bedeutnup.     Das  wichUgBte  Vor-  ' 
komihen  ist  da»  .Siduey-Kolilenfeld  in  Cape  Hretun. 
Es  breitet  sirli  iiher  13i»o  «ikin  ans  und  bestellt 
auH  zwölf  Lagern  von  1  bis  .■),»i5  ni  ilächti^kcit.  . 
Das  Sidney-Feld  wird  seit   1785  aasgeb«ntet,  | 
aber  bis  1827  war  die  Fürderunj,"  stlir  nnrf'f^ci- 
uiäfsig.    Erst  als  e«  von  der  General  Miniug 
AMOciation  in  deo  Betits  der  Ni»va  flcotia-StaU- 
L'cscllsi  hafr   iiberfring,  wnrilen  bessere  Erfol([fe 
erzielt.    Das  Lager,  welches  von  dieser  (jesell- 
Mhaft  avsgvbeatet  wird,  hat  eine  Hftcbtlgkeit 
von    l,ti   m,    uiul    «lif    I^unli^rlinitt.«  -  .Talircs- 
fürderong  der  letzten  di-ei  JaLru  liat  eine  Hübe 
von  270000  t  «micht.   Der  Scbwefelgefaalt 
dieser  Kolile  ist  bt  ileutend  büher  als  derjenige 
der  PictoukoLle  and  betragt  gewöhnlich  1,5  bis  i 
S  ^/o.   Koks  Ton  dieser  Kohle  verwendet  die 
Nova  Seotia-.StahlK^esellächaft  in  ihrem  Hochofen  | 
zu  Ferrona,  die  Kohle  in  ihrer  Koksofenaulape 
zu  Boston.    Das  Kohlcnfeld  von  ("ape  Breton  ' 
wird  in  drei  Bezirke  eingeiht-ilt.    Der  erste  wird  ' 
von  iler  Nftva  8cotia-.*>talilpe8cllschatt,  der  zweite  | 
von  der  Douüuion-Kohleugesullscbaft  ausgebeutet,  ; 
wAbrend  der  dritte,  welcher  eine  grof««  Ans» 
dehnnnp  hat,  noch  niflit  in  Ancriff  ironoiunien  ' 
ist,  auü  Mangel  au  Eisenbahnen.  Die  Eiseubahu- 
verbindnng  mit  der  Maboo-Ontbe  «oll  jetzt  jedoch 
geschaffen  wei-den.     ('ape  Birtnn  wird  kütifTicr 
einen  wichtigen  PUtz  in  der  Kublenfördcruug 
der  Welt  einDehmen,  so  dafs  die  Koblenvor* 
kriinnien  auf  Nt'wfoundland  mit  denen  von  ('ajie 
Breton  vorläolig  nicht  in  Wettbewerb  werden 
treten  kVnnen.* 

Die  Eisenerzvorkommen  sind  sehr  zahlreich 
und  von  grol'ser  Verschiedenheit.  Leider  ist  ein  I 
grofser  Theil  der  Berichte  darüber  sehr  un- 
xuverUssig,  aber  trotzdem  mvfii  es  zunächst 
überraschen,  dafs  die  Lager  von  Nova  Seotia 
und  Capo  Breton  bis  jetzt  nicht  in  grolserem 
HnfsstlÄe  aasgebeutet  worden  sind.  Die  (iriinde 
hierfür  lieirc?)  jcflnrh  rticlit  fern  -  Kapitid- 
maugel  der  Kiuwohner  und  die  Schwierigkeiten, 
ftvmde  Kapitalisten  zn  finden.  Ein  wHait  wich- 
tige» Erzlager  kommt  bei  Londonderiy,  Col- 
cheüter  County,  vor;  t»  besteht  aus  Brauaeiseu- 
stein  mit  etwa  40 '/«  metalltscheni  Eisen  and 
enflinlf  aiifsi-rdi'U)  rorhcTi  (ilasko]if.  Eisenglanz 
nud  Magneteiseustciu.  Wulu-cnd  das  Erz  früher 
gerastet  wurde,  verarbeiteten  es  die  HochSfen 
von  LondondeiTV  in  den  letzten  Jalireu  direct. 
Das  Lager  erstreckt  sich  über  etwa  Ki  km. 
üebr  werthvoll  ist  aacb  die  Torbrook-ürnbe 

*  Vergl.  „.Stahl  uod  Eiaen*»  IMll  S.  fiO. 


am  Fufse   der   Sontti    Mniintain    in  Annapolis 
Cuunty,  weiche  der  gleicUnaiuigcu  GeselUcbaft 
gehört.   Pas  Erz  ist  rotfaer  Olaskopf,  kommt  in 
vier  Lagern  vor  und  erstreckt  sich  annilhernd 
über  !t,7  km.    Das  erste  Lager,  das  wichtigste, 
bat  eine  durchschnittliche  Mächtigkeit  von  1,8  ro. 
Das  zweite  liegt  20  bis  ."JO  m  südlich  und  wurde 
von  18'J2  alj  in   einem  Holzkoblenhocliofen  zu 
Nictaux  verhüttet.    Das  Erz  dieses  Lagers  ist 
minderwerthiger    als    das    des    ersten.  Das 
dritte  Lager   liegt   ungefflln    1 ._'  km  siidlicJi 
vom  zweiteu  und  ist  von  dem-llieu  .Miiclitig- 
keit,  wie  das  erat«,  nur  besteht  es  aus  Magnet- 
eisenstein.   Das  vicT-tf"  liegt  etwa  <>.  1  km  sinllii  Ii 
vom  dritten.    Die  Torbrook-Urubc  lorderl  seil 
1891  mit  zwei  SchAeht«!  nnd  ist  dorcib  Gisen- 
buhn  mit  'Ict  Haupteisenlinhn  Windsor  — .Anna- 
polis verbunden.    Nach  Fertigstellung  der  Eisen- 
bahnverbindung wurden  zwei  neue  i^ehacbte  von 
der    LondonderiT-llochofengeselUchaft  iiir.ler- 
gebr.icht,   welche  aber   angenblicklich  nufser 
Betrieb  gesetzt  sind,   ünregelnllfeige  Erzlage« 
rangen  kommen  liings  dem  gebirgigen  Strich 
vor,  welclier  sich  nach   l'ictou  County  hinein 
erstreckt,  und   enthalten    Brauneisenstein  tjnd 
Eisenglanz.     Bei   Springvilli-,    Pieton  t'ounty, 
kommt  das  bedeutendste  Erzlager  vor,  wclrbes 
von  der  .Nova  Scotia-Stahlgesellschalt  .seit  1h!»1 
für  ihren  Hochofen  Ferrona  ausgebeutet  wird. 
Da«   Vorkommen ,    welches    sich    8   km  weit 
ersu-eckt,   wiid  uiitteU  Schächten  und  Brems- 
bergen (inclines)  abgebaut.    Es  sind  rother 
und  branner  Cüaskoiif,  deren  Hnni  tvrninrpinisiin^ 
—  Thon  —  durch   Waschen   entfernt  wird. 
Brauner  Glaskopf  wird  auch  nicht  weit  von  dem 
vorigen  Lager  von  der  Holzkohlen-Eisen-Gesell- 
schaft von  Pictou  durch  Tunnelbau  (bv  tuaneliing) 
gewonnen.    Dieser  Theil  von  Pictoa  l'ounty  wird 
für  den  reichsten  der  l'rovinz  angestOien.  Weiter 
nach  Osten  hin   sind   die  Erzlager  wieder  un- 
regehnUl'siger,  nnd  der   .Mangel  an  Eisenbahn 
i  und  Kapital  hat  ein  Abbauen  dereelben  bis  jetzt 
!  verhindert.    Am  Siitlierlands-Flnfs  sind  Spath- 
I  eiseusteiulager  mit  hohem  Mauganguhalt  von  1,8 
I  blsSmHaehtie^eitaufgescblosaeD.  InGnyaborongh 
County  kommen  ver^rliit  i1»ne  ausgedehnte  Glanz- 
ciiionäteinbigcr  vor,  von  denen  eins  von  der  (.'rane 
Eisengesellschaft  Philadelphia  abgebaut  wird, 
weldie  das  Erz  zum  Ausklciilrii  ilm  i  T'tifMclöfeu 
benutzen  soll.  Aber  Transjtoi  tschwierigkeiteu  s&or 
Sehiffisverladungsbrlleke  verbieten  eine  systema- 
tische Gewinnung.  In  ('ai)e  Breton  ist  die  Zahl  der 
anregelmäl'sigen  Erzlager  grofs;  sie  haben  jedoch 
bisher  die  Auftnerksamkelt  nicht  in  nennen swerther 
Weise  auf  sich  gezogen.    In  Whycocomagh  giebC 
es  rothe  (tlaskopflager,  welche  wahrscheinlich 
grofsf  Mengen  abbauwürdiger  Erze  enthalten. 
Ein   Magneteisensteinlager,  welches  sich  ttber 
5,2  qkm  erstreckt,  ist  kürzlich  in  der  Nftbe 
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vom  Hras  d'or-Soe  entdeckt  worden  und  wird 
die  Fördcinup  walirsclieinlioli  deiiinftriist  von 
beiden  LiMrern  befrinnen.  Die  natürliche  Ue- 
schaffenhcit  «ifs  Landes  versprii  ht  eint  n  eewinn- 
bringenden  Abbau  'Ii  r  F.rxi\  weil  in  dtn  im  isten 
Thoilen  von  <'a|ie  Hretou  der  Trausport  mittels 
ScbUr  m9«rlich  ist. 

Im  Fulffcndon  seien  einige  Anslyten  von  Kovm 
Scotiü-Erattia  mitgetlieiU: 


London - 
dtrry 


|Ka:>l  Rivi*r 
Brauo- 


Cap« 
Brtlon 


>[*>tHlii>rli<-!«  EiMD  . 

57.85 

55.»  K) 

ßÜ.fH) 

Kiweisiure  .... 

4,7» 

12,(10 

4,80 

iu,äu 

0,00 

0,43 

0,07 

Spur 

0.(50 

0.11 

Spin- 

0.5»; 

5,0« 

1.40 

O.IO 

0,;J5 

l,<i4 

Kalk  .  

<».15 

l,fiO 

1,S5 

Maniran  ...... 

(1,38 

0^ 

H>.71 

In  Newt'uoudland  ist  in  den  letzten  Jalircn 
das  bedeutendste  Lager  von  rotbem  Glaskopt 

entdeckt  \vr»rden.  In  der  Coneeplion-Hiicht,  aof 
der  Halbinsel  Avalon,  welche  südöstlich  vom 
Hftnpttheü  der  Insel  «ich  hinzieht,  Hegt  Hell 
Island,  welche  Insel  dieses  so  unfscrordenttich 
wichtige  Erzlager  enthalt.  Von  d.  ii  fünf  Luge- 
runpon  werden  bin  jetzt  mir  zwei  abgebaut. 
l>ie  Formation  dieser  Lagerungen  i»t  eigen- 
thümlirli  ,  ilii-  Ei-ze  werden  in  klriiif  n  l!l"M  krTi 
von  UDgetUhr  tir>  cLcui  gefunden,  lia«  untere 
Lager,  welehee  im  Jabre  1H99  von  der  Novii 
Scotia  -  .Stahlgc^fltsi  hilft  und  der  Kerrona- 
üoüelUchaft  Newlilasguw  uu  die  Dominion  Eisen* 
nnd  Stahlwerke  Sidney  verkanft  woi-den  ist,  hat 
1,H  ui  Mächtigkeit  und  eine  .Ausdehnung  von 
5,<i  km.  Der  Kaalpreis  dieses  Lagei-s  wai*  eine 
Million  DoUbf.  Die  Erzgewinnung  geschieht 
durch  Tagebau ,  der  Transjiort  und  die  Ver- 
ladung der  Elze  iu  die  Sdiiffe  auf  niedianisehem 
Wege.*  Die  .Menge  de?!,  abhauwürdigen,  über 
dem  Jlecre.'s.spiegel  beliudlichen  Krze.s  der  Insel 
wird  auf  l  ouotdiO  t  geschätzt.  I»ic  Concciif  ion- 
Rucht  ist  H  bis  10  Muuatc  im  .Tahre  .<»rhilll'.u . 
Wilhrend  der  Ebbe  betrUgt  der  Wasserstund  an 
der  Verladebrü' kc  ricr  Ih  minion  Kisen-  und 
StalilgeselUchaft   7,.i  m,   und  m  an  der- 

jenigen der  Nova  Scotia-Stnhlgmellschaft.  fUe 
Nova  .'^cotia  -  i^talilcrf:»  ll^  liafr  mi-scht  diese 
Erze  mit  den  brauneu  tUasküpfen  von  I'ictou 
Cottnty  nur  Verhflttnng  in  IhreDi  Kochofen  zn 
Ferrona.  I{ede«ten<le  Mengen  Ii  i  l!ell  Island- 
Erze  sind  uavh  den  Vereiiiigtcu  .Staaten  nnd 
Europa  verschiiR  worden,  deron  Analyse  rolgeude 
Ziffern  aarweist: 


*  Stehe 
Seite  SB. 


-Stald  und  Ki»  n**  vom  13.  .lanunr  1!H)1 


MctnlÜM-lH-s  Eisen  ....  B4,0  bis  50.0  *j« 

Kics»>lsäiire  ,  ,  6^0  12,0  „ 

Tlioncnlc  .....  i  .  .  2,0  4,0 

Thusphor   0,B  „  0,7  „* 

Schwefel   Spur  „  0,018  . 

KohlPMsnn;r  Kalk ....  »,0  ,  ft,0  „ 

.Manganowrl   Spur  «  0,4  ,. 

I  lie  ersten  S'crsache,  die  miueraliHchen  Schütze 
von  NovaScotia  indnatrlell  sn  verwerthen,  scheinen 

in  .Auuapolis  Connty  im  Jahre  182.")  gemacht 
worden  zu  sein.  Die  .-Vnnapolis  Bergwerks-Ge- 
setlschaft,  gegrfindet  mit  einem  Kapital  von 
incino  €  i''_>iiOOi)(i  ^  Hin  l.'r'ihrcn  nml  Handels- 
eisen  berzustcUcu,  erhielt  rräuiicn  von  der  He- 
giernng.  Das  Werk  wnrde  anf  der  ostliehen  Seite 
de»  Mooseflusses  errichtet,  in  unmittelliarcr  Xikbc 
der  zu  verbfittenden  Erze,  war  aber  nur  kurze 
Zeit  im  Betrieb,  obgleich  nun  daselbst  vorzQgliclies 
tücfsereiroheisen  und  Handeleisen  erzengt  haben 
soll.  Mau  sagt,  dafii  es  au.<«  politischen  Gränden 
stillgelegt  wurde,  und  zwei  spiltere  Versuche, 
den  Betrieb  wieder  anfzunchuit  ii,  i  i  irt  bnifslos  ge- 
wesen äind.  1  iev  letzte \  i  rsm  li  w m  de  1  Hl'J  gemacht 
und  dabei  l»iO  t  nacii  den  \  ereinigteu  Staaten  ver- 
schifft. In  Stellarem,  Plcton  Connty,  wurde  \H->H 
ein  Hochofen  erbaut,  welcher  12ui  Höhe  und  im 
KoUleuäaek  2,43  lu  Dui'cluuem'i'  hatte.  Er  war 
mit  .300  mn  starkem  Ziegelwetfc  autgekleidet, 
welches  hintermauert  war,  aber  einen  lOOmm  freien 
Kaum  liefs,  der  mit  .Sand  ausgetlillt  wurde. 
Dann  kam  500  mm  starkes  ITanorwerk  in 
Ziegelsteinen  und  das  (Janzc  wurde  mit  st^irken 
eisernen  Dändem  umgeben.  Das  erste  Eisen 
wnrde  Ende  lH9!i  einlasen,  nnd  xwar  wurden 
7  oder  H  t  in  2  1  Stunden  erzeugt  und  als 
„tirst-clas«'*  (»etrachtot.  Aber  da.-^  Eisen  war 
hart  und  unbrauchbar  für  ülefscreizwecke.  Im 
ganzen  wurden  in  diesem  f*feii  nur  einige  .'>0  t 
erzeitirt.  ^HHr^  wurde  er  abgebrochen  und  ans 
det  Sau  wurden  Stampfer  für  die  (ioldgruben 
zu  Waverley  gemacht.  Fräser  giebt  folgende 
Analyse : 

Silicinni  0,40?» 
Mungiin  0,504  „ 

Sehwefiil   1,238  ^ 

Phosphor   0,788  „ 

(4ra|.liit  .   »MM» 

(ifh.  Kuliien»tuif  .  ,  .  1,2!»5  . 
M«talliiH-heB  Kison  ♦  ■   »ö,Ot»»  „ 

100,000  •  , 

Zu  ('lemenls]»ort  im  .\nnapolis  County  wurde 
im  Jahre  183 1  tiu  ilulzkuhleuhochofeo  angeblasen, 
welcher  mit  hoirsem  Winde  betrieben  wnrde.  Er 
war  10,ti  m  hoch,  hatte  2,83  m  Im  Koblensack, 


*  Tm  das  SU»  dir.>>en  Kreen  crjcrugtc  Ki»pn  mit 
verhikltnifstnäCsig  hohem  rhosphorgcbslt  snf  Flufs. 
eisen  «ud  Stahl  m  versrbriteD,  wtnl  die  Dominion  Ki^i  n- 
nnd  Stshlgpsellschsft  wendbsre  Martinöfen  »uleg'-n. 
Siehe  aurh  „Stahl  und  Eiwn"  vom  15.  Januar  IflOl  ti.  bü. 
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2,13  III  in  der  lüclit  und  tlivi  MIastoiinen.  Das 
(ieblilMe  wurde  vim  einem  Wjitiscrrad,  wcUlies 
!•,!  1  ni  im  Danshuiessor  linttf,  »retrieben.  Dieser 
lli  rliiiC  ii  Wiir  mit  vielon  rnf<'Hir<M>!miiL'-('n  Mu.lnliie 
im  Betrieb.  Im  Jahre  1K4!I  wurden  zu  l<<tndoiiderry 
die  Aread(«>Elitenw«rke  g:e^iidet.  Hrd  begHnn 
mit  einiT  FriscIitViu-rhütte ;  ilni  .Inhrt-  spiUi-r 
wiu'dt^  ciu  Hulzkühlvubucliut'en  irriciilet,  welcher 
bis  1874  im  Betriebe  war,  als  die  Hfltte  in  den 
Mfsitz  df r  Staliltfesollscluift  von  ('ati  iil  i  üVierginff. 
Muderiio  KucLüfeu  wiuden  gebaut  und  eine  xVuhigt; 
gescbaifen,  niu  naeh  dem  Siemens- Verfahren  direet 
Stahl  zu  t'rzt^nj,'f'Ti .  AIht  »itT  I'lalz  dvv  Anlajri'  war 
sciiltfC'ht  i^^ewiUilt,  denn  duK  uäcbüte  Koblenvor- 
Icommen  —  das  von  Camberland  —  war  55  km  and 
dasjenipe  von  Pictou  Hd  km  entti>rnt.  I»ic  Krzc 
wui-dtto  vorher  g;eröüU'i.  Pas  patentirte  V  erfahren 
xnr  directen  Stalifensen^'nng',  fiirdetaen  Benutzung 
an  Siemens*  HtliMi  —  liiuiunt  bezahlt 
wurden,  war  iiraklisch  nicht  enirobl,  nnd  glaubt 
J.  Steven  Barrle,  dafs  dioees  Verrahren  einen 
irrölseren  Werth  in  wissenschaftlicher  als  in 
praktischer  iteziehuiig  habe.  Kinanzschwierit!;- 
keiten  nnd  eonstig'pfi  ^liisp'schirk  lierHen  Krfuli^c 
nicht  aufkr>mnien,  und  im  Jahre  lHH7*{riiig;  die 
ganze  Anlage  mit  liruben,  Kiseiibahnen  n.  s.  w. 
in  den  Besitz  der  Londoiuh-rrv  Iron  Kurinuo-Ce- 
sellschat't  über.  Aber  auch  diese  <  Jesellschaft 
hat  die  Oefen  in  letzter  Zeit  nicht  betrieben. 

Das  Mifsgesehiek  des  Iluchot'eiis  zu  Stellai-ton 
liels  neue  Vennche  bis  mint  .lahie  1875  hier 
nicht  aufkoinm'-n.  I»!mii  wi?r<!i  dir  Pictou  Coal 
and  Irou  ticsellscliatt  frejpiiudec,  von  deren  Er- 
folgen man  aoch  nicht«  weiter  vernommen  bat. 
Er/:inn!ysen  wurden  eii^^lischen  mul  .iniprikntii^rbfMi 
Kapitalisten  vurgrelegt,  aber  diese  hatten  nicht 
den  Mnth,  ihr  Geld  in  einem  eo  wenig  bekannten 
Lande  anzulegen.  Am  V.r\<\  River  zu  New 
(jlasguw  im  IVtou  t'ounty  wunle  lh7;i  die 
Xova  iteoti»  Forge  Company  mit  einem  Kapital 
von  400H  ^  oder  KiM)  £'  |^eK:nnii!i  r,  um  S<  Innii  ili'- 
»tücke  für  die  i!li»eubahneii  und  die  Marine  her- 
Kdetellen.  Die  Werke  befanden  eich  in  den 
iTsti'H  -rr\,s  .I.ilii  i  II  iinnitten  der  St:iilt  .  als 
aber  der  Platz  nicht  mehr  ausreichte,  wurden 
sie  nach  Trenton,  3,2  km  nAber  an  die  Mßndnng 
i!i  V  I'liiv^os  verle^^t.  Uis  zum  .fahre  1HS2  war  ilas 
Material  für  die  i^chiuiede^tückeSchweifseiaeu,  und 
das  Werk  arbeitete  sehr  gowinnbrinfrend.  Dann 
aber  zoy:  weicii-'r  Stahl  die  Autmerksamkeit  auff«ich, 
beeunders  zur  UerstoUuug  vm  Achsen  und  sonstigen 
Schraieflestficken,  nnd  die  (»esellschfift  Mb  »ich 
L'eii.iiliifrt .  sich  nach  HeschaHuny:  von  Stahl 
umzut4eheu.     So  wui-do  im  Jahre   IHH2  die 

Kill  „Dr.-  si.  iii,ii>.  von  >lciii  die  (jnelie  »pricbt, 
!>1  ilriii  l  flpiT'ii'tzcr  Ulibekannt. 

(Willielni  Siemens  wurde  I^TOzuui  Klireii'liM  l.>r 
der  rniv.r-^ifat  Oxf<»ril,  1879  xtim  Khrendwclur  der 
Ptiiv. rNitiii  (ilM>ir..w  nnd  1882  Jtam  Khreadwrtor  der 
L'nivmiliit  Uublta  «mannt.  Oh  Ked.) 


'isen-  nnd  StaMindtutiie  u,  »■  tc.  In.  April  l'.Mil. 

.\ova  .Scotia-St»ihI{feseHs(  liatt  mil  i  ifct-i  Kaiiita! 
voH  IliuUüU  ^  gegründet,  und  »cIhui  uu  nächsten 
Jahre  hatte  man  die  Er/eu^unfr  von  Herdofen- 
stahl aulgenoiTtini'ii.  IM*'  Fi>rjj"c  f^lm|)^n^•  nnd 
die  .SttthlgesclUchatl  wurden  Ih«;»  unter  KapitaiH- 
erhfibnng  and  weiterem  AnslMin  der  Wwke  mit- 
einander versclnnol  •/  eii . 

Duü  l^uhiimtttrial  tür  die  Siahlursseugung,  Bwb- 
eiaen  nnd  Sehrett,  kam  an«  England.  Eni 
wurde  nur  »ehr  wenig  verarbeitet,  aber  7'  " 
ächrott.  IHUi)  bestand  diu  Anlage  atu  zwei 
HerdSfen,  beide  mit  «aner  zugestelltem  Herd,  einer 
von  2o  t  nnd  einer  von  In  t  Einsatz.  Die  Ver- 
«uche  mit  basisch  zugestelltem  Herd  hatten  nicht 
den  erlieffiten  Erfolg.  Anfoerdem  waren  voriianden 
eine  mm  lUoekstiafse,  eine  5m7  mm  lUech- 
strafse,  eine  4.57  mm  Handelseiscnetrafse  und  zwei 
228  mm  Peineisenstralken.  Die  Schmiede  nnd  die 
.Ma»chineiiwerkstalt  werden  mit  allem  Nöthigen  tür 
die  isirzengang  von  Wellen,  Achsen  und  Maschinen 
vom  Stahlwerk  ans  versehen.  Besondere  ent- 
wickelte sich  das  (ie.schiift  in  laiidwirthschnftliehen 
(•erütiien,  wie  Rechen  und  PflugHchareii,  nnd  in 
Lasrhen  für  die  canadisehe  Eisenbahn.  Es 
wurden  hanptsächlieh  kleinere  Prolile  nnd  zwar 
fitiii  verschiedene  gewalzt.  Mir  eine  kleine  Er- 
zeugung k<innte  man  mit  von  England  eiu- 
ireführtem  L'nhmaterial  arbeiten ,  da  aber  die 
I'rzeiignng  eine  iinmei-  grölVere  Entwicklung  an- 
uaiiiii,  und  die  Freiheit  der  Hcwegnng  duiTh  den 
Hezug  vom  .Auslände  gehemmt  wurde,  ho  ent- 
«fltliiCs  sich  die  (Jesellschat^ .  ihren  Koheisen- 
bedarf  selb.st  herzustellen.  Die  New  tilasguwer 
I  Ei)*en-,  Kohlen-  und  Risenbahn-deeellaehaft  wurde 
zu  dem  Zwnki-  im  .fahre  1  hsh  ircLTÜndet,  «m 
,  iioheiticn  aus  den  Erzen  zn  Spriugville  und 
I  Bridgeville  am  Eaat-Kiver  zn  erzetig«s.  Die 
(iruben  sind  etwa  21  km  von  der  lianptlinie 
j  der  laterculunial  liuilway  gelegen  und  die  Ver- 
I  bindnngalinie  zwischen  den  <imb«n  war  plVtzHek 

aiilVrr  Betrieb  genommen.     IMi'  La^c  i!er'  Ei«en- 
.  werke    an    der    V'erbiudungsstellc   der  beiden 
j  Eisenbahnen  war  insofern  niebt  gUeklieh  gewthlt, 
weil  sie  1 2,i-t  klu  von  den  Stahlwerken  gelegen 
I  waren.    Das  jetzige  Werk  zu  Fen-ona,  wie  die 
I  nene  Stadt  getanft  worden  ist,  wurde  im  April 
I  IHIM   begonnen  nnd  war  K»  Monate  «päter  im 
j  Betriebe.  Die  Anlage  bestand  aus  einem  1U,8  m 
I  hohen  Hochofen,  mit  5  m  im  Kohlensack.  Pie 
'  Höhe  des  Kcdileiisack»  war         m,  der  (Jestell- 
dnrchmesser  3,U  m.  Der  Ofen  hatte  acht  127  mm 
Windformen.  Die  Erzeugung  botmg  119  t  in  34 
Stunden.  Als  Brennmaterial  «]<>  tit«  Koks,  welcher 
aus  gewaschenen  Steinkohlen  hergestellt  wurde. 
51  Heixlnard'-Koksflfen  erzengien  lootKok«  in 
21  Siiiiiden.    Naihdem  dieses  Werk  über  2  Jahre 
,  laug  fiir  sich  gearbeitet  hatte,  wnrde  es  mit  der 

Benloard- Koksofen  sind  dem  (Tebenetaer 
nicht  bekannt 
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Nova  Scotia  Stcfl  aml  For<?e  (.'oiiipauy  uiitor  dem 
Namen  „Nova  Scotia  -  .SUblgevellscbutt"  v«r- 
flchmolsen.  Zn  dteswr  Zeit  hatten  die  Stahl» 
werke  dici  lUnllift n  im  Hetricbts  zwei  zu  2<>  t 
nnd  einen  zu  üu  t.  äi>ätoi  wurden  die  Eia- 
riehtnagfen  vergrStBert  und  jetzt  bestehen  die 
Stahlwerke  aus  einem  öo  t-Ofen,  zwei  3ö  t-Oefen 
mit  basischem  Herd  und  einem  2U  t-üfen  mit 
«anreni  Hord.  Die  Erzeugnni;  der  letxteu  sieben 
Jahre  war  mit  AttSBAhme  eines  Jahres  stettg 
steigend,  nämlieh: 

Toiiiii^n  Toiinrii 

1808  .  .  .  10520  1H'.»7  .  .   .  KÜHO 

18f)4  .  .  .  11  15i»  Ittt^i  .  .  .  I7üiü 

lH!»r,  .  .  .  15  027  1809  .  .  .  90e8U 
18!«5  .  .  ,14000 

l>ii'  Z.ililen  nnV<""  klein  ■piM  ln  iiuM ,  iIim  Ii 
hiuls  bernrkMU-litifit  wenlen,  dafs  die  (lesellschalt 
anfser  Scbmiedeatiickeu  fast  nnr  leichtere  ProHltt 
Walzeisfti  lii'iwti  llf t».  I)i(>«;i'  (ifscll^cliafi ,  w.'lche 
1«72  uiir  etwa  ein  iMitzend  Arbeiter  besrhilttijftc, 
besitst  hemte  Kohlengniben  In  itepe  Breton, 
Eisenerzg'ruben  in  Newfoundlan'l  tiinl  \ov.»  Scotia, 
Kiseii-  und  Stahlwerke,  eine  Eisenbuiin  und  ver- 
frachtet jAhrlich  300000  t  Erse  mit  Dampfem. 
I  )er'<rlhp  ^fnrni .  ( ;  r ;»  h  rx  ni  V  r  a  s  f  r ,  welcher 
1H72  die  kleine  Schmiede  in  New  Ulnsguw  be- 
trieb, ist  hente  Prftsident  der  Nova  Scetia-i^tahl- 
{resellschat't.  Auch  »oll  ili*  Altsidit  bestehen, 
auf  Cape  lireteu  in  der  Nühu  vun  Öidney  ein 
ahnllclies  Werk  su  errichten,  wie  die  Dominion 
Kisen-  und  Stahl -(iesellschaf't ;  die  Krwerbuns' 
der  Uruben  bei  ijiduey  ist  tilr  die  Verwirk- 
lichong  dieses  Planes  4er  erste  Schritt»  ^  In 


l'ictuii  rttunty  entwickelte  sicli  die  I'Im  n-  und 
.  öuihliuduütrie  .Schritt   für  Schritt,  uud  jeder 
I  Forteckritt  nnd  jede  VerbesBernni^  nraftte  mit 
tlrni  Preis  der  harten  Erfahrung  bezahlt  werden. 
.  Aut  Cape  Breton  aber  beginnt  die  Dominion 
I  Eisen-  und  Stnbl-Oesellsehaft  mit  den  neneeten, 
gröfstcn  nnd  wissenschaftlichsten  \'erbe8serun>?en 
des  neuen  Jahrhunderts.     Die  göuatige  Lagd 
dieser  neuen  Anlage  ist  in  ,.StahI  nnd  Einen" 
Nr.  2  vom  1.5.  Januar  l!"il   S.  .5.5  {fescIiiMen . 
ebenso  wie  die  £iurichttin$ien  der  einzelnen  be- 
triebe nnd  die  freie^ebige  Wüi«e,  in  velelter 
,  Staat  und  Gemeinde  dieses  industrielle  Unter* 
j  nehmen  unterstützen. 

I  r)er  \'eri'asser  der  vorstehenden  Slitthcilungcn, 
I  ein  Englftnder,  (rlaubt  den  Tatr  nicht  fern,  an 

welchem  niiH»  ( ':in!l(t;i       ein-s  der  iriehsteii  Miiieral- 
fülder  der  Welt  anerkennen  wird,  „i^nd  wenn  diu 
I  spanischen  nnd  heimischen  (eniirlischen)  Erzlager 
I  erscliöpft  sind,  werden  vir  un><  in  ('anada  nach 
I  Ersatz  umsehuii.    Aber  auch  die  t  'oncurrenz  der 
I  Ferti^aare  wird  für  nns  fBhlbar  werden/*  So 
der  Engländer  Mr.  Steven  Darrie,  welcher  ferner 
1  »ngi;   „Dals  die  Art  und  Weise,  greine  Er- 
I  sengongen  -zn  ensielen,  anter  der  grSfsten  Spar- 
samkeit in  der  IVwrpnti'^'  dfr  Massen,  jrris-f  it^  des 
I  Atlantischen  ()ccuu.<i  der  uusrigen  weit  überlegen 
I  ist,  bezweifelt  Keiner.  Und  wenn  diese  besseren 
Einrichtunsri  II   mit    nattirlichen   Vorthcileii  v.w- 
j  sammonfalleu,  mÜMeu  wir  andere  Einrichtungen 
y  verbessern,  sonst  kannte  der  Fall  eintreten,  dalb 
wir  eines  der  Kinder  des  englischen  iJeif  li;'  die 
'  Fruchte  einheiuiseu  sehen,  welche  dem  Mutterlaudo 
I  mkoinmen.**        FrU»  Larmaitn  >.-Oraabrfek. 


lieber  die  Eisen-  und  Htalilindustrie  Ostindiens. 

Von  C.  RHtor  V.  ScNwarz,  Dircctur  a.  D.  der  Eisen w(;rke  der  1< ritisch  •^Indisclieu  Kegiei-ang. 

(Forlselznnf  ued  äcklufa  von  Seile  8il.) 


Ostittdii'H  bedeckt  eiiu  ii  FllirliPinranm  von 
Millionen  (^uudiatkilumeter  uud  hat  275 
Uillionen  Einwohner.  Die  ifesamratlftnge  der 
Kisenbaliiieri  1  n<liens  betriljft  etwu  .'jHOdit  kin ; 
da«  ICiäenbahnuetz  nimmt  jährlich  um  etwa  ti  '^/o 
im  Dnrebschnitt  za.*  Der  DedarP  an  Eisen  und 
Stahl  in  (Istindien  steht  demnach  In  keinem  Ver- 

*  Die  Zunahme  iin  Kisenbabnon  in  ( tstiiidit'ti  ist 
dann  verhültnifsrnMaig  gröfser,  wenn  «ine  Hangor»notb 
droht  oder  besteht,  da  in  diesem  Fall«  die  englisehe 
Rtgleninf  sog.  «famine  relief  worfci-  (Hungersooth- 
erl^iehteniiij^-Artieiten)  ausfUhron  lilfst,  dl«?  im  Baue 
vi'Ti  Kanälen  t-diT  KisenhuliiK  i)  liofeln-n.  \v<  Iclu-  triilicr 

Iirojectirt  waicu,  ilerei»  AustiiliruuK  aber  fiir  Zcitc« 
l«r  linngerraoth  sunlekgMtellt  wird,  da  die  Regierang 


!  hiiltnirs  zu  der  IiiInTiiIjinidnction  und  niufs  daher 
zum  weitaus  gnirsteu  Thuil«  vom  Auslande,  mit 
I  ziemlichen  Kosten,  elnireführt  werden.*    Es  Ist 
nalurgemiHV   zu   w  iederh.dieu  Malen  die  Fi'.»:;.' 
I  aufgetaucht,  die  giofsen  Eisenerz-  und  Kohleu- 
I  lager  Indiens  und  die  dortigen  aafserordentlich 
j  billigen   Arbeitskräfte,    von  denen  -[iUcr  n>iib 
I  die  Rede  sein  wird,  durch  Eiutühiung  von  Eisen- 
industrie nnrb  enropllisehen  Princlpieu  anszn- 

SD  «olehen  Zeiten  genügend  und  besonders  billigf 
I  ArbnitskrÜfte  b«B«|iaffisn  kann. 

•  Die  Knitiilir  iin  Stahl  und  Kix  ii  iiaeh  Oslindirn 
betrug  witlueuil  licr  K  titt««ii  tiiiif.lahic  im  Durchsclinitt 
I  beilänllg  SOUOOQ  t  StshI  und  «0000 1  Eisen  per  Jahr. 
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iiiil/(>ii.  Wrs<liie<lene  l*riijt'<t«'  «iud  g-ciiiacht 
worden  iiiid  luebrfHcü  äucli  zur  Aasführuiif;  ga- 
kommMi.  Uerkwfirdigemei««  sind  jedocb  ali« 
in  dieser  Riclituiiff  bejroiin'  non  rnternohiiiungen, 
mit  eimr  eiiizigeu,  «pater  za  eruALiiviideu  Au»- 
nfthnte,  erfolKioa  ^blieben,  und  es  sind  grarxe 
Summen  GHdcs  di^si m  Zwcrkr  von  sciteii  ili  i- 
hegierang,  sowie  von  l'rivatunternehmuugeu  und 
auch  indischen  Bajahs  nutzlos  geopfert  worden. 
Die  rrsiu'lu'ii  des  MiMin^enH  waren  in  i\<-v  üi'gi  l 
darauf  zarückzuführen,  daf«  die  Pliltzc  ftii*  die 
Emchtnng  von  Eisenwerken  nicht  riclitig'  gewählt 
waren,  dafs  die  Reg^ientng,  deren  Pflicht  es 
doch  sein  soUte,  die  EinfüLnuig  der  Industrie 
zum  Besten  des  indischen  Volkes  nach  HBglich- 
keit  zu  unterstützen,  su  h  apathisch  verhalten 
hat,*  dar»  man  e»  nicht  verstanden  hat,  die 
Kingebornen  Indiens  ^enü^cnd  heranzuziehen  und 
professionell  auszubilden,  und  Hchlielslich,  dafs 
in  den  meisten  Fällen  die  technische  Leitung 
nnr  i-einen  Praktikern,  d.  h.  Leuten  ohne  genügend 
tiicoretische  Vurbildno{r,  fiberlassen  war.  Die 
,,Iiiiii;ui  StPfl,  Clirom  and  Imn  Company"  er- 
öft'ui  te  dcu  lieifjeu  und  be^rann  im  .Jahre  iK.'l.-j 
Eisen-  und  Stahlwerke  in  Prntonovo  und  Beypur, 
sowie  in  Palambati  bei  Salem  zu  emchteu.  Es 
worden  Eisengufswaarcu,  Stabeiüeu  und  vur- 
zflirliehes  Holzkohienraheisen  erzeugt.  Letzteres 
wurde  ntcivt  nneh  England  für  Verwendung  im 
Ciulsstiihltiegel  ausgeführt.  Die  geuauuton  Plätze 
waren  Jedoeb  sehleehf  gowihlt  und  zu  weit  von 
den  Wäldern,  welche  Prennstoff  liefern  sollten, 
tintferut;  zudem  gab  es  damals  uuch  keine 
richtigen  StraTsenverbindangen ,  so  dafe  die 
Werke  wegen  PreiiiistnfTiiiiiii'rHl  oft  Uiwn  It.'tri'  Ti 
utnsteUen  mul'sten  und  keiner  der  Hochöfen  eine 
Iftngwe  Campagne  als  4  Monate  aufweisen  konnte. 
.\nch  verstund  man  es  nicht,  die  Eingebornen 
zur  Arbeit  genügend  heranzuziehen,  so  dafs  die 
Arbeiten  an  den  HoehBI^,  sowie  Pnddel-  und 
Schweirsiifen  vnn  curopiltschen  Arbeitern  mit 
grofsen  Ivosten  ausgutiihrt  werden  uulsteu.  Die 
Werke  wurden  zn  wiederholten  Halen  stillgelegt 
und  wechselten  ebenso  oft  ihre  Besitzer,  haben 
indefs  nie  eine  Dividende  bezahlt  und  wurden 
endlieh  Im  Jalire  1H59  für  immer  aufgerieben. 
Im  .Tahrc  18.">5  eröffnete  die  Firma  Messrs. 
Mackey  &  Comp,  eini'n  kleinen  Holzkohlenhocli- 
ofen  in  Liirbiium  (in  Pengalen);  derselbe  producirte 
iiidefs  nur  etwa  2','»  t  gi'aucs  Poheisen  f.  d.  T  ur. 
infolgedessen  die  Produclionskosten  bedeutend 
grölser  waren  als  der  NVerth  de^i  fertigen 
Fabricates.   Man  wandte  sich  an  die  Begiemng 


•  Ks  sitzen  flxii  niilirfro  Kii-cii-  uii'l  KolileU' 
In<bistriel]i-  im  en^'liKclicn  Purin tiieiite,  die  sißh  tf«giHl 
•1i>'  Einfülii-uni'  utid  Kiitwirlilnng  von  EiiieD- und  Stalll- 
Indnstrie  io  Indien  >^«i-Hub«>n  und  ihnm  Eiaflnfs  «af 
die  indiBche  Regitruug  nach  JUiiglichkeit  geltend 
Aachen. 


um  Hülfe,  welche  eine  Conimission  entsandte, 
um  den  Fall  zn  prüfen.  Es  wurden  lange 
Bmiehte  geschrieben  und  die  verschiedensten 
Antrilge  p'sti'llt  .  mii  die  Fahrtr-at inn  zu  ver- 
gröfsern  und  dem  L'uternehmen  auf  die  Beiue 
zn  helfen;  in  der  That  ist  jedoch  nichts  ge- 
schehen und  zwar  hanptsiUhlich  dcidialli.  weil 
man  sich  sagte,  dafs  —  wenn  etwa  später  ein 
Eisenwerk  in  dem  benachbarten  Barraknr,  welches 
für  Eisenerzeugung  viel  besser  gelegen  sei.  i  i- 

,  richtet  werden  sollte  —  ein  £iseawerk  in  Birb- 

I  hum  nnmSglieh  coneorriren  kSnne.  Im  Jahre 
1875  machte  die  Finna  Burn  &  Co.  in  Calcntta 

,  den  schwachen  Versuch,  die  Birbhum-Eisenwerke 
wieder  anfznnehmen;  der  Versuch  nUfslang  indefs 
ans  dem  einfachen  ürnndo,  well  der  Hochofen- 
betrieb auf  Holzkohle  basirt  war,  aber  keine 
Willder  in  der  Nikhe  waren,  um  diesen  Brenn- 
stoff in  genügenden  Mengen  liefern  zu  können. 
Die  IJii Muim-Eisi  nwrrke  wurden  demnach  nicht 

,  mit  rruL'clii  lür  iuiiner  kaltgelegt,  im  Jahi'c 
1H57  fand  sich  die  Regierung  infolge  einAB 
Berichtes  dc>*  (Ji  iierals  Sir  Rirli.ird  Strachey  ver- 

:  aulalst,  zusammen  mit  der  Finna  Davies  &  Comp, 
ein  Eisenwerk  im  Kamaon-Diatriete,  der  Nord* 
westprovinzen  Indiens,  zu  errichten  und  es  wnrden 
Hochöfen  in  Kurpadal,  Kaladungi,  iiamgarh  und 

I  Deehanri  (in  den  Niederangen  des  Hinalaya) 
rrricbtft.  Hie  titKiiizirllen  Krcrr-bnisse  waren 
jedoch  negativ  und  die  Werke  wtirdcu  im  Jahre 

'  1HH4  anfser  Betrieb  gesetzt,  nachdem  sie  im 
Talirc  iNtjo  ihre  Besitzer  gewechselt  hatten, 
ohne  iudefs  bei  diesem  Wechsel  zu  protitiren. 

I  Die  Piltze  ffir  die  Hochöfen  waren  schlecht 
t;r\\;ililt,  und  die  Kr/.f,  tlieilweise  aucli  die  Holz- 

,  kulileu,  mufät^'u  über  lange  Bergrücken  und  auf 

I  schlechten  Gebirgsp faden  mittels  Mauleseln  und 
(.Jebirgsziegen    zn    den    Hochöfen  transpoilirt 

I  werden.    Wahrend  der  Hegenzeit  wurden  die 

I  Pfiide  oft  ganz  weggcwaschen  und  db  Sendungen 
blieben  ganz  ans;  auch  war  es  sdnrievig,  über 

;  die  Hochrtfen ,  welche  weit  auseinanderliegen, 
eint!  richtige  Controle  zn  führen.  Die  Ai'beiten 
an  den  Hochöfen  wurden  ausschllerslieh  VOn 
Euiopiiern  besorgt,  die  viel  zn  kostspielig  waren 
und  im  Sommer  nicht  arbeilen  wollten,  so  dafs 
A'w  Hochöfen  jedes  Jahr  von  Jnni  bis  8eptemb«*r 
anlser  Betrieb  ^e^ci'/A  werden  mufsten.  Wirnl- 
rrhitznngsappar;U>j  wurden  erst  später,  und  zwar 
nur  an  lir-m  Hochofen  in  Dechaitrl,  eingeführt, 
wo  UHrli  cüp  llochofeni'asi"  ab!ref;tnfen  nrul  für 
die  .\|)parate  verwendet  wurden.   Infolge  niangel- 

!  hafter  Constrnctinn  nnd  noch  mangelhafterer 
teclinisclier  l.eitnng Jedoch  waren  »Tns-Kxjilrisi  iiicu 

I  u.  durgl.  m.  an  der  Tagesoi-duung,  kein  W  nnder 

\  demnach,  dafs  die  Knmaon-Eisenwerke  mit  riesigem 
Fiasco  rri  li  ti  li,  trotzdem  zah!l<isr  umfangreiche 

I  Berichte,  von  den  verschiedensten  .\uturiUUen, 

I  mit  den  abenteaerlichsten  RathsehlSgen  gespickt, 

[  verfafst  wurden,  nm  das  Unteindinen  wieder 
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floff  7.n  machon.  Mr.  !Ii  n\\i><nl,  Oberst  Dinmraonf!. 
Oeiieral  8ir  Eich.  Strachey,  Mr.  Campbell,  Mr. 
Sowerby,  Hr.  T.  E.  AtkiDson,  Mr.  Haglm»  Hr. 
Banermann  und  Andere  haben  umfassnnrlc  lierichte 
Über  die  Kumaon-Eiseowerke  gescbriobea  nnd 
VoraebUire  gemacht.  Im  Jahre  lfl84,  also 
zwanzig  Jahre,  nachdem  die  Werkt'  Htilljjclegt 
waren,  wurde  auch  der  Verfasser  vou  der  Kegiemng 
Iwanftragt,  die  Komaon-Eisenwerke  zn  ntsplciren 
und  ZQ  beantracreii,  was  zn  greschehen  habe,  sah 
eich  indefo  veraiüarst,  der  Regierung  von  einer 
Wiedar-Inbetriabwtzang  der  Werke,  wozu  sie 
Lost  ZQ  habeo  adden,  aas  versekisdaiieii  GrSnden 
absnrathen. 

Im  Jahre  18<>0  kam  mau  auf  den  Gedanken, 
Eisenwerke  in  lUirwai,  in  Centrai-Indien ,  zu 
errichten,  und  diese  Idee  wurde  leider  am  h  aus- 
gefiibrt.  Nachstehend  die  Lcideug^cächichte  dieses 
Dntemebmens.  Ein  Obf^rst  fand  Keit  und  Geduld, 
ein  metallnrpisrhes  Werk  dui-cbzulesen,  und  als 
er  damit  fertig  war,  kam  er  zu  der  Ueberzeugung, 
daft  er  dn  dnreh  tind  doreb  gebildet»  Eisen- 
werks -  Injfenieur  sei  Tind  demnach  auch  alle 
nülhigen  Kenntuisi^u  besitze,  um  ein  Eisenwerk 
zu  erricbten  und  za  leiten.  Um  diese  wertb- 
vidleii  Keiiiitnlsse  zii  verweitlicii,  imifsteii  Eisen- 
erze gesdiafit  werden,  und  unglücklicherweise 
fhnden  sieh  soldie  nicht  weit  weg  tod  der  Re* 
sidenz  des  Herrn  Oberst  und  zwai*  in  der  Nttho 
von  Bnrwai.  Der  Herr  Obei-st  sab  sich  ver- 
anlafst,  einen  glanzvollen  Prospect  über  die  Er- 
richtung eines  Eisenwerks  in  Rurwai  auszu- 
arbeiten nnd  der  Rejriernng  zu  unterbreiten ;  die 
IJi-ennstoflffragc  wurde  einstweilen  nicht  der  Bc- 
rucksiehti-riiii^^  für  werth  gehalten.  Die  Regierung 
nahm  den  Heri*  ht  mit  Beifall  entgegen  nnd  be- 
wiUigle  dem  Herrn  Oberst,  der  einrtul'sreiche 
Verwandte  in  bOheren  Kreisen  hatte,  die  Sanime 
von  S-IOfK)  jS,  um,  seinem  Antrage  gemäfs,  ein 
Eisenwerk  in  Burwai  zu  errichten.  I>er  Bau  des 
Hochofens  vrarde  sogleich  nnter  der  speciellen 
Leitung  des  Herrn  Oberst,  genau  wie  die  Me- 
tallui^e  es  vorschrieb,  in  Angriff  genommen. 
Als  man  aber  bis  zur  Rast  ham,  war  es  nicht 
ganz  klar,  welche»  von  den  versi  d.  nen  Hoch- 
ofenprofllen,  die  in  dem  Lehrbuch  abgebildet 
waren,  auf  den  vorliegenden  Fall  pafste;  auch 
andere  Zweifel  hatten  sich  niieli  und  iiai  Ii  auf- 
gedrilngt  und  der  Herr  Oberst  sah  sich  infolge- 
dessen veranlaf'st,  aus  Gesundheitsrücksichten  auf 
Urlaub  zn  gehen.  Die  Arbeiten  am  E^nwerk 
durften  indefs  nicht  liegen  bleiben;  es  wurde 
daher  ein  wirklicher  Kisenwcrks- Ingenieur  aus 
Schweden  engagirt ,  der  in  Abwesenheit  des  Herrn 
Oberst  dr'H  I'nii  weiterführen  sullfe.  I>er  Ttiireiiietir 
erschien,  itrütte  die  Erze  und  erkniidigto  sieb 
nach  den  Hrannstsffen,  worauf  man  ihm  zu  ver» 
stilieii  ;r;ifi.   dafs  er  mu   ilie  BcsrlialTung 

derselbeti  nicht  zu  sorgeu  brauche,  iu  Iiidieu 
bekümmere  man  sich  bei  dergleidien  Untere 
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iieliinnnp'pn  iiliPrhaupt  nicht  um  solche  T-ap])alien 
wie  die  Beschaffung  von  Holz  und  Holzkohle, 
der  Ri^fah  werde  genug  hiervon  verschaffen, 
gleichgültig,  wie  nnd  wober  n.  dergl.  m.  Der 
Ban  wurde  vou  dem  schwedischen  lageuieui-  fort- 
geflhrt,  welcher  dem  Herrn  Oberst  auch  fort- 
laufend li^er  die  Forf.scliritte  de>i  riifenit  liineiiH 
berichten  muTste.  Als  der  Hochofen  nahezu  fortig 
war,  war  auch  die  Gesnndheit  des  Herrn  Oberst 
wieder  hergestellt  und  er  erschien  eines  schönen 
Morgens  wieder  am  Bauplatze.  Die  Constniction 
des  Hochofens  wurde  mit  Kennermiene  inspicirt, 
ebenso  auch  die  Gcbläsernnschine  probeweise  in 
Betrieb  jre^iPtTit  nnd  priUiitig  fimctionireiid  ge- 
funden, i^r  Jlerr  Oberst  erkannte  iiuu  luiL 
Befriedigung,  dalb  die  Zeit  zur  Eröffnung  des 
Eisenwerks  gekommen  cei,  nnd  die  nothigen 
Arrangements  für  eine  grofsartige  Eröffnungsfeier 
worden  vnvenigUeh  in  Seena  gssetat  Eine  fslne 
Dame,  die  Frau  einer  hodige'JtcHten  Persönlich- 
keit, sollte  deu  Hochofen  iu  Betrieb  setzen,  d.  b. 
am  Dampfeinstrltmnngsventil  wurde  ein  Blnmen- 
bouquet  angeljracht  und  das  Handrad  wurde  mit 
einem  parfiimirten  Taschentuch  umwanden.  Die 
Dame  sollte  nun  das  Handrad  etwas  nach 
links  drehen  und  somif;  den  He  -Iidfinbetrieb  er- 
üffnen.  Zelte  worden  für  die  geladenen  Gflste 
errichtet  nnd  eine  grolle  Sehamianah  (ebi  langes 
breites  Zelt,  welches  als  Bankcthallo  dienen 
sollte)  ganz  in  der  Nähe  de«  Hochofens  auf- 
gestellt. Der  Ingenieur  wui-de  instruirt,  dafs  in 
12  Tagen  der  Hochofen  anzublasen  sei.  1>  war 
damit  aber  nicht  einverstanden  nntl  lieiiau|itefe, 
dal's  der  Hochofeu  kaum  fertig  sei  und  ii.st  ^ut 
verankert  und  völlig  ausgetrocknet  sein  müsse. 
<  bevor  man  den  Betrieb  einleiten  könne,  und  dafs 
I  12  Tsige  hieillir  bei  weitem  nicht  genügen 
I  wfirden.*  Der  Herr  Oberst  belächelte  die  Be- 
denken des  Ingenieurs,  dafs  der  Ofen  durch  vor- 
zeitige Einleitung  des  Betriebes  Schaden  leiden 
wlh^e,  nnd  gab  ihm  zn  verstehen,  dalb  sich  an 
den  von  ihm  (deai  Ifeirn  Oberst)  getroffenen 
Arrangements  nichts  ändern  licfse,  da  die  Gäste 
bereits  zngesagt  blltten,  da  die  hohe  Dame  gerade 
an  dem  für  die  Eröffnuui;  lie>;timmten  Tage  am 
Itesten  abkommen  könne  und  da  ja  anch  schon 
das  Eis,  um  den  Champagner  ZU  kühlen,  bestellt 
I  sei  u.  8.  w.  Es  entspann  sich  eine  weitere 
Discnssion,  die  indefs  vom  Herrn  (Jhei^st  mit  dem 
1  kategorischen  Befehle,  der  Hochofen  müsse  binnen 
1 2  Tagen  in  Betrieb  gesetzt  werden,  einen  kurzen 
und  bündigen  .Vbsrhlnfs  fand.  Die  Gilste  er- 
scliienen,  die  Gebläsemaschino  wurde  von  der 
I  hohen  Dame  mit  bew'undernswei  iln  r  Geschick« 
liebkeit  in  Betrieb  gesetzt  nnd  liie  I'lamine  er- 
schien „hell  und  klar**  an  der  Uychulenf;ielit. 

f        *  Der  Hoehofin  war  na«h  der  damals  noch  ub- 
lielien  Weise  mit  sehr  starkem  Bstthgemlusr  versohso 
j  und  hatte  keine  £inrichtangan  nun  Abfangen  und 
I  Nntsbiurmsclien  der  HoGhofeagsae. 
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Auch  (^as  T'aiikrtt  war  vorziitrlich  und  «Irr  '"hain- 
piiguer  kiibl  uud  erfriücheud.    Allti»  ging  vur- 
trefflieb,  und  der  Hot  ObeiM  wurde  in  iMnger, 
urhwungvoller  Ktido  wegen  seiner  groi'sartiffen 
Leistung  hoch  gepriesen,  ein  Toast  folgte  dem 
andern.  Die  Freade  des  Herrn  Obent  warde  indeh 
dnrch  eine  Nachricht  des  Ingenieur«  iinterlirochen, 
weicher  mitthcileii  lielk,  dafs  der  llocbofeu  in-  i 
folgre  der  im  Manerweric  eingeKi-Iilussenen  Fench»  | 
tiglieit  an  zwei  Stellen  hcdcuklicho  Kiksc  zeige 
niid  dafn  man  mit  dem  lUascii  niifhöreii  müsse, 
mu  weiteren  Schaden  zu  verhüten.     Der  Herr 
Olli  ist  war  über  die  rnterbrecbnog  nngi^hnltei) 
und  wollte  von  einem  Abstellen   di-^;  (iiMäx^i 
nichts  wissen.   I)ic  Katastrophe  iieiei  nidii  lange  i 
anf  flieh  warten;  die  beiden  RiHse  verwandelten 
sich  infiil^'^i'  der  mangelhaftf ti  \%'rankerung  des 
Hochofens  iu  weite  Spalten,  so  dafs  die  Flammt; 
seHw^Ms  heratmeblag»  und  Stfieke  glthender 
KoMc  bis  an  fli«'  Schamianah,  wo  man  lustig  ban- 
kettirte,  geechkadert  wurden.  Das  erschien  denn 
doch  bedenklich  und  der  Hochofen  wnrde  ab- 
gestellt.   Der  IffTi-  f>litr.st  tuai  bte  einen  langen 
Bericht}  dessen  Fucit  darin  bestand,  die  Üegiening 
inSfe  eine  «eitere  Smnme  von  5000  jff  bewilligen, 
um  den  am  Hochofen  durch  Unachtsamkeit  des 
Personals  verursachten  Schaden  wieder  gut  zu 
machen.  DieBegierung  hielt  es  indefg  ftir  gut, 
sich  <lf'ti  F;ill  etwas  genauer  zu  besehen,  wobei 
es  sich  auch  herausstelltf,  dafs  das  Eisenwerk 
in   Ilnrwai   wegen   Man^'d   an  vegetabilischem 
Brennstoff  nicht  lebensfilhk'  sei.  Die  angesuchteu  \ 
5000  ^  wurden  nirht  !ie\vil!i;;t  uiul  dt'v  HimIi- 
ofen  von  Hiirwai  wurde  auch  nie  wieder  in  iteirieb  • 
gesetzt.  I 
Im  Jahre  1^7.'   .■irifliti'to  dfr  .,<invfrniurnt  i 
Miuiug  Engliicer"  Mr.  Walter  Ness  eiueu  Hoch- 
ofen in  Warera  zur  Verhfittanf?  der  Ebenerse 
vm  f.nhara  mit  Braunkuli!-'  V  'H  Wanna.  Der 
iiuchufcu  hatte  xwei  nCampugneu" ;  die  erste 
danerte  zwei  Tage  (vom  91.  bis  29.  AngasC  1875 
einsclil.j.  die  zweite  vier  Taj^i    ivom   21.  bis 
21.  Set>t«mber  lb75).    Da«  Ergebuifs  der  erbteu  i 
C'am]»agne  war  sehwarze  Schlacke  und  etwa  | 
20(>  kg  unreiner  Kisenschwamm ,  das  Besultat  j 
der  zweiten  eine  baa,  aus  halb  eutkuhltom  Eisen, 
eiiigesefaloeBener  Schlacke,  halb  reducirten  Erzen  I 
u.  s.  w.  bestehend.    Anch  war  gegen  Knde  der 
("ampagne  der  Ofen   dennafs.n  mit  in  Staub 
zerfallener  Itrauukolile  angefüllt,  dafs  der  (ie- 
bliisewind  abaolllt  nicht  mehr  durclidrintren  konnte. 
Dafür   aber  wan-ti   die   feuerfesten  -^t.  im  di>s 
IIerde.s,  die  'riunpeiplattc  und  sogar  «lor  iJodeu-  . 
Stein  fast  ganz  weggeschmolzen.    Der  Rajah 
von   Sinnnr  N'nhun  errichfeto   im  Jabre  Ihko 
iiiH  ii  lioizkohlenhoehofen  auf  dem  Uipfel  eines 
Herges  im  Himali^'a,  ganz  nahe  seiner  Residenz. 
*n  liläsemas<  biiie  ,    1  ):nii]itTf^-(  ! .  Haumaterialien 
u.  s.  w.  wuiden  den  iierg  hiuaufgescltluppi  und  1 
der  Hociiofen  sammt  allem  Zubehör  unter  grofscn  ' 


Mühen  und  Kosten  fort i£r'.rest eilt.  Ah  er  fertig 
war,  sah  der  Rajah  .sich  veranlafst,  bei  der 
engWben  Hegtemng  nm  meine  Dienste  an- 
zusnchen,  nn<l  i<  Ii  w  iU'li-  lu  (ii<b  rt,  den  Hochofen 
in  Sirmur  Nahuu  2U  inspiciien  uud  ein  (iutaehten 
hierüber  abzugeben.  Ich  fand,  dafii  der  Platz 
für  die  Krrichlung  des  Horlmfens  ganz  UTll^a^>•  iid 
gewählt  war,  da  sowohl  die  Eisenerze  (Magnet- 
eisensteine Ton  Chaita)  als  aaeh  der  grSlste 
Theil  des  lirennstolf^  mehn?re  »-ngl.  Meilen  weit 
mittels  Mauleseln  auf  schlechten  (icbirgspfaden, 
ilbnlich  wie  in  Kumaon,  zum  Hochofen  trana- 
portirt  worden  mufsten.  .Auch  an  Wasser  zur 
Speisung  diT  Kessd  iiiid  zum  Kühlen  der  Formen 
fehlte  es  auf  dem  Uerge.  Ich  erliluteite  dem 
Rijah  meine  Bedenken  and  fragt«  nach  dem 
Grund,  warum  der  H'ifhufrii  nirht  in  riiaifa.  wn 
die  Erze  vorkämen,  sowie  auch  Dreunstott  und 
genflgend  Waseer  verbanden  seien,  errichtet 
worden  st  i .  anstatt  denselben  24  engl.  Meilen 
weil  weg  mit  grofseu  Kosten  auf  einem  Berge 
«nfzoführen.  Der  Etajah  erkiKrte  mir,  dafs  er 
den  Hochofen  in  der  Nillio  sf  in(  r  lu  siib  ti/  lialn  n 
müsse,  um  denselben  richtig  beaufsichtigen  zu 
kSnnen.  Anch  erhalte  er  von  Zeit  zo  Zeit  den 
Hesuch  des  Lord  Sahib  (Vicekönigs  von  In^lim* 
oder  eines  anderen  B:u'a  Sahibs  der  Üegieruug 
(hohen  Regieningsbeamten),  die  von  dem  benach- 
barten Simla  (Sitz  der  englischen  Regierung 
wülircnd  tlcv  .^omraer-  und  Tietri  nzeit)  Ausflüge 
nun  Ilten,  um  ihn  (den  Rajah  von  Sirmur  Nahuu) 
zu  besuchen,  und  dafs  er  diesen  hohen  Herren 
auisir  dorn  gröfsten  Klephaiitfti  Indiens*  doch 
auch  andere  interessante  Merknllrdigkeiten,  z.  B. 
einm  Hochofen,  zeigen  wolle.  Wie  kOnne  er  da 
verlangen,  dafs  diese  Hrrn  n  fihrr  Bchlecht«  Wege 
uaeh  dem  2-1  Meilen-  weit  entlernten  Chaita 
wandern  sollten! '  Die  Herren  wilrden  eine  solche 
Zumuthung  als  .Mifsachtung  ansehen,  und  er,  der 
K<<jah,  sei  als  Kigput-Fürst  viel  zu  loyal,  als 
daft  er  die  kostbare  Zeit  dieser  Herren  in  solcher 
Weise  in  .Anspruch  nehmen  würde,  (iegen  der- 
gleichen triftige  Gründe  liefe  sich  allerdings 
nichts  eiDM'enden,  sonst  wSre  mdoe  Loyalitat 
am  Ende  angezweifelt  worden.  Der  Rajah  von 
Sirmur  Nahun  erhielt  spiUer  «Mtimal  in  Anerken- 
nung seiner  loyalen  (Besinnungen  das  Groftkrenz 
des  Sternes  von  Indien  and  einen  Salot 
(Klirengnifs  der  Regierung)  von  acht  Kanonen- 
sehüsseu.  —  Der  Hochofen  ist  indcfs  nie  iu 
Betrieb  gekommen. 

„Diest's  A.ir  ih  r  -i  i  liste  Streii'li, 
I>i>(  li  il«  I-  ^l.  Iii  :  •(   kummt  sosrleicli."* 

König  I  lieeliaw  von  *)i»erhurma  heksuii  aiu  h 
einst  Lust,  ein  Eisenwerk  in  Sagain  ain  Irra- 

wa<ldy-Flusse ,  ni  !iT  w'it  v  in  «piner  Residenz 
in  Mandalay,  zu  errirliien.   Iis  w unten  Ingenieure 

*  Der  Kajnh  von  Sinunr  Nahun  erfreut  »ich  des 
BesitKS  des  gröfsten  indischen  Elcphanten. 
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eii;i:;i^rirf.  Maschinen  u.  8.  w.  .inseschafft  und  der 
Buu  vun  zwei  Uochöfeu  neb»t  Geblitoemaschine, 
drei  WalMnatraften ,  Paddel*  imd  Schweibüfen 
u.  s.  \v.  in  der  NUlie  einer  Pagoda  energisch  in 
Angriff  genoBuaen.  ]>er  KOnig  fand  grofses 
VerguDgen  daran,  den  Bao  seibat  zn  controliren, 
und  beaachte  den  i^auplatz,  »o  <ift  es  ihm  seine 
„RegienuifSgescbftfte'-  gesUittetcn.  Eines  Tages 
jedoch  brach  der  Palankin,»  und  Seine  Majestül 
wurde  nicht  anerheblich  verletzt.  Die  ,,Plingi8'' 
(hnrnirsi.sclieii  rriestcr),  die  das  grofse  Interesse, 
welches  der  ivüiug  für  indostxieUu  Unterneh- 
mungen zeigte,  mit  ihren  IntereiHii  nicht  in 
Einklang  bringen  konnten,  kamen  augenblicklich 
zur  Ueberzeuguug ,  dal»  dies  ein  Waraungü- 
seichen  der  Oettheit  eei,  welebe  aiit  der  Er- 
richtung eines  iiultiHtricllrn  Inriut^ndf^n  l'nter- 
uehueiis  in  der  >iäbe  der  heiligen  Pagoda  von 
iiJasain  nicht  einTerstanden  sei,  und  da(b  et  bester 
sei,  von  dein  t'ntenu'liiiif'n  aTlZHNtelieii,  als  ilen 
Zorn  der  Gottheit  noch  weiter  herauszufordern. 
KSaigtn  Snpiala  stimmte  der  ICeintsn;  der 
Priester  bei  und  König  Theebaw,  ein  bekannter 
Paittolieibcld,  war  nun  auch  vullaWadig  davon 
Sberzengt,  dafs  es  gut  würe,  den  Ban  des  Eisen- 
werks einzustellen.  Die  Ingenieure  wurden  ent- 
lassen und  der  Hau  des  halbfertigen  Eisenwerks 
wurde  plötzlich  sistirt. 

Im  JaliD'  1  ssii,  knrx  nach  der  Kinnahme  Alun- 
dnlitys  und  der  Entthronung  des  Kfnn;rs  Tlu'ehaw, 
wurde  ich  von  der  englischen  Kegieniug  nat-li 
Uandalajr  gesandt,  um  die  Eisenwerke  von  Sagain, 
sowie  anricTc  imiustrielle  l'nternehninnL'ci»  in 
Mandalay  zu  inspicu-on  und  darüber  zu  berichten. 
Ich  fand  die  Werke  in  einem  traarigen  Znstande ; 
zwei  Hochöfen  standen  fertig  da,  ebenso  wiinn 
zwei  Uubläseutaschinen  feitig  uoutirt.  Puddel- 
and  Schweifsöfen  waren  halb  fertig  and  die 
Walzenstrafseii  tlieihveise  montirt.  Das  Hüttcn- 
gebäade  war  ohne  Dach  \  hohes  Uras  and  Unkraut 
wncherten  allentbalben.  In  den  Fnndamenteu 
hausten  .Schlangen  und  ans  einem  der  Dampf- 
cylinder  schlii[»tten  zwei  Schakale  heraus,  ly 
groCse  cytindiische  Dampfkessel  harrten  dar  Ein- 
manerung  und  waren  mit  Kost  bedeckt.  ]>ie 
Lagerstühle,  PlenelsUingen  u.  s.  w.  waren  der 
Metalllager  beraubt,  und  wo  man  das  gesuchte 
Metall  nicht  leicht  bokomnicn  konnte  (z.  K.  an 
den  Sl i>|in)tif'Iis<>ii),  wurde  da«  iiinliüllriide  (lUls- 
eiseu  (l  ylinderdeckel  u.  s.  \s\)  einlach  mit  dem 
Hammer  serschlagen,  am  das  Gesacbte  au  be- 

*  Dtt-s  Wort  .l'ulankiii-  riniirsi'i^si'l  i  ist  (-in  in- 
dische» Wort  und  stiiini'if  ;i  ■■•  Un  W'  it'  ii  ..l'uiin" 
(d.  h.  ein  Viertel)  und  „l.ukir  yo.  Ii.  lt«>uiiü  liii^Min). 
^Fnonlakh'^,  wiiruus  d;is  Woif  »l'aiankin"  ent>t;unl, 
heilst  dt-innncfh  2r)(i<MJ  Uupirii  \}\.  h.  «iu  V  iertel  Litkh). 
und  war  seinerxi  it  Niomaud  in  indion  kein  htigt,  sitli 
eines  Polankins  zu  bedienen,  der  nieht  iiiin<jt't<tens 
89000  Rupien  Vormügen  hatte;  also  ein  Vorrecht  der 
,<feld- Aristokratie"  der  alten  Inder.  Eine  lüipie  ist 
fcgenwäitig  so  viel  wie  1'/«  •'^  int  Wertbe. 


schaffen.  Als  ich  nach  di  r  Ursache  dieses  Van- 
d&lismas  fragte,  wurde  mir  die  Aufklärung  zu 
theit,  dafb  man  Bronne  branchte,  am  Kanonen 
zu  giefsen  nnd  mit  diesen  auf  die  Engländer  zn 
feuern.  Die  £aglftnder  hatten  indefs  Borma  er- 
obert, iNsyor  die  Kanonen  fertig  waren.  Ich  sah 
mich  gendthigt,  der  Regierung  abzuratlu-n,  die 
begonnenen  Werke  des  Königs  Theebaw  fertig- 
zustellen, da  weder  die  Erz-  noch  die  Brennstoff- 
1  frage  für  ein  in  Sagain  zu  betreibendes  Kiseu- 
'  werk  in  befriedigender  Weise  erledigt  werden 
konnte. 

Im  Jahre  1875  eröffnete  die  „Uengal  Iren 

Works    Company'*    eine    Hocbofeiianlage  und 
.  (iiefserei  zu   Üarrakur   in   Bengalen.  Diosea 
I  Unternehmen  hatte  vor  den  vorher  genannten 
wcni£r'«tens  den  Vortheil  voraus,  dafs  es  die 
einzige  Anlage  war,  wofür  der  Platz  richtig 
gewihlt  war  (siebe  Barrakor  ia  Bengalen).  Indefs 
hatte  iiK  ]i  diesi  s  riiternehmen  schlechte  flnanzielle 
KesuUate  aufzuweisen,  haaptsachlich  deshalb, 
weil  die  technische  Leitong  mangelhaft  war  and 
weil  man  es  nicht  verstand,  die  Eingeborenen 
ZOT  Uocbofen-  und  CTief^erei- Arbeit  genügend 
heiranznziehcn,  infolgedessen  ein  zahlreiches  und 
kostspieliges  europäisches  Arbeiter-  und  Mcistei*- 
personal  unterhalten  werden  mufstc.    Der  tech- 
nische Director,  ein  reiner  Praktiker  von  nn- 
'  genügender   theoretischer    N'orbildung,  ma(*hle 
si  ine  Cuttirnng  imch  dem  pruktisehen  (iefühl, 
,  d.  h.  in  ahnlicher  Weise,  wie  er  dies  in  iOnglaud 
I  gewohnt  war,  ohne  indefs  za  bedenken,  dafs  er 
es  mit  gMiiz  iindcrtMi  Rn!i<foftfMi  7.n  thim  liatt«. 
■  Der  Hochofen  konnte  natürlich  eine  solche  Ite- 
I  handlnug  nicht  vertragen  nnd  fror  sn  wieder- 
hnltrn  MaliMi  l  iri.   Kr  mulste  jedesinal  stillcrflpirt, 
ausgekratzt  und  ausgebvsseit  werden,  wodurch 
grofse  Verlaste,  infolge  von  kostspieligen  Betriebs- 
unterbrechungen, hei  'ii  i^'i  fiilii  t  wui  dni.    In  der 
trockenen  Jahreszeit  machte  mau  die  unliebsame 
Entdeckung,  dafs  die  Brunnen  versiegten  nnd  das 
Wasser  für  das  Kühlen  des  Ofens  und  der  Pornieu, 
sowie  für  Kesselspeisung  u.  s.  w,  fehlto.  iHa  entstand 
nun  eine  kostspielige  lange  Betriebsunteilirechung 
dadurch,  dafs  an  dem  zanftcbstlieg^eiideii  liarra- 
kurflusse  eine  Pum])station  un<l  von  dort  eine 
!  etwa  3  km  lange  Hohrleituiig  zum  Eisenwerke 
nachtrilglich  errichtet  werden  mnfste.  Das  Unter- 
nehmen »-rlitt  arpe  VS^rluste,  welche  durch  Auf- 
.  nähme  von  Hypotheken  (Debentures)  auf  hohe 
Zinsen  gedeckt  werden  mnihten,  da  das  Actien- 
,  k:ipit:i1  nicht   Imm  h  genug  war.  um  d;is  Deticit 
i  zu  decken.   lUordui-ch  wurde  die  hnanzicllc  Lage 
des  Unternehmens  verschlechtert,  and  da  die 
Betrielisresulfatc,  irif  i];?»:  nnvcrnnnf'tigcr  I.eittiii'^, 
sich  nicht  besserten,  mufsten  die  Werke  im 
Jahre  1879  den  Betrieb  einstellen.  Kein  Wander,  ' 
dafs    nach    all    lürstni    eclalanten  Mifserfolgen 
>iiemaud  den  Muth  hatte,  sein  (ield  neuerdings 
in  dergleichen  Uutei-nehniungeu  zo  riskii'en,  and 
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dftf»  (He  Frage  der  Einführung:  vi»n  Eisen in.lustrie 
in  ludieii  luit  heiliger  Schea  vermiedeu  warile. 
Es  Terbraitete  sieh  alte«m^  die  Anaicbt,  dafa 
es  anmög^lich  hlI,  in  Ontindicn  ein  Eisoinvi-rk 
ohae  Verliut  zu  betreibe» ,  obwvbl  man  sich 
fiber  die  wirklieben  Orttnde  dteter  An»ieht  tSIHk 
nnklur  war,  nnd  zwar  liaiiittsäU-hlich  deshalb, 
weil  die  eigeDllichen  Ursacheu,  warum  die  bis- 
herigen ünteraehmQiigien  von  Uiltorfuig  begleitet 
waren,  nicht  bekannt  wurden.  Erst  einige  Jahre 
sp&ter  faud  sich  die  englische  Regierung  in  Ost- 
indien veranlafst,  die  Frage,  Kisenindngtrie,  so- 
wie Industrien  äberbaupt  im  [^ande  einzuführen, 
wieder  anfznnehmcn,  nnil  e-^  wurde  eine  Hochofen- 
anlage nebst  (tiefsereii  u  fiti  ^^ufseiserae  Eisenbahn- 
schwfllr)!,^  W  assi  rli'ifitng-srübren,  Urückencylin- 
der,**  Maschinen-,  Hau-  und  KunstguCs  mit  thci!- 
weiser  Benutzung  der  alten  Anlage  zu  Han  ;(kiir  in 
Bmf^Ien  erricbtet.  Dieses  rnternehiiu  n  war  das 
erste,  we!«-bes  wirklich  progperirte  und  wi  1.  lies 
ullJiUtrIich  eine  ganz  beachtenswerthe  Dividcutie 
abwarf,  obwolil  die  betreffenden  Werke  nicht 
allein  in  ki  in«  r  Weise  bevorzugt  wni-den,  sondern 
im  Gegentheil  mit  allerlei  Nachtheiieu  und  l'n- 
nnkSrnmllcbkelten  «n  kimpfea  bntten,  denen  eie 
nicht  ansjTpsrtzt  irrwrsfii  wSren,  wenn  das  ünter- 
uehiuen  ein  iirivates  uud  nickt  ein  der  Regierung 
gebSrigee  gewesen  wftre.  Es  würde  so  weil 
führen,  alle  die  Ben.i«  litticiligungcn.  und 
üeldverluate,  sowie  anderen  Unasaträglichkeiten 
ansnfiibTen,  welchen  die  Eisenwerke  in  Ostindien, 
solange  sie  unter  der  Kegienintr  -ifaiidcn,  aus- 
gesetzt waren.  Um  den  schwerfälligen,  für  in- 
dustrielle Untemehninnffen  im  höcbsten  Grade 
unpas^uudi'ti  <ii;;lisiliri>  ^^■^\valtungsapparat  zu 
beleuchten,  genüge  folgendes  drajitische  Beispiel. 
Die  Eisenwerke  sollten  dnrcb  Erriebtang  eines 

*  Die  Eisenindustrie  hat  in  Ittdiwieimn  kieio«a,  aber 
•ehr  wirkiSmeD  BnndcifgieiHMseB  in  Gestalt  der  w^iTüi^ti 
Ameise,  welche  alles,  was  Ton  Hofs  ist,  bt^^rjiri;,' aufzehrt, 
so  dufs  Holz  für  Eistenbahnschweilvn  nii'Iit  \  ci  •.viUHb't 
werden  kann.  Kine  .Ausnahme  hiervon  niju  ht  mir  das 
Säl-  und  tl  1-  Tiakhi'lz,  uelfhes  indefs  viel  ;lnurr 
un>!  anch  y.n  ^]ir(ii!r  i-f.  iiui  für  Schwellen  \%- 1 'M'inluiig 
fiii'l'  ii  711  kMiiMi  Ti,  r"iiil>eisen-  oder  ."^t  iliUi  liuTlIen 
(Tioughsleepeist  rosten  wahrend  der  Kegenzeit  bei  ilem 
feurhten  unrl  warmen  Klima  in  kürzester  Zeit  diireh, 
•«  dafs  man  in  Indien  fa.xt  nusx-hlierslicli  auf  ^uh- 
eiierne  Schwellen  angewiesen  ist.  .Man  hat  sogenannte 
Potsleepen  (TopfiichweUen)  für  Saadballast  nnd  sog. 
Platesleepon  (l?'faitten>chw«!ieo)  für  eewBbnliehen 
Schotterballast.  Die  gufseisernen  .Schwellen  zeichnen 
sieb  durch  ihrp  groTse  Danerhufli^keit  ans  und  betrügt 
der  Verlust  ilureh  lim  !i  nur  etwa  1','h"'o  f.d.  .lahr, 
Wobei  noeli  zu  bemerk' ri  ist.  dafs  i^dirorhene  sfiifs- 
eiserne  .Sehwellen  als  i ''if^lirucli.  i-rMi  u'nii  luniii-r 
einen  nieht  unbedeutenden  Miiteriaiwertti  re|iru»eiittren. 

**  In  Indien  wenleu  die  Kisenbuhnbriicken ,  wo 
immer  die  Natur  des  Hodens  es  'gestattet,  auf  gufs- 
eisernen  nrilekeninlindern,  welilie  von  oben  in  das 
Krdreiih  des  Flusse*  eingeschraobt  werden,  luontirt. 
Diese  Metbode  hat  den  Vortheil,  dafs  man  das  Wasser 
nicht  ahmkehren  braucht  nnd  dafs  die  Brücken  in 
wihJUtail^niftig  kerxer  Zeit  und  mit  geringen  Kosten 
mfnonttrt  werden  kSanen. 


zweiten  lloclicdVii^  nclist  ni'VdilÄCinasi'liiiif  <v- 
wettert  werden,  für  welchen  Zweck  auch  die 
VergrOfhemng  der  KwselnnUge  dnreh  Ken- 
aiisclinffang  zweier  griifs.<>r  Dampfkessel  noth- 
wendig  war.  Da  indef^i  Dampfkessel  in  Indien 
nicht  hergestellt  wurden  nnd  tnlt  groheu  Zdt« 
Terlnst  von  Europa  eingeführt  werden  ninfsten, 
so  war  es  den  Eisenwerken  sehr  willkommen, 
zn  erfkhren,  dafs  die  ebenfttlls  der  Regierung 
gehörigen  Reparatur -Werkstiltten  der  englisch- 
indischen  Staatseisenbahnen,  welche  nicht  weit 
weg  von  Barraknr  warwi,  swei  solche  Kessel 
(als  überflüssig)  zur  VerfBgnng  hatten.  Nichtii 
konnte  demnach  näher  liegen,  als  dafs  die  der 
Regierung  gehörigen  Eisenwerke  die  beiden 
Dampf kessid,  welche  sie  dringend  benöthigten, 
und  uel<lir  die  Locomotivwerkstiitt-n  der  Ke- 
gieruu;<  gerne  loswerden  wollten ,  i:<  y;en  ent- 
sprechende Entschädigung  übernehmen  sollten. 
Ml  rk wfirdigerweise  aber  gestatteten  ilie  Kegeln 
tuid  l'aragrapheu  des  englischen  \  cr\v.iUung8- 
systems  dieses  nicht  nnd  zwar  stellte  sich  heraus, 
dafs  «ach  den  vorgesehriebenen  Regeln  ein  Re- 
giernugsetablissement  einen  veräufserten  Artikel 
nieht  eher  Absenden  darf,  als  bis  der  Prtis  des> 
selben  (im  vorhinein)  bezahlt  ist ,  wiVhrend 
andererseits  kein  Uegierungsetablissemeut  die 
Erlanbnifs  bat,  fSr  einen  geknnften  Artikel  n 

'  beznhlen,  als  bis  der  gekaufte  Artikel  am  Fie- 
stimmungsorte  angelangt  ist.  Die  Folge  dieser 
widwvprechenden  Anordnungen  war,  dab  die 
Kei,Meniii:r-eiseiiwerke  nicht  für  die  Kessel  be- 
zahlen durften,  eu  sei  denn,  dafs  dieselben  in 
Barraknr  (am  Elsenwerice)  angelangt  seien, 
während  die  Regierungswerkstiltti  ii  liei-  Staats- 
bahnen die  Kessel  nicht  absenden  durften,  es 
sei  denn,  dafs  der  Kanf^reis  fSr  dieselben  dort 
eingezahlt  sei.  Die  Regierungseisenwerke  waren 
also  gen&thigt,  ihre  Kessel  mit  grofsem  Zeit- 
verlnste  von  Europa  kommen  zn  lassen,  wKhrend 
die  Reparaturwerkstätten  der  der  Regierung 
geli<>rigen  Staatsbahnen  ihre  überflüssigen  Kessel 
so  lange  behalten  müssen,  bis  der  Rost  sie  anf- 
gcfrcsson  hat.* 

Nachdem  die  Eisenwerke  etwa  8' *  Jahre 
im  Hesitz  der  Regierung  waren,  wurden  sie  auf 

I  Veranlassung  des  „Secretary  of  State  for  India" 
au  eine  englisili'-  [  livate  Company  nnter  (für 
die  Regierung)  sehr  vortiieilhaften  Ikdingnngen 
übertragen  nnd  haben  seither  bedeutende  Ver- 
gröfsernngen  erfahren.  Sie  sind  bis  jetzt  innh 
immer  die  einzigen  in  Ustindicu,  uud  sind  in 
flottem  Betriebe. 

Die  .Arbeiterfrage.  Thatsachen  haben  be- 
wiesen, dafs  der  indische  Arbeiter,  wenn  er 
riehtig  behandelt  wird,  zn  einem  gans  braach- 
baren Eisen-  nnd  Stahl- Arbeiter  jeder  Branehe 


*  In  Deutschland  würde  niun  dergleichen  als  absurd 
beseichnen;  in  England  nennt  man  es  rrsd-tapeism". 
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ohne  besondore  Schwierigkeit  herangebildet  werden 
kann.  Der  indische  Arbeiter  niufs,  seinem 
Charakter  gemäfa,  mit  Ruhe,  Geduld  und  Sanfl- 
mnth  behandelt  werden.  Man  mufs  der  indischen 
Sprache  völlig  Meister  »ein,  um  den  Eingebornen, 
welche  in  der  Regel  nur  indisch  sprechen,  alles 
was  sie  zn  thun  haben  in  einer  für  sie  passenden, 
möglichst    breiten    Ausdrncksweise  bogreiflich 


Figur  8.  Omaracntali's  i'ortal,  von  indischen  Eingeborenen  hergestellt 


machen  zn  können.  Die  Ringebornen  dürfen  nicht 
hart  und  schroff  behandelt  werden,  noch  viel 
weniger  darf  mau  sich  ihnen  gegenüber  Be- 
schimpfungen oder  grobe  ThiUlichkeiten  zu 
schulden  kommen  lassen,  wie  ich  dergleichen 
Ausschreitungen  von  seilen  der  Enropfler  gegen- 
über den  Hingebornen  leider  nur  zn  oft  bemerkt 
habe.  Man  verdirbt  sich  hierdurch  natürlicher- 
weise nicht  allein  die  Zuneigung  der  Leute  für 
immer,  sondern  verliert  auch  die  Achtung  und 
den  Kespect  derselben,  da  die  Eingebornen,  wohl 


nicht  mit  Unrecht,  dergleichen  Ausschreitungen 
nur  solchen  Menschen  zutrauen,  welche  einer 
niedrigen  Klasse  (Kaste)  entstammen  und  roher 
Gemüthsai-t  sind.  Ihren  religiösen  und  anderen 
Vornrtheilen ,  so  lacherlich  sie  auch  mituuter 
erscheinen  sollten,  darf  in  keiner  Weise  entgegen- 
gearbeitet werden,  im  Gcgentheil,  es  ist  besser, 
dieselben  —  gewissermafsen  eine  Nothweudigkeit 
zur  Tugend  machend  —  zu 
benutzen,  um  seinen  Zweck  zn 
erreichen,  wozu  sich  oft  Ge- 
legenheit bietet.  Nie  habe  ich 
einen  indischen  .\rbeiler  be- 
trunken gesehen  und  niemals 
hat  sich  ein  indischer  .Arbeiter 
mir  gegenüber  respectwidrig 
oder  gar  widerspenstig  und  auf- 
lehnend benommen.  Für  solche 
Arbeiten,  bei  denen  mehr  manu- 
elle Fertigkeit,  aber  verliillt- 
nifsmilfsig  geringer  physikali- 
scher Kraftaufwand  nöthig  war, 
hatte  ich  vorzüglich  Hindus.* 
nieselbcn  sind  gute  Former, 
vorzügliche  Modellschreiner  und 
ausgezeichnete  Holzschnitzer. 
Sie  lernten  gut  zeichnen  und 
konnten  ornamentale GufsHtücke 
((tehmderstabe,  Sftnlen,  Thore 
n.  s.  w.)  nach  angegebenen 
Skizzen  trefflich  ausführen ; 
Figur  H  zeigt  ein  ornamentales 
I'ortal,  von  Kingebornen  in 
tiufseiscn  ausgeführt. 

Als  Maschinenfnhrer,  Kessol- 
wttrter,  sowie  an  den  I>reh-, 
Hobel-  und  HohrbAnkcn  hat 
man  Mohammedaner ,  da  den 
Hindus  die  Religion  verbietet, 
irgend  etwas  zu  berühren,  wo 
Leder  (Treibrienien ,  Leder- 
ventile oder  dergl.)  oder  thieri- 
sches Fett  vorhanden  ist.  Zum 
Verladen  schwerer  Gufsstücke, 
sowie  zum  Transportiren  schwe- 
rer Maschinentheile  hat  man 
sog.  KuUasis;  es  ist  dies  eine 
eigene  Zunft,  unter  den  Moham- 
medanern, deren  Mitglieder  sich 
nur  mit  dergleichen  schweren  Arbeiten  befassen. 
.An  den  Hochöfen  und  (.'upolöfen  hatte  ich  .Abkömm- 
linge der  Ureinwohner  Indiens  und  zwar  haupt- 
sächlich von  den  Stämmen  der  Santalis  und 
Bowries;  es  sind  dies  kräftige,  widerstandsfähige 
Leute,  die,  im  Gegensatze  zn  den  Hindus  und 


•  Die  IIin<lus  sind  strenge  Vegetarianer  und  dem- 
nach schwächlicher  als  die  Mohammedaner  und  die  Ab- 
kömmlinge der  I  rcinwohner  Indiens,  welche  Fleisch- 
nahnnig  zu  sich  nehmen. 
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Mi'Iiaiiniiednnern,  Schweiuefleiscb  emeo  und  gei- 
stige tietilitkke  za  sich  nehmen. 

Der  Lohn  eines  gewOlinliehen  Tairewerken 

ist  in  Indien  etwa  2'/«  bis  3  Annas*  (25  bis  80 
Pfennige);  eine  Arbeiterin  erhält  2  bis  2',<( 
Annas  (SO  ble  25  Pfennige)  and  ein  Jnnge 
1  bis  1'/,  Annas  (10  bis  15  Ffennifje)  Tagrelohn. 
Eine  Uchaenkarre  kostet,  einscltliefslicb  Treibet-, 
10  Annas  (50  Pfennige)  f.  d.  Tag  nnd  trnnsitor- 
tirt  etwa  8()(t  kg  Kisc-usteiue  über  eine  Distanz 
von  etwa  20  km  f.  d.  Tag.  Die  (.Uefser  er- 
hielten für  1000  kg:  gufaeiseme  Schwellen 
8*1«  Bnpien  und  fnr  lOOOkgROhren  oder  Brücken- 
cj'linder  5  Rnpien.  Die  Arbeiter  an  den  Hoch- 
öfen halten  9  bi»  15  Rupien  MuuaUilohu.  Eine 
Rnpie  hat  etwa  1 ,50  Jf,  ihr  Werth  ist  Indeft 
fortgesetzten  (  insscli waiikuiiircii  nuterworfen. 

Der  indische  Aibeitui-  liat  tiu  sehr  bemerkeus- 
wertlies  Pflichtgefühl  für  die  ihm  anvertraute 
Arbeit.  Hie  ArlitMfcr  ;m  den  HinIintVii,  welche 
ich  mir  »eibst  iierangüljildet  hatte,  waren  der- 
mafsflo  von  der  Wichtigkeit  ibree  Amtes  dnrch- 
drmijTPn ,  dnl's  fiiie  Dienstesvernncliläjtsigung 
niemals  vorkam.  Ks  wurde  überhaupt  alles 
HSgllebe  von  aeitm  der  indisclum  Arb^ittt-  ge- 
thnn,  nm  den  Hoclmfen.  der  nneli  ihrer  Meinung 
ihnen  anvertraut  imd  dessen  VVohlbefiudeu  von 
ihrer  Obsorge  abliSngig  war,  stets  in  gutem 
Zitstaiidc  zu  crhiiUen.  In  der  That  hatte  der 
erste  Hochofen  eine  ononterhrochene  Cautpagne 
von  mehr  als  acht  Jahren,  trotzdem  einmal  ein 
Orkan  nnd  ein  anderem  Mal  ein  hefiifrer  trti].i.si  In  i- 
Wulkenbrnch  nicht  unbedeutende  Verheerungen 
anrichteten  tmd  die  AuAvehthaltnng  des  Betriebes 
nnr  mit  gröfster  Aufopferung  un  1  Mühe  iiu'io'lich 
wurde.  Einst  war  der  Teufel  in  das  Eisenwerk 
gefahren  und  mnfste  ausgetrieben  werden,  welche 
0|it  r;itiiin  in  folgender  cffectvoller  Weise  durch- 
geführt wurde.  Wir  hatten  nicht  lauge  nach 
der  Inbetriebsetzung,  knn  vor  Beginn  der  Regen- 
zeit, eine  Cholera -Epidemie  von  solcher  Inten- 
sität, dafs  einmal  25  Mann  am  Werke  sozusagen 
vot  meinen  Augen  starben.  Dies  vemisacbte 
eine  Panik  unter  den  Arbeitern,  und  die  Brah- 
minen,  welche  ebenso  wie  die  l'ungis  in  Burma 
prineipiell  gegen  Einführung  von  Industrien 
waren ,  machten  den  Leuten  begreiflich ,  dafs 
Siva**  den  Shaitan  (Satan)  gesendet  liab«-,  nm 
alle  Diigenigen  zu  verderlten ,  welche  sich  er- 
kiilint  hatten,  an  dem  gottlosen  Werke,  ein 
Eiscnweik  im  heiligen  tJangesgebiete  zu  enichten, 
thiilzuneiimfen  ,  es  sei  denn,  dafs  sie  die  JJtätte 
des  Fluches,  nämlich  das  Eisenwerk,  ohne  Ver- 
ztii.'  veiiii  fseTi.  Eine  Rotte  von  <iO  Mann  er- 
grit)  nocli  in  derselben  Nacht  fiamuit  Weib  und 


*  Eine  Rupie  =  16  Annas,  eise  Anna  ^  4  Pice. 

**  Siv«  ist  einer  der  Hanptgötter  d«r  BpXtcrcn 
M>tliol<igie  der  lader  und  bildet  mit  Wisobnn  und 
Brahma  die  Trimiirtie  (gtttlidie  Dreieinigkeit)  der  Inder. 


'  Kind  die  Flucht ,  nachdem  sie  ihre  Hütten  in 
Brand  gesteckt  und  sogar  den  ihnen  zukommen- 
den Lohn  znrucl^gelasBen  hattMi.  Audi  die 
übrigen  Arbeiter  ruaehten  Anstalt,  das  Weik  zu 
verlassen.  Die  Situation  erschien  sehr  bedenk- 
lich ,  da  ein  Ersatz  für  die  gesebnlten  Arbeiter 
ni(  ht  aufgetrieben  wei"den  konnte  und  man  selbst 
im  \\  uuderlande  Indien  Eisen  nicht  ohne  Arbeiter 
machen  kann.  Die  Brahminen  jubilirten  nnd 
sahen  einem  plötzlichen  Ende  der  Unteniehmnng 
mit  Ungeduld  entgegen.  Hua  hiefs  es  den  Stier 
bei  den  Hörnern  packen.  Ich  hatte  unter 
meinem  Aufsichtspersonale  einen  Brahminen,  den 
Jamadar,  der  mir  zuweilen  als  Factotum  diente 
nnd  den  ich  antreten  liefs.  Es  entspann  sich 
zwischen  uns  folgende  Auseinandti  .stizung: 

„Ist  08  denn  wahr.  Jamadari  dais  der  äatan 
in  die  Werke  gefahreu  iblY" 

„Gewifs,  sähib  (mein  Titel),  sonst  könnten 
ja  nicht  25  Mann  au  einem  Tage  sterben.** 

„Das  hab'  ich  wolil  auch  gedacht  und  es 
wird  denn  auch  nicht  anders  sein;  aber  weiAt 
du,  Jamadar,  in  meiner  Heimat  in  Kinnjta 
kommt  es  mitunter  auch  vor,  dafs  der  .Satua 
in  die  ViebstftUe  d«r  Bauern  fährt  nnd  die 
Kühe  vcrliext ,  damit  die  Milch  roth  werde, 
aber  da  wird  der  geistliche  HeiT  geholt  und 
der  treibt  den  Satan  wieder  ans  den  Stall 
hinaus;  man  macht  dann  ans  Dankbarkeit  ein 
Geschenk  an  die  Kirche  und  die  Sache  ist  wieder 
in  Ordnung.    Kann  denn  der  indische  Satan 

nicht  auch  atisiretrie'nii  werden,  .Tamadar?'' 
:       „Uewüjs,  Sahib  mögens  um*  vcraucheu.^ 
..Gerne,  Jamadar,  aber  weifst  du,  der  Satan 
von  Indien  ist  wdil   i  in  .indcii  r  als  der  Satan 
von  Europa,  luid  uiufs  demnach  auch  undernt 
behandelt  werden;  auch  weifs  ich  nicht,  ob  ich 
wohl  genug  lleilif;keil  in  mir  stecken  habe,  um 
ge^n  den  äatan  mit  genügendem  Effect  auftreten 
zu  kSttnen.   Aber  du,  Jnmadar,  du  bist  ja  ein 
Hrahmhie,   der  dircct  vom  Himmel  abstammt; 
solltest  denn  du  nicht  für  Cield  und  gute  Worte 
da«  Austreiben  des  Satjiiis  übernehmen  wollen?* 
Jamadar  meinte,  daf8  er  gerne  helfen  Wolle, 
dafs  indefs,  um  des  Erfolges  sicher  zn  sein,  ein 
heiliger  Mann  vom  .laggernauthtenipel  in  Puri, 
nilnili<!li  ein  ()ber]»riester ,  kommen  müsse,  nm 
die  Operation  mit  (.tlanz  und  Effect  durchführen 
[  zn  können ,  aber  da»  koste  20ü  Rupien.  Um 
,  die  Sache  kurz  zu  machen,  gab  ich  Jamadar 
j  das  field    und   vrrspraeh   ihm    an^erdciii  noch 
guten   Jiukschisch,   wenn  alles   gut   nnd  glatt 
abginge.    Der  heilige  Mann  erschien  nnd  die 
Arbeiterschaft  wanderte,  den  heiligen  Mann  an 
der  Spitze,  mit  den  Bildnissen  Sivas,  Wischnos, 
Brahma«  n.  e.  w.  unter  Oesang  und  Oloekea- 
gclänli  in  die  Iffiltc.    Weihrauch  wurde  geopfert 
und  Hlunien  gestreut,  die  Sauthults  und  Bowries 
opferten  nach  ihrer  Weise  swSlf  jnnge  Ziegen- 
blJcke,  denen  die  KSpfe  abgehauen  und  deren 
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hhit  iinf  den  Hocliofon-GchljlHoinasfhiiK'n  u.  r.  \v. 
baramgeschwenkt  wnrdo.  Der  heilige  Mann  er* 
klärte  »ehlierslieb  in  feierlieber  Rede,  dal^  der 
Teufel  ansffptricbfij  sei,  und  nllei  war  heniliigt. 
Nach  zwei  Tagen  »tarben  weitere  zwiHf  Mann, 
und  die  Kin^rcborncn  worden  nencrdinps  alarniirt. 
Jainadar  bewies»  indels  !>onnenklar,  dafH  zwftif 
wcnifcer  si  i  als  ttinfundzwanzig,  und  dafs  der 
Ti'd  der  zwölf  Mann  wohl  nur  durch  den  üMcn 
(Terui-Ii,  w  eichen  der  S*tan  bei  «einer  Anatrei>)unf; 
zurückffelasscii  hatte,  verursacht  worden  >ii; 
dii-8C4  leuchtete  den  Leuten  ein,  und  als  nach 
w^leren  8  Tvnigm  endücli  der  enelmte  Re^n- 
puls  kam  und  den  riiolerafiarillns  im  vollstmi 
.Sinne  des  Wortes  wef^wosch,  hörte  auch  die 
Cholera  wie  mit  einem  8eUage  auf.  Es  handelte 
pich  nun  tlariiin,  'lic  Cisiulicii  ('alamilHt  zu 
erforschen  und  dieselben  womöglich  su  oiiter- 
drSeken,  nm  einer  unliebsamen  Wiederhelonir 
vorzubenj;en.  Die  Nai  lifiirsi  lniii:r(Mi  zfistm  liaM, 
dafs  die  Arbetteleate  das  Uuer  Wohnung 
nabcfreletrcne  Wasser,  das  «ich  in  den  En- 
(rnilitn  ang'esamnielt  hatte  and  dem  Giohwa- 
barilins  ein  Heim  bildete,  wie  er  es  sicb  nicht 
besser  wünschen  konnte,  tranken.  Ich  versQchte 
es  den  Leuten  beizubringen,  dafe  dicHCK  Waisser 
verpiflct  sei  und  dafs  sie,  wenn  sie  davon 
tränken,  sterben  uiUlsten,  während,  wenn  sie 
eiDiee  hnndert  Schritte  weiter  znm  Werksteiehe, 


der  pcRundoH,   filtriitcs   Wasser   hatte,  pflitn 

I würden,  sie  ganz  geKond  bleiben  wärden.  Meine 
Warnongen  fielen  Indefs  anf  vnfrncbtbaren  Boden, 
i  da  die-  Leute  es  sich  nicht  erklären  konnten, 
!  wer  denn  das  Wasser  vergiften  Sidlte  nud  warum 
.  das  Wasser  in  den  Erzginibcn  anders  sein  sollte 
ab  das  Wasser  im  Werksteiche.     Ich  mufste 
,  nun  zn  energischeren   Mitteln   meine  Zuflucht 
ntOimen  und  liefs  einen  der  Kott^-nfrihrer  (.Sirdar) 
:  der  Ureinwehner  Indiens,    welche  am  Werke 
,'iibrit<  t(»n.  nntretoM.    Konaram  Sinlar,  s.i  iiit'I's 
der  Mann,  wurde  gegen  gute»  Honorar  und  zwei 
I  Flaschen  „bilaiti  Sehainb"  (sebottisehen  Wblsky) 
vcranlafst,  seine  Sclnvciiir  dHr(h  die  Gruben  ztt 
.  treiben,  welche  das  Trinkwjvsser  der  Leute  ent- 
I  hielten.   Er  mnflrte  sich  natfirlich  flachten,  «m 
nicht  TrxUcrrj  rii^f'lt  zu  wi  rden,  aber  das  Wasser 
I  war  durch  die  Schweine  für  immer  entheiligt 
I  und  keiner  der  Hindns  oder  Ifohammednaer  kam 
jf  miAw  in  «lessen  Nikhe.  Oa  5<i'in  anderes  Wasser 
da  wai',  Si»  sahen  sich  die  Leute  gcnöthigt,  ihr 
Trinkwasser  vom  Werkstelche  an  holen,  welcher 
dnrch  Sand  filtrirtos  Flnfswasser  enthielt,  und 
wo  ich,  um  mehr  Anziehungskraft  za  verleihen, 
einen  Fakhr  HuigcHtellt  hatte,  nm  den  glRnbigen 
Hlndns  das  Wasser  zu  verabreichen  und  es  vorher 
zu  segnen.     T'ie  Srulu^  wirkte,  und  der  Fakir 
hatte  lebhatten  Zuspruch.    Niemals  kehrte  die 
Choltta  wieder  im  Werke  ein. 
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Ueber  neuere  Formen  von  Herdschmeizöfen  für  Flulseisen. 


Hamm  (Wostf.),  den  19.  Mftn  1901. 

An  dio 

Kodaciiun  von  ,Stahl  und  Ei^eii" 

DtUiseldorr. 

Zu  <ii'ii  AiiMfnbruiigen  des  Herrn  Ingfiilour 

Karl  Poech  im  lieft  5  dieses  JaiirgangeH,  Seite  230 
mOcbto  ich  nutdi  bcuierkun,  daCä  ich  1899  in  Obor- 
italien  einen  kleinen  7t-Martinof«n  gebaut  habe, 
der  mit  alten  vorhafiHrjn  ti  Sit'mon=.pi'nrrntoren, 
ohne  Unterwiiid  oder  Danipl,  nur  mit  natürlichem 
Essenzug  arbeiten  mufeta.  Die  Generatoren  lagen 
dirct't  am  Ofi-ii ,  .Iii  Gasi-  trafen  also  /ii mlii-h 
hcifs  in  die  Uasrcgonoratoron  ein.  Aur»erdem 
zogen  bei  diesem  Martinofen  die  Verbrennnngs- 
|»roducte  zum  grr>lstfn  Tbeil  durch  die  Gas- 
katumem  «b.  Die  unaiuibleiblichen  Folgen 
waren  kalte  Luflkammern,  sehlecht  ▼orgewiinnte 
VerbrennunKsluft,  scblccbtiT  Ofvngang.  Diesen 
Uobelstaiid  beseitigte  ich  auf  sehr  einfache 
Weise  'grQndUch  und  mit  recht  gutem  Erfolgo 
dadurch,  dafs  ich  in  die  Oaskanäle  /.wi^cticn  Ofen 
and  Qes'Umsteuorungslromme],  auf  jeder  Seite 


der  Gasumstenerungstromroel,  je  einen  einfiwhen 

gufseiscnicn  Sihiohpr  ritiViniite.  Diese  beiden 
Schieber  wurden  durch  eine  Kette,  die  über  zwei 
Kettenrollen  ging,  gegenseitig  verbunden  und  so 

eingebt  1 'IM.  f!:if-i  der  Scbiobi  r  (K  s  Kanals  vollständig' 
gehoben  war,  der  die  Gase  dem  Ofen  zufQhrte, 
wShrend  dor  andere  Schieber  Im  Abzngskanal  sich 
um  ein  genau  festgestelltes  Mals  »cukte.  Die 
Oase  konnten  also  ungehindert  zum  Ofen  strömen, 
wlhrtfid  die  Verbrennungsproducte,  durch  den 
aum  Theil  herabgolassencn  Schieber  im  Gaskanal 
gezwungen,  durch  die  Luftkammer  abziehen 
mufsten.  Auf  dioso  Weise  erhielt  ich  heifse  Luft- 
regeneratoren, heiibe  Verbrennnngstuft  und  einen 
guten  Ofonsanc. 

Um  von  der  Achtsamkeit  dor  Ofeumanns^haft 
unabhängig  zu  sein,  verband  ieh  dann  sptter  nocli 
die  Schieberkoftf  mit  i\<-n  Umsti-iurtinjisslricken 
und  geschah  nun  da»  Umstellen  dor  Glocken  und 
Einstellen  der  Schieber  gleiehzoitig  und  vollstiVndig 
mechanisch.        -  Hochachtungsvoll 

UHekeuMt, 
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UeNr  den  Einflute  des  Zinngehtttee  auf  die  Qualität  von  Eisen  und  Stalil. 


Trzynietz,  4.  Aprii  1901. 

Geehrte  Rtnlnction 

von  „Stahl  und  Eisen'. 

AU  Ergänzung  zu  don  auf  Bismarcklidtte  auf 
VeranUissung  Ledeburs  vorgenommenea  Versuchen 
Ober  den  Einflub  eines  ZimtgabaltM  auf  die 
Qualität  von  Eisen  und  F^tnhl  mögen  naclistehende 
Ergebnisse  der  Unterbuciiung  einer  durch  Zufall 
na  Zinn  reicheren  Charge  basischen  Hartinflurs» 
Olsens  Hionen.  Das  betreffende  Matoriril  zeigte: 
Zinn  0,.55  "ja,  dabei  Antimon  0,016,  Arsen  0,03  und 
Kupfer  <Kt82.  Di«  «twa  Iji  l  aohwerea  BlOok« 
wnr.Iun  dirotl  zu  Platinen  ausgewalzt,  wobei  sie 
sich  tadellos  vorhielten.  Bei  der  VVeitenrerarbeitung 
ftufBlMh  aeigten  ai«h  «inig«  TtStiln  an  swri  gegen- 
Oborliegenden  Kanton  rissig,  während  ilif'  flhrigcn 
gut  waren.  Um  su  untentuchen ,  ob  Kothbrucb 
Torliegt  oder  dieM  Kanteariaae  eine  andere  Ur> 
saohe  haben,  wurden  aus  der  Mitte  der  Tafein 
Streifen  gesohnitten  und  den  üblichen  Rothbruch- 
proben, nimlleh  Loch-,  Spalt«  und  Ausplattprobe 
unterzogen,  wobei  sich  absolut  kein  Rothbruch 
naeb weisen  liels.    Ein  Streifen  wurde  xu  feinem 


Bandeisen  aoi^walst,  wobei  erfikbrungegemlb 

auch  Ijli  geringem  Rothbruch  kleine  Kantenrisse 
entstehen.  Auch  diese  Probe  wurde  gut  bestanden. 
Ealtbiogeproben  Uelsen  siob  vollstftndig  xusammen- 
fUten.  Schweif^roben  wurden  leider  danuls  niehi 
vorgenommen.  Zerreifsproben  (60  X  ^  lum)  aus 
den  nicht  ausgoglQhton  Blochen  ergaben  39,8  bis 
40,2  kg  Festigkeit  bei  81  bis  34  */•  Dehnung.  Die 
weitire  Analyse  des  Bleobee  ergab:  £ob)enstoff 
0,04  )v,  Hangan  0,84  "Ja. 

Es  s<^heint  demnach,  dalb  «ia  Zinngahalfc  bis 
etwa  0,5*  "  uuf  die  W;ilzbarkcit ,  Festigkeit  und 
Dehnung  nicht  besonders  ungünstig  einwirkt  und 
vielleiebt  nur  dieSehweUibarkeiibeeinflabt.  Nach 
den  Angaben  der  verschiedenen  Lehrbücher  sollte 
bei  obigem  Zinngehalt  schon  starker  Roth-  und 
Kattbrudi  vorhanden  sein. 

Dio  einzifje  Quelle,  dtirrh  welche,  von  Zufilllig- 
keitvn  durch  unreiuon  Schrott  abgesehen,  grölaere 
Zinnmengen  in  den  Martinofen  gelangen  lutnnen, 
bilden  die  ontzinnten  Weifsblerliabfälle,  welche 
von  einigen  Werken  in  größeren  Kengen  ver- 
arboitot  werden  rntteaen,  und  welchen  audi  naeii  der 
Bntiinnung  nodi  immer  bei  0,6  96  Zinn  anhaltet. 

At$gtii(  Zmggtr. 


Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Eintragung  von  Patentanwälten. 


Aof  Qnud  des  Gesetzes,  betrrflTend  die  Patent- 
■awllte^  vom  21.  Ifsi  1900  sind  in  die  Liot«*  der  Patent- 
aawültc  einfrtrpijpn  %vnrib>ii    inifcr  Xr.  IH-l  Iiis  liW; 

Lutl^vii,'  StiMlt^  tu  li«lJf^■n-^urL^  Alexiiriiler  .'>!cl(f>rke 
in  l)res<l<ii.  ii.iiirich  Fleth  in  XunilH  ri:,  .\tii:i--t  I'.irt< 
lianit  Orautz  ia  Stiittiriirt,  Krusi  Ulrsi  ln-c  m  liaiiWiuii,'. 

ohiiinnis  in  Knrlsrulu',  Carl  KIcspt  in  KaiN- 
ruht',  liciDrii-h  .Sciiniit  in  Neustadt  a.  Hounlt,  Franz 
Rasch  in  Remscheid  -  Hliedin^hsssen,  August  Sonder- 
ia Bsrmen-Wnpprfeld. 
Berlin,  den  87.  Mint  1901. 

Kaisern  eil  es  Patentamt. 
•0«  Hiättr. 


Faleiitaiiineldungen, 
weiche  «en  dem  angsf ebenen  Taftta  wlbrtRd  iwalar 
Mf  nata  ivr  EinilcMsalMns  IDr  Jederstann  i«  tfals«fleiien 

Pstentamt  in  Bariin  autliegen. 

•J.\  Marz  1!KH.  Kl.  7:i,  !►  f«U!».  Wsiswerk  mm 
Auftunl/eii  Min  Metullblü^'ken  raiUels  swoipr  excen- 
trt»3her  Scheiben.  I.,eo&ard  Delano  Davis.  IVnn»^ 
V.StA.;  Vcrtr.:  E.  W.  Uopkiui<,  Pat-Anw.,  Berlin, 
Ad  der  Stadtbahn  M. 


Kl.  7a,  D  1055B.  KollwaUwerk  zani  Auswalzen 
von  Voll-  und  Hohlkdtpera.  B.  M.  Daeleo,  Düssel- 
dorf, Knrllirstenstr.  7. 

Kl.  7  b,  B  26766.  Verfahren  snr  HersteUmweiaar 
nahtlosen  KnimantHung  oder  Ansfiltterang  voa  Melsll- 
röhren.   Rietindustrie  -  ActiengeseUichaft,  vorm.  Jnng 

k  l.iiidiif.  FreiUerir  i.  S. 

Kl.  7  Ii,  ('  •SH.i'J.  \'i'rt,ilinii  uinl  Vin'i  ii  litimg  zur 
1  i rrvuiUriiiijuiig  vou  .ViiNlKi-.irli iiiijfen  u.  dcrgl.  an  Metall- 
K.lüfndureli  inneren  h'lii'-sii.'kritsdnick.  ttlMOlf ChilHag- 
wiirtii,  Nurnberg-Ostl)Hlinii<il. 

Kl.  7b,  G  14  1!>2.  Vorriilitun;^  zur  Befegtitr««ng 
selimiedeisemer  rin^fiirniip-r  .Srheioea  saf  sctamie«!- 
eif^ernon  gezogenen  Ridiren  «dme  LSthttOg.  Csrl  Frie- 
drieh O^mmana,  Dresden-Kadita. 

Kl.  7  c,  H  24189.  SSMiprMM  mit  von  Stampel 
bewegtem  Kleehhallcr;  ZuB.  a.  Fat  94801.  Hilbumm 
&  Intrenz,  .\ue  i.  S. 

Kl.  7e,  r  U  i';tt).  V  ill  i  htung  zum  Festlegen  de» 
W'erkstüekes  vor  der  Bearl'cüuttir  >>ei  Zieh-  und  Präge- 
pressen,   (iuslav   l'iiuleit.    Kl  iii_--l'ru(  k.  Kaiiit-ii/erstr. 

Kl.  7d,  (i  l  lOiCi.  V'urrielitung  zum  Ueradrichten 
iinil  Al>üi')ineic|en  gleichlaager  DrahtstBeke.  Simen 
(iriieliiir.  'iutensteiti. 

Kl.  7e,  1.  l  l»i|l.  \  rit  i Ilten  und  Vorrichtung snr 
Herstellung  sweitheiii^vr  Kiemscheibea  ans  Bleab. 
l^mdekpr  &  Albert,  Nihrahei«,  Nstblldenabr.  9.1L 

Kl.  10»,  H  23151.  Vernüir^n  sor  Oewinnuf  der 
Nebenproducte  ans  Koknofengasen.  Wilhelm  Heina- 
nuDD,  Bechuin,  Bergstr.  81. 
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Kl.  lOa,  K  19007.  SrhiuMiitnigMag«.  BsrtboM  | 

Klölin,  LedJin  lt.  Zemitz. 

Kl.  24  f.  T  («>«^:i.  IJ.istxtal..  H*  nn  Trursdell, 
Toronto,  ('anadii;  \  ui(r. ;  ür.  W.  Haul-knt  clit  iinci 
V.  ]  '  I^.  l'ii:.  AinMilt.'.  Uerlin,  Fotsdamfrstr.  1121». 

Kl.  49  b,  V  Sbtia.  Meuaischeere.  Artbur  Yeroct, 
IHjon,  C&t»  dV;  Vflilr.:  C.  U.  Knoops  P$L-Amr,, 
Drendes. 

Kl.  GOc,  C  91(t0.  Torrichtnii^  «n  Kegelbraehen 

mm  F^instellen  der  Breclierwelle  nittteix  ein«»  Tentell- 
bar  •.'rlagnrten  Stfitebobcen».  Edward  ehester  &  Co., 
Ltd.,  London;  Vertr.:  Dr.  R.  Witth,  P«t.-A]iv.,.FraBk- 

furt  a.  M. 

Kl.  50f.  S  1:<.-Mi7.  Zi  rkli'ini  t LiiiL."^  um!  Trocken- 
«pparat  für  heliebigo  SHi  tlr  mit  iimluiifeiidttii  tifhause 
und  darin  angeordneten  rutirciiden  Sidiaafein.  .lonas 
Jostoph  iSeldner,  Italtimore,  Maryland,  V.  St.  A.;  Vertr: 
E.  Wentscher,  Pat-Anw.,  Berlin,  Luisenstr.  31. 

28.  März  1901.  KLlt,  A  7906.  Verfhbteii  nnd 
Yorricbtnn^  xnm  .\bschei()«B  4et  Mlttrl|>en  Gecteines 
(Srbifft'r  M.  <!■  rr-V  •  Im  "m  Sr.rt'n  r  v.  n  K^^hie.  Franniis 
Allard,  Cliättliutuü,  Belg.,  \siti. ;  f.  Ciromi-t,  l'at.- 
Adw.,  Berlin,  Luiscnstr.  42. 

Kl.  1  a,  K  19105.    VirCahrrn  znr  Gt'winnung  von  • 
Feink<ihli>  aus  cii  tu  W  .(-.«'huasser  von  KohlenwiecheB. 
.laroslav  Karlik,  (iotteslxrj;  i.  .Sehl. 

Kl.  7b,  <T  15194.   Drulitziehmascbinc ;  9Sq».  s.Plit. 
94816.   Firm«  W.  Oerhardi,  Lttdenacheid. 

Kl.  10  s,  C  9076.  Verfahren  tar  Ntttsbumachaag 
von  Kok^klcin.  Prodie  Coihnuie,  Lanchester;  Vertr.; 
V.  Harslm  lur,  Tat  An«  .,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  t*i,i,  K  I8;109.  Liegender  Kok^nfen  mit  ire-  j 
{M  tiiitir  Zuluirr  von  Hei/i^iiH  und  Verbrcnnun^lufl  ' 
iint  dinc  Zii^unikcbr  im  Of«i.  Heinrieb  Koppen,  | 
Kamiip  h.  Essen  a.  d.  Kühr. 

Kl.20e,  L  14247.  F<'ststi-ilv..rrii;btun^  für  ^InMrn-  ' 
kipiiir  mit  tbrollt-ndtT  .Stiitsschiene.  Ch.  W.  Lytyn,  j 
Thitruhill-Lc«»,  Dewsbor}',  BngL;  Vertr.:  8.B.  Khwil«»,  i 
Pat.-ABW.,  Berlin,  Zimmerstr.  IB.  I 

KLiflh,  L  1H3«0.    Klfktrisflicr  Sihmclzofen  mit  | 
rfrihcnweist'  iiiK'i  i  ini-ten  Voltubögt  n  zum  Srhuudzen 
von   Glas    umi    alirilichen   .Sf<tff»'n.     .lubann  Lülmc, 
Aachen,  Maxstr.  12. 

Kl.  24a,  Seh  i& 557.   Feucrungsanlagc  für  Tiegvl- 
öfen :  Zus.  z.  Put  118468.  Enwt  SchnatoUa,  Beriin,  i 
Jä^t'rstr.  <J.  I 

Kl.  24 <i,  8td)  1562^.  Wärmespeicberanlage,  Ernst  j 
SchmotoUa,  Berlin,  Jiteentr.tt.  j 

Kl.  49e,  O  14028.   Terftihren  vaH  Vorrichtnng 
T.\mi  Können  und  Vereinigen  liobii  r  und  (liifber  Me-  ! 
tiillkürpcr    mittels    hochgespannter    Ürackflussigkeit.  | 
(iesellKchift  für  Hnberpreaanp;  C  Hnber  fr  Co.,  Karle-  ' 
ruhe  i.  B. 

Kl.  49 i.  .1  5987.    Verfahren  zum  Doubliren  von  i 
Metallen.     .lanv   freres  &  Co.,   Reaui  ourt .    Frankr. ; 
Vertr.:  F.  Halslarher,  I'at.  A  nw.,  Frankfurt  a.  M. 

1.  AprU  1901.  KL  7a,  H  mim.  Verfahren  nnd 
Walxwerk  mr  Herstellnof  von  Rohren  aus  vollen 
Blöekra.  John  Arthur  Haiuition,  97  Birmingbuni  Roar), 
Wewt-Bromwich,  nnd  Henry  H.  Keatcs.  Ivistleigh, 
M^iv.I'V.   Connty  of  Wurrester.  \'!tr.:  ('jirl 

i'aUkv.  Kniil  Wolf,  Fat.  Anwälte,  i.i.  l  .\..Su  lK  r.  Berlin, 
Prinzen »tr.  UM). 

Kl.  7b,  F  11753.  Kf  :nili  iljt-Zielinias<  bine  mit 
KQhlflQgBifrkeit  für  die  Ii-r,  ine  und  c]pn  Draht. 
Berliner  Feindrahtwerke,  (i.  ui.  b.  11.,  Berlin,  Oraiiienstr.tt. 

Kl.  7e,  M  1861S.  Ziehpreäi«  znm  stnfenweiaen 
Ziehen  mit  mehreren  tcleekopartif  fibereinanderge' 
acbohmen  !?lph«tenipeln.  Fr.  MonkemSlIer  &  Cie.. 
Bonn  r..  Kli. 

Kl.  2Ui,  W  H5Ut)7,  Koblenstunbfeuerung.  Max 
Wagner,  Berlin,  Srhiffbaiierdauiin  2tta, 

KI.  49f.  B  27022.  \  erfahren  zum  8chmied«n 
der  Seitenüchneiden  von  Zangen  in  Ue.oenken.  Alex 
Carl  Blaaherg,  Kemscheidt  Scbütsenstr.  27. 


Kl.  49i,  G  14978.  Verfahren  zur  HerRtellnng 
von  VerbundmotaUeu  aus  Nickel  und  NickdlegirungcD 
mit  WeiebmetalbwijdtenUgeii.  Gerhardi  &  Co.,  Lttden- 

»cheid. 

Kl.   50r,   G  15262.     UebrfidiBr  Eollergaiig. 

Th.  Grokc,  Merseburg. 

4.  Awril  1901.  Kl.  1  a,  Seh  16779.  Kinricbtnng 
2ur  gleicnmäfaigen  Vectbeilanff  der  Kohle  in  Trocken- 
thürmen.   SchilditeiiniBn  A  Klemer,  Dortmund. 

Kl.  5d,  G  14894.  SohachtvencUof».  FHedrich 
Günther.  KeeklinghauKen,  Hemerstr.  486. 

Kl.  7a^  Seh  lüVM.  HohlwalM.  Carl  SchOimann, 
Düsseldorf,  Sternstr.  SO. 

Kl.  7b.  'ArJ.    \'t  i  !,ilin  n  zur  IU';-.-.it'!lnng  von 

Metnllrobren  mit  mctall-  lu m  Schutzbdng.  l'errins  Limi- 
ted, B  Winwiek  Stri  ■  t.  Warrington,  Engl.;  Vertr.; 
Arthur  Baermann,  l'at.-Anw.,  Berlin,  Karlstrafs«  40. 

Kl.  19  b,  B  27  289.  Überbaugerätb  zum  Verbinden 
von  Schienenbrilcben  und  znm  Bohren  nnd  Sigen  von 
Schienen.  Emst  Btiime.  Oranileiiz. 

Kl.  24!i.  !l  27^458.  WechielfnieruDg.  Emil  Herbit, 
•Vrtern  in  Th.    Kirchstr.  4. 

Kl.  24a,  Seh  ltj2G9.  Feuenm/  mit  I'nter- 
heschickuDg.  Gustav  Schneider,  .Schöuebcrg- Berlin, 
.Stubeni-auchstraA«  4,  und  Gerhard  Derts,  Caiaei, 
Qnellhöhe  8. 

KL  24 1^  V  40[»2.  Feuemng.  Mm  VoigtaaBB, 
('bemnita,  ftnrser«  Dresdenecstr.  20. 

Kl.  26e,  B  961491  Yorri^tnag  aum  Laden  and 
F^ntleeren  von  Retorten.  Emil  Blum,  Beriin,  Kaiierin 
AngU8ta-.\llee  27. 

K!.:ir,a,  i;  1  »74fi.  SMiarhfv -  rschlufs.  l'arley  David 
lloot,  Wttketield,  fStoat  Khode  Island,  V.  St.  A.;  Vertr.: 
F.  C.  Glaser  a.  L.  Olaaer,  Fat-AavUta,  Berlin,  Lindes- 
strafse  80. 

Kl.  .%e,  .M  19020.    Becherwttk.    Emst  Amme, 
BranüMhweig,  Am  retrithore  2. 

Kl.  48b,  X  6286.    Vorrit-htung  zum  Verzinken 
lang^streekter  Gegenstinde.    New  l'rocea»  Coating 
Co.,  Boüton;  Vertr.:  Robert  B.  Schmidt^  Pat.'.Anw.,  . 
Berlin,  Königgifttaaratr.  70. 

Gebranchsmu.storelntragungen. 

2.5.  Miirz  1901.  Kl.  1  b,  Xr.  UU3&4.  Auf^be- 
trinbter  mit  eisernen  Seitentheilea  fÜT  magaetltche 
Apparate«    Cb.  F.  Holder,  I  rach. 

KL  7c,  Nr.  119  881.  Tragbare  Bleehbiege-  und 
.\bkantevorriehtnng  mit  durch  eine  gemeini>ame  Kurbel- 
well« nnd  K^fdrifaer  bewegten  Spannwangen.spindeln 
unri  ,tfll!'3rer  Biegewange,    ("arl  GrüheL  Gotha. 

Kl.  7il.  Nr.  149 Hr>H  Vorlage  für  Drahtscheeren 
mit  •'iii'T  or  'h  r  K  r/r,  i.m  angebraebten  GleitroU«. 

('arl  Borlinghauit,  iiudeu^iheid. 

Kl.  81b,  Nr.  14964i>.  Handformmasi  hino  mit 
beweglichem  Formplaltentiseli  nnd  angeordnetem  Modcll- 
nihmen.  Bei  lim  r  l'riieisions-Werkzeug-  und  Masrhinen- 
fabrikj  Sehebvuk,  ücbaatianstr.  til,  u.  Martos  Körting, 
Gritafnalerstr.  43,  Berlin. 

Kl.  81c,  Nr.  149410.  Einachraobbarer  Modell- 
dahel,  dessen  f\ü]m  und  Dom  einen  eylindriaeb  ee- 
stalteten  Körper  von  gleiehmäriiig  äufserein  Dnrä- 
messer  bilden.    Franz  Kästner,  Dn-sden, 

Kl.  49b,  Xr.  14905:<.  Profilcisenscbneiilwerkzeug 
mit  im  Messertragstempel  seitlich  verschiebbar  ge- 
haltenem, unter  Keilwirkung  stehendem  Sehneidmegaer. 
Guido  Uartonjr,  Leipzig  Konnewitz,  K'  Histr.  117. 

KL  49(  Nr.  14Öti«>.5.  Gesenk-  uiui  L-icliplatte  mit 
aaiweebaelbaiem  ObertbeiL  N.  Becker,  fabrik  für 
Indttstriehedarf,  Frankfhrt  o.  H. 

Kl.  49  f,  Nr.  149  742.  Zange  mit  in  den  Sehenkeln 
eingelassenen  .Stempeln,  zum  Nieten,  Lochen  und  Prägen. 
Bernii.  Ti'ipus,  Pankow  Ii.  Berlin,  Cav      i-ti.  20. 

KJ.  :>te.  Nr.  149717.  Panzerplatte  tiii  Kugolfull- 
mtihlcn  mit  von  der  Panzerplattenoherflache  aus  über 
den  gröfaten  Theil  der  Plattcndicke  cylindrisch  ver- 
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laufenden  BohmngaD  was  Änfkiahme  entsprechender 
BefestigDngsbolieB.  Harm.  LShsert,  ActiengesellMhnft, 
Bromberg. 

KI.  80a,  \r.  140782.    Vorrichtung  an  Brik«tt- 

trpssi  ri,  lirstcficiid  aus  riticr  odor  «leliron-n  die  La;,'i'r- 
Bckc  mit  lii'iii  PrclscN  liiuiiT  vcrhindpnilon  jffialiiitcn 
Stonp  n.   <T.  Sidiilz,  Mai,'ilfl>iiri;-N..  Niiclitwoidc  !W,!U. 

1.  A|.ril  l'.Hll.  Nr.  150078.  Trpil.Mlii-il..' 

mit  zum  Aufwickeln  dos  Kiiriiorscils  Lrcoiijnftfr  Vcr- 
breiteninp.  MasrhiiiPtihaH-At  tii  ii-lii  si  llschaff  .L'nion", 
Essen.  Ruhr. 

KL  7d,  Nr.  15021-2.  Mittdi«  einer  Schraube  be- 
festigte, die  Achtle  der  Masrhino  vollstindifpanijiebende, 
«xcentrische  Steignntr.  >»-Rt«hend  tos  iwei  Theilea  fUr 
BolsenpresBen,  Ni(  t<'i]))rt'<<gen  und  Kopf^ressen.  Robert 
HttiTer,  Aachen,  Rudolphstr.  41. 

Kl.  7f,  Xr.  I4!»»72.  .StHliUtali  nii«  Kreuziin.fil 
xnr  Herstellung  von  mit  der  Sclicilic  und  di  r  es .  i^lrii  Ii 
nix  Heft  ausgebildeten  Anjn-l  aus  einem  iStuek  lie- 
••tt'lK'ii'IiMi  Meacem.  Berthold  Fachs,  CharlcMaiiboi|^, 
Kant>tr.  142. 

Kl.  18b,  Nr.  160118.  Besseiii<Tl>irtie  mit  einer 
zweiten  Hohrleitung  snir  Rrwännutif;  mittels  nngeprefsten 
Windi's.    Carl  Raapke.  (tilstrow. 

Kl.  18b,  Nr.  150 114.  Auswecbselbsrer  Konverter- 
bodea  mit  luidi  unten  erweiterten  Dfisen.  Carl  Bai^ke, 
Qilstrow. 

Kl.  10a,  Nr.  160288.  Ruhender  Dreiscbwellen- 
Srliit'iu'nütnrs.    Frans  Hann,  HOUieun  a.  Rh.,  Buch- 

liiimi  r-.fr.  (53. 

Kl.  ;ila,  \r.  ir)0  3(i.5.  Ki|ii>liar<'r  Si  limi  Izorrii  mit 
iiniititi'rliri((  lirtirr  \\  itidziilülirtiiij;  wührrn«!  dej*  Kipp- 
vori'anges.  I.miis  Rimsscmi,  l'aris;  Vertr. :  HngoPataky 
u.  Wilhelm  Tatakv,  Herlin,  Tinisnivtr.  25. 

Kl.  81c,  Nr.  1*40928.  Rolir  i  nti.u'ossenpn  Rippen. 
Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vurm.  H.  Breuer  &  C«., 
Höchst  a.  M. 

la  81&  Nr.  180  857.  Metalldflbel,  daran  Umfliehe 
mit  Binkertningen  oder  ErhShnngen  versehen  sind. 
W.  Schiller,  B.  rlin.  Cliaiisseesfr.  Hl. 

Kl.  49h,  Nr.  I4iM»75.  Aus  zwei  piirnll- li  ii  l  i  t.  i 
mi>M'rn  uml  einem  Obermeiser  l'cstelirii'lr  Stau'.'  /m 
lli  rsti'llnn;,'  von  mit  der  .Si'lii'ilic  iiml  lier  i  vcutiiell 
t;leirli  als  lieft  aiisi,'i'l(il<lrti'ti  .\til,'i'I  aus  einem  Stiiek 
bestflicndf'ii  Messern.  Herllmiil  i'url)>.  (  li  irintti-nluiriif, 
KantstrafHe  142. 

Kl.  4!»d,  Nr.  14994H.  iU.nleimasehine  für  Su-de- 
rohre  mit  doppeltem  Luutrin^^  Berliner  Gufsstahl- 
fabrik  und  £iaengialiiarei  Hugo  Uartung  AetiengeseU- 
aeliaft,  Berlin. 

Kl.  4«f,  Nr.  149902.  Feststehendes  Unterffesrnk 
fSir  rri  fsv<>rTielitiini.'en  sremiifs  Patent  118ö:^l  mit  seit- 
lirli  iiiis^r,.s|i!irtiT.  ilrn  .\nL,Titl'  Villi  /ani'i'n  i'ilrr  ileri;!. 
eriiiiii^lirliender  Italin.    <  »srar  .Asdi,  Ücrlin,  KttrI.str.  24. 

Kl.  Hie,  Nr.  iTidoil.  l-Tirdi  1 1 itme  mit nulegbarem 
Förderbodeu.    F.  11.  Schule,  Hamburg. 


Deutsche  Reicbspatente. 


¥!.  S4e,  Nr.  114581 ,  vom   15.  November  IWIS. 

A  !•  t  i  in  -  <  i  esil  I  se  luH't  für  (•  I  as  i  n  il  II  s  t  r  i  e  vnrni. 
Fried  r.  .Siemens  in  l>resden.  Hfi/i-iirratirf/asnfrH. 

Itei  l;i  Lrenerativi.Ms.i|i  II  mit  Flanimcnw  fi  li^rl .  lu-i 
denen  liislit  i  liir  Jriie-  (Mcnrnde  ein  lifsunderer  \  er- 
L'iisiT  \  «iriresi  ln  ii  »nrdr.  er:,'ali  sii  Ii  der  Felielfitand, 
ilafs,  lallh  nielit  die  \'i'r!.'asir  erheblieh  jfri>r''<'r,  als 
für  <len  n-pdreehten  Ofen>;ang  erforderlieh  war,  an- 
L'flc^  wurden,  die  Abstellung  eineü  vo«  ihnen  behufs 
lieinigung  oder  Ansbessernng  nur  nnlar  erheblicher 
Srhimgnng  de»  Ofenganees  mSgUdi  war. 

Nach  vorliegender  Eriindun^  wird  dieser  Mangel 
dadurrh  beseitigt,  ilafs  die  kleiner  liemessenen  sanl- 


reicheren  Oasenrnwer  »  —  4  oder  mehr  —  oben  mit 
einen  Sammelkaaale  o  fBr  die  erzeugten  Gase  und 
auch  die  nnter  den  Kosten  ÜMenden  Räume  mit  einem, 
einen  Theil  der  Luft  «na  wn  Wirmeepeichen  anf- 


ni-hmenden  Samnu  IKanal  a  aosselialtliar  verbumlen  Sind. 
i>a1tiri1i  wird  es  möglich,  jeden  der  Generatoren 
niitt'  Is  Sehi)'ber  c  und  d  aun  «lern  Betriebe  anaiaschalten, 
ohne  den  Ofengang  merklirh  zn  stören. 


Kl.  24a,  Nr.  1U007,  vom  4.  Juni  1809.  Georg 
Gerrke  in  Hamburg.    V«rfakrtH  mr  AuauHUiuHg 

von  Jiohtorf  (Torfmoor). 

Der  Rohtorf  wird  ohne  jegliehe  Trocknnn)^  mittels 
des  PrelsstenmelB  «  dnrch  den  Schlits  fr  in  die  Rohre 
«  ^prefst.    Diese  werden  von  den  Fenergasen  der 

Feuerung '7  erhitzt,  widiei  der  Turf  im  hinteren  Theile 
der  Kuhre  «  vorgewärmt  w  ird.    Im  mittleren  Theile 


findet  die  Verdampfnnj,'  »eines  Walsers  stritt,  dat-  im 
vorderen  heifsesten  Theile  d<'rsellien  üherliitzt  wird 
und  in  einen  geschlossenen  Raum  in  eintritt,  ans  dem 
es  als  geprefster  Dampf  sur  Betriebsstelle  (^Üampf- 
maschine)  gelangt 

Der  entwüsserte  und  theilweine  verkohlte  Torf 
fallt,  ents]ireehend  dem  Nai  hpressen  dureh  den  Stempel 
s.  ulriiditai!»  in  den  Beliälter  m,  dessen  Uoden  trichter- 
förmig gestaltet  und  mit  einem  uMsdirliten  .Xuslnfs  o 
versehen   ist.     Miinii   diesen  ;:eiuni:t 


r 


* 


it. 


der  tnx-keiie  Turf  in  die  Feuerung  j/, 
wo  er  zur  l'nterhaltuttg  des  Betriebes 
verbrannt  wiriL 


ELtla,  Hr.  116071,  vom  1.  NV 

vemlier  1800.  Virraa  V.  Heekmann 
in  Dnisbnrg-Hochfeld.  feirfefc- 
iitii;/  :mn  Ot/fnfH  ffo»  MitidkUkhent 

I  II  7""  ii  llr  'i-len. 

Iiii''  Oiitiiiii  de>  im  Roden  de* 
Tiei.'.'!-  /(  lii  tiiidlii  lirii,  mit  feuerfester 
Masse  aiis^'. -t,iiii|i|'ti  II  Alislii  liliii'hes  d 
erfolj^t  dun  Ii  Heralda^-en  einerStan^^^/, 
die  in  der  Unp*»!  Ii-i  di  s  Tieirel»  an 
einem  Heile  k  über  dem  Tiegnlofen 
aufgehängt  ist  und  somit  stets  genau 
auf  die  VerNehlnfsmaiiw  des  Abstich- 
loches  auftreißm  und  dieae  herana- 
stofsen  mnfs. 


15.  April  ISMil. 


Utrieht  tütmr  in-  n»d  auatänditekt  l\UeHt*. 
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Kl.  Sic,  Sr.  115105,  v..,„  F.-l.n.ur  Tl.i' 
Underfop«!  Stm  krr  (  iMiipun  \  .  Limited  in 
LoDiloD.     )'irfiilin'ii   zur  I:'r:eiii/ii)ii/   luii  HeizgamcH. 

Dns  Wis.-ntliclie  ilcü  Vfrliilirfus  bcstflit  ilftrin, 
ilafs  (Iii'  fiix'lic  Kifhlo  in  <1fii  (irneraJor  uiiti-rlialli  ilcr 
Luftxuführuiig  eingt^führt  wird,  zweckniälVig  linn  h  ein«- 

Transportschnecke 

*      n  n  «,  die  ta  einem  in 

dem  Windkuten  f 
eingebauten  B«-1itU- 
ter  I*  angeordnet  ist. 
l)ip(i<"blüselut't  tritt 
aus  den  ()ffl'nunjtr«'n 
(/  iiiiil  h  ans,  so  dafs, 
wenn  der  Hrcnn- 
stutf  in  dem  itelial- 
t«r  •  ansU'i;,'!,  die 
von  oben  wirkende 
HiUa  die  Eatwiek- 
Inng  von  Onen  nnd 
ili'  Vi'rdanijifnni; 
  s'  int-s  Wassers  tie- 
wirkt.   I>ir-''  li.isr 

nnd  der  AVasserdani]>f  steijren  in  dem  (glühenden  Koks 
anf  und  vei-wnn<leln  sieh  liierliei  in  Wasserflofl'  und 
Kohlenoxyd.  Pie  K<dilen\vas>erstofle  uenlen  in  der 
Zone  j  aus  der  Kohle  destillirt  und  tlnrcli  die  fHicbe 
Verbrauuugelnft  so  Kolüensänn  besw.  Wateer  ver- 
brannt,  die  in  den  hSberen  KokBftcbichten  gleichfalls 
in  NVasserstoff"  und  Kohienowd  vi  i  wandelt  werden. 

Bei  grüfsercn  üeneratoreu  wird  auiser  der  centralen 
LoftnifBontBg  noch  eine  seitliche  benntit 

■Ltfb,  Mr.  lU9o«,  vum  27.  .luli  18!«.  Ilu^-u 
John  L  F.  J.  A.  John  in  Erfurt.  MauhiM  mit 
timem  fuU»  und  sml  htwtgUtlu»  SduttMaektn  Mmm 
8paHt»  «e«  Fh^eüe»  und  drrat. 

Für  die  Trilgenirhneidnascliinen  bektnntw  Con. 
strueti<inen  wurden  tneistentlieils  Maschinentheüe  ver- 
wendet, die  ein  si>;,'enanntes  Maul  zur  .Vurnahnie  des 
zu  »ehneidendrii  TniL.'ei  -  i  rr'dilei-.cns>  liatten.  Hier- 
bei entstand  durth  die  beweglichen  Messer  i-ft  der 

relndstaml .  dafs 
— ~  .  lüe  Messer  aufein- 

amler  schnitten 
nnd  dadoreh  sieii 
«elbet  beschäiii«;- 
ton,  weaa  nach 
beendetem  Dnrch- 

si  lnu'itli  ii  des 
Tnip-rs  niclit  s<i- 
fiirt  ilie  Masi'liine 
uufser  Thülii,'keit 
gesetzt  wurde. 

Niieh  vorliegen- 
der KrKndung  be- 
stehen die  Spalt- 
werkmnge  an« 
einem  festen  Mes- 
ser e  nnd  iwei 
l(ew  i'i,'lielien  Win- 
eine  viillkonnnen  zwan«.'- 
Uewegung  ZH  und  i,'e:,'>'n- 
Iiis  ihre  Sehürteu 


kelnies~-i  rn  /'  </  und  i  h,  di 
laufige  und  krine  „kauende- 
einander  au!>id>en,  duch  nur  soweit 
sich  gerade    Kerührcu.     I>ie  ll.i 


d  nnd  f,  an 


denen  die  Winkelmesser  f,  g,  h  und  i  befestigt  tind, 
schwingen  um  liulxen  k  nnd  I  des  Masohinengestelles  a, 
werden  dnreb  Kxcenter  ^,  die  an  den  Schwänzenden 
der  Halter  d  nnd  «  angreifen,  bewegt  und  nühern  sich 
gegenseitig  und  zu  deui  le-ten  Meiere  hin.  nur  so 
weit,  Iiis  sowidil  die  senkre«  liteii  mIs  am  li  die  n  a<re- 
ri-rlilen  Si  lineidkanfen  sii  li  i  lu  n  lu  riilireri ,  w  i'dureli 
erreieht  wird,  dafs  ein  gegen.seitiges  Zerstören  des 
.Messers  au«  Ii  Im  i  tortgesetzter  Bewqping  der  Haschine 
nach  DurcUüuhueiden  des  Tiügers  ansgeaehlossen  ist. 


Kl.  4Sd,  Nr.  1152-31,  v.m  1«.  Deeemher  lfm. 
M  a  s  r  Ii  i  II  e  n  f  ab  r  1  k  .,Klieiu  u.  Lahn",  (»aiihe 
<i.i(  kel  vt  ('<!.  in  ( •  I.  e  r  1  a  Ii  n  s  t  e  i  n  am  K  h  i  i  n. 
Blechbeiz-  und  UaMhinaschitie  mit  'inuchhiu-ciiing 
und  gtfUmtUfir  Gmkhtmnugleich  <ler  Beiskörbe. 

Die  zu  iiehandelnden 
Bleche  stehen  in  Beiz- 
körben  «,  die  ein  dop- 
peltes Qebiage  ^mit  je 
einem  Aufleger  g  be- 
sitzen. Mit  letzteren 
ruhen  sie  beim  Heizen 
und  Waschen  in  Kur- 

liel/.a|^d'eu    6.    die  von 

der  Kurbel  h  aus  auf 
nnd  nieder  bewegt  wer- 
den nnd  «war  in  der 
Weise,  dafs,  während 
das  zasammengehSrige  eine  l'aar  der  KnrbelM|ifeBsich 
in  seiner  hSehsten  Stellung  hetindet,  das  andere  Faar 
seinen  tiefsten  Stand  erreicht  liaf.  Ilii  rdurfli  wird  ein 
vollkommener  tiew  ii  litsausgleii'li  der  lieideu  mit  Hierhin 
liesrliirkteii  lieizk'irhe,  von  denen 
!*•'''  sir-li  der  eine  in  dem  Beizladiiilter 
L  m,  der  andere  in  dem  Wa.sser- 

lieliiiller  i  helindet.  erzielt.  Das 
Aufsetzen  der  Kiirlie  auf  die 
Kurbelzapfen  t,  das  Uinttber- 
sdiallra  aerselben  von  dem  Beis* 
behllter  zum  Waschbehilter  and 
von  diesem  zur  Flntnabmestell» 
erfolgt  durch  eine  zwischen  den 
BehiUtern  aut'gestellte  hydrau- 
lisclie  lIclievorri<lituii<r.  Die- 
selbe trüirt  auf  der  Kolbenstange  /  drehbar  eiu  drei- 
arniige-  Kreuz,  dessen  Arme  e,  d  und  e  bis  unter 
die  (Tehünge  der  Beizkörbo  reichen,  so  dab  sie  diese 
»owohl  anheben  nnd  auf  die  Zapfen  6  absetzen,  als 
aoeh  von  der  einen  Arbeitaatelle  snr  andern  befördern 
kSnnen. 


Kl.  49e,  Nr.  115150,  vom  8.  Februar  l'.m. 
Henry  James  Kimman  in  (.'hicagu  (Illinois, 
\'.  St.*  A.).    GuMOoge»  fOr  ptumMUuHt»  IfUtma- 

Hrhinfn. 

I  iii  die  (iesetike  fiir  den  Nietkopf  beständig  anter 
Druck  zu  halten,  auch  wenn  der  liamnier  nicht  arbeitet, 
ist  in  der  Vitte  des  (iestellbügels  a  eine  Druckluft- 
kammw  g  angeordnet  in  welche  die  Prefsinft  dordi 
das  Bohr  w  nnd  das  Ventil  h  einströmt  Von  dieaer 


1 1>' 


^1 

Kammer  gehen  2  Rohrleitungen  ans  nnd  zwar  die 
eine  t  m  nan  Gesenk  b  nnd  die  andere  {  zu  dem  in 

der  Rohrsehelle  c  auswechselbar  angebraehten  Hammer 
rf.  8<dl  die  Nietmaschini'  geliraueht  werden,  so  fafst 
man  mit  der  einen  ll.uid  diinli  dtn<iritt  /.•  un<l  ilriickt 
mit  dem  Daumen  mitteU  i|es  HelieU  /  das  Kinlafs- 
ventil  h  auf,  s<i  dafs  I'nirkliitt  i>liiie  »riteres  mit 
gleielimiijsiger  Kraft  das  (iesenk  /•  vordruckl;  mit  der 
anderen  Hand  umfaf^t  man  den  ^irifl  m  und  läfst  nach. 
Belieben  mittels  de«  Hebels  »  Druckluft  zum  Hammer. 
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Btticht  iihfr  ■■«-  und  ausländiache  Patenie. 


15.  April  l'JOl. 


]U.7k,Nr.114883,  vom  LJali  1890.  TheLeuds 
Forre  Company  Limitad  in  Leeds  Forge 

(I.tpils,  Engl.).  Vorriehtung  zur  Iterstrllung  von 
Thfilflantsehtn  mit  ahgrhofienen  Knäen  an  Flammrohren, 
I  m  ein  L)ani]if kr'^'-rlll.iminruhr  m  mit  i'iucnj  Thril- 
tittiitsch  zu  vers«'lHii,  mit  diiii  o  an  ilic  Kiiiii«uti(i 
unjrenietet  werden  kann,  uini  Uassi'Ili*'  in  Lrliilniiiifiii 
Zustand  üfa«r  ein  der  Urüfse  nach  einstellbares, 
'sonst  ibw  tut  tat  dem  Masehinentisrh  i»  «nfgw«brtn 


wecluelbaraa  Uewer  traeenden  Schieber  f.  welche 
letxtere  je  nach  der  GrSue  des  AiheitsatSckes  *.  B. 
durch  Drncksrhranben  t  eingestellt  werden  können 

nnd  dusselbo  feststellen.  Durch  diese  Anordnnnfr 
wii'ii  sowolil  ein  irli'iilizcifi^fi's  Si'lineiden  iler  vier 
Mcssier,  aU  auch  lin  scbnellcs  Freigeben  des  durch- 
achnittmiMi  Trügen  ersielt 


Kl.:»»),  Nr.  n.'HtOI,  vm,,  12  Inli  IsW. 
ki »I  i  1  W inter  iu  Hallt' a.  S.  Schablonir- 
pmrrtehhuit  für  u$iruHdt  Gmfikörptr, 


.Mittdstiii  k  (/'  irr^stiilpt,  Tn  Rillen  nulial  bewesjUdi, 
ulsi»  ancli  je  lunli  <iriifse  di's  Rubres  ein-  iitiil  fest- 
stellbare Sclilitten  /  tnisTfn  nun  die  an  ibm  n  ^inkrciht 
bew'Pifliflien  PrefsMöcke  wt'lehc  ihrerst  its  «  icili  ium 
answechselbare  Prebbackea  beaitsen  (nach  nebenstclien- 
der  Zeichnung  dreiV  Von  dieien  Backen  dient  die 
ein«  dan,  das  Kohr  festrahalten,  während  die  beiden 
anderen  das  Abbieiren  dex  Theilflantsehes  bewirken. 
l>er  .\ntriel'  il<  r  I'r  10  '  kc  h  erfuls^  >;leirlizfitii;  dnrch 
unter  dem  ^luüchiiu  iitix  b  ungeordnete  hydraulische 
Ziigvmrriehtanfen. 


Kl.  4»b,  Nr.  116284,  vom  24.  Oetober  1889. 
Werkzeng-M aschinenfabrik  A.  Schlrfr« 
Nach  f.  in  Mflnclien.  ProfiMsen-Seheere  mit  twri 
fftfftneinander  zu  verdrfhmdtn  Messeraruppen. 

Die  bekannten  Prolileiücnscbeeren  Ii  tibi  n  ilm  Naili- 
thd),  dafs  die  Messer  nicht  schnell  gi^uug  nuih  dem 


an  sriineiilniiil'ii  Ki-tu  ■iiiirestellt  werden  können. 
Narh  vinlicfri  Mili  r  Krtimliini;  sind  in  dem  Kniper  h 
der  S(  beiTi'  zwei  .M('sscr;:ni|i|irn  aiij.'e..rdni't  iini!  /\'.:\y 
so,  dnfs  der  zwisi  lien  sii-  zu  zctm  Inn  iijcnclc 

Trti;.'cr  von  allen  Si  itcii  iiui<  Ii  di<  .Me>ser  m  ati>:>'urifl'en 
wird,  vi>n  denen  zwei  lest  und  «»ei  beweglirli  an- 
i;eordnft  sincL  Die  letzteren  beiden  uerden  diin-h 
Excenter  «  bewegt,  welche  ihrerseits  mittels  aweck* 
mlfsig  paarweise  verbvndener  Gewiehtshebel  getriden 
werden.  Di«  Excenter  «  wirken  je  anf  einen  die  aas- 


An  dem  Sebtitteu  i  für  den  die  Zieh* 
sehnblune  m  tragenden  Arm  k  ist  eine  Leit- 
kngel  n  annoraaet,  dio  sieh  ia  der  Leit- 
rinne der  Fiihma0{>lattn  h  fahrt  nad  heim 
Durchfahren  der  Kinne  doa  laidita  Bewcf- 
liehkeit  des  Werkaenges  ermögticht 


Kl.  34c.  Nr.  lUWW,  vom  Ut.  Mai  l«iM>.  Zu»aU 
zu  \r.  110!Hi:J;  vergl.  „Stahl  nnd  Eisen  '  UNX)  8. 1110. 
E.  äcbmatolla  iu  Herl  in.  (iaiterzenffer. 

GwbUs  dem  Hau|'t{  itint  uml  eine  stetige  Er- 
zengung  von  Wassoncat»  daulurcb  ci'möglicht,  dafs  nur 
durch  einen  Theil  des  Höstes  —  zweckmüfsig  den 
mittleren  Theil  e  —  Wasserdampf  eingeblaseo  wird, 
^  winrend  durch  die  übri- 

gen Theile  des  Rostes 
Luft  in  den  (laserzeuger 
getrieben  wird,  die  die 
nütbige  Warme  erzeugt 
und  in  dendtercii  Hreiin- 
stoff»ehicbt  zu  Koblen- 
oxyd  reducirt  wird. 

l'ni  nun  das  gebildete 
Wassergas  t"iir  sirli  zn 
gewinnen,  sind  nach  vor» 
liegendem  Zusatzpatent 
tther  dam  zsittleron  Roste 
e  f!eheide«'inde  g  ange- 
ordnet, zwisLdien  denen 
der  grofste  Theil  des 
gebildeten  Was-üTgaNes 
hochsteigt  und  für  sieh 
nbgeleitrt  wird. 

¥1.24«,  Nr.  Ii.iH24, 
vom  11.  November  1B1M), 
Znsats  zu  Nr.  114!K)8, 
Riehe  vorstellend.  Ernst 
Kohmatolla  in  Ber- 
I  i  n.  Otmirgfuffef, 

Die  Scheidewände  g 
nach  Patent  lUrxWn  or- 
stebend  i  sind  l>is  auf"  den 
iiiiltlcn  u  Kn>t  r  berab- 
iretubrt.  indem  zsv  i-i  bi  n  -ie  luiil  >b';ii  i;..sti:  e  Platten  nder 
Ringe  f  aus  feuert'est<-m  .Miiti  lial  r  in^fesrlinltet  sind. 
I>er  Was''erdiini|if  wird  in  den  hierdunh  srebildeten 
Ulührauni  entweder  Min  unten  dureb  den  Rust  «  oder 
aber  von  oben  durch  Uohro  eingeleitet,  in  dem  stark 
erhitzten  Ranm  sersetst  und  die  Zersetanngsproducte 


für  sieh  abgoloitet. 
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Kl.  7p,  Nr.  115»6.i,  vom  31.  Dfrniil.rr  1S08. 
Badolf  Chillinj'wurtii  in  Niiinln  rir.  Snhfiivcr- 
Mrktm9  tom  MmuekttbtHrädtrn. 

V.M  liif  ;1H^  Hlcih  luT- 

>iestt  lU<  11  /.w  <  ithi'ili^en 
Ri«'niens(;heil>«>n  an  drr 
Naht"  gehörig  zu  ver- 
stiirkcn.  wird  die  Naben- 
waniliinj;  e  jffler  Blecll- 
■äilipilicnliiilfti!  a  liinifs 
ciriiT  \f;iii»<-l]iiiii'  mit 
(•im  III  S[..ilt  h  \  i  rsclien 
utiil  hienuit  mittcis  Bol- 
zen imIit  'ItT^'l.  mit  einem 
starken  Mi  tnlili«nd  r  ver- 
Imndi'ii  und  dadundi  t-r- 
heblich  verstärkt.  Dies 
Band  ist  durch  Pressen 
«M  u^sflrt  and  greift 
d  in  entsprechende 


der  Nabeofoim  der  Seheibe 
snr  sidwreB  FAhmng  mit 
Oeininngen  drr  Nahe  c 

Kl.  19«,  Hr. 


ansnwenden,  wo  es  sicli 


vom  16.  Sentraiher  18M. 

Hui)  ort  St  all  mann  in  Kolonie  Npuniiilil  l»ri 
SterkraJu.  Vorriehtunff  zum  Itrfnttigen  ru«  tÄnenbahn- 
Khitnen  auf  (^uersehwelleti, 

Vurliegende  licfestiLruiii,'>art  ist  \  i)rvviii;iiiil  da 
iiii  ^  liiifllf  llivstfllnii«:  iiiid 
Kntti  i  nun<f  vun  (teleisanlaucn 
hnmlelt.  Sie  bestellt  darin, 
diifs  die  Schienen  auf  den 
({uenii  hwoUen  o  mittels  eines 
anf  der  Sehvelleiunitte  dreh- 
bar an^ebnehten  Doppel - 
lii-ln  b  /■  \on  der  I.änue  diT 
lirliti  II  S|nirweilr  der  I'nilin, 
belf^tiL'^  W' idi  II.  I'ii'  Kiiilcii 
des  Hi'licl.s  werden  durcli  An- 
aiilit  n  des  Selirauhenholzens  b 
auf  die  inneren  Sehienenfufs- 
bäUten  geprel'st  nnd  verhin- 
dern so  ein  Aasweichen  der 
Schienen  nach  innen.  Der  Hebel  e  wird  eegen  eine 
nnlieiilisiclitiirte  fh-ehunir  dndureli  ■rt'*i<'hert,  uafs  Stifte  « 
anf  derS.  hwt  lle  l>.  fe>ti!.'1  <ind.  die  in  !-ö<-lHT^des  Heliel» 

l'insrreitVlI.    (ieLTeli  \'er>eliie}u'n  liaeli  iiriiVeii  Werden  die 

Schienen  in  hukunnter  Weise  dunh  Nusen  d  ge.-'ifliert. 


Kl.  7b,  Xr.  II.'»!».'»»,  v  in  .Tiuiiiar  lOCXJ.  Hans 
Silier  in  Krt'urt.  V erfahre >i  zur  llergtelliing  von 
I  ifsrhiifffiihrungen    in    Läufen   ton  IlandfHterwafftn- 

Der  Lauf  wird,  nachdem  er  i;cbnlirt.  im  Inners 
geglättet  und  anTsen  cylindrisch  abgi^dreht  ist,  dnrcb 
ein  Walzwerk  oder  eine  Ziehbank  vun  aulken  derart  om- 
f^estaltet,  dafs  er  einen  ovalen,  drei-  oder  viereckigen 
oder  polyiTi.iialni  Querseliriitl,  ilen  man  spinilitr  trleieli- 
niMlsis.'  Oller  anstfi<;cnd  vorlaufen  1.^1'st,  erhalt.  l>er 
Lauf  kann  dann  nachtiiiclich  wieder  abgedrdlt  oder 
sonittwie  behandelt  werden. 


Kl.  4»f,  Xr.  114  7»:»,  vom  tJ.  Februar  1900. 
Faul  Auerbach  in  SaalfelU  a.  S.  Stattek- 
maaMmt  mU  heiMjlUht»  KUmmbaek$m  al$  Gtgtn- 

kalt  «m  SMUlM  und  MteMntmgttUU. 

In  dem  bekannten 

festen  i^trtucliiiia'ii  hi- 
neuesten  <i  und  dem 
Staui'hMlilitteu  wer- 
den he«  eplieheStahl- 
backcn  b  eingesetzt. 
Sie  können  belicbiK«^ 
(iestalt  haben  und 
leichterer  fiewegUeh- 
keit  halber  auf  Ku- 
!,'eln  f  trelaircrt  sein. 
l>ie  Klenimliaeken 
lialicn  lii  ii  Z«  erk. 
eine  ^'h'ii  hzeitiice  ini<l 
Uenu'insehaftlielie  Uiiik« ärt^lieweyung  der  mit  ihnen 
znsaniuicn  arbeitenden  Klemmklauen  und  der  dazwischen 
eingeklemmten  Werkstfleke  m  endelen. 


a  ' 

I 

1 

Kl.  7e,  Xr.  lU7s(,  vom  8.  August  l&Ö».  The 
American  PuUev  Co.  in  Philadelphia.  JfaadUiw 
Mum  li-etUH  von  kadkrätut»  au$  BhA, 

1)t«  Radlnünze  ans  Bleeh  werden  in  der  Weise 

gebogen,  dafs  sie  um  line  feststehende  Matrize  m  in 
etwas  \  oririiirlieiteteii  /ustiind  .i;i'le<rt  werden.  Die 
endi;iilti'/e  I're^suiiL'  erf'ilijt  diinli  li<iriziinfjil  aiiLje- 
ordneti',  radiale  rrelkstempel  k,  deren  Prel'silächen  in 


Kl.  7f.  Xr.  ll.'>7«4,  vom  31.  Ort.,li.r  l^ül». 
Cliri-Jtian  1".  Hill  in  ( '  h  i  cuifo.  Muschini'  zur  lltr- 
«lei'un'i  lull  ,\/i'tiillk-ii>/r-hi . 

Die  .Masi-hine  bt»itelit  aus  mehreren.  l>elielM;,'  an- 
getriebenen Walsen  •  nnd  h,  die  von  Wulzluieken  c 

und  (/  t heilweise 
ülierilei'kt  sind. 
Das  Werkstück 
wird  in  den  Trich- 
ter e  eing:ejireben 
und  aNdann  scdh- 
-tiiiiiÜL'^dun  li  V«  r- 
tii  fiuiiren  f  und  (/, 
die  im  Winkel  /.u 
den  Walzen  hezw. 
Hacken  angeord- 
net sind,  hindurch 
geleitet;  hierbei 
erhält  eadorch  die 
allmihlich  enger 
werdenden  Ru- 
then f  nnd  //  seine 
~" "      >  Kiililiririiii!.'.  in- 

dem die  Walzen  uiilit  nur  «ine  pi  rsveiule,  sondern  .iinli 
dureli  die  w  inklit'  zu  ihnen  liei.'eniien  Nufht'n  gleielizeitig' 
eine  hiiuiniernde  Wirkung  auf  das  Werkstüi-k  anfiihen.. 


 ^i«-!!"-^'* 


Form  voll  Kreisl)<i;;en  die  Matrise  unif.isseu.  Aufser- 
dein  wirkt  von  oben  nnd  von  unten  noch  je  ein  Pialk- 
stenipel  anf  die  Matrize  bezw.  anf  den  anf  letztere 

e'esi  liolx  iien  lladkr.inz.  Siinuntlielie  Prefsstempel  werden 
in  einem  testen  (iestell  Lrefiihn  und  erhalten  durch 
1  >rii('k)>umpe  p  m\<\  Wasserleitiini^  /  ihre  Hewegunjf, 
l>ie  seitliehen  rrefs-teuiuel  k  sind,  um  eine  absatz- 
weise Pressntii;  des  Hadlcniises  ZU  emSglicben,  aus» 
werhselbar  angeordnet. 
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Kl.  7«,  Nr.  11Ü0»5,  vom  2(5..liili  1>s;h».  \V.(ii>r 
ri'tt  und  .1.  Criiiiiwoll  in  ('Icvclniid  (Oliii».  V.  S(.  A.i. 
Mthrtheüi  je  l  'ührtiHg  für  U'alzwerL-e. 

Statt  wir  liiHl)i;r  i'eststi'lK'mlc  Fithi  ud^i  n  zu  vt-r- 
wi'ri«lfn,  ilic  ili»'  Aufgabe  lialtt  H  .  ilc  i  .111-/11«  :tlz«.'n<|pn 
StAbg«D*u  in  die  Walzen  vinznluhn-n  tind  in  Stcllnuir 

/II  liiiltt-n,  winl  iincli 
vorliMjonder  Erfiadun^ 
nur  m«  «iiM  Hälfte  b 
il<T  Fiilimng  featete- 
Iii'ikI,  liin{r(!£rcn  die  an- 
>l>  i  r  (■  lii'w.  _'Ih-1i  an- 
tji'tji ilüot.  I  \  <  rs!"lii«>- 
Inint;  «Irr  l'  t/tvfi  u  i  r- 
(«li^ «liirchciiif ti  KimI*, 
i\vT  sich  mit  dt-r  einen 
Fläcln'  srerfcn  die  lie- 

wi'j^liclie  Kiilirnngs- 
hälfte  «  und  mit  der 
anderen  Flache  feigen 

«{|i«n  fehtsti-hcnden 
Rahmen  f  anU'trt.  Dt-r 
lü'il  f  ist  iliii.  li  /.ug- 

stanj,t^  mit  siüi  rii 
SteuercylindtT  d  vir- 
l)iindi-ii  und  kann  dnn  h 
dcnsitdlicn  ;;tdnpl«en  mlur 
;,'i>sonkt  wridcn.  Ht  itti 
Einführen  cics  W'ulz- 
»tabes  in  das  Kaliber 
wird  dir  Kiihrun;;  •;ei>tfnet  und  hierdurch  das  £in- 
aeteen.  IxMonJere  l.ri  schweren  Stttcken,  weaentlich 
erleichtert ;  8uJann  wird  die  Fübrong  gesell lufis««, 
wotlureh  die  Stab-  und  KiUiberachse  genau  und  von 
aelbat  in  dne  LinlB  gebracht  werden. 


Kl. '21  f.  Nr.  115WW.  vom  -Jf).  Sf|.trnilicr  IHfHi. 
Hermann  lleidVniuiin  in  Iterlin  und  (inttfried 
Axdorfer  in  Innabrack.  Genfralorfeufruni/. 

Quer  vor  den  Au8strümnn<rs 
dflhungen  für  Oaa  nnd  Luft  ist 
rin  Stp?  a  vorgidagiTt.  Durch 
dirsrn  wird  eine  ausjrirhijre  Krru- 

B-  —  -  aung  des  Gm-  und  i.uft!<tr<imt>r< 
und  somit  eine  vollKtiuidij;«'  Vor- 
hrrnnnnij  orzii  tt  und  *  ni  /m  nt  k- 
.   fihlaircn  drr  Fliunnirn  ndor  ila» 
Kntstclirn  tinrr  Stichflamme  er- 
fulgreich  verbindert 


Kl.  81b,  Nr.  ll'»3A1,  vom  2t>.  .lanuar  1001). 
Pbilipi«  Kckd  in  Kiscnhcij,'.  Vorrichtung  zum 
Sehnblonirfn. 

Auf  der  feiitKtehenden  Spindel  u  ist  der  Schahlonou- 
arm  b  drehbart  die  Schablone  e  biügiegen  fest  gclagi^rt. 


An  dem  SeltaUonciuu-iu  b  ist  ein  Sehlitten  d  verschieb, 
bar  angeordnet,  der  die  Ziehsclmldonc  triiu^. 

Da»  Nett«  an  der  Vorrirhtun).'  botclit  <l:irin,  diils 
der  Schlitten  rf  /w.  i  K-dlcn  e  und  f  triiL't,  vun  denen 
die  eine  an  dfiii  inifscnn  und  di<  andere  an  dem 
tnueivn  Kaiid«  der  ripften-  viler  flaotHelmrtig  geata)t«'ten 


Srlinhhinr  r  cntinn;,'  jjlcitet.  I)inch  diese  An«rdnun>f 
siill  eine  h'irhte  Bt'wrjrniij;  des  Sehliltens  »/  lipwirkt 
wririen. 

Das  (icwii  lit  t;  dient  aur  KutloHtnng  der  Führuus«- 
rollen  e  und  f.  das  Gewicht  h  all  QegeogBwidit  Rlr 
den  ächobloDenami. 


K1.4«(,',  x\r.  li:.l.V2,  vom 
;j.  Febi-uar  um,  Heinrich 
Ehrhardt  in  Dfisseldorf. 

i'erfahren  zur  Hrr»tellun;/ 
roH  A''hslugerkmtrH. 

Ks  wird  zunächst  ein  Hohl- 
köiper  mit  einer  Zwischen- 
wand »^^bildet  Sodann  wird 
durch  T  nibörteln  der  Wand  b 
einr  ite  Wand  liersjcstcilt, 
wodinrli  eine  Kaminur  c  für 
tlt'M  i'^n/H-i't^'i'iiileii  Stauhvcr- 
sciiluls  entsteht.  Di  r  Boden  ; 
und  diu  Wand  h  werden  nitch 
evaJ  aus^i'friist,  nmden  Durch- 
ng  der  Aohsr  /u  emiög^ 
ichen.  Die  Wand  a  i!>t  zur 
Äleicliniüfslgea  üebertniäning 
des  Drucke«  stirker  gehidten. 


Kl.  20ii,  Nr.  1ir,il4r.,  v.  -1 

Apiu   IIHW).  Juroslaw 
tinttcviM-r::-,  Schlesien. 

Mitnehmer  für  tiiriierwujen. 

DerSf'il'^reifcrrfifit  durch  zv*-c"i  entifep'n- 
jro-tftzt  >;ewnndKne  S|»iralfedcrncun<l/"  der- 
artig; mit  dem  ütarr  hefrstigtcn  Kinsteck- 
s(;haft  b  verbunden,  dafo  er  nach  Henms- 
hebrn  des  Seilea  x  iv  die  zum  Auftiehmen 
deg<!elhen  i^^eeignete  Stellung  selbstthltig 
ninii'kgedreht  nnd  darin  erbflJten  winf. 

Kl. 49b, Nr.  116887,  vom 21. Januar lOOU.  U.Sack 
in  Rath  b.  DUsxr Idorf.  Melaiiseheere. 

Das  feststehende  llesser  b  der  Arbeitssebeere  ist 
an  einem  Schlitten  «  an  dem  Masi  hinrnjrestell  befestisrf. 

Dieser  Schlitten  triiirt  unt. :  .i  i  nt.ills  ein  Messer  ,-, 
dein  ein  Cle^enuiesser  rf  an  dem  Seiircreuständer  t-nt- 
•prieht.  Zwischen  die  Messer«  undii  ist  ein  beliebige« 


j  Einscbaltstück  gelegt,  welches  bei  normaler  Thätigkeit 
■  der  oberen  Arlieitsscheere  <r,  b  <;eiiii(,'end  Widerstand 
I  gegen  Absrheeren  bietet,  s<»  dals  also  auch  der  Schlitten 
j  mit  dem  ober»>n  HtTeAser  b  feststeht.    Tritt  aber  ein  zu 
irrofsrr  Arbeitsdruck   auf.   .so  wird   das   Kinsiif /.Stück 
durchs, hnittcn    und    der   Schlitten    e   ;;lritet  nieiler, 
ttoihni  b  ein  Wiiu  h  des  M  -  l  iin  n^v^tellcs  vermiolcn 
winl.    Durch  den  t.«e^vicllt^llcbcl  Ä,  rf  wird  aUduuu 
)  die  NehetTe  wieder  in  Arbeitsstellung  boeligedrurkt. 
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Kl.  To,  Nr.  11590«,  vom  5.  Ai.ril  ISfW.  Chnrl.  N 
Jluiitir  II  11  II  t'or<l  in  Ncwliiiiirli.  Ni-wYork. 
Drnhtntifliniisi-hinf. 

l>ic  l>ralitM>rscliiil>vorrirlituii^'  winl  iiiii  li  \ mlirijt'ii- 
der  KrfinJuii^'  zw anj;läii(it:  mhi  lin-  I >riilitlVstkli'inni- 
vorrichtnnjf  nl>;:i  »tcllt.  Diurli  die  untorciiiunder  lii'gen- 
ilfu  WfUi  n  a  iiikI  b-,  <li«'  je  eine  Natenschcibr  e  zw 
DrabtznfiUirttng  tragen,  wird  eine  graagunde  Dnht» 


Uage  EwiscIiAD  dem  festatebenden  Bockentheil  d 
«Da  d«m  beweglichen  Baekentheil  •  vorgesrbobeo. 
Danadi  Vtnl  der  Keil  f  vorwArts  Wni^gt,  wodurch  die 
bewepilVhe  Back«  e  niifwÄrt»  pfdrQckt,  »owif  der  Dreht 

auf  <li<'  iiiithij;!'  I-tinffi'  ubiTi'si'liniMen  und  /iiiri-^jiitzt 
wird.  <ili  ir!izfifii,'  wiril  durch  dif  Ki'illM'w<'L,'^iiii>,'  aber 
rlir  (il)(  ri-  W  <  Ilr  it  mit  di  r  /iifiiliniiiLr>M  !M  ilic  c 
vuu  der  uuteri-u  Welle  b  abgehuLen  und  dttilurcli  die 
Dniht»i(3hniiig  selbittfaiitig  utterbrochen. 

■I.  n    Kr«  1154108,  ▼om  19.  A])ril  1899.  A  rth  n  r 

Tiiician  Wiilkcr  in  Porth- A  mhoy,  New  .It-rsoy, 
V.  St.  A.  (J ußmutchiH«  mit  eiutr  innerhalb  drs 
k-rei.^-'iiJiJi   Formträgtrringte  angtmrim^m  Bttriiba- 

fllttttfofDi  . 

i  itu  r  <  iniM'i|dutto  a  ist  in  di-r  Mitti-  <li  r 
Sr;ini!i  r  //  aiiirt'i  r  liH  t,  welcher  die  l'lalttorin  c  triiir!. 
Dir  iiiiiiid|>!:iiii'  i^t  uls  ringfumiigc  Laiifi>Hlin  </  aus- 
gebildet,  ber  Uurchmesaer  dieser  Balm  ixt  derart 


bemessen,  dafs  der  drehende,  an  Reinem  änf«eren  Umfinig 

die  Fiirrnen  aiit'iiclimeiidi'  Triijrer  in  !;enü<,'ender  Weiw 
unterstützt  wini.  Dii-i  r  Trii^ri  r,  wi  liher  die  Gefitalt 
t  'xnvs  liiniri'-i  hat.  i-t  uiit  si  iner  Nahe  r- ;uil  dem  Stiilnh-rft 
drelihar  i:t  la;.'ert  und  lioiizt  rim-  An/aiii  Arme  f.  ilie 
den  den  riiifati}:  hihleiiden  Klantsrh  g  trafen.  I)er 
untere  Uand  desMlI.en  ist  derarfiir  verhreitert,  dafs  er 
eine  Lai'ertläelie  h  hildef.  welche  unter  VennittlOBg  der 
LaufroUen  i  auf  der  i.aut'halin  d  rvllen  kann. 

Dm  Nene  gegenüher  itlinlicben  Qiefsnaachinen 
beatebt  nna  darin,  daF;«  die  Betriebaplattform  e  oofdem 
Stünder  h  fest<,'ela>r<  rt  i^t,  am  sSmmtliche  zam  Betriebe 
der  tMelsinasehine  i:chön>nilen  iSteuervorriehtunjfen 
entweder  u»l  di  r  l'litf lumi  seilist  oder  in  ihrer  un- 
iiiittell.areii  Niilie  n  iiiiieii  zu  kunnen.  m'  dal'>  die 
Itedieiiung  der  <(>'Siimmten  Maschine  durcdi  einen  ein- 
zigen, anf  der  IMattform  «  «tebendeo  Würter  erfolgen  kann. 


A;!f  .1er 
mu^<liilll■  tiir 

Lff^tellt,  im  viiriiei,'eiiiliii  Kall 
('\  linder  o.  desseti  K'iIIm  ii'-lani.'e 


Plaltf.inii  Neil. st  ist  aiteh 
den  ilie  Kiirmen  rrai.'<iiilrM 


'\\>  Vnttii'lis- 
iliii;^  ij  Ii  alit- 
eiii    h  ydrauliseher 
mit  einem  Seil  oder 


Kette  k  verhnnileu  ist  ninl  ilureh  dieses  /ii:,^<ir>,'an 
dm  auf  der  l'latttorni  e  drehbar  <;elagerte  /alinra^  / 
zur  Drelinng  hrin^n,  dat  dine  Itewe^ng  durch  Ver* 
ntttlnng  dea  Zah&kntatee  «I  auf  den  Formtrigerring 
ttbertrSgt. 

Kl.  7a.  Nr.  lloim,  v  -m  25.  April  1899.  John 
h'ieiii  h  fi'lilini;  iu  ('hieai:(t.  }'frf(ihren  MKM  ÄMt" 
walzen  erhitzter  Metallbarren  zu  Blechen. 

Das  vordere  Knde  dea  glühenden  Barrens  wird  zu 
dem  hinteren  £nde  de^iselben  um  eine  der  Walzen 
selbstthädg  snrflrkgeführt  und  mit  demselben  durch 
■lie  Walzen  verschweigt,  ao  dals  ein  endloaea  Band 
entsteht,  welches  dann  in  bekaontMr  Weise  an  Bleeb 
ansgewaJzt  wird.  Hierzn  8in<l  :in  der  oberen  Arbeito- 
watze  b  und  der  auf  einem  Wagen  gelagerten  Ftthmnga* 


w  alze  j  Kiilinin!;en  d  uml  e  angebracht,  welche  die 
beiden  Enden  des  Werkstückes  an  einander  liinhie<ren. 
so  dafs  »ic  beim  ]>archgang  dnrdl  die  Walzen  b  und 
bi  venohweillit  werden.  Das  nun  nm  die  Walzen  J 
tmd  b  lonfende  endlose  Blechband  y  wird  alsdann  beim 
Durrdigang  durch  «lie  Walz,  n  b  und  In  gestreckt, 
w  ährend  es  ein  an  'ier  Kette  i  iles  Watr<-ns  f  wirkender 
Zii<;  in  .S|iannnni;  halt.  —  Nach  <,'i'nii<;en<lem  .Viiswalzen 
wir.l  .las  eii.llose  Hleeh  mit  Hülfe  der  Schccre  m,  n,  o 
iluri'hscbnitteu.  wontuf  die  Walz.» /y  und  ti  die  Blech- 
tafel  au»  der  Maschine  herausschieben. 


Kl.  ä4c,  ».  1U'».*1«,  v..m  r..  Aj.ril  IrtOO.  .losef 
Kculeaux  i n  W  i  1  k  in  shtir..;  (V.  St.  A.i.  (JaHfvzfHger 
fUr  unuiiterbrnchenen  lirlrieb. 

In  dem  untereren  Theile  des  tiaserzeugers,  der 
mit  Unterwind  ohne  Boot  arbeitet,  itt  «m  Krens  mit 


hohlen,  unten  ofTenen  Armen  h  angeordnet,  in  dessen 
'  Mitte  die  Ausströmunirsoffnnnjren  i  fiir  die  (»eldiiiie- 
hift  liegen.    Diese  tritt  ■Uu<  h  «len  Stutz.-n  /.    iu  .len 
Windkasten  «  und  au*  diesem  in  die  Arme  A,  die  mc  dem 
I  Binlion  f  anf&hrep.  J  sind  Reinignngs*  mid  Nchaaiöeher. 
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Eisenerz. 
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Kaisprli<li  stutisfi^i  lun  Aihlts  litstelieti  ivcrirl.  ili'  'P  I  «  Iii  ?»  ..Stahl  nm!  I'.isen-  Nr.  "i  liHi]  i,  licsundi-r-;  anl- 
iiirrksiirit :  durt  ist  7..  15.  ili»-  Krzoinfnlir  mi^  iSi  hwiilrii  mit  i  4-J7  ö.'w  t,  "licjciiiue  uns  S|iiinipn  mit  I  K |."»  ."rin  t 
anijoi,'i'lii'ii.  Wir  veniintlirn .  iliiTs  ilii'  Haii|>tiirsi»i'he  zur  Vi'rscliiii|inli<-it  iIit  Ziilileii  <larin  zu  siirlim  ist. 
dafs  von  deu  Schiffern  beim  i'as^sin-n  der  Z«>lliimter  vielfault  noch  aus  alter  ÜL-woüuheit  die  Ladung  ai» 
„■pasiichra  En"  angegeben  wird.  DU  Btiaetio». 
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Beriehte  Uber  YerBamniliiiigen  aus  Faishyareinen. 


Berlioer  Bezirk»  «Verela  deutaclier 
logenieure. 

Iii  lier  Feliriiai^itzuii^  8pra<-li  «It-r  l*r<if«>aaor  an  <l«r 

I'n!  V  .■»-vit  i.t    Rrrliu,    Dr.    \  :i  t>    'l   IT  ■ff,  ülitT  : 

ZluUf  Ulps  luid  Stahl  vom  pbjsikalliicfa-chejuiMbeii 
8taMl|NUlEto. 

Der  Vftrtrojf  war  bestimmt,  den  Verein  mit 
einifift  n  iicacit  n  Forsc  liiiiiiri  n  aus  dem  (f«)»it*t  der 
physikiili^i'hen  Clieniif  livkunnl  zu  niuchrn,  hU  dcn'ii 
B«j;i'ünder  und  luTvorram'nder  Vi-rtretcr  der  Herr 
Vi>rtrajfende  «filt  IN  i  t  .sr,  fuliitc  der  lü-ilni-r 
Mii»,  in  den  li-tzti  n  .hilit«  a  >i:>'  jiUy><ikaliNi-li-rli*-inisoht' 
Forschung  dudmrli  idiur.ikii  i  i'-n  I  fft-wew».  dafs  ein 
Aiischlufo  der  Clifitiic  an  die  l'hvstk  niiiiii'ntli<'li  in 
di-ni  Sinnegcsncht  wuidi'.  die  (.■hrniisclifn  I  niwandclunirs- 
£r8cbeinnngien  nirückzafiibren  oaf  ph,v»tkaiis«ho  Ver- 
wand«liing!en,  also  sie  in  Parallele  zn  setsen  mit  d^n 
V«'riin<Icninp-n  dtr  AirtrrfiratznNtiindc.  I»as  ;ri'»»lilti' 
Vurlra;,nstlicin!i  Idftet  einiiro  H«ispit'le,  wie  Frsrln-i- 
nun^n  auf  cheinis<'h<'ni  (tehict  jfiörstt'  Ae hnlitlikcit 
mit  <li'n  ]d)yKikiili><  hen  KrsclH-inun;,'cn  drs  Srltnud/cns 
lind  Krstarrcus  liicton  können.  F,ln'ns«i  l>ift<"n  si»- 
Analitjjien  mit  i1»t  \'eidani|ifuny;;  iilier  si<"  unterxclii'idt'u 
sifli  wt's<'nfli<di  von  den  ^enaunteti  physikalistdir-n 
Vorcängeo  durch  eüi«n  nn^leich  srvfitercn  foruen- 
roienthnm ;  denn  «tott  der  drn  Vartbiderangen  Wtelit 
dii-  Mi">f:Ii<  lik<  it  der  Verwandlan^i:  in  4,  5,  G  his  2ti 
versfhit  di-nen  Zn«tänden.  Jedocli  ist,  iiliwt^icliend  von 
der  Si'hnielzun^  und  Verdiiinpfunp  un<l  (im  uinirekelirteii 
Sinne)  von  d«v  \'erflü«!iitriin;.'  und  Ki>tairun):.  die  hei 
iK'.stiinnili'ii  rciimeratiir-  und  I)ruf:kverliiiltnisM-n  ininier 
in  iler  ijleii'lien  Weise  und  mit  üuverlaüMigei'  l'roniptlieit 
eintreten,  von  jenen  cbemisf  lien  V'orgängien  zu  sa^'en, 
dafs  für  sie  eigrnthumliche  Verzo^ernnfifi'n  der  Im- 
wandeliuig  « liarakteristiicli  sind,  )i<M.dist  verwickelte 
Ver«(MKerung«-Er8ch«innngen,  deren  Weeea  am  besten 
beim  »inn  vor  Ani^n  tritt,  da«  nie  in  verbiltnirsmäTsiff 
einl'arlier  i''onn  darbietet,  l)ie  hier  ^'enieinte  Ver- 
w audlnn^fähiirkeit  des  Zinns  ist  im  «inindc  i^vnomineii 
liin>,'st  bekannt.  Selioii  Aristotcb's  er\s  iilint.  duTs  unter 
rnistiiiiden  Zinn  sieli  verwand<'le.  Im  voiijren  .Inhr- 
hundert  ist  ilie  Tliafsaelie  auf's  neia'  dnri  Ii  Krdniiinn 
entdeekt  wonji'n;  doch  erst  in  b-tzt<r  Zeit  luU  sie 
un<'rw  artete  Kinfaehheil  und  Kbirheit  dailiwvdi  <;ewoDncn, 
■lala  »ie  al»  Analogon  v»a  Scbni«U«n  uud  Erstarren 
»sotfrt  worden  ist.  Die  Erecbeinnn?  besteht  darin, 
dafs  ZinnuberhaUt  und  unterhalb  +  Ü^'C.  vers.  biedene 
Zostünde  zeijrt,  unterhalb  +  20 "  einen  eoni|incton, 
metallischen  \i>ni  sp' <  ill>i  In  n  (m  v,  i,  |it  -  und 
obcriialb  -f  1:?*' "  einen  ».'i  lti-  ivi  ru  ii,  vwniL'er  metiiliiseheii 
volTi  -j'i  (  Hiv' Ii.  VI  (tewicllt  -5,8.  Pieseni  l'nter.-iehiede 
cnl-pi  ;i  lit  'Ii.  Tliatsaehe.  <iafs  sieh  das  Zinn  der  ei-sti  ii 
l'..rii  Ii.'!  der  1  iiuviuidelniiif  an  tief  Oherfliiehe  erhebt, 
AuaioK  der  Sehm«l%uüg  nttd  ICrstamingr  ist  diet<c  L  ni- 
wandeiuni;  an  die  ^nannte  feste  Temperafur  gebunden, 
aber  mit  dem  kennaeicbnenden  Unterscliiede,  dafK 
zur  TTmwandelunp;  an  diesem  Pnnkte  eine«  .\nstor*ip.s 
I  irf  bei  des>eii  .Ausbleiben  das  speeiliseli  m  hwererr 
/iiiii  iiin  li  (jl>er  -f  -JO"  und  das  s|M  i  iHsi  h  leirhtere  ain-b 
unter  dieser  Teni]ieriitnr  iiuviriindert  bbibr.  I>ie>er 
tiir  die  N'ehinderunu''  U'.tliw  eiiili;;e  .Vnslt.fs.  be^tc•ll( 
entweder  im  lli'Uetzeii  uiif  l  ilier  Zinn  lilseisden  l'Iiis'ii;;- 
keif,  am  besten  mit  einer  L.isnni:  \<in  l'inksul/  :l)i>|.|iel- 
srIz  von  ZiiUK'lib.riil  nmi  ( 'liloramtuonmni  i  «"ler  anl 
galvanischem  Wege  darcU  iierührun«;  mit  eiiiem  Kleuient, 
ilrmen  Rlektrouii>t4^risehe  KrnR  etHns  sröOier  i«t  alü 


die  des  Zinns,  ob  die  .\nalo^r  mit  den  Vorgingen 
beim  Schmelzen  ni>.|  F.rstarreii  sich  aueh  nnf  den  Ein- 
tlnfs  des  l,uf'tdrii''kes  .  i>ii.'.  1.1.  i>t  im  Zinn  norh 
nirht  nachtrewiesen,  wniii  il.  i  In  im  Srh  w  .  fVI.  welcher 
bei  4-  iHi"  ('.  iihnliehe  V.  i  .iniil';ii_'i  n  /.  ii:;  inii;  l»-- 
xiiu;li('.li  <iei»M-n  festir<-stellt  ist>  dals  der  Erhohunij  des 
Uiiickl  um  1  Atm.  eine  Krhöhuu;;'  der  rinwunriemn^- 
Temperatar  nm  0,05 "  entspricht.  —  Hif*  be«itxt,  so 

'  venchieden  er  ala  cbemisrhe  N  erbindunt;  von  Calcinm- 

•  aitlfat  mit  Wasser  von  dem  Element  Zinn  ist,  ein  älinliehea 
Verhalten.  Bei  einer  Teniperator  von  +  107'  spaltet 
sieh  von  den  2  Moleeiilen  \S  asser,  die  er  enthalt,  '  t  Mole- 
eil!  ab.  und  es  verwandelt  sieh  durch  das  Freiwerden 
Von  W  asser  der  voiln  i  t.  >t'  tii]is  m  .  im-  breiij^e 
Masse,  w.i.liireh  die  .Veiiii  1 1 .  Ii I,.  it  des  Vortranms  mit 

I  dem  .Sehniel/.en  noeh  deiif  Iis  In  r  xu  Taire  tritt  als  bei 
.lern  Zinn.  I  nter  107"  erstarrt  dieser  Urt'i  Wieder  an 
fe>lcm  «Üj-s.  W  ahrend  aber  die  rmwandlong  in  der 
einen  und  der  andern  Richtung  an  die  {genannte  Tem- 
peratur jp<;bnnden  ist,  treten  aus  noch  un^reniigend  er* 
Kannti'n  I  rsiiidieii  Verzo^'ernn;;en  ein,  die  sieh  naeh 
oben  bis  zu  Üü)"  —  ifebraimter  tüps  -  -,  naeh  unten  bi.s  zu 
7ö"  erstteeken.  -  Per  dritte  und  für  A'  u  lim;.  uieur 
inteiessaiitesie,  iüinliihen  Verändernn;;en  unteriieL'ende 
Kiirper  ist  di-r  Stahl,  der  in  seiner  Znsurainonsetzun;; 
HUs  Eisen  und  K'diieiistofT  un.|  in  der  Fiihisrkeit  de« 
Kisens.  «eehselnde  Meii^'en  KohlenstolV  zn  binden, 
mehr  Analogien  mit  dem  wechselnde  Mengen  Wasser 
biinMtenden  diu»  bietet,  als  mit  dem  Zinn,  n  enn  man 
die  pidirteu  Fliirhen  vorsehiedener  .\rten  von  -Stahl 
ials  des  mit  dem  ireriiiirsten  Kohlenstoll.rehalt  bejjabten 
KisensK  von  .*»chuiieii-  und  ttufsei.ien  (als  die  mit 
höheren  Menjren  davon  ausjrestatteten'i,  mit  .lod  oder 

I  .lodkulinui  behaniii  lt,   mit    Irstillirteni  Wasser  reini^jt, 

I  trocknet  und  dann  unter  dem  .Mikroskop  uiilorsucdit, 
so  zeiiren  sieli  sehr  verschiedeni'  Zeielinuuffen,  cleren 
Master  bei  iMiherem  Kohlenstotfjreiialt  immer  •grober 
wird  und  die  materiell  aus  einer  .Xbweehselnnjf  von 
metallieiebem  Eisen  nnd  reicheren  Eisen  kohlenstotfverbin- 

'  dangen  bestehen.  Ks  bat  «ieb  nun  erteilen,  «krs  aueh 
diese  .\euderunL''en  der  Sty  iitm  ries  Kisens  mit  zu- 
ne)niieii<b-m  Ki. bleust«. H'l'iIiuIi  ,in  bestimmte  Tempe- 
raturen srekniipf't  ^iiid,  .lie  weit  auseinander  liefreii,  w  ie 
i'üO"  nnd  liyo  '  (  .,  dafs  hierbei  aber  analoif  ilem  Zinn 
und  Gips  die  ei<;enthjimli>dien  \'erzöijeruusrs-Krsehei- 
nun<:en  in  betiai  litlii  iieti  drenzen  eintreten.  \'on  einer 
weiteren  Krb'i si'biinu'  dieser  Vorgünge   darf  ticwinn 

.  ffir  die  smhb  und  KiHen-£m>ngang  gehofft  werden. 

'  Eine  angeregte  Debatte  folgte  dem  bocliintere»Mnten 
Vortrag. 


Verein  deutscher  Masctünen-iogenieure. 


In  der  am  'Jf!.  Miuv,  d.  .Is.  unter  dem  Vorsitze 
des  Uber-Üaiiiatiis  Wiehert  abcehallenen  \ ersttiuiulung 
hielt  Eisenbnhn-nauinsi.eetor  I  ti::er  aas ('barlottenburg 
einen  mit  zahlieii  lien  rrojeetioiisbildcra  aasgestatteten 
interessanten  Vortmcr  Ober  die  nnf  der  Pariser 
W  e  1 1  a  u  s  s  t  eil  u  n<r  ausi^esteli''  n 

Werkieag  niaaoliineii  aar  Merxlellnng  nnd  H«iMU*atttr 
TM  Elfl«>lNÜlMfiUinciigeR. 

l>er  für  die  Werkseagmaachinen  zur  Verfii^nng 
iresiellte  iUun)  w8r  80  knapp  bemessen,  dafs  mebi-ere 
Nationen  für  ihre  Aitsstellnngsobjecte  sieb  andej^eite 
Unterkunft  suchen  mufsten;  so  siedelten  «.  B.  die 
.  Amerikaner  in  den  entlegenen  Park  ron  Vineennea 
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iilirr.  Mit  Workzeus^inascliinru  warm  foljjeruli'  Siaatt-n 
vcrfrett'ti,  uiiii  zwar  iti  <1it  KiMln-riColifi-  ilrr  Zahl  'Icr 
AuvstflU-r:  VfrciiiijTtr  Stiiufcii  m(Ii  Nonlaiiirrika, 
Krank  nir  Ii,  (irolVIiritatitiini.  I)<'uts<')ilfiii«l.  Srliwci/, 
Schweden.  I'nj.'um,  llalirn.  |{il;;it'n.  Ocstt-rrfich,  ^  i 
wegen,  Rumänien.  Enfalund,  Dänemark,  Spanien, 
Portogal,  Scrlira,  Chinn,  Korea,  Eeiudor. 

rOr  den  Fachmann  l>i>t  <Iii-  AnsKtcllnniif  keinerlei 
Uherrasrhende  Nenlu  i»<  n;  ilns  \  iirlianiI«'no  Ix  jit'hrSnkf* 
sirh  vielnii-lir  auf  dii"  Vorvullkomninun.'  Ix  karu  fi  r 
F.in/clheit«'!!,  in  ilifstT  Hinsicht  ullcniinijs  in.ni'lir- 
•  tnto  nnd  Intcrt  ssaiilc  hl«  tm«!.  I!r-.  tidcrs  in  d  i  Al  l'^  'i 
füllend  war  die  zu  'Vn\H'  trettndp  lUvorziitninff  und 
Weitere  Ausldlduu<r  der  Friisuiascliine,  die  nielir  und 
mehr  liemf«n  erwlteint,  die  >>haping'  nnd  Hvbelnmsrhine 
zn  erseiieii.  Aoch  Kevolverdrehbttake  waren  in  ttrofser 
Zahl  vertrelen.  Die  groben  Vortbeite,  welrlie  der 
R«>v«lv«rkopf  bietet,  hatte  aneh  mehrere  Ansstelter 
vn  itiliifst.  denscllien  auf  IlohnnH.srhineu  t\\  iihertriii;on. 
Auliullt-iirl  war  It-rner  die  irrofse  Zahl  nu8sr»stelUev 
Sclilrirniast-liinen.  von  denrn  die  eiulif  lu  i .  u  nwx 
VerniindiTun«,'  der  l'eilarlieitcn  dietien  soiiti».  »ahninl 
die  j:ri>f'ieren  uikI  riinijdi<'irteren  üherull  <la  tm  }>e- 
notzen  sind,  wo  e««  >i<  Ii  um  die  Itearbeitunif  pehiuteter 
('iegenatiade  od«  r  uut  du-  iierstellung  von  Stücken 
geuaneren  Maises  bandelt.  Unter  den  HuUbearbeitungs- 
matcbinen  waren  die  Hobelmaiiehinen  am  Rtärk»ten 
vertreten. 

l>if  nacllfolp-ndc  Talielle  ;.'ieli(  i-ine  reliri->iclit 
ütii  V  liii  Werkzeiii^masi  liinrn- Aii.-.-Ielliinix.  Daraus  ist 
zn  •  iitiielinien,  dafs  liie  deut'^ihen  Aii'^sfi'llunirs'-'eiren- 
stiinde  ein«-  uiif»erord<-ntlirli  liolie  Zahl  von  Ansz>'irli- 
nun^'rn  erlialteu  hoben,  datit  «Iko  Dttatschland  aui-h 
auf  dirs.in  S|ieHalgehiete  in  Paria  wiche  I<Arbeeren 
pfliickeu  durfte. 
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Verein  der  Märkischen  Kleiaeiaen- 
iadustrie. 


Am  2.  Miir/  d.  1.  fmid  in  llaL'«n  eine  .\n«s< 
sitznni;'  des  X'ereins  ricr  Miirkisriien  Kleinei*enindusfrie 
»tatt,  in  welfliir  eirii:riirnde  Hrrutliuiiir'M  üiuT  eine 
Keilie  w ielitii^er  Fra;,'eii  staflfandiu,  |).r  .ViisM-liufs 
walilte  seim-u  liislierisren  N'orstand,  liesteliend  aus 
Mni.  Willi.  Fun«  ke-llai,'en  als  V..r~if/t mlen.  den  IUI. 
A.  l'ost-Ha<:eM  und  VA.  iii.rken  als  stellvi  i treteniien 
Vur«itaenden,  den  Hll.  H.  Hutt-l>beri>rUg^  und 
W.  O.  Schulte« Itettenherjir  al«  Hetsitzern  iiml  Hrn. 
M.  Oeistein  als  (fesohäftsfUhrer.  einstimmiL'  uitdir. 

Zur  Vorhaiidlnnt»  "^elanjrte  ziinäelist  <iie  Frai-e  di-r 
Hefheiliijiin".'  \  ereins  an  der  i:<  |ilant«  n  (  ollerliv- 
ausstellnn!;  der  Märkisfli»  n  Kleineisi  inndii^frie  aiil  der 
Industrie-  nnd  < Jewerlie-jVusvlelliin;:  v.w  l»iis-.i  ldort'  lOirJ. 
Hierzu  wurde  Iierielilet.  iiafs  iirsM  üiiirlioli  eine  Aus. 
Htellunj,'  von  "i^K)  qm  Kodentlii«  he  liieriür  jdant  www 
£»  waren  indessen  namentlich  infolge  des  augeublick. 


liehen  selilei  hten  ( Ii  s  liatt-Lran^rs  in  der  letzten  Zeit 
mehrere  .\nnieliiiini(<  n  >:ui m  kgeifanffen,  so  dafs  aujren- 
Idii'klieh  fast  nur  noeli  die  Hflifte  antiMueldet  i>t. 
I)a  das  hiiraleoniite  nielil  in  der  I,a;.i;-  ist.  <ien  Aus- 
fall allein  zu  trav'en.  nnd  eine  reire  fJesi  liickunj;  der 
Märkischen  KleineisenindnRtrie  auch  im  Interesse  des 
Vereins  li^  wt  beschloß«  der  Anssehnfs,  dem  Unter« 
nehm-Ti.  wenn  n^thie,  einen  Znschnlk  bis  za  \iM),M 
zr,  i:.  In  II,  für  den  Fall,  dsf»  sich  nieht  jreniicende 
\  iissteller  fiindi  II.  mit  l  inen  l'latz  von  401  jm  I  r-ii  tzen 
zu  können,  und  «l.il.-  die  Aussteller  her>  it  w  ircii.  ilie 
Hälfte  der  dadnreli  entstehenden  M 1 1  i  l.i.-h  ii  s!  Il  st 
au  tragen.  —  Wiehtig  für  die  vielen  durch  W  asser 
hotriBbenen  Hammerwerke  ist  die  Htellun^alune  des 
Vereins  zur  Fraire  der  BeKcliäftifruntr  jufrendlielier 
.Vrlieiter.  I>ie  liistigen  ISestiniMmnifen  der  (iewerhe- 
ordnans,  die  mit  der  Betriebsweise  dieser  Werke  nicht 
in  Kinklanir  xn  brfn^n  sind,  haben  jetxt  schon  dazu 
srefiihrt,  dafs  niari -Ii»-  Arheiteeher.  nni  rnannehnilieh- 
keiten  zn  enti;«  li.  w.  L';inz  auf  .Xostellunir  jui'eu«llieher 
.\rl'riter  vrr/ieliti  t  li,il.ri>.  i!i  II  \\  ij'./  nt^i!  Ilaiiiiin  r- 
werken,  die  mit  unniiteriuochenein  Feuer  arheittu. 
eine  ihrer  ISetriehs«  eise  entsj>reehende  .\nsnahnieittelluujt 
zu;;eliillii;t  ist.  hat  "ler  \'erein  hes.'hlossen,  klinlicbe 
Bestinininiiifen  aurh  icir  die  mit  Walser  hetriebeueB, 

nicht  mit  unnnterbrochenem  Feuer  arbeitenden  Haramerw 
werk«  in  hcnntragen.  Bs  darf  tfohl  erwartet  werden, 
'  !:if-  dem  Anträge  seitens  des  Bnndeinttbea  atatt* 

i,-!  ;,i  hcn  wird. 

Zu    interessanten    Hiseussioncu    führte    <lie  Hp'- 
sjireelninij  üher  die  l,a;re  der  Fiisenindustrii'.   IHi'  aiii,'en- 
hlieklirh  auf  dem  Kiseninarkte  I>estehen<len  Zustünde, 
I  die  sie.b  am  fühlbarsten  in  der  Fertigwoarenindustrie 
I  bemerkbar  machen,  veranlarsten  den  Verein  zn  folgen- 
I  der  r{esit!'Ttif>n  : 

1.  Der  Verein  sieht,  da  Fertii^fahriwite  dun-hwetf 
nur  kurz  M>r  d«'iii  Hedarf  liezoi;en  wenlen.  in  ili  ii  \x\\z- 
!4iehti<:en.  zum  Tlieil  bis  xuui  Zeitraum  m<u  fast  2  .laiiren 
hindeuden  .\l>s(  hliissen  in  i{>dimaterialien,  wie  sie  im 

I  MAra  vorigen  Jakrea  von  Syndicaten  der  Uobpruda- 
centim  horbeig«fDhrt  wurden,  eine  schwere  Gefährdung; 
dex  foltiien  ^ie^'•lli^ftes  der  Kleineiseninilo-^frte. 

2.  In  der  starken  X'ennehrunj;  des  Kxjiorts  von 
Urdiinaterialien  und  Halhfahrieafen  naeh  dem  Auslände 
zu  wi'it  hillifrereu  wie  den  inliindisehen  Preisen,  wo- 
mit den  auslandiseln-n  Fertisrfahrieanten  {fules  deaisehes 

[  Bohmaterial  billig  zur  Verfügun^r  gestellt»  die  Preise 
:  im  Anstände  cedrnekt  werden,  Kest  eine  fnifee  Sehüdi" 
gnnjr  der  .Ausfuhr  der  dentsehen  r ertiKfahrientf. 

3.  Oie  Werke,  welche  llalhfabrieate  lur  die 
Kleineisenindustrie  herstellen,  sind  zum  irT<irsen  Theil 
dareh  ihn-  .Vhsehliisse  auf  Kubuiat^rislien  zur  Auf- 
rrchterlialtunir  der  hohen  Preise  gezwungen;  die  mit 
eigenen  Kohmateriulieii  arbeitende  (h^fsindnstric  nnd 
die  znr  Abnahme  der  zu  viel  gekauften  Menden  ge- 
zwungenen Händler  bieten  inawinekoi  zu  bedeutend 
Idlliireren  Preisen  an.  In  dieser  Differenr  sieht  iler 
N'erein  die  Verniehtunij  einer  sielieren  I'i  ■  ; -'  ililiiiiL'. 
ilie  den  Markt  rierselhi'n  aufs  tiefste  lii>iiiiruhi:^t  und 
iiianehc  F.\istenz  zu  unterpraheii  dndit. 

l.  Der  Verein  lietrueUtüt  eino  den  Verhültnissen 
eiitsureebende  Veniiinderunfr  der  I{ohmaterialien|ireisc, 
namentlich  Erze.  Koks  nnd  Holn  isen.  aueh  Kohlen, 
s<iwie  die  Bfldun;:  niiij;liehst  j.'leiehniiifsijrer  Preise  und 
Liefernnc  ph  i' hmiifsii,'er  (Qualität  dieser  llohstofl'e  als 
notliwendisre  < irundhige  der  Wiederkehr  de>  VerUauens*, 
•  hne  uelfh.s  line  Ircsnndung  des  Gesehüftew  rßUig 
uusjresi  hlo-si  n  ist. 

Die  VerliundluDgen  -'  hlossen  mit  einem  Iterirht 
<l<  s  <>e«i;hft{t!«fbhreri«  Uber  den  Stand  der  Zollverband- 
lunj,^en,  an  welchen  sich  der  Vrrein  im  veigungenen 
.Jnhre  in  hervorragendem  Hafte  betheiligt  hat. 
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15.  April  190L 


South  Staffordshirc  Iron  and  Steel 
Institute. 

L.  Cabillo  kielt  dem  ni>OQtk  SUffordshir«  Ij^n 
and  Steel  Institnte"  anllagst  eioeii  Vortn;  aber: 

iUe  Chemie  des  l'uddelprocegses, 

uiiil  i'if  7i  (Isclirift  .Tlif  Iion  atnl  ("oi»l  Trudes  Kovipw- 
berii  liti  t   >Urii)H>r  F<il;r<"iiiliis. 

Ntt<:li  einer  karxien  £iiileitnii>;  ül>cr  das  Vrrliülrnifii 
und  die  Entwieklaiig  det  PnddeliuvK  csst  s  im  V«  a'li  ii  li 
mit  den  tu^ien  ProoMMA  der  Stahleneugane  sine 
Redner  tmf  dM  eifentliohe  Thema  ein.  Im  PnoHel- 
o(vn  sollis»  ist.  so  i'twii  fiilirto  er  ans,  tr<it/.  iilli»r 
Vcrsinho  mit  nicchaiiischtMi  ruililfhifcn.  srit  «li-n 
Zciti'ii  M>n  Rii>,'crs  un«!  Hüll  wtniij;  ver;iii<ii'rt  wunlcri 
und  die  lucii^tea  der  zur  Zeit  in  AuwenUuug  botiud- 


'  rtivarea  BohdsenMctra  mSglüh  ist.    Dm  Boheisen 
!  wardeohne  vorheriirp  Erhitrang  fin<,'eseteL  Die  Hanpt- 
du'iMi       \'>  i  siL  li.  Niii !  in  fol^nder  Tabelle  eiitlinltvn : 

I  ti«wicht  dtr  Hoschii  kuag  

<  „  des  Kr>t<iiiautain8,  mit  dem  der  Ofen 
I  vor  dem  Vercache  augekleidet  war 

der  erhaltenen  Luppen  ... 

■h-r  Sclilm  ko  iles  OtVns        11)5  | 
„  n       vom  liuuiiuer   23  | 

In        r        n       von  dcu  Walicn    1,5 1 
Uhr 
Der  Ofen  wurde  betchiekt   9 

I>ic  I5i'srliirkiiri>;  wur  jifsi'limolzfn  ...  !> 
l>i«'  .Vrl»-it  ilrs  l'udillcrs  hcg-unn    .      .  .  10 

Das  F.ti|ipri!iii  irlh  II  }>e(;iiiin  10 

]  Div  erst«  Lii|>|)C  kam  unter  den  lluiunuT  lU 


220  kg 

181  - 
186  , 

189,5  , 


Mm 

28 

m 

7 
43 


rigar  1.  Sebnitt  A  B  C  0  E. 


lii  lien  l'mlilrlijfen  sind  l  itifac lirr  .\rt,  lUr  etwa  2(10  kjr 
Matcriiil  lifstiimut  und  nur  von  rincni  MaiiiK-  Ucdicnl. 
her  Zwci'k  diT  angestelitcii  rntcrsm-buniji'n  iiluT  di-ii 
rnddelprooeffl  war,  au  ergnindeu,  ob  die  Uxvdation 
der  im  Koheiaen  eotlialteaeii  Metalloide  und  Metalle 
hervombnuibt  -wird  dnrdi  deu  Hanentoff  des  Herd- 
niateriu«  oder  durch  den  Sauer«t«ff  der  Oase,  welche 
dnniW'rstrt'ii'lien,  »(iIk-i  dii»  Schlackt'  Icdijrlirlt  als  l'«'ber- 
triii;«T  dient.  l>al'«'i  wurde  al>er  am'li  •ler<;osainnite  Procefs 
einem  eindrehenden  Studium  «inter«  f»rten.  I  >i  i  ',  ri  wendete 
l'u'ldelid'en  (Fisjur  1  und  2)  war  ein  scdi  lier  ;rewiihn- 
lirher  Art,  mit  Boetius-Feuemnjr  "lit  Vorrii  htuii:,'  ziüi; 
Vorwärmen  <ies  Holmiaterials.  .Ms  Kidimaterial  wurde 
ein  Kobeiaen  p-wiililt,  wie  es  auf  den  Ki<ien-  und  StafaU 
werken  von  La  Kelj^iera  (Sania.  Astarien.  S|(unien> 
verlirauelit  wird,  um  die  Altseheidung  von  riiohidior 
und  Schwefel  beR^er  studiren  zu  können,  al«  dies  bei 


has  /um  Herd  verwendete  V.fx  war  ziemlich  relu 
und  zeigte  ri)l<;ende  Zusumnienset/uni;: 

Sio,   11,4.") 

.\li<>3    2.H;t  . 

IV  iO,   75.!  18  ,. 

Mno   l,o:l  . 

faO   1,H5  ,. 

Mf,'<»    (»..W  „ 

rt  O.   0,022  „ 

8  0,   0,027  , 

Gliiliverlusf   ....  7,22  . 

l  iii  den  Verlauf  lies  i'rocesses  studiren  zu  können, 
wurden  alle  5  .Minuten  nach  dem  8ebmelzen  der  1^- 
sehiikunj^  Prwben  entnommen  und  zwar  sowohl  vom 
Hisen  wi«  voD  deB  Schlueken.  Dicae  lieferten  folgeade 
Reiultate: 


lUilieiüen 


"j  Uhr 
Sellin. 


10  Ubr 


10  Ohr 
6  Min. 


10  Uhr 
10  Hin. 


lOObr 
15  Wa. 


10  Obr 
SOlUa. 


I«  Ohr 
»Mio. 


10  Uhr 
90  Min. 


1«  Ohr 
»«in. 


10  Ohr  ! 
40  »a.  I 


('  , 
Mn 
Si  . 

r  . 
s  . 


2.H5 

(>.r)4i» 

2.72 
0.44 
0,16 

Scblnrken 


2,!iS0  2.1^  IS 

lt.  108  O.WA 

i>..')«>K  ().2.j7 

0,202  ,  0,1'.<2 

0,064  ,  0.064 


2.t;70 
0.(>2!) 
O.OHi) 
0,Uli7 
0,044 


2.ri'sf, 

S|r,l  r'Il 

0.II-J4 

t»,tmti 

0,0S2 


2,:i22 

o.on 

0,00 

0,026 

0,028 


2,H22 
0111,%  I 

0,0 1:1 
0,088 


.  .  . 

2:>,i;i 

22.r.:{ 

1!».70 

IK.^o 

17.04 

lii.-_'I 

r.  o  .  .  . 

.'iS.itl 

r)!t.2!t 

01.71 

(;•_'.:«■. 

I"ejl>    .    .  . 

7.2-"» 

7.,s_' 

8.25 

o.os 

l(»,:!s 

,\l:<>;  .    .  . 

1.70 

2.12 

.Mn<*  .  .  , 

ii,2Ü 

8,12 

2,76 
3^58 

2,(a> 

2,4« 

2,rt7 

ChO  .  .  . 

S,fl0 

3,7«» 

8,77 

Mko  .  .  . 

1,06 

1.01 

1  1,1)2 

l,ft4 

I,-*<o 

s  

0.152 

(»,U$ 

O.VA 

0.14 

0.1 4 

r.«'.  .  .  . 

l.NS 

1.7'-» 

l.7:i 

1,51 

l.!i:(l 
(»,02'.t 

0,08 
0,025 

i(;,.57 

01.07 
10,81 

2.1« 

%m 

1,7h 
0.12 

1.2:< 


0,8MiP-0,78i       0.7»  ,P  i 


ttt.ltH  t  ■- 
■  OJMP 


&ö,7it  F»  =  6&,28  f» 
«lOOP  ^  0ÜBI7iP 


1.4t5 

l.lfl 

0,07 

17.!to 

n».o5 

z 

10.»» 

t;i.i<o 

t;2. 1 1 

02.01 

11.24 

lo.w» 

IU,81 

2,12 

2,0« 

1^ 

H,H4 

3J5 

1,80 

1 ,00 

2.05 

(Moo 

0,11 

<».li>f» 

1,12 

0,!»'.t7 

(t.ttO 

•  -  w 

0.240 
O.^KITj 
o.nir, 
0,015 
0,008 


Digitized  by  Googl 


1&  April  1901. 


BeHdtte  ttbtr  Vtnammltmgen  atu  FaduereiMH. 


suhl  und  Eiwn.  1-15  • 


In  «li'n  l'ro1)f'n.  welolic  drn  Zcitrii  zwiMhco 
10  riir  HO  Min.  uml  10  Dir  40  Min.  iiits|.ic.lipn.  war 
rini'  :;rimiic  Mfitiiiimiliii;  ^  "M  Mariirnn,  Silii  niin,  Tiii  -iiilmr 
und  .'^l•ll^vl•f»•l  nirlit  zu  i  n-i  ii  lu  ri.  «•  ■-Iialli  in  ilcr 

Tabelle  ffhien. 

Da«  ruin  PinlileliniM-fls  vcrwtiulrti'  l!i'lici<i'n 
wiirile  XU  jcticMi  Zcitfii,  wn  in.in  es  luich  iiiiht  nncli 
(Lea  Analjrsearesultaten  beurtheilto,  aaush  dem  ßruch- 
«uaehen  ans^vShlt.  Alle  im  RondBen  ▼«rhittieoHi 
Elemente,  auch  >las  Eisen  selbst,  werden  befan  Pliddel* 
prorofs  diT  Wirkunix  ilis  Sauorstoffe«  nusgemtet,  ma^ 
difscr  nun  uns  liiT  Aiiiii'-iphiiri'  ifii  Ofen  r)diT  ans 
anderen  Sul'stan/.en  -stammen,  welelie  ihren  Siiiierstofl" 
abzii^'i  lien  vprniö;;fn. 

Die  Besoiticuug  von  Phosphor  ans  dem  Kisen  ist 
von  eröftter  Beaentnng,  dueli  kann  Mva  nur  mir  Hülfe 
einer  Meiaeben  Seklecu  und  mafs  im  Ilochufen  seibat ce- 
sehdieB.  Dabei  ist  jedoeh  zu  beräcksichtigen,  dafa 
der  SiliciumgelMlt  des  erfolgenden  Roheisens  ehenfalls 
(rerinj:  ist,  l>er  Verf.  isrt  der  Ansicht,  dafs  Utdieism 
mit  sehr  i;erinu;»'ni  Silii  i;iiiii.'eliiilt,  «  Iiiw  n\-n,  tjatiz 
weifs  ist,  ein  uiinder\verthiL,'es  i'niideliiriidni  t  liefert. 
I.eieliier  nnd  i.'eiiii<jer  ist  liei  sid<  lieni  Kisen  die  .Vrheit 
des  riiddleni  allerdings,  während  derselbe  bei  sehr 
grauen  Koheiseniortea  linger  oiul  aaatrengender  sa 
arbeiten  hat. 

Ueber  die  Entfernung  der  vvrsrhiedcnen  Bei- 
mengnngen  aas  dem  Boheiaes  giebt  das  Diagramm 
(Fi^nir  3)  Aitftehliirt.   Eine  Probe  S  Hiuntaa  nach 


nimmt  ah.  I)ie  S(hlarke  isf  stark  hasis.  h.  •^ti  dal's  -jp 
für  die  Knl|dii'S|dnjrnnL'  ir^in-ti:.'  wirkt,  ili'r  (iehalt  an 
i'hcisphorsäure  nnd  Kieselsanri-  liat  zu  ;ir  ^iliji  ih.iumru, 
iloch  ist  sehr  vitd  Eisen  vom  Kinsatze  in  di"'  S(  Idaeke 
geiTunfjen.  s»  dufs  nur  83",.  lie^t  Einsatzes  als  l'aildel- 
produi  t  erzielt  wurden;  dadurch  erklärt  aich  wohl 
aueh  die  aufserordentlieli  starke  Bessitigoag  des  Phos* 
phora  aua  dem  Eiaea. 

Der  Verfimser  geht  nnn  rar  Theorie  des  Paddel- 
proeesses  über,  unf  versu'  ht  es.  die  .\rt  und  Weise 
der  Kntfernnn;r  der  Beinieni;unj;en  aus  ilem  KidieiKen 
zu  erklären. 

Der  zur  Oxydation  der  Beimen-rnniren  des  Eisens 
notlii>re  Sauerstoff  staujint  entweiler  aus  dem  Herd- 
ninterial  oder  unt<  den  Uasen  im  Ofen.  \aeh  .Vnsieht 
des  Verfassers  stammt  <lie  Haui)tmenf,'i-  des  in  Keaetion 
tretenden  äaneratofiit  aus  den  Erzen,  weleliu  das  Herd- 
material bilden ;  die  Gase  dienen  vorwiegend  ra  Heia- 
Kwoeken.  Bei  den  dazu  angestellten  Untersuchnagen 
hat  sieh  der  VerfaisiT  von  folgenden  Betrachtnngwn 
leiten  lassen,  welche  ■<\r]i  ant  die  üeidiaehliinLr  des 
während  des  l'roecsseH  stattüudeuden  Verlutstes  au 
Eisen  nnd  des  angewandeteo  Fvtters  stitisn. 


Schnitt  PO. 
Kfnrt. 


dem  Kinsehmel/en  zeigt  bereits  eine  .\hnalinie  siimnit- 
lieher  Elemiute  mit  Ansnalime  des  K<dilensto|fs 
cecenttber  dem  Ausj^angsproduct,  die.s  wurde  auch  dureh 
Oalvert  und  Jolmsun  beobaehtet  nnd  wird  vom  Verf.  da- 
hin arUict,  dafii  Kohlenstoff  ans  den  Gaaen  der  neutralen 
oder  redneirenden  Atmosphäre  anfgenommen  wird. 
Die  anderen  Klenrente  «erden  srhnn  von  Anfang  an 
stark  OXjrdirt  und  nH' Ii  'Ju  Minuten  sind  Silieinm, 
Mangan  und  am  li  l'll•>^]dlM|-  in  cliT  llanptiio  iiL'e  ver- 
brannt, der  S'dnvetel  nur  oxydirt  sieh  etwas  lan;.'samer, 
Kohlenstotf  da^eijen  oxydirt  sieh  ei-st  dann  in  stärkerem 
Mafse,  wenn  die  audi-ren  l'>eimenijnn'ren  liereits  ihren 
gerinjL,'st<'u  tiehuU  erreielit  hnbeu.  Dieses  <;eseliieht 
hauptoicklich  beim  Lnpf»enmachen,  wobei  das  Eisen 
in  0ofber  Oberfläche  mit  den  oxydirenden  Agentien 
in  Berfibmng  kommt. 

Die  Entfenmnc  drs  l'hosphors  ersi  In  int  heendi-t. 
wenn  ^ie  iH'i,i;«'>"  ,,  erreicht  hat.  «as  diui  Ii  wiedi-rlodte 
Untersticlnin^^i'n  des  \'crf.  naeli^ew iesen  vsurde.  Der- 
sellie  stellt  dafür  <lie  theoretische  |!e<rriindiini.'  auf, 
dafs  Kieselsäure,  wenn  sie  den  l!cfra;j  von  3U",i»  in 
den  S.  hiaeken  lihersteigt,  alle  anderen  SKoren  nnd 
aueh  die  l'lioaphoraäare  i>ei  hohen  Tem|)«ratoren  aus- 
treibt, dafa  daher,  am  dies  sa  verhindern,  die  Schlacke 
basisch  sein  mfisse^  nnd  dafs,  je  j^erinj^er  der  Gehalt 
an  Kiexelsttiire  in  der  .'>?rh!arke  sei.  die  Entfernung  des 
Phosphors  um  so  leieKter  \<ir  sieh  cehe. 

Die  einijanirs  [reLrcliene  Tabelle  zeii't  liezü^lieli 
der  .'^ehlaeken.  dafs  mit  dcit)  Kurts, ■liri  iten  '1»  -  l'rneessrs 
d<'r  Ochalt  an  K iescis.iiire  ainiimmt,  der  (iehult  an 
Owden  des  Kisens  da;;ei;en  annimmt,  Magnesia  und 
Kalk  bleiben  dagegen  fast  constant,  Uangan-Oxydul 


Verlust,  Gewicht  der  Schlacken  nnd  Ver- 


I 


Kra  II  ' 

(     II  I'.  1  /- 

•  t  Varunreuii|ungen 

GwaauatgavMita  kg 

Ance- 
waDOvtm 
Rohnaoi 

LupptD 

• 

Robei««n  |  Lu|>|i«n 

Verluit 
durch  Oxy- 
dation wBor. 
il  rinmaw 

V  .  .  . 
Mn  .  . 

Si  .  .  . 
1'  .  .  . 
8  .  .  . 

2,85 

2.72 
<MI 
U,lt) 

0,240 
Ü,(M>.-) 
0.01.") 
U.OI.") 

ü,ÜOtü 

«5,270  0,444 

1,1HH  O.tKKl 
r).!»R4  0.0-28 
(l.'tt'.s  «i,(i28 
0,:J52  0,015 

5.826 
1.170 

.^.!>58 
0.!t40 
ü,:i37 

- 

14,762  0,524 

14,240 

Obige  Tab.  lle  zeiit.  dafs  14,240  kjr  Material  bei 
dem  IVoeefs  iiwdirteii.  swii  lic  sieh  ans  ri,s2ii  Kl'  KuMi  ii- 
stnir.  1,17;»  ktr  Man^ran.  :).'X>S  kj:  Silieinni.  (V-U*' 
l'lios]dii'r  nnd  (>,:i:i7  k'^  Schwefel  znsamnieiisetzen. 
.\iirserileui  wurden  aiber  noch  20,7(i2  kg  Kisen  «ixydiit. 
Der  daaa  nSthige  SaaerstolF  mnfs  sieh  aus  der  Grnnd- 
gleichung  ergebüi: 


Digitized  by  Google 


416   suhl  uud  Eisen. 


lUftraU  md  kMntrt  Mitthtilumgmt, 


15.  April  1901. 


SanewUifT  iler  Schlucke  J  f  .Sanrrstoff  au-^  ih-iii  ange- 
+  Sauerstoff  de»  o\v-  J  —  j  wen(lft«-n  Kiz  -|-  Suiut- 

«US  «Irn  ti 


Dil-  alsi  «Tstcs  (ilit'.l  dieser  Uleiobnn';  angeftihrte  { 
SvhUcke  enthiilt  i\\i>  Oxyde  klier  Snbstanxen  »nfser  r 
Kohlenstofi^  sowie  die  Subetameii,  welche  vom  V.\  z- 
einsatee  herrtthren.  Die  Oessmintselilacke  Wtrag 
1Ä),5  kg,  welche  sich  aus  l(>r>  \^  Sclilacke  im  Ofen, 
2:}  kjr  Schlaeke  vom  Hatuiuer  und  1,3  kg  Sdilacke 
ans  dem  Wulzwerke  niMimiieiiwtieii,  mA  twvt  naek 
folgender  Tabelle: 


SiOj  .  .  , 
KoO  .  ,  . 
Fe.O..  .  . 
AUG,  .  . 
CaO  .  .  . 

r  o  -,  .  . 

Mu<»  .  . 

Fe  .... 
P      .  .  . 


■     »    t  • 


OTiD- 

Hamonr- 

Schlacke 

tehlacfee 

Mhhrtt 

*  1  .in 
W..liw«rk 

8.1M 

16,00 

23,14 

1.74 
4.65 

0,89 

4,10 

%i% 

1,29 

1.83 

1,91 

«.091 

OJ  1« 

U.(«»7 

0.!H)4 

l,Hi 

•2.04 

l.-i-S 

5B,IB 

0,2'.)7 

0,37.5 

Dunk  Berecboiing  ergiebt  eich  ein  Gehalt  an  j 
Sauentoff:  in  der  Schlacke  d««  Ofens  47,04  kif,  in  der  i 
vom  Bamroer  6,60  kj;  nnd  in  der  vom  Wahwerk 
0,42  kp,  zusammen  5.1.00  k»  SinHTst.dr.    her  K.dili  u-  . 
stiitf  des   Kinsatzi!',   .").H2«1  k-;,   verl>riUi<lit   zur   Vei  . 
Iirftinuiisr  tm  K<di!eiii>\vil  7,7«iH  k::  Saiierstoft",  wa^  niif 
idiiifen  Vi.!"-;       ztisaiiiitii  u  i;i.7*JS  kcr  er>:ielif.  Damit 
i>t  die  ersli   linlClc  "Mt'cr  I iniiidirlrirliuiv;.'-  l-estiiiinit. 
|)iese  (iriiiiiihii;»i)   sind   l>estiniiiit  dun-li  siiri.'t'iilti;,'>s 
Abwägen  uud  Aiiaiyüirvn  der  Kuhmaterialien  uud  End- 

Eoducte.   Die  gvntnniiiite  Schlacke  enthält  119,46  kt; 
aen,  davon  abgezogen  die  Menge  des  verbrunnten 
Kisens  ans  dcrRonetiH'n-ltrsühiekuncr,  preicbt  den  Kism 

V'elialt  des  einiroct/.f.'ii  Ki  /,-s  :  1 11),  J(j  —  -  kj; 

KisiOii,  welehe  141  ku  Kiseiiintvd  enth|>reelien      lHö,ö  kj{ 
Erzeinsatx  mit  76,8^7»  Eiaenoxyd.   Das  En  enthielt  | 


den  .Säuerst.. ff  -.ImikI.,)  :,n  K i.'.sclsäure  und  Busen  in 
einer  Höhe  v»ii  k-;,  daraus  folgt,  dafs  ans  den 

(tiisen  nur  •il.72H  ^67,M=  8,788  kg  Saaentoff  ver^ 
braucht  wurden. 

Zum  ScbluAHe  ^eht  der  Verfasser  noch  mit  einigen 
Rcmerkiin^  auf  das  Werk  rereys  un.l  die  Arbeiten 
Onineri«  ein  und  berthii  di«  Budong  magnetisehen 
Kisenoxyd«.  gy^^ 

Iron  aod  Steel  Institute. 

Di«  «Ues^ähriff«  Frfihjahnvemtnmhimf  findet  am 
8.  nnd  5».  Mai  in  fiOndon  statt   Anf  der"fiigesordnung 

Btehm  fi.ljrrnli"  \'.-.rträ^ : 

Ine  Kig»  iisthall!  "  des  Giifsatahls.  Von  J.O.  Arnold. 
Die  phvsikalisohea  Bigenachaflea  des  Stahb.  Yen 

J.  A.  BrinelL 
Ueber  die  Blldnngawilnne  der  Carbide  and  SiHcide 

des  Eisens.    Von  E.  D.  <" ;nii ]< Im  1 1. 
I  cber  die  Verwendung  des  hydraulischen  Drucke» 
bei  .1.  t  Eisen-  und  Stahleneqgung.  Von  R.  M. 

Dnel  cn. 

l'eber  den  en^lisehen   nnd  anierikauisehen  Wtls- 

werksbetrieb.   Von  William  Garrett 
Ueber  Staub  im  üiditgwe.   Von  A.  Greiner. 
Ueber  eine  waasergekGhlte  Hochoftarast  Von  Axel 

Sablin.  . 
Die  ökonomisi'be  Bedeutung  dOM  hohen  Sili<  iitm- 

gehalte»  für  die  Ersengung  von  Mnrein  Stahl. 

von  Axel  Sablin. 
l'eber  KrA  st.ilIi  vm  Man^n-  nnd  BisOB-Carho-Stli- 

eiiien.    Voh  ,J.  V..  Sie  ad. 
l  eher  den  EinHul-  xm  Ku]ifer  in  .Stjihli-i  hiim  n  und 

Blechen.    Von  J.  K.  Stead  nml  John  Kvana. 
Die  neue  Beasenieranlage  und  die  DurchwMcbUDgO» 

graben  anf  den  Werken  der  Banow  Haematite  Steel 

Company,  Ltd.   Von  ,T.  M.  While. 
Tehrt  Iiis  M.  >si ü   Ii  s  ^  .iin^'^s  hen  Moduls  für  Eisen- 

sttihc  dnreh  Dehnung  und  Biegung.    Von  H.  K. 

Wimperia. 


Keferate  uud  kleinere  MittUeilungeii* 


Neuf  Elscnnerke  In  tirofsbritannien 

von  irpfnd\*  eldier  iieniienswerllien  Bedeutun;;  sind, 
wie  in  einem  Leitartikel  der  „Coal  aiid  Iron-  vom 
1.  A|)ril  aus^efubil  wird,  »eit  dem  Jahre  IbOO  nicht 
mehr  gebaut  worden.  Der  Verfivser  beklagt  «jii-sc 
Thataache  nngi>nieiii  uad  erblickt  in  der  Kiii-kstitndi<,'- 
keitder  cnglis<  )ien  Eisenindustrie,  die  er  daraus  fulitert, 
den  (truud  tiir  das  relierbandncbnien  und  die  Erfolge  : 
der  amerikanischen  Coneurrenz.  1 

Die  p'NUiiiiiite  enf;lise)ie  Kach|iresse  hat  sirli  in 
iirnerer  Zeit  viel  mit  einem  Briefe  hescliiiflitrt,  welchen 
ein  nr..T.  1-awrenro  als  Vorsitzender  der  nenjrcl.ildeten 
,Edi»ou  -  Erzaufbereitim;:s  (iese  11  schaff  Terüfentlickt 
hat;  «ie  erhotlt  merkwiirdifrcrweise  von  diesem  Unter- 
nehmen eine  wichtige  Hülfe  im  Knm|ife  nicht  aar  •r<';,'en 
Amerika,  sondern  im  benonderen  ireu'en  dfn  miii  htiiren 
nmerikanisi'l  leu  Stahltriisl.  Naoh  diesen»  Bii'  f»'  '.^  ill  das 
L'cnanntc  Syndicat  mit  Hülfe  eines  von  Edison  n  l'uäiiicnen 

1-   1'  -    \ rw eiiliernni,'  armer  Erze  die  Erzlajjcr  j 
III  l>i)ii.i>il,iji.i  11  iHcrthen.  irrofse  .\nfl>ereitnnirsanta;ren 
dort   anlejf»n  und  die  urs|Munsrlich  armen   Erze  nU 
hochwcrtbigc  BesHeiaerente  nach  England  schicken.  ' 


Der  Kisenffehalt  der  aufbereiteten  Er/e.  r.w  welchen 
das  Do|ipelte  an  Roherz  erforderlich  ist,  sull  etwa 
05"    lir  tni.',Mi.    Hie  Miichti;:kcit,  des  Lage»  wird  auf 

H<(  Millioncii  Toiüien  an^j^ehen. 

In  dieser  Zeitsi-lirift  ist  schon  früher  anf  eine 
.Auf  bereitnni^sanlaire  hin^^ew  lesen  w«irden.  welche 
Edison  an  der  Ojifdt'n-(irnlie,  New  .Jersey,  errichtet  bat. 
Man  sprach  damals  davun,  dafa  in  daa  Unternehmen 
6  Millionen  Mark  «steckt  worden  aeien.  Hau  wollte 
SOproceaiwe  Ena  feinmahlen,  magnetisch  aufbereiten, 
mit  einem  Bindemittel  mischen  nnd  in  Briketts  fonnrn.* 
l'eber  den  Erl'ol;:  der  .Xuluffc  liat  man  ni.Iits  weiter 
gehört,  anziinelimen  ist  aber,  dnfs  sitt  an  der  Kost- 
s|iielii:keit  der  Eabrication  ;;esi  lieitert  ist. 

Was  die  n-irwciriscben  Erze  betrifft,  so  ist  da* 
N'orkoninien  etwa  ;(!>  km  von  der  See  entfernt  und 
Voll  dort  etw.i  2<MNI  km  Ms  )fiddleslKiroiiirh.  Das  Erz 
enthalt  in  ridiem  Znstand  etwa  80 'V»  metallisches 
EiMiU  und  infolge  des  eingesprengten  Apatits  ist  der 

•  \  erifl.  ..Stahl  und  Eisen-  1«98  \r.  3  S.  186. 
**  triebe  „Stahl  und  Eisen"  1900  S.  1301. 
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Pbospliorgebdt  derart,  <UfB  ea  m  wenig  Phosphor  för 
()en  MenelMB,  ra  viel  flr  den  Beetener-Frooeb  enthltl 
Der  TitaneehMt  soll  ^[eriiig  saia,  aber  «h  Htaptgrund, 
weshalb  di«  Erze  Dicht  zar  Verwendang  kommen, 
winl  i\\c  pulverijife  Fem  bflseiehnet,  ia  witlcher  sie 

Die  Hiiuiittriii;«,  nkinlich  worin  ilic  Neuli«  it  ih-* 
EdiBonaoben  V«rtahrcns  besteht,  wird  offen  ^^haiUn. 
IKe  m^gnaliaAbe  Anfbereitung  als  üolrht'  ist  nicht  neu, 
nnd  wenn  nicht  deoi  Kdiaonscheii  Verfahrru  irgend 
fine  besondere  Vcrbfisscning  ejgen  ist,  welche  die 
Koetan  erheblich  benbmindNrt,  lo  dürften  die  w«it- 
l!«b«Bden  Hoffhnn^n,  die  man  in  England  daTMf  so 
(rrimJen  -.  lu'int.  .it~  unf  alliagrotaeai  Optitnisnins  be' 

i-nhend  zu  heüetrhnen  sein. 


llrafbbrttnnnienM  Kuhei8eno 
Jahre  1MN>.* 

Die  Itoheiseuerzeugun«;  (.trofsbritanniens  belief  «ich 
int  VI  rHi.i<cni  M  .lahre  nm  Ii  'li  ii  Erhebun^rfn  der 
„British  Intn  Trade  Assoriation'  auf  0051  107  t,  oder 
40B0B7t  =  4,270  wenigiT  «In  im  Jahre  18»J».  Auf 
die  einselnen  Sorten  vertheilt  giebt  die  rrodnrtioas- 
ilbetaieht  daa  folgende  Bild: 


Hchottland  

Dnrham  ........... 

Clevelaad  

We«t-Cnniberland  ..... 

r>ancaahire  

Süd-AV;ili-  

Lincolnshir«   

Northamptonshire  ...... 

Derbyshire  

Notts  u.  Leir^stershire  .  ,  ,  . 
äad-Staffordshire  a.  Woreester. 
Nord-Staflotdtfaire  ...... 

West-  nnJ  .Süd- Yorkshire    ,  . 

Sbropshire  

der«- Wales  and  ttbrige  Bezirke 


IK!«» 
TuODeti 


Toiioe« 


186  BOT 

067  661 
144  326 

932  901 
741  947 

:W7  ö2:v 

278  994 
H7O01(5 
•iSr>  19S 
4007661 
309394 
310  304 
44  362 
89  977 


172966 
991286 
128  405 

905  449 
737  430 
«72  18Ö 
322  281 
274  f  «29 
341  198 
2r>9  9.58 
366186 
288680 
280  814 
40  034 
7H5»94 


Sumtna  .  .   9  454  204  0  061107 
I^ie  Roheiticuvorrätbc  beliefcm  sich: 


Ende 

in  6IT»Dtli<:ben 
Ijig«rbau»«rn 
TuniKin 

auf  deD 
Werken 
Toanen 

Touoen 

1806  .  . 

1064619 

268800 

1323219 

I8W  .  .  . 

874289 

890226 

1018466 

1S98  .   .  . 

091  822 

268  010 

960  432 

189«  .  .  . 

568  750 

17Üi»8ä 

74Ö  732 

IflOO  .  .  . 

168894 

906080 

408724 

•  Vargl. 
VIIU 
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In  vorstehenden  Zahlen  sind  die  Vonrithe  bei 
den  CleTeUndar  Hecböfen  ideht  mit  endudtea,  dieselben 
sollen  aber  nur  nnweaentUeh  sein. 


Der  Eisengehalt  der  Erze  am  Oberen  See. 

Die  „Iron  and  Goal  Trade»  Beview"  vom  6,  April 
bringt  die  folgende  IJste  der  AnalTsen  von  Ersen  aa 

Oberen  See. 


lH9f»  1900 

Ihii...,-.  T.,rii,.-a 

Pii'M*  1  und  CKefsereirobriscR  .  . 

4  327  0JnM  174  08i 

4  054  12ti  H  Oft)  028 

Thoniasrohei!<en  ........ 

874  443  <>:i^<7H7 

Spi«geleisen  o.  s.  w  

198  53«    242  208 

Summa  .  . 

9  454  204  9  051  107 

Besonders  bemerkenawerth  ist  der  1t6ck<:ang  in 
der  Erzeugung  von  ITiiniatit,  von  dt-ni  nach  unserer 
QaeMe  etwa  100000  t  allein  auf  Süd  Wales  eiitfnllcu. 

Ilii-  iiiicli^tt'lKinde  Tubetlc  /i  i-t  tli,  \'i  rtlieilttng 
der  Rftheisenerzeuguog  auf  die  einzelnen  iieairke: 


Oehalt  an  aietallisobeni  Eisen. 


Uo«e- 

Me«abi 

Mar- 

Meno- 

Goff«- 

Mar- 

bi. 

II 

qiii'((p 

mirit» 

mute 

55,4 

57,3 

62,6 

53,6 

5:1,5 

54,0 

44,9 

55,3 

55,2 

59,2 

55,4 

48,6  , 

55.6 

57.7 

60,0 

56,4 

55,7 

56,6 

63,3 

54,3 

55,0 

57,9 

55.8 

39,4 

48.2 

50,9 

57,7 

5t>,4 

48,6 

50,3 

47,9 

53,3 

47.3 

5i,2 

54,6 

46,0 

«0,0 

54,0 

51,0 

.55,3 

50,2 

54,8 

3t<.8 

47.5 

m,^ 

57,5 

40,0 

52,0 

.50,9 

58.4 

51,9 

54.0 

50.4 

53,9 

51.6 

47.7 

52,2 

.53.6 

62,8 

39,9 

56,4 

h?..-l 

r.5,7 

60,0 

51,8 

,50.7 

53,3 

53,2 

5<»,2 

5;*j,K 

40,2 

57,7 

54,9 

55.8 

51.3 

48,3 

52.6 

56.« 

54.5 

58,7 

t7,3 

52,3 

53,4 

53,8 

54.7 

51,7 

67.5 

43,5 

55, S 

56.8 

50.5 

.50,7 

56.0 

55.8 

66.7 

48,5 

54.6 

68^ 

68.1 

w**  i 

64,5 

63.1 

80,4 

56.6 

67;i 

«3.4 

66.6  1 

68.6 

60.0 

Hieraus  ist  die  schon  bekannte  Thatanehe  an 
ersahen,  dnb  der  Metallgehalt  der  See-Bne  nieht  vn* 
erhebltob  nrfickgegungea  ist  Wlhrend  man  vor  nicht 

langer  Zeit  Erze  unter  60  *  >  Kist'n;,^c1i;ilt  einfach  auf 
die  Ualdc  warf,  nimmt  mau  jetzt  keinen  Austand  mclir, 
Erae  weit  geringersa  Gehaltes  an  verbitten. 


Deutsche  Schnelldamprer. 

Der  Mtepdlanf  des  „Kronprins  Wilhelm",  des 
nmesten  Scbnolldamprers  des  Norddentsohen  Lloyds, 

hat  sich  ani  31.  März  in  Stettin  auf  der  Werft  de* 
„Vulcjin"  in  (iegenwart  des  hohen  Tanfpathen  glück- 
lich vollzogen.  Der  ..Kri.npriu/.  Winithit"-  hftt  »'ine 
Länge  von  202,17  m.  t  im  lirniic  von  20,10  ni  und  eine 
Tii'tf  \i>n  Hiiii,  dir  K  inmgehalt  des  .Sehifl'es  wird 
etwa  151XX)  Ürutto-iiegister-Tonnen  betragen,  das  De 

Slacement  etwa  21  000  t.    Der  Dampfer  ist  als  Fünf- 
oeker  mns  ans  Stahl  unter  i:!pecial -Aufsicht  erbaut 
und  wira  die  höchste  Klasse  erhalten.    Die  äufscn* 
Eracheinoiu:  des  Schiffiw  ist  dieselbe  wie  die  des  «Kaiser 
Wilhelm  der  Orofae",  ebenso  beaitst  es  wie  dieser 
vii  I  iii;i(  htige  .Schornsteine.  Der  ..Kronprinz  Wilhelm'' 
biil  Kiiuichtunjren  für  die  Beförderung  von  etwa  Ofttt 
Passagier«  11  rr--t(  r. 350 zweiter  Klasse  und  700 Zwischen- 
deckern.   l>iti  \\  «bnrilunie  der  l'assagiere  erster  Kla-^s«- 
befinden  sich  auf  dem  Haupt-,  Uber-  und  Promenaden- 
deck, sämnitliche  Zimmer  sind  mit  gröfstem  Comfort 
ausgestattet,    l'nter  den  Zimmern  sind  vier  sogenannte 
Laxuscabinen,  bcetehend  ans  Wohn-,  Scblal-  nad  Bade- 
simmer,  nnd  ftnmr  acht  Stantsalmnier  von  je  einem 
Schlaf-  nnd  Badezimmer  vorhanden.   Die  Einrlclitnng 
»olcher  Lnxuscabinen   nnd  Staatszimnier,   die  zuerst 
wegen  der  natürlich  viel  höheren  r«-s,i;.'i'pii'i-^r  etwa» 
gewagt  schien,  hat  sich  «aiiientlif*!!   im  Vi  riit  lir  mit 
Nordamerika  vorziiL'li(  Ii  lii-w  jlirt,   lii-im  liir-c  ('al.int-n 
I  sind  meist  schon   auf  Monate  im  voraus  beli  u^t.  Wie 
j  die  enite  Klasse,  so  weist  snch  die  zweite  Kajüte  alle 
'  Bequemlichkeiten,  wenn  auch  in  einer  etwas  einfacheren 
Art,  auf.    Die  Ausstattung  der  Salon«,  Lesezimmer, 
i  äesiaUaehafts-  and  Bancbnmner  wird  ebenso  feixvoU 
\  wie  Unstleriseh  werden,  ohne  dabei  von  ihrem  beluig- 
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lich«'n,  wühliKen  Ein<lnick  etwas  etnzubüt«en.  f)»'r 
Kapitän  nnd  uic  Offiziere  sind  in  «leni  D«ckhaQ8u  über 
dorn  PronMoaduideck  in  unmittelbarer  Nähe  ihre« 
«IgieaÜtebeit  Wirkan^platju»,  der  Brioke,  utAi^braelit 
Da«  Schiff  ist  dun-b  nu-bt  weniger  als  !«iebz(*hn  wuser- 
diehte  Schotten  in  «inzeint*  Abtbeilung«n  gethcilt, 
so  dafs  ©8  nahrzii  nls  anvorsinkbar  bexiticbnet  werden 
darf,  Hodann  simi  ilie  beiden  gi^waltigen  Maaohinen 
durrli  t  iti  l.;lnl:^sr:hott  im  MaKohlnenraun)  vollständig 
vimi  iiiiiidcr  gvtn'nnt  gehalten.  THp  bpiden  ri«M!!ijen  1 
Xfiisrliirien  bestellen  aus  zwei  sc<  lis<  yluiilni:(-n  v  ier- 
fachen Expansionstnasrbinen  von  insgesannnt  niindiist^ns 
80(XK)P.S.,  die  ilem  Scbifle  eine  GeschwiHdiekeit  von 
etwa  2Ö  Meilen  in  der  Stunde  geben  werden.  Der 
erfbrdfirliche  Dampf  wird  in  U*  miiebtigen  Kesseln,  | 
and  nrar  üt  12  l)oppd-  aad  4  MafaeDeii  Kesseln, 
gewonnM.  Pi«  Huatebaft  besteht  «m  nngefähr 
»Oü  Personen.  Als  vor  zwei  Jahren  der  Lloyddaiupfer 
, Kaiser  Wilhelm  der  (irofse"  auf  seiner  ersten  Heise 
alle  anderen  Soliiicll(lani|ifrr  in  i^imi/diulir  Weise 
schlug  und  dadunh  dvu  Hcwii-i  utitnit.  .infs  die 
deutgclu'ii  \\'i-rftiTi  IUI  ti'ilniisrli.'in  Kiiiuii'ii  imd  dif 
deutschen  Hhedereien  au  kiihtiem  L'utcmehmungsuiuthe 
seihst  hinter  denen  Englands  nicht  zurückstehen, 
«ondern  sie  ttbertreflen,  erregte  es  das  Erstaunen  in  der 

SWS  Meniaaischen  Welt.  Die  erste  emstliche 
durenz,  die  dem  „  Kaiser  Wilhelm  dem  Grotsen" 
ennicbs,  war  beieichnenderweiM  «hemtls  ein  Schilf 
einer  denteehcn  Rhederei,  die  «l'wtMhlaBd''  derHam- 
bni^^-Amerihe*  Linie,  die  gleichfalls  mf  derselben 
deutschen  Werft,  dem  ,.Vnlcan  '.  ^.'cl.aut  war.  Diese 
beiden  Schiffe  haben  andauernil  LTutf,  in  der  Schnellig- 
keit keineswpifi  naclilassiMide  Faliili-ii  'ji-viist.  so  düfs 
es  sich  nii  ht  mn  fiiieii  kün-^tlirli  fm l  irfr'ii  AiiL'enlilii  k> 
erfiili,'  liiiiiilcUi'.  snn'lorn  um  itv.fsifst  solide  lliiuti'ii, 
die  auf  Jahre  hinaus  Deutschland  an  der  Spitze  der 
Sehnelldatnpferfahrten  aller  Nationen  erhalten  werden. 
Vor  knrsem  wnrde  im  englischen  Parlament  anerkannt, 
dafs,  wenn  die  englischen  Werften  heute  noch  in  der 
Sohnelligkeit  des  SehiiTbaues  den  ersten  Bang  ein- 
nehmen, ihnen  doeh  bereita  in  deotsehen  Werften, 
wenn  auch  vorerst  nnr  in  einzelnen  Füllen,  auch  in 
dieser  Hinsicht  ein  Mitbewerh  erwachsen  ist.  Man 
hätte  hinzufügen  können,  dufs  <li<'  englischen  Werften 
es  allem  .Ansehein  nach  Kercits  aufgegeben  ha?>pn.  in 
tli'r  Krzii'liniiT  ifTi'f'^tfr  Kuhrt'^rlinelliirkf'it  mit  ilen 
dwsil!5i;lii'ii  zu  w  i'tti.'itViTi.  übens'i  wie  mit  dei  »St  iiiiellig- 
keit,  steht  mit  der  Gröfso  dvr  .Si  liitl'skörper.  Wenn 
man  von  dem  Dampfer  «Oceanic*  absieht,  folgen  in 
der  Grfffsen- Rangordnung  dem  -Kaiser  Wilhelm  dem 
Grofsen"  and  der  .flentscbland"  die  mächtigen  Lloyd- 
schiffe  der  Barl>ar<>sftakln.ssi%  die  neneaten  Reichspöst- 
dampftr  «Irene**  nnd  »König  Albeit^  nm.  Lloyd  md 
«Hambnx^",  „Kiantschon",  „Oraf  Walderaee*'  and 
„Pennsylvania-  der  Hamburg- .\mcrika-Linie  nnd  eine 
ganze  Anzahl  anderer  deutscher  Kiesendampfer,  die 
alle  über  10000  t  liinaUM'gehen.  Einen  iilmiii  lien 
Schiffspark  hat  selbst  England  nicht  auf^uw.  im  h.  und 
J'eutscnlanii  kann  di'n  Uainn  in  Ans|iriHli  nt'liiiien, 
dafs  seine  Mandelsdampfer  die  ittiilxesten  Falirzeug« 
sind,  die  hente  den  Ocean  befahren. 


Brücken-Material  In  Amerika. 

In  den  „Grundziigen  für  die  Berechnung  und 
("onstruction  der  EisennahnbrUcken  in  Nordaracrika- 
theilt  Professor  J.  Melan*  ala  die  von  der  American 
Bridge  Co.  aufgestellteii  Vonehriftm  Uber  das  Haleriat 
Folgnndea  mit: 


•  „Zeitsihr.  <les  österr.  In**-  und  Architekten- 
Vereins'*  1901  Nr.  14  8.  S»ä. 


.Ks  ist  nur  durch  den  Flamwofenpr»cefs  erzeugtes 
Flufseisen  anzuwenden.  Oaasellie  soll,  wenn  durch 
den  saowan  Prooefs  gewoaaen,  nidit  mehr  als  OfUS"/* 
FhoBphor  and  bei  b«stsch«<  "Btwngaag  nicht  mehr  ala 
0,05 */•  Phosphor  enthalten.  Dft  Materialfestigkeit 
ist  an  Stäben  zn  erproben,  welche  mindestens  8,8  qcm 
Querschnitt  haben  und  aus  den  Walzstücken  kalt 
herauszuschneiden  sind.  Ks  «'erden  ilrei  Sorten  von 
Constructionsstahl  untcrstliicdcn ;  Nii-istulil.  v^  eirlici- 
und  mittelharter  Stahl  iRivct,  suti  nnd  medium  >t<'tdi. 
Der  Xietstahl  sidl  t  ri,'eln-n  :  i  in>'  Zerrcifsfesti^'kt-it  \un 
ÜHIA  bis  4077  kg/qciu  ;  die  Klusticitatägrenze  nicht  ge- 
ringer ab  die  halbe  Zen-eifsfestigkeit ;  eine  Längen - 
dehnung  von  iäti"/».  Weicher  Stahl :  Zerreifsfestigkeit 
8650  bis  4.859  kg,4cin;  Elasticit&ts^renze  nicht  geringer 
als  die  halba  ZertvibiiMtigkmt;  Lüngenaehnnng 
2.'>7o.  Mittelharter  Stahl:  Zeirrifsfestigkeit  «216  bis 
4$täl  kgi'iii-m;  Elastieitätsgienze  nicht  geringer  ala  die 
halbe  Zerreifsfestigkeit;  Längendehnung  2'2"i>. 

Dil'  Kaltliie^'-eprobe  eines  l!lp<  listri  ifcns  mufs  bei 
den  ludili  ti  iTstt'ii  Sorten  ein  flaclu-s  Zusanunenbiegen, 
)>ri  mittrlhiirtcin  Stüh]  idn»-  l'ifi.'unLC  um  IhMi  "  uinl  um 
einen  inneren  Durchmesser  gleich  der  Blechdicke  ge- 
.'itatten,  ohne  dafs  auf  der  Anfsenseite  des  gebogenen 
Theiles  Risse  entstehen.  Die  Zerrei/sprobe  ganzer 
A^genstlbe  soll  eine  Zerreifsfestigkeit  ergeben,  welche 
nur  nm  hficbstens  850  kg/qcm  anter  der  kleinsten 
für  die  befen^BcBde  Stahlsorte  verlangten  Haterialfestig. 
keit  gelegen  strin  darf;  die  Ijingendehnniig  im  £.9iper 
des  Stabes  soll  nicht  nnter  10  >  betragen.  Die  Stabe 
Sollen  im  Körper  zerreifsen ;  tritt  hK'T  d>T  Bruch  iin 
Ki.)itr  auf  lud  sonstiger  Erlulluug  der  ifstiirkeits-  und 
Diduuinjrsbt  dinLrniase,  so  ist  die  betreffenile  i.n  feruijg 
nur  dMim  auszuschliefsen .  wenn  mehr  als  '/»  siunint 
lirln  r  erprobter  Stäbe  dieses  Veilialteii  zeigen. 

Niettöcher,   im   Abstände   von  zwei  fiietdurch- 
inefsern  von  einer  Schnittkante  gestanzt,  miaaen  sich 
durch  Aufdornen  um      des  Dorchmessers  vergrSfsem 
I  lassen,  ohne  dafs  Risse  im  Umfange  des  KietloelKS 
aaftieten.    Bolsea  mit  Dorchmesaem  bis  178  mm 
I  werden  gewalst    Bei  ^fserem  Dnrchraesser  sollen 
die  Bolzen  unter  einem  mindestens  5 1  schweren  Hammer 
1  aus  Blocken  gesehmiedet  werden,  welche  wenigsten* 
den  dreifachen  Querschnitt  des  d.iiaus  lier/.ustellenden 
,  Bolzens   besitzen.     In   den  (iuerschititisttbrne^suniren 
und  im  (ievvi'lit   der  Walzstiicke  sind  gegeniilier  den 
liediin;^'enen  iilof.s  Al>v« eiehuugen  von  2'  ;  "/u  gc.ttattet. 
Kiir  ilie  .^tahlgufsstücke  wird  Flamniofen-Flufsstahl  mit 
I  0,25  bis  0,40 Kohlenstoff-  und  nicht  mehr  als  0,06 
I  Phosphorgehalt,  welcher  praktisch  frei  von  Blaaan  sein 
:  uiufs,  verungt. 

Die  weiteren  Bedingungen  hinsichtlich  derBeini^g 
I  ond  des  Anstriches  der  fisenfhmla  ud  der  farlina 
Constmction  stimmen  mit  den  b«i  an*  nnd  andemiita 
I  ablieheo  Aafordernngen  tbersin." 


IMa  Cara«ffl6*BtifUng  des  Itm  Mii  flieal 

Institute. 

l'eber  die  von  i\ndrew  Carnegie  dem  Iron  and 
[  Steel    Ir^titute    zu^'PM  endete  .'Stiftung*  in  Höhe  von 
820tK)      deren  Zinsen  alljulirlieb  zur  Verleihung  einer 
j  Denkiminze  und  \  un  Preisi'u  fiir  Untersuchuntrsarbeiten 
anf  dem  Gebiete  der  Metallurgie  von  Eisen  und  Stahl 
'  dienen  sollen,  sind  jetzt  die  näheren  Bestimmungen 
festgestellt  worden.    Die  Anwartschaft  auf  die  Ver- 
leihung steht  Personen  jeder  Nationalität  und  jeden 
Oesehlechta  offisn,  doch  döifen  die  Bewerber  nicht 
ilter  als  S5  Jahre  sein.  Bewwbnngen  sind  jaweOs 
vor  Ende  April  an  den  Secretar  des  Iron  and  Staat 
Institute,  28  Victoria  Street,  London  zu  richten. 


•  Vergl.  .Stahl  und  Eiiea"  im  Kr.  Ii»  S.  1016. 
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Hebemagnete. 

Die  HebcmajD^fte  koiiiin<>n  jetzt  immer  mehr  in 
Itobrauch,  denn  die  damit  ^Rammelten  Erfahrungen 
haben  die  Zweckmäfsi^keit  dcrstdben  gezeiirt. 

Zuerst  wurden  die  Magnete  «weipoTiij  (vergl. 
Figur  1  und  2)  hergestellt  und  im  Jahre  1889  auf  den 


Figur  1. 


la<len  schneller  aU  durch  andere  Methuden  vor  sieh. 
Die  Platt«>n  können  auch  einseitig  gehoben  werden 
zweekrt  Aufstellung  in  Regalen.  Der  Stromverbrauch 
ist  l'.i  Ampere  bei  220  Volt  Tür  5000  kg  Tragfähig- 
keit. Für  warniH  Platten  und  Blöcke  werden  feuerfeste 
Magnete  angefertigt,  wie  überhaupt  den  verschiwlenen 
.Ansprüchen  entsprechend  construirt.    Figur  5  bis  7 


Figur  2. 


Otis  Steel  Works  in  Cleveland  zum  Verladen  von 
100  Knüppeln  in  Benutzung  genommen.  Die 

Magnet«  waren  von  der  „Electric  Controller  &  Supply 
Co.'-  Cleveland  narh  Wellmanschen  Patenten  ange- 
fertigt. E»  stellte  sich  jedoch  heraus,  dafs  es  schwierig 
war,  einzelne  Knüppel  aus  einem  durcheinander- 
g;eworfenen  Haufen  heraiiaznziehen ;  es  wnrden  deshalb 


Figur  3. 


vemnsrhaulir-hen  das  Verladen  von  Knüppeln,  Figur  8 
das  .Anheben  von  kleineren  Blechen,  Figur  9  und  10 
von  Kesselböden. 

Es  liegt  nun  allerdings  nahe,  zu  vermathen,  dafs 
der  Strom  durch  irgend  einen  Umstaml  öfter  unter- 
brochen unti  die  beim  Verladen  beschnftigten  .Arbeiter 
von  der  infolgedessen  herunterfallenden  Last  gefiihrdet 

werden  könnten.  Der 
Firma  ist  jedoch  bis 
jetzt  noch  kein  der- 
artiger Fall  zur  Kennt- 
nifs  gekommen.  Da- 
gegen ist  es  eine  häu- 
fig beobachtete  Tliat- 
sa4-lie,  dafs  rlurch  das 
<ileit4!n  von  Ketten  oder 
Zangen  rnglücksfällc 
vorkommen,  die  bei  den 
Magneten  vermieden 
werden.  Zudem  wird 
2uni  Verluden  ein  Mann 
genügen,  während  frü- 
her ?.ttm  Anlegen  der 
Ketten  3  oder  4  Leute 
nöthig  waren.  Der 
Magnet  läfat  sieh  auch 
sehr  gut  zum  Anhelien 
eines  Masohinentheiles 
zwecks  Anlegen  einer 
Kette  gebrauchen. 

Hermann  lllies, 
Ob«rin(«nieur. 


die  Magnete  zum  Heben  von  Platten  mit  befriedigen- 
dem Erfolge  gebraucht  und  später  auch  in  anderen 
Werken,  wie  z.  B.  von  der  Illinois  Steel  Co.,  für  die- 
selben Zwecke  eingeführt  (Figur  3  und  4).  l'm  eine 
einzige  Platte  von  einem  gröfseren  Haufen  abheben 
ZQ  können ,  müssen  die  durch  den  Magneten  mitan- 
gehobenen Pliitten  dadurch,  dafs  man  den  Strom  nach- 
einander kurz  unterbricht,  abgelöst  werden.  Die  Leute 
arbeiten  sich  sehr  rasch  darauf  ein  und  geht  das  Ver- 


I  l>te  Mhere  Elsenlndogtrle  der  Eifel. 

'  Der  Fremde,  welcher  heule  die  Nordeifel  bereist, 
zur  Erholung  in  ihren  lieblichen  Thälern  weilt,  oder 
durch  die  stärkende  Lufl  ihrer  HochllSchen  wandert, 
ahnt  schwerlich,  dafs  in  diesen  stillen,  wald-  und 
heidereichen  üetilden  ehemals  eine  mächtige,  blühende 
Industrie  zu  Hause  war,  dafs  einst  hier  allenthalben 
über  den  grofsen,  dunkeln  Wäldern  Rauchsäulen  von 
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dan  StSlten  gewerblicher  Thätigkeit  aufslieKen,  die 
nackten  Halden  von  Borgwerkslfelrielieii  heleld  waren 
und  tief  unten  in  all  ditsen  gnlnen  Gründen  rastlose 
H&romer  pochten  und  die  Feuergarl>en  der  Hocliöfen 
aufschlugen.    Es  wird  ihm  vielleicht  unglaublich  er- 


Figur 

M-heinen,  wenn  ihm  ein  Einheimischer  erzählt,  wie 
«•liemals  im  Nurdeitellande  eine  weltberühmte  Eisen- 
industrie bestanden  hat,  welche  nach  einer  Dauer  von 
anderthalbJahrtausenden  im  19.  Jahrhundert  in  der  Zeit 
des  gewerblichen  Aufschwunges,  mitten  im  Frieden, 
untergegangen  und  su  spurlos  verschwunden  ist,  dafs 
die  Erinnerung  an  sie  jenseits  der  tJebirgsgrenzen  voll- 
Htftndig  ausgelöscht  zu  seiti  scheint.  Doppelt  unver- 
stftndlich  ist  dem  Laien  das  Verschwinden  jener 
froheren  GewerbthAtigkeit,  wenn  er  belehrt  wird,  wie 
die  Erzeugnisse,  deren  jene  bedarfte,  noch  heute  in 
reicher  Fülle  in  der  Nordeifel  vorhanden  sind  und 
dafs  sich  hier  Eisenerzlager  in  einer  Länge  von  5U  km 
erstrecken. 

Die  Geschichte  der  Eileier  Eisenindustrie  ist  die 
Geschichte  der  früheren  Eisenindustrie  überhaupt. 

Sie  blühte,  solange  die  alten  Verkehrsverhältnisse 
und  Erzeuguiigsarten  noch  überall  dieselben  waren.  Sie 
erlosch,  als  ein  moderner  Umschwung  Anforderungen 
an  sie  stellte,  denen  sie  nach  Ausgestaltung  und  ört- 
licher Lage  nicht  gewachsen  sein  konnte,  el)enso,  wie 
.HO  manches  Gewerbe,  das,  wenn  auch  der  Massen- 
erzeugung gewidmet,  sich  aufser  .stände  sah,  die  Um- 
wandlung in  den  modernen,  all«  Erlindungen  aus- 
nutzenden Grofsbetrieb  mitzumachen. 

Schon  die  ROmer  gruben  und  verhütteten  aufser 
dem  Bleierze  auch  deti  Eisenstein  der  Eifel.  Ihre 
Anlagen  befanden  sich  hauptsächlich  in  dersellien 
(iegend,  in  der  auch  später  die  mittelalterliche  und 
neuzeitliche  Eisenindustrie  aufwuchs,  also  im  Nord- 
theile  des  Gebirges,  im  heutigen  Kreise  Schleiden, 
auf  den  l^agerslällen  des  Lirautieisensteins,  der  ein- 
gel»ettet  liegt  in  den  Mulden  des  Eifelkalksleins  bei 
Eiserfey,  Kall,  Sistig,  Sötenich,  Keldenich,  Weier, 
Dahlem  und  Blankenheimerdorf.  Neben  den  l  eber- 
bleibseln  ihrer  Wasserleitungs-  und  Villenaniagen 
findet  man  dort  auch  die  Heste  ihrer  bergmännischen 
Thätigkeit:  sauber  gearbeitete  Strecken  im  Gestein  und 
zuweilen  noch  die  ihnen  eigentbündiche  grofse  schwere 
Haue  unddasFractarium  genannte  mächtige  Brecheisen. 

Aufgedeckte  Schmelzplätze  geben  uns  Kunde  über 
die  Art  römischer   Eisenverhüttung.    Die  Schmeiz- 


stätten  lagen  aul  Bergspitzen,  wo  man  den  Zug  des 
Windes  in  eingegrabenen  Seitenkanäleii  dem  Herd«- 
als  natürliches  Gebläse  zuführen  konnte.  Der  Luppen- 
herd selbst  bestand  aus  einer  n:itThon  ausgestamptten 
runden  Grube,  welche  eine  niedrige  Mauer  umgab. 

In  diese  füllte  man  in 
ubwechsehiden  Schich- 
tet) Kohlen  und  Erz, 
brach  dann  später  die 
zusammengeschmolzene 
Luppe  aus,  um  sie  mit 
dem  Hammer  auszu- 
schmieden.  Schmelzen 
und  Entkohlen  des  Erzes 
geschah  also  hier  in  ein 
und  demselben  Feuer. 

Die  niedrigen  Uenn- 
herde  der  Römer  lernte 
man  in  späteren  Jahr- 
hunderten erhöhen,  und 
das  Zeilalter  Karls  des 
Grofsen  kannte  bereits 
die  zu  etwa  'i  m  Höhe 
angewachsenen    Stück - 
oder  Wolfsöfen.  Weitere 
Erhöhungen  derselben 
auf  ungefähr  5  m  bei 
einer  Weite  von  etwa 
i  m  .schufen  aus  diesen 
«lie   Hochöfen,  welche 
sich  Ende  des  13.  Jahr- 
hutiderts  vom  Elsafs  aus 
auch  in  die  Eifel  ver- 
breiteten. Die  Eisetiinduslrie  hat  sich  in  der  Eifel  von 
deti  Römern  auf  die  germanisrlieii  Eroberer  des  links- 
rheinischen Ufers  vererbt  und  ist,  wetni  auch  zeilwei-se 
durch  die  .Stürme  kriegerischer  Völkerverschiebungen 
gestört,  bis  in  das  jüngst  verflossene  Jahrhundert  hinein 


Kipir  6. 

tietrieben  worden.  Karls  des  Grofsen  Kapitularien  reden 
ausdrücklich  von  der  Verwaltung  der  Eisensteingruben 
in  Austrasien,  und  ilie  vielen  Gruben  und  Hütten, 
die  wir  im  13.  Jahrhundert  in  der  Eifel  auffinden, 
können  nur  als  FVucht  einer  Jahrhundertc  langen  in- 
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dustrielleii  Entwicklung  angesehen  werden.  Am  Ende 
des  folgenden  Jahrhunderts  wetteiferte  das  Eifeler 
Schmiedeeisen  hereits  mit  den  besten  Eisenarten 
Deutschlands.  In  den  späteren  Jahrhunderten  war 
sein  guter  Ruf  in  ganz  Europa  bekannt.* 

Sebastian  MQnster 
in  seiner  Kosmugraphia 
und  Feter  Albinus  in 
der  lölKJ  erschienenen 
Meifsener  Bergclironik 
rühmen  niächtigdas  .für- 
bündig*  gute  Schmiede- 
eisen, das  man  in  der 
Grafschaft  SIeida  und  im 
Thale  Helienthal  ver- 
fertige. Auch  vom  üufs 
eiserner  Oefen  in  den 
Eifeler  Hütten  erzithlen 
beide  Schriftsteller. 

Die, fürbandige' Güte 
des  Eifeler  Eisens  be- 
ruhte auf  der  Verwen- 
dung des  an  schädlichen 
Beimengungen  armen, 
kalk-  und  manganhnl- 
tigen  Brauneisenstein»*, 
in  der  Verhüttung  mit 
Buciicnholzkohle  und  in 
ein»T ,    hiiT  besonder^ 

heimischen  Verarbei- 
tungsart des  Gusses  zu 
Schmiedeeisen. 

Ein  Eifeler  Hüttenwerk 
bestand  in  der  Regel  aus 

vier  Theilen:  dem  Hochofen,  dem  Frischfeuer  oder 
der  Frflhschmiede,  dem  Wärmfeuer  oder  der  Hammer- 
schmiede und  einem  Schlackenpochwerk,  der  soge- 
nannten Schnorrenmühle.  Ein  Dach  deckte  die  ganze 
Anlage.  Um  das  Hüttenwerk  Ingen  die  Lagerplätze 
für  Erz.  .<i'hroU,  Holzkohle  und  fertige  Waare. 


Der  llaupttheil  der  Anlage,  der  Hochofen,  hatte 
eine  durchschnittliche  Höhe  von  12  bis  16  m.  Sein 
iinierer  Raum  erweiterte  sich  von  der  oberen  Gicht 
^illmählich,  um  an  der  Rast,  wo  das  aus  feuerfesten 
•Steinen  errichtete  Gestell  sich  anschlofs,  sich  rasch 


Fiifur 


*  Die  folgenden  Mittlieilungen  sind  detn  Buche 
von  E.  Virmond:  .Die  Eifeler  Eisenindustrie*  ent- 
nommen. Vergl.  auch  die  Aufsätze :  .Anfang,  Blüthe 
und  Verfall  der  Eisenindustrie  in  der  Eitel'  U^lahl 
und  Eisen*  1888  Nr.  1  S.  62)  und  ,Aus  den  Erinne- 
rungen eines  alten  UQttenmannes*  (.Stahl  und  Eisen* 
1888  Nr.  a  S.  141). 


Fipir  ü. 


zu  verengen.  In  den  oberen  Theil  des  Gestelles 
führten  zwei  gegenüberliegende  OefTnungen ,  die 
.Formen*,  den  von  Blasebälgen  mittels  Wasserrades 
erzeugten  Wind. 

Die  Temperatur  der  Gebläseluft  war  von  wich- 
tigem Einflufs  auf  die  Art  des  gewonnenen  Eisens.  Bei 

iTliitztiT  Luft  ging  der 
Schmelzprocefs  unter 
kleinerem  Holzkohlen- 
verbrauch  rasch  vorsieh, 
aber  das  so  gewonnene 
Roheisen  war  weich  uml 
eignete  sich  mehr  für 
Güls-  als  für  Schmiede- 
wanre.  In  der  Eifel  wo 
man  hauptsächlich  Stab- 
»Mscn  pr«Mlucirte,  ver- 
wendete man  daher 
meist  kalte  Gebläseluft. 
Zur  Erzeugung  des  Ge- 
bläsewindes kam  im 
18.  Jahrhundert  da.s 
Kastengebläse  zur  An- 
wendung. 

Aufser  dem  Gebläse 
war  natürlich  auch  die 
Wahl  der  Erze  und  die 
regelrechte  Beschickung 
des  Ufens  für  die  Qua- 
lität des  Eisens  maEs- 
gebend,  Dinge,  welch«; 
bei  dem,  nach  Art  der 
kleinen  Gruben  und  F.rz- 
nester   an    Art  häulig 
recht  verschiedenen    Rohmaterial   die    gröfste  Auf- 
merksamkeit der  Hflttenbesitzer  und  der  Hütlenleute 
erforderten. 

Ein  der  Eifel  eigenthümliches  Verfahren ,  das 
die  Verarbeitung  des  Roheisens  zu  Schmiedeeisen 
sehr  erleichterte,  bestand  darin,  dafs  man  schon 
im   Hochofen  die   Eisenmasse   möglichst  entkohlte. 
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Man  liels,  wenn  der  Herd  fast  ganz  mit  ge- 
schmolzener Masse  gefüllt  war ,  den  Gebläsewind 
möglichst  stark  und  direcl  in  die  Glutli  streichen, 
80  dafs  der  eingeführte  Sauerstoff  sie  zur  WeifsfiQh- 
hitze  entfachte. 

Das  zu  Stabeisen  bestimmte  Roheisen  gofs  man 
in  dreikantige  Blocke,  sogenannte  .Gänze*.  Diese 
Blocke  machten  im  Frischfeuer  einen  zweiten  l'rocefs 
durch,  mittels  dessen  das  Eisen  weiter  entkohlt  wurde. 
Das  Frischen  geschah  in  der  Eifel  abweichend  von 
der  in  der  Grafschaft  Mark,  im  Siegeiiscben,  in  Steier- 
mark u.  s.  w.  ablieben  Art  und  bildete  unter  dem 
Namen  .Eifeler  Wallonschmiede*  oder  .Schleidener 
Thalsarbeit*  eine  ganz  besondere  Specialität  dieser 
Gegend.  Ermfiglicht  wurde  dies  abweichende  Ver- 
fahren durch  die  eben  angeführte  theilweise  Ent- 
kohlung des  Eisens  im  Hochofen. 

Das  Eifeler  Frischen  geschah  in  besonderen  Herden, 
deren  Arbeitsraum  aus  einem  viereckigen  Kasten  aus 
Eisenblech  liestand.  Hier  wurde  ein  lebhaftes  Holz- 
kohlenfeuer unterhalten,  das  die  aus  zwei  Bälgen 


Figur  8. 


slrfimende  Luft  zu  heller  Glulh  entfachte.  In  dieses 
Feuer  rollte  man  mit  der  Spitze  voran  die  erwähnten 
(iänze ,  die  auf  runden  Holzkloben  ruhten.  Das 
langsam  weitergeschobene GufsstQck  schmolz  uUmHliIicli 
ab.  und  die  glQhenden  Metalltropfeii  flössen  auf  dem 
Herdboden  zusammen,  wo  in  dreiviertel  Stunden  ein 
dicker  Eisenklumpen  entstand.  Der  Fröhschmied 
suchte  die  Mass«  mit  einem  Spiefse  mdglichst  zu- 
sammen zu  bringen  und  lockerte  von  Zeit  zu  Zeit 
am  Herdboden. 

War  die  Luppe  fertig,  so  gab  er  dem  Hammer- 
knechl  ein  Zeichen,  der  dann  mit  ihm  den  feurigen 
Klumpen  lo.sbrach  und  ihn  auf  den  Ambofs  schleppte. 
Die  Schleuse  am  Hammerrad  ging  auf,  und  mit  wuch- 
tigen Schlägen  sauste  der  Eisenhammer  auf  die  weiche 
Masse,  alle  Schlacken  herauspressend  und  sie  zu  einem 
länglichen  Block  formend.  Halte  man  die  Luppe 
derart  .gegänzt*,  so  schleppte  man  sie  för  weitere 
Verarbeitung  in  das  Hammerfeuer.  Der  Frühschmied 
kehrte  schweifstriefend  zu  seinem  Krischfeuer  zurück, 
schob  die  Stücke  wieder  vor  und  .setzte  sein  Gebläse 
zum  zweiten  Frischprocefs  in  Thfttigkeit. 

Das  Eifeler  Frischverfahren  beanspruchte  eine 
Stunde,  wahrend  anderwärts  Ix'i  zwei-  bis  dreimaligem 
Aul  brechen    und   Mederschmieden    der    Luppe  die 


doppelte  Zeil  verwandt  werden  mufste.  Durch  das 
Frischen  verlor  das  Eisen  durchschnittlich  2(>  %  an 
Gewicht.  Holzkohle  verbrauchte  man  hierbei  75  kg 
auf  50  kg  Eisen. 

In  das  längere  und  breitere  Hammerfeuer  mündete 
ebenfalls  ein  Doppelgebläse.  Hier  glühten  die  Hammer- 
schmiede die  Luppen  oder  die  schon  einmal  gereckten 
Eisenklotze  wieder  auf  und  brachten  sie  dann  immer 
von  neuem  unter  den  etwa  300  kg  schweren  Aufwerf- 
hammer, so  lange,  bis  der  Eisenblock  in  eine  gleich- 
mälsig  dicke,  kantige  Stange  .gereckt*  und  .geschlichtet* 
war.  Das  Hammerwerk  bedienten  zwei  Schmiede 
und  ein  Knecht.  Die  Schmiede  arbeiteten  abwechselnd 
am  Hammer,  und  wenn  das  Frischfeuer  im  Gange 
war,  setzte  ihre  Thäligkeit  nicht  für  eine  Minute  aus. 
War  der  Erste  mit  seiner  erkaltenden  Stange  fertig, 
so  schob  der  Zweite  wieder  eine  schweifsende  Luppe 
auf  den  Ambols. 

Das  geplagteste  Menschenkind  in  der  Schmiede  und 
in  der  ganzen  Welt  aber  war  der  Hanimerknecht. 
Er   mufste   Schrott   und   Kohlen   herbeikarren,  das 

Schlackenloch  reinigen, 
die  Daumen  an  der  Was- 
serradwelle schmieren, 
hunderterlei  Dinge  her- 
iH-ischaffen  oder  ,an- 
hoUn*,  wie  der  Eifeler 
sagt,  und  da.s  alles  neben 
der  Haupt  thätigkeit,  wel- 
che im  HeranschafTen 
der  Luppen  und  dem 
Hin-  und  Herschieben 
der  l>carbeiteten  Klotze 
bestand.  Selbst  in  der 
.Vacht  kam  der  Vielge- 
plagte nur  zu  kärglicher 
Ruhe.  Jede  Stunde  stOrte 
ihn  der  Frühschmied  von 
seinem  ärmlichen  Lager 
auf  zum  Luppenauszie- 
lien.  Und  all  diese  Arbeit 
leistete  der  Mann  für 
einen  geringen  Tage- 
lobn,  welcher  sich  noch 
in  den  letzten  Jahren  der 
Industrie  auf  nur  90 
belief. 

Auch  die  übrigen  Werk- 
leule,  deren  jeder  Betrieb 
an  Aufgebern,  Schmel- 
zern und  Schmieden  etwa  zehn  besafs,  hatten  gerade 
kein  leichtes  Los.  Sie  arbeiteten  wohl  nach  Eifeler 
Art  etwas  langsam  und  steif,  aber  ununterbrochen 
die  langen  Schichten  hindurch,  die  in  aller  Herrgotts- 
frühe, bei  den  Hammerschmieden  schon  um  3  Uhr 
Morgens,  begannen  und  erst  um  7  Uhr  Abends  nach 
ungefähr  16  stündiger  Dauer  endeten.  Nur  am  Samstag 
stellte  man  das  Hammerwerk  schon  um  3  Uhr  Nach- 
mittags still,  damit  kleinere  Reparaturen  ausgeführt 
und  die  auswärtigen  Werkleute  zeitig  den  Heimweg 
zu  ihrem  Dorfe  antreten  konnten.  Diese  auswärtigen 
Arbeiter  wohnten  und  schliefen  die  ganze  Woche  hin- 
durch am  Werke  selbst.  Am  Sonntag  Abend  brachten 
sie  in  leinenem  Beutel  als  Lebens-  und  Genufsmittel 
für  die  ganze  Woche  ein  ansehnliches  Quantum  Kar- 
toffeln, Speck,  Kaffee,  Butter  und  Rolltabak  mit. 

Aufser  den  Hammerknechten  arbeiteten  die  Auf- 
geber und  Hüttenleute  nach  bestimmten  Tagelohn- 
sätzen. Die  Schmiede  wurden  aufs  Jahr  zu  gewissen 
Accordsätzen  für  gerecktes  Eisen  gedingt.  Aufser  dem 
accordirten  Satz  erhielten  sie  das  sogenannte  .Liegnifs* 
(Lcibgeding)  von  3  Slübern  =  liJ  l'fg.  pro  Tag,  einen 
Sliethpfeimig  von  lö  bis  90  J(  und  für  das  Herd- 
bauen 5  Reichsthaler  extra.  Selbst  wenn  man  den 
höheren  Geldeswerth  vergangener  Zeiten  ins  Auge 
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fafst,  rnnfs  der  Lohn  der  Leute  aU  ein  niedriger  be- 
zeichnet werden.  Jedoch,  was  hier  fehlte,  wurde  dem 
Geschlecbte  der  alten  Eisenleute  nicht  fOhlbar,  verband 
doch  ein  gemflthliches,  patriarchalisches  VerhAttnirs 
den  bcrufsten  Hotten-  und  Hammerarbeiter  mit  seinem 
Arbeiter,  dem  .Rieth"-  oder  .Reitmeister*.  (Das 
W  ort  stammt  von  dem  altdout^ichen  Ausdruck  , reiten  = 
bereiten  =  fertigstellen"  her.)  Eine  gesellschaftliche 
Klufl  bestand  wohl  kaum  zwischen  den  schwarzen 
Gesellen  des  Werkes  und  ihren  Arbeitgebern.  Wenn 
auch  an  allgemeiner  Bildung,  so  ragte  doch  nach 
Lebensweise  und  Art  der  Reitmeister  wenig  Ober  das 
Niveau  des  Arbeitervolkes.  Der  Hauptunterschied 
l>estand  nur  in  der  gdnsli^eren  Vermögenslage,  die 
letzterem  ermöglirhtp,  ein  Werk  ganz  oder  theilweise 


Figur  9. 


zu  besitzen.  Auch  dieser  Unterschied  fiel  nicht  schwer 
in  die  Wagschale ,  denn  erdrückende  ReichthOmer 
'.varen  bei  den  Besitzern  dieser  vielen  kleinen  Betriebe 
nicht  zu  Hause.  Viele  waren  zudem  aus  der  Arbeiter- 
schaft hervorgegangen.  Auch  der  Reitmeister  war 
ein  derber  Sohn  des  rauhen  Uebirges,  dessen  beste 
Zerstreuung  darin  bestand,  auf  der  schwarzglünzenden 
Bank  vor  dem  Hochofen  zu  sitzen,  irdene  Stummel 
zu  rauchen  und  sich  mit  seinen  Arbeitsleuten  in  landes- 
üblichen Späfsen  zu  ergchen.  Bei  besonderen  Gelegen- 
heiten, z.  B.  bei  dem  Dingen  und  der  jährlichen  Werks- 
rechnung, vereinigten  sich  Arbeitgeber  und  Werkleute 
zu  gemüthlichen  Gastereien,  bei  denen  man  auf  dem 
Fufsc  vollstilndigcr  (ileichberechtigung  und  eben- 
mäfsiger  Werthschätzung  miteinander  verkehrte. 

Die  Hauptthätigkeit  der  Reitmeister  bestand  neben 
der  Führung  einer  recht  bescheidenen  Gcschäfls- 
correspondenz  und  der  Geschäftsbücher  aus  gelegent- 


lichen Reisen  in  die  Kundschaft  und  im  Ankaufe  des 
Holzes  zum  Kublenbrenneu. 

Ein  tüchtiger  KObler  war  für  die  Besitzer  ein 
ebenso  werthvoller  und  wichtiger  Hann  wie  ein  ge- 
schickter und  aufmerksamer  Hütten-  und  Hammer- 
arbeiter. Die  Einrichtung  der  Kohlenmeiler  ist  zu 
bekannt,  um  hier  naher  geschildert  zu  werden.  Meiler 
rauchten  in  der  Eisenzeit  der  Eifel  allenthalben  in 
den  grofsen  Hochwäldern,  welche  im  heutigen  Kreise 
Schleiden  allein  'ji  der  Bodentläche  bedeckten.  War 
auch  die  zur  Verwendung  kommende  Menge  der  Holz- 
kohlen verhältnifsmäfsig  geringer  als  die  des  beim 
heutigen  Verfahren  angewandten  Koks,  so  verbrauchte 
doch  jede!!  Reilwerk  mit  zehn  Arbeitern  jährlich 
mindestens  5<K)  Fuhren  Holzkohlen.    (trOfsere  Werke 


b'igur  lU. 


bedurften  bin  lf>(X)  Fuhren.  Im  ganzen  kann  man  auf 
die  haupt.i&chlich  hier  in  Frage  kommenden  Werke 
des  Olef-  und  Urftthaies  einen  jährlichen  Verbrauch 
von  1800U  Wagen  Holzkohlen  rechnen.    Rechnet  man 

I  hierzu  eine  durchschnittliche  JahresfOrderung  von 
350  OOU  Centnern  Eisenerz,  so  läTst  sich  leicht  über- 
sehen, wie,  abgesehen  von  den  Arbeitern  der  Reit- 
werke, noch  Tausende  durch  Bergbau,  Holzscblagen, 
Kohlenbrennen  und  Fuhrwerk  lange  Jahrhunderte 
hindurch  im  Dienste  dieser  Industrie  in  Beschäftigung 
erhiillen  wurden,  wie  ein  regelmäfsiger  Verdienst  in 
abgelegene  Wald-  und  Heidedörfer  flofs,  die  heute 
ihren  einzigen  Erwerbsizweig  in  dem,  freilich  im  Laufe 
der  Zeil  auch  sehr  verbesserten  landwirthschaftlichen 
Betriebe  erblicken  müssen. 

Der  Besitzstand  der  Reitmeister  an  den  einzelnen 
Werken  war  ein  recht  zersplitterter,  hauptsächlich 

I  herbeigeführt  durch  Vererbung.  Man  halte  Reitmeister, 
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dio  nur  einen  Moa»t  im  J«bre  du  OrUwerk  benatxen 

konnten ;  hei  niancben  entreekt«  sieb  die  AntheO* 
berectitigung  nur  auf  Tnge  oder  prir  Stunden  Nutz 
recht.  Solche  Mindestberechtigte  srlilossfn  sirh  rtann 
zusaniiDLMi,  um  einen  lohnenden  Betrieh  au'  r  i  in- 
schaftltcii«  Kusleit  einzurichten.  Bei  «l«r  jftlirli>:hti(i 
Werksrechnung  traf  man  fflr  da«  ganze  Jahr  die  dies- 
bexOgliGben  Vereinbarungen.  Jede  hetheiligl«  Partei 
hatts  am  Ofen  ihre  besonderen  Einen-  und  Kohten- 
«ebappen.  Jl«d«r  der  ADlbcUberechUgtea  kam  wAbreDd 
«ines  MtRgigeii  Betriebstumus  «inmal  an  die  Reih«. 
Vtrk  uinp  Htlllenantheile  wnnli  n  durchschnittlich  für 
jeden  T.rtr  Belriebsberechli;,Miik:  mit  400  Keichsthalern 

baiahit. 

Unter  diesen  vielen  kleinen  Reitmeisteni  Lunen 
allmählich  einige  zu  grOfserem  Ansehen.  Sn-  kaulteii 
oder  pachteten  kleinere  Antheiie  eines  oder  inehrer 
Werke  und  wurden  so  im  Laufe  der  Zeit  zu  den  auä- 
Kblaggsbaitdao»  gröberao  Fabrieanlea  der  äcbleidener 
Tbalawar«.  Za  ihnen  sabOren  dia  Faraifian  SahöUer 
in  KirscbfeifTen,  Hellentlutl  und  Gemdnd,  Poensgan 
in  Hellenthal,  Bhunenthal  und  Schleiden,  Virmond 
in  Hcllcr)lliul  uml  HlniiieiiUial,  Cranitr  uni!  Sclitil>.'iu'< 
in  DallK'iui'  i),  Fruclicit  la  Blunaciilkial  und  Jünkt-rilh. 
Als  wiili  Tc  l)ekannte  Firmen  liefsen  sich  nxcli  ein 
Dutzend  Kamiliennanicn  aufzählen.  Die  Hauptfabri- 
canten  waren  grdfstentbeibi  Protestanten  und  zwar 
zum  Theil  Flüchtlinge  aas  den  Niederlanden  und 
Frankreich,  welche  sich  in  der  Eifel  auf  die  altein- 
iMimiadie  Indnatrie  wailan  vnd  aia  n  lM»iMr  Blfiie 
Inraeblen.  Am  Mnfrsten  unanterhroebeii  WL  wohl  die 
bekannte  r.itniÜf'  i^ohöllfr  üii  der  Eifeler  Eisen- 
industrie hetheili^rl  gewesen,  nünilich  von  1550  an 
881  Jahre  mit  2".t  Familionglir-.UTii. 

Das  Eisen,  welciie  Ui«:».'  lui  Urft-  und  Oleflhale 
liegenden  Hiltten-  und  Hammerwerke  lieferten,  wurde 
hauptsächlich  als  Badbeschlag,  Wagenachsen  und 
Draht  verarbeitet.  In  den  letzten  Jahrzehnten  ging 
«neb  nale  Waara  in  die  Gegend  van  Soling«n  und 
Bamacheid,  wo  dia  dortigen  Sehwanzblmmer  Pflug- 
schüren,  Hacketi  und  Aexte  daraas  zurechlschmiedeten. 
Das  Gesammtabsatzgebiet  erstreckte  sich  Ober  Deutsch- 
luiiil,  Hull.iutl,  Belgien  und  Frankrt-icli.  Suwi-il  die 
Tiaiiitiiui  licul»!  noch  zurflckreich:.  war  die  Inste 
(.ii.'scliiit'ls/.t'il  wahrend  der  Zeil  der  Najioleonj.selien 
Herrschaft,  in  den  Jaiiren  von  I80&  bis  islü.  Eitie 
Menge  des  Eifeler  Eisens  ging  damals  in  die  LOtUcber 
Gewebrfabriken  «ind  weit  nach  Fraokraich  hinein,  um 
bei  Befestigungen  und  HafeDbauten  verwendet  zu 
werden. 

Da«  Geaehift  der  Reitmeiater  wickelte  sieb 

ühripens  zu  allen  Zeiten  recht  glatt  ab.  Ihre  Waare 
war  nahezu  concurrenzlos  in  »liesen  früheren  Zeiten, 
und  die  Wer  ke  sahen  si.  h  dicserlialii,  hesonde-rs  bei 
anhaltenden  trösten  uder  Trockeiiiierioden,  welche 
die  ^^  asserlietricliskran  lahm  legten,  oft  aufser  slanda« 
den  Anforderungen  der  Kund<:chaft  zu  genügen. 

Auch  unter  der  preufsiüclien  Herrschaft  war  an* 
fiinga^  von  1815  bis  18%^  der  Stand  dea  Eifeler  ßaen- 
geaehSftfl  nodi  ioinrar  ein  befrladigender.  In  dieser 
Zeit  producirle  ein  Hammerwork  nach  den  Angaben 
von  E.  Virmond  noch  immer  durcbüdinittlich  'H 
hi-  -JT)  Cir.  teriir'en  ^(aix.isens  p»  Tag,  im  Warthe 
vun  trlwa  iöO  Iteicit^thafern. 

Von  18i5  ab  mufsleti  die  Eifeler  Beitwerke  schon 
unter  dem  Drucke  eine<!  starken  auswärtigen  VVctt 
beworben  arbeiten.  Man  begann  auswärts,  da.s  Ki-^eii 
mit  Koks,  einem  viel  billigeren  Brennmaterial  als 
Holakohle,  zu  verhatten,  einem  Material,  welches  eich 
die  Eifel  wegen  der  schlechten  Transportwege  nicht 
verschaffen  konnte.  Die  mangelliallen  Strafsen  und 
dii  Iiierdurfli  bfilini-'t.  u  ili^ui'  n  Fru  'ilen  wurden 
litt  luaittMi  liidijslrit:  ul.i-rii.iupt  ijunit»r  iiaclitlieiliKer, 
kost<:teii  doch  lausend  Plund  Fracht  18;t7  bis  Aachen 
8  und  bis  Köln  )t  Ji  un.serer  Währung.    E»  kam 


\  «ritar  die  Erfindimg  der  JPtaldalBfeo,  in  daaM  aieh 
^  mit  der  Flamme  der  Steinkohlen  Sehmiedaetmi  weit 

hi^i^,'<■•r  als  das  Kifeler  Hutzkohleiieisen  herstellen  liefe. 
Als  nun  ^ar  die  Knlijhos|>horiinp  der  Fisener/a-  auf- 
kam lind  die  koloHsuleii  Fa^'er  liisher  unhi'iiutlten 
Uolitheisenslems  verwendbar  wurden,  tanken  die 
Eifeler  Roheise npreisc  jährlich  ganz  rapid. 

Zwar  bofTten  die  Fabrieaatea  ooeb.  der  Bau  aaaer 

Verbindungswege,  besondert  der  Bau  einer  Bifell>ahn 

I  werde  den  gänzlichen  Unlerg.in^r  ihrer  Industrie  ab- 
'  wenden,  allein  diese  Hoffnungen  fanden   erst,  als  e.s 
zu  spät  v\ar,  ihre  Frtüliun^'.    Die  sinkenden  Preis,- 
in  Verbindungen  mit  den  hohen  Fraclitt^ti  erlaubli^ti 
den  alten  Iktrieb  nicht  länger,  und  so  ging  denn  vom 
Ende  der  5Uer  Jahre  ab  langsam  ein  Rf'itwerk  nach 
dein  andern  ein.    Einige  Hochflfen  hielten  sich  noch 
,  bis  in  die  70  er  Jalira;  als  tetiter  Uocbofan  mit  Uols- 
'  kohlenhetrteb  bestand  noch  der  za  Jankerath  bia  aam 
I  Jahre  189Ö.  Die  Hammerwerke  überdauerten  allgemein 
die  Hatten  noch  um  einige  Jahre.    Der  letzte  Hammer 
poehte  bis  1881  in  KirschseifTen. 

Die  ThaLkraft  der  alten  Reitn)«i<;ter(amilien  hat 
aut  den  Stätten  der  fräheren  Eisenindustrie  neue 
gewerbliche  Aalamu  im  Uaelef'  uud  Uriltbale  ent- 
stehen lassen,  be  vereine  mit  Dampfhaaachinen  setzen 

beide  Bäche  da,  wo  ehemals  ihr  Gewässer  abstürzend 
Hämmer  bewegte  und  Gebläse  fangen  liefs,  Sägewerke 
und  Mas«  hinerieii  zum  Drahtziehen  und  zur  Fabrication 
kleineri  r    Fisenartikel    in    Bewegung.     Noch  immer 

j  schailt  das  alle,  sparsanie  und  zähe  (iesehlecht  der 
Eifeler  Arbeiter  an  den  VVerkplätzen  urallen  Gewerh- 
fleifses,  und  bis  auf  den  heutigen  Tag  ist  ein  schönes 
partriarcbaliscbes  Verhältnis  swiseben  dao  Trlgem 
alter  Reitmeisier  und  Werkieute-Famiüaniiamen  der 
Ruhm  der  Schleidener  Th.ilsindwstrie. 

Die  beste  Zeit  Eifelc-i  (iewerhfleifses  i«t  jedoch 
mit  dem  rnterj.-ani(  dei  friiheieii  F.isen werke  ver- 
schwunden. Die  befruchtende  Wirksamkeit  der  beu- 
tigen Fabrication  kann  naturgemib  nkht  ao  w^te 

j  Kreise  ziehen  wie  die  jener  untergwaogenan.  Die 

'  grölten  Fbrslen,  in  denen  ebenfalls  die  Weiler  raaebten 
und  die  hohen  Kohlenkarren  aehwankten,  aiod  itille 
geworden,  die  Bergwerkshalden  liegen  Ode,  'die  Be- 
wohner der  von  den  beiden  Thälern  entfernter  liegen 
den,  eniä<iiuvn  Dörfer  sind  genOthigt,  jede  übcrüchüssigt 

,  Arbeilskratl  in  die  Fremde  zu  entlassen. 

I        Die  Erinnerung  an  die  ehemalige  Thätigkeit  lebt 
:  eigentlich  nur  noch  in  den  Thalorten,  und  auch  hier 
verhkfkl  aia  immer  mehr  mit  dam  Verschwioden  janca 

'  alten  Geschlechtes,  das  noch  gern  erzlhlt  von  hsllen- 

t  I  ;  II  ;unier>ililag,  sprilhendem  Feuer  und  weiten 
1' iiiii  lii.iiiiisreiseii,  das  sich  ikx  Ii  gern  ei  w.'irnil  an 
der  tr.iulichtMi  l'nesie  jF-ner  \ er-rlinllenel)  Industrie, 
welche  so  gut  m  die  dunklen  Bergeüzüjfe  der  Eil'el, 
'  in  ihre  lieblichen  Thäler  und  in  den  landschaftlichen 
Ernst  ihrer  windzertegten  Hocbflftcban  hineiopa£ste. 


Letito  BeiMMrafeftrfa  Ik  Owtomldi. 

Von  betreund'  t'  1  s-<  ite  wird  uns  mit^theilt,  dals 
Ende  März  <i.  .F.  die  It-tzte  Bessemerchsrsre  ans  dem 
naureii  Onverter  in  Oesterreich  geliinseii  wurde, 
ein  Kreignifs,  das  mit  Rüekpiicht  auf  die  weite  Ver- 
breitung, die  seinerzeit  der  Hes^etnerproeef»  in  Öester- 
reich  hatte,  wohl  featgestellt  an  werden  verdient. 
Dieaes  histariacha  Ereignifs  fand  in  der  aar  Zeit  dar 
Alpinen  Montangesellschaft  gehörigen  BesMuarUttle 
«n  Heft  in  Kiinithen  «tatt,  welche  die  i««itllt«sfe 
Hessetuerhütte  in  Ocsterifieli  war  und  nnrnnrlir  gänzlich 
anf{,'elassen  wird.  Die  s^rörsfo  Erzcnj^ng  an  Bessemer- 
stahl LI  iu  ( »psti'trreieh  im  .lahre  1883  mit  etwa 
IUI  (XK)  t.    Seither  hat  die  Erzeugong  von  basiaoham 
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Flofaeisen  aml  Stuhl,  namentlich  auf  ilein  Kii.siHchen 
Herde,  immer  uwhr  zosenommen,  »u  üal'b  augenblick- 
lich in  Oestprrt'u  Ii  etwa*/«  der  gesummten Flufsmati^rial- 
Eraeaguc  au»  dun  bMisoben  Martinofen,  der  Rest 
«m  wir  lliomwbinie  «temmt 


fOM  Aaintt  ■«jrcr  f. 

In  Hamburi:,  seiner  VaterstAdt,  der  er  auch  dit- 
xanze  Arbeit  »eine»  verdienstvollen  Lfben»  ffcwidmcf 
mU,  i«t  am  17.  .M:ii/.  Vran/.  AiiiinMs  McyiT  \  t  rsi  liifdcn. 

(ioborcn  am  ti.  Ufcembt^r  1837,  erhi«<it  Andreas 
Moyer  seine  Erziehung  auf  dem  Hambnr^er  Juhanneum. 
stadirte  dann  Baafarn  in  Hannover  und  trat  nach 
BMadfgUg  teiner  Studien  zunächst  in  die  Dienste 
Hannorm  and  Bnmana.  Im  Jahre  1888  tolgbi  er 
einem  Raffe  der  Hambargfsclien  Hafrnhanhehfirde,  welche 
die  Tüchtigkeit  ilrs  jnnircn  FiH-lii.'-i'iKtsstjii  liri  ileni  Biiu 
dph  Sandthorhiit'eiis  aml  licr  Xeu\  ltuu-ssuu;;  des  Fahr- 
wassers der  l'ntiMctli*-  l'ahl  erkannte  und  schätzen 
lernte.  Die  18t»4  aut  trrund  «einer  Vermessungen 
h'TiiusL^i^gehene  Einsegelungskartc  ilrr  Klhc  tuUtc  ein»- 
niUlbare  l.ücke  aus.    Mit  der  im  Jahre  1868  dorch- 

Sifthlten  neuen  Onlnung  der  Uau-Depntatinn  gelan«^^ 
eyer  uf  das  Feld  ssiner  Lebensarbeit,  das  Ham- 
bnrgiadie  Ingenieni^Baavesen,  und  bereits  1872  Iber- 
nahm  er  als  Oberingeniour  die  Leitung  dleicr  .\rhciten. 
Vfas  er  in  dieser  Eigenschaft  und  in  Yeranlassung 
«lea  Zollanschlusses  aus  den  Speichervierteln  des  Flani- 
bui^Br  Freibafengebiet^  geschaffen  hat,  bildet  die 
Erlfllnng  langgehegter  Wttnsehe:  heisere  Verbindang 


der  Wohnntadt  mit  der  Gest  liiiftsstadt.  Krleicht.-ning 
de»  Verkehrs  mit  den  Bahnhöfen,  mit  den  Seaschiffs- 
h&fen,  mit  der  Oberelbe,  und  Erhöhung  der  den  Stnmi- 
fluthen  inisi^tvit'tzten  Strafaen.  Dabei  vereinigte  der 
Verstorbene  bei  .meiner  hahnbrechenden  Entwurfsarbeit 
in  gtaoUicher  Weise  die  Eigenschaften  d«a  IngMdenn 
mit  der  Katar  des  KilnsÜm*.  Ton  hoher  BMentang 
tÜT  das  Wohl  der  Stadt  sind  auch  seine  Arbeiten  f&r 
Kanalisation  und  Wasserversorgung  geworden ;  ebenso 
hat  er  die  Vt  riirciinung  der  A1il'.illst"tTe  iti  muster- 
gülti^r  Weis«'  durchgefithrt.  Dir  li  t^tcn  .lalire  seiner 
Thätigkeit  waren  naroentli''!)  <!>  r  wciteri n  Knt«  icklung 
des  Bebauungsplanes  und  der  Ordnung  dt  r  Kisi  abahn- 
,  verhUtniise  gewidmet. 

Majrer  ^hürte  lauge  Jahre  hindurch  dem  Vor- 
stände des  Hambniger  Architekten-  und  Ingeoiear- 
veceiBB  ao  uad  war  von  1886  bis  1882  dessen  y«r> 
«fixender.  Tn  dies«  Zeit  fiült  auch  setne  ThXtfjfkeit 
tls  I.-'iti  I  dl  >  \'.>rlii\tidt'»  deutscher  Architekten  und 
In^'cnieurvereine.  In  allen  diesen  Ehrenämtern  war 
er  aneruiüdiirh  fitr  die  HidmiiLc  de«  Baufaches  aod  die 

Int<»re8.«**ii  scirn's  Stumlej»  Uicittg. 

Aurh  di  r  _Vi  ri  in  deutscher  Eisenhüttcnleute'  ist 
Aitm  Vt3rstorbenen  i>8nk  schuldig.  Allen  Theilnehmem 
un  der  Hauptversammlung  im  September  1888  in 
1  Uambnrg  (und  Kiel)  wild  Mevers  trefflicher  Vortrag 
I  nber  »Bambarg  um  die  Zeuanaddaflibaaten''*  mm 
nicht  minder  seine  licbenswunlige  Führung  bei  Be- 
sichtigOBg  di«M>er  seiner  Schöpfungen  und  des  Ham- 
buger  fifSans  noeh  in  bettar  Erioaeiniag  sein. 

*  Siehe  «Stahl  aad  Bisen"  1888,  Seit»  «GO. 


Vierteljahrs-Markt  he  richte. 

(Janaur,  Februar,  Mäi'2 


I,  Rh«inland-Westfaien. 

Die  in  nnserem  vorigen  Berieht  geschilderte  tni- 

befriedigende  allgemeine  Lajre  des  Eisen-  und 
S  t  ah  I  -  M  ark  te  s  hat  sicli  in  dem  neuen  Vierteljahr 
zuii;iili--t  fortgesetzt,  und  die  erwnrtitr  Lcnindlirlif 
Besserung  trat  nicht  ein.  Die  Wiin  ii  und  Kririrs- 
zustände  in  Ostasien  mid  Sudddiliiv.  deren  iKildl«;«^ 
Ende  schon  so  lange  erhoflt  wird,  dauern  zur  Zeit  noch 
fort  und  haben  das  allgemeine  Vertrauen  norh  nicht 
erstarken«  lassen.  Nicht  minder  fSblbar  war  die  aufser- 
gewfihnlioh  lange  Daanr  dea  dietySbrigen  Winters. 
Aveh  konata  daä  infirnnt  anginat^a  TerhÜtailii  dar 
stark  geannkenen  Preise  der  Pert^^rthbrieate  an  den 
hohen  Preisen  der  RobstotTe  und  I!iil1ii  r/t  ii^'nir->e  Id^ 
bor  eine  Besserung  nicht  erfahren,  d.i  eine  Reihe  von 
Firmen,  die  in  hohen  AnkauCs-F.iiLniL'eineiit-^  slerkm 
und  zur  Abnahme  L'cdrängt  werden  «>der  ttieli  uiil 
grofsen  Opfern  aus  ihren  Verpflichtungen  lösen  wollen, 
zu  Preisen  verkaufen,  die  weit  unter  den  Selbstkosten 
der  Werke  bleiben.  Dennoch  ist  nicht  zu  leugnen, 
dalä  in  den  Ict7:tcn  W^ochen  dea  Berichtsrierteyahres 
insofern  eine  geringe  Aafbessemng  an  verseidmeB  iit, 
als  an  manchen  Stellen  die  BeschEfttgong  der  Werke 
fühlbar  zugenommen  hat.  sei  es,  dafs  der  Bedarf  der 
Verbraueher  thatsächlich  angewachsen  ist,  sei  es,  dafN 
die  letzteren  den  niifsersten  Tiefstand  der  Preise  für 
erreiclit  er;)ehti  n.  I'unei  lintf't  it;i«n  bei  Eiiitrilr  dos 
Frühlings  auf  eine  Hebung  der  Uauthättgkeit,  die  im 
vorigen  Jahr,  namentlirli  nnter  dem  Druck  der  Geld* 
luMppheit,  an  leiden  hatte. 

Der  Kohlen-  nnd  Koksmarkt  bat  sieh,  dank 
«lerftatsn  Glesehlosaenheit  seiner  Industrie,  verhiiitnirs- 


mülsig  nnberiiliit  von  der  allgemeinen  wirthschafl- 
lidten  Krisis  geholten.  Naturgemifa  hat  die  stockende 
Besehlfh'gung  der  I&enindnatrie  den  Absata  in  Kohlen 

I  und  Koks  ungünstig  beeinflnlst,  wogegen  die  ver- 
■  spätet  eingetretene  anhaltende  winterliclie  Witteruutr 
den  Hanshrandubsatz  erheblich  veniiehtt  li  it.  m<  ilufs 
gegenüber  der  stark  irestiegenen  F'jrrlennii,'  nur  geringe 
Kinschränkun;:'!]  r-iithiL:  \sureti.  un,  den  Ausgleich 
t  zwischen  Förderung  und  Absatz  wieder  herzustellen. 
Hieran  hat  auch  der  von  den  Syndicaten  wieder  auf- 
genommene stärkere  Ausiand-Absatx  sein  Theii  bei- 
getrsffon. 

'       Die  Siegener  £iaanerzgrube n  krantan  im 
groAten  nnd  gansen  Ihre  FSrderung  auft««iht  erhalten. 

N'ur  dri-  Vr'rsurid  n.-iid;  Wfstt'.ili'ii  lief«^  L?eL^rn  das 
vurtgc  V'ierudjaäii  uacli.  Ks  \Mirde«  hiervuu  jedoch 
nur  einzelne  Ciruben  getrotVen.  tn.d  diese  murstcn  r.n 
einer  kleinen  Einsohrtinkung  schreiten.  Hierauf  ist 
auch  tier  im  Februar  dieses  Jahres  vom  Eisenstein- 
Syndicit  gefafste  Beschlufs  zuräckzufUliren,  wonach 
lirjini;;en  drüben,  welche  keinen  vollen  Versand 
haben,  berechtigt  aindf  die fördarung  einaaach^kea, 
ohne  dalb  bierdureh  eine  Verminderung  ihrer  Äniheil- 
/iffer  eintritt.  Die  Preise  erfuhren  keiue  VerXndemng. 
Im  Nassuui  sehen  liegen  die  Verhältnis  SB  ebenso 
w  ie  im  SieLTerlande ;  auch  dort  haben  sicb  noch  keine 
erhcbliclieri  Vorräthe  niigesamraelt. 

Die  T>ag<'  des  Roheiseniuurktes  hat  sich  nicht 

ffldert.    Es  war  auf  demselben    still  wie  bisher; 
thlüase  in  tiiefserei-  und  Hiiniikta  Roheisen  wurden 
nur  in  vereinzelten  Khlleu  und  in  kleineren  Mengen 
f^emaeht.    Die  Abnahme  erfolgte  bia  jettt  noch  zieih- 
i  Iteh  regelmülsig,  den  Abschluismengen  entapreebend; 
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iBde»«<!n  macht  sieb  iifiMirdiBgs  «n  Niahlaaaen  be- 
.markbar,  wu»  in  der  VergrShenng  der  Vonitbe  nun 
Amdrack  Iwniiit 

Auf  dem  StsbeUeaniRrkt  hat  die  eine  2ett  lang 

hnrrschcude  voIlAtändi^  Zuräckhaltun||;  des  Bedarfs 
BÜmiiliUrh  anfj,r<>h6rt,  und  der  Kingan^;  von  Specifi- 
r4itioncn  ist  bi  sMT  i,'rw  oritm,  mi  'Inf«  die  Beschäftipanc 
in    den    moistin^    virririL:citiii    Ht-triebfn   allmänlicn  ! 

iimIci- n..rniaii:r  zu  «cnlcii  ^rhriiit.   l'u'  li  Uiit  il<T  Markt  ; 
ilic  ^iijclicht:  Zirlnliri  iiliiit,  tu  di»;  er  verfallen  war,  | 
kcini*swe>ff«  ganz   Uiwrwunden.    Noch   heute   ist  ein 
ReHt  derjenigen  im  Markt  schwimmenden  Mengen  vor- 
handen, wekne  xum  überwiegenden  Theil  aus  Meinungs- 
kiafen,  die  in  echwiiclKsa  Uäuden  hfiogen  geblieben  | 
•ind,  eewie  tu  Zvangsliefenrnsen,  GoDcanen  a.  dergl.  ' 
herrübreo.    Ein  allgemein  gttitiger  Mark^treis  wird  j 
sich  erst  dann  wieder  «instellen,  wenn  inwn  Mengen 
iinv  ilciii  Markt  ver8ehwuni''  ii  .>ii  iii  wcr'leii.    Zur  Zeit  | 
ItilJi't  -Sich  der  l'reis  noch  vou  Fall  /u  I'ull.  innl  /w.ii- 
bestimmt  >i'li   ilflnudhe   nach   dem   MaTs    vun  nitUt 
geldlichem  lJrtj<k,  unter  dem  der  Vtrkiulcr  sUlit. 
Aufserdcm  spielt  dabri  die  Sorge  t"tir  die  Beschäftigung 
der  Arbeiter  eine  nicht  «u  unterst-hätzendo  Rolle.  Da 
die  Preise  von  Roheisen  uml  Halbzeug  festliegen  und 
nicht  entfernt  den  heutigen  VerkaufspnÜKrn  —  weder 
v«B  SehweiftMWn  noch  von  Fluf«eise«  —  entsprechen, 

kana  es  »idi  für  di»  lieCBrodtn  Werke  aor  dann 
haadein,  mit  einem  mehr  oder  minder  sehweren  Yer- 
Inet  durchzukommen. 

Im  Drahtgewerbe  zeigte  sich  in  den  letzten  j 
Wochen  des  \'iiTii-l j.ilir^  ciiu'  i'iil-ii  hir.li'iir  Wendung 
zum  Besseren.  l>a  \  iT]itlirlit;tiii:i  ii  uut'  Lmgere  Zeit 
hinaus  hier  zu  den  Ant-nuhiui  n  ;_'<  h  .n  n,  un  i  da  ferner 
das  Walzdrahtsyndicat  seinen  .■MmeliiiK-ni  ui  R<-/ug  auf 
die  .•\)>wicklung  der  hei  Eintritt  des  Ku.  k.-!  iili^'s  noch 
ach  webenden  Verpflichtungen  nach  bi-siiu  Krüffen 
entgegengekommen  iat,  so  lenkt  der  Drahtmarkt  — 
unter  der  Voraussetzung,  daia  mittels  des  FwtbeeteheDs 
der  Ansfnhrvergiitung  die  Hereinnähme  einer  eut- 
■prechenden  Menge  von  AoslnndsanflrSgcn  ermöglicht 
wird  —  wieder  in  nonnalc  Bahnen  ein.  »cilidi 
müssen  die  Mitglieder  des  Walz'lr^ilitsyndicat»  —  njich- 
ilem  letztere«  soeben  seine  Pri  isr  ntu  weiteri»  15  ,0 
f.  '1.  H.KH.i  k^^  (■rin,ir--iirt  li.it,  utn  liiT  ;illL:''mcin('i)  l'ii  i.'i- 
»troiiiuiii:  Ki  rlmuna:  au  trajftin  —  »ich  wohl  i»der  »bei 
damit  uMiii.i«n,  dafs  sie  tndz  des  vom  Halbzeugverhand 
gethätigtcu  Eutgcgenkommens  doch  noch  bi»  auf  weiteres 
mit  Terlnst  arbeiten.  Die  Bildung  eines  Verbands 
fBr  gezogene  Drähte  befindet  sich  auch  heute  noch  in 
der  Bchwebe. 

lo  Grobblechen  ist  die  Beschüftigung  bei  den 
meisten  Werken  nicht  sehr  reichlich  geweaen;  doch 
hat  sie  sich  gi'gen  Knde  März,  der  Jahreszeit  ent- 
sprechend, etwtk.«  besser  gestaltet.  Krfrvulich  ist  die 
A  )'rkiii<:t'i  UML'  des  durch  die  A  uI'ii.iIihh'  mehrerer  Wethe 

iTw  i-itfili  ii  Verbandes  auf  »ini  .lalire. 

Auf  ilt'Mi  FririMr,  hmarkt  hat  <1er  Preisdrack 
sich  geradezu  ruinös  gi'staltet.  : 

in  Eisen  ha  hnmaterial  waren  die  Werke  aus- 
reichenrl  beschäftigt,  und  es  ist  denselben  seitens  des  I 
Herrn  Ministers  der  liffeiitlicben  Arbeiten  schon  jetzt 
der  Bedarf  der  St«at««i»enbahnen  fttr  das  Jahr  1903 
Hbcnriesan  worden,  wodurch  ihnen  flir  lingere  Zeit 
eia  regelrechter  Betrieb  gesichert  bleibt.  Dagegen 
hat  das  Gesebiift  fn  Materialien  fiir  Privatbahnuuter- 
nebniungcn  ehir  l'tMuiii::  l<  i  li>r  nicht  crfahnDi  SO  dafs 
«•1*  hierin  sehr  iin  A uftriiLn  ii  mangelt.  I 

Iii    i\rr   i'.i~r|iiltti;",;iir    illT  M  il  s  r  Ii  i  H  (>  |l  fa  1<  f  1  k  C  II 

ist  ein        htln  In  i  Uiickgau^  noch  nicht  zu  bemerken; 
doch  gehl  n  i;rni  Aiiftrlg»  aicht  mehr  so  umfangreich  \ 

wie  im  Vorjahre  ein. 

Die    E  i  scn  gie  fsereie  n    klugi'n    vielfach  iiber 
Maogel  an  Arbeit;  in>>bes4iiidere  bat  durch  den  laof^  > 
strengMi  Winter  die  Thiitigkeit  der  Röhrengiefsereien  I 
gelitten  and  grofse  Vonrätbe  geseitigt. 


Was  die  Tri  isr   anbelangt  so  kamen  aageridhia 
der  auf  Unge  Zeit  gcthätigten  ^olsen  AbschÜMe  aaw. 
Gtaabiae  in  irgend  welehem  Umfisag  oieht  snstaade, 
SO  dab  wir  diaamal  anf  eine  NotMag  der  Prtise 
Tsniehten.  x»r.  W.Bmmm: 


II.  Ob«r$ehl«sien. 

Die  iillgeuicine  Lage  des  oberschlesigchen 
Eisen  und  Stahlmarktes  eifulir  im  irsttii  X'irrfcljahr 
1901  eine  weitere  Verschlethteriujg  und  zeigte  nach- 

§ trade  den  Charakter  eines  Niederrang«.  Alle  Werke 
es  Keviera  litten  unter  empfindlicnem  Arbeitsmangel, 
welcher  so  weiteren  Betriebseinschränknngen  und 
Arbeiterentlassungcn  führte.  Im  Uefolge  davon  vollzog 
sich  ein  weiterer  scharfer  Rückgang  der  Preise  für 
alle  f ertigfabricate,  welcher  in  Anbetracht  der  hohen 
Kohlen*  nnd  Roheiseapreiaev  iasbeaoadere  dea  Werken, 
nicht  gleichseitig  Gruben  nnd  Hochüfen  besitzen, 
ar^e  Verlnete  rafBgte.  Nur  unter  schweren  Opfern, 
welche  zum  Tlicil  luif  idtc  .'^>'hlüsse  rückwirkend  be- 
willigt werdf'ii  i]iur<<>'n.  war  fs  den  Werken  möglich. 
nothilüi1'tii;i'  Hr<i-liaftiL,''üUL.'  hfM'iuziil'fknuiiiwii.  Erst 
am  SchluüÄf  des  Üenchtsquurtals  schien  e«,  als  ob 
eine  gewisse  Beruhigung  der  Marktlage  eingetreten 
wäre,  welche  sich  in  einem  besseren  Eingang  der 
Speciticationen  bemerkbar  machte.  Die  Altraaterial- 
preise  haben  im  fierichtsqasrtal  trotz  der  bekannten 
Ifabnahme  des  Uerrn  Bisenbahnministers,  dennfolge 
mit  Abgaba  voa  ab^^gi^pa  Eiaeabahnaltmaterialien 
zurückgehalten  wurde,  eine  weitere  Preisermftfsignng 
crfalum.  wi>lc1i<-  u  i  tii'.X8tens  für  die  Klufseisrnfr^reugung 
in  t-i\\  a  ( iiir  \'rrriiii,'i  1  iin;r  der  Selbstkosten  t  rnii.;,'lichte. 

K  II  Ii  I  !■  11  III  ii  r  k  t.  Dil-  L;li,'i'  <\v>  ulit  r'-i-lil«  sischen 
Kohlriiinarkfi  n  «ur  iiii  1.  Vu:rt>fljahr  eine  liun-haus 
znfriiiliii'-tiilende.  Bis  auf  geringe  Mengen  Knlilin 
kleiner  Surtimente .    welche   die  (iruben    ihren  fast 

feschwundcnen  Haldenbeständen  zuführten,  fand  die 
'ördernng  glatten  Absatz,  die  groben  Sorten  blieben 
noch  knapp. 

infol^  der  anhaltenden  Kälte  giag  im  Moaiit 
Min  «rat  splt  die  OderschliUiit  aaZ.  %bb  SeUnlii 
des  Monats  erlitt  sie  nochmals  dordi  Hochwaaser  eiaea 

mehrtägigen  Stillstand. 

Die  ii^i'aliM  licn  Kiilil«-iii.'ru1i>jti  i  tliülitct»  dii'  Preise 
der  Flaiiiiiikli  liiki  hlcii  um  50  f.  d.  Tonnt'  miil  trat 
diese  Erlu  liuiit:  vimi  1.  April  1901  ab  in  Kr.ift. 

Die  VcrscnduDKi'U  der  oberaoblesiaehen  Kohlen- 
grabea  per  Eaaptbana  batiefen  sieh 

im  I.  Quartal  1901  .  .  .  anf  4  4(Mi  mt  t 
,  IV.  „  190O  ...  ,  4H45  470  t 
„    L     ,      190O    .  .  .     «  4898740  t 

so  dafs  also  das  L  Quartal  1901  ein«  Zunahme  von 

0,OB",«  zeijrt. 

K  II  k  s  III  a  r  k  t .  Dir  AIim'Ii »  arli iiiil''  'Ic'*  V\  alz- 
eisen^eüchiifti-i  liüt  aui  h  in  rrlirl>li''.hem  Mafse  auf  den 
Koheisenmurkt  tilHT^'cgritlrn  uml  liicrdnrch  auch  den 
Koksniarkt  tingiinstiK  beeinflufat.  Die  Nachfrage,  welche 
vorhtr  kaum  befrieSgt  werdai  konnte,  entsprach  seit 

Beginn  des  Wiater-Semaatera  nieht  mehr  vollatäadiir 
der  Prodnetion,  so  dafs  bereita  sur  Stapelung  von  Koka 

gf5f  bntten  wer<len  mufste.  Ein  nennenswerther  Ridt- 
guiig  lief  Kokspreise  konnte  jedoch  nicht  eintreten, 
weil  der  Kokskohlenpr»  i^  ili  r  lisi  uli^clu  ii  (trüben,  auf 
welchem  die  Kokspreise  im  allgemeinen  liasiren,  sich 
iiit  s  '/  I.  1.  Tonne  kielt  and  nach  jetat  aoioh  ia 

dieser  Höhe  besteht. 

Roheisen.  Auf  dem  Roheiscnmarkte  hat  s-irh 
nichts  jjt-umiert;  »ufser  einigtm  Waggon«  Giefscrei- 
und  Ilämatit-Roheisen  sind  nennenswerthe  Quantitäten 
nicht  verkauft  worden.  Am  Quartalaschlofs  verblieben 
noch  28  Hoehfifeu  in  Betrieb,  nadidem  6  BeehSf«« 
allmählich  mr  Kinstellnag  gelangt  wann. 
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Vitrteyakn  -  MarMtridiU. 


Ölabl  und  EiMii.  4t7 


Stalieisen.  Das  .StahciKcni,'('S(liiift  nahm  einen  ! 
uufstrst  ungünstigen  Verlanf.  Nur  untfr  Sehwierifr- 
keiten  und  erheblirhen  rreisf)|tfirii  war  f>  in(i;,'lirh. 
tVn'  Orofsliändlftr  itu  weiurcr  .S|>ecilicining  ihrer  aiten, 
noch  zu  hohen  Preisen  cingt-gangvnen  Scblufsverhind- 
lichkeiten  za  bewein,  and  somit  einifrennaTsen  Arbeit 
fihr  die  Wakstrecken  za  erhalten.    Nene  Absrhlüsse 

BOT  mcces&iven  Abakhne  wnrdes  im  B«ricbtMaaitaIe  1 
•o  gut  wie  gMvicIit  gebscht  Fast  all«  Wamrerke  | 

legten  regplmlfilige  FeiersohichteB  ein,  die  alle  Strecken 
gleichmäJ'si?  trafen.  D«r  sehnticlist  erwartete  Frtthjahrg- 
bedarf  brachte  erst  au  Schlngse  des  Quartals  einen 
etwa»  rejpferen  Kingang  von  Aufträgen.  Aua  Rufsland 
waren  BoRtcllungcn  auf  Wiilzwanrr,  insln'sr.tid.rr  iinf  ■ 
feines  Handeisen,  nur  su  Verlastpreisen  erhältlich  j  im 
Übrigen  zeigte  das  Amfnllfgeschftft  erst  an  Sehtnss« 
des  berichtsqnartals  eine  geringe  Belebnng. 

Oraht  Auf  dem  Drnhtniarkte  war  der  Absatz 
ein  seblecliter  b«  gUichen  PretHB.  CMjen  Schlafs  d«« 
Onartalt  beiserte  «icb  jedodi  der  Geseaiftsgang  nicht 

onmerklii-h.    Ein  Gleiches  gilt  für  Drahtfabricate. 

Grobblech.  Grobblech  war  im  verflossenen 
Quartal  nur  sch\Mi'  h  :.'i  t'ri>>:T,  ilii  Werke  mufsten  Feier- 
sohiehteii  einlegen  uutl  konntcu  ihren  Betrieb  nur  mit 
Mühe  aufrecht  erhalten.  .\nrh  sind  die  Preise  im 
Verlanf  des  Quartals  erheblich  gesunken.  Als  er- 
fireatidies  Ereignifs  ist  das  gegen  Schlafs  des  Quartals 
ab  gesidiert  geltende  Znetandekommen  des  Chrobbleclt- 
verbandea,  in  welchem  sinntUcbe  dentaelien  6rob> 
bleihwerke  vertreten  sein  werden,  zu  melden. 

Feinblech.  Obwohl  der  \V'alzzeug\erband  in  | 
Rheinland -Westfalen  an  den  PicisiMi  für  Plutiinn 
festhält,  hat  die  Preislag«"  ftir  Fi  itil-ln  lir  i-incn  Tirt- 
stand  rrn'ii'lit.  welcher  .im  A'w  s'  lilcrlid  st' n  ZiMtm 
lies  Feinblecligeschäfts  tiiiiturt.  l>ic  Syniiiiirimgs- 
absichten  können  jedoch  al-  üussichtsvoU  gelten,  ins- 
besondere, da  der  Grobblechverband  am  2.  .\pril  1001 
anf       Jahr  verlängert  worden  ist.  i 

Eisen bahnmateriaL  In  diesem  Artikel  fehlte  | 
es  dnrchgüngig  an  Arbeit,  es  lagen  den  Werken  de«  { 
Reviers  weder  an  Laschen-  noch  an  l'nterlngsplatten  i 
irgendwelche  namhaften  Auftrage  vor.  IHo  Preise  ; 
waren  verlustbringen«!.  ! 

EiscngicfsiTei  und  Maschinenfabriken.  Per 
Beschäftigungsgrad  dieser  Betriebszweige  ging  wesent- 
lich znrncK  und  insbesondere  fehlte  e«  an  tiuTswaaren- 
auftragen.  Das  (leschift  in  HsfleorSbren  lag  fast  still. 
Die  luschinenfabriken  waren  nnr  theilweise  xobiedea-  1 


stellead  besehiftigt 

Preise. 

Roheisen  ab  Werk:  ,«  r  .i  lum,, 

GicfsereirolieieMI   70     M     i;j  I 

Uimatit   <J0     ,     »5  ' 

Qnalitils.PnddeiTobeiBen   ....  —  — 

n)'\vr\lzte<t  Kisen,  Gnmdpreia 
darcht-<  linittlich  ab  Werk: 

Stabeisen   jl4o  115 

Kcsselbleche   180  160 

Bleche  und  Flttbeisen   156  „140 

DOnne  Bleehe   140  ,120 

Stalildrakt  M  mm   160  „186 

GUiwita,  den  e.  Aturil  1901. 


III.  Grorsbritannien. 

Middlesbro-on-Tees,  7.  April  19Ut. 
Der  Pr«{«tr(irkgung.  welcher  in  den  letzten  Honaten 

vorigen   .Tain  »  9    bcgJinn,    ist    für    alle   Arten    Roh-  j 
und  Wiilzlabncate  weiter  fortgeschritten ;  ab  und  zu  i 
trat  ein  Stillstand  oder  s-  ll.-t  eine  kleine  Boswrung 
in   der  Bewcgunir  ein,    im   allErf«meinen  aber  gaben 
Ro h ci 8 en p rci - !■  luiiLr>^aiii  uacti.    liiuijitsarhlicli  svur 
dies  der  Ifali  für  Hömotit- Eisen,  welches  von  t^ü,—  , 


auf  BtJ/—  für  Xr.  1  gemischt  zurückging.  Xr.  ü 
Gicfserei-Eisen  wich  von  49/ —  auf  46/3.  Die  Folge 
w iir.  'lal'!?  eine  crof'-cri-  Anzalil  liuiliotcn  aofser  Be- 
theb kam,  vkuLii  allerdings  in  Betracht  zu  ziehen  ist, 
daffi  einige  derselben  walirend  der  hohen  Preise  so 
stark  iu  Anspruch  genommen  waren,  dafs  sie  auf  jeden 
Fall  in  knner  Zeit  zum  Stillstand  gekommen  wären. 
Der  Yeibraaeh  im  Inland  bUeb  ziemlich  stetig.  Preise 
flr  Onftwaaren  sind  hier  Sberhaupt  nieht  so  stark 
getrieben  worden  als  auf  dem  Fe«tlande,  und  daher 
war  auch  der  Rückschlag  dafür  nicht  so  scharf.  Das 
Export l:<m  hilft  litt  ungemein;  während  der  Theuernng 
konnten  dii  Hamller  näufig  keine  Lieferung  erhalten 
und  sahen  sii  li  ircnothiirt,  iiht  r  ihren  lU  itart'  xa  kaufen, 
wiUtreud  jetzt  allgeuieiu  Verlangen  auf  Aufschob  von 
Lieferungen  vorliegt  Theilweise  werden  sogar  Forde- 
rugen  seitens  der  Abnehmer  gestellt,  die  sich  geradezu 
als  vnsenipnUSa  bezeichnen  lassflo.  Vielfach  wird 
jetst  erst  Eisaa  verlade^  das  im  vorigen  Jahre  fUUg 
war,  Ttnd  bilden  daher  die  Verladungen  keinen  snver- 
lässi::eii  .Anhalt  zur  Beurtheilung  der  diesjährigen 
Vn  k  iufi .  Lieferungen  nach  Deutschland  und  nordischen 
Hati  :i  wurden  starT«  dur.  Ii  diu  s,  hlufs  der  Binnen- 
scliiliahrt  in  den  Läntleiii  be^iutrUchtigt.  Bei  den 
Verladungen  seewärts  ist  wieder  das  alte  regelmäfsige 
Verhultnifs  zwischen  Küstenhufen  und  Kxport  ein- 
getrct«;ii.  Ks  giiigti;i  iism  h  hritist-hen  Häfen  etwa  118000  t 
änd  nach  dem  Auslände  angefiUir  100000  \  im  vorigen 
Jahre  waren  die  Zahlen  etwa  95000  und  199000  t 
Deutschland,  Holland,  Frankreich,  Belgien  nahmen 
noch  nicht  die  Hüfte  der  vorjährigen  Quantitäten. 

In  Warrants  blieb  das  Gesclnitt  sehr  gering. 
In  hic.<^igen  Hämntit  -  Warrants  fniiiii  ii  lii  i  geringen 
\'(irrätbe  wegen  überhaupt  kr  uir  1  iii.sjit>:c  -t  itt.  A\i''h 
hiesige  Xr.  H  Warrants  blieben  sclir  vcrnadilässigt. 
Die  Verrath'^'  m  den  Warrantlägern  hier  haben  zu- 
genommen, besonders  gilt  die:^  fiir  Hämatit-tjualitäten, 
welche  Innge  Zeit  unveraiuit^rt  bliirben.  Die  Diffanma 
zwischen  hiesigen  N r. 8  nad  Schottischen  M.  K.  Wanants 
ist  gewachsen,  während  aidi  die  Differena  iwisdwn 
Käraatit  hier  ab  Werk  and  Cnmberlaad  Hlmatit' Warrants 
vermindert  hat. 

Prfisi'  für  Walzfuli  ri  l  af  e  wurden  beträchtlich 
heraligesützt  Die  Hütten  haben  noch  regelmäfsig 
Beschäftigung,  theil«eise  sogar  noch  recht  gute  und 
halten  noch  immer  an  der  Vereinbarung  gemeinschaft- 
licher Preise  fr^t.  In  mancher  Hinsicht  hat  man  aich 
das  Verhalten  der  deotschen  Werke  zum  Muster  ge- 
nommen nad  «rwlhrt  Vorzu^preise  für  Export,  mn 
gegen  die  auf  diese  Weise  arbeitende  fremde  Concarrenz 
anzukommen.  Die  Preise  worden  herabgesetzt  für 
Stahlplatten  und  Winkel  von  £  6.  15.  0  auf  Jt'  0.  () 
f.  d.  t.  Das  beste  Bild  über  die  Verhältnisse,  bcsuuiltrs 
über  die  lu  idcn  «-rslcn  Monate  dieses  .Jahre«,  ^ebt  die 
Statistik  der  i)urc!i!5*;huitisprci8e  bei  den  Eisenwalz- 
werken von  Ende  Februar,  verglichen  mit  der  Tabelle 
der  vorhergehenden  Monate.  Es  ei^ben  sich  demnach 
folgende  Rückscblige:  Schienen  von  7.  4.  1  auf 
.£  e.  8.  8,  Plattra  von  7.  9.  3  awf  ^  7.  6.  7,  Stab- 
eisen  von  6.  16.  0  auf  jC  7.  14  6,  ffisenwinkel  von 
£  7.  K;,  1  auf  £  7.  5.  2,  alles  in  allem  ein  Durch- 
8chnitisrücki;ang  von  15/—  f.  d.  t.  Aus  diesen  Stati- 
stiken, welche  nicht  alle  Hütten  hiesiger  Gegend  um- 
fassen, crgicbt  sich  eine  bedeutende  Abnahme  der 
Production.  Im  Juiniur  und  Februar  1900  betrugen 
die  Gesammtmengen  2ti  181  t  im  November,  December 
vorigen  Jahres  16  744  t  und  im  Januar  und  Februar 
ds.  Js.  16d77  t.  Die  Abnahme  erstreckt  aich  auf  alle 
Enengttisse,  ansrasomaen  Platten. 

Bezüglich  Sc  Ii  i  ffsbauten  liegen  bis  jetzt  noch  keine 
nähereu  Angaben  über  das  verflos.8ene  Vierteljahr  vor. 
Die  Werften  sind  aber  gJit  l«  >i  liaftiirt.  tlifil wri-..-  siii^'ar 
in  dem  Mufse,  dafs  Schifie  aut  neue  Btütelliiugcu  iiiclii 
zur  A IiHt  ti  ruiiL'  vor  Mai  nächsten  Jahres  angenommen 
werden,  andercrücite  verlautet  e»   aber  auch,  daf» 
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Annutliranf^en  bereits  j^tUuchtür  ikütvilungfu  mit  aicht 
unerheblichem  Reo^lde  infolge  dM  BttätglBges  der 
Seefrachten  nnwcht  word«Q  sind. 

Die  LftliB«  «rfllhiva  in  llninitlii^hen  Uichtuniren 
aerabsetxnng^  HMnt  in  JuBtr  «nf  den  EiMagraben 
nm  O'/»"/«!  deit  Stahlweiken  xm  h*f^  auf  den 
Kaanhütten  7'/t*/«,  nsch  einer  Stfeigerong  von  30 ''/o 
hl  zwei  Jahren.  Arb«it«einHt«llanffen  vi>n  Belang  sind 
sieht  zu  veneidinen. 

Die  Zahl  der  Horh<itrii  im  Betrieb  stellt  sieii  «ui 
78  gegen  B'2  utn  1 .  luniiur. 

Frachten  »iiKi  niedriger;  für  vulte  Ladungen 
Roheisen  werden  bexnhlt:  4j'tj  f.d.  ton  nach  .\ntwerj>en, 
Teraeozen  ond  Kutterdsm,  5/—  f.  d.  ton  Creestemttnde, 
4/9  r.  d.  ton  Htnnbiiiv,  6/8  f.  d.  too  Stettin. 

Die  Pnin  stellten  sich  wie  folgt: 

JMuar  r«teinir  Min 

M.,IJI..bruNr.3<i.M.&mW -«Vft     n*  -IM 
Warrant«  -  Ciunsa  - 


brouKb  

Middicilir.  HBoMlil  . 
Sicholti»cha  N.  N.  . 
CwBbwtuid  Himatit 


vm  -  «i»        -  ««v.  w  oo-  46  o' 

Asm  -«»«    04.(10  -H(>  fl    mf,  üRfxt 
.;i;t  Kl  ~'.infr>l,  57  S'.'j  — .'i'-'  N'  ,  rji»  i  -  Ul  7 
(JU.OU  -U>.(»  00,00   -00,00   ÜO  00   00. 00 

En  wurden  ▼enebifll  vom  Jura«r  bis  Min: 
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287  401  , 

245 159  , 

287  268  . 

241  914  , 
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Heulige  Preise  (4.  April)  sind fttr prompte  Lieferung: 

Niddlesbro  Mr.  1  fi.  M.  K  47/-  \ 

,         ,8      .  45/6 

,  4  QieflMrei   45,3  ' 

.  4  Paddel  45/:; 

,  Hamafit  Nr.  1,  *«,  3  pemineht  .  ,  .  r>r. n 
.Middleshru  Nr.  o  Warrants  .....  i-i/lo', 
,         Hämatil  ........  — 

ächoUiücbe  M.  N  &3/4Vt 

Gumborlaad  Hinutlt  57/3 

sb  Werk  hier     £  6.10.0 


I.  d.  lou  mit 
i>lsconto. 


SUthlbleelie  ...  .  5.0.0 

üaii.Utahl  ,      .       .  ,  7.0.0 

Slabeiseii  ...  .  6.15.0 

Stablwinkel  ...  .  6.U.0 

Eiseuwiukel  •      •      .  «  6.1U.0 

Stnhl«ehienen  .     ,      ,        .  6.5. —  J  netto  Cbssr 

Si)ct)cii  ist  der  H<ili('is(Miilui  1  !is(-lir)itt^[irc)<  für 
il.(>-  iT-li'  OiKirtül  d.  J.  lierüu^ekuininen  itehutW  best- 
stelluiit'  .1.1  Löhne  und  helrSgl  50  sb  10,49  d. 
Danach  Irill  infolge  der  gleitenden  .Scalu  eine  Herab- 
setxuog  am  Sl  *J*  bei  den  Ilucbufenarbeitcrn  ein, 
welche  im  vorigen  Quartal  H^l»*ja  Ober  Baaia  und 
jel2l  auf  23  "j'a  übet  Basis  gesetzt  wntd«.  Der  Durch- 
schnillsprais  Ende  1900  war  67  ab  7,90  d,  ein  ROck- 
gang  um  16  sh  9,41  d  d«s  PkefaM«  in  den  letzten  drei 
Monaten. 


IV.  Varaihlitt  SlutM  im  NardüMarika. 

Pitttbnrg,  Ende  Hin  1801. 

Dieann'i  ikiiiiisi  lie  Kist  iiiadustrie  ist  unter  günstigen 
Verhältnissen  in  das  neue  Jahr  eingetreten,  die  Werke 
hatten  reicUiohe  Aalkiif;ie  zu  Bncne  stehen  und  im 
allgemeinen  nt  nwiiiBbnagsnden  Preisen.  Namentlich 
für  den  heimlsdieit  Uarltt  sind  die  Aaseichlen  anfser- 

Siwölinlich  ntc,  wShimd  die  Ansaieliten  auf  ein  gute« 
naftihrgeschift  ftr  das  bofSnide  Jahr  niehts  weniger 
aU  günstig  sind.  Die  Schienenwalzwerke  traten  iu 
(las  neue  Jahr  mit  LiefemngKverpflirhtungen  von  etwa 
13<X)iNiO  toiis  filu-  Zalil,  iVie  sich  bis  Ende  t'ebruar 
noch  auf  die  beträciitlioln'  Menge  von  1750000  tons 
erhöhte.  Auch  in  Brüi  ki  nl^uuiiiut«  riiil  liahen  die  Werke 
grofse  Aufträge  schon  aus  dem  von<|^rn  Jahr  mit 
herübergenommen,  und  gerade  hierin  sind  in  den  letzten 
B  Monaten  ganz  bedeutende  Neuabschlüsse  zu  stände 
gekommen.  In  Iloheisen  entwickelte  sich  während  der 
fieri«htsaeit  ein  lebliaftes  tieschäft,  und  konnten  die 
Preise  aller  Sölten  anxieheiij,  wie  ans  nnteaatehender 
Hebersiclit  harvwfabt.  Die  naee  der  Fettacliunc  der 
Erzpreise  Ar  «fie  kommende  Saiaon  ist  v-erschoben, 
bis  die  Organisation  der  grofsen  Stahlvereinigung,  über 
die  an  auaerer  Stelle  wiederholt  berichtet  ist,  vollendet 
sein  wird;  während  wir  in  unsrrrm  U.tisten  Bericht 
erwähnten,  daf»  man  für  das  Jatir  l'.Hil  einen  Erz- 
<  h  iiii'ipreis  von  3,75  bis4,.50/  er»  ail>-.  \  ei  l antet  nun- 
mehr, dafs  der  Grundpreis  zwisi-heti  5..5ii  und  6,75  ^ 
per  ton  sein  wird,  gegen  ö.ön.s'  im  ietzti  n  Jahre, 
2,95 1  in  1899  und  2,75/  im  .iuhre  IHW.  In  allen 
Zweigen  der  Fortigorzeugnisse  herrscht  starke  Nach- 
tngti  aach  in  Ttigm  und  sonsümm  Walaeisen  hat 
die  laa(M  erwartete  Bdebung  deslurktes  sieh  endlich 
oingest^lt.  Erwähnt  möge  sein,  dafs  letzthin  einige 
be<kutende  Abschlüsse  in  ausläudischeni  Spiegeleisen 
und  Ferromangan  zur  Lieferung  naeh  den  Versinigtaa 
Staaten  gethätigt  worden  sind. 

Die  Preisbewegung  wKbrend  der  Beriehtsperiede 

gestaltete  sich  wie  folgt: 
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<fiefserei  •  Koheison  Stan- 
dard Nr.  2  beo  Fhila 

delphia  

(iiefserei-  llolieisen  Nr.  2 
(aus  dem  SUden^  locti 

Cündnnati  

ßessemer -Roheisen  j  ^ 
Graues Foddeleisen  I  gi 
ätahUtnöppal .  .  .  |  i| 
Waladrsfif  .  .  .  .  J  ^ 
Schwere  StaliI>i*UiciuMi  uli 
Werk  Uli  Osltu .  .  .  . 


Behiiltcrblccho  .  .  |    .  „ 
r.  27.  III 


Feinbleche  Nr.  27 
Drahtstifte 


15,.'>()  15,25  15,20  15,40  21,75 


13,75  13,25  13,50  14.60 
13,26  13,50  15,50  16,75 
13,25  13,—  14,—  14,50 
19,75  19,75  21,25  24, 
36,     35,  -  35,—  36, 


2b,     2ü,    26,— 26,— 35,— 
1,40  1,40  1,40  i,m 
2,85.  2,85  a.Oö  »,25  3,— 
2.80  tjSO  2,80  2280|  8,20 


20,25 
24,80 
21,- 

m,— 


Digitized  by  Google 


l&.AprU  1901. 


Industrielle  Bondsdiau. 


AcUenireseUseliafl  Ma.Hijhiiu»i)fat)rik  ,|DeiiteeUaBd*^ 
sn  Dortmund. 

Die  Prodaetion  de«  Vftrin  betrug  im  letzten  (ie- 
scharisjahre  2103209,68^  runi  »TKMb  einen  Fabri- 
«ationsHberscIiufs  von  492,2S8,5y  Die  Absrhrei- 
Jmntffn  l  etragen  100570,27  .H.  Es  ist  beantrnpt.  ilou 
Reinsfewinn  wie  loljft  xii  verwenden:  Aus  dem 
ein-^LfiliL'fsl;!-!!  (imvimu  oi  iruges  aus  dem  Vorjahre 
mit  in^esammt  ^'m\l,b4t  Jt  verfügbaren  Rein- 
gewinn mU  eine  Dividende  von  207«  des  Aclicn- 
kftpiub  VOD  13Ö00U0  Ji,  also  mit  270000  M  riu- 
gezablt  w«rden  nod  zwar  mit  60  Jl  pro  «It«  Aetie, 
!M0  M  pro  ceae  Äetio,  Afadaan  sind  nach  Aus- 
zddvnf  der  flUtatariteben  und  contraclliehen 
Tantiemen  der  Direclion  durch  Zuschnihung 
:X)Ü00  für  den  Beamtenpensiunsfonds  T,iiilK>m^ 
frei  —  /A\  lievvillijff  II  unil  ein  Beitrag  bis  zu 
HON)  -H  l'iir  zur  \'<>rllieiliiiij;  zu  brin^'eiid«»  GratiHca- 
lioneii  zur  Verl'tijfuiiK  zu  stellen,  iinil  ist  der  ver- 
bleibende l\eäl  auf  neue  llecbnong  vorzutragen. 


Hallesetae  MaselilDenfabrlk  und  EiseuKlofderel. 

Das  Jabr  1900  bat  für  die  (ioscllsciiaft  die  güni^tige 
Kntu'ickluuf;  «fenomnien,  die  bei  der  grofsen  Menge 
der  am  Anfang  desBclben  vorliegt-ndt-n  Auftrüge  zu 
erwarten  war.    Sie  hat  iui  abgelaufenen  Jahre  den 

Sidlaten  Umsatx  «eit  ibrem  Bestenes  gehabt  und  einen 
eaehlflagewiiui  erreicht,  welclier  den  aller  voranf- 
^^angenen  Jahre  fibertrifli.  Wenn  >^rt<;  Werk  nr 
Zeit  auch  nieht  so  michlicb  mit  Aulii ;ii:in  versehen 
ist,  wi«i  iin  Vorjahre,  so  ist  doch  Beschäftigung 
bis  zum  Herbst  diese»  Jalues  bereite  gesichert;  aucfi 
darf  aiit  den  Hinging  weiterer  Aufträge  mit  Zavenkht 

gehofft  wi  rdt'U. 

nie  Abschreibungen  helavitVii  sii  Ii  auf  78961,15 
bleiben  als  Reingewinn  872 '25<i. 7!)  t^.  Davon  ab:  Tan- 
tiime  an  den  Anfsicbtsruth  l  ls71,80  .Ä,  Tantitnic  an 
dn  Vorstand  173933,80  ji,  36  «/«  Dividende  anf 
1800000  Acticnkapital  =  648000  UT,  eifiebt  Vor- 
trag anf  nene  Beohaung  6461,10  UV. 


J.  Poblig,  Actlen.Gesellschnrt  in  Köln. 

Das  (Jeschäftsergebnifs  desBetriebsjahres  1899  1900 
kann  für  die  Oesellsrhaff  als  günstig  bezeichnet  werden. 
Üle  Na«hfrag«  natrh  den  Speciaiitäten  di>s  Works  war  eine 
eehr  rw^  und  der  Umsats  hat  gegenüber  dem  Votjahre 
eine  niät  onwesentliehe  Steigerang  «rfidiren.  Wlhrend 
«leraelhe  in  vorimn  Jahre  sieh  an?  1 787000  UV  belief, 
hat  er  in  diesem  .Tahre  die  Höhe  von  2551 724  erreicht. 

Die  Abscbrcibungen  wurden  mit  88  576,65  gegen- 
über 49257.25  tM  im  Vorjahre  benu^sen.  Der  Reit)  i,'e  winn 
betrugt-,  ciuschliefslich  10 152,90,^  Vortrasr.2^12.5&4,99ur 
g«genüber  143  790,75 «Jf  im  Vorjulir* ,  nml  wurde  dessen 
Vertheilung  in  folgender  Weise  vorgeschlagtm :  Zu- 
weisung zum  gesetzlichen  Reservefonds  11  620,15 
Zuweisung  zu  einem  Dispositionsfonds  25000  JK, 
statutarische  und  vertraglicne  Tantiemen  für  den  Auf- 
sichtsrath  und  den  Vorstaad  48616,04  wT,  10  Divi- 
deode auf  das  Aetienlrapitil  160000  Jt,  Vortrag 
anf  nene  Bechnnng  13  415,90*^.  Die  Aussii  liten  für 
das  lanfflnde  ßcschäftsjahr  sind  dancrml  ^'imstt^j:.  Die 
aus  dem  Vorjahre  Oberinunnit-rirti  unerb^ilit^rn  iinil  Iii;. 
1.  October  1900  neu  hinzu  gekommenen  Auftrage  be- 
Imita  eich  anf  etwa  SOBOoSo  UT. 


i      MAluedie  A  Co^  Jft««ehlBenCabrlk  AcU-ttot. 
I  ra  MiMMorr. 

Die  Erträgnisse  des  am  30.  September  1900  zu 
Ende  gegangenen  zweiten  Gesrhitftsjabres  sind  wieder 
günstig  fUr  das  Werk  gewesen.    Der  Betrieb  ist  un- 

festört  und  ohne  Betriebseinschriakongen  ferlanien. 
)er  in  das  nene  Gescblibjahr  Obemonmene  Bestand 
an^  Aaftr^w  wwi«  die  leiten  Aassichten  lassen, 
heifat  es  un  Bericht  des  Vorstandes,  auch  fllr  das 
begonnene  Geschäftsjahr  ein  befririliLr.  iuIis  Kr^eluiifs. 
,  hoffen.  Ks  ist  der  (iesellscbaft  t-iu  rmtut  unl'  einen 
1  Zangenwugen  für  (iasr  ilirziebbänke  ertbeilt  WOfdeS, 
wovon  sie  ■«ich  j.'üfi-tiire  Hisnltute  verspricht. 

Der  Hn.ttom-wiiiu  hetraift  liOl  130.05  und  cin- 
sciiliefslieh  des  Gewinn- Vortrages  vom  .lahre  1898  99 
209831,45.«.  Hiervon  ab  Abschreibungen  4.)  !»:Vi;):J.^, 
so  dafs  ein  Reingewinn  von  163898,52  Jl  verbleibt, 
wofür  folgende  Verwendung  vorgeschlagen  nrird:  6*/s Be- 
sen efon.fs  ^  7760,65  47«  Dividende  =  68000  UV, 
vertragsniüfsip  Tantti^e  14838,40  UV,  107«  Tantieme 
I  an  den  AufsicYitsrath  =9.54;?,73  5"  u  Soperdividende 
'  ssr660Ü0       Vortrag  auf  neue  Rechnung  15  256,54  «W. 


Skodawerke,  Actiengesellschaft  In  Pilsen. 
Wahrend  de»  abgelaufenen  ersten  tteschäüsiabres 
der  in  eine  Actiengesellschaft  umgewandelten  ünter- 
neluunngen  wai'en  sümmtliche  Abtlieilungen  des  Werkes 
reichlich  mit  Arbeit  versehen.  Die  Facturt  ii'^uiume  der 
aaseeftihrten  liefernngen  beträgt  22323804  Kr;  eine 
namhafte  Anaahl  Bestellangen  wurde  auf  das  lanÜMide 
Oesdiftftnahr  ühectragua.  Die  Zahl  der  Arbeiter  stellt 
steh  ftr  das  abMlanfene  Oeschlftsjabr  im  DinvhsRhoitt 
anf  3023.  An  Löhnen  wurden  4494.563,77  Kr.,  an  Bei- 
trägen zur  llnfallversir'berungs-  und  Krankenkasse 
165432,46  Kr.  Lrezalilt.  llinsichtlii  h  'ler  \'er\v  einliins»' 
des  Reingewiiinv  \  iin  ■_' l(i>;  lisT.W  Kr.  winl  l^  iintragt, 
5°;'«=  106349,40  Kr.  dem  Ki -ervefonds  zu  überweisen, 
weitere  5%  Actienzinsen  für  die  erste  Geschaitsperiode 
von  1'/«  Jahren  mit  1562500  Kr.  zu  entnehmen,  von 
den  dann  verbleibenden  496 138.50  Kr.  10  ° «  als 
statutenmiifsige  Tantieme  de^  Verwaltungsratbes  mit 
4901S|86K]r.aiaiuddifln,  von  den  restliohen446&S}4,66£r. 
eine  Stmerdividende  von  1  %  pro  anno  mit  312600  Kr. 
an  vertheilen,  femer  lOOQO  Kr.  einem  Fonds  für  Wcdil- 
fahrtszwecke  zu  nbemreisen,  and  den  nach  Absnj; 
dieser  322500  Kr.  verbleibenden  Rest  von  124024,65  Kr. 
auf  npTie  HeeliniiTiL;  vorzutragen.  Im  Kall  der  An- 
nalmie  ilieses  Antrages  würde  «bi    .\etiencoupon  für 

I  die  trste  Gesebaltsepoche   1899/iyOU  luit  6"/«,   d.  i. 

;  15  Kr.  zur  Einlösung  gelangen.    An  Stelle  des  ver- 
storbenen Emil  Kitter  von  Skoda  ist  der  bisherige 

I  Generaldirector  -  Stellvertreter  Walther  Trappen  mm 

j  Generaldirector  ernannt  worden. 

j         B«mtae1t«r  lllt(«iiw«rk«  to  BwmlNici. 

Der  I >in  .  tii/iisberifbt  wird  wie   li>l<:t   einijeleilet  : 
„Das   .iabr  i»li9/19Ü0  war    in    iiieiirfaehei-  Er- 
ziehung ein  aufsergewöbnlicbes  nicht  nur  dadurch,  dafs 
I  der  Botrieb  unserer  Werke  sich  erweiterte  und  die 

Srofsen  Bauten  alle  Kiifte  annwnnten,  sondern  auch 
nrch  Markterscheinonm,  weldie  von  politisehen  nnd 
j  wirthschafUiebea  EragBisnen  herroraerafen  wnrden. 

Wie  unser  voijähriger  Bericht  ansAnit,  gingoi  wir 
I  unter  glänzenden  Aussichten  f9r  den  Absatz  nnterer 
I  Producte  ins  '5rsi  baftsjabr.    Wir  luiben  auch 

,  entsprechend  dem  Vorrucken  unserer  Bauten  nnd  Be- 
I  triebe  Tetchlieh  Ar  Anftrige  gesorgt,  an  deren  Ab* 
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wicklnnc  wir  bia  in»  zw«ite  Semester  1901 
Zäil  bMÜifcn.  X<«id«r  «ind  wir  vod  einigien  unserer 
Lieferantea  in  aicibt  n  ivditl^t^geiHler  Wen«  in  Stidi« 
^lasRpD  worden  und  koimtni  somit  nielit  rueh  mit 

ilrri  Xriu-inrii-htfin f.'''!»  vorankommen,  wie  wir  irew  iinM-lit 
hätU'ii.  Iiuijjirhii)  Italien  wir  zu  betonen,  iliif.s  viil, 
sofi;ar  stlir  von  dem  (replanten  •iii  irlit  worden 

ist|  trotadfiu  <ier  letzte  Winter  zum  Baut-ii  rt-iht  nn- 
(Tünstiff  war.  Wir  dürfen  mit  Genugtliunii-'  >Li:;tn. 
dafü  die  Rombacher  Anlagen  ini  groÜKD  und  ganzen 
hente  nahezu  fertig  dastehen,  ille  aoUd«  angeAlut 
sind,  vortrefflich  functioniren,  ond  muere  Erzeuipiisse 
sich  der  Anerkennung  der  KnndfClMft  erfreuen.  L)er 
Bergbw  hat  sich  weiterhin  recht  got  entwickelt  und 
CS  sind  dvrch  neue  AnftehHlase  unsere  Erwartungen 
eher  noch  übertroffen  worden :  die  volbtiindig  anige- 
schlosftenen.  vorgerichteten  Gruben  haben  hente  einen 
Werth  von  15000 0(J0  .M.  Es  wurden  gefordert 
582  076  t  Krz  gegen  458:^35  t  im  V'orjahre.  Die 
Hochöfen  iU'liiiteten ,  v^n  f-iM:-!'  vi.niln-r^'cht-nden 
Störung  an  Ofen  4  abgesehen,  betrR-<ligi'U(le.  Ulen  5 
kam  im  Mai  in  Betrieb,  Ofen  6  im  Oetober  1900 
und  Ofen  7  wird  im  .lanunr  1901  betriebsfertig 
seiB.  Es  sind  erzeugt  worden:  174  110  t  Roheisen 
gegen  151 780  t  im  Vorjahre.  Das  nene  Stahlwerli 
bat  seinen  Betiieh  am  2.  Jsnnar  1800  nafmiomnieD  nnd 
densdhea  «tetig  ohne  eigenHieh«  KinderlEnmklwiten 
voraneebreitend  weiter  entwickelt.  Die  Prodnetion  an 
ll.ihl. locken  betrug  07  800  t  nnd  wir  biiV.  ii  212  000  t 
Auftii^ye  im  Betrage  von  25  000(.KX).^  mit  ins  laufende 
Geschäftsjahr  hiniibergenonunen.  Iiii-  erw  citi  it.  Stt  iii 
fabrik  hatte  angfstreuBte  Arb-it  und  starken  Absatz. 
Die  Gierseri  i  iir^'l  <!i<'  ~<iiistiv,'<'ii  }7ebenbetriebe  waren 
•rleicbfalls  reichlieh  beschäftigt.'' 

Femer  heükt  es  in  dem  Bericht:  „Die  Tarif  frage 
blieb  auch  im  vergangenen  .fahre  unentschieden,  da- 
gegen ist  ein  Fortschritt  betreffend  Mo»elkiinal  insofern 
an  veneicbnen,  als  endlich  am  30.  .luui  1900  die  schon 
wiederbolt  seplint»  Tenammlung  von  Interessenten 
f9r  den  Ausbau  der  Hösel  stattgefnnden  hat  und  von 
derselben  einstimmig  wiedennn  die  Wichtigkeit  dieser 
Wa.s8iTstraf»e  den  betreffenden  Landesregierungen  zur 
cndlirlu-n  Ausführung  empfohlen  worden  ist.  Die 
\  iT»  irk lirliiHiLT  .M>.i-rlkaiiai-Project«>  w.in-  mi'  ii  r  iir 
iitisere  \\  erke  von  grofser  \Mchtigkeit,  denn  wirt  rn  ii  hcii 
«ladurcli  einen  Zugantr  nm-h  uem  Meere  sowohl  inr 
Fabricate  als  ancfi  fiir  'üefsereieisen  nach  unsere«  t)st- 
nnd  Nordseoliindrni  in  ('<mi  urrenz  gegen  England  und 
nicht  minder  gegen  Amerika.  Von  grofoer  Einwirkung 
ceigten  Hirh  die  jütischen  Ereignisse  in  Sadafrika 
nnd  China  nnd  damit  im  Zusammenhang  der  Geldmarkt, 
welch'  letzterer  sich  Indessen  trotz  der  grofsen  An- 
forderungen von  Seiten  der  Industrie  » .  <i  iitlii  Ii 
jfiinstiger  gestaltet  hat.  «U  erwartet  «n.  \m  lmiizi  u 
können  wir  siii.'in.  (lufs  unsere  ürum  li<  iliii'  li  \c\- 
»cbieilene  lliii-.t.ui<lf  auf  ihrer  H  ili-  >  i lintti-i  t  mul 
die  Conjunctur  ins  Stocken  gei.itlu  ti  i^t,  .Uu^  ul  tr  die 
Grundlage,  das  heilst  der  Bedarf  noch  aninei  als 
gesund  anzusehen  blfibt,  uinl  dafs  wir  wieder  voran- 
Kommen  werden,  wenn  nicht,  wie  in  friihereii  T-Tii  den, 
abermals  übertriebener  IVstimisnius  die  utftriitliche 
Msinnng  und  Unternehmungslust  anter  Druck  halt  nnd 
llhmt.  Kombach  bat  keinen  Antheil  am  8ebienenver> 
tng^  nneh  nicht  (Br  da«  Reich»land:  es  blieb,  al>ge- 
seben  von  de»  Lothringisch-Luxemburgischen  S>-ndi- 
'•aten ,  aufserhalb  aller  Verbünde,  denen  wir  sonst 
hj'mpatltisch  L'etrenüberstehen.  Unsere  Einrichtungen 
sichern  uns  iiiirij;ens  in  hervorragender  Weis.'  in 
Möirli'ltLiit  aiis^'cibduitei)  Absatzes  auch  für  Export. 
W  ir  Lititi  i  srlLiitzcn  nu  llt,  liiifg  die  Eisen-  und  Stalil- 
initiist! II'.  '■"Uli  die  damit  in  Verbindung  stehenden 
liiili<][>itiistririi  in  der  Zeit  der  Hochconjunotttt  eelbst 
bedeutende  (Konsumenten  ihrer  Erzengnisse  wu^n,  resp. 
sind,  aber  wir  wissen  auch,  dafs  daliir  anderer  Bedarf, 
«.  B.  dnrrh  Voll-  und  Kleinbahnen,  Sf'hifbau  flir 


Handel  und  Flotte,  elektrische  Anlagen,  3IaschinenbaB, 
Giefsereiarlikel,  Kriegsmaterial  u.  s.  w.  eintreten  wird 
nad  mn£i,  und  dalk  ausgiebige  Enten  das  Baugewerbe 
wieder  rordem  werden,   wenn  erst  der  politisehe 

Horizont  lichter  geworden  und  die  Aufregung  in 
Amerika  wegen  der  Wahlen  beseitigt  sein  wiriä.  Viel- 
leiclit  werden  ;il-iiiinn  ;ilzn  AengstHi  lio  w  ifil.  r  >  itimal 
von  den  Thiitsarh.-n  tilirrra«cht.  I^ii'  t<'stf,''i-fii;,'lcn  K<jk>s. 
und  Kohlensvniiii  ;itf.  w  i-nn  sie  iltr  Zritstruniuni:  Kci  h 
nung  tragen,  durften  auch  in  dieser  Riclituiig  heilsamen 
Einflnfs  üben  können.  Aeltere  Werke  hatten  während 
der  Uochconjunctur  mit  Kohlen-,  Koks-  und  Arboiter- 
mangel  und  anderen  Störungen  zu  kämpfen,  deoen  sieh 
natürlich  mehr  noch  die  neuen  Untemehmnngen  aus- 
geseilt  fimden,  indesMn  bei  ruhigerem  QesebUtsgange 
wird  Manchen  in  die  natiiliehe  Bann  einlenken  und  ancli 
wir  werden  davon  Nntsen  riehen.  Die  Inbetriebsetzung 
unserer  neuen  .\nlagen  li:it  ltoIsj-  S-itnnien  gekostet, 
mufsten  wir  doch  vor  Eintritt  in  volle  Prodnetion 
eine  dop)»  ]t>'  Anzahl  Arbeiter  halten  nnd  einlernen, 
also  dadurch  aufsergewöhnliche  Aufwendungen  machen, 
welche  der  Betrieti  zu  tragen  hatte.  Bisher  waren 
unsere  Ergebnisse  aus  der  Arbeit  befriedigend  nnd  wir 
hoffen,  auch  für  das  laufende  GeschMftsjaor  einen  gfia- 
stigen  Bericht  erstatten  zu  können." 

Dem  Beridit  dea  Anfsiohtsraths  entaebmen  wir: 
pUmjngdienenidla  anaere  Wecke  anoh  andhiag%er 
vom  mennstoir  machen  zu  kSnnen,  sicherten  wir  uns 
durch  Bohningen  in  günstiger  geographischer  Lag»' 
Kohlenfelder,  die  bei  mSfsiger  Teufe  vorzusrsweise 
ilif  t'ui  unscm  Bedarf  in  Kriis^i'  kiinnin'nilt  ii  i^iiülirat«  ii 
i-iithalten.  Es  ist  hin  in  cini'  Bi'sitzcrwi  iternni^  uml 
WerthziiiKihiriP  \'in  hulier  linltsnunt:  fnr  ilir  spüteri' 
Entwicklung  der  Iii  luiiat  lun-  Hüttenwerke  zu  sehen. 
Unsere  flüssigen  Mittel  sind  durch  die  starken  Bestände, 
durch  die  dringlichen  und  grofsen  Bnnten,  durch  unsere 
Zustimmung  zur  .Anschaffung  von  Reser\-c-Mnschinen, 
Motoren,  Terschiedeae  elektruehe  Kraftanlagen,  welche 
einestbeits  den  Betrieb  sicherer  atellea,  aademtiMila 
denselben  wesentlich  rerhilUgen  SoUea,  Stirker  in  An- 
spruch genommen  worden,  was  uns  veranlabte,  bei 
unseren  lenken  auf  Zeit  einen  höhem  (."redit  zu  ver- 
einbaren. Der  Rohertrag  aus  den  Betrieben  beziffert 
sirli  .mf  2  844  798,7»  M  iiinl  nm  li  Abzug  der  dem 
lit'Mhalt  obliegenden  Lasten  und  reichlichen  .\lKschrei- 
bungen  verbleibt  ein  Keinpewinn  von  1  713988,19  t,H. 

Wir  sehlegen  die  Vertheiluug  desselben  wie 
f61gt  vor:  Extraabschreibuogen  489  000  c#,  Arbeiter- 
onterstatmingBftands  10  000  Rückstellune  fhr  Wasser- 
leitniw  60000  Jf,  Bttekstellang  für  MoselkaaaBfiraBj; 
ViWS,0fj  weiterer  Zuschnfli  nun  Hoehofenemenemage- 
eonto  100000  47o  Dividende  auf  4000000  = 
192  000  .M,  ö"  »  Gewinnantheil  des  Aufsicbtsralhs  — 
H  149.40       1«>  weitere  Dividende  auf  4  800  000.« 

7<;s  tMK)  H,  Vortrag  auf  nene  Rerlmnnir  \^^  H;48,79  .Jl, 
/.u^  unni.  n  1  7i:J988.19  Die  Reserven  des  Werks 
bekufi'iL  si<  )i  nunmehr  auf  3484612,77  »df  =  84^*/« 
des  ganzen  Actienkapitals.'* 


Eisenwerk  C'arlBbOtte,  AlMi  a.  d.  Leia«. 

I  Die  Werke  der  obigen  Finna  sind  mit  allen 
luTentar  nnd  HnteriaUen  von  einem  CoiitoitiaB  «nter 
Fflhrung  der  Bankfirma  Haz  Heyentda  in  Hannover 
kiaflicH  erworben  worden,  und  soll  das  Unternehmen 

unter  Zuführung  eines  reichlichen  Bctricl  'ilv.qiitals  von 
diesem  l'^nsortium  im  vergröfserten  L  mfango  weiter- 
gefSbit  werden.  

Verband  deutscher  DrahtsUft'Fabrlcanten  Berlin. 


Dem  Geschüflsbericht  für  das  II.  Halbjahr  1900, 
sowie  für  den  Monat  Januar  er,  entnehmen  wir  Folgeades : 
Das  II.  Halbjahr  efaHid  unter  dem  Zeichen  einer  foit- 
danerad  rfieklinligen  Freisbewegra|:  and  einer  eid) 
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verschürfeDdeii  Arbeit« vitrleKenhoit  nir  ht  allein  auf  deui 
«ieotHclien  Eisen  markt«,  BOD^em  auf  faj«t  allen  Gebieten 
lier  dcnt*c)i<'ii  IiHlii>trit'.  In  »'rstcr  Itcihe  wurden  die 
Kertigfabriciiti'  \<iii  «ii  n  l'n  isrm  kscblägen  heimgesacht, 
während  b«i  rlin  Ri»li>,ti(tfrii  «Ii«;  Schwierigkeiten  iler 
iieschaftslage  weit  langsamer  in  Entnlieinung  traten. 
Besonders  RchrofF  prägte  sich  der  Conjuneturwechsel 
bei  dem  Artikel  DrahtstifU'  durch  Mangel  an  Arbeit 
und  Einbofiie  im  Erlöse  aas.  und  zwar  wegen  der 
Eüniuurt  der  Vwkuftgnuidsits«,  welche  der  Di«ht- 
•tift-TerlHiiid  seit  HiBen  BeeleheD  iw  Biditodinw 
üeincr  Tlintlirkeit  genommen  hatte.  Deraelbe  hat  vaa 
Anfanir  uti  |i-<len  Hpeeulationsverkanf  vermieden,  im 
Inland*'  nur  stets  den  jeweiligen  'ii'nftaKlipdarf  ab- 
gegeb»'n.  Bfi  >leigendcr  Preisbtnveguug  hatte  diese 
<"ti-s(liiiftsliaiiJliütiuag  den  Vortheil  Itesserer  Kiliist'. 
dagegt^u  b«  i  ttimürt«  gehender  Preistendenz  den  Nin  h 
theil  unzureichender  liesrhäftigung.  fileichwohl  L'laulit 
die  Verllandsleitung  mit  dieser  Praxis  keinen  Fehler 

äemaeht  und  unter  ßerüeksirhtigung  der  Interessen 
er  Abnehmer  auch  die  Interessen  der  Verbandswerke 
gewahrt  zu  haben.  Der  Verband  verzichtete  darauf, 
aeiiia  Abnehner  mit  Schlüssen  sa  hohen  Freiwa  Ar 
iSagere  Daaer  ftstzulegen,  ond  ersparte  damit  der 
Kundschaft  nennenswerthe  Conjnncturverluste.  Die 
Verbandsleituug  wartete  mit  einer  Emiäfsigung  der 
I n)iinii>-]in'isr  1)is  Ende  A iiL,'<ist  W/.\. .  Atifuni:  St-jitcdilx-r. 
w«  dti-  Aliiiaiiiiiepflirht  ili  r  I iilati'l>iil'iiciinitr  iiiit  Jie 
aufseri'ril'-ntlicti  iu«j'lri:ri'  Ziffer  von  Tf>nn>'ii  Irin 

lOtägigfi»  liedarfäiiuantum;  xusammenge^rhuiul^eu  war. 
Für  den  Preisriickgiing  wurde  demnach  der  denkbar 
gttaatigste  Zeitpunkt  im  Interesse  der  Abnehmer  ge- 
wühlt. Am  19.  Deceniber  besrhlofs  das  Walzdrant- 
Syndicat  eine  Uerabaetzaag  des  Walzdrahtpreises  pro 
1.  Quartal  1901  am  ^  pro  100  kg.  Zur  selben 
ZeÜhlltaidi  aach  die  Lettaogdes  Drahtstift- Verbände« 
ftr  eine  noehmalisre  ProiBermlTsigung  schlussig  ge- 
Mia'lit.  Ulli  iii.'  Wilriiiarktpreise  inzwischi-ii  itrjenten 
liüi.k^'aiiL'  t-rlifti-ii  liat1<-(i.  Auch  dieser  Zeitpunkt  war 
für  die  Knini-i  liall  Lruiisti;; ;  Jif  iiiLitulsanfträgc  be- 
trugen Ende  1  •■,  [!, l.,r  um  nocii  Tonnen.  Der 
Verband  bezwr-'kt«-  liieniiit,  die  Preisrückscliläge  auf 
dem  Drahtstiftmarkte  raacfa  zu  beenden.  Je  gröfsere 
Mengen  von  Abnahmeverbindliehkeitea  in  ßreien  Ver- 
kehr sind,  und  je  langsamer  Preisconcessionen  gemacht 
werden,  um  soviel  längere  Zeit  mufs  selbstrcaend  <lie 
Begnlirang  der  Preiae  in  Anaprach  aebmenf  and  am 
ta  Uacer  wird  tieh  die  Kriaia  hintehlepnea.  Bei 
Drabtanfleadaif  adum  heute  auf  Omnd  der  ueschäfts- 
handbabang  des  Verbandee  die  Zuversicht  aasgesprochen 
wcrdiii,  .liifs  .Iii  Schwierigkeiten  der  (iesehäftslage 
iß  iIiT  li:iiii)t..-;)i  li«-  liWrwunden  sind.  Diesi«  Zuversii.-nt 
ist  lietjniii'lct ;  .Irrin  wi-iirr  I/' i)i]  (  i.|isnnii-nten,  nitrh 
beim  Zwiscbenliaadier  sind  nenneosiAertbe  Lager- 
bestände in  Drahtstiften  unzutrefTen.  Der  vorhanm-ne 
Bedarf  ist  den  AVerken  nicht  langer  vorzuenthalten, 
und  ist  in  den  nächsten  Monaten  aii)>i''lin<rt  auf  ein 
ziemlich  nonnaiea  Inlandsgeschift  in  Drahtstiften  mi 
rechnen.  SdMlD  im  .Januar  waren  di«  Ergebnisse  er- 
iMbUcb  beMMNb  nd  die  Verbandaleitang  ist  aberMagt, 
dalb  die  reehtseitigeii  Preieabiehllge  aadi  eine  nwche 
Gesundung  des  Drahtstiftmarktes  herbeiführen. 

Deni  Bericht  entnehmen  wir  über  die  Verkaufs- 
ergt^tmis.si!  im  II.  Halbjahr  1900:  P>  wtinlcn  vrrkauft 
in  1!HX)  :v4194t  (iregen  72B37t  im  11.  llalbjahr  I8tt«). 
E^  wui'ii  ri  v.  iladcn  auf  alte  und  neue  Liefcrungs- 
verbindlif  hkeiteu  41 897  t  (72279  t),  damnter  ffir  Ver- 
bandsrechnung 41832t  «89841  t).  —  An  St.il.-  .l.r 
satzungsmäfMig  garantirten  Aasfabrvergütnng  von  10  n.H 
pro  Tonne  erhielt  der  Verband  VOM  Walzilraht-Svndic^it 
ein«  aolcbe  ron  16  and  ▼«reianahmte  Ar 'die  in 
n.  Hollyahr  exportirtw  19684606  kg  Drafataltfl»  dm 


[  Betrag  von  292870  M.    Von  dem  Walzdrahtayadicat 

'  werden  hiervon  76848  beigesteuert,  während  der 
restlii  bf  Betrag  v«>n  214022  .M.  \       lim  i^cmischten 

i  VVorken  aufzubringen  ist.  —  Die  L'ukuttten  des  Ver- 
KiiikIh«  licrni:;,-n  "JM 199  .«=  2,047  "/o  vom  l  iusatz.-, 
hier\'on  gehen  ab  34154  .#  für  die  von  andereu  Ver- 
bänden zu  zahlenden  Provisionen.  Bei  dem  Ergebnisse 
des  .Abschlusses  für  daa  11.  Halbjahr  1900  ist  anfser 

I  dem  Minderabsatz  amd  dam  Mindererlös  wegen  der 
rückläniigen  Preialiewmuig  die  Tbataache  zo  berück- 
eiobtigen,  dala  der  Walauabtpreia  pro  II.  Halbjahr 
noch  am  I ^  100 kctltaafer  gewesen  iat,  nnd  dtft 
■ieh  dadnrdi  aa«h  der  Yerreehnungspreis  fBr  Draht- 

'  stifte,  wenn  auch  dank  der  Einfüllt  um]  Opfrrwillie- 
keit  der  Verbandsmitglieder  mir  uiu  pru  lOU  kg 

erli.ilit  hatte.  Zwar  ergab  il.  r  A  Iki  IiIuIs  .1.  h  1 1 1.  Quartals 
Doch  einen  Gewinn,  derjenii:.-  yx<\  W.  (Quartal  indessen 
bereits  gröfsere  \'.'rlii(-ti .  \\  *  nn  irlt*icli\M»lil  .  in  L  .'ln  r- 
schnfs  von  725t>4;n»!t  h  zur  Verfügung  der  (Jeneral- 

'  Versammlung  •rzitlt  «.riien  konnte^  so  ist  dieses 
erfreuliche  Ergebnifs  lediglich  der  beim  voiigen  Ab- 

I  Schlüsse  beobacnteten  Kürsorge  zu  danken.  Die&h6haag 

I  der  Aoefohrnriinte  am  6     jiro  Tonne  war  bei  dem 

I  Abaddntae  «ee  L  Halbjahrea  noeh  nioht  cenaa  fisilBa- 
ataUt  nnd  mbUeb  in  H«he  von  IMM«^  ^  an 

I  ÖnosteTi   der  diesmaligen  Abreehnnng  in  Reserve. 
.\iiNiTil.in  wurilen  262855,49»^  an  Sali!i>  auf  neue 
lüclmiin;,'  vi.riji^tragen.    Ohne  diese  li.'iiiiii  Factoren 
wiiril.'  ilifMiial  nur  .-in  1  rlHTsi  tiufs  von  iVJ.'iSi'i) .'l^i  ■ 
20  verzeithnen  gewesen  sein.    Um  den  \  erbaudswcrken 

I  über  die  gegenwärtigen  Schwierigkeiten  einigermafsen 
hinwegzuhelfen,  wird  beantragt,  dem  inzwischen  an- 
gesammelten Reiervafonds  von  einer  Million  Mark 
einen  Tbeilbetrag  von  2<X)000  c#  zu  entnehmen  und 
um  aoviel  das  Ergebnifs  der  diesmaligen  Bilanz  auf- 
zabMien,  danit  an  die  Verbaadaw«rke  der  Betng 
von  900000  ur  an  Stelle  von  700000  •«  ~  bei  einen 
Saldo- Vortrag  von  25(>43,9»  auf  n«a«  Reehnnng  — 
ausgeschüttet  werden  kann. 


Weslfulisches  Kok..<s)'ndirat. 
Aus  dem  Beriebt,  vm  Ii  In  n  der  Vorstand  in  der 
um  30.  März  in  Bochum  altg.')ia1t.>nen  Monatsversaaunlaig 
erstattete,  ist  hervorzuheben,  dafs  die  Januar-Erzeugung 
H"u  und  die  Febnwr-Knseugung  ~t\i"i^  höher  war  als 
im  Vorjahre.  Femer  heifat  ee  in  dem  Berichte,  dafs 
bei  den  fast  in  allen  Zw^nm  der  Eiaenindnatrie 
herrschenden  kritischen  Zuständen,  sowie  bei  dem  fast 
gänzlichen  Darniederliegen  anderer  Gewerbe,  z.  It. 
«er  CcMif  iitindu-tri.',  'iir  jtrM.-r'ntiirf  i'n"iuctionsver- 
niindrrtiriL'  <l<'r  Itcidta  ersten  M^nati'  nofli  nicht  genügt 

1  hftt ;  Hi  llist  ilie  fiir  den  Mar/  in  AnsiiriK'h  irenommene 
und  nachträglich  noch  formell  genehmigte  Ueduction 
von  10*/o  war  nicht  ausreichend.  Eine  Anzahl  Hoch- 
ofenwerke  un.l  Giefsereicn  mnfste  Koksqnanten  lagern 

;  und  verlangte  weitere  Jk:>chränkung  der  Zufuhr.  Die 
bewilltgtvn  Anträge  aof  Verkiirsnng  der  Zufuhr  beliefen 
sieb  f&r  Min  auf  rand  100000  t.  In  Oielsereikoks 
war  der  Abiaili  adilspiMad.  Auf  Ueidtoka  hat  der 
anhaltende  Winter  dnen  günstigen  Einlnft  aus|«flbt 
Die  Abfuhr  in  Sieb-  und  Brechtoks,  welche  bei  dem 
gelinden,  im  December  vorherrschenden  Wetter  zn 
wünschen  iJiri^'  lief'.,  v.illz.jt,'  si'  li  im  laufenden  Jahre 
glatt.  Aulsi  rliaü'  <ii's  Syndi'  uts  st.'hende  Kokereien, 
welche  nntcr  vollt  r  A Il^nIitzllni:  'ier  irrifen  Conjunctur 
Verkäufe  zu  30— b2  M  pro  ionne  für  ISKJl  abgesebbtsxen 
hatten,  linden  .Absatzschwierigkeiten  und  heunrutiiL'.  n, 
indem  sie  in  den  entgegengesetzten  Fehler  verfallen, 
durch  billige  Angebote  den  Markt.    Die  Einsehränkun.; 

j  bleibt  in  der  bisherigen  U8he  von  10  >  ffir  Apnl 

1  hwtolMB;  die  ünlage  wunde  auf  8  */•  featgeaelat 
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Vereins  -Naohrichten. 


Verein  deutteher  EieenbOttenleute. 


A«Bd«mf«n  fan  MI1«lt«ier-T«ii«l«kiilA* 

Aiämmwr,  Heinr.,  Dip)ain*Iiig«Dieiar,  MODienn,  Rhein, 
Bahnxtr.  Ou. 

Btmdt,  Josef,  B«tri«bw)1ief  des  Mnrtiuw<^rk»  der  Eka- 
tcrinoslawer  Röhren-    ninl   Kixenwalzwerke,  Psnl 

Langn  &  Co..  Ekaterinoslaw,  Rur^il. 
Hötilin,  Otto,  «lit  lsm  i  (  tu  f.  (Cainsdorf  i.  S. 
Foeke,  Erml.  tHitriiiLri'iiicui  hf'x  Oehr.  Stumm,  Nean- 

kirrhen  hi>i  SaarJu  iii  k.  n. 
(ß'rünewnld,  l>r..  Röih!inr;srhi:  Kispii-  und  Stahlwerke, 

Carlshüttf  Imi  IMedenhofen. 
Uaendler,  Eugen,  Oirector  der  OberMhlesisdien  Kokü- 

werk«>  und  chemiMben  Falwikeii  Aet-Ö«a.,  finlin, 

Zabrxr,  O.-S. 

Hrilenthal,  G.,  HfitteoingenicDr,  Oberlehrer  in  der 

König}.  Mascbinenbui-  nnd  HUttcnftcliule,  Daisbarg. 
Hertzog,  G.,  Inirenienr,  3  Place  St.  Jean.  l)ijoii,  Cote 
d'Oz,  France. 
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Tages-Ordnung: 

1.  Geschäftliche  Mittheilungen:  Neuwahlen  zum  Vorstand«;  AbrachNWlf. 

2.  Vorschriften  für  Lieferung  von  Eisen  und  Stahl. 

3.  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengase  zur  urnnittalkaren  KrafiM'zeugung.  B«rielit' 

«M>t;itU'r  Iliit1cnin/ini<nir  Fritz  W.  Lüriiiaim,  Osnabrück. 

4.  Neueste  Anwendungen  des  Goldschmidtschen  Verlahrens  urEmi|U«gll«lMrTMI|^r«lNrM.  E&periaieiitel- 

VMitrug  voll  Dr.  Hau*  ü  y  1  d  s  c  h  m  i  J  t,  Esst«. 

—  i-^i^. 

\'<trsii  zciiilcr;   Wir  yrtlicn  ijariii  zu  Punkt  3  ii<r  'ra^'^SKpliiiinfr  nhcr: 

Weitere  Fortechritte  in  der  Verwendung  der  Uocliot'eiigm 
zur  unmittelltMiren  Kraftersseugang. 

Ich  ertkelle  dem  Bericliterstattcr  Hrn.  Frits  W.  Lllrmann  das  Wort. 

Hr.  Fritz  W.  LQrinann- (>>nal>riirk :  M.  H.:  Ks  ist  (las  «Irittr  M  i!,  (!..r-  !■  ti  •Vu:  Kluv  habe, 
lUmn  über  die  woituren  Fortschritte  iu  dur  Verweaduug  der  HucUofuugat>e  zar  uumitlclbaren  Kratlt- 
oi-zoainuifr  bericliten  zd  dflrfen,  niid  tvf&r  zn  eioer  Zeit,  welebe,  wie  icli  g^lanbe,  einen  eiitscbieden 
(jrünsli;!jreii  \V(inl<'j>uiikt  für  diese  Neiieruii^^  liedeutet.  .\ls  ich  Ihnen  am  27.  Kehrn  n  Is:is  zum 
erstenmal  iterickt^  erstuttete,  sali  ich  lolf^oade  SchwierigkeittMi  in  dieser  Verwenduug  der  Huch-, 
ufenfTM«:  1.  deren  wechselnde  Zusammensetzong,  2.  doren  geringen  Qelialt  au  brennbami  Uasen, 
8.  deren  f^  oi^^eu  (ielialt  an  Staub,  aotvie  M«taU'  and  anderen  Dämpfen,  4.  deren  Geiialt  an  Waaaerdampf. 

*  «Stahl  und  Eisen»  1896  H.  347. 
IX.«  1 
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Zu  1.  Es  hat  sich  heraiis^i-stelll ,  «laf»  der  W  i'cl)>el  in  der  Zusumuicnsetzunp  der 
Hocliofen^se  anf  den  Ganf?  der  Ua»niaschinen  koiiieu  beinerkenswertlien  uachtlieiligen  Einflufs  hat. 

Zu  2.  Die  P^rfahrunpen  in  der  Praxis  li;iboii  ferner  bewiesen,  dafs  der  geringe  Gehalt 
au  brennbaren  Gasen  ebenfalls  kein  Hinderuils  tiir  die  vortheilliaiif  VLiwnidnnir  der  Hochofun- 

in  (iasma*( hiiieii  ist.  VAn  Cubiknieter  Hodiofenffas  von  [sHo  \\.-K.^  Inaiulit  <t.71  cbm  atm. 
Luft  zur  \  erbrennnng;  um  dieses  (Jas  in  der  Maschine  zur  sicheren  Ex plosiuii  /,u  bringen,  wendet 
man  1  cbni  atm.  Lnft  an ;  man  hat  dann  2  cbm  MitdiniiK  mit  880  W.-E.  Ein  Cubiknieter  eiaes 
lauten  Leuehtgases  vun  r>22r)  W.-K.  lii-tncht  mindeniens  5,5  cbm  alin.  Lnft**  zur  \"i  rlirPTirnn?: 
um  diese»  reicbu  Gatt  iu  der  Maschine  zur  sicheren  Exjilosion  zu  bringeo,  mischt  mau  ihm  bis  zu 
7  elHB  »tm.  Luft  bei;  reu  den  8  ebm  Hischnoir  onteproclieB  draai  ST  cbm  1306  VVVE.  Von  ißt 
^lischnner  iJi^>  nbisren  Hochufenfrases  mit  I.iift  fjeben  etwa  3  cbm  dieselbe  WftnnerTitwif  kltnip";  der 
Inhalt  des  Cylindcrsi  uiiier  init  Hocliufuiigaii  betriebenen  Gasmaschine,  welche  dieselbe  Leistung 
haben  eoll,  wie  eine  mit  Lenehtinie  betrielwne  Maschine,  mnft  also  1,5  mal  frOfeer  aein,  nie  der 
Inhalt  dt  >  Cyliuders  der  letzt-Ti  n.  Aid  l<  r  «rerhific  Gehalt  des  lluchofengase»  an  brennbaren 
Gasen  wird  deshalb  nur  einen  geringen  Einilufs  auf  die  Entwicklung  der  Verwendnug  der  Uodi- 
efengaae  in  GaamaacbineD  haben.  Dementtpreebend  Icommt  es  nicht  eo  sehr  daiunf  an,  ob  die 
Hochofengase  900  ndci  llfio  W.-K.  entwickeln  können.  Bei  ilcr  Mansfelder  Kn]>ferschiefer 
bauenden  Gewerkschaft  in  Eislebcn  läuft  eine  Küitingsche  Maschine  mit  Gas,  welches  nur 
700  W.-E,  bat,  sehr  flott.»** 

Wir  l«(jstiiiuiii  u  und  berechnen  die  Wäi'melei.'*tniiir  lier  Hochofciip'itse  oiit>iii  edn  iirl  der  That- 
«ache,  dal's  das  Wasser  als  Dampf  ans  der  Uasmaschine  tritt  und  nicht  als  Wasser,  dafs  also  der 
Wasserstoff  nnr  29693  W.-E.  und  nicht  34469  W.-E.  entwickelt.  Der  Untereebied  zwischen 
diesen  Zahlen  betrJlgt  482!»  W.-E.;  diese  Wannemenge  wird  gebraucht,  um  die  Molccfile  des 
Wassers  im  Dampf  in  der  diesem  gasförmigen  Zustande  entsprechenden  Bewegung  zu  erhalten, 
icann  also  nicht  fühlbar  werden  und  kommt  in  der  Haschine  nicht  znr  Wirkung,  weshalb  sie  aneb 
bei  der  Berechnung  der  Wärme  nicht  beriicksiehtigt  werden  kann,  und  sie  braucht  die»  anch  nicht, 
weil  die  Praxis  gelehrt  hat,  dafs  die  Hochofengase  brennbare  Gase  genug  enihaltrai,  am  mit  Lnft 
eine  gnt  explosible  lOschnng  zu  geben.  Mit  demselben  Recht,  mit  welchem  man  fBr  Wassmtoff 
die  Wärmeleistung  mit  34  4H2  W.-K.  .  insctzt,  mäfste  man  für  Kohlenstoff  nicht  8(»00,  sondern 
11  200 f  einsetzen;  da  aber  die  Koblensnure  auch  nicht  flüssig  oder  gar  fest,  sondern,  wie  das 
AX'asser,  gasförmig  aus  der  Gasmaschine  anstiitt,  werden  die  3200  W.-E-,  welche  der  feste  Kohlen- 
stoff nöthig  hat,  um  gnsfllmic:  «u  werden  und  zn  bleiben,  »neh  fimier  «nr  Erimltong  dieses 
Zustaudes  gebraucht. 

Zu  3.  Staubgehalt  der  Gase,  iu  meinem  ersten  Bericht  vom  27.  Februar  iKitK  liabe 
ich  von  zwei  .Arten  Staub  und  aufserdem  von  MetuU-  und  anderen  Dämpfen,  welche  in  den  lloili- 
ofcngasen  enthalten  seien,  gesprochen.  Das  hat  zn  vielen  Mifsverfrtiinflnissen  Anlals  gegeben.  Es 
giebt  allerdings  nur  zwei  .\rten  fertig  gebildeten  Staub,  aber  es  giebt  auch  Metall-  u.  s.  w.  Dämpfe, 
welche  erat  bei  der  Explosion  in  der  Maschine  oxydirt  werden  und  Staub  bilden,  wenn  nicht 
v<irltPr  rntfernt  werden  können.  Der  grobe  tmrl  scliwtrp,  aus  Koks,  Eisenstein  und  Kalkstein 
bestehende  Staub  wurde  immer  schon,  nnd  mit  Leichtigkeit,  aus  dem  Hochofengas  entfernl. 
Trotzdem  haben  andere  Leute  diesen  im  Aage  gehabt  und,  ich  glaube,  gemeint,  dafs  nach  dieser  grobe, 
schwere  Staub  in  die  (iasmaschine  gelanp-en  und  iliescr-  Sehaden  zufiigen  könnte.  Ich  t^rchtete 
immer  nur  den  Staub,  welcher  »o  leicht  und  fein  vertheiit  ist,  dafs  er  vom  Gas  Hunderte  vuu 
Metern  weit  mitgeflihrt  wird,  md  noch  ans  den  Schomsteinen  als  weifser  Raneb  austritt,  nachdem 
er  dnrrli  Winilorhitz(  r ,  Kessel  n.  s.  w.  ;r(  l,iufen  ist,  und  auch  nnr  diisen  stellte  ich  hier  am 
27.  Februar  1H1)8  aus.  ich  fürchtete,  dals  dieser,  manchmal  viel  .\lkalien  und  äalze  enthaltende 
Stattb,  sieh  mit  dem  Sehmietül  der  Maschine  mischen  nnd  in  der  Gasnascbine  Unheil  anrichten 
würde.  Wie  y-rlnm  in  nuMn-m  ci bt-  n  Bn  idit  1  S'is  ausi^'efiihrt.  enthalten  die  Gase  der  vpr^rhiedentMi 
Hoch<}feu  an  verschiedeneu  Tagen  und  an  verschiedeneu  Verwendungsutellen  sehr  verschiedene 
Mengen  aneh  dieses  Stanbes.  Die  Direetion  der  Witkowitzer  Bergbau-  nnd  Eisenhfltten-Gewerk- 
.schnf't  in  Witkowitz  stellte  mir  jetzt  erst  wieder  freundlichst  eine  Zusammenstellnng  vun  27  lie- 
atimmungcn  dieses  Staubes  zur  Verfügung,  welche  im  December  1900  gemacht  sind  und  zwischen 
4,4  und  20,5  fr  Stanb  nnd  10  bis  15  g  Wasser  bei  150*  der  Gase  in  den  Leitungen  in  1  cbm 
feststellten. 

Im  die  lluchofengase  für  ihre  Verwendung  iu  Gasmaschinen  brauchbar  zu  machen,  rieth  ich 
schon  in  meüiem  ersten  Bericht  189H  eine  ganz  aofserordentlicb  voraiehtice  trockene  und  nasse 

•  ..Stuhl  und  Eisen«  1H9H  s.  'ifiH. 
••  ..Stalil  iin.l  Eisen-  ISUh  s.  •_'57. 

•••  .Siehe  weitbr  unten  iu  der  ßi-.tprechnng  des  Vortrags  auch  die  Bemerkung  von  Körting.  Die  Bcdaction. 
f  „Zeitschrift  des  Vereins  deuticher  Ingenieure*  1876  Bd.  XIX,  Heft  10  8. 646. 
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Rcmigan^  nu.*  Dm-fiber,  duh  diese  aiirpcrortleiitlicli  vt^r^icliUge  RoiiiigQBff  mo&wwäig  ist,  um 
Hoehofoßgasc  in  (iasina»cbinen,  welche  undatternd  laufen  müssen,  zu  verwenden,  sind  wir 
jetzt  alle  einer  Meinanp.  Ich  komme  auf  die  vorgeschlagenen  und  in  Anwendunj?  befindlichcu 
Arten  der  Keini;fun|e'  nuch  zurück. 

Zu  4.  Der  die  I^eistnnp:  der  Hochofenjjase  in  ftusmasehinen  sehr  vermindernde  Wasser- 
jrehaU  der  (>ase  wird  durch  eine  {gründliche  Keiniguu«  derselben,  bei  welcher  zugrleidi  eine  voU- 
kummone  Abkühlunp  der  (iase  bewirkt  wml,  ebenfall»  beseitigt.  Die  Aussichten  zu  einer  sehr 
ütifzhrinffenden  Verwendung  der  Hochofengase  in  CtHsinaschinen  sind  also  in  «Irei  Jahren, 
seitduHi  wir  tuiH  mit  derselben  beschäftigt  haben,  wesentlich  gefördert.  Deut^chlund  mit  Luxem- 
bnrg  und  Belgien  Mtehen  an  der  Spitze  der  Beetrobnngen  zw  Fördemng  diese«  neuesten  Fortschritt« 
in  der  Eisenindusdii-,  F'il^^cnilr  Ziis;iniinpn«tpllnnpr  zeijjf  (iic  Zahl  «Irr  rferdcstärken ,  welche  die 
eiiuielnea  Fabriken  für  die  verschie<ienen  Lilnder  ilieils  ablieforten,  thcils  iu  Auftrag  haben : 
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i>azu  ist  noch  Fnlgendes  zu  bemerken:  Amerika,  welches  den  \'i»rtritt  iu  der  Krzeuguiig  von 
•Stahl  nnd  Eben  beans|irucht,  hat  in  dieser  .Angelegenheit  bis  jetzt  gar  nichts  gethan.**  England, 
welches,  wie  bei  jeder  Neuerung,  das  K^^tlingsrecllt  au  demtiedanken  der  Rfnntzung  der  Hochofengase 
iu  Maschinen  beausprucbt,  bat  die  Kinftihrung  dieser  Neuerung  ebensowenig  verstanden,  wie 
dkyenire  des  ThonmsinroeeMes.  Es  sollen  jetzt  iRr  Englnnd  einige  UocbofengasttMchinMi  In 
.Vusführnng  ^f2'riffotl  -^cin  -.  Seraing  fuhrt  in  seiner  Pariser  Ausstellungssclirift  pine  für  England 
bestimmte  «HiUpferdige  Maschine  an.  Frankreich  bat  mehrere  kleine  Maschinen  im  lietriehe 
und  soll  7000  bi«  8000  P.S.  Seraiog-Hssehinen  in  Anftrag  ir^l>«B  haben.  In  Oester- 
rcif'li  hctrcilit  die  TJülniiisrlir'  MontiingrscllsTliaft  in  Kflnigshof  eine  300pferdige  Maschine 
mit  iluchofeugas  und  sind  auch  von  anderen  Werken  noch  etwa  2850  P.S.  bestellt.  In  italien 
»telU  die  Soetetii  anonlnft  di  ICIniere  e  di  Alt!  Femi  aaf  der  im  Ban  begriffenen  Hochofenanlage 
in  l'ui  foferrajo  auf  Klba  n  Maschinen  der  Construction  von  Seraing  auf.  und  zwar  2  als  (JrMiise 
und  3  zwecks  Erxeugang  von  Elektricität,  mit  zosammen  1800  1'. is.  In  Luxemburg  stellt  allein 
Difflerdingen  9  Seralng-Hascbinen  su  je  600  P.S.  anf,  von  denen  6  als  QeblRse  nnd  3  xnr 
Krzcnfynng'  von  Elektrif itilt  licniitzt  werden  sollen;  von  dicsni  '.'i  Masi  liincn  <ali  icli  am  l:!.  il.  Mtw. 
.>  im  Betriebe.  Dfidelingen  hat  eine  000 pferdige  (Hto-Deutz-Maschine  im  Betriebe;  eiue  zweite 
ist  in  der  Anfstellnng  begrUTen  and  zwei  von  je  1000  P.S.  sind  in  Tkntx  bestellt.  Bothe  Krde 
.'■teilt  in  K.sch  zwei  Seraing-Masehinen  von  fiOO  P.S.  als  (Jeblftse  auf;  so  sind  jetzt  s-cIpmi  in 
I^oxembarg  mindestens  VHOO  V.U.  tu  Anfstellung  begritfen,  und  schreitet  dieses  Läudcbeu  mit 
936600  Ebiirehnem  jedenfalts  als  Fabneneonpagnie  diese«  Fortsebrltts  allen  anderen  LSadem 
voraus.  Träger  dieser  Fahne  aber  ist  ein  Deutscher.  In  HnfKland  will  Toula  2  Seraing- 
Maschineu  von  zusammen  7oo  P. S.  aufstellen,  von  denen  eine  (jUü  l'.Ü,  Maschine  als  tieblftse 
dienen,  die  andere  Ifaschine  ElektrieitSt  erzeugen  soll.  Jnijewka  bat  eine  ÜOpfbrdige  Otto- 
Deutz-Mascbine  im  Betriebe;  Kanu  nskoje  stellt  ü  Oechelhfluser-Masi  hinen  von  je  5»Ht  P.S.  auf. 
Das  sind  zusammen  22.'<i>  P.S.  Belgien  hat  7t)()0  P.S.  Seraing- .Maschinen  tlieil»  im  Betriebe, 
theils  im  Bau.  iJeutschland  hat  9900  P.S.  Seraing-Masehinen,  10120  P..S'.  Otto-Maschinen, 
l2Hno  p.8.  Oechelhftuser-Muschinen,  öIo.t  P.S.  Körting-Maschinen  nnd  Ü71<»  P.S.  .Nnrnbert^er 
.Maschinen,  zusammen  44*>H.'>  tbetls  im  Betriebe,  theils  im  Bau.  Das  ist  absolut  diegröfste 
Ausführung  dieser  Nenernny. 

*  „ätalil  uikI  V.initt'-  Ibtm  S.  252,  Zeile  22  v.  u. 
**  mHi«  Jonmal  of  the  franklin  lintitute%  Deoember  IM»  8. 422. 
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1.  Jüai  mi. 


Figur  1. 

Kolonnenwwcher  voa  Augait  KlStine,  Dortmand. 


Die  Amerikaner  und  Engländer,  welche 
sich  in  t»>chnifichen  ZeitHcliriten  über  die  He- 
DUtzung  der  Hocliofenu^as»;  in  Slasc  hiuen  aus- 
gvlasBcn,  und  dabei  natnriirh  möglichst 
wenig  über  die  iicthciligung  der  Deatschen 
an  der  Förderuntr  dieses  Fortschrittes  gesagt 
haben,  entschuldigen  ihr«'  Nichtbetheili^Dg 
mit  ihivr  l'cberbiirdung  in  den  letzten  ge- 
«cUilftsreichcD  Jahren.  Nun,  Deut^ichlaud 
hat  Ib  den  letzten  Jaliren  verhAltalfaiUftfidK 
nicht  weniger  Arbeit  geliubt,  und  hat  trotz- 
dem dem  Fortäcliritt  gehuldigt.  Aus  Obigem 
geht  hervor,  ßaSk  bii  jetzt  gchoo  77545  P.  S. 
Hochofeiirr;i^ni:is(binfii  nnf'serhalb  Aiucrika 
und  England  im  betriebe  und  iui  Bau  bind. 
Davon  koninMi  auf  DentseUaiMt  allein 
446«5  r.      oder  TiB 

lu  Folgendeut  werde  ich  uuumetu-  be- 
richte» Uber:  A.  die  jettt  isebttiicblicheii 
Eint  ii  li(iin:ren  zur  Beseitigung  des  Stanbes 
und  deti  \\'a.säerdampfeti ;  B.  die  jetxt  ge- 
brilnehliehen  Anurdnonfren  der  Oasmaeehinen; 
('.  dif  Einrichtung*  !!  /.ui-  I!i -pai  nifs  vni 
Hüchotengas  aud  die  \  erwendoug  desselbeu. 

A.  Die  jetzt  geln^uchlichen  Ein* 

richttm^en  z\ir  Beseitigung  des 
Stauben  und  des  Wasserdampfes 
aus  den  Gasen  betreffend. 

Die  Reinigung  and  Kiiblanir  der  Ko«h> 

ot'cngase  hat  in  der  letzten  Zeil,  mit  K'üclt- 
sieht  auf  deren  Benutzung  in  MaHcliinen, 
ganz  anf^erordentliche  Pnrrschrittc  gemacht. 
Die  immer  schon  vorhandenen  ßimichtnngen 
znr  Keinigung  der  Hochotonirnse  von  dem 
groben,  schweren  Staub  sind  auch  in  den 
li  t/tt'iL  Jahren,  besonders  auf  den  nen  CT- 
bauten  Iliittenanlagen,  n<»ch  wesrntlii  Ii  ver- 
vollkommnet worden.  Diese  Eiurii  hiun^^cn 
brauche  ich  hier,  weil  allgemein  bekannt, 
nicht  zu  beschreiben.  Die  gründliche  Kei- 
nigung  der  Hochofengase  vf»n  dem  iuiiten, 
leichten  Sianb,  welcher  von  den  Gasen  Hon- 
dcrtc  von  Metern  weit  mit  Cortget'ührt  wird, 
ist  dagegen  er«t  auf  wenigen  Werken  als 
erforderlich  erachtet.  Eine  voUkonimrae 
Keiiiigunir  Ii  v  (iase  von  Staub,  und  c'lfii  li- 
zeitigü  Belroiiing  denselben  von  dem  mit- 
gefiibrten  WaMerdaiiipf  kann  nur  durch 
nasse  Reinigung  und  Abknlilutii:  bis  zur 
Lufttemperatur  erreicht  werden.  Schun  in 
einem  1884  verSfTentlirhteu  Anfsatse  Uber 
..Kühl-  un<l  Wascbrilnme  fiir(tase  der 
Hochöfc.n,Koksöfeu  und  i;  euer  atoren"* 
sprach  ich  die  Uoberzengung  aus, 

„dafs  für  unsere  deuiscitc  H(uln>t'i'n- 
industrie  die  beschriebenen  Kiiame  für 

*  .Stahl  end  Kisen-'  18&4  S.  85. 
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Aliküliluug'  und  Waschen  der  Gase  dann  Interesse  haben  würden,  wenn  en  sich  um  vollständige 
Abitcheidung  den  für  die  Verwendung  dit^ser  Gase  so  hinderlichen  Stanbcs  handele'*, 
und  doshalb  beschrieb  ich  die  auf  <>  lUatt  Zeichnungen  und  in  Fig:uren  ansredeuteten  giofs- 
artison  Reinijfungscinrichtunt^en,  welche  bei  den  schottischen,  rohe  Gaskohlen  verhüttenden  Hoch- 
öfen damals  schon  in  Anwcnduuf?  wai-en,  um  daraus  Theer  und  Ammoniak  zu  gewinnen.  Ferner 
erschien  1HK8  ein  kleines  Werk,*  welches  auf  72  Seiten,  liJ  Tafeln  mit  S(j  Figuren  eine  grofse 
Auswahl  von  Einrichtungen  für  Koinigung  und  Abkühlung  von  Ctasen  beschreibt.  Eine  sehr  grofse 
Zahl  Patente  ist  in  den  letzten  Jahren  in  Pontschland  auf  Oasreiuigungseinrichtungen  urt heilt 
worden.  Dazu  gehört  die  in  Figur  1  dargestellte  Einrichtung  eines  folonnenwaschers  von  Klönne- 
Dortmund,  deren  Wirkungsweise  ohne  iJeschreibung  klar  ist. 


Figiir  2.    'IMicisensrhrr  ('cntrifngiil  -  fiasrcinigcr. 


.Aul'ser  in  Schottland  sind  die  «nusgedehntvsten  Hinrichtungen  zur  Reinigung  und  Abkühlung 
der  Hochofengase  in  Deutschland  aufgestellt.  Als  eine  Einrichtung,  welche  alle  diese  vor- 
erwähnten Einrichtungen  an  Einfachheit  üln-rtreflen  würde,  und  welche  zu  den  gi'öfsleu  Hoffnungen 
zn  berechtigen  schien,  wurde  schon  vor  einigen  Jahren  der  Thelsensche  (.'entrifugal -Oasreiniger 
bcgrüfst  (siehe  Figur  2).  Einer  dieser  Ciasroiiiiger  von  4(M»0  mm  Lälnge  und  l.')00  mm  Durch- 
messer wurde  zuerst  in  Hürde**  im  October  v.  J.  in  Hetricb  genommen.  I>ie  Gase  enthielten  vor 
dem  Eintritt  in  die  Centrifuge  .S,."{4  g  Staub  und  'M't,2l  g  Wasser  im  Cubikmcter,  und  nach  dem  Austritt 
nur  noch  n,nl  g  Staub  und  3,<»|.'{  g  Wasser.  Durch  <lieRen  Wascher  gingen  etwa  Ii«)  <  bm  Gase 
in  der  Minute,  deren  Reinigung  und  .Abkühlung  1  IJter  Wasser  für  1  cbni  erfordert«;  die  Oase, 
welche  mit  einem  Jtruck  von  2't  bis  In  mm  Wassersäule  in  den  Wascher  geführt  wurden,  vcr- 
liefseu  denselben  mit  einem  Druck  von  1 20  bis  15<)  mm.  .Als  ich  am  27.  September  UM)0  diese 
Anlage  in  Hörde  besudite,  war  der  Theisensche  .Aiipurat  noch  nicht  in  regelmiUsigem  Uetriebo 
gewesen.    Hr.  van  V loten  war  jedoch  so  liebenswürdig,  denselben  für  die  Zeit  meines  Besuches 

*  „Die  Verdiobtung  des  Hüttenraurhs",  von  ('.  A.  Hering.  Ingenieur  für  Berg-  und  Hüttenwesen  zn 
Freiborg,  Sachsen.  1H88.    Stuttgart,  .1.  (t.  Tottasche  Bnrhhnndlung. 
•*  «Stiilil  iiimI  Kiscii-  l!KHi  S.  1ü:J7. 
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itt  Batrieb  setsen  tn  lassen.    Der  WaBdiN*  gebrauchte  damak  etwa  35  P.S.   Hr.  Theiaen  hoffte 

diesen  grofsen  Kraftbcilarf  anf  20  P.S.  zn  vonninderii,  wenn  der  Wanclier  eist  mit  einer  durdi- 
^eUeiideu  Welle  und  Heineti  patentirten  Kuuuä-Ku)j;ellageni  venehen  sein  würde.    Mittlerweile  liut 


einer  dieser  Wäscher,  welcher  mit  diesen  Kogellagem  versehen  war,  in  DilTerdiugeu  auch  nicht 
daoernd  im  i3etriebe  erhalten  werden  Icönnen.  Die  Theüe  difater  Centritui^  sollen  weder  gut 
darcheoiutrnirt  noch  genflgaid  gtit  anagefSbrt  aein. 
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Auf  folgenden  Hiltteii- 
werken  DeatochlandB  sind 
anber   den  EiDriehtnngen 

zur  Beaeitig^nng  de«  groben 
schweren  Stanbes  ans  deo 
(»asen,  auch  Einrichtung«!! 
zur  Beseitignng  des  feinen 
leichten  Staube»  und  den 
Wasserdanipfe»  vorhanden. 
Friedenshütte  O.-S^ 
Hörde,  ttatehoffnnnffs- 
hiltt  >■  und  lieorgsmai  leu- 
li  ii  1 1  e  dürften  die  deutschen 
Werke  sein ,  wr  lche  die 
ansgedehnteaten  Einrichtan- 
gen  zur  vollkommeneireo 
Heinigung  der  (.lasp  von  dem 
feioeo,  leichten  ätaub  and 
smr  BflKitignng  des  Waaaer- 
dainpfes  aufgestoHt  haben. 
Von  diesem  Staub  enthalten 
4Ü6  T«racliiedenen  Hediofen- 


e     gase,  wie-  hi  lion  oben  er- 


walint,  5  bii^  20  g  and  an 
WtMeriampt  bis  165  f  In 

1  cbni.  DieCieorp-in.u  ieii- 
hütte  (Hannover)  fährte  die 
Nal^nwinigung  schon  im  Jahre 

l'^Üf'i  ein  iimi  \  (•nniinli'rt»; 
den  Ciehalt  an  teineui,  leirh- 
temStanbvon  7,r]  anf  2,91  g 
in  1  cbm.  Die  Reiniger 
anf  GeorgKiDarieabfitte  »lind 
13,5  n  hoeh,  4,0  und  3,0  m 
breit,  13,0  m  lang,  nnd  sind 
durch  Scheidewände  in  zwei 
Reihen  von  Je  8  RAumen 
eingetheilt,  wovon  die  eraten 
»i  Räume  1,50  X  l»»'^  ««i 
der  nächste  Raum  2,00  X 
1,50  m  und  der  letzte  Ranm 
2,50  X  2,00  ni  grofs  sind. 
Die  Gase  werden  durch  diese 
beid<  u  Reihen  Räume  gleich- 
zeitig auf  Ulli!  iiii  di»r  t^eführt 
und  von  oben  mit  Wasser 
bebranst.  Der  Wassergehalt 
der  Gase  beträgt  bei  einer 
Temperatur  von  etwa  160" 
bis  165  g  «nf  1  cbnu  Di« 
Temperatur  wird  auf  etwa 
2i  "  und  der  Wassergehalt 
anf  etwa  97  g  in  1  ebm 
vrrmiiidfi't.  Die  Mrrfrf  drs 
Wasch-  bezw.  Kühlwassers 
iMtrtgt  «twB  100  cbm  in 
der  Stnndn  ffiv  etwa  lOOdO 
cbmUas.  Zur  Kläraug  dieses 
Wmm»  sind  ISO  000  qm 
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Kliirteiche  mit  15UU  nun  WuBMrttuiidstiefe  vorhanden.  Die  Aulagekotteu  betragen  30  000  Jt 
(siehe  die  Tabelle  Öeitü  457). 

•  Die  (Tutehofriinnirshütte  (Oberbansen,  Bbeinland)  bat  ebenfalls  ausgedehntere  Einrieb- 
tnngeu  zur  K'einij^ung  der  HjH-befengnsc  vom  dem  ioiiini,  luic  liUti  Stanli  und  zur  IScseitii^-utii^  des 
Wassordamiifes,  seit  ineluoren  Jaliifn  im  lietriebf.  l>er  (inuidrirs  dieser  Anlage  ist  in  Figui'  3, 
der  Aufril's  der  dui  iu  mit  I)  LczticUiictcu  Luituug  in  Figur  1,  die  3  Oaswaaeher  i»'  in  Figar  5 
und  die  SBgenebl'Relniger  in  Figur     dargestellt.   Die  Menge  des  Wnachwasser«  in  der  Stunde 


ifitofi  ^  beträgt  5U  cbm  für  20  2üO  cbm  Gas.  * 

Davon  werden  S4  000  cbm  «nr  Hei- 
zung von  Winderhit/ern  und  i'üod  cbm 
zum  Beliiebe  von  (}2ö  P.ä.  Qas- 
masphlnen  srebrancht.  Man  ündet 
■>  bis  Ii  }r  feinen,  lci<  hlm  Slaiib  in 
deiu  Gas  nud  briii{;t  diesen  ticbalt 
anf  0,25  g;  hernnter.  Die  Temperatnr 
d>^r  (iase  betnijrt  vor  den  Reinigern 
I  7*>  *  und  der  Wassergebalt  7  "  n. 
Man  vennindert  die  Temptrulur  in 
den  AVasi  born  auf  4<t  bis  15*,  bis 
an  die  Masebinen  >tillt  sifh  diese 
der  Lufttempeiatw  ii  der  Druck 
dar  Gase  betrügt  vor  den  Reinigern 
150  mm  und  binter  denselben  flu  mm 
\V]ii>»er>>äule.  Die  AiUagekoslcn  be- 
tragen fnr  obige  Gasnenge  93  GUO  Jf. 
Die  I^nnncr-itim  ekhiitte  (Obcrseblesien)  bat  eine  Einnebtun:r  z'ir  An'^srhridnir^  des  Staube« 
und  des  Wassern  tnr  eine  liOO  P.S.  Uuümuücbiue,  uelcite  iu  dur  h^tunde  1>h*.mJ  cbm  (tus  gebraucht. 
Dieselbe  ist  dargestellt  in  Figur  7.  Der  Staubgehalt  der  Gase  soll  in  1  cbm  nur  2.5  g  tot  und 
o.l  v  biiifi  r  drü  Keinigrern  betratreu.  Die  Gase  sollen  vor  den  Ifeiniffern  .tS,*! "  und  naebber 
17*^  warm  sein ;  der  Wassergehalt  soll  dabei  vuu  30  g  iu  1  cbia  aut'  2  g  vermindert  werden. 
Der  Wasserverbrauch  soll  21,6  cbm  in  der  Stande  betragen.  Die  Einrichtung  soll  nur  10800  tM 
kosten.  In  FiL'in  s  t-.t  *!n,  Kt'inigunyrs-  und  AKkfüilun^'sanla^je  darj^restelit,  welrln'  dif  Hcbr. 
Körtiug-Uauuuver  tHir  Hoch^^feugiui-Mascküieu  füi-  luui'. S.  vorschlagen  würden  uud  welche 


*  SiHir  dflnt'gpn  „Stahl  und  KiTH'H'  IftfK)  Si^ite  ?tAi  Zi'ib'  Ii  vitii  unti^i. 
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3600     koBtet.  BieaelbeliMteht,  deiiBei]i^;iiag»> 

itniiigeii  für  (JeneratoififaHe  entsprechend,  ans  mit 
Kok»  gefnllteii  \\'a»cheni  und  Säg<jmehl-Ktiiuigei*n. 
Oelir.  KOrtinir  bemerken  aber  ansdrücklieb,  daA 
ilirp^'  Kraililcii*  die  L'e initningsfrage  der  Hcrli- 
ufeugoäe  uuch  uiclit  abgesclUosseu  iüt,  und  ilire 
lOtthdlvngen  nur  unter  gewissem  Vorbehalt  anf- 
znnebnicn  seien. 

Witkowltz  (Miihren)  soll  eiueu  Beinigongs- 
und  Abkflhlaii[csiii>|)arat  nach  Joh.  Schmals(D.  R.-P. 
Nr.  112  81M)  für  270  cbm  Gas  i.  d.  Stunde  anf- 
gestellt  haben.  Derselbe  wirkt  so,  dafs  sich 
zwei  Glocken,  welche  sich  in  etnem  geschlossenen , 
mit  Wiifsor  gefüllten  Hanni  abwechselnd  auf  und 
ab  bewehren,  du8  t!as  abwechselüd  ansaugen  und 
dann  in  feinen  Strahlen  dvrch  das  Wasser  drficken. 
Ein  Cnbikmeter  Gas  enthalt  in  Witkowltz,  nach 
anderweitiarer  Keinignnfr,  vor  diesem  .Apparat 
auch  2,H7  ^  von  dem  leirhten,  feinen  .Stanb; 
derselbe  soll  nach  der  Keinignng  auf  0,03  g  ver- 
mindert .sein.  Ein  solcher  Apparat  soll  etwa 
40Ut)  Jl  küsien. 
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Dift  Friftdenshütte  (Oberschlesien)  hat  die  aasgedi'hntesteu  und  vullkoinmenaten  Kinrichtnugen 
zur  Reini^ng^  nnd  Abkählang;  der  Oase.  Die  Gase  ait:»  deu  Hochöfen  g:eIangon  zunikchst,  zwecks 
Beseitigung  des  groben,  schweren  Staubes  in  3  rando  Trockenreiniger  von  2,5  m  Danbui.  nnd 
22  m  U5h«,  diireh«tr0meii  diese  Rohre  hlotereiiMDiler  und  gelanqreu  iu  5  rechteckige,  /.woitlioilige 

Trockenreiniger  von  2  m  Breite,  3  ui  Lilnge 
und  14  m  Höhe,  in  welchen  da^i  Gas  je 
einen  Anf-  und  Nieiler^Mn^,^  machen  moft. 
niese  «iltnimtlichen  Trockenreiuiger  haben 
unten  Wa^serabiiCblurs.  Die  GesamiuÜäuge 
lies  Wegee,  welchen  das  Gas  in  diesen  R«i- 
nie:nTi«:sapparaten  snrfleklegen  uofii,  betrlgt 
22*»  m. 

Ans  dieser  Heoiitleltiuig  von  ISOOnm 

I)urchnie88er  wird  das  Gas.  sowohl  fFir  die 
Ueisuu«  der  Kessel  nud  Winderhitzer,  als 
«ncli  für  die  HoeliefiNi-OesniaBeliinen  ent< 
nouimen.  Von  dieser  Hauptleitung  (Fignr  O  l 
fiUut  eine  1500  mm  weite,  etwa  100  m 
Imige  LeitUAg-,  nadi  der  Anlng«  zur  Be- 
seitigung des  feinen,  leichten  Stanbe.«  und 
des  Waeserdampfee.  Diese  Leitung  ruht 
anf  800  um  starkm  hobleo  Stützen  ans 
Blech,  aus  welchen  von  Zeit  zu  Zeit  der 
eich  darin  ansammelnde  Gichtstaub,  dorch 
unten  angebrachte  OefTnnngen,  entfernt 
wirfl.  Vor  der  eigentlichen  Reinigungs- 
anlage befinden  sich  noch  4  ätandrohre 
▼on  9  nnd  3  m  Durchmesser  nnd  6  m 
Höhe,  ebenfalls  unter  WasserabBchlnfs. 
Von  dort  gelangt  das  Gas  in  eine  Reihe 


Staudrohrc,  welche  oi  sprünglich  als  Koka  -  Öcrubber  mit  Wasserbericaelniig  gedacht  waren,  wegen 
des  baldigen  Verst^pfens  der  ZwisdMnrftame  in  derselben  aber  anfeer  Betiieb  gesetzt  werden 
niufsfen,  und  jetzt  nur  als  Tnu-kenreiniger,  ohne  Kfilltitiir.  didien.  Von  diesen  Stamlrohreü  ans 
erfolgt  die  Venheiluiig  der  Gaue  in  die  eiusselueu  Sügeniehlreinigcrgruppeu.  Die  Zutlliruug  und 
Abführung  der  Gase  zu  den  Sügeuehlreinigern  erfolgt  durch  400  bezw.  500  mm  weite  Kan&le 
unterhalb  dieser  Beiniger.  Die  Gase  haben  hier  noeh  1  g  Staub  in  1  ebm.   Jeder  dar  Silgemebl- 
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rdniger  (Ftgnr  10)  be- 
steht au8  einem  gufs- 
euerneu  Kasteu ,  iu 
welchen  S  Holsroste 
fiiig(l)atit  sin'l,  und 
vveichei'    mit  oinom 

scbnieMMfnen 
Deckel,  in  Wasfifi- 
tuacheud,  verschluasen 
wird.  Aaf  denHolcroBt 
wird  znnäcliBt  eine 
grobe  Sackleiaewaud 
gelegt,  Bafweleheeine 
etwa  70  mm  dicke 
t>cbicli(  Säfewebl  ge- 
«cMttet  wirA.  Die 
C  uae  treten  durch  eine 
225  mm  weite  Leitung 
ein,  welche  dardi  ein 
Vi'nül  abgeacUossen 
werden  liann,  diirch- 
streirlieB  die  2  Lagen 
Sägemehl  von  oben 
nai-li  unten  und  ver- 
liiHsen  auf  der  anderen 
Seiteden  Kasten, eben- 
falls durch  eint»  2  2.")  mm 
\\  t'ite,  durch  ein  Veutil 
absperrbare  Leitung, 
An  dem  KnHten  selbst 
ini  noch  eine  Ent< 
wäflserungs  -  Oeffnnng 
lind  1  Entliiftnngs- 
ventil  angebracht.  Je 
4  Kisten  tIo4  nn  ein« 
;?cnieinpame  Znleitnng 
und  jo  H  Stück  au 
eine  gemeiniMme  Ab- 
leitung ani^cachlossen. 
An»  letzterer  gelangt 
das  Gm  dnreb  eine 
1 1 1)0  nun  weite  I.ei- 
toug  in  den  UasbebiU- 
ter,  welcber  bei  einem 
l)nrchme?spr  von  8  m 
einen  Hub  von  4,5  m 
znlllM;.  Zam  Abheben 
der  Deckel  der  Silge- 
mehlreiniger  dieueu 
zwei  Lanfkrihne  Ten 
je  3000  kg  Tragkraft, 
Die  Beiniger,  ven 
denen  16  StSek  vor- 
handen Bind ,  stebflin 
in  8  je  13',  »  m  breiten 
nnd  34  m  langen  Hal- 
ten (Fignr  1 1),  welehe 
zur  Aufnahme  von  40 
Heiuigcrn  atureicheu. 
Die  Anlagekosten  der 
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ReiniefongMuilag«  lelbst 

»lind  vorhflltnifsniüfsig- 
grofse,  da  sowohl  Ge- 
binde all  auch  Fanda- 
lucntc  nnd  Lanfkrnline, 
wie  bereits  oben  erwühut, 
für  40  StBck  Reinlger- 
kästen  vorgesehen  wurden 
und  setzen  sich  folgender- 
marsen  zneiiminen:  Fun- 
dament« IHOOO  -^S,  Ge- 
bandel 2  itdO,//,  Reiniger 
1 H  000 .  H,  Kohrleitungen 
innerhalb  des  Gobäude« 
50»  10  rt,  Lanfknilnt 
4üOU  cH,  in8ge84iniint 
5701)0  Jl. 

Znr  Hostiiuiunng  der 
mit  i'iiter  besliiuiuieu  Bei- 
nigerflfteh«  isn  remiipen- 
deii  (tasiii'-iit;c  u  ncil-'  f  >1- 
geader  Versuch  gewacht : 
Es  wurde  der  Zugang 
zum  Gafibohriltor  ge- 
fchbisscn,  und  durch  8 
^Minuten  Gas  am»  dein- 
.s.  lK.  ti.  von  der  im  Gange 
befindlichen  300  P,  S. 
Mii^cbine  entnommen.  Der 
UasbeliAlter  «eakte  sich 
um  U.'AT'i  in.  was-  Im'I 
einem  i'urcbmesscr  von 
8  m  einer  Oasroenge  Toa 
1 2<tcbmentspricbt.  Ran»- 
meterstaad  war  7^5  tum. 
Der  Gasdmekaiizeiger 
Zt'igle  ein  Vacuuni  von 
10  mm.  Die  Tempemtur 
der  Gase  vnmittelbar  vor 
dem  Behilltcr  war  9,5  "C, 
hinter  dem  Hebillter  S  "^C. 
Pas  (tas  wurde  zuniicht^t 
durch  4  Reiniger  von  je 
7  qm  Fläche  geleitet.  Der 
iM  uck  vor  den  Reiaiger- 
kJtotcn  war  38,  35,  3S 
nnd  40  mm,  hinter  den 
Kästen  27,  22,  20  nnd 
26  mm;  leitete  man  da» 
Gas  durch  3  K;l=!ton,  sn 
wai-  der  Druck  vor  deu 
Keinigem  49,  88,  40  nad 
38  mm,  Iniifcr  >:li  iiselben 
27,  2i,  20  and  mm; 
leitete  man  das  Gas  nar 
durch  2  Küsten,  s<»  war 
der  Druck  vor  den  Rei- 
nigern 35,  38,  4t>  und 
40  mm,  hinter  densolbea 
Di,  'Jii,  lt>  and  17  mm. 
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Vigor  10.  Sigemehlreinigier. 


Wenn  das  Gas  nar  dnroh  einen  Kuten 

geleitet  wurde,  so  waren  «Iii-  Drücke 
vor  den  Beiuigeru  aö,  42,  40  tuid 
40  mm,  hinter  denselben  —  10,  +  3, 

4-  3  und  0  mm.  Daraus  erHicht  man, 
iah  2  Küsten  für  die  Ueinigung  voU- 
anf  genüfirt  haben  wflrden,  wihrend  der 

Dnukverliist ,  wenn  man  nur  einen 
Kasten  im  Betriebe  hält,  zu  grof«  ist. 
Der  (lasverbrauch  nach  dem  Verwich  — 

analop,  wie  nach  ii>'iii  ersten  Versuche 
festgestellt  -  ergab  in  «  Minuten  ISOcbm. 
Die  Temperatur  vor  «len  Gnsreinigern 
war  IH",  hinter  dem  ( fasbehillter  9*. 

Ans  uJdfjeni  tolfrt  ferner,  dafs  man 
genügend  reichlich  rechnet,  wenn  man 
Ifir  1  chni  ininiitlii  hen  liasdurchgang  eine  Hcinigerflflcbe  von  1  i|in  annimmt.  Dcmentsprecbend 
würden  für  üüO  cbm  minutlichen  Gasverhrauch  etwa  !io  Ssttreniehl-Kasten  erforderlich  sein,  wozu 
man  noch  10  Kasten  zar  Reserve  stellen  niüfnfe.  Die  Kosten  für  die  Heinigeranlage  würden  sich 
In  diesem  Falle  auf  etwa  202<K»n./^  stellen,  und  würde  das  Reinigergebilude  eine  (trundflache 
von  etwa  24<)(»  qni  erfurdern.  —  Wenn  man  jediicli  die  Sii^^f in<  li!-K;isf .  u  nii  ht  einzeln  nebeneinander 
stellt,   sondeni,  vom  Wasservurschlufs  absehend,  je  li  Kasten  iii»  i  einandi-r  stellt  und  die  Rusto 


iE 


-■■■} 


1^ 


k  Jä. . 


Ki^-iir  II. 

üasreinigungsaulage  der  Fri«diu»hütte. 

xnm  Heransfiiliren  einriehtet,  so 

würden  sich  die  Kesten  nur  auf 
etwa  löHOUo  e/^  Stelleu,  und  wäre 
eine  Ornndflüche  von  nnr  tiOO  qm 
erfni  ilrilirti.  Die-,.  Ifcinij^uiig  wird 
ohne  Waüsereiusiiritzung  bewirkt 
nnd  worden  sieh  dleBetrlebskosteii 
der  Heinignng  folgeuderniafsen 
stellon:  1  cbm  minntlicber  Gas- 
dnrchgrang  erfSordert  1  ebm  Sllgre- 
mehl  monatlich;  dasselbe  mit 
1,50  gerechnet,  einlebt  bei 
600  ebm  minntlichen  Oasdorch- 
gang  !)0o  monatlich.  Zur  Be- 
dienung der  l'Hi  Sttgemehlknsfen 
wären  erfurderlich  2  Mann  mit 
3 Schiditlohn,  im  Monat  180  Ot. 
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Rechnet  niMii  hierzu  snr 

^tf-hcrhrit  noch  12"  '.M  für 
Kraaiz  der  Luiuwaml,  Ab- 
imtsiing  der  Werkzeuge» 
Hrleiu-Iiiung,  WassererfaUs 
u.  t».  w.,  80  wüjtiea  sich 
die  Kosten  auf  rtntd  1200-4^ 
im  Monat  Htelkni.  l'ci  Staiib- 
gebalider  Gase  betrügt  hinter 
den  8j|gemebh'eiiiigei-n  etw» 
t»,0U2  g,  der  Wasserpehalt 
5,5  Wenn  man  auf  dies« 
Woise  die  Gase  von  4  Hoch- 
öfen mit  jo  300  t  Erzeugung 
oder  iono  cbin  iias  in  der 
.Minute  reinigen  wullt«,  dann 
würde  man  HiiO  Slgemebl- 
k.isff'ii.  lüiiOO  i|!n  I'.uini 
und  JaöUOUO  .«  Anlagc- 
kapitai  aafweuden  mUMen. 
Im  (legrcnKatz  zu  diest^r  uni- 
iitäudlicheu  und  kustbarun 
Art  der  Keiaignug  der  Keeh- 
«ifcnfrasc  stehen  die  j<  tziiren 
Eiiiricbluiigen  des  üüiton- 
werkes  DUferding«!  in 
Luxem  hnr^. 

In    Ditlerdinpen  waren 
schon  Iriilier  Kinrichtungon 
xurAtiBseliciduiif;^  des  groben, 
schworen  Staube»  in  genügen- 
dem Mafsc  vorhanden.  Die 
Auordnnng  dieser  Kiurirh- 
fiuifren  in  l'iflcrflitiirfMi  zeifrt 
Figur  l:^.  Hei  dem  Betriebe 
uiit  einer  «iO  pferdigen  Otto- 
I 'i'iil7.-( ;,,sni.isv  Iiiiic  l.evfiti'te 
diu  in  den  Diflei  dinger  Uascu 
enthaltene  Staubmenge  keine 
bemerkenswerthen  Schwie- 
rigkeiten.*   Im  Vertiituon 
darauf,  und  «rdl  Seraing: 
annahm ,    (iafs   seine  ent- 
»jirecheud  nmconstruirten 
Oafimagchinen  den  Staub  mit 
dem  AHsjuiff  ausstofsen  wür- 
den,  bestellte  I  »iffordingen 
tu  Serainp  f  Maschinen  von 
je  lioo  r.  S.,  von  welchen 
II  für  Oeblflse  und  .$  tür 
Erzeugung  von  Elekiricttät 
bestimmt  sind.  DaeGebftndc 
fiii  ilirsf  M.iM-liiiu'ii,  und  die 
Autstellun;;  derselben  in  die- 
sein   ClebMnde,   xelgt  die 
Fi«:ur  12  a.  I>em  dauernden 
lietriebe  dieser  Maschinen 
in  DifTerdin^eii  setzte  jedoch 


*  ,Stabl  u.  Eisen- 18998.261. 
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der  Gehalt  an  foinciii,  leichtem  Stanh  in  den  liascn  crhehliclie  .Schwierigkeiten  entfjept-n.  Der  zar 
Kntstaubuiig  aufgestellte  Ceiitrifiigal-A])parat  vüu  Theiseii  war  nicht  dauernd  betriebsfilhifr  zu  erhalten, 
wie  oben  »clion  gesagt. 

In  IMidelingcn  (Luxemburg)  hatte  man  schon  früher  einen  kleinen  \'entilaior  in  die  Gas- 
leitung eingeschaltet,  um  dem  Gas  einen  .\nstufs  zur  Fortbewegung  zu  geben.  Man  fand,  dats  in 
diesem  Ventilator  eine  grofse  Menge  Stjiuli  ubgeschiedtMi  wurde  und  derHelbe  nur  im  fJetricb  er- 
halten werden  konnte,  wenn  man  mit  dem  (ias  audi  Wasser  zum  Wegxjiiilen  des  .Staubcs  zufülirte. 
Knt8i>rerhend  diesen  Krfahrungün  in  Diidelingen  kam  mau  in  Ditferdingen  auf  den  Gedanken,  neben 
dem  .\i>parat  von  Theisen  einen  auf  dem  Werk  vorhandenen  grofsen  Ventilator,  zwecks  Reinigung 
der  Hochofengase,  in  die  <>asleitung  einzubauen.  In  Figur  ist  der  Ventilator  mit  .-1,  der 
Kaum  für  die  .Ansammlung  von  Wasser  und  Stanb  mit  B,  das  Gascinströmnngsrohr  mit  das 
Druck-  oder  Gasausstriimungsrohr  mit        der  Schieber  mit  k',  die  Wasserznfiihrnng  mit  u,  die 


Kiffiir  l'iti.    Innen*  .\iisiclit  ili  r  tinsiiiascliint'iilitiil«'  der  Differdintltr  Kisj-nindiistric. 


Wasserablilufe  mit  h  und  c  bezeiclinet.  Ich  besuchte  Ditferdingen  am  13.  d.  M.  und  kann  es  als 
meine  ganz  bestimmte  üeherzeuirung  orklilren,  dafs  mit  dieser  Einschaltung  nnd  .Anwendung  eines 
Ventilators  die  Schwierigkeiten  vrdlkommen  beseitigt  .sind,  welche  der  Hefreiung  der  (iase  von 
dem  feinen,  leichten  .Staub  und  dem  Wasserdampf  entgegenstanden.  Damit  ist,  meiner  Ansicht 
nach ,  der  eingangs  dieses  Herichtes  angedeutete ,  entschieden  günstige  Wendeptinkt  in  der 
Möglichkeit  der  Benutzung  der  Hochofengase  zur  unmittelbaren  Krafterzeugung  eingetreten.  Diese 
.Möglichkeit  i.>*t  jetzt  zur  unfraglii-lien  Sicherheit  geworden.  Der  Ventilator  arbeitet  in  demselben 
Sinne  wie  die  Theisensche  (Vntrifuge;  wenn  letztere  auf  den  verschiedenen  Werken,  welche  sieh 
zu  einem  N  ersuch  mit  derselben  bereit  tinden  liefsen,  gut  gearbeitet  h.1ttc.  dann  hfttte  es  vielleicht 
noch  lange  gedauert,  bis  .lemand  auf  den  (iedanken  gekommen  wäre,  den  viel  einfacheren  nnd 
violleicht  i-benso  wirksamen  Ventilator  für  diesen  Zweck  zu  verwenden. 

Hei  allen  bisherigen  Hin  liot'eiigus-Heinignntr^^einrichtungcn  lag  die  gröfste  Schwierigkeit  darin, 
dals  rlieseUtcn  bei  der  grofsen  .Menge  der  bei  einer  Hochofenanlage  zu  reinigenden  und  abzukühlenden 
Gase  ganz  aufsergewölinliche  .Abmessungen  bekamen  nnd  deshalb  auch  übermäfsige  .Anlagekosteu 
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erforderten.  Wenn  man  anniinnit,  dal»  450U*  cbin  (ia«  auf  eine  Tunue  Roheisen  entfallen,  nnd 
wenn  ein  Hochofen  3(iO  Tonnen  lloheisen  im  Tag  erzeiifft,  dann  liefert  derselbe  1 85oO(M»  cbni 
Gas  in  21  Stunden;  also  rund  Inoo  cbni  Uas  in  der  Minute.  Diese  Oasinenffc  ist  für  die  Leistung 
eines  Ventilatorfl  eine  Kleinigkeit;  e»  giebt  Ventilutoren,  welche  als  (irubenventilaloren  lnonocbm 
Luft  in  der  Minute  bewegen.  Aus  den  Köliren  b  und  r  des  in  I>itferdingen  in  Tliiktigkeit  be- 
findlichen Ventilators  (Fig.  13)  fiofs  eine  Flüssigkeit,  welche  einer  dünnen  Kalkmilch  ilhnlirh  sah. 
Es  war  dies  der  feine,  leichte  Staub,  ilhnlich  demjenigen,  welchen  ich  Ihnen  am  27.  Februar  185>« 
hier  im  trockenen  Zustande  vorführte  und  welcher  hier  als  Hrei  ablief.  Dieser  Urei  lief  in  einen 
der  3  auf  dem  Grundrifs  Fig.  12  mit  „KlUr-Hassins"  bezeichneten  Hehillter.  .Jeder  dieser  HehiUter 
fafst  tio  cbm  und  genügt,  um  die  den  Staub  enthaltende  Flüssigkeit  eines  1,5  stündigen  Betriebes 
von  5  bis  7  (laämaschineu  von  je  (iOO  P.S.  aufzunehmen.  Nachdem  sich  der  Staub  oder  Hrei 
in  diesem  liehlUter  abgesetzt 
hat,  wird  da.«?  letzte  Wasser 
über  demselben  abgelassen, 
und  der  Staubbrei  fortge- 
schafft. Wenn  ein  Ventilator 
die  Gase  nicht  genügend 
reinigt,  stellt  man  einen 
zweiten  oder  noch  mehr 
Ventilatoren  auf. 

Der  in  DilTt-rdingen  vor- 
handene Ventilator  war  ur- 
sprünglich für  andere  Zwecke 
bestimmt  und  deshalb  zu- 
nächst nicht  mit  den  seit- 
lichen An.schlüssen  versehen, 
welche  nöthig  sind,  um  den 
Ventilator  mit  der  ( Jasleilung 
zu  verbinden.  Derselbe  kam 
in  den  letzten  Tagen  des 
Februar  imn  zum  ei-sten- 
nial  in  Hetrieb.  Dafür  ein- 
gerichtete Ventilatoren  •* 
zeigen  die  Fig.  14  und  1.5. 
Diese  Ventilatoren  haben 
entweder  starke  gnfseiserne 
Seitenwünde  mit  dichter 
Stahlblechumuiautelungoder 
werden  ganz  in  Gufseisen 
ausgeführt.  Die  Flügelräder 
sind  nach  dem  Patent  Capell 
aus  kräftigen  Stahlblechen 
mit  Stahlnaben  solide  zu- 
sammengenietet und  rotiren 

dicht  schliofsend  in  den  Gehäusewändeii.  Diese  Ventilatoren  erhalten  für  den  Zw(!<  k  dci' (iasrcinigung 
gufseiscrne  Saugstutzen,  welche  um  gedrehte  Flanschen  beliebig  geschwenkt  werden  können,  wie  os 
die  Lage  der  Gasleitungen  zu  den  Ventilatoren  erlordert.  Die  .Achslagcrnngen  sind  in  diesen 
Stutzen  angebracht  und  haben  bei  den  gröl'seren  Modellen  Schalen  mit  Wcil'snietallausgnrs  und 
Ringschmierung;  dieselben  werden  auch  mit  schweren  durchbohrten  .\chsen  mit  Wasserkühlung  und 
Wassereinspritzung  geliefert.  Diese  Wntilatoren  werden  einseitig  und  zweiseitig  saugend  aus- 
geführt nnd  stellt  Fig.  14  einen  einseitig  saugenden  und  Fig.  Ih  einen  zweiseitig  sangenden 
Ventilator  dar;  der  einseitig  saugende  ist  durch  einen  liiit  dem  Ventilator  anf  gemeinschaftlicher 
(Trnndplatte  montirten  Klektromotor  gekupjielt.  Diese  Ventilatoren  sind  für  das  Durchsaugen 
von  heifsen  Gasen,  Staub  u.  s.  w.  durchaus  er|>robt  und  widerstandsfähig.  Die  Modelle  hierzu 
sind  in  den  (iröfsen  von  7.>((  bis  l.iuonim  Flügclraddurchmcsser  vorhanden ;  gröfserc  werden  auf 
Wunsch  angefertigt.    Sowohl  Itei  den  ein.seilig  als  den  zweiseitig  saugenden  Ventilatoren  werden 


Figur  13.  Ventilator. 


♦  .,Stahl  nnd  Eisen-  18518,  .S.  250. 

**  Diese  Zeiclniungi^n  stellte  die  Firnui  H.  W.  Dinnciidiibi,  .\<'tieiii^-sells<  liuft  zu  Kunstwfrkfrliülte  bei 
Steele  n.  d.  Ruhr,  zur  Vcrfügnnp;  dieselbe  führt  seit  längerer  Zeit  nufwer  ihren  gntlsen  (trubenveutilnt<ircn  uuch 
solche  zur  Fortlpt  wegung  heifser  Abgase  von  Metallbütteu  u.  s.  w.  aus. 
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Vigar  14.    Einseitig  saugender  Ventilator  mit  Klektruiuutor  gekuppfit. 


die  (juorscluiitte  der  Ein-  und  AiiHtrittsöfliiungeii  möf^licliBt  gleich  grols  gcwAhlt;  bei  den  «inReitig 
saugenden  entsprechen  dieselben  bei  dem  kleinsten  Modell  von  7.50  mm  Flngelraddurcbmesacr 
einem  Kohr  von  42<»  mm  Weite,  bei  dem  jrröfsten  Modell  einem  solchen  von  etwa  80U  mm  Weite. 
Die  Ventilatoren  sind  imstande,  die  ansresaugten  hoil'sen  Gase  bei  .50"  Temperatur  bis  zu  iloo  mm 
WasKersAule  /u  pressen  und  bedarf  dazu  der  Ventilator  von  7.50  mm  Flügelraddnrchmosser  etwa 
ItiUO  Umdrehungen,  der  von  l.5(»o  mm  Flugelraddunhmesser  etwa  HOO  Umdrehungen ;  bei  höheren 

Temperatnreu  bleibt  die 
Pressung  entsprechend 
niedriger.  Die  Menge  des 
geförderten  Uasos  betrftgt 
dabei  etwa  150  bezw. 
1000  cbm  f.  d.  Minute 
und  der  Krattbedarf  ohne 

Wasserzuführung  15 
bezw.  i»0  eff.  P.S.;  die 
tiewichte  dieser  einseitig 
sangenden  Ventilatoren 
mit  gufseiserner  Saug- 
liaube  betragen  dabei  et  wa 
750  bezw.  5000  kg.  Bei 
den  zweiseitig  saugenden 
\'entilatoren  kann  die 
Hreite  des  Flügelrades  bis 
zur  doppelten  Breite  des 
einseitigen  ausgeführt 
werden;  bei  gleichen 
Tourenzahlen  und  glei- 
chen Pressungen  steigert 
sieh  dabei  die  Leistung 
auf  das  doppelte,  bei 
nahezu  dem  doppelten 
Krafthediirf,  während  das 
Gewicht  nur  um  das  etwa 
1'  ,  fache  zunimmt.  Bei 
der  Wahl  der  Ventilatoren 
wird  es  also  wohl  darauf 
ankommen,  ob  der  An- 
srhlnfs  der  .Saugeleitung 
durch  ein  einziges  oder 
durch  zwei  Rohre  am 
zweckmursiersten  ist. 

Ob  man  besser  klei- 
nere \'entilatf»ren  oder 
K.\haustoreii  anlegt,  von 
z.  B.  1.501)  mm  Flngel- 
diirclniicssi-r,  welche  Kixt 
rmdrehungen  i.d.  Minute 
machen,  etwa  looo  cbm 
(ias  bewegen,  und  ohne 
WasserzufUhrung  iM  i  P.  S. 
gebrauchen,  oder  ob  man 
besser  sehr  grofse  Venti- 
latoren anwendet,  welche  bei  \:\H  hjs  |7ii  Umdrehungen,  mit  1.50  bis  270  P.S.,  5ooo  bis  tiooo  chm 
Luft,  also  auch  tJas,  in  der  Minute  bewegen,  wird  die  Erfahrung  lehren.  Bei  kleinenui  Ventilatoren 
mit  grolser  Umdrehungszahl  <ler  Flügel  sowohl  als  bei  grofscn  Viintilatoren  mit  grofsen  (tesrliwindig- 
keiten  der  Flügel  im  .Umfang  wird,  unter  gleichzeitiger  Zuführung  von  Wasser,  durch  die  voll- 
kommene Durchmischung  von  Gas*  nnd  Wasser  und  durch  die  hilutige  Stofswirkung  der  Flügel  auf 
diese  eine  vollkommene  Heini^^nni;  der  Gase  von  Staub  und  Wasserdampf  bewirkt.  Allerdings 
wird  der  K.xhaustor  oder  X'entilator  bei  Zuführung  des  nöthigen  Wassers  auch  melir  Kraft  ver- 
brauchen, als  wenn  er  nur  Luft  bewegt.    Nachdem  nunmehr  jedoch  die  Iteiiiiguugsfrage  beseitigt 

IX.ii  i 
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i 


Figur  15.   Zwi'iseifig  snugrnder  Ventilator. 


400  Stahl  and  BiMn.   WMirt  FtrtmMlU  in  i$r  rmmdwH§  4»  Hodtefeitgau  u.9.1». 


1.  Hai  IWf . 


istf  haben  wir  aaf  dm  Hochofrawerken  Ja  hetdenmiftlg  vial  Knft  übrig,  und  kann  wobl  kein« 

vorthoilhaflerc  Aiiwciiilunjr  ilriM  lVn  n  nls  diejenige  zur  Reiuignng'  und  Abkühlnug  der  (Ja.se  irc fanden 
werden.  In  dem  steineroeu  WiQderhitxer  sowohl,  welchen  wir  in  DeuUchiaod  „^wper"  nennen, 
ala  unter  Dsrapfkeiaeln  verbrannt,  werden  mit  gereinifften  Gasen  gitnz  ungeahnte  Vortheile  ersielt 
werflt  ii.  Ich  J<;itiii  nnr  dringend  ratbon,  dieser  Art  fl<  r  KriniKunR:  und  Abkühlung-  fler  Hodiofen- 
gase  auf  aUen  liocbofenaolagen  nUher  xq  treten.  Ur.  Geueraldirector  Meier>Differdingen  hatte 
die  Ott«,  mir  «inen  8«lir  aniAbrHehen  fiaicht  ib«r  die  Verhiltniaie  in  Bilfordlngen  sor  Verfügung 
SV  itolieiD,  «oa  welcbem  ieb  Folgend«!  mittbeiie. 


Der  Staubgehalt  der  Viase  betrag  in  tMffeidingen  in  einem  Cubikmetor: 

Vor  dM»  VMlitoUw  HiatHT  4«u  YrntÜBlor 

am  26.  Februar  I90O   1,970  g  0,684  g 

„    6.  Hin    1,850  „  0.412  , 

n    8.    ,   2,090  „  0,206  „ 

f».    n    2,560  ,  0,243  „ 

.    l:^.  n   2,810  „  0,2;«  , 

In  dfin  ersten  Tagen  der  .Anwendung  des  V^outilators,  Ende  Februar  lüUl,  hatte  man  zu  wenig 
XA'iisser  in  denselben  «ingefiihrt;  in  dem  Hafte,  wie  man  die  Waaaermenge  vermehrte,  wurde  dar 
St!t>ii<Lrlialt  geringer.   Am  15.  Hftrz  d.  J.  betrag  der  Staubgehalt  der  Gase  in  1  cbm: 

auf  der  üiclit  10,01  g  w  dem  Ventilator  2,72  g 

hibtar  den  cnitcn  Rtiaigeni  fiir  den 
«chwwea  Staub   6,38  ,  hinter  den  Ventilator   0,886  , 


Digitized  by  Google 


Dieser  Staubgehalt  war  wie  fulgt  KUsammengeBetzt: 


6lBh> 
witut 

SiOi 

P.O. 

OtO 

M 

MbO 

I.  GantMib  vor  dem  Ventilttor  

IL  OantMb  in  Wuser  des  Ventilators  .  ... 
m.  Ctaastenb  «08  «Irr  ExpiusioDskanimer  der  Ma- 

Alkalien  ) 

*'l  +  SO,   Differau  ven  100  

ZnO  j 

7,55 
3.25 

7^6 

«7,76 
39,40 

39,94 
1 

5,56 

13,71 
lfi,()7 

13,53 

1,266 
1,91t 

1,18« 

n 

3,70 

37,50 
36^00 

UJBO 

H,81 
3,53 

3.45 

m 

9.51 

8,93 
3,81 

5,11 

4,90 
434 

5.98 

Eine  aasführlicbe  Analyse  des  Staabe«  ut" 
der  ExplodoMkaamer  aeigte  folgmd»  BigatNiina: 

FtU  MnÜ  PtO> 
4,24     3,10  1,10 

AliOt      CkO     lf«0  a 

18,00   KJISO   9J»  0,00 

Man  nimmt  in  DURardingen  an,  dnA  50*/« 

von  dorn  Staub  der  Gaae,  wie  solche  vou  der 
Gicht  koiumeu,  in  den  grofsen  Reinigern  am  Ofeu 
ansgestrhieden  werden,  25 in  den  Leitungen 
in  diesem  selbst.  Die  Temperatur  der  Gase  betrug 
am  14.  Mftrz  >1.  .1.  vor  ilcin  Vrntilator  46  <*,  hinter  dfiii  Vontilatdr  4*»".  |>ie  Teinperatur  des  in 
den  Ventilator  eingeliilirten  Wa-ssers  betrug  32°  C  und  die  de»  ublaufeudeu  Wasser»  38"  0.  Diese 
TemperatorertaSbaDg  des  Wacwers  erklftrt  lieh  ans  der  im  Ventilator  in  Wiirme  nmgesetsten  Kraft. 
Vor  den  GaKnia.siiiiiien  hatten  die  Gase  zwischen  23  bis  28"  C.  Vor  dem  Ventihitor  lierrHcht  in 
dem  Gasrohr  ein  Druck  bis  zu  30  mm;  hinter  dem  Ventilator  beträgt  der  Druck  HO  bis  iUO  mm 
nnd  an  den  Ifaselilnen  50  nun.  Die  Oase  enthielten  nadi  41  vom  96.  Sept.  1900  his  IS.  Urs  1901 
ausgefnhi-ten  Analysen  im  Dnrohsrhnitt  H,f>n  Kohlensiinre,  U,71  Sanerstoft",  27,41  Kohlonoxyd,  4,31 
Wasaerstoä,  U,3U  Alethaa,  58,77  Stickstoff.  Dieser  (iehalt  an  brenubajieu  Gasen  entspricht  972  W.-£. 
anf  1  ehm.  Man  nimmt  einen  Gaarerbraaeh  Tim  3  ebm  IBr  1  P.S.-8tnnde  an;  aomit  würde  dieae 
2916  W.-E.  erfordern.  Kan  reehnet  in  Differdingen  beim  Betriebe  von  5  Maacbinen  von  600  PS.  in  Je 


Figur  17  a. 


von  diesem  hls  /.um  Ventilator  nnd  25  7o 
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Figur  ib.    llochofeDgebliisc  mit  üasiiioUiren  -  Antrieb  (5(N)  P.  S.)' 


3  cbn  ^)00Q  ebm  OMverbranob  i.  d.  Btnnde,  welcli« 

Wenn  die  9  Maschinen  von  »JOO  V."^.  in  IMffcrdinfren 
Stand«  (aUo  bis  300  cbui  i.  d.  MinnteJ  oder  rund 
nÜMon.  Man  rechnet  in  DUferdlnfvn  fHr  9000  ebm 
zu  reinigendfi  Oase  auf  ilcn  Vcrbnnx  ]i  vi.nl 4  cbin 
Wasser  i.  d.  Staude.  Daoüt  hofft  mau  aas  1  cbm 
Oaa  89  f  Stavb  oder  aiis  9000  ebm  Oae  fflr 
5  Ma^schiiion  i.  d.  Stunde  20  kg  und  in  24  Stunden 
480  kg  abzaaeheiden ;  bei  9  Maachineu  von 
600  P.S.  wflrde  dies  35,5  kg  i.  d.  Stande  oder 
860  leg  in  24  Stunden  auamachen.  Auf  1  I'.  S. 
und  Stande  erj^nebt  ilas  eiiun  Wa«8erverbraach 
von  4,7  1  nnd  aut  1  cbni  üu»  1,55  1. 

Die  oben  hesehriebenen  Heh&lter  für  den 
Staubbrei  oittssen,  weil  eins  dersf^Uion  ^i^lll>lI  in 
4,5  Standen  voll  l&uft,  «ntsprecbend  verwehrt 
«der  vergrsrsert  werden.  Es  seheint  mir  jedech, 
als  wenn  tlrr  im  Ventilutor  mit  Wasser  zu 
Schlanuu  verarbeitete  feine  Staub  schon  zn 
gr5fteren  Tbeileben  sasamnengeballt.  wAre  und 
nicli  ileslialb  Iriilitci'  iibsrtzte.  als  wenn  je<les 
einzelne  dieser  feinen  Staabtheilcbeu,  wie  in  den 
bisherigen  Wäschern,  ohne  Stofl«  nnd  ohne  Schlafr, 
nur  genäl'st  wird.  Im  letzteren  Falle  wird,  wie 
z.  Ii.  oben  von  Georgsniarienhutt^^  niitfi^etlieiit, 
nur  eine  giolse  Menge  leiclit  getrübten  Wassers 
entstehen,  welches  sich  sehr  scliwer  kliiren  läfst 
nnd  deshalb  lästijr  pr'.fse  Klärteiche  erfi>!'brt, 
Wüfüi-  der  Platz  ni»:iii  auf  allen  Hoch<itVn werken 
Torhanden  sein  dürfte.  Die  Werke  in  Diidelingen 
und  Differdingen  haben  das  Verfahren  der  Reinignng 


I  nüt  dem  einen  Ventilator  gewaschen  wurden. 

iin  HcTriebe  sind,  werden  1  <i-  bis  1  70f)n  rbm  i.  d. 
400  000  cbni  in  24  Stunden  gereinigt  werden 


Kignr  \%.   Ventil  mm  Uentntr  ösauotor. 
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Wtlkv  FwtaOaritU  i»  4«r  VmMnAmf  der  M9dUf*Hgtt$e  u.§.v.  Stabl  nnd  Kam.  4&8 


B«trieb»diiu«r  uo«!  SUllütinde  <l«*r  (ilichtirAM'nutori'u  in  UilTerd Ingen* 


D  u  r  1  !i  1,'  <  1  II  u  f  0  11  ' 

A  f. .■  s  (  e  11  t 

I>  II  r  .  Ii  i.'  .■  1  II  II  f  0  II                 A  Ii  i:  r  s  t      1  1 1 

'% 
3 

von  1.  Min  2  Uhr  MitUgs 
bit  7.    ,    12   ,  , 
140Vt  »tDQden 

voll)     Mii)'/  5  riir  llitfaigs 
bis  lu.    „    U    „  „ 
19  Standen 

V.  18.  Hinc  B^itVhr  V,,nii. 
b.  19.   «12      «  MitWi:».; 

yom  7.  Mir2  12  Uhr  Mittags^ 

bis  7.    n     8   N       n  \ 
behnfs  Scini^ng  der 
WaaBerlflitanft 

V.  III.  Miir/       rill-  Mittii's 
b.  lu.     ,       l    .,  Xsu.luu. 
W^^n  Kepttratur  und 
Reinigung 

vom  7.  Mars  2  Uhr  Mittags 

bi"    ».    »    4    -  y, 
BO  Stunden 

\  ir:  lo.  M  irz  1  UhrNacbm. 
bi»    17.     „    7    „  , 

II»»  Stnndt^n 

v.  9.  März  4  Uhr  Mittaga 

l»'  *•    »    *  »  1» 
wegen  Veratopfung  der 
Wasaerleitnnf 

v.  17.Mirc  7  flir  Nrlnu. 
b.  18.   ^   Ü'lt  „  Vorm. 

•  . 

Silin  1.  Miir;^  "i'yVriir  AKfinls 
bis         ^12       „  Mitlit^ü 
lU'/i  Stunden 

vom  17.  \fSrz  1  IThr  Nitta^ 

vmn    Mitiv  l'J  l'hr  Vittagt 

bis   ü.    „       1  , 
wegen  Reinigung 

vom  6.HitR  1  Mir  MirtiiL's 
bis  17.   ,   10  _  Muigcii» 
268  Standen 

V.  17,  Miir/  lol'hr  Mi.ru's. 
b.  17.    „     1   ,^  Mitt^b. 
wegen  Reinigung 

> 

a 

vom  1.  Mane  8  Liir  Abends  Aud«»  lii  ti  u  l,  L'-  ^-  t/i  am 
bis   2.    „     ä  n    Mittsj^!  mit  Dynamo  y.w  kmipelu 

ivom  2.  M&rz  ä  Uir  MitUer 
|bi«  Q.    „    9   ^  Abend« 

\  iiüi  1  JM;iiz'.l'  ;riiiM.i-mls       w.'L'iMi   Kitisi  fzrii  soll 

iiis  13.    n    7'/i  ^  tn<ii               \\  jiiclvebiiititt 

\uiM  I  i.  Msn:7Va1Thriroi^. 
hj»  18.   „   8«/t  „  , 

vom  11.  Min/  4  l  ln  Nm  hm. 
1  Ic  stiiii.i.'ij 

vom  (i.  Mm/  '■'     1  In  .Mmiids 
bin  I  J.    ..    7'  früh 
lÜÜ'jt  .Stunden 

vnm  l3.MilD!8'/»lIhr  Jforg  . 
W«  14.       Ö     ^  K 
24<  2  Stunden 

B  l'L,'<  ll  liil'  fliifVlii^l'llliisi- 

IllUMlllIlf 

V.  12.MRrz7'ifL'hrfrüh 
b.l2.       »Vt  n  Abd«. 

^.  14.  Miirz:-;  l  lir  M..IL'-. 

Ii,  14.        4   ,  iStcliin. 
»en«  Ziindor  eingeaetsst 

>: 

v(»ni  I.  M.iiz     1  lir  .\h<»n>l'i 
biit   1.    .     \J  .. 

V..III  .1.  M.ivz  't    ri.r  Al.ni.ls 
bi»  <i.    „    Vit  «    Na4  bt» 

J*ti>pflini'h«p  \<  t|iiii  !,t 
voit.  LMm;/.  l'J  1  In  Mirii.l^ 
l'is           .,       r>    .  ilulgi-üS 

i'.ii;  t;,  M^iiv  1'  ,  rhrXschts 

aaiar.r  ii.'tnrli  i/.  vc'x- 

i,'ii:i     MWrz  5  riir  Morecn» 
bis   0,           ')          \;i  Inn. 
lUö  .Sluiidfii 

Wf'Jtn  iJrillli^UU^ 

V.  r,.  Miir/  .'.  1  hr  Nacnin. 

V 

s 

\  iiijj       Miil-Z  S  r  1: :    A  lit:lli|> 

bis  ü.    „         „  Nachts 
7  Stunden 

vom  7- \l  ;irz      .  1  lir  \1 '  .rL'' 

i>i»  1.    ,.    '.i      ^  Niicliifi. 
11','t  Stnadeu 

vvii.  H.  M:ii  /                N:ii  lim. 

ai>  Sitnn«i«n 

vom  \±  mn  2V*  Vbr  M<»rp. 

bis  14.    .,  !< 

t>l    .^flMl'l«  Ii 

vom  18,  März  7  l'hr  Morgens 

w*j?rTi  Hii'  lii'trii  livtia  li*-  v«m2.  Miiiv  ">  1.  !ir  Abeuds 
V.  viiiii'i.Mit  L'          biü  4.    ..     1   ,  Mittags 
v«m  1.  März  12  I  hr  Mitta«           ^  Stunden 
bi«  2.    ,     5  „  Abend« 

sM  ^'-  ii  I1m<  li.,.t'Til-<'iri<  Ii    i- 6.  )liirz  4  Uhr  Mergenfi 
vom  ti.  Marz  Ü  lihr  Morgen»  bis  7.    ■,    2  « 
bi»  6v   „    4  „       n     \          22  Standen 

V..1I1  7.  M^uv,  :i  1  Iii  Nii;  hm.  v        7.  Mnr;'  H  I  hr  Alimil^ 

bis   7.    -    b   _     .\beud$  bis    '<•.     „         ^  Nacbui. 
wegen  Hochofenbetrieb             42  Stnnden 

Vi. Ii:  Iii.  M.u  z  1 '  J  lirM  jM:ii.'-^  mi:ii  10.  M.n/    1  l'lir  X.ii-inii. 
l.i.s   Iii.    ^    4      ^    .\ai.:iiiu.  Lu,   11.    ,11.,    Al'.  ii.ä« 

81  Stunden 

■ 

vom  1 4.  März  9  TThr  UTorypn»'  vom  14.  M  iir«  10 1'  hr  5f (irjrpus 
bis   14.    ..    III   .,        .,      i)i»  17.    .,  !s 

Gi'iiiui:  kic-ait.:  lu!(mi'>ttur               7'i  StMiiiim 

1 
1 

H  i  L'i  Ii  Hi'i  hiit.  Iilirtrieb»' 
vi-rliiii'l>  riaii; 

V.  4.  März  1  Ulir  Mittun 
b.  6.   ^    8  Abends 

wegen  lii  inipn«^' 
v.  7.  Mirz  2    Uhr  Morg. 
b.7.irirz3Vi  ,  „ 

\  .     Miir-:    1  hrNachm. 
b.  y.    „   ü   ,  ^  , 
wegen  Reinigung 

■,.  II.M:u-/n  l'lirAti.is, 
Ii.  l-J.    .,      2'  ,  ..  Mr-.. 
*  I  III  ml  :   1  !■  ilrr  iiiii  *  i  hh- 

veuiil  fiiigueieut 
V.  17.  Marz  8  iThr  Mores. 

Ii.   IS,        ..       7  „ 

il4;jiai-.itur  :u  ili  r  K.iItI' 
leitiiDf^ 

> 

c 

J 

9! 

v.m^  1.  Mürz  I  J  l  iir-  Mittii-, 
biK  l.    „      t)  ,  Abends 
<•  Stnndfn 

V«M1  -t.  M.i'z    7  f'lir  Mi.iL'«  Ii!» 

Iii»  ii.    „    llii  „  Mittera. 
59  Stunden 

vuui  I  J.Mdi'v:  7  l  IhM  1  •r:,'t  ri^ 
bis  )-;,   ..    IM  ,. 

Ii»  .Stund«« 

^■l■m  i.Miii/   (H  lir  .Mitmds  vom  1.  Mürz  12  T  Ii  iM  :l  r- i  n,  ^.  1.  Mir/  '1  I  lir  JlTorg», 
biit  1.        12  ,  Mittern.  bis  4.   ^     b  .  Morg«'«»  b.  4.    „    7  ,. 
RninignngderMiftt^hkftmmer           06  Stimdcn           Kriniifung  der  Komiu(>r 

vurnCHänt  1-'  1  In  .M nti m. Ivom  7.Märii  2rhr  Moroni  \   1  u'  >für9c H Uhr Morxx> 
bia  7.    „     2  n  MorgeuHlbiii  12.    „    H  ,        „      <>.  IJ.     .    ~   .  ^ 
Reinignng  der  KammpT  '          121  Stunden              ini  l    1 1  ,.  Ii<if**n- 

■U-I  1  :  '1  N  ■.  r  ■  h  Ml  i"  '1  II  II 

v..m  Iii  M.n  /  III  Dir  Mi.r_'.ii^  \  ..-.  i  |i:,  .\l,i;  /  1  L'  i  'ir  \l  1 1 1  ;i- -  s   1  ^.  M  :  i  .-  1  J  f  Ii-  M  n  l  l-, 
lilr    l'r,      „               ,.     MlltilL'.   4lis     IH,       .        IJ      ..                                      ,.         l      ..  \,i.-'ilii, 

iUiparatur  der  Wa4ä«;rkitaoK                .stiiitdeti            Heparatui  'ier  W»-<äi'r- 

leitung  zniD  Kulbffo 
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der  Hochofengase  darch  Ventilatoren  zam  Pntt'nt  angemeldet.  TntereHsant  ist,  dais  wenn  irgend 
eine  Aufsrn'»'  riiier  lifsondcT-s'  dringenden  L(i<<niii^  bodurf,  hüafig:  verachiedenf  I.onte  an  vei-scliirdouen 
Stelleu  uuf  d:i»>»elbe  Mittel  vert'uUen.  So  hut  die  Kiipfersvliieftir  bauende  Uewerkscltaft  in  Einleben 
für  ihre  «nf  dar  Kmglifitte  iin  Betriebe  beftodlichen  KSrtingvcbBD  GMnuHchinen »  wia  mir  der 
Iiifirenieur  Hr.  S<  barenberg  geatem  Abend  ensülilt«,  »benfAth  einen  Ventüntor  zwecke  Retnigitnflr 
der  (ia^ti  auigetiteUt. 

Der  Verbraneh  an  Kahlwaeaer  (Qr  die  HoebofengM- Maschinen  betrigt  in  Diffeodingen 

i-hm  für  ifiop.s,  i.  d.  Stunde,  d.  i.  auf  1  P.S.  M  1.  Div.-n  .Mitfallen  H  1  iuif  die  Kflhlnug 
d«»  Kolbens.  Daa  Wasser  für  die  Kolbeokiihlnng  murn  iuuucr  mindestens  einen  Dmck  von  4  Atm. 
babeii,  weil  aonst  dirdi  die  8cblenderbewegung  tlie  WMiereiale  «bgrertsm  and  mmbH  die  Kflhloiig 
vnteirbroeheD  wGrde;  dnrcb  Nicbtbenchtiiiv  ^eeo*  Oinataiidea  sind  anftnglteh,  bei  dem  Betriebe 


Figur  2U.  Aarrifs  nir  6UÖ  P.  8.  •  Hoehofen  •  Oichtgasmaschine  für  Gnteboflniuigstiiitte. 


der  Maacblnen  In  Differdingen,  Schwierigkeiten  entetsnden.    Dei*  SehmierKlverbraneb  war  in 

DiflprdinsTPn,  vor  Anwendung  der  Kcinigung  dm  «  h  ilt  ii  Ventilator,  ein  »ehr  hoher,  nnd  zwar  ver- 

anlal'st  durch  die  »eiir  grofueu  8taubiuengen ,  welche  mit  iu  die  Cyliuder  der  Maschinen  kamen. 

Jetst  verwendet  Differdingen  ein  aebr  billiges  und  dabei  sebr  gutes  Oel,  welebee  unter  dem  Kamen  « 

.pNord  Helge"*  irrkaiift  wird  und  verhniui  lit  liii  i  \       füi  jedt^  Maschine  in  24  Stnndcn       1.  Hie 

(iö  1  kosten  frei  Dilt'erdiugcu  lti,25  ^H.    Ferner  verbraucht  l)ifferdiii|:eii  fär  jede  Maschine  3  kg 

»Staufferfett,  4,5  kg  Petroleum  und  5  kg  Putcwolle.   Die  gesäumten  Scinnierkeeten  belaalbn  aieh 

also  auf  rund  20  t  /^  tur  24  Stunden  für  jede  der  «»oop.  S.  Maschinen.    Daa  Srhmiennaterial 

wird  wieder  gewonnen  und  dient  dann  im  Walzwerk  2am  Schmieren  der  RoUg&nge  n.  s.  w.  Die 

StillHtHnde  der  ]ila»«chinen  sind  M«  der  Zusammenstellung  Seite  453  ereiebtlicb,  nnd  auf  Taftl  IV 

graphisch  dargestellt. 

Zu  diesen  Zusamniensfellnnsfen  sei  mich  P'<il>j:endes  bemerkt:  Hei  Maitchinc  Xr.  I  sind  die 
StillstiUide  sehr  gering,  die  tJründe  zu  deiiselben  erfreben  sich  »cluin  aus  obiger  Zusammenstellaug. 
Zu  der  Mascbine  Nr.  IV  sei  erwähnt,  diii's  dieselbe  am  2.  März  3  l'hr  Morgens  stillgestoUt  wurde» 
am  die  Dgrnamomaackinei  welcbe  diese  llaacbine  geK^benenfaUs  antreiben  BoUf  an  die  ä^cJiwiuic- 
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nkKrell«  ansapa«8«D.   HMchinen  Nr.  I,  II  ani  III  »ind  HfMchtnen  sur  Eraeogonf  vaa  elektrbe1i«r 

Krr>ft.  Ma^rhinp  Nr.  IV  dimt  für  pewöhnJit  h  als  (TcM.lscrnaRfMiic,  hat  aber  nn  if^rnlVt'f;  SrJnvnnp- 
rad  Qud  steht  neben  einer  Kuu  pferdigeu  Dynamomuscbine,  »u  daf&  dieselbe  am-h  als  Maschine 
nr  ^wmgmg  von  «lektnacber  Kraft  verw«iMl»t  werden  kann,  wenn  an  den  Haecliinen  Kr.  I,  II 
and  III  etwae  vovkomnen  sollte.  Dieee  Kaeehine  Nr.  IV  dient  alee  In  Ermaogelonff  jeglicher 


Ftgnr  SO«,  fimdrift  «tr  6ü0  P.S.'Hoehof«ii-Oich^iDMebine  Ar  Outehoftittiigehlltte. 


Reserve  dorch  Dampfmaschine  aU  Hulclie.  Tritt  der  Fall  ein,  dalli  diese  Maschin«'  Nr.  IV  aar 
Erzeni^nufr  von  Elektricität  erfmikrlich  ist,  also  als  (ieblitseniaHchine  ausscheidet,  s**»  wfirde  dann 
natürlich  eine  der  vorhandenen  liHmpfgebläseniaschineii  einspriu^^en  müsäou.  Die  Masc  hine  Nr.  V 
wurde  stilliresetzt  am  6.  Mar/  um  l»/«  Uhr  Nachts  und  war  bis  ittm  19.  Marz  noeh  aiifaer  Betrieb, 
weil  der  Kiilfifn  ausg'ewerhselt  werden  mufste,  aiifit  mehrere  antli^rc  crriisri,-  lN|i:irn1iiron  zu 
machen  waren.  Diese  U&sctaine  war  die  erst«  der  in  Ditterdiii{(eu  in  Hetrieb  genommenen  liehltuse- 
nuMcbinen  nnd  bat  bei  d«nelb«m,  dnreli  den  anbererdentlieh  bohMi  Stanbgehalt  der  niebt  dnreii 
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den  Ventilator  ^eroiniglen  Gase,  der  K  ilben  sowohl  wie  der  Cylinder  gdütton.  Bei  den  HawlliDen  VI 
and  Vli  ortfi«bt  die  Zasammeniitellaiig  elienfalla  daa  Nötliige. 

Ans  Vontehendem  ist  xu  entnehmen,  dab  die  Oebltaemaachinen  verhftltniftniftfei^  weniger 
Zdt  durrhiauft'n  konnten,  als  die  Maschinen  fiir  elektrische  Kraft,  und  führt  man  dies  in  Difl'er- 
diogen  daraat'  zurück,  dal's  die  irebläsemasclünen  immerwähreod  unter  der  vollen  Belastung^ 
arbeiten,  wfthrend  die  elektriseben  Maschinen  eine  sehr  waeiieeinde  Eraftmenge  zn  erzeugeu  und 
folglicli  ßehr  viel  mehr  Aussetzer  haben.  JedeoftU«  «rgiebt  die  ebiiF»  AoftteUnniri  dnb  wegen  der 
Reiniguntr  die  StiliHtünde  sehr  gering  sind. 

Difl'erdingcn  beahsichti^t ,  neben  dem  beetehenden  Ventilator  einen  zweiten  aufzustelleu, 
und  zwar  i^cnan  in  deunelben  Iiimensioncu ,  wie  deijenige,  welcher  «Chon  dort  arbeitet.  Dieae 
beiden  Wntilatoren  werden  iniKtande  sein,  die  (resaininte  (iasmeng'e  für  die  ^'  Mascliiuen  r.n 
reinigen;  man  hofft  den  ^Staubgehalt  bis  auf  0,1  g  in   1  cbm  zu  vermindern.    Mau  beabsichtigt 


Pignr  Sl.  Huchufengaiunaechin«  von  80  bis  60  F.  S. 


auch,  den  zweiten  \  entilaior,  in  welchen  da»  schon  gereinigte  dus  treieu  soll,  so  hoch  zu  »teilen, 
dafli  das  WjMüer  desiielbon,  welches  nnr  eine  verhUltnirsmMbiif  geringe  Stanbmonge  enthält  ,  von 
diesem  zweiieii  N'enlibttnr  iit  den  ersten  liiult  nrnl  limtii  inis  diesem,  stark  mit  Staul»  gesättigt,  in 
die  Klilrteiche  gelaugt;  dadurch  gedenkt  uiau  mit  dor^olbon  Wasaeriueuge,  also  ohne  Venuelirung 
derselben  flir  den  Betrieb  bei  den  Ventilatoren  anssnhommen.  Differdingen  beabsichtigt  ferner 
uorh  cittoii  QTiirsrti  Wntilator  aufzn<t<  llen ,  welcher  loiu)  chm  (las  i.  <\.  Minute  reinigen  [kann; 
dcr.selhe  soll  in  die  Hauptgasleitung  eingeschaltet  werden,  um  den  ^taubgeltalt  der  geKiunmteu, 
für  KcBBol  nnd  Gasmaschinen  erforderlieben  Uasmenge,  welche  von  den  4  HoehOfen  entnommen 
uiiil  ;nif  1  'i'HHHit)  ,  ),,[,  j,|  31  Stunden  bereehnct  wtnl .  durch  diesen  grolsen  Vf  ntil;it"r  zunächst 
lii.s  auf  einen  Ciehalt  von  rund  U,3  g  asn  vermindern.  lUesc  Heinigttug  erachtet  Differdingeu  für  das 
für  die  Kessel  bestimmte  Gas  ffir  ipenügend.  Das  Gas  für  den  Betrieb  der  Oasmasehtnen  wird 
dann  ii  h  h  durch  einen  der  beiden  ubeuReiiannten  \'entilatoien ,  oder  dtin  h  alle  hri(l>' .  ixh'r 
durcii  den  Tbeisensehen  Apparat,  wenn  derselbe  bis  dahin  wieder  gehen  sollte,  weiter  gereinigt. 
Zun  Antrieb  dieses  vorgenannten  grofsen  Ventllaton  verlangt  die  liefernde  Pirna  einen  100  pferdigen 
Elektromotor.   Diese  Kraft  spielt  im  Vergleich  zn  d»  grofsen  Gasmenge,  weiche  damit  gereinigt 
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w«rd«n  kftim,  eine  ntir  nnten^rdnete  Rolle.    Wenn  man,  tun  1500000  cbm  zu  reinigen,  znm 

Atiiit  iben  ilos   1  "O  piVrillLrcn  Elektromotors  eine  (.iHsma^chine  von  etwii   15(1  F.  8.  aufstellt,  so 
wird  diene,  hoch  gerechnet,  150  X  ^  X       —  lOBUO  cbm  Gas,  oder  7  bis  H 
insKesamrat  zu  reinigenden  Gase,  gebraaehen. 

Diese  von  Herrn  Generaldireotor  Max  Meier  gemncbteu  Hittheilnngen ,  über  den  ersten, 
mit  einein  Ventilator,  zweck«  fieinigung  der  Gase  geführten  Ketrieb,  werden  bei  der  Neuheit  dieser 
Art  der  Verwendung  eine«  Ventilators,  welcher  erst  seit  einigen  Vl^ochen  ZU  dieeeni  Zweck  auf- 
gestellt war,  jedenfalls  noch  wesentliche  V'erändernngen  erfahren.  Durch  die  Verarbeitung  der 
Oase  mit  Was«;er,  wie  sie  im  X'enfilalur  eintritt,  wird  auch  Kohkrif-Hmc  vnti  dem  Wasser  absor>tirt 
werden.  Auii»  werden  wahrscheialieli  Mittel  vorgeschlagen  weiduii,  um  diese  Absorption  von 
Keblensilnre  und  dadoreh  den  Werth  der  Hochofengaee  zu  vergröfsern.  Hoifoutlich  werden  die 
ferneren  Erfahrnngen  noch  günstiger  ausfallen,  als  die  vorstehend  mit^rt  tlieiltcii ;  dieselben  werden 
von  Uerm  Generaldirectvr  Max  Meier,  welchem  ich  hiei'mit  Dank  für  obige  bereitwilligst 
znr  VerfBgung  geetellten  Betriebaoriprebnirae  aaespreclie,  in  ^iger  Zeit  in  „Stahl  and  Bisen** 
verSlfentlicht  werden. 

Die  in  Voräteheudem  aufgeführten,  die  verschiedenen  GaHreinignugs-EinricUtnugen  betrell'endea 
Zahlen,  sind  in  folgender  Tabelle  sosammengastellt : 


Srgebnlnse  der  versehlrdeiten  6aaretntg«nf«*Btnrlefetmgen. 
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B.  IMe  jetit  gebrauchttchen  Anordoimgea  der  GasmascUaen  betreffend. 

Es  kann  niclit  meine  Au^be  sein,  die  vencliiedeneii,  bin  lieote  belcaunten  GasnuactiiDea  Mf 

ilirc  roiistructiiiti-i-T'ntcrsrliif-dp  und  auf  die  dadurch  pizieltrii  \'i)rtheilc  liiu  zu  nntfrsuf'hpu.  Das 
will  ich  Jierafeuereu  Qberlaasca.  Ich  will  nur  zur  Erklttrnng  der  Hauptuateracbiede  der  Maachiaen 
Foi^endfl«  liervorbebeu :  Um  Gas,  einerlei  ob  Leachtgas,  Generatoricas  «der  Hoebofengra«,  in 
einer  Maschine  Kraft  erzeugend  wirken  lassen  zu  können,  muCs  das  (l.is  init  Luft,  in  ^enily^tiidci 
Menge  gemischt  werden.  Mit  dieser  Mischung  von  Um  nnd  Luft  sind  in  oder  vor  dem  Clünder 
der  Oasmaschine  Tier  Vorgänge  vorznnelnnen.  Die  Uiachnng  nrnfe:  1.  itngesogen,  9.  snsanunen- 
gedrückt,  3.  entzQndet,  and  4.  müssen  deren  VerbiWumngBprodncte  ausgcstofsen  werden.  Diese 
Vorgänge  können,  wie  soeben  schon  gesagt,  alle  vier  innerhalb  de»  Cyliiidei-»  der  Maschine  vor- 
genommen wcrdiu.  Jeder  dieser  vier  Vorgänge  erfordert  dann  einen  Kolbenhub  der  Maschine  und 
diese  beil^  dann  Vierta«  tmaschine.  Oder  man  ordnet  fBr  die  Vorgänge  1  und  2  besondere  Räume 
(Compressoren)  atifserhalb  des  Cylinders  <h  v  Maschine  au;  es  blerluii  d;nin  nur  die  zwei  Vorgänge 
3  und  4  innerhalb  des  Cylinders  der  ciasmaschine  vorzunehmen  umi  diese  heiDtt  dann  Zweitact- 
masehine. 

Auch  in  den  verschiedenf n ,  bis  jetzt  in  Anwendung  liftindürlK^n  Constructionen  der  Ga*- 
maschinuu  marschirt  Deutschland  au  der  Spitze.  Es  sind  die  ('oustmctioueu  von  drei  deatschen 
FlrmeB,  welche  den  Markt  bebemchen:  1.  Oasmotoren^Fabrik  Deute  in  Köln-Dent«,  S.  Deotsehe 
Kraffs-as-Gesellschaft  ni.  b.  H.  in  Berlin  XW,  Lnisfiistrarso  .Tl.  wflrho  den  Vcrtiiob  der  Occbel- 
bänserachen  Maschinen  übemonunen  liat,  und  3.  Gebrüder  Körting  in  Kürtingsdurf  bei  Uunuuver. 

Die  OttO'Dentzer  Masebinen  arbeiten  im  Viertact;  bei  ibnen  erhUt  die  Kurbelwelle  bei  zwei 
Umdrehungen  einen  Antrieb;  sie  haben  einen  KoUkii,  welcher  sich  in  einem  auf  einer  Seite  ofrtin'ii 
und  auf  einer  Seite  geschlossenen  Cylinder  bewegt.  Die  Oechelhänser-Dessau-Maschinen  arbeiten 
im  Zweitact;  bei  ihnen  erhalt  die  Kurbelwelle  bei  Jeder  Umdrefanngr  einen  Antrieb;  sie  haben  vwti 
Kolben,  welche  in  einem  an  beiden  Seiten  offenen  Cylinder  arbeiten.  Liie  Körtingschen  Maschinen 
arbeiten  im  Zweitact ;  sie  haben  einen  Kolben,  der  in  einem  an  beiden  Seiten  geschlossenen  Cylinder 
arbeitet;  diese  Anordnung  erlaubt,  da&  die  beiden  Vorgänge  3  und  4  abwechselnd  auf  beiden 
Seiten  des  Kolbens  \<>r  >ii'li  ij;^ühen  können.  Dadurch  wird  diese  ZweiUtct-Maschinc  doppeltwirkend 
und  könnte  deshalb  auch  Eintactmaschinc  genannt  werden;  bei  derselben  erhält  die  Kurbelwelle 
bei  jeder  Umdrehung  zwei  Autriebe.  Jede  dieser  Fabriken  hat  viele  Beweise  für  die  Vorzüge 
ihrer  Constrnction. 

Von  allen  fJi(>sf>n  drei  verschiPdfTicii  Arrm  der  Gasmast  hinen  können  zwei  Cylindei-  neben- 
eiiiaader  auf  eine  Kurbelwelle  wirken,  und  bilden  so  einen  Zwilling;  wenn  zwei  Zwillinge,  einander 
gegenttbergeatellt,  auf  eine  Kurbelwelle  wirken,  bat  man  einen  Vierling.  Wenn  awei  Cylinder, 
hintereinanderliegesul.  auf  rinp  Kurbelwelle  wirken,  so  nennt  tnaii  ilic*f<  Andriliuiiitr  auch  in  l>cntsf1i- 
land  nl^i^ndem".  Weuu  zwei  Tandems  uebeueiwuider  auf  eine  Kurbelwelle  wirkeu,  dann  hat  maxi 
einen  Tandem-Zwüling  mit  vier  Cylindem;  wenn  zwei  Tandem-SSwUlinge,  einander  gegen1ibetv<'*t*Utt 
auf  eine  Km  ljelw«  Iii  wirken,  hat  man  einen  Tandem -\'ierling  mit  acht  Cylindern.  Wenn  jiMlei 
dieser  Cylinder  500  i'.S.  leistet,  würde  man  tiasmaacbiiien  von  4UU0  P.S.  haben.  Deutz  führte 
bis  jetzt  Cylinder  mit  einer  gröberen  Leistung  als  300  P.S.  nicht  ans;  ein  Deutaer  VierHog 
kann  iIhu  12i)|)  P.S.  nufsern.  Deutz  hat  bis  jetzt  16  Masebinen  mit  5900  P.S.  ansgefSbrt  und 
noch  13  Maschinen  mit  7450  P.S.  in  Arbeit. 

In  der  Figur  16  ist  gezeigt,  wie  zwei  solcher  Masclüucu,  zu  Zwillingen  von  3tiO  P.S. 
Maschinen  vereinigt,  zweckm&fsig  angeordnet  werden.  Die  Figuren  17  und  17a  zeigen  die  Auf- 
stellung der  in  Diidelingen  (l.nx»  uilmi i  nifgostcllten  Deutzer  mit  Hochofengas  tieti  it  bpnen  zwei 
Maschinen  von  60«)  P.S.  und  tiuf  ilastliuu!  von  100(»  P.S.  Figur  18  »teilt  eine  mit  Hochofen- 
gas zu  betreibende  Deutzer  Gasmaschine  in  Verbindung  mit  einem  (iebllse  dar,  Figur  19  ein  Ventil  fBr 
eine  Deutzer  Gasmasrliini'.  Fii:nr  i'n  iiml  L'i'ia  ilit-  Anordnung  di  i'  Dr.utrcr  -/wrirTliniinrcn  500  P.S.- 
Mascliiue  der  (rutehotlhungsliiitte  itci  oberhausen,  Figur  21  eine  l'eutzer  .Maschine  für  Hochofengas 
von  50  bis  60  P.S. 

Deutz  hat  einr  Werkstatt  für  Grofs-Mutdi  rn  til.pr  ;^'>n  P.S.,  in  wc'n  !i<-r  uiniiatlich  l.'tuo  P.S. 
fertiggestellt  werden  köuuon.  Die  Lieferzeit  von  Gasmotoren  von  luOO  P.S.  würde  bei  Deutz 
nnr  8  Monate  beti-agen.  Die  Soci^4  .lohn  Cockerill  in  Seraing  baut  dagegen  Yiertactmasebinen, 
Til  i  wi'li  linn  ein  Cylinder  <>0<>  P.  S  cnrwii  keln  kann;  zwei  dieser  Cylinder,  hintereinander  an- 
geordnet, führte  zu  Maschinen  von  1200  P.S.  Vier  dieser  Cylinder  vereinigt,  würden  als« 
Maschinen  von  8400  P.S.  eigtben. 

F.s  sind  von  diesrn  von  Delamare-Dcboutteville  und  Ser-oing  cfmstruirti  u  Maschinen  bis  jetzt 
36  050  P.S.  im  Hetriebe  und  im  Bau  und  zwar  wurden  davon  hergestellt  nnd  geliet^ert  von  der 
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1.  Soc.  anoayme  John  Cockenll  in  Seiaing  18  800  P.S. 

2.  Märkischen  Maschincnbaa-Anstalt,  vortn.  Komp  &  Co.  in  Wt^ttär  a>  d>  Bvbr  «  ,  .    .H600  „ 
'A.  Elsäsfiischen  Maschiuenbaa-Oesellicbaft  in  MfiUiiKuen  (filsals)  .........   8(X)0  „ 

4.  Maschinenbau  Act-Ges.  Tom.  BiwtMd,  D»wk  Co.  ift  Png-Karo1ia«BthAl  .  .  26fi0  , 
6b  ScbBeidw  &  Co.  in  Cnuot   7  400  „ 

.%050  I'.S. 

Die  ()echelbäu«er-Dessau-Maschiueu  will  die  Asclu  rslebener  Maachiiieiibau  -  Actiengcselbchaft 
als  Eincylindemaschine  von  300,  UOO  und  1000  P.S.,  aUu  als  Zwillingsmaschine  bis  zu  2000  P.Ö. 
ansfübren;  es  sind  jetzt  3  dieser  Maschinen  mit  IMOOP.  S.  im  Betriebe  und  nucb  18  MaschiOAn 
mit  ll.")On  P.S.  im  Bau.*  Gebrüder  Körting  führen  ihre  doppeltwirkenden  Zwcitactmaschinon 
vorliiulig  hin  zn  .^00  P.S.  als  Eiucylindermaschiuen  ans;  doch  stehen  gfruudKätzliche  Uinderuisse 
nicht  im  Wege,  derartige  eia^Undrige  Maschinen  für  Jede  vnrkommende  KraftleiatnnK  h«rznstellen. 
Als  Zwillingsniasrhinen  ansEreftihrt,  wüitlen  sich  auch  bei  diesen  Maschinen  die  T.eistnngen  verrloppeln. 
Von  diesen  Maschinen  sind  7  mit  42öU  P.S.  im  Bau,**  darunter  zwei  doppeltwirkende  Zweitact- 
Zwimngsnaaelibieii  von  je  1000  P.S. 

Die  Beschreibungen  der  Otto-Deutzer  Ma.schinen  sind  in  der  punzrn  Weh,  und  soprur  in 
Eogland,  so  oft  in  den  versciiiedensteu  tecbniüchen  Zeitscttriften  abgedruckt  worden,  dafs  deren 
Beaebrelbangr  hier  fifglich  onterbleibMi  kann.***  Wohl  ebenao  bekannt  sind  die  Meachinen,  welche 
die  Soci^te  anonyme  .Tnbii  riM-lierill  in  Scraiiip  bant.  f  Dücli  sei  darüber  noch  Folgendes  mit- 
getheilt:  Die  von  der  LfeseUschaft  John  Cockerill  in  äeraing  gebauten  Gaunaecluuen  System 
Delamare'DebeiitteviUetf  «ind  liegende  Vlertaetmaacfaiiien  mit  Ventilsteuerung,  an  deren  Conatmetien 
die  Ingonicnro  dieser  Gesdlsi  liaft  jeilenfallM  einen  bedeutenden  AntlieU  haben.  Der  Anhnli  der 
Ventile  erfolgt  duixh  unrunde  Scheiben  nnd  macht  die  parallel  zur  Masckiuenachse  gelagerte 
Stenerwelle,  anf  welche  tetstere  aufgekeilt  sind,  dem  Steneningemeehanlemni  gem&fit  nnr  die  Hüfte 
der  Uindre]innt,'en  der  Kurbelwelh'.  Die  Dew f^uriL'  von  der  Kurbelwelle  auf  die  Stciienvelle  wird 
durch  konische  Käder  oder  durch  Scbiiiubenräder  tibertragen.  Die  Steuerung  wird  vom  Kegulator 
beeinflniht  nnd  arbeitet  mit  rerlnderlicher  Füllung  oder  mit  Anelamorn,  je  nachdem  ein  mehr 
Oller  weniger  grofser  Begelmälsigkeitsgrad  verl:in;^t  witd.  Elienso  irescliieht  bei  vetünderlicher 
Füllung  die  Begulirung  vorzugeweiee  durch  Öchwoagkugelregulator,  wälu-end  bei  der  Steaemng 
mit  Aualassern  gewöhnlich  ein  patentirter  Laftdraekregnlater  Anwendung  findet  Die  Qylinder- 
wandungcn,  der  hintere  Theil  de^  Kolbens,  sowie  das  Auslafsventil  sind  mit  Wasserkühlung  vei-- 
aehen.  Arbeitet  die  Maschine  mit  Auslassem,  so  treten  Gas  and  Luft  durch  besondere  Ventile 
in  den  anter  dem  Cylinder  liegenden  Miachraam  nnd  von  da,  dnrch  das  gleiclizeitig  mit  gehobene 
Miachveiiiil,  in  den  i  \  linder.  Der  patentirte  Stenerungsmechanismns  klinkt  bei  Ueberschrcitung 
einer  bestimmten  Umdrehungszahl  das  tiasventil  momentan  aus;  ebenso  erfolgt,  ein  vollständiges 
Ausklinken  des  Gasvcntils  und  dadurch  der  Stillstand  der  Maschine,  wenn  dnrch  irgend  welchen 
Umstand  der  zur  Kühlung  nöthige  Wasserznflufs  ausbleibt,  wodurch  der  Gefahi  vorgebengt  wird, 
dafs  sich  die  mit  dem  explosiblen  Gemisch  in  Berührung  kommenden  Theile  zu  sehr  erwärmen. 
Eine  neue,  mit  veränderlicher  Füllung  arbeitende  Steuerung  wird  hergestellt  and  ist  als  Patent 
angemeldet;  eine  nähere  Beschreibang  derselben  kann  jedoch  vorläufig  nodi  nicht  erfolgen. 

ErwiUiiit  sei  nnr,  dafs  —  wenn  der  Mechanismus  derselben  auch  wohl  anscheinend  etwas 
complicirter  ist,  wiü  bei  der  vorhergehenden  —  der  Cylinder  sich  dagegen  einfacher  gestaltet  und 
der  Miscliraum  wegfällt.  Die  Zündung  geschieht  In  beiden  Fällen  durch  einen  continuirlich 
tiborsehlagenden  elektrischen  Funken.  Zur  Ingangsetzung  der  Giisniasihinon  dient  ein  kleiner 
Kiektrorootor ,  der  durch  Zwischenvorgelege  auf  einen  am  Schwungrade  angebrachten  Zahn- 
knmz  einwirkt.  (Sddalk  folgt) 

•  „Stahl  und  Eisen-  iuuu  M.  iUbü. 
**      „       n       n       19Ü0  S.  413,  5.Ö3. 

1900  S.  315,  382,  714 
t      ,      „       „       1900  S  .55,  401,  41«,  721,  lOOB,  1117. 
tt     »      •      »      1901  S.  810. 
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Eiuilurs  des  Siliciums  auf  die  FoNtlgkeitseigenschaften 

des  Fluibätaliis/ 


Die  Ansichten  ttber  den  Einflnlk  des  Silicioms 

auf  die  Festigkeitseigenschaften  des  ^clllnic■l^lJaI  en 
£ieeDS  sind  leider  trete  aller  BemUbangen  zor 
Anftdftmn?  noch  recht  weolgr  ftetstehende.**  IKe 
bei  ans  in  Deutschland  meines  Wissens  am 
meisten  verbreitete  Anscbaaang  ist  die,  dafs, 
abgesehen  von  seiner  dichtenden  Wirltung,  das 
Silictom  bei  heberen  Gehalten  die  Festigkeit 
steigert,  wenn  auch  in  geringerem  liafse  wie  der 
Kotdenstoff,  dafb  es  aber  die  ZAhigIceit  starker 
beintrÄchtigt  als  die.ser,  so  dafs  maii  Stliciam- 
gehalte,  die  oberhalb  einer  bestimmten  Grenze 
liegen,  im  allgemeinen  als  ungünstig  vermeidet. 
Bis  zu  einem  Betrag  von  etwa  0,3  7»  bcgt  man 
aber  bei  der  Hcrstcllnns"  von  '\Voikzout;''trililrii 
und  Stahlschmiedeatücktiu  bei  uius  kuiiio  Bedenken, 
wie  das  die  Analysen  von  anerkannt  gaten 
Materialien  z(  i;^<'n.  fn  Srliwcdon  hingegen  steht 
man  anscheinend  dem  .Silicinm  mit  mehr  Mil's- 
trancn  gogeniber,  besonders  bei  Schmiedestücken 
und  bei  Gegenwart  höherer  KohlenstofTgehalte. 
Man  schreibt  bereits  geringen  Öiliciumgebalten 
ongfinstigen  Elnflars  «tif  die  Znhigkeit  des  Stahles, 
auf  sein  Vrrlialfrn  brim  Absrhrrcken  fifürtcn) 
and  auf  die  Schweifsbarkeit  zu,  obwohl  es  auch 
in  Sdiweden  nicht  an  Yertretem  einer  weniger 
ungünstigen  Anschauung  bf'zfi^^lich  des  Kinttusscs 
des  Siliciums  fehlt.  Mit  Rücksicht  auf  die  in 
Schweden  verbreiteten  Ansichten  ist  die  AAett 
.■\.  \\'rihU)t:'re'fi***  fibfi-  den  „Kinflufs  des  inmfl 
auf  die  Fcstigkeitseigenscbaften  de»  Flursstabls" 
sn  bennheilen,  worin  dieser  Einflnfo  trnter  Zn- 
grumlilcijaiig  von  sogeriiiirniiiisLii^^iliciuragchalten 
näher  erörtert  wird,  wie  sie  bei  uns  itaum  An- 
Iftfb  «n  irfrond  welchem  WUbtranen  geben  kSnnten. 
Dornrnii  lrrcdanke,  welchersirh  ilnrch  Wahlbergs 
Arbeit  htuzieht,  ist,  dafs  nicht  oubedingt  das 
Silicinm  in  allen  Fallen  die  nnmittelbare  Ursache 
von  bec^bachtotcn  Mängeln  siliciumhaltiger  Stähle 
ZU  sein  braucht,  sondern  dafo  Nebennmstande 
die  Schuld  tragen  kSnnen,  für  welche  das  Silicinm 
unberechtigter  Weise  verantwortlich  gemacht 
wird.  So  kann  z.  B.  ein  heifser  Verlauf  der 
Bessemerhitse  einen  h6heren  Siliciumgchalt  des 
Hades  am  Schlüsse  des  Blasen»  zur  Folge  haben. 
Mao  ist  unter  Umständen  geneigt,  die  etwaigen 
Mangel  eines  solchen  Stahles  dem  vorhandenen 
Silitinitigtthait  zuzuschreiben,  weil  dieser  der 
Analyse  bequem  zugänglich  ist,  während  doch  die 
Möglichkeit  besteht,  daft  dieser  hohe  Betrag  an 

•  Nnrh  einem  Vortrag  von  A.  Wshiberg. 
**  \  t-ml.  ..Stahl  and  EiBea>  1S8B  S.  297  nnd  S75, 
1889  ».  lOUU. 
***  ..Jeinkontoreto  Aua.«  1900.  Heft  1  S.  88  bis  III. 


Sflidam  ebensogut  eine  an  and  für  sieh  weniger 

schädliflir-  Ili'^leitorscheinung  eines  aiKlcrn  nn- 
gftostiger  wirkenden  Einflusses  ^^ein  kann,  der 
sieb  der  analytischen  Kadipiiitung  entiddit. 
Wahlberg  ist  geneigt,  als  den  eigentlichen  Ur- 
heber der  MAngcl  in  solchem  Falle  den  höheren 
Gehalt  an  legirten  Oasen  zn  hetrachten.  Er 
sagt:  „Je  heifser  der  Verlauf  der  Hitze  ist,  um 
so  gröfser  wird  das  Absorptionsvermdgen  des 
flüssigen  Bados  gegenüber  den  Gasen,  wosa 
auch  noch  der  höhere  Siliciumgchalt  dL^r^  Seine 
beiträgt.  Solcher  Stahl  verhält  sich  in  der  Co- 
quille  ruhig,  er  giebt  weniger  Gase  ab,  behält 
mehr  davon  im  erstarrten  Znstande  legirt,  als 
liu  kriltor  crWasenes  Material.  Diese  Oase,  ins- 
besuudtiit!  der  Wasserstoff,  köiiTien  die  ürsaehe 
von  Mängeln  im  Stahl  sein,  weli  lie  >i  hwerer  ins 
(^ewidit  fallen,  als  die  vom  Siliciiiiiigehalt  un- 
mittelbar heiTÜhrenden.  Logt  man  diese  Vor- 
anssetsnng  zn  Grunde,  so  folgt,  dafs  ein  Stahl, 
dessen  höherer  Siliciumgehalt  die  Folge  eines 
überwärmen  Verlaufs  der  Hitze  ist,  ein  un- 
gfinstigeres  Verhalten  zeigen  mufs,  wie  dn  bei 
rr-frelrerlitcm  nanpr  erhlasene:;  'Material,  dessen 
Siiiciuiugehalt  durch  Znsatz  von  SiliciameiH&n 
am  Schlafs  anf  den  gleichen  Betrag  gebracht 
worden  ist."  l>iesp  Folc^ernng  ist  nach  Wahlberg 
im  £iDklaug  mit  den  Thatsachen.  Nach  seinen 
Beobachtungen  hat  sieh  herausgestellt,  dalh  der 
erslere,  also  bei  filKrlieifsein  Hancr  crblasene 
Stabi,  namentlich  beim  Härten  weniger  zäh  war 
nnd  zn  Rifsbildang  Veranlassnng  gab,  wahrend 
iliT  letzt«')-'  sieb  iriit  verhielt  nml  zn  Ansstellnn-'on 
keinen  Aulafs  gab.  Die  in  der  mechauiscb-tecb- 
nisehen  TersuchsanstBlt  Charlottenbnrg  vom  Be- 
.nheitev  gemachten  Beobachtimtren*  über  die 
Erhöhung  der  Sprddigkeit  gehilrteten  Finfseisens 
dnrch  WassersteiT,  selbst  in  AuAerst  geringen 
Mengen,  sprechenzuGhmstenderWablbergschen 
Anscbaunngen. 

Die  von  Wahlberg  ausgefGhrten  Versnche 
über  den  mittelbaren  nnd  unmittelbaren  F^in- 
flafs  des  Siliciums  anf  die  Festigkeitseigenschaften 
von  Stahl  sind  an  13  Stahlmaterialien  durch» 
geführt,  deren  SiUcimBgehait  sich  innerhalb  der 
sehr  niedrigen  Grenzen  von  0,03  bis  0,19  % 
bewegt,  wUhrend  der  Kohlenstoffgchalt  zvriscben 
0,55  und  0,8  %  liegt.  Von  diesen  12  Stahl- 
sorten waren  G  Walzdrähte  von  5,5  mm  Durch- 
messer, die  übrigen  6  gewalzte  Rundstangen 
von  •'{!•  mm  Durchmesser;  silmmtliclie  waren  im 
Martinofen  von  einem  nnd  demselben  Werk  er- 


*  »Stahl  nad  Eisen"  1900  Nr.  10.  K.  Uajra, 
Eisen  and  WssaeratoiT. 
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zeni^.  Je  zwei  der  Sf  iihlt'  zci^^t^ii  luilu'zu  trleidicn 
Koblen«(ofiig:e)iaU  and  nur  geringe  Abweicbimgea 
b«s.  dM  Qefaaltes  «n  übrigen  Körpern,  wBhrend 
der  SUiciatugebalt  verseliiedon  ist.  Die  Stahle 
mit  dem  höheren  Siliciuinsrchnlt  ^'mi  mit  dem 
Iudex  A,  die  mit  dem  niedrigi^ren  mit  n  bezeichnet. 
Analysen  und  Bemerkungen  über  den  Verlauf 
der  Martinhitze,  sowie  über  die  Art  di  r  fri  iiKu  ht«n 
Zusätze  sind  in  Tabelle  I  uud  II  euiliultca,  in 
weiche  gleidiseitig  die  ermittelten  Festigkeits- 
zahlen eingetragen  sind.  Zum  Zweck  der 
b^«eren  Uebersicht  sind  viele  der  im  Original 
enthaltenen  EinselbelteD  fortgelaeeen  nod  tat  die 
Anordnung  der  Zahlen  in  anderer  Wcisr«  {retrnffpn. 
Mit  Aoauabme  des  mit  1^  bezeichneten  Materials 
entstammen  die  eilieiiiiiireieheren  Stfthle  einer 
altrrcii  Kr/.fUgungsperiode  dtsHiUitn  Werkes, 
w&brend  welcher  man  den  zum  Dichten  der 
Gffme  benStbii^n  Sflielungefialt  durch  heifeen 
Verlauf  des  Martinvorfahrens  zu  erzielen  be- 
stiel)t  war.  Diu  silicinmärmeren,  mit  n  aus- 
geiirichneten  Stfthle  dagegen  »ind  neueren 
Unpraagt.  Sie  dnd  bei  möglichst  kaltem  Gang 
erzengt,  worauf  die  Güsse  durch  Zusatz  von 
0,01  bis  0,02  7«  Alumininm  gedichtet  sind. 
Ihr  Gehalt  nn  SUicium  ist  der  niedrigere  gegen- 
über den  erateren.  Nur  beim  Walzdraht  l"*  nnd 
1°  ist  der  Verbiuf  der  Hitze  im  Martinofen 
nicht  weeentlieh  ▼erscbieden  gewesen,  ond  ist 
die  Diclitiuip  dei' füisse  Iii  ide  >f.ilp  inii  Aluminium 
bewirkt.  Diese  beiden  Stähle  1'*  and  P  sind 
somit  die  eincigen,  welche  snr  Benrtbeilnnf  des 
unmittelb ;i  re  II  Einflusses  des  Sil'n  iiiins  lieraii- 
gezogen  werden  können,  während  bei  allen 
übrigen  dieser  Einflnl^  nnd  die  Einwirlciing  der 
"Verschiedenheit  im  Verlauf  der  Hitzen  gemein- 
schaftlich zum  Aasdruck  gelangen  müssen.  Im 
Verlanf  der  Discnsslon  Ober  den  Wahlbergschen 
Vortrag  lieferte  Odelstjerna  noch  einen  werth- 
voUen  Beitraif  7.\\r  Frajrf  des  Einflusses  von 
höheren  Siliciuiutiehalieu  .iui  hochgckohltc  Stuhle. 
Die  .Analysen  dieser  mit  7  bis  16  beaeiehneten 
Stiilile,  die  in  der  Materialpriifiin'rsanstalt  der 
Technischen  Hochschule  in  Stockholm  ausgeführten 
Zerreifepreben  ni^  icblieliiUeh  Angaben  Uber  die 
Herstclltiii-  nnd  Verarbeitung  des  Materinls  sind 
in  Tabelle  111  zosammeogestellt.  Die  Erzeugangs- 
Mt  dieser  Stahlsorten  ist  nahenn  die  gleiche.  Es 
sind  Tiegelstählo,  bei  denen  der  Verlauf  der 
Schmelzung  uud  des  GieCseus  der  übliche  war. 
Eine  halbe  Stunde  vor  dem  Gulb  worden  die 
entsprechenden  Zusätze  von  Siliciumeisen  pcgeben, 
um  den  Siliciumgehalt  dos  Tiegeiinhaltes  auf  die 
entsprechende  Höhe  zubringen.  Alnüninmaniatz 
Icam  nicht  zur  Anwendong. 

Anf  Cnind  dei<  in  den  Tabellen  T  bis  III 
zusammengestellten  Versnchsmatcriab  glaubt  der 
Bearbeiter  folgende  8chlüs«e  ziehen  an  kQnnen, 
die  sich  im  grofsen  und  Lünzen  mit  den  von 
Wahlberg  gezogenen  decken. 


i.  Unmittelbarer  Gnftifs  des  Siliciums. 

Hierfür  sind   von   den   s.'ltmntlichen  Stahl- 
proben  1  bis  ti  nur  die  beiden  Stähle  l**  nnd 
1"  mit  einiger  Aussiebt  auf  BrfUg  als  Unterlage 
verwendbar,  weil  bei  ihrer  Erzeugung  (s.TaboUoI) 
im  Martinofen  die  Art  des  Betriebes  und  der 
ZusAtse  wenig  verschieden  war.    Freilieh  ist 
der  Unterschied  im  Siliciumgehalt  nur  äafserst 
gering,  er  beträgt  0,08  uud  0,03 V«*  I>em- 
entsprechend  sind  anch  nur  geringfügige  Ver» 
schiedenhriten     in    den    Festi^-keitsziihlen  zu 
i  erwarten.  Der  Probe  mit  dem  höheren  Silicium- 
I  gehalt  entspricht  eine  vu  «men  geringfügigen 
j  Botrag    höhere    Bruchgraizc    und    ein  etwas 
,  ungünstigeres  Verhalten  bei  der  Verwindungs- 
probe,  während  Dehnung  nnd  Biegnngsfähigkeit 
.  keine  Unterschiede  aefW^ien.    Nach  dem  Ab- 
schrecken  und  Anlassen  verträgt  die  silicium- 
reichere  Stull li>rube  l''  erheblich  geringeren  Biege- 
winlcel,  als  die  siliciumärmere  1" .    Leider  kann 
man  auch  diese  Unterschiede  ni(  lit  auf  Rechnung 
des  Siliciums  allein  schreiben,  weil  ja  auch  der 
Mangaogehalt  der  beiden  Proben     ond  1"  ver^ 
schieden  i«t,  und  der  höhere  Man^'anprehalt  mit 
dem  höheren  Siliciumgehalt  zusammenfällt. 
Etwas  dentlicher  gelangen  die  dem  Sflicinm- 
'  gehalt   unmittelbar   zuzuselireifn  iiden  Einflüsse 
1  im   Verhalten   der  Odelstjeruaschen  iiltAhle 
I  Nr.  7  bis  16,  Tabelle  III  som  Aoedmck.  Diese 
sind,  abgesehen  von  den  verschiedenen  Zusätzen 
1  an   Siliciuuieisen,   unter  naheeu  gleichen  Be- 
'  dingungen  crzoufft  und  auch  sonst  in  gleicher 
Weise  behandelt.    Bei  einem  Kohlenstoff  gehalt 
:  von  Iii"/»  und  bezw.  0,16  und  0,37  7«  ^ilicium 
ist  bei  den  Stählen  7  nnd  H  ein  deutlicher  Unter- 
schied nicht  erkennbar.    Im  ungeglnhten  Zustand 
lie^rt  die  Bnirhgrenze  des  Stahls  mit  0,37 
I  Silicium  etwas  höher,   im   geglühten  Zustand 
j  etwas  niedriger  als  bei  dem  ftticinrnftmieren 
Sriiiil  mir  i>.l(;%.    neluuinp  und  Qnerschnitts- 
verminderung  sind  bei  höherem  Siliciumgehalt 
im  ongegltthten  Znstande  hüher,  im  geglühten 
niedriger  als  bei  dem  kleineren  (Telialt  an  .^ilicium. 
1  llau  kann  hieraus  kaum  etwas  Anderes  folgern, 
;  als  dsTs  bei  dem  in  IVage  kommenden  Kohkn* 
I  BtofTgehalt   ein    Unterschied   im  Siliciumgeliak 
j  von  0,16  zu  0,37  7o  einen  weBeutlichen  Einflnfs 
I  nicht  anstibt.     Bei  den   Proben    10  und  II 
(Tabelle  III)    mit    gleichem  Kuhl'isHtiifl'gehait 
von  Ij.iO'/o  und  nur  unbedcut     I     -  iiiedoncn 
Silicinmgohalten   von  bezw.  und  0,25  ",'a 

könnte  man  erwarten,  dafs  ancli  ihre  Festigkeits- 
cigcnschaften  höchstens  geringe  Verschiedenheiten 
I  zeigen.  Indessen  trifft  dies  nicht  zu,  die  Ab- 
weidiongen  sind  ganz  aufnuiige  nnd  dnrehans 
zu  Ungunsten  des  silieiuuireicheren  "^tnlil'  s  Nr  1  1. 
Mau  ist  deshalb  auch  bei  der  BcurthcUung  der 
in  Tabelle  III  zusammengestellten  Ergebnisse  ge* 
zwungen,  nebenhergehende  Einfliissr  au/.nnehnion, 
:  welche  die  Folgen  des  unmittelbaren  Eiufluüdes  des 
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äUiciaroaverdiuikelD.  Der 
V«rfteieh  der  Stihle  11 

und  12  mit  1,5 '/o  C  und 
bezw.  Q,2S  wid  0»43  7« 
Sniciiin  erglebt  für  den 
letzteren  Stahl  im  an- 
g^lüliten  Zustand  Er- 
niedrigung' der  Bradi- 
grenze ,  Erhöhung  von 
Belmaug  and  Qaer- 
ichnittfiTerminderang,  im 
geglühter»  Zustand  Er- 
höhung dt'r  Bruchgrenze 
and  Dehnnug,  dagegen  . 
Verringerung  der  Qner- 

schnittsverrainderung, 
woraus  auch  kein  Urtheil 
Vbet  den  Einllab  des  Sffi- 
cinmgehn!te<!  pr^wonnen 
werden  kuuu.    llrst  bei 
beträchtlicheren  Unter- 
schieden   im  Silicinm- 
gebatt,  wie  bei  den  Stälilen 
13  and  14  welche  neben 
1 ,30  7o  Kohlenstoff  bpzw. 
U,29  und  0,ÖU  "/«  öilicinm 
(tthren,  echeinl  dienninit* 
telbarc  Kinwirkiinc' 
:jUicium8  eine  derartige 
OrSbenordaang  aanmeb- 
nif'ii,  (laTs  die  Nebenein- 
flÜBso  in  den  Uintergrand 
fedrftngt  werden.  Hier 
niaclit  siili  (jine  ausge- 
sprochene Steigerung  der 
Bmebgrenzennd  eineVer- 
minderung  von  rielinuiisr 
und  <iaerscbnittsverklei- 
nentog,  und  <w«r  beeen- 
den  deutlich  im  ausge- 
glflbteaZustande,  geltend. 
Weiteres  Erhöhen  des  Si  li- 
cinmgohaltcs  bis  0,8  und 
1 ,0ü7o  bei  weuigvorschie- 
denem  Kohlenstoffgehalt 
geheint,  nach  dem  Verhal- 
ten derl'rolien  lö  und  It» 
zu  unheiieu,  eine  wesent- 
liche ErhöhungderBruch- 
grcnze  nicht  mehr  hei  l<<  i- 
zafiilu-en.   Dehnung  und 
Qnenebnitteveimiinde- 
rnng  werden  noch  etwas 
erniedrigt,  wenn  auch  die 
Zahlen  ftir  Stnhl  Nr.  16  im 
pogliihlon   Zustand  noch 
eine    uuerkl.-lrliclie  Uu- 
regefanaTsigkeit  besagUch 
des   Grades  dieser  Er- 
niedrigung aafweiseu. 
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Nach  den  Mittheilangen  Odelstjernas  ver- 
halten sich  die  Stähle  7  bis  16  beim  Härten 
▼OB  daraas  berßestellten  Messern  and  Senitn 
trotz  des  tlicilwoise  hulieu  Siliciamgehaltes  gut, 
und  sollen  auch  zu  Frääerii  verwendet  werden 
kSnneD.  Die  hohe  Dehnung  (19,4  7«)  vaA  Qn«i^ 
schnittsvermindernng  (45,2  7«)  »eben  einer  Bruch- 
grenze von  64,8  kgiquua  bei  Stahl  Nr.  13  mit 
0,99  7«  Silidmn  and  1,^7*  Kohlenstoff  im 
gej^lfihten  Znstande  sprechen  7.n  (tonsten  der 
bei  ans  in  Deutschland  verbreiteten  ^inacbaunng, 
wie  Ii«  eiottrangB  «rwllltnt  ward«,  dnfli  der 
Snii-iniTiL'chalf  als  solcher  iniifrhalh  ^^«'wissei- 
Grenzen    zu   Bedenken    keinen   .^nlaia  giebt. 

2.  MHtelbanr  Bnfhib  des  SilieiMnt 

Es  ist  nicht  aQS$reschloss«n,  dafti  tinter  üm- 

stAnden  der  Iiölicre  Siliriumgohalt  nur  als  Re- 
gleiterscheinung von  anderen,  der  analytischen 
Feetstellnng  entgehenden  Factoren  auftritt.  Die 
Prüfung  der  Stühle  Nr.  2  bis  ü  in  Tabelle  I 
nnd  II  gewährt  hierfür  einige  Anhaltspunkte. 
Die  siliciamreieheinn  Stähle  sind  stots  bei 
heifserem  Ofengang  ersengt,  als  die  entsprechen- 
den silidnmänneren.  Die  Unterschiede  in  den 
Festigkeitseigenschaften  sind  besonders  anflTällig 
bei  den  Stählen  Nr.  2  nnd  (i,  weniger  ausgeprägt 
bei  Nr.  ii  und  4.  Während  bei  den  Stählen 
Nr.  2''  und  2"  neben  einer  Steigerung  dei 
Siliciumgehaltcs  von  0,03  auf  0,12  7»  bei  0,70  7o 
Kohlenstoft'  eine  Fe8tijrktit>stt  i^'(>rfinsr  von  etwa 
30  "ja  nnd  eine  VerniimliTunjj  von  Dehnung, 
Biegung»-  und  Verwindungsfilhigkeit  von  20 
bis  20  "/o  Ih  i  i;i  lit .  fi  rut  i  auch  die  Betriebs- 
proben wesentliche  Unterseiiiede  zu  Ungunsten 
des  silicinmreicheren  Stahles  anfweisen,  ist  bei 
StahlprftSe  S**  und  3"  mit  einer  Steigerung  des 
SiliciumgehalU»  von  0,03  auf  0,18  "/o  bei  ü,80  7« 
KehlenstofT  nor  «Ine  ErbShang  der  Bmcb- 
fcstigkeit  um  3bisK",o  iiiul  cinff  Verminderung 
der  Dehnung,  des  Biegung»-  und  Verwindougs- 
vemügen«  von  dvrehsebnittlieh  nor  157o  ver- 
knüpft. Selbst  l)f  i  'li  ni  L'loichen  Kofilt  ii^rf.ftVrrlinU 
von  0,80  7o  hat  die  Verändenuig  des  Silicium- 
gebaltes  von  0,05  anf  0,12  bei  Stahl  'St.  6  eine 
erbelUich  stärkere  V- riuideruiig  der  Festigkeits- 
eigensvhaftcu  im  Gefcige,  als  die  gröfsere  Ver- 
inderang  des  Silicinmgehaltes  von  0,03  auf 
0,1'<".  hei  Stalil  Nr.  3.  Aus  dieser  ungleichen 
Wirkung  de«  Siliciomgehaltes  bei  den  Stählen 
2,  3  nnd  6  schlieft  Wahlberg,  dafs  das 
Siliciuni  die  alleini^'i«,  unmittelbare  Ursaehe  für 
das  verschiedene  Verhalten  des  Materials  nicht 
sein  kann,  sondern  dafs  namentlich  der  ünter- 
scliied  im  (ichalt  der  Stnhlproben  an  legirten 
Gasen  infolge  des  verschiedenen  Verlaufs  der 
Hartinhitzen  mit  in  BetracJit  kommt. 

Als  Kndcrgebniss«  kOnnen  folgende  Un- 
gesteilt  werden: 


a)  Beim  Stadium  der  Eiinvirkung  des  SUicium- 
gehaltes  auf  das  mechanische  Verhalten  des 
Stahles  sind,  anfser  den  unmittelbaren  Einflfisaen 
des  Siliciums  selbst,  Net)onTmi«!rande  zn  bertick- 
sichtigeo,  z.  B.  die  Art  und  Weise,  wie  das 
Silicinm  In  den  Stahl  gelangt  ist,  die  Art  den 

i  Ofenganges  bei  der  Erzeugung  des  Stahles,  der 
Gehalt  des  Materials  an  legitlen  Gasen  u.  s.  w., 

I  deren  Efnftafs  anter  ünutänden  von  hOherar 
Or'ir<<enordnnng  sein  kann,  als  der  nnoiittelbar 

.  dem  Siliciomgehalte  zokouuuende.* 

I  b)  Der  nnmittelbare  EinflnA  dee  Sllielnms 
scheint,  soweit  aus  den  dbeu  initL''etheilten  Ver- 
sachsmaterialieu ,  besonders  aus  dem  Verhalten 
der  Stähle  Nr.  18  nnd  14,  genrtheilt  werden 
kann ,  anf  eine  Erhöhung  der  Bruchfest iirkeif 
nnd  Erniedrigung  der  Zähigkeit  des  Materials 
gerichtet  sn  sein.  Dieser  Einflafs  ist  bei  0,48 
noch  nicht  so  ausgesprochen ,  dafs  er  über  die 
Einflüsse  von  Nebenumständen  das  Cebergewicbt 
erlangt;  er  beginnt  sich  erst  bei  o,«]0  7»  8i 
(kohlensi'ilTi  eiche  Stähle  vorausgesetzt)  deutlich 
bemerkbar  zu  machen.  Bei  weiterer  Steigerung 
des  Silicinmgehaltes  nnd  nahezu  gleichbleibendem 
Kohlenstoffgehalt  (Stähle  Nr.  13  bis  16)  scheint 
eine  proportionale  Steigerung  der  Bruchgrenze 
und  Abnahme  der  Zähigkeit  nicht  herbcigcnihrt 
zu  werden.  Bis  zu  0,29  7«  scheint  der  Silieiuni- 
gehalt  schädliche  Einflüsse  nicht  auszuüben,  wie 
das  Verhalten  des  Stahles  Nr.  13  belegt. 

c)  Die  Anschauung  Wahlhergs,  dafs  beim 
Erstarren  des  Materials  legirt  ztiriii  kl.elialtene 
Gase,  insbesondere  Wasserstotl,  ein  uii|;üj)sug^ere» 
Verhalten  des  Stahles  bei  der  Abschreckprobe 

,  herbeiführen  können,  bat  Manches  für  sich  und 

:  erhält  eine  Stütze  diu-ch  die  in  der  Kgl.  Mechau.- 
Techn.  Versuchsanstalt  gemachten  Beobachtnngra 

!  über  Eiscu  und  Wasser<itnfT.  Wenn  das  Silicinm 
das  Eisen  befähigt,  die  im  flüssigen  Zustande 
gdlteten  Gase  gans  oder  tbeihreise  ancb  im 
festen  Zuftnnde  gelöst  zu  halten ,  «o  würde 
vielfach  ein  grölserer  Siliciumgehalt  mit  einem 
höheren  Qehalt  an  l^glrten  Oasen  Eosammen- 

'  fallen.    Es  können  dann  die  von  letzterrm  lier- 

:  riihreuden  Eiollüsso  auf  Bechuung  des  SiLicium- 

I  gehaltes  gesetst  werden,  wodurch  die  Versdiieden- 
heit  in  den  .\n3iehten  iil  ei-  die  Einwiricung  den 
Silicinm»  eine  Erklärung  fände. 

Charlottcnburg.  ß.  tt«ftn. 

*  Wie  iinfnuhtbur  der  Versnrli  ist,  lieiin  get^en- 
wärtiireii     Statid|iiinkt     unserer     Kenntnisse  bereits 
all>.'eiiieihif"ltif:e  niatheiuHtisrhe   Konneln  für  di«s 
I  Beziehuii^fcti    zwisehen   cheniiselier  Znsamtiieiisetzung 
.  nnti  F«  stij;keit.seigensrhaffen  anfziistellcn  k.  vnn  .lii|>tnrr, 
,St.  u.       15MM)  S.!W»),  lehren  angenfallijr  di.- Zahlen  in 
j  Tabelle  I  bis  III.    Solche,  gleicligiilfig  ob  vom  rein 
ertahnni^'siiiäfsi^reii    oder  SOgWiannten  .wissenschufl- 
lielien"-  Standpunkte  eswonnen«  Furuieln  können  (är 
spei  i.-Uü  Fälle  bcfirieoigende  Ergebnisse  liefern,  a.  B. 
bei  oabflZD  aaveiftndsrlichen  Betriebsverhältaisaen.  Da- 
für sind  sie  auch  schon  längst  In  Oebranch.  Ihr« 
VenUgemeiaerong  ist  aber  «niulbslg. 
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Biinells  Terfiihren  zur  HSrtebestinunung  nebst  einigen 

Anwendungen  desselben. 

(Schlafs  von  Seite  887.) 


be»timmang  de«  Aasgitthaugsgrades 
liei  Stabt.    Es  kano  oft  von  NatsAA  Min,  eine 

leiclii»^  und  sichere  Methode  zar  Bestiminnng  de« 
Aii8glühaDg:8grades  zu  besitzen,  dessen  grofse 
Bedentangr  fnr  Bolebe  Theile,  die  mit  Maschinen 
bearbeitet  werden  sollen,  allf,'eiiu  in  bekannt  ist. 
Die  Tabelle  VII  Infst  du-  Wirkiiafr  dfs  Olüliens  Wi 
schwacher  Kothgluth  mit  darHUl'  lulgeudur  laiig- 
«aner  AbkWiIangr  im  Kohlengieitttbbe  erkeamn. 
TabsUe  TII. 

Avaglähnngsgrad  iin<l  F.inflnfs  der  Ueber- 
bitSUBg  «uf  die  Härte  des  ^>tahle8. 


Prob« 
Mr. 

Im  Zo»iand, 
«rwmduWals- 
mrk  Mm! 

Hei  ocbwaeher 
HuthKloOi  Ke- 
globt, in  Kn!il^ri- 

«rhitxi,  In 

KohlorijtH'stDbbe 
^xrktthlt 

Onrehm  ^ 

Diird'tn 

H<r<a 

Diirrhin.  ) 

H&rt* 

1 

5.650 

109 

5.950 

97 

6.050 

94 

ä 

5,3<X) 

1  i'r, 

5,525 

115 

5,<if>0 

109 

3 

+.7-25 

KU 

5,000 

143 

.5.175 

133 

4 

4.575 

174 

1.800 

15fi 

5,07r. 

i:;,H 

5 

204 

4.:3i5 

194 

4.875 

151 

6  Nr.  2 

4,000 

2i8 

4.550 

402 

4.750 

159 

6 

8.800 

4:i5 

4.54M) 

170 

8 

3,075 

273 

3.975 

i:n 

4.525 

17« 

9 

3,575 

189 

3.775 

ä.j8 

4,375 

18» 

IS 

3.600 

aus 

3,75U 

*.mH 

VerKadtrunir  in  der  Hftrte,  hervor- 
gernfeu  dnrch  L'eberhit/.'Mi  des  Kiscns 
vnd  Stabls.  Durch  Erhitzen  wü-d  die  Textur 
des  Stahles  verftodeit  und  dabei,  nnter  der  Vor- 
aussetzung:, dafs  die  Erliitzunjc  über  die  Hürtungs- 
teiu|>erutor  getrieben  wird,  das  Gefttge  immer 
gröber,  je  b9ber  die  Temperatur  war.  Tabelle  VH 
aei^rl  die  Krj^ebnisse  der  Erhitzung  bis  WeiCs- 
glnth  mit  naclifotgeiider  Abkühlunp:  in  Kohlen- 
geHttibbe.  Au.s  diesen  Versuchen  geht  beim  Ver- 
gleichen mit  den  übrigen  Versuchen  in  derselben 
TatK  Ib'  hervor,  dafs  die  Hilrte  beim  Erhitzen 
aut  \\  eil'sgluth  btürker  verringert  wird,  als  beim 
Erwlrmen  bis  auf  Rothglvth«  Dies  bemht  darauf, 
dafs  der  Zusaiumenhang  zwischen  den  Flilclien 
der  gebildeten  Kr^'stalle  geringer  iat,  ald  xwlscbeu 
den  Stahltheilcben  im  übrigen. 

EinwirkHnjr  der  KaltbearlMit  nn  c  anf 
Eisen  und  btahl.  Dafs  die  Kaltbearbeitung 
die  Festigkeit  bei  Eisen  nnd  Stahl  erhöht,  Ist 
eine  liln?st  bekannte  Erfahrung,  ebenso  dafs,  je 
kräftiger  die  ivaltbearbeitung  ir^t,  die  Harte  desto 
grOitor  wird.  Eine  zn  weit  getriebene  Kalt- 
bearbeitung zersplittert  und  zerstört  auch  Eisen 
und  .Stahl,  sowie  andere  Körper.    Es  iuteressirte 


Briuell  daher,  zu  sehen,  ob  die  Hftrtezunahme 
bei  dem  gleichen  drade  von  Kaltbearbeitong  bei 

Stahl  von  verechiedenem  Kohlenstofifgehalt  gleich 
war.  Er  stellte  daher  folgende  Versuche  an: 
Von  zwei  35  mm  kalt  gezogenen,  ausgcglfihten 
Stahlstangen  von  1,2  and  0,95  'Jo  Kohlenstofl' 
wurden  Proben  genommen,  die  er  mit  1,2  .\  nnd 
0,25  A  bezeichnete.  Die  erste  Stange  wurde 
durch  eine  34  mm-Zugschoibe  gezogen,  wodurch 
ihre  Fläche  um  ungefähr  10  "/o  r»  iJiii  irr  wurzle. 
Die  Proben,  die  nach  diesooi  Ziehen  genommen 
wnrden,  wurden  mit  1,9  B  nnd  0,95  B  beadebaet 
Die  augestellten  Kiiirf  lproben  lieferten  daa  in 
Tabelle  VIIX  wiedergegebeue  Resultat. 

Talelle  VUI. 
Eiawirlcung  der  Kaltbearbeitung  auf 

Kis'-ii  iiinl  St  LI  hl. 


Froba-B«- 

Analyse 

H:irlt! 

/.iiiiKbm« 

drr  Hirt« 

in  *)t 

!<ii  Mn 

1.S  A 

1,20 

0.33  \  0,18 

0;012'o,O47 

88 

,  B 

98,5 

11.9 

0,25  A 

0,25 

o.ugIuJio 

0,08  jo,028 

45 

n  1 

.5(5,5 

45.5 

Da  die  Härte  bei  der  Probe  0,25  A  durch 
das  Ziehen  am  96,5  7o  «tieg,  bei  der  Probe 

1,2  A  dacrcp-fii  nur  um  1  so  scheint  daraus 

hervorzugehen,  dafs  weicher  Stahl  durch  Kalt- 
bearbeitnng  eine  bedeutend  grüftere  Hürteannahme 
erfuhrt,  iIs  *in  liilrtcrer.  Wie  später  nach- 
gewiesen wird,  steht  die  Harte  im  Verh&ltnirs 
aor  Festigkeit  des  Stahls,  weshalb  man,  falls 
der  oben  angeführte  Versuch  dUYCh  weitere  Unter- 
suchungen bestätigt  würde,  sagen  könnte,  dafs 
bei  gleich  starkem  Kaltziehen  weicherer  Stalil 
eine  gröfsero  Zunahme  an  Fe.stigkoit  riialin. 
Ein  anderer  Versuch,  der  die  Zunahme  der 
Festigkeit  durch  Kaltbearbeitung  zeigt,  wurde 
mit  einem  Stahlrohre  von  36  mm  ftufserem  Durch« 
messer  nnrc^tellt,  welches  in  mehreren  Zügen 
ohne  uuieren  Dum  bis  zu  22  mm  äutserem  und 
9,5  mm  innerem  Durchmesser  kaltgeaogen  wnrde, 
wobei  das  ]{i>]\r  n-.wh  f]vm  Zif'ficn  ohne  ilufsere 
Verletzung,  infolge  der  übertriebenen  Kaltbear- 
beitong anf  einer  Seite,  der  ganzen  Ltnge  nach 
entzwei  sprang.  Hei  der  Kugclprobe  dieses  Rohres 
zeigte  die  uiigeglUbte  Probe  281),  die  gegitthte 
207  Harte. 

Itestimniung  der  llumogenltftt  bei  Eisen 
und  Stahl.    Ein  Mangel  an  Homogenität  kann 
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tlioils  in  der  ungleichen  chemiachen  Zuammen- 
setznngr  an  Tenehiedenfln  Stollen  deaaelben  Stfiekes, 

theils  in  ungenügender  Dichtheit  bestehen.  Bei 
Stahlblöcken  kommen  beide  Fehler  vorzugs- 
weise in  dem  oberen  inneren  Theile  vor.  Bei 
der  Abkiihinng  des  Stahles  bi  den  Coquillen 
Siunmelu  sich  in  diesem  Theile  procentnal  gröfsero 
Mengen  von  Kohlenstoff,  Phosphor,  Schwefel  und 
Mangan  an,  als  in  den  tttirigen  Theilen  der  Blocke. 
Diese  Ei-schcinung  nennt  man  Saigemn?.  Die 
mangelnde  Dichtigkeit  entsteht  dagfguu  iafulgo 
von  Blasen,  Lunkern  u.  s.  w.  \V;ihrend  der  Ver- 
arbeitung df  R  TUockes  werden  die  Undichtigkeiten 
zut»ammengeprefst  und  sind  oft  schwer  nach- 
Buweiaen.  Sowohl  die  porösen  Stellen  als  nnch 
ilrr  liöhrrp  Gehalt  an  den  oben  niifgezühlten 
Veronreinigongen  machen  sich  jedoch  bei  der 
Zngprobe  durch  gwinga«  Deluranir  bemerkbar. 
Zugproben  von  den  Oberflürbpn  und  dem  Kern 
ansastelloo,  ist  kostspielig  und  bäntig  fehlt  es 
dasn  tu  Uiureicliendein  Material. 


ob  irgend  welche  Eii<se  an  den  Kanten  entstehen. 
Sobald  aieb  der  allergeringste  Btfe  selgt,  wird 

die  Probe  unterbrochen.  Wenn  der  .Stahl  durch 
Saigerong  veninreinigt  oder  andicht  ist,  erfolgt 
hier  ein  Reihen  früher  ab  an  andovn  Stellen. 

Um  die  Inhomogenität  zahleumafsig  aus- 
drücken zu  können,  mifst  man  den  Abstand  a 
an  der  Ansbuchtungsstello  (Figur  1 3),  wo  er  am 
gröfsten  und  wo  er  am  geringsten  ist.  Der 
Untersrhifd  bildet  ein  Mafs  für  die  Liihomo- 
genität.  Fiiriu  13  zeigt  einen  auf  diese  Weise 
behandelten  Kutippelabschnitt  vom  Kopfende  eiaee 
auigewalsten  Blockes.   Die  gröfste  Ausbiegung 

ist  hier  1,(^5  mm  und 
die  geringste  0,12 
mm.  Analysen  dieses 
Knüppels  ergeben 
fblgtend«  Zahlen: 


o 


Ul'orflarbe  MitU 

KohlenatoffO,78  1,15 
Silicium    .0,30  0,33 
S«hw«fel  .0,01  0,086 
Mauna.  .0,S4  0,S& 
Phosphor  ;  0,082  0,064 


FignrISL 


Die  liL•^itimmung  der  Homogenität  goscliieht 
mittels  der  Kugolprobe  auf  folajende  Weise:  Von 
der  .Stahlstange,  die  untersucht  werden  soll, 
werden  seuki-echt  zur  Lftngsrichtang  Stücke  von 
4  bis  10  mm  IV'  k<>  abgt'schnilfpn  und  :iuf  der 
einen  Seile  giait  wfeilt.  Hieraut  wcitlen  diese 
Stficke  ihrer  Längsrichtung  nach  in  der  Mitte 
zertheilt  und  die  bei  dieser  Zertheilnng-  ent- 
stehenden Kanten  oben  gefeilt.  In  gleichem 
Abstände,  gewöhnlich  2  raa  wa  den  Kanten, 
wprdrn  ntittf  Is  cint  s  Körners  ganz  srinvacho 
Alarkeu  geschlagen,  für  welchen  Zweck  der  in 
Fignr  19  daigestellte,  nit  einem  KOrner  ver- 
seile nc  An8chln->winkol  verwendet  wird.  Nach- 
dem man  eine  h  mni-Kugel  in  die  Körnermarke 
des  Probestnekes,  deren  aafgetriebene  Kanton 
vnrlu  r  mir  ctut  ffiinM!  Feile  fcirtirenommen 
wurden,  gebracht  hat,  wird  dieses  in  den  Druck- 
prSftiDgsapparat  gelegt,  die  Uaschine  sodann 
sacht  von  Hund  au)<  bewogt  iiiil  nach  jeder 
vierten  oder  fünften  Imdj-ehung  uacbgeseheu, 


I>iu<  h  Einiiressen 
einer  Kogel  in  eine 
glatte  Fliehe  kann 
eiM'nfaU«  die  Homo- 
genität  autersucht 
O  werden,  allein  die 

Unterschiede,  die  da- 
bei erhalten  werdeUt 
sind  viel  geringer  als 
beim  Einpressen  in 
die  Kanti',  wie  im 
Vorstehenden  be- 
Figar  IS.  nchrieben. 

Bestimmung  der 
Festigkeit,  Deh- 
nung undStreckgrenze  bei  Eisen  und  StahL 
Es  hat  sich  gezeigt,  dafs  die  Härte  bezw.  Härte- 
zahl, die  bei  der  Kugclprobe  bei  Eisen  und 
Stahl  erhalten  wird,  in  einem  gewissen  Yer- 
haltnifs  zur  Brachbelastung  «teht.  Diesem  Ver- 
hältnifs  ändert  sich  jedoch  etwas  mit  dem  Här- 
tnngsgrad  des  Stahles  und  je  nach  der  Be- 
handlung. Für  !mp:^f>hartetf*n  Stahl  von  O.s  "v, 
Kohleastotfgehalt  and  darunter,  der  in  dem 
Zustand,  wie  er  das  Walswerk  TerlirRt,  geprfift 
wird,  erhalt  man  die  Brachgreiize  oder  Bruch- 
belastung f.  d.  qwm,  indem  man  die  iitü  tezahl 
durch  9,88  dividirt.  Man  hat  daher  in  der 
I  Kugel priilie  ein  oinfaelie«  Mittel,  um  die  F«!stig- 
koit  selbst  in  dem  Falle  zu  untcrsncheD,  wenn 
beispielsweise  von  einem  serspmngenen  Maschinen- 
theile  nicht  so  viel  übn^'  5:eMiehrn  i>t,  um  einen 
Probekörper  für  die  gewöhnliche  Zugprobe  daraas 
heretollen  sn  kBnnen.  Die  Dehnung  kann  mittels 
der  Kugelprobe  bestimmt  wei.leii.  tnid  zwar 
dorch  die  Gröfse  der  Aasbicguog  de»  Materials 
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vor  dem  Auftreten  eineg  Kisscs  (wir  oben  bei 
dem  Abachnitt  HomogemUiisbestimuiung  näher 
am^dUirt  wurde).  Fflr  eine  aa8fBlirlieh«re  Be- 
handlung der  Festigkeit  und  Dohnnogsbestini- 
muag  durch  die  Kagelprobeu  mii&tea  noch  melir 
Venuehe  dnreltgeflilurt  werden,  als  bitlier.  Nach 
den  bcrpits  anfrostplltcn  VersUfhen  scheint  68 
jedoch,  als  ob  die  Kngelprobe,  wenn  sie  erst 
etnnml  volbtindif  anigearbflitet  sein  wird,  ein 
vorzfif;:!!«  lifH  Mittel  bilden  wird,  lun  «lie  Fesfi^r- 
keit  und  Dehnung  der  Metalle  billig  und  schuell 
iB  beatimmen. 

Urinfll  t^laubt  hefri-tindeten  Anlafs  zu  der 
Annahme  zo  haben,  daTs  es  ibni  gelingen  wird, 
mitCeh  dieser  Probe  aaeh  die  Streekgrenze  so 
bestimmen,  dazn  lllfi^^sl•n  aber  nocli  viele  Ver- 
suche aogeeteUt  werden.  Dadurch,  dafs  mau 
bei  der  Bestiinittiiiig  der  I>ebnQng  mittels  der 
Kugelprobo  beobachtet,  welcher  Druck  auf  die 
Kugel  erforderlich  ist,  um  eine  gewisse,  höchst 
unbedeutende  Aasbnchtnng  zn  verursachen,  mnfs 
man  ein  Mafs  für  die  .Streckgrenze  erhalten. 
Durch  geeignete  Anordnung  hofft  er  die  Kugel- 
probe 80  schnell  auszuführen,  dab  man  damit 
die  Festigkeit  des  Stahls,  die  Dehnung  und  Streck- 
grenze desselben  bestimmen  kann,  wahrem!  die 
Stahlcharge  sich  noch  im  geHcbiuolzenen  Zuntaiide 
(z.  Ii.  iu  einem  Martinofen)  beflndet. 

!?r'Stini!nnng  der  FeÄti^'keit,  Dehnung 
und  Sttuckgrenzo  bei  uagtiwühnlicheren 
Temperaturen.    Obschon  es  allgemein  bekannt 
ist,  äiih  die  Festigkeit  des  Eisens  und  Stahles,  > 
seine  Dehnung  u.  s.  w.  sich  mit  der  Temperatur  | 
indem,  zo  sind  bisber  noeb  viel  zu  wenig  V«r^  | 
«nrhe  ans^eftihrt  worden,  um  eine  vollständige  , 
KenntDifä  von  der  Einwirkung  aller  Wärmegi-ade  i 
zu  erlang«n.    Du  Glfiben  oder  Erbitcen  aaf 

üQO  his  fino*'  niarht  flas  Kisrn  wrirh,  das  hi^ifst  ! 
es  verringert  die  Festigkeit  und  vcrgröfsert  die  i 
Dehnottg.    Ein  Erbilseo  bis  zum  Bbraanlanftn 

(.^20  hh  mo  ")  wirkt  dagegen,  wie  ans  Tahelle  TX 
hervorgeht,  in  entfria,'cn?rP!»ptzter  Eichtung.  j 
Tabelle  iX. 


Ktnflnfi  1er  bSberen  Temperstnr  auf  StsbL 


Zltbl 

Grprobt  in  kaltem  Zu- 
•<«n<t.  wie  der  älubl  vom 
Waltw«rk  komml 

Gepron  wAhrrnd  dv« 
BI«naiiUiif«ii8 

Oantunaiuter 

Harle 

DarrhiBMMr  |  Hirt« 

1 

5 

5,95"^ 
4,25 

1  97 
2<>2 

5,40  1-21 
4,15  212 

Dieses  Verhaltuifs  hat  HrincU  selbst  durch  ( 
©ine  ganze  Menge  von  Streckproben  constatirt. 
Da  die  Kuirelprobe  viel  schneller  ausführbar  ist, 
als  eiut  Streckprobe,  so  eignet  sie  sich  nament-  ' 
Heb  zu  üntersuehungcn  dieser  Art,  weil  hier  ( 
besondtne  Mafsrefreln,  die  Te«ip<>ratnren  wilhrend  ' 
der  Probe  gleich  zu  erhalten,  überllüssif;  werden. 

Verftnderangen  in  der  Zngfisi ii. keit, 
Debnnng  und  Streckgrenze,  die  durch 


Legirungen  und  Verunreinigungen  des 
:  Stahles  veraulalst  sind.  Wie  bekannt, 
I  werden  die  Festigfceiteverhlltnieae  des  EiseitB 
und  Stahls  in  hohem  Grade  schon  durch  vor- 
hältnifsmäTsig  unbedeutende  Mengen  fremder 
EOrper  yerUodert.  Mittels  der  Kngelprobe  kann 
man  die  Einwirkung  der  fremdfm  Körper  billig 
und  schnell  studiren.  Ubscbon  das  Mangan 
weniger  als  Pbospbor  und  Sebwef»!  die  Eigien- 
scharten  des  Stahls  verUndcrt,  ist  dessen  Bin* 
Wirkung  in  diesem  Falle  recht  merkllclu 

Ans  Tabelle  X  ipebt  bervor,  wie  das  Xangnn 
in  einem  Stahl  von  nnpefilhr  0,65  "Jo  Kohlen- 
stoffgehalt  die  Harte  und  infolgedessen  auch  die 
Zugfestigkeit,  Dehnung  und  Streckgrenze  ver- 
ändert. Untersuehuncen  dieser  .\rt  bieten  norh 
ein  greises  Feld  für  nützliche  und  lehrreiche 
Versndie. 


Einwirkung  des  Msngaus  auf  t^tabl. 


Stahl 

Ansljse 

Hirt« 

HirU 

1.  Ml. 

6 

6  \r.  2 

0,66  0.27  0,4'.*  (1,01 1 

OM  0.38  (i.lK  11.01« 

25.5 

4G0 

3'>7 

Bestimmung  der  Härtbarkeit  oder 
Hftrtnngscapncitftt  des  Stahles.  Die 

Haltbarkeit  des  Stahles  beruht  vorzugsweise 
auf  seinem  Eohlenstoffgehalt,  zum  grofsen  Theile 
aber  aneb  auf  den  Gehalt  an  Hangan  und 
anderen,  weniger  hilnfifj  v<irkonunetiden  Körpern. 
Die  Wirkung  des  Härtens  wird  bedingt  durch 
den  Wärmegrad,  bis  zu  welchem  der  Stahl 
erhitzt  wird,  sowie  durch  Temperatiii  ,  Warme- 
leitungsvermögen  und  specittscbe  WArme  der 
Hlrtongsllflssigkeit.  Die  HSrtbarkeit  oder  Hlr- 
tungscapacitat  kann  ausgedrückt  werden  dnrcli 
die  Zunahme  an  Harte,  welche  der  Stahl  durch 

Tabelle  XI. 
Hirtbarkeit  des  Stahles. 


Nr. 
der  Probe 

HSHctahl  ^e- 
j   floht  und  in 
;  KohlrngeailObb« 
1  Abgakllhlt 

HUrtexahl 
in  WaMer  ga- 
btrtet 

Hirtbarkeit 
(H&rtonga- 
eapadUltl 

l 

»7 

149 

52 

2 

115 

IW 

81 

3 

{  148 

811 

168 

4 

166 

4012 

'i46 

6 

194 

BS6 

861 

6 

286 

662 

417 

«  Nr.S 

t  202 

578 

876 

8 

1  231 

052 

421 

9 

'  258 

627 

»69 

12 

i  262 

«27 

365 

da«  Härten  erlangt.  Wenn  z.  h.  die  Hilrtezahl 
vor  dem  Harten  235  und  nach  dem  Harten  ()52 
war,  so  ist  die  HftrteeaiiacitUt  des  Stahles 
ti52  —  235  —  417.  Hei  allen  innerhalb  dieser 
Qrnppd envähntcn  Versuchen  wurde  du  llartung^s- 
wlnne  so  niedrig  wie  mSglich  gehalten,  damit 
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bei  jeder  StaMsorte  rnllst;lriili;rt'  Hartnng  zu- 
staade  kam ;  die  Temperatur  der  Härtetlüssigkeit 
betrog  SO*.  Tabelle  XI  i^ebt  die  Beeultete 
einiger  die  I?ostiiniiituiir  dfi-  Ililrtbarkeit  be- 
treffeodeD  Versuche  au.  Data  Stabl  Nr.  (i  eine 
grSfeere  HartungseapaeitiU  beaitst  als  StaU 
Nr.  2,  beruht  auf  dem  höheren  Manganifehalt 
des  erstereo.  Dagegen  ist  es  schwerer  zu  ver- 
•teben,  wanun  Stahl  Nr.  9  tmd  12  geringere 
Hfirtungscapacitat  hat,  als  Nr.  >s,  indeaaea  lalgte 
sich  bei  mehreren  wiederholten  Härtongfliit  dalb 
dies  der  Fall  war. 

Bestimmung  der  Ciloichmftfeigkeit  der  l 
Härtung   bei    einem    peh;lrtf>tftn   Gegen-  ' 
stand.    Die  gewöhnlichste  Art,  zu  bestimmen, 
ob  ein  gehärteter  Gegenstand  die  HIrte  gteleli- 
maffi?  und  gehörig  angenommen  hat,  besteht  ! 
darin,  denselben  mit  der  Feile  zu  unterüucben.  i 
Eine  solche  Untenuchong  liefert  indessen  nur  j 
eine  Vorstellung  von  der  irilrrn  an  di  r  oiui- 
fl&che  und  dorchaua  nicht  in  der  Tiefe.  Zur 
üntenaehnng  der  6eiehnia(\)igkeit  der  Hutnng 
bei   solditii    (legenstilnden ,    bei   welchen  ein 
Kogeleindruck  von  ungefähr  0,1  mm  Tiefe  nichts 
schadet y  kann  die  Eugelprob«  mit  VortheU  an- 
gewendet werden.    Das  Rintroiben  der  Kogel 
kann  in  diesem  Falle  gewöhnlich  am  zwcck- 
mlifsigsten    mit    einer    kleinen  transportablen 
Handramme    von    der   QrSfse    eines  ideinen 
bchlliijfls  genchehen. 

Härtungseffect  beim  Härten  bei  ver- 
schiedenen Wärmegraden.  Ißt  dem  Hftrten 
hoabsichtigt  man  nicht  nur,  durch  srlinrlle 
kühluug  den   Kohleustuff   in    dei*  Form  von 
H&rtDBgskoble  so  binden,  sondern  anch  einen 
möglichst  kry»tallfrtneii  l'nu  li  zu  •  izii  I.  ii.  Xiir 
wenn  diese  beiden  Bedingungen  ertiiUt  sind,  1 
kann  man  sagen,  dafs  die  HSrtong  geglückt  sei. 
Die  richtige  HUrtnngswärme   ist   sowohl   nach  i 
onten  als  nach  oben  bin  ziemlich  scharf  begrenzt. 
Nach  nnten  zn,  weil  der  Stabl  bei  zu  niedrigem  i 
Wärmegrad  nicht  die  volle  llilrtung  annimmt,  j 
und  ein  Theil  des  Kohlenst..ftV        Ccment-  oder  1 
('arbidkohle  übrig  bleibt;  u  m  Ii  üben  zu,  weil  bei  j 
7.n  hohem  Wilrmegiail  der  Stahl  allerdings  hart  | 
wird,  a!i<  r  cfnen  mehr  oder  inindcr  l^rvstulliniscbcn 
Hrnch  annimmt,  welcher  ihn  spröde  macht.  Dia 
Tabelle  XU  seigt  die  Besnltate  von  zu  hoher, 
■Q  niedriger  and  angemessener  HRrtnngswBme. 


TaWlU.  XII. 
Eittflals  dt-r  Uärtungstempcrutur  auf  die 
Härte  des  Stahles. 


Smlil 
Nr. 

Hftitan|t«wartB» 
690« 

Hiirtao(«wftrmi9 
TOI» 

HilrtuiiKauriiruie 
  1000^ 

l'UIcllMI. 

(>"»rf  hm 

Hilrlc 

Durrhin 

Harlr 

1 

i:u 

4,70  1 

WA 

."l.lU 

137 

i> 

235 

'  2,85 

400 

430 

6  Nr.  2 

4,05 

223 

3,10  ; 

887 

.4.10 

887 

7 

8,90 

241 

2,2ö  ! 

744 

2,2Ö 

744 

Das  Härtungsvermögen  verschiedener 
Uärteflüssigkeiten.  Die  gewöhnlichste  and 
für  die  meisten  Zwecke  geeignetste  Hlrtdiftsslg» 

keit  ist  gewöhnlichea  See-  oder  Flnfswasser, 
welches  jedoch  an  verschiedeneu  ätellen  mehr 
oder  mönder  anwendbar  ffir  diesen  Zweck  ist. 
Ja,  man  kann  so^ar  ili*'  nchauptuntr  hören,  dafs 
Sheffield  deshalb  der  hauptsilchlicbste  Platz  für  die 
englische  Stahlmannfhctor  geworden  ist,  weil  das 
Wasser  ans  dem  durch  die  Stadt  fliefsenden  Flusse 
Don  sich  besser  als  anderes  Wasser  zum  H&rten 
eignet,  was  offenbar  übertrieben  ist.  Eine  alte 
Erfahrung  ist  aber  die,  dafs  das  Härtungswasser, 
welches  sclion  eine  längere  Zeit  fiir  diesen  Zweck 
gebraucht  worden  iüt,  besser  ist  als  neu  eingefülltes. 
Nächst  dem  Wasser  sind  Talg,  Pferdefett  nnd 
Fischthran  diejenigen  Härteflüsaigkeiten,  die  aoi 
meisten  zur  Anwendaug  kommen.  Cm  die 
htrtende  Wirknng  aof  Stahl  von  rarsehiedenem 
Kohlenstoff gehalt  zu  ermitteln,  wurden  drei 
Härtungsreihen  mit  Stabl  Nr.  1,  ö  und  12  aas- 
gefIBhrt.  Aas  diesen  Versneben  geht  hervor, 
dafs  der  Stahl  Xr.  ■')  die  irröf^te  Steif^erung  iii 
der  Härte  beim  Abköhleu  in  der  am  kräftigsten 
härtenden  Flüssigkeit  eriiielt,  was  anf  dem  hohen 
Ifangangehalt  des  Stahles  beruht.  Im  allgemeinen 
hat  dagegen  der  Stahl  Nr.  12,  besonders  bei 
der  Abkühlung  in  der  am  wenigsten  härtenden 
Flüssigkeit,  die  gröfsto  Steigerung  in  der  Härte 
erhalten,  wie  aus  den  Tabellen  XXII,  XIV  nnd 
XV  hervorgeht. 

Die  Häruingsflfiasigkeit,  welche  einer  ge- 
wissi'M  SfaliNortc  gute  Hilrte  vorleiht,  wird  beim 
Härten  einer  anderen  Stahlsorte  in  ihrer  Wir- 
kang  oft  von  einer  anderen  ttbertroffen.  Daraus 
folLTt.  dafs  wenn.  w\v  dies  in  drr  Tabelle 
geschehen  ist,  die  Härtungsflössigkeiten  in  jeder 
Serie  nadt  ihrem  HürtnngsventtSgen  geordnet 
werden ,  die  Reihenfolge  in  den  Tersehiedmen 
Serien  veracbieden  wird. 

Tabelle  Xm. 

HirtDngs\ rrin öiTon  der  verschiodenan 

närtuns;sflüs8isk<>iten. 


Proben  von  .Stahl  Nr.  1.    llartungswäruie  88Ü*. 


H»rt« 

ii*j<i>- 

tiiurh  dem 

vor  ii<.|ii 

Hlrteflfissigkeit 

UitrU-u 

ll.ir(«<i 

9'.» 

118 

99 

19 

Sicdenilo«  Wa..-i-r 

1:21 

99 

ii 

Abyarahmle  Milrh.  20  bitH*  wann; 

Pr«rd«r«lt  SO*  warn 

134 

d» 

95 

HoUlheer,  SO*  wurm 

1S8 

99 

99 

BuCrrniilrli,  BOfB«  Milch,  FalrolMa; 

if)  bi»  25°  warm 

131 

99 

34 

T»l|i,  HO"  warm 

1.34 

99 

35 

Mulkon,  .SrhwtMxSur^  SOMt»*  «wa 

137 

99 

38 

.^eir«i.wa-4<Y,  SSIimSS*  «tnt  (t  Mb. 
10  Waawrl 

149 

99 

51  > 

r.rwSbulkli«!  Wnwi,  tt  Ui  »•  «ram 

99 

S.>lx«M*«r,  (0  b»  M«  «wm  Iffarttltgl) 

202 

yu 

mi 

UesBtlivt«SiidaM«oc,  iSbülS*  miM 

Digitized  by  Google 


1.  Hai  1901. 


BrmtUt  Vtrftikrm 


suhl  und 


4m 


Tabette  XIV. 

Hirtaiigtv«rinS)k'*°n  verschiedener  Hirtlingl« 
fl  ÜKsijfkeiten. 
Proben  tob  Stahl  Nr.  5.    Härtungswumu  7h»  . 


Barl« 

Hurt« 

(■..f  An-)-' 

Hürtr- 



lillL    Lt-liUOuA  Kl  Kk  Vit 

II 

H  .  ' 

<i(i<i 

1 

Koi'bflndes  W.i^ticr 

223 

202 

21 

Biiltsrmilchi  jbl)  ifi^  witrns 

Huixtheer,  SO*  warm 

Ul 

SOS 

39 

GMchmolwBM  BI«,init*lAbr300<>  mtm 

t48 

tos 

46 

Pclrolanm,  SO  Ua  M*  «am 

255 

202 

53 

PfardaMl,  Tatft  M«  want 

2l»3 

2U2 

91 

Abfanbats  Milrli,  ID  bb  »•  «am 

302 

202 

100 

bataa  lUleli, «DM««* «am 

4»t2 

202 

200 

äcliw«iMMafa[>  M  Ma  «B*  «mm  {ap4e 

Ii««. = ijim 

555 

202 

353 

Mölkau  W  Mi  >•  «am 

«00 

fWS 

398 

Saihnwaaaar.  ttM>«*  «am  fl  Sa»i. 
10  Waaaw) 

627 

■202 

425 

SiüiwuMr,  W  bia     «am  ((«alltigt) 

6Ö4 

202 

400 

SodalSoung  («aaBiUfl),  faw.  WaMar, 

10  bi>  iS*  «am 

Tuhellr  XV. 

Hlrtvnfr«v«rni6pen  vtrschiedenor  llärtiiii|f«< 


r 


riidrii  viit: 


flii"-K5!:l<eiten. 
Stuhl  Nr.  12.    Härtungswärmc  780*. 


üula 
lucb  (1tii> 

iiarUi 
vor  dem 
HArt«u 

B*rt«- 
Zuwiu'lia 

HiTt«n««aigk«it 

3iil 

311 

70 

KoehMdaa  WaaMr.  SOfM  NQcb.  »  bia 

a*  «rann 

4:{o 

311 

III) 

Thaar,  W*  wannt  abcanhmta  Hflch, 

10  bia  tf*}  Blai  at««  SBO*  baifa 

444 

311 

133 

Patnlaum,  BBltariBiiab,IO  bialftaiiram 

460 

HU 

!4'J 

Talf.«>«.  BaiAM«aMiar,  ttbla«»  «am 

<1  Tbail  Sail^  1»  TbaUa  WMaar) 

477 

311 

160 

PfardaMl,  Ma  ,ntm 

4'Jü 

311 

184 

GawSbaliebaa  Waaiar.  tSMaSa  wann 

512 

311 

201 

Mulkrn,  Sodalcwnng;,  90  bia  tS«  warm 

600 

311 

2.Si) 

Sehwrralattur».  10  bia  tt*  wtia  <»|mc 

Ga«.  B  Un7> 

627 

311 

310 

aJtWMaar.  10  Hi  »a  mm  {laaitiil) 

Tabelle  XTI. 

Biawirkang  «1er  Temperfttnr  der  Hirtnngc- 

fUfisigkcit  anf  die  H&rte. 

Proben  von  Stahl  Nr.  n    llärtun^wänne  bei  beSdiB 

Sfrivn  gicifh. 


Einwirknng  des  W&rinegrades  der 

HartnngsflüBsigkcit  auf  die  Hilrtung. 
Ea  ist  nllgemein  bekannt,  «lala  kaltes  Wasser 
nnter  son^t  gleichen  Umständen  starker  hBrtet 
alf»  warmes  Wasser.  Dagegen  dürfte  es  nicht 
HO  allgemein  bekannt  sein,  dafs  einige  Härtangs- 
fliissigkeiten  bei  höherer  Temperatur  ein  «tärkeres 
H;lrtnngsvermÖgen  als  bei  niedrigerem  W.lrme- 
gral  ti»"sitzcn.  Für  die  fnifirlichen  \'crsnche 
wurde  ein  Stahl  Nr.  5  verwendet;  die  llartungs- 
wRnne  wurde  b«i  allen  Proben  dadurch  möglichst 
gleich  gehalten,  daf»  (li<-  rmbeii  wiUirend  des 
.^uwilrmens  anf  einer  dt  eliijui  *  ii  Scheibe  auf 
einer  Kante  stehend  ira  Ofen  placirt  waren. 
Tabelle  XVI  zeigt  die  Resultate  zweiei  Kilrtunirs- 
serien.  Man  ersiebt  daraus,  dafa  einige  der 
HlrtmgflilHigkeiten  bei  aledrigv  Temperatur 
ein  gröfseres  llärtungsvermögen  h;»ben,  während 
aadere  dagegen  bei  höherer  Tein[)eratar  am 
Rtlrksten  harten.  Die  HBrtelüMigkdten,  die 
ilun^h  die  Terniicrntiirstcifri  runcr  ^vn  meisten  an 
Härtungsvermögeu  verloren  zu  liaben  scheinen, 
sliid  Molken,  wahrend  z.  B.  BBttetmUeh,  Pe- 


Hfirle 


Härieflassigk«it  and  Temperatur 


683  Molken,  16  bis  S7*  warm 

1)52  OewSbnlieheB  Waaaer,  16  bis  17*  wann 

600  SfthwasHcr,  15  bis  17«  wam 

4IS  Seifenwasser,  15  bis  17*  wann 

293  Abgtrabmte  Milch,  15  bis  17»  warm 

269  l'fiTdefctt,  15  bis  17"  warm 

248  IVtrolciim,  15  bis  17  '  » .um 

2't8  Sühv  Mil''l».  15  hh  17"  u:ii  in 

241  HultermiKli,  !'>  l'i^  17"  umni 

652  Kältemisi  bung,  —  iK)"  {2  TheUe  Chlorualciuin, 

1  TlKiil  Schnee) 

4U  SodaUfsnng,  16  bia  17*  warm 

311  Schwefelrihire,  15  bis  17*  warm  (apec.  «ew. 

=  I,8.S7) 

2.55  Talg,  f<'st,  ungefähr  20»  warm 

217  llolztbicr,  15  bis  17"  warm 

3-i<)  Molken,  5ft  bis  60*  warm 

352  Gewöhnlich!  >  \\  ;i-<^r,  5S  bis  !»•  wanw 

.364  SulzwftssiT,  :">b  bi>  60°  warm 

235  Seifen wasser,  58  bi»  HO"  wann 

235  Abgerahmte  Milch.  öH  bis  »>0'  HOrm 

2kS  Pferdt  fett,  58  bis  60"  warm 

241  Petroleum,  58  bis  60"  warm 

223  Süfse  Milch.  .58  bis  iH)"  wann 

235  Battermilcb,  58  bis  60«  warm 

683  Kaltemisehnng,  +  15*  (2TheüeCbkMa]eiiin, 

1  Theil  Schnee) 

627  .Sodalösung,  58  bis  60*  wann 

430  Schwefelsäure.  58  bis  60«  warm  (spsc«  *«<»w. 

=  1,8^7} 

•J'.>:;  'l'.!!!:,  58  bis  (jO"  wunn 

-j-j:;  l|..l/thr!»r,  68  bis  60*  warm 

troleum  und  Holzthuer  u.  a.  m.  bei  15  bis  17"  (ml 
ebenso  wie  bei  58  bis  60«  harten. 

Untersuchung  von  Stahl  für  Orwehr- 
Itkufe.  Für  derartige  Untersuchungen  kann  die 
Kagelprebe  in  etwas  mediiiciner  Form  mit  Vor- 
theil angewendet  winden.  liish<  r  hat  man  zur 
Eeortheilung  der  Kigeuschafteu  eines  Stuhles  für 
diesen  Zweck  das  Material  der  gewöhnlichea 
Zufrprobe  iiTitnu'nrfi  n  und  aus  den  dahei  er- 
mittelten Festigkeitseigenschailen  glaubte  man 
die  Fähigkeit  der  GewebrUnfs,  dem  inneren 
Druck  beini  T.^.^>r^lif■rsl■rl  zu  widf-r^tchcn ,  be- 
urlheilen  zu  küuueu.  Um  bei  solchem  Stahl  die 
Bmehbelastang  nnd  Streekgrense  sn  erhoben, 
hat  man  ihn  verschifdonrii  Dehandlnngsweihen 
unterworfen  —  gewohnliche  Kaltbearbeitung  er- 
hobt die  Zugfestigkeit  nnd  Streckgrenae  des  Stahles, 
vciTingert  aber  dessen  Dehnung  imb  >son  ist 
man  nicht  sicher,  ob  die  Erhöhung  der  Festigkeit 
in  der  Liingsriehtvng  anch  dahin  wirkt,  die 
StÄike  gegen  den  inneren  Druck,  wclrbcr 
beim  Schiefsen  entsteht,  au  erhöhen.  Durch 
ein  allzuweit  getriebenea  Kaltwalzen  whrd  sich 
z.  B.  die  Zugfestisl^iiil  des  Stahles  in  der  T-iliigs- 
richtung  recht  merklich  erhöhen,  allein  diese 
Behandlung  kann,  wenn  sie  an  weit  getriebm 
wird,  sogar  verarsachen,  daA  der  Stahl  ohne 
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jedwede  Verletznngr  in  der  Lftngsrielitttng  zei*^ 

spriiifrt,  woraus  f'olirt,  ilal's  ein  solcher  Stalil  für 
(iewehrläute  äufserst  gefdhrlicli  ist.  Uiu  deu 
Yerhftltnisaeii,  die  beim  Losschiefiien  in  eiBem 
Gewehre  vorhaiuh'ii  sind,  niötrliohsf  zu  mtsprei  lien, 
wurden  Probestücke  hergestellt,  die  iu  Figur  14 
wiedergegeben  aind.  Durch  eine  Handramme 
von  5  Uewiclit  wurden  die  Stahlkuprcln  mittels 
des  cylindriscbeu  Theiles  o  uiedergetriebeu,  wo- 
durch sie  etoe  Ansehwellnngr  dee  fturseren  Durch» 

mcsscrs  der  Probe  ver- 
orsachteu.  Der  erste 
Schlag  erfolg^te  atin  einer 
Höhe  von  l'iO  nun;  bei 
jedem  ftilgenden  Schlap 
«•',r/r>/i  wurde  die  Fallhöhe  niu 


•  nWVW^  


Fignr  14. 


100  luiu  ei'hüht.  Nach  jedem  .Schlag  wurde 
der  SuAere  Dnrebmesser  der  Probe  gemeeMO, 

nm  zu  cnnsfatiren,  wann  die  AMswcitnn?  eintritt. 
Znm  tichlui's,  wenn  die  Ausweitung  eine  gewisse, 
TOD  den  Bigensehaflen  des  SUhlee  abUhig^ge 
Grüfse  erreicht  hatte,  trat  an  der  Anfsenseif r- 
der  Probe  ein  Kiis  ein.  iiei  dieser  Piüfungsart 
wirict  der  Druck,  wie  b^  Abfeuern  des  Schunee, 
mouientau  nnd  von  innen.  NamentUeh  fBr  relative 
Untersucbougen  von  ver- 
Bchledenen  Steblsorten  kann 
(lit'sc  Methode  von  gro&em 
Nutzen  sein. 


Knrbel  v  bewegter  Tisch  B,  auf  dem  die  eben 

jinlirte  und  zur  Erleichtcninj:  d<  r  Ahlesun«?  unter 
dem  Uiki'oskope  mit  einem  schwachen  liauch- 
hSatcben  von  einer  rolbenden  Lampenllamme 

verselifiir  I^i.lir  ruht.  Dfr  Hcliel  //  trägt 
das  in  der  Längsrichtung  verschiebbare  Uewicbt  IF 
und  ist  mittels  des  Bolzens  6  an  dem  in  der 
Horizontalcbene  drehbaren  Stiliidei-  /.  befestifft. 
Von  «  bis  «'  ist  an  der  Unterseite  des  Hebels 
dne  Binne  aDgebracht,  in  welcher  die  Kugel 
rollen  kann.  Der  Tisch  B  ist  mit  dem  Gewicht  W 
durch  Bwei  feine  MetaUfeden  verbanden,  die  an 
den  Schefben  T  und  T*  befestigt  sind.  Die 
Grörsc  dieser  Scheiben  ist  so  gewählt,  dafs, 
wenn  die  Kugel  durch  Verschieben  des  Tisches  B 
sieb  z.  B.  10  mm  in  der  Richtung  des  nnteren 
Pfeiles  bcwt'<rt,  das  Ocwiciit  If  sich  so  weit  in 
der  Richtung  des  oberen  Pfeiles  verschiebt,  daf« 
die  Helastung  der  Kugel  um  beispielsweise  100  kg 
verringert  wird.  .Mafsregeln  mfissen  auch  ergriffm 
worden,  um  die  Vcrilnderungen  in  der  Lilnge 
des  Hebelannes,  die  durch  das  KuUeu  der  Ku^rel 
entstehen,  auszugleichen.  Man  erhält  auf  diese 
Weise  einen  Knfjeleindi  iick,  dei-  an  einem  K.nde 
breiter  ist,  als  an  dem  andern,  gemili's  neben- 
stehender Zeichnnng  (  3.  Wenn  dia 
Länge  des  Kngeleindmcks  z.  R.  20  mm  be- 
trägt und  die  Kogelbelastnng  zu  Beginn  200  kg 
nnd  am  Sehluss«  100  kg  war,  so  ist  die  Be- 
lastung in  der  Mitte  des  Kngeleindrnckcs  15i)  kg. 
Die  Lielastung  kann  daher  an  jedem  beliebigen 
Punkte  des  Kngeleindruekes  mittels  einer  Scala 
berechnet  werdmi. 

Wenn  man  sich  entschliefst,  die  Härte  bei 
einer  gewissen  Breite  des  Kugeleindmekes  su 
beslininien.  z.  It.  bei  o.')  inrn  Hrcitc.  so  hat  man 
nur  mit  Hülfe  des  Mikroskops  zu  ermitteln,  wie 
weit  vom  Ende  des  Kugeleindmekes  diese  Breite 
sieh  vorfindet  nnd  die  Belastung  der  Kugel  an 


Flr  eine  wissenschaft- 
liche Untersuchung  der 
Hilrto  niiil'-tr  dir  Kui:(d- 
probe  so  auägefiihrt  werden,  dafs  das  Eindrücken 
der  Kugel  sowohl  in  harte,  wie  in  weiche  KOrper 
möglichst  gering  und  stets  gleich  wird;  dadurch 
wftre  der  Fehler  zu  vermeiden,  der  dadiu-ch  ent- 
stehen kann,  daft  die  Kugel  in  dem  einen  Falle 
das  Material  mehr  niederdriickt,  d.  h.  kalt  be- 
arbeitet, als  in  dem  anderen  Falle.  Brinell 
meint,  daDi  man  zu  diesem  Zwecke  sieh 
eine  Haschine  construiren  künnte,  nach  dem 
System,  das  in  Figur  15  in  schematischer  Dar- 
stellung wiedergegeben  ist.  Auf  einer  eisernen 
Platte  p  ist  ein  in  der  Pfeilrichtnng  durch  die 


Fignr  16. 

diesem  Punkte  mittels  der  bcala  zu  bestimmen. 
Die  zuwut  beschriebene  Methode  ist  indessen 
cinfachw  aud  liefert  iu  den  allermeisten  Fällen 
hiareiehend  genaue  Jiesaliate,  wenn,  wie  bei  dm 
meisten  der  vorher  beschrieboiea  Venaeha, 
dieselbe  Belastung,  d.  h.  8  t  bei  10  uun-Kngelii 
angewendet  wird.* 


*  Da,-'  jüni;>t  i-r*:fhipiiPiH'  H<-ft  \>'\\  „.Icrii-Koutori-ts 
Atuiiiln  "  eutluilt  t'iiie  si'lir  a  i  ■  1  nln  1  i-  lie  Arbeit  von 
Axel  Wahiberg  über  die  liriuellschen  Versuche 
und  die  dabei  erlangten  Ressltate. 
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Mittheilangen  aus  dem  EiseiüiUttenlaboratoriuni. 


Die  Bastimmung  dM  Schwefels. 

Ut<f)»r  <iit  St'Jiwefelbesliiumttng  in  ruhvn  uiitl 
geröHtoten  Pyriten,  in  Steinen,  ächlacken,  Zu-  , 
schlägi^n,  Kohle,  Koks  u.  8.  w.  verbreitet  sich  | 
H.  Pellet*  in  einer  6S  Seiten  iiinf.iiJienden  Ab- 
handliiiiK    M  L.  Cam prodon**  hatte,  aufl|{ehend  ^ 
von  der  Erkonntnifs  der  Wichtigkeit  der  Schwefel- 
bMtimmiiiig  in  d«n  verschiodeiran  Producton,  es 
unternommen,  die  bebten  Roilin^jnagen  für  die  Be- 
otimmuagen  zu  studiren  a)  in  Eisensorten  undStithl, 
b)  in  Zu«ehllg«n,  Enmn,  Sehtaeken,  e)  in  8t*in< 
kolilt-n  (inri  Knk'H,   »1)  in  Firtrhofonp:t'«f'n.    Cnm-  ■ 
predon  liat  aber  selbst  nur  eine  Studio  Qber  die  ' 
8ehwef«dbmtiiiiagung  in  Eisensorten  und  Stuhl  ver-  . 

Kff«<ntli(-ht,     H.   Pellet   gielit   nilll  <lie   Erfretniis-»'  ! 

seiner  Untersuchungen  an  den  luidoreu  Materialien  j 
bekannt.  Er  theilt  die  BohwefelbestimmnnRs-  I 
iiii-tliodcn  in  mehrere  Klassen:  Vorfalircii,  Viel 
denen  der  Schwefel  durch  G««e  (Luft,  SaueratofI, 
Stlekstoff'Sauentoff«^ Verbindungen)  tn  sehwefliger 
bczgl.  Sohwefelsrnir.-  osydirt  wird;  ferner  Verfahren, 
bei  denen  der  Schwefel  in  Scbwefelwasseraioff 
tbergefOhrl  wird|  weiter  naue  VeHtihren  durch 
Behandlung  der  Substanz  mit  Salpetersäure, 
Königswasser,  Bront  u  a.  w.  und  trockne  Verfahren, 
bei  denen  durch  Schmelzen  der  Sehwefel  in  iSs* 
liehe  Sulfate  Obergeführt  wird.  Hieran  schliefsen 
sich  Methoden  zur  Trennung  des  Sulfid*  und  Sulfat- 
sehwefels.  Mach  genauer  Be!<chreibung  der  ein- 
leinen  TorgeHchlagenen  Methoden  fUhrt  er  nlü  Kr- 
gebnias  seiner  Erfahrung  mit  allen  nassen  He-  | 
thoden  an,  dafk  diese  swar  den  Ciesnmmtschwefel  er- 
geben« dafk  Siber  die  Oxydntion  bei  den  meisten  Ver- 
fahren unvollständig  ist,  namentlich  .sobald  gröfsere 
SehwctVImengen  vorhanden  sind.  Bei  Brennmaterial 
hindert  die  Kohle  die  vollstAndige  Ueberfflhrung 
dos  f^ehwefels;  bei  I'yriten  '^i'ri  Tisen  Der 
Verfaiuaer  empfiehlt,  die  zur  Trockne  verdampfte 
Substana  mit  ▼erdOnnter  Salpeteraanre»  statt  mit 
Salzsiliire  aufztmehnir-n,  um  den  gröfsten  Theil  des 
£i»ens  ungelöst  zu  lasseu.  FQr  die  trockenen 
Prooesse  eritlebt  sieh,  dab  die  Substanzen  iuberst  | 
fein  zerkleinert  sein  raflssen  und  e^ensM  .s.ir:7f!Vlti",^ 

I 

mit  den  Flu&mittelu  vermisoht;  dAlä  man  keine 
Lenchtgaidlamme  oder  andere  sehwef  ölhaltige  €kue 
zum  Erhitzen  des  Tiegels  benutzi-n  .lai  f,  rtber  auch 
in  Muffeln  mufa  jede  Berührung  mit  den  Wan- 
dungen vermieden  werden,  weil  «ich  immer  SalAite 
in  der  Muffel  bilden;  die  Muff.]  mufs  gut  hoifs 
(»ein,  damit  die  Schmelzung  nur  »  bis  7  Hinuten  1 
dauert.  Nach  dem  LQsen  der  Schmelze  hllt  er  I 

*  ,R«v.  univers.  des  Miues"  IdOO,  52,  löl  bis  18S.  j 
**  ,       ,      ,     1606^  86  und  I 


das  Eindampfen  zur  Entfernung  der  Kieselsilure  fdr 
ttnnethig.  In  sauren  Losungen  ist  grofser  Baryum- 
ftborscluir«  zu  veriueidon.  Die  trockenen  Methoden 
H>'l'tn  allen  Schwefel,  der  als  Sulfid,  organisch 
gebundener  Schwefel  oder  als  Sulfat  vorhanden 
ist.  B'  i  lU  stiminung  der  einzelnen  Si  hwefelsorten 
in  der  Kohle  hat  er  gefunden,  dal's  in  Bezug  auf 
den  freien  Sehwefel  die  Chloratmethode  nioht  an. 

wendbar  ist,  (1.4>;t  f;ei.  .tie  Methode  von  Eschka 

und  Liebig  gute  Kesultate;  bei  Bestimmung  des 
u  nl9sliehen  Sulfatsch  wefels  ist  ebenfalts  die  Chlorat* 
methr>(|(.  »nhrati(  lil>ni .  die  von  Eschka  mit  Ammon- 
nitrat  ist  verwendbar,  gute  Kesultate  giebt  Liebigs 
Methode,  und  die  mit  Natriumehlorid.  FOr  den 
SulfidscliWi'fcl  i>t  nur  letztere  Methode  brauchbar. 
Das  vom  Verfasser  vorgeschlagene  Verfahren  besteht 
in  einer  Sehmelsung  der  Substanz fl  g)  mit  Kalium» 
nitrat(10g/  und  Alk;iIicaiboniil  (•2u-'i.  Die  Sdinielze 
zieht  man  mit  Wasser  aus,  filtrirt,  säuert  mit  Salz- 
säure an  und  Allt  mit  Baryum.  Die  Beatimmung 
dauert  weniger  als  eine  Stunde.  Die  Methode  ist 
fQr  alle  Subetanzen  anwendbar,  tau  Bestimmung 
des  „sehldliehen*  Schwefels  ▼erbrennt  man  die 
Kohle,  bestimmt  den  iSuiratschwefel,  die  Differenz 
gegen  den  Oesammtsohwefel  ist  der  soh&dli«he. 
Ueber  die  Bestimmung  von  tiehwefel  in  Hoehofen- 
gasen  haben  Fillitd  und  B.LuoioR*  gearbeltei 


Nachweis  und  Bestimmung  kleiner  Mangan 
mengen. 


Ilugh  Marshall**  fand,  dafs,  wenn  man  ein 
Mangansalx  mit  Ammonsupersulfnt  erhitzt,  das 
Mangan  VoUstindig  in  Buperoxyd  (Ibergeht;  fflgt 
man  aber  eine  geringe  Menge  Silbersalz  hinzu,  so 
wird  das  Mangansalz  zu  Permanganat  oxydirt, 
welches  an  seiner  Farbe  kenntlich  ist.  In  0,5  oe 
Flüssigkeit  liefs  sich  noch  '  looo  mg  Hangmn  nauh« 
weisen.  Silbersalz  darf  nur  sehr  wenig  angewandt 
werden,  sonst  scheidet  sl«!h  Sllber-Superoxyd  ab; 
die  Iteaction  geht  auch  bei  mittlerer  Temperatur 
vor  sich :  der  Uehalt  an  freier  Säure  darf  nicht 
zu  hoch  sein.  Der  Verfasser  empfiehlt  diese  Me- 
thode zur  kolorimetrisehen  Bestimuiung  kleiner 
Manganmengen.  AIm  \'ergleichslösung  nelim«-  man 
eine  bekannte  Kaliumpermanganatlösung,  dio  aber 
oft  erneuert  werden  mufli,  da  sie  sich  zersetzt; 
hcBs-cr  nimmt  man  eine  bestimmte  Menge  Mangan- 
sulfat  und  behandelt  dieses  in  gleicher  Weise  mit 
FenuUai. 

•  ,Bull.del  Assoc.belgede«t-him  *  1809,13,290. 
**  ,Chem.  News"  IMI,  88»  Te. 
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lieber  die  Trennung  von  FerricMorid  von 
onteren  Motellohtorideii  duroh  Aellier. 

Bir..  it>  im  Jahru  1«02  v.  rr.ff.  ntlicfitc  .T.  W. 
Uothe*  «ine  Methode  /.ur  Trennung  des  KUens 
von  Anderen  Metallen,  die  darauf  beruhte,  daC» 
Eisi  iichlorid  in  wässt-riger  Sal2>riur.  l<"sitnL'  'iurch 
AuäschOtteln  mit  Ä«ther  von  andvrtu  Mctallvo 
getehieden  werden  kann,  weil  tetcterefaat  gftnxlieh 
in  Authvr  unlOslich  sind  un<:I  <!<'shalb  in  der 
wiMertgen I^stini; ver bl«iben.  FraokN.Speller** 
hat  nun  hm  Anwendung  dieaer  Methode  fOr  Nidiel> 

*  ,Stalil  und  Eisen"  1893,  338  und  52». 
.Ch«m.  Kewa«  1901,  W,  184. 


stjihl  Schwierigkeiten  gcfun<i>  n;  <-t  empfiehlt  jetzt 
folgende  Arbeitewei««:  Die Ld«uog  d«r Chloride  wird 
mit  «oncentrirter  Salpeteraiure  versetzt,  um  alles 
Eisen  in  Oxyd  QberziifQhren,  dann  wird  im  Erlen- 
meyer- Kolben  zurSyrupdickeeingedanipft.mitm^- 
liehst  wenig SalztMlure  (ap.  Gew.  1,105)  aufgenommen 
und  die  L5«ung  in  einen  Scbfittelcylinder  gebracht 
In  letiterem  setzt  man  der  '^  ii---  ri^en  I^Rsun^  ffir 
je  0,1  g  Eisen  5  cc  Acther  zu  und  »vhüttvit  tf  bi« 
4  Minuten :  naeh  10  Minuten  liebt  man  die  wiiaa» 
rige  Schicht  unten  ab.  In  der  wrisKpriccn  LOsung 
bleibt  auf  diese  Weise  nur  so  wenig  Ki»en,  dala  man 
ea  von  Kupfer,  KelNdt,  Niokel  bequem  dureh  eine 
t.-tn7i^e  Amraoniakfällung  trr'iiriHn  kann.  Man  kann 
natörlich  die  wÜMierige  Lösung  auch  noch  einmal 
mit  Aelher  auaaohQtteln. 


Zuschriften  an  die  Kcdaction. 

(KOr  dl«  oi»t«r  <li«»»r  Kobhk  cneh<ia«nden  Artikal  Bbarnimml  liw  R»djM:tws  kciu*  Vsrulwortonit.) 

Ueber  den  Einflufs  eines  ZinngehaKos  auf  die  Qualität  von  Stahl  und  Eisen. 


In  Hr.  7  dieaer  Zeitaefarifl  befinden  sieh  An- 
gaben über  den  Einflufs  einen  Zinngehaltes  auf 
die  (Qualität  von  Stahl  und  £iaen.  Die  Arbeiten 
wurden  anf  Anregung  dea  Herrn  Oeheimen  Berg- 
ratha  Ledebur  unternommen,  um  den  Eintlur» 
dea  Zinna  featsuatellen,  wie  aioh  ein  solcher  leicht 
bei  Terarbeitui^  von  WeifltblechaibfUlen  im  Martin- 
ofen ergebe. 

Um  KÜ^v«ri<tändni»sen  entgegenzutreten , 
mS'jhte  ieb  ausdrücklich  darauf  hinweisen,  dafs 
es  (.ich  hierbei  nicht  darum  handeln  kann,  den 
£in(luf8  zu  ermitteln,  welchen  eitii'  Zii.^'.'<Im-  von 
entzinnten  Blechabfällen  haben  kann.  Die 
Rheinisch  -  Westr^ÜNche  Schrolt-Einkaufsvereini- 
gung  hat  früher  den  erlaubte  ii  Maxiiiial^'t  halt  der 
entzinnten  BlechabflUle  an  Zinn  auf  U,l  7«  fest- 
gesetzt. Wenn  dieae  oberste  Grense  auofa  cu 
ni.  liri^?  R.  trrilfün  war,  so  i<5t  <\c.r\\  nif  mnls  daran 
zu  denken,  dals  der  geschmolzene  }>Uhl  U,I  %  Ziuu 
enthält»  den  geringsten  tiehalt,  auf  welchen  aieh 
die  angeführten  Untersuchnnuin  .  is(r,M  l>f  li.iJim. 

Nach  den  mir  gewordenen  Mittheilungen  setzen 
nimlieb  die  Werke  der  Charge  nur  10  bis  90  */• 
eiit^'irihti'«*  Material  zu,  so  dafs  der  gesi  liinol/i  rx.' 
Stuhl  nicht  mehr  als  den  vierten  Tlieil  des- 
jenigen  Zinngehaltes  haben  kann,  welebnr  im  vor- 
lieL''  ihii  n  F.ilN  .ils  Miiitlestgehalt  zur  Unter- 
suchung gezogen  worden  ist.  Wenn  man  die 
geringe  Beoinfluasung  berOeluichtigt,  welohe  ein 
Oehalt  von  0.1  Zinn  nach  den  angcs-t.  litt  n 
Versuchen  ausübt,  so  wird  man  davon  rück- 
flohlieben  kOnnen,  dafa  der  vierte  Theil  dieses 
ZitingrIi.iIlM  .  in.  n  bemerkbaren  Einflufs  M|f  die 
Stahl«iualitilt  kaum  ausüben  dürfte. 

Di«  Verauehe  mit  dem  Tiegelatahl  sind  mit 
Zinnmengen  gemaohi,  wie  sie  bei  enisinnten 


Woibbleohabfiillen  gar  nicht  vorkommen  wOrden. 

SelbiKt  derj-  Iii,,'«  Block  mit  dem  geringsten  Zinn- 
gehalt, welcher  bei  den  angeführten  Versuoben 
mit  Tiegelflulsslahl  zur  Vnteranehung  gekommen 
ist,  enthält  noch  0.2:}  ^/o '.  Ein  derartiger  Zinn- 
gehalt  ward«  bei  alleiniger  Verwendung  von 
entzinnten  Bleobah'fllfoa  ohne  jeden  Zusati,  wa» 
praktisch  ja  nie  vorkommen  wird,  kaum  erreieht 
werden. 

Wenn  Herr  Augu.st  Zugger  gomHfs  Zuschrift 
in  Nr.  8  dieser  Zeitschrift  die  Beohsi  lituiii;  ge- 
macht hat,  dafs  s.  It.st  0,5  "jo  Zinn  auf  die  Walz- 
barkeit,  Festigkeit  uud  Dehnung  nicht  besonders 
ungOnstig  einwirken,  ao  ist  diese  Thatsache  für 
Frage  der  VerwenilViarkeit  der  eutzintiti-n  Rl.  i-li- 
abfalle  im  Martinbetnebe  ohne  Belang;  denn, 
ganz  abgesehen  davon,  daJä  bei  einem  nur  einiger^ 
roMf^on  nr'hf'^.im  |.>itL'ton  Entzinnungsbetriebe 
ein  .Material  mit  noch  bis  0,t>  "/«  Zinn  kaum  vor- 
kommen dQrfte,  werden,  wie  aohon  erwShnt,  ent- 

7tnritf  rdabfällr  ni(  nints  all<  iii  einfT'-'^cliniolzen, 
sondern  stets  als  Zuschlug  zu  anderem  Sclirott  in 
Hohe  von  10  bis  90  K ,  so  daft  es  sieh  in  dem  gewonne- 

n-:>ti  Fi<--.>n  seUT^t  bei  V.  rw.-urluii;;  niantcclhaft 
entzinnter  BlechabfUlle  schliefslich  nur  um  einen 
Zinngehalt  von  höchstens  etwa  0,1  %  handeln  kann. 

Es  wäre  pi'lir  inti  r<ss;int,  wenn  bif Iii>ili^;ti' 
Werke  die  von  der  Bismarckhütte  verülTenUichten 
Versuche  fortsetzten  mit  Stahl  von  weaentlieh 
geringerem  Ciehalt  an  Zinn.  Es  wird  sich  (Linn 
erweisen,  was  viele  Werke  ja  bereits  erkannt 
haben,  dafa  der  geringe  Zinngehalt  gut  entzinnter 
Weilsblechabrälle  bei  m&fsigem  Zusatz  zur  Charge 
die  Qualität  des  Stahls  keineswegs  beeinträchtigt. 

Th.  Geldaekmidl, 
Fabrik.  inn-Rabr. 
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Beriebt  Uber  in-  und  aofllftndiflelie  Patente. 


Vergteichende  Statistik 
4m  EalnrlkliM  nrtMiUMtat  fir  4m  Jahr  im,* 

Die  Zahl  der  Pntpntanin'M  un  iren  war  auch 
im  Jahre  1000  noch  in  weiterem  Steigen  begriffen; 
1899  betrag  sie  21€e0,  IMO  81926^  miäin  M5  mdir 
•b  im  Voqnbr. 

Zir  £rl«diguDg  gelangten  im  Jahn  tWO  19807 
AnmeldnngBn.  von  wesen  führten  STOi  oder  45,6  */• 
kur  Pntentertbeilnng.  Von  den  Obrigen  10528 
erledigten  AnnieMniiiren  wurdt-n  9077  aiis-'inicklitli 
zarückgczogen,  422  iiiul'sten  iiitolge  Xichtzalilnng  iii!r 
ersten  .lahreBgebühr  und   1348  durch  unbeuntwortft 

Kbliebenen  Vorbescheid  zurückgewiesen  werden.  Der 
!f<t  von  5676  der  erledigten  Anmeldungen  wurde 
durch  rechtükräflig  gewordenen  Abweisnngs-  oder 
Versagnngsbeschlafs  der  Anmelde-  und  Beschwerdc- 
abtheUnngen  niräck^wiesen.  Die  Zahl  der  Patent- 
eitiitilnngioQ  bat  Mout  anch  gegen  das  Vorjahr  (1888)^ 
in  dem  sie  bginiti  40,C5  °/u  der  erMiKten  Anmelaaiuen 
betrug,  eine  weiter«  Steigerung  Onlutti.  IHs  SSU 
der  in  Kruft  lufiinlHrhen  l'atente  aäuD  gteichfallfl 
t'ortdanemd  zu.    Sie  litilief  aivh 

im  Jalure  is  iT  .  .  .  ant  103^1  Stfiok 

„      ,      18«8    .  .  .     „    19931  , 
«      ,      lim   ...     „    22108  , 
mxt   ...     ,20115  . 

Uiv  Ziihl  il'  r  liiiiijlpbijren  Patente  (15  Jnhrei  hat 
git  i<  lifall-  l  ini'  writtTf'  /mialitnc  i  rüiliren,  von  8H'2 
Stiiik  im  \'iiriiihrr  auf  iHHt  .Stii.  k.  Iiiiisfegcn  ist  ilie 
durchsrlinittlicliL'  LoluTisiUtiii-r  riius  l'uti-iitvs  von  i^U 
.Jahren  im  Jahre  18Sj>9  auf  4,7  Jahn  im  Jahr  UKJO 
xorückgegangen.  Bekannt  gemacht  wui  ii  r.  li)120  .An- 
meldungen, gegen  6504  im  .Inbre  18W  lUtd  H54M  im 
Jlbre  189tt.  Gegen  1394  <i«r  uuägule^tMl  ond  bekiinnt- 
gauachten  Amnaldmijnn  mirde  £iaapneh  erhoben, 
wobai  »ich  die  Zahl  aer  Einaprtdke  im  giBiea  a«i 
1934  belief.  Infolc^f  Einranifiln  Warden  169  Fatmt- 
anmelduneen  versagl  tind  217  cingeBchrilnkt 

fiwerden  gin^^cn  im  -Tnlin'  Ühh»  1756  gegen 
182a  im  Jahre  1899  und  2;Vl.')  im  Jaltri:  1898  ein. 
Ks  kamen  mithin  auf  je  10t>  cili  iligtc  Anmeldungen 
9,1  Heschwerdeu.  Femer  gingt  n  1 18  Nichtigkeif.»- 
antrüge  gegen  99  im  Jahre  1899  ein.  Kerbtsferüftig 
vernichtet  wurden  gänzlich  16  und  theilweia«  10  Patente. 
84  Nichtigkeitsklagen  wurden  abgewiesen.  Das  Patent- 
amt entKcbicd  in  33  Fällen  und  daa  Keichsgericht  in  27. 

Die  Zahl  dar Oahranclitmaateranmeldungen 
betrag  im  Jahn  1900  S1488,  eagen  21881  im  Jähr» 
1899  wid  28199  im  Jahre  18!«,  ist  mithin  in  einer 
fortdauernden  Almuhme  begritfen.  18220  Gehratiehs- 
itnistei-  wurden  eingetragen,  willirend  2241  ohne  Eiu- 
triii^un^'  i  rii 'iiui  wurden  und  .M7(i  iirK  rli  ili^-i  blieben. 
In(ig«*mjiu.t  Hiirden  von  IHfil  Ins  eius^;illlt'^^.lich  1900 
162054  (»ebratu  lisiinisf<  r  m.'ldet  und  davon  14.'i80() 
eingetragen.  Von  letseii  ieH  sind  durch  Hjiihrigen  Z<'it- 
ablauf  T.SIÖO  und  durch  6  jährigen  Zeitubwchnitt  5975. 
infolge  Verziclit '»ilcr  T'rfeil  I73.S  zur  Löschung  gcliraclit. 
Insgi  sainmt  «tin«!  "^ÜbTT  geloscht,  so  dafs  Kiidc  19(K) 
norh  61928  tiebniudismuster  sich  in  GaltuDK  befanden. 

Waarenseieben  wurden  im  Jtbra  1000  9727 
Ht4ek  angemeldet  nnd  5fi8t  eingetragen.  Die  Gesammt- 
lÄl  der  Ton  189^1  bis  Ende  19TO  angemeldeten  Waaren- 
aeieben  belief  sich  .mf  73fM>2,  die  der  Eintragungen 
anf  47 132.     Die  Iii  arl>»aUing  der  H  Ressorts  führte 

*  Vergl.  .Blatt  für  Patent-,  Muster-  und  Zeicheu- 
weaen  19o5  Nr.  S  8.  86  «.  f. 

lX.ti 


im  Patentamte  im  Jahre  1900  zu  ;119H93  Journal- 
numraera.  An  Gebühren  liefen  ein  5016282,76  ^M, 
welcher  Summe  Ausgaben  in  Höhe  von  23675.^.5,18 
geganfiber  standen.  Der  verbleibende  Ueberschniä  be- 
trug somit  im  Jahre  1900  2848747^7  UT.  Die  Oe- 
!4ammteinnahmen  des  Patcotamtet  VOn  1877  bis  1900 
betnigen  52074287,14 

Iiii    .iiihrf    liMn)    vertlieilten    sirfi    dii-  Putent- 
anmeldun^'i  u,  MvIlniluiiL'en,  Besch  werden  uiidiiubriiacbs- 
mu8teranmcl'liiiit,'(  ti  ;nit  die  «  inzrlncn  Kl.ir^sen  des  Berg- 
tirii1  Hiltti'LL«  <"-i'ii>  Uli'!  dir'  ■'i'ms(dl-'-r>  ^  er«  unilfiTi  Zweige 
I  ti.l,.r 


l'«t.-ril- 

B«- 

Go- 

1 

nnm«!- 

iiTMebs- 

4«Bgsa  n- 

■rthii. 

■chwar- 
d«n 

uiinal- 

dnvgea 

1 

Aufbereitung  ..... 

68/12 

4 

le 

6 

Bergbau   

105/84 

5 

88 

7 

Blech-,  Höbren-,  Draht 

eraeugung.  Walxwerke 

3»>2/lU3 

21 

66 

10 

1  hl  IG 

7 

13 

Dampfkessel  

304/115 

33 

18 

Eisen-Hüttenwesen    .  . 

68/20 

7 

9 

19 

Eisenbahn  ,  Strafsenbau 

149,41 

8 

94 

2t  1 

Kisiiibahnbetrieb   .   .  . 

893^342 

86 

a-ji 

24 

Feui  inngsaulsgen  .  .  . 

41.5/154 

55 

209 

27 

(iiddiise  ....... 

07/:m 

4 

.35 

31 

Gicfserei  

114^08 

49 

40 

103/33 

14 

S 

48 

Chemische  Metallbear- 

70/21 

7 

11 

49 

Mechanische  Metallbe- 

arbeitung   

545,339 

43 

540 

65 

Si-tiiffl'aii  lind  Seewesen 

289  93 

24 

r>t; 

78 

86j39 

15 

41 

80 

684/160 

66 

200 

Von  den  WaareoMielieii 

Baien  im  Jahre  1900  auf: 

20 

23 

36 
37 


Eisen,  Stahl,  Knpfer  nnd  andere 
Metalle,  sowie  Waaren  ans 
soloben  Vetalten  

Heizstoffe,  Kohlen,  Torf,  Brenn- 
holz, Koks,  Briketts,  Kohlen- 
Bnziiiidei'  

Ma«chiuen.  Masciiinentheiie  und 
Geräthe,  einsi-hl.  Rava-  und 
Küchengenithe  ....... 

Spi-engstofl'e,  Zandwaami,  Feuer- 
werfcskörper  

Steine,  natürliche  and  hfinstliche, 
nnd  andere  fianmaterialiea 


Aiimcl ' 


Tin. 


dungua  trayungrn 


501 

22  I 

I 
I 

47t) 
«9 


271 
20 

:j00 

31 


106   I  77 


Eintragung  von  Patentanwälten. 

Auf  Grand  des  Oesetses ,  betreffend  die  Patent- 
anwälte, vom  21.  Mai  1900  sind  in  die  Liste  der  PHtent- 
anwälte  eingetragen  worden   unter  Nr.  194  bis  198: 

Edunnl  Maximilian  (ioldbeck  in  Dnnzig,  Martin 
HirschlafI'  in  Berlin,  Dr.  (4eor;;  Döllner  in  Ikriin, 
Max  Seiler  in  Berlin,  H*  im  '  Ii  Fitte  Ib  BerÜB. 

Berlin,  den  11.  April  1901. 

Kaiserlicbaa  Patentamt 
Mm  Hubir, 
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I.Mai  1901. 


Patontanmeldungen, 

«fiel«  von  4ain  aiig*|«b«iiM  Tag«  an  wlhrtnd  twalar 
■••tt«  w  Biikfchnliwt  Mr  JH«nHtM  iai  KaiiiiWaNa 


9.  April  1901.  Kl.  W4d,  0  Uäö.  Scbaebtofen 
aar  MfillTerimniiiug.  Hebuieh  Ocbwat,  Berlin,  F01111- 
strafM  Sl. 

Kl.  48a,  0  IS  186.  TerMmm  std*  Havctellung 

leicht  abhobbarer  metallischer  Formen  fiir  ^nürano' 
plastische  Nieilerschläg^e.  Gerhardi  &  Co.,  Liidruscbeid. 

Kl.  4» f.  H  24540.  Löthstaage.  WiUuHenwing, 
Bonn,  Kboin werft  '24. 

Kl.  4»f,  K  l!»'2ö9.  \  i  rfalinu  zuin  liurtPii  \on 
8Uihl(lraht.  .Stahlbünileni  ud<1  ilergl.  „Kronpnnz'', 
Aetieiigesellschaft  für  Mpfailindustrie,  Ohligs,  Rheinl. 

11.  April  1801,  lü.  la,  L  139äa.  WinOanf- 
ImvitQBgBverfalireii  flr  £ne,  Kohle  nnd  d«rfl.  £me«t 
Labois  uml  Frantjois  Sfarcellin  Castelnau.  Pari»;  Vertr.: 
l'aul  H.  Schi  rpe  und  Richard  Srhcrjto,  Berlin,  Luisen- 

Kl.  1 1>,  S  13831.  Verfuhren  und  Vorrichttttie  «or 
iiiatrnfitisrlien  Auf  In  k  itun<f  von  V.rnn  und  «Yergl. 
Socit'tc  des  Invdjtioa.H  .lau  Szczejmuik  &  Co.,  Wien, 
und  Eduard  Priuionigh,  Krotufmch;  Vertr. :  C.  Felilcrt 
and  ii.  Loubier,  l*at-Anwülte,  Herlin,  Uorotheenstr.  32. 

Kl.  10  a,   I.  14  757.    Sich  drehende  Retorte  mit 

iiiiima  H«isrobf«ii.  Bdnard  Jjtraen,  Kopenb«gen; 
Terkr.:  Dr.  VT,  Haohknecht  voA  V.  Fels,  7at-An- 
wÜte,  Berlin,  Pot-sdanierstr.  115. 

Kl.  iMa,  St  r,:MK).  Feuerthür.  H.  Steinau,  Han- 
nover-I.iuden,  Deist<  i^tr.  >>>. 

Kl.  24c,  Seh  lii.'^14.  Vtafalirt-u  2uni  Verj^asen 
bituininöscr,  hackendt  r  Kfdilen  mittels  eines  Ge- 
misches von  Luft  mit  K<dilensüure.  Emile  Schweich, 
London,  83  BelgniTe  IM.:  Vcrtr. :  Carl  Pieper,  Hein- 
rieb Springnann  nnd  Th.  Stort,  Pat.Aawilt«,  Berlin, 
HlndereiMtr.  8. 

Kl.  31c,  K  in 986.  Oieftpfamie.  KodiftXttie- 

bäum,  Hannover-Li»t. 

Kl.  40b,  M  18Ü72.  Alnraiiiiuin  Zink  Magnesinm- 
Lexirunt'.  Dr.  Ernst  Murmaun,  Wien;  Vcrtr.:  A.  du 
ßois-R>  yiii 'Ii  i  und  Max  Waguer,  Pat^Anwälte,  Berlin, 
(khiffbauerdamm  25)  a. 

16.  April  1001.  Kl.  5d,  K  lf>821.  Verstellbare 
I<agcrong  der  Qegenscheiben  bei  Antriebsmaachinen 
fBr  Seil-  oder  Ketten 'Fdiderang.  Jannlair  Kartik, 
Qetteaberg  i.  Sehl. 

Kl.  5d,  Z  Wetterlatte  ans  Papier.  Alois 

Zaczpk,  Müht,  n.ii  lu;  Vertr.:  Fehlert  undQ.LonbMf, 
Pat^Anwiilti ,  Iii -lin,  Dorotheenstr.  .32. 

Kl.  7  ;i,  ('  ;«Mii.  Kehrwalzwi  rk  /um  .Vnswalzen 
vi>ii  ll«>lilkijijierii  [»eliebitren  (Querschnitt!«.  Constmctions- 
bnrcau  ^Kosmos",  Kattowitz. 

Kl.  7  a,  F  13(iäi.  Scblepperwageo  mit  vertical 
lieh-  und  »icnkbarem  Hitnebmer.  Ernat  Flacher,  Dahl- 
bruch b.  Siegen. 

Kl.  7b,  A  7079.  Verfchren  nr  Heciteltnng  von 
nalitlxscn  .Vbzwcijjumr-^tiii  kcu  für  K<dirleitnngao.  Frie- 
dri<h  Allicrt,  Niimlii  rt'.  Kliiihofcrstr.  30. 

Kl.  7b,  Sch  ir)S:i.l.  \.  r|:ihr.  n  zm-  Hl  rst,:lliing 
von  konivr'hcn  Köhiesi  au>  Ukclt.  \\  tUidiu  .Schwie- 
thal,  Kcriin.  Onlniarcrstr.  7. 

Kl.  7e,  1>  10728.  (icsciike  zum  Präfien  und  .\us- 
sianzcn  M>n  l.offchi  aus  dutien  Metallpliitten.  Düssel- 
durfcr  Al|uica-,  Silber-  und  Metallwaarenfnbrik  Niedieck 
&  Wiehe,  DUsseldiirf,  Herderstr.  33. 

Kl.  7e,  L  13918.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
HMhlkürpern  ans  Wellblech.  Wilhelm  Lehrkc.  Brann- 
sehweiL'.  lliiriiiirstr.  4. 

Kl.  7c,  1,  UtKJJ).  Vert'aiireu  zur  Itcrstellung  von 
stiifi  iix  lieilien.   I.aadeker  A  Albert,  Kümbeig,  Ma- 

thihlenstr.  i^ll. 


KI.  46  c,  U  24682.  Mit  Unterdruck  arbettead« 
Kraftgasanlage  fir  dnreli  Ycrhrmnung  von  Koka, 
Kohle  n.  g.  w.  erzeogtea  Oas.  Enataoe  W.  Hopkins, 

Berlin,  An  der  Stadtbahn  24. 

Kl.  4!»f,  Seil  1.T7&S.  Verfahren  zum  Härten  von 
Eiittii.    <  Mto  Scliraiiim,  licrliu,  Druntheiraeratr.  3c. 

Kl.  ^Ktii.  S  13109.  Vorrichtun)/ /um  sclli-tlliiiti^'t  n 
Oeifnen  und  Schliefsen  der  Formkantendeckel  hei 
Brikettpressen.  Ed.  de  Saint-Hnberi,  Orp-Le- Grand, 
Belgien;  Vertr.:  R.  Scbmehlik,  Fat.- Anw.,  Berlin, 
Lniseoatr.  47. 

QebranchaaiBaterebitrafnngOB. 

9.  April  1901.   Kl.  5d,  Nr.  150432.  Brenisscheihe 
'  mit  ana  Stahl  oder  Eiaen  jnfertigter  einmlegtor  Seil- 
Quthe.  Friedrieh  Sommer,  iSaiea  a.  d.  Ranr,  vi« 

strafse  64. 

Kl.  20a,  Kr.  150468.  Seilmitnehmer  für  maschi- 
nelle Seilförderun^n ,  bei  welchem  die  beiden  Zinken 
der  Gabel  gegeneinander  versetait  sind.  C.  W.  Hasen- 
clever Söhne,  I)ii-sclii'<rf. 

Kl.  21  h,  Xr.  150421.  Elektrisch  beheizU<r  LötJi- 
kolben ,  bei  welchem  durch  einen  als  Schraube  arn;- 
gebildeten  Kohlenbalter  die  Lick^gaabildnng  ein- 
gestallt wird.  Albert  Janiebkow,  Hianbefan,  Ovntard- 

Kl.  50  c,  Nr.  1SO60».  Waise  Ar  Stembreeh-  and 

dergl.  Wahwcrki ,  deren  F'änste!,  l'iunen  oder  Schlag- 
nasen zum  Zw  i .  kc  leichten  Au!.\*t  ch8eln8  durch  Keile 
befestiiTt  ""i'l     i.'tuis  Reich,  Aue-Aiierhammer,  Erzg. 

15.  Apnl  li»01.  KI.  7  c.  Nr.  151189.  Hand- 
I  »tanze  mit  angesetzter  Spindelhülse  und  feststehendoai 
Stempel.   Joseph  Wagner,  MUncben,  OoUierpl.  2. 

Kl.  19  a,  Nr.  150946.  SehiABnators ,  eekenu- 
zeichnet  doroh  eine  an  der  ZaMMmenatofattelle  der 
.Schienen  von  ^en  nSglichat  kleinen  Winkel  ge- 
bildete Schr&ge.  Fr.  Bnrmeister,  Bad  OeynhauHen. 

Kl.  31c,  Nr.  151182.  Formkastenverschlnfs,  be- 
stehenil  aus  cinein  llcKcl  sm  (K-r  einen  Ftmnkaaten- 
hälfte  mit  Krei»»cgiucut*tutk,  WuNt  <iiler  Stift,  welche 
sich  beim  Drehen  des  Hebeln  ul>cr  ein  an  der  anderen 
Formkastenhülfte  excentrisch  zum  Drehpnnkt  ange- 
brachtes Segnientstück  schieben.  Handeln^  nnd  In- 
dnatrie>CleHU«cbaft  n.  b.  fi~  Köln  a.  Rb. 

Kl.  4l»b,  Kr.  16O806w  Handstanie  mit  am  Weik- 
zeugträger  angeo  rd  neter  Feder.  WillMfan  Pnach,  Sehtae- 
bcrg  b.  Berlin,  Gothenstr.  5. 

Kl.  \r.  1:A  174.    Schmieilezanije  mit  beweg- 

lichen Backen,    '  lu-l  Ktisi'iilier^'.  Itülken, 

KI.  49f,  Nr.  \b[\f^7.  Tra.u'U-iler  -  Blätter  -  Biege- 
maschtnc  mit  hängendem,  hohlem,  durch  Schrauben- 
rädchen  einateUbann  Dnekgewieht.  H.  A.  Waldrieh, 
Siegen. 


Deutsche  Reichspatenle. 


1 


Kl.  24b,  Hr.  116 «08,  von  9.  Fobnar  1000;  Zn- 
eata  an  Nr.  112626  (vergl.  „Suhl  nnd  Eisen«  1901 
8.31).  H  ngo  Bnderus  in  Hir- 
zenhain (Oberhcaaen).  K«lÜ9n- 

gtaubffwrung. 

Um  zu  \  erliliiili  rn .  il^il-  in 
das  von  dem  Winderhitjter  k*un 
;  j  mendc  Rohr  f  Kohlenstaub  fiillt, 
-i — '  ist  die  Koblenetanbznfuhrstelle 
weiter  naeh  vom  verlegt  und  eine 
Zwischenwand  m  eing^taot,  die 
das  Dfisenrohr  a  von  unten  xnr 
Hüllte  iimgicbt.  Ferner  ist  die 
Düse  e  etwas  zurückgelegt,  wo- 

'  ■   ■    Ii  Ks 


1' 


duri  Ii  ii^rc  saugende  Wirkung  aaf  dlO  dnfch 
KUgcfübrtu  Luft  verstärkt  wird. 


I 


Digitized  by  Google 


1.  Mai  IMl. 


SUbl  nnd  Biaao.  475 


K],7«,irr.ll5«17,  vom  19. Mai  1889.  American 
rniversal   Mill   Company  in  New-York. 

Fiihruny.-'rorrichtutui  an  Waimtiricum  SNT  UtrtMhmg 
von  />r<tfi!irtfm  Wiilztjut. 

Ih'  nnlViTcn  Emifu  di  r  P.n  litsi'liiftu'ii  Äfi^  di6 
am  Austrittseode  des  Walzwerke«  drehbar  angeordnet 
sind  and  vor  Begiaa  dei  Wabein  eaf  einen  grtftnren 


Alistuml  voiieinHiider  eiiij(*\stellt  werdeu  als  dit  Scitru- 
walzen  D  D  und  dii-  am  Kintrittsende  befindlichen 
Flbrnng^schiencn  rr,  werden  während  des  bezw.  der 
leliten  DarebsKiuitt  de»  WnlifBtee,  während  dessen 
henr.  deren  da«  Ruhten  deaielben  erfelgi>n  soll,  aoluiellw 
als  die  Seitenwalzen  l)  I)  und  die  Fährungaschienen  rr 
einander  eenähert  und  zwar  in  dem  Mafae,  dala  nie 
wahrend  de«  Bifihtaui  „sehtTf  amtehen. 


KI.  10b,  Nr.  ll««7S,  vom  H.  August  1Ö1»9. 
Dr.  Bernard  Dianiand  in  Trzebinia.  Vorrichtung 
mtun  Mische»  vom  zu  brikettirendtn  Stoffen  mit  dtn 
BadtaUrndt»  dar  Mi$unUlä«)aülation  und  dergl. 

Die  Rückstände  der  Mirte- 
ralöldestillation  bilden  nicht 
i-g^  nnr  ein  ^tcs  Bindemittel, 
si-ivicrn  infoli;»!  ihres grofsen 
Hl  izwi  rthes  hucIi  fino  Ver- 
ln'sscning  für  mimiiT- 
wi  itliige  Hii  nnst<j(Vc,  « ic 
KulilengTiirs  ,  Braiinknlilc, 
'l'orf  u.  s.  »■.:  ila  sii-  bei 
nonnaicr  Tmiipenitur  zäh» 
flüäüig  bis  fcist  sind ,  to 
kann  die  Mischung  derselben 
mit  den  fireanatoffen  nnr 
in  der  Wirme  arfolfen. 

Nach  vorliegentur  Kr- 
findong  geschient  dies  durch 
Heifsluft  oder  überhitzten 
Dampf,  drr  durcli  Hohr  e 
und  Ilalin  f  in  ilin  lliiz- 
raum  o  dts  Hi-haltiTs  b  gt-- 
fiibrt  winl  und  die  darin  auf 
Sieb  d  befindlichen  feiiten 
Destillationsrttckstände  a 
verflüssigt  Dieaelben  treten 
dann  durch  den  Ablanf  c 
am  dem  BehUter  i  ana. 
werden  dnreh  einen  Dampfttrahl  in  der  DBse  ff  anf 
das  feinste  zerstäubt  und  auf  den  feinkörnigen  Urenn 
Stoff  geblasen,  diT  unterlinll»  di-r  Dtiwenörtnuii:,'  i  iiuS' 
einer  srlirägen  Fiiii  hr  p  \  iirlifii,'i'tulirt  wird.  \'nn  liier 
wird  der  mit  einer  feinen  Haut  des  liindeuüttels  über- 
mgvM  BreBttfloff  diteot  der  Pleaae  sngefBhrt, 


El.  Ib,  Nr.  115 SOS,  vom  18.  Februar  1897. 
(ieorsT  Kentlcr  und  Ferdinand  Steinert  in 
Köln  a.  JMi  i  erfahrm  und  Vorriditiimf  mr  mißf- 
netisehen  Srlifuluni/. 

Ihi'  ."sriiridiini;  des  A uf liereitungsgutes  i  Krzc, 
Schlacken  und  dergl.)  in  magnetische  ond  unmag- 
neliache  Theile  erfolgt  durch  ein  sog.  wanderndes 
magnetisches  Feld.  Das  Nene  des  vorliegenden  Ver- 
fahrens gegenüber  ähnlichen  besteht  darin,  dafs  der 
Wechsel  iSritt^tifolt  durch  einen  Vielfaehnmaehalter 
erfolgt,  der  awiaclien  die  Stromanelle  nnd  den  Elaktro- 

^rdnreh  wird  ee  mBg^ 


magneten  eingeschaltet  ist 


X_7 


lieh,  den  Pulwechsel  so  langHaui  stattfinden  zu  lassen, 
dafs  die  magnetischen  Theile  dea  Ontea  genügende 
Zeit  finden,  ihre  eigene  Polaritit  entanreeneno  den 

Vmpolnngen  der  Magnete  zo  wechseln  nnd  im  gleichen 
Schritt  mit  dem  YorrQcken  des  magnetischen  Feldes 

von  drill  l  itu  ii  ignetpol  vorwärts  zu  wandern.  Hei 
dieser  Vurvsärtbbuwegung  führen   die  magnetischen 


Tlifile  lifi  jfdcrTiiqiidsaiL:  rmoh  l  iin-  ruckweise  ki)ipcndi', 
purzclndi;  odrr  wiilzindi'  HrwiT^uiit;  aus,  wudurcit  eine 

-^rlir  L^riiiidlii'hi'  .Sciiridung  vuii  di'u  unniagnetitehen 

Bi'st.'irnltln'iU'n  des  (iiiti-s  crziidt  wirii. 

Til  i  den  zur  Aust'iihnnig  dfs  Vi-rfalirciis  dienenden 
Vorrichtungen  bewegt  sicli  entweder  das  ganze  Mag- 
net^atam  ifi,  Mt  n.  a.  w.  sammt  den  Umschalter  C 
und  den  StromiBÄhrauien  di,  dt  n.  a.  w.,  wohingegen 
die  Schleifbiraten  fr  natatehen  (Finr  1)  oder  um- 
gekehrt (Figur  2).  Sbnmtliehe  Elektromagnete  Jfi, 
Itt  u.  I.  w.  sind  hintereinander  geschaltet  nnd  ab- 
wtTbselnd  in  entijt'irengesetzter  Richtung  g«'wiekelt,  wo- 
dunb  Iti'narlibartf  Magnete  pntirf!ri'ntr<'sef;«t4'  Polnritfif 
erliiilten.  Der  Cidlector  ('.  di  rj  die  Stroiii-Zu-  und 
Ableitung  Pi  und  Jh  mittels  üursteii  b  b  angeschlu8sen 
sind,  bentat  ao  viel  Toneinander  itoUrte  Lamellw  ii,  h 
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htricht  über  in-  und  atutändinche  t'dUnte. 


1.  Mai  1001. 


II.  s.  w.,  als  Kadett-  M  .Ui  u.  s.  w.  vorhanden  sind. 
\  iii  ji-dor  diwcr  Latiifllcii  rreht  je  ein  Vrrbindnngi- 
«Iralit  A  0.  t.  V.  sn  dem  Anfangaponkt  der  Wicklang 
J«  riuM  El«klroiMgn«teii.  Bm  dnar  Drehung  des 
Collectors  C  findet  fortnaetit  ein  Unpolea  der  Hasnete 
•Utt,  das  beliebig  Bchndl  dem  Arbütsgate  entsprechend 
gati^t  werdra  kann. 

El.  7f,  Nr.  IltOll,  vom  2a  Sq.ttnibi-r  189»; 
ZanbE  zu  \r.  10340»  (vefgL  .Stahl  und  Eiaen*"  1899 
8. TflO).  Lei|izi|rerWerkieng-Haseh{n«nfabrik, 

vorm.  \V.  V.  Fitticr,  Actiengesellsrhaft  in 
L  e  i  i>  z  i  jr  ■  W  u  Ii  r  e  n.  Walzwerk  zur  UtrstelluK'j  ron 
JUetallkuijeln. 

Bei  «leni  Walzwerk  iiarli  fli  rn  ersten  /iisatz- 
patenf  1 1 1  Our)  iv.  rt:l.  ..Stahl  uii.l  Ki-iir'  UMX)  S.  11(17) 
ist  die  Untcrwalze  des  letzten  Walzetijmares  mit  Oetf- 
nmgen  ▼waehen,  dnnh  nelehe  ulle  Ku<;eln  des  <>riit- 

Streifens  von  der  (HierwHlxe 
/'^~^\  hindurchgedriickt.  werden. 

I      'j     (     i")  DajedoehdieMateriaUtlrke 

swiMbea  den  eintelnen  Oaff- 


nungen  o  der  rnten»a1«c 
Itel  Herstollun;;  frri.fserer 
Knjfeln  nur  s'liwtidi  lileibt, 
so  werden  niK-li  <iein  viir- 
licgpmlen  /usfttzjiiiteiit,  iiin 
der  rnti  i  w  al/e  nielir  Kesti(;keit  zn  ;;elien,  2  W  alzi  ii- 
poarc  H  Ih  mit  Ii:  an^'ewemiet,  von  denen  die 
erste  IiitirNuilze  Iii  »bwech^elnd  luilhkiiirelfiirniige 
Vertiefiiii^'iii  r  und  Dnretitrittsöfninngen  «  liat.  Hei 
dem  Hindurchgehen  de»  Werkstückes  dun  li  dus  erste 
Walzenpaar  wird  also  nur  eine  um  die  un>lere  Kngcl 
«ns  d«a  Gnt  «  hanntgndrtekt.  Daa  «weite  Walsen- 
paar A  Jh  ist  ann  derartig  nit  halbkagelfllnnigen 
Vertiefnngen  in  der  Oberwalze  und  Durelitriftsöffnungi'n 
in  der  I'nterwalze  vergehen,  dafa  durch  daissvlbe  die 
noeh  nin  Crntstreifeu  verbliebeoei  Kogeln 
geschnitten  werden. 


lLI.49e,  >r.  11647»,  vom 
12.  April  1900.  Heinrich 
Onmmerabach  in  Köln. 
StauArorridUung  fir  Bad- 
rtiftn. 

Auf  den  zn  stanclienden  Und- 
reifen  a,  dessen  Umfang  zu  grofs 
geworden  ist,  wenlen  zwei  mit 
Haken  c\  und  th  verseliene 
Ki  ilkleiiniM  ii  r  und  d  iinfgesetzt^ 
und  SMilaiiii  auf  die  nngewiirnite 
Staurli-r,  11,  b  mittels  des 
Hebels  r,  der  mit  den  beiden 
Keilklemnien  c  und  il  dnn  li  Srhlaufen  h  und  i  ver- 
bunden ist,  von  beiden  S<-iten  ein  ho  starker  Dmck 
ausgeübt,  dafs  sich  duü  Eisen  ineinander  staucht.  Das 
ober«  Loch  f  in  Hebel  «  ist  noch  mit  einer  sveiten 
Baat  Teraabon,  ao  da&,  wenn  der  «rate  Zur  aieht 


«■Bmh  aeUt^  doroh  Biahinfen  der  SchlaoTe  h  in 
die  eiere  Baal  die  HSgliehkeft  tu  einem  iweiteo,  ohne 
Zeitanfenthalt  erfolgenden  Zuge  gegeben  int. 


El.  48a,  Nr.  1170M,  vom  18.  Febmar  t90a 
Fried.  Krupp  in  £asea.  Verfahren  tum  AuifUHmm 
MM  MtttliMibe»,  Lager H  oder  dergl. 

Radnaben.  Lager  oder  dergl.,  die  zu  weit  geludirt 
oder  ausgeschlissen  waren,  werden  l•i^her  dnrdi  Hin- 
legen eine^  Kutters  wieder  unl  den  i  ii  liti-i  ri  hiirr  li- 
messer  gebracht.  In  manelien  FiUlen.  iiesonder-i  wenn 
Keiluutlien  angebrH(  lit  wenlen  müssen,  ist  du  >  Ver- 
fahren nieht  auweniibar.  (ieniiif*  dem  neuen  \  erfahren 
wird  auf  die  lunenwan«!  des  zn  verengenden  Werk- 
stückes auf  elektrol^rtischem  W«ge  ein  MetaUnieder- 


Bclüag  erzeugt.  Hierbei  wird  die  Bohrung  de«  Werk- 
atfiekes,  das  mögliehst  wagerecht  gehalten  und  mit 
einem  durch  einen  Gnmmirin<'  oder  dergl.  abgedichteten 
Boden  Teraehen  wird,  als  Behälter  für  den  Elektrolvten 
benntzL  In  der  Hitte  wird  eiae  ejUadriaehe  Aaede 
befestig  Werkatfick  und  Aaoden  werden  sodann  mit 
den  beiden  Poldrihten  einer  elektriseben  Stromunclle 
verbunden,  wobei  steh  aus  dem  Blektrulvten  ein  Metall- 
nieilerKeblitt:  auf  der  /.u  vereogendea  laaenwaad  dea 
Werkstückes  niedcrschligL 


Kl.  24b,  Nr.  11«770.  von  17.  December  189H. 

Kdward  Henry  Hnrry  in  Üi  tlih  liem  und  Harry 
John  Seaman  in  Catasauquii  i^l'enns.,  V.  St,  A.). 
Brenner  für  KohleniitnxihfeuerungeH. 

Der  liaum  zwischen  der  Prefsluftdüse  a  und  der 
.Mischdiise  b  ist  zu  einer  Kammer  c  ausgebildet,  in 
die  von  oben  durch  Trichter  d  der  Kohlenstaub  auf- 


gegehen  wird.  Die  Stirntläclie  der  Kammer  e  ist  mit 
im  Kreise  angeordneten  Oeffnungon  e  versehen,  über 
denen  sich  ein  BingBchieber  f  mit  einer  gleichen 
Anzahl  von  Luftlßchera  g  befindet.  Der  Kingscnieher  f 
kann  dnrcb  die  Schnecke  h  gedreht  werden,  so  dafs 
nach  Bedarf  mehr  oder  weniger  Lnfk  dnreh  die  OelF- 
nungen  «  angesaugt  wird. 


Kl.  24«,  Nr.  llSem,  vom  10.  Aaguat  1896. 
The  Uaderfeed  .Stoker  Company  Ximited 

in  London.  Ftu*rung$anlage. 

L'ni  ein  Zurücktreten  von  Schwelgasen,  die  «ich 
ans  dem  in  bekannter  Weise  von  unten  durch  eineFürder- 


aehaeeke  F  in  die  Feuerung  beförderten  Brennstoff 
entwickeln,  naeb  aufsen  zu  verhindern,  sind  knrz  vor 
dem  Kintritt  <U'r  Si  bnecke  /•'  in  <ien  l''euerrnum  Düsen  e 
anL'<  "i  'bu  t,  ai:s  denen  l'refshift  stnnnt  und  die  Schwel- 
tra-'-'  !i!  il:r  !■)  Urning  treibt,  «o  sie  dnrch  aw 
Üetinangt'n  e  tretende  Luft  verbrannt  werden. 


Kl.  31c,  Nr.  117  0:,:$,  vom  18.  Februar  IWt'.t. 
Kl  >kiiie  Hamsay  in  Birmingham  (V.  t$t.  .V.j.  Vor- 
rirhfitni)  zum  MbijfUittH  du  llOeltt  M  midloBm  OUß- 

Die  Vorrii'btuni:  ist  in  „Stabl  und  Eieea"  1901 
S.  1(»3  bis  1G5  eingehend  besehrieben. 

Uegenstand  des  PntenteK  ist  die  Verttieilwga- oder 
GieTetrommel  gemifs  Figur  8  und  4. 
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Kl.  7e,  Nr.  117048,  vom  Id.  Juni  lfm.  Louis 

Scliulor  in  (rrj!]!  i  n  i,'fn.  Hi/drauUsrhe  Zifhprtsne, 
bei  irfh-her  ein  mit  n'fin  Xithslewpi'l  rerbundener  Gegen- 
kiiil.fn  als  Urvm-ir  für  den  Ziehsh-mjittMke»  i»  tüum 
besondere»  Druckrauni  angeordnet  i»K 

Die  Ziohprcssp  gfliürt  zu  der  Gattung  von  l'rt^ssen, 
bei  «lenen  zwei  in  getrennten  Iläunien  a  und  b  liefind- 
Hche,  miteinander  durch  eine  Stange  k  verbundene 
Kolben  d  und  g  vorbnnden  sind,  von  denen  der  eine 
Kolb«n  ff  bnimsend  auf  den  Ziehstempelkolben  d  wirkt, 
damit  «UeMir  dem  dnreh  Kolben  e  beweftat  Bleeli- 
baller  •  bei  Beginn  dea  Arbeitseanges  nieht  irorMi 
Das  Neue  un  der  vorliegenden  Zii'lipresse  besteht  darin, 
dafs  <ler  Urriiiskollien  einen  giTifseren  wirksamen 
tiurrsfhnitt  als  der  Zie)ikollien  i/  hnt,  uu'i  dafs  dcm- 
znfi  lu'f'  der  Wasserdruck  unter  dem  Ziehkolben  d  ver- 
^.'i'ürscrt  wii-.if'n  muf»,  wenn  der  ZialMtempel  f  m 
Wirkung  konunen  soll. 


Bei  Ik'L'inn  dis  Arlicifsj,'iin;.'es  wcrdi-n  die  lieiden 
Drnckwasscrvenlil«'  i  und  '.^l  uffnet,  dal«  l>riick- 
Wasser  in  die  Kautm-  n  und  h  «ji  langen  kann.  Die 
Kolben  c  und  d,  dii'  ziisiimini  ii  l  iiu  irröfsere  wirksame 
Fl&cbe  als  der  HreuiHkidbi-n  g  halten,  steigen  hoch. 
Ein  Voreilen  de»  Kolbenä  d  kann  liierbei  wegen  seiner 
geringeren  Gröbe  nia  der  firenaltolben  g  nicht  ein- 
iretea.  Sobald  der  neebbaher  «  mit  dem  aufgelegten 
Blech  «  die  Matrize  t  erreicht  hat,  wird  das  Ventil  k 
reechlo^sen  und  nun  der  I'refsdrack  in  dem  Räume  a 
darch  Vergröfsernng  des  l'iini|ii'iidiiirkfs  >Tliölif.  Di  r 
Ziehstempel  tritt  in  dif  Matrize  /  rin  und  vi  U,  udrt 
den  Zielivorgant;.  I»as  über  dem  UremskolSn  iw/  l.i  funl 
lii'he  Wasser  öffnet  infolge  des  grö&eren  Wait&erdruckes 
im  Uaunie  n  das  Ventil  r  una  atrSmt  dnrch  IiMtnngf 
in  den  ijanimelbebülter  m. 

Nach  beendetem  Ziehen  wird  Li-  Vi util  k  wieder 
geöffnet,  wodurch  der  gröbere  Kolben  g  den  kleineren  d 
$m  der  Matrize  (  heranuieht.  Sobald  leMarar  aeiae 
nntevate  StuäSauf  in  dem  Biechhalter  e  wieder  erreidit 
bat,  wird  daa  Vehtil  i  angehoben,  wodurch  die  Umek- 
leitung  /  abgeschlossen,  hingegen  die  ztim  Suuiinel- 
bebälter  m  führende  Leitung  m  geotlaet  und  alle  drei 
Kolben  in  ibre  tiebte  SteUnng  nrflckgafHbit  werden. 

KI.  4«b,  >r.  11.>7<J«.  vom  25.  November  IB$>9. 
Josef  HauNs  in  Dresden.  KaUsüiiemasehint  mit 
rttfulirbarem  Tiefgattg  dt»  Säyehlatte^. 

Die  Kreissäge  a  wird  in  bekannter  Weise  dorcb 
ein  Sohneckengetriebe  b,  c,  das  von  der  dnrch  Riemen» 
aebeibe  d  nnd  Kegelrüder  «  und  f  in  Unidrehonc  ver- 
•etitea  Welle  g  seine  Bewegung  erhält,  angemeben. 
Die  Welle  DT  ist  ihrerseits  no(  li  in  dem  am  Masrhinen- 
geetetl  angeordneten  Arm  h  gelagert,  auf  dem  die 


SSge  in  bekannter  Weiae  dnrch  Schraabcnspindeln  vor- 
wHrta  nnd  aeitUeh  veratellt  werden  kann. 

Das  Neue  liegt 
nun  darin,  dafs  der 
.\rm  /(  um  die 
Welle  I  drehbar  an- 
geordnet und  mit 
einer  Kliissigkeits- 
bremse  k  beweglieh 
verbanden  ist  Soll 

die  Säge  beim 
Sebneid«!  aieh  aen- 
ken,  sowirdjenaeb 
Bedarf  das  Ventil  l  mehr  oder  weniger  geBffhct.  in- 
folgedessen der  BremskollK-n  ^-  unter  dem  (M  wi.  lit  des 
.\rmes  h  iinrl  «ler  an  ihm  befestigten  Masi  liinentlieile, 
entspreebend  dem  Vordringen  der  Säge  in  dem  zu 
»clineidenilen  Werkstiiek  sinkt  und  die  unter  ihm  l>e- 
findliehe  Bremsflüssigkeit  in  den  Behälter  tu  drQckt. 
Je  nach  der  Dnrchtrittsöffnung  des  Ventils  /  kann  eine 
Regelung  der  •Sehnittgesehw  indigkeit  erfolgen. 

Das  Wieileranheben  der  SILn  seacbiebt  miUela  des 
Bnndstabes  m,  wobei  neb  der  Kolben  h  nseb  Oeflbung 
des  Ventils  l  hocb^ogen  wird  nnd  hierbei  die  Brema- 
flOsaigkeit  wieder  in  den  Oylinder  o  znrilckaaugt. 

II.  90s,  Vr.  lUMI,  Tom  Vb.  Min  1900.  Ernst 

Herkel  in  St.  Johann  a.  d.  Saar.  Vorriehiiing  an 
SeilfördtrnngeH  zum  itetbatthUtigen  Kinklenttnen  des 
Seile»  in  die  Mitnehinerffabrln. 

Ueber  dem  Fdrdcrseil  und  in  gleicher  Richtung 
mit  demselben  ist  an  der  St<  lli-.  das  Seil  in  die 
Mitnehmergabel  g  eingelegt  werden  soll,  eine  Seliienen- 
fiQhrung  e  vorgesehen ,  deren  hinteres  Ende  ansteigt, 
und  in  welcher  ein  kleiner  Wagen«  mit  Prnekrolle  ä 


derart  gefBbrt  ist,  dals  beim  Mitnehmen  desselben  durch 
die  M itnebmer»ibel  a  der  in  fordernden  Wagen  1, 8, 8 . . . 
nn&ebst  die  l)mcKroIle  d  daa  Seil  in  die  Gabel  g 
bineindrfickt  und  hieranf  der  Wagen  a  in  dein  an- 
steigenden Titeile  seim  r  Si  bieiienfühning  von  der 
schicbendi'ti  Oabel  g  fn  ikoniint  und  sidbsttliätig  in  die 
Anfangsstcllung  /■.iniekliuift.  f  ist  eine  in  dem  Wa'.'en  n 
gelagerte  KuUe,  die  da»  Seil  uinfafst  und  zu  starke 
Schwingnagen  desselben  verhütet 

Kl.  -2+0,  .Nr.  117  228,  vom  i-^.  Marz  18!ifl. 
K.  M.  Daelen  in  Uüsseldorf.  Vrrfaiiren  zum  Er- 
hitztn  pon  Stoffen  in  einem  <>fi'n  durch  Kinfilhrwtg 
gewärmter  und  durch  Druck  netter  erhitzter  Gase. 

Bei  dem  Behandeln  von  Stoffen  mit  erhitzten  und 
durch  Drack  weiter  erhitsten  Gasen  ist  es  von  Vor- 
theil, daa  Qwt  nach  ariner  Bbwirknng  anf  das  Arbeite- 
gut  mSgUebst  vollstiindig  ans  dem  AibeHnanme  m 
entfernen,  bevor  nenes  Gas  eingeführt  wird.  SoHoa 
z.B.  Metiilli'wdr  durch  Kohlenowdifas  reducirt  werilcn, 
so  i  iitstelit  Kohlensaure,  die  beim  Einleiten  von  frischem 
Kohlenoxvdgas  dieses  ahkiiiileii,  stark  verunreinigen 
und  seine  reducirende  Wirkung  wesenflieh  lieeinträcli- 
tigen  würde.  Ks  w  iril  (leshalb  nach  denj  v<irlii'genden 
Vorfobren  in  einem  durch  Ventile  möglichst  luftdicht 
abschllelilbareQ  Rautne  gearbeitet  und  vor  jedem  Ein- 
führen  von  frischem  eroitatem  Kohlenoxyd<ras  das  im 
Arbeit«raumo  bcflndlicbc  Gas  —  beim  genannten  Bei- 

Spiel  die  Kobleaslnre  —  aowrit  ala  mdgUoh  abgeeaiut; 
aan  wird  das  nene  Gas  in  einmi  Wlrmespeieber 
gepumpt,  in  dem  es  sich  infolge  seiner  Erhitzung  noch 
mehr  verdichtet,  und  sodann  in  den  Arbeitsranni  geprefst 
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Hr.  644018.  John  TUiogwortb  iu  Newurk, 
New.ItTSpy.    Vorrichtung  mtm  €H*f»$H  von  Ingots. 

Die  Vonirhtuii^  ist  ia  doT  Ffgur  in  der  Dranf- 
ncht  dargestellt.  Die  Ingotformen  a  sU'lien  aaf  keinen 
Wagen,  werden  dvrdi  nie  StelUchranben  b  in 
«hattn  und  kSnoen  tnittt  lü  des  hydnaliacboi  Kol- 
DNU  e  zwischen  desfMin  Stirnplatto  d  and  dem  Sttader  « 
zusnninipnppprrfst  wer<l«'n.  J<'<ii'  Fonii  kunti  entweder 
mit  Stirnplutt«  il  oder  mit  Sfiimler  e  gvkupju  lt  werden, 
iiideiii  «lureli  die  an  d  (»efestiirten, 
IUI  c  ;,'leit(nd  pd«;:«Tteri  und 
j'jis^.  tul  ijeloehtttn  Si'hienen  f, 
tiiier  (liirefi  tdiensolclie  daninler 
lii'gendi',  alier  mit  dem  Stiindur  e 
veroUDdcm  Sehienen  Stifte  ge- 
tdlobMi  w  erden,  welche  in  ent- 

leltMwandnneen  dn^omen 

eingreifen.  Hierdurch  ist  es 
möglieh,  die  Formen  vonein- 
aii<r(  r  ubznzielien.  In  jeder 
Form  liefinilft  »ii'h  eine  Prefc- 
platte  <i,  welehe  dudiirch  gegen 
Selitiltem  h  an  den  ."^eitcn- 
wandiingen  der  Form  geschoben 
werden,  dafs  lose  uureli  die 
gelochte  Fonn-Vorderwand  ge- 
steckte Stifte  •  den  Schnb  der 
vorhergebeaden  Form  (vom 
PrebkolMa  loi  «nduMt)  inf 
die  Prebplatte  VbertFeera.  In 
umgekehrter  Riehtunir  Kann  die 
IVef^plntte  dnrdi  den  mit  dem 
Kollien  verbandeneB  Haken  h 
gezogen  werden. 

Die  Arbeit  \t  rlauft  w  ie  folgt: 
Die  Formen  werden  ziisammen- 
gescholten,  so  «iaf»  ilie  I'refs- 
platten  g  an  den  Schultern  h 
Uagea.  Man  eiefst  zuerst  in  die  nächst  dem  Stän- 
der  $  befindiiobe  Form  and  liUirt  den  Ingot  aoweit 
erkalten,  dab  er  sone  Form  beliilt,  wenn  man 
die  Fretqplatte^  mittels  des  Hakens  k  zurückaieht. 
Daraaf  onterwirn  man  den  Ingot  zwecks  Verhinderung 
der  Trirhferhildting  eitier  ermnten  PresMing,  in^lem 
man  /wischen  Ingot  inui  I'refsphitte  einen  Keil  (von 
der  ll'dic  lies  Innots)  mit  der  Keilschiirle  nach  unten 
einschiebt  und  die  Furmeureihe  aufs  neue  zubummen- 
prebt  Die  PreBRong  iet  oben  am  atirkaten. 


!  weebmln,  jedesmal  die  Elektroden  auswechseln  so 
i  mBssen,  kann  man  umgehen,  indem  man  zwischen  den 
Halter  der  am  Kupfer  anliegenden  Elektrode  und  die 
1  paiaUal  daia  liegende  Stanlplatte  ein  Gontactatück^ 
I  etwa  nna  KoMe  einlegt,  and  nnn  dareb  regelbare 
Prensung  auf  die  Contactstelle  des  Stahlbleches  nach 
Bedarf  wechselnde  Beträge  des  Stromes  durch  Kurz- 
sclihirs  der  am  Kupfer  anliegenden  Elektrode  entzieht. 
Die  Arbeittiweise  ist  mannigfacher  Ahündenuigen  fähig. 


Nr.  04«4<I8.  Harry  J.  Taylor  in  Burling- 
ton, New  Jersey,  T.  St  A.  YtrHdami^  mm  £bt- 
slam/ifen  von  Sandformen  fttr  Rthrm. 

Die  A  orrichtung  dient  zum  gleichzeitigen  Kia» 
stani]ifVn  zweier  Formen.  r>ie  Formk.isteii  a  mit 
inneren)  Kern,  welcher  oben  <h'n  San'lkü-^ren  b  mit 
peripher  gelochtem  l?oden  trinkt,  flehen  auf  Tiselien  r 
mit  Zahntheilung  am  Kande,  weii  he  von  der  .\Mtii4i)s- 
welle  d  aus  in  Umdrehung  versetzt  wenlen.  Die 
cvlindrischeu  hohlen  Stampfer  e  können  mittels  der 
Winde  f  in  die  Foimen  eingesenkt  hezn .  angehoben 
werden.  Die  Stampfer  sind  mittels  Selilitteu  h  in 
SeblittenflniraBgen  a  geführt  Die  Scklittaa  haben 
I  Inneren  der 


\r.  64Ö0U6.  Robert  P.  Brown  und  Franklin 
i:  M  I  .  in  New  York,  N.Y.  iOdctHtdut Sdtw«i/k- 

rerldhnii. 

Dus  Verfahren  bezieht  si  li  auf  solciie  Fülle,  wo 
zwei  Metallstücke  miteinander  verschweilst  oder  auch 
hartgelöthet  werden  sollen ,  von  «lenen  das  eine  er- 
lieblieh  dünner  ist  oder  betriichtlieh  niedriger  schmilzt 
als  das  andere,  wo  also  die  (iefahr  besteht,  dab  das 
eine  Stäck  bereits  eeschmolzea  oder  verbnimt  iat  ehe 
daa  andere  ansreiebend  warm  ist  ün  diesen  uebel- 
«taiid  za  vermeiden,  werden  die  Elektroden  verschieden 
stark  erhitzt  was  auf  verschiedene  Weisen  geschehen 
kann.  Fm  z.  B.  eine  Kupferplattc  mit  einer  Stuhl- 
platte  zu  \ ereinigen,  winl  die  ;uii  Kuiift-r  dirlit  an- 
lietjenilc  hli'ktrode  von  i,'r"fsrrem  (^m  i -rlmitt  lT'  uiuelit. 
als  die  um  .St.ihl  befindliche.  Das  eckiuulMu'e  <^uer- 
sebnift<\4rhaltnifs  wird  für  jeden  Fall  ausprolurt. 
ilie  Nüthigung,  falb«  die  zu  vereinigenden  Metalle  oft  j 


die  Gestalt  «iner  im  ] 


der  bohlen  kasteafBimigra 


Sehlittenfiihrungen  angeordneten  ( ie>]iLri e •  Zahnstange 
von  der  Länge  des  Stamjifers  und  sind  mittels  Köllen  i 
und  (legengewicliti-n  nusluiluneirt.  Durch  die  an  der 
Welle  k  angeordneten  Antifrietionsridkn  /  wird  ein 
Lager  angehoben ,  welches  mittels  einer  Sperrklinke 
in  die  Zanntheilnng  an  den  Schlitten  h  eingreift  uod 
so  den  Stampfer  bebt.  Wird  nun  die  Sperrklinke 
durch  AoacUag  gagea  eia«  an  der  Scblittenföhrang 
an^'cordaeta  Nase  aasgeboben,  so  fUlt  der  Stampfer  t 
nieder.  Die  Sandfufillirnng  zwischen  Fora  nn<l  Kern 
wird  dadurch  gesichert,  dafs  an  den  Splilittenföhrungen 
Kührer  Wl  aiu'i  Ii  .1' Iii  -inii,  uelrlie  utdu«  fglicli  in  den 
rotirenden  S.in  lk  i^li n  -telo  ii.  Am  unleren  Ende  des 
Stampfers  sind  kliiiir  ."^temiiel  n  angidenkt,  welche, 
du  sie  sii  Ii  lieiui  .Vufstampfeu  schräg  nach  auswärts 

stemmen,  das  Ausstanipfcn  dea  aatana  kagelfBraügva 
Fonntlieils  erleichtem  sollen. 


l.Mtl  IWt. 


AWiMtadkf«. 
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Statistisches» 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Bezirke 

Monat  Marz  1991 

Werke 

Tnom. 

Pnd<Iel- 

uncl 

I8pleg;'el> 

Rheinland -WestralMi,  ohne  ScarbeiiriE  imd  obae 
SiegerjMid,  LabnbMfark  und  Hetaen-NuMU  .  .  . 

l{«iyeni   Würitciubcr^  uiitl  Tliüriii^cii  . 

18 
9S 
11 
1 

1 
1 

10 

989X1 
40  «99 
34976 
9510 

400 

800 

22  412 

Fudddroheisen  Sa.  .  .  , 

(im  Feliniar  1901  

fiin  März  J90()  

61 
65 

12V  947 
125  877) 
136445) 

Hheiiihinil  -  Westfiileii ,  ohne  Saarbezirk  und  ohne 
SiegerlaDd,  Labnbezirk  und  Hewen-Mumi  .  .  . 

A 

1 
1 

30  Uli 
1  651 
1  904 

5  660 

HaiuMMTW  und  Bratmaehweig  

Bessemerrobeison  Sa,  .  . 

(im  Februar  1901  

(im  März  19(X)  

8 
8 
9 

39  226 
35  702) 
38456) 

Xliomaa- 

Rheinland  ■  Weslfalftii ,  ohn«  Saarliczirk  uiul  ohne 
üit;K<irland,  Lahnhezirk  und  Hessen  -  Kaansau   .  .  . 

Rav^rn   WArttc^mhenr  nnd  ihOrinir^n 

H 

3 
2 
1 
1 

17 

139406 
1  179 

15  250 
19  186 
8800 

Thomasroheisen  Sa.    .  . 

(im  Feltriiar  1901  

firn  März  !9*J0  

36 
36 
36 

373  509 

:!;;9  7(2) 
395  025) 

Glerw«rei> 
and 

Rkeinland  -  Westfalen ,  uiine  Saarbezdrk  und  ohne 

Siegerlaiid,  Lahnbezirk  und  Ueaaen  -  Nassau    .  .  . 

Königreich  Sachsen  

Bayern,  WQrUeiuberg  and  Thärinfro  

Saarbfliirfc,  LofliriiiieD  mA  Lnxemlnirg  

1  o 

5 
9 
1 
3 

2 
H) 

156t^l 
15441 

r,  7;;ü 
1  115 
s7i 

Gii'rsHrcirohftisen  S;i.   .  . 
(im  Man  1900   

ii 

40 
40 

129  913 
122  887) 
189  619) 

Z  u s a m  in  H  n  s  i  e  Ii  u  n  g : 
PuddeLroheisen  und  Spiegeleisen  .... 

TtHMnaarahaiMD 

129  947 
39  226 
373509 
129913 

Erzeugung  im  März  1900  

Erzeugung  Tom  1.  Januar  bis  31.  Mftrz  19U1    .  .  . 
Erzeugung  vom  1.  Jannar  bis  81«  lUkn  1900  .  .  . 

— 

«72  595 
62421)8 
702  550 
1  992  015 
1997  569 

Erieugung  der  Bezirk«: 

Rbeinland-Weslfalen,  ohne  Saar  und  ohDe  Siefen 
Siegerland,  Lahnbatirk  und  Heasen-Nanau  .... 

Min  m)l 
ToimeD. 

251  379 
59136 
66  870 
S510 
80976 
lU  7  45 

25»»  979 

Vom  1.  Jan.  bit 
31.  Min  1901. 
ToimeD. 

756  998 

176  55  { 

189558 

«199 

86738 

33  841 
742  2(^ 

Sa.  Deulsches  Reicb 

679  «i&  ]  1992015 
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l.Mti  1901. 


Berichte  Uber  Yersanunliiiigeii  am  FachTereinen. 


Verein  der  Fabricanten  landwirth-  | 
scbafUicher  Maschinen  und  Geräthe. 

Von  dem  Verein  ist  uuterm  15.  März  d.  .1.  an  den 
Minister  litr  ööentliclien  Arbeiten  von  Thielen  eine 
Eingab«  absBBtndt  worden,  in  welcher  für  Undwirth- 
tebaftlidi«  lliMfainen  md  GerKIlie  billigsr«  Fracbfon 
im  Inludverkehr,  Mtwie  besondAra  Ver<;iiustigangen 
auf  deutschen  Bahnen  bis  mr  Lftndes<|Tenze  für  die 
Ausfuhr  nach  l'olen  und  Oesfi n«  i' h  •  l'nffarn  nach- 
sresnclit  werden.  Ansjesichts  il.  r  ;:tii>rkannt  überaus 
lUiLniiistigen  Laj;e ,  in  wcli  lier  sirh  iIh  Fabrication 
lantiuirthschuftlichcr  Maschinen  uudGenithe  in  Deutsicli- 
land  befindet,  darf  erwartet  werden,  dafs  die  .Staats- 
regiening  diesem  durchaus  berechtigten  Wunsche  noch- 
konneu  wird.   ^  

Congrers  für  gewerblichen  Rechtsschutz. 

Dieser  am  13..  14.  «nd  1.5.  Mai  llHil  in  Küln 
-f.üirtiinli  ndi' ('•iriL.'rff>  "  ii''!  vuii  iIimu  l)r-u(si  lu-n  Verein 
für  den  Sihuu  des  gettcildicheu  Ki^^enthunis  in  Ver- 
bindnnij  mit  einem  Kölner  Ortsoussclinf«  ond  unter 
Mitwiricung  des  Vereins  der  Industriellen  des  Rogie- 
nin^shezirks  Köln,  der  Handelskammer  zu  Küln,  des 
Gewerbevuruins  für  Köln  und  Umgegend,  des  Kölner 
Bezirktvereins  deutscher  Ingenieure  und  der  Elektro- 
tcvlinischen  Gesellschaft  im  Kfila  veranstaltet.  Die 
Ts{;c.«iordnang  des  Cun^esses  wird  folgende  Gebiete 
umfassen:  1.  'lie  Reform  des  Pa  t  <•  n  t  r  c  e  Ii  t  es. 
2.  ilie  Kt:liam  des  Waarenzeielienrechtes.  Au- 
tiiuldungen  für  den  t.'<)n"Tefs  siml  an  den  Gcneral- 
se  reliir  des  Vereins  der  Industriellen  des  li<'git'rungs- 
bezirhs  Köln,  llrr..  Paul  Steiler.  Köln,  Domstr.  83, 
«•der  an  den  Generalseeretiir  des  Heutsehen  Ven^ins 
für  den  Sohutx  des  gewerblichen  Ki^enthunis,  Herrn 
r»r.  Albert  Osterrieth.  IJerliu  W,  WUhelmstr. 57,58, 
»urii'hten.  Die  Vorlagen  für  die  CougreCiverlMndlungcn 
werden  »ach  Ringang  der  Anmeldung  etwa  10  Tage 
vor  dem  Congn  fs  zugesandt 


Literaatlonaler  V«r1>aod 

fnr  dli? 

Materialprüfungen  der  Technik. 


Das  Organisations-t'oinite  der  Ill.Wanddrvcrsamm- 
luup  lies  internationalen  Verbandes  für  die  Mnfi  rtsl- 
]ii-iit'iiii'_'in  dor  Technik  Budajtest  crlifst  ein  Htmd- 
vlirfilicti  (Iii-  \°i  rttandsniitglieder,  wonndi  si-iniTseitv 
bereits  die  uüthigc  Vorsorge  getroffen  ist,  dafs  diu  vom 
Vorstande  festgesttete  Tagesordnung  für  den  vom  9.  bis 
14.  September  in  Budapest  stattKndendon  Congref»  mit 
geselligen  Vereinigungen  und  Ausflügen  erj^nzt  werde. 
Die  Nacluuittago  sollen  mit  Ausflogen  in  das  um 
Budapest  liegende  Gebirge  nuioh  darHargnreten-Inid 
und  «nigeu  grötseren  Fabriktislligen  angenehm  und 
lehrreich  zugebraeht  werden.  Pie  Damen  dfr  Congrefs- 
mitglicder  werden  duri  li  riii  Panh  n  rotnifi'  empfangen 
und  die  Vormittage  sollen  mv  Üt  sitiititMinL'  der  Sehens- 
\x  iirdiL:lii  !ii  ri  der  Stailt  benutzt  werilin,  Niu  li  .S.  bhifs 
des  t'oiigressos  Huden  zu  gleicher  Zeit  awei  gttdm're 
Ausflüge  statt,  deren  genaueres  Programm  und  Kosten 
später  festgestellt  wenlen.  .Xnmeldnngen  wenlen  aw 
ersten  Tage  des  ("ongrcsses  angenommen.  Die  zwei 
Ausflüge  sind:  I.  .\usflng  nach  Süd -Ungarn  in  die 
Gegend  der  untere«  Donau,  wo  zuerst  die  rcmentfabrik 
in  Beocain  beaicbtigt  wird,  dann  folgt  eine  Scbiflkhrt 
durch  den  KaaAn  und  den  neuen  Kanal  snm  Eimmen 
Thor,  dann  zuriM»  mit  der  Hahn  nach  dem  Her- 
kulesbad und  von  dort  über  Temeavür  in  das  Stahl- 
werk Itesicza.  H.  Au'^tliiu'  ti;»'  li  Ni'nl-UDgam  in  dir 
Hohe  Tiiti-a  I  (Zentral  -  kar{;at«u;.  deren  Natur«clt*>u- 
heiten  weltberühmt  sind,  verbunden  mit  der  Be- 
sichtigung   der    Stahl-    und    Eisenwerke    in  Czd, 


DiiVsip'Ör  nud  Krompach.  Die  Anmeldungen  sind 
an  daa  Organisation«- Gomiti  Budapest,  Müeg>etem 
einzusenden.  Der  ThcilnehiDar '  Beitrag  wurde  fBr 
Herren  mit  80  Kronen,  Ar  Damen  mit  16  Kronen 

i'estgi^stellt. 


Referate  und  kleinere  Mlttheiliuigen. 


AoafUinoll  mnt  eBgltaebe  K«ll«, 

Infolge  des  Umstandes,  dafs  im  Etat  des  Ver- 
einigten  Kdnigreicha  für  das  laufende  Jahr  die  Aus- 
gaben mit  187602000  die  Einnahmen  dagri.^n  nur 
mit  l.l'i'2-V>»KH>  j.'  verans'hliii.'t  sind,  sonnr  i  .riiris- 
siclitlicb  ein  Keblbitriig  von  r>.");J47  0ilO  jC  zu  iltiken 
bleibt,  will  die  liritist  lie  Kepierung  die  zur  .\u.<;l'uhr 
gelangende  Kohle  mit  einem  Zoll  von  1  Shilling  f.  d. 
Tonne  belegen. 

Die  Vorlage  wurde  von  Nir  .Michael  Hicks- 
licarli  im  r«terhansi<  mit  ungewöhnlicher  AVärnio  be- 
gründet; er  wies  n.  a.  auch  auf  die  zunehmende  Kr- 
SChSpfung  der  engÜM  lien  Kohlenlager  hin  und  betonte, 
•lafs  einerseits  es  der  englischen  Industrie  nur  m- 
genehm  sein  könnte,  wenn  ihre  auslfndisehe  Gon- 
cnrrens  doreh  diesen  Zoll  ersehwert  w  ürde,  und  andcrcr- 
aeH»  die  Nothwendigkeit  bestehe,  dem  Lande  für  die 
Zulcnnft  die  Kohle  zu  erhalten. 

Die  thutsuchliche  Aasfuhr  im  t ergauguiien  Jahr 
stellte  sich  wir  fAlgt: 


Ausfuhr  nach:  lODS 

Buftland  ...........  3227891 

Schweden  und  Norwegra    .  .  4486B07 

Dinemark   21244S6 

Deutschland   B?>8B5B9 

lIol!;ui(i   I  001  r>44 

Kniiikr*  irli   si;:?ti(;;l2 

l'iirtni:!il.  A/i'iM  ii  und  Madeira  .  787  LiK» 

Spanien  und  (  anarische  Inseln  .  '2G19GH1 

Italien   5  »45  1G5 

Türkei   394  ß23 

Kgypten  •     ....  19737% 

Brasilien   781 947 

Oibnltar.  ..........  981  SM 

MalU   611698 

Biitisch-Ostindlen   002006 

Anderen  Ländern  .   6  398  303 

Zusaoimen   46106011 

Dann  Bnnkerhohl  ,  .  11768816 

Deronaeh  Oemmmt-Amifiihr  67860027 
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t.  Mai  Iflül. 


Die  Kohlen- Aasfulir  in  Höhe  des  vcrKanK<ti>cn 
Jahres  wünle  also  einen  Zollertrag  von  nahezn  60  Milli- 
onen Mark  ergeben  haben.  Es  ist  erklärlich,  ilaf« 
unter  d«n  BerffwerkabMitxern  and  in  den  Kohlen- 
Venchiihnigshäfan  grojiie  Anfregane  entstanden  i$t 
and  euch  ermto  B«denk«ii  Imt  goworaai  aiad.  welche 
«ich  gegen  die  Znreekmibifkeit  diMer  Mslinregel 
richten.  Es  wird  auch  anf  die  Schwierigkeit  der  Con- 
trole  hingewienen,  sowie  der  Umstand  stark  bemängi'lt. 
dafs 'lir  viel  ^'erini:weitliii,'('ie  Feinkohle  mit  demselben 
Zoll  lifli';:!  Wilden  soll  wie  die  anderen  höher  be- 
weitht-tt'ii  Si)iti'n.  Dem  deutsi  ht-n  Kvihl'  iil'crijbau  wird 
die  Erschwerung  der  Auifahr  der  englischen  Kohle 
■kht  mungoivliin  «ein. 


United  States  Steel  Corporation. 

Der  Verwaltnngsrath  der  neuen  (iesellschaft  setzt 
sich  wie  folgt  zusammen :  J.  l'ierpunt  Morgan ,  John 
I).  Rockefeiler,  Francis  H.  Peabody,  Henry  11.  Rogers, 
Charlts  M.  .Schwab,  Elbert  H.  Üorv,  Robert  Bacon, 
t'hwle«  Steele,  Manluül  Field,  Kormna  fi.  &eam, 
P.  A.  B.  Wid«4i«r,  Williin  H.  Koon,  Janm  E.  Beod, 
Heiury  C.  Firick,  Daatel  O.  Rdd,  E.  C.  rouvetM.  P«r- 
dval  Boberta,  John  D.  BMk^feller  jr.,  Alfred  Cliflbrd^ 
William  E.  Dodge,  Nath mi*  I  Thayer,  William  Bdn* 
born.  Abruni  .S.  Hewitt,  <  U  uaut  A,  <iriscoin. 

I'nisi.icnt  der  (»esellschuft  ist  Ch.nlrs  M.Siliuii).. 
geboren  aui  18.  Fubniar  18»;2  in  l'eniisylvanien,  jedoch 
von  Eltern  deutscher  Herkunft  ab.stummend:  er  war 
zuletzt  l'räsident  der  Tarnegic  Steel  Company.  .Schatz 
meister  ist  Arthur  F.  i^uhe,  Seeretür  Richard  Trimble. 
Das  eingetragene  Kapital  ist  endsältig  anf  56U  Mil- 
Kon«n  $  Tomijpaetiau  nnd  660  Millionen  g  gewSbn« 
li«h«  Adieu  Haa^eaeUft  worden,  jedoch  aiad  von  bndea 
Sorten  erat  je  4*%  Hillionen  ausgegeben  worden.  Pen 
Rest  will  man  zum  Ankauf  der  noch  ansslfhiMi  Ii  n 
.Vctirn  der  American  Hridge  Co.,  der  Laki-  Siijirrnri 
Consolidated  Iron  Ort-  Ck..  lii'i  oliv  t-r  limi  M  miii:.' Co. 
und  der  l'ittsburg  Stcani»iap  C».  verwr  inii  ii.  Aul'scr- 
ili  III  tiut  liir  (iesellschaft  noch  weitt  r.'  Krzgruben 
am  Oberen  See  erworben ,  uufl  nach  Scliiitzung  einer 
dor  höchsten  Autoritäten  im  St-engcbiet  soll  die  gegen- 
wärtig aohon  im  Beaitz  der  tieaellachaft  befindliche 
Enonengie  über  1€00  Ifillioaen  Tonnen  betragen. 

iMacJi  .Iroe  Afla"  «oai  «  April  WM ) 


Robeiscuerxengung  la  den  Vereinigten  Staaten.' 

Die  WodkenleietnngaAbigkeit  der  amerikanischen 
Hoehfifen  betrug: 

ÜroliitunB 


/.abl  d«r  Hochtffah 
im  Bvtrirh 


1.  Januar  , 

.  .  vJriOHöl 

1.  Februar  UHH  . 

.  .  tJTS'iüH 

2J5 

1.  März  1001 

.  .  2!»2Ht»0 

248 

1.  April    mi  , 

.  .  296070 

260 

1.    „       1900  . 

.  .  289483 

891 

1.     -        18SX*  . 

.  .  '_Mri7i<; 

205 

iiie  V'orräthe  bei 

den  \\  erkeu  betrugen: 

1.  Januar 

1.  Frbruar     1.  M*ri 

1  April 

1901  1«0I 

.').%-( 

556  7G4    .5S*i  U:< 

^^'ti\  h7.">  tons 

WarranU     10  400 

144U0     14  000 

Iii  400  „ 

DI«  Snenirung  \»n  ni  sM-itiorftaU  ig 
(■rofsbritannien.* 

Nach  den  Erhebungen  der  ,.Uritish  Iron  Trade 

.Xxsoi  intiiili  -   '-trIllH  sit  li  dir  Erzeugung  Mui  iJcSM  ini-r- 

blocken  lu  tlt*ii  Uti^tvcrtiossenen  beiden  Jabrcii  wielolgt: 

•  Veigl.  .Stahl  and  £iaea"  1901  Nr.  S  S.  146. 
**  Vt^  ,fl»«hl  nnd  Eiwn*  I8iie  Nr.  7  ».  840. 


1 

536  585 

446  838 

Cleveland  

35t)  745 

337  81» 

SheffieM  n.  I.ii'ds   

3351(>4 

334197 

257  51« 

:m  689 

Lancashire  n.  Cheshire  .... 

217  5+5 

177  i?') 

Schottland,  ätaff'rini:»birr>  u.  s.  w. 

ir»0690 

li:iitir, 

Zn.«amnien  .  . 

1  «75 

1  772  yi* 

\'oii  ili  r  ErseogUUg  des  Jahres  1900  entfielen  auf 
den  sauren  Bvasememrooefa  1273966 1,  auf  den  baaiacheQ 
Bneemerprocefs  408 MO  t 

\y>v  Entwicklung  der  bessemerstahl  •  Industrie 
(Trofsbritanniens  geht  aus  der  nachstehenden  Tabelle 
der  Erzeugung  von  Besscmerlilikken  hervor. 

Es  wurden  erzeugt  iu  tatuend  tons  (xu  1016 : 
1879  ...     888         1890  ..  ,  1016 


1880 
1881 

1883 
1883 

1886 
1887 
1888 
188» 


101« 
1486 

1671 
1550 
1397 
1303 
1570 
2064 
2012 
S140 


1891 
18»t 

1893 
1894 
1895 
1896 
1897 
1898 
1899 
190U 


1641 

tsoi 

uo:: 

1535 
1535 
1816 
1884 
175» 
1824 
1743 


Au  Blüh-  mi  Fertigfabrieateu  aus 
wurden  im  Tereiaigtea  Kduigreich  het|[<eatellt: 


1809  1 

1 

f 

1900 

1 

771  971 

Blcchf  und  Wiukeleiien  .  .  . 

161  420 

'.»7  (iir> 

.Schwellen  .....,»... 
Vorgewalzte  Blicke  n.  Kufippel 

36315 

27  728 

3(i1  020 

284  703 

21«  391) 

225  3U 

Insgcüammt  .  .  |  l  Üi8  703  1407  391 
Die  Zahl  <Kr  vorhandenen  Hessetnrrbirnen  be- 
trügt 76;  davon  waren  im  ^nhrc  UKK)  62  im  Uetrieb 
gqgen  64  im  Jahre  i89f)  utiil  ^.ö  im  .lahrc  1H8!>,  welches, 
wie  aus  der  obenstebondeu  ZnaamMeostcUung  henror- 
geht,  die  grBftte  Prodnction  an  Bessemerblöeken  auf- 
auweisen  hatte. 

Auf  die  eiajuilnea  Bezirke  entfallen : 


Bessemer?Mrji  en 

int              .iiiJ-;    [  /.u- 

Betrieh      Bctriab  Minm*n 

16  ' 

4 

«0 

11 

O 

Ii 

.Sb<»ffleld  nnd  I^eds  ,  .  . 

12 

16 

WestküM.-  

13 

3 

16 

Staffordshire  u.  s.  w.    .  . 

10  1 

10 

Inagesammt  .  . 

«4  ! 

14  ' 

70 

Mraa  aad  Goal  Trade«  R«ri«<w-  «m  II  April  19D1.1 


CniMlas  B*fe«lMiMrzeagaug  in  Jahr«  IfOO^ 

Die  Knaui^g  von  Beheiaea  in  Canada  betrag 
im  Jabre 

1888  ,  .  .    «0090t       1809  ,  .  .  95ö82t 

1897  .  .  .    .54  657  t       190O  .  .  .    87467  t 

1898  ,  ,  .    69  855  t 

Der  Vorrath  «n  unverkauftem  Roheisen  stellte 
sieh  am  .Taliresende  auf  12465  t  oder  etwa  14  "  ><  der 
.lahreserzeugung.  Die  Zahl  der  vorhandenen  Hochöfen 
betragt  10,  WMiread  4  weitere  HoebSfea  im  Bau  be- 
grilTen  sind.  uTIm  BeHttta'  Hr.«) 
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1.  lUi  IMt. 


l»i«  FahrgcMkwtai^dt  i«r  flcfcsAllflg«  a«f  icn 

HaapteisenbahneB  In  Europa. 

Im  „Arohir  für  EUeabalinwesen'',  Jabrno^  1901 
H«fk  It  wendet  aidi  MT.  Sehulxi*  ^-een  ue  in  der 
Freiw  des  5fter«n  ansgeeprocbene  Bebanptai^,  dab 

auf  den  franzöRianhcn  Bahnen  einzelne  Züge  mit  einer 
•  iesehwindiffkeit  von  1(X»  Itis  12"  km  in  iler  Stunde 
i;*>faliren  würden  und  dii'XP  BaliiMii  ilalicr  in  der 
A  usLrotitltiiiiiT  'fi'-^  Si  hiu'llzuirv  rrlii-lirs  iiiilit  mir  'iif 
deuW.'li('ii.  sondeni  sogar  die  engÜHchen  Kiüenbahueii 
bedeutend  Uberholt  hätten. 

Verf.  stallt  zunäi'hst  fest,  daf«  mit  einer  (ie- 
■cbirindigkeit  von  l(iO  kra^S(<le.  und  darijber  in  P'uro|ia 
fMMBVtrtis  ftberbanpt  noob  nicht  gefihren  «irdf  viel- 
menr  die  Htcbft^chwnidirkeit  nur  OSyS  kni  betrnirt. 
IMese  wird  allerdings  —  und  allein  —  von  Frankreich 
lanf  der  .Strecke  T>ax— Bordeaux  148  km)  erreicht, 
rlon  sirli  liie  übrigen  ciin>[KÜschen  Staaten  mir  ll.<zutr 
auf  di*;  vun  ihren  Kisenbahneu  erreichte  t'ahrgeschwindig- 
keit  wie  folgt  ansclilierseu :  (iroasbritannien  (auf  di  r 
Strecke  Grantham — York  IHSkiuj  mit  87,7,  I)eat«f>tilrmfl 
(Wittenberge— Hamburg  159  knu  mit  *<'2,^, 
(Brfiaael-^Oslonde  126  km)  mit  79,6,  Niederlande  75,4, 
Oeaterreich-Ungam  73^2,  Italien  67.1,  Rnfsland  61,7, 
Dänemark  59,6,  Rnniiinien  58.1,  Schweden  57,1,  Schweiz 
55,7,  Serbien  51,4,  Spanien  49,3,  Nurwetfen  45,2,  Pur- 
tugal  44,7,  Türkei  42,4,  Bulgarien  86^  Uli  Orieehmlibd 
mit  33,7  km  Stunde. 

Nach  dii  si  r  ZusHiiiim-n>ti  lluiiL:  ;iiiij:iit  Frankreich, 
wie  gesagt,  in  der  /iUggeschwindigkeit  die  erste  Stelle 
ein  und  hat  selbst  vor  England  einen  erheblichen, 
▼or  Deutschland  einen  noch  gröfseren  Vorsprung.  Es 
ist  aber  natürlich  nicht  richtig,  mit  der  von  einem 
einzelnen  Zug  eneichten  Oeschwindigknt  «a  in  all- 
gemeinen hohem  Leistungsmani  der  fransSmchra 
Eii^enbahnen  im  y>r  !iiii.'!lzags!verkehr  bcgriiiiili'!)  zu  Wdlli  ti. 

Um  ein  zutri-rti-mles  (tesnmmtbilJ  zu  trhalten. 
iiiu>'icti  vielmehr  Jiür  niit  'Icn  wichtigsten  l'..ihiiliuit'ii 
verkehrenden  Schnei Irnge  tn  Betracht  ^ogen  werden; 
erst  die  daraus  sich  ergebende  l)urclisctinittigeaohwindi|f' 
keit  berechtigt  zu  Schlnfsfolg»'ningen. 

Als  die  verkehrsreichsten  Hauptlinicn  zieht  der 
Verütaaer  xur  Vei]gieichung  ibreii  Leistunj^smafses  die 
fotgcndea  heran: 


Anzahl  der 

Durrh- 

'iüfe  in 
Jeder 

•ebnittxge- 

Richtung 

■ehwindig- 

von  .1*1» 

k«ttilW 

Haupt- 
ertvo 

ZSfS  tau« 

Dantache  Linien 

Berlin- 

—  Hamburg 

7 

Tl,4 

«  » 

Berlin 

-  Köln 

»55,8 

FrauaüÜMiliu  L. 

J'aii»  - 

lluvrc  .  . 

«; 

62 

»» 

Paris- 

(■alais  .  . 

<; 

r,9.(> 

ff 

Paris— 

Lille    .  . 

7 

t?8.Fi 

Paris- 

Hrquelines 

h 

•iH.K 

■ 

Paris- 

Hol  ilt 

9 

70.4 

Paris  - 

1 .  .  . 

S 

59.2 

Lyon — 

8 

Englische  I..  r 

\i  wcastle 

9          "  77,S 

Die  ua?-L'i'i  t  '  iiii'  ti  n  I  •ni*  hscliuittsgeschwinili'^keiteii 
lassen  >  rlii  r^;ii n.  ilal's  iii  iler  Ausgestaltung  (lcs  gc- 
oamniti'U  Schiiell/ugsvt  ikelas  die  I-inie  Berlin — llaui- 
bnijg  jeder  einzelnen  der  genannten  französischen  Bahn 
linien  voransteht,  Aut  den  verschiedenen  Linien 
Berlin  — Köln  ist  der  Durchschnitt  der  Fall rgi>sch windig- 
keiten aller  SchBeUsttge  erheblich  höher  als  aaf  den 
Linien  Paris— Harre,  Paria— Lron  und  Lyon  —Marseille, 
dagegen  ist  er  etwas  niedriger  als  auf  den  I.iMii  n  von 
Paris  nach  Bordeaux,  Calais,  Lille  und  Erntielineis. 
Dieae  Ueberiegenheit  der  letstercn  Bahnlinien  findet 


indefs  in  der  Hauptsache  darin  ihre  Erklärung,  dab 
auf  ihnen  einige  ZQge^  die  nur  die  etat«  Wunnklaas« 
fllhren  und  Bmaende  nnr  aaf  llamre  Strecken  aaf- 

nehmen,  mit  verhitltnifsmiifsig  sehr  Tioher  Geschwindig- 
keit gefahren  werden,  während  alle  Züge  Berlin — Köln 

(ali^'cM-!ii-ii  Vdi»  ilr-iii  N'iir:|  Kv)(rcr>zu;.'i')  liic  cr>t»'  und 

ZWritr     \\  iiL,'"i'iikln.ssr    ini'l     Mi  r    Zu;,'^r    :nji  ll    IiOrli  die 

dritte  Klasse   iiiilii.'ii   mni  ilir  Hiiist'iiilcn   in   lUr  Be- 
'  nutzung  aller  Zuge  za  Fahrten  zwischen  den  Anhalte- 
Stationen,  deren  Zahl  eine  viel  gröfaere  ist  all  aaf  dan 
I  französischen  Bahnen,  keinerlei  Beachrinknnaea  anter- 
I  werfen  werden.        wird  daher  anbeatreitbar  taiii, 
dafs  nicht  nnr  die  Berlin — Hamburger,  aondem  anah 
die  Berlin — Kölner  Schnellzüge  den  Reisenden  im 
ganzengröfserc  Vortheile      iilircn.  als  die  fr;iii7.'isischen 
Sehnellzilge,  deren  Vorzui,'-   linisiclitiiuli  livr  gröfseren 
KalirL''t-i'li^vin'li!.'l<cit  in  Kin/t'lt;ill'-ii  verhältnil'sniiifi-ig 
nur  nenigen  Keisenden,   die  zu   den  reichsten  Ge- 
sellüi  liaftHkreiaen  gehören,  zu  gnte  kommen. 

Tn  noch  höherem  Mafsc  als  der  deotäche  Qbcr- 
trifll  der  englische  Sohellzugsverkehr  den  französischen, 
Wae  bei  der  Bedaatnag  and  dem  Verkebrabediifaifa 
<ler  greisen  engliaehen  Handels-  und  tudnatriestädte 
auch  v«rn  vornherein  erklärlich  erscheint.  So  ver- 
mitteln II.  a.  den  Verkehr  zwischen  London  einer- 
'  und  Kdinlnurg  und  Glasgow  amter.'rsf'its  drei  grofse 
KiHriibithalinien :  auf  der  (tri  iVlmi  Nordbahn  laufen 
wochentäglich  18  Schnellziig«-  in  i'der  Richtung,  da- 
von je  7  zwischen  London  und  Edinburg  und  Glas- 
gow :  auf  der  Mittellandoahn  verkehren  in  jeder  KichtUBg 
17  Schnellzüge,  davon  je  4  von  London  nach  Glasow 
und  Ediabnrg  und  je  6  von  den  sehottiaeben  Vctropolnn 
nach  London ;  weiter  verkehren  auf  der  Nordweatbahn 
19  Schnellzüge  in  der  Richtung  von,  und  18  Schnell- 
züge in  dei  Kii  li1iiii„'  nai  |i  London,  davon  8  Züge  von 
Lundoi»  nni  !i  «iluÄgu»  und  Kdinhiirsr  und  5  Züge  von 
liiii  lit/ti  rrn  Städten  nach  Londun.  M.iniln>iir  und 
j  Liverpool  sind  mit  London  verbunden  auf  der  Xord- 
westbabn  durch  15  und  auf  der  Mittellandbahn  dun.h 
iO  SchnelUiige  von  London  nach  Manchester  und  durch 
12  und  10  Schnellatttm  von  London  nach  Liverpool. 
Den  Bcbleunigaten  Sehnellzugsverkebr  hat  die  Ürolse 
Nordbahn  auf  der  Strecke  London— Newcastle.  aaf 
der  9  dreiklassii.'!'  Si  Imellzilge,  wie  obige  Zusiitiiuicn- 
Stellung  zeigt,  mit  einer  l)urch8chnittsgeschwit!di::kcit 
von  77,3  km  in  der  Stunde  fahren. 

Nach  diesen  Ausführungen  wird  man  nicht  um- 
hin können,  die  Behauptung,  dnfs  auf  den  französischen 
£iBenbahnen  die  höcbateu  fahrgeschwindigkeiteu  er* 
reieht  werden,  ala  eine  reeht  dnaeitig«  an  lieai»idnieD. 

Dm  MvBtrie«  BdlA  t«b  Pagat  Soui. 

hl  dr-r  'Miir/.msgjibe  des  „Kiigineerini,'  Magazine" 
weist  in  einciii  htngcren  Artikel  D.  B.  Bogic  aul  die 
geringe  bisheriire  Entwicklung  der  Industrie  an  der 
nortlameriknniscben  Westküste  hin  und  führt  gleich- 
zeitig in  beredt(>r  Weise  aus,  dnfs  der  Theil,  welcher 
unter  dem  Namen  nFaciAc  Nordweat"  bekanat  ist, 
d.  h.  der  südliche  Theil  der  Insel  Yaaeonver,  die  am 
Golf  v*in  Georgien  gelegene  Küste  von  Britisch-Co- 
luuibien  und  die  Seekiiste  der  Vereinigen  Staaten  von 
Puget  Sound ,  von  Xutur  lu-stiinmt  sei ,  ein  mächtiger 
;  liidu^triestnut  zn  werden.    Dan  l..>ind.  das  dem  asiati- 
schen Osten  zunächst  trelegen  ist,  lu  sitzt  infolge  seiner 
'  durch  Felsengebirge  geschützten  i..iige  mildes  Klima. 
Schon  jetzt  sei  die  .'salm-Fischerci  dort  von  erheblicher 
Bedeutung  und  Bauhölzer  gebe  ea  f&r  den  ictxigen 
.  Bedarf  noch  anf  700  Jahi-e  aus  den  reichen  WSldem; 
j  Gold,  Silber,  Kupfer  und  Blei  berge  das  Land  in  bc- 
I  trSchtliclieti  Mengen,  anfser»Icm  aber  sei  es  unendlich 
1  reieji  an  Eisen,  Kohle  und  l'etriili mti.    Näheres  über 

Idas  Vorkommen  dieser  Bodeu&chätze  theilt  der  Ver- 
fasser leider  nioht  mit. 
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„Lonr  C«cil". 

Wiilirvnd  der  Relagernng  von  KiniUerlry  in  dem 
jetzt  noch  andunerudrti  Hiirenkrirg  empfand  die  rin- 
prsclilosHene  englisc-he  <iurni»<on  o  schmenlicb,  dafs  sie 
den  15-rfiiadeni  des  Feindes  nur  Kanonen  von 
(6|86cin)  Kaliber,  almnorT-PRlBiler,  entg(*g<enznstellen 
▼eratochte.  Da  sich  nun  in  den  Werkst&tten  der  ^De 
Ikert  Consolidatprl  Winfs"  «In  SehmiwIeWock  ans 
weichem  Fhifsi'i?>  Ii  ••■•u  2*>,15  tni  l>u^cllmes^•l>I  iin  I  über 
9  m  I^anjfe,  ferci  i  .lui  1,  «»inijfe  iSi-hweifseist  n-Ilrauirapn 
von  I5.2  X  ^,35  i'iii  uns  1.^«  .\|  Hir-Ki>rii  v<it  f.iii'irn, 
worde  bcschlusyra,  in  iliii  Werk^tiitl«»  {^ciianuier  üe- 
Mllanhaft  «iur  Kunone  v<>u  gnirsiTeni  Kaliber  lier- 
snstallen.  Die  Arbeit  nunle  am  Weihnachtsto^  des 
Jabnc  1680  bflgoanea,  nnd  mit  Hücksicht  darauf  iat» 
niemand  aBwaaead  war,  der  im  Creacliiitxban  bewandert 
war,  verdient  e»  alle  Anerkennung,  dar«  et  innerhalb 
'21  Tajren  ;?elani;,  einen  feldtücliti>,'-en  Hinterlader  her- 
zustellt-n.  Aus  dem  Gesthiitz,  das  „Loni;  Cenil"  ge- 
tauft wurde,  sind  in  der  narhfoljjenden  helafferunfjs- 
zeit  noch  2i)5  Oeseliosse  abj^efeuiTt  worden.  <ieorg« 
Lalirum.  < »beringonieur  der  üesiellscbaft,  war  bei  der 
llci-stellnnj;  des  Geschützes  leitende  Seele;  er  tiel  am 
letzten  Tage  vor  Aufhebung  der  Behigernng  diircli 
Feindes  üeschofi.  In  den  «froceedtng»"  der  ,lnsti- 
tntion  of  Heehanieal  Engineen"  vom  Jnni  1900  ist 
die  Beschreibung  der  Kanone  nnd  ihrer  Herstellung, 
welche  unter  so  bemerkenswerthen  Umstünden  ins 
Werk  gesetit  wurde,  enthalten. 

SehUbkeiscl  !■  der  «agllMk«!!  MurlMb 

Von  der  eni^lisi  lu  v;  Adniiruiitüt  war  mit  Rücksicht 
auf  die  vif'li  n  ru/.utiaglichkeiten,  welche  durch  die 
lirllcvillc  Ki  sM  1  hri vorgerufen  wurden,  eine  besondere 
t.4iuiu)t»6ion  mit  der  Anl'gabc  eingc$etxt  worden,  über 
die  mit  denselben  gemachten  Krfahningen  sowie  über  die 
Einführung  eines  neuen  KesselsystcinK  Bericht  zu  er- 
iitatt4^n.  Ans  dem  Milte  Min  erschienenen  vorlnutigen 
Bericht  ist  sa  entaehmaa,  dafs  die  Commistiun  !<Kb 
awar  gntndsittlich  fOr  WauerrShrenkeasel  ansiipricht, 

well  man  in  ihnen  scliueller  Dampf  aufmachen  kann, 
die  (icfahr  einer  Beschädigung  durch  (ieschüt/wirknng 
rinLi  r  ist  und  Rennrattin  n  leichter  vorgi-ti  >iiiin< n 
werdiü  können  — ,  dufs  sie  aber  andererseits  doch 
empfiehlt,  keine  Belleville-Kessel  mehr  zn  verwenden, 
weil  mit  diesen  i^u-h  im  Betriebe  aufsenirdentlieh  viele 
Schwierigkeiten  ergeben  haben.  Ks  sind  denn  auch 
bereite  Versuche  mit  Babcock-  nnd  W'iloox.,  aowia 
mit  Niebinsse'Keaseln  ange$<t«nt  worden,  and  weitere 
mit  Darr-  nnd  Varrow  (trofsröhienkeaseln  sollen  noch 
stattfinden.  Angcsiihts  der  grofsen  Anzahl  englischer 
Kriegsschiffe,  wclclie  mit  Bellcville-Kcsseln  ausgerüstet 
sind,  ist  <lie  Krregung  in  der  ('n'/lischen  Presse  he- 
greiflich. Sie  wirft  der  Ailiiiii.ilii.it  ■.ui.  iti  unver- 
antwortlicher Weis«  au  einem  unbmuchharen  Ko8i»el- 
syatem  featgehalten  an  haben. 

Techuolexikou. 
ITu  dem  driafeod  vorhan<Ienen  Bedürfnifs  nm  li 
einen  lunfaesendea  nnd  zuverlasaigen  teohnischan 
WSrterbnch  abznhelfen,  hat  sich  daafeaswertiierweiBe 

der  Verein  deutsciu-r  Ingenieure  mit  diT  F'rugc  der 
Herstellung  eines  solchen  \\'()rterbucbcs ,  um!  zwar 
zuniii'ltst  iiir  I't'utsch,  Englisch,  Französisch,  befuNt. 
und  es  kann  il  :rauf  gerechnet  werden,  dafs  er  liereit 
sein  wird,  gn  !<■  '  »jdcr  an  Arbeit  und  (teld  dafür  zu 
bringen,  wenn  er  mit  Sidurheit  iKifTcn  kann,  sein  Ziel 
an  erreichen.  I>as  wird  aber  nur  möglich  sein,  wenn 
di«  Fachgenossen  in  England,  Nordamerika,  Frank- 


reich ,  Belgien ,  Oesterreich ,  Dentachlaod  DBd  der 
Schweiz  ihre  Mit«  iiniiiig  an  diesem  Unternehmen 
gewähren.  Zu  dicfsi  in  Zwei  ke  wendet  sich  der  Verein 
deuUclii  r  Iii;.'!  iiicun-  an  die  verwandten  tet  hnlsi  li- 
wissenschaftltcbcn  Vereine  des  In-  nnd  Auslandes. 

I  Die  Mitwirknag  derselben  würde  nach  Metanag  des 
Vereins  darin  zu  bestehen  haben,  dafs  sie  ans  den 
Kreisen  ihrer  Mitglieder  geeignete  Personen  aaswählen, 
durch  deren  VennittlBng  die  vom  Verein  deutaeher 

!  Iiigenienre  einzvaetaende  Bedaetion  de«  WSrt«rbneh«a 
mit  denjenigen  wiHSenschaftlichen  niul  in'lnsfiicllfn 
Kreisen  in  Verbindung  gesetzt  würde,  von  tUiut-ii  für 
die  i'iiizrlnr-n  Z«ci;^'i'  der  'i'frlitnk  das  M.i'erial  zur 
Feststellung  der  iu  itircn  Betrieben  vorkoiiunenUen 
technischen  AudrCeke  «ad  BeieisbBangfn  zn  er- 
langen wäre. 

Die  AnJ^be  i»t  als  eine  iniamt  verdienstvolle 
zu  hezei<dineii;  Jeder,  der  tecboiache  Aafkitie  ia 
fremden  Sprachen  lieet,  weiA  aaa  Brfebnuig,  daft  maa 
fast  in  allen  Füllen,  in  denen  der  Durchschnittskenner 
der  drei  Sprachen  sich  Rath  über  diesen  oder  jenen 
technischen  Ausdruck  in  dm  VDrhandenen  Lexiken 
holen  will,  im  .Stiebe  trelasscn  uinl.  Wir  empfehlen 
daher  das  vcrilicn-tvollc  L'ntci nclimen  auf  das  beste 
und  bitten,  ihm  die  Unterstützong  nicht  su  versagen. 


Der  BeiMk  der  Technit^chen  Ho«kMhalMi  4eB 

Deutschen  Reichs 

betrog  im  Winterhalbjahr  1900/1{K)1  11 099  Staduwde, 
2147  uaathSrer  und  1408  Tbmlaehmer,  im  ganaea  älao 
14614  Beaaeher  (|^egen  18W4  im  Wratar  ISOB/IOOOX 
die  Bich  auf  die  einzelnea  Hodneholea  aach  fo^ader 

Ijehersicht  verthcilen : 


Tcchniscbr 
Hochschule 

Ur^ammtzahl  dtr 

hMuehiHEw 

im  fanieo 

rtndrn 

liMt- 

hürfr 

Thail- 
Dchmer 

Aaohea  .  >  .  . 

4&6 

9t 

10 

667 

640 

3107 

814 

4K 

4343 

3804 

Braunschweig  . 

^.i 

m 

483 

485 

Dannstadt  .  .  . 

136« 

Iii 

1563 

1616 

l)resden  .... 

807 

155 

176 

1138 

1223 

Hannover  .  .  . 

1077 

133 

14.58 

1296 

Karlsruhe  .  .  . 

IHTl 

S.") 

y; 

1  r).^3 

1364 

München.  .  .  . 

178 

285 

2476 

23Ui 

oUK^gan .... 

570 

179 

184 

10B8 

964 

I  Ausstellung  in  Barcelona  1901. 

,         .Mit  der  am  2.  Juni  d.  J.  iu  Barcelona  zu  eröffuen- 

;  den  .Ausstellung  «panischer  Mineralkohlen" 
wird  gleichzeitig  ein  SflfentJicbor  Wettbewerb  für 
Apparate  der  F  eu  e  r  u  ti  tr  ?  t  c  t  h  n  i  k  ^t.itt  finden. 
Letzterer  wird  die  folgi  inicii  <irti|'[>«  n  nnifasson: 
1.   K.'Ste    aller  Arten   zur  }u'^sci>ri    Ausnutzung  ih'^ 

■  llci/.wcrtlics  iler  Kohlen.  2.  Zugitgk-r,  sowohl  selbst- 
tluitige  wie  von  Hand  zn  bedienende,  i\.  Vorrich- 
tungen   zur    Rjiuchvcrhütung,    4.  öelbsttliätige  Be- 

'  schickuiigsvorrichtungen,  5.  Qaaenenin^r  für  Hm2- 
und  nir  Kraftawecke,  6.  licaernngen  nnd  Verbestemagen 

f  in  Apparaten  aar  Kohkafllrderang.  —  Den  Ansatellem 
wird  Gelegenheit  geboten,  ihre  Apparate  nnd  Krfin- 

;  düngen  praktisch  vorzuführen,  zn  welchem  Zweck«  ein 
Böuillciir-Kes.sel  voll ."),").  ;ni  Ht  izfliii  lic  un<l  1,55  X  L-0"> 

1  Rostflächc,  ein  Babcuk-  lunl  Wih  ux  li.:jJirenkessel  von 

I  91,44  lim  lleizfliiche  und  1,168  X  1,549  m  Rostfläche, 

;  i^owio  auch  elektrische  Kratl  für  die  selbstthätigen 
.\pparate,  zur  Verfügung  gestfdlt  werden.   Die  Ana. 

I  steUnng  danert  bia  tum  September. 
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Btteherscliaa. 


.luhrbueh  für  den   Oberlirrgamtitltezirk  Dotimutid. 
Begriudet  voii  überbei^ratli  a.  D.  Dr.  jar.  j 
Woidtman.    V.  Jahngwig   1901.  BBa«ii, 

0. 1).  Baedeker.  Preis*  in  Ganzleinen  geb.  \  OeJ(. 
Das  anfänglit  li  in  liochcidi  nvm  I  nifang»":  bcrftii!*- 
gegeti«-ii(>  Jalirlnich,  üvm  vun  vornlieroiii  vom  Publikum 
ffrof»e  Sjrmpathie  ent^gi'>n^l>racht  worden  ist,  ist  in 
der  nmesten  Aiiflngi-  auf  648  jS«iten  aa^cwachsen. 
In  <ler  Anordnung  des  Inhalte  iat  insafsn  eine  Aende« 
nin<r  ein?ptret«n,  a)e  die  Zneamuenitelhinf  von  Eintel- 
itiitthriliiiiL'"  II  iiIht  lÜP  Werke  vorangesetzt  ist;  sie  ist 
.luht^i  gUichziiri?  be<i»'ul«'n(l  erweitert  »ortb  n.  Auch 
die  statistischfii  Mttthetlungcn  über  KutiliTil.iri.'^lrau 
unil  Kisf"npr<iilui  tiiiii  haben  eine  sran?.  <  ihcliln  In-  Rr- 
w  fitt-niiiLr  »'rfLilir-n.  Mit  lietlit  kmui  iliilnr  iii(-.e8 
iinifaü.se'nde  2sa<^^i!<clilagew«rk  iillen  inten>!s<ieutfn  an 
den  beiden  wiehti<fst*'n  Zweigen  der  vaterländischen 
Erwerbetbitigiceit,  XapiUlitten  wie  Facbm&anem  und 
Politikeni,  znr  AnMbaAtnf  empföhle»  werden. 

Emulierthallinic  und  Kamliaii  uny  der  Lippe,  Im 

sntlicli«B  Anftrag'e  bearh«itet  von  Sjmpher, 

Hegierun^s-  und  Banratb.     Badin,  Brnat 

.Siegfried  Mittier  &  Sohn. 

Vetlhaaer  dea  mit  bekannter  gedic^geaer  Sach- 
kenntnib  getchrteheoea  Heflchenji  kommt  r.n  folgendem 

Ergebnifs:  1.  Ein«  Verbindung  zwischt-n  dem  Dort- 
ininiil-l'!tii-  Kimal  iiiml  Klii  in  i  Nr  ti<iili\^cn'1i:,' ■  seihst 
wi'uii  iiufser  de(»  tibcrw  it  j^eiuk  n  *k"Hti>t  hcii  Ititeressen 
auch  ansländisehe  Seeliiifen  in  heschrilnkfeni  ^IiiNr 
Nutzen  davon  haben.  *i.  l'nter  den  nugenhlicklicttfn 
Verbältnissen  ist  es  in  erster  hinie  geboten,  ibn 
Emaehertbalkanal  huliltniigliehst  zur  .Ausführung  zu 
ktiiqp«,  wibrend  die  I.ippe  als  eine  für  die  Zukunft 
sogar  aehr  werthvoUe  Krgiiazung,  nicht  aber  als  ein 
Eraati  der  Buioharllnie  sa  eraditen  ist 

Ein  Bliek  anf  die  befgucabene  Karte,  welche  die 
Srttiche  V«rtheilnng  nnd  die  Fördennengen  t\w  Koblen- 
zefhen  im  .lahic  l9lX),  sowie  die  Hinflnfsg«  liirtn  des 
Kmschertlmlkiuinls  und  der  Lippekanalisirmiu'  t'ir  '^t'n 
Kijlilt'iiv.  rluOir  Dill  ii  (l'  iii  l;in  in  il ni  '-tc  I It,  iilirr/t  t^irt 
uns  schlagend  von  der  Richtigkeit  der  vom  Verfasser 
anfgeatelltm  swcitrn  Thm. 

Jahreahet  icht  df$  Veifiru  für  die  bergbotäichen 

IntfrfTti^en  im  Ofji)  )),riiai)ifffb''zirk  Ihrtniund  für 
dai  Jaht-  1900.    1.  ^Vllgeuieiiier  Thcil. 

Entgegen  drr  früheren  Gepflogenheit,  denafolge 
der  Verein  seinen  .lahresbericnt  zasanmen  mit  der 
vollständigen  herghuulic  lien  Statistik  erst  nm  die  Mitte 
der  Horichtsperiode  des  folgeruli  n  .f.ilin  s  Ii<  i.nisi:;»!), 
liat  der  Verein  diesmal  seine  l'ulil«  «iImiu  in  Tln  ile 

1:1  tli-  llt  und  den  allgemeinen  Thi-il  d^-s  .luht  >  -f  t  i  i>  li'^ 
liereits  im  Miirz  h<'ruusi;fgrl>en ,  wiihrend  der  stati- 
stische Theil  erst  s|i;itrr  nachfolgen  soll,  eine  Aende^ 
rnntr.  welihe  als  ein  sehr  diinkenswertlier  Fortschritt 
/.<[  in- /^'.lehnen  ist.  I)er  vorliegende  ullgenieine  Theil 
beliaudelt  Prodoction  und  Marktlage.  Verkelirswesen, 
Ckaetigebnug,  Verwaltung  und  Recbtspreehung.  sowie 
innci«  Angelegenheiten  de*  Vereins.  Heigegehen  ist 
aafBerdem:  eine  Uebmicht  Ober  die  ^Vlllrengestellung 
in  siiiiimllii  lien  Herghauhezirken  Ileuf>r|il m  l^ .  i  -r  r 
:,'r«iihisidie  narsteliung  helr.  die  Zahl  d>t  /.nv  Ki  hlt  n  . 
Koks-  und  Uriketf  -  Verladung  geMilltin  \\  luni  und 
ein  Verzfichüif»  der  JUitglieder  des  Vereins,  des  Vor- 
stande« nnd  der  Amuiehiiflae;  famer  lose  beigeßlgt: 


die  bekaante  Denkachrift  betr.  die  Verhandlangea  dca 
DeotiiilMD  Baiebataga  Uber  dia  KoMaafraga  an  8s  6. 
nnd  7.  Pecemhar  ISÜO. 


Ferner  sind  zur  Besprecbuug  einge^ungt  u : 
DifHOmik  d€r  KurhdgHritbf.  mit  bestmdrrer  lie' 
nlrK-xirldigutig  der  Sr!ii'ff.<in<iMrfii)tt n.  Von  T>r. 
H.  Lorenz,  Professor  an  der  Universität 
GSttingeii.  Leipzig,  B.  Q.  Tenbnar.  Praia 
geh. 

iieitrag  sitr  Ktikk- tAasticiiüt  und  -FeitU^t.  Von 
Bftwath  J.  Kfibler.  Hit  2  lithographirlaii 
Tnfoln.    Leipsig,  B.  G.  Teubner.   Frata  goh. 

Ü,ÖU  t,#. 

Die  $Mitr€it«chmadt»  Praxi».     It.  Band:  ISUk- 

(ri.f-hp  l.niiipfii  und  elelciii.iih.  Ailingen.  Von 
Fritz  Förster.  Berlin,  Louis  Marcus  Ver- 
lagabnehbandiang.   Preia  g«b.  6  JH. 

Ueroni-<  Al'X'indrini  operu.  V<i.  II  1  (Mechanik 
and  Katoptiik).  Heraaagegeben  and  überaetxt 
von  L.  Nix  nnd  V/.  Scbmidt.  Leipisig,  B.  Q. 
Teubner.    Preis  geb.  H  e-Af. 

Va-kehr»' Taaehen-AÜaii  mit  Verkehrt- J$ukuHfil»' 
iiicA  ron  Deidtekland.  Verkleinerte  Aasgabe 
aas  Dr.  \V.  Koch  nnd  ('.  (Ipitz  ,,Kisenbahn- 
und  Verkehrs-Atlas  von  Deutschland",  ent- 
worfen nnd  bearbeitet  von  ('.  Opitz.  Ham- 
liiirg,  Breymann  Ä-  Hühner. 

Hürgcrlichf-s  Geaetzbitrh  für  dos  Ihiilsdie  Reich 
(IJlipnt-.Xnsgabe).  Berlin,  Otto  Liebmnnn. 
Preis  i 

(i.  Lanriscil,  Königlicher  Gewerhe-Inftpect»)r, 
(Jeiri'rhfrerht  und  Arbeiterschutz.  Führer  für  Ar- 
heitgebor  nnd  Arbeiter  durch  die  Gewerbe-  ud 
.\rbeitersphtitzff»»setzt!.  Berlin  H»<>1,  J.  GnttCII' 
tag.    Cartoniiirt,  Preis  1,ÖU  J(. 

Samuel  Gold« Ann,  Da»  Ha$ideltge»gt»budt  vom 
10.  Mai  1S97  mit  .Ausschlufs  des  Seerecht?. 
\  ierte  Lieferung.  (,i>cblufs  dos  ersten  Bandes.) 
Berlin  1901,  Franx  Vablen.    Preia  3,70  Jt. 

I>i-.  F.  iloffmann,  (ieheinicr  Regicriingsi ;itli 
tuid  vo]-trageuder  Batb  im  Ministeriam  fiu' 
Handel  and  Gewerbe,  Öwjer^-UnftMvtrnihe- 
rHiig»gegdt  ixh.'tf  f,\:<<rt;,  betreffend  dir  AbSnde- 
ruMj/  der  L'iifaUcer*icherun^»geadze.  Zweite 
Anfinge.  Berlin  1901,  Carl  Hamann«  Verlag. 
Preis  2  M. 

Dr.  £.  von  Woedtke,  htvaUdenvermeherung*- 
getet»  von  13.  Jtili  1899  in  der  FaaBnng  der 

Bekanntmachung  vom  !!•.  .Tuli  I81>H.  Toxt- 
Aasgabe  mit  Anmerkungen  nnd  Sachiegister. 
Achte  Anfinge.  Borlin  1901,  J.  Gnttentag. 
Preis  2,50  //. 
P.  Loeck,  1'reHfxi.^rhes  ÜtentpHiiieNergesetz.  Fünfte 
voUatiliuUg  umgearbeitete  Anf  läge.  Berlin  1901, 
J.  Gntteatag. 
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Industrielle  Bmidsehan. 


Kheinlsch-yreBtflliBche«  Kohlensjndleat. 

Der  Bericht  des  Vorstaniles  über  das  letzte 
Cieschäflsjahr  lautet  in  der  Hauptsache  wie  fol|ft: 
Da»  Jahr  lUOO  ist  fOr  «üe  «m  KoUeiifiiwbäit  Be- 
thel jigie  ein  reich  bewegte«  geweeen.  Selbst  weitere 
Kraiae  wurden  von  der  Bew^gun^;  crprliren  und  die 
ttffentn<^  Meinung  hat  sieb  wohl  kaiint  je  zuvor 
in  tfleich  intensiver  Weiw  in  Winf  miil  Si  Vuitt  mit 
der  Kohlenfrage  liefa^iHt.  Am  di.-  Kiii/.cllicilcn  der 
\on  lierufe'UT,  imcli  mclir  aluT  von  iiiilii'i  m'i'ner 
Seift"  7iir  LijBiui>r  der  Koiilt-iii)  Mye  ^fentiicliLcM  Vor- 
mIiI ii^'r  \md  auf  eine  Aliwehr  der  zum  Theil  in  oh 
»iehtlij-her  Verk«  iinunjf  der  thatsflehlii  heu  Verliiilt- 
nis»e  gegen  du«  Syndieat  erhobenen  AnjfrifTc  iles 
näheren  einzugehen,  dürfen  wir  mit  Rltckaicbt  auf  die 
in  den  periodiMlien  VenutniniluiqEni  inehrfMCh  ge- 
gebenen Attaffftraagen  ver/.iehten.  Doeb  «et  aueh  an 
diitter  Stelle  darauf  hini-e«  ie«rii.  da»g  von  derJabres- 
prodiK  tion  an  Steinktdden  iniKuhrbezirk  in  \*JW)  nooh 
13.4  auf  auHiM-rhall)  de-i  Syndieats  stehende 
Zei  ;ii'n  liit  tirlcii  ninl  iin  ■^yinlii  it  nur  51  "/„  der  (ie- 
Klint  [nuthution  an  Steinkohlen  im  Kftnigreieh 
l'r'  n--ien  vereiniffl  wan-n.  Die  dem  Syndieat  zufie 
>ehriel>ene  Miiuupulittellung  besitzt  JaHM-llH-  nNo 
nicht,  hat  flolebe  auch  niemabi  bean^prueht.  WU  nn 
im  ilbrijfen  gewiitw,  aurh  Von  llnierei-  Seit«  lobhaft 
beklagte  AuKKchreitungra  aal  dem  Kohlenmarkt 
zwiacbeazeitlicb  Oberwunden  üai,  ahn«  daas  grund- 
Hützliehe  organiaatoriscbe  Aenderungen  vom  Byndieai 
ilun-h^eführt  wurden,  so  weint  diea  darauf  hin,  das»; 
die  Iteseitiguug  <ler  Miüaatiinde  trotx  Hei>kte)ien^  des 


Syndieat«  niiiglieh  war,  die  J^xiHteii/.  de«  Syndieat« 
dicwelhcn  uIimi  nicht  vcriu-huhlet  haben  konnte.  Itei 
der  »tetigen,  lebhaften  Nachfrage  war  es  miiglieh, 
unseren  AntheU  an  der  (teHumwt|>ruduetion  und 
Gedammtvernorgung  unteren  Vaterlnnde«  In  Btein- 
kohlen  abemiala  xa  »ieigeni.  WMbnnd  di*  Ilpodn«- 
tion  Preuwenir  von  07W7  844  jt  in  19W  aaf 
l})l!»7«nU  t  in  11>00,  also  um  :14  31«170  t  «Mer 
50.75  */„  gewaehsen  int,  haben  die  im  Syndieut  ver- 
einiirten  Zeehen  gi^genüber  33  ö.'J« -»30  "  t  in  1803 
.V2  0W)S1)8  t,  also  18  541  WW  t  oder  r.S  .'r  /,  innerhalb 
der  gleiehen  aehtjilhrigen  üaiii'i  im  ln  ^ji'ti'i  ib  rt. 
i'"ilr  dan  Kuhrbeeken.  d.  h.  den  gt-nannnten  Oberberg- 
amtsbezirk Dortmund  ohne  da«  lieigrevieT  Onna' 
brflck  aber  einscbUeaslich  üeche  üheinpreuMeu,  aind 
die  entaprecbenden  Zahlen  SSTOSOM  t  in  1803  und 
m  11  f)  400  t  In  1000  oder  abeBfatb  »«S  */•  wehr.  Die 
im  S,\'odipat  vereinigten  ISeeben  haben  daher  ihre 
Fiii  iU  t  uii;.'i-ii  in  tnindeistens  gleichem  Maa!»se  ge- 
i»(i  i;;crt .  w  ii-  die  nieht  syndieirten  Zeehen  de»» 
Obel  l«  rpiiiit»lH'zirkj.  Dio-f  Zahlen  wiilerlegen  aufs 
neue  die  irutz  mehrtacher  Zuriiekweisnng  immer 
wiederkehrende,  in  tendenziö^-r  Absiebt  aufgcsi.'litf 
Behauptung,  danx  die  Produetion  der  im  Syndieal 
vereinigten  Zeehen  unter  der  Herr*ch»ft  de»  Syndi- 
eats  künstlich  XMriU'kgehalten  worden  sei.  Die  fort- 
m'hrelträde  Rntwlekelung  di-r  S|einkohleni>nM|uc- 
lioH  in  den  auMOblaggebendcn  einheimischen 
HteinkoMenreviemi  imwriHllb  d«-  letitcn  aeh« 
.lahre    veranaehaulicht    nachstehend«  Zuaammen* 

Stellung. 


Steinkohlenproduction. 


PrantHiu 

<!•"<  Ruhr- 

procealualer 
AatMUan 

der 

dfT  fUr  ulischen 

Ohanehlaaians 

bcckeus 

d«r  taannl- 

productioa 

Syndicats-Zeclivn 

Saargrub 

en 

t 

1 

t 

t 

t 

1» 

1891 

67618015 

S7  478  579 

55^ 

«889  980 

9M 

17715798 

i89i 

65  «2  558 

:i6  969  549 

56.30 

6  258890 

9.56 

I6  437  4S9 

25.12 

1893 

67  657  &t4- 

38  7t«  999 

57.a(j 

33  539  230 

49.57 

5  883  177 

8.70 

17  109  736 

25.27 

1S94 

70  043  9711 

■Ui  7:u  o-.'7 

57.66 

35  (>H  -J-Jö 

i9,61 

6.591  862 

9,33 

17 -ii»!  hl"! 

24,35 

1895 

7«  6«!  509 

41  7;>t  i;-i7 

57,47 

35  U7  73(1 

48.67 

6  886  098 

9,48 

18  (Kif)  -U)l 

24,88 

18i<ti 

78  '.m  655 

4ö  008  660 

56,98 

3s'.ii(;  113 

49,26 

7  705  »571 

y.75 

l'.t  tji:!  l><9 

^•4.83 

isy? 

Hi  ^53  393 

1^519  899 

57.59 

50,08 

8,258  404 

9.80 

^0  6^7  H61 

24,48 

1S98 

89  »73  528 

51  30«  2«»4 

57,28 

4  i  865  536 

5tJ.0'.< 

S  768  562 

9,79 

22  489  707 

25.11 

im 

94  740«» 

65071432 

68.13 

48014014 

60,6» 

0036071 

9,53 

18470095 

14^77 

1900 

101976014 

«0119400 

»060898 

51.07 

9397163 

9,1t 

«4781  000 

14.30 

Auf  dem  Gebiete  des  Tarifwaaens  ateht  im 

Vordergründe  die  im  Uerb^i  1000  mit  sofortiger 
Wirkung  vom  Staatsminislerinm  be«ehlossene  .\n- 
weiidung  des  Ki>li>.t  ■  ilTt  ai  il.'^  für  iille  eingeht  udcii 
Hrennstoire.  Diese  .\lii«n.-.u.iliiiu  sollte  den  ScIiMieiig- 
keiten  in  der  Kohlenversorgung,  welche  im  Hcm'Ii- 
sonnner  des  UerichtAjahres  in  weiten  Gebieten  der 
Monarchie  herrschten,  begegnen.  In  dicHem  Wunsche 
vereinigten  sieh  IVoducenteu  uiul  Consunienteo, 
dennoeli  hat  die  Festsetzung  der  zweijährigen 
Gültigkeitsdauer  Überrascht,  da  ein«  baltUgn 
Rreeitigung  d«<r  erwShnten  Schwierigkeiten  vor- 
ansxiiMehen  war,  wHhrend  die  frfUieien  Zu 
MtSnde  nunmehr  auf  die  Dauer  von  /«ei 
Jahren  /u  I'-i;runsten  der  inliindis«  li.  ii  l'i  Dduetioii 
\<  rseboli.  II  lil.  ilH'ii.  Die  allgemeinen  Jk^^tl ebungeii 
auf  Knil  l -^i^'iing  der  .Vusfuhrlarife  nach  F.iini.  n 
sind  ohne  Erfolg  geblieben,  weil  nach  Ansieht  der 
StaatHregierung  ein  wirtliwihafi  liebes  Iledfirfniss 
hierzu  nicht   erwieaeu   wäre.     Dagegen   sind  die 


Frachten  fflr  dl«,  m  MciMweekcn  des  See-  und 

FlnsssehilTahrtsverkehrs  naidi  «len  Km-hUftn  bc- 
«tinnnten  Kohlen  auf  die  Satze  <les  K' ihleii  Aus- 
luhr-Turifs  mit  (;iilti|_'ki-it  vmn  l.'i.  XmiMiibir  lOOO 
erniilssigt  worden.  Ferner  wurde  in  Aussiebt  ge- 
nommen, die  für  Kmden-Stndt  bestehenden  Aus- 
nalune-Tarife  insoweit  auf  die  kibmietriseh  ent 
femtere  Station  Emden  .Vu<t«enhafen  m  Ul>ertragen. 
wie  solche  im  Wettbewerb  g^Eett  ausländiwche  Hlien 
und  rar  Unteratatanng  der  dnheladarlien  Induatrie 
im  Wettkample  gegen  anäniitdii^  BnengntMe 
nothwendig  s<-in  «ollten.  FQr  die  Benutzt  ng  des 
Rheines  zur  Hedarfsdeekung  der  sildliehen  \'er- 
bniuchBgebiete  liulx'U  ilic  Verhaltnis«e  wenii; 
u'iiii>ttg  gelegen.  Immerhin  Himl  ikIuii  !:in;:.ii'i 
Perioden,  in  dt^nen  niedriger  Wu.-iijeiJ'iiUut  den 
Verkehr  bereit^  ;\iu  ein  sehr  geringe«  ^fnass 
be^hrilnkte,  wochenlangc  gilnzliche  Cnter- 
breehungen  zu  verzeichnen  gewesen  —  ael'.r 
zum  Nachtbeile  einer  regehu&ssigeo  und  stetigen 
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Kotwickelung  des  (tb«r  die  Uhein»ti-a>iHe  ({ehenden 
KoMen-Vcrtriebs.  Der  X  erkehr  uuf  lU-m  Dortuiuml- 
Ems-Knnal  hai  h  im  litit  ichttf jähre  wesentlich 
^Phöben,  obgleieh  wegen  baulicher  Hrgänzuxtgeii  der 
Itctricb  bis  E^nde  April  fcaperrt  «rw.  Seit  XMfblUlIg 
de»  Kunals  gingen 


1808 
18M 
1900 


u  Bei« 

650OO  t. 

102  500  t. 

202  mi  t. 


xa  Tkal 

64900  t. 

»8  000  t. 
183  .)Ü3  t. 


Stinm 

llOSOO  t. 

200  500  t 
476  439  t. 


Sit   WettnUiHthe  IVmiiflport-Aetien-QesdtniMtft 
war  an  diesem  Wrkfhr 

mit  42  491  t  in  ISSO 
und  72182  t  In  1800 

hetheiligt.  Leider  i«t  der  V'crki  Tir  \  an  Dortmund  i 
und  Herne  seewBrt«  noch  «e-hw  m  li,  ilonh  werden 
frünstigere  Ergebni-.-<  m  Zukui:tt  irwuitct.  An 
Kohlen  «ind  auf  dem  Kanaiu  IWki  v^rirachtet  worden 
57  -1-  ')  t  Dil'  \'i'n\endung  wetUchtiger  I/eiehter 
tum  Kohlcnlramtpurt  swiachen  W««tiialen  und  den 
SeehBfenij  welcher  Au||{a1»  riob  die  WeatfHliadiR 


TkmnBport-Actien-GeseU^^'baft  mit  grossem  Eifer 
unterzogen,  hat  zu  greifbaren  Resultaten  bisher 
nii  lit  frcführt.  Die  Transpoi  t  ko^tvi)  in  der  Relation 
ab  Zeclu-  bi«  eif.  llninburg  »teilten  »ich  einschliew- 
lioh  aller  l'nkosteu  wie  Vorfraclit,  T.a<leBpei»en. 
Kanalgebührcn,  Asheeurnn?  u.  •<.  w.  im  Durchschnitl 
auf  Mk.  5,20  pro  Tonne.  <!ii x  llx  n  hieii-n  daher  ein«- 
Erhpnrnis-H  von  40  bis  5U  l'fg.  pro  t  gegenüber  dein 
Eiffubahnfraehtfiatze,  ohne  BertiekKichtigung  der 
Kosten,  wch'he  durch  den  Transport  der  Kohlen  in 
I Inniburg  vom  ßiB«ilNibawegi>n  bis  ISqgBMit  ScUff 
erwachsen.  Von  dem  ticwmintveroaiid  dee  ^mdientb 
nii  37  800  SOS  t  sind  Im  Jahre  1900  iw«h  antecr- 

deutschen  iJindem  ir>,47  ^'  irc  jingen,  wührend  dleeCT 
AnthetI  16 7o  in  IS'.K).  K..'^  /  in  ISO«,  15,7"/.  in  1897 
und  lö.Oy,  in  1896  belragei)  (wi  \lv.<>l,ii  ,I,r 
ausliindiiehe  Ab-tatz  gestiegeu,  ulaiiv  abii  Äurücli- 
gegangen,  da  im<  h  1)eut>«ehl»nd  gegenüber  den» 
Vorifthv»«  H^l"/».  dem  Au**l«nde  nur  ^JTS'/o 

iMil.r  ,ili;.'.^i  t /t  wurden.  NacbMehende  Tiit.>l!i'  ge 
!»lattet  einen  Vergleich  de»  Absalzi's  nach  «lern  In- 
und  Au!«1iinde  bei  >len  »taatlichon  (irnben  an  der 
Sa»r,  demjenigen  Oberaehlesien^  und  den  Syndieats- 


Et  eetzten  «b 

1800 

1887 

1808 
t 

180» 

t  ; 

1000 
t     i  sr« 

n  n  !i  r><  ut*<-Iiland 

die  (isrüli^rlien  Soargruben  .  .  . 
dir         Gnibea  OhenchleateBB  . 

da*  Symlicaf  

nach  dem  A  iis  1  and 

die  fitcaliaelicn  Suargnibeu  .  . 
die         QrDl>en  Obenohleaieuü  . 
das  S>nidieat  

r 

'  '  W-ä  IMX)  SÖ.'J 

:;  87.1 
2^1  789  «684^1 

1 0*1  i\yo  1  t.s 

553  197  1 

6  4-7:;  iwist.n 
661  87,2 
t6  6744U8Si,a 

1  150  400  15.1 
r>7;jr.s2  12,8 
4.'.tti{.Oi»9  15,7 

6  76-2  5<K»!<i,l 

4  1+9  916  H8.:» 

1  181  800  14,9 
548:599  11.7 

5  6*1660  16,8 

1 

7  078  4^«>N5,9 

43:!5  ii-i  Sil,:, 
i9b7ä398|M.O 

1  160  400  14,1 
511  068  10.5 
6  648:^35  16,0 

1 

b 

32037  84184^ 

5  »61  961  lä.l7 

Der  Druck  der  (ib«Tall  herrHchcndeu  Kuhlen 
knappheit  war  t>e«inlluN.Hend  für  die  Prei^stellung. 
Klufer  und  Conaunienten,  durch  die  aadnuernd 
eti^enden  FMiie  ttng»tUeh  geworden,  wnrteten  nJeht 
rad»  die  Feiderung  der  Verklufer  fth,  eondeni 
iaunen  dteeen  mit  weit  tlber  das  Maas«  hfnans- 
!«cliies«cnden  Preisanerbietungen  f;!! ;t<lr7ii  cnf fiepen. 
Auf  dem  New-Castler  Markt  vu!l/,og  hit-h  binnen 
Kur/eiM  cinv  l'n'is-i(ci;,'iTniig  von  lOOV»'.  «n  nicht 
(iprinpirem  l  iu)iuij;i  in  Utlgien  und  in  Frankreich. 
Auitt  in  DeutHchland  traten  ähnliche  l'reis- 
ttfigerungen  und  IVeisauHschreitungon  für  die  von 
dtr  Kweiten  Hand  noch  jiieht  fent  begebenen  Mengen 
in  Krseheiuung.  Das  Syndicat  hatte  an  dieser 
gera<li>zu  OlM-rreizten  I'reisstellung  keinen  Antheil. 
Die  Ueferuiigsvertrftge  wnren  aRnmtUeh  xu  Preisen 
abgescblosMen,  die  gegen  das  Varj«br  1800  eich  im 
Durehechnitt  Mk.  1.—  pro  t  hsher  eteltten.  Wenn 
dennech  Angrilfc  gegen  das  Syndleat  wegen  über- 
triebeni'v  l'ii-ii«blldung  orhoben  wurden,  ho  kann 
diesen  Kehuuptungen  nicht  wirksamer  entgegen- 
getreten werden.  aU  «hirili  .in.'  l'uKilli'li-  mit  dem 
U-uachbartou  wirthHchititlicli  Lnn-lifMi1  ickelten 
Helgien.  N'acii>f  ehend  g4'l>en  wir  (li<--.-  Paiallo]. 
und  enthalten  uns  jede^^  ('«mmentur«,  du  die  Zahlen 
für  sich  «telbiit  «sprechen.  !)!>>  )>i>lgischen  Stute* 
bahnen  zahlten  fiir  Locomotivkohlf-n  menu;-  grns 
ry]K>  II  (unserem  Fc'ttfördcrgrUH  entsprechend)  auf 
Onind  iler  Submissionen  ran  Charlemi:  Mira 
lHi>.->  >k:o.  luni  1811.-.  0.80,  180B  ».OS.  1807  11.18, 
MUrx  1»S)4  11.45.  Auguet  1808  IIJIB.  April  1800 
MhTO.  Oetober  1800  17*1',  Febnnr  1000  22JH>.  Juni 
ItWO  UM  Fna.  Die  pvenaeleehen  Siaatabahnen 
mblten  fUr  Locomotlrkohlra  aus  .^YndiciarMcechcn 
(bestmelirte  FetikoKlen  mtt  SO*/*  StÖekgebelt)  auf  , 


I  <;rnnd  vuu  V.i trägen;  II.  Halbjahr  1895  8.30, 
I.  Halbjahr  IH!>0  8..'>((.  II.  Halbjahr  I8!W  lt.—, 
1.  Halbjahr  1807  U.— ,  n.  Halbjahr  1897  0^. 
I.  Halbjahr  1888  9.—,  lt.  Halhjatar  1898  9.80. 
I.   Halbjahr    188»  0.80t   II    Il«lbjahr   1809  9.00, 

'  T.  Halbjahr  tfflOO  O.flO.  II.  Hall>)ahr  IflOO  11.10  Mk. 

Uleehwalicwerk  Svhulz  knaatlt,  AcU-G«».  tu  Es»en. 

Der  Bericht  des  Vorstandes  über  das  (Tcschsfl» 
'  jähr  1900  lautet: 

„Dem  kräftigen  Aufschwünge,,  weichiu  iiiörheiniscli- 
westfiiliHrhe  Eisenindustrie  Heit  geraumer  Zeit  ge- 
uuuuieu  hatte,  ist  leider  im  verijaiigencn  Frühjahr  ein 
jäher  Stinimung>we<lise]  sjefol;.'».  Der  Rückschlag, 
I  welcher  uiu  diese  Zeit  in  .Vincriku  auftrat,  erjichüticrte 
j  tn&äehst  den  ganzen  inteniatiiiniileu  )Iarkt ;  inl'olge- 
]  dessen  ^riethen  die  enrojiäischeaBdrsen  ins  Wanken  und, 
naehdem  die  Bennmhigang  erst  einmal  befonneit  hatte, 
:  machte  das  bis  dahin  so  tinbegrenzte  Vertrauen  bald 
allgemein  einer  j»essiniistischeii  Auffassung  Platz.  Ver- 
seil iift  .wiivle  diese  ungünstige  Tendenz  dnroh  die  im 
Soaiuict  eingetretenen  chincsisclicn  Wirren,  wch  he  ein 
weiteres  Moineut  des  Aliu;iitens  boten,  \m'\  -i'  "^.ilieu 
sich  die  bisher  mit  .Vrheit  gemdezu  iiberbäuücn  l'mdii- 
centeu  unvermittelt  einer  giuizliiheu  Znriiclihaltnng 
aller  Kimfcr  geireniiber.  Auf  die  während  des  flotten 
tic.'ii'hiiftsgange'i  gethiitigten  umfangreichen  Abschlüsse 
liefen  die  Abralungen  immer  suürlicher  ein ;  die  Werke 
mnfaten  sich  deshalb  nothgedmngen  sn  weeeatUchea 
BetriebseinschiiakanTOn,  sowie  nir  Eialegung  von 
Feierschichten  entschTiefsen,  welch  letietere  Im  Herbste, 
der  (dincdies  rtir  g«'Wtihnlicli  scInMi  ein  ruhiges  Geschäft 
XU  bringen  pÜe^,  besonders  zahlreich  waren.  Diese 
Nnerft«BUohen  KneheiBaBgee   haben   aaeh  «nf  das 
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öi'doihen  unserer  Gesellschaft  einen  recht  nnrJitheiligen 
F^influfs  ausgeübt.  Die  im  Jahre  18!>H  mt  über 
HTd'Ki  Tiintii  ii  I  Tiiporgeschnelltc  rn  iliirtiiiii^ziffcr  tfing 
waliK ml  iltr  15ericiits|)eri»iite  auf  tim  Niveau  «ie«  .lalire« 
I8('H  z'irn.k;  wir  hiihen  nämliiii  im  .luliro  1000  iti 
uii^triii  Werkstätten  erzcujrt  2J»  437  045  kff  und  zwar 
aussrhiielslich  l{ualitats-Kes»elniaterial.  ('nxer  Ver- 
sand stellte  sir  h  an  Ferti>rtahricaten  auf  !Ä)ö28564  k>.', 
U  Kcbenerzeagnissen  auf  24  591  857  ksf,  fUr  wi-lrh<-  ins- 

ImiBiiit  1073686^82  Jt  T«r«iiinab»t  worden.  Von 
eo  fiMtarbten  Faibriniten  entfallt  «nf  Hit  Avsftihr 
ungefähr  der  gleiche  Antheil  wie  im  Vorjahr«-,  oliwolil 
es,  bei  dem  steigenden  Wettbewerb,  imuirr  Hihwicrig«  r 
winl,  die  UezirliiiiiLci  n  /u  unseren  langjährigen  aus- 
ländischen Abiit'lniiirii  iuifrecht  zu  erTialt«'«.  Wir 
koiitifii  I  S  lU'shnil)  aiii'li  mir  mit  Fr^Mnlt  ii  hfi^rii l^in. 
dafs  «iie  Kuhstotiverbände  nifhr  nnd  niehr  dazu  über- 
gehen, durch  (iewähmng  atigeniessener  Kxport-Bonifi- 
cationen,  die  gefiihrdeten  Interessen  der  deutschen 
Indnstrie  auf  den  fremden  Mitrkten  nach  Möglichkeit 
in  onterstatsen.  Di«  in  nnaeru  letzten  Berichte  enrifante 
Yenorgang  onserei  Werke«  mit  elektriaeher  Bnereie  iet 
während  des  .fahre«  1900  zum  vorläuiieen  Abschliuse 
gelangt,  so  dafs  nunmehr  eine  grol'se  AnzMil  von  Arbeits- 
inas  iüm  ii  «  Ii  ktriscli  bedicTn  ii  wird;  die  erzielten 
lu'siiltutc  -itiii  sehr  befrmli:;-i:i|.  Kbcnno  cntsitricbt 
un-ir.-  1111  Si»ütherbsti'  in  Urtri.li  ■jf^fV/jf  CcnJi-al- 
('onilciiitiition,  welche  uns  eine  crlirliiiclie  Ktthb-n- 
erspamifs  bringen  soll,  allen  an  sie  gestellten  Kr- 
wartttugen.  Dem  ewigen  Wechsel  in  der  f  ei-huik  i^t  nun 
anrJi  nneere  älteste  Anlo^  nimlich  das  Pudilolwerk. 
welche»  srliou  <ieit  Jahren  nnr  noeh  nuthdürflig  »ein 
Dasein  fristete,  en'lgUltig  zum  Opfer  gelUlen.  Nachdem 
die  Nach/tage  nach  sdureifieieeimen  Blerhen  Ut^t  «ranz 
anfgvhSrt  hat  nnd  der  Verkanf  von  Kohlujipf'ii  nur 
unter  besonders  L'iinsfij-en  Murktverhaltnis^i  ii  nmi^lieh 
ist,  haben  wir  \  <tr  rini^'eii  Monaten  unsere  rudtjitlöferi 
kalt  ge-'tillt  iiii'i  -ir  ilun  li  amh-n  ib-m  nllifemeineu 
Betrieb  dienende  Kiurithtuiigt  n  t  rsttjät.  F'iir  Neuunlagen 
wurden  den  betreffenden  Conti  insgesammt  500  4R2,ia\// 
zugeführt.  Die  seit  Jahren  systemaliseh  jf<"förderte  Aus- 
gestaltung und  Erneuerung  unseres  Werke»  dflrfle 
nunmehr  im  wesentlichen  bald  durchgeführt  eein." 

Es  winl  beantragt,  den  vcrfii^l»enn  Gewinn  für 
1900^  welcher  einschlieftlich  de»  Vortrages  ans  dem 
Jahre  1809  747  7I6,6S  Ji  betrügt,  wie  Mgt  zn  ver- 
wenden! Abschreibungen  102  4<>2,13  Ueberweisung 
an  die  Knrl-Adolf  Stiftune  lOlKX.»  Dividende  pro 
1900:   12  *  «  auf  das  A  ti.  nkanital  von  4(H>Oii00  .  ff 

480000        statuigemafsc  Tantieme  35202,39 
währen  !  Iti  \<fst  von  80008  Ul  auf  aene  Keehnnng 
vorgetragen  wird. 

Bsenhilttenwerk  Thal«,  AcU-Ges.,  Thale  a.  Harz. 

Dem  tieschiflaberioht  für  den  17  monatlichen  Zeit- 
ranm  vom  1.  Angvit  1889  bia  31.  Deeember  1900 
entnehmMwir  dasTolgende:  Zu  Beginn  der  Berichts 
periode  Wurde  An  Betrieb  des  Stabeisenwalzwerks 
eingestellt,  um  juit  nmfan^eichen  Nen  inla^.  n.  u  1 1  Ii. 
.»n  diese  Stelle  treten  sollten,  zu  bei'iiniMi :  d.  i  l'.aii 
des  MHrtiiuM'tks,  Platinenwalz»  i  i  ls>.  Kr«  i  iiri-im^-  <.].■- 
Blech«  ilzw.  ik-i.  lind  die  Krriihtnug  eimr  elektrisrheii 
("enfiidr  Zill  \'.  i>iir-iiii:4'  der  ;;esammteii  Werksunlugen 
mit  clektnsclier  Knergie  ist  während  der  Beriehtszcit 
aar  Ausführung  gelangt.  Die  Neuanlagen  erforderten 
einen  (ieldaufwand  von  S0502»6,B»  »4r ;  der  Bericht 
constatirt  mit  (Teongtbiranf.  dafs  d^e  jetzt  nabezB 
vollendeten  Etiuricbtnn|^  an  den  beeten  nnd  leiatonga- 
fKhigsten  gerechnet  werden  dfirfen  nnd  dem  Werk 
den  Platz  sichern  werden,  xn  den  ersten  'tu  I'ianche 
ZU  zählen.  Der  .\usfall  in  der  .Stabeisentiil  i  i  ation. 
die  durch  die  Bauii  n  \  1 1  iir--;i(  liti  t',  StÖmuijen  int  l  iuiV  n 
den  Betriebe  sowie  der  Kucksdilag  iu  der  t-'unjunctur 
haban  eine  whabliche  Venündenng  de«  Oeaehäfta- 


I  Umsatzes  lirrliriL^^nilirf,     Orrsi-lln.  ',at  10-l«3r,8.42 

betniL'i'U,  walin.n'i  \>f\  irlfirlieru  riusat/,  wie  iui  Vor- 
,  iahrilt  r  il.  trai,' v.,n  l'J  T."»! »iXX i  , «  im  llei  ichtsabschnitt 
'  h»tt>'  i  Ti^it-lt  werden  müssen,  so  dal's  ans  den  aoge- 

tiilii  ti  Li  I  rsai-hen  der  Waarannmaatz  un  mnd  90  *jb 

zurückgeblieben  ist. 

Die  Gewinn-  und  Terlaatrechnung  ergiebt  eiti- 
'  schliersUch  eines  Vortruges  von  8052,70  ,  H  nn<\  ua«h 
:  Absehreihnngea  in  Höhe  von  558000, M  einen  Kein- 
j  eewinn  von  ^lOlS^i  Jt^  der  wie  folgt  Verwandone 
I  finden  zoll :  4  */t  vom  Aotienkapitat  für  17  Monate  alz 
I  tantiemefreie  Dividende  =;  354j320        Tantieme  des 

Aufsichtaraths  12 664,06 ,4,  Kestdividendc  (bis  zu  7' '4 */o) 
j  09.560        Ztiwr-isung  zum  Arbeitcr-DispositioiisfinKis 

B(K)0.*/.  Ziiis  t  iMtig  zum  Delcredere-Fonds  lOiHK),^, 
I  Vortrag'  uuf  H'Ol  7469,25.*. 

Die  tieseilsrhaft,    die    der  Verkuufsvereinignng 

deutscher  ßlech-Kmaillirwerke  iu  Berlin  angehört,  hat 
j  am  1.  Jnli  1800  ihr  C'entralbnreaa  nach  Berun  verlegt. 

i 

1 

EulRiIHrwerk  nnd  Metallwaaren-Fabrik  „SUeala** 
Actiea-tiesellschart,  Pamaehowltz  0.*8. 

Im  Bericht  an  die  (Teneralversamiulmig  «inl  aus" 
geführt,  dafs  imUeechäfl^jahr  1900  infolge  der  allgemein 
eingetretenen  Verflannng  der  IfSrfcte  dia  Fmnietion 

nicht  mehr  in  dem  bisherigen  Tempo  flotter  Voraus- 
bestellungen Absatz  fand;  namentlich  der  Zwisrhen- 
I  liandel  hielt  ängiitli<  h  zurück  und  deckte  selbst     l'»  u 
I  die  notli» endigen  l'reiszugcslänilnisse  immer  er-.i  seinen 
I  driiiir'TuUtrii  Angenblicksl>ednrf.    l'ie  l'r»tilirii.li-  \'<i 
I  kaiUxM-rtiiiigting  deutsi'lier  Enirtiliirwerki:  kotuilc  zv,ht 
bei  den  obwaltenden  Marktverhältnissen  ein  Abbröckeln 
I  der  VerkaufspreiHe  nicht  verhindern,  sie  hat  indessen 
'  immerhin  verhütet,  dafs  der  Weftbcworb  um  die  Ver- 
I  (orcnng  mit  Arbeit  sich  in  uni^eziigeltem  .Mafse  ent- 
wickelt bitte.   Seit  Ende  dt-s  Berichtsjahres  hat  sich 
eine  allmibliebe  Beaaemng  dar  Marktverhältniua  für 
*  die  Fertigfabrieale  der  Gaaeliaehaft  an^'ebahut,  und  iat 
der  IteschSflignDgagrad  nun  wieder  ein  normaler  ga- 

I  worden. 

Dir  NiederlassuniTi  ri  in  >ii  hwelm  niiil  K'-In -Klirmfeld 
halx'n   711111    cpitenniiil   t-iii   vullr^   i!i'trirKs;alir  iiufzu- 

'  weis'']),  clcnc^rinar-  nii-l  mit»  r  lUrürksii-litiL'miL'  <iiT 
weiter  forticisi  iinttenen  'iliatigkeit  der  Metallwaaren- 

I  fabrik  erhöht«  sich  der  Umsatz  an  verkauften  Waaren 
von  64ai7SOur  im  Voiiahre  auf  708öä00ur  im 
Berichtsjahre;  die  dnrdiaehnittUdia  Arbeitenabi  ba- 

I  trag  8B13.   

;  DererzielteBrttttDg»winnbell«f8t«sha»f00966l,17ulf; 
davon  wurden  zu  .Abschreibungen  306978,34  c#  ver- 

■  wendet  und  wird  vorgeschlagen,  von  dem  Nettogewinn 
v,.ii  »i()'jr)7'_'.s:i.  W  r  iiir  Dividende  von  8*'/ii  von  7'MiTlionen 
Mark  A' ti' tikajiital  zur  Ansschüttunsr  zu  bringen, 
dem  Aufsii  htsrath  ili-  statuteng»  ui  i(sr  Tantieme  mit 
23182,38  zn  überweisen  und  den  liest  von  19.Hf)O,50c# 
auf  neue  Rechnung  vorzutragen. 

Für  Arbeiter-  nnd  Beamten- WoblfahrtseiuricbtungeD 
wurden  im  (ieschuftsjnhr  veianilagt  01981,11  an 

I  Stenern  68266^48  »«. 


The  Pennsylvania  Steel  Compaay. 

Das  .lahr  1900  brachte  für  das  Werk  iu  Steelton 
j  580747  /.  fSr  daa  in  Sparrowi  Point  690312  g  Leber- 
!  achnfa.  J)is  Warice  in  Peunajrlvauien  und  Maryland 
-  «lialtan  einen  Jahreanmzalz  von  82V«  Millionen  f 
'  bei  einem  Bruttogewinn  von  2899117  i  nnd  einem 
Reingewinn   von    1271 061  f.      Die   Produetion  der 
Werke  belief  sich  auf  etwa  l'/i  Millionen  Tonnen  an 
Riilii  i^i  11,   .Sjiiegeleisf  ii.    l'-i  -isenier-   und  Herdblöcken 
und  Stahlschieueu;  sie  war  die  gröfete  bisher  von  der 
I  Qaaellaehaft  erreichte. 
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Vereins  -Machriehten. 


Verein  deutscher  EieenhOttenlevte« 


Bei  der  K  i.ssi  des  Verein»  sind  ohne  Angabe 
der  Ahsendür  folgende  vorgedrui'kt« T<)!>tanweisungen 
eiDf^gangen : 

HW  DüRseldorf  vom  14.  Jan.  d.  J.  über  20 

„   Roclintn  ^20, 

,  POsaeUlorf  „   28.    »    ,  .    „    viu  - 

^  Ktttowits  „     4.  Uftlra  ^  „         20  ^ 

Die  Herren  Absender  werden  pebeten,  ihre  Namen 
■itin  KassenflUirer  Herrn  Ed.  Elbers  in  Uaseo  i.  W. 
behufs  AusflHftigBBg  der  diMjihrigciii  Mit^iedskaite 
«nxugeben. 


Bär,  Thtodor,  Ingenieur.  Lehrer  an  der  TeckBWPhm 

Hoehsrhnle,  Charkow,  äftd-Kni«!. 
Berchman$,  Xaver,  lugmiew,  Dnislvnrv- Hoobfisld, 

W«ztlim»er»tr.  104. 
bfwttu,  Tvchn.  Director  der  Stnmuschm  Werke,  Nenn- 

kirnhen,  Bez.  Trier. 
Gouvif.   AUjrandre,  Ingenieur,  Adiuini!>trateur  de  la 

Soi  i.  i;  .|i  truvaiix,  Dyle  et  fiecftlao,  16  Avfnae 

Mutiguui),  l'itris. 
(iraßmaMn,  F.,  Diroetor,  Duisburj;,  Mereatorstr.  102. 
ituHni»,  Virtor,  Ingenieur  de»  Mines  et  Metallurgie. 

Bne  ae  Livourne  42.  Bruxelles. 
OUmmtm,  F.,  Ueeeliiftsf&hrer  des  Halbzeug- VerbandeiL 

DUneldorr. 

roN  Boümaer,  E.,  iDceateiir,  BerimW.,  Behren- 
«trafte  '«fu"! 

Schmitz,  Albert.  Tnir*  üif  nr,  Berlin  NW.,  WerfMr.  19". 
Staub,  Frrd.,  Laudstulil,  Rheinpfol». 


Tupal.if:<,  A  ,  Dirf'ctor,  Fabrik  \V'ydri<n  Ihm  Ortell«* 

Stat-  der  Moskau-Brester  Eisenbslin.  Ktifsl. 
Werliteh,  Friedr.,  Betrictisplu'filer  Düsseldorfer  Rdliren- 
nnd  Eisenwaly.werke,  Abtii.  Drahtwerk,  Düsseldorf- 
Oberbilk. 

WM,  F.,  Dr.,  Profeitsor,  Aachen,  Lodwigsallee  47. 
Neue  Mitglieder: 

Urrtram.  Coli,  PxNwrtot  der  Um»  BertnuD  9b  Ora(^ 

Lfibeck. 

BetBHti;  Ernst,  in  Kinnn  Friedrjcb  BoesBer,  AttglBten- 

tiiil  bei  Neuwied  a.  Rbeia. 
Bunteh,  /'.,  HätteningenieuT  vnd  Betriebiehef  der 

Rheinischen  (.'haniotte-  und  Pinas- Werke,  Edio  «.Rh., 

Abth.  Otlweiler.    Ottweiler,  Bez.  Trier. 
&>frkart,  Knrl,  Olx  i  s .  rwiilter  der  Ungar.  Berg-  mn\ 

Hüttenwerke  ond  Dniniint  n  der  Oesterr.-ung.  Staatss- 

Eiserlüilm  ( u's..  Hrsiczu. 
EHMiny,  Ii.,  lithaber  der  Finna  Hennann  Essing  &  Co., 

Köln,  Jakordenetr.  & 
FrÖlkk,  Fr.,  Ingraicar,  Berlin  NW.  2f»,  Klopstoek- 

•triA«  98  pt 

HaeUändtr,  Brtut,  Oewliiftsfakrer  de«  Deatochcn 
Tr»«<ir- Verbandes,  Wiesbaden,  Nicolaiatr.  88  pt 

Hernik,:^,  J<i,-r,h,  Tngenieur,  Betriflbeleiter,  Eiaenwerk 

Lunchliaiiiiiit'f,  ütesa. 
Hol:,  Utio,  Hütteningenieur,  Frieden«bii?1r  0.  S. 
Lü-Uieiisiern,  Carl,  Ingenieur  der  Witkowitzi  r  Hi  ri^lmu- 

und  Eisenhütten-ftowcrksrhaft,  Witkowitz. 
Li fbt- Harkort,   H  .,  (iesehäftsführer  der  Finna  Job. 

("asp.  Harkort,  G.  in.  b.  H..  Harkortea  i.  W. 
iMkatMnoaki,        Ingenieur,  Waniehau,  Jerozoliniüka- 

strabe  68. 

MMUr,  F.,  Baoinspector  der  Friedenabtttte,  Beathen 

O.-S.,  Klukowitzerstr.  4. 
Schini'i,   (.nieriagenieur   de*   l'ulirorfcr  Diiinjirk. ssel- 
UeberwarhnngBvereins,  Ruluort,  I.udwigntr.  84. 


Eiseahütte  Oberschlesien. 

Zwei^erein  des  Vereins  deutscher  Bisenhfittenleute. 

Die  nächste  Hauptversammlung  tii  let  nm  Sonntet«  den  19.  Mel,  Neehmittete 

2  Uhr  im  Theater-  und  Concertluias  tu  Olniwitz  statt.  ^ 

r 

T  a  gesordnung: 

1.  «eschirtllche  Mittbeilanseo. 
i.  WaM  ««•  Tentaaiei. 

8.  Vertrag  des  Herrn  Dr.  Hana  Volts-Kattowita:  Oeber  «barseMeslsdke  Terka1in>  muA  Tarif- 
Fragen. 

4.  Vortrag  de«  Herrn  Professor  Dr.  Bich.  Ahegg- Breslau :  l'eber  iHf  FU'ktroeheinle  des  KhenH. 

5.  Vortrag  des  Herrn  Uireetor  Dr.  Michaeliä-B«rlin :  Sau«raluä,  ilu  HUlfanittel  der  Eiaen> 
laiastrie  In  teelwlioier  aad  saalttrer  Beilehaag^ 
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McMv«r«ias* 


«rr;.  JJTAHl"  EISEN 

ZEITSCHRIFT  «.«t 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


fOr  die 


Bedigirt  von 

lagaum  E.  Sehrödlar,  Genenkheerelir  Dr.  W.  Bmimer, 

G«Mbftflsfahrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  dei  Vi 


^    .        ...     _  .  deutscher  Eisen-  und  StaliMiMiMtrieiler, 

flr  den  teehiuedieii  TheU  fOr  den  wirlhschafUieäen  The]!. 

Nr.  10.  Vk  Miü  11)01.  21.  Jahrgang. 

Steno^aphisches  Protokoll 

dar 

Haupt-Yersammiung 

d«s 

am  24.  März  1901,  Mittags  12';,  Uhr. 

Ta^es-Ordniing- 

1.  GeteliftMiclie  Mittbeilungen;  Neuwahlen  cum  Vorelaiide;  Abrechnung. 
8.  VtreekrHIea  Ar  Utforung  von  EiMii  ml  SitM. 

8.  Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengaee  zur  unmittelbtreil  Rr«lllfl«i(ill|.  Beridit- 

er8ttitt«r  Hätten ing«)nieur  Kritz  \V.  Lürmann,  QsnalMürk. 
4.  NeiMiteAnwaniNnieatlesfieMtcliMMtselienVerfalireMsur  Erzeugung  hoher Teaii^enMiirea.  Experimeaiil. 

TOftrag  Ton  I>r.  Hans  Oeldechmidt}  Essen. 


Weitere  Fortschritte  in  der  Verwendung  der  Hochofengase  zur 

UHHiittelbnieii  k  ralterzeugung. 

( ForfsfUung  von  Seit«;  4511.) 

!ti  ilfii  Figuren  22  l>is  '2'.i  l  in-rhl.  siml  I>H:iinart  -n('Ii(iiittPviUe-Seraiujr-Miis(liiii''ii  ilars"«»!«!!!. 
Fitriir  22  zeigt  eiue  eincviiadrigf  Hocliotciigasiiiaschiiie  von  KJÜ  P.S.  e.  mil  gekröjiller  Welle, 
Doppelrahraen,  Steuerung  mit  AitlMeem,  Bei^lirunfir  dnreb  DracklnftreKnlAtor.  Cylinder- 
ilurrlnne.ssfi-  liOOnnn;  Kolbcnlinb  SOnmiu;  rmdrfhiiiifr>/;i!il  150;  Sclnvnng-raddnrchinessor  4000  mm ; 
bt^reibt  «iiie  rumpetiaulage.  —  Figur  iiii  veranschanliciu  eiuu  oiucylindi-ige  UucbufengaiiuiHscliiui' 
von  800  P.  .S.  e.  mit  Korb«!  und  Btgonnetbslken,  Stevernnifr  mit  Aaslaeeern  md  Begalinmg  durch 
I>ni(  klnftrfgiilat'ir.  i'vlind»  r:!nri  {nnf-si  )•  s.^fttnm:  Kf'11><'nhuti  Intm  mni ;  I'iniln'liiiii^r-^znlil  10.5; 
.Schwuiigi-adilHrchJuesser  .'>oii<t  mm;  betreibt  durch  Kiemeiiübersetzimg  eine  Wechselstromdynamo- 
mascbine  zur  Kraftübertragnng.  —  ¥igw  34  stellt  eine  eineylindrigie  Hoehofeii|rae-&eblSeemMclime 
von  Hoo  P.S. r>.  mit  gekröpfter  Welle,  Doiipelrabiu' ii.  Sit  nernng  mit  Ausl  i-st m  iiinl  T?»  fjnlinuig  dureh 
Dracklattregulal'Vr  dar.  OascyliaderdorcbmoRser  l.'ioomui;  GeblttaecyliudürduichmütiiMir  1700  mm; 
Kelbenhab  1400  um;  Umdrebuiic»Ahl  80;  angesaugte  Windmenge  500  cbm;  Wlnddrnek  40  cm.' 
Der  Gebl&eei^liDder  liegt  hinter  dem  Gaecylinder  und  ist  sein«  Kolbenetaug»  anmittelbw  mit  der 

Xji  •  t 
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hinten  darch{?ehen<lcn  Kolbenstange  des  GaacyUnders  geknppelt.  Die  am  (lebliLsecylinder  angewandten 
Ventile  Hind  ('orlin -Ventile,  kleine  runde  Stahlscheiben  mit  Schraubcnfedern  nnd  Fängern  aus 
Messing  versehen,  und  zn  je  I  oder      auf  einen  .Sitz  ans  Stahlgufs  vereinigt.    Je  ein  Saug-  untl 


Figur  22. 

Hol  tuifcii  •  (iaiiiniMrliinf  vun  100  l*.  8. 


Drncksatz,  wcli-he  beide  übi'reinandi'V  stehen,  wird 
durch  eine  durrhgehendc  Schraube  in  den  die  Enden 
des  iiebULsccvliudera  umgebenden  Kanülen  befestigt. 
Die  Säugventile  liegen  innen  und  rrilt  die  Luft  von 
aul'sen  durch  den  Fundamentkanal  und  die  Kursjilattr 
dos  Wiudo.vlinders  zu.  .\m  Fufse  der  Kanäle  de.« 
Windcylimiers  befindet  sich  je  eine  Gruppe  gc- 
steuei-ter  S:nig\entile  irrölVerer  [►imensinneii.  I>ir-i 
arbeiten   automatisch,    solange  der  Wind    in  der 

Leitung  den  normalen  Druck   nicht  übersteigt.     Nimmt  der  Wiuddruck  aber  zu 
einen  Druckregulator  der  lieschwindigkeitskouus  auf  der  Sfeucrwelle  verschoben 
werden  so  lange  am  SohliefHeti  verhindert,  bis  das  in  den  tJebliisecvlinder  zurüc 


,  so  wird  durch 
und  die  Ventile 
kbleibende  l.nft- 


Figur  2S. 

Hoühofen  •  liaxiiiaschine  von  ÄX)  I'.  S 


Volumen,  auf  den  iiöheren  Druck  cum]irimirt,  der  von  der 
Maschine  zu  lei.stenden  Maximalarbeit  entsipricht.  (Siehe  auch 
Figur  27). 

Figur  2.^  voranseliaulicht  eine  Tandcm-Hochofengas-Geblase- 
maHohiue  von  12<i(i  1'. S.e.  mit  gekröpfter  Welle,  Doppelrahmen. 
Steuerung  mit  .Auslassern  und  Keguliruiig  durch  Luftdruckregulator.  Die  Einzelheiten  dieser 
Maschine  sind  den  der  vorhergellenden  ilhnlich,  nur  ist  ein  zweiter  CJascylinder  eingeschaltet, 
liascylinderdurchmesser  13t>(i  mm;  Ueblilsccylinderdurchmesser  l«.5i>  mm;  Kidbenhub  1400  mm; 
Umdrehungszahl  «u;  angesaugte  Windmeiige  .'»7.')  cbm ;  Wiuddruck  M.'i  cm.     Der  Cieblasecylinder 
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ist  mit  Hörlii^er -Ventilen  ansfi^estnltet ;  in  iler  Zeiciiniiii^  fehlt  tlii-  Anordnnnpr,  nm  einen  Theil  der 
Ventile  stouern  zn  kfiniieii.  Wegen  des  liolien  W  inddruckeK  ist  der  (ieblllsecj'linder  mit  Wa»Her- 
kHliIung:  versehen.  —  Ki^-iir  2»»  stellt  eine  Tandem  -  HocholV-nfriMniaschine  von  700  P.  S,  e.  mit 
ifekriipfter  Welle,  l)o[ipelralimen,  Steneninjr  mit  veränderlicher  FülhuiK',  Uegulirnug  mit  Lnftdruck- 
reffulator  dar;  (iascylinderdurchmesser  itixt  mm;  Kolhenhul)  lOuo  mm;  rmdrehnn^szahl  ir>n; 
Regelmäll'sijfkeitsfrrad  l/lod.  hie  Maschine  ist  flir  eine  elektrische  Centrale  zur  Beleuchtung  und 
KraftnbertnjRunsj  bestimmt.  Die  !>\-namos  sind  direct  mit  der  Welle  der  Manchine  grekuppelt  und 
liefern  Uleiciistrom  von  Volt. 

Fififur  27  stellt  die  oben  schon  erwähnte  Anurdiinnj<  zur  Krhöliuii);  des  Winddriicke.>s  ttir 
«*iu  Hochofengeblilse  dar  (patentiiD.  iJiescr  Ap|)arat  arbeitet  automatiscli,  kann  aber  auch  von 
Hand  einifestellt  werden.  Mio  Wirkungsweise  ist  folgende:  .\m  Kufse  der  an  beiden  Enden  de.s 
Gebläsecylinders  betindlichen  Kaii.He  ist  eine  Reihe  grol'ser  Saugventile  .V  angebracht,   welche  bei 


Figur  '2  \.    Hocliofcngiis  -  ficbliisema.Hrhiiif-  von  6()0  1'.  S. 


normalem  liang  automatisch  sjtielen,  bei  erhöhtem  Winddruck  aber  von  den  Hebeln  (»'  eine  Zeitlang 
am  Schlicfsen  verhindert  werden  können,  um  einen  'l'heil  der  angesaugten  Luft  wieder  auszublasen. 
Die  Hebel  (>  werden  von  den  auf  der  Welle  H  sitzenden  (7e8chwindigkeit8konu8.sen  CC  beeinflufst 
nnd  letztere  vei-«chieben  sich  durch  den  im  Druckregulator  I)  befindlichen  Kolben  mittels  des 
Hebels  h\  wenn  der  Winddruck  den  durch  eine  im  Druckregulator  angelirachte  Feder  hervor- 
gebrachten Gegendruck  zu  überwinden  imstande  ist.  l'as  ganze  System  verschiebt  sich  dann 
proportional  dem  Winddruck  und  erfolgt  der  Schluls  der  Ventile  nm  so  sjiäter,  je  weiter  die 
Konusse  voiTÜcken,  bis  einschliefslich  in  <ler  ilufsersten  Stellung  gar  keine  Nntzarbeit  mehr  ver- 
richtet wird.  Der  .Mechanismus  kann  auch  von  Hand  mittels  des  Handrades  1'  eingestellt  werden  und 
dient  namentlich  dazu,  um  bei  Ingangsetzung  der  Maschine  den  Leerlanf  zu  bewirken. 

Figur  2S  giebt  einen  S<  hiiitt  durch  einen  (  ylinder  einer  12oii  1'.  S.  e.  Tandem -lias- 
maschine.  Die  Figur  2!»  stellt  eine  der  Maschinen  I,  II  und  III  In  Dirt'erdingen  dar,  welche  die 
Dynamos  treii>en. 
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Fiitfnr  30  zeigt  eine  300 pferdipe  Tandem-Gasmaschine,  welche  im  Eisenwerke  Königshof 
(Böhmen)  der  Böhmischen  MontHnfrexeilschaft  im  Metriebe  ist.  Diese  Maschine  ist  die  ei"ste  in 
OesleiTeich  in  Betrielt  gesetzte  und  hergestellte  Hochofengasmaschine;   sie  ist  ausgefiilirt  von  der 

Maschinenbau  -  Actiengesell schaft  vorm.  Breitfeld. 
I)anuk&  Co.  in  Prag-Karolinenthal,  welche  in  Verbindunfr 
mit  der  Societe  John  (^ckerill  in  .Seraing  den  Bau  von  Gjis- 
maschineu  nach  System  Helamare  -  Deboutteville  aufgenommeu 
liat.  Die  Maschine,  so  berichtet  die  Maschiuenbau-.\ctienge8ell- 
schaft  vorm.  Breit feld,  Danek  &  Co.  in  Prag- Karolinenthal, 
soll  die  erste  Tandem  -  Maschine  sein,  welche  mit  Hochofengas 
betrieben  wird,  und  beschreibt  dieselbe  wie  folgt:  Die  (tas- 
cylinder  haben  7()o  mm  Durchmesser,  Hiio  mm  Hub,  l'mdrehnngs- 
zahl  I.50,  was  einer  Kolbengeschwindigkeit  von  4  ni/sec.  ent- 
spricht. Der  vordere  Kolben  ist  zugleich  Kreuzkopf  für  die 
Zugstange  und  durch  eine  Kolbenstange  unmittelbar  mit  den 
hinteren  Kolben  gekuppelt.  Die  hierdurch  nothwendig  werdende- 
•Stopfbüchse  im  vorderen  Cylinder  ergiebt  bei  ihrer  besonderen 
("onstruction  keine  Schwierigkeiten.  Der  Gang  der  Masciiinc 
ist  trotz  der  hohen  rmdrehungszahl  und  Kolbengeschwindigkeit 
ein  bemerkenswerth  ruhiger  und  zeigten  sich  keinerlei  schäd- 
liche Kinfliisse  auf  die  Fundiruntr  der  Maschine. 

Die  Figuren  31  und  -Vi  zeigen  Diagramme  des  vorderen 
und  hinteren  Cylinders.  Die  Tandem-Anordnung  gewähre  gegen- 
über der  Anordnung  mit  zwei  gegenstelligen  t'ylindern  und 
doppelten  Zugstangen  den  Vortheil  der  Einfachheit  und  gröfseren 
(Gleichförmigkeit.  Der  gleichförmigere  Gang  sei  dadurch  bedingt, 
dafs  die  beiden  innerhalb  zweier  l'mdrehungen  fallenden  Kraft- 
üufserungen  gleirhmilfsig  vertheilt  seien,  während  bei  gegen- 
stelligen Cylindern  zwei  Kraftäul'serungen  unmittelbar  aufeinander 
folgten,  worauf  zwei  leere  Hübe  einträten.  Infolgedessen  genüge 
für  die  Tandem-Ma.schinc  für  einen  g'cgebcnen  Gleichförmigkeits- 
grad ein  leichteres  .Schwungrad,  als  eine  Maschine  mit  zwei 
sregenstelligen  Cylindern.  Die  gegenstellige  Cylinderauordnnng. 
wie  sie  in  Heft  7  von  „Stahl  und  Eisen"  Dhm»  S.  3H7  dar- 
gestellt wurde,  besitze  wohl  dieselbe  (tleichfi)rmigkeit  wie  die 
Tandem-Maschine,  habe  aber  eine  ungünstigere  Bean8i)nichungr 
der  Lager,  indem  sich  bei  der  Tandem -Maschine  die  Massen- 
beschleunigungen beider  Kolben  unmittelbar  gegen  den  luitial- 
drurk  des  K<dbens  aufhebe,  während  bei  gegenstelligenCylinderu 


mit  Kurbeln  unter  IHo«  nur  der  Heschleunigungsdruck  des 
jeweilig  unter  (iasdruck  stehenden  Kolbens  und  Gestänges  iu 
Abzug  komme,  der  Heschleunigungsdruck  des  geschleppten 
Kolbens  aber  auf  Vormehrung  des  Lagerdruckes  wirke.  Die 
Gascylinder  besitzen  austriebige  Kühlung  der  Mäntel,  Venlilräunie 
und  Ventile  selbst,  anfserdeni  sind  die  beiden  Kolben  durch 
\Vasser  gekühlt,  welches  mittels  beweglicher  Bohrverbindungen 
unter  einem  der  Kolbcngeschwindigkeit  entsprechenden  Drucke 
(4  Atm.)  zugeführt  wird.  Die  Hegulirung  der  Maschine  erfolgt 
durch  einen  Luftkatai*akt ,  welcher  sehr  emptindlich  arbeitet 
und  eine  sehr  he«|ueme  Einstellung  der  rmdrehungszahl  in 
beliebigen  (irenzen  gestattet. 

.Aus  dem  Tacho^jramm  Fisrur  3.'{  ist  der  gleichmäfsige  Gang- 
der  Maschine  bei  constanter  Belastung  ersichtlich.  Die  Wellen- 
amplitude des  Tachogrannns  beträgt  1,.5  mm,  was  einem  cyklischeu 
Ungleichtormigkeitsgi-ad  von  1/150  entspricht.  Die  Figuren  34 
und  zeigen  TachograrnnK«  bei  plötzlicher  Zu-  und  .Abschaltung 
von  Kraft,  wie  solche  während  des  Betriebes  sehr  häutig  vor- 
kommt. Es  ist  zu  ersehen,  dafs  der  Regulator  Schwankungen 
von  3ii  und  mehr  Procent  der  Jeweiligen  Belastung  sofort 
beherrscht  uml  die  Abweichung  von  der  normalen  rmdrehungs- 
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ziilil  hierbei  "icht  überschreitet.  Niicluleiu  die  l!e|^iiliruu(!r  in  diesem  siieciellen  Kjillc  durch  Aus- 

-setzeii  erfolfct,  irsclieiiit  dieRolbe  am  .so  bcmeritenswerther.  Da»  Tiuli(tfrramm  /.eig:t  auch  deutlich, 
wenn  durch  Aussetzen  eincH  Cylindcrs  die  Maschine  nur  mit  dem  zweiten  C'ylinder  arbeitet.   In  diesem 


Momente  ist  die  Amiililude  .'{  mm,  was  einem  abHtduten  Ungteichförmigkeits^nad  von  1/7.5  entspricht. 
IUes(>  Zahlen  seien  hier  hervorgehoben,  um  darzuthun,  dafs  bei  diesen  Wertheii  ein  voliHtiindijc 
y^leichmilfsijfei'  [^icht-  oder  Krat'tbetrieb  mö{j^licli  ist  und  weitertrehende  .^nfnrdcrnnj^en  tlir  (»leic.h- 
slrombetrieb  nicht  frestellt  zu  worden  bnuichcn.    ha»  Schwungrad  von  42.">o  mm  Durchmesser  und 


22oo(ikg  (Jewicht  entspricht  einem  cyklischen  UnjrleichfTlrmiffkeitsffrad  von  1  l.^o,  und  ertfiebt 
i^icli,  wie  oben  erwilhnt,  aus  dem  Tachogramm  Kii^ur  A'.S  die  liestiltigung  t'iir  die  Einhaltung 
dieses  Werth  es. 

Die  Maschine  ist  unmittelbar  mit  einem  '{tut  pferdigen  (ib-ichstromtrenerator  gekuppelt, 
welcher  .Strom  von  12ti  Volt  sowohl  für  Beleuchtung  als  Kraftübertragung  abgiebt.  Das  Tubik- 
meter  Hochofengas  hat  einen  Heizwertli,  welcher  nach  Messungi-n  mit  dem  .lunkcrsschen  t'alorimeter 
<lur<'hsclinittlich  MOO  W.-E.  betrilgt.    Die  durchschnittliclie  Zusammensetzung  sei  KohlensUnre. 
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25 ''/o  Kuhlenoxyd,  I,1>*  o  Wajioeititoff  und  »JO  "/o  StirkKtoff.  Has  Oa»  wird  der  Leituiip  hinter  dem 
KeHHclhaiiHp  entnoininen.  enthiUt  hier  einen  Staubirehalt  von  2  g  in  1  rbni  und  winl  durch  einen 
(laHkKhler  und  Itoiniff'T  auf  einen  Staubirehalt   vim  «-twa  <>.(>  g  im  ('uliikniett-r  gebracht,  dieser 


Staubgehalt  soll  nach  zweiinunatlit  heHi  Hetriebc  keine  nennenswertlien,  eine  Heiniffung-  erfordernden 
Ablagerungen  in  den  t  ylindiTn  hinterlas!<en  haben.  I»ie  Ziindung  erfolgt  mittel»  elektrischen 
Funkens  durch  Hlimnkortl - .\p|iarate.    Das  .-\nla8»<en  de»  Motors  geschieht,  wie  iu  Seraing  n.  a. 


Kijriir  2!>.    <tasnia!)rbinr  zum  .Vntrifh  einer  Hynaiiu»  in  DifTcrdingt-n. 


a.  in  «ehr  einfacher  Weise  durch  eine  .\ndreh\vinde,  mit  welcher  eine  üenstinladung  ansgesaugt 
und  gleichzeitig  Conlact  lür  die  elektri.sche  Zündung  gegeben  wird. 

Das  Eisenwerk  Künigslhtf  bringt  im  Frühjahre  auch  ein  Ueblilse  mit  Hochofengasbetrieb  zur 
Aufstellung,'  welches  gleichfalls  von  di  r  Mascliincnbau-A<  tiengesellschaft  vonn.  Hreitfeld,  Danek  &  Co. 
ircliefert  wird.  Der  \Vind«'y linder  wird  dem  in  Seraing  entsprechen,  erliÄlt  dagegen  Stnmpfsche. 
viini  Kolben  gesteuerte  Dru<  k Ventile  und  Corlifshähne  zum  Ansaugen  des  Windes.  Dieses  Oebl&se 
liabe  den  Vortheil  der  gröfsten  Kinfachheii  und  reiche  I1lr  Windleistungen  von  bis  tiOO  cbin 

aus.    J{ei  gröl'seren  Windleistungen  könnten  zwei  gleiche  Maschinen  gekuppelt  werden.    Es  lie^^e 
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kein  Onuid  Tor,  wegen  Stabilitit  der 

Matichiiio  zn  der  in  Nr.  7  Kti'ü  v  n 
qStabl  und  Eüeu'*  Yorge»cliliig<iii«;ii 
ebeneren  Anordnnnf  zn  greifen»  welche 
zwei  (iascylinder  und  zwei  Wiiid- 
eyiiader  in  G«geu8te)luug  nebeneinander 
anordnet,  wobei  die  doppelte  Ansahl 
der  Triebthflile  beuüthiKt  wii'd,  ohne 
dafy  Lager-  und  Weih  tüdunessung^en 
vui  iiündert  werden  könucii,  im  Gegeu- 
thcil  die  Welle  wegen  ihrer  beson- 
derfii  Corin  noch  grSfeere  Dimenaiotten 
erfordert. 

Von  den  anderen  SaterreichlRchen 
Kisenwi-i  ki-n  w  i  i  «If  ziinäclmt  da«  R  i  >  n 
wvrk  iviadno  mit  d<;r  Aufstelluiig 
einer  KooptVrdifren  Zwilllnga-Tandpm- 
Ma»chint>  (Art  Sfrainjj*  f<df;^»in,  wrlclic 
die  Masi'liineubau  -  Aitifnfr«'.st>llscliat"t 
vorm.  Breitfeld,  I>ant'k  <<•.  in  Aiis- 
fllhntng'  li:lttt>n.  Mies«'  Must-Iiine  I)e8teb(« 
an»  zwei  Tandom-M.aHchin<  ii  dar  vor- 
beiiclu-iebeiien  Küuig»liofrr  Auordnuji^ 
mit  Knrheln  anter  180"  nnd  winl 
einen  |)ft:rdiir<^!i .  auf  der  preiiioiii- 
»aiueu  Welle  siUeudeu  l^reliritroui- 
genemtor  antreiben.  Die  tfasebine 
wird  als«»  4  (\linder  fvlialtt-n.  ui  l  lie 
zusammen  bei  jedem  Habe  eiue  Ziiii' 
dnn^  geben,  sumtt  im  Eintftct  «rbeiten. 

I>ie  Fiporen  3(i  und  .'{7  zeigen  eine 
( ) cf  h c !  h il u (« e r  -  .M a s r  h  1  tu-  im  Zn- 
sammenbait  mit  einem  H"eli()fVnj;ebl;i.se, 
wie  sie  sieb  für  dir  Ilsi-der  Hütte  in 
iJrofH-Ilsede  bei  l'cine  in  Ansfiihruns 
btitiudei.  Die  Deut  »du-  KruflKH»- 
Oeaellachaft  m.  b.  H.,  welche  mir 
flii-^sf  7r'ii'li[inns  zur Vert'iitrmiir  -trlUc. 
»clux'ibt  dazu  wie  folift:  ^.I'er  lUueb- 
messer  des  Arbeitscylinders  der  von 
der  Finna  A.  Hoi-sit;  in  Iterli» -Te^rel 
gebauten  Maechinen  beulkgt  ii7bmm; 
der  Hab  der  beiden  Arbeitakolben  je 
950  mm.  der  Cylinderdui  <  limesser  des 
von  der  .Siefrener  M.ixf'hiii'  nhan- Arti.ni- 
gesellsL-baft  vorm.  A.  ».V  II.  üct  uulliuiiser 
in  Sieffen  f,'ebauten  (iebhlses  ItüMi  mm 
bei  f.">0  mm  KfdbejihiiV.  Die  Xornial- 
leiütuug  des  Ciebläse.s  soll  bei  125  Um- 
drehnngen  etw^a  450  cbm  angomingte 
Lufl  bri  0..1  Atni.  Winddnick  sein.  |)ic 
Arbeit«wui»e  und  Constructiou  der 
OeeheIhftnBer-Zweitaetmaschnie,  sowie 
ihre  hierin  befrründeten  Vorziig-e  dürfen 
als  allgemein  bekannt  voransgesetzl 
werden,  ku  dals  darauf  hiernicht  näher 
«■intrejranjjeii  zn  werden  braucht.  Es 
-i  Il  nur  au  Hand  der  Zeiebnnnjj  darauf 
iiuiirew ienen  werden,  dafs  auch  die 
Oechelbftnser- Maschine  sieh  zur  An- 
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trielmnMehine  von  («eblilaeii 

eignet. 

Die  eigenartige  Anordnung 
der  Hmehine  mit  bei4er»eit« 

offenem  Arbcitscvliiider  and 
gegenläufigem  Kolbeutiaar 
«restuttet  e»,  den  Oeblase- 
♦  vliader  auch  uiiiiiittelljar 
liiiiter  «letu  Ar1(eits«;ylin<ler 
auf  gleichem  Mascliinen- 
rabmen  .inznbaiieu.  Uie 
StaniE^e  tles  (irMa-fknlbeDs 
wird  hierbei  iiiimitteltnir  mit 
der  Stang«  des  hinMren  Mn- 
sr-liirioiikoUii-ns  ^eku|>)<elr 
und  entj*i»richt  diwse  V'erbin- 
dnog  von  Uuehine  und  Ge- 
bl;lso  der  Aiior'liniiiir  der 
bisherigen  Dumpfgcbltuse. 
EineStopfbflclwean  der  Gatt- 
maschine wird  hierbei  vidl- 
ständig  vemiiedeu,  während 
bei  entüpreehender  Anord- 
nung des  (icblilses  bei  Ma- 
echiuen  ohne  hinten  otTeneu 
Arbeitscylinder  eine  »okhe 
für  die  zur  Anfcn|»pliintr  do.s 
( ipV/hleckolbeiis  nach  hinten 
diirrhzntiiiireiide  Kolben- 
stange nicht  zu  iiiu^reheu 
ist.  Sropfbiichsf  ist 

der  Einwirkung  sehr  huher 
Temperatnren  nnd  DHidi« 
ausf^esetzt  und  bedarf  zur 
Veruieidung  von  lietrieb«- 
stSrangen  der  pcinlicliBteu 
Sorfrfalt  in  il<r  Wnittmu:, 
nalscrdem  wird  eine  Ivühluug, 
mindestens  der  durch  diese 
Stu|itbiit;hsc  ireführten.  theilweise  im  Vcrbreununsri- 
rauiu  Hegenden  Kolbeuatange,  ah»o  eines  «ich  be- 
wegenden MasPhinentlielles,  notliwendig.  Bei  den 
hier  in  Betracht  kommenden  rmdreliung:szahlfn  von 
im  Minimum  70  bis  ho  in  der  Minute  bildet  uitcU 
diese  Kiihlvorrichtunjr  ein  Klement,  dos.sen  Fortfall 
aus  (irüiiden  der  Betriebssicherheit  als  ein  lieson- 
derer  Vortbcil  der  Oechelhiiuser-Gasfreblä-sentaschinf 
bczi'iciinet  werden  mufs.  I>er  zur  Verdichtunir  von 
Spiillnft  und  Gemenge  dienende  Comprcssor  wird 
nel»en  der  (iasmascliine,  entweder  auf  gleicher  Hübe 
mit  dieser,  oder  —  wie  im  vorliegeadun  Falle  — 
anter  dem  Flnr  angeordnet  and  erhnlt  Beinen  An- 
trieb  niiftfls  Stirnkurbel  von  der  Kurbelwelle  an». 
Der  Cuuipres^ur  arbeitet  mit  Driickou  vuu  hüchstenx 
1,8  bio  1,4  Atm.  abseldt,  i«t  mit  ftelbitthfttigen 
\'eii1i!on  verseilen,  nnd  bedarf  so  ffiii.  wi.  srar  keiner 
Waiiuug.  Aus  dieser  Gesammtauordnun^'  der  Ma- 
sebine  ergiebt  sich  ein  7erhlltnirf!m&f8ig  gerinirer 
Raumbedarf,  sowie  rebeisichtlichkeit  und  leichte 
ZngAnglicbIceit  aller  Haupttheile,  d.  h.  der  Maetrhine. 
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de«  GebUtoes  nnd  de«  Triebwerke«.  SctiAdlicbe  Maflsen- 

|^7?N      wirkuntren,  wie  sie  bei  unmitttlli;»! er  Kupiiluiitr  vun 
M--"      Eincylinder-Viertact-Uaacbinei)  mit  Gebläsen  auftreten 
kSnnen,  «fnd  bei  der  Eiit«nurt  der  Oechelliftiuereebeii 


Maschinen -Constniction  vermieden,  es  ist  pofrar  die 
Möglichkeit  gegeben,  durrh  Verkürzung  des  Hubes  de« 
hinteren  Kolbens,  praktisch  genommen,  jegliche  MaKsen- 
wirkung  aulKuheben,  gleichzeitig  bietet  sich  hierin  ein 
Mittel,  die  Geschwindickfit  des  (teblftsekolbens  innerhalb 
gewisser  Grenzen  zu  halten.  Da  eine  Oechelhanser- 
Kincylindenuaschine  mit  ihren  2  Kolben  bei  gleichem 
<  'ylinilt  riliirchniesHer  und  gleicher  Kolbengeschwindigkeit 
uugetUiir  rieruial  so  viel  als  eine  Eincyliuder-Viertact- 


mascbine  leistet,  eo  ist  ohne  weitere«  sn  ersehm,  daA 
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die  obere  Gi*enze  für  die  Gröfse  derailif^er  (Tas^ebläeomaHohiiieii  -  Kinheiten  nicht  durch  dio  Ab- 
ineKHun^en  de»  GaMniaschinencylinders,  Hundern  durch  die  des  (ieblügccyliuders  gegeben  ist.  Eh  bereitet 
dnrchans  keine  Schwierigkeit<?n,  Occhelhftnser-Eincylindennaschinen  mit  einer  Leistung  von  lüOO  P.S. 
und  uiehr  lierzuHtellen,  and  befinden  sich  bereits  derartige  Maschinen  in  der  Constrnction.'* 

Der  Windcylinder  vorliegender  Geblftsemaschine  ist  nach  Patent  Riedler-iSturap  f  mit  gesteuerten 
SaugHchiebem  und  selbstthätigen  Druckventiien  bekannter  Constniction  ausgeführt.  „Um  den  Wünschen 
unserer  Abnehmer  entgegen  zu  kommen,"  schreibt  die  Firinii,  „bringen  wir  bei  unseren  ^[aschinen  die  ver- 
schiedenartigsten Ventilconstructionen  zur  Verwendung  und  es  sind  augenblicklich  Maschinen  im  Bau, 
die  mit  den  Ventilen  der  Kölnischen  Maschinenbau-.Xctiongesellschaft  in  Köln-Bayenthal,  der  Finna 
Ehrhai'dt  «S:  Schmer,  Ges.  m.  b.  H.  in  Schleifmühlc  bei  Saarbriicken,  sowie  mit  Hörbiger-Ventilen 
ausgerüstet  werden." 

In  Fig.  .'iS  und  Fig.  3!»  ist  eine  Körtingsche  dopiu'ltwirkende  Zweitact-Gasmaschine 
dargestellt.  Der  Kolben  dieser  Maschine  ist  erheblich  l&nger  als  der  Kolben  einer  Dampfmaschine.  Der 
Cylinder  besitzt  in  der  .Mitte  sogen.  .Xuslafsschlitze,  durch  welche  die  Verbreiinnugsprodacte  der 
<!ase  ausströmen  und  die  durch  den  Ki)lbon  selbst  in  den  beiden  Todtpunktlagen  einmal  nach  der 
vorderen  und  einmal  nach  der  hinteren  Cylindei-seite  hin  geiitliiet  werden,  wilhrend  die  neue  Mischung 
an  den  Enden  eingeführt  wird.    Zu  dem  Zweckt*  sind  '2  doppelt  wirkende  Pumpen,  eine  für  Gas 


Figiir  40.    4fl<)  P.  S.  doppeltwirkctulc  KörtingKclio  Zueitact  -  <nisina.«chine. 

und  eine  für  Luft  angeordnet.  Die  .Arbeitsweise  ist  kurz  folgende:  Betrachtet  man  den  Kolben 
in  der  'ri»dti)unktlage,  so  wie  er  in  der  Abbildung  gezeichnet  ist,  so  sind  nach  der  einen  Seite  im 
Cylinder  die  .Auslafssclilitze  geöffnet.  Schon  bei  Beginn  des  Freilegena  der  Schlitze  sinkt  die 
Spannung  der  im  Cylinder  befindlichen  Verbrennungsruckstande  schnell  bis  anf  den  Atmosphären- 
ilruck ;  sobald  dieses  stattfindet,  öffnet  sich  da>;  Eintrittsventil  und  die  neue  Ladung  wird  durch 
die  Pumpen  in  den  Cylinder  hiniibergefordert  nnd  zwar  infolge  einer  eigenthnmlichen  Anordnung 
der  Punipenstenerung,  erat  Luft  allein,  diinn  (»as  und  Luft,  {remischt.  Durch  die  zweckmäfsige 
.Ausbildung  des  Eintritts-«  »rganes  winl  eine  Mischung  der  erst  übergeschobenen  Luft  mit  den  ver- 
brannten Rückständen  einerseits  nnd  mit  dem  folgenden  (Tas-  und  Luftgemisch  andererseits  genügend 
gehindert,  und  aus  dem  gleichen  (Jrnnde  findet  ein  Verlust  an  dieser  Mischung  durch  die  beim 
Ueberschieben  offen  stehenden  .Vusströmungsschlitze  nicht  statt.  Kurz  nachdem  die  .Vuslafsschlitzc 
durch  den  zurückgehenden  Kolben  wieder  geschlossen  sind,  haben  auch  die  Kolben  der  Luft-  und 
Gaspuni)>e  ihre  Todtpunktsteliung  eneicht,  es  hört  also  die  Förderung  des  tJemisches  auf  und  es 
erfolgt  die  weitere  Verdichtung  desselben  im  Cylinder  in  bekannter  Weise,  bis  im  Todtpuukt  des 
Kolbens  die  Entzündung  der  Ladung  erfolgt.  Beim  DiVchstea  Vorgange  des  Kolbens  ilufsert  die 
entzündete  l^adung  durch  ihre  Ausdehnung  ihre  treibende  Kraft,  bis  kurz  vor  dem  En-eichen  der 
anderen  Todtpunktlage  die  Schlitze  durch  den  Kolben  wieder  geöftnet  werden  nnd  die  verbrauchte 
Ladung  am  Ende  ihrer  Ansdehnungsfilhigkeit  durch  die  Schlitze  abblilst.  Auf  der  anderen  Seite 
des  Kolbens  findet  der  gleiche  \'organg  statt.  Eine  Maschine  dieser  .Art  mit  D)()  Umdrehungen 
In  der  Minute  erhiUt  also  wilhrend  dieser  Zeil   2oo  einzelne  .Antriebe,  wahrend  eine  Viertact- 
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/:>■ 


(le> 


raasrliine  nur  üu  Antriebe 

eiliilll.  Ks  ist  iiiar,  dnfs  sich 
die  Abmessungen  det-  neuen 
Haaeblb«  erheblich  kleiner 
jr«?8talteii.  Es  wird  vor  allem 
der  «Querschnitt  des  KoUieiis 
gm-/,  erheblich  geringer  ('/^ 


(^lorschnittes  bezw.  V» 


des  (»urrhiuesscrs  i;  auch  jj^e- 
stiiltet  sich  da»  Mchwumfrad 
Hilter  Voraussetznnegrleiclier 
Uleichfßrmigkeit.SB-rade  we- 
sentlich kleiner.   Erst  wenn 
man  sich  zu  dem  complicir- 
tt'u  Ban  einer  viin  yliiifirii.vn 
V  ter  tat^^t  uiatich  ine    betaue  ui  i , 
erhHlt  man  bei  letzterer  mit 
dem   L'lfirhcn  Schwnnj^rade 
«lic-  gleiche  Uleicht'örutigkeit, 
wie  »ie  KSrtiopi  doppelt- 
wirkende Zweitactmasehine 
besitzt.  JUit  Lei(  hlijjrkeit  ist 
es  daher  aneh  mö^rlic-h,  (dme 
zn  gewaltige  Schwunjnnas- 
scu  XII  b(-k<tniinen,  bei  der- 
artiffen   eine yliiidrijcen  Ma- 
schinen einen  huheii  (ileich- 
f'irinijfkeitsgraiJ,  wie  er  bei- 
sjtielsweisc  bei  Drehstri^iii- 
betrieb  1iId%  erwanacht  iAt. 
7.n  erhalten.    IMg  EleKelUng- 
des  liaugos  von  Körting- 
dopiieltHirkender  Zweiuct- 
p-;isinnschinr'  wird  fltirrli  eine 
.Steneruiiiä:  bewiikt,  welche 
dafKr  aorgt,  dafs  die  Hengv 
il<     eintretenden  (iaspeiiii- 
sclies  je  nach  dem  Kraft- 
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bedarf  der  .Maäihine  geändert  wird  (Prlcisiousäitüieruug).  C^iinder  und  Kolbeu  siud  durch  Wasser 
«rekflhlt.  Man  hat  ei  dareh  die  Kolbenktthlnng  in  der  Hand,  der  grOfeten  Sorge  bei  grofben 
Vi«*rtuctiiia$;c)iinen,  iiilinlir-li  ilf^i-  iiiu-(inrr»lirten  Aiisdelinnnir  des  KdHm'iis  wirkaam  entgegenntNlen, 
weil  mau  stets  den  Kolbi-n  etwas  kühler  halten  kann  als  den  CjHnder. 

Die  Er^nlsae,  welche  an  einer  KSrlingraehen  Versncbsmasehine  (Figr.  40)  ermittelt  worden 
sind,  sind  tolfrende:  IHe  w.-ilirend  der  Wrsuche  im  Krat'tcylindrr  indicirte  Arbeit  lienufr  54  t  1'.  S.  j. 
Die  Nutzarbeit  mit  elektrischer  Breiuite  gemessen  341,5  1'.  8.  e.  Uasverbraacb  für  eine  P.  b.i. -SU 
=  I,K35  cbm  Generatorgas.  Oaeverhranch  für  eine  P.  S. e. -St.  =  2,305  cbm  Oenerttorgas. 
Von  dor  aufgewendeten  Wiirnic  wurden  in  indicirte  Arbeit  verwandelt  '\7,U  °/o,  in  XntiarlMit 
2:i,H  "/o.  bei  halber  Leistung  stieg  der  Uasverbraacb  tlir  eine  P.  S.  e.-Stde.  auf  3,15  cbm.  Es  worden 
daher  in  Nntaarbeit  verwandelt  17,5       d^i'  ireeammten  anfgewendeten  W&nne. 

Die  Fig.  41  zeigt  ein  Geblftee,  welches  aus  einer  Körtingschen  doppeltwirkenden  Zwei- 
tactmasehinc  and  einem  von  der  Siegener  Uaschinenbaa-Actiengesellschaft  vorm.  A.  dbU. 


Figur  42. 

Stnnpf-Rii'ilbTNriies  Ventil  ftir  sohnelllaafende 
Gebläseniaschinen. 

Oechelhanser  in  Siegen  hergestellten  Wiud- 

cylinder  gebildet  wird.  Dieses  (ieblilse  ist  für 
die  Niederrheinim  be  Hütte  iu  Duisbui-g-Hochfeld 
bestimmt.  Die  für  den  Betrieb  mit  Hochoflengas 
liest innnte  Ma.schino  snll  .'lOO  S.  leisten.  Der 
Wiudcy linder  hat  lüoii  mm  Durchmesser  und 
1100  mm  Hnb.  Deraelbe  ist  mit  sehwingenden 
Hilhnen  fllr  den  Kintrilt  und  mit  Stumpf-HMedler- 
schen  Ventilen  (siehe  big.  iJ  und  43)  für  den 
Anstritt  versehen.  Wo  nSthig,  kSnnen  die  EintrittshKhne  so  gesteaert  werden,  daft  sie  den 
Kintritt  der  Luft  schon  vor  Vrdlendnng  des  Hubes  abschlicfKen,  so  daf»  dann  die  .Arbeit  der  Masebine 
zur  C'ompression  einer  geringeren  Luftwenge  vem^'endet  wird,  als  der  Vollleistiing  entspricht.  Diese 
verringerte  Menge  kann  also  auf  einen  entsprechend  hSheren  Drack  gebracht  werden.  Es  kann 
demnach  die  dem  Ma.\ininm  der  Leistung  stet.s  (im  (Gegensatz  zur  Damitfmaschine)  sehr  nahe 
liegende  gfinstigiste  .Arbeitsbelastung  der  Masebine  für  den  Normalbetrieb  nutzbar  gemacht  und 
trotzdem,  wenn  nöthig,  unter  geringer  Reduction  der  Windmenge,  ein  diese  Normalleistung  erheblich 
übersteigender  Druck  erzielt  werden.    Der  l)etr.  Mn  lianismus  ist  zum  Patent  angemeldet. 

Die  Fiu'uren  A'2  und  stellen  Stum|if-1{  ieill.rsche  Ventile  dar,  wie  sie  bei  diesen  achiiell- 
laufenden  (ia.s-Ueblii.sema!*chineii  zweckmiU'sig  angeordnet  werden.'  Diese  Ventile  sind  bei  einer 
grofben  Zahl  Maschinen  in  Anwendung.  So  hat  allein  die  Siegener  .Maschinenbau-.Actiengesellsehaft 
vorm.  A.  Ä  II.  f>cobelh:Utser  fidgende  Mascliinen  mit  diesen  Ventilen  ausgeführt:  Ein  Geblil-se 
für  das  Thumii-swerk  rler  Husper  Kiseu-  u.  .Stalilwerke;  ein  ebensolches  für  den  Hörder  iJergwerks- 


*  «Stahl  mid  Eisen'  1609  8. 478  and  764. 
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n.  Hfittenverein  als  liuchofeiifretllltee;  mit  diesen  Ventilen  versehen,  baute  diese  Fabrik  von  der 
obenHt  vvfilmten  GebliUseuiascliin«^  '/avp!  für  Ilsede  und  di»»  pTiciifalis  ulHMierwaUnte  (iel>lä8e  für  die 
Niedin  iiriüiscbe  Hütte.  -  Die  Fi^rurcu  44  bis  4?<  einschl.  /liguu  die  ebenfalls  für  die  schnell- 
lanfenden  (taM-fiebiasf  iii  ocliiuen  in  Anwendung  befindlicben  H  örbjgt  r- \' »■  n  tile.* 

!>ie  Cockerill-Tandeiii-(i;iski;(ft-ii<  lil;iM  iiia.sohinen  Fig.  25.  wdi  he  in  Riii^'kflsten  einander 
zugekehrt«  Saugventile  zeigen  und  behufs  gesctiiossener  Saugwindzufiilirung  einen  die  Säugventile 
nnd  den  Geblnsecylinder  nmtillHeDden  Bl«cbio»nt«l  tragen,  und  femer  keine  hinten  dnrchgetiende 


Fijpir  üi.    Stumpf  -  Kiedlersohes  Ventil  für  scbnelUaufendr  Ciebliüieuiu&chiuen. 


Kolbenstange ,  sondern  selbsttragende  OeblilBekulben  haben ,  sind  auf  Wuuseli  des  BeBtellers  mit 
Hörbiger-Veotilen  (Figur  4(i  und  47)  ausgerüstet  und  für  die  Küchlingschen  Stahlwerke  bestimmt. 
Die  geschlossene  Saugwindzufiihrnng .  sowie  \'entUanurdiiung  und  Kolbenconstruclion  wurde  vom 
Hesteller  anf  Vorsc  hlag  Hörbigers  angewendet.  —  Die  Oechelhftuser-Uaskraft-tieblaaemaschinen 
mit  Stumpfventilen  (Figur  liU  u.  M)  hat  in  di  u  I.Hi|c|iumpen  ebenfalls  solrhi»  nach  Hörbiger  l  Anurdnun;; 
der  Figur  44  und  45),  und  hat  die  Finna  A.  iiorsig  bisher  4  (2  für  (iaakraltgebläHe  und  2  fiir 
(ra^kiaftdynanios)  nnd  die  ßerlin-Anhaltieche  MatcliiaenIwQ-ActiengeBellschBlt  6  dieser  MMehineti 
mit  diesen  Wntib  ii  ansgerüstet. 

*  ^ütalil  nnd  Kisen»  im  8.941  und  100»;  1S8B  8.21;  1800  8.477. 
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Im  j^uiuseu  befinden  sich  im  In*  und  Anslaude  derzeit  lü  durch  Uuäkraft-MasckiQeu  betriebeue 
Udilleet^llnder  venehiedener  GrOfiie  von  Je  75  bis  600  ebm  mfaratUcher  AnMOgnng  mit  diesen 
Vf^ntilen  im  Auftrage  oder  im  Han.  Für  Darapfbetrifb  sind  in  l>HUtscldiinil  im  Iftzfpn  Jahre  vier 
^ul'se  mit  Hörbiger- Ventilen  ausK^rästete  Hochufengeblase  zur  Aufutellung  gelangt;  zwei  äiud 
T4HI  der  MascIünenbntt-QeMlbcliaft  vonn.  Oebr.  Klein  in  Dablbnielt  für  Phöniz-Rnlirort,  eins  von 
der  Dingleraoben  ICMohinenftbrikt  Aetienge*elUieliaft  in  Zweibrfleken,  lOr  Falvohtttte  in  Obersehleaien, 


Fignr  44 


Fi'.'tir  44  und  45. 

Windrvlitider 

mit 

H'iii'ipT  i.i-ukt'i'vcntilen 
in 

VoUkaxten  -  Anordnung. 


uud  eiiih  vou  der  Maaclii- 
nenbananataltBresliia  Ar 
X:     ■  die   Friedi'iisliiiite  bei 

Morgenroth  erbaut. 

In  Figur  5U  ist  ein« 
1200  P.S.  Gasmaschine 
der  Vereinigten  Ma- 
schinenfabrik AugS' 
bnrg  nnd  Masobineu- 
b  a  n  f?  e  8  e  1  1  s  (■  h  a  f  t 
Nürnberg,  Actien- 
gesellsehaft  in  Nilrn» 
Figur  4B.  SmsvMlil.  berp.  dargestellt.  Ks  ist 

eine  Tandem  -  Mascliine 
mit  swei  Cyiindem  von 

je^tioo  P.S.  Diese  Fabrik,  welche  für  DeiitMcliluiid  (w4()  P.S.  Uasmasehinen  ansgeffihrt  hat.  oder 
noch  ausfOhrt,  hat  für  dir  Rheinischea  .Stahlwerke  eine  eincylindrige  Qasmaschine  von  750  P.  S.  in 
Auftrag.  Das  wäre  die  höchste  bisherige  anagofiihrte  Leistnng  für  eine  eiiieylindrig:e  Hochofen- 
gasnuiscliino,  und  würde  bei  einer  'i'andem-Vierlingsnia^chine  eine  tiesanimtieistung  von  tiÜOO  P.S. 
geben.  Daiiiit  würde  man  anch  eine  g-rofMe  schwere  Trügcrstrafse  betreiben  Icönnen.  Figur  51 
stellt  eine  Maschine  von  derselben  Fabrik  von  (iOO  P.  .S.  dar. 


Druck  vmUI. 
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C>  Die  Etniichtuiigea  ntr  Ersparnifs  von  Hochofengas 
und  Verwendung  dendben. 

Za  den  Einrichtunpren,  welche  zur  Ersparnifs  von  Hochofengasen  dienen,  ^:ehören  auch  die 
<Jasfiinpe  mit  doiipelteni  Verschlul».  I>ie  Fignr  52  zeigt  einen  solchen  Gasfang:,  der  von 
Hru.  ]>)-.  N'euuiark  in  üleiwitz  construirt  ist.  Derselbe  sa(?t  FulgendeH  zur  Erläuteruuf^ 
Keines  (iasfanges:    Die   bekannte   Langensche  Glocke  B   mit    centraler  Gaaablsitoiig  C  wird 

mit  einem  (tasdeikfl  />  versehen.  Constructidn  tuid  Arht^itsweise  sind  ohne  weitere»  aus  der 
Zeichnung  verständlich.     Au  Stelle  des  Wa-sser verschlusses  ir  kann  auch  ein  .Sandvcrschlul» 


Fignr  40. 

Ilgvr  46  und  47. 
Windeyliadw 

mit 

Höi'biger-  Leiikerventileu 
ia 

Rufkasten  -  Anordaimg. 

gewählt  werden.  Wichtig  ist 
es  nur,  dafa  der  Scbütttricbter  A 
möglichst  stell  gehalten  wird» 
damit  das  Material  leicht  in 

den  Ofen  rutscht;  eine  derartipe 
CousU'Uction  ist  uHlserdeui  beim 
Betriebe  mit  gemischtem,  feinem 
und  stückigem  Uaterial  für  den 

Ofengant;  vurtheilhafl;  das  fciuu  Material  bleibt  mehr  mu  Hände  und  die  :Stücke  werden 
weniffvr  vom  Centralrohr  snrflekgewortoi  und  lodcern  di«  Ofimmitte  anf.  Damit  die  vom  Oasdeekel 

>iiiiri-;f!ili(s>ifiii'  T.uft  mit  ih'ti  niisti  ff  enden  ( Mclitp'asen  keine  explosive  MiHclmii;;-  Viilden  kann, 
wuilurch  der  Deckel  beim  jedesmaligea  Gebrauch  iu  die  Höhe  geschleudert  würde,  sind  zwei  Cias- 
anslaftsttttsen  angebracht,  deren  Deekel  k  sich  beim  Heben  der  Glocke  aotomatiech  sehliefimi» 
wenn  dir  fMocke  bereits  theilwcl^i-  {."■«Mirtiif t  ist  (nadi  Helieben  eiii>ttllliar)  und  die  ausrictendcn 
Hocliufeuguse  die  im  Baame  (' uingcachlussone  Luft  verdrängt  haben.  Andern  Wasserverscliiufs 
t»eflnden  sich  noch  Klappen  d,  damit  bei  etwaigem  (liehtrfieken  schnelle  Reinigung  erfolgen  kann. 

Dil'  ^^^rtll<■iIe  des  doppelten  Gichtverschinsses  sind:  1.  Vermeidung  der  (iasverluste  beim 
('icltien,  2.  Verhütung  von  Explosionen,  ii.  Verminderung  des  Gichtstaabee ,  da  das  abgeschttttete 
Material  weit  weniger  aufgewirbelt  wird,  4.  Gröfsere  Haltbarkeit  der  Glodte,  welche  nicht  mehr 
der  zerstSrenden  (nchttlamme  ausgesetzt  wird.  Es  ist  deshalb  anch  vortheiUiafk ,  die  Glocke  and 
Scbfltttrichtcr  genau  scbliefseud  abzudrehen. 


Figur  47.  Ventilpaar. 
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Von  den  Baderusschen  Eisenwerken  ist  der  in  der  Figar  53  dargestellte  Gasfang  mit 
doppolten  Oiehtvmehlib  zum  Patanl  angmieldet.    Die  BodmuBchen  ElMnwwke  MhneRwa 

daritbor  wie  fulK'f :  Der  Vortheil,  welchen  fli*'!<cr  Gasfang:  bietet,  bestellt  in  der  Hauptsache  in 
der  Anordnung  eines  ringförmigen  Wasserbehälters  IV,  welcher,  in  beliebiger  Uöho  und  unabhängig 
▼OD  beiden  Gloekeii  mfigehlast,  den  OasabeehlnA  fflr  die  innere  and  Inftere  Oloeke  bildet  tnd 
die  für  die  Heschicknnp  der  Oefen  nöthi^e  voneinander  niiaMi;lnfri)?o  H^wcpruntr  der  Glocken  gestattet. 
Auf  den  Ofen  ist,  wie  gewöhnlich,  der  Einschälttrichter  T  gesetzt.  Eine  innere  qrlindriscbe 
Glocke  Qf  weloke  an  Ketten  anfgehängt  and  gegen  daa  Centnirohr  C  durch  den  WMMr?efBddaft  J^i 


in  der  gewöhnlichen  Weite  abgedichtet  ist,  h:llt  den  Ofen  während  des  Kinfiillens  der  Hetciliekang 
in  den  Trichter  lEireBehlossen.  (Jleichzeitig  tancht  diese  (ilocke  in  d;is  Alitheil  U-  des  oben  erw&hnten 
Wasserringes  W.  Die  iluCsere  Glocke  K,  welche  ebenfalls  an  Ketten  befestigt  ist,  wird  wahrend 
dieser  Zeit  durch  einen  Balancier  hoebgekalten.  Ist  nun  die  Beschickung  in  den  Trichtei'  ein;;cbracht, 
so  wird  die  (Hocke  K  herausgelassen  und  schliefst  durch  Eintanchen  in  den  Wasserbeliillter  Iii 
und  das  Abthoil  Jii  des  Wasserringes  IV  den  Ofen  gegen  die  äulsere  Luft  ab.  Die  innere 
Glocke  O  kann  noauehr  gehoben  «wdm,  ohne  daA  Hodiofengaae  ine  Frd«  entwdehen.  Nach 
dem  Absenken  der  inneren  and  dem  Heben  der  flaftenn  Glocke  erfolgt  die  Beachiokiukg  »afi  neue. 
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Fipur  50. 

üichtgasmotor  mit  l)ojip«il<1ytinniii,  lUtK»  P.  S 


1 

wr  ' 

... 

Figur  51.    600  P.  !j.  -  (iichtgosiuotor  in  Montage. 
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Au  der  äafgeren  Glocke 
•ind  gegen  etwaigre  Ex'^ 

ploaionen  Sichorlicits- 
kUippen  i>' angebracht, 
welche  mau  aneh  wAh* 
rend  der  ßoschicknn^ 
zur  Kiitlüftiin^  oder 
zu  audoren  Zwecken, 
Je  tiach  Bedarf,  BAien 
kann. 

Die  EinflihruQg  der 
Benutzung  der  Hocb- 
ofcugaiie  ist  hislieTauf 
deu  meisten  Werken 
am  ▼erkebrteu  Bude 
angefangen  worden. 
Man  hat  die  Anscliaf- 
tang  ?0B  Gasnaselil- 
iieii  ah  die  Hauptsache 
betraclttet,  wahrend 
man  —  entsprechend 
meinen  AaafUbrungea 
in  meinem  ersten  Be- 
ridite  vom  97.Fehraar  1898  — 
saerst  hätte  Bollen  mit  der  Rei- 
nigung der  Oase  antangeu.  Man 
hört  von  Hochöfneni  sehr  oft 
die  Aeafsemng:  ^Ich  habe  kein 
Gaa  übrig;  ich  wüfste  nicht, 
wo  ich  das  Uas  hernehmen 
BoUte,  nm  damit  Oaanaachinen 
zu  betreiben."  Jetzt  lie'i^t  die 
Sache  jedoch  ander«;  nachdem 
JetM  avcli  der  deine,  leichte 
Stanb  ohne  p-ofse  Anlagen  und 
Ko«t«a  aus  den  Gaaen  eutfemt 
werden  kann,  wird  e«  eich  lohnen, 
allo  Gast-,  naclidfin  sie  von 
d«m  groben,  schweren  Staube  ^ 
befreit  sind,  dnrch  TentilatoTen 
oder  Kxhaustoren  vollkönunen 
zu  reinigen.  V'on  diesen  gerei- 
nigten und  nnr  wenig  Wasser- 
dampf  enthaltenden  Gasen  wer- 
den in  den  steinn m-n  Wind- 
erhitzern viel  weniger,  aln  bisher 
gebrancht  werden,  dabei  also 
G.tse  q:Rspart.  Man  kann  nun 
auch  ohne  Bedenken  Gebläse- 
masehinen  mit  Qas  betreiben, 
und  da  die  Hochofeiigase  in 
Gasmaschinea  3,6  mal  mehr 
leisten,  als  wenn  man  mit  ihnen 
Damjtf  erzengt  und  damit  Ma- 
schinen botroibt,  so  wird  man 
anf  jede  Tonne  Boheiaen  noch 
12,.')  bis  2S  P.S.  übrig  haben, 
je  nachdem,  ob  man  die  Ma- 
sehinen noch  inm  Thell  mit 
Dampf  oder  alle  mit  Gas  be- 
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Vigar  63.   Doppelter  Gichtgasverschliib  der  Budflnusehen  Eisenwerke. 

treibt.  Das  habe  ich  dnr  ch  <lie  T?oclninnp:en  in  meinen  zweiten  BerifbtP  nnrhffpwiesen.*  Diese  meine 
Berechnungen  atUts&teu  »ich  auf  die  Annahme,  dafa  tlr  1  P.  S.  3,5  cbm  HochofeuKase  erforderlich  seien. 


1.  Der  Gase: 

a)  DarditdhtiittlielieZa- 

BammenBetninfi^ .  .  . 

b)  (lerselb.entsurecbend. 
W.-fi.  

c)  denelb.ent«preehead. 

Vi  rli  renn  Ungstein  pc- 
ratur  "V. 

2.  Aaf  1  eiEtet  P.S.  St.b  : 
•)  Gn.'^vcTbrauflfa  in  cbm 
b)        ,       In  W.-K 

'^.  (insveri>ratn-b  in»  panzen 
(siehe  auch  5)  in  cbm  . 

4.  Im  Bi'triebe  befindlich« 
1'.  S  

6.  Auf  1  effect  P.  S.-Stnade: 

a)  KtfhIwasBer  für  die 

Masrbine    .  .   .   .  I 

b)  Scbmicrüi    für  die 
•  *  ■  *  fi 
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*  ,^tahl  nsd  Eiaen"  180B  S.  484, 
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Bestimmangeu  des  Giisvorbrauclis  fciobt  es  nocli  nickt  viele,  uud  die  bis  dithiu  mitgetheüien 
Feststellnngen  wechseln  sogar  von  2,5 ti  cbui  oder  2432  W.-E.  *  bis  3,67  cbm  oder  —  wenn 
1  rljin  1000  W.-E.  entspricht  —  3G7ii  W'.-K.  So  viel  ><<lieiiit  jed(»cli  sielu-r  zti  sein,  dafs  anf 
1  f.  S.  nicht  mehr  als  3,6  cbm  oder  30ou  W.-E.  gebraaclit  werden  (siebe  vorstehende  Tabelle). 

Die  von  mir  beMcbneieii  Vertbeil«,  wdelie  aleh  raf  «twa  B  JCti.  Tonne  des  erzenirteii  BohetsenB 
stellten,**  werden  also  immer  walirscheinliehor  and  wird  dieser  zu  erzielende  (lewinn  die  Iloch- 
ofeuwerke  gewITs  Dunmehr  veranlassen,  ernstlich  an  die  Beiuigong  und  Ausnutzung  ihrer  Hoch- 
efengaM  sn  denken.  Die«  eclieint  nm  se  mehr  Mit|;«milbf  ali  die  Hochofenwerke  bei  dem  jetiigen 
hohen  Preise  and  der  geringen  Gftte  der  Koks  sowieso  kein  oder  nur  weniff  Geld  verdienen. 
(Lebhafter,  aUseitig-er  Beifall.) 

Vorsitzender:  If.  H.!  Ich  stelle  nunmelir  den  Gegenstand  sor  Besprecbiuig  and  ertheile 
zunächst  Um.  Director  Mfinzel  das  Woit. 

Hr.  Director  Mflnzel-Dentz :  Der  Berichterstatter  Hr.  Lfirmann  hat  gesagt,  die  Aninntznng 
der  Gase  mit  niedrigem  Heizwertb  sei  eigentlich  erst  auf  die  Periode  zarfickznfHhren,  in  welche 
die  erste  Verwendung  der  Iloohofengasp  filUt.  Diese  fiehauptang  ist  nicht  ganz  richtig.  Die 
Gasmutorenfabrik  Deutz  liut  schon  im  Jahre  1895  bei  Hrn.  Julius  Pintsch  in  Fflrstenwalde  Ver- 
suche mit  einem  Uaa  von  700  Galerien  —  aiae  mit  einem  weeoutlich  niedrigeren  Heizwerth  ala 
Ifothofengaa  mittlerer  Zusammensetzung  —  pemridit,  di«  vf>r  der  Periode  der  ersten  Anwendung 
voii  Hochofen  -  Gasmaschinen  liegen.  Dieses  (ias  wird  als  Nebengas  bei  der  Bereitung  des 
Wassergases  gewonnen  nnd  arb^n  seit  etwa  S  Jahren  2  Maschinen  von  160  P.  8.  in  der  Fabrik 
von  Julius  Pintsch,   während  gegenwärtig  ein  300  P.  S.-Motor  sirh  in   Aufstellung  befindet. 

W^as  die  Anlage  in  Friedeushütte  anbelangt,  so  hat  es  mich  einigermafseo  beäreudet, 
daA  diese  erste  Anhiget  welche  aasgefiihrt  wnrde,  and  bri  der  noeh  gar  keine  thrfthnmgen 
in  der  Reinigung  von  Küchofeugasen  v(»vlagen ,  von  Hrn.  T.iirmaiin  in  so  sarkastischer  Weise 
behandelt  worden  ist.  Es  lagen  dazumal  Versuche  für  eine  Keiuignng  in  gröCiserem  ätUe  noch 
nicht  vor  nnd  man  wandte  allerdings  die  etwas  kostspielige  Reinigong  mit  SagemehlkAsten  an, 
um  (Miie  möglichst  grolVo  Sit  horlioit  für  diesen  ersten  Betrieb  mit  Hochofengan-Motoren  zu  si  li.iffi'ii. 
ich  kann  deshalb  auch  nur  constatiren,  dafs  von  dem  ersten  Augenblicke  an,  wo  die  ganze 
Gasmotoren-Anlage  mit  der  Reinigung  in  Betrieb  gesetzt  wnrde,  sich  alle  getroffenen  Maßnahmen 
vorzüglich  bewährt  nnd  iliren  Zweck  erfttUt  liaben.  Dafs  wir  heute  in  den  Beinigangen  auf  Grund 
jahrelanger  Erfahrungen  weitergekommen  sind,  ist  nur  mit  Freuden  zu  begrafsen,  und  wenn  die 
Reinigungsanlagen  mit  der  Zeit  billiger  werden ,  so  kommt  dieses  unserer  ganzen  jungen  lloch- 
ofengas-Motorenindustrie  zu  gute.  Jedenfalls  lag  bei  Projectirung  der  ersten  Beinigungsanlage 
auf  Friedensliütti'  '1^^  h'.ctrilM-n  vor,  etwas  (iiitofi  und  möglichst  VolIkommcneB  zu  liefern.  Es 
ist  dum  aut.h  achon  ii:iiii:ils  i^eiuiigeii ,  wenn  das  angewandte  Vertahreu  auch  tiieuer  war.  Ohne 
Zwdfel  wird  man  die  Rcinigang  heute  anders  und  billig«*  machen  nnd  sind  die  Slgemehlrtiniger 
Iftngat  nicht  inelir  vorbildlich. 

Ich  glaube  mich  zu  erinnern,  dafs  an  dieser  ätello  vor  Jahren  gesagt  wurde,  die  CockeriU- 
Uasehin«!  kSnnten  für  sieh  den  Vorang  in  Anspruch  nehmen,  mit  angereintgtem  Gas  an  lanübn. 
Ich  liabfi  dies  vnn  jeher  angezweifelt  (Hid  die  Erfaliniii},''  liat  die  Richtigkeit  meiner  Bchanptnng 
dargethan.  Die  Anlage  in  DüTerdingen  kam  zustande,  nachdem  sich  angeblich  beraosgesteUt  hatte, 
daft  die  Verwendung  von  gereinigtem  Boehofengas  «nnOthig  wSre.  Von  den  GrAihmngen, 
welche  man  mit  dieser  Betriebsweise  in  DiffordinR-en  p^emachl  hat.  liabe  ich  nichts  g-ehört  und  es 
wäre  gewüs  interessant  gewesen,  wenn  uns  Hr.  Lüruaun  auch  von  dem  Entwicklongsgange, 
welchen  diese  Anlage  dnrchgemacht  hat,  etwas  erzlhlt  hute.  Jedenfalls  haben  die  bisherigen 
Anlagen  klar  bewiesen,  wie  Hr.  LUrniann  richtig  sagt,  dafs  ohne  Keinignng  der  Gase  nicht 
ausaokommen  ist,  und  wenn  es  gelingt,  die  Gase  auf  so  einfache  Weise  zn  reinigen,  wie  uns 
Hr.  LSrmann  vorgetragen  hat,  so  wird  dies  allen  Gasmaschinenlieferanten  nur  zu  gtite  kommen. 

Was  nun  die  Maschinen  mit  geschlossenem  Cylinder  und  mit  besonderer  Kolbonkühlung 
anlangt,  so  sind  die  Erfahrungen  darüber  niH  h  nicht  abireselilossen.  Die  Gnsinetoronfabrik  Deutz 
hat  in  Hörde  einen  12oii  P. ,S.-VierrylindcrmuU)r  aufg08t*»llt.  Durcli  diese  Ausführung  ist  bewiesen, 
da(j>  dne  Kolbenkühlun^^  bis  /u  .'inü  i'.  S.-Leistnng  iti  ciiunn  Cylinder  nicht  nothwcndig  ist,  und 
wenn  man  ohne  dieselbe  auskommen  kann,  so  ist  dies  Jedenfalls  sein-  zu  begrüfsen.  Nehmen  wir 
an,  duis  unreines  Wasser  vorhanden  ist,  so  wird  sich  am  gekühlten  Kolben  leicht  Kesselstein 
ansetzen,  die  KUdmc  kamt  vwaagstt  und  die  Kasehine  ist  nieht  mehr  betriebeaicher.  Dalb  das 
Kolbenköhlwasser  die  hin  and  her  gehenden  Hassen  vermehrt,  sei  nnr  nebenher  erwfthnt.  Die 


*  »Stahl  nad  Eisen»  190O  S.7S7. 
**  «Stahl  tmd  Eisen«  1899  8. 486. 
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V^eaxltM  iSuL  wie  get^agt  noch  niebt  abgwehlonen;  dafli  «fae  KolbeoMhlan^  auf  dirae  Wrfse 
mSgUeb  vdieinen  dio  Cockerill  -  Maschinen  in  DifTerdingren  zu  beweisen.  Bei  sehr  grofseu 
Viei'tactmaschinen  wird  wohl  eine  Kolbeukühlang  niebt  zu  umgeheu  sein  and  ich  glanbe,  dafs 
Leistungen  von  300  P.  S.  in  einem  Cjiinder  vielleicht  die  Anfseraten  Grenzen  bilden  dürften, 
welche  aich  nocli  ohne  Kolbenkühlung  erreichen  lasüfii.  (iiüff^ere  Leistunf^en  in  einem  Oylinder 
hilf  lic  Gat^inotoienfabrik  Dentz  nocb  niebt  anfigefabru  Ob  ea  anderswo  oboe  KolbenkäbluiK 
gcscliehen  i»t,  weil»  ich  nicht. 

Die  Heimgang  der  Gase  in  einem  soleben  Grade,  dafii  gar  kein  Staub  mebr  nrUckUeibt, 

dürftf^  oliiif  fjiiriz  umfangreiclie  Reinit'une-Haiiiiarat«'  kanm  gelingren.  Diejeniyren  Herren,  welche 
mit  Gasmasclüuea  arbeiten,  werden  den  Werth  de«  offenen  Oy  linders  zu  schätzen  wiBsen^  namentlich, 
wenn  die  Ifasebinen  infolge  anreinen  Gase«  leiebt  veTsebmatsea.  Ebi  oflbner  Oylinder  ist  dorcli 
Keransnahntc  des  Kolbens  sehr  gat  und  schnell  zn  reinigen  und  sind  dazu  bei  einer  grofsen 
Maschine  kaum  2  bis  ä  Standen  erforderlich,  besonders  wenn  die  Bedienungsmannschaft  ein  wenig 
darauf  eingeübt  ist.  Dies  ist  der  Uauptvorzng  der  Maschinen  mit  vorne  offenem  Cy linder,  der 
sieb  in  der  Praxis  ansgeseieiinet  bewährt  hat.  Mit  i,'eschlossenem  Cyltnder  liegen  wie  gesagt 
Vcrsnche  von  lilnfrerfr  Dauer  im  praktischen  Tletrielit'  nnrh  nicht  vor.  Bei  ganz  reinen  Gasen 
und  vorausgt  huui,  dalk  diiSülben  dnrch  einfache  lieiiiifriingsapparule  auch  hergestellt  werden 
kOnnen,  würde  eine  Reinigung  der  Maschine  gar  nicht  mein  nöthig  sein,  da  ja  schon  mit  den 
bisherigen  Einrichtungen  Maschinen  lanfeii ,  bei  denr ii  der  Kolben  höclisteus  alle  vier  Monate 
herausgeuummea  wird.  Auch  bei  den  jetzigen  Einrichtungen  sind  in  der  Hauptsache  die  Steueruugs- 
ventlle  nnd  der  yerbrennmigBrainn  nacbxuseben,  was  in  veriiHltnUbmftiUg  knzer  Zeit  g«aebehea 
ist.  VVcrni  wir  erst  zu  einer  volllcoinmenen  Reinigrinig:  der  Gase  ohne  nmfangreiche  Reinignng^- 
appsratu  kommen,  duiii!  wü?-!*-  \ch  keinen  .Anstand  nehmen,  ancii  geschlossene  Maschinen  zu  bauen. 

Bericbttii'»tatier  Luniiann :  iOinige  Worte  auf  diu  Ausfährnngen  d&ä  Ihnu  Directora 
Mflnzel  erwidernd,  bednurc  ich  sehr,  dafs  meine  Ansfnhrnngon  über  die  Reinigungsanlagen  der 
Friedenshfitt«  auf  diesen  Heri'n  den  Eindruck  gemacht  haben,  als  wenn  sie  8arkatiti<«ch  gemeint 
gewesen  seien.  Das  habe  ich  nicht  beabsichtigt-.  Ich  hatte  in  das  Manoscript  des  Berichts 
10  Qaartseiten  ttber  die  Einriditangen  der  Friedensbfitte  anfgenonunen,*  mvfMe  mieh  idier,  mit 
Rfifksirlit  anf  die  mir  zur  Verftlgtins'  trestelltc  Zeit,  auf  einen  kiirzeiTi  Extract  besdirnnken.  Denken 
Sie  sich  mal,  welchen  Unterschied  Hie  omptiuden  würden,  wenn  Hie  anstatt  eines  Glases  Branntwein, 
weleber  gut  sebmeekt,  abselnt«!  Alcohol  anf  die  Zunge  bringen  wellten.  (Eetterkdt.)  Was  nun 
die  Thatsache  anbefiifft,  dafs  früher  behauptet  worden  ist,  die  Seraiiig-maschiiien  könnten  ohne 
Keinigang  der  Gase  gehen,  so  war  es  gewifs  nicht  meine  Sache,  der  ich  immer  das  Gegeutheil 
bebanptet  habe,  jetst  di«  Orfinde  daniüegen,  welebe  mir  Reebt  geben.  leb  bin  über  diese  Frage 
80  leicht  wie  möglich  hinweggegangen.  Das,  was  Herr  Director  Munzel  über  die  verschiedenen 
Arten  der  Gasmaschinen  gesagt  bat,  f&llt  niebt  in  mein  Fach;  das  miissen  die  Mascbinen» 
Fabrikanten  miteinander  aosnwdien. 

Br.  Olvanl  Th8lMll-BadeD->Bad«D :  Herr  LUrmaoii  enriUmte  mein«  CentriAigal-Gaawaaeber 

und  hol)  hervor,  dafs  mein  Reinignngsverfahren  für  Hnse  ein  selir  j^ntes  sei,  dafn  jedoch  meine 
bisher  gelieferten  Apparate  nicht  gut  ausgeführt  seien.  Im  vorigen  Jahre  eine  in  dieser  SpecialitAt 
erflsbrene  llaaebinenfabrik  zn  linden,  welebe  Centrifligal-Apparate  bei  annehmbarer  Lieferfrbt  gnt  au 
bauen  in  der  Lage  war,  ist  mir  nicht  immer  möglich  gewesen,  und  um  so  schwieriger  ward  mir  dieses, 
als  Centrifogal-Apparate  für  diesen  Zweck  überhaupt  noch  nicht  gebaut  worden  waren,  und  der 
Werth  meines  neuen  V«faliran  ttberfaanpt  noch  sa  wenig  bekannt  war. 

Weiter  erwUmte  Herr  LOrmaan  efaien  Ventilator-Gaawaeeber,  dw  in  amgeseiebneter  W^ 

das  ITochöfenpaf  von  den  gröbsten  Unreinigkeiten  Itefreie.  Mit  meinem  Tentrifugal- Verfahren  habo 
ich  im  Grofabetrieb  eine  selir  gute  Gasreinigung  erzielt,  indem  das  warm  eingesaugte  Uoebofengta 
bdm  Verlassen  des  Apparates  nur  einen  Staubgehalt  von  0,01  g  f.  d.  Gnblkmeter  anfVriefl.  Das 
ist  so  rein,  wie  ->  auch  nicht  annähernd  mit  dem  von  Herrn  Lünnann  als  .,Ei  des  Columbus" 
verglichenen  Yeutilatorwascber  mdglicb  gewesen  ist.  Das  ist  auch  erklärlich,  denn  auf  so  kurzem 
Wege,  den  das  Gas  Uber  die  WasebflSohe  eines  gewBbnlieben  Ventilators  znraeUegt,  hit  es  trotz 
Stftrkster  Wassi  r>|iiilnng  nicht  mnclich,  das  Gas  besonders  für  den  Motorenbetrieb  in  erforderlicher 
Weise  zu  reinigen,  zu  kühlen  und  zu  trocknen.  Mir  wurde  aber  von  den  Werken,  die  die  Apparate 
bestellten,  vorgeschrieben,  absolnt  reines  Gas  z«  schaffen,  üm  befriedigend  reines,  kaltes  nnd 
truekenes  Gii»  zu  erzeogen,  ist  es  erforderlich,  dtaaes  entsprechend  lai^  mit  4^  Waadir  bazw. 
AbsorptionsHnssigkeit  in  Wecbselwiriaing  zn  bringen;  ans  dem  Grunde  wwden  meine  Apparate 
entsprechend  lang  gemacht. 


*  Dicselbea  sind  vorslvbead  sam  Abdmek  gebracht  nnd  sind  siehts  wmiger,  eis  sarkastisch  gsbslten. 
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Wenn  man  doo  diese  von  Herrn  Lürmann  beschriebenen  Ventiktorenwascher  und  den  darin 
MMgvttbten  Yorguif  niher  Ixtnehteit,  lo  mob  man  «in»«hm,  dab  dieaar  In  jeder  Hinsiebt  raeinemi 

unter  PatentAchutz  stehemlf^n  fentriftigal-Verfahron  pen.in  gleich  ißt  nnd  nntor  iliosen  fallt.  Mein 
Reinigttugaverfabren  z.  B.  für  Uocliofeugase,  welches  durch  eine  Reihe  von  Tatenten  in  umfassendstem 
Hafte  seechUtist  ist  (von  welchen  D.  R.  P.  78749  die  principielle  Grandlafre  bildet),  betrifft  die 
Centrifbgirnng  von  Cn\»vn  in  Vorbindunff  mit  einer  an  der  Apparatwaml  howopteii  Flii.ssig- 
keitseehicht  für  jeden  Fall  der  gegenseitigen  Einwirkung  der  (iase  and  der  bewegten  Fliissigkeits- 
•düeht,  wSbrend  meine  weiteren  Patente  aneh  noch  im  besonderen  die  AbMhlnng,  tteinignng  nnd 
Abiorption,  wie  sie  bei  den  Hochofengasen  neben  der  Ausscbeidang  der  festen  gtandtheilo  ixith- 
wandig  iai,  achfitaen.  *  Wenn  Sie  nun  einen  gewdhnliclien  Ventilator  nelimen  und  in  der  in  Differ- 


•  Von  Hrn.  Eduard  Theiscii  ist  der  Kedaction  nuilitraL'Hch  in.nli  folgendo  Zusdirill  zugegangen: 
,T>R«  in  neuerer  Zeit  aufgetretene  Heilurfnifs ,  ^nhc  tiftsmengksii,  wii-  diese  in  Hoch  'fi  n,  Koksöfen, 
KossoltVticninj^rii  11.  8.  w.  erzeugt  werden,  von  Staul^  timl  anderen  Verunreinigungen  rationelUr  /ti  lu  t'rei<  n, 
be«w.  ihn'  wörthvollen  Bestandtheile  vollkommen  zu  gewinnen,  und  diese  Gase  englelch  zu  külilon,  ist 
von  mir  seit  einigen  Jahren  eingehend  bearbeitet  worden.  Ks  igt  mir  gelungen,  ein  neues,  iuifserst  wirksames 
Centrifiigal- Verfahren  hierfür  an  schaffen,  weich«  anlserdem  flür  viele  andere  Zwecke,  wi«  fnr  Verdwupfoiig 
bKohit  ooBcentrirter  und  sehr  difliciler  Ldsangen,  für  Destillatfon,  für  geraehloie  YenubeitBag  von  CeUnleee- 
und  Strohstof  lauge ,  fKr  Nitrir-  und  andere  chemische  nnd  tocliniscbe  Zwecke^  mit  grebeu  YoiSieil  aogewendet 
wird.    Die  betr.  Apparate  sind  jetzt  sehr  einfach  in  der  Construction. 

Der  meinem  Verfahren  zu  Grunde  liegende  Vorgang  ist  in  foli,'cnder  Weise  zu  denken:  Wenn  z.  B.  in 
einem  eylimlrisclien  Rtillsteheiiilen  (rphäuse  eine  Anzahl,  nuf  einer  srhneU  rotirenden  Welle  befestigte,  ein 
wenii;  srliratrstehende  Flu;,'i>l  liiilif  an  der  Innenseite  dieses  ( ii^lninses  n.ier  ^fanteK  mit  einer  (ieschwindiijkrit 
von  2.  B.  20  III  oder  mehr  in  der  Sei;uiide  vorbeiHtreichen  und  ♦liesei«  stilbtelumUtn  iMnntel  Flüssigkeit  zugeführt 
wird ,  80  treibt  der  durch  die  schnell  rotirenden  Flügel  erzeugte  centrifugirte  spiralförmig  bewegte  GnsKtrom 
die  Flüssigkeit  in  dünner  Schicht  gleichfalls  spiralförmig  kreisend  auf  der  Mantelfläche  sehneli  s.  B.  mit  einer 
Qesobwindigkeit  von  etwa  8  bis  6  m  in  der  Secnnde  rund  hemm.  Es  entsteht  alio  iwiachea  der  Cteschwindij^eit 
des  eeatrim^rten^  Oasstrootes  and  der  Wasch-  bexw.  AbsoiptionsflUssigkeit  ein  Bewegongannteisehied  ven 
mindseteos  15  ni  ni  der  Seconde,  die  dnreb  erbShts  Oesebwindifkeit  heutig  gesteigert  wwden  kann.  Wird 
nun  die  innere  Mantelfläche  z.  B.  für  6a«waschiu)g,  durch  Belepiintr  mit  grobem  Drantgewebe  oder  auf  andere 
Weise  aufserdeni  rauh  gemacht  und  dadurch  vergröfsert,  so  wird  üumit  nicht  allein  me  Geschwindigkeit  der 
Flüssigkeit  verringert,  und  somit  die  Geschwindigkeitsdifferenz  zwischen  centrituL,arti  in  »iase  und  der  in  Spiralen 
kreisenden  Flüssigkeit  erhöht,  sundern  auch  eine  erheblich  gröftcre  Absorptionsflache  durch  das  hierdurch 
hervorgerufene  starlw  Krtoseln  der  sebnell  in  dünner  Sebiebt  dnrdt  dsn  centrifogirten  Qasstrom  getriebenen 
Flfissineit  «rreicht. 

jBei  Heehofengasreinigung  wird  das  in  einem  Hochofen  erzeugte  wanne,  nasse,  schmutzige  Gas  vom 
^parat  anpsaugt.  Wird  nun  dem  Gase  kältere  Flüssigkeit  unter  Oegenstrom  anf  obige  Weise  in  starke 
wecbsel Wirkung  gehraoht,  so  entsteht  zuerst  neben  der  Tollkonuneasten  Staabanncheidnng  eine  rapide  Üeber* 
tragnng  der  Owwäme  an  das  Wasser,  die  bis  zur  theilweisen  Verdaropfang  fOhrt,  so  dafs  momentan  ein 
Oemieen  von  Oes  nnd  Dampf  entsteht.  Anf  dem  weiteren  AVcge  trifft  das  Gas-  nnd  Dampfgcmiscb  anf  die  am 
anderen  Ende  des  Apparats  eingeleitete,  dem  (in-e  s[>irjilfonniir  entgegencircnlli emle  kältere  FIüs>i;:keits>ii  liirlit. 
Unter  «teter  starker  Koibung  zwischen  Gns  nni!  l-'UiKsii,'keit  werden  die  v.r.  er/fiii,^en  D.imjife  eondensirt  uud 
riieses  Wasser  sowie  auch  der  aus  dem  HiH-luii'en  initirefiilirte  imlie  \Va>seri;ehiilt  vim  etwü  SO«:  im  ( "uliikmeter 
so  vollkumnien  ausgeschieden,  und  das  Gas  gfkülth,  so  dafs  es  mit  einer  Temperatur,  die  der  eintretenden 
Flüssigkeit  entspricht,  vollkommen  stauhrein,  gekühlt  und  getrocknet  ausgeblasen  wird.  Dabei  wirkt  gerade 
die  Wiedercondensirung  wf  die  bessere  Ausscheidung  der  benetzten  Staubtheile  ein,  und  kann  eventuell  durch 
Mb  vertheiites  Kinspritzwasaer  veratlrkt  werden. 

Der  Weg,  den  der  angaamigte  eentrifugirte  Gasatrom  Aber  die  Waschfläche  zurücklegen  soll,  kann,  je 
naeb  Linge  des  Apparats,  koizer  oder  länger  gestaltet  werden.  Je  «ebmafaiiipr  das  Gas  am  Eingang  ist^  im 
je  reiner  es  werden  soll ,  desto  länger  mufs  es  mit  der  Waschflüs»dgkeit  in  Wechselwirkung  bleiben.  Die 
Wirkungsweise  des  Verfahrens  ist  eine  so  intensive,  dafs  schon  bei  einnialicrem  Rundgang  des  Gases  unter 
Drui  k  auf  die  circulircride  W'ascliflüssigkeit  eine  erlielilielie  PieiniL'iirii,'  des  ( iiises  eiiitrirt.  Auf  dem  kurzen  Weg, 
den  das  (i<M,  z.  B.  in  einem  i:ewöhnliclien  Ventiiiitoi  zunirkleL't,  kann  eine  erlieldiche  Wirkung  erzielt  werden, 
wenn  di  ssen  Mftntelfläclieii  W  a<ichflüssigkeit  zugelulu  t,  und  diese  zum  Kreisen  anf  der  Mantolflin  lie  ireliiai  ht 
wird.  l'/S  wird  selbst  auf  diesem  kurzen  Wege  sclion  eiü  grofserer  Theil  d^  Staubes  vom  Wasser  altsurbirt, 
nnd  das  Gas  schon  auf  diesem  kurzen  Wege  inf<dge  der  starken  Friction  zwischen  Gas  nnd  Wasser  ganz 
erheblich  gekohlt.  Durch  die  Abgabe  der  Ciaswärmo  an  das  Wasser  wird  dieses  Woner  erwirnit  und  theilweise 
verdampft.  Eine  solehe  Wa-schung  wird  jedoch  in  den  wenigsten  Füllen  geniigen,  so  dafs  es  nothwendig  ist, 
das  Oes  ae  lange  m  fUhn«,  bis  die  erfordariiehe  Reinheit  und  Trodtenheit  des  Gases  erreteht  ist.  Dieses 
«schiebt  am  einlbebslen,  indem  der  Anpnral  nach  BedUrfnifs  verlnngürt  wird.  Dabei  kommen  alle  Tertheite  des 
Gegenstromes  sowohl  hinsichtlich  der  WörmeiiTiprtrrif.'Tint:  als  der  Wasrhwirkung  zur  vollen  (»eltung.  Das  über 
die  Apparatflüche  durch  den  Gasdruck  getriebene  Wnschwasscr  iiewirkt  durch  seinen  schnellen  Lauf  zugleich 
Reinhaltum:  des  A|maratt  <.  da  der  sSmmtUebe  aufgefallene  Staub  mit  dem  Waaehwaaser  ana  dem  Apparat 

continiiirlh  Ij  aiitigtt fuhrt  wirtl. 

Un  ses  Verfahren  ist  durch  eine  grofse  Reihe  von  Patenten  im  Inland  und  Ausland  sowohl  hiusj.  litli  Ii 
seiner  principiellen  Grundlage,  der  einzelnen  Ausgestaltungen  für  die  verschiedenen  Zweekc,  namentlich 
för  die  Gasreinigungszwedte,  geschützt.  Daa  grundlegende  deutsche  Patent  1).  K. -1*.  78749  schützt  ganz 
allgemein  das  Verfahren,  eeotrifugirte  Gasströme  mit  einer  FlUssigkeitstchicht  in  Wechselwirkung  zu 
bnngen,  die  sieb  an  dw  die  Centrifugenflügel  umgebenden  Wand  auabrciten  und  eine  von  der  Gasgescbwindigkeit 
verschiedene  Geschwindigkeit  besitzt.  Hierdurch  wird  ein  ('entrifngaldrack  zwischen  Gas  und  Flüssigkeit 
ansgeülit  und  zugleich  eine  gegenseitige  Verschiebung  beider  hervorgemfea  nnd  hierdurch  eine  Saiseint 
eoei^iiBche  WeehMlwirkung  awiscben  «fon  beiden  Agratien  hervongerann,  die  sowohl,  meebaniacber,  wie 
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dingen  ausgeführten  Weise  in  iSetrieb  bringen,  so  dafs  infolge  des  ceotrifuiKirteu  Gasdruvkais  die 
wnfflfBbirtB  WasehlliifiBi^keit  auf  der  iiuieren  VentUatorfläcbe  kreist,  und  so  die  StaabtheOclim  auf 
und  in  die  rircnlirrruie  Firissigkeits^chicht  gsprefst  und  abaorbiit  w«rdeu,  so  AUt  dieflM  M  ftoi- 
geübt«  Verfahren  unter  meine  Patente. 

Hr.  Jth.  Körting-Kannover:  Zn  den  AntfHlirniigeii  de«  Herrn  Htlnsel  besügUeli  der  Kolben- 
küblnn;^  bei  geschlossenen  Cylindern  gestatte  ich  mir  zn  bemerken,  dafs  die  in  unserer  Fabrik  bei 
einer  bereits  über  3  Jahre  täglich  arbeitenden  Maschine  geeammelteo  Erfahrungen  dahin  gehen, 
dafo  die  Kolbenkfihlaiig'  sn  StSrnngen  durch  KeMcIstrinmiMtB  n.  i:  w.  kdn«  Veranlanimer  8:iebt. 
Natürlich  soll  nmn  schmutziges  Wasser  dazu  pbensowenif?  ncilinien,  wio  zu  dem  Cylindermantel 
der  Mtucbiaen  mit  offenem  Cylinder,  denn  die  letzteren  sind  denselben  Gefahren  aoageeetst.  £in- 
fhelie  BfiekküManlafen  tm  Beeehaihini;  reinen  KlIlihramerB  «Ind  bei  gnüm  Masehtoen  inuaer 
riiifitV'hlenswerth.  Pi*'  Kolbonkühlnng  hat  iiirlcH&en  noch  einen  erheblichen  Vortlicil.  Ans  Ht-nn 
MüuzeU  Worten  ging  hervor,  dafs  man  die  offenen,  angekflblten  Kolben  der  Viertactma»chinen  in 
grOfseren  Abmeaanngen  als  ffir  etwa  300  Pferdeetirken  fBrehtet,  and  zwar  mit  Becht,  w«U  die 
Ausdehnungen  der  Kolben  durch  die  hohen  Temperaturen  bei  verhAltnifsmäTsig  geringere  Wirme 
abgebender  Oberfläche  zu  hohe  werden  möchten.  Bei  Verwendung  der  Kolbonknhlung  hat  man 
ein  rorzügliches  Mittel  dagegen,  wenn  man  dafür  sorgt,  dafs  das  Kühlwasser  im  Kolben  einige 
Orad  geringer  gehalten  wird,  als  im  Cylindennantrl.  Dieser  UmstAnd  ist  von  hohem  Werth.  — 
Was  die  Hophofongasreinignng  anbetrifft,  so  bin  ich  der  Ansicht,  <lars  dieselbe  in  der  verschiedensten 
Weise  utul  verhältnifsmilfsig  einfach  ausgestattet  werden  kann.  Die  Lösung  der  Frage  selLut  i^t 
Jedenfalls  einfacher,  als  man  orBpriin Irlich  erwartete. 

Hr.  Geh.  Bergrath  Prof.  Dr.  Wedding-Hprlin :  Trh  möchte  den  Horm  Vortragenden  um  Auskunft 
Uber  folgenden  Punkt  bitten.  Es  sind  allerdings  nicht  viele  Uocbofenbesitzer  in  der  glücklichen 
Lage,  eelbet  Keki  darsnetellea  nnd  dadoreh  nnabhingHr  ven  dem  Eokasjrndieat  dasnstehen,  aber 
für  dirsp  dtirfte  die  Frat^^e  der  Verwendung  der  Eoksofengaso  für  Kraftmaschinen  vnn  Bedentnnj» 
sein.  Nun  ist  in  „Stahl  und  Eisen'*  bekanntlich  eine  längere  Abhandlung  darüber  erschienen,  ob 
es  nweekmftftig  sei,  die  KokRofcngaBe  in  Verbindnng  mit  den  Hoebofengaaen  snm  Betriebe  Ton 
Maschinen  zu  verwenden,  jfdocli  IkI,  darmMT  aus  der  Praxis  nichts  veihnithart.  'M'an  weifs  zwar, 
dafs  mit  sehr  gutem  Erfolge  die  Gaao  der  Koksöfen  allein  für  Maachiuenbetrieb  Verwendong 
gefunden  baben,  aber  eb  efe  im  Gemiseb  mit  den  Hoehofbngaaen  sieb  dafHr  eignen,  ist  meines 
Wissens  nicht  bekannt.  Die  Fra^^e.  ob  sie  allein  zum  Maschinenbetriebe  Verwendung  finden  und 
an  ihrer  Stelle  Hochofengase  die  Koksöfen  beixen  können,  ist  verneinend  beantwortet  worden,  da 
die  Hochofengase  nicht  genügen,  um  die  erforderliche  Hitze  zur  Verkokung  der  Steinkohle  nn 
liefern.  Artderei-seita  nvft  doch  anerkannt  werden,  dab  die  Koksofengai*e  nach  der  Verdicklnng 
von  Theer,  Ammoniak  n.  s.  w.  sehr  rein  sind.  Könnte  mnn  nnn  nicht  die  Hochofengase  gemischt 
mit  den  Koksofengaseu  dunh  diu  Cundinsationsanstali  olint^  /u  grufse  Kosten  schicken,  so  beide 
gemeinHt  hnttlich  reinigen  und  dann  ein  Gasj^emisch  erhalten,  welches  sowohl  xom  Masehbienbetrieb 
als  «nr  Heizung  der  Vi  rkokiinj^siift  ir  geeignet  ist? 

Berichterstatter  Lurmann:  Ich  möchto  zunächst  Hm.  Tb  eisen  einige  Worte  auf  seine 
Anaführungen  erwidern.  Ich  glanbe,  ea  giebt  wohl  Niemand  in  dieaer  greften  Veraammtnng,  der 
Hrn.  Tht  isen  nicht  wünschte,  dafs  er  den  grofsrn  Krfdg  mit  scin'm  Keiniger  hatte,  den  er  sich 
ala  Erfinder  gedacht  hat.  E»  kann  Einem  nur  leid  thun,  dafa  es  dem  Herrn,  der  sich  so  viele  Jahre 
mit  der  Herstellnng  der  Centrifligen-Beiniger  beschftftigt  und  seine  ganse  Tbatkraft  darauf  oeneentrirt 
hat,  bis  jetnt  nicht  gelungen  ist,  aeine  finniger  in  aoleh  vollkommeDer  Form  hernsteUen  nnd  in 


physikaliscber  wie  chemischer  Nstmr  setn  kann.  Eine  Beihe  spUerer  ZnmtspeteDte  und  abhän^^r  Haupt- 
patente  schützen  dl«  vfrsrhit-deiifti  Anwcndunptweisrn ,  so  namentlich  ouch  die  Verdaitif.fung  und  Wieder- 
condensirnng.  In  allt^n  Ansführunj^'sformen  ist  j<^»ioch  derselbe  Ümndtyp  des  Apparates  wieder  zu  erkennen, 
eine  längere  «kIit  kurzen-  (  i  nrrituirt'  mit  einer  Fliissii^ki  itszuleitunff.  Die  Verbesserungen  beiieh>Ti  sirli  auf 
die  Anurdnnn^  der  (.'«  ntrituKiitthi^'e],  die  Hintcreinanderscliültung  mehrerer  Apparate,  die  beaoudere  (Jestaltang 
des  Mantels,  die  eigenartig«  Zuführung  der  Flüxsi^'kt  it  und  die  besonderen  Mittel,  vm  die  üfiaaigkeit  i>  Rotation 
zu  setzen,  ilie  von  der  Flü8»igkcit  aufsteigenden  Dämpfe  abzuführen,  o.  s.  w. 

Bei  dem  Verfahren  der  Hoehofengais-KeiuigttBg  siad  die  verscbiedcnstcn  Nützlichkeiten  der  verschieden«! 
Patentverfahren  gleichzeitig  zur  AnwooduDg  g«koameB;  die  meohanist-lie  Einwirkung  von  (Jos  und  Wasser 


•ulgeachlenderteBtiiisthKile  durch  den  in  dem  Apparat  selbst  erzeagten  roKratdea  Waasentrem.  Eine  poveikalische 
Wirkung  ist  die  Verdampfung,  Kühlung  und  vV  iedereondensining  verbunden  mit  der  Benetxang  der  Staabtheile 

nml  dudurcli  verliesserfer  .\nüs<-heidungcn  i!ri^i  II  k  m.  A!';  rhemische  Keadion  kf  ininf  <  n  llich  die  AbsorpUoii 
<icr  in  dem  Hndiufentras  vorhandenen  srhiulli' In  n,  Ik /w.  unnützen  Heiiueugungen  in  Betracht.'" 

Au  Ii  ivi  Ulli'  iiiit>'r  itmlerom  irehini.'<'ii.  « inr-n  v<'llki'iiuiirii<'ii  lit  gettitrom  swiwfaeD  Oasea  wd  FlQasig^ 
kcit  7.11  cifrii  Itcii,  Hutlunii  das  Verfahren  nucli  w  irksamer  geworden  ist. 

In  der  neuen,  sehr  vereinfachten  Cun^trnction,  jetzt  von  bewilutea  Fabriken  ausgeführt,  habea  diese  neoen 
Apparate  die  auvermeidlichea  Kinderkrankheiten  ttberwanden,  .-j  . 
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der  groben  Zahl  im  Betrieb  ko  haben,  wekhe  dereelbe  rieh  Tcnveatellt  hatte.   Es  iet  ein  ÜngKick, 

welche»  ihn  hptrnfffn  hnt:  dn«  lic^t  ;ibf>r  nicht  iUi  dem  I'rincip  seiner  Keinifrer.  Wir  können  uns 
ja  in  diwer  Versammluiig  nicht  darauf  einlassen,  zn  nnteraucheu,  wie  mit  den  Patent  -  Kediten 
des  Hrn.  Theisen  steht;  das  gfehOrt  nicht  hierher,  sondern  vor  das  Patentamt,  da  wird  sich  herans- 
Ktelleu,  ob  die  Kciniiiiiii;^'-  ilurcli  Ventilatoren  uiifri'  iliis  P;ifnit  Thei^en  filllt  oder  m'dit.  HiifTon 
wir  das  entere.  Wir  wünacbon  es  ihm  von  ganzem  üeriscu,  und  wir  werden  es  ihm  gerne  günnen, 
wenn  er  den  Lohn  für  seine  Bestrebungen  erhiUt. 

Was  nnn  die  Anfrage  des  Hm.  Oeheimrath  Dr.  Weddiug:  anbetriflt,  so  ist  dessen  Fragu 
nicht  so  ohne  wpitrrrs  zu  JirfintwoHen.  Zttnflehst  8ind  schon  für  die  Hin-  iinil  Ift  rl(  ituriir  der 
Gase  von  den  Kolisoton  zn  den  Maschinen  und  vun  den  Hochöfen  zu  den  Kolisüten  doppelte 
Leitnngen  erforderlieh.  Im  Princii»  steht  dem  Jedoch  nichts  im  Wege,  die  an  sieh  armen  Hoch- 
ofetipripc  znr  Heiznufr  der  KnksötVn  zn  einer  gnton  AVirkunp  zn  hrintren.  I^anüt  würden  allevrlingf«, 
wie  schon  gesagt,  itir  tUe  üasc  sowohl  der  Uochüfen  als  der  Koksöfen  doppelte  Wege  nöthig 
werden,  die  atieh  zn  vielen  Oasverlnsten  Veranlassnnr  ^ben  konnten.  Es  ist  nicht  ohne  weiteres 
zu  rnts«  liciilt  ii.  nh  diese  Versveinluntr  allL'eniein  vertlieilhaft  ist;  das  mülste  vnn  Fall  ZU  Fall  ent- 
schieden wei'den.  Hekanntlich  giebt  es  eine  Menge  Maschinen,  welche  mit  gereinigten  Koksofen- 
gasen  betrieben  werden.  IMi  diese  gereinigten  Koksofengase  in  den  Gaspwschinen  ansgeieichnet 
arbeiten,  ist  nicht  zu  verwundern.  Ich  möchte  nicht  getn  anf  die  aUfemsia  gehaltene  Frage  des 
Herrn  tlelipimratli  eine  alltrouieine  Antwort  geht»n. 

Hr.  Karl  Schott -Köln:  Auf  der  Aosstellnng  in  i'aris  im  vorigen  Jahre  stand  auf  den 
Masdiinen  von  Seraing  siebsigmal  «verkanft".    Es  war  dieses  schon  im  Hochsommer  der  Fall. 

Die  ZaM  snH  spilter  noch  mehr  gestiegen  sein.  Ich  bin  mir  nirht  klar  d^^r^i^('r ,  wie  pjor?  die 
Zahl  geworden  ist,  und  es  wäre  mir  daher  interessant,  die  Zahl  zu  erfahren,  wenn  Andere  sie 
vielleicht  kennen. 

Herichtcrstatter  LOrmann :  Ist  vielleicht  einer  von  den  Herron  von  Seraing  bereit,  die  Frage 
des  Hrn.  Schott  zn  hcantworfen?  Ii  Ii  lialie  die  'Mittlieilutic'en .  wdrho  mir  für  den  Bericht  vor- 
lafreii,  erst  vorgestern  von  ."^eraing  erlialten.  Ich  glaube  dtnli  wolil,  dals  wir  die  .Angaben,  die 
Seraing  gemacht  hat,  als  richtig  anzunehmen  haben.  Die  Herren  von  Seraing  haben  mich  nnrh 
heute  Wni^cn  trebeten,  ilire  Anjraben  in  meinen  Vortrag  aufzunehmen,  was  geschehen  ist.  Ich 
glaube  nicht  berechtigt  zn  sein,  Zweifel  in  die  Angaben  der  lleiTen  zu  setzen. 

Hr.  Emil  HierfZ-Seraing.  M.  H.!  Anf  diese  directe  Frage  will  ich  Folgendes  erwidern: 
Die  Bestellnnsren  von  QasmotoreD  bei  nnserer  Firma  hatten  in  der  letzten  Zeit  in  der  That  etwas 
nachgelassen ,  was  seine  Erklaning  in  der  jetzigen  schlechten  Coujunctur  und  in  den  Schwierig- 
keiten im  Bcti-iebe  der  Differdinger  Motoren  findet.  Wie  Sic  aber  aus  dem  eben  vorgelesenen 
Briefe  des  Hm.  Generaldirectors  Max  .Mi  icr  ersehen  haben,  geht  die  dortige  Anlage  jetzt  ganz 
zu  seiner  Zufriedenheit.  Seit  Hr.  Hailly  die  (iasreinifrimpr  mittel';  eines  zufitUig  vorhandenen 
Ventilators*  gelöst  hat,  arbeiten  die  Motoren  ohne  jede  Störung.  I>it*i»  beweist,  dafs  alle  Schwierig- 
keiten ,  weiche  wir  in  Differdingen  geAinden  haben ,  anf  die  ungewöhnliche  Menge  und  die  Natar 
des  Staiibes  in  den  derti^en  (4asen  zurückzuführen  sind.  Pies  brinfrt  mich  dazu,  einem  andeni 
Herrn  auf  seine  Frage  zn  erwidern,  warum  wir  früher  behauptet  hätten,  unsere  (.iasuiotoreu 
konnten  mit  nngerciniglem  Gase  arbeiten.  Ich  gestehe,  daih  wir  dies  gesagt  haben,  nnd  zwar 
zu  einer  Zeit,  wo  wir  nnr  ilir  IlrfalirunFren  mit  den  in  Serainir  arbeitenden  MaMliineii  v<ir  nns 
baUen.  Auch  jetzt  arbeiten  diese  Motoren  noch  wie  friiher  mit  deu  Uaseu,  wie  dieselben  in  dcu 
Cowperapparaten  und  Kesseln  brennen.  Diese  Gase  enthalten  in  Seraing  nnr  0,8  bis  1  g  Staob, 
während  in  T)itrerdingen  2  Iiis   I  i:  im  f'iibikmi'ter  entlialteii  sind. 

Dann  hat  dieser  Staub  in  Seraing  eine  andere  Natur:  er  klebt  nicht  zusammen,  wälireud  er 
in  DilTerdingen  feste  Krusten  in  den  Ventil*  und  Compressionskammem  bildet.  Ich  kann  dieses 
nur  auf  die  Verseliiedenheit  der  vorarbeiteten  Erze  znrfickfShren .  In  Seraing  werden  nur  reiche, 
iibcrseeiscbo  Erze  mit  Ki«'sablirUnden  verhüttet,  wo  die  Gangart  fast  nur  Kieselsäure  ist;  in  der 
Differdinger  ÄHnette  besteht  die  (tana-art  aber  aus  Thonerde  und  Kalksilicaten.  Die  dtt'ans  ge- 
bildeten Krusten  werden  trotz  der  Wasserkiiiilung  rotbgliihend  und  verursachen  Vorzündungen  oder 
verhindern  die  Ventile,  sieh  zu  schliefscn.  Kleinere  Tiieile  werden  in  die  (\linder  pesaugt, 
schielten  dieselben  aus  und  gebcu  zu  Warmlaufen  Aiilals.  Daher  auch  der  grofsc  Verbrauch  an 
Schmiermaterlal.   Eine  genfigende  Gasreinigung  hat  hier  HQlfe  geschaffen. 

*  Uie  Kiniiii  (i.  Seliicle  \-  i'».  in  Horkeiiiiviiu-Frnnkfurt  a.  Main  er^iuelit  «ieii  licric  litvr^tuiti  i  mit  .S<  lireil'rn 
vom  4.  Mai  d.  .1..  seinem  Rvrif  liti-  noeli  binzuziit'figeu,  dafs  d^r  in  Diflerdintren  znr  K<Mnif;«iiL'  'ri  II  m  ti  i  irase 
verwandte,  in  Fi^^ur  iü  Seite  44Ö  dtrgestekUe  Ventilator  von  16UU  uim  Flägeldarchmesser  und  üUU  inm  Duich- 
mesKi^r  der  Atishlai^Kölßiung,  ebeniio  wie  der  sweite  in  Differdingen  sar  Annteihmg  kommende  Ventilator  aus 
ihrer  Fabrik  stammt. 
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Ht.  LQrmaAn  hat.  Timen  die  Resultate  dieser  Gasreinig:ang  mltgethellt.  Ich  möchte  noch 
hinzufügen,  dafs  es  vielleicht  niö^licli  wSre,  den  Staube-ehalt  mit  diesem  Apparate  unter  ^\  g 
hornnterzubringen ,  weou  der  Klektromotor  sUlrker  wäre  und  eine  gröfsere  Wasscreinspritzong 
gestatten  würde.  In  Serfting  werden  wir  in  nielMter  Zeit  alle  Omo  tos  swd  24-m-HocbQfni 
anf  diese  Weis»»  reinigen. 

Hr.  Lärmann  hat  auch  die  Vurrichtaugen  m  deu  GichtverscUlüsseu  der  UucUoten  erwähnt, 
welelte  den  Oae^erliist  beim  An^ben  der  Chargen  nnd  den  Eintritt  der  Luft  in  die  Gasleltongen 
dnrrh  rlic  nffenr  (Mrlit  vpnutidnn  sollen.  Wo  vIpIp  Gasmotoren  von  den  Ocfcn  crospeist  Avcrdcn, 
sind  solche  Vorrichtaugea  unbedingt  nötbig,  zumal  um  Explosioaeu  in  den  Leitungen  vorsubeugen. 
Uobrere  der  antigesteUten  Zeichnangen  ISeen  dieee  Frage  anf  sehr  eompUcirte  Weise.  Wir  haben 
in  Seraing  beim  l<'lztc:obauten  Üfeii  einen  IJrownsclien  .\ufzii?  mit  antomatisrhcr  Aufgebevorrichtung 
in  üetrieb,  welcher  in  dieser  Beziehung  einfach  and  sicher  arbeitet,  und  die  Arbeiter  auf  der 
Gicht  erspart.  Bei  dieeem  Ofen  ist  Niemand  auf  der  Gicht.  Der  Gaaverlnst  ist  sehr  gering,  nnd 
der  Doppolverschlufs  iUifserst  einfach.  Wie  Sie  wohl  ans  den  nest  lu  cihunpcu  wiesen ,  kippt  der 
Anfgebeknsten  beim  ßiownschon  Appai-at  iu  einen  rotirenden  Trichter  mit  geneigtem  Stutzen. 
Dieser  Stutzen  ist  mit  einer  Klappe  versehen,  dessen  Scharnier  mit  einem  Hebel  an  die  Bewegung»» 
Stange  des  rai-ryscbcn  Ti.  hiri>  befestigt  ist.  Die  Uebersetzung  dieses  Hebels  ist  so  gewählt, 
dar«:  hei  einem  Niedorgehen  dtr  Glocke  von  einigen  Gentimetem  die  Klappe  geschlosaen  wird  nnd 
nur  geringe  Mengen  Gas  cutwoicbcn. 

Hr.  DireetiM*  Halmholz-Rnhrort:  Hr.  LVrmann  hat  gesagt,  dafe,  wenn  eine  nene  Sache 

libennmiiiicn  wiiil,  immer  von  don  vci-Hchicilciisten  Seiten  die  Leute  Ivommen  iiml  die.^elben  Mittel 
probiren.  Das  veranlafst  mich  zu  sagen,  was  auch  wir  probirt  haben.  Wir  haben  die  Reinigung 
der  Gase  dnrch  Ventilatoren  probirt.  Vorher  haben  wir  eine  Erhtthnng  des  Tlrnnpnnktes  probirt, 
indem  wir  dem  Gase  Dämpfe  beimengten  und  sie  abkühlten.  Da  sollte  dann  eine  ähnliche  Wirkung 
erzielt  werden,  wie  sie  der  liebe  Gott  bei  einem  Gewitter  erreicht.  W^ir  sind  auch  recht  weit 
damit  gekommen,  die  Gase  wurden  selir  rein.  Im  flbrigen  aber  war  die  Anlage  nnbranchbar, 
weil  sie  zu  thener  arbeitete.  Wir  sind  dann  zu  einem  Ventilntur  übergegangen,  zn  einem  Ventilator, 
der  in  radialer  Rielitting-  Stnnbthfilchen  atiRScheidet,  wiihrend  die  Gase  mit  der  Aohse  in  parfillolpr 
Kichtung  seitwärts  gotiilirl  und  iianii  darana  entnoiiitiu  u  werden.  Wir  haben  lieiuigungcn  errnidit 
bis  anf  0,01.  Die  haben  wir  eneieht  mit  einer  )<estinimten  Geschwindigkeit,  und  mit  dieser  Ge> 
schwindigkeit  war  es  nicht  mehr  mögiieli,  dals  die  \"irwendnn<r  der  Gase  in  der  Gasmaschine 
noch  Vortheilo  bot  gegenüber  ilirer  Verbrennung  unter  dem  Stochkessel.  äie  können  sich  obue 
weiteres  eine  Geschwindigkeit  ausmehnen,  wo  Sie  ein  derartiges  Resultat  «rr^hen.  Ihre  Centri- 
fiiffalkraft  soll  ein  mcbr  alf  Hundertfaches  der  Schwerkrnft  sein,  sie  «oll  die  schwebenden  Tbcilchen 
in  einem  ideinen  Hrachtheile  einer  Soconde  entfernen,  während  ein  mit  frischem  Gas  gefüllter 
Olasballon  10  und  mehr  Minuten  brancht,  um  alle  Staubtheilchen  durch  die  Schwerkraft  sinken 
zu  lassen.  Hiernaeb  kennen  Sie  sich  die  nötliif^e  ('entrifiiüalkr.ift  nii<l  danaeli  aufli  die  Peripherie- 
geschwindigkoit  des  Ventilators  berechnen.  Gas,  Staub,  evcutuell  das  Wasser,  welches  Sie  zusetzen, 
erhalten  also  die  dieselbe  Gesctawindigkeit  nnd  verbrauchen  dieselbe  lebendige  Kraft  oder  Haschbien- 
arbeit.  So  wurd>'  es  uns  ganz  verstilnJlich,  dafs  der  Ventilator  zn  viel  Ki*aft  verbrauchte,  nm 
rentabel  zn  bleiben.  Das  ist  der  Grund  gewesen,  westialb  wir  von  dieser  Sache  Abstand  genommen 
haben.  Hr.  L(brmann  lint  nus  in  Aussicht  getscllt,  dab  er  uns  die  Daten,  die  Ihm  vorliegen,  in 
seinem  godmckten  Aufsatze  geben  würde.  Da  würde  ich  an  Sie,  Hr.  Lürmann,  speciell  nuch  die 
Bitte  richten,  dafs  wir  namentlich  über  den  Kraftbedarf  dieser  Reinigung  durch  Ventilatoren  an 
fait  gehalten  würden.  Ich  stehe  unter  dem  Eindruck,  dafs  wir  auf  die  verschiedenste  Art  nnd 
Weise  die  Gase  sicher  reinigen  können,  die  aber  alle  zn  viel  Geld  kosten.  Wie  gesagt,  bei  UM 
ist  die  Venvondnng  der  Ventilatoren  an  den  Betriebskosten  gescheifprt,  ebensu  die  Beimengung^ 
von  heifgen  Dämpfen,  um  eine  grofse  Temperaturdifi'crenz  bei  der  Abkühlung  zu  bekommen.  Rein 
kriegt  man  die  Gase  imma*,  es  kostet  nur  su  viel. 

Vorsitzender:  ^f.  IL!  Es  hat  sich  keiner  mehr  zum  Wort  gemeldet.  Dann  schliefsc  ich 
hiermit  die  Discnssiun.  Ich  glaube,  meiike  Herten,  der  Vortrag,  den  wir  eben  geh5rt  haben,  war 
recht  zeitgemilb  nnd  wird  Veranlassung  geben,  darflber  nachzudenken  und  zn  Versuchen  aller 
Art  führen.    Icli  liofl'e,  dafs  der  Vortrag  und  die  Vei-suche  nutzbringend  sein  werden. 

Wir  sind  Hi-n.  Lürmann  heute,  wie  schon  so  oft,  dankbar,  dals  er  sich  einer  solch  niflhe- 
voHen  Arbeit  unterzogen .  die  er  immer  gern  übernommen  bat,  und  ich  glaube ,  dafs  wir  diesen 
Dank  ihm  nochmals  ausdrück- n  miissen.    (Lebhafter  Beifall.) 

Ich  hiltte  Ihnen  dann  \u>v\\  das  Resultat  liber  die  Voi-standswahlen  mifzntlteilpn.  Dasselbe  besteht 
darin,  dafs  von  den  142  al»gegebenen  .stimmen  3  zersplitterten.  Die  übrigen  Stimmen  haben  sich 
auf  die  bisherigen  lUtglieder  vereinigt,  so  daßi  diese  Herren  wiedergewählt  sind.     (Sobluft  folgt) 
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Neuer  elektrischer  Antrieb  für  (»iclit^diK  ken-  und  dei*gleicheu 

Uebevorricktungeu. 


Die  direeto  AnsnntznDS  dei*  UocbofongiUiu  luursiß:  gering'  und  durch  Anschlilge  be^-enzt 
darch  VerhrtMinung  in  mit  Dynanioniaschincii  ist;  aber  er  bietet  so  viel  Annolimiichkoiten, 
gekoppelten  Ciasmuturcn ,  statt  der  bisherigen  |  daTtj  uucb  llocbufeuwerke ,  üeueu  Dampf  zur 


Figv  1  bis  8w  £lektrUcher  Antrieb  f&r  äicbtiglocktii. 


indirecten  durch  Verbrennung  unter  Dampfkesseln, 

tiodingt  für  djis  Heben  und  Senken  der  t»icht- 
glocken  au  Hochöfen  eine  andere  als  mit  Dampf 
betriebene  Hebevorriclitun«?.  Hierzu  ist  der 
elektrische  Antrieb,  der  si«  Ii  \>c\  undvivti  La«tfln- 
hebevorriclitmieren,  als  Aufzüge,  Krahne  n.  s.  w., 
ffut  bcwitlat  hat,  am  besten  geeignet.  Für 
Gichtglocken  gestaltet  sich  der  elektrische  An- 
trieb insofem  schwieriger,  als  der  Hub  verbftUmliS' 


Verfügung  steht,  zum  elektrischen  Betriebe  der 

Gichtglocken  übergegangen  sind. 

Die  bis  jetzt  ausgeführten  elektrisch  be- 
thfttigton  Gichtglocken  -  Hebevorrichtungen  sind 
elektrisch  angetriebene  Winden  in  Verbindung 
mit  einem  doppelarmigen  HeTii  l.  wobei  das  Seil 
oder  die  Kette  der  Winde  an  das  eine  Ende 
des  Hebels  angreift,  während  am  anderen  Ende 
die  Giehtgloeke  anfgebftngt  ist.   Diese  Art  des 
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Antricibei  macht  die  EiDsebsttnnir  von  Bremsen,  | 

tnomentaii   wirkoiulcn  Anslösevorrichtiin^rn   de»  , 

Motors  oder  dergleichen  uothweudig  und  erfordert  j 

bei  der  Beclienani^  besondere  Vorsieht;  ein  An-  I 
stofseu  (Ifi-  I  I'K-Iitirl'M-ki'  inlri  des  llrln'ls  an  rlio 

iiabbeg^renzuDg  wird  zu  leicht  eine  Ueberlastang  , 

bezw.  eineBesehAdigun^  der  elektrisehen  Leltnnf  \ 
zur  F()l^:e  habeu.     Kine  elektrisch  betriebene 
Uicbtglocken-Hebevonicbtiing,  welche  diese  Nach- 


die  Bewegung  des  Uewiehts  ein  Kettenzng, 
2  konische  Pitder  iiiiJ  ein  Schnecken ircfripibe  ge- 
wählt, wlUtrond  in  Figur  4  Ketteuzug  und  konische 
RKder  Ünieh  eine  Sebnnbenspindel  ersetzt 
wurden.  Wird  die  Steigung  der  (Jcwindespindel 
klein  gewählt,  so  kann  der  Motor  direct  an  die 
Oewindespindel  angrelfini.  AUerdinifB  ist  dann 
die  M  Ii  r/iinp  der  Scliranbenmutter  gröfser  und 
der  Wirkungsgrad  kleiner.  Der  ganze  maschinelle 


theile  nicht,  aber  imflierdem  noeb  andere  Yorzüge 
besitzt ,  ist  in  den  Figuren  1  bis  4  dai^gestetlt. 

Ik  i  dieser  Vorrichtung  wird  die  Bewognnp  der 
(Jichtg^locke  mittels  eiue.s  uuf  einem  doppelarinisreii 
Hebel  A  anfrconlneten  verschiebbaren  (lewirhts  h 
bp\vfiksiollit?t.  l>ie  Verschiebung  cifolgt  durch 
einen  elf  ktrisoheu  Motur  Ciu  \'erbindaug  mit  geeig- 
neten robci-tragungsorgaDeD,  als  Bader,  Schraaben- 
spindel ,  Ketteii/ii^-e  u.  s.  w.  Je  Tiarh'ieni  das 
liowicht  nach  dem  Orehpankt  de.s  Bebel»  zu 
oder  von  demselben  ab  verschoben  wird,  erfolgt 
das  '^riikin  ikUi  Heben  der  (iichtgl<»ckc  In 
Figur  1  und  2  sind  als  Uebertragungsorgaue  für 


Antrieb  ist  auf  dem  einen  Hebelarm  antergebracht, 
I  in  ein  i .     i :  i  ■  staubdicht  eingesch  loBsen  und  dient 
,  zugleich  alö  Anshalaucimng  für  die  Uichtglocke. 
Zum    Anlassen   des    Motors    ist   ein  ünikehr- 
A  II  Iii  fs  widerstand  anf  der  Oichtbühne  angeordnet; 
er   \vir<i   diin  h   T'inlegen    de»    Anlafshebels  T> 
nach  reciits  oder  links ,  je  nachdem  die  Ulocke 
I  gesenkt  oder  gehobm  werden  soll,  betbltigt. 
Die  tli^ils  zwanq-IrKsc  Verbindnnp  dr«?  Anlafs- 
bebels  D  mit  dem  Uichtgluckeuhebel  A  duix-h  eine 
I  Zugstange  E  mit  Schleife  J^,  Hebel  G  and  Ver- 
Vdndungsstange  //  (Figur  2)  bewii'kt  einerseits 
,  ein  Abstellen  des  Anlafsbebels  i>   bczw.  die 
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Autehaltnug  des  elektröchen  Sti-oiues  zum  Motor,  das  Tellerstück  K,  welches  drehbar  am  (iicht- 
sobald  der  Oichtgloekenhebel  A  die  horisontale  j  Nockenhebel  befestigt  ist,  das  Gewicht  L  auf 

Laj^e  übersi  lneitet  oder  früher,  anderersait»,  dafs  der  Stange  //  anhebt,  wahrend  die  AbstelloDCr 
der  Anlal'shebel  D  beim  AnluHson  stets  nnr  nach  beim  Heben  der  Gicht|;:bieke  in  dem  Angenblicke 
einer  Seite  hin  umgelegt  werden  kaun,  so  dals  ^  erfolgt,  wenn  duä  (.iewicht  L  vuu  dem  Uieht- 


Figor  5  und  6. 

Beschieknngs- 

itiiiiir  fiir 
Wariuöfen. 


jeder  Arbeiter  diese  Hebevorrielitiiiig  n  bedienen 

in  der  Lage  ist. 

In  Figur  3  ist  eine  andere  solbstthiltigc  Ab- 
stellvorrlcbtinifr  dargestellt,  welche  den  Motor 
präciscr  iibstellt.  I5ei  dieser  genütrt  schon  ein 
kleiner  Tbeil  des  Uicbtglocken-Uebelausscblages, 
am  den  AnlaAhebel  D  snf  Stromanssehaltang 
zu  »teilen.  Das  Gewicht  J  bewirkt  die  Ah- 
stellnng  beim  Senken  der  Qicbtgiocke,  sobald 


I  glockenhebel  bezw.  Tellerstück  A'  freigegeben 
wird.  I>ie  Laufbahn  des  verschiebbaren  (.iewiclits 
ist  nach  beiden  Kichtungea  noch  um  ein  Stück 
linger  gemacht,  als  snm  Heben  nnd  Senken  der 
(Jlocke  erforderlich  ist.  I>.nl'n(h  wird  der  Mntor- 
auker,  nach  Abstellung  des  Stromes,  in  die  Luge 
Tersetzt,  seine  noch  innehabende  lebendige  Kraft 
zum  Verschieben  des  Gewichts  anflrabrauchen  und 

I  allmählich  aar  Bube  sa  gelangen.    Statt  vom 
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Qichtplatea«  kann  die  HebevomcbtuiiK  auch  Ton 
der  Hochüfensohle  ans  bethltigt  werden. 

Die  Vorzüge  dipscr  n»>H«n  elektrisrh  he- 
triebeiieii  Uebevorrichiutig  tiijid  folgende :  1 .  Jedtr 
Arbeiter  ist  imstande,  die  Hebevorrichtnug'  ztt 
bedienen,  weil  besondere  Vih  si(  lit  beim  Anlassen 
des  Motors  uicht  erforderlicli  ist.  2.  Zum  Be- 
triebe genfigt  ein  viel  Idelnerer  Ifetor  und  ein 

entsiirec'lietiil  ^rlnvilcherps  Trtcinverk.  ,S.  Df-rMotor 
kommt  oiine  besondere  brems-  und  AnslösevorricU- 
tnngen  nach  der  Abetellnngr  allm&liUcli  zur  Rohe; 
ein  Austof??*  II  di  r  ( ;  ii  lit  ^rlockc  an  die  Hubbegrenzung 
bleibt  fUr  den  Motor  wirkongslos.  4.  Der  ganze 
mascliinelle  Antrieb  ist  etanbdieht  in  ein  Ge- 
hftnse  eiiiiL^t'sclilossen. 

Auch  für  andere  Betriebe  kann  diese  Hebe- 
voiTichtnng  Anwendung  finden,  z.  B.  als  Chargir- 
Vorrichtung  für  WilrmÖfen,  als  Antriebsvorrich- 
tung  für  Dachwippen,  nls  Tonidituug  für  das 
Heben  von  Ofcnthüren,  a!-^  Kruhii  für  specielle 
Zwecke  u.  a.  m. 

T>ir  Fiirurciiö  und  H  strllcn  oine  Beschif-knngp- 
vorrichtung  inr  Wärmöien  dar.    Der  Motor  ist 
hier  nnabhangig  vein  Arbdtriiebet  Ä  aof  einen 
Trügergestell ,  dns  auch  als  Lagerinifr  für  dt-ii 
Arbeitshebel  dient,  angeordnet.    Die  Beweguugs- 
flliertrcgniiK  von  Hotor  snf  das  Gewicht  ge- 
schieht mittels  eines  l'icniins, 
zweier  konischeu  Üäder  und 
einer  Sehranbenepindel.  Hitte 
M rt  r  fällt  mit  Mitte  Hebel- 
dielizapfen  znsammen.  Für  ge- 
wBhnlieh  wird  nnch  bei  dieser 
TTelievorriehtnng  der  Strom  zum 
Motor  ausgeschftltf't,  sobald  der 
Arbeitsbebel    die  horizontale 
Lage  überschreitet.   Tritt  !»ber 
eine  I'r-bcriastunfr  des  Hki.k- 
seitenhebeltheiU  ein,  etwa  durch 
Feeteetien  der  Hebeschanfet 
unter  dem   Tilockwai^en  oder 
infolge  Chargirung  schwererer 
BlOeke,  wie  vergeeehen,  so 
bleibt  der  Arhcitslifbp!  A  bei  der  Inbetriob- 
setzong  iu  seiner  Lage  beharren,  wahrend  das 
Gewicht  B  eich  nach  anewirts  verschiebt,  and 
ein  .■\n8tofsen  des  (Icwichts  an  das  Si)indel- 
lager  M  würde  unvermeidlich  seiu.  Um  letz* 
tarcs  zu  verhindern,  ist  der  Anschlaghebel  N 
angebracht,  der  beim  Anstofsendes  Gewicht» 
auf  die  Al)Btellvorrichtung  einwirkt  und  da- 
dindi  den  .Strom  zum  Motor  ausschaltet. 

lOiiie  andere  Ausführungsform  zeigen  Fig.  7 
und  8  als  .\ntrieb8\  nrri<  litiini:  für  einft  Dach- 
wippe. Die  Einrichtung  und  Wirkungsweise 
ist  nach  dem  Verangegangenen  zur  Genüge 
bekannt  nn<\  rrn?  don  Figuren  klar  ersicht- 
lich, so  duls  von  einer  besonderen  Erklärung 
wohl  abgesehen  werden  kann. 

A.  Sftneam,  Kstti»wits. 
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Der  EisenhUttenbezirk  Xagii  im  liiai.'^ 

Tod  TittlMr  In  Zabne,  Obemhlesleo. 


Die  Betriobsverhftltnisse  der  Eisoiihfitten  des  ' 
Ural  antcr»clieideQ  sieb  derai't  von  detieu  de«  : 
westlichen  Earopu,  daft  mui  tSaen  wesentlich  | 
anderen  Gesichtspunkt  ctnnehmen  lunfa,  um  eine  j 
richtige  Vorsteilang  davon  zu  bekommen,  ~  dafs 
umo  fBr  Aafenblieke  das  Kriterlnn  der  weet- 
europäisohf  II  ])crs;-  und  HütteninduHtrie  verfressen 
and  versacbeu  moTs,  die  Werke  im  Ural  zu 
benrthdlen,  ohne  auch  nw  entfernt  an  einen 
V(»ri,'leicli  mit  anderen  Werken  zu  denken.  Hau|ir-  ' 
groud  da^  ist»  d«fe  bei  der  geringea  Bedeutung 
and  »chleelittn  Beidialfenliait  der  mirnnvUiehen 
Kohle  die  dortigen  Werke  fost  ansHchliefslich 
mit    ve(cetabilischcm   Brennstoff    arbeiten.  Im 
Weaten  Europas,  selbst  im  SUdeu  Rufslands  ist 
eine  EiMnhütt«  eine  ^olsartige  Arbeit«8tlitte, 
der  unnnterbroplien,  plfichsara  in  zwei  miiclitipen  . 
Striimen,  Erze  und  mineralischer  Brcnustod  zu- 
flicrscn,  die  in  wenigen  Standen  in  Prodocte 
jeder  Art   umgewandelt   und   nnf  den  >f:irkt 
geworfen   werden.     Der  Verdienst  derartiger 
Werke  hingt  ab  von  «inem  m^gUehet  roichen 
Kapitalumsatz,  von  der  Massenprodnction,  von 
thunlicheter  Verringerung  der  Genenilkosten,  von 
sehnetleter  Amortisirang.    Die  geringste  Er- 
spiunirs  »1er  FietrieliHkosten  kapitalisirt  «ich  hier 
im  üandumdrebcn  zu  enormen  Uegervefonde,  die 
es  anderersdts  wieder  mSglieh  machen,  die 
Werke  stets  mit  den  neuesten  und  vorzüglichsten 
Eini-ichtungeu  zu  versehen.    Eine  Eisenhütte  im 
Ural    mnfs    in  erster   Linie  Forstgrundbesitz 
haben.    Der  Besitzer  beutet,  unter  Anwendung 
ratiDnellster  WiiMwirthschnrt,   seine  Wlllder  zu 
liiitteuhuk  und  Holzkohle  ans  und  sucht  unter  : 
lit-niiizang  der  vorzUgUehon  Erso  ein  möglichst  ; 
vollkommenes  Product  zu   gewinnen.    Da  die  ' 
Wegeverhältnisse  im  Ural  noch  sehr  mangelhaft 
eind,  lind  die  Hütten  genrangen,  nar  Hols  ihre«  | 
eic:pnon  in  der  Xitlio  »ele^enen  Forstbesitzes  zu 
benntzon.    Ist  die  Ausdehnung  des  Forstbesitzes 
80  groft,  daA  »ie  die  praktlaehen  Grensen  des 
Transportes  mit  Pferden  iilieiselneitet     ■  etwa 
20  km  für  Hols  und  40  km  fiir  Holzkohle  — , 
so  erbant  man  fanaftten  des  Forstbeeitsei  etatt 
einer  mehrere  Hütten.    Der  Besitzer  einer  Eiseii- 
bätte  im  Ural  ist  also  zunächst  Forst^oud- 
boettser,  dann  erst  Fabricant  vnd  Mhliefelieh 
Kanfraann.  Dieser  Sats  keonselehnet  die  Qrgani' 
sation  der  Uralhntten. 

Ein  grofsei-  Theil  der  Werke  benutzt  die  ' 
Waiierkraft,  erat  in  den  Nenanlagen  finden  > 

*  Mach  den  Dorbietangen  der  Pariser  Weltaiu- 
steUang  1900  besrhrntet. 


Dtiripfm;i9fbinen  ausgedehnte  Verwendung.  Jedoch 
wird  die  Kraft  des  Wassers  noch  lauge  eine 
widitlge  BoUe  fHr  den  Traneport  des  Hohes  in 
Flöfsen  bilden.  Ja,  imch  vor  zwei  J.iliren  liatteu 
die  UraUiUtteu  keine  andere  Verbindung  mit  dem 
fflbrigen  BnAland,  al»  die  PloABcbilfohrt  wShrend 
fünf  Monaten  im  Jahre,  und  ein  grofsei-  Theil 
war  nur  imstande,  einmal  im  Jalire,  zur  Zeit 
der  Sehneeaehmelze  ond  des  hohen  Wasserstandee, 
seine  Pnidnctc  auf  den  Markt  in  Nisehni-Xiiwy^i.irod 
XU  bringen.  Der  Ural  war  daher  gezwungen, 
seinen  Betrieb  nur  anf  Erzeugung  der  gang- 
barsten EiseiiHdrleu  einzurichten;  die  Hütten 
konnten  eben  nur  einmal  im  Jahre  liefern,  also 
nur  Waai'en  mit  langen  Lieferfristen  herstellen; 
vielfach  ba&nden  sie  sich  auch  in  Ungewifsheit 
darüber,  vv^)s^  im  kommenden  Jahre  marktgängig 
sein  würde.  Der  langsame  Transport  machte 
noch  dazu  jeden  Wettbewerb  mit  anderen  Be- 
zirken unmöglie}!,  verliiiidprte  meist,  vortheilhafte 
Aufträge  zu  erhalten,  die  Herstellung  von  Special- 
artlkeln  einsnrtehten,  sowie  die  Werke  technisch 
zu  vervnllkommncTj.  Obendrein  konnte  man  eine 
Anzahl  Zwischenhändler  nicht  entbehren.  Dazu 
kommt,  dah  die  VergrBÜBemng  der  Wnke  an 
sieli  befrenzt  wai'  weg'eii  dt.T  diireli  die  Pferde- 
trausfortkosteu  bedingten  Ausdehnung  des  die 
einzelne  Hütte  nmgebenden  Forstgrondbesitzes. 
Die  Uralhntten  bestehen  trotzdem  nicht  etwa 
elend;  trotz  der  ungünstigen  Umstände,  die  ihren 
Aufschwung  hemmen,  ist  es  der  Energie  der 
Besitzer  gelangen,  allmählich  ihre  Werke  besser 
auszustjitton  und  die  Productionsfähigk^it  zu 
vergröfserii.  Aciirscrste  Sparsamkeit  und  die 
Hchiw  unerschöpflichen  Voricommen  vorzfiglicber 
Krze,  geringe  I.öline,  sowie  die  InteUifrenz  der 
ansa«»igen  Bevölkerung  wii*kea  günstig  auf  die 
Fortentwieblnng  ein.  Sobald  der  Ural  über  gnta 
We<:!:c  und  Eisenbahnen  verfügen  wird,  um  seine 
Producte  direct  zu  vei-laden  und  vor  allem  tun 
Brennmaterial  ans  den  endlosen,  jnngflrAnlichen 
Forsten  der  Nordosthänge  des  Urals,  sowie  aus 
den  Kohlengruben  Sibiriens  herbeizuschaffen, 
dann  wird  aneh  für  dies«  Bezirke  eine  ungeahnte 
lilütheperiode  anheben. 

Von  den  Eisenhüttenwerken  des  Urals  sind 
die  Demidoihchen  und  Schnwaloflhchen  bei  weitem 
die  wieht^sten.  Die  ersteren,  im  Bezirk  Tagil, 
(lonvememont  Perm,  gelegen,  sollen  nachstehend 
eingehender  behandelt  werden. 

Der  Grundbesitz  der  i  »emidi  tt^ehen  Erben 
dehnt  »ich  mit  (538  000  ha  zwischen!  dem  .').'>. 
und  <iü.  ürad  nördlicher  Breite  und  etwa  auf 
dem  60,  Grad  «stlicher  Länge  ans  nnd  wird  von 
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Xurdcn  nach  Süden  vuni  Kamm  de»  Urals  diirnli- 
sthtiitten.  (Vergl-  di^'  tiachstehonde  Karte.)  Der 
Hetriim  dt»»  HtUtvnbetriebe»  fJUlt  ins  .lalii'  1720. 
Die  nuten  fulgende  Tabelle  vcranschaalicbt  die 
Entwicklongr  der  Prodaetioit;  die  ersten  ZaUeu 
liegen  eret  von  1758  vor. 


18.  Jahrhundert,  als  die  lievülkt  iuiig  doi-t  noch 
recht  spärlich  war ,  liefs  die  Verwaltnus  nur 
die  tillrlisl  den  Werk««  geleg"oru-ii  W  uKiun^en 
abholzen,  um  au  Arbeit«ru  und  Löhnen  zu  sparen. 
Mit  d«r  Entwieklang  der  Industrie  flogen  die 
Foraten  daiier  sebr  bald  an,  in  ibram  Beetand 


Rob- 


•iico  oia.u.StaU  Jilir 


■.u.SUbl 


1  t 

1758.  .    «754.7  AAMfi  1878. 

ItHiH.  .  1'2I!H»,0  "^isi  i»  1888. 

Ibö«.  .  27152,2  ltl»i;<,7  18SW. 

18li8.  .  89778,1  17686^9 

IBO  Jahre  sind  also  Tergaiigen,  seit  man 
angefangen  hat,  die  Fersten  anssnbenten.  Im 


37904.2  27424,2 

■miG.2  28015,8 

»2824^0  46222,1 

72886,4  82089.8 


xar  Neige  zu  gehen,  nnd  erheischten  diingend 
eine  regelmärsi^e  Waldwirthschafl.  Sie  wurden 
venuesoc!) .  kartirt  und  in  .Schläge  eingetheilt. 
Nadelholz  wird  alle  120,  Laubholz  alle  <iO  Jahre 
g:eschlagen.  Der  jährliche  Verbrauch  sämmt- 
licher  Hütten  -  in  ilf^insclJip«  llezirk  sind  auch 
noch  bedeateude  Kupiorhütten  ~  nborsteigt  acbou 
jetzt  den  Nachwuchs  um  das  Dreifache,  so  daf« 
grofiw  Heogen  Holx  nnd  Kohle  ans  den  nm- 
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liegenden,  ziini  Theil  staatlichen,  Formten  l»ezugeii 
werden  uiüMsen.  Iin-  f^rurtto  Th^  il  dvi  Holzes 
wird  zu  llolükohie  Bebr:uint ,  vii  ltiu  li  an  Orf 
luid  Stelle  iu  Heilei'u,  oder  wo  Flüli^uretbeti'icb 
nach  dem  V«4>rM«hftort  mSgUeli  i«t,  an  der 
VerltraiK  lisstclln  selbst  in  rationeller  arbeitenden 
MuHci-sciien  Verkobiuog'»ötea.  Uosouderett  Aa^en- 
merk  hat  man  in  den  letxten  Jahren  auf  die 
Waldibfltl!*' .  Wiii  zflii,  Aest«?  u.  8.  w.  gerulitt-t, 
die  iu  Bttiigendcui  MaTse  zor  Verwendung  ge- 
langen. Auch  Torf  wird,  wenn  aneh  In  geringen 
Mengen ,  benutzt.  Neben  dem  Flöfsereibetrieb 
sind  zur  Herbeiscliattung  des  Brennmaterials, 
sowie  znm  Transport  der  Bno,  Zwischen-  nnd 
Fertigproducte  1898  700»  Pferd«  besehSfUgt 
gewesen. 

Die  sorgfjtltige  Uerücksichtigung  der  Hn'nn- 
luaterialfnige  hat  dazn  geführt,  den  Bezirk  von 
Tagil  in  8  Theile  «n  tlieilen,  und  in  jedmi  der- 
selben eine  Kisonhütte  anzulegen.  iJiese  «  lltitton 
kSnneo  wieder  zu  4  Gruppen  znsammengefarst 
werden:  1.  die  Hfitten  von  Vicinirt  -  Utkinsk 
(gegr.  1771)  und  von  Vicimo-Chaitansk  {17 
ffir  feinea  Handebeisen ;  8.  die  Hütte  von  Verfcne- 
Salda  (1782),  die  mittloi  t  >  HiUHlf  lsrisi  n  nnfl 
Schwarzble«be  erzeugt;  3.  die  Hütte  von  Nischni- 
Saldft  (1790),  fBr  Schienen  nnd  grobe  Profile; 
4.  die  Hätten  von  \is(  litii-T;iv'i!  (1725),  T8Chernoy 
(1799),  .\utonovakj  (1853)  und  Laia  (172(i}, 
die  znaammen  Sebwansbleche,  Keeselbleehe  und 
Cementstahl  erzeugen. 

Innerhalb  diese»  liesitzeH  bestehen  seit  1898 
twti  Schmalspurbahnen:  Nischni -Tagil  über 
Yerkne-Salda  nach  Nischnl -Saida,  78  km  lang, 
und  Xischni-T;i;:il  iiht  r  Antonov^kv  ,  Tschernoy, 
Vicimo-Chaitaubk  uack  \  iciuio- I  tkinak,  77  km 
lang.  Jede  der  vier  (irappen  hat  ihre  Uochdfcn, 
Stahl-  und  Walzwcike.  Diese  «nvernieidliche 
Arbeit«tbeUung  übt  einen  unangenehmeu  Einflur» 
aas,  denn  die  Unterhaltnng  dieser  kleinoi  Werk* 
Htätten  ist  crhrblich  thfiirer,  wcniircr  zwork- 
luäfsig  und  gut  geordnet,  als  es  bei  einer  einzigen 
groften  der  Fall  wSre.  Die  Einricbtnng  wfirde 
nndurchführbar  aein ,  wenn  nicht  jeder  der 
kleinen  Bezirke  eine  seit  150  Jahren  wobl- 
geschnlte  Arbeiterbevülkcriuig  fiatte,  die  eine 
genaue  Kentnifs  von  den  Feinheiten  und  Kinzel- 
heiten  der  angewandten  Verfaliren  erworben  hat, 
eine  Konntnifs ,  die  sich  vom  Vater  auf  den 
Hohn  zum  (iedeihen  der  Werke  weitervererbt. 
Dies  liat  nehen  anderen  Vortlieilen  l  itie  (rrnlVe 
Krsi>arriiis  an  Vorai'beitern  uud  Mfisteru  zur 
Folge.  —  Die  tieneraldirection  der  Domidüffschen 
Werke  hat  ihren  ."^itz  in  Nischui  -  Tagil ,  einem 
.Städtchen  &u  der  Uralbalin  von  3dUUU  Ein- 
wohnern, hanptsflcblich  Beamten  nnd  Arbeitern 
tind  weniir  sellistllndigen  Gewerbetreibenden, 
al»  Kantleuteu  und  Uuterneluueru ,  die  ubur 
auch  alle  direet  oder  Indireet  von  den  Weriien 
leben. 


1 


Die  EiMiierz||nibei. 


gelangende  Kize 
gewonnen ;  die 


Sänuntliflie  zur  Verhnttunir 
werden   aua    eigenen  Graben 
wirhtigsten  sind  die  timben  Vyssokaia,  Lebiajka 
und  Sapalski. 

Vyssokaia  liegt  etwa  5  km  nordöstlich  von 
Nischni-Tagil  (vergl.  die  Karte).  Die  dort  8t«»ck- 
artig  anstehenden  Erze  gehören,  ebenso  wie  die 
(ior  nachgenannten  (trübe,  dem  wichtigen  Magnet- 
eisenerzvork<Hnnien  an,  da.s  sich  etwa  lOUO  km 
von  Norden  nach  Süden  fast  nuunterbrochen  lilng« 
des  Uralk.uumes  hinzieht.  Der  Abbau  erfolgt 
tenassentönnig  mit  Tagebau  bis  zu  80  m  Teufe, 
(tefördert  wird  mit  von  Pferden  getriebmen  Haa- 
Ijelii.  Da  das  (iebirge  selbst  nicht  wasserfOhreud 
ist,  werden  die  wenigen  Tagewasser  zeitweise  mit 
einer  kleinen  Dampf^nmpe  gewftltigt.  1  cbm 
anstehenilos  Erz  wiegt  rund  4500  kg;  auf 
gewonnenes  Erz  entfallen  (iangatt.  Vom 
mineralogischen  Standpnnkt  ist  das  Erz  ein 
Muionit  verwitteiter  Magnet- 
chemisch  folgende  Zusammen* 


theilweise  zu 
eisenstein ,  der 
setaang  zeigt: 


Analyse: 


SiOi  . 
Al.(», 
FeÜ  . 
Fe«  ü*  . 
Kot  04 


2,8« 
1«,71 
74,U9 


Mgü 
Ca  , 
Pnudä 


0,40 
Spur 
0,025 
Spuren 


Q«8aiBmt>Fe  &Sji 


(lonz  in  der  Nabe  befindet  sich  die  Grabe 
Lebiajka,  ebenfalls  ein  Tagebau  auf  Ma^rnet- 
eiseustein  von  itiOOüO  qm  Fläche  and  4U  m 
Teufe.  Das  Ers  Ist,  infeige  geringer  Apatit- 
beimMigaagen,  stellenweiae  etwas  pboapboritaltig. 


Analyse : 


Si  o, 
AI»Uj 
Veit  . 
FtiOj 


4,00 
4.<)2 
24,42 
r.2,()l 


Mn.  0« 
V  .  .  . 


.  .  0,G»1 

.  .  4,00 

.  .  0,71 

.  .  0,85 


Zwei  bis  drei  Kilometer  vou  Lebiajka  werden 
auf  Grabe  Sapalskl  Hanganerse  gewonnen,  die 

tiald  linsenförmig  im  Dolmnit  nnd  verwitterten 
Feldspatb,  bald  uesterfürmig  io  maugau haltigem 
Kalk  vorkommen. 

Analyse  (eines  geröi^tctcn  Erzes). 

8iOi  .  .  .  .   2,80         C«0  ....  0,18 

MgO.  .  .  .  0,B2 


AI«  Ol. 
Fe*  Ol. 


G,.56 
10,39 
7«^10 


0,04 


Während  lui  den  ersten  beiden  (hüben 
eine  Erschöpfung  auf  eine  unabsehbare  Reihe 
Von  Jahren  ausgeschlossen,  ju  sogai-  duich 
Bobrnngen  ud  Sehtlrfen  die  Grenze  der  Lager* 
stiltte  noch  nicht  fe^tfrestellt  ist,  bieftt  das 
Vorkommen  vou  .Sapalski  nur  geringe  Hottnung 
anf  regelmafaige  nnd  genügende  Anabente  in 
der  ZukonfU 
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Die  Erzförderung  dieser  3  Urobeo  betrag 
Id  Tonmn: 


Jfthr 

Vv>sr.kttia  Leltiajka 

Sapalski 

Kisenerse 

1  Manganerze 

1881  ..  . 

57163^1    ■  484B,2 

1  j 

I8f>l  .  .  . 

70  4;i5,f»          8  517,H 

819,0 

1899  .  .  . 

»5  2;iC.,()         1-2  7'27,<5 

1U29,9 

1 

Erzeugung  von  Roheisen. 

En  bestebea  4  Hucbofenwerke:  in  >iucbiii- 
Tagril,  Nischni-Salda,  V«rkne^ald«  and  Vleimo- 

ChuiUtusk.  Als  Erz  wird  in  überwiegender 
Menge  das  Magneteisenerz  von  Vvs.sokai:i  ver- 
wendet. Es  wird,  um  eine  vullständigts  lleductiou 
im  Hochofen  sn  erzielen,  snnidut  einer  oxy- 
flirpixlfii  KöstnniT  unterworfen,  wodurch  es  auf- 
gelockert wird,  und  die  letzten  Spuren  von  Schwefel 
TendiwEndea.  Ab  BSstOfen  dienen  mit  Hech- 
ofengawii  gebeiste  modüicirte  Wettnann-Oefen. 

Analyse  dr«  Erzi's  nach  der  RöstunK 

(vergl.  die  vorstehenden  A  naiven) 
SiOi  ...  S,00        MmO«  ...  9,84 
A1,0,  .     .    3,2»>         (aO  .  .  .  .  0,40 
FeO    ...    ii,m         MgO.  .  ,  .  Spur 
FeiOa  .  .  .  84^98        Cn  OfUn 

Da  die  Caii^art  des  Erzes  allein  zur  Bildung 
einer  genngeudeu  Scbluckenmenge  von  gewünschter 
Beschftffenbnt  nicht  ansreicben  witrde,  schl&gt 

ninn  Hüt'ht>fenBchlacke  eigner  Arbeit  zu;  ebenso 
werden  die  verfügbaren  Mengen  Heesomer-  und 
Schweifsschlacke  zogesrhlagen.  Der  (Jang  des 
Ofens  ist  diii  r,  und  die  fallende  Scblackenmenge 
ri1i<>ist<>iirt  srlten  20  Hew.-Proc.  des  erblasenen 
Kuhei^en».  i'ie  Zuaammensetzong  der  Uochofen- 
■chlacke,  sowie  der  ebenfell«  sngmchlagonen  ; 
Upssniior-  niid  Schweif>srlil;icke  wird  durch  ! 
nachstehende  Anal}'8eu  vcranscbauUcbt:  { 

Hi)(-Iiiif<'ii«i')ilii<'ke : 

SiO,     AlAh        KrO     Fu.O,      (mO        UgO  MnO 

44,4     jn.f)      1,9  —     1.VG  10,44  4^  i 

Bewiemerschlacke;  ' 

B8,fl8   —      19,84  —     —  —  m,i2  ; 

•SchweifsHchlacke :  1 

21,2«     H,79    61,5.-)  23,01  Spur  —  — 

Die  Hochöfen  »ind  Kaschette-0»  tVii  mit  <  llij!- 
tischcui  Qucrächuilt  von  11  bin  14  ni  Hulie  und 
80  bis  110  cbm  Fassangsramn.    Der  Vortfaea  | 
dieser  Oefen   lie'j-t  in  der  sehr  cntri'ti  Fnrnion- 
ebeiie,  die  gestattet,  Wind  mit  geringer  Pressung  ^ 
so  verwenden.   Es  sind  II  derartig  Oefen  vor-  | 
lianden,  von  drucn  in  stilndig  hiasen.  Di«-  tilg- 
liche  Erzeugung  eines  Üfens  schwankt  zwischen  i 
30  und  na  t,  wobei  die  BeiehiPkmKr  16  bn  ! 
i»4  Stunden  im  Ofen  bleibt.    Es  wird  mit  500  | 
bis  ti<Mio  r.  heifsem  Wind  von  l'iu  his  15'i  mm 
ti«e(  ksilher-SiUile  Tressuntr  (m:iximal  'J,H2  l'Umd 
pro  (iuiidratz<ill    -  njK  kg  auf  1  qan)  geblasen. 
VeiiicAle  Dainpfgebllkseu)a«cbinen,  Syetem  Wulf,  , 


und  iUtere  bydraolische  Uebläse  erzeugen  den 
Winddmck.  Die  Winderhltser  Bind  theils  Fnfs- 
kastcnappanite  —  Ojers  — ,  theils  Xaeelek-  and 

Crooke-  und  nenerdinsrs  Towper- Apparate.  Die 
Beschickung  wird  so  berechnet,  dafs  man  graues, 
gewöhnlich  sehr  fetakCraigeg,  eeltener  ktlblrtee 
Kohpi^fn  trhah.  Weifses  Roheisen  wird  nur 
bei  sehr  beschleunigtem  Ufengimge  erbUseu.  Fflr 
Beeeemer  •  Bofaeisen  fügt  man  der  Hoeholbn- 
beschickung  5  "/o  manganhaltiges  Eisiem  rz  ixlcr 
Be8soinerschla<'ken  mit  etwa  30      Mangan  ztu 

DorchtcbnittHanalyse  eines  gewSknlieben 
grauen  Roheisens. 


•inorpli  Qfapbit 


Ma  Ca 


0,6    1,15     8^    1,66  0,11   Spur  0^05 

Die  Steinkohle  ans  dem  nnhen  Bezirk  von 

Lunievka  (durch  Zweigbahn  mir  iler  l'ralhahn 
verbunden,  vergl.  die  Karte)  enthält  ^8  bis  30  "/o 
Aiehe  Und  9*/«  Schwefel.  Ana  dieser  gewaschenen 
Kohle  hergestellter  Koks  mit  14  hlt  20  As<  he 
und  1,4  h\s  t?*"  (1  ^fhwffel  kann  nur  zum  Schmelzen 
in  den  Kupferhütten  benutzt  werden.  Als  Brenn» 
material  wird  daher  Holzkohle  ani  Tiiuien-, 
Pappel-  nnd  Birkenholz  verwendet.  Zur  Krzengnng 
von  100  t  Uubeisen  sind  iui  Durchschnitt  rund 
8,27  ebm  Holzkohle  (1  ebm  =  140  bia  150  kg) 
erfiM  iIi  rlirh ,  wie  aus  dem  Materialverbrauch 
der  einzelnen  Hochofenwerke  im  Jahre  1898 
hervorgeht : 


,lliMlwi.'Taclai. 
9Mm  Saida 

Vicimo-  j 
Cbai-  Snm« 
tu»k  1 

Krxvfrbramli  .  t 

4:  WIN 

4iOU 

10700 

9109  9I7U1 

lloUkobU'Dver- 
brannh  .  .  rbin 

I:{.'^i8^i47«,8?9i2 

5S716  6f<948 

Rüht-isenaus- 
bringen   .  .  .  t 

1568Ü 

11153 

6660  618M 

Also  für  1 1  Roh- 

eisen Hiih- 
kuhlfl  .  .  .  dbin 

833 

«,30 

7,77  , 

8.17  :  8,97 

Der  Preis  einer  Tonne  Holzkohle  betrug  im 
Durchschnitt  fi-ei  Hütte:  1898  3,93.//,  1899 
4,50  r  4f.  Znr  Erzeugung  der  erforderlichen  Holz- 
kohle wurden  verbraucht:  1898  rund  830000  cbm 
ITnlz.  18i»9  rund  !>7(>0((o  cbm  Holz.  Die  Rob- 
eisenerzeugung betrug  72  88ti,4  t.  Der  Preis  vwn 
1  ebm  Hi^  war:  1898  1,60  tS,  1899  1,48  Jt. 

Ihm-  höbe  Holrknhlenverbrauch  erklärt  sich 
uuuentlich  durch  die  schwere  lieducirbarkoit  der 
Erze.  Naeh  den  Gaaanalysen  werden  nur  etwa 
53  °lo  vom  Heizwerth  des  Brennmaterials  ans- 
genotzt.  Die  Beschickung  der  Oefen  erf(dgt  van 
Hand,  indem  znerat  die  Holzkohle  aufgcgebeD 
und  dann  das  r>M  r.^ti'tc,  zu  nnfsgrofsen  Stücken 
zerkleinerte  V.r?.  in  dünner  Schicht  darüber  ge- 
schnftet  wird.  Besthickungsapparate  haben  sich 
nicht  bewährt,  —  Die  Hochofengase  finden  Ver- 
wendung znr  Kiistnng  der  Erze,  aar  Wind- 
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erhitzantr  und  zur  DampfkosselfeiiemHg'.  — 
Aufser  dem  Kohcisen  werden  in  einem  kleiueii, 
!)  m  liohni  Hochofen,  dessen  AiwbrliiKen  1100 
bi»  1300  kg  in  24  Standen  betrSgi.  norh  Ferro- 
tuaugan  und  Ferrosillcium  erblasen.  Für  Ferro- 
maniPMi  weril«ii  di«  Erxe  der  Ornb«  Sapalaki 
verwendet.  Als  lirfnntnatf'riiil  flicnt  Kulilc  nns 
Birkauholz;  auf  oinen  GewicktsthcU  FerrosUiciam 
«der  FerromangttD  kommen  vier  bis  fBnf  Oewichte- 
tbeile  Kohle.  Ks  wird  mit  Wind  von  4ou "  C. 
gearbeitet.  Die  erblasenen  Prodacte  fiillen  sehr 
rein  und  reich  ans. 

Analysen. 

Ferreuii^Mi: 


■nO  Cii 


Fe 


Mn 


amorph  Qraphlt 

2,14  A,m      -       —   Qjü^  Spur  0,17  15,54  77,00 

Ferrosilicinm: 
18,10  0^18    0,46  0,67  0,941  0,13  0,20  80,06  — 

Derselbe  kleine  Ofen  wird  auch  zur  Eraen- 

{riiii<^  jilhisphorhaltig^on  Koheisens  für  die  (liefserei 
benntzt.  .Als  Zuscblai?  dienen  die  bis  l  7« 
lihosphorhaltigon  Erae  von  T.obijaka. 

WeitarvararlMitiing  des  Rihoisoai. 

Puddelprof-rff;,  Dir  .'!  T'niMrhvorke  in  Vi- 
cimo-Chaitaiiäk,  Vei'luic-äalda  und  Laia  arbeiteten 
anAwgs  sJbnmtlich  mit  getrocknetem  Kols.  Später 
baute  man  Boetius-Oefen  mit  Kesseln  zur  Ans- 
natZQOg  der  Hoizgnt^e ;  geheizt  wurde  mit  t'riscliem 
Hols.  Per  Manjrel  an  gutem  Fichtenbolz  hat 
indefs  dazu  geführt  ,  einen  Tkell  dieser  Oefeu  durch 
.*5iemens-8priuger-(i(if(  11  zu  pr!«ptzoii.  di«  mit  (las 
aus  Abfall,  Wurzeln  und  Tort  geheizt  werden 
nnd  ein  isütm  Material  ausbringen.  Es  beetehen 
zur  Zeit  7  Siemens-Sprinfrcr-Oefen  und  ISUiirtins- 
Oefeu.  Zam  l'uddeln  wird  halbirtes  Kobeiscn 
verwendet;  fehlt  ee  daran,  so  setzt  man  'U 
paiics  uiiil  weifses  ein  und  bat  aurb  datnii 
gute  Keüultate  erisielt.  Graues  Bobeiseu  allein 
erfordert  eine  zu  hohe  TerapOTator,  die  nach- 
tbeilig  auf  den  Herd  des  Ofens  wirkt.  Der 
Einsatz  beträgt  im  allirfinfinoTi  lOfi  bi-*  ."inn  kg. 
Da»  fertig  gepuddelte  Kisvn  wird  auf  zweiirlei 
Weise  weiter  verarbeitet.  Entweder  man  ziingt 
die  ans  dem  ofpn  kornrnfnidin  Tjippen  einmal 
unter  dem  Hammer  und  walzt  sie  in  derselben 
Hitze  zu  einer  Rohschiene  ans,  oder  man  giebt 
den  Lupiien  ein  (Nnviiht  von  etwa  100  kg, 
zängt  sie  unter  dem  Hammer,  um  einen  Theil 
der  Sehlacke  zn  entfernen,  bringt  sie  wieder  in 
den  riiddelofcu  und  erhitzt  sie  von  neuem. 
Hierdnrrb  wird  ein  weiterer  Theil  der  Schlacke 
dnrch  8aig<!rung  entfernt.  Nun  wird  die  Lnppe 
durch  abermaliges  Zängen  schlackenfrei  gemacht 
und  in  einer  Hitzo  zu  IFaiidi  Iscisen  umgeformt 
uder  zu  Flaoheisen  ausgewalzt,  dam  wieder  zur 
Herstellmig  von  Seliwarzbleehen  dient.  DieRoli- 
schienen  werden  zwecks  Auswalzen  zn  Handels- 


eiscn  packotirt,  «lic  Packet«  zu  Knüppeln  von 
51/l)ü  mm  Seitcnliiii^M'  HUHgewalzt,  und  diese  in 
derselben  Hitze  zu  Rund-  oder  stabeisen  aus- 
gestreckt; für  crifibcrL-s  llaudclscisen  von  mitt- 
lerer Qualität  werden  die  Packcte,  in  Form  von 
Flaeheisen,  zweimal  zosammeageaehweiflit,  diese 
Fhicheisen  noduiuils  parketirt  und  ans^ewalzt. 
Das  auf  diese  Weise  erhaltene  iichw  ciTaeisen 
liefert  ein  anfiierordetttlidi  weiches  Material  von 
guter  Qualität.  Ks  betrug  bei  vorgenonniu  nrn 
Proben  die  Zugfestigkeit  30,tt  kg,  die  Quer- 
schnittsverringerung 15>,S»  "jo. 

Die  Analyse  einer  Kohschiene  ergab: 
C       «      Ha       8       0»       P        0  PaO 
0,«5  0^  0,U  0.00*  0.15  0.013  0.066  0.19 

Um  100  t  T'nddeleisea  suLqppenzn  erhalten, 
sind  erforderlich  bei 


der  «raUrwShnlen 
»•raUUuiigurt 

Roheisen ...  t  106 
Hols  ebia  880 


der  iw«ilerwiihut«a 
BmltUusMt't 
lOB 
880 


Martinpreeefs.    Während  vieler  Jahre 

hatte  der  Martinprocefs  auf  den  Hütten  von 
Tagil  keinen  rechten  Erfolg,  weil  der  Markt 
Flnfoelsen  weder  kannte  noch  kaufte.   Erst  in 

den  letzten  Jahren  ist  in  den  .\bflatzgebiet^n 
Flufseiaen  und  seine  Verwendung  bekannter  ge- 
worden, und  die  Aufträge  sind  derart  gewachsen, 
dafs  schon  in  wenigen  .fahren  der  durch  seinen 
hohen  Hrcnnniaterialaufwand  sulir  kost8pielif<i' 
Paddelprocefs  verdrängt  sein  dürfte.  Der  voll- 
stftndige  Ersatz  des  Sehweifsebeu  dvr^  Flnfb» 
eisen  ist  in  dem  An^cnhlirk  niöglirb  pcwnrden, 
als  es  gelang,  dieses  ebenso  tadellos  wie  ächweiia- 
eisen  zn  sehweiftien.  Versnehe,  die  mit  ge- 
schweifätem  Flufseisen  vorgcn<iuiui»  n  wurden, 
ergaben  Zugfestigkeiten  von  'd(i,OS  bis  38,80  kg. 
Die  beiden  MiU'tinwerke  Nischni  -  Tagü  nnd 
Verkne- Saida  besitzen  12  bis  14  t  haltende 
Martinöfen,  die  nnrli  Aufraben  des  Iiiirtiiieni's 
Valton  gebaut  sind.  In  den  (.ieueratureu 
wird  Gas  aas  Fichten  wurzeln,  Holz  und  Torf 
erzeugt.  Wegen  der  Höhe  des  Grundwasser- 
spiegels sind  Generatoren  und  W^ärueäpeicUer 
um  den  Ofen  hwnm  statt,  wie  gewdhnlich, 
unter  demst  llnn  anircordnet.  Diese  in  der 
Praxis  sehr  bequeme  Anordnung  hat  als  einzigen 
Naehthefl,  dals  Ansbesserangen  des  Ofens  nur 
nach  Kaltlegung  möglich  sind.  Der  Herd  des 
Ofens  bestellt  ans  gebranntem  und  gemahlenem 
Dolüuiit  mit   I  hecr  als  Hindemittel. 

Anal^Viic  des  ebenfalls  auf  Grube  Sapalaki 
gewonnenen  Dolomite  (roh). 

SiO,        ALOj  i  Fe,0,        CaCO,  Mpf:'v 

1,8  1.8  58,8(5  mp:> 

Eine  Schicht  Chromeisensteiu  mit  4o  hin 
50  yn  Chrom  trennt  den  basischen  Herd  vom 
sauren  GewSlbe.    Znr  Herstellnng  des  GewOlbes 


Digitized  by  Google 


59*  suhl  and  Eben. 


15.  Mai  1001. 


werden  Prel'tisteinc  vcrwcudut,  deren  liukuiaUsrial 
in  der  Nttlie  von  NiMlinl-Taeil  gewonnm  wird. 

Analyse:  j 

Sid.  Al,0,  CaO  r«(l 

9öiÖ  Llß  IM  0,85 

Ein  nmer  Ofen  Inllt  löo  Einsiltze 

UU8  und  nach  3  4  tRgij^er  Kepuiatur,  naiueut- 
lich  der  K9pfe,  nocbniftl«  etwa  150  Eintitse. 
Dann  ist  es  aber  nit  ist  ei  fnrdf  rlirJi ,  daa  |!:aiize 
üewülbe  nea  auCznfüUreu.  Der  Eiusatz  der 
lüutitiSfei)  bettebt  ans  80  bis  85  ^aem  Roh- 
oisen  und  20  bi.s  15  *  V» ''^'»»'»iibtiUleii.  Au(V*t;rdi'iii 
werden  uorh  \U  bis  14  Theilo  geröstetes  Magncit- 
eiscaerz  vou  Vyssukaia  za^osetzt.  Hat  man 
niclit  genügend  Kiseiiabfilll«',  mo  wird  dici^er  Zu- 
satz auf  4Ö  %  dos  (iesaiuiuteingutzes  erlifthl. 
Znr  Schlackeubildnng  werden  4  bia  5  ^^o  ruber 
Knlkttda  sng«BChlageB.  Am  End«  des  FroeesiM 
werden  zur  De»<>xyd;itton  <»,ö  '^y»  F<  iTf)<;iliciHni 
mit  12  bis  14  7«  Siiicium  und  b  'V»  Ferrumaugan  | 
mit  60  7«  Mangran  za^etzt.  j 

AauljTHe  des  auf  dem  liasist-hen  ilt>rd  1 
erhaltenen  Flurteieeni.  | 

(' .  .   .  0,12  -0.1«)     J'u  ,  .  .  0.0!M— 0.(H»;} 

Mü  .  .  0,38  —0,43     P   .  .  .  U,Ulö-U^U2  | 

8i  .  .  0,019—0,018  S  .  .  .     S)ittren  | 

Kill  derartiges  Flufseisen  ist  gut  schweifsbar  i 
und  bei  hoher  Bruchbelastung  aufserurdentlic  h 
doliiiliar.  ( u-\s<"iliii!iili  wfnlcri  Blöcke  von  115  ' 
bis  IHM  kg  und  178  qnnn  gegossen.  Füi-  giöberes 
FaQoneieeD  and  für  Kefltelbleeh«  fiefst  man 
schwerere  und  broilete  lüöcke.  Es  siud  er- 
forderlich für  luu  t  Martinbl$cke:  1U5  t  Höh- 
«Isen  und  117  chm  Holz. 

Besaemerprocefs.    Die  ersten  Versache, 
diesen  Prucefi'  auf  diu  llüit  -i  v n  Tagil  cin- 
zufiüiren,  reichen  bis  Ihüd  zui  üi  k.    Unter  Au- 
erkennangr  des  Zaren  warde  1876  das  erste 
Hessrih.  1  werk    Ifnfslands    p-ebaut.      Man  beab- 
sichtigte, dlrcct  Roheisen  aas  dem  Hochofen 
auf  Schienenstahl  zn  verarbeiteii.   Da  die  65  % 
eisenhaltigen  Erze  nur  1,25       KieselsiUire  ent-  ; 
hielten,  erreiehte  man  bei  der  niedrigen  Wind- 
temperatuf  (die  ('ow|K'r-A|tparate   wurden  eist 
1 882  eingebaut)  nur  Roheisen  von  1  bis  1 ,25  "  o  ' 
.Siliciutii,  uft  so!(  !ics  mit  um-  <>,;;  T,i^  o.<;    .,  f>i\i.  \ 
ciom;  die  (  bargen  waren  daher  kalt,  dauerten  1 
sehr  lani^e  und  lieferten  dnrchaas  nnbefriedii^nde  | 
Resultate.    Dfr  I^titii   .Ii-  einzig  bestehenden 
liesseuierwerks    in   Nischui-Salda  ermöglichte 
jedoch  dnrch  ein  besonderes  Verfhhren  die  Ver- 
wendung von   wenig  silirinmhaltigeui  Roheisen 
für  den  Itessenierprocels,  indem  er  das  Roh-  | 
eisen  zivor  flberhitzte.  i 

Es  ist  dabei  vou  fulgc»nden  ErwUgnnffen 

HUHjregangen :  Wi-un  die  Temperatur  (!.  -  Iii  Ii- 
eiseus    aau    dem    Uuchufeu  verhältnifsuuU'sig 


niedrig  ist,  und  dieses  wenig  Silicium,  Maugau 
ond  Phospber  enthilt,  so  isl  es  nieht  mitelicli, 

genügend  heilVes  Fertigproduct  in  der  Hirne 
zu  erhalteu,  da  die  Schmelztempcratar  des 
Eisens  mit  abnehmendem  Kohlenstoff^ehalt  steig:!. 
Wenn  man  aber  dieses  Koheiseu  vor  der  lie- 
hoadlane:  in  der  Üirue  in  einem  biemeus-Ofea 
iiberiutati  se  Itann  man  ohne  Schwierigkeit 
einen  genigend  heifsen  Gang  erIaii>,o-u.  Außer- 
dem kann  man  wilhreinl  dii-ser  Ueberhitzung 
SchicnenabfäUe  und  mangauliuiiige  Troducte  zn- 
setaen ;  man  nimmt  somit  eine  Art  Martinproeefs 
vor,  der  die  Dauer  des  Res^cincriiriH-f'ssps  vi>r- 
ringert  und  darch  die  Möglichkeit  der  i'robe- 
nahme  den  VortheÜ  hat,  stets  ffteichmirsiges 
Material  in  dif  Birne  briiitrrn  zn  können.  — 
Nach  diesen  ürandsälKeu  wird  alles  Roheisen 
ans  dem  Hochofen  cvent  im  I^emens-Ofen  mit 
vollständiger  Regenerativanlagn  erhitzt  and  kommt 
erst  dann  mit  einer  Temperatur  von  fiber  14oi»<» 
in  die  Birne.  Der  Brennmaterialaufwand  ist 
auch  hier  wieder  ein  bedeutender.  Für  100  t 
Bessenur-niöcke  sind  110t  Roheisen  und  118  cbm 
Holz  ertbrderUeh.  In  den  für  rd.  3  t  Einsatz 
bestimmten  Birnen  —  es  arbeitet  immer  nur 
eine  Birne  —  beL'innt  sofort  die  zwrite  PiTi<)de, 
die  Verbrennung  des  Kohlenstoffs,  während  die 
Verbrennnng  des  Siliciams  bis  snn  Ende  dea 
i'rocesscs  fortdauert  nnd  die  erforderUii^e  Tem- 
peratur gewälirleistet. 

Beispiel  für  das  Verfahren:  Das  ein- 
gesetzte Bessemerroheisen  enthielt:  0,75  "jo  Si, 
2,«  7»  Mn,  .«.7  ".u  V.  Nach  der  Erhitzung  im 
Siemens-Ofen:  0,70  Ve  Si,  2,01 7o  Hn,  3,ti5  >  C. 

Im  Converter:  Si  Mo  C. 

Nach  8  Hiant«n  0,56  >  1,31  >  2,507» 

,    «      .  0,47  .,  1,81  „  1,80  „ 

1'       .  <U3  1,01  ,  1,06  , 

„12       ,  Ü,3a  „  Ü,G5  „  0,55  „ 

,  14«;.   „  0,02»,  0^1  ,  0.95  1. 

Die  fertig  geblas-  ne  i  liarge  ist  heif»  genng, 
so  dafs  mau  sicher  und  ohne  Störang  das  tiiefsem 
vornehmen  kann. 

Da  das  Roheisen  oft  mehr  als  1  7*  Silietom 

enthalt,  kann  man  im  Siemens-Ofen  Schienen- 
siUcku  und  sonstige  Abfalle  ansetzen,  bis  der 
Silicinmgebalt  annähernd  gleich  1  7« 

Beispiel:  .\n>  dem  Hochofen  entnommene 
lUo  Pttd  (2,t»  t)  liiissiges  Roheisen  mit  l,9ti  7« 
Silicinm,  :{,45  7o  Mangan  nnd  4,40  "  o  Gesammi* 
kohlenstoff  werden  in  den  Siemens-Ofen  gekippt 
und  von  vornherein  HO  Pud  (1,3  t)  Abfälle  zu- 
gesetzt vom  (iehult:  0,021  Si,  0,20  Mn,  0,45  C. 
Der  berechnete  <iehalt  des  Bades  beträgt :  1,  !1  Si, 
2,;^7  Mn.  .$,02  C.  (tehull  des  Bades  nach  Tcber- 
hiUung  lt.  Analyse:  1,1Ö  Si,  1,72  iln,  2,28  C. 
Wabmid  der  Ueberliitaang  ist  also  imSlemeus- 
nt'ru  li.uipt^iit lilii  li  MaiiL'^an  ('i.<;5  %)  nnd  Kuhlen- 
stüä  (.o,24  7o)  verbrannt,  dagegen  wenig  Siliciuni 
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(0,13  7«)«  iibfi  hitztü  Hukiiseii  gelaugte 

mn  in  di«  Birne,  und  beim  Blasen  traten  folgende 
VerindeningeD  ein: 

Si       Mn       C      C.i       P  S 

BadimSiemnis-ofen  1,18    1,72    2,2H  0.(4  ().( VII  ().<Hi 
Keoh  4  tfiiu  Blasen  o,(U^  1,12   i.:>4  d.o)  n.iiu 
,    8     ,       ,     0,aö   Ü,«U   0,70  0,04  0,045  0,0« 
„  12     „       „     0,018  0,136  0,88  0,04  0,015  0,05 
Nach  Zusatz  von 
(iö,5  kg  Spicpcleif».  0.02   037f}  0.33  0,04  0,04  0,06 

Mau  darf  dem  Sieiueiis-Ofcn  hoi  diesem 
rrocer»  etwa  die  Rolle  des  llisrhera  zusciireibeu, 
du  er  dir  Mfifrlii^hkcit  M(  tot,  alle  im  Hochofen 
erblasenon  ELsoiiBorteu  mit  gleiclieui  Erfolg  fiii' 
den  Bememerprecefo  m  verwenden. 

X.ulistrhend  einife  Oasanalysoi  der  Gase 
aas  der  Birne: 

1.  Das  ttberhittte  Roheisen  grelangte  mit 
1,4  Silicinm,  2,4  Mangan  und  .'{,(>H  KohlcnstofT 
in  die  Rirnc.  Der  Uaug  war  ko  beils,  daft« 
während  des  Ulasens  10  */©  kalter  Abfall  zu- 
geeetat  worden  ninfston,  um  ull/.ubefUge  Auswürfe 
KQ  vermeiden  und  die  Frobeaalime  aa  amiSglichen. 
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2.  Das  überhitzte  Hoheisea  gelangte  in  die 
Birne  mit  einem  Gehalt  von  1,17  Silicinm, 
1,9  ICangan,  .{,7  Kohlcniitoff.  Der  (larifr  war 
ehenfall»  sohr  lieifK  und  us  wurden  12  7o  kalter 
Abfall  während  des  Dlascns  zugesetzt. 
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Heide  Analysen  zeigen,  dalli  die  Ausnutzung 
des  Windes  bei  diesem  Ik'ssrmcrverfahreu  be- 
friedigend ist.  Die  Verbrennung  beginnt  sofort, 
nnd  wUirend  der  ersten  Periode  enthalten  die 
(Jaso  keinen  freien  SauerBtf  ff.  ^vi»>  'ias  bei  der 
direct«n  Beseemerei  der  Fall  ist.  Zum  \  ergleich 
ein  Beispiel  eines  Reheisen«,  das  oline  vorherige 
Ueberhitzung  in  die  Birne  gelangte. 

3.  £s  enthielt  1,2  Silicinm,  :^,3  Mangan, 
3,73  KohlenstoiT.  Wfthrend  des  normal  ver- 
laufenen I'rocewes  wnrde  nichts  in  die  Birne 
zngefiigt. 


•ssemcrinocefs  zeigt  deutlicli, 
dalV  dl  1  W  ind  durch  das  weniger  stark  erhitzte 
Koheisen  schlechter  ausgenützt  wird,  dalicr  in 
den  Gasen  aueh  bis  8,8  f^iw  SanarstoiT 
riithalten  ist.  Aridrrfr'^cit^  verbrennt  hier  ein 
gröfäerer  Theil  des  KohlenKtofEs  zu  l^ehlensäure 
und  nicht  an  Kohlenoxyd,  was  ebenfhUs  für 
einen  weniger  heil'sni  l'raco^  hezotrliiiend  ist. 

Friachfeaer  uud Erzeugung  vonCemeni- 
Btahl.  Tn  11  Frischfcncrn  derHStte  Tscbemoy 
werden  nach  dem  sogenannten  französisehen 
Frisohen  Penle  herfreptellt,  die  in  veraltet« 
t'ementiröfen,  die  zwei  Kisten  ans  feuerfeeten 
Ziegeln  enthalten, eingebracht  werden.  Hierwerden, 
unter  aümrililu  li-  r  ^teifr.  ruii-  der  Temperatur,  die 
mit  Birkenholzkohlenstaub  umgebenen  Deule  bi.s 
znr  Rothiirlnth  erhitxt.  Die  AbkOblnnir  erfol«rt 
ebenfalls  allmälilii  1>.  (i.  heizt  \vf'i;!rn  die  Oefen 
mit  Wurzeln  oud  Abfallhoiz  und  z.  Th.  mit 
Kohle  von  der  Grube  Lnnievka.  Anflier  den 
Denlen  werden  anrh  Flachstäbe  eementirt,  die 
man  spilter,  je  nach  .Xuftrag,  ausscbmiedet  oder 
auswalzt.  Für  lou  t  cementirte  Denle  sind 
erforderlich  135,4  t  liohcinen  und  5336,0  cbm 
Holz:  für  100  t  ansgeschniledeten  f'ementstahl 
138,54  t  Koheiseu  und  Ü344,14  cbm  llnlz. 

Walzwerke.  IHo  auf  den  Hütten  von 
Ta^ril  liestehenden  Wal-/>verke  «tind  fast  »Inrrli- 
wog  veraltet  und  zw  Zeit  meist  im  l  inban 
beprHfen.  Der  Antrieb  durch  200-,  150-  oder 
KOpferdige  Ginird-  oder  Ijehmann-TniMtieii  ist 
am  hilufigsten.  \  ielfach  beiluden  sich  Dampf- 
masehinen  in  Heserve,  Anderei-seits  Hfst  man 
beivorhaiideneni  Dampfmaschinen  \ntrieb(Veikne- 
Salda),  hllufig  im  Fiiihjahr,  bei  holiem  Wasser- 
gauge  zur  Forcirung  des  Hetrielies  Turbinen 
mit  daranhltBgendem  Reservewal/. werk  Imfon. 
Anf  Hütte  Tsdu  i  iioy  dient  eine  Vcrbiindlocnmobile 
zum  Antrieb  einer  Walzenstrecke.  Die  ueue.ste 
Anlage  mit  Tnrbinenbetrieb  ist  die  von  Antonovsky. 
Die  beileutendste  I^  unjifni liinrn-  \nlage  wird 
zin-  Zeit  in  N'wchni-Salda  ausgeführt,  wo  eine 
liDOpferdigp  Maschine  von  Ehrhardt  &  Sehmer, 
Schleifmfthle  bei  Saarbrücken,  silmmtliehe  Walzen 
strecken  und  einen  grofsen  Theil  des  übrigen 
uiaschiuclien  Betriebes  antreiben  wird. 

Zum  Schlafs  soll  noch  die  llerst<  llun;;  von 
SehwarzMerfien,  die  i  iiie  Siiei-ialitiit  der  l  ralliHtten 
bilden,  kurz  besprochen  werden.  Als  Material  zum 
Verwalzen  dient  Schweifteisen  oder  Martinflufs- 
eisen.  Die  einzelnen  Kntii>iM"l  werden  in  einer  Hitze 
zn  15  cm  breiten  und  4  bi»  ti  cm  starken  Flach- 
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eisen  ausgewalzt.  Daran»  werden  Stücke  von  1 
0,75  ni  Mlng**  tr-x  Imittr  n,  ntirl  diese  auf  einem 
dui'üh  eiuo  t>u  jiterdig^e  1  urbine  augotiiebenen  , 
Bleehwalxwerk  von  45  hia  50  em  Walzeodnrcb- 
messer  und  85  cm  \V'al/<  nütnf^c  qncriEfowalzt. 
Die  erhalteaeo  Bleche  werden  wieder  erhitzt 
nndf  dnreh  KoUenstaob  getrennt,  xndritt  urleieh- 
zeitip  gewalzt.  Nun  werden  sie,  je  m'h  ihr 
gewünschten  Dicke,  za  4  oder  5  abermals  erhitzt, 
fertig  gewalzt  nnd  1,42  auf  0,71  m  geeebnitten. 
Das  Walzen  erfolgt  bei  Kirschrothglnth.  Eine  j 
Strecke  mit  eineiu  Walzenpaar  liefert  12uu  bis 
1 500  Bleche  in  94  Stnndeii}  ein«  mit  zwei  Walsen- 
jiaarcn  2000  bis  2200.  Bm  fertig  gewalzte 
iilecii  ist  noch  sehr  hart  nnd  schneidet  sich 
schlecht.  Vm  es  weich  nnd  geschmeidig  zu 
machen,  verfllhrt  man  wie  folgt:  100  bis  l<iO 
Bleche  werden  in  einem  Stöfs  aufgestapelt.  Der 
Stöfs  wird  4  ritundeu  gelinde  erhitzt  und  erhdlt 
etwa  300  Schläge  eines  breiten  640  kg  schworen 
Kaiiimers.  Hierauf  wird  jede^  T'lech  mit  einem 
frischen  angefeuchteten  Fichtcnreiserbesen  von 
anbafteiiiieni  Gltthspu  gerdnlgt.  Die  Mnberen 
Bli  che  werden  wieder  aufgestapelt,  abermals 
2  Standen  erhitxt,  wodorcb  sie  völlig  gescluneidig 
werden,  und  erfaalten  wieder  100  Hammencblftge. 
Oft  wird  die«  Verfahren  nochmals  wiednh  ilt. 
Dann  werden  die  geschmeidigen,  matt  polirt 
amiehenden  nnd  zvr  Fimiftannahme  beeonders 
geeigneten  Bloche,  auf  1,4  m  LUnge  nnd  0,7  m 
Breite  geschnitten  und  sind  verkaufsfertig.  Der 
enorme  Brennmaterialanfwand  dieses  Prodnctions- 
zweiges  erhellt  aus  folgenden  Angaben: 

Tin  100  t  ächwarzbleche  herzost eilen,  »ind 
erforderlich :  au« 

SrhweirMiMn  Harlinflarsaiinn 
Koheisea  .  .  .  t     ldl,4  118,8 
Hol«.  .  .  .  ebm  1719^4  689,0 

Zur  Umwandlung  von  Tfuhei'^en  in  Fertig- 
prodacte  aus  Schuiiedeigen  oder  Stahl  nach  dem 
geoannten  Verfiibren  elod  «a  Brennmaterial  — 
berechnet  auf  cbm  Holz  — ,  eriurderlidi  gewesen: 

Erzeugte  Kertig[iri>duptp,  t: 

1866  U0e  1807  UM  180» 

48810^5  51687,9  48844,0  48888,1  68008,8 

H'ilzverl>rati'''i  !iuT/ti,  cfMii  : 

627  220    t'AVJX'M     076  nim    7(>4  a2«  Ü9U213 

Also  t ur  1  t  tVrtigprodact,  Holz  cbuj : 

H8        18,9        16,0        16^6  18,8 

Der  iTosammt-Brennmaterialverbrauch  betrug, 
anf  cbm  Holz  berechnet,  im  Jahre  lh99  rd. 
mooooo  cbm. 

Nachstehende  Tabelle  gieht  eine  TebefSieht 
iilier   die   l'rodnctionszweige   und  Erzengongz- 

inenpou  im  Jahre  IbSM): 

K  u  h  e  i  s  f  n :  • 

CiewöhnUehet  ...........  7S  659,5 

PerreMlieiam   106,9 

ferronangan                      .  .  .  .  181.0 

Zusammen  .  .  788S6,4 


8ch  w  e  i  f  »e  iRe  n  :  t 

HaU»starke  Bleche  .108,4 

Feinbltchii   :i95."i,+ 

Mittlere«  Haodelsi-ii!.en   8041,3 

Feinen             „    9908,7 

ScbweUen,  Scbieaen,  Nägel,  Laacben, 

Bolzen   8668.8 

Martinflufsflisen: 

Orabet  Haadalaeiaea   18t.l 

Fehle«  nad  mittlere«  HandebeUen  .  .  43n5,:; 

Fa^oneisen  

Ke8Rfilbl.M  he   3 1»26,7 

II  iiir  s<  imafeli,  uid  Stahl  für 

Werkzeuge                             .  .  1908.1 

10907,6 

Besaemaraiaea: 

Kesaelblflcbe  nnd  Headekeisen   .  146,8 

(iewöhnliclie  Snliienen   20  3i4,t 

(iruhcnschienen   317,4 

Werk  zeuget«  Iii   19,0 

Stahl  für  Schaufeln                     .  .  121,3 

90988.0 

(' r  nie  Ii  tstahl:   857.4 

Abfälle:                               .  .  .  567,5 

Znaanuiien  (ohne  RohMaen)  58068,8 


An  StaataabgftbM  woi^den  für  die  Sohetsen- 

erzeumini:  isno  rund  lOOOOO  Ji  gezahlt. 

Die  .^rbeiterverhältniase  weichen  nanieiitUch 
von  denen  SBdmAlanda  in  denkbar  günstigstem 
Sinne  ab.  Die  Arbeiterlievi'.lkeriiiiir  ist  Jinehaiia 
ansftaaig  nnd  wohnt,  je  nach  ihrer  Heschäftigong, 
entweder  nm  die  Hfltten  nnd  Bergwerke  oder 
im  Walde.  Es  bestehen  kleine  Landgemeinden, 
von  denen  drei  bis  vier  einen  Amtsbezirk  bilden. 
Jeder  Familienvater  besitzt  anf  eigenem  Grtind 
nnd  Boden  ein  Häuschen,  einen  Knchengartcn, 
3  ha  Wiesen-  nnd  Ackerland  und  mehrere  Stück 
Vieh.  Roggen  und  Hafer  werden  meist  angebaut. 
Für  eigene  Zwecke  steht  Bau-  nnd  BreiUl» 
holz  aus  dem  nächsten  Walde  kostenlos  zur 
Verfügung.  Staats-  und  Cummunalsteaeru  aiud 
gering.  F8r  Knaben  und  HSdchen  aind  Sehnl«a 
f<e};ründet.  Mit  in  Tahien  tritt  der  Jiinpre  in 
die  Uüttenai'beit  und  erwirbt  durch  30jäbiigo 
Arbeit  daa  Recht  anf  eine  kleine  Rente.  1899 
wurden  von  der  VerwaUnnp:  nind  in."  000  M 
Kente  bezahlt;  Lohnabzüge  werden  deu  Arbeitern 
dafür  nicht  gemacht.  Der  Jahreadnrefaaehnitta» 
verdienst  des  Hüttenarbeiters  ist  <>H0  c#,  ein© 
geringe  Summe  nach  unseren  Begriffen,  die  aber 
hei  der  billigen  Lebenshaitang  dem  sefshafteii 
Arbeiter  dort  dorcluillB  genügen  soll. 

Seit  der  Erbauuna:  des  Kisenb.ihnnetzes,  das 
die  4  Gruppen  der  HiUtea  uiiteiiiaader  vereinigt, 
bat  IHr  die  Iiemidofl'schen  Werke  eine  neue  Aera 
begonnen.  .Mlmählich  fangen  die  Productions- 
zwuigo  au,  )»ich  zu  centralisiren,  und  es  ent«teboQ 
Werkathtten  nach  weatenropilscbem  Jfnater.  IIa 
der  Tranf<]'<irt  vdii  ^latei  inlien  und  Erzeugnissen 
jetzt  bei  jeder  Jahreszeit  möglich  ist,  so  ist  os 
nicht  mehr  ndtbig,  Werkatittten  nnd  Begebe 
gl'i.  Al  t  .iiif  ;iltrn  !  w  tiiiiieii  /u  iinterlialt eii. 
Vollstiuidigc  (.'unU'ulisaliuu  und  bedeutende  \'cr- 
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gr^rgernngen  eind  geplant  Qnd  z.  Tb.  im  Bra. 
Fiii-  1900  und  II'Ol  ist  Mf^bx  eine  Summe  von 
5  MiUioaen  Mark  ausgeworfen,  Ea  galt  nun 
vor  aUem,  geelgiwte  Cestnleo  so  aaebeo.  Ibift» 

irobond  dabei  blieb  Jic  I!reTinmntf'iialfra;jc.  Ms 
bosonden  geeignete  rankte  worden  gewählt  die 
Hfitte  Niaelinl'SaMa,  die  inmitten  einet  rlesiiren 
For8tbe«itze8  gelegen  igt,  und  die  Hütte  Nischni- 
Tagil.  Diese  ist  an  der  l'ralbahn  Perm-Turnen 
(vergl.  die  Karte)  erelesren  and  kann  von  allen 
Seiten  des  Urals  mittels  licn  its  vurhandener  oder 
im  B;in  hefiiullicht»!-  Zu fii;)iahntm  —  wie  die 
„Erniak"-Bahn  nach  Norden  and  die  Bahn  Xevi- 
anak-TalMilKikol  naeb  Otten  —  Breitiiinaterial 
in  Hülle  und  Fülle  erhalten.  Njimriitlich  ist 
der  Hokbezag  aa»  dorn  «taaiUchcu  Forstbesitz 
an  Tawda-  und  LoBwa-Flnb  geplant.  Ebenn> 


I  wird  der  für  die  nächsten  Jahre  in  Aussicht 
gonommeno  .Tahrcsverbram  h  an  Koks  (ans  IHOnO 
:  bis  50OO0  t  sibirischer  Kohle)  dorthin  am  be- 
I  qaematen,  wenn  ancli  mit  grodun  Koaten,  sn 
benirdeni   sein.     Es   werden    also   kniüli":  im 
.  Eisenhflttenbezirk  Tagil  nur  zwei  Hauptorto  zur 
I  Ersenping  von  Bohlsen,  aowte  snr  Welter« 
Verarbeitung   anf  Martin-   oder  Iie.ssemereisen 
nebst  den  erforderlichen  Walzwerken  bestehen,  — 
Nischni-Salda  und  Nischni-Tagil.    Alle  übrigen 
Werke  werden  um  untergeordnet  nr  ErsenKong^^ 
von  Neben-  unil  Hülfsitrorlncfen  verwendet  worden. 
Der  Bau  der  Bahn  Fenn-Kasan,  sowie  der  Aua- 
ba«  der  grofiien  tranaribirleelien  Eisenbahn  mit 
ihren    Anschlüssen    ntiil    Zweiclinien   wird  ilon 
weitereu  Aufschwung  der  gcsammten  Üral-Fiscn- 
htttten  nicht  anerheblich  fördern. 


Mittheilungeu  aus  dem  EisenhUtteiilaboratoriam. 


Zyr  AluminiumbesUmmung  im  Stahl. 

Von  den  für  dioeen  Zweck  vorgeRchlagenon 
Methoden  hat  £.  Spatz*  mehrere  verglichen  und 
empfiehlt  ala  beatea  folgendea  Verfahren:  Man 

löst  1  g  StahlspAnc  mit  2  cotu-.  S<)iw«fflsaiir»- 
und  15  bia  80  «o  Wasser  in  einer  Platinschale  auf 
dem  Waaaerbade.  Kan  apHlt  den  Inhalt  in  eine 
EIoktrolysenscliHle  (vori  I  K  c  Inhalt),  setzt  40  g 
krystallistrtes  Ammonoxalat  zu  und  elektroiysirt. 
Erst  nachdem  alles  Eisen  metallisoh  ausgefällt  ist, 
f&llt  die  Thonorde  als  weifsos  festes  Pulver.  Von 
y.f^-.i  /II  Zeit  prflft  mnn  einige  Tropfen  der  Lösung 
qualitativ,  ob  alles  Eisen  niodergeaeblagea  ist.  Ist 
die  Elektrolyaa  ao  gut  wie  beendigt,  so  führt  man 
die  Flnssi^jkoil  in  oine  andcrtj  PIutinschiilL-  niier, 
reibt  den  Eisenniederschlag  mit  einem  Gummi- 
finger ab  nnd  wlaoht  nach.  Die  FlQaaigfceit  dampft 
man  zur  Trockne  und  glQht  schliefslich  schwach. 
Den  Rüekatand  löst  man  durch  Schmelzen  mit 
etwaa  Kaliumbisulfat.  Die  Sohmelzo  wird  dann  mit 
Waaaerbahandelt.dem  man  einigeTropfen  Schwefel- 
Hsltiri»  zusetzt,  dann  giebt  man  einige  Tropfen 
Ammonphosphatlösung  zu,  fiUit  mit  Ammoniak, 
l8at  den  Baekatand  auf  dem  Filtar  und  fftllt  noeh* 
mals  mit  .\mmfinjak.  Man  wriqt  den  irlialtenen 
geglühten  Niederschlag,  beatehend  aus  Eisen  und 
Alnminiumphosphat,  adilielst  ihn  dann  im  Platin* 
tiegcl  durch  Schmelzen  mit  Kaliunil>isulfat  auf, 
lOtt  die  Schmelze  mit  angesäuertem  Waeaor,  re- 
dueirt  mit  Zink  und  titrirt  daa  Eisen  mit  Per- 
manganat.  Baraohnot  man  das  Eisen  als  Phosphat 
und  zieht  es  von  der  Sumnn-  der  T'li..sphaf(  ah 
so  ergiebt  sich  der  Alumintumgohalt.  Sind  im 
Stahl  nur  «ehr  geringe  AInminiummengen  vor- 

*  «Zeitschr.  öffentl.  Ühom."  1901,  7,  60. 


banden,  ao  elohtrolyairt  man  5  Proben  von  je  I  g, 
vereinigt  die  Inhalte  dar  Platinaehalen  und  verfhhrt 
wie  angegeben. 

Die  quiiilititiva  Bastimming  dts  Chroms  and 
Bteiw  rfirdi  KifiMii-Jpüi-lodaL 


Vor  einiger  Zeit  hat  A.Stook*  eine  Methode  zur 
Beatimmung  von  Aluminium  mit  Kalium-Jodid« 

Jodat  veröffentlieht»  „die  uniweifelhaft  d^  r  Be- 
stimmung durch  Ammoniak  vorzuziehen  ist"  {?).  In 
deraelben  Weise  bestimmen  jetzt  A.  Stock  und 
C.  II aaaaoiu**  Chrom  und  Eisen.  Zu  der  schwach 
sauren  Lösung  wird  ein  Ueberschufs  des  Kalium  Jo- 
did-Jodat-Gemisches  gegeben»  nach  einigen  Minuten 
daa  auagaaehiadane  Jod  dureh  Thioaulfiat  entArbt 
imd  nachZii(jabe  nochoiiiiKtr  CuViikt  cntinn  t-  i  TIiio- 
sulfatlösung  '/*  Stunde  auf  dem  Wasserbado  er- 
wlUrmt.  Der  flockige,  nach  abaetxande  Nieder- 
schlag wird  im  Heirswassortrichter  unter  uiilfsigem 
Druck  filtrirt,  ausgewaschen,  getrocknot  luid  go- 
glflht.  Die  Analyse  dauert  2  bis  3  Stunden.  Chrom- 
säurelösungen werden  erst  mit  Alkohol  und  Sali* 
sftin-f  rt'durirt ;  aiicli  aidir  vordümitc  Thri iiiiLi-impfr» 
geben  gute  iiosultate.  Fcrrosalze  brauchen  nicht 
beaondera  ozjrdirt  an  werdeni  da  lieim  Erwärmen 
durch  Einwirkung  des  Kaliumjndales  .Ht-  Oxydation 
vor  sieb  geiit.  Gegenwart  von  Magnesium-  und 
RaUcsalsen  Mri  nidit,  nur  mufa  im  leUteron 
Falle  siikrk  verddnnt  werden^  Weil  aonst  sehwar- 
löäliclies  Calciumjodat  fillit. 

(Die  Ueberlegenheit  dieser  Metbode  geguuübur  der 
üblichen  iat  «unaweifelhaft"  etwaa  firaglich.  D»r  Btf,) 


*Berithted.Deut9ch.Chem.GL'8ell«.li.l(KiO,  33,51H. 
.        r,        n  n  n  1»01,34,467. 


Digitized  by  Google 


518  SteU  UHl  Bwn. 


Skir  Frag»  in»  pariUttitt^  ÄnMUnaduimha. 


Ib.  Kai  1901. 


Zur  Frage  des  paritätischen  Arbeitsnachweises« 


(Jeher  (h'ii  Autrag  Ruesicku  auf  obligatorische 
Errichtnii^  von  Arbeitsnachw«{«eti  hat  die 
Inilnstric-Coiumission  der  M  a  lu  b  n  r >■  r  H  a  n  d  e  1  s  - 
kammer  das  nachfolgende  von  Heirn  Hermann 
Blobn  nnterzeiehncte  Gntaehten  onttttok: 

„Der  Antrag  Roci^icke  will  »nf  gwetcUcbetii 
Wejre  die  (ifiuoinden  bczw.  weiteroii  Comniniial- 
vcrbände  viirptlicliteii,  bei  sich  heraus.st^'lleudeiu 
Bednrfiiis.ie  Arbeitsnachweise  zn  emchten  nnd 
zu  Mnt<'rlialteii,  an  düren  Verwaltuntr  Vorfretcr 
der  Arbeitgeber  und  Arbeitnelinicr  in  gleicher 
Zahl  unter  dem  Vorsitz  idne«  FiiparteUBehen 
zü  betheilifTcn  sind.  Der  Kfrnpnnkf  dieses  An- 
trages ist  offenbar  die  in  dem  vSchlafssatze  ge- 
■tollte  Fordnmnir  der  mtgenannten  parituisehen 
(teetaltniig  der  Arheit^iiachweise,  denn  dir  An- 
tragsteller verlangen  nicht  coiumuuale  Arbcits- 
naehwflite  sehlechtfain,  aondem  wollen  die 
paritätische  \'erwaltiing  dmelben  geaetalieh 
festgelegt  «eben. 

üieeea  Verlant^en  iet  vom  Standpunkte  der 
IndDBtrifl  ans  als  dnrchaus  unannehmbar  zn  be- 
zeichnen. Wenn  sich  die  Industrie  der  Ein- 
fühmng:  paritiltischer  Arbeitsnachweise  mit  allen 
Mitteln  za  erwehren  sm  lit,  »o  handelt  es  sich 
dabei  keineswegs,  wie  in  dem  Schreiben  drs 
Reichsanits  des  Innern  vom  21.  v.  Mts.  uri- 
gedeatet,  nm  das  Hestreben,  diese  Angelegenheit 
zum  (Jpfrenstand  einer  Macht  frage  zu  machen, 
sondern  die  Frage,  uiu  die  es  sich  im  Griuido 
dreht,  ist,  wenigiton«  IHr  die  hiesige  Indnstrie, 
eine  Existenzfrage,  denn  die  Einführung  jener 
Mafsnakme  Wörde  um  der  Anfang  einer  £nt- 
wieklnng  sein,  welche  die  Industrie  unbedingt 
gftnzlich  der  SociaMciiicikratir  üVii  rlicfi  in  mufs. 

In  der  Theorie  mag  allerdings  der  Uedauke  ; 
etwas  Bestechendes  haben,  die  vielfach  wider-  , 
streitenden    Interessen    von    Arbeitgeb*'rn  und 
Arbeitnehmern   durch   anmerisch  glcichmäfsige 
Betheiligung  dieser  beiden  Ornppen  an  der  Ver-  | 
waltnng  unter  Vorsitz  eines  rnpartciischen  zn 
einem  billigen  Ausgleicht;   zu  bringen.  Diese 
Theorie  leidet  aber   an   dem  Fehler,   dals  die 
praktische  .^usführuttg  des  Gedankens  niemals  zn 
einer  (»leichberechtijiung  der  iM  i.li  u  Interesscnteu- 
grup])cn  führen  kann.    An  und  tiir  sich  erscheint 
der  Begriff  viilliger  Dnparteiiiehkoit  mit  einem 
industriellen  Arbi-itsnachweise  überhaupt  nnver- 
eiübar,    deuu  irgend   eine  Stelhuig  wird  bei 
ausbrechenden  wirllisehaftlichen  KKmpfen  der  ' 
Nadiweis  stets  einnehmen  miis^t  ti.  iliin  Ii  ut  lr!ir 
den  Interessen  des  einen  oder    des  anderen 
Theiles  geschadet  wird.    :4t«11t  z.  B.  bei  Ans* 
brii'  Ii  riii*>s  Streiks,  Verbilngung-  »  in>  -  Hoykotis 
und  dcrgl.  der  N.-ichweis  seine  Thiltigkeit  für  , 


diu  betroffene  Fabrik  n.  s.  w.  ein,  so  unterstützt 
er  dadnreh  die  streikenden  Arbeitnehmer,  setzt 

er  hingegen  nnbekiimniert  seine  Thiltigkeit  fort, 
so  wirltt  er  den  Interessen  dieser  Arbeiter  ent- 
gegen. Eines  von  diesen  Beiden  vrird  auch  stets 
der  Fall  sein ,  wt  iin  ,  wie  z.  B.  kürzlich  beim 
stadtischen  Arbeitsnachweise  in  Nürnberg  vor- 
geschltigen,  der  Nachweis  nicht  eingestellt  wird, 
jedoch  die  Arbeitsuchenden  beim  Angebot  einer 
Stelle  des  betr.  Unternehmens  auf  den  daselbst 
bestcheudeu  Streik  hingowieson  werden.  Wird 
demnach  der  Arbeitsnachweis  nteht  nmhin  können, 
in  dem  Knrapfr  ilcr  Tntctpssen  eine  Partei  zu 
ergreifen,  so  ist  mit  unumstöfsUcher  Sicherheit 
anzanehmen,  dal^  bei  einem  Arbeitsoachwdse 
von  der  Art  des  Antraijs  Rupsii-ke  diese  l'artei- 
nahniti  stets  zn  l'ugunsten  der  Arbeitgeber  aus- 
fallen wird. 

Hierfür  bürgt  die  straffere  Organisation  der 
Arbeitnehmer  nnd  ihre  zielbewnfste  Einmütbigkeit 
bei  der  Behandlung  Ihrer  Forderungen  einerseits, 
die  viLdfach  bestehende  Zersplitternng  der  Inter- 
essen der  Arbeitgeber  nnd  ihre  durch  mancherlei 
Kttekflichtnahme  veranlafste  ZnHickhaltnug  bei 
Itehandlung  allgemeiner  Fragen  andererseits, 
endlich  auch  die  dorn  Zufre  di  r  'ftxtzeit  ent- 
sprechend in  manchen  und  /.um  iiicit  mafs- 
gebenden  Kreisen  herrschende  UeneigHiait,  den 
Wünschen  dtM'  Arbeiter  Rechnung  zu  tragen. 
Auch  die  Ertahrungeo,  welche  auf  anderen  Ue- 
bieten,  z.  B.  bei  den  Gewerbegerichten,  mit  der- 
artiorrii  .  ;ins  N'ertretern  beider  Inf cresscnten- 
gruppen  gemischten  lustitotiouon  gemacht  sind, 
bereehtii^n  zu  der  erwithnton  Annahme. 

Wnide  sich  die  Parteinahme  des  sutrenaruiten 
paritätischen  .\rbeit8nachwei8e8  nur  auf  die  Fälle 
erstrecken,  in  denen  ans  Gründen,  die  aofserhalb 
seiner  eigenen  ThUtigkeit  liegen,  Streitigkeiten, 
Luhnkämpfe  und  dorgl.  eatfitauden  sind,  so  wärde 
dieser  Uebelstand  vielleicht  noch  nicht  aUxu 
schwerwiegend  sein.  Pie  Scharfe,  mit  welcher 
derartige  wlrthschaftliche  Kilmpfe  ohnehin  aus- 
gefochteii  weiden,  würde  durch  diese  Stellung- 
nahme allerdings  null  «gesteigert  werden,  für 
das  Ergebnifs  de>  ( inzi  Im  n  Kampfes  würde  jedoch 
voraus!>ichtlich  die  lialinng  des  .Arbeitsnachweisen 
nicht  von  ausschlaggebender  Bedentnng  sein, 
(i'anz  aud»Ms  liegt  aber  die  Sache  für  Hamburn' 
und  die  übrigen  Bezii  ke,  in  deueu  die  Arbeiter- 
schaft durchweg  der  Socialdemokratie  angebVrt. 
Iiier  würden  die  Xm  liwelse  mit  il.  sii  ri  liertrewiciit 
der  ihnen  augehöj-enden  .Arbeitnehmer  zugleich 
völlig  in  die  Binde  der  socialdemokratisehen 
Pail^i  geratlien,  sie  würden  nicht  nur  wirth- 
schaftlkhe  Bestrebungen  verfolgen,  sondern  den 
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parteipotitiBehen  Zielen  dieser  Riehtutig  iliunstbar 
gemacht  werden.  Dafs  damit  eine  über  die 
Zwerke  und  das  (Tebiet  des  Arbeit  snac  Ii  weises 
weit  liiiiaasgehende  rastlose  Agiuüou ,  uine 
systematische  Verhetzaog  der  Arbeiterschaft, 
eine  fortwährende  Einniischntifr  in  interne  Be- 
triebs-, Arbeits-  und  Lohnverbältuisse  verbunden 
sein  wOrde,  wird  keinen  Arbeitgeber,  Aw  einmal 
mit  socialderaokratischen  Organen  zu  thun  ge- 
habt hat,  xweifeibaft  sein.  Ist  es  doch  gerade 
eine  tnraier  wied«'  tn  beobachtende  Embeinnng, 
dafs  diese  Elemente  alle  Verhandlnngen  über 
einzelne  streitige  Punkte  nur  dazu  benutzen,  am, 
sobald  sie  auf  ein  gewisses  Entgegenkommen  der 
Arbeitgeber  stoften,  eofort  mit  neuen  weiter- 
pohi'üilcn  Foi-dernngen  zn  kommen ,  bis  sie  die 
Veiliandlnngen  endlich  zum  Scheitern  gebracht 
haben.  SpecieU  in  der  Jetst  vorliegenden  Materie 
ist  rücsp  Erfahning  recht  anprenfaHiir  zu  ver- 
zeichueu  gewesen.  Vur  1890  beabsichtigte  man 
in  der  iiiesigen  HetalUndostrie  einen  Arbeits- 
n.icluvfls  RpiiiMiiisani  mit  den  Arbeitern  zn  er- 
richten. Diu  diesbeziigUchen  Verhaadlongen 
waren  aneh  bereite  bis  sor  AoftteUnng  etnee 
entsprechendcti  Statutenentwurf«  gediehen,  die 
.^ustlihrung  scheiterte  ji :<li>ch  d&ran,  dafs  seitens 
der  Arbeitervertreter  iuiuiar  weitere,  schliefslich 
miornillbare  Forderungen  gestellt  wurden,  und 
das  Undt'  dt  !-  Sache  bildete  dann  der  grofse 
.Streik  vom  Mai  IHiJO.  Ein  Beispiel  für  den  Nieder- 
gang der  Indnetrie  infolge  ftlinlieher  Verliiltnlsse 
bildet  die  enfrlische  Iiiilustric.  drren geringeres Fort- 
schi  eiteu  zum  Theile  mit  auf  den  Umstand  zurfick- 
nnfBliTen  Ist,  dalh  die  Arbeiter« Vereinigungen, 
Trade  Unions.  den  Arbeitsnachweis  zum  überwiegen- 
den Theile  in  ihre  Uände  gebracht  haben. 

Sind  somit  die  allerdringendsten  Bedenken 
gegen  die  oiiliu'atorigche  Einführung  sogenannter 
jtaritätiHclu'r  ArlieitHiiacliweim?  seitens  der  In- 
dustrie zu  erheben,  s«  i»t  aiidererseit»  auch  ei« 
Orund  nicht  erfindlich,  wesluilb  der  Staat  anf 
dem  Wepe  der  Gesetzgebung  in  die  Arbeits- 
nachweis-Verhältnisse  zu  Gunsten  dieeer  einen 
.\rt  der  Naebweiee  eingreifen  sollte.  Zur  Zeit 
finden  sieli  in  Deutschland  die  vers(  liiedensten 
Arten  von  Arbeitsnachweisen,  je  nach  der  histo- 
riaehen  Entwicklnng,  der  Oestaltang  der  Inter- 
esnen  und  der  überwiegenden  wirthschaftlichen 
.Auffassung  der  betreffenden  Bezirke  verschieden- 
artig ausgebildet  nebeneinander:  Nachweise  der 
Arbeitnehmer-Organisationen,  solche  von  Arbeit- 
geber-"\>reinigungen  wie  auch  paritiltisi  lie  Arbeits- 
nachweise. Diese  Verschiedeuartigkoit  ist  aber 
aneb  aoe  den  oben  aageflührten  Momenten  eine 
bereelitifrte  und  verlangt  keineswegs  danach,  von 
Staatswegen  eiuer  coo  formen  Unagestaltong  unter- 
worfen an  wei'den.  Wenn  irgendwo  Arbeit- 
nehmer-Nachweise zur  Zufriedenheit  aller  Be- 
theiligten, soweit  die«  tiberhaapt  erreichbar  ist, 
arbeiten,  mögen  «ie  immerhin  ihren  Zweck  weiter 
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erfüllen,  nnd  Niemand  wird  Anlafs  nehmen,  eine 
Aenderung   zu  erstreben.    Auch   ist  nicht  zu 
leugnen,  dafs  eine  Anzahl  auf  paritätischer  Grund- 
lage beruhender,   besonders  süd-  und  imttel- 
deatftcher  Arbeitenachweiie,  z.  B.  in  Hünchen, 
Stuttgart,  Kßln,  im  ganzen  Imfriedijrr'nd  fnnrtio- 
'  uiren.    Dies  hat  seineu  ürund  in  dem  oben 
j  angedeuteten  Unratande,   daflt  dorteelbet  die 
!  Arbeiterschaft   keineswegs   mit    der  Seeialdeme- 
I  Icratie  identisch  ist,  sodann  aber  vor  Allem  darin, 
1  daih  steh  ihre  Thfttigfceit  fast  anmehliefidieh  anf 
ungelernte  Arbeitskräfte  erstreckt  und  bei  dieser 
j  Ai't  von  Arbeitern   die  in  diesen  Nachweisen 
I  bef(dgte  Methode  der  Berücksichtigung  der  Arbeit- 
suclienden  nach  der  zeitlichen  Reihenfolge  ihrer 
I  Meiduniren  unbedenklich  ist.    Dafs  eine  derartige 
Melliütle  aber  für  gelernte  Aj'beitcr,   die  der 
i  Nator  der  Sache  nach  unter  flieh  Tersehieden 
I  leistungsfähig  sind,  unanwendbar  ist  und  viel- 
I  mehr  dem  System  einer  gewissen  Auswahl  Platz 
I  maehen  mnfb,  liegt  auf  der  Hand.   Zur  Dareh* 
fiihrung  eines  derarti^ren  Systems  der  Auswahl 
sind  aber  um*  Arbeitsuachweise  befithigt  and 
geeignet,  welche  sich  in  den  HSndea  von  Arbdt* 
gebern  befinden.   Die  Errichtung  solcher  Arbeita- 
nachweise  durch  Arbeitgeber  ist  ferner  in  manchen 
Fällen  auch  deswegen  nothwendig  gewesen,  weil 
die  Uebergriffe  der  bis  dahin  allein  bestehenden 
i  .Arbeitnehmer-Nachweise  ein  ffir  die  Arbeitgeber 
unerträgliches  MaTs  von  Terrorisirung  augeuommen 
hatten  nnd  aar  krBltigen  Abwehr  drängten,  wie 
denn  überhaupt  in  der  gnuzen  soeialwirthsrhaft- 
lichen  Entwicklang  der  letzten  Zeit  die  Be- 
obachtung zQ  machen  gewesen  ist,  dafii  die  Arbeit^ 
geber  an  oriranisatorisrlien  Mafsnahmen  stets  den 
Arbeitnehmern  nachgefolgt  sind,  weil  sie  von 
ihnen  in  dieeer  Beziehung  zu  lernen  hatten. 

Speciell  für  Hamburgische  VerhWtnisse  Ue^i 
nae!)  Ansicht  der  Indnstrie-rommissioTi  nicht  der 
j  geriiigiite  üriuid  eines  sUiatlicheu  EiuHchreiten* 
j  zu  Gunsten  paritätischer  .Arbeitsnachweise  vor. 

Aufser   ein^^i-  l'eihe    in  den  Hiinden   von  Farh- 
I  vereinen,  Gewerkschaften  nnd  Arbeiterverbänden 
I  ruhender  Nachweise  nnd  dem  eich  als  paritAtiieh 
gerirenden.   wenn  ancli   nicht  eigentlich  dieser 
Bezeichnung  entsprechenden  Arbeitsnachweise  der 
PatriotiBeheB  OeeeUsehaft  existiren  hier  eine 
.Anzahl  von  Arheit^'-ehern  nnteihalteue  und  j^eleiteto 
Nachweise,  gegen  deren  Wirksamkeit,  wenn  man 
von  vereinzelten,  bei  derartigen  Tnstitntionen  kanm 
vermeidlichen  Beschwerden  abseben  will,  begrün- 
dete Bodenken  nicht  zu  erheben  sind.    I't  rjir'iire 
I  Nachweise  sind  z.  Ii.,  abgesehen  von  eiuer  An/.alil 
Innange-Nachweieen,  dugenigen  des  Vereins  der 
Cignrrenfahricanten  von  1H90,  des  Vereins  der 
Ewertlhrerbaase  von  1874,  des  Vereins  der 
I  Staner  von  Hambnrg<Altona,  die  Heoentellen 
des  Vereins  llamt»nrirer  T'hedei-  nnd   der  Ham- 
burg-Amerika-Liuie,  sowie  der  Arbeitsnachweis 
i  des  Verbandes  der  Eifleaindastrie  Hamborgs. 
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16.  Mki  ItOl. 


Der  b«deat«idRte  nnter  dieien,  d«r  in  Miner 

Art  iukI  Einriebt  vorbildlich  für  eine 
ganze  Heihe  ia  anderen  SUkdten  Deutschlaiids 
errlehtetar  Naehweiie  gvworden  ist,  dftrfle  d«r 

Arbeitsnachwei»  des  Verbandes  der  Eisenindostrie 
Hamburgs  sein.  Derselbe  bat  im  Jaiire  lBd9 
18680,  im  Jahre  1900  19 169  Personen  Arbeit 
verschafft,  bei  welcher  Zahl  zn  beröcksichtig-en 
ist,  tliifw  hierbei  im  Unterschiede  von  vielen 
audercu  Arbeitsnachweisen,  jeder  Arbeitsuchende 
innerhalb  eines  Monate,  aacii  wenn  er  mehrmals 
die  Arbeit  wf>rliselt,  nur  einmal  gpziililt  ist.  Tu 
den  Kieisen  der  betbciligton  Arbeitgeber  ist  man 
nit  der  Wirksamkeit  dieses  Nachweises  durch* 
ans  zufrieden  und  nnrh  i\pt  ihm  «seitens  mancher 
Werkmetüter  anfänglich  entgegengesetzte  Wider- 
stand ist  jetst  so  gut  wie  gans  verschwunden. 
Von  seitL'ii  der  Arbeitnelinier  werden  —  ab- 
gesehen natürlich  von  der  Feindschaft  der  Social- 
demokratie  iregw  den  Naehwen,  der  ihr  ein 
wirlvHiiiiic.-,  Afritations-  und  VeriK^tzunjrf^rnittel  ans 
der  Hand  genoutmen  hat  —  sachliche  Beschwerden 
eigentlich  nur  nach  zwei  Eichtnngen  hin  erhoben: 
man  beklagt  sich  über  die  dem  einzelnen  Arbeit- 
nehmer aufgedrängte  Controle,  sowie  über  Be- 
vorzugung gewisser,  Rücksetzung  anderer  Arbeiter. 
In  beiden  Punkten  «ind  die  Beschwerdon  un- 
zutreffend. Eine  gewisse  ('ontrole  ist  uatur- 
geuiiUs  mit  jedem  Arbeitsnachweise  verbunden 
nnd  würde  gerade  ao  gat  bei  einem  wirksamen 
paritätischen  oder  einem  von  den  Arbeitnelimcrn 
geleiteten  Nachweise  geübt  werden  müssen.  Zn 
Qnnsten  dee  Nachweises  des  Verbandes  der  Elsen- 
Industrie  fiUIt  in  dieser  f^eziehung  ins  Gewicht, 
dafs  er  nicht,  wie  viele  andere,  besonder»  pari- 
tfttisehe,Naehwel8e,  bei  denen  den  Ärbeitsachenden 
die  freie  Umfrape  anf  den  ArLeitsstellen  offen- 
steht, eine  blofse  Controlstelle  ist,  sondern  bei 
ihn  die  Controle  nor  Nebensache  ist  und,  was 
die  Hauptsache  bildet,  dem  Arbeitsuchenden  that- 
sächlich  Arbeit  nachgewiesen  wird.  £ine  Be- 
vorzugung gewisser  Arbeiter  findet  aUerdingrS) 
wie  bereits  oben  i-i  \viniiit  ,  insofern  statt,  als  beim 
Vorhandensein  mehrerer,  verschieden  leistungs- 
ffthiger  Arbeitrachender  für  eine  Arbeitsstelle 
der  tüchtigere  Arbeiter  zuerst  für  die  Stelle 
berücksichtigt  wird.  .Allein  kann  denn  einem 
Arbeitgeber,  der  verantwortlicli  ist  für  recht- 
seiti»^e  nnd  ordsanfsmlfiiige  Fertigntellaug  der 
von  ihm  iitiemommenen  Arbeiten,  zugemuthet 
werden,  sich  mit  weniger  leistungsfähigen  Ar- 
beitern zu  begnügen,  obwohl  Angebot  von  tfieb- 
tigen  Arbeitskräften  zn  gleirhem  Ldhiisatze  vor- 
handen ist?  So  lange  die  erwähnte  Verant- 
wortnnf  des  Arbeitgebers  fBr  die  Leistnnfen 
seines  Betriebe«  bestehen  bleibt,  wird  ihm  anrJi 
das  nnbestreitbare  Kecht  zogestauden  werden 
müssen,  tüchtigeren  Arbeitern  vor  minder  tüch- 
tigen den  Vnrznir  zu  <reVien.  Hilntrt  doch  znni 
Theil«  die  Erhaltung  der  Concuirenzfäliigkeit 


I  nnd  der  gamte  Fortsehrltt  unserer  Industrie  mit 

I  von  der  richtigen  Auswahl  und  der  Leistniij^- 
fähigluit  der  Arbeitskrätle  ab.    Die  Klagen 
gewisser  l&eise  über  die  angebliehe  Führung- 
sogenannter  schwarzer  Listen  durch  den  Arhaitn- 
nachweis  sind  im  höchsten  Grade  übertrieben; 
soweit  wirklich  gewisse  Leate  von  der  Ver* 
j  gebung  der  Arbeit  ausgeschlossen  sind,  betriüt 
!  dies  entweder  solehe,  welche  erwiesenermafseh 
die  Arbeitsgelegenheit  nur  als  Deckmantel  Kii- 
Hetsereien   und  Agitationen  suchen ,   wie  die 
sogenannten  Werkstatt-Delegirten,  oder  solche, 
welche   wiederholt   nnter  ILituahme   etwa  er- 
hallener  VorediütM  eontraetbrüchig  geworden 
I  sind  bezw.  sich  ähnliche  Vergehen  haben  zu 
i  Sebalden  kommen  lassen.    Vor  beiden  Kategorien 
von  Arbeitern  aber  hat  der  Arbeltgeber  das  gute 
Reiht  nach  Thiinliehkeit  geschätzt  zu  werden, 
und  besonders  mit  Bezog  auf  die  zweite  Kate- 
gorie, die  gewohnheitemftfeigMi  Contraetbreoher, 
liat   der  genannte  Arheitr-nachweis  hemel^MU- 
j  werthe  erxiehliche  Krfolge  aufzuweisen. 
I      Aus  allen  diesen  Gründen  kann  die  Indostrie- 
'  Commissiou  nnr  auf  das  entschiedenste  davon 
i  abrathen,  den  Weg,  welchen  der  Antrag  Koesicke 
I  gehen  will,  einzuschlagen.    Ein  Bedfirfiiils  für 
ein  gesetzliches  Eingreifen  in  die  Materie  des 
Arbeitsnachweises  liegt  nach  Ansicht  der  Industrie- 
;  Conimissiou  nicht  vor.  Von  (iesetzeswegen  aber  den 
j  paritätischen  Arbeitsnachweis  obligatorisch  ein- 
führen, heifst.  füi-  die  hiesige  Industrie  wenigstens, 
sänuntUche  davon  betroffenen  Betriebe  rettungs- 
los der  JBtemdinft  der  Socialdemoki«tie  aus- 
liefern.   Durch  eine  solche  Mafsnahme  würde 
die  Keidur^ierung  geradezu  die  Ueschäfte  der 
Soelaldemokratie  besorgen,  anstatt  die  Arbelt- 
i;eher   in   ihrem   Kampfe   getreu    diese  raiiej 
zu  unterstützen.    Die  socialdemukratischen  Be- 
strebongoa  kOnnen  nach  diesseitiger  Aoflhssung' 
und  Erfahrung  mir  Aunsicht  auf  Erfolg  nur  auf 
dem  Wege  bekämpft  werden,  dafs  die  Arbeiter 
in  dim  anvermeldliehen  Widerstreite  ihrer  Inter- 
essen  mit  denen   der  Arbeitgeber   immer  und 
immer  wieder  einsehen  lernen,  dais  die  ihnen 
von  der  Socialdeniokratie  vorgespiegelten  Ziele 
unerreichbar  sind.    Nur  anf  diese  Weise  kann 
allmählich  der  Hucialdeninkratischen  Apitation  bei 
der   Arbeiterlitsvolkeruug   der   Boden  ejitzogen 
{  werden,  nicht  aber  durch  Maf »regeln,  wie  die 
!  hier   in    Frage    stehenden ,    die    grerade  den 
günstigsten  Nährboden  schaffen  wurden,  welchen 
die  SocialdMioitntie  sieh  flr  das  Gedeihen  ihrer 
Bestrebungen  wünschen  kann."^ 

Wir  können  uns  dem  vorstehenden  Gut- 
achten in  idlen  seinen  Aosfühnuigen  nur  dnreh- 
'  aus  ansi  hliefsen  nnd  geben  gern  der  Hoffnung^ 
Ausdruck,  dafs  die  Keichsregiaiing  den  Knnd- 
gebongen  von  so  erfUirener  nnd  «istiadiger 
Seite  diejenif^e  Beachtung  schenken  wird,  die 
I  sie  mit  ILecht  verdienen.         Di$  Bad^eHom. 
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Blntragung  von  PatentanwAltan. 

Auf  <}niDd  de»  (iesetzt  s,  1..  tu  rtnul  die  l'utent-  ; 
anwälte.  vom  21.  Mai  19()0  sind  in  dio  Li»t«  der  Pateot- 
snwältc  eingetragen  worden  unter  Nr.  199  bis  201: 

jMob  Fltutz  in  Köln    BliAin,  WUhalin  Sterekoi  j 
in  (}r.-TJc1it«*rf«ld«,  Aloi»  8ieb«r  In  Btriiiif  Ludwig  ; 
Uülirlin  in  n.-i'l>-I)a-rL.',  Allgut  Bfittmr  inBerlia,  Htt 
Kulilfiuann  in  Buctiuui. 

Berlin,  den  29.  April  1901. 

Kftiaerliches  PatentAml  | 
von  Huber.  \ 


Pafntanmeidiiogen, 

«ilolwvM  MiiiifeMn Ta|e  u  wlbr«ii4  twaltr  1 
V«Rtl«  nr  BMMlMtaM  fir  Hiwmum  \m  tthtriMm  | 

18.  Ajiril  1901.    Kl.  5<1.  Sch  l«i712.  Elektrische 
Signaleinrirhtung  für  Förderwerke.    Biohord  üchüts,  | 
Berge-Koriieck,  ZolUtr.  7U,  u.  Johann  Ölasmaehen,  i 
Eatan  a.  Rahr,  StoelW'ChanH««  194. 

Kl.  24a.  G  8679.   1[asebiBeBn>!ir>tig  Kesehickte 
Feoernng.    Bemh.  Cohnen,  Oi-evenliroicli.  ] 

Kl. '24  a,  Sch  1B775.  Feuerunp.  Knrl  Friedrich  ' 
Schumann,  Hosterwitz  b.  [»r.  silcn. 

Kl.  24d,  L  1472*2.  V^^rbrennun^rsofeD  lür  Al>- 
falle  und  dergl.  .Furnes  Franklin  f.ester,  Atlanta, 
Whitchallstr.  7,  u.  Linton  A.  Di-au,  Konie,  (ieorgia, 
V.  .St.  A. ;  Vertr. :  Fufle,  l'at.-Anw.,  Berlin,  Mari«mtr.  17. 

Kl.  31c,  L  14877.  Rerastiitze.  L«nibert  Laffa«sse, 
Lfitticb,  Rae  de«  Vergers,  Belgien;  Vertr.:  F.  A.  | 
Heppen  0.  Hai  Kayer,  Pat-Aawälte,  Berlin,  Ghar- 
lottenntrarse  8. 

Kl.  4<)b.  F.  7:147.   Verfahren  zur  Herstellung  einer 
nickelfarbipDu    Mi  tullh  «rirung.     Moses   Ekker,   Erz-  I 
seln'tiiilvii  u.  .loliarin  K riij i  vins,  Budapest,  .A renastr. 7a;  [ 
Vertr.:  Mak  Lur«iux,  Herlin,  Alt-Moabit  129. 

Kl.  49d,  B  28 .510.  WerkaengatahL  Bmat  Bedtert, 

4"hemnitz,  Beckerstr.  27. 

Kl.  4!)f,  F  13414.  Zusammenlegbare  FaldichnUade.  I 
Fabneugfabrik  Eiaenacb,  Eiaaaadi. 

Kl.  49h,  Seh  16168.  VertWiren  aar  Hmlallung 

von   Gelenkketten.    Gabriel   Scbröder,  DOgseldorf, 
Winkelsfelderstr.  17,  n.  Friedrich  Pratz.  Wien,  Wieken-  | 
bnrggasseU;  Vertr.:  Emst  v.  N'ii  s-i  n  u.  Kttrt  V.  Nieaaau, 
Pat.-Anwülte,  Berlin.  I>i-i<itlK<ii^ti .  IS. 

April  1901.  Kl.  la,  K  TuHl.  \  i.rriclitiiui:  zur 
Aaft>ereituDg  von  Erieeu  uuter  Benutzung  von  OeL 
Francis  Edward  Elniore,  Leeds,  Engl.;  V«rtr.:  COroneit, 
Pat.-Anw.,  Berlin,  Luisenstr.  42. 

Kl.  la,  F  18280.  Stobberd  mit  Lingsrippen.  ; 
Aftiinr  Aabrey  Franda,  Pante  di  Ncasa,  fiaiganio,  ; 
ItaL;  Vertr.:  C.  Fehlert  a.  O.  Lanbiar,  Fat-Anwälte,  I 
Berlin,  Dorutheenstr.  32.  j 

Kl.  5d.  A  7482.    Brause  fBr  Bergwerksbetriebe  ' 
zain   Üfiitsclii    der  Schachtzimmerung.  Armatufii 
Mauufai:tur    Wi^Htfalia"  <t.  ni.  b.  H.,  (Telnenkirchen. 

Kl.  5.1,  M  IH'i'Ht.    ,Srll>sttliJitii,'.-r  Sich.-rh.-its-Ver- 
achlufs  für  Bremsberg«,  bei  welchem  durch  den  l>ruck  ^ 
eines  Rades  des  Bremsbockes  auf  eine  gebogene  Hebel- 
achiene  eine  Auslösung  dei«  Vemchlosses  emlgt.  Wil- 
helm Möllenkamp,  Dortiuuiid,  KronprinzenstraCw  81. 

Kl.  7h,  K  iteiO.   Varfahian  aar  Heratalhn«  von  i 
Wellrahxan.  Bnfl  Kdter  v.  Ftraas  Ko1«a  StarfadMrfll 
h.  Wien;  Vertr.:  Dr.  Thaodor  Kollar,  Hliaehen.  ' 


ausländisclie  Patente. 


Kl.  7c,  .\  7475.  Blechhalteviirrichtang  fiir  Zieh- 
uressen.  Otto  Asche,  Boulongne  a.  Seine,  Frankr.;  Vertr.: 
Hermann  Neueudorf,  i'at.-Anw.,  Berlin,  Madaistr.  13. 

Kl.  18a,  B  27419.  Doppelter  Oichtverachlufs  für 
Schachtufcn.    i'.iulf-nissi'he  Kiscnw  erkr,  Wctzlnr. 

Kl.  Ibb,  K  71  (7.  .Vlechani.ic.he  Kührvorrichtung 
für  Puddelöfen.    (  ;ul  Emming,  Waldenau  a.  d.  Steg. 

Kl.  18b,  U  2S7lb,  Verfuhren  mm  Reinigen  tob 
Elaen  nnd  anderen  Metallen.  Frederick  Winslow  Haw* 
kin«  n.  Edwavd  .loaaph  Ljran,  Detroit.  V.  St.  A.;  Vertr.: 
A.  dn  Bois-Rermona  n.  Ifax  Wagner,  Pat. -Anwälte, 
Berlin,  Schiff brnifrilanitii  '2^n. 

Kl.  )Hb,  .M  IHl^iO.  RuciikMlilunicsvrrfiiijren  ohne 
uiiwrlialtnirsrnäfsige  Steigerung  MaiiLcangahalte. 
.IbcuU  Maurer,  Bochum  i.  \V.,  Wortlistr.  HD. 

Kl.  24e,  P  11857.  (Jenerator.  Poatter  &  Co., 
Portatoad,  Kaiser  Wilbehns-Allee  00. 

Kl.  40a,  B  88446.  Terfahran  lom  AnslaaireB  von 
Zinnerzen .  besonders  Silicaten  oder  Zinnsclilaokeil. 
Dr.  Brandenburg  &  \Veylan<l,  Kempen  a,  Rh. 

Kl.  4ttb,  M  1B:>-17.'  Kiilt-,iLi,'.-  irnt  L'''tri'tiiilirr  iL^m 
Tische  heb-  und  ><cnkl)iirriii  K rciss:i!,'i'M;ift.  I..  .Mertio, 
Duisburg,  \\'crtliiuisrr><tr.  7't. 

Kl.  4iH,  U  lüUTü.  Klektrisciier  Ofen  zum  Er- 
wärmen beliebiger  Üe^nstiinde  auf  vorbestimmte  Teni- 
ueratnr.  Adrien  Grooet,  Vallori>e,  Sehweia;  Vartr.: 
C.  Fehlen  n.  G.  Loabiar,  Pat-Anwilt«,  Berlin,  Daro- 
theenatrafs«  98. 

Kl.  ROc,  B  87884.  Reibmühle  mit  in  eylindriteher 
M.ililUalin  kreisenden,  ^gcn  diese  scbK  ifi n-U  n  Arttii-n. 
l.h-.  Auu'dee  Borrel,  Paris;  Vertr.:  O.  Leu/,,  Tat.- Anw., 
Berlin,  Sihiffbauerdamm  ^ttl. 

Kl.  72g,  H  24128.  Panzer.  Paul  Hesse.  Düssel- 
dorf^ Kaiser  Wilhelmstr.  iJ«. 

'25.  April  1901.  Kl.  10  a,  St  «i578.  St4!hender, 
durch  HUssige  Brennstoife  beheizter  Verkokungsofan. 
Arthur  Müller,  Luitpoldstr.  47.  und  Paul  Rahmar, 
HohenstHiifenstr.  1,  Berlin. 

Kl.  18b,  St  6898.  Verfahren  aar  Bntkohlang  von 
flüssigem  Roheiaen  im  Vorharde  eines  Cnpolofeas. 
Albrecbt  Storek,  Stahlhütte  Storek  b.  Brünn,  SJiihren; 
Vertreter:  O.  Lenz,  Pnt.-Anw.,  Berlin,  Schiftbauer- 
damm 80. 

Kl.  21h,  K  18$U:i  Elektrischer  Ofen  mit  beweg- 
lichen u»il  liiiitereiiiiiii'ici'  ijeschaltr-tcn  Kli'ktvoden. 
Charles  Albert  Keller,  St.  t^uen,  Fratiki. ;  Vertreter: 
Hugo  Pataky  u.  Wilhelm  Pataky,  Berlin,  I>uisen8tr.  86. 

KL  84a,  B  864S8,  KaeaelCinening.  UenrvAtoBM 
Bnck.  Wast-Staflbrd,  Conn.,  7.  St  A.;  Vartnler: 
Dr.  H.  Wirth,  Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M.,  n.  W.  l^une, 
Pitt.  Auw.,  Berlin,  Luisenstr.  14. 

Kl.  24h,  Soll  ItUvU.  nniii]ifke«8elfeucrung  mit 
einer  besonderen  Feuerungaauloge  zur  Erhitaong  von 
Kecnndärluft.  Arthur  fiehreibar,  Drasdan-A.,  Fnuklin- 
Btrafse  84. 

KL  40b,  E  7178.  Verfahren  der  Herstellnng 
einer  silberiwbigen  MetalU^ining.  Moses  Ekker, 
ErxslbatfUTa  vna  Jahaan  Kngosios,  Budapest,  Arana- 
strar<%e  7a;   Yartrater:   Haa  Lonna,  Barlin,  Att- 

Monbif.  129. 

Kl.  48li.  .'^  14  50".  Viizianverfahren  unter  Be- 
Dutzun«;  finei?  (ihm/.-  iiii'l   riiifsöli».    Eluter  Ambro#e 

.Sperrv,  cievelarid,  Ohio.  V.  St.  A.;  Tertntsr:  Pnda, 

Pat.-Änw.,  Berlin,  .Viarieostr.  17. 

Kl.  49 f,  Sch  15  777.  Verfahren  zum  Löthen  von 
Alnminiaai.  Hany  Schmidt,  St.  Qallan,  Qretfenitr.  S7; 
Vartr.:  Call  Pataky,  Enil  WniS,  Pat-AswÜte,  and 
A.  Siabar,  Berlin,  Rrinaanalr.  100. 
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BtridU  über  <«•  nnd  mtelämdütiu  Atfmfc. 


15.  Mai  1901. 


Kl.  öOc,  L)  11(111.  MalilUalm  für  Sohleud.r- 
mülilen.  Cornelis  Kreilrik  Delfos,  Pretoria,  Süd-Afrika; 
Vertr. :  V.  ('.  (ilaser  ond  L.  OlMcr,  Fat*Aawllte, 
Berlin.  Limlenstr.  80. 

29.  April  um.  Kl.  Ib,  B  28201.  Magnetischer 
Exxscbeider.  Cbarl««  Albert  Banard,  Moline,  III., 
V.  St  A.;  Vertr.:  Hqgo  Pataky  ond  Willialin  Pataky, 
Berlin,  Lniaenstr.  86b 

Kl.  7  b,  8  14416.  Yerfahrea  ram  Tempern  von 
Feinblechen.    Sicgener  Eisenindustrie  .\.-(t.,  Sii'p'n. 

Kl.  7<',  K  15)570.  Znfühning>ivorrit'litun<r  an  /ieh- 
iirejisen  mit  schrittweise  lieweirter  Transportjilutte. 
kniil  Kornhviber,  Libau,  Knfslaml;  Vertr.:  l{iihar<l 
Luders,  Görlitz. 

Kl.  35a,  E  7054.  Fangvorrichtunj;  tür  Förder- 
scbaleo  u.  derd.  mittels  doTck  Luft-  oder  Gasdruck 
Mgeo  die  Ffiümne^ftame  gepreftter  Bremsbacken. 
Theodor  Eiehhora,  KSnigahBtte  0.-8.,  Meitsenstralge. 

Kl.  B5a,  W  lern  SohaehtverMtUnft  mit  Ver- 
riegelung der  Schachtthftr  wlhrend  des  Fflrdema. 
Leonhanl  Wellner.  Kienike  b.  Hoi  hum. 

Kl.  49e,  K  18315.  Srhwanzluiiiiiii-i-.  Wilhelm 
Köhler,  lliuuiiivrr-Vuliri'iiw  iib'.. 

Kl.  4;»  f.  11  27  HU.  Kreiiz\ i-rbiniltiiitr  für  J_- Eisen. 
A.  Beiiv.  r.  F..  ilin,  Wallstr.  9. 

Kl.  5Uc,  11  23  762.  Ruhrkugehiiülile  mit  iii  der 
Trommelwandung  aneeordneten,  zum  Hochheben  and 
Abatinen  des  Mahuntea  dienenden  Anaspamngen. 
Frttf  Handeahasen,  Manchen,  Bararia-Ring  oft. 

2.  Mai  1901.  Kl.  7b,  H  24067.  VefCOumi  nur 
Heretellang  von  Sclilan^^nröhren.  (lotthold  nflde- 
hrandt,  Berlin,  Wilhehnstr.  29. 

Kl.  7d,  M  19111.  Kreuzverbinduug  für  .Metall- 
tal  »  :  Ziis  z.  Fat.  I<^)2n0.  Morita  Mendel,  St.  JobaBB« 

Kr.ni).'in  Luiseiistr.  57. 

Kl.  'Jfia,  B  2814,5.  Theerablaufkasten.  Berlin-  i 
AnhaltiKche  Mnschinenbau-Actien-Gesellschaft,  Berlin. 

Kl.  26  e,  B  27  ♦»88.  Kokstrans])ort«inrichtung. 
Berlin-Anhaltische  Maschinenban-Aetien-Oesellscban, 
BerUn. 


6ebranch8mn8t«reintrag^nn;en. 

22.  Ajiril  1901.  Kl.  5b.  Xr.  151  21H.  Rotirende 
Gestein-  iiuil  Kohlenbohriiiascliine  mit  regulirbareni 
Vorsehnb.    Fr.  l  lrieh,  Cassel,  .Sehillerstr.  27. 

Kl.  5d,  Nr.  151216.  Mit  Rillen  hczw.  Wülsten 
versehenes  Verbindnngsband  für  Rubren  und  Wetter- 
hitten,  welches  durch  einen  oder  mehrere  drehbare 
Böllen  ond  Flf^elmnttem  anj|eM«n  wird.  Rheiniacb- 
WcatfUisehe  Masehinenban-Anatalt  n.  Eiaennefiterei, 
Q. nkb.  H.  Abthlg.Metallwaarenfabrik  Bochum,  Rorhum. 

Kl.  7c,  Nr.  l.'>1268.   Aufklappbarer  Abriehtetisch 
für  Blerhrii'hteniHscbinen.    Dampfkessel  ti,  (lasometer- 
brik  vurni.  A.  ^^'ilke  &  Td..  Hraunseliweit;. 

Kl.  491i,  Nr.       :-«iS.  Aiitrii  Irvnrrii  btungfür  horh- 
anzen,  Scheeren  und  dergl.  mit  Handbetrieb,  aus  einer 
mit  nruckliebel  bewegtra,  mittels  Sperrklinke  auf 
einen  Excentcrliebel  einwirkenden  Zahnstange.  Hago 
John,  Erfurt,  l'ilse  8. 

KL  40b,  Nr.  101982.  MetalUoeisaage  mit  nm  eine 
t>rehaehse  mhwinghanm,  von  einem  Gegengewicht 
beeinflnfstem  Lager.  A.  Kebler  jr.,  HtBlbniy,  Qlaa- 
hüttenstrafse  37. 

Kl.  .50e.  Nr.  151321.  KintragV(in  i<  litmi:,' aii  K'olir-. 
Kugel-,  Cvliriiler-  und  TriMninrlniühleii.  g-'kt  nnzeii  iinet 
durch  iniKjluini  lim-  F.iiitragkopfstürkp>  schupf- 
beebcrarlig  aiiircoiiiiicte  Kintragkaniile.  Kd.  .Sclninnann. 
Cosw  ig  i,  S, 

2ä,  April  mi.  Kl.  24c,  Nr.  161 84U.  Ein 
mittlerer  Planrost  and  zwei  seitliche  Treppenroste  bei 
Oeneratoifenemngea.  Albort  Iniehi,  Kosehentiu. 

Kl.  24f,  Nr.  161 684.  EostatSbe  mit  answechsel- 
baren,  durch  einen  Niet-  oiler  Srhranbnagel  gehaltenen  " 
Anoätzen.  Gustav  Schneider,  Berlin,  (irunewaldstr.  27.  ' 


Kl.  24f,  Nr.  151  "sil.  SrhOttelroiit  aus  zwei  auf- 
eiiuiti<ier  liegendfu  runden  oder  virrcckigcn  Platten 
mit  zu  einander  viTsefzten  StUliizrn  Clement. 
Linzen  jun.,  Unna  i.  W.,  Ewald  Deiuuier,  Rndolf 
Disaelkamp,  Ednird  Disaolkamp  nad  Emst  l>isBeUtam|i, 
Barmen. 

Kl.  31  o,  Nr.  151 565.  Mantelraamverschlaft  fllr 
Schnelaofondfison»  bestehend  aas  einem  die  IfauBtel- 
wlnde  verbindenden,  mit  Dnrchlissen  versebenen  Ring. 

Oscar  Morczinek.  Karf  b.  Reuthen  O.-.S. 

Kl.  49e,  Nr.  151854.  Vorrichtung  zur  Steiiemng 
viin  llcbclhämmern  mit  chircli  ZTurwerk  Ketliätigteni 
liiemenfrietionsantrieb.  .\dolf  Koi-h,  Remscheid- Vieriug- 


Deutsche  Reichspatente. 

KL49r,  Nr.  116  7»!4,  vom  27.  .Tnli  1889.  Emil 

Offenba  i'li  er  i  ti  M  a  r  k  t  -  K  c  <1  w  i  i  /  inB.  Vtrfakmi 
zur  UfrsteUung  von  MetMkörnnrn. 

Das  (lilssi;,'c  Metall  «inl  in  l'..nii  von  dünnen 
Strahlen  auf  eine  in  wagerechter  Ebene  rotirende 
Scheibe  «  gagoaaen,  von  weiter  es  nnter  der  1^- 


L  J 

i- 

c 

Wirkung  der  Centrifngalkraft  in  ein  um  die  Scheibe 

angeordnetes  Wiisserbad  rf  geschleudert  wird.  Je  nach 
der  (jrölse  der  ( 'cntrifiiL'  ilkraft  uml  des  mehr  oder 
minder  flüssigen  Zustandes  des  Metalles  füllt  die  (irofse 
und  (iestalt  der  Metallkörner  verschieden  aus,  die  in 
dem  Wasserbade  eine  Uärtong  erfahren  und  als  Schleif- 
mittel verwendet  werden  kOimen. 


KL  Siff  Mr.  116688,  vom  27.  Januar  19Ü0 
Oesellaohnft  für  Mehrtens  Wasserrohr- 
Feuerungsroste  m.  b.  U.  in  Berlin.  IfWassr- 

rohrfeueru  ngsroKL 

In  den  hohlen  Roststab  o  ist  ein  an  dem  vorderen 
Ende  geschlossenes,  auf  seiner  Unterseite  mit  einem 
Schlits  oder  mit  Ltehen  versehenes  dlBBWiadigM 


Stahlriihr  uu:."'<>r<lnet .  das  durch  diSO  ADSati«  de« 
Deckels  n  in  Lage  gehalten  wird. 

Das  Kühlwasser  tritt  aus  der  Abtheilung  ci  des 
Sammelrohres  b  durch  den  Stutzen  *  in  den  Roststab  a 
ciu  iin<l  str<itnt  in  dem  unteren  Tbeilc  desselben,  sowie 
durch  das  Kohr  h  nach  seinem  hinteren  End«.  Hier 
tritt  es  in  den  Uber  don  Rohre  h  befindlieben  Bmm 
nnd  gelangt  adiKeliUeh  dnieh  den  Btataen  ia  die 
Abtfaeilnng  «  dea  Sammelrohrea  ^  dna  ea  dnroh  Rohr  { 
verlibt 
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Btrkht  über  in-  und  attsländiteh«  FaUnte. 


Stahl  und  fitm.  B8S- 


m 

^^^^ 

n.  7c,  Hr.  116 7M,  Tom  18.  September  IBM. 

Radulf  Chili ingwortli  in  Nflrnbcrg.  VerfahreH 
tmd  Vorrü-htHKii  zur  Hertiellunij  ron  HoMkörptrn  atu 
Blteh  diirrh  lYes^eit  und  Ziehen. 

Im  (ifjjeiisAf/  /.II  «If'n  liislicriiriii  Nfrfaliri'n  der 
Uinge»taltuni(  clietier  ülclitatflii  in  IMechlKihlkorper, 
bei  denen  die  Tafel  nütteli«  einer  Anzahl  von  Zieh- 
stempeln veraehiedener  Stärke  nadwiaMidwr  in  Zieh- 
öffirangen  Ton  atafniweise  ge- 
riiwerer  Weite  «OMeioj^  wvd, 
erfolgtdie  TJmiranalang  bei  dem 
nenen  Verfahren  in  der  Weiee, 
ilafs  (iif  stets  nothwendi^fe 
I'rissiinK  Je«  Blerhes  von  ilem 
eii;entli<Mien  Ziehvorganpe  g«- 
tii>nnt  vorgenommen  wird,  und 
xwar  derart,  dafs  die  ebene 
Bleehplatte  mnäcfaBt  in  einer 
in  eine  snnihenicl  aneh 
dem  LSngsMhnitt  des  herzn- 
stellenden  Hohlkörper«  vcr- 
liiufendt".  aliwifkelhaif  (icstnlt 
vorgeprefst  und  «lurünf  durch 
Zit'lien  in  cinor  entsprechend 
mtalteten  Ziehoti'nuug  der  Matrize  auch  in  iler 
QMrrichtnng  umgentaltet  wird. 

Zur  AösfDhmng  dieaee  Yerfehrene  dient  ein  mehr- 
theiliger  Stmnpel  cfr,  der  aovoht  als  Prcft-  wie  als 
Ziflisti  mpcl  verwendbar  ist,  und  der  treffen  eine  auf 
einem  Tlicilc  ihrer  Innenfläche  mit  einer  Ziehöffnunfj  f 
versehene  Matrize  arbeitet.  Ans  der  vorstehemlen 
Figur  ist  der  Arheitsgang  <dine  weitere  lärläuterong 
cnlehtlidi. 


Kl.  4»f.  Kr.  llftMO,  vom 
aa  Hai  fseo.   S.  Sehliek- 

eisen  in  Rixdorf  tici  Her- 
I  i  n.  SekmiedAerd  zum  Glühen, 
Schmelzen  tmi  SdtkM^m  von 
Metdlhii. 

Oer  Schiiiiedelicril  ist  mit 
einer  ieidit  abnchrnliiircn  Haube 
A  aus  feuerfeste nj  M  iti  rial  ver- 
aebeOf  die,  nadidew  daa  zu  be- 
arbeitende WerkttBek  in  dem 
Feuer  ungefähr  die  richtige 
Hitze  bekommen  hat,  heraii- 
eelassen  wird,  um  ilie  strahlende 
XVarme  des  Feuers  auszu- 
nutzen. Die  Verbrennunt^- 
producte  desselben  ziehen  dabei 
durcli  in  dem  Scheitel  der  Hanba 
vorgesehene  üeffnnngen  ab. 


Hierbei  nehmen  dieselben  eine  holzartige  Structur  an 
und  ziehen  sich  bia  Uber  die  Dichte  von  Braonkohlen- 
briketto  znsammen. 


Kl.  81b,  Nr.  11«5»4,  vom  21.  Februar  1900. 
Carl  Rein  in  HiiniMiver-l^ist.  Kernformmaschine 
für  Massenartikel. 

Die  Kcrnliüchsenhälften  <;  von  Holz  oder  Metall 
sind  auf  den  Formidatten  6i  und  6s  lierestitrt,  die  durch 
Scharnier  anfeinanuergeklappt  werden  können.  In  der 
an^feklappteii  IStallnng  werden  die  Kemhälften  mit 
Kannmaaa  augäataaaipft  nnd  sodann  die  Platte  bt 
raseli  anf  die  andere  niedergeschlagen,  wodarch  sich 
die  beiden  Kemhälften  zu  einem  Kerne  vereinigen. 
Zum  Herausheben  des  fertigen  Kernes  aus  den  Kern- 


formen  wird  die  in  Fii]iruuf,'en  i  senkrecht  verschieb- 
bare Platte  h  mittels  des  Exi  entcrs  f  angehoben.  .\n 
dieser  ist  vorne  der  Arm  /  mit  .Stellschraube  m  und 
hinten  der  Bolzen  ^  für  die  Formplatte  bt  befestigt 
El  wird  somit  dnreh  Anheben  der  Platte  h  die  obere 
Formplatte  bt  in  senkrechter  Richtnn);  von  der  unteren 
I  abtfehoben,  demzufolge  die  Kerne  in  den  Formhülften 
der  unteren  Platte  bi  liegen  bleiben.  Nunmehr  wird 
die  Platte  6*  aufgeklappt  und  die  fertigen  Kerne  durch 
die  an  ihren  oberen  Kmlen  mit  Klei  hcn  n  versehenen 
Anshebestifte  o  aus  der  Form  herausgehoben. 


Kl.  lOe,  Wr.  1171Ö2,  v„m  Il.Auu-i.st  1897.  H. 
Kerrinnes  in  Tilsit  I  i)tt<  <m  :  s  hwerin 
in  Wilden  hoff.    Htrttellung  von  'l'orfbrikette. 

Durch  die  Untersuchungen  von  Tollens  ist  nach- 
gewiesen worden,  dafs  im  Torf  gewisse,  l'entosane 
genannte  Kohlehydrate  enthalten  sind,  die  zu  den 
uommitttea  sehören.  Deien  BindekrafI  wird  nach 
dem  vorliegenden  Terfahren  zor  Herstellung  sehr  fester 
and  dichter  Torfliriketts  benutzt 

Der  tVisrliP  Kolltorf  wird  so  weit  zerkleinert,  ilafs 
er  eine  l>n  i:irtii,'r  Masse  bildet,  und  darauf  sd  weit 
entwässert,  dal's  er  no<;li  fonidiar  bleibt.  Die  Ent- 
wässerung kann  in  beliebiger  Weise  stattfinden;  es  ist 
jedoch  darauf  zu  achten,  dafs  hierbei  eine  Temperatur 
von  80",  die  bereits  eine  Zersetzung  der  Pentosane 
hwlwijf&bren  wQrd«,  nicht  Abeisohritten  wird,  nnd  dab 
der  Wassergehalt  nicht  unter  GO*/«  sinkt.  Die  noch 
feuchte  Masse  wird  sodann  unter  ImheMi  Dnn  k  bri- 
kettirt    uml   die  aufgestapelten   Briketts  getrocknet 


Kl.  4öb,  Nr.  1160&4,  vom  2H.  (».  tcber  189«. 
Wesselmann  Hasehinen-(iesell^rii:ift  m  l.  II. 

in  Berlin.  MeUUUcheeren- 
Geatell  au$  f/tmilthm  Äv- 
fileiten. 

Stott  des  bisherigen  gufs- 
eiaemen  Gestelles  für  Me- 
tallscbeeren  wird  ein  solches 
ans  gewalztem  Profileisen 
benutzt,  bestehend  aus  dem 
Fufstheil  c,  d  und  dem  sieh 
einseitig  daran  anschliefsen- 
den  winkelförmigen  Ober- 
theil  a,  b.  Von  dieser 
Schiene  wird  an  dem  einen 
Ende  ein  der  tirSCie  der  llesser  entnrecbend  langes 
Stfick  abgenommen.  Der  verbleibende  Theil  der  Wange  a 
dient  zur  Anbringung  des  Hehelwerkes  nnd  des  oberen 
Schneidcblattes  n.  Das  untere  Scbeerenblatt  ist  an 
dem  Fnbe  e  befestigt 


KL  l»a.  Mr.  UeiM,  vom  23.  April  1898. 
Friedrieh  Pich  in  Berlin.  Vmrfaihrtn zur  SAi«n*H- 

Verbindung  mittels  flütsiqen  Metalls. 

Im  (iegeusatz  zu  den  bisherigen  Vcrfiihnii,  bei 
denen  die  Sehieneuenden  mit  Ansnalinie  ilei-  Luit 
fläche  völlig  mit  Metall  umgössen  werden,  demzufol^ 
das  Auswechseln  der  .Schienen  nur  äufserst  schwierig 
zu  bewerkstelligen  ist,  wird  nach  dem  neuen  Verfahren 
nur  die  äufsere  Lasche  an  Ko]>f  und  Vnh  mit  den 
beiden  SdiieneneDden  durch  Hartlöthang  verbanden. 
Dieselbe  eigiebt  eine  genügend  tete  ▼«niadni^  der 
Sihienen.  und  gestattet  eme  leichte  Answechselnng 
derselben. 
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BtridU  flftw  te«  H»d  auMndiadu  FOUnU. 


16.  Mai  1901. 


PwtMrt»  d«r  Ver.  Staaten  Amarikaa. 

Nr.  «44  fti".  T 11 1  i  a n  K  <> II  n  e <1  y  i  II  P  i  1 1 8  h  u  r jr,  Pa. 
Htifmcindveutit 

Die  Einrichtung  bezwccict  eini'  wirksniin'  Kiililunit; 
der  VeatiltiMdle.  Der  Vaatilnit/  a  \wr<l  mittels  eines 

Kingkanals  b  gekühlt, 
der  von  Wasser  durch- 
flössen  ist  und  dasselbe 
durch  Rohr  c  nach  der 
Decke  desYentUgdllawa 
abf^iebt,  wo  w  in  die 
innerste  TTielirenr  ron- 
rentrisrher  Hin;rrim>en  d 
einliiuft  iiU'i  Hill  Kiiiiiic 
liiT  so  j;ekühlten  Hecke 
bfi  e  iibfliefst.  Die  Klili- 
Innt;  iler  Ventilscheibe  f 
trescliielit  bei  geöffnetem 
Hahn  dadurch,  daft  die 
Scheibe  bis  n  engiter 
BerBhmif  nk  dior  Qe- 

hlnsedeek«  empor- 
i;ezoi;rn  iinil  so  von  ilirser 
irekiiblt  »  irii.  Sollte  ver- 
siiiinit  werden,  dieVentil- 
seiieilie  völlifr  lioebzii- 
ziehen ,  so  steigt  sie 
gleichwohl  bis  znr  Be- 
rührung mit  der  (iehiiase- 
decke  u,  da  die  Kette  f 
•ebr  Mbwer  ist  ud  das 
bei  gesehlonenem  Hahn 
xwiAchen  a,  t  und  ^einer- 
seits lind  dem  Oegen- 
gewii-ht  k  bestehende 
Gleichgewicht  erheblich 
zu  (lunsten  von  h  ver- 
schiebt. Die  Ventilstange  i  trägt  einn  Seiieibe  k  aus 
nachgiebigem  Material,  weli  he,  da  die  Scheibe  f  durch 
den  Wintidruck  dnrrhgebugen  wird,  sich  fest  gegen 
die  Bttchie  l  in  der  behäoaedecke  anlest  nad  dieaea 
abdichtet 

Nr.  tt4*j:iOö.  Samuel  T.  Wellman  in  Cleve- 
land, Ohio;  Fred  H.  Daniels  in  Worcester,  Mass., 
nnd  Charles  H.  Wellman  in  Cleveland,  Ohio. 
Oftn  zum  Anträrmtn  ron  IngolH. 

Statt  die  Ingota  auf  der  Seite  liegend  an  erhitsen 
in  anfraehter  SteHnng  in  Anwlnqgmbea  «in- 


'  der  (Tiefsstelle  aus  an  das  linke  Ende  des  Ofens  an- 
;  gefwlireni-n  Ingots  werden  durch  einen  hrdraulischen 
K'llxn  (•,  dir  tclcskopisrh  auszii-hhar  ist.  in  den 
Kanal  «  ciiii^i  stolscn  (Figur  1)  und  durch  einen  anderen 
nachgiebigen ,  clicnf'Hlls  tdeskopisidi  einzielitiarcTi 
Kolben  d  am  anileren  Kanalende  vor  dem  Umkippen 
bewahrt.  Damit  die  Flamme  die  Ingots  auf  alleB 
Seiten  bespHlt,  aind  dieselben  nach  oben  verjangt  ge- 
etdtet  Femer  ut  die  Berührung  mit  den  Eanal- 
wandnngen  dadareb  auf  ein  Miaimnni  bescbrlakt  dafb 
die  Ingota  aaf  einem  bestlndig  vom  Wasser  dnrcb- 
floeaeneUi  auf  der  Rippe  r  (Figur  2)  verlegten  Ituhr  f 
gleiten  nnd  durch  an  den  l\annlseit^n  angeordnete, 
elieiifiills  von  Wasser  durcliflossene  Itohre  7  geführt 
werden.  Ist  ein  Ingot  dundi  die  s.'anze  Liingc  des 
Kanals  vorgeschoben,  so  wird  er  durch  die  hydraiiliscli 
niedergeführtc  Schneide  h  von  dem  dahinten»t*-henden 
abgetrennt  und  mittels  der  Lanfkatze  t  oder  einer 
anderen  Tranapoitvorrichtnng  lan  Wallen  fortgefBbrt. 


Nr.  Mili.  Edvard  J.  Braddoek  in  Win- 
cbaater,  llais.     PiarrfaMMt^r  mm  FanMasis  90» 

In  der  AVanne  a  befindet  sich,  durch  irgend  eint- 
iiufsere  Wiirmeijuelle  gesehniolzcn  crtialten,  ein  lileibad 
(starke  Si  lirafhrung\  in  w>  li  lu  s  lUis  <ictufsA  bis  an 
den  Rand  eingesenkt  ist.  I)ie  OlicrHuchc  des  Hlein 
ist  durch  eine  eingesenkte  Scheidewand  <-  in  zwei 
Becirke  d  und  •  getbeilt,  von  denen  der  rechts  be- 
Indliehe  von  einer  Sebieht  Zink  (oder  einer  Legirnng^ 

desselben)  überdeckt  iat 
(schwache  Schraffirang).  Das 
Zink  fallt  auch  das  Qef&b  h 
ans.  Das  nnmittelbsr  aas 
der  Beize  koiiiniende  Blech 
wird  hei  rf  in  dii-s  Blei  ein- 
gefiilirt,  "clclics  infolge 
seiner  Schwere  bei  Be- 
rührung mit  dem  nassen 
Blech  nicht  merklich  snritlt,  jedenfidls  viel  weniger  als 
es  geschmolzenes  Zins  Äna  würde.  Dus  Blech  wird 
eatuag  dem  Boden  von  a  seführt  nad  tritt  bei  t 
dnreb  die  Zinkaehicbt  ans.  Das  bei  der  Berttbndi^ 
zwischen  Zink  nad  Btsen  sich  bildende  Gekritz  schwimmt 
zwischen  Zink  und  Bleischicht  und  gleitet  von  selbst 
in  das  (lefufs  fc,  unter  Verdrängung  einer  entsprechen- 
den Menge  Zink  aus  b.  Da»  zu  verzinkende  Blech 
tritt,  da  es  mit  (iekrat/.  kaum  in  Hcriilirunt;  kommt, 
selir  glatt  und  gleichmüTsig  verzinkt  aus  dem  Bade  aus. 


zusenken,  worden  bei  vurliegendein  Ofcn  ilie  Ingots 
in  anfrcclitcr  Stellung  durch  den  Kanal  a  ge>chidiin. 
der  am  einen  Ende  seitlich  nn-.:rliautc  lleizvorriih- 
tungvn  aiit«.i-t  und  iiin  aiideiiii  Kmic  .liir.  li  Kanal  h 
mit  dem  Schorustciu  in  Verbindung  steht.    Die  von 


Mr.  <USaOß.  Frederiek 
Uawkins  in  Detroit,  Michigan. 
HtinUningwerfcikrtn  für  Kisen. 

Daa  an  rainigeode  Eisen  flielst 
in  dÜBBem  Strahle  dnrdi  eine  Oeff- 
nung  in  der  Deeke  eines  Herdofens 
ein,  wird  jedoch  wähn-nd  seines 
Falles  durdi  die  vereinigte  Wirkung 
je  einer  Düse  für  überhitzten  Dampf 
und  iilicrliitxtf  Luft  iilicr  die  ganze 
Her<lrtachc  zerstäubt,  wobei  gleich- 
zeitig die  \'cninrcinigungen  dessel- 
ben, z.  B.  der  Phosphor,  energisch 
verbrannt  werden.  Da«  zerstäubte 
Metall  fällt  anf  eine  anf  dem  Herde 
sebwimmende  Schiebt  von  Ma  xer- 
kleinertem,  hoch  erhitztem  basischem 
Material,  tiltrirt  durch  dieselbe  hindurch  und  giebt  bei 
der  iniiii.'<-n  Herüliruin;  s'-ine  sauren  0\vdutions|iruducte 
vollständig  an  die  liasis(  In-  .Si  Uielit  ab.  Das  Kr^cbnifs 
ist  eine  sehr  i^lejrli  iiiilisiL'c  l>es.'|iill)t  lilicit  lies  gVWnigten 

Eiiiens  nnd  Beschleunigung  der  llerdarbeit. 


Pif  or  3. 


15.  Md  IWl. 


Stßtiatitdis». 


Stahl  und  Swn.  836 


Statistisclies. 
BnMir  und  Awliihr  in  DeuMim  Roiehes. 


im  I.  Viarteljahr 


1900 


1901 


im  I.  Vierteljahr 


1900 


im 


Enet 

Eisenerze,  stark  eiseiilialtige  Converterschlacken 
Schlacken  von  EIrzen,  Scblackeo'FUze,  -Wolle  .  . 
ThomuMehlBekeiii,  geinalilen  (Thomwqilwplialmehl) 

Roheleen,  Abf&lle  and  HmlWhhHflat»! 

Brucheiaen  and  EUeoabnUle  

Robeuea  

Lnppeneisen,  Rohschleneti,  Blocke  .  .  .  .  .  .  . 

Roheisen.  Abfalle  u.  Halbfabricate  zusaromen 

Futiricate  wie  Fa^oneiseBf  ScMeiieii,  Blecbe 

w«t 

£ck-  und  WinkeleiMil  

Eisenbehnlaachen,  Schwellen  ete  

Unterlagsplatten  

Eisenbaihnschienen  

Schmicdhare»  Eistn  in  SUbcn  etc.«  Redkreiu-', 

PftugBcliaareiieiseu  ............. 

Platten  und  Bleche  aus  scbmiedlnreoi  Eiwn,  rob 

Desgl.  poiirt,  geflmifitt  etc  

Weifsblecii  

fitlendrabt,  rob  

Den^  varkaiifert,  veraiDot  ete   .  . 


ya^oneiaeo,  Sehienen,  Bleehe  tt.a.w.  iaa  ganien 
Ganz  rrob«  ElsenwAlfWt 

Ganz  grobe  Sieengofinraaren  

Ambosse,  BredMuan  etc.  

Anker,  Ketten  

Brflcken  and  BrSekenbeelandtheile  

Drahtseile  

Eisen,  zn  grob.  MasGbinenlbeil.etc.  roh  vorgeschmied. 
Ki.sculfiihnach.^en,  RldefT  elc.  ......... 

Kanonenrohre  

Rohren,  geaebmiedele,  gewalzte  ete.  

fJrobe  Etgenwaaren ; 

Grobe  Eisenwaar.,  u.  abgeschl.,  getirn.«  verzinkt  etc. 
Messer  zum  Handwerks*  oder  btaaliehan  Oeiiraiidi, 

unpolirtt  unlackirt'   

Waaren,  emaiilirie  

,  abgeecbMen,  gefimilM,  verzinkt  .... 
Nasebinen-,  Papier-  und  Wiefemesaer'  

Bajonette,  Degen-  und  Säbelklingen'  

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeui^e*  .... 
Werkzeut?'',  eiserne,  nicht  besonders  genannt  .  . 
Geschuä»«  aus  schmiedh.  Eisen,  aiclit  weil,  bear bettet 

Drahtstifte  

tiescboese  ohne  Bleimäatel,  weiter  bearbeitet  .  . 
Sehnuben,  Scbranbbolzen  etc.  


Gnftwaaren  

\\  aaren  aus  schmiedbarem  Eisen  

I<i&bmascbinen  ebne  Geetell  etc.  

Pabnrider  aaa  aebmiedb.  Eisen  ohne  Verbindung 

mit  Antriebsmascbinen :   Fahrradtbeile  aufser 
Anlriebsmaschinen  und  Theilen  ron  solchen  . 
Kalirr;uler  aus  srhniii-dliarcm  Eisen  in  Vcrbiodang 
mit  Antrifli.siiia.sciuneii  (Mutdrlahrr.iiler)    .  .  . 
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'  Ausfuhr  1900  unter  , Messerwaaren  und  brhnejdewerkzcugen,  leine,  aufser  chirurg.  Instrumeuten*. 


636   suhl  und  Eisen. 


15.  Hai  im. 
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Eisenwaaren  im  ganzen  .  . 
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Maschinen  und  Hasiiiinealheile  iin  ganzen  . 
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Zusammen,  ohne  £ne,  dodi  rinsdil.  Instrumanle 
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*  £tneu  Vergleich  mit  den  frQberen  Jahr«n  ermöglicht  die  Aufateüuug  in  liegender  Schrift  am  ächloCs 
dieser  Gruppe. 
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Berichte  Uber  Tersanmiliiiigen  aus  FaeliTeremeiL 


Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure. 


In  «ier  am  23.  A|iril  A.  H.  allgehaltenen  Sitzune 
widmete  der  Vonitseade  Herr  Gelieinier  01»er-Hanraln 
Wiehert  dem  veittorbenen  langjährigen  Mitglieder 
Königlichen  Eisenbshndirector  Sfirth,  Vorstand  der 
Eisenbahn- Werkstättcn-Inspectton  II  Dortmund,  einen 
Nachruf. 

Hierauf  berichtete  der  V  irsitzim!!-  über: 

die  Aeaderu;  der  Zeof  niss«  für  die  FrSfang 
te  ettutotonlwi. 

Die  früher  erthcilfi  ii  Pnniii  ,iti' :  „liitiii  ii'lii'inl", 
„ziemlirli  gut",  ri^"*"  und  ^sehr  guf"  werden  auiiiitchr 
ersetzt  dnrch  :  ..be.standen".  „gut  bestanden'',  „mit  Aus- 
leichnnng  bestanden".  Letzteres  Priidi  wird  ertheilt, 
wenn  die  »ämmtlichen  Priidicate  .,gut  -  iiud  mindestens 
fwei  denelben  yjuAKt  gnt"  lanten.  Beeondeier  Werth 
wird  hinfort  dem  An«Ml  d«r  Claiunr-Arbeiten  bei- 
gemessen, 8o  zwar,  iliiN  «las  Träilirat  .,mit  Anszfirh- 
nnng  bestanden"  nur  ilumi  urthuilt  wird,  »fiiii  4ic 
Clauüur  diis  l'r;i(ii«  ;it  „«'Vx  guf  erhalt4  ii  Inif. 

Uierant  inai^it«  Herr  Kegiemngs-  und  Baurath 
Wittfeld  von  der  Eisenbahn- Abtheilnng  des  Ministe- 
rinms  der  öffentücheo  Arbeiten  interesaante  Mit- 
tbeflnogen  über: 

Temwha  ait  elektrisch  ant^etriakaaeB  Prapaa 

für  WaaserstAtionen. 

Herartige  Pumpen  bieten  a.  a..  da  sie  in  öko- 
iii'1111-.cher  Weise  lag  nnd  Nacht  fortdauernd  arbeiten 
können,  im  Oeeensata  zu  den  der  Kegel  nach  inter- 
mittirend  betriebenen  Dampfpumpen  den  Vortbeil,  daiä 
l)ei  ihnen  die  Kosten  fBr  Aafstellung  und  rnterbaltnng 

frofscr  Reservoire  sich  bedeutend  geringer  »-(«llen,  da 
leine  Keservoire  geniigcti.  Ein  weiterer  Vorzug  besteht 
in  dem  gerin?en  ftaniiilu'iiait  und  der  jcder/:eit  vor- 
handenen HetrictisliiTf'itsi'liiil't. 

Aus  den  intenssiintcn  .\iu''il"-ii  liehen  wir  nur 
Oioeb  hervor,  dafs  eine  Uulilli»  mit  einer  ('entrifo^l- 
pampe  arbeitende  elel(triaoh  betriebene  Waasenrtation 
«ich  anf  dem  Bahnhofe  in  Kiel  im  Betrieb  befindet 
Da  bekanntlich  die  Ccntrifagalpumpi  n  infserordentlicb 
unempfindlich  sind  gegen  Verunreiia^iin^^'cn  des  Wassers 
—  im  ii.  ;.'i  iisatz  zn  Kolben  Pumpen  — ,  s<.  zi  ichnet 
sicli  diese  Anlagi-  auch  durcli  ein  Minimiim  \nti  Repa- 
ratur- nmi  rntri  l.altungskosten 

In  der  Discnssion  wies  Herr  ingemenr  und  iMa- 
achinenfabricant  Dop}>  senior  darauf  bin,  dafs  er  bei 
«einem  mit  Ueberbitxong  arbeitenden  Petrolenmmotor, 
weicher  mit  d«D  KohlenwameratolT-KBckstiindeii  der 
f (clgas  -  Fabrication  betrieben  wird,  aafaerordentUch 
günstige,  bisher  noch  nicht  erreichte  Ergebniate  hin- 
sir'btlii'li  ili's  ^fntrriHlv'rlu'inir  lies  für  den  gehebeneB 

('iit)i k nu'tt-r  W  a-^i'f  crzirlt  lialif. 

Ziiüi  Si-hlussr'  rrklai  fi'  I ] i'it  U<  jjierung.s-  und  Ban- 
rath  Cordes,  Vorstand  der  Eiseubabn-Werkstätten- 
InapecHoo  Omnewald,  an  der  Hand  von  Constradiens- 
zeicbnungen 

das  Hochnehmen  von  Locoiuotiveu  durch  iiebeböcke, 

ilie  unter  Benutzung  des  Motors  der  Schiebebühne  an- 
getrieben werden.  Soll  eine  l^ocfmiMtivt  an<;ehoben 
werden,  so  geschieht  dieses  nach  dieser  Auordnong  in 


I  dw  Weise,  dab  nmlehat  die  tma  Anheben  dienenden 

j  Winden  unter  die  Locomutivt-  irflnii  l)t  wtnb  n.  Hierauf 
i  wird  der  elektrische  Mutor  di  r  S  hieliibuhne  imiteU 
h>jlilcr  Tninsiiiis-^ionswellen  mit  dirsin  Locorootiven 
wie^ter  gekuppelt^  und  letztere  untereinander  mittels 
.  Gallscher  Ketten  verbunden.  Wird  nunmehr  der  Elektro^ 
niotor  angelassen,  so  erfolgt  das  Heben  nnd  Senken 
der  Locomotiven  in  durchaus  gleichmälsiger,  fltoftfreter 
Weiaa.  Wihread  früher  beim  Hoohaehmen  mittels 
Handwinden  dnrehflehnittlieh  10  Lent«  beschSftigt 
waren,  sind  hierzu  jetzt  cinschliefslieli  «li-s  ^^'illi^•rs 
des  Scbiebeböhnenuiotors  nur  :<  Mann  i'rf.  riiiriich. 
Füi  ji  ilf  zr.  hebende  LoconiMtiv  c  w  ri  iii-n  diu >  liscbnitt- 
lich  an  Zeit  l';t  8taiideu  und  an  Ueld  4  M  gespart. 


Schiffbautechnische  («esellschaft, 
Berlin. 

In  der  gescbuttlii  lieii  Sitzunij  der  letzten  Haupt- 
s <'isiuiiia!ung  ist  die  'riiciltuiliinf  um  der  diesjiihrigen 
I  in  Glasgow  stattftfKUtuU ri  Si)ii»nR'r-\'ersamnilung  der 
I  „Institution  ot   Naval  Architects"  nnd  im 
,  Ansohluf»  hieran  der  Ke^acb  der  dortigen  .Inter* 
nationalen  AaBstellung"  für  die  Zeit  vom  SO.  Jnni 
bis  3.  Juli  1901  bescbloasen  worden.    Der  geschäft.<)- 
führende  Vorsitzende  wnrde  zu  den  Vorbereitungen 
fiir  diesen  Ausflug  ermächtigt  und  luit  da>  vurläunge 
Programm  vereinbart.  Die  „Institutii  n  ui"  Naval  Archi- 
tects"  V«  rli  ilit   idlcn  an   di  r  Ri  im  theilnehnienden 
Herren  der  dt  im  lUi  luift,  soweit  sie  nicht  schon  Mit- 
glieder der  InstitutuiU  sind,  für  die  Daner  der  Versamm- 
lung dos  Uitglied>rccht,  welche«  sie  nnd  ihr«  Damen 
j  zur  Theilnahme  an  s&mmtliehen  Veranstaltungen  nnd 
;  Festlichkeiten  lierechtigt.     Die  „Hamburg  -  Amerika- 
I  Linie"  und  der  „Nurddeut^sche  Lloyd"  haben  die  Gesell 
'  schaftsmitgliedir  ;iiit   idnii   T);uut"n   zur   Hin  Jnvvs. 
Rückreise  an  IJurd  ihn'r  Srlnudldiunnter  ,. Ui  nl-^'  liland** 
l.czw. .. Laim"  i  iiii:<d:idfii.  \\s  im-tet  sini  damit  allrii Thcil- 
j  nehmern  an  der  Fahrt  eine  günstige  und  billige  (telegen^ 
I  heit,  das  technisch  und  landschaftlich  interessante  Hchott- 
I  land,  die  Wiege  des  modernen  Eiaenechtffbanea,  ana 
I  eigener  Anachannttg  kennen  an  lernen.  Dte  Anmaldnog 
anr  Theilnahme  ist  unter  Einsendung  von  80  e4t  Ar 
jede  Person  bis  zum  "iO.  Ma'i  d.  .T.  an  den  OescbäfN 
!  führer  dfV  Srhiff'l.autprlinischen  (ii^ellsrluift.  InL,'i-iiiriii 
H.  Si'idU  r,  I>erlin  N'W    Si  limnannstr.  2,  zu  itfwirken. 
iMf  'M\ ,H  scrfallen,  wrim  t  in  Tlieilnehmer  spüter  an 
der  Mitfahrt  verhindert  sein  sollte,  weil  hiervon  ge- 
meioeaoie  Unkoatan  im  voran«  beatrittan  werden  müasen. 


Vin.  AUgem^ner  Deutscher 
Bergmannstag. 


Der  Voi-sitzcndc  des  Arbeitsausschusses,  Berghaupt- 
i  manuTaeglichsbeck  in  Dortmnnd  macht  bekannt,  dafs 
i  der  für  den  VIII.  Allgemeinen  l>entschen  Bergnunna* 
:  tag  gebildete  FestauBachnÄ  die  Abhaltvng  dea  fier^^« 
mannstages  zu  Dortmund  in  den  Tagen  vom  12.  bis 
14.  .September  <ls.  Js.  beschlossen  hat.    Am  Abend 
des  11.  .September  ds.  Js.  findet  die  BagrfiftuRg  d«r 
I  angekomnieneD  tiäste  statt. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungen. 


Zur  Krise  der  riMUehen  Eiseaproduction. 

Der  mehr  oder  weniger  bedr&ngten  Ltige,  in  die 
ein  grober  Theil  der  rossischen  Eisenprodurtion  se- 
rathen  ist,  widmet  dip  amtlichf  „Torjjowo-iiromvscnl. 
^iaseta"  ein»-  kritisi  ln-  Hc^prerluinL',  'li<-  in  Aif  Mafiiiunp 
auskliufjt,  aut  das  iiln-rlui^t<'ti-  IVodui  imi  zu  \  t-rzi«  litcri, 
die  walirt'ti  Hrdiirfnissc  •Irs  imn  rrii  .Marklis  iiiclir  zu 
berücksichtigen  als  bishi  i,  und  mit  allen  Mitteln  eine 
sehr  heträchtlirhe  Verbillieung  der  Prodnction 
«axustrelien.  Auf  anderem  Wege  eei  eim  SaBtrang 
der  gej^enwärtigen  toritMehen  Ctgt  dicM«  Indostrie- 
sweiges  ni<^ht  zu  erreichen. 

Kofsland  zeigt,  wie  dnN  amtliche  Blatt  ausführt, 
unter  den  an  der  F,isrti|produ<'tiün  lun  i  i  rn^'ciul  be- 
theiligten gTofsfn  luduütrieHtaaten  für  <]:us  letzte  Jahr- 
zehnt die  wt  itjius  schnellste,  regelniiifsii:  torts.  iir<  itende 
Steigerung  der  Juhresenteugung.  indem  diesellte  im 
letzten  Jahre  des  Decenninms  (1900)  in  Kufsland  fast 
mf  den  dreifachen  Betrac  der  Frodnotion  de»  eraten 
Jahree  (1801)  geatiegen  Tat,  wihrend  in  ketoem  der 
übrigen  hier  zum  vergleich  herangezugeni^n  Länder: 
DentBchland,  Frankrcicii,  England  und  den  Vereinigten 
Staaten,  die  Steigemng  auch  nur  <i;is  Vt  rlialtn.rs  v^m 
1  :  2  erreicht  hat.  Deutufhlan»?,  dus  (i ji>«iclitlirh  di-t 
Schnelligkeit  der  Steigonii]«,'  -^L  iiu  r  rn  diiction  Rnfsland 
aui  nächsten  kommt,  hatte  im  Jahre  1891  eine  die 
russische  um  mehr  als  den  4'  «fachen  Betrag  über- 
steigende Uobeiaennrodaction,  würend  f&r  däa  Jahr 
18Q0  fieaea  daataeEe  Plna  bis  anf  daa  YeiliiiltBila  von 
3 :  1  gesunken  ist.  An  erstem  Produot,  d.  Ii.  Roh- 
eisen aller  Arten,  das  hier  zur  Vergloichung  natiirlieh 
alh'in  herangezogen  wcrilen  knnii.  pLnlu.  irtr  Hll^^l.ll1(^ : 


uu  Jahre 
1891  . 

189S  . 
18B3  . 
1884  . 


meU.  Toon«i< 
1  004800 

imm 

1 149010 

1  332  7+0 
1  452+20 


III)  J«brc 
1896  . 
18»7  . 

1898  . 

1899  . 

1900  . 


metr.  Tünnen 

1  621  100 
1880410 
t«t9860 

2  703  890 
2  860  600 


Deutschland  erzeugte  an  Roheisen  im  Lilin  1B91: 
4  «41 '217  t,  1900  :  8351742;  Frankreich  1891:  1919000 
und  190O  (annäherud  i:  2  6000004;  England  im  .lahre 
1881:  7526801  n.  1900:  9092Q88t;aaddia  YereinigteB 
Staaten  1891 :  8416000  nnd  in  Jahre  1900: 14137890 1 
Die  genannten  Län  iei  fu]i',eB  sii-h  somit  hinsichtlich 
fler  Schnelligkeit  der  Steiurerung  ihrer  Eiscnormluction 
hi  n;i>  livtelii-iKirr  orrjtiiini,':  Rufsland,  I >i  ntr-rhhm.i,  ,lie 
Vereinigten  Staaten,  Frankreich,  Englaud;  und  hin- 
sichtlicli  des  abstiluten  Betrages  ihrer  Pruduction  im 
letzten  Jalirr  des  De<eoninnia  (1800)  in  der  Reihen- 
folge :  Vereinigte  Staaten,  BagUn4»  Beateidilaiid,  Rab- 
land, Frankreioh. 

Wenn  nmi  RnMaad  trots  dieses  rapiden  An- 
w  ;lrh'^01ls  rlcr  eigenen  Eisen .'i  z<';iL,'iing  dennoch  seinen 
iiiii'-iti  llcdüif  nicht  mit  dnn  liniuisohen  Erzeugnils 
/■.!  decken  vermag,  un<l  jährüili  imfh  Üjlieiseu  ein- 
t'iihrt,  so  sind  die  Betrüge  ilie.ses  lm|tortf»  «loch  relativ 
nur  gcrinir  (w  iihrend  der  letzten  fünf  Jahre  schwankend 
«wischen  9r.2(X)  und  lS7ÖU0t).  und  in  Anbetracht  der 
sweifellos  lestslelicnden  Möglichkeit  weiterer  «ehr  be- 
trächtlicher Steigerung  der  maaischen  i'rodu'-tion  darf 
man  trotz  der  pesBlmistischen  Stimmung,  die  in  den 
Kreisen  niimentlich  der  siidrnssischen  Kiscn)iroduei  ii1.  n 
aiigenblicklicli  l'latz  gegrifl'cii  hat,  wohl  aDnehiiien,  dafs 
Kurslitiid  seinen  lUdieisenbt'iiirr  )inld  voUltändig  MS 
der  eiKvnen  Erzeugunc  decken  wiril. 

Trutz  der  ircdriickteii  Liigc  iles  KiseninaritteS  in 
der  aweiten  Hiilfte  des  letztverflossenen  Jahres  wuchs 
somit,  wie  aits  obigen  Zlifem  hervorgeht,  die  Eiaen- 


produetion  Rufsland«  im  Jahre  1900  im  Vergleich  zum 
Vorjahre  um  .innÄhcmd  (>  " 'o.  Die  Angabe  für  ÜHxi 
ist  indessvu  uur  eine  vorläuliire.  da  die  entlirultii: 
fe.'!tgesl«dlten  Zahlen  für  einige  der  PriMiui  tinnsbezirke 
noch  nicht  vorliegen.  In  »Ten  südmssischcn  Eisen- 
werken wurden  nach  detiaitiverErmittlung91 '385838 Pnd 
(1  »14  520  t>  und  in  denen  des  Urals  48044098  Pnd 
(804  010  t)  Roheisen  erxengt;  es  wiren  die  Bistn- 
werke  des  Südens,  na^  h  dem  Stande  ihrer  Anlagen, 
zti  sehr  viel  höherer  Leistung  befähigt  gewesen. 
d'M  li  ^iihcii  sie  ilurrli  die  I.;i<:e  de^  Ki-ieiiiiiarktes  sich 
zur  Einschränkung  ihrer  Erzeugung  gezwungen.  Auf 
den  Werken  des  Südens  standen  von  den  44  vor- 
handenen Htrchöfen  nur  'M  in  thatsäcblichem  Betriebe, 
uml  es  hätten  ohne  Schwierigkeit  anstatt  der  91  Mil- 
lionen Pnd  160  Millionen  Päd  Boheiaen  heigastellt 
werden  ktenen,  wenn  der  Absats  gesichert  gewesen 
wäre.  Die  Eisenwerke  des  Zarthums  Polen  geriethen 
im  Jahre  1900  in  Produetionshedrängnifs  durch  den 
grofsen  Streik  der  Heru'leiite  in  Mähren,  der  d:t> 
Ausbleibt^n  der  Kokslicl'cruttgett  aus  Oesterreich  aar 
Folge  hatte,  und  die  mittelrussischen  Werke  litten 
unter  dem  Mangel  an  Nachfrage  nach  ihrem  Prodacte. 
Nur  die  malischen  Werke  waren  nach  dem  Xnfiw 
ihrer  vollen  LeistnngsfiUiigkeit  in  Ansprach  gsnonuDea. 
Das  Sink«!  des  Eisenpreises  bis  um  etwa  W  Kopeken 

Kjgenüber  dem  Vor] iitir  (1899"^  lu  arlite  bei  einer  ganzen 
eihe  russiscliei  Eisenwerke  finuuzielle  T'nhe«)nemlich- 
keiteii  -/.nw  i'j:<  .  ventnlafst  durch  ungciuipende  Fun- 
dirung  dieser  Unternehmungen  und  da»  b\lilen  für 
alle  Fälle  ausreichender  Betriebskapitalien. 

Der  Boheisenpreis  sank  im  letzten  Jahre  (1900) 
im  ruBsiaehen  Süden  bis  auf  50  und  in  einzelneu 
FiUea  aogw  bis  «nl  48  Kopeken  pro  Pud,  and  diea 
gab  Anlab  au  der  Feststelinng  der  bedenkliclieB  That- 
saehe,  dafs  die  Productioiislie<iin^inii.-en  des  Roheisens, 
wa«  den  Kosteupreis  aiiltflani^t,  in  diesem  Gebiete 
sehr  uiiiriinsti:,'  lieireii.  Die  Prodiief mn  ist  eine  sehr 
theuere;  der  Selbstkostenpreis  des  (.liefsereiroheisens 
stellt  sich  auf  ungefähr  r>ö  Kopeken  f.  d.  Pud,  nnd 
nimmt  man  nach  den  Ausrechnungen  von  Raasinski 
diesen  Preis  auch  nur  auf  Ö0.«iu  Kopeken  an,  Su  stellt 
aioh  der  Selbstkoateapreis  des  Roheisens  f.  d.  metrische 
Tonne  für  den  rassischen  Stlden  avf  66,7d,  gegen 
.52.42  .4f  in  Uriitsililaiid  (Westfalen),  41t,!t<»  ,0  in 
England  ,  rievelan.l  :■,  ,'>:i.  12  in  Belgien  i  I.utti.'h), 
58,12  -II  in  Fiankreieii  ,  Depart.  Sa^ne  et  Loire), 
40,07  ,H  in  Spaiiieii  (Bilbao)  und  gar  uur  B7,tk!i 
in  den  Vereinigten  Staaten  (Pittsburg).  Den  höchsten 
Selbstkostenpreis  des  Roheisens  finden  wir  somit  in 
raasiachan  Silden,  den  niedrigatea  in  NonUHnerika  und 
in  Spanien. 

A  Is  Bestandtheile  dieses  Selbstkostenpreises  ergehen 

sii  h  ilif  Aufwendungen  für  Beschaffung  ilt  >  I^rzo,  de^ 
lireniistort's  (Koks),  des  Kalksteins,  ffniei  für  Arl»eit 
und  Verwaltiiii.:  u.  s.  I*it  ./I  n: i.'<iw <i  ■  proinysclil. 
Gaset«-  betont  nun  mit  aller  Entsehiedenheit,  dnfs  in 
den  russisehen  Eisenwerken,  und  zwar  zunächst  denen 
des  Süden»,  der  ^Selbstkostenpreis  des  Roheisens  ohne 
Schwierigkeit  erniedrigt  werden  könne  und  auch  nuth- 
wendig  müsse,  damit  die  Eisenerzeugung  daa  Landes, 
die  aus  dem  Herabgehen  der  Eisenpreiae  des  Welt- 
marktes restillirendeii  Krisen  überstehen  könne,  (»ehe 
man  in  die  Einzelheiten  der  Aufstellungen  über  den 
Sclbstkostenjtreis  des  Roheisens  i  in.  so  erkenne  man 
ohne  Sehwieriijkcit,  dfifs  die  ilurch  hohe  Einfuhrzidle 
geschützte  russi.^i  Ii.  l'.isenerzeuguiig  wührend  der 
Zeiten  hoher  Preise  dea  Weltmarktes  auf  geach&ftlich  für 
die  Dauer  unhaltbaren  Grundlagen  »ich  organiairti  und 
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dafs  man  »ich  entwöhnt  habe,  üitarsam  nnd  scharf  be- 
reehnend  zu  sein ;  die  wahreo  BedürfoiMe  des  noch  aohr 
snsdehnnngsrahi^en  inneren  Karktea  würden  viel  ra 

wenig  berücksicntigt.  Für  diesen  Markt  produoire 
man  viel  zu  thener;  es  sei  noth wendig  und  auch  sehr 
wohl  rmii^lich,  dii'  Ausk'iilxn  l'iir  die  Mehrsahl  der 
Einzi'lp'ivicn  de»  S»»lhstkiisteapreise8  »ehr  erheblich, 
flir  iiiHnrlii- litTSfllit  n  Iiis  jiiit"  die  Hälfte  zu  emicilritruii. 
,Der  Frocefs  der  Verbiiligung  des  niBsischen  lOisi-ns, 
dar  Im  Jnlure  1900  seinen  Anfang  genommen,  iit  eine 
nnranneidliche  Nothwendigkeit."  Namentlich  auch 
wlisw  die  Eisen  induRtric  de^  Landes  sich  daran  g»- 
wChneii,  selbständig  xn  handeln^  and  aioht  immer 
«ileR  von  der  Kesrierntitr  m  erwarte«. 

LeUtongarähiH^keil  der  deatschen  S^cbUTbau- 
iMlwtrl«. 

Infolge  de«  grofaartigrn  Aufscliwaaf^  der  dentsi  Ii.-n 
Rhederei-Uesellsfhaften  ist  auch  die  T^istungitrahigki  it 
der  industrii  llrii  'U'i  rki-  auf  lirin  Oi  liii  te  des  Schiff- 
bauefi  in  l>i'Ut'-''lihiii'l  finc  bcanz  juifsiTj^ewöhnliche 
geworden.  Ein  in  l-'in'hkrcisi'ri  Anf-rlim  errffffiuli-- 
Keispiel  dafür  biet«-t  die  Kei>aralur  von  zwei  grulsfn 
Kurbelwellen  von  je  14500  Kg,  die  anf  dem  Schnell- 
dampfer nFttrst  Kismarck'*  der  Haubnrg-Amerika-J^inie 

F'r;i nk iclctis  EiHCiiini 


nach  der  Rückkehr  von  der  letzten  Amerikafahrt  aus- 

«wechaeU  werden  mofiteB«  Die  Reparatar  diaaar 
eilen,  die  anter  normalen  ümstSnden  eine  ZtSt  tob 

mindestens  acht  Wochen  in  Anspnii  }i  ^ri  iKmuTu  r  liilti«-. 
ist  von  der  deutschen  Fabrik  ÜHnitl  vV  Lufi;  in 
Düsseldorf  in  der  nii<,'i'U(i|inliih  kurzfii  Frist  vim 
Ü^'  jTnppn  bewirkt  uoriit'n,  und  iliese  Leistuug  hat 
i">  f'rni"i:li<'ht,  eint-  ■.iiiHi'h-i.Tinf  Aenderung  in  dem 
deutschen  transatlautiscbeu  Schnell-  and  Poatdampfer- 
Fahrplaa  m  venneidea. 

ll«li«ls«««neig«iif  der  aHerikUBtoelwii 
MdatMton 

wird  ZT]  ■  „  nach  dem  Norden  des  Landes  geschickt 
I  und  nur  der  Keat  an  Ort  und  Stelle  verarbeitet  oder 
I  aaagefübrt.    Vom  Slaate  Taueasee  wird  niebtB  ine 

Aualand  gesohickt,  dagenm  wtmn  von  1327741  t  Roh- 
I  eisen,  wefehe  im  Jahr«  1900  von  Alabama  und  Tennensee 

verla<len  wurden,  238972  t  Tür  das  Auslaml  ^cstinmit; 
!  hiervon  entfielen  neun  Zehutcl  auf  den  Binningbamer 

District. 

Von  8895(.>  t  gegossener  Köhren,  welche  in 
Alabama  und  Tennessee  erzengt  wnrtleu,  waren  ni<llt 
weniger  »)»  1Ö093  t  cor  Aoafonr  beatimmt.  * 

lustrie  Im  Jahre  1900. 


1H99 

1900 

Roheiaenerse  u  g  u  n  g 

PodM- 

1.8ehiMli.[ 

rnUal' 
Baheism 

Mabmi- 
MhaiiMKid 

ZuMuniiMa 

t 

t  t 

t 

t 

1 

(  hergestellt  mit  Koks  

Roliniacn  '         ^         ^    Holzkohle  .... 

(       »  mit  geinii^cbtem  Brennstoff 

2  054731 
11106 

498178  |SÖ6S909 
8fl3  1  U44» 

11043  11043 

1148685 
1077« 

511790 
4161 

14  082 

1670475 
U93T 

14  082 

lii>LrfMnniint  .  .  . 

S  065  937 

51«  464  11578401 

2  I59  4fil 

m?, 

2  0Ü9  tot 

Zunahme  .... 

- 

93  524 

27  569 

121  093 

1889 

1900 

Schwei  fseisaneraeagaag 

HUUUm 

t 

t 

t 

t 

t 

(  gepuddelt  

{  ans  Altmaterial  .  .  . 

609 

471  519  ,  65  189 
46891  894 

260  178   30  778 

537  317 
5583 

290  956 

611 

1418124 
1  5791 
^1  820 

53971 
1  241 
8  7U 

477  716 
7031 
260564 

lns£^f«smnit  .  .  . 

ti09 

736386  1  96861 

833856 

621 

680  735 

«396« 

745311 

Zunahme  .... 
Abnahme  .... 

11 

1  »«5t 

81906 

88341 

1899 

1900 

Htabl- 

erzengung 

^*^]  1.«. 

BIsshe 

Bous  mar- 

und 
Sivmtns- 
MarUn- 
BMilie 
t 

SebMn«a 

Baad«la-|  . 

1  BImIw 

Zd* 

BMMSiar* 

ood 
Si«iiieM- 
lUrUo- 

t      1  t 

< 

t 

t 

.  i  . 

Besaemer- Stilb  1. 
Siemeas-M  art^Stabl . 
Paddelstahl  .... 

Cementstahl  ... 
Tiegel.Ht4ibl  .... 
Ana  Altmaterial  ge* 
schweifst  .... 

250  795  412  697 
4871 1165901 

—  6  693 

—  1 51*; 

—  10  825 

—  i    2  372 

68  582 
206  708 
1140 

533 

2  627 

7.'12074 
476780 
7988 

1516 
17358 

4999 

879181 
«19846 

288  818 
7  097 

__ 

310  726,  67  458 
314113J13U465 
78801  860 

947 '  - 
16  369  427 

7  136,     2  461 

«67001 
581 ««5 
8730 

947 
16796 

9597 

954261 
669787 

Insgesammt  .  . 

965  666  7053041 178 «90  1889«60|  1488016 

195915 1687171 : 301 661 

1164787 

1  «14048 

Abnahme  .  .  . 
Zonahme  .  .  . 

_ 

40149 

38183  — 
-    .  119«l 

»077 

1150S« 
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I^el)(9r  England.^  KokFierzen^ny 

WkTOU  Nacbwet»iangeit  tu&livr  nicht  \  urhnndvn ;  die 
ulron  ind  Coal  Trages  Review"  hat  sii  h  der  Aufguln' 
HDteiMgeik,  du  »utütiMhe  Material  lilerttber  eiuzii- 
h«kB,  imd  T«rölfeDtHebt  in  ihrer  ÄDSgsb«  vom  12.  April 
die  jetzt  vollständig  vorli<i|geiidaa  BrgebaiaM  für 
Onrham  nnd  Nortbninberlaod.  HienMeh  wurden  im 
Jshre  1(MK)  a»  Koks  eravqgt  in 

Dnrhara   5  377  70«  t 

Morllinaberland   .        170  6:S7  t 


Ziisuinmen  .  .      .54«  HU)  t 
Die  Zahl  der  Kokafifrn  wHlinnul  .l^s  .I:ilii-cs 


1900 


hetm(;: 


Kord-Durham 
Ost-Durhan  I  . 
ÄvcUand  .  . 

Northiiiiibt'iliiii 


in  Betrieb  aaffier  Betiifb 
rt  000  2  ()(J2 

076  SÖ7 
»997  1D21 

480  177 


Intigesnuitnt 


18  161 


3857 


^      Nach  den  Mittheilingen  des  rusMiscIirn  ZollamtPK 

wortleti  eingpfiihrt;  ,5^ 

Mrnnfri  II)  M»  Pud* 

Steinkohle   Z^T  St47  2H9  948 

Kük»   3Ö02Ö  aS072 

RoheiKi'u   G  144  L  iSSA 

Ferroniangau  und  Sjiiegeleisen  1 419  95$ 

HaBdelaeisea  ,  .  767B  2485 


«  1  Pnd  =  16.88  kg. 


1869  1900 
M«n|tvii  in  lOüO  Pud 

Bleche   8 151  8 184 

Elsenbahntdiieiien   401  184 

Maschin.,  nicht  Uesond.  genannt  7576  6S77 

Locomotiven   815  125 

LatHlwirthsrhaftU  HuehiDea  .  1196  U4*> 

Locoinobilen   865  377 

Maschinentheile   2  33,1  1  «5+5 

Während  »oniit  ns**  das  Vorjahr  die  Einfuhr 
an  BrennstolTen  nnTeraodert  Uieh,  ist  diejenige  von 
Eisen  v^.n  -l'^  m  anf  fl,88  Millionen  Pnd  oder  60*/« 
und  di(-i)'nig«-  vun  Maechinen  von  11,77  anf  äi,68  Hil» 
liooeii  Pnd  oder  27  */•  snrtckgegangen. 

IMe  ErMBgung  von  Bessemerstahl  In  im 
Vereinigten  Staaten. 

Nach  der  von  der  „American  Imn  and  Steel 
Association'*  erhobenen  Statistik  stellte  sich  die  Kr- 
zeugung  von  Hesseiiiir.-»talilblörken  in  tlen  letztrn 
fünf  Jahren  wie  foljft: 

1806.  .  .   8962624t     1896.  .  .   7 707  786  t 

1807.  .  .   56089861     IMO.  .  .  6791726t 

.  .  .   f^Tl  lTni  t 

h'ixtjiiliiii;!'  Ki/.cugung  weist  gejren  diejcnifjc 
de»  .lall H  S  IMH»  —  iiit  hiichste  bis  jetzt  cin-i'  litf 
eine  Abnahme  von  rund  12  7o  ""fi  man  hotti  jedoch 
bald  wieder  anf  diese  .lahreserzengnng  tw  kuiiiiiieu. 
trotzdem  dem  Hesseinerstuh]  in  dem  }lerd«<tahl  ein 
sohai'fer  Wettbewerber  entstanden  ist.  —  An  Hcssetner- 
stahUehienen  wurden  im  Jahre  1900  2  869701  t  her- 
gestellt gegen  8976619  t  Im  Jahre  1899. 

(TlM  BnIMte  >r.6.) 


industrielle 


Rbelnii^ch  •  westfälisches  Kohlensyndieat. 

l'eber  die    in  Kssen  am  30.  April  abgehaltene 
Versammlung  der  Zechenbcsitjier  hcrichlH  die  Rh.  W. 
'/..  u.  a. :  Die  recluiiingsmäfsige  Ketheiligungs/.itfer  be-  j 
trug  im  März  d.  Jh.  hei  2.'>',U  Arbeitstagen  4703408 1  | 
(Uta  1900  bei  27  Arbeitstagen  4880884 1  nnd  Febmar  , 
1901  hei  28  V«  Arbeitatagen  4826909  t),  die  Fdrdemng 
4298880  t  (4G35:}«9  t  bezw.  39G7a52  t;  und  die  Minder- 
ftlrdeninc:  sonach  404.514  t  =  9,00"  ,,  (195515  t  ~ 
4,05      bezw.  35!Hk"(7  t  =  8,30  >).    hi  r  \  ..lanschlag 
von  90  ">  der  Hi  thriliiriinL'     -   4'2:H.iii*;:i  t   fiir  den 
Monat  Miirz  ist  S'itml  -Inn  1.  <\\v  Km-.li  r::!!;:  v,.r:  1298889  t  ! 
um  0582H  t  —  1,40      niiersuhritten  worden.    Auf  den  \ 
Arbeitstag    bere<!]ii<t    stieg  gegen    März   1900   die  ; 
reohnuiuam&l'sige  Betheilignng  am  7351  t  =  4,11  ^z»;  j 
dieFönwmng  ist  dagegen  gefulen  um  1427  t  =  O,S07«.  I 
Ahgeaetatwarden4^624t(4617005tbesw.S9fl815et), 
das  sind  arbeitsaglich  1666881  (171  OOOthesw,  170674  t). 
also  gegen  März  191)0  1312  t  und  gegen  Februar  d.  Js. 
980  t  weniger.    Per  Selhstvcrbraui  h  der  Zechen  belief 
sich  auf  1210871  •  -   2H.2t;  '.,:         < n-iinuiitali-atzes 
I  i  203000  t  =  2li,iJ«>  >  iwzw.  112Ö321  t  =  2b.;ki  ",u), 
für  Reell  Ulm  >  der  Zeehen  wur<ien  im  Landdebit  ah-  j 
gesetzt    90110  t  =  2,24  "/o    des  (iesnmmtabsatze* 
(105690  t  =  2,2f>      bezw.  10»)444  t  ^  2,*>«  V').  «"f  I 
alte  Vertrüge  geliefert  75:^2  t  -  0,18       des  GetHunnt- 
•bsatms  (81660  t  =^  0,47  "  o  bezw.  7071  t  =  0,18  »  j 
nnd  femer  worden  für  Bechnong  des  Kohlensyndicats 
versandt  2070 Iii  t  =  60,92  »/o  ^286595 1  =  71,16  7» 
l.ez«  .  272i)373  t     fw,78  'Vo).    Ks  betrug' der  nrheits-  ' 
tjigUche  Vcriwind  im  März  ÜHil:  [ 


Rundschau. 


aw.     D.-W.  o.-w. 

in  Kohlen  ....  12178  (12641  be«w.  12887^ 

in  Koks     ....    25:«  (  2.374     „  2641), 

in  Briketts    .  .         518  (    491     -  5221 

Znsammen  .  .  .  .  15  225  -15  500  bezw.  1589(1).'^ 

Im  1.  (Quartal  lt)01  betrug  bei  74*/«  Arbeitstagen 
die  rechnnngamüfsige  Betheiligang  lS8801tö  t  (Im 
1.  Quartal  1900  bei  75'  j  Arbeitstagen  —  13491300  t 
und  im  4.  Quartal  1900  ^  13«i87801  t  bei  74*  »  Arbeits- 
tagen), 'iii'  FMn'.rriiiii:  1-Jiist;r>r)4  1  il2s.V.M;77t  ln'/w. 
134301bf»  t).  so  dais  sicli  ciu''  Mitnli  rt^nlrniUi:  erirali 
von   1 193591  t  =  8,00  7.    Ml:il  i>2!t  r  "     l..  zv\. 

251613  t  =^  2.43  7«.  Der  Voranschlag  von  m  %  <i.  r 
Betheiligung  =  12492181 1  per  I.Quartal  i;»01  ist  dtirt- 
nach  doreli  die  Fördemng  von  12G86.5.54 1  am  194423 1  = 
1,40  */•  überschritten  worden.  Auf  den  Arbeitstag  be- 
rechnet stier  gegen  <las  1.  Quartal  1900  die  rechnnngs- 
rnüfsige  Betheiltgung  um  7618t  r=  4,26  <lw  PSrdemag 
ist  Irc'.  L'fn  um  38  t  =  0,02  7»  gefallen.  Abgesetzt 
wui  K  n  12612890  t  ( 12 806 34^)7  t  bezw.  12986222  t), 
da^  -imi  .11  ln'il<t;iL'li<  ii  liiü:!!'!  t.  ulsu  <,'Ci,'rf.  ilas  l.l^tiar- 
tal  i'.KK)  weniger  1114t  —  *.».(»ö  '  .0.  Der  .Selbstvrrl.i  aurh 
der  Zechen  liclief  sich  auf  3.573654  t  =:  28,3:i  >  des 
öesanimtnbsatzes  (3423138  t  -  26,50  7o  im  1.  Quartal 
1900),  für  Re<-hnung  der  Zechen  wunlen  im  Landdebit 
abgesetat  319458  t  =  2,53  (814419  t  ^  2.45  %  \ 
auf  alte  Vertnee  geliefert  22598  t  ==  0,18  %  (60732  t 
wt  0,48  %)  and  nr  Beehnung  des  Sradicats  wurden 
versandt  8697185  t  =  68,96  V«  des  Qesamiufaibaatsea 
(9067798  t  SS  71,57  7«).  Der  arheitatigliehe  Veniad 
betrug : 
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StaU  nad  Bmd.  641 


im  I.  QuaMal      im  I  Quartal     im  IV.  Quartal 
1901:  1900:  1900 

in  Kohlen    .  1'2  138D.-W.  12  0081).- W.  I2%8D.-W. 
in  Koks  .  .   2573    „      24,^4    „       2776  » 
in  Brikett«        614    „        498    .        «40  , 

In  Summa  .  15  220  D.  W.  15  415  D.  W.  lK283n.-W\ 
Zn  Funkt  2  di-r  T»|r<'S"r'intmg  wird  beschlossen, 
lUfi  bi<<li«ri^<>  F ö r (1  <■  r  I' i  II  s  c h  r  ä n  k  u  n g  von 
10  7«AUch  für  die  folgenden  beidenM«natc 
(Hai  nndJani)d.J.  beizubehalten.  An  diesen 
«inntimmip  gefiwea  BMohlnfs  knOpft««  der  Vorstand 
den  Appell  an  die  PtttkoWenzeiihen,  die  H  t«  r  s  t  <■  11  u  n 
von  K  I.  k  •>  k  o  Ii  ]  f- n  na.- Ii  Möglichk  -  i;  i- i  ti - 
z  n  8  p  h  r  .i  n  k  (■  ti,  ülH'rliussijft-  Mt'Utfen  eventl.  zn  ver- 
irhi  n.  nnil  n)  «  rliuupt  d«llT«illkollcllfat]  DUlh  Tbttll« 
lichkcit  <  iii/(i'^i  lir:iiikpr>. 


Bsderuseh«  filMBwarke  n  W«tidAr. 

Bs  httngm  im  Jahre  1900  dar  Rohgewtntt  det 

Wtrks  14.46H!>l,ß8,//,  die rejj^'lmäfsiijen  Absrhrvibun^fen 
und  Zurückst4dlnn^en  BJK>OCH»  .  der  Keinijewinn 
745Hftl,."»H  In  der  ntifs'-i nr^iciitlii  licu  (i.'iK-rLiKrr 
saiiiiiilun^  vom  19.  Apnl  llXXJi  m  tnuHtiuiinii^  bfüi<hU»M»eii 
worden,  in  der  Haufitnarhi;  /.um  Zwecke  <kr  Krbaunn^ 
»•in«T  Itöhrenjfiefserei  das  (.irundkapital  der  Uesellschatt 
N.  ii  fiOOÜOOO.«  auf  TacKXXX)  zu  erhöhen,  durch 
Ausgrabe  von  iöÜO  tit&ck  Inbaber-Actien  Lt.  C.  über  je 
lUOU  zum  Corse  von  mindettens  120 >  mit  halber 
DividuidaBbercchti^'un^  für  dM  Jahr  I90O.  Die  Eisen- 
st<>iiifl!rd«rang  betnig  im  Jahre  IflOO  159400 1  and  im 
V  rjjihri'  lS(i:M7  t.  mithin  im  .Tuiire  UKX)  wenijfer 
-l  1-17  t.  Iii4  .Juliii-  IIKX)  »tnriilcr)  ;uif  der  <ieor>tshütte 
in  Hur^olni«  und  auf  l-  r  s<iphii  iJiütt*'  in  Wetzlar 
je  zwei  Oefen  ununterbroelit^u  ins  rrsjelrniifsisren  Betrieb. 
Die  Knteujfiing  dieser  Oefen  stellt  sieh  iin  .litluc  1900 
auf  10."),8|.'i  t,  und  im  Vorjahre  auf  lOl  Ü«>1  t  sie  be- 
trUL'  mithin  im  .lahre  1900  mehr  47.Ö4  t.  Die  Marga- 
rathenhütt«  in  Uiefeen  wurde  an  die  Stadt  OiaCien 
verkauft  and  beträjgft  der  Erl6«  eiDsebliehlich  der 
Verwerthang  der  Altmaterialien  die  Summe  von 
177800  ^M.  Di«  Erzeugunir  des  l'ortlaml-Cementwerks 
Si»phienhiitti>,  Wetzlar,  bctrujf  l(jl5.S;>:i5  kjf,  nrni  •!<  i 
Absatz  155*29.HH«»  ktr.  I'eber  die  Kmenenin«,'''!:  viiiil 
N(  iiiinlHL'''ii  lic-iNt  I  S  im  li-'ri' lit :  ..  Aut  4<  ii  Hiitti  ii 
*iu'l  für  diiä  lautende  .lulir  ^rölftetc  Aiinbettserunpin 
an  den  Winderhitzern  im  Kostenbetra]Lfc  von  etwa 
65000  vorgesehen.  Anlsardetii  ist  auf  der  fieorgs- 
hüttß  eine  (jirlitgasglocke  n  erDenim ,  währeml  auf 
der  Sophieabätte  ein  Gaaficr  mit  doppeltem  Gioht- 
trerecbloft  einfehatit  werden  aoll  und  aww  nach  einem 
ans  inzwischen  erthellten  dentfcben  Reicbspatent. 
Diese  Einrichtung  bedeutet  den  ersten  Schritt  zur 
Nutzbarmachung  lU-i  H.irlnifi  n^ra.sr  un  'ii  t!  <nisiiii»turcn- 
betrieb.  Wir  köiiiitiii  utt»  iiu:lil  dvf  Krktnntiüf!«  ver- 
schliefsen,  dafs,  obleich  noch  flir  lange  Zeit  unser 
ausgedeliuter  cig»  tif  r  (inibenbesitz  das  Hückgrut  unseres 
L'nternebmens  l  ihli  !)  wird,  es  doch  nicht  wohlgethan 
ist,  ihm  den  Charakter  als  sogenanntes  reines  Hocnofen- 
werk  zn  bela.ssen,  und  diese  Lrwägung  hat  nns  bestimmt, 
der  Entwioklnng  von  Nebeab«tri«beQ  nniere  beaondere 
AnAnerksamkeit  zn  widmen.  Oemnemilfe  haben  wir 
im  .Jahre  18Ö9  dai<  Portland-Cementwerk  zur  besseren 
Ausnutzung  der  Hochofenschlacke  gi'bant  und  sind 
!u;niu(  lir  damit  licM  liiitfiirt ,  rini'  lvi|iri'ni,''ii'lV>'r''i  zu 
errichten.  Die  sorgfältige  l'riifuni;  ullcr  in  llftnu'dt 
kommenden  Umstände  giebt  i.n'^  lin'  reliirzciiijunt,'. 
dafs  auch  dieser  Betriebszweig  dazu  dienen  wird,  die 
Untwlagen  fiir  eine  erspriefsliche  Weiterentwicklung 
unserer  Werke  zu  kräftigen.  Durch  die  Anlage  der 
Riihrengiefserei  in  Wetzlar  erwachsen  uns  inanclierlei 
Vortheilet  insbesondere  nach  durah  die  Verbüliniig 
der  VenraltnugskosteR.  T>i*  Ranarhelten  atnd  Knde 
V.  .1.  Itegonnen  Wiii'lt  ii.  ha>.cn  jiKpfdrirch  den  in?wis(  lit  ii 
eingetretenen  strengen  Frost  eine  I,  nterbrechung  erleiden 
mnaten.  Wir  holwn  «her  doeh,  die  BSbrengieANrei 


I  im  November  d.  J.  dem  Betrieb  ubergeben  zu  können. 

Di-'  Anlage  ist  für  eine  Lei«fiini;  v"iii  etwa  25000  t 

■  Kr/fugnisse  jährlich  vorgeschi  u .  'iic  ii;itinli>h  aber 
erst  nach  und  nach  erreicht  winl-  n  \>.  '\i<].    Wii  hoffen, 

'  ilafs  uns  die  Röhrengiefscrei  si  h»u  itu  uaclistt^u  Jahre, 
für  welches  der  schlanke  Absatz  unserer  vollen  Roh- 
cisenerzengung  möglicherweiBe  mit  Schwierigkeiten 
verknüpft  ist,  gute  Dienste  Mstet" 

Ffir  Abacbreibattgen  sind  vorgeieheu  «390000  UV, 
anfaerdem  ist  der  dtir«h  den  Verkauf  der  Margarethen- 
hütte  erzielte  Hm  li^ft  winn  in  Höhe  von  lä0.ö20 
abgeschrieben.  Ei^'itbt  zu.4.an]iuen  820  520  UK.  Der 
Kciiiirewinn  beträgt  745  891,.58  und  vertht  ilt  sii  h  wie 
hjlL'i ;  5"  1  Zuweisung  an  die  gesetzliche  Mui  kla^e 
--  .17 '."n    -  vertragliche  (lewinnbethi-ilitrunij; 

Hil012,0ti  P'/o  (iewinnanthnlr  mf  0  0üUv>0Ö  > 
Actien  A  und  B  —  240000  l  ■  de«  mnantheile  auf 
160000U  ,Jr  Actien  C  für  ein  hsll>ei>  Jahr  »  aOOÜO  Uf, 
satanocsmiiisige  Veigfitnnc  an  den  Anfaiditstath 
47800,12  ur,  blaihe»  mm,'i'2  JC  \  hierzu  Vortii|;  ans 
1899  31lfil,06  vX.  Es  wird  vorgeschlagen,  davon  zn 
zahlen:  weitere  5"/»  (icwinnüntln  iU'  nuf  (»OOOOOO  vff 
Actien  A  und  B  —  :^0000t)  //,  it.  n  5%  (icwinn- 
antheile  mit'  1.'>(Hmk>i)  .  ii  \rUv\\  ('  fur  i-iu  Imihrs 
Jahr  H75ÜO  lieloiinungeu  au  lieaiiite  7U0O  M,  äkwic' 
dem  Vorstand  für  gemeinnützige  Zwecke  5000  zur 
Verfügiing  so  stellen  und  den  Rest  von  5297,28  M  auf 
neae  RecAnnog  vormtragen. 

Das  Sehtafowort  dea  Beriebtii  laatefe  in  der  Haupt- 
sache: „Wie  ans  den  vorstehenden  Darlegungen  her^ 
vorgeht,  hat  die  wider  Kiwartrii  in  licr  zwciti  n  Hälfte 

j  des  BcrinhtsiabrcK  einfircf  1 1  f  i  i>i'  lili  r  litt  i  iiii::  der 

■  Marktlage,  liir  m/»  isclicn  »citi-n-  ^'lirt^^'llI■i1t^  m.n'liti', 
'  ilas  Krfjebnii's  miserer  Werke  bisiier  uoch  uiciit  u»ch- 
I  theilig  beeinHufst     Wir  sehen   davon   ab,   in  eine 

nähere  Erörterung  <Ier  <jründe  einzutreten,  die  diesen 
Wechsel  veranlamen.   l'nseres  Erachtens  ist  die  Lage 
am  deswillen  eine  besonder»  schwierige,  weil  sowohl 
Ar  Rohstoff«  wie  für  Enenniase  laniffiristige  Ab- 
'  schlösse,  in  den  meisten  Fällen  Itis  Ende  d.  J.,  gethStigt 
j  worden  .«sind.    Wir  glauben,  tlufs  da»  Kokssyndicat 
I  die  Verantwortung  für  dii  ■-i  n  Zustand  nicht  ablehnen 
'  kann,  den  es  dadurch  herln'ii'uiiiii'.  (inf«  e«  im  October  1899 
'li>'  Iii  kuntiti'n  \'i'rvrlniiflzun>,''iv<  rtriii,'*'  mit  di'ii  Hütten 
thutigtu  uu<l  »o  (lit;t>e  \V  crkc  uotbigte,  deu  Koksbedarf 
auf  2<>  Monate  im  voraus  zn  decken.   Natürlich  suchten 
i  die  HiM-bofenwerke  wieder  ihrerseits  Deckung,  und  bei 
I  <ler    aufserordentlich    lebhatHen    Nachfrage    war  in 
I  Februar  1900  die  dem  Boheisensyndioat  dauials  zur 
I  Lieferung  bla  Eade  dea  Jahres  1901  anr  Verfügung 
.  stehende  Menee  Roheisen  vollständig  verkauft,  ohne 
i  dafs  s.  Z.  alle  Wünsche  befriedigt  werden  konnten. 
Es  hat  sich  ja  nun  heransgestellt,  dafs  die  auf  diese 
Weise   erhielten   Preise   den   heutigen  Verhältnissen 
ni' lit  mrlir  •■nt'^jiri'chcn  und  di-in>.'''iii;il's  siii'i  viflt'ui  h 
Ant!;i(,'i'    Uli'   l'niscrmäfsigung    i>ei    dem  K^ibeisen- 
Bvndicaf   gestellt  worden.     Diese  Gesuche  mufsten 
abgelehnt  werden,  weil  eine  Mitwirkung  des  Koks- 
svndit'ats  in  dieser  Frage  bisher  nicht  zu  erreichen 
war.  —  Wir  wenien  unsern  Abnehmern  naeh  Möglich- 
keit dnreb  Verlängerung  <ler  Abnahmefristen  entgegen- 
kommen ,  auch  allen   vertretbaren   Mafsnahmen  zu- 
stimmen, die  den  Roheisen- Abnehmern  eine  Erleichtening 
in  lit'iii  luilifisrri-i'x'ziiiri'  L'<  H       M.    Wir  wollen  aber 
nicht  unterlassen,  daiaut'  hiuzuweisen,  dafs  die  Hoeh- 
ofenwerke  die  früher  zn  schlechten  Preisen  getbltigtea 
;  Abschlüsse  vtdlständig  erfüllea  mufsten. 

Wir  verfügten  am  1.  Jannar  1901  über  einen 
Auftragsbestand  in  Roheisen  von  112.543  t,  der  die 
Erzeugung  untrer  Hochofen  um  etwa  70tX)  t  über- 
trifft. Die  RoheiienvonCtbe  auf  den  Hütten  belaufen 
sieb  am  I.  MSrs  d.  J.  auf  8189  t.  Diejenigen  Ente, 
lüp  wir  an  den  Markt  bringen,  sind  für  "las  laufende 
.lahr  zu  guten  Preisen  verkauft  and  in  Schlacken- 
I  efxeugniasen  und  Portland-Cement  dirCn  wir  nach 
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5Ü  suhl  und 


16.  Mai  1901. 


den  ^thiiti^cii  Verkäufen  auf  ein« n  iruU-n  Absatz 
rechnen.  Dio  angeführten  Thatsachcii  hissen  auch  für 
das  Jahr  1901  ein  hffriedigendes  Krtragnif»  erhoffen, 
wir  müssen  aher  iljivon  abseilen,  es  jetzt  schon  zahlen- 
inärKig  znm  Ausdnuis  zu  briuj^en.  Wie  sich  di-r  Ki^rn 
markt  weiter  entwickeln  wird,  darüber  läi'st  sii  h  im 
Augenblick  ein  irgendwie  nrerliwigte  Urtlieil  nioht 
•meprechen.  FKr  die  Hoehofenindmtrie  bietet  sieh 
aber  ein  Ersatz  für  den  vorauKgjrhtliehcn  Minder- 
verbrauth  iui  eigenen  Lande  durch  die  Pfieffe  des  in 
ilcri  letzten  Jahren  vemachlii»siptcn  Aa>limi|>L't  -^i  ti  iftes 
und  durch  die  Möji^liehkeit,  die  Einfnlir  au^iaiidiHchon 
Ki.tenft,  die  im  Jahre  1900  bis  auf  720  712  1  tfestiejfeu 
ist,  wesentlich  zn  beschränken.  Diese  Ziele  lassen 
Mtk  »ber  nur  durch  geineinseliaflHches  Vorgehen  von 
Kohlen-,  Kolc«-,  Eisenstein-  und  BoheiMn-Snidicat 
venrurUichen.*   ^  

Ofc«rMUMiwj]to  niMi>lnintrl«»  Ael«4lw.  für 

Bergbau  und  Hütten bPtrleh^  Olelwitz  O.-M. 

.\us  dem  umfangreichen  Bericht  für  1!HX>  «,'el.t  n 
wir  Folgendes  wieder: 

^Mit  Beginn  des  abgelaufenen  <.Te»cbSft<]nhre8 
waren  die  Ansiichten  für  die  Entwicklung  dL'&  V\  alz- 
eiscngeschSftes  «ehr  befriedigende,  da  ans  dem  Vor- 
jahre grotse  Menden  an  Anftrlgen  nnd  .\bschlOsB«n 
zu  gewinnbringenaen  Preisen  vorhu»  n ,  ini  i    üe  fort- 

S setzte  Knappheit  an  Kohlen,  Ri  liiniU.  ri;il  un  i  Halb- 
Ijricat  günstige  Verhältnisse  jmt  liim  \\  :il/i  i-iriiiiKirkt. 
zu  gewährleisten  schien.  l)ie  I'reissteigerunjjen  in 
Roh-  und  Halbniaterialien,  iui  Verein  mit  den  zwisohea- 
zeitlich  wiederum  vurfeeiU*»?)  Walxetsennotirungen 
der  West-  und  süddeutsi  liuu  Werke,  gaben  den  Ver- 
einigten Ot>ertchie«isciien  Walzwerken  Veranlauang, 
tu  Deginn  dee  Berichtsjahres  eine  weitere,  einer 
Notirung  von  etwa  l(»0000v«  ab  Werk  .  nt-prci  ln  nde 
Preiserhöhung  von  r>  ,U  f.  d.  Tonne  eiutirti  u  2.\x  lassen. 
Im  Verläufe  des  11.  (Quartals  lu  niai  litigte  sieh  indefs 
wider  Erwarten  des  Marktes  «.iin  zun*>bmpn»U>  Ver- 
stimmung, welche  in  der  ZurückluiltmiL:  di  i  Kaiilcr. 
sowohl  ninsiohtlich  neuer  .\bscliliisse,  als  aucli  be- 
sQglich  Ertfaeilnng  von  SneciHcationen  aaf  vorliegende 
Gontraete  iliren  Aoadmek  &nd  nnd  sieh  ebenso  im 
Weiterverkanf  der  von  dem  Orofthandel  ttltemommeBen 
Mengen  bemerkbar  machte.  Den  Ausgangspunkt  für 
den  eingetret^-nen  Stimmuugsumsi-Ijwinig  bildeten  die 
N'a'  hricnten  über  eine  Abschwäi  lmtiL'  ili."»  amerikanischen 
Eisenniarktes.  Dieselben  trugen  zunächst  dazu  bei, 
die  fremden  Märkte  zu  beunruhigen  und  im  Export- 
gesebAfte  merkliche  Preisabschläge  herbeizuführen, 
wibrend  im  übrigen  ilie  Entwicklung  der  wirthschaft- 
lichen  and  polituohea  Verhiltoiss«  der  nngOnstigen 
Disposition  des  Walseiaenmarlttes  Vom-hnb  leistete. 
Die  gespannte  Liage  auf  dem  itentsi  !ieii  Geldmarkt*" 
veranlafste  Handel  und  (tewerl  i'  ihre  lieiiürfnisse 
n;nh  .Möglichkeit  einzuschrilnken  nmi  liilirte  zw  einer 
empfindlichen  Verminderung  lies  Eisenverbrauches. 
Des  weiteren  macht«n  die  Fortdauer  des  südafrikanischen 
Krieges  und  die  Verwicklungen  in  Ostasien  ihren 
verstimmenden  Einflafs  auf  die  Geschäftsentwickelung 
celtend.  Unter  diesen  Umatloden  sto«  ktc  bereita  vor 
finde  des  II.  Qnartals  das  Terlcanfsgeschlft  um  so 
mehr,  als  der  Orofshandel  von  früberher  inil  utnfnag-  j 
reichen  Abnahmeverpflichtnngen  belastet  war.  nml  .5er 
deutsi'lie  M:irkt  sich  iils  niclit  irentii,'''iiii  iiufnaliiiit't'iilHL.' 
erwies,  um  eine  prouipte  Krt'iillmip  ilicser  Engagement- 
zu  ermöglichen.  Die  Zinmkhiiltmix'  wurde  deshalh 
immer  intensiver  und  der  BeachäftigungBstand  der 
Werke  liegnnn  stetig  abjBinehnien.  Die  sich  ver- 
mindernde Besch&ftigangdor  dentaehen  Werlce,  welche 
RchlieMieh  im  letiteu  BeriehtnqasTtal  einem  Arbeits- 
imiiiirel  Platz  machte,  führte  \  lui  Ri  i^^imi  iJe^  TV.  Quar- 
tals an  einen  namhaften  l'reisnii  kgimi:  tin  sinnmtliche 
Fabricate  des  Kisenire>s  rriies  hcrhei .  uhue  (]>ifs  liie 
Pret»ai>tchläge  die  erhoffte  Zunahme  an  .Arbeit  er-  , 


brachten.  Wenn  speciell  bei  den  schlesischen  Werken 
der  Arbeitsmangel  sieh  nicht  so  eiDpfiml 1 1  ■  h  hinu  rkbar 
machte,  wie  im  Westen,  so  ist  dies  (tut  ilen  I  nistand 
zurückzuführen,  dafs  die  Vereinigt^-n  Obf rsi  hlesischen 
Walzwerke  auf  (Irnnd  der  vorliegenden  umfangreichen 
.\bschlüsse  mit  ihren  Hauptabnehmern  Compromisao 
trafen^  darcb  welche  der  Kundschaft  eine  Ennifsigung 
der  Preise,  den  Werken  aber  ein,  wenigstens  halbwegs 
ausreichendes  Arbeitsonnntnm  zn  theil  wurde.  Da  der 
erhoffte  ZuBaiiimenschlufs  der  rheinisch-westfälischen 
Walzwerke  V"rer'-t  irrnl-eii  Schwierigkeiten  he^^l  »rnet»*. 
so  waren  im  Verlaute  des  IV.  Quartals,  iufuljfe  der 
scharfen  l'nterbictungen  führender,  westlicher  Werke 
weitere  Preisreductionen  unvermeidlich .  nnd  der  zu- 
nächst auf  ISO  M  f.  d.  Tonne  herabgesetzte  Verkaufs- 
preis der  Obcrachlesischen  Walawerke  ging  schliefslich 
anf  etwa  ISO  Jl  bis  140  Ulf  f.  d.  Tonne  FMueo-Orand- 

rreis,  je  naeli  Ahsatzrelationen,  znriick.  Unter  diesen 
rmstaiiden  iiiihnien  wir  im  Laufe  des  IV.  Quartals 
eine  Einselir-iiikun;.'  in  tuiseren  Walzwerksbetriebcn 
vor  und  gedenken  dieselbe  aulVeelit  zu  erhalten,  bis 
eine  entsprechende  Verminderung  unserer  inzwischen 
angesammelten  Bestände  eingetreten  sein  wird.  Schliefs- 
lich  ist  zu  hoffen,  dafs  der  starken  Zurückhaltung  der 
Verbraucher  und  dea  Handele  demnilchst  eine  n»we 
Nachfirage  nach  Walzwerksfabrieaten  fot^n  wird,  »ei 
der  im  Vorstehenden  n^esrhitrlerten  iinirilristigen  (ie- 
staltung  der  Verhrtltlli^se  auf  ileiii  \V  .il^eiscnniarkte 
h;itteii  wir  infolge  der  zw  i-^elieiizeitlich  eingetretenen 
Abschwächuug  des  Preises  tur  Altmaterial  mit  einer 
Ertnafsignng  unserer  Selbstkosten  zu  rechnen.  Da 
gegen  bewegten  sieh  die  für  unsere  (iestehuugt>kos:en 
bedentungsvollen  Kohleupreise  auf  einer  Hdhe,  welche 
im  directen  Widern»recb  in  der  Entwicklang  der  I^agie 
des  Walsetsenmsrktes  stand.  Hierbei  ist  in  etater 
Reihe  die  für  die  Roheisenherstellungskfistinr  bei'<>nders 
wichtiire  Preisstellung  für  Fettkohlen  /u  erwähnen. 
V\  iihren'l  im  I .  Si  iue-ter  des  \'nrjalires  der  Preis  für 
Kt'ttkwlileii  von  Königin  i^uise-tirube  G.iiO.Ä  f.  d.  Tonnt' 
und  im  II.  Semester  1H99  H,KO  Jl  f.  d.  Tonne  betrug, 
erhöhte  die  Königliche  Central  -  Verwaltung  der  Stein- 
kohlenbei^erke  -König**  und  .,Könl^  Luise-  im 
L  Semeater  1900  den  Preis  fär  die  gemtnntn  Eohlen- 
marke  auf  7,60  JH  f.  d.  Tonne,  wodurch  ^ne  namhafte 
Steigerung  der  Koheisen-tiestehnngskost^n  herbeiijf  führt 
wurde.  Für  diis  II,  Seniest^^r  wurde  der  l'reis  .uif 
^  .H  festgesetzt;  die  \  erwiiltnii^'  hestiiiuiit.f.  dafs  lier 
selbe  aueli  für  das  1.  f>emester  1901  in  (ieltnng  bleibt. 
Der  Verein  deutscher  Eisen-  und  Stahl- Industrieller. 
Oestliche  (inippe,  hatte  Veranlassung  genommen,  in 
verschiedenen,  an  den  Herrn  Minister  für  Handel  und 
Uewerbe  gerichteten  Einniwu,  im  Hinblick  anf  die 
ungünstige  Rntwfekinng  de«  Motttan-Marktea,  eine  Er- 
mäfsigung  der  Nciti  us   der  Ki'niL'lirhen  ("entral-Ver- 

waltung  verfilirtetl  l^eisstelhui«,'  tur  Feftkülllen  luieli- 
znsnelieii.  I',-.  w  unle  liem  X'ereiu  deutseher  Kiseii-  tiiid 
Stallt- Industrieller  aber  der  Bescheid,  dafs  dem  gesteilten 
Antrage  nicht  eotsprochen  werden  könne.  Wir  er 
blicken  in  dieser,  sich  liiei-dureh  für  die  oberschlosische 
Eisenindustrie  ergebenden  Selbstkosten -Verthenening 
wesentliche  Bedeiüton.  Darob  Teimindanng  der  Con- 
cnnrenzfiihigkeit  der  obersehlesisehen  Efsonindnstrie 
wird  bei  ilem  an  <^\(\  schwrirben  Gesobiiftsgance  die 
Absatzmöglichkeit  namentiuli  nach  den  geogniiihiscli 
iinL,'iinstig  gelegenen  Inlandsgehieten  und  für  di'ii  K\]ioi1 
iiin  ii  mehr  verringert,  wodurch  die  Werksleiter  m  die 
Zwangslage  versetzt  werden,  die  auib  im  Interesse 
der  obersehlesisehen  Arbeiterschaft  höchst  bedauerlichen 
Betriebseinschränkungen  weiterhin  aufrecht  zu  erhalten. 
Der   Hochofenbetrieb   verlief  im  Beriobtuidire 


btuid 

befriedigend,    soweit   nieht  der  infolge  Eritohnng 

der  Fottkohlenpreise  gesteigerte  Kokspnis  die  Ge- 
stehnnßnko8t«n  ungünstig  beelnflnfst«.  Die  im  zweiten 
Halhjalir  eimjetrelp'tie  Stockung  auf  dem  Eisenmarktc 
gab  uns  Veranlassung,  gegen  Ende  des  Berichtsjahres 
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i  inen  der  sieben  Jalienhütter  Hochöfen  nieiierznblasf  n. 
Auf  iiii-eriMi  Ki'eiuTzffir'lcrunpen  hatten  wir  wieder 
unter  tieui  iMüugil  an  ArbeitKkr&f>«'n  7m  leiden  und 
konnten  deshalb  da^•  ans  zusteh'-ri'le  K<>rdrrt|uantuin 
uns  den  l'anhtfeldern  nicht  voll  errtnchen.  rnsere 
Drahtfabriken  waren  währem!  des  I.  Semesters  voll 
betchiiftigt,  doch  maohten  «ich  bereits  im  Ifoait  April, 
äl»  Fol^  der  Ton  Araeriln  kommeadeB  aiedriKen 
Preisnotininifen ,  die  enten  Zeichen  einer  Geschäft»- 
Abschwächung  bemerkbar.  Das  Walzdraht -Syndicat 
hatte  inj  Augijst  1800  ilm  l'n  is  für  das  I.  Senn  st.  i 
auf  175  tM,  im  De.  imlier  tm-  das  II.  Semtster  auf 
185  erhöht.  J'i-  vom  .Syndirat  anj|febot«nen  Menwn 
waren  zwar  gekault  worden :  infolge  dec  im  Liinfe  nes 
lierichtsjahreB  eingetretenen  Kückgan^es  i§t  aber  die 
Erledigiwg  der  cethaftigteB  Abeuilasse  im  iweiteo 
nalbjalir  nor  senr  ooTollkommen  erfoljirt  D>  das 
Drahtstift-Syndicat,  um  specalative  Aasschreitang  des 
llitu'i»  zu  vermeiden .  weitsichtiire  l.ieferungsver- 
|iflichtungen  nicht  cmclit ,  vi,  Im. -Kr  'lic  i n's.'li.it'ts- 
ab^rhlQsge  nur  iniartalsu  .  is,'  tliatijjt,  ho  trat  für  «leii 
Artikel  .Drihtstitt.  -  ii  i  (  .mjuncturunischwung  sofort 
(sichtharer  in  die  Erscheinung,  aU  dies  bei  anderen 
Verbänden  der  Fall  war.  bereits  mit  Beginn  des 
UL  Quartals  machte  «ich  ein  NadtUaaen  in  der  Be< 
«chäftignng  sehr  bemsrkbmr.  ein  Zattand,  welcher  im 
IV.  Quartal  eine  weitere  Verschürfung  erfuhr.  Wenn 
sonach  bei  dein  Drahtstift-Syndicate  die  Ab«ichwäcliung 
lier  ( Ti-rli:iflslttge  die  Interesstniten  unvermittelter 
kjetrullVii  hat,  «o  erachten  wir  (1<m  h  das  seitens  der 
Vereinigung  gebandhabt.  \  i  rk;iiit>jirin<;ip  für  sehr 
nvf  f'k»>nt«prechenfl ;  das  Drubtstitt  -  Syndicat  «rar  bei 
\  LT^  hleohtemng  der  Absatzverhältnisse  in  der 
recbueitig  eine  alloameine  Betrieb•ei]uchräakal^;  ami- 
nBchreiben  nnd  damit  die  finteagniiK  mit  dem  vor- 
liegenden Hedarfe  in  Kinklang  zu  bringen,  wo.lunb 
t'ine  frühere  (iesundung  der  Marktverhältnisse  eintrctm 
wir'l.  Diese  Köcksi*  htiinlimr  nuf  'Ifii  thalsi\i'lilii  Ij.-n 
iiedarf  traf  die  Verbajid«w«-rkf  im  Augvnblifk  v*olii 
hart,  dagegen  werden  «lic  günstigen  Folgen  dieses 
Vorgehens  schon  im  jetzigen  Frülijahrsgcschäft  Awrh 
eine  reichlichere  Beschäftigung  bemerkbar  sein .  dtiui 
der  Zviacbenhandel  hat  mit  seinen  BeatSnden  in 
linlitnigelii  fest  voUatändii;  geräumt  Und«  de« 
I.  Qtiiirtals  ist  unter  Angliedirnn«:  an  ilii-  Vi'rkiüif- 
>ti  lK'  .leg  Verbandes  dentsclii-r  I  Iralitstitt  F.ibi  i<  iintiü 
lius  Kctt.-ns\ mlirat  ins  l.fln-n  ;.'i'nit'cii  wi.rdrn.  I);is- 
5elbe  ist  bei  den  vcriinili  ru-ij  Vcriiaitnissen  allerdings 
nicht  in  der  Lai:*  u't-wesen,  den  Mitgliedern  aus- 
reicbende  Beacbattigimg  xu  verschaffen,  immorliin 
konnten  die  PreiM<  einheitlich  gehandhabt  werden 
nnd  die  aenen,  einübenden  Aufträge  der  üinschätzung 
mmfth  znr  Vortheilnng  gelangen.  Die  Bemflbuugen, 
rx'frt'ff.'n'i  nildnni;  \s  i'itcitT  S\ inli'rfiti'  für  ^zo^ene 
Uriiht.'  S]irin;:tfili'n),  tühi-t.'ii  zu  keineui  ;,'iinstiiren 
lü'sultati-.  I'ntcr  licr  rni,Min>t  i]v\-  \'i-fli;iltn iss.'  imiifn 
daher  diese  freien  Artikel  besonders  .tu  leiden ;  infolge 
des  dringenden  Arbeitsbedurfnisses  sind  bei  neuen 
iieschäftcn  die  Preise  erheblich  ermllfBigt  worden, 
andeteneits  war  die  Beschäftigung  im  sweiten  Halb- 
jiibrt  da  iltar»  Abachlfias«  abinwi»eln  warm,  wesent- 
lieb  \mtmr  al«  bei  Brabtnl^ln.  Tn  nnnener  Kupfer-, 
Mi"isiiiir .  Nii'k.'l  tun!  Dii].|ii'Inif'tall-Fiibri<  ;ition  machten 
wif  UeiVii'rlii.'.-iiile  Fiirtschrittf.  rnscr  rmsat^  an  Fertig- 
tiilirii'ntin  (  W  Jil/fi<i-n.  Bli-<  In-,  hiin'lst;i!i  I,  DraliJ»  unnm. 
Bronze-,  Bimetall-  und  Kuoter-iabncatc)  u.  s.  en  ts|irai'li 
im  Berichtsjahre  einem  Betrage  von  2658809tt.:t:i  «. 

Der  Brutto  gewinn  belauft  sich  auf  4  I8«034.18 
ab  Abschreibung  1 750000  bleibt  Nettogewinn 
'24S90M.18.#.  Die  Vertbeilu«  deiaelbw  wird  wie 
folgt  vorge,«;ch  lagen  :  10  "/»  Dividnid«  atif  21000000  Ot 
ActicnkapitftI  -  '2  IWm  . /( .  10".  IHvi.l.'ml,'  auf 
4*200000  Actit  nkiipital  für  (iiv;  I V.  QuurtMl  l!HKl 
pro  rat«  tcit  ;  i;  U)r)(MH)  .W.  I>iitation  für  das  Dfl 
credere-C4>nto  IQ  000       Kxtra-Keserve  für  das  vou 


I  Grafen  Henekel  von  Donnersmarck  abemommene  In- 

I  Vfiitar    '^OOO.t/.    Zuwi-nilun;;cn    für  Wuliltliarii^k.-it-i- 
um!  UHlilfalirrs.  inrii  lifungen  50000  statutenmäfsige 
.  Tiinti.'iii.'  tiir  <len  Antsichtartth  86986^ Vertrag 
!  auf  1901  78  067,90  uT. 

I   

BhdaiMfe«  Mttttllwaaren-  und  XMCilMhliMk 

in  Museldorf. 
Obgleich  sich  aaeh  im  Geachiiflajahi«  1809/1900 

I  der  l'msatz  der  Gesellschaft  nicht  unwesentlich  ge- 
j  steigert  hat,  kann  doch  nur  eine  geringere  Dividende 
als  im  Vorjahre,  nämlich  6"  «,  in  Vorschlag  gebracht 
werden.    In  der  Hauptsache  ist  das  geringere  Erträij:- 

nifs    durch    ti.li.'rtiiii-  I  instatnlc    hi-rlifiLJ.-tuhrl  \s  i.rdcu : 

Zunächst   war  das   iibeimsch  -  \Vestf  ilisi  lic  Kohlen- 
syndicut  nicht  in  der  l^uge,  das  erfoflii  Iii  Ii.'  Kohlen- 
ijuantam  zoantheileo,  das  Werk  erhielt  vielmehr  nar 
des  Bedarfes  and  mnfete      ans  England  oder  van 
'  Nichtverbandszechen  heranziehen.    In  England  selbst 
I  herrsehte  Indessen  anch  Kohlenmnngel ,  so  daf»  die 
j  Preise  dort  einen  exorbitant  hoben  .Stand  erreichten. 
;  Auch  die  Roheisen-  nnd  «Schrnttpreise  zogen  in  dem 
Berichts i all  1-  -.rmk  an,  crstfres  wurde  zudem  sehr  un- 
I  pünktlich  geliefert,   so  liafs   auch  wegen  Rohciseu- 
mangel  vielfach  Betriebsstörungen  zu  beKiagen  waren. 
I  Die  Löhne  bewegten  sich  gleichfalls  in  steigender 
I  Richtung.   Mit  Rücksicht  aar  die  Concurrenx  war  das 
;  Werk  nicht  in  der  Lage,  dnrch  Erhöhung  der  Vi  r- 
]  kaufsprcise  diese    erheblichen   Mehrausgaben  anszu- 
L'lt  i.'lirii .    iiiulste  vielmehr   bei   .■inzfliicn  l'ro'luüti-n 
erhetilii  lir  Pn  isconcessionen  nianhtti.  utn  im  ti.  vi  liuft 
ZU   blfitii  ti.     .Anrsrni.'fu    wurde   da.s    ii.'^iiltat  durch 

«■ofse  Ausgaben  für  die  Kinführung  der  ächnellfeoer- 
esehfitze  beeinträchtigt;  wenngleich  diene  AufWen- 
dangen  im  laufenden  Geschäftsjahr  einea  gtöfeer» 
materiellen  Nntseo  nicht  gebracht  haben,  so  kaoa 
doch  im  Bericht  mit  Genuj^hnnng  GODBtatbt  werden, 
dafs  auf  dem  neuen  Gebiete  der  Oeaehiltifebrication, 
sowohl  teclini^.  Ii  wie  artiUeristiicb,  «in  voller  Rrfetg 
zu  verzeiihticii  svar. 

I'ie  Abschreibungen  betragen  «J4liiK Der 
(lewinnsaldo  von  687  477,;}6  .  ^i'  sn!5  wie  folgt  vcrtheilf 
werden:  Specialreserve  zur  \  iitiit;uDg  des  Aufsicht* 
rathes  120000  Tantieme  an  den  Vorstand  lüTiÜfiO  Ut, 
4  >  Dividende  380000  wT,  Tantieme  an  den  Auf- 
Sichtsrath    17  665,55  weitere   2  "[»  Dividende 

ItiOOOO  jr,  Vortrag  auf  neue  Rechnung  5.1t»99.;il  Jf. 

I    OrvfiM  MascUneaflabrlkeB-ZttaaBiaieBl^aag  in 
I  Amerika. 

Dem  VcrliiM  «l.-r  Sfiihüi-ift.  ii  f.  i^end,  sollen  fünf 
:  der  beilrnti-mlsti-n  Masrdinliaii- Anstalten  der  Vereiniif- 
teti  Staati'n   im  IlfirritV  sti-iicii,   sit  Ii   /.n   einer  <msm1I- 
schuft  zu  verselimelzen.    Ks  sind  die.s:  dit  Edward 
P.  Allis  Company  in  Milwaukee,  eine  der  gröfsten 
;  Maschinenfabriken   in  iler  Herstellung  von  Corlils- 
'  dampfinaachinen  und  Bergwerksmaschinen.  Fräser  & 
I  Chalmara  nnd  die  Gate«  Iron  Works  in  Chicaao, 
I  welche    beide   ebenfells    Bergwerktnasehinen.  nw 
I  Dirk  soll    Mfj.   Cnrnpany    in    Scrant.m.  »clcli.' 
Locoiiiutiveii  und  Hebezeuge,    sowie  die  reunsyl- 
vania  Iron  Works  in  Philadelphia,  w.  Ii  lu-  m  hwen- 
Fördermaschinen    banen.     Das    Kapital     wird  auf 
'25  Millionen  Dollar"  !inge(|pben,  als  Zweck  der  Zu- 
sammenlegung weitere  Specialiairang  and  Verbilligung 
der  HerstsUnngskosten. 

United  States  8teel  Corporation. 
Wie  stark  der  Einflafs  der  Geselbcbaft  avf  den 

K  n  k  <  markt  der  V.Ti-iiiiirt.'n  Staaten  ist,  geht  darau« 
hervor,  .lal's  ^ie  (ilu'.f  mehr  aU  19000  Koksöfen  ver- 
fugt, von   .l.-nen    13500  von  der   H.  G.  Frick  Coke 
I  Company  eingebracht  worden  sind. 
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Vtrein  deuttcber  Elteohüttenleute. 

Darcb  «Ue  <3iMd«  Sr.  Majwtft  d«s  Ktfniga  v«b 

l'rrtiNrn  wttr»)«"  'J<t  'ij-ln-rnif  ('nniir.rr/i.iirufh  TheMidnr 
Möller- Brackwede  zum  Miuister  für  Handel  unU 
Oew«rb«  «rnaaiit. 

Ilii-  li.'vti  ii  Wiiiisi  In  i]rv  Vereins  iM'jrleit«-!«  !^e. 
ecilenz  xaui  Antritt  dieses  venuttwortungsvoUen  Amte«. 


AMlMraBvea  In  HltvlMtr-Tciielabalh. 

Brassfi-f,  HtrmaHH  A.,       liuf.  nrn.'enicnr  der  Hdgw  | 
l  li  in:T  II  Steelwurks  in  Broddoek,  Pa^  U.  S.  A.  i 

Bruck  ner,  M  .  BeamtoT  der  AUgcm.  Rltktr.'G«».^  K<flD, 
IluniJioldt^ti .  21 1 . 

Fdrih,  A.,  H  m  Ii  >trnlietriebscb«r  dArBambacberHüttaii- 
werke.  Kiinihaeh,  I<othr. 

Oencin,  Carl,  Director  der  Dlirener  Mettttwerke 
Act.-Ci«k,  Daren. 

HMadk,  Mear,  in  Firn»  Act.-6eB.  der  Eben-  und 
Sltthlwerke  von  ( ieor^  Fischer.  Scllaf^hau^en  ( Seli  weix). 

rot»  Kerptiy,  Anton,  Ritter,  k.  k.  Ministeriolratb,  Buda- 
pest, Andrassysjasse  83. 

Lindfr,  Kar/,  Iiiir«'niei!r.  Knt'elhrekfstrHturi  .V),  (i<itlifii- 
burg  ;  Srlisvi'.U  n  i. 

Vubowskiy    Heittr.,    lietriebsin^jenieur   de:*  .Sirliweiuier 

Kinaillirwerks,  Schwelm. 
Mölltr,   Th.,  Staatäuiinister  und  Minwter  für  Handel  ' 

und  Gewerbe,  IWrIin.  j 
Jf«ht.  Oiulat,  Ingenieur  bei  ThjiMU  fr  Co.*  Ualheim 

n.  d.  Rnbr. 

Seumann,  Julius,  Ingenieur  d>  r  X'^  rwidfinii:;  i!er  Botros- 
luwsker  Hütten-OeselUchaft,  St,  l'etersbnrj;,  Theater- 
plitt  18. 


Paeher,  Franz,  Betric IimIu <-''t>ir  ilir  l{h''in.  Mttall- 
waren-  und  Masrluinntalirik,  Ilatli.  Kaisi-r<tr.  441). 

btmitaa,  Alphotu,  Oberiugeaieur  und  Burean-Chef  der 
Oesterr.  Alpinen  Honti^^lbehnlt,  Wien,  T.  Klmt- 
nersttr.  55. 

Schmal»nbaek,  Hugo,  Ingenieur  im  Huchvfcnbetrieb 
dea  Mennkirchener  EiMoverlu,  Gebr.  Stamm,  Nenn* 
birehen,  Bwt,  Trier. 

ffchnu-Ur,  Fmil,  Schalke  i.  W. 

üiitii»,   .l/e.«4t'oMt/  Bey,  11.,  In;r<'üi!  iir.  tihmkassel  bei 

IhisseMorf,  Kaiser  Wilhi-lm-Kini:  Ml 
Taeui>n*r,  E.,  Direetnr,  Miiwhiuentubrik  F.  Wiegand, 

Revul,  Gouv.  KsihUuui.  Hussl. 
WuMdtrliek,  JUfnd,  Civiliogenieor,  Kattowits  0.-8., 

Holtaeatr.  4. 

Neue  Mitglieder: 
BmimgArtmtr,  F.  H'.,  Civilingenieur,  Düssehlorf. 
Binat^mf  C,  Ingenieur,  Düsseldnrf,  Pionier«tr.  4. 
BdeunU,  iMnrick.  Battiebaleitar  die»  Fr.  KmppaekeB 
Hammerwerks,  Eaaen  a.  d.  Knbr. 

FOrth,  Emil,  Ingenieur,  l*iiliri>rt,  Luisenstr.  4. 
Jünggt.  (Htt),  Bersrassesgi']-,  lliilfsarbeiter  bei  der  K'inicl. 

Itt-rv-wcrkMlin-c  tinii  zu  Saariinirken,  .Saai'lmiLken. 
Keilner,  haus,  liigtuieur,  I>in  >  (m  (ter  Kessels'  hmieiie 

und  Brückenbau- .\nsta1t  Pii  l.ililitt.  b.  Rudzimtz  n.  S. 
Krauß,   A.,  dipl.   Miittening^nieitr,   Göthen  lAnh.), 

Wallstr,  35  p. 

Laeknetp  MiA.^  dipl.  Ingenieur,  Dortmund,  Vaeratatr.  d> 
LaktMOfiii,  Dr.  Jvtki*,  Chemiker,  DUaieldotf;  Hom- 

boldtstr.  74. 

Mm*,  J.,  Ingenienr  der  (lerreshefmer  OlaBbSllenwerin 

V4>rni.  Fenl.  Hi  vi',  ncrii  sheini  b.  DüRseMorf. 
ii'aidthauuM,  Oskar,  (iewerkc,  Esseu  a.  d.  Kühr. 

Verstorben: 
JUcar,  Civilingeniesr,  Maaehineoftibrieaiit,  Dortarand. 


Eisenhütte  Oberschlesien. 

Zweisverein  des  Vereins  deutsclier  Eisenlilittenleute^ 


-•— $®Ö>--s  


Die  Diebste  Haufttversamilllung  tindet  am  Sonntag,  den  19.  Mai,  Naohmitlass 

2  Uhr  im  Theater-  iin4  Cotteertliaii«  tn.  OlaiwiU  statt. 


Tagesordnung: 

1.  «ettchäftliche  MittbeUangea. 
8.  wail  4et  Tetitttiest 

3.  Vortrag  dea  Henrn  Dr.  Huna  Volts- Kattowiu:  Uabar  ebamUattMlia  TerlMim-  lai  Tarif- 
Fragen. 

4.  Vortrag  de*  Herrn  Professor  Dr.  Kirh.  Ahegg- Hrp^lan ;  l'eb«r  die  Elektrorbeniie  des  ENena. 

5.  Vortrag  des  Herrn  Director  Dr.  ]U ichaelis-Berlin :  Maneratoff,  ein  Uiilf(>mlttel  der  Eiaea- 
la4nilH«  la  taefealiehar  aad  saaltlrar  Beilakaat. 
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Rabatt 


ud.  Porto. 

ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Bedigirt  von 

E.  SohrSdter,  ^        GcnerakMMntli  Dr.  W.  B6«im«r,  . 

MitOiMf  EhtiMlltilltllltk      GtsdillUfÜhrer  der  Nordwestlichen  Gruppe  des  VerelM 

deotscher  Eisen-  und  Stahl-Industrieller, 
Ar  dM  toehniaehen  Theil  Tür  den  wirtbwlMftUcfaeii  TlwU. 

Commkaions-VerUf  too  A.  Ba(«l  ia  DItoMMorC 

Nr.  11.  1.  Juni  1001.  21.  Jahrgang. 

Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Versammlung 

Voroiiis  fl e  11 1    <•  ll  o  I-   1'^  ii«i<' ii  }i  ii  tten.ieu.t'e 

am  24.  März  1901,  Mittags  12  ;^  Uhr. 

(SiMofs  von  Seite  514.) 

Tages-Ordnuiig: 

1.  GeschftfHiche  MitthRÜungen;  Neuwahlen  zum  Vorstaiuiei  Abrechliun|. 

2.  Vorschriften  lür  Lieierung  von  Eisen  und  Stahl. 

S.  Wsitor*  ForlMhrin*  in  der  Verwendung  der  HiwlMlMgaoe  zur  unmHMfearta  Kraflim«|img.  Bericht- 

4.  Neueste  Anwendungen  des  Goldschmidtschen  Verfahrens  zur  Erzeugung  hoher  TemperaturoB.  Kxperimental- 
TOiing  von  Th.  Hans  Gol  jacbmidt,  T&wn, 


Voraitzender:  Wir  kommen  nanmehr  zum  letsten  Ponkt«  unaervr  TagVMrdiraiig: 

Neueste  Anwendungen  des  Goldschuildtsclien  Yerfiihrens  zur  Erzeufping 

hoher  Temperaturen. 

Ich  ntlicil«  hierzu  Hrn.  Dr.  II aufs  (i  o I d « r  hui i d  t  \V<Mt. 

Dr.  Hans  GoldSchmidt- Essen:  Schon  vor  etwa  3  Jalin-u  lialte  ich  die  iühre,  Ihnen  hier 
ein  nenea  Verfahren  zur  Erzeiijninfir  bober  Temperatoren  an  Hand  elnipor  Elzperiraeote  vorcnfOhren.* 

D;ini;ils  aber  war  nur  derjenijrc  'J'lieil  des  Verfahrens  dtUTh;?eai)>citet,  der  .sich  mit  der  Darstellung 
reiner,  koblenstofttyeier  Metalle  betalVte.  In  dvr  Zwii^chenzeit  sind  einige  Aafsälz«  über  da«  Verfahren, 
das  mit  dem  nnnmehr  international  p:e\vardenen  Namen  Alnminothermie  bele^  worden  ist,  in 

„Stahl  und  Ki«en"  erschienen,  die  ich  aln  bekannt  vorausHctzen  darf.**  ttorado  aber  über  den 
Theil  der  Verfahren,  die  wfiipehendere  .VitwcTii^imL'«"!»  sr^ t'mnii  n  haben,  nünilich  über  ilie  Stinnpf- 
schweifsunpen  mit  Hiillo  vim  Thermit,  ist  nur  weniy:  o<ier  gar  nichts  iu  dioäer  Zeit«chhtl 

•  Vergl.  „Stahl  und  Eisctt"-  1898  Nr.  21. 
Vergl.  »StsU  mi  Eisen"  1888  Nr.  1%  1900  Hr.  11,  1801  Kr.  1. 
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80  dafs  hierüber  Näheres  iriitf:retheilt  werden  mas--  Abf>r  anch  die  mptallarg-isrhe  Seite  li:>r  ni-)nclu>, 
Erweiterang  erfabreo.  £b  sei  mir  deswegen  gestattet,  über  die  neaeron  Anwenduageu  der 
Alii]iilDoth«nBle  allgemein  sa  berldtten. 

Die  narstelliiiip:  von  riirom  und  Manpraii  ist  in  den  Grorshetriob  tiborgeföhrt,  da  der  Bcjarf 
einiger  Werke  sehr  erheblich  geworden  ist.  Iii  Frankreich  ist  es  die  Sociöte  d'Electro-Chimie, 
tXa  LleenstrSgetin  daselbst,  dSe  etwa  Mit  zwei  Jahren  in  St  Ifieliel  de  Ifanrienne  (Savoycn)  sieh 
mit  der  Darstellung  der  benannten  Metalle  befafst,  wälirend  der  iibriire  Ikdarf  von  Essen  aus, 
von  der  Allgemeinen  Thermit-UcBoUschaft  gedeckt  wird.  Die  Darstellung  gescliiebt  iu  grofseiii 
tiegelartigen  Oefiirsen,  in  denen  einige  Centner  des  Hetalla  in  einer  Operation  abgeschieden  werden; 
infolge  der  Schnelligkeit  der  Ueaction  nimmt  dies  kaum  eine  halbe  Stunde  in  Anspruch.  Während 
das  kohlenstofffreie  Chrom  beBond«>rs  für  Stahl  gebraucht  wird,  dient  das  reine  Mangan  dazu,  reine 
(auch  eisenfreic)  Cupromangane  lierznstellen.  Es  hat  sich  die  alte  Bcobachtnng  gerade  bei  diesen 
beiticii  JIctallen  wieder  bewahrheitet,  dafs  reine  oder  &st  reine  Metalle  andere  Eigenschaften 
haben  als  die  mit  allerlian<l  \erunreinigui»tcfn  beliaftetcn,  und  dafs  difise  reinen  Metalle  anrh  in 
Legirungen  einen  anderen,  and  zwar  in  den  vorliegenden  Fällen  einen  erheblich  höheren  Werth 
beeitMB«  In  der  Stahltodostrie  ist  bieber  da*  Chrom  in  Form  von  Ferroehrom  mit  einem  Gebalt 
von  etwa  40  bis  höchstens  65*/*  Chrom  zur  Verwendung  gekommen;  dieses  Product  enthüll 
zumeist  10  bis  12  7o  Kohle  bereduiet  auf  den  ChrouigehalL  Das  Chrom  ist  daher  im  Ferroehrom 
nicht  nie  solohes,  aondeni  als  ein  Cauromearbid  vorhanden.  —  Alle  Stahle  also,  die  mit  Hfllf» 
dieses  kohlenstoffhaltigen  Ferrochroms  angefer'irr-t  werden,  sind  strenc;  p^noninicri  nicht  Chrom- 
Stahle,  sondern  „Chromcarbidstable".  Mit  dem  reinen  kohlcnsUiflEfreien  Chroiu  können  also  andere 
Legirongen  angefertigt  werden,  die  aneh  andere  Eigenschaften  haben,  so  vor  allem  weicher  sind. 
Es  ist  mit  dem  reinen  Chrom  ferner  niöp^lich,  Chronislable  mit  liöhereni  rhrontgidialt  anzufertigen 
als  bisher,  weil  der  hohe  Qehalt  an  Kohlenstoff  im  Ferroehrom  die  Darstellung  höher  cJu'omirter 
L^irungen  infolge  des  gletebseltif  bedingten  hohen  Kohlenstoffgehaltes  nnmSglich  madite. 

Kohlenstofffreies  Chrom  hat  also  für  die  Stahlindustrie  besonderes  Interesse,  weil  nur  dieses 
die  Möglichkeit  giebt,  die  Chromstähle  genau  studiren  zu  kSnnen.  Welchen  Vortheil  bereits  einer 
Äosabl  von  Werken  das  kohlenstofffreie  Chrom  gewälirt,  beweist  die  nothwendig  gewordene  Oroft- 
daratellung  dieses  HetaUes  in  der  oben  angedeuteten  W^eise.  Je  höher  die  Concentration  den 
Chroms  ist,  um  so  wertbvoHcr  ist  dasselbe  in  vielen  Fällen  dem  Stahlfabri(ant<'n :  Weil  das  Chrom 
im  .Martinofen  erst  am  Endo  der  Operation  der  fertigen  Charge  zugesetzt  vvijd,  so  mufs  vermieden 
werden,  dafs  mit  dem  Chrom  irgendwelche  schädlichen  Beimengungen  hinoingerathen.  Je  rriner 
also  das  Chrom  ist,  nm  so  weniger  Verunreinigungen  in  demselben  vorhanden  sind,  um  so  sicherer 
lassen  sich  Chromlegirangen  mit  einem  ganz  bestimmten  Gebalt  au  Chrom  herstellen.  Der  Abbrand, 
der  bei  hoebpreeratigem  Femchrem  atwa  80  Ms  S5  7*  betrigt»  iit  bei  reinem  Chrom  erheblieh 
geringer.  Wenn  es  sich  darnm  handelt,  den  Gehalt  an  Chrom  im  VerhSltnifs  znm  Kohlenstoff  zu 
erhöhen,  beispielsweise  eine  Charge  herzustellen,  die  neben  2,5  7o  Chrom  nur  0,2  oder  gar  nur 
0,16  7»  KeUenstoff  aitlialten  soll,  kann  man  die«  ohne  Zohülfenalune  dnes  koUenatofffreien  Chroms 
nicht  bewirken,  da  bei  Anwendung  von  Ferroehrom  wenigstens  0,25  bis  0,3  °/o  Kohlenstoff  zupeführt 
worden,  der  noch  durch  den  in  der  Flnfseisencharge  vorhandenen  Kohlenstoff  auf  mindestens  0,3 
bis  0,35  7(1  heranfiiredrfiekt  werden  wUrde.  Das  kohlenstofffreie  Chrom  findet  anch  Verwendung 
im  TiegelfrulH,  selbst  da,  wo  es  sich  nur  um  einen  perinpen  rhronizusatz  von  1  bis  2  7"  handelt, 
wo  also  ein  besonders  geringer  Koblenstoffgehalt  nicht  in  Betracht  kommt.  Auch  zur  Ucrsteilung 
von  hochehromlrtem  Werkseogstahl  mit  6  bto  10  7«  Chrom  —  in  einigen  Werken  wird  dieser 
Gehalt  an  Chri  i  tr  noch  zu  steigern  versucht  —  bedient  man  sich  des  kohlenstofffreien  Chroms. 
Der  Zusatz  des  (.  hroms  kann  anch  in  Form  von  Chromthermit  erfolgen.  .Xus  einem  Kilo  Clirom- 
thcrmit  erhält  man  etwa  375  g  metallisches,  reines  Chrom.  Die  Art  des  Zusatzes  als  Thermit 
soll  weiter  unten  beim  Titan  ausführlich  besprochen  ,  i  i  n ;  das  Chrom  verhllt  nch  in  Bezug 
aof  die  Einftlhmnfr  mit  Hülfe  des  cntsprei  henden  Tiiermit.s  dem  Titan  analog. 

Durchaus  anders  liegt  die  derzeiligc  Haui>tvei  weudun;,'  beim  kohlenstofffreien  Mangau;  liier 
hat  vorläufig  die  Eiseu-  bczw.  Stahlindustrie  weniger  Nutzen  gezogen.  Es  liegt  dies  mit  daran, 
dafs  die  Manganstahlc  bisher  nicht  das  Interesse  in  Anspruch  nahmen,  wie  gerade  die  Chrom- 
stahle. Vor  allem  aber  ist  es  der  bedeutend  höhere  Preis  des  aluminogenetiscben  Mangans  dem 
sehr  UIligiMi,  im  Hochefbn  ersehmolsensB  Ferromangan  gegenQber,  der  in  erster  Linie  snrilek- 
haltend  wirken  mufs.  Der  Preisuntersrhied  ist  etwa  wie  10  zu  1.  Neuerdings  tritt  trotzdem 
grofses  Interesse  fär  bochprocentigo  Manganstahle  hervor  und  neunenswcrthe  Mengen  von  reinem 
Hangan  werden  für  diese  Zwecke  verwendet. 

Dagegen  bedient  sich  seit  etwa  -Tahiesfrist  die  KupferinduRtrie  des  reinen  Mangans  in  ants- 
gedehuter  Weise.  Dieser  Vortheil  des  reinen,  kohlenstofffreieu  Maugans  dem  kohlenstoffhaltigen 
Frodiet  gegentber  war  nieht  ohne  weiteres  vorhersittehen,  da  der  Kohlenatoffgehalt  des  Mangans 
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selbst  auf  dag  Kupfer  keinen  direeten  Einflafit  ansSbt,  indem  dicsor  Kolilenstoflgehalt  beim  Legiren 
in  die  Schlacke  oder  den  Abbrand  geht ;  ein  Knpfenswbid  bildet  sich  bekanntlich  nicht.  Nimmt 
man,  wie  vielfach  geechieht.  ein  horhproccntiges  Ferroroaiipan  —  mit  etwa  80  "/o  Mangan,  R  bis 
il  7»  Eii^oii)  Hest  KohlcDstuA  und  Voninrelnigangen  —  bo  worden  stets  rund  10  7»  fiisen  von  der 
Menge  des  snlegirten  Maoeane  in  das  Kupfer  eingeben.  Demnaoh  entlialten  ^e  gewOtutUelieo 
Cupromangane  mit  25  bis  "/f  Mang-an  stets  2,5  bis  4  7»  Kisen.  T*m  eisenfroie  Cupro- 
mangane  zu  erzeugen,  mafsto  also  auch  ein  eisenfreies  Mangan  gewählt  worden.  Eisenft-eies, 
mit  Kolilenstoir  aaf  bdtannte  Art  im  Tiegel  redneirtes  Mangan  stellt  gletcbfUls  ein  Mangaoearbid 
dar,  das  an  dor  Liiff  ti.n'li  kurzer  Zeit  zu  Pulver  zerfilllt.  D.is  iilumiiiopenetisehe,  kolilcnsfoff- 
fireie  Mangan  hat  die  vorthoilbafto  Eigenschaft,  daXs  es  eich  beliebig  lange  an  der  Luft  h&lt,  nur 
etwas  —  aber  In  gerinfrcrem  MaiSie  wie  Eisen  —  anlAoft.  (Selbst  In  der  Laboratorinnslnft  bUt 
es  sich  ziemlich  gut,  bleibt  allerdings  ni<  Iii  blank  wie  das  n  iiio  Chrom,  das  Hidi  ja  hckanntlirh 
in  dieser  Hinsicht  wio  ein  edles  Metall  vorliält.)  Das  koblen8tofffi"eie  Product  zeichnet  sich 
bc8ondon<;  durch  seiue  vcrhlütnifsmärsig  gn'efi^e  Logii'ungsfähigkeit  ans;  Stücke  dieses  Mangans  in 
einen  Tiegel  geschmolzenen  Kupfers  eingeworfen,  legiren  sich  mit  Leichtifjrkcit  ilicse«  ra,  fsit 
ohne  einen  Ablirand  zu  geben,  der  bei  dem  kohlenstoffhaltigen  Mangan  bezw.  Ferromangan  ja 
stets  entstehen  mni's  und  auch  za,  Verlusten  V^eranlassoog  giebU  werden  auf  diese  Weise 
Leglnmgen  ron  EnpfSar  mit  90,  dO,  60  nnd  mehr  Proeent  Mangan  bergeateOt;  diese  hoehprocen^ 
tigen  Legirnngen  diontni  znni  WtMterlpfrireii  mit  reinem  Kiii'fcr. 

Trotz  des  erheblich  höhereu  Preises  dieses  reinen  Mangaus  gegenüber  dem  Ferromangan 
wird  erst  eres  für  die  Darstellung  guter  manganbaltiger  Knpferscbmelnen  entschieden  vorgezogen, 
weil  es  sich  —  an  Hand  zahlreicher,  aufs  sorgfilltigstc  in  grofsem  Mafsstabe  angestellter  ver- 
erleichender  Versuche  —  gezeigt  hat,  dafs  man  porenfreie  tiCisse  nur  mit  diesem  reinen,  leicht 
legirbaren  Mangan  herzustellen  imstande  ist,  nnd  dafs  die  Qualität  der  Logirung  durch  einen 
Eisengebalt  erheblich  verschlechtert  wird.  SelbetversUndlich  wird  für  solche  Manganknpfer- 
legimngen  auch  nur  bestes  Elektr'dytkufifcr  verschrnfken.  Besondei'S  hat  sich  eine  T.egirung  mit 
5  7«  Mangan  —  das  dem  Kupfer  kaum  eine  merkliche  Färbung  ertheilt  —  eingeführt,  da  es  sich 
als  sehr  widerstandsfähig  geseigt  bat,  nnd  nwar  besonders  gegen  Fenergase.  Bs  werden  ans 
diespTH  MntPfial  Sfruiperi  und  Ilöhrcn  gefertigt.  In  Paris  waren  von  der  bekannten  SociitJ 
Fran^aise  d'Clectro-Metallurgie  Paris  (Proc^e  Elmore  &  Secretan)  (Usine  k  Dives)  Röhren  ond 
StiUie,  die  mit  diesem  kohlenstofffreien  Mangan  angefertigt  waren,  ausgestellt. 

Mangan  wird  auch  als  DeRoxydationsmittel  dem  Nick»!  ziipesetzt,  ziinieigt  in  Meng^eii  von 
1  bis  97o.  Ferner  dient  es  als  Zusatz  bei  Bronze,  Rothgufs  und  Messing;  es  werden  diesen 
Legirnngen  ''4  bis  3  "jo  zugegeben.  Mangan  legirt  sich  auch  leicht  mit  Zink  nnd  Zinn.  Besottden 
eine  Legirung  von  20 70  Mangan  nnd  807«  hleitVeicm  Zink  findet  vielfach  Anwendun;>:,  wilhrend 
Manganzinn  mit  507o  Mangan  nnd  50 7o  bleifrcicni  Zitin  in  den  Handel  {rebracht  wird.  Sdiliefs- 
lich  wird  noch  eine  Legimng  von  70  7o  Mangan  und  iJO  7»  Chrom  in  Chroramaiigau  l'abricirt,  das 
versebiedentlieb  Anwendung  geflnden  hat  nnd  awar  Ahr  Kapfbrleginingen  zur  HarsteUtmg  von 
sog.  Chrommanganiii.  Pas  Chrom  legii-t  sich  nur  splir  schwer  mit  dem  Kupfer  dirc  -t,  »  s  snigert 
vor  allem  leicht  ans,  so  dab  das  auf  alominothermlschem  Wege  hergestellte  Chrouikupfer  mit 
10*/o  Chrom,  das  für  die  Herstellnng  von  ehromirtem  Knpfnr  genommen  wird,  wwfiger  gewihlt 
wild,  als  das  Chrommangan,  welches  sich  phensu  leicht  mit  dem  Kupfer  legirt,  wie  das  reine 
Mangan  selbst  and  gerade  neuerdings  häufiger  in  Anwendung  geltommen  ist.  Das  Chrom  scheint 
im  Gegensata  snim  Eisen  bei  Knpferlegirnngen  die  Elastieitftt  zo  «riiBhen. 

Weiter  unten  wird  auch  noch  einer  Legirung  von  Mangan  und  Titan  Erwähnung  getban; 
dieselbe  dürfte  sieh  auch  wohl  zun»  Legiren  mit  Kupfer  und  Bronzen  piprnen,  da  eine  Legirung 
von  Kupfer  und  Tiiaii  zwar  leicht  auf  alnniinotbcrmischem  Wege  darstellbar  ist,  aber  beim  Weiter- 
legiren leicht  aussaigert.  An  Kesultatcn  über  Einwirlinng  des  Titans  auf  Kupfer  oder  Knpftr- 
Icgirungen  mit  Hülfe  von  Mangantitan  fehlt  es  zur  Zeit  noch.  Xeiuidincrs  tritt  auch  von  ver- 
schiedenen Seiten  ein  gröfseies  Interesse  für  Ferrotitau  auf;  selbst  geringe  Zosatzmeogen  von 
Titan  —  wenige  Zebntelprocent  —  geben,  wie  mir  ancb  von  versebiedenen  Srtten  bestätigt  wird,  dem 
Eisen  bezw.  ein  hesr»nder>^  dichtes,  sehniges  (Jefuge.    Eine  Einfühmnp:  von  Titan  ins  Eisen 

ist  infolge  seiner  schweren  Logiibarlieit  und  grofsen  Neigang  zu*  Verechlacknug  nach  den  bis- 
herigen Methoden  doreb  Bedneimng  von  titanhaltigen  Erzen  im  Hochofen  anlherordentlieb  schwierig 
gewesen ,  in  den  allermeisten  Fällen  sogar  völlig  mifsglückt.  Erst  dnich  Anwendung  des  alumino- 
theinnischen  Verfahrens  wird  es  möglich,  reine  kohlenstofffreie  Titanleglmngen  herzustellen,  die  dem 
Hüttenraann  nunmehr  gestatten,  Titan  bequem  einzuführen.  Allein  die  hocbprocentigen  Legirnngen 
mit  40  7q  Titan  haben  sich  infulge  ihrer  Schwcrschmelzbarkeit  nicht  bewährt  und  desw^en 
werden  Ferrutitano  mit  einem  (ielinit  von  nur  20  bis  2r)"  t)  Titan  in  den  Handel  gebracht.  Das 
Zufügen  dieser  Legirung  mufs  auch  bei  hoher  Temperatur  erfolgen. 
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It^pirt.  es  wird  rin  Mmierantitan  Jierg^stellf .  das  30  his  ^T)  %  Titan  eiithiUt.  Winl  diese  T.effirnnf? 
angewendet,  so  erhält  man  stets  etwa  die  doppelte  Menge  Mangan  vum  Gebalt  des  Titans.  Da 
aber  ztunetot  nnr  1  bis  S  Zehntel  Titan  soleerirt  «erdea,  so  übersteigt  schliefsUdi  der  Ifangan- 
gehalt nicht  die  riolfach  in  FlnfseiHen  enthaltene  Menge  dieses  Metalls.  Dieses  Mangantitan  wird 
vom  Flafseisen  leichter  gelöst,  als  Ferrotitan.  Ein  besseres  und  be<|ueniere8  Kinflihren  des  Titans 
erhält  man  dadarch,  dars  man  dasselbe  in  statn  nasccudi  aaf  das  flüssige  Metall  einwirken  läTst. 
Eageeehieht  dies  in  der  Weise,  dafii  naii  auf  ein  entspreehendea  Gemisch  der  SanorstoffvorbindnngMi 
von  Tifnn,  Fisen  oder  besser  Mangan  mit  Aluminium  —  sogenanntes  Mangantitan -Thermit  — 
hocherhitzten  Stahl  auflliefsen  läfst,  welcher  die  Mischuiig  sofort  entzündet;  die  Titaulegirang 
scheidet  sieh  ans  and  geht  In  das  Metallbad  ein,  wftbrend  die  ans  den  Thermit  sieh  bfldenda 
Schlacke  obenauf  sfJnviiniiit.  \Vef»pntlirh  hierbei  ist,  dafs  eine  beträchtliche  \Varme>Tii  rzf^  r  i  zpugi, 
wird,  die  dem  Legirungsvorgaoge  zu  gute  kommt.  Man  fügt  also  das  Titan  erst  in  der  (jiefs- 
pfknne  bei. 

Da  das  Titan  bekanntlich  Stickstoff  absorbirt,  so  ist  es  imstande,  etwaige  Mengen  dieses 
Gases,  die  im  Flnfseisen  vorhanden  sind,  aufzunehmen ;  dafs  dies  tbatsädüich  bei  Zugabe  von  alumiao- 
genetischem  Ferrotitan  eintritt,  ist  von  verschiedeneu  Seiten  erwiesen  worden,  indem  bei  derartigen 
Schmolzen  dio  l.t  kunnten  rothen,  eine  Titanstickstofifverbiiuiun^'  enthaltenden  Krj'stalle  mit  HfilflB 
des  Mikroskojis  beobHchtot  worden  sind.  Das  Titnn  ist  also  mit  dazu  hemfert,  hlappnfreie  Güsse 
herzustellen,  und  reiht  sich  wohl  in  dieser  Beziehung  dem  Mangan,  .Silicium  and  Aluminium  an. 
Geringe  Titanmengen  geben  dein  Gnlhdsen  aveh  eine  erhVbte  Festigkeit.  Die  ausgedehnten  Ver- 
BHchc  in  dieser  Beziehung  haben  wohl  nnr  doshalb  noch  zu  keinem  pirlieren  Kesnltat  geführt, 
und  eine  allgemeinere  Einführung  hiutangcbalten,  weil  ein  zuverlässiges  und  gloichmä£ügee  Hin- 
xnfBgen  des  Titans  bislang  nicht  gewihrleistet  werden  konnte.  Das  Zvlegiren  des  Titans  beaw. 
Kerrntitans  oder  auch  Mangantitans  zum  Gufseisen  geschieht  am  sichersten,  itidem  man  das  fliinsipe 
aus  dem  betreffenden  Tbemut  ausgeschiedene,  hoch  über  seineu  Schmelzpunkt  erhitzte  Metall  in 
die  Pfanne  einfliefsvn  iSfst.  Bei  kleineren  Probemengen  kann  man  derart  verfiihren,  dafli  van 
da«  betreffende  Titaniii- niiii  in  einem  Tiegel  in  bekannter,  eingangs  erwähnter  Weise  znr  Reaetion 
bringt,  den  Corund  abzieht  und  erst  dana<  Ii  die  düssige  Titanlegirnng  dem  Giirpeisenbadf  hinzufügt. 
Besonders  bei  gröfseron  Mengen  wird  uuiu  übet  noch  praktischer  so  verfahren,  dafs  man  am  Boden 
des  ({efSAes,  in  dem  die  Titanlegirnng  abgeschieden  wird,  einen  Abstich  Torsieht,  so  dafs  daa 
Metall  zuerst  aManlt  M  kann.  In  dem  Falle  läfst  man  auch  die  Schlacke  soweit  wie  miialidi  auf 
das  Kiseubad  mitttiefsen,  um  auch  die  Wärme  Jener  mit  auszunutzen.  Natürlich  kann  man  auch 
anf  dem  Boden  der  Pfanne  selbst  die  aluminothenniscbe  Absebeidnng  vomebnen  und  sofort,  nach- 
dem dieselbe  beendet  ist.  Eisen  nachfliefsen  lassen  und  zwar  unter  stiindi^em  T'inriiliren,  um  ein  p:utes 
liurcbmiscben  der  Metalle  bervorzunifeu  and  um  die  bei  der  aluminothcrmischen  Reaetion  sich 
bildende  8chl«cke,  den  Conrad,  anf  die  Oberfl&che  an  treiben.  TJntn*  Unrfihren  erstarrt  der 
Corund  zu  kleinen  Stücken  und  wird  schliefslieh  abgeschöpft.  Die  Corunddecke  erstarrt  sehr 
schnell,  schon  nach  wenigen  Secimdcn,  wiUirend  das  Metall,  besonders  wenn  man  grüfsere  Mengen 
auf  einmal  in  Anwendnnsr  bringt,  länß;ere  Zeit  flüssig  bleibt,  so  dafs  man  mit  dem  Abstichen  des 
Metalls  dann  nicht  besonders  eilig  zu  sein  braucht. 

FeiTotitanthermit  sowohl  wie  Manjraittttantliermit  reagiren  ziemlich  langsam.  Wenn  nnr 
einige  üilo  in  einem  Tiegel  zur  Beaction  gebracht  werden,  ist  es  rathsam,  denselben  etwas  hin 
und  her  zv  schwenken,  nm  die  Reaetion  etwas  an  beechlennigen.  Ans  dnem  Kilo  Ferrotltan- 
thermit  werden  etwa  350  g  Ferrotitan  mit  20  bis  25  "/o  Titan  und  ans  einem  Kilo  M.infraiititari- 
thermit  etwa  280  g  Mangantitan  mit  30  bis  35  "jo  Titan  ausgeschieden.  *  Die  Titanthermite 
geben  eine  niemUch  diekflüssige  Comndschlaeke,  welche  die  kalten  Wftnde  eines  Tiegels  —  anoh 
wenn  sie  kieselsäurehaltig  sind  —  verhältnifsniäfsig  wenig  angreift;  es  tritt,  falls  die  Reaetion 
in  läeseUäurebaltigen  Gefäfson  vorgenommen  wird,  eine  Anfnahme  von  belanglos  wenig  Silicium 
in  das  Metall  ein.    Aehnlich  verhält  sich  in  dieser  Beziehung  auch  der  chromoxydhaltige  Corund. 

In  fast  quantirntivnr  Weise  lassen  si<  h  Nickel  und  Kobalt  aus  ihren  Ox}'den  aluminogenetisch 
lierftellen.  Technisches  Interesse  bietet  zur  Zeit  nur  das  Nickel,  da  das  metallische  Kobalt  schon 
infolge  des  hoben  Preises  kaum  Verwendung  ündet.    Man  kann  in  einer  Operation  direct  aus  dem 


•  Erlei'  litfi-t  u  i'i  i.-ii  Arl'-  ii«  n  mit  Titun  «ladiirrh .  ihif^  fine  Bestiintuung  dt'-scllt.  ii  ilun  h  Titrntinii 
''Tiipfi  tuii  tlirxl,  I  sflinr  ii  iinil  -i'  Im'i  atlstiilirhar  itit.  In  SHi/.K»iire  löst  sich  das  Titan  unter  Luftalischlufs 
( I  Uli  rufltifil;  zuTiClj,  das  mit  Hitlfn  v«n  V^^Ch  zu  Ti  Cl«  «xydirt  wird.  l»ie  Titration  geschieht  in  der  KÜte^ 
wahrend  Cih  übergeleitet  wird.  Als  Indicator  dient  Hhodanksliimilfisiuig.  Wenn  die  Eisenohloridlösun? 
0,01  g  Fe  in  1  com  enthUt,  so  entspricht  dieser  0,0091  g  TL  Auch  die  Titrirmethode  mit  Wssssrstolbaperoxyd 
ist  zu  «rnpfehlen.  (VwgX.  nCbfluilter  -  Zeitung*  1901  Kr.  84  vom  83.  Uin  1901  and  Journal  .See,  Cbem. 
Ind.«  1901,  20,  23.) 
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Nick«loxyd  mit  Hfllfe  des  alnminotheirinfMli«!!  ProcetsM  NIckelgViM  hmtdkn,  ohne  erst  WörW- 

nickfl  aus  iletn  Nickploxytl  licififellen  zu  iiilisscn ,  \volf!i  erstprfs  in  Tiegelöfen  imr  bei  hoher 
Temperatur  eiugescbmolzeu  werdou  kaaa.  Dahei  besitzt  d&a  auf  aluuüaogeuetiscbeui  Wege  her- 
gestellte Nickel  dae  erlieblleh  liShere  Temperatur  als  das  im  Tiegelofbn  verselimolsene  und  ergiebt 
auch  ein  vorzüglich  reinr-s  walzfiUiiici'H  Pnnluct.  Reductiouä-  and  Tiegelnfen  fallen  bei  dem 
VerfiUireu  uatttrlich  gftnslich  fürt;  luiiu  braucht  lediglich  Tiegel,  die  aber  fUi-  deu  vurliegeudeu 
Fall  einer  besonderen  nicht  kieselrtsrehaltigen  Aaskleidung  bedürfen.  Um  NlckelgHsse  hentnstelleB» 
i»t  vorher  der  a/urbliiue  Nit:keh;orund  von  dem  Nickelregulus  ab^ngielHen.  Es  können  dem  flüssigen 
Nickel  Zus&tze  z.  Ii.  von  Muugan  gegeben  worden,  aiu  besten  mit  Hülfe  von  Mangantbermit. 
Dieses  kann  gleich  aaf  dem  Boden  des  'I  icgelx  znr  Reaction  gebracht  werden,  so  dafli  das  ans 
dem  Nickelthennit  entstehende  Nickel  in  thxn  Mangan  flielst  und  sich  sogleich  mit  diesem  vereint. 
Auch  künnen,  noch  bevor  die  Schlacke  abgegongon  ist,  Manganstückc  in  den  Tiegel  geworfen 
werden.  Es  erfolgt  so  ein  qnantit4itives  Kingehen  des  Maugans  in  den  Nickelregnlus.  Diese  Art 
der  Nickelabscheidnug  eignet  sich  auch  sehr  dafür,  dem  Gnfseisen,  dem  für  Sondenweeke  Nickel- 
znsfttze  Von  '  ^  l>is  ^'^  "  \i  gegeben  werden,  einen  glf'i^  Iniinfsigen  und  sicheren  Zmntr.  r.n  n-tht'ilcii. 
Mau  verfährt  tiierbei  am  besten  so,  wie  dies  üben  beim  Mangantitauzusatz  für  Uufseisen  beschrieben 
ist  t  kg  Niekelthermit  ergiebt  etwa  600  g  Niekd.  In  Anregung  seien  hier  aneh  Cluremniekel- 
le^irnnpcn  s'cbrarht,  die  mit  Hülfe  des  aluminothormischen  Vf  rfahrpns  rthnn  weiteres  herTinstcllen 
sind  und  wohl  Interessantes  bieten  dilrfteu.  Der  Zusatz  wird  Infolge  der  Scbw  erschmolz  barkeit 
des  Chroms  am  besten  mit  HQlfe  Ten  Chromthermit  bewirkt.  Chromthennit  entsSndet  sich  erst 
bei  bp^^onl1»■i  ^^  lioh-  r  Temperaliii  ,  reagirt  lungsumer  als  die  anderen  Thermite  uikI  pieht  t^irte 
Ausbeute  uui-  bei  Auwendung  grofser  Mengen.  Aligemein  sei  herrorgebobeu ,  dafs  der  Zusatz 
eines  aaf  alnminothermisehem  Wege  herBtellbaren  Vetalls  in  vielen  Fällen  bemer  mit  Hfllfe  des 
eutsprechciiilt  ii  Thermits  erf<il;ft,  als  Jafs  die  Eintlihrung  des  Metalls  im  Ofen  vorgenniniueii  wird. 
Das  Bequemste  ist  es,  das  Thermit  als  solches  direct  auf  den  Boden  der  Pfiuuie  zu  geben,  oder 
das  Hetall  in  nnmittelbarer  Nlhe  derselben  sn  bereiten,  am  es  dann  in  die  absolassende  Charge 
einfliefsen  zu  lassen.  Da  man  aber  beim  Arbeiten  im  Martinofen  die  Zeit  des  Abstichs  vorher 
genau  anzugeben  nickt  imstande  ist,  wählt  mau  in  diesem  Falle  die  Art  des  Zngebens  des  Thermits 
in  die  tiiefspfanne.  Selbst  einige  wenige  Procent  Thermit  einem  Eisenbade  zugeführt,  erhöhen 
dessen  Temperatur  ganz  wesentlich.  Flüssiger  .Stahl  entzündet  die  erwähnten  rhennite,  während 
flüssiges  üufseisen  dieses  nicht  thnt.  Nnch  sei  crwHhnt,  dafs  nach  aluminothennisciieiri  Veitalußn 
Fen'obor  mit  20  bis  ^/o  metalliäst  hem  iior  litsigcslullt  wird.  Die  Versuche  mit  Jit^seiii  K»rper 
haben  bisher  noch  zu  keinem  deünitiven  Hesnltat  geführt.  Dagegen  scheint  die  Anwendung  von 
Vanadin  in  Form  von  Ferrovriiiailin,  flas  aluminogenetisch  leicht  darstellbar  ist,  Aussiebt  auf  Ver- 
weudaug  für  Specislstahle  zu  haben,  wenn  der  Preis  der  Vauadiuerze  noch  weiter  suittckgeUt. 
Die  besten  Bemiltate  scheinen  mit  ICeagen  von  0,5  7>  Vanadin  erreieht  worden  an  wtSn,  Inter» 
essant,  allerding«  znr  Zeit  mehr  vom  wissenschaftlii iien  Stanflpnnkt,  ist  es  anrh,  dafs  die  Oxyde 
der  Erdalkalimetalle  durch  Aluminiom  reducirt  werden;  am  leichtesten  such  in  Legirungen.  So 
Ist  «in  Blelbaiyam  mit  30  7«  Baiynm  abgeschieden  woirden.  Diese  Legimng,  die  q»rMe,  krystal- 
linische  Stücke  bildet  und  an  der  Luft  zerfällt,  zersetzt  das  Wasser  sffliiniseh. 

Der  metallnrgische  Theii  des  aluminotUermischeu  Verfahrens  bildet  einen  Fabrioationsaweig 
für  sieh.  Anft  engste  mit  diesw  Fabrication  verbanden  ist  die  DarsteUmig  des  geschmolzenen 
Alumliuumoxydes,  das  bei  der  Metallabscheidun^  entstellt.  Da  der  Corund  bezw.  Schmirgel,  der 
in  der  Natur  vorkommt,  im  wesentlichen  ans  Aluminiuuoijd  besteht,  so  kann  man  dieses  Prodnct 
als  kOnstliehen  Comnd  oder  Schmirgel  bezeichnen.  FOr  dasselbe  ist  der  Name  „Corabin*  gesehOtst. 
Dieser  „Corubin''  zeichnet  sich  vor  allem  durch  seine  grofse  Härte  und  Schleiffälligkeit  aus  und 
tibertrift't  hierin,  wie  die  Praxis  gezeigt  hat,  den  natürlichen  Oorund  oder  den  Schmirgel  ganz 
erheblich.  Infolge  dieser  Eigenschaften  hat  auch  die  Zerkleinerung  dieses  Materials  nicht  unerheb- 
liche Schwierigkeiten  vemrsacht,  die  nur  mit  Hülfe  von  sehr  krättiff  gebauten  Specialmaschinen 
überwunden  werden  konnte.  Der  „('orubin'*  wird  seitens  der  Aligemeinen  Thermit  -  (lesellschaft 
in  deu  flbliclien  Körnungen  in  den  Handel  gebracht.  Die  erzielten  Preise  übertrellen  die  des 
besten  SchmirgeU  sehr  erheblich.  Ferner  bildet  das  Materia!  ein  bochfenerfestas  Prodnct,  ans 
dem  Stt'itie,  Formen  nnd  Tiej>^el  f!ir  liftsontlere  Zweeke  liorfre.-it«llt  werden. 

Von  umfangreicher  und  mannigfaltigster  Art  sind  diejenigen  Anweudungaarteu  des  Verfahrens,  die 
sieb  mit  der  WftrmeansnntBnng  für  die  Hetallbearbeitang  befassen.  Die  Verlhbren  bernhen  entweder 
darauf,  dafs  man  nur  die  bei  der  Reaction  auftretende  Wärme  auf  das  Arbeitsstfiek  einwirken  läfst, 
oder  darauf,  dafs  man  das  bei  der  Keaction  sich  abscheidende  hocherhitzte  Metall  zum  Aufschweifseu 
besw.  Anfigiefaen  verwendet.  Fib*  die  Anwlrmong  auf  Schwelfiitemperatnr  wird  Thermit,  Varke  Roth, 
für  die  Anfschweifsungen  auf  Oufs-  und  Schmiedeeisen  Thenuit,  Marke  schwarz,  verwendet.  - 
Die  fabrication  in  grofiiem  Maütstabe  liat  neben  der  Metalldarsteliuug  tieit  kurzem  in  Essen  seitens 
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der  Allgemeinen  Thermit-CTesellschaft  bcgunncu.  Trotz  scheinbarer  Einfucbheit  bedarf  die  Hereitung 
technisch  brauchbaren  Thermits  nllergröfster  \'urHiclit,  Erfahrutifr  und  Coiitrole.  Die  Fabrication 
kann  nur  mit  Hülfe  einer  Anzahl  griofserer  Specialapparatc  und  Maschinen  erfolgen,  die  erst  den 
neuen  Zwecken  entsprechend  construirt  werden  mufsten. 

Bei  der  Verwendung  des  feuerflnssigen  Gutes  für  Schweifszwecke  war  vor  allem  die  richtige 
Art  der  Wärmeübertragung  auf  das  Arbeitsstück  ausfindig  zu  machen.  Die  Ausführung  geschieht 
derart,  das«  die  zu  verschweifsenden  Enden  mit  vorher  blank  gemachten  Flächen  stumpf  auein- 
andergedrückt  werden.  Um  die  Schweifsstelle  wird  eine  lose  anschliefscnde  Form  aus  dünnem 
Eisenblech  gelegt,  die  von  anfsen  mit  Fonnsand  oder  dergleichen  abgestützt  ist.  In  einem  Special- 
Tiegel  entsprechender  Gröfse  wird  sodann  die  fcucrilnssige  Mischung  bereitet  und  die  Form  damit 
gefüllt.  Dadurch,  dafs  die  Enden  der  Schweifsstficke  mit  Hülfe  eine«  Klemmapparates  fest  zusammen- 
geprefst  sind,  also  der  durch  die  Erwärmung  bedingten  Ausdehnung  nicht  folgen  können,  entsteht  der 
zum  Schweifseu  erforderliche  Druck,  der  durch  Anziehen  der  Schi-auben  des  Klemniapparates  noch  ver- 
Btilrkt  werden  kann.  Nach  erfolgter  Schweil'snng  kann  die  ersturilo  Masse  leicht  durch  einige 
Hammerschläge  von  dem  Schweifsstück  und  der  Form  abgeschlagen  werden. 

Auf  experimentellem  Wege,  an  Hand  zahlreicher  I'robeu  auf  Festigkeit,  Zerreil's-,  Hiegeproben 
und  dergleichen,  ist  sorgfältig  bestimmt  worden,  wieviel  Thermit  erforderlich  ist,  um  eine  Schweiisnng 

be.stinimter  (iröfse  auszuführen,  und  welchen  Inhalt 
infolgcdcBscn  die  Form  haben  mufs,  die  um  die 
Sclnveifsstelle  anzubringen  ist.  Ein  oigcnaitiger 
Vorgang  spielt  sich  ab  beim  .^ufgiefsen  der 
flüssigen  Masse  aus  dem  Tiegel  auf  das  Arbeits- 
stück. In  dem  Tiegel ,  in  welchem  die  zum 
Schweifsen  erforderliche  feuerflüssige  Masse  be- 
reitet wird,  bilden  sich  zwei  Schichten :  unten 
das  flüssige  Eisen,  oben  das  leichtere  geschmol- 
zene Aluuiiiiiunidxyd  ((.'orund).  Dieses  fliofst  beim 
.^ufgiefsen  natürlich  zuerst  ab  und  erstarrt  nun 
und  zwar  iu  giinz  dünner  Schicht  augenblicklich 
sowohl  auf  den  kalten  Flächen  der  Form  wie  des 
Schweifsstücks,  während  der  nachfliclsende  Theil 
des  Tiegelinhalts,  d.  h.  ein  Theil  des  .\lumiuium- 
uxyds  und  das  ganze  Eisen,  kurze  Zeit  flüssig 
bleiben.  Die  Folge  davon  ist,  dafs  das  aus  dem 
Tiegel  nac^hfliefsendo  hocherhitzte  Eisen  weder 
Figttr  1.  (lag  Schweifsstück  noch  die  dünne  Hlochfoi-m  direct 

Wirkung  eines  .Strahles  alaminothemiigchen  Eisens     berühren   kann ,   also   auch   nicht   imstande  ist, 
auf  einen  '/4  m  dicken  Eisenblock.  mit  diesen  Theilon  zu  verschmelzen.    Ans  diesem 

Umnde  bleibt  das  Schweifsstück  vollständig 
unverändert,  und  auch  die  Form  kann  wiederholt  gebraucht  werden.  Eine  directe  Herührung  des 
alnminogenetischen  Metalls  mit  dem  Schweifsstück  mufs  vermieden  werden,  weil  dies  ein  sofortiges 
Einschmelzen  oder  auch  Durchschutelzen  des  .Xrbeitsstückes  herbeiführen  würde.  Figur  1  zeigt 
einen  Stahlblock  von  etwa  '/4  lu  Höhe,  der  mit  Hülfe  von  einigen  Kilo  aluminogenetischen  Eisens 
bis  reichlich  auf  '/»  seiner  Dicke  mit  einer  schaifkantigen  Furche  von  etwa  20  mm  Hreite  aus- 
gespült ist,  indem  zuerst  der  obeuaufschwimmende  flüssige  Corund  beiseite  gegossen  wurde. 
Selbstverständlich  ist  beim  Eingleisen  eine  Vorsicht  unter  allen  Umstilnden  zu  beobachten,  die 
aber  sehr  leicht  einzuhalten  ist.  Da,  wie  gesagt,  das  hoifso  alnmiiiogenctische  Metall,  direct  mit 
dem  Werkstück  in  Berührung  gebracht,  sofort  mit  diesem  verschmilzt,  so  darf  beim  Ausgiefsen 
des  Tiegels  nie  das  Metall  auf  eine  noch  nicht  vom  Corund  umhüllte  Stelle  gegossen  werden.  Man 
giefst  deswegen  am  besten  den  ganzen  Tiegelinbalt  an  ein  und  derselben  Stelle  der  Form  aus, 
besonders  bei  kleineren  Schweifsungou,  während  man  bei  umfangreicheren  Schweifsungen  zuerst 
einen  gröfseren  Theil  der  Oberfläche  des  Schweifsstückes  mit  Corund  übergiefsen  kann. 

Die  äufserst  geringe  Apparatur  —  Klemma])|>arat,  Specialtiegel  und  „Thermit"  —  die  zur 
Ausführung  des  Vorfahrens  nöthig  ist,  im  Gegensatz  zu  den  bisherigen  Srhweifsverfahren  mittels 
Kohlenfeuer,  Wassergas  und  Elektricitilt,  läfst  dasselbe  für  Schweifsungen  aufserhalb  der  Werkstatt 
und  zwar  bei  jedweder  Lage  der  zu  verschweifsenden  Stücke  in  erster  Linie  als  geeignet  erscheinen. 
Bezeichnend  für  dieses  Schweifsverfahren  ist  ferner  die  Möglichkeit,  die  Wärme  auf  kleinstem 
Kaumo  zu  concentriren,  so  dafs  die  dicht  neben  der  Schweifsstelle  liegenden  Theilo,  die  nicht  von 
der  Gluth  bespült  werden,  kalt  bleiben  nnd  erst  allmählich  durch  Leitung  eine  höhere  Temperatur 
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Annehmen.  SchUefslich  ist  noch  der  eigenartig  automatische  Charakter  dieser  Scbweifsmetbode 
iMmerkenswerth,  wodnrch  ein  sehr  geringer  Aufwand  an  Arbeitelohn  bedingt  ist. 

Zwei  Auwendunpsnt'ieii  dieser  Scliweifsung  seien  besonders  hcrvorgeliobeu:  erstens  das 
ZosammeDschweii'sen  von  Eisenbahnschienen  der  elektrischen  StraTsen-  und  fiLaenbabnen  und 
swflltens  das  AndnaiidenebwaUltao  sehiiii*dMliMti«r  Bohre. 

Die  VortJieile,  wekhp  ein  Yersphweifsen  der  Schienen  gegenttber  einer  Verlaschnnjj  bietet. 
Sind  zunächst  constmcüver  Natu*.  Dadurch,  daüB  die  VerschraabniiKeD  fortfallen,  iat  ein  durch- 
lanfbodei,  fldehftrmiflres  OettKnge  geschailiBii.  DIm  bedingt  etnen  gleiehmAMg  herxnsteUenden 
Anschlcfs  iler  Scliiene  ;in  das  StrafsenpflaHter,  iler  flurch  die  vorstellenden  I.a.sc1ionverMndangen 
erschwert  bezw.  gestdrt  wird.  Ferner  laafen  die  Wagen  glatt  äber  die  Schiene  fort,  ea  tritt  also 
eine  grofte  Sehoniinf  dee  OberiiMie«  sowohl  wie  des  ronenden  Ibterials  ein,  wihrend  die  Laschen- 
verbindnngen,  auch  die  kräftigsten,  nicht  imstande  sind,  die  Schienenenden  dauernd  so  fest  mit- 
einander zn  verTtinilen,  d.ifs  nicht  mit  der  Zeil  ein  Lösen  der  Schfanberi  eintritt,  woduieh  ein 
Lockerwerdtsu  des  gauzeu  ritol^ea  hervurgerufeu  wird,  ein  Hebel,  da^  sich  —  wie  leicht  begreif- 
lich —  wUtrend  des  Betriebes  stündig  vergröfsert.  Die  Wagen  beginnen  am  Schienenstolh  Stt 
schlagen  und  führen  somit  eine  besi.  i  I  r^  starke  Abnutzung  dieser  Stellen  herbei.  Um  dem  Locker- 
werden der  Laschen  euigegenzuwitkeii,  lunCs  in  gewissen  Zeitr&omen  ein  Anziehen  der  Schrauben 
stattHnde»,  ein  Untentopfen  des  Stoflses  nnd  sefaUefsUdi  eine  theilweise  Bnienenng  der  Laedien 
und  des  dazugehörigen  Kleineisenzenfres  eintreten.  Diego  Kosten  werden  bei  den  S'trafsenbahnen 
noch  wesentlich  dadurch  erhöht,  dafs  ein  Anfreirsen  des  Pflasters  bedingt  wird.  Alle  diese  Uebel* 
stftnde  sind  ginzUeh  vermieden,  sobald  der  Stolh  Tersehweifirt  ist.  Aber  noch  ein  widitiger  Punkt 
8])riehi  für  eine  Verschweifsung  der  Schienen!  Eine  gute  elektrische  Verbindung  der  Schienen 
untereinander  ist  für  den  Betrieb  der  elektrischen  Strafsenbahnen,  bei  denen  der  Strom  durch  die 
Seliieneo  surttel^geleitet  wird,  von  anfserordentlicher  Wichtigkeit.  Die  bishei*  hierfilr  fast  all- 
gemein venrendeten  Kupferverbinder,  die  jeden  .Schieuen^tors  äbcrbrficken,  lösen  diese  Aufgabe 
nur  sehr  mangelhaft,  da  bekanntlich  Kupfer  und  Eisen  im  feucliten  Erdboden  einen  galvanischen 
Stiüiu  liefern;  es  entsteht  also  eine  elektrolytische  Zersetzung  an  der  Contactstelle,  wodurch  die- 
selbe leidet  nnd  mit  der  Zeit  gann  zerstBrt  werden  kann.  Die  Folge  davon  ist,  dafs  sich  der 
Rfickstrom  einen  anderen  Weg  als  durch  die  S'rbienen  suchen  mufs.  Er  findet  denselben  znraeist 
in  den  Köhren  der  Gas-  and  Wasserleitungen  und,  da  nun  zwischen  Schienen  und  diesen 
Leitangen  eine  Potentialdiffinrens  —  oft  von  mehreren  Volt  —  auftritt,  so  findet  zwiselten  RShren 
nnd  Schienen  eine  Elektrolyse  statt,  die  in  vielen  S'tAdten,  anch  Deutschlands,  besimd'^is  aber  in 
den  Vereinigten  Staaten  von  Nord-Amerika,  wo  die  Anlagen  vielfach  weniger  sorgfiUtig  installirt 
werden,  eine  geradesu  verheerende  Wirkung  auf  die  Bohmetze  ansgeUbt  bat.  Diese  durch  die 
sogenannten  vagabundirenden  Ströme  hervorgerufenen  Zerstörungen  werden  in  Amerika  knrz  mit 
dem  Namen  „Elektrolysis"  bezeiclinef  ;  es  ist  bereits  eine  ziemlicb  nmfanpreidie  Literatur*  darüber 
ei'schienen.  Um  diese  vagabuiidireudcu  Ströme  auf  ein  unschädliches  Mals  zu  rcduciren,  wird  jetzt 
von  den  Fachmännern  wohl  allgemein  eine  znverllssige  Sehienenschweifsun^'^  als  nothwendig  vor- 
gesciilagen.  Durch  eine  Schienenschweifsung  kann  auch  an  den  tlieneren  Hückleitnntrsliabeln  sehr 
erheblich  gespart  werden.  Aber  selbst  abgesehen  von  diesem  Vortheil,  den  ein  verschweil'stes 
Baltnnets  darbietet,  stelH  sieb  dasselbe  in  der  Unterhaltung  —  also  in  letzter  Linie  in  den  gesammten 
Anlagekosten  —  erbeblich  billi»-er  als  ein  mit  Hülfe  von  Laschen  und  Kupferverbindern  herg-estelltes. 
Wie  Ijerechnungeu,  die  tbatsäclilichen  V^ersclUeifsen  am  verlaschten  Stöfs  entnommen  sind,  ergeben, 
besteht  eine  GrspamiJh  von  rund  90  des  Anlagekapitals  mit  kapitalishrten  Unterhaltangskosten 
bei  verschweifstem  Hahnnetz  gegenüber  einem  mit  Laschen  und  Kupferverbindung:en  berpestcllten, 
wenn  letztere  nur  mit  13,30  ^.H  eingesetzt  sind  nnd  der  verschweifste  Stöfs  mit  20  bezahlt  wird. 
Dabei  ist  die  Berechnung  in  Bezug  auf  den  verschweifsten  Stöfs  noch  besonders  ungünstig  gewählt. 
Auch  wenn  an  Stelle  der  billigen  ervv&lmten  Laschen  starke  F  als  laschen  genommen  werden,  die 
reichlich  denselben  Preis  haben  wie  die  angegebenen  Vemhweifsongskosten,  tritt  eine  arhebilche 


*  Vor  allem  ist  nencnliugs  in  dem  Jonmal  f.  (rasbel.  (veigl.  Nr.  16«  16  and  17,  .lahrgang  1900)  eine 
Arbeit  stschiensa  unter  den  Titel  „lieber  elektrolvtischo  Zerstörang  von  Bohr1eitung«n  dnrch  vusbnndirande 
Ströme''.  Als  Anfang  haben  die  Verfcsser  eine  senr  ranAhrliche  Qaellenangabe,  begianend  mit  oen  Aibeitni 

von  Dr.  Rasch  ans  d« m  .Talire  1894,  zusammen i;«s)illf,  zum  'I'hc  il  mit  kurzi-r  Inhaltsangabe.  Besonders  sind 
auch  die  zahlreichen  tuiierii^uinschen  Veröffentlir  hau  treu  über  dieses  'J'liuiiiu  hcnioksirtitigt.  —  Vorher  erschien 
die  in  vor^fiifuintein  Aufsatz  L,'i'\viir(lij;1i'  uii'i  vi  ihn-itete  Broschüre  von  BaninspeetDr  .).  (»hhau-icn  in  Hamburg: 
..Elektrolyiiätclie  Zcrsturung  von  Koiirteitnngen  durch  Krdströmc".  Als  Man«s<  iij>t.  bedruckt,  Miiin  ben  1899.  — 
Schon  im  Jahre  1896  erachien  in  Schillings  Journal  S.  757  ein  Aufsatz  iihi  r  „KleKtrolytischc  Zt-rstorung  von 
Chu-  und  Wasserleitiugett  darcb  vagaburidirendc  Strafsenbahn  StarkstrÖme",  in  dem  bereits  als  wirkssuistes 
Kittel  scur  Beknnijjruug  dieser  Eiafliisse  die  Zusammenscliweirsung  der  ScbisBeB  —  man  dachte  dsauds  uatfirlieb 
nur  an  die  elektnache  —  sd  erster  Stelle  hervoigeboben  wird. 
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Ersparnirs  iu  den  Unterlialtangskosten  dos  verscbweirsten  Geleises  ein.*  Da  die  Schienen  der 
elektrisclien  Halmen  fest  im  H^iwlbuden  oder  Pflaster  liegen,  8o  übt  die  wecliselnde  Temperatur  mit 
ihrem  Ziisanunenzielien  und  Ausdebneu  der  Schienen  nicht  den  EinliuTä  aus,  wie  bei  den  freiliegenden 
Schienen  der  Hauptbahnen.  E»  ist  deswegen  auch  beim  ZuHanimenschweirsen  langer  Strecken 
jener  StrarsenbahnHchienen  ein  .'\usbiegen  bei  Summerhitzc  oder  ein  Ueilsen  bei  Frost  nicht  zu  be- 
fürchten. Derartige  PiTifungen  wurden  bereits  imSouimer  18!»!»  auf  einer  verschweifsten  Linie  angestellt, 
indem  eine  Strecke  von  100  m  meluere  Stunden  durch  ein  üemisch  vou  Kis  und  Salz  abgekühlt  wurde. 

Auch  die  Hanptbahneu  nehmen  grufses  Interesse  an  diesem  einfachen  und  billigen  Sohweifs- 
verfahren.  Hei  diesen  wird  man  allerdings  nicht  ohne  weiteres  dazu  tibergehen  können,  sänimt- 
liehe  Stöfse  zu  vcrschwoifsen,  wie  dies  sicherlich  bei  den  im  Pflaster  liegenden  Schienen  möglich 
ist.  Verlegen  docli  eine  grofse  Anzahl  von  Strafsenbahnen,  z.  H.  die  Urofse  Herliner  Sti-afsen- 
bahn-Ciesellschaft,  ihre  silmnitlichen  tndeise  ohne  jedwede  Zwischenräume  am  Stöfs,  ja  dieselbe 
hat  sämmtliche  vorhandenen  Fugen  mit  Hülfe  von  Stahlblechen  auHkeileii  lassen.  Wie  weit  auch 
die  freiliegenden  Ueleise  verschweifst  werden  können,  kann  nicht  ohne  weiteres  beantwortet 
werden,  da  noch  zu  wenig  Ei-faliruitgen  vorliegen.  .Aber  schun  die  Thatsache,  daf»  man  früher 
nur  •)  m  lange  Schienen  verlegte,  wiUirend  man  jetzt  vielfach  solche  von  18  m  Länge  wühlt,  ohne 
dabei  den  Zwischenraum  bei  letzteren  dreimal  so  grofs  nehmen  zu  müssen,  giebt  Veranlassung  za 
der  .Annahme,  das  Schienengestänge  noch  weiter  einheitlich  ausdehnen  zu  können,  ohne  gezwungen 
zu  sein,  die  jeweiligen  Zwischen- 
räume, die  Dilatationen,  zu  grofs 
wählen  zu  müssen.  Vor  allem 
dürAen  technisch  kaum  Heden- 
ken vorliegen,  die  6  und  H  m 
laugen  Schienen  je  drei  und  drei 
bezw.  zwei  und  zwei  zu  ver- 
schweifsen.  Es  würden  dadurch 
au  manchen  Stellen  gowifa  grofse 
Betriebsvortheile  zu  erzielen 
sein.  DieVerschweifsunggröfse- 
rer  Längen  freiliegenden  Ue- 
leises  wird  selbstverständlich 
abhängig  sein  beispielsweise  von 
der  Art  der  Befestigung  der 
Schienen  mit  den  Traversen  oder 
Schwellen ,  von  der  Bodenbe- 
schaffenheit und  Lage  derTrace, 
vom  Klima,  von  Curven  nnddgl. 
mehr.  In  Fachkreisen  wird  all- 
gemein die  .Ansicht  gehegt,  dafs 
man  auch  die  Schienen  in  Tunnels  sämmtlich  verschweifsen  könne,  wodurch  ein  grofser  nicht  zu  unter- 
schätzender Vortheil  entstünde,  indem  dann  die  unangenehmen  (ieleisearbeiteu  auf  ein  sehr  tieringes 
dort  bescliränkt  werden  würden.  In  den  Tunnels  ist  die  Temperatur  eine  sehr  gleichm&fsige  und 
die  Schienen  sind  daselbst,  wie  eingebende  Vei-suche  erwiesen  haben,  vor  dem  infolge  erhöhter 
Temperatur  entstehenden  Ausdehnen  bezw.  Ausbiegen,  der  sog.  Wanderung,  geschützt.  Für  die 
elektrischen  Schnellverkehrsbahneii,  die  eines  besonders  sorgfältig  coustruirten  Oberbaues  bedürfen, 
ist  bekanntlich  von  bernfener  Seite  gleichfalls  eine  Schienenschweifsung  ins  Auge  gefafst  worden. 
Eine  Reihe  von  Bahnvei  waltungen,  z.  B,  die  Strafsenbahnen  von  Herlin,  Dresden,  Plauen  haben 
im  vergangenen  Jahre  mehrere  Kilometer  (Geleise  versrhweifsen  lassen.  Diese  Strecken,  bei  denen 
neue  Killenschienen  verwendet  worden  sind,  haben  sich  selu*  gut  bewährt;  trotz  des  besonders 
kalten  Wintei-s  von  I!mm»  juif  lüOl,  der  Temperaturen  von  unter  20"  R.  brachte,  sind  nur  1  bis 
2  79  HHlche  constalirt  worden.  .Alle  bisher  in  in-  und  ausländis«  hen  Fachkreisen  über  die  nene 
Schienenverbindung  abgegebenen  l'i  theile  lauten  sehr  günstig.**  Die  erwähnten  Schweifsungen  (siehe 
Fig.  2)  haben  sich  bei  sacligemiUser  Ausführung  laut  ausgestellten  Zeugnissen  der  Bahiiverwaltungeu 
gut  bewährt;  die  Ausfnlirong  geht  glatt  und  schnell  von  statten. 


*  Eine  ^fnau<>  r»'nhiuTlsrhi'  kritiüclii'  Darlcifung  über  dit«  Ocl;i»noiiiie  dfv  versrhweifstffn  Stofses  erschien 
in  der  „Sfbwciz»>risiheii  Bauzeitung**  .ialirgung  ItMHi,  Hmid  \XXV  Nr.  3  und  Uaml  XXXVI  Nr.  7  von  Ober- 
ingenieur  K.  Hey  er. 

**  Mittheilanifen  des  Vereins  deutscher  Strafseuiiahn-  und  Kleiultahn- Verwaltungen  (Beilage  zur  Zeitschrift 
für  Kleiubahueu»  1Ö5W,  Mift  11,  .Fui.  Spriiiic.r,  Berlin.  —  ^Strett  KaiUuy  .l.iuriial",  New-\ork.  Vol.  XVI. 
Nr.  5,  8.  IL  1900,  pag.  15«  u.  ff.  —  lUustr.  Zeitschr.  für  Kleiu-  uuJ  Strafs.-uUhueu  Nr.  4,  16.  2.  1901,  pag.  188. 
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Da  beim  Scbwdben  «im  kleine  StaneliiiDir  Btattindet,  se  iat  «in  naehberigee  Abfeilen 

ders-lhf  •!  nötliifr,  um  jeden  „Stöfs"  ans  der  Verbindunjj  zn  beseitigen.  Mit  Mfilfo  oincH  krUttigcn 
Sckieueuhobels  ist  die  Arbeit  in  kurzer  Zeit  beendet,  so  dafii  eine  maachiuelle  Abarbeitnug  Icauiu 
beeenden  lohnend  eneheint.  Die  Scbweifsstelleu  sind  dann  tlberbaniit  niebt  mebr  za  erltenaen 
und  beim  Ueberfahreii  nicht  wahrnehmbar.  Autigedehnte  Untenincliiingen  sind  angestellt  worden, 
um  über  die  Festigkeit  nud  Haltbarkeit  der  geschweifsten  Stelle  anfs  gonaneste  unterrichtet  za 
sein.  Lediglich  auf  Grund  eingehender  Experiiuento  rnnfste  festgestellt  werden,  wieviel  Thermit 
für  die  Schweifenng  eines  bestimmten  Profllü  nothwendig  ist.  Nicht  nur  die  Menge,  sondern  auch 
die  (iestalt  der  Fonii,  die  um  die  SchweifasteUe  ge!tiy:t  \\n<\.  ist  marstreheml  fiir  dif  liiito 
der  Schweifanng,  so  dal's  mit  dei'selbeu  Menge  Thermit  sowohl  eine  gnte  als  auch  eine  achlecbte 
Sebweiboner  ersieU  w«4en  kann.  Für  Jede«  Profll  ist  also  dne  besenders  bestimmte  Form 
anzufertigen;  ist  diese  lün  r  einmal  feHtGrostellt,  so  müssen  säuimttii  lip  Schweil'siinp-on  gleichmäfsig 
gut  auBfallen.  in  neuester  Zeit  sind  diese  Formen  au  ilaud  weiterer  Erfahrungen  insofern  noch 
sweekmftfriger  geetaltet  worden,  als  de  gegen  Mlier  lltager  aber  weniger  brtit  Angefertigt  worden 
siihl.  Dadorcb  tritt  nicht  nur  eine  bessere  W&rmeavsnntsnng  dee  ThermitSf  sondern  anch  eine 
gleicbniMügere  £rwftrmang  der  Schiene  ein. 

Bekanntlieh  gehOrt  den  Sduenenmatertal  infolge  eebes  hSheren  KohlenstoffgehalteB  und  der 
Hirte,  die  man  bei  dem  Ibtmrlnl  beanepmcht,  nicht  /.n  dem  leicht  schweirsbaren.  Trotzdem  ist 
ei«  solches  Kisen  oder  wohl  liexs^r  g'fsagt  ein  soziier  S'talil  ^'ut  schweifsen,  wie  auch  schon 
altere  Untersuchungen*  bostitügt  liubt-a.  Nim  gt-liuiL  zum  SchYstilsen  von  Stuhl  eine  besondere 
Knnetfertigkeit,  die  in  verliAltnifsniUfsig  wenigen  Werkstätten  ein  Heim  hat  finden  kdnnen,  weil 
es  weit  sehwiei  igt  i  iat,  die  dem  SUih!  nöthige  niedrigen-  liweifshitze  zu  ertheilen,  diese  richtig 
mit  dem  Auge  abzuschätzen,  aU  das  zur  hellen  Weifsgluth  bringen  eines  schwellseisei'ueu  Werk- 
stfiekee.  Wlbrend  ereteree  leicht  bei  so  hoher  Temperator  ^verbrennt*,  d.  h.  ein  zn  grobes 
Krystalltreffl^'f  tülililt,  rniil  unsrhweifsbar  wird,  tritt  dieser  UebelsUmd  kaum  bei  weichem  kohlen- 
stofiaruen  Scbweifseisen  ein.  Bei  dem  aiiumnothemischen  i^icbweifsverfabren  kann  aber  diese 
Schwierigkeit  yen  vornherein  leicht  vermieden  werden,  da  die  GrSlfae  nnd  tieetalt  der  Form  nnd 
die  Menge  Thermit,  die  auf  die  f^chweifsstelle  gegeben  wird,  genao  die  richtige  Temperatur 
hervorruft.  Auf  diese  Weise  ist  es  tliat«achlich  möglich,  der  Sehweifsstelle  dieselbe  Festigkeit  zu 
geben,  wie  das  gesunde  Material  sie  besitzt.  Die  Dehnung  geht  mehr  oder  minder  zui'ück,  was 
vom  praktischen  Standpunkte  bei  Strafseuschienon  belanglos  und  bei  freiliegenden  Schienen  (soweit 
bei  diesen  eine  Schweirsntijr  in  iSctracIii  kommt)  ebetifalls  hf't  sachgeniilfser  Verlegung  derselben 
iu  vielen  Füllen  ohne  bedeutuug  ist.  ZerreiJ»stäbe,  die  aus  Kopf,  Hals  und  Fufs  von  gescbweiisten 
Schienen  genommmi  sind,  weisen  Fest^dten  von  6ß,6  bis  67,5  kg  anf  das  qmm  avf,  wihrend 
die  Deluuin?  <;  hh  9,  in  selteneren  Fallen  his  zu  20  "/o  betrügt.  Der  KuhlenstofTgehalt  der  so 
antersuchteu  Schienen  schwankte  zwischen  o,^U  bis  0,5  J«,  der  Mangangehalt  von  0,15  bis  0,05  "jo 
nnd  war  in  den  meisten  Fallen  fiber  0,6  '*/o ;  der  Gebalt  an  SiUciom  schwankte  swiadien  0,12  Ub 
0,25  "jo.  Aüdi  die  Beimengungen  von  Schwefel,  Phospiun  und  Knpfer  waren  bei  den  angeetellten 
Venncben  die  in  dem  Bessemereisen  gewöhnlich  vurhaudenen. 

Die  AnsfBbrung  des  Verfahrens  ist  die  denkbar  einfbcbBte :  Die  rechtwinklig  abgeschnittenen 
SeUennn  werden  bcfeilt,  so  dafs  die  Stofsilächen  blank  sind  und  gut  aufeinander  passen.  Der 
Spannappanit,  fine  bej^omlere  und  bewahrte  f'onstriictioii  ilrr  .\ll<fenu>inen  TIicnnit-fte.sellHi  liat't, 
wird  augelegt  uud  dit:  .Schitiiicii  zusammeage»cb raubt.  i>ie  lUeehtunii  wird  nunmehr  um  die  Slols- 
stelle  gdegt,  sorgfältig  von  anfisen  mit  angefeuchtetem  Sand  abgcstötst  und  dann  das  Tliemiit 
eingegossen.  Nach  3  bis  4  Minuten  werden  die  Traversen  iles  Kleninia]ii)nrHteH  noch  etwas 
angezogen:  die  SchweiTsuug  ist  damit  vollzogen.  Es  erübrigt  lediglich  noch  eine  Nacharbeit  des 
Stofhes,  wie  bereitB  oben  angedeutet.  Die  AnBflIbmng  ist  so  einfkeb,  da(k  besonders  intelligente 
Handwerker  hierzu  keineswegs  nöthig  sind.  Ja,  die  KrfalirnTifr  lirit  suirar  fjelehrt,  dals  fiir  dioe 
specifisch  neue  Arbeit  gewöbuiiche  —  natttrlich  zuverlässige  —  Streckcnarbuitei  weit  besser  zu 
verwenden  sind,  als  gelernte  Sebloeser  oder  Montenre.  Die  erste  Anleitung,  die  mit  VorAhrnng 
einiger  Sehweifsungen  gesdiehen  ist,  mufa  von  einigen  in  der  alumiiiothermischen  Schweifsung 
Erfahrenen  gegeben  werden;  gute  .Aufsicht  darüber,  dafs  die  .Anlage  vorschriftsmJlfsig  ausgeführt 
wird,  mufs  auch  hier,  wie  bei  allen  anderen  Streckenarbeiten,  dauernd  vorlianden  sein.  In  der 
Einfachheit  der  Ariwitsweise  und  in  der  Möglichkeit,  eine  einzelne  SehweiräUiii?  verhältnifsmäfsig 
ebensn  liillif^  riitsflihren  zu  können,  wie  eine  ^TriT^^erc  Anzahl,  lie^'t  ein  licsimderer  Vortheil  des 
N  erfahrens.  Dabei  ist  vorausgesetzt,  dals  auch  thatsächlich  die  Jeweiligen  Streckeuarbeiter  zu 
der  Arbeit  herangezogen  werden,  die,  Mls  etwa  nicht  genligend  Oeleiee  bebnfh  Versebweifsnng 
vorgestreckt  ist,  lefort  zu  anderen  Arbeiten  be«tellt  wMden  klfnnen.    Die  eigentliche  Arbeit  des 
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VerBcliweifsens  ist  eine  verhältnüsiu.'irsig  geringe,  su  dulfl  Mannschaften,  die  ansschliefslich  liierfär 
eugagirt  wären,  oft  einen  gi'ofsen  Theil  der  Zeit  ohne  licschtlfti^iriing  bleiben  müTHten,  wodurch 
also  der  Arbeitslohn  flir  die  Schweifsung  unnöthig  steigen  würde.  Deswegen  werden  die  Ver- 
schweifsangen  am  billigsten  von  den  Hahnen  oder  betreffenden  Unternehmern  selbst  ausgeführt, 
die  von  der  Allgemeinen  Thermit-Gesellschaft  nur  das  Thermit  zn  beziehen  haben  nebst  den 
wenigen  Utensilien,  wozu  die  Klemmaparate,  die  Special-Tiegel,  eventuell  noch  die  Fonnen  gehören. 
Die  Verschweifaung  der  Schiene  geschieht  am  vortheilhaflesten  beim  Verlegen  neuer  Schienen. 
Es  empfiehlt  sich  nicht,  alte  Schienen,  die  am  Stöfs  schon  abgefahren  sind,  zu  verschweifsen. 


Figur  3.    Zvreiztillige  Rohre  mit  angelegtem  Spannappiirat.    (Apparat  derselben  Oröfse 
eignet  ftieh  auch  zum  Verschweifsen  von  Kohren  bis  zu  6  Zoll.) 


In  letzterem  Falle  ist  es  rathsam,  falls  der  Verschleifs  sonst  noch  nicht:  zu  weit  vorgeschritten 
ist,  die  verschlisseneu  Enden  der  Schienen  sorgfältig  mit  der  Schienensägo  abzuschneiden  und 
erst  dann  eine  Verschweifsung  vorzunehmen.  Eine  derartige  Arbeit  njufs  aber  von  Fall  zu  Fall 
erörtert  werden.  Sind  die  Schienen  am  Stöfs  noch  nicht  abgefahren,  schon  fertig  verlegt,  und 
soll  dann  noch  eine  Verschweifsung  erfolgen,  so  mufs  dur<h  genügemle  Freilegung  der  Schienen 
nnd  Traversen  für  Heweglichkoit  derselben  gesorgt,  worden,  um  ein  Anziehen  der  Schienen  bei 
der  Schweifsuiig  zu  ermöglichen.    Die  dadurch  eintretende  Verkürzung  des  Geleises  —  au  jedem 


Figur  4.    Rohre  mit  atigelegti-r  Kingiifsf'orai  (unterer  Theil  der  Form  ist  zosammeogenietet) 

b«i  horizontaler  Lag«  der  Itohre. 


Stöfs  einige  Millimeter  —  kann  leicht  durch  Anschweifsen  entsprechender  Pafs-  oder  Znsatzstücke 
aufgehoben  werden. 

Noch  einer  Verwendnngsart  dos  Thennits  bei  einer  besonderen  Laschenconstruction  sei 
Erwähnung  gethan.  Herr  RegierungHliaunici-sler  Schaar  ist  auf  die  beachtenswerthe  Idee 
gekommen,  eine  Fnfslascho  zu  construiron,  deren  Laschen  Hügel  erst  an  den  Schienen  selbst  umza- 
bie^en  sind,  damit  ein  genaues  Anlegen  erzielt  werde.  Die  Erwilrmung  der  umznkneifenden 
Laschen  auf  Rotligluth  mufs  einfach  nnd  schnell  geschehen  nnd  vor  allem  so,  dafs  die  benachbarten 
Tiieile  dabei  nicht  miterwUrnit  werden.  Hierzu  dient  das  Thermit,  da»  (wie  oben  beschrieben) 
schnell  erwärmt  nnd  schnell  von  der  erwärmten  Stelle  zu  beseitigen  ist.* 
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Eine  weitere  Anwendung  dieses  Vortalircna  bildet  das  AneinanderachwelTsen  schiniedeiserner 
bezw.  tiufseiserner  Rohre  aller  Art  für  Dampf-,  Gas-  und  Wa-sserleitungeii.  Die  Ansfiihrnnf?  dieser  Ver- 
Ht-liweilHung  geschieht,  wie  schon  angedeutet,  derart,  dafs  zunächst  die  rechtwinklig  abgeschnitteneu 
und  sauber  gefeilten  Enden  mit  Hälfe  eines  Klemmapparutes  (Figur  H)  stampf  zusammengcprefst  werden. 
Eine  kleine  lUechform  passender  Gröfse  (Figur  4),  anfscn  mit  feuchtem  Sand  sorgfältig  umstopft, 
^  der  seinerseits  wiederum  durch  einen  dai'unter  hängenden  Kasten  ztisammengehalten  wird,  uuigiebt 
die  Schweifsstelle  gleichniäfsig  (Figur  5).  In  einem  Special-Tiegel  wird  sodann  das  Thermit  bereitet, 
und  zwar  wird  hierfür,  wie  überhaupt  zum  Stumpfschweifsen,  Tliennit  „roth"  verwendet.  Das 
Anfüllen  des  Tiegels  mit  dem  feuerflüssigen  Thermit  geschieht  in  bekannter  Weise.  Figur  6  zeigt 
ein  fertig  verschweifstes  Kohr  mit  zugehörigem  Tiegel,  abgeschlagener  Form  und  abgeschlagener  Masse. 


Infolge  des  einfacheren  Querschnittes  ist  die  Ausfuhrung  der  Verachwoifsung  bei  Rohren 
noch  einfacher  als  bei  Schienen,  zudem  sind  die  auf  Schweifswilnne  zu  erhitzenden  Theile,  selbst 
bei  Rühren  von  grofsem  Querschnitt,  gering  an  Gewicht,  so  dafs  beispielsweise  mit  1,1  kg  Thermit 
und  einem  Tiegel  von  15  cm  ilufserer  Höhe  (Specialtiegcl  Nr.  2)  ein  Rohr  von  .50  mm  innerem 
Durchmesser  bei  einer  WandstJlrke  von  4  mm  verschweifst  werden  kann.  Derartig  vorschweifate 
Rolirsj'steme  haben  den  höchsten  .Anforderungen  an  Druck  und  Festigkeit  entsprochen  ,  die  über- 
haupt erhoben  werden.  Wiederholt  angestellte  Proben  haben  ergeben,  dafs  solche  Rohre  über 
400  AUn.  Druck  ausliielteu,  ohne  an  der  Schweifsiiaht  undicht  zu  werden  oder  zu  platzen.  Beim 
Flachschlagen  des  Rohres  an  der  Schweifsstollc  tritt  eher  ein  Lilngsrifs  ein,  als  ein  Bersten  der 


Figur  G.    V'erschweifste  Rohre  mit  zugehörigem  Tiegel,  abgeschlagener  Form  und  abgeschlagener  Masse. 

SchweLfsstello  (Figur  7),  auch  kann  das  Rohr  unboschiulet  an  der  Schweifsstelle  gebogen  werdeu 
(Figur  8).  Die  Schweifsung  kann  in  allen  Lagen  des  Rohres  —  vertical  (Figur  9)  oder  horizontal  — 
selbst  an  schwer  zugänglichen  Stellen  bewerkstelligt  werden,  da  die  Form,  die  um  die  Schweifs- 
stelle zu  legen  ist,  summt  der  Formunikleidung  und  dem  nüthigen  Klemmapparat  nicht  mclir  Kaum 
beansprucht,  als  zur  Anbringung  einer  Fluntschen-  oder  Muffen  Verbindung  nöthig  ist.  Deswegen 
wird  die  Schweifsung  besonders  beim  Verlegen  der  Rubre  anfsorhalb  der  Werkstatt  angewendet, 
und  zwar  in  den  definitiven  Lagen  der  Rohre. 

Weitere  Vortheile  erwachsen  dadurch,  dafs  jedes  Dichtnngsmaterial,  jede  Packung  fortfällt, 
dafs  Reparaturen  an  den  Schweifsstellen  ausgeschlossen  sind,  und  dafs  sich  die  Dampfrohre,  weil 
kein  Flantsch  hervorrag«,  durchgelien<l  glatt  mit  einer  Wäi-meschntznuisse  bekleiden  lassen.  Als 
wesentlichstes  Moment  ist  aber  hervorzuheben,  dafs  die  Kosten  der  Rohrachweifaung  sieb  für  den 


Figur  5.    liorizoDtal  liegende  Rohre  zum  Eingiefsen  fertig  vorbereitet  mit  Ucbeni 


lieckplatte. 
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CoDsuinenten  erheblich  billiger  als  eine  Flimtschen-  oder  eine  gute  MuiTenverbindaug  alellen,  wobei 
noch  2a  beräcksichtigeu  int,  duh  diese  Verbindungen  zumeist  nur  10  bis  3(J  Atui.  wider- 
stehen. Ks  kostet  die  Vcrschweirsung  zweier  Kohr«  von  50  mm  innerem  Durchmesser,  wie  oben 
angefahrt ,  je  nach  ihrer  von  2,5  bis  G  uim  betnigendeu  Wandstärke  einschliefslich  Arbeitslöhne 
und  Verschleil's  uu  Tiegel  und  Form  2  bis  4  '■-S.  Hei  diesen  Preisen  ist  die  mehr  oder  minder 
grofHe  Auzulil  der  herzustellenden  Verschweirsungen  noch  zu  berücksichtigen,  so  dals  diese  Zahlen 
als  Mittelweithe  zu  betrachten  sind.  Eine  einigermalsen  solide  Flantschenverbindung  ist  bekanntlich 
nicht  unter  5  bis  7  rS  herzustellen.  Verschraubungen ,  die  auch  nur  lUO  bis  2U0  Atm.  Druck 
aushalten  sollen,  von  4(Mt  .\tm.  ganz  abgesehen,  stellen  sich  natärlich  noch  erheblich  höher. 

Allen  diesen  V'uilheilen  gegenüber  könnte  wohl  nur  ein  einziger  Nachtheil  angetlihrt  wenleu : 
das  schwierige   Lösen   der  V^erschweifsung  gegenüber  dem   leichten  Auseinanderschrauben  einer 
Flantschenverbindung.    Es  ist  von  vornherein  als  selbstverständlich  zu  betrachten,  dafs  man  Kohr- 
leitangen,  die  man  nach  kurzer  Zeil  wieder  zu  verlegen  oder  zu  verändern  gedenkt,  nicht  verschweil'seu 
wird;  die  Anzahl  ilerartiger  Leitungen  ist  aber  im  Verhältnirs  zu  denen,  die  in 
absehbarer  Zeit  einer  .\endernng  niciit  unterworfen  werden  sollen ,  sehr  gering. 
Aul"  der  anderen  Seite  wird  man  aber  auch  bei  solchen  liuhrleitungen,  für  welche 
eine  .Aenderung  nicht  gleich  bei  Anlage  in  Aussicht   genommen  wird,  nicht 
sümmtlichc  Verbindungen  verschwel fsen,  sondern  ab  und  zu  eine  leichter  lösbare 
Verbindung  einsetzen,  damit  man  auf  diese  Weise  jederzeit  mit  Leichtigkeit  neue 
Leitungen  abzweigen  kann,     .'^chliefslich  ist  noch  zu  erwähnen, 
dafs  das  Zwischensetzeu  eines  T-Stnckea  nach  dem  neuen  Ver- 
fahren an  Drt  und  Stelle  vorgenommen  wird,  ohne  dafs  man 
gezwungen  i^t,  das  betreffende  Hohr  zu  demontiren.    Dafs  man 
der  Ausdehnung  der  aneinander  geschweifsten  Dampfrohre,  ebenso 
wie  der  mit  Flantüchen   odei-    Muffen   verbundenen ,  Rechnung 
tragen  mufs  durch  Einsetzen  von  ('ompensaticmsstQcken,  sogenannten 
(Mnega- röhren  oder  Köhren  mit  Stopfbüchsenfnhrung,  braucht 
wohl  kaum  besonders  hen'orgehoben  zu  werden. 

Trotz  der  grofsen 
Neuheit  dieses  Ver- 
fahrens hat  dasselbe 
bereits  in  vielen  gro- 
fsen Betrieben  des  In- 
und  Auslandes  Ein- 
gang gefunden  und  es 
eröffnet  sich  ihm  ein 
weites  Feld.  Als  Bei- 
spiele, bei  denen  die 
neue  Rohrschweifsnng 
mit  besonderem  Vor- 
theil angewendet  wird 
gegenüber  den  bisher 
üblichen  Rohrverbin- 
dungen mit  Flantüchen 
oder  Muffen,  seien  fol- 
gende herausgegriffen  :  1.  Für  Dampfleitungen  jeder  Art.  2.  Für  Centralheizungeu.  Hier  bietet 
eine  Hchweifsung  jede  (Gewähr  für  absolute  Dichtigkeit  des  Rohrsystems  und  hat  sich  als  willkommene 
Hülfe  erwiesen  gegen  die  gerade  in  bewohnten  Häusern  doppelt  unangenehm  auftretenden  Undichtigkeiten 
einer  Verbindung.  In  erster  Linie  werden  die  Hauptleitungen  in  den  Kollern  verschweifst.  3.  Für 
comprimirte  (rase,  besonders  für  Prefsluftleitungen,  bei  denen  ein  Undichtwerden  der 
Flaiitschen  nie  völlig  zu  vermeiden  und  auch  eine  (,'ontrole  derselben  gar  nicht  durchführbar  ist. 
Hervorragend  wichtig  und  lohnend  ist  eine  Verschweifsung  für  höheren  Druck,  wie  solcher  bei 
Kraftübertragungen  angewendet  wird.  Da  die  Verbindungen  hiluttg  unzugänglich  sind,  wie  z.  B. 
in  Bergwerken ,  so  bietet  nur  eine  Schweifsuug  wirkliche  Gewähr  für  dauerndes  Dichthalten. 
4.  Für  Erzanfbereitungsanlagen  mit  ihren  langen  Kohrleitungen  und  Verzweigungen,  die 
stets  zu  einer  gri'ofsen  Zahl  von  Ma.schinen  führen.  5.  Zur  Vermeidung  von  Verpackungen ,  die 
von  den  betreffenden  Gasen  oder  Flüssigkeiten  angegriffen  werden:  Petroleum,  Acetylen, 
Laugen  (Alkalien)  u.  s.  w.  Leitungen.  (>.  Für  Eismaschinenleitungen  bezw.  Kühlanlagen 
bietet  der  Furtfall  der  schwer  zu  bekleidenden  Flantschen  besonderen  Vortheil.  7.  Für  Tief- 
bohr u  u  g  e  n ;  es  steigt  die  Betriebssicherheit  erheblich  dadurch ,  dafs  au  Stelle  der  unsicheren 


Figur  7. 

Rohre,  die  beim  Flarlisi  tilapen  in  <li>r 
Längsriclitung  geplatzt  sind,  wühreiul 
die  in  der  Mitte  der  Röhrenden  be- 
findlioheQuerscIi weifüiing  iiituct  blieb. 


Figur  8.    An  der  Schwuirsstelle 
gebogenes  Rohr. 
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Rohrverscliranhnngen  eine  VerHchweifKnng;  tritt.  R.  Zum  Aneinandprschweirgen  von  Hchmiedeiflernen 
Rippenroliren  (Siederohrcn) ,  deren  Enden  mit  Hülfe  eines  anderen  N^erfahrens  bislanf;  ühcrhanpt 
nicht  aneinander  zn  Rchweifften  waren  (»ieho  Fi(car  10). 

Die  Schweifsnnfi:  hat  sich  auch  zur  Anfertigunj?  von  Rohrschlanpcn  „aus  einem  Stück" 
bewährt.  E»  können  hier  die  SchweifHangen  infolfi^e  des  kleinen  RanrnbedarfH,  der  tlir  die  (canze 
Schweifsnng  nöthip  ist,  stattfinden,  nachdem  die  einzelnen  Enden  pebopen  sind.  Dies  gicbt  wieder 
den  Fabric^inten  ein  willkuninienes  Mittel  in  die  Hand ,  defecte  Schlanpen.spiralen  dadurch  völlig 
gehranchsfähig  zu  machen,  daf«  die  schadhafte  Stelle  heransgesilgt  und  ein  neues  Stück  eingcschweifst 
wird.  Forner  können  auch  in  Uefälfse  verschweifste  Rohrschlangen  eingelegt  werden,  deren  einzelne 
Enden  erst  im  Innern  des  (Tofftfses  zusammengeschweifst  worden  können,  nachdem  Stück  für  Stück 
durch  ein  .Mannloch  eingeschoben  worden  ist.     Derai-tige  Schweifsnngen ,  die  bisher  mit  einer 


Figur  10.    (icccbwcirstfi  Rippenrohrc  (zoni  Theil  nach  der 
Schweifsung  flachgeschlagen). 


I  / 


Figur  n. 

Form  mit  Beitlirhor  Kinlaufrinne  für 
RohrM-hweilsung««!!  hei  sfnkrerhler  Lage 
(fertig  zum  Kingiefsen). 


Figur  10  a.    Kingufttform  für  über  6  Zoll  weite  Rohre. 


W 


anderen  Methode  so  gut  wie  aiisge- 
schlossen  waren,  sind  schon  vielfach 
auf  Werken  mit  bestem  Erfolge  aus- 
geführt worden. 

Das  Verfahren  eignet  sich  am 
besten  flirJJohre  bis  zu  einem  Durch- 
messer  von  200  mm  (Fig.  10  a).  Da  es 
möglich  ist,  anch  sehr  dünnwandige 
Rohre  aneinander  zu  schweifsen,  so 
kann  man  eine  weitere  grofse  Erspar- 
nifs  bei  der  Anlage  von  Leitungen 

dadurch  erzielen,  dafs  man  stets  möglichst  dünnwandige  Rohre  wählt,  denn  starkwandige  Rohre  werden 
vielfach  nur  deswegen  genommen,  um  bei  höherem  Druck  die  Flantschen  genügend  znverlikssig  befestigen 
oder  die  tlewindo  gut  einschneiden  zu  können.  Dieser  Tmstand  fälllt  weiter  in  Kezng  auf  die  gröfsere 
Wirthschaftlichkeit  des  Verfahrens  sehr  ins  Gewicht.  Tm  Rohre  der  gebräuchlichen  Welten  nnd 
Starken  aneinander  zu  schweifsen,  ist  eine  Tabelle  ausgearbeitet,  aus  welcher  (iröfse  der  Form, 
Menge  des  anzuwendenden  Thermits  u.  s.  w.  genau  zu  ersehen  ist.  Da  die  .Allgemeine  Thermit- 
(resellschaft  auch  die  Formen  mitliefert,  so  wird  dadurch  die  Ausführung  der  Schweifsnngen  sehr 
erleichtert.  Die  früher  veröffentlichten  Tabellen  sind,  da  neuerdings  seitens  der  (ifsellschaft  ein 
nm  etwa  40  "/o  in  Bezug  auf  seinen  calorischen  Effect  besseres  Thermit  dargestellt  wird,  durch 
nene  ersetzt  worden.*  Darch  dies  neue  Thermit  „roth"  ist  eine  weitere  nicht  unwesentliche 
Verbilligung   des   Rohrschweifsverfahrens   erzielt   worden.    Die   Festigkeit   der  vorgenommenen 


•  Die  Tabelle  nebst  genauer  Resdireiliung  des  RohrBchweifsverfahren«  wird  Interessenten  auf  Wunsch 
von  der  Allgemeinen  Thermit-Gesellschaft  m.  b.  H.,  Essen-Ruhr,  übersandt. 
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Schweirsnngen  ist,  wie  erwÄhnt,  oine  sehr  gute,  wie  zahlreiche  Proben  erwiesen  haben.  Sie  hängt 
natürlich  von  dem  zu  verschweifsenden  Material  ab.  Bei  gut  schweifsendein  Eisen  hat  die  Schweifs- 
stolle dieselbe  Festigkeit,  oft  sogar  dieselbe  Dehnung,  wie  das  Material  selbst. 

Ausführlich  ist  bereits  in  dieser  Zeitschrift  das  Verfahren  zur  .Ausbesserung  fehlerhafter 
Stahlfa^-ongufsstticke  geschildert  worden  und  ebenso  das  Ansbcssern  abgebrochener  Walzen.*  Ks 
mag  noch  hervorgehoben  werden,  dafs  dem  Thermiteiscn  zur  Erlangung  eines  ruhigen  dichten 

Gusses  neuerdings  gerne  Man- 
gan oder  Mangautitan  zuge- 
geben wird,  vielfach  in  Form 
von  den  entsprechenden  Ther- 
miten. Der  Zusatz  kann  ent- 
weder auf  dem  flüssigen  Eisen 
erfolgen,  nachdem  die  Schlacke 
abgegossen  ist,  oder  auch  in 
der  Form  selbst.  Schliefslich 
wird  auch  derartig  verfahren, 
dafs  das  gepulverte  Mangan 
oder  Mangantitan  in  das  aus 
dem  Tiegel  ausfliefsendc  Eisen 
eingestreut  wird.  Auf  ein  Kilo 
Thermit  nimmt  man  3  bis  Ii  g 
Mangan  oder  Mangantitan,  oder 
15  bis  2.')  g  Mangantherniit 
oder  Mangantitjinthermit.  Eine 
wesentliche  Erweiterung  hat 
das  Verfahren  dadurch  gefun- 
den, dafs  es  möglich  ist,  auch 
Gufseisen  mit  Hülfe  des  Ther- 
mits aufzuschweifsen.  Da« 
Thermiteisen  dient  hier  ledig- 
lich dazu,  die  Schweifsflilche 
aufzuweichen,  genau  wie  dies 
verfährt  folgendermafsen:  Die 
bis  20  mm  hohe  Schicht  von 
(oder   wenn   es   sich   um  Aus- 


Figur  11.    Augbesserang  eines  Walzcnzapfens. 


beim  Ausbessern  von 
auszubessernde  Stolle 


Walzenzapfen  beschrieben  ist.  Man 
wird  angewärmt  und  eine  etwa  10 
Therniiteisen  aufgegossen,  rnmittelbar  darauf  wird  Gufseisen 
besserungen  von  Stahlfaf;ongufs  handelt,  flüssiger  Stahl)  nachgegossen,  und  zwar  giefst  man  zuerst 
nur  wenig  Eisen  zu  und  fügt  erst  nach  und  nach  gröfsero  Mengen  zu,  bis  die  Form  gefüllt  ist. 
Behufs  inniger  Vereinigung  des  Thermiteisens  mit  dem  Gufseisen  oder  Stahl  ist  wilhrend  des 
ZugebeuB,  besonders  zu  .\nfang,  tüchtig  mit  Eisonstilbon,  die  zum  Theil  abschmelzen,  umzurühren. 


Figur  12.    Dcfcctes  Pnmpcngestänge.    (Rifs  ausgebohrt) 

Zum  Schlnla  ist  das  Eisen  in  dünnem  hohen  Strahl  in  die  Form  zu  geben  und  diese  so  lange  wie 
möglich  offen  zu  halten,  um  Blasenbildung  auszuschliefsen  und  einen  dichten  tinfs  zu  erhalten. 
Bei  genügendem  Rühren  tritt  an  der  Febergangsstelle  des  aufgeschweifslen  GufspiKenstückefl  keine 
harte  Stelle  auf,  die  durch  Stahlbildung  infolge  Mischens  von  weichem  Thermiteisen  mit  Gufs- 
eisen wohl  entstehen  könnte.  Dieser  vcrmutheie  Uebelstand  hat  sich  in  der  Praxis  nii-ht  gelt«nd 
gemacht.  Es  fiUlt  demnach  das  bisher  allgemein  üblirhe  Iftstige  .Anwilrmen  der  Stelle  auf  Schwoifs- 
hitze  durch  Ueberspülen  mit  flüssigem  Eisen  ganz  fort ;  das  Aufweichen  der  Schweifsflache  besorgt 
in  billiger,  zuverlässiger  und  vor  allem  auch  in  kürzerer  Zeit  das  Thermit. 


*  ,SUhl  nnd  Eisen"  1900  Nr.  11,  1901  Nr.  1. 
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Nach  dem  Verfahren  werden  selbst  die  gi'öisten  Walzenzapfen  (Fig.  11)  wieder  zuverlässig 
angeschwcifst,  stählerno  sowohl  wie  gtifRoisornc,  indem  auf  die  Schweifsrtftcho  eine  10  bis  20  mm 
hohe  Schicht  von  ThermitciKen  zuerst  aufffegossen  wird.  Mit  Hülfe  von  Thermiteisen  kann  man 
auch  bohle  Stellen,  Löcher,  ansschweiTson,  die  man  früher  durch  Uobcrlaufenlassen  von  Eisen 
überhaupt  nicht  ausschweifson  konnte.    Die  Oberflilcho  der  Höhlung  wird  mit  Thennitcisen  weich 


Figur  18.    Heparirtes  runi|iengei>tiinge. 


gemacht  und  dann,  wie  beschrieben,  Eisen  naihgogcben ;  man  hat  einen  hohen  Giefskopf  vorzu- 
sehen, und  die  Kiindcr  der  Form  auch  20  bis  25  mm  über  die  KUnder  des  Loches  überstehen  zu 
lassen.  Ein  Iteifsen  des  eingeschmolzenen  Stückes  ist  bei  vorsichtigem  Arbeiten  und  Nachglühen 
des  Gegenstandes  nach  den  bisherigen  Kesultaten  nicht  zn  befürchten,  auch  bei  (infseiscn  nicht.  — 
Eine  Vereinfachung  und  auch  Verbilligung  des  Aufweiclicns  von  Gufseisen-  und  Stahlflilchen  kann 

dadurch  erzielt  werden, 
dafs  man  das  Thermit  di- 
rect  auf  diesen  zur  Ent- 
zündung bringt.  Hierbei 
hat  man  nur  dafür  zu 
sorgen ,  dafs  sich  kein 
Corund  auf  diesen  Flächen 
ansetzt.  Zu  diesem  Zwecke 
werden  die  betreffenden 
Werkstücke ,  die  vorher 
nur  ., handwarm"  gemacht 
zu  werden  brauchen,  mit 
einer  5  bis  10  mm  hohen 
Schicht  foingesicbten  Holz- 
kohlenpulvers überstreut. 
Auf  dieses  wird  die  ganze 
Menge  Thermit  auf  einmal 
aufgegeben.  Auf  ein  Qua- 
dratdecimtr.  Schweifsflächo 
wählt  man  bei  Gufsciseu 
etwa  1  'I»  Kilo  Thermit. 
Man  kommt  vielfach  auch 
mit  einer  noch  geringeren 
Menge  aus;  bei  Stalilfacon- 
gnfs  bozw.  Schmiedeisen 
nimmt  njan  1 0  bis  20  °/o 
mehr.  Dsis  Thermit  wird 
in  bekannter  Weise  zur 
Reaction  gebracht.  Bei 
Anwendung  gröfserer  Men- 
gen Thermits,  schon  bei 
einigen  Kilo,  überdecke  man  füglich  die  Form  lose  mit  einem  starken,  anf  der  Unterseile 
mit  Lehm  bestrichenen  eisernen  Deckel ,  um  die  beim  Verbrennen  des  Thermits  und  des 
Holzkohlenpulvers  entstehende  Feuergarbe  etwas  einzudämmen.  Selbstredend  ist  ein  Zurücktreten 
um  einige  Schritte  gleich  nach  erfolgter  Entzündung  nothwendig.  Nachdem  die  Reaction,  die  auch 
bei  grofsen  >Iengen  nur  einige  Scrunden  dauert,  zu  Ende  ist,  wird  der  Deckel  sogleich  abgehoben 
und  flüssiges  (iufseisen  oder  Stahl,  zuerst  einige  Kilo,  nach  und  nach  immer  mehr,  nachgegeben. 
Unbedingt  erforderlich  fiir  ein  gutes  Cielingen  ist,  dafs  besonders  beim  Zugeben  der  ersten  Mengen 
flüssigen  Eisens  ununterbrochen  und  kräftig  umgerührt  wird  sowohl  anf  der  Schweifsfläche  selbst, 
wie  an  den  Seiten  der  Form,  um  etwa  sich  ansetzenden  Corund  in  die  Höhe  zu  treiben.  Der 


Figur  14.  Figur  15. 

Aufgeschweifstcr,  gufseis«Tncr  Buckel       Anf  einer  Stahlplatte  aufgeschweifster, 
auf  eioiT  Uufseisrnplatte.  gufKeisemer  iiuckel. 


Figur  16.   AnfgÜBse  von  Thermiteisen  auf  20  mm  starken  Blechen  (angeätzt). 
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Cornnd  erstarrt  dabei  schnell  zu  kleinen  Stücken,  die  Bchliefslich,  nachdem  die  Form  gofüllt  ist, 
Abseschdpft  werden.  Mit  dieser  Ar)>eiti<wei!«e  wird  auch  noch  die  im  Cornnd  aufgespeicherte  Wärme 
zttni  Theil  nutzbar  pemacht.  I>er  Corund,  auf  der  Oberfläche  schwimmend,  bildet  zndem  einen 
puioii  WiiniuM  hiitz  aregen  Ausstrahluap.  Wesentlich  ist  ferner  für  die  Methode  das  völlige  Knt- 
bchren  (in-  ['icgcl  und  scl)1i»M'Rli(  h  (ii(>  s<  iinellc  WiirmeeDtfaltongy  die  eine  £ut  momentan  ^leieh- 
miirsipt  Aiiwiirmunp  der  S(  hwcKslläche  hci  vorrnft. 

All  Stelle  der  llol/.koiilc  kann  Mich  eine  dilnne  Schicht  flüssigen  Kisens  verwendet  werden, 
auf  welcher  sogleii-li  das  Theimit  zu  entzünden  ist.  Dioso  Art  dor  Ansfühmng  ist  auch  besonders 
bei  liesoitigung  vun  Luukeru  anzuwendeu.  Der  das  Uuiriihreu  in  der  Form  Besoldende  mol's  sich 
wegen  der  enormen  Warmenomtralilaiii;  die  Hftnde  mit  Tüdieni  «der  dergl^dran  tehitnen;  Itei 
grüfsereii  Sflnvcirsnnjrr^n  ist  es  sogar  nöthic",  f»ino  Mnskr,  wie  solche  die  Arbcifrr  hei  den  Tiegel- 
üfeu  tragen,  aufzusetzen.  Das  Verfahren  hat  sich  besonders  gat  bewilhrt  beim  Aufschweifsen  neuer 
Walseasapfen.  Diese  Arbeitswei««  ist  beeonders  Skonomiseli,  erfordert  wenigr  Arbeitslokn,  g«bt 
schnell  urnl  vmi  mHi m  srhr  sirlicr  vnii  stritten.  Sie  ist  zuerst  in  der  üiefsorei  der  tiutehoffnungs- 
lifitte  in  Sterkrade  erfolgreich  durchgeführt  worden.  Das  Werk  hat  an  zahlreichen  kleinen  and 
groAen  Proben,  die  nach  erfolgtm-  Sehweifsang  dttrebgefHhrt  worden,  festfrestellt,  dafs  eine  tadellose 
Aufschweifsung  nach  dieser  Methode  erzielt  winl.  T  Ii  ci  laulMi  mir,  Mvh  an  dieser  Stelle  meiiipn 
ansieht  igen  Dank  anszasprechen  für  die  Unterstützung,  die  mir  von  soiton  des  genaonten  Werkes 
jm  theil  geworden  iit. 

Wie  oben  erwlhni,  kann  dem  Thenniteisen  anch  Kohlenst4)iT  zur  Erreichung  «iner  gröfseren 
Hilrte  und  Festigkeit  zugeführt  werden.  Es  geschieht  dies  am  besten  durch  Zugabe  von  möglichst 
reinem  Gnfseisen.  Dasselbe  wird  in  nufsgrolsen  Stücken,  gleich  nachdem  die  Keaction  eingeleitet 
Ist,  ngegeben,  wodurch  ein  Aufwallen  der  Hasse  eintritt.  Die  Oufsoisenstncke  k>  [i!i  n  im  ifchmiede- 
fener  erwärmt  und  es  kann  ;iucli.  was  nm  besten  ist,  (iiilsinsen  in  flüssigem  Zustande  dem  feuer- 
fliissigon  Thermit  zugegeben  werden.  2ü  bis  30  g  (.«ufseisen  auf  das  Kilo  Thermit  härten  das 
aasgeschmolsene  Eisen  znm^t  hiiureiehend.  Hit  70  bis  90  g  Gnfseisen  anf  das  Kilo  Thermit 
erhält  man  einen  vorzngürhcn,  sfhr  feinkörnigen  Werkzfnjn'tahl.  Trotz  der  dnrch  Zncabc  dm 
Eisens  hervorgernfeueu  Abkühlung  eignet  sich  dioser  Stahl  dennoch  gut  zu  Aofschweiisungen,  zumal 
wenn  das  Werkstück  gut  angewftrmt  ist.  Man  kann  also  anf  diese  Weise  Stahl  mit  weichem 
Eisen  direct  verschweifscn.  In  Fi^nir  12  i>t  l  in  Mfück  aus  Stahltrnfs  dargestellt,  das  an  der 
ausgebohrten  .Stelle  einen  dnrchgehcuden  Kils  hatte.  Die  Dimensionen  der  Stelle  sind:  1090  mm 
Lloge,  300  mm  Breite  und  120  mm  Dicke.  In  Figar  1.9  ist  die  Aasbessemng  abgebildet  Fignr  14 
zfiixt  »iiien  auf  fiiuT  etwa  zollstarkcn  (»uCsciscnplaf te  autV<';riis''<'iien  Hiickt'l,  flrr  nadi  der  Auf- 
schweifsung in  der  Mitte  darchbohrt  und  ^aun  gesprengt  ist.  Die  Durchbohrung  bat  erwiesen, 
dah  an  der  Schweirszone  keine  harte  Stelle  vorbanden  ist.  SehlieMieh  ist  beim  Tersacbten 
Abschlagen  des  Aufgusses  ein  Stück  abseits  der  Schwcifsstelle  abgebrochen.  Figur  15  giebt  die 
Abbildung  eines  aufgeschweifsten  gnlseisernen  Buckels  auf  einer  Stablplattc.  Das  Stück  ist  durch- 
gesilgt,  polirt  und  angeätzt.  Figur  Iti  zeigt  Aufgüsse  von  Thenniteisen  auf  20  um  starken  Kessel- 
hiechcn.   Die  Stücke  sind  in  der  Mitte  eingeschnittOD,  dano  gesprengt  und  hehnfs  Harkimng  der 

Schweifsnnc  ;»nff**atzt. 

Das  V'ertalireii  hat  die  alicrmannigfaltigsten  ADwtjiuluugsweisen  gefunden,  besonder«  in 
Giefsereien,  Keparatnrwerkstfttten  and  im  Schiffbau,  so  dafs  es  hier  nur  mliglieh  ist,  darSber 
Andeutungen  und  Hinweise  zu  sxrhcn.    (Lebhafter,  allseitiger  Roifall.) 

Vorsitzender:  Wir  sind  am  Schlüsse  unserer  Tagesorduang  angelangt.  Ich  schliefae 
hiermit  die  GeornlvenunnilaDg. 

ScklnA  31/1  Vhr. 
•      *  • 

Das  an  A'ic.  Verhuiullnnafii  «irli  ;insi  lili>>r><  nde  üblich^  rfmiMnscfiaftü«  Iic  Miüafr>;niayil  vereinicrte 
noch  über  tiOO  Mitglieder  und  tniste.  her  Vorsitzende  brachte  den  ersten  Trinkspruch  auf 
Se.  Majestllt  den  Kaiser  und  KSnig  ans;  Im  Anscblnfs  daran  wnrde  das  bereits  an  anderer 
.Stelle*  iH  li>t  ilrr  cinu-i  i,MiiL'i  nen  Antwort  V(  rofTontlichte  Hnldipungstclegr  iimii  an  Se.  Majenfflt 
abgesandt.  Herr  («eneraldirector  Niedt-Uieiwitz  toastete  auf  den  Vorsitzenden,  Herrn  Ueh.  Com- 
menienntth  C.  Lucg,  und  dieser  anf  die  beidmi  Redner  der  Haaptversammlmig,  Ihnen  für  die 
«nfgewendete  grefse  Mähe  dankend. 
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Einrichtungen  filr  die  mechanische  Handhabung  von  Erzen, 
Kohlen  und  Koks  auf  der  Pariser  Weltausstellung. 

Von  Eisenbahn-Baa-  und  JBetriebsinipector  Frahm. 


Die  Piirifler  WelianasteUang  int,  wm  die 
EiiiTiehttiii^'cn  für  die  mechanisehe  Kandhabiing 

von  Erzen,  Kohlen  und  Koks  betrifft,  nur  spär- 
lich bescliickt  worden;  dafür  {reliört  aber  das 
Wenige,  das  aasgoälollt  worden  ist,  za  dem 
Neoesten  ond  latennaatesten  a«f  diesem  Gebiet. 
Wir  erwähnen: 

1.  Die  sehr  vollHtändige  Modell-, 
Photo||:raphie-  und  Planaiisstcllung  von 
J.  T'olili!,'-  A.-(t.  in  Kiiln,  flif^  >ifh  auf  die 
C.  W.  Huntscheu  amerikanischen  Handhabung:»- 
eiiiriehtiingeD  beso^  and  in  Ornppe  VI  Klane  99 
nntcrpobracht  war.  Von  einer  Hepclircilinne: 
der  Pobligsclieu  Sonderaosatellung  glauben  wir 
mit  Rfleknicbt  danvf,  daft  ein  Thell  der  von 
l'ohliir  LTfl/iiiitfii  ^Ir^llfl]I;l^;lln:^^^<■im■ichtunpcnb^■•rdt^: 
eingehend  in  nStahl  uud  Eisen**  besprochen 
worden  ist,  Abstand  nehmen  za  mnssen. 

2.  Die  ModellanKMtellnng:  der  Tein- 
pcrley  Transporter  Co.  zn  London  in 
Gruppe  VI  Klasse  38  anf  dem  Marsteld  neb»t 
einer  Handhabangseinrichtnng  nach  Temperloy- 
8cher  liauart  in  aatürUcher  Grdl'se  im  Park 
von  Vincennes. 

r>ie  Temperley-Handbabnngs-  Rinrlc  Iiiuhlch 
Kolli  n  Itici'  nii  ht  nnr  niifb  'ifit  ;nif  >lt'r  Weltaus- 
stellung dargestellten  besonderen  Anwendungen 
besehiielten ,  sondeni  unter  Verwerthang  der 
auf  flrr  Ani^stpllnnc-  nrlinltt-non  .Aufschlüsse  hin- 
sichllicti  ihrer  Verwendung  im  allgemeiaeu  be- 
sproelieb  werden.  Sie  worden  «nerst  bei  der 
Hekohlung  i'nglischer  Ki  ir-rssr  liiflV  wührend  der 
Flottenmanöver  im  Jahre  1  tili 3  augc wandt,  sind 
aber  seitdem  so  veryoIHcommnet  werden,  dafb  sie 
liciifi"  fiir  t'inf  Kt'ilu'  anderer  Zwecke  mit  grofsom 
Erfolge  Verwendung  finden,  beispielsweise  beim 
Be>  und  Entladen  von  Scbiffim,  dem  Bekohlen 
von  Dampfern  im  Hafen  oder  anf  hoher  .See, 
dem  Heben,  Fördern  und  Veitheilen  von  (Tütern 
in  Waarenhftnsem  and  auf  Lagerplätzen,  dem 
Ffirdern  von  Stoffen  aaf  Kohlenzechen  und  in 
Stcinbrnchon,  beim  Haggorn,  beim  Aufspeichern 
von  Erzen,  Kohlen,  Kok.s,  Holz  oder  anderen 
Stoffen. 

I>if>  woscntli('li--tr'n  Ho^fandtlieil»^  der  Tcmiierley- 
Handhabungseiurk-htnngen  sind  eigenartig  cou- 
stroirte  Laafkatsen,  die  auf  einer  Förderbrücke, 
oiniMti  f.ruifseil  oder  einem  P'i"rflrrb;niTn  latitVn 
und  ein  1"  ördergeföfs  zum  Fortbewegen  der  Stoffe 
trairen  oder  mit  einer  Anbtafieyorriehtanff  snm  An- 
liilri;rt  ii.  Auf-  nml  Nifrl-'r/iflicn  oder  Fortbewegen 
irgend  m  <  Ii  in  i  (Jegeuätilude  versehen  sind.  In  der 
XI.» 


Gmndanordnang  haben  die  Temperlejr-Einrich- 
tangen  daher  eine  grobe  Aehnllehkeit  mit  be- 
kannten amorikaniachon  Handhabangseinrichtun- 
gen,  beispielsweise  mit  den  Brownschen  Förder- 
brficken.*  Wahrend  die  Brownschen  Handhabungs- 
vorrichtongen  jedoch  mehr  anf  den  Betrieb  im 
grofsen  zugoschnittt'n  ?ind,  eignen  die  Teniii'  rley- 
Einrichtungen  sith  ebuusosehr  für  deu  Kkiu- 
bctricb;  auch  sind  sie  aufserordent.lich  anpassnngs- 
fiüiig  an  die  verschiedenartifrsteii  Verhältnisse  und 
verdienen  allein  aus  diesem  Grunde  Beachtung. 
INe  Laofkatsen  mit  ihren  Hebeverrichtongen 
sind  nach  den  Zwecken,  ileiien  sie  dienen  sollen, 
verschieden  eingoricbtot ;  wii-  verzichten  auf  eine 
ansammenbingende  Darstellung  der  einxelnen 
<'iiii-;triirti<»iieu  n\yi\  behalten  uns  vor,  gelegentlich 
der  i'e  srhreibang  ausgeführter  Anlagen  von 
Teui  ]  <  e  T-1  ey  -  Handhabnngaelnriefatangen  einzelne 
Heispiele  von  Laufkatzen  vorzuführen.  Im  be- 
sonderen werden  den  Temperley  -  Handhabongs- 
einrichtungen  von  der  sie  liefluiiden  Firma  (The 
Tomporlcy  Transporter  Co.  72,  Bishopsgate 
.St.  within,  London  E.  C.)  folgende  Vortheile 
zugeschrieben,  die  hier  ohne  Zusätze  aufgeführt 
werden  mögen  :  Das  Heben.  Fort  bewegen,  Senken 
iiihl  eifol  ilerlichenfallfl  da«  Ansstürzen  der  Last 
wird  mit  einem  einzigen  Förderseil  bewirkt,  so 
dafs  die  Bedienang  nur  anf  einen  Handbebel 
zn  achten  hat;  es  sind  ntir  fr-inT:  einfache  Winden 
für  den  Betrieb  erforderlich;  das  Fortbewegen 
der  Last  geht  anf  dem  kUrseaten  Wege  von  der 
Entnahme^telle  narh  der  Ahsetzniii^.sstcllc  raseh 
and  ohne  Störung  vor  sich ;  au  bestimmten  .Stelleu 
des  Aaslegers  Iftlbt  sieh  die  Laofkatae  dnrch 
Zuräckzichcn  feststellen  zur  Senkung  der  Last, 
was  sehr  wichtig  ist,  wenn  in  Bchiffsinken  and 
Wagen  geladen  werden  aoU.  Die  ZentSoklnng 
beim  Kohlenfördern  wird  vermieden,  indem  das 
Ausstürzen  durch  eine  sinnreiche  Vorrichtung 
an  jeder  beliebigen  Stelle  möglich  ist;  es  kann 
leicht  eine  grofse  Ausladung  der  Förderbrücke 
und  eine  beträchtliche  Förderweite  erreicht  werden ; 
der  übrige  Verkehr  an  der  Ladestelle  wii'd  wenig 
gestört;  Einfachheit  in  der  Constrnction  und 
ilei  Handhabung,  geringe  Anlage-i  Uttterhaltonga^ 
und  ifetriebskosten. 

Als  einea  der  einfhehsten  Belapiele  von  Tem- 
perl- y- HandbiibiinfTseinrichtungen  ist  der  in  Ab- 
bildung 1  dargestellte,  an  einem  Bockgerüst 
anfgehüngte  F9rdert>aam  xa  beaeichnen,  der  anf 
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dem  Kohlenhof  der  Midland  Coal  Company  in  diese  Kinrichtiinp  b(>stimnite  Laufkatze  mit  dorn 

Woohvich  zum  Entluden  von  Kuhlen  aus  SchiH'en  ni.  -  ^  t  haltenden  KördergefHIs  UUit'l  auf  einem 

iu  Wapen  oder  auf  Haufen  dient.     lUo  Ein-  unter  dem  Fördorbauui  hilnpcnden  X'  ^  rilg^cr.  .-\h- 

richtunc:  besteht  aas  dem   hohlen  F^irderbaum  Itildun^  2  zeigt  die  Stellnnjs:,  in  der  die  Lanf- 


Abhildun^  I. 


ans  Stahl  von  25,3  ni  Lsinge ,  der  mit  Seilen 
an  einen  auf  dem  oberen  Stalibiuortrilijor  des 
Hoekperü.ste.s  laufenden  Wapcn  prehilnpl  ist ; 
der  Wagen  wird  dun-li  eine  zu  einer  Handwinde 
führende  endlose  Kette 
bewegt.  Der  Körder- 
baum kann  jeden  beliebi- 
gen Hurizontalwinkel  mit 
dem  Qnertrllgcr  bilden, 
also  versi'hiedene  Luken 
des  Schilfes  und  verschie- 
dene Steilen  des  Kohlen- 
hofes bestreichen ;  nach- 
dem er  in  die  gewünschte 
Lage  gebracht  worden 
ist ,  wird  er  während 
der  Arbeit  durch  Seile 
darin  festgehalten.  Pie 
in  den  .\bbildungen  2 
und  .'{  dargestellte,  für 


katze  mit 
die  La.st 
Abbildung 
Hcwegung 


dem  X"f  verbunden  ist  und 

gehohen  und  gesenkt  worden  kann; 
stellt  die  Laufkatze  wilhrend  der 
auf  dem  X'TrUger  dar.    Alle  Ue- 


Alibiid. 


Abbild.  8. 
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wcgnngen  werden  mittels  eines  einzigen  Zug- 
Heiles  und  durch  nur  einen  an  einer  g:ewöhn- 
licheii  Winde  arbeitenden  Mann  bewirkt.  Der 
X-Trttger  ist  anf  sei- 
ner ganzen  Länge  alle 
1,5  m  zum  Feststellen 
der  Laufkatze  einge- 
richtet, 80  dafs  in  Ab- 
ständen von  1,5  m  die 
Kohlen  gesenkt  und 
ohne  Zerstücklung  au8- 
gestürzt  werden  können. 
Der  von  der  Uand- 
liahungseinrichtung  be- 
diente Theil  des  Kohlon- 
hofes  fafst  2500  t  Koh- 
len, die  Handhabnngs- 
oinrichtung  kann  diese 
Menge  von  Knhlen  anf- 
spoichom ,  "hnc  dafs 
eine  besondere  Verthei- 
lunp:  mit  Schaufeln  oder 
Karren  erfürderlich  ist. 
Ks  sind  durch  die  Kin- 
tiihrung  dieser  Einrich- 
tung sechs  Arbeiter  ge- 
spart worden,  die  früher 
mit    der  Vertheilunsr 

der  durch  einen  gewöhnlichrn  Dampf kralui  ent- 
ladenen Kidilen  beschäftigt  waren.  Die  Lejstungs- 
tjihigkeit  ist  (iU  Kubolladungon  zu  ="11  t  =  4o  t 


wird,  aufgehängt  werden.  In  diesem  Falle  können 
von  dem  Mäste  zwei  TriVger  ausgehen,  auf  denen 
zwei  Laufkatzen  unabhängig  voneinander  arbeiten. 


Abbildung  4. 

j  Die  iu  .\bbildung  4  dargestellte  dcraitige  Ein- 
!  richtuug  liat  zwei  Träger  von  rund  IH  ni 
!  und  rund  12  m  Länge.  Völlig  abweichend  hier- 
vrni  constrnirt  ist  die  Handhabungs- 
einrichtung .\bbildnng  5 ;  es  ist  zwar 
auch  ein  senkrechter  Mast  mit  zwei 
.•kuslcg^em  vorhanden,  und  auf  jedem 
Ausleger  läuft  eine  Laufkatze,  die 
beiden  Laufkatzen  arbeiten  aber  zu- 
sammen. Die  aus  dem  Schiff  zu  ent- 
nehmenden, am  Quai  aiifzuspeicheni- 
den  Kohlen  werden  in  Kördergefäfse 
geladen,  die  erste  auf  dem  vorderen 
Ansleger  arbeitende  Laufkatze  setzt 
das  Fördergefäfs  auf  eine  am  Fnfse 


in  der  Stunde.   Diese  Art  von 

H  and  habnngseinrichtUDgen 
kann  für  Förderweiten  von  0 
bis  30  m  angewandt  werden, 
mit  Ffirdergefilfsen  von  '/j, 
I  und  1  '/s  t  Fassung.  Bei  ge- 
ringen Förderweiten  kann  der 
Förderbaum  wegfallen  nnd  der 
das  Laufgeleis  bildende  I-Trä- 
ger  unmittelbar  oder  an  einem 
senkrechten  Mast,  der  drehbar 
ist  und  durch  A  nkerseile  gekalten 


Abbildung  K. 
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des  Mastes  bofindlichc  Drehscheibe,  die  »ich  sofort 
dreht,  worauf  die  Laufkatze  auf  dem  riickwilrtigen 
Ausleger  das  tJefilfs  aufniromt  und  au  der  ge- 
wiinsehten  Stelle  entladet.  Die  Aiisle^rer  können 
in  einem  beliebigen  Winkel  zu  einander  gestellt 
werden,  s«  dafs  der  hintere  Ausleger  die  ganze 


Abbildung  7. 

L«gerfliUhe  bestreichen  kann,  ohne  dafs  der  Mast 
gedreht  zu  wenlen  braucht  oder  der  vordere, 
Uber  der  SchitTsluke  liegende  Ausleger  seine  Lage 
ändert.  t!s  können  auch  beide  Laufkatzen  aus 
dem  Schiff  auf  die  vordere  (^uaiflilcho  entladen. 
Mit  zwei  Auslegern  und  Laufkatzen  der  in  Ab- 


gelegten CieleiBe  verschieben  läfst  (Abbildung  H). 
In  dieser  Form  ei*8etzt  die  Handhabungseinricb- 
tung  einen  gewöhnlichen  Krahn,  bei  dessen 
Anwendung  die  Takelage  de»  Schiffe»  bekannt- 
lich leicht  ein  Hindernifs  füi-  das  Entladen 
bilden  kann.     Aufserdem  kann  mit  derartigen 

TemPerley  -  Einrich- 
tungen schneller  aus- 
geladen werden,  weil 
der  von  der  Last  zu 
beschreibende  Weg 
anstatt    des  halben 

Kreisumfangs  der 
Durchmesser  des  Krei- 
ses ist.    Solche  Ein- 
richtungen können  mit 
Prefswasserwinden, 
elektrischen  oder) 
Dampf  -  Winden  be- 
trieben   werden,  die 
entweder    auf  dem 
Unterwsigeu  des  Ut»ck- 
gerüstcs  oder  auf  dem 

Deck  des  Schiffes 
stehen.    .Anstatt  den 
X-Trilger  an  Seilen 

aufzuhängen,  kann 
man  ihn  natürlich  auch 
unmittelbar  an  den  tra- 
genden Gerüstpfeilern 
befestigen  und  dabei 
beliebig  viele  Zwist-henstiitzen  schaffen ,  also 
mit  sehr  einfachen  Rütteln  auf  gröfsfere  W«'iten 
fordern.  Abbildung  7  zeigt  eine  derartige 
Einrichtung,  die  auf  rund  34,5  m  Weite 
über  einige  (teb.1ude  hinweg  fördert.  Damit  ist 
da»  Anwendungsgebiet  dieser  einfaclisten  Form 


bildung  dargestellton  Anordnung  kann  ein 
Kohlenliaufen  von  .501)0  t  geschüttet  werden, 
wobei  die  vordere  (juaifläche  für  den  übrigen 
Verkehr  frei  bleibt. 

Der  Ausleger  kann  nun  statt  an  einen  dreh- 
baren Mast  auch  an  i-ine  auf  einen  Fnterwagen 
gestt'litc  Krahnsiiule  gebilligt  werden,  woliei  das 
(ianze  sieh  auf  einem  au  der  Quaikante  entlang 


der  Tcmpcrley  -  Handhabungseinrichtnngen  noch 
keineswegs  erschöpft,  doch  lassen  die  Beispiele 
schon  die  (.'mmdslltze  erkennen,  nach  denen  bei 
der  Herstellung  verfahren  wird. 

Wenn  gröfsere  Mengen  Kohlen  aufgestapelt 
werden  sollen,  so  bedient  man  sich  der  in  .Ab- 
bildung 8  dargestellten  Förderbrücke,  die  ilirer 
(iesammtanordnnng  nach  nicht  wesentlich  von 
den  in  „Stahl  und  Eisen"  1900  Nr.  10  u.  11 
abgebildeten  Förderbrücken  abweicht.  Die  Brücke 
ist  vorne  auf  einem  Zweibein,  hinten  auf  einem 
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ticriistthlirm  frehio^ort  und  kann  auf  Geleisen 
am  Duck  entlang  geHcliuüen  werden;  e»  laufen 
anf  ihr  swel  Temperley  -  Laufkation.  DieM 
Brücken  werden  bis  zu  Weiten  von  mnd  55  ni 
and  HSheu  von  9  bis  l;i  m  hergestellt,  und  es 
k«nn«ii  Htttndlieh  7S  bis  100  t  Koblen  mit  ihnen 
ausgeladen  wt-rdeii.  Statt  der  Hrückcn  können 
auch  Laofaeile  verwendet  werden,  was  iKir 
grVAcre  F«nl«nreit«ii  «weckaafaig  ist.  Die 
Eiorichtang  AbbUdnng  9,  bei  der  die  geneigt 


AbUldnng  9l 


liegenden  Laufscilc  \mu  <1iM)  an  der  Dockkante 
stehenden  Laafgerüateu  nach  hinten  aufgesteliteu 
BOclten  irefHhtt  sind,  fordert  auf  129  m  Gn^ 
ferntin^  und  ladet  Kohlen  oder  Krze  ans  Dampf- 
aehiffeu  iu  ^iseubahnwagen  oder  auf  JLagerplätze. 

Die  Tenehiedeuvtigate  Anwmdnng  fliidet 
die  Temperley-HandhaboBgseiDrichtung  mit  Krag- 
armen, bei  der  von  einem  oder  mehreren  fest- 
stebeaden  oder  anf  einem  Geleise  verschiebbaren 
Gerüsten  nach  beiden  Seiten  Kragarme 


gcriist  anf  eine  Drehselieibc  zu  stellen ,  so  daft 
der  Winkel,  den  die  hLiagarme  mit  der  Dock- 
iLuite  bilden,  beliebig  geftndert  werden  Itann. 
Die  LeistungsHUiigkeit  der  dargestellten  Lade- 
vorrichtong  ist  75  bis  lUü  t  L  d.  Stande.  Der- 
artige ibadhabvngBeinriohtQngen  mit  Kragarmen 
sind  in  einer  grofsen  Zahl  von  Ausffibrnngcn 
vorhanden;  bei  beträchtliehen  Fürderweiteu  oder 
schweren  Lasten,  die  mit  grofser  Oesehwindig^ 
keit  n  bewegen  sind,  müssen  die  Tragtrerüste 
zu  iomilichen  (iorüstthürmen 
aasgebildet  werden,  die  dann 
anch  die  atnuntUohen  Ua- 
scliinen  ffir  den  Betrieb  auf- 
nehmen. Die  OcaüattbQrme 
werden  meistens  anf  Geleisen 
verschiebbar  angeordnet,  in 
welchem  Falle  die  ganze 
Einriehtnng  als  „Temperley 
Transporter  of  the  Travel- 
liug  Tower  ^e"^  bezeichnet 
*  wird.   Eine  selehe  in  der 

allornene5*ten  Zeit  fertigge- 
stellte HaudhubuDgseiiu-ich- 
tong,  wie  sieanf  den  Werken 
der  T'  iii[ii  r!cy-(i('sellscliaft  probeweise  aufgebaut 
worden  war,  am  daraaf  wieder  aaseinander  ge- 
nommen 2Q  werden  smr  Verpacining  and  Ver- 
schiffnng  nach  einem  auswilrtigen  Hafen,  ist  in 
Abbildang  11  dargestellt.  Die  zam  Entladen 
von  Kohlendampfem  bestimmte  Vorrlchtang  ist 
so  eiageridbtet,  dai^  sie  aaf  einem  an  der  Dock- 
kante gelegten  Geleise  hin  und  ht^  gefahren 
werden  kann,  and  Eisenbahnwagen  anter  dem 
Gerttsttharm  hindurch  fahren  kOnnen.  Der  Aas» 


Abbild.  10. 


gestreckt  sind  (Abbildang  10).  Sie  ist  dort  am 
Platse,  wo  die  Stoffe  in  grtfiierer  Entfemnng 

von  dem  tragenden  Geiüst  an^^onimen  oder 
abgesetzt  werden  sollen,  eignen  sich  also  be- 
sonders zum  Eni-  und  Beladen  gröfserer  Schiffe. 
Die  geseielmete  Einricbtong  ist  mit  zwei  Lauf- 
katzen ausgerüstet;  die  sowohl  zum  üeberladen 
der  Stoffe  als  zum  Fortbewegen  der  ganzen 
Eänrichtong  dienende  Masehliienkraft  ist  nnten 
auf  dem  Genist  nuff Tirdiracht.  Die  Kragarme 
mit  ihrem  Geleise  können  statt  wagerecht  auch 
geneigt  liegen,  famer  ist  es  ang&ogig,  das  Trag- 


leger ist  geneigt  angeordnet;  das  untere,  in 
senkrechter  Ebene  bewegliehe  Ende  wird  über 

das  Scliiff  gelegt ,  das  obere  über  den  Lager- 
raum für  die  Kohlen  gebracht.  Die  TragfiUiig- 
keit  ist  mnd  1  '/i  t,  die  Hubgeschwindigkeit 
!n,4m  i.  d.  Minute,  die  Fördergeschwindigkeit 
182,8  m;Miuute;  die  Auskragung  des  Auslegers 
beträgt  13,7  m  über  dem  Wasser,  21,3  m  über 
dem  Lande.  Die  ganze  Länge  des  Auslegers  ist  rund 
41  III.  ftic  SpinwiMH'  de>  Geleises  ruiiil  •<  m.  Die 
LeistuugsfUkigkuit  beträgt  5ü  t  in  der  .Stunde.  Als 
Betriebskraft  dient  Dampf.  Die  Kohlen  werden  im 
Schiffsraum  in  die  in  Abhildung  1'2  dargestellten 
Käbel  geschaufelt;  die  Kübel  werden  dann  ge- 
hoben,  auf  dem  Auleger  entlang  gesogen  und 


Digitized  by  Google 


I.Juni  1901. 


dicht  bis  iinf  die  Knhienhaafen  niederisroflenkt, 
wo  sie  Bolhsttliätip  anskippen .  nni  darauf  leer 
nach  dem  ächift'sraiiui  zurück  zu  gehen.  I»iesc 
versobiedeueu  Bewe- 
^ntren  werden  vnn 
nur  einem  Mann  in 
45Secunden  voUfiilirt, 
wobei  die  Zeit  /iini 
Ab-  und  .Anhängen  dur 
Kfibel  nicht  eingerech- 
net ist.  In  72  Secun- 
den  kann  jedoch  ein 
gefüllter  Kübel  mit 
1  t  Inhalt  gefördert, 
entleert ,  zurückge- 
bracht und  wieder  ge- 
füllt werden,  so  dafs 
die  stündliche  Lei- 
atniigsRlhigkeit  mit 
diesem  Kübel  unter 
günstigen  Umstilnden 
auch  50  t/8tande  be- 
trägt. Die  zugehörige 
Winde  ist  so  gebaut, 
dafs  nicht  nur  das 
Heben  der  gefüllten 
Kübel  mit  !tl,4  mjMi- 
nute  Geschwindigkeit, 

ihre  Fortbewegung  mit  182,3  bis  21 3, .H  m'Minute 
Geschwindigkeit  -  ■  beim  Leergang  sogar  mit  nocli 
g^öfserer  —  bewirkt  wii"d,  sondeni  auch  die  Vor- 


gegenöber  dem  Kntladen  von  Kohlen  der  Vor- 
theil ergiebt,  dafs  die  Knbel  in  gi-öfserer  Höhe 
über  dem   Boden   ausgestnrzt   werden  können, 


Abbilduug  12. 

und  Rückwilrtsbewegung  der  ganzen  Einrichtung 
mit  der  Windf  vorgenimimen  wenlen  kann.  I>ie 
Kiurichtiing  kann  auch  ohne  weiteres  zum  Knt- 
laden von   Erzen  benutzt   werden,  wobei  sieh 


Abbildang  11. 

weil  die  Zerstücklung  belanglos  ist.  Anch 
können  in  Verbindung  mit  der  Einrichtung  statt 
der  dargestellten  Kübel  Greifer  verwendet  werden, 
mit  denen  die  Hauptmasse  der  Schiffsladung 
herausgenommen  wird. 

F]ine  interessante  .\nwendung  der  Temperley- 
Einrichtung  ist  in  .'Abbildung  1 3  dairgestellt ;  sie 
zeigt  eine  elektrisch  betriebene  Kohlen-Entla<le- 
viirrichtung  auf  einem  Kiektricitälswerk.  Die  Lade- 
fähigkeit der  Kül»el  ist  rnnd  1  t;  die  Hubgeschwin- 
digkeit rund  ()1  m  Miiiut»!-,  die  Fönlergeschwindig- 
keil  rund  2-14  nii'Minute.  Die  Liknge  beträgt  M7  m. 

Eine  nicht  zu  unteii^chiUzende  Schwierigkeit 
ergab  sich  bei  den  hohen  Kördergescliwindigkeiten 
ui  der  Construction  der  Leitrollen  zur  IJnter- 
Htützung  des  Fördei-seils ,  die  alle  !.'>  bis  18  ni 
erforderlich  sind,  ."^ie  müssen  nicht  nur  das 
Seil  wirksam  fuhren,  sondern  auch  so  ein- 
gerichtet sein ,  dafs  sie  die  Laufkatze  mit 
grofser  (»eschwindigkeit  ohne  nachtheilige  Stöfse 
durchgehen  lassen.  Eine  solche  Leititdlc,  die 
von  der  Laufkatze  aufgeschnitten  und  nach 
deren  Durchgang  wieder  zusammenklappt,  stellen 
die  Abbildungen  I  I  u.  15  dar. 

Die  zur  .Anwemlung  kommenden  elektrisch, 
mit  Dampf  oder  I'refswasser  betriebenen  Winden 
sind  meistens  für  verschiedene  Hubgeschwindig- 
keiten gebaut.  Abbildung  16  stellt  eine  Dampf- 
winde für  rund  305  m/Minute  Hnbgeschwintlig- 
keit  dar,  wilhreiid  .\bbildung  17  eine  elektrische 
Winde  flir  Teniperley-Handhabungseinrichtungeu 
veranschaulicht,  die  mit  122  oder  244  m/Uiunte 
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(nischwinclipkeit  heben  kann.  Die  Djinipfwinile 
Abbil{lun>r  Ii»  hat  zwei  Cylinder  mit  Kolben  von 
0,2.5  m  DurehmoHser  nnd  <»,2.Tin  Hub,  die  unmittel- 
bar auf  die  Windetromuiel  wirken  uml  dem  Förder- 
seil  die    verlangte   Höchst^esehwindi{>;keit  vnn 


Al.bildtiii<r  \^. 

."Kir»  niiMinnte  ertlieilen  können  bei  2.")(»  l  in- 
drebunfrt'n  i.  <l.  Minute.  I>ii.s  Fehlen  aller  Kupp- 
lungen siehert  einen  luliiiren  sicheren  Hiiiiff. 
lU'iui  rnisteuern  kann  eine  kleine  Mentre  (iepen- 
danipC  mit   Hülte  eines  iM-sonderen  Ventils  g*'- 


l'nter  den  neuzeitlichen  Ausfnhrnngfon  der 
Teni|>erley-(ie«ellsehal"t ,  deren  Hesohreibung:  ans 
noch  Uclegenheit  geben  wird,  einige  interessante 
Einzelheiten  der  Einriehtungen  kennen  zu  lernen, 
erwähnen   wir  zunächst  die   V'on'ichtung  zum 

Ueberladen  vonPhoB- 
pliaten  in  Sfax  (Tu- 
nis). Die  Phosphate 
werden  in  (lafsa  ge- 
wonnen und  nach  dem 
2.50  km  entfernten 
Verschiffungshafen 
Sfax  mit  der  Eiseu- 
bahn  befördert.  Die 
tJlgliehe  Zufuhr  be- 
trägt durcliHchnitt- 
lich  20  Wagen  zu 
I K  t  =  360  t.  Tn 
dem  Hafenplat«  .Sfax 
werden    die  Phos- 
l)hute  entweder  un- 
mittelbar in  die 
Schifte  übergeladen 
oder  in  einen  über- 
deckten Lagerraum 
zur    späteren  Ver- 
ladunggebracht. Die 
Handhabungsein- 
richtung  mufste 
daher  für  einen  dop- 
pelten  Zweck,  (l&H 
Teberladon  aus  Eisenbahnwagen  in  Schiffe  oder 
Lagerräume  und  fiir  das  Ueberladen  aus  Lager- 
räumen in  die  Schiffe,  construirt  werden.  Die  Her- 
stellung wurde  dadurch  erschwert,  dafs  die  Eigen- 
thümer  der  Eisenbalin  ihre  Betriebsmittel  beibehal- 


Abbildnng  14.  Abbildinig  15. 


geben  werden,  das  einen  wesentlichen  Hestand- 
theil  der  Danipfwinde  bildet  und  so  eingerichtet 
ist ,  dafs  es  bei  <ler  gröfsten  Geschwindig- 
keit mit  der  Hand  geötliiet  und  geschlustien 
werden  kann. 


ten  wullten  und  die  Hehürden  gewisse,  nicht  zu  um- 
gehende Vorschriften  ffir  die  Hauten  in  der  Nähe 
der  Ladequais  erlassen  hatten.  Dahin  gehörte  die 
Heschränkung,  dafs  eine  Hreite  von  7, .5  ni  neben 
der  Dockkante  bis  zu  einer  gewissen  Höhe  von 
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Constructiunutheilen  freigehiKsen  werden  mufHle 
und  die  Tiefe  der  auf  dem  Quai  etwa  anzu- 
legenden Vertiefungen  liöchstenH  1,37  ni  betragen 


TiiurnigeriiHteH  aus  gerechnet 
W'iusserseitc,  11,3  in  auf  der 
Arm  an  der  Wasgerseite 


Abbildung  16. 

dürfe,  .\ucli  war  es  erforderlich,  die  Phosphate 
bei  allen  mit  ihnen  vor/uuehmenden  Hand- 
habungen vor  der  l'nbill  des  Wetters  zu 
schützen.  Die  Ein- 
richtung mofate  bis 
taglich  3000  t  aus 
dem  LageiTunni  in 
die  .Schiffe  laden 
können ,  was  dazu 
geführt  hat ,  zwei 
Thurmgerüste  mit  je 
zwei  Lunfbftumcn 
aufzustellen  mit  Kü- 
beln von  je  IHOO  kg 
Ladefähigkeit.  Es 
können  daher  etwa 
7  t  Phosj>hate  zu 
gleicher  Zeit  in  Be- 
wegung sein  und, 
da  das  Füllen,  Ent- 
laden und  Wieder- 
fülleu  eines  Kübels 
nur  eine  Minuti;  dau- 
ert, können  stündlich 
420  t  übergeladen 
werden.  .Abbildun^r 
18  ist  ein  .Schaubild 
der  einen  von  den 
beiden  Handhabungs- 

eiurichtungen.  Die  Hubgeschwindigkeit  ist 
Ml, 4  m/Minute;  die  Fiirdergeschwindigkeit  1K2,8 
m/Miuute;  die  .Auslegerweile  von  der  Mitte  des 


schinenböden  stehenden 
Verbindung  gebracht  sind, 
sind    22, H  \i\    hoch,  die 


18,3  m  auf  der 
Landscitc.  Der 
ist  drehbar  in  senk- 
rechter Ebene  gela- 
gert. Die  Lage  der 
beiden  durch  ein  leich- 
tes Netzwerk  gegen- 
einander abgesteiften 
Lanfbilume  ist  aus 
.Abbildung  19  zu  er- 
kennen. Aus  dem 
Quci-schnitt  Abbildung 
20  und  der  Vorder- 
ansicht .\bbildung  21 
geht  hervor,  dafs  die 
ganze  Einrichtung  auf 
12  Rader  gestellt  ist, 
die  auf  einem  parallel 
zui"  Dockkaute  geleg- 
ten Geleise  von  8,5  m 

Spurweite  laufen. 
Zwei  Räder  auf  jeder 
Seite  wirken  als  Trieb- 
räder, indem  sie  in  g»?- 
eigncter  Weise  durch 
Wellen  und  Kupplun- 
gen mit  einem  der 
auf  den  beiden  Ma- 
1  >ampfmaschineu  in 
Die  Thurmgerüste 
mit    einer  Neigung 


Abbildung  17. 

von  1  :  4  gelegten  Lanfbikumc  33,8  m  lang. 
Von  den  beiden  Maschinenbödeu  enthält  der 
obere  (Abbildung  22)   einen   Dampfkessel,  der 
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den  erfdrderliclu'u  Dampf  Jlir  vier  Maschinen 
erzeugt ,  von  denen  drei  nnf  dem  oberen  und 
eine  auf  dem  unteren  Maschinenbodon  stehen. 
Zwei  Maschinen  auf  dem  »tbenin  Itoden  Ueiben 
die  Winden  für  die  Bewegung  der  Lasten  auf 
den  beiden  Lanfbilumen,  die  dritte  dient  zum 


Abbildung  18. 

Fortbewegen  der  ganzen  Lade  Vorrichtung  und 
zum  Antreiben  der  Spille,  mit  denen  die  Eisen- 
bahnwagen herangeholt  werden.  Diese  Wiigen 
werden,  wie  aus  .Abbildung  '20  hervorgeht,  unter 
die  Ladevorrichtuug  gefahren.  Sie  haben  Seiten- 
tliüren  und  eignen   sich  nicht  zum  Umkippen, 


lenke  sind  mit  (Tleitstncken  verbnndeu,  die  auf 
langen  senkrechten  .Schranbensitindeln  sitzen. 
Das  Gewiclit  der  Schaufel  ist  durch  ein  (iHgen- 
gowicht  ausgeglichen.  Die  Schraubcnspindolu 
werden  gleichfalls  von  der  stehenden  Dampf- 
maschine mit  angetrieben.    Ein  auf  dem  unteren 

Mascliinenbiiden  ste- 
hender Mann ,  der 
von  dort  ans  den  zu 
entleerenden  Wagen 
gut  übersehen  kann, 
senkt  die  Schaufel 
nieder,  bis  die  un- 
tere   Schneide  der 
Schaufel  etwa  3  cm 
über   dem  W.igen- 
boden  steht.  In  einer 
Minute    macht  die 
Schaufel  zwei  Vor- 
wUitsbcwegungen , 
wobei    der  Inhalt 
des  Wagens  in  un- 
tenstehende Behill- 
ler    entleert  wird. 
Diese  Hehillter  kön- 
nen  in  Kübel  von 
IHOO    kg  Fassung 
entleert  werden,  die 
von  der  Ladevorridi- 
tiing  auf  Holion  ge- 
setzt worden  sind, 
auf  denen  sie  unter 
die  itehälter  gerollt 
und    dann  gefüllt 
werden.    Nach  dem  Füllen  werden  die  Kübel 
von  der  Ladevorrichtiing  aufgenommen ,  in  den 
Lagerraum    entleert    und    leer  zurückgesetzt. 
■Soll  ans  dem  Lagerraum  übergeladen  werden, 
HO  bedient  man  sich  des  links  stehenden  Ke- 
hälters,    in    den    die   Kohlen    durch  Schütt- 


Abbiblung  11). 


weshalb  die  Phosphate  ausgeschaufelt  werden 
müssen.  Dazu  ist  eine  Dampfschanfel  angebracht, 
die  aus  einer  grofsen ,  oben  in  Gelenken  ge- 
lagerten senkrechten  Platte  besteht,  die  nahezu 
die  Länge  eines  Eisenbahnwagens  hat  und  durch 
ein  Paar  Kurbeln  und  eine  Kurbelstange  von 
einer  stehenden  eincylindrigen  Dampfmaschine 
gedreht  werden  kauu  (Abbildung  -JO).    Die  Ge- 


rinnen fallen,  um  darauf  aus  dem  ItehiUtt-r  ia 
den  darunter  stehenden  Kübol  zu  gelangen, 
l'm  die  Phosphate  vor  den  Witterungseintlüssen 
zu  schützen,  ist  die  Handhabungseinrichtung  an 
den  erforderlichen  Stellen  mit  verzinktem  Well- 
blech überdacht,  wilhrcnd  eine  in  Abbildung  20 
mit  dargestellte  schirmartige  Schutzkappe  mit 
der  Laufkatze  verbunden  iat   und  den  Inhalt 
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des  Knbek   während  der  Bewegung  schützt,  i  bewegen  auf  dem  Ausleger,  deui  Seokeu  uud 

Wie  bereits  erwShnt,  werden  alle  Handhabnntin-  Aaskipipen ,  dem  Hoehzielien ,  Zorfleklanfen  nnd 

arht'iten  mit  ilen  Tompt.'rlcv-'Rirnirlitiinircii  mittels  Senken  rles  leeren  Kübels  besteht.     I'i'p  Ilnuiit- 

eiucs  eüuügeu  Seiles  vorgenommen,  waa  auch  !  arbeit  der  BedienungauuuinBchaft  besteht  darin, 

bei  den  vorliegenden  Beispiel  der  Fall  ist.  |  achtxnf^eben ,  dal^  die  Lanfkatse  an  der  ge- 

Durch  Anziehen  und  Nachlassen  des  Seiles  wird  .  wünschten  Stelle  /.um  Halten  i^elir.ulit  wird,  die 

die  ganze  Handhabung  auegefllhrt,  die  in  dem  äbrigen  üandhabnugeu  sind  ilann  leicht. 
Hoehzielien  eine«  gefBllten  Kttbel«,  dem  Fort-  |  (ForUeUung  folgt.) 


Couvcrtergobläse  fUr  das  Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk. 

Ausgeführt  vod  der  Siegeaer  Maschinenbau-Act.-Ges.  voria.  A.  &  H.  Oechelhaeuser. 

(Hiem  Tafel  Y.) 


Die  auf  Tafel  V  dargestellte  Maschine  ist 
zur  nedienung  basischer  Converter  von  7>"->>)0  ki; 
Kiiisuiz  bestimmt;  sie  üoU  vertnigsmatsig  in  der 
Hinnt«  SSO  cbm  Wind  anHUtgen  nnd  a»f  8  Atm. 
c(ini]>rimire«.  Nach  Inbetriebsetzung'  der  Maschine 
stellte  aich  heraus,  dafs  mit  .einem  höhereu 
Winddmek,  etwa  2,SS  Atm.,  beesere  Reeoltat« 
erzielt  werden  ki<iiiiten  nnd  wird  deshalb  in  der 
Kegel  mit  diesem  Druck  gearbeitet,  wobei  aber  | 
die  maximale  Windmenge  nur  selten  beansprucht  t 
wird.  Die  Maschine  hat  1000  nnd  1500  mm  j 
DampfcjUnder-  und  1300  mm  Windcylinder- 
dnrehmeeser;  der  Ruh  beträgt  1500  nun.  Die 
Dampfcylitider  haben  Corlifs  -  Stenernng',  deren 
Füllung  durch  den  Maachiuiaten  auf  beqneme 
Weise  reguliit  wird. 

DieWindcylinder  hnhi-n  für  den  Einlafis  H.1hne, 
die  den  Steuerhähnen  der  Danipfcylinder  nach- 
gebildet sind.  Der  AuHlafs  des  Windes  geschieht 
durch  Ventile,  Patent  Biedler^Stnmpf,  nnd  zwar 
wurde  die  Maschine  zunächst  mit  der  rrptrii. 
duppelsitzigea  Cktustructiou  geliefert,  die  sicli 
aneh  gat  bewlhrte.  Indessen  macht  die  Diehcnng 
der  Tievt' •!  ^if  zflMclien  mit  l'üeksifht  anf  die  ver- 
schiedeunriige  Warmedehuuug  der  betreffenden 
Haterlalimi  erhebliche  Schwierigkeiten  (die  Be- 
arbeitung nmfste  unter  Arbeit«temiK>ratur  ge- 
schehen!), nnd  die  mittlere  Fiiliruug  der  Ventile 
ist  der  ftnfiMren  Sehmtemng  nicht  gut  zugiinglich. 
Wenn  nun  auch  durch  das  dem  Cjiinder  behufs 
der  Kolbenschmierung^  zngefBhrte,  und  dann 
gr5iSrtentheils  mit  dem  Windstrom  abgeführte  Del 
in  der  Begel  die  Ventile  genügend  geschmiert 
worden ,  ist  doch  schon  flu  Ft  ^«tuetzen  ein- 
zelner Ventile  vorgekommen  und  wurden  deshalb, 
snnSehst  zur  Erprobung,  mehrere  Ventile  der 
neneren,  einsitzigen  Form  eingebaut.  Diese  be- 


wfthren  sich  ganz  vorzüglicji  und  werden  deshalb 
<lip  fllteien  Ventile  nach  und  nach  bpseitij^t  nnd 
durch  die  neuere  Art  ersetzt  werden.  Eine 
Zeiehnug  dieser  letzteren,  so  wie  sie  für  ein 
in  Arbeit  btfiüdliches  grofses  Convertergeblilse 
für  den  Hörder  Verein  zur  Verwenduug  gelangen 
(die  Uasper  VentDe  sind  etwas  kleiner),  siehe 
Seitf^  501  iiiiil  502  in  voriger  Xunimer.  Der 
Ireie  i^uet-schnitt  der  Säugöffnungen  beträgt 
1/10,5,  derjenige  der  Drndcventile  1/9,7  der 

Windkolben- 


L 


fläche.  Dievor- 
zagliche  Wir- 
kangswelae  des 

Ein-  und  Aus- 
lasses ist  aus 
beixtehendeu, 
bei  1,7.5  m  Kol- 
bengeschwiu- 
digfceit  genom- 
niptwni  Diafrrani- 
men  (i-igur  1 
bis  3)  cn  er- 
sehen. 

Die  Uaauhiue 
ist  an  eineOen- 
Ii  alcondensatio)! 
angeschlossen.  Wenngleich  siluuutliche  Kolben 
alü  Tragkolben  ansgefShrt  sind,  so  wfirde  doch 
die  liint«re  Schlittenführung,  hinter  den  Wind- 
cvlindern,  nicht  fortgelassen  worden  sein,  wenn 
CS  nicht  an  Raum  gefehlt  hätte. 

Die  Maschine  ist  seit  Mai  V(»rigen  .Talu'es  in 
Betrieb;  es  w.u  die  frste,  die  mit  Riedl» i -Stumpf- 
Ventilen  iu  liuiig  kam.  Ihr  (tur^uunntgewicht 
beträgt  etwa  iKOOookg,  wovon  14800  kg  anf 
das  Schwungrad  entfallen.  if«^. 


MrähmiO  litt  KirtkvIiluMK  1&  T«i«r«ii 

Figsr  1  bis  B. 
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Zuschriften  an  die  Redaction. 

(Far  dia  xutlt  di«Mr  Rakrik  «nchaiMiidva  ArUk«!  Ok«fiiiinnit  öi»  R«d«eUon  kw  V»raatw«ttwg4 


Vorfrischung  des  Roheisens  für  den  Martinprocefs. 


Im  n^ron  Age"  vom  81.  Jntiuar  1901  bespricht 
H.  II.  Campbell.*  «'in  am«"rikjuiiMlitr  Süihl- 
werkspraktiker,  welcher  bis  in  dio  jüngaie  Zeit 
Betriebsleiter  der  Pennejrlvanlft  0teel  Wo^  war 

und  sifh  auch  auf  d>:-ni  Contirn-nti'  •■Iiiea  guten 
Kufea  erfri^ut,  d&a  Duplex- Verfahren  und  ver- 
gleiidii  in  diesem  Aufbetze  jene  Verfahren»  welehe 
besweeken.  ein  fQr  den  Murtinbetriob  entsprechen- 
dos,  vorgofri^htus  Material  zu  liefern.  Er  fQlirt 
das  in  Witicowitz  eingeführte  Yorfrischcn  des 
Kuheittens  in  der  sauern  Birne,  wie  bei  Bolckow, 
Vau^lian  i\:  Co.  (remachte  Versuch-  an,  zieht  den 
Procel's  von  Talbot  in  Vergleich  und  kommt  zu 
dem  Sohlub,  data  ein  neues,  von  Kemohan  vor- 
g«'Sfhla(?t'ni.'s  Vorfrisclivorfahröi)  gepenOhor  all<^n 
anderen  Vorboreitungsproceasen  bedeutende  Vor- 
tQffe  biete. 

IMeses  Verfahren  besteht  darin,  das  flQssige 
Roheisen  auf  dem  Wege  vomUoehefeu  oder  Sammler 
zu  einer  Pfanne  mittels  Wind  zu  frischen.  Das 
Roheisen  wird  in  kleinen  Massen  (Tiefe  des  Bades 
75  lam)  während  dos  Abflusses  durch  eine  geneigte 
Hinne,  welche  die  Sohle  eines  Ofens  bildet,  frischen- 
den LuftstrSmen  au^eselzti  und  dadurch  ein  fttr 

den  Martitilietricli  p^'l'i^^tu>te^s  EinAatzmatcrial 
erzeugt.  Bei  Verwendung  dieses  Materials  wird 
der  Sehrotteinaatx  entbehrKeh.  und  der  Verhiuf 
des  Martinprocesses  beschleunigt. 

Der  Qrundgedanice,  welcher  dem  Verfahren 
entspricht,  ist  nieht  neu,  da  ich  denselben  schon 
im  Jahre  1898  anlfkfslich  des  Chicagoer  Meeting 
des  „American  Institute  of  Mining:  Fn^MtiftTs", 
gleichzeitig  Abtheiiung  des  internationalen  In- 
genieur^ngresses,  in  einer  demselben  vorgelegten 

iimff»«<4f>ndpii  Abfianillunp  vertrat.  Dic«r>lhi>  wurdo 
in  den  „Transactions  of  the  American  Institute  of 
Hining  Bngineers*.  Band  28,  Jahr  1884,  Seite  1 
bis  86  aufgenommen.  Dio  deutsche  Abhandlung 
gleichen  Inhalts  findet  sich  in  «Stahl  und  Eisen" 
laOB,  Heft  80  und  81. 

Zum  Beweise,  dafs  sich  der  Vorschlag  Korno- 
haiis  mit  meinen  damals  mitgntheilteii  f*c(Intik)>i) 
deckt,  führe  ich  hier  einige  Sätze  der  in  „^»tahi 
und  Eisen*  verBffenUiehtsa  Abhandlung  an: 

Seite  887:  „Das  behufs  Kr<«j>nrnnjt  nn  Brenn- 
material verhältaibmäfsig  arm  an  Kohlenstoff, 
SUieium,  Phesphor  dargestellte  Roheisen  wird  auf 
drill  Wege  vom  Hocliufcn  zu  einem  Samniel- 
ruuui  durch  die  Einwirkung  von  intensiv 


*  Uebersetzt  von  Ilm.  Kritx  LQrmann  jr, 
»Stahl  und  Bisen"  1901,  ä  327, 


oxydirenden  GasstrSmen  gi  fcint  and  ent' 
kohlt.  Die  Foinirung  und  Frihohung  er- 
folgt, wiLhrend  das  Roheisen  vom  Houh> 
ofen  sum  Sammelraum  fliefst. 

Da  aber  der  AbflulSi  des  Roheisens  ein  eon« 
tinuirlicher  ist,  so  kann  gleichzeitig  nur  jenes 
Quantum  dem  Frischprocefa  unterzogen  werden, 
welches  sich  momentan  auf  dem  Wege  zum  Sam  m  eK 
räum  befindet.  Das  Eisen  wird  daher  in  kleinen 
Maasen  und  in  sehr  vertheiltem,  bewegtem  Zustande 
den  ozydirenden  Gasen  ausgeaetat,  bietet  diesen 
eint-  vrrliillf nir>iurir-iig  grofse  Angriffsflrichc,  wes- 
halb dio  Frischung  in  kurser  j^it,  auf  kurzem 
Wege  erfolgen  muCt* 

Seite  988:  ,1n  der  auf  Tafel  VIII  gegebenen 

Anordnung  fällt  d.is  Miitcrial  durch  hi-ifsi.»  Wi  n  d - 
strOme  über  Stufen  nach  abwärts,  wird  dabei 
feinirt  und  gefrischt,  gelangt  dann  sohlieflilioh  in 

den  Sammelofen." 

St  itc  988:  „Die  Frischuiig  nach  dem  Grund- 
satze, das  Rohmetali  im  vertheilteu  Zustande  den 
oxydirenden  OaastrOmen  aussusetsen  und  erat  in 
mehr  odtT  Wfiiij:f>r  eiitkolillciu  Zustande  zu  sara- 
melnjlälatsich  auch  in  auderer  Weiaealsbeecbrieben 
durchfuhren.  Es  kann  das  Bohmaterial  statt  beim 
Abwärtsfliefsen  über  mehrere  Stufen  auch  während 
eines  Fallea  gefeint  oder  entkohlt  werden;  ferner 
kann  das  Metall  im  flachen  Strome  Ober  eine 
genaigie  Flftche  füefsen  «nd  dan frischenden 
Gasen  auagesetzt  werden,  um  daa  gewAnachte 
Product  zu  erzielen." 

Dieser  Abhandluttf,  welefaer  ich  obig«  SUi« 
wörtlich  entnahm,  sehliefst  sich  eine  Wärme- 
berechnung, von  Herrn  A.  Iloraatach  verfalU,  mit 
Bilanz  Uber  das  Vorfrischverfahren  an. 

Isfa  habe  somit  bewieaen,  dab  der  Omnd* 

gedankt  zu  Kernohans  Verfahrf-n  nicht  neu  ist, 
die  Durchführung  allerdings  von  meinem  Vor* 
schlage  etwas  abweicht  Den  einmal  gefabten 
Gedanken  habe  ich  weiter  verfolgt  und  in  „Stahl 
\ind  Kisen*  1899  nn  ine  Aii«i<  hti  ri  tin<l  dotaillirten 
Vorschlilge  in  dem  Aufsatz :  „Martiniren  bei 
Vemrendungeinessehr  hohen  Proesotaataea  weiehcn 
Roheisens,  ohne  V.rr./xtfiiÜT"  verriff<'ntlicht.  Auch 
dieser  Artikel  fand  seineu  Weg  in  amerikanische, 
englische,  fraoaSsisehe  und  sohwediaehe  Fach* 
bliltter,  es  dürften  daher  den  Herren  Kernohan 
und  BL.  H.  Campbell  meine  Voraelil&ge  nicht  un* 
bekannt  gewesen  sdn,  ala  dar  Artikel  Aber  »Ser- 
nohanä  Verfahren  zur  Sraaugung  von  Stahl*  im 
iflron  Aga"  eraehiso. 
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Bt'i  fletn  1899  in  „SUhl  und  Ei8«n"  gemncliton 
Vorschlag  hftbe  ich  haupUiohlioh  heimathliche 
YerhSltniaM  iiu  Aug«  gefkAit.  D»  in  Steiermark 

ein  weiches,  weifsoS  Kolloiden  niii  einem  »vhr 
geringen  Gahalt  an  Silicium  (0,2  bis  0,3  7«)  '^'^ 
billigaten  sa  sUhen  kommt,  di«  WXrmebereohnung 
für  den  Vorfriarbproceb  zu  dem  Schiurs  führt, 
dafa  bei  Verwendung  solchen  Robeieene  während 
dt«  Vorfrisehens  Wftrnie  zugeführt  werden  mufs, 
so  tikbe  ich  zum  Frischen  atatt  Luft  oxydirondo 
Flammen  in  Au8si<  ht  ^»rnfimmpn.  Dnn  li  Fornu'ti, 
welche  an  den  Langswändun  dos  Friscliuf«>ns  in 
denselben  eingeführt  siad«  wird  heiber  Wind  ein» 
geblasen,  die  Gase  worden  vf>m  Wind  injf^rtrrartig 
angesaugt,  woüuroh  sich  stark  oxydirendo,  Wärme 
abgebende  Flammen  bilden,  die,  auf  da«  seiebte 
Motallbad  gerichtet,  kraftiK'  friscliend  wirken. 
(^'3  Das  Frischen  mittels  Flammen  wird  nur  dann 
angewendet,  wenn  Roheisen  mit  sehr  geringem 
Gehalt  an  Silicium  und  Phosphor  vorgefrischt 
worden  soll.  Ist  der  Gebalt  an  diesen  Elementen 
grttfser,  so  erfolgt  durbh  die  intermoleenlare  Yer» 
brennung  derselben  eine  so  grufse  Wärmeentwick- 
lung, dalSg  die  Vorfrisehung  mit  Luft  anstandslos 
durehfahrbar  erscheint. 

Es  ist  wohl  erklärlich ,  dafs  mein  erster 
Gedanke  bezQglich  Ausführung  des  Vorfrisehens 
während  des  AbflieCsens  des  Boheiaens  dem  Vor- 
sbhiage  Kernohan«  Umlioh  war,  da  die  Analogla 
mit  dem  ConvertorprooerN  vorhanden  ist.  Auch 
ich  wollte  vorerst  in  der  Ablaufrinne,  weiche  die 
Sohle  eines  Ofens  bildet,  Windfbmen  anbringen, 
wie  dies  hm  KernolianK  Kcdui-tfjr  (Lt  Fall  ist. 
Ich  verwarf  jedoch  bald  den  Gedanken,  das  seichte 
Bad  mittels  darohgeprebterLuft  su  friaehen,  und 
zwar  aus  folgenden  Gründon:  1.  befürchte  ich, 
dab  die  in  einer  langen  Zeile  angeordneten  Feren 
iiioht  haltbar  sind,  das  Auswechseln  derselben 
ttmatändlioh  und  zeitraubend  ist,  also  zu  langer 
dauernden  Betriebsstörungen  Veranlassung  giebt. 
S.  Wenn  der  Wind  aus  irgend  einem  Grunde  rasch 


I  abgestellt  werden  innfs,   .so  find  s,1nitlirh<^  Feren 

i verloren  und  der  Wiudkasten  ruinirt.  3.  ist  bei 
einem  setehten  Bade  der  EfFeet  des  Windfle  auch 
dann  ^ehr  bedeutend,  wenn  auf  dis  Obarillidia 
des  Metallbades  geblasen  wird. 

Immerhin  «rgiebt  sieh  aus  den  tfitthdlungen 
des  Hrn.  Campbell  die  für  mich  erfreuliche  Wahr- 
nehmung, dals  sich  die  Anschauung  Bahn  bricht 
und  von  anerkannt  tüchtigen  Praktikern  Tartretan 
wird,  es  biete  der  von  mir  vorgeschlagene  Weg 
der  Vorrrischung  bedeutende  Vorzüge  gegenüber 
anderen  Vorfahren.  Die  Thatsache,  dafs  bei  einem 
aeiehtoB  Bade  infolge  der  groCsen  Oberfläche,  im 

Vorhaltnirs  zur  pcrinpcen  Masse,  die  fiis.  liende 
Wirkung  der  Flamme  rasch  sur  Geltung  kommt, 
ist  nieht  sn  beaweifela.  Dies«  Erfahrnng  Übt 
sich  jedocb  beitn  eipr>ntlichen  Martinbetriebe  aus 
ökonomischen  Gründon  nicht  verwerthen.  Würde 
man  in  einen  Martinofen  bestimmter  GrSbe  ver» 
hältnifsmäriiig  leichte  Chargen  durchführen,  so 
mOfste  sich  allerdings  die  Chatgendauer  gegen- 
Ober  normalem  fiinsati  erheblieh  verkQraen,  di« 
Productionsmenge  in  einem  bestimmten  Zeit- 
abschnKte  konnte  jedoch  kaum  befriedigen. 

Vielleicht  wird  diese  Polemik  Ursaohe  sein, 
dafs  meine  in  „Stahl  und  Eisen*  1809,  Heft  20, 
Seite  9öCy  pebrachten  VorsclilTigo  von  einer  oder 
der  anderen  Seite  neuerlich  in  Erwügung  gezogen 

werden.  leh  habe  den  im  Jahre  1899  gegebenen 

AuBffihnini^en  hinzuzufügen,  dafs  die  Kntnalimo 
des  Roheisens  auch  aus  einem  Hoheisensammler 
gesohehen  kann,  wenn  dies  mitRIIeksieht  auf  dl« 

r>rlliclien  Veiliilltnisse  und  dieBescliafTenheit  des  /.nr 
Verfügung  stehenden  Roheisens  als  zweckdienlich 
erschsint;  aueh  kann  das  vorgeflriaehte  Material, 
statt  dasselbe  unmittelbar  in  Martinöfen  abflielsen 
zu  lassen,  in  i>iner  Pfanne  angesammelt  werden, 
welche  ihren  Tnhalt  «n  die  Martineran  ahgieht. 

Dnnawiiz,  den  8.  Hai  11101. 

Alexander  Sattmann, 


lieber  die  Erhöhung:  der  Ladefalii^keit  der  oil'eueu  GUter\\  .'men 
und  Uber  die  Eimichtaiig  derselben  zur  Selbstentladung.* 

Von  Schwabe,  Qehaimer  Bsgi«ningirath  a.  D. 

In  der  Jannai-sitzung  des  „Vereins  für  Eisen-  rath  im   Reichsi-iscnlialmainf  SemltT   auf  die 

babnkunde^  wurde  bei  Gelegenheit  der  Bwprechnng  |  mannigtacben  nu«l  gi'ufsen  Vortheile  der  aas- 

d«r  auf  dar  Pariaer  Amstellnng  varibUMbnen  ,  gesteUtcii  amarikaafaekeB  ßatemagäu  mit  hoher 

Biaenhala-Betriebamittel  tob  dem  Geh.  Oberbau«»  j  LadefUdgkeitandEiorichtangfziirSelbBteDÜadantr 

*  Aomerknng  der  Bedactioa.  Wirbensrfcen,  I  die  Einriehtani^n  der  neaeren  amsrikaaischcn  Eisen- 
dab  die  vorstehenden  Hittheilnngen  dnrch  zwei  weitere  bahn-Betriebsnntttd  brln^m,  wahrend  in  dem  andersn 
AtibXtze,  welche  im  Anschlafs  in  dieser  Zeitschrift  ein  ent'ligcher  Kacliinunn  über  diu  Anwendbarkeit  der 
veröffentlicht  werden,  Ergfin^taii,'  flu  len  sollen.  Der  iinn nk  iuis- lien  <irundsRtze  anf  die  CDgiiiekeB  Ver- 
eine dieser  beiden  Aufsätze  wird  nühere  Angaben  über  j  hältnissf*  sich  ausspricht. 
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hinsTfwiesen  aod  dio  Einllihrun^  dieser  Wag«n 
aiigti  L^t.  l>a  diese  Anpolegenheit  von  so  weit- 
tw^etuier  Bedeutung  für  Kiseiibabncn  wie  für 
Indiiitrio,  Handel  und  Landwirtbscliaft  ist  ,  so 
kann  icii  uivUi  uuterlat>j»en,  auf  die  dagegen  er- 
hobenen Bedenken  nftber  einsogehen  und  zugleich 
den  vor  etwa  2.'S  .TalirPii  (^priachten  Vor<;ehlag 
zu  wiederholen,  die  Selb.ttentladnng  der  offenen 
Gäterwaiten  tür  den  HMeenTerkebr  aUKemein 
einzuführen.  üm  hierbei  Wiederholunt^cn  zti 
vermeiden,  nehme  ich  iiezug  auf  die  in  der 
MZeiteeliWft  fSr  HanweKen"  und  deninlehet  «Is 
.*>rMidcral»dniik  iin  falnc  Is7.")  v<iii  mir  vf WiffLiit- 
lichtc  ^'hrift  Mt'eber  den  Koblenverkehr 
anf  den  prenfeisclien  Eisenbahnen'*,  da 
die  iti  dieser  Schrift  enthaltenen  VorRchlilge, 
iingeucbtet  d««  inzwischen  verfloeeeuen  Viertel- 
.fabrlinndeilK,  «neh  heute  noch  in  verschiedenen 
wirhtig^oii  l'ii       I  <Ieii  VerhfiltniHscn  enbqirecheu. 

hin  Eulvui  kliuig  unserer  Kohlenwagen  hat 
liaiiptHiichlieli  in  xwei  Hichtunpen  stattgefunden : 
in  Hezug  auf  die  SelbHtentladutig  nnd  anf 
die  Kr)i<ihung  der  I.arlrfiUiigkeif. 

Pa»  IMürfnif^t  tiir  die  Sclbsteiitladung 
dm-  mit  Koblo  beladenen  Eisenbahnwagen  ist 
znriNf  beim  Wa^isermiisrlihig  in  den  Hilfen  von 
llulirort  und  äaarbiücken  hervorgetj-eteu  und  hat 
die  Kinrabrnng  von  hölswmen  nnd  etsernen 
Triditervr.iprTi  vi-rnTilafsr,  mittels  woleher wilhrend 
einer  Keihu  von  .fahren  der  Kohlcavurkebr  auf 
der  K5ln-Mindenor  Eisenbahn  nach  Rnhrort  nnd 
auf  der  Saarbrürkn  Ki^enbahn  n  irli  Sa  uliriickeii 
bewirkt  wnrde  und  die  tiolbstentladuug  unter 
Verwendung  von  Sturzgeleisen  erfolgte.  An  Stelle 
fler  'rriehtcrwagen  traten  spiltcr  mit  Kürksicht 
auf  die  Benutzung  der  Wagen  für  den  allgemeinen 
Vorkehr  Kastenwagen,  welche,  narb  cngli?scbor 
Bauweise  mit  doppelten  Seiten-  und  Hodenklappen 
versehen,  ebenfalls  die  Selhstcntladung  gestatteten 
und  u.  a.  auch  für  den  Krzverkehr  von  der  r^ahn 
nach  Oberlahnstein  benutzt  nnd  dort  unter  Ver- 
wendung von  Stui-ztrt  Iriseii  entladen  wurden. 
Kin  weiterer  Fort<M;briit  für  die  Solbsteutladung 
der  Eisenbahnwagen  in  den  UmsehlagplAtsen 
erfolgte  dnrcli  Anlncr*'  von  Knlilrnkipjiern  in  den 
Häfen  von  h'uhrort,  lUüsburg,  Breslau,  Pöpel- 
witx,  Koeel  n.  s.  yr-  Oiese  Einrlehtnng  hat  sieh 
in  jeder  I'tviehniiü'  hi  wahrt  nml  iifoidcrt  be- 
kanntlich nur,  dal'ü  die  ;£U  kippenden  Wagen 
mit  einer  bewegliehen  Kopfwand  versehen  werden. 

l>a  die  vorgenannten  Einrichtungen  nnr  dem 
Uiuvcbtagverkeiir  dienen,  für  den  übrigen,  weit 
bedeutenderen  Freiladeverkehr  aber  nicht  minder 
das  i;.<lnrfuif»  der  Selbsteniladnog  vorliegt,  um 
bei  der  Entladung  der  offenen  Wagen  an  Zeit. 
Arbeitskraft  und  Kosten  zu  sparen,  so  wunio 
Mitte  der  "Oer  Jahre  infolge  meiner  .\nregrung 
in  .AtiNNiflit  genommen,  für  den  K'blfMnnkilir 
der  Stadt  Berlin,  soweit  derselbe  zunächst  durch 
die  Ni«derscb]esisch>llArkifl«he  Eisenbahn  and 


die  Stationen   der  Ringbahn   vermittelt  wird, 
Einrichtungen  f!ir  die  .Selb»tentladnng  zu  treffen. 
Zu  diegeni   Behnfe  wurdea  600  eiserne,  mit 
doppelten  Seiten-  und  Bodenklappen  versehen« 
.  Kohlenwagen  von  20Ü  Ctr.  IragtalLigkcii  hv- 
I  schafft  nnd  der  Kohlenbahnbof  Wedding  für  die 
I  Selbgtentlndnng  der  Kohlenwagen   und  gleich- 
zeitige Selbstbeladung  des  darunter  falirendeu 
I  Strarsenfbhrwerks  angelegt.    Eine  Naehahman|r 
'  hnbpn  jedoob  diese  letzteren,  in  England  von  jeher 
'  allgemein  üblichen  Einrichtongen  zur  Selbstenüa- 
I  dang  nicht  getanden,  aneh  sind  weitere,  dazu  ge- 
rii^neto  Wagen  nicht  br-i^rliaffi  werden,  so  d.ir»  in 
dieser  B«xiehuag  iiuLaufe  des  letzten  Viertel-Jabr- 
hnnderts  Fortsehritte  niebt  sa  verzeichnen  sind. 
Erst  in  neuester  Zeit  scheint  der  .^rbeitormangel  nnd 
die  fortdanemde. Steigerung  der  Lttbnedie  rbeiniscb- 
westfMisGbe  Industrie  auf  die  Vortheile  der  Selbst- 
!  cutladnng  der  mit  Kohle  und  Erz  beladenen  Wagen 
■  hingeführt  zu  haben.    Pie  Eisenbahnwagcn-Hau- 
anstalt  Talbot  A  Co.  in  .\achen  hat  zu  diesem 
j  Zweck  eiserne,  zweiachsige  Selbstentlader*  von  15 
bis   30  t   Tratrfähicrkeit  ,  Siclierlicitsknppelnng. 
Zugliakcn,  Zugfaden,   HulVer  und  .-Erbsen  nach 
den  Nornialten  der  preursischen  Staatsbahnen, 
und    zum    Verkeb?-    auf   denselben  zii^ohTsser. 
j  cunstruirt,   von  welchen  Wagen   bereits  über 
{  300  ^tflek  bei  verschiedenen  IndnatrieUen  Werken 
in    l'cr.ntzung   sind,   z.  H.  'fi  Stück   bei  dem 
i  Eisen-  und  Stahlwerk  lioescb  in  Dortmund,  sowie 
10  Stäck  bei  der  Dortmund* (fronan- 
!  Enscheder  Kisenbahn.    Nach  ciii«r  im  nn^an 
i  fiir  die  Foitscbritte  im  Eisenbahaweaeu  ent- 
I  haltenen  Vittheilung,**  werden  bei  der  Entladung 
j  der  Selbstentlader  von  lö  t  Tragfähigkeit 
lür  jeden  Wagen  an  Entladungskosten  gespart, 
auch  ist  es  infolge  der  Helbstentladung  nnd  des 
dadurch  beschleunigten  Wagenanlaufs  in  einem 
gegebenen  Falle  möglich  gewesen,  mit  20  Selbst- 
entladern dieselbe  Transportleistnng  zu  erzielen, 
wozu  andemfiftlls  30  gewöhnliche  15 -t- Wagen 
erforderlieh  waren ;  die  gröfseren  Beschaffungs- 
kosten der  Selbstentlader  werden  infolgedessen 
bereits  in  noch  nicht  gans  3  Jahren  gededtt. 
So  günstig  und  zu  weiterer  Verbreitung  er- 
muthigend  auch  die  Erfahrungen  mit  den  Selbst- 
entladern der  Firma  O.  Talbot  A  Co,  sein  m9gen, 
beBondcrs,  >lii  sie  bei  i'inseitiger  Entladung  keine 
!  hoben  Sturzgerüsto  erfordern,  so  ist  andererseits 
I  nicht  zn  übersehen,  daJb  diese  Selbstentlader 
zweckmafsigerwoisc  nnr  tHr  die  Verladnnfr  von 
Kohlen,  Koka,  Hirzen,  Erden,  Rnbon  u.  s.  w. 
dienen  nnd  daher  für  den  allgemeinen  Vericehr 
keine  Verwendung  Anden  können. 

Wm  ferner  die  Erhöhung  der  Ladef&hig- 
I  keil   der  Kohlen-  hezw.  offenen  (interwagen 

I        *  Zeicbnuni^en  «ücser  Wagen  sind  in  dieser  Zeit- 
s<  iirift  Heft  3  Jahrgang  1896  und  Heft  1  Jahrgang 
!  1900  so  «neben.  . 
I  1901  Heft  1. 
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betrifiFt,  welche  znerst  unr  HO  Centner  (4  t) 
betriifj,  zur  Zeit  der  Kinfiihrnng:  des  Pfennig- 
Urifs  für  die  Hi'türdt>rim^  von  Steinkohlen  im 
J«bre  1861  bereit«  anf  200  Ceutner  (10  t) 
g'cstiefrcn  war  nnd  dieses  Hafs  dann  allgemein 
für  ottene  und  bedeckte  GQterwagen  eingeführt 
ward«,  so  lui  tehon  •  Anfang  d«r  70er  Jtihre 
bei  <\pr  Nipdcrsrhlcsisrh- Milrkischen  Bahn  mit 
62  Wagen,  bei  der  Recbte-Oder-Ufer-Babn  mit 
40  Wagen  irad  bei  der  Breelan-Frelbarger  Bahn 
mit  1»  Wagen  ein  Versnch  mit  dor  Erhöhnng 
der  Tragfähigkeit  von  20(i  auf  3Ü0  Centner 
( 1 5  t)  stattgefiinden.  Aber  obgleich  der  Betrieb 
mit  diesen  Wagen,  dwnUflrdings  nur  im  Bereich 
der  Eigenthniii'shalm  verwendet  wnrdeu,  zn  keinen 
Bedenken  VeranlaKuang  gegeben  hatte,  sind  die 
flhrigen  Bahnen  dieaem  Vorgehen  nfeht  gefolgt 
mifl  erst  nncofilhr  1  .Tahrzdiiit  spütPi-  i«f  es 
nach  langwierigen  Verbandlungen  '  gelungen,  die 
TragflUligkeit  der  offonen  Guterwagen  von  10  t 
auf  12,5  t  zn  erhöhen,  während  die  allgemeine  Ein- 
führung der  15-t-\Vagen  erst  Mitte  der  90er  Jahre 
stattgeflinden  bat.**  Kigenthfinllcberweise  ist  bei 
der  im  Laufe  der  Zeit  erfolgten  Erhöhung  der 
Tragfähigkeit  der  offenen  Wapen  von  1  t  auf 
«>,  10,  12,5  und  15  t  da«  Verhilltnifs  des  Wageii- 
oipeiigcwichtcs  zur  TragfJlhigkeit  anniUieriid  stetK 
dasselbe,  nämlich  1 :  2  gcbliebeTi ;  auch  das  sehr 
giiiutige  VerbältniTs  von  1:2,87  bei  den  in  den 
Jahren  1871/73  von  der  Niedersefaiesiaeh^liar- 
klsrben  Ki>«enbahn  besehafftcn  eisernen  15-t-Wagen 
hat  keine  Nachahmung  gefoudeu.  Man  Bcbeiot 
hiemaeb  die  Vortheile,  welche  mit  Herstellung 
eines  triiiis;  ii:>  i  i  ii  VerhiUtnisses  zw  isrlicn  Wagen- 
eigeagewichl  uud  Tragfähigkeit  verbunden  sind, 
SB  nnterschitzen.  Wenn  jedoch  erwogen  wird, 
dafs  es  sieh  jetzt  schon  um  rund  200  000  olTene 
Wagen  handelt,  welche  jährlich  3 ;{35t)00000 
Acliskilometer  zurücklegen,  so  ist  leicht  fest- 
zustellen, welche  erheblichen  Brspamitse  lebon 
bei  einer  geringen  Erniäfsignng  des  Wagen- 
eigeugewichtes  zu  erreicheu  sind. 

Was  die  im  Lanfe  der  Zeit  erfolgte  Ans^ 
gestaltnng  der  Bahnbofsanlagein  in  Besag  anf 

•  Veri.'l.  im  in«»  Schrift  „Ueber  die  Eniiafsigung 
der  Gütertarife  auf  den  PreiifsisrhRn  Staatseisenbahnen, 
Berlin  1889''. 

**  £>  diirft4>  hierbei  nicht  ohae  Interene  lein,  an 
«inen  Vortrag  zu  erinnern,  welchen  fleh.  Obeibaoratb 
Hartwich,  ein«^r  unserer  vtr  1^  nti  ■^tcii  Eisrnbiilin- 
Injrenieuro,  im  Verein  fiir  Eisenbiihnkumh^  im  lidire  1852 
hielt  und  worin  er  ir-li-gcntlich  öiistatt  der  dnnials 
iiliiiphen  eiaemen  Giuvrwagi^nachsen  bei  einer  Be- 
lastung von  40  Centnem  (2  t)  die  Verwendung  von 
OufsstahlachMeD  mit  einer  Belastung  von  (iO  Tentnem 
(3  t)  empfahl.  Hartwich  sagte  dabei:  „Krwa^^e  man 
aber  ferner  auch,  wie  sehr  »ich  der  Betrieb  durch  eine 
geringere  WagenzaM  Teninflteht,  wieviel  Ranm  auf 
den  ßabnliöfen  gewonnen  wird,  wie  selbst  da'^  Zng- 
und  Arbeiterpersonal  vermindert  werden  k;mii.  so 
durften  wdlil  nuf  krim-  Wfise  irrofsi  rr  P'.rsjtarni'ise 
zu  erzielen  sein,  als  durch  die  Vermehrung  der  Trag- 
Ohigkeit  der  AdiMn.« 


I  die  Selbstontladnng  der  offenen  Wagen  betrifti, 
'  so   ist  anfser  dem  Hafenbahnhof  Saarbrücken, 
j  der  Ausführung  von  Abstnrzgeleisen  in  den  Häfen 
von  Oberlahnatein,  Lndwigshafeo  u.  s.  w.  und 
der  Anlage  von  Kohlenkippem  am  Eliein  und 
au  der  Oder,  wie  ttberJiaQpt  anfser  dem  Um- 
seblagsverkelur  die  Selbftentladnng  der  Wagen 
im  Froiladeverkehr  nuch  nii  ht  znr  Kinffihnmcr 
gekommeu,  da  der  von  mir  projectirte  und  aus- 
gefBhrte  Kohlenbahnbof  Wedding,  bei  welchem 
mit  der  Selbstentladung    der  Eisenbahnwagen 
auch  gleichzeitig  die  Selbstbeladung  des  darunter 
fahrenden  Strafsenfuhrwerks  erfolgt,  keine  Naeb- 
ahmnng  gefunden  hat.    Im  Vorstehenden  dürften 
dieHanptmomente  in  der  Entwickelung  der  Kohlen- 
wagen uud  der  damit  in  Verbindung  steheadeu  Eut- 
I  iadnngwinrichtnngen  wilirend  der  ietsten  30  Jahre 
enthalten  sein.  Ich  habe  mich  absichtlich  nnr  auf 
kurze  Mittheilungen  bescbrünkt,  weil  ich  sonst 
I  da*  von  mir  Aber  diesen  GegeiMtand  mehrfticli 

Veröffentlichte*  nur  wiederlndeti  könnte. 
I       IHes  vorausgeschickt,  komme  ich  nnnmeiir 
I  anf  die  in  Paris  ansgeetelUen,  amerikanischen, 
zur   Selbstentladung  eingerichteten, 
■  offenen   tüitcr wagen    von   40   und  mehr 
Tonnen  Ladefllhigkeit,  auf  welche,  wie  eingangs 
ervviUint,  Geh.  Oberl'auratli  Seniler  längewiesen 
und  dabei  die  giolsen  Vortlieile  liervnrgehoben 
.  hat,  welche  die  amorikanischeu  Wagen  in  ver- 
I  scfaiedenen  Besiehnngen  bieten,  nftmlicb :  «Dareb 
die  Vei  wendniig  grofser  Gütprwaj^en,  vnn  d*  nfMi 
einige  in  Vincennes  ausgestellt  waren,  sollen 
die  ameillcaniseben  Eisenbahnverwaltnngen  an- 
geblicli   I/fttrftchtliche   Vortheile   erzielt  haben. 
Die  Wagen  waren  ans  geprcfstera  Stahl  her- 
gestellt und  hatten  eine  LadefSihigkeit  von  40 
und  mehr  Tonnen  bei  einem  Kifn  titcewicht  von 
etwa  Vs  des  X«a4egewicbte«.**'   Sie  dienen  nnr 


*  Teber  den  Knlilctu rrkehr  auf  d.'ii  i'riiifsiischen 
Kisenbnbnen,  Rorlin  1H75.     L  ei»er  die  ErmÜfsignag 
der  Gütertarife  auf  den  preurniscbon  StHatsoitsenbabnea« 
Berüa  1888.   Ueber  die  Beschaffung  von  Kohlenwagen 
mit  einer  Tragfähigkeit  tob  15  t,  «GtlaaerB  Annalen'* 
ISfK).    Ueber  die  Erhöhung   der  Trarfähigkcit  der 
Güterwagen,  „(ilasers  Annalen"  1891  und  1892.  l'eljer 
die  Entladung  derKohlenwagen,  ,.Stabl  und  Kisen"  18(»3. 
**  Mach  einer  Mittheilung   in  dieser  Zeitschrift 
;  vom  15.  .lanuar  dt.  .1».  sollen  auf  der  unt«r  dem  h^in- 
I  flnfs  der  Camioie-QrBppe  stehenden  166  km  langen 
1  Elmnbsbn  Pittsborg'CoBnesat  (Eriehafen)  mit  e»er 
langen  und  starken  Steigung  Erz^ütri'  \  crkeliren,  be- 
stehend aus  25  Wagen  bis  50  t  Trafrfiihigkeit  bei 
einem  Eigenpcv*  i<'!it  \<\n  nnr  12  t,  eitu  r  I,i'rr,inritivt' 
von   145.7 1,  einer  der  schwersten  in  Amerika  an- 
gewendeten    mit     einem    (resammtzuggewicht  vim 
1787,5  t.   Das  Verhältnifs  zwischen  Eigengewicht  nnd 
Tragfähigkeit  der  vorgenannten  Wagen  wftrde  lomit 
Ii  Vi»,  Mso  aursergcw&luilidi  gfiastig  aein. 

Herr  Regierung«-  nnd  Bsorafb  von  Borriet  be- 
merkt im  Organ  fin  ilie  f'nrts' tiritte  des  Eisenbahn- 
wesens über  die  in  P.iris  juisgustelltcn  aniprikanisehen 
Güterwagen  F..ilL,'i'niles  ; 

„Die  von  der  Pressed  Steel  Car  Co.  ausgestellten 
ogenea  Gftterwagen  mit  flachem  Boden  and  Klappen 
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Benirilcrnn!r  von  'RoIiinatt'iialiMij,  wie  Koiilon, 
Kok»,  Erz,  ErdcD,  Getreide  u.  8.  w.,  und  Bind 
triehterfttnnig  oder  mit  geraden  Winden  gebavt 
und  mit  KlappvorrichtnnKTn  zum  8elbsttli;Uie:en 
Entladen  versebeu.  Von  den  Wagen  wird  ge- 
rahmt, dafs  sie  mach  henmteUen,  billig  in  der 
Unterlialtangr  seien  und  bei  ZnMiiiiin(>n«tiif8en 
wenig  litten.  Die  Boden-  und  Scitenklappen 
ermSgliehen  eine  billige  nnd  raaehe  Entladnng, 
daher  auch  einen  vorthoilhrttton  Wafronunischlag. 
Die  grofse  LadeHÜiigkeit  gestatte  eine  erhebiiclie 
Vermindemng  der  zu  beachaffendon,  zn  unter- 
haltenden, sowie  der  bei  der  Bildung  nnd  Tren- 
nung der  Zfigo  zn  bowc^enden  nnd  sonst  zu 
beliandelnden  Wagen.  Infolg^e  der  verhHltnifa- 
rnftfaig  i:«  rillten  WagenlänL^^  würden  die  Züge 
beträthtlirh  liHr/rr,  öbersichllicher,  leichter  zu 
liuudbabcn  und  zu  bremsen  sein.  Dos  gttnstige 
VerhJUtnib  zwischen  dem  Leer-  nnd  dem  Lade- 
gewieht  ermögliche  eine  betrachtlich  bessere  Aus- 
nutzung der  Zöge,  wodurch  insbesondere  auch  die 
LelfltnngsAhigkeitataik  beaetater  Strecken  erbSht 
werde.  Alle  diese  Cmständc  bewirkter,  eine  Vrr- 
ringemug  der  Betriebskosten  nnd  gestatten  daher 
eine  nicht  nnweaentliehe  Ennftfsigung  der  Tarife. 

ün^ri  ;ubf>  t  dir  aus  Vorstehendem  ersicht- 
lichen zahlreichen  und  grofsen  Vortbeile,  nnd 
obgleich  ea  von  beaonderar  WiobUgkeit  sein 
würde,  durch  baldige  Einführung  der  schweren 
(4ilterwagen  flir  den  Massenverkehr  auf  den  aus 
rntonstehcndeui*  ersichtlichen,  besonders  verkehn- 

für  rnnd  50  t  U  amerikanische  Tonne  —  906  kg)  hatten 
ein  üijjcngewioht  von  rund  16,7  t  oder  3.3  7»  ^'^'^  Last. 
Wairen  «iieser  Art  werden  in  den  Vereinigten  Staaten 
Ihm  L;r'.viHmli(  ht-ii  Kiscii|ircisen  lind  bei  gröfserer  Be- 
8telhing  für  H  Cent«  für  das  Pfund  Leerjjpwifht 
215,5  Pf.  kg,  im  ganzen  also  für  4^300  j,'.  lirt.  rt. 
Die  eisernen  Wagen  der  prcufsischen  Staatsbahneu 
für  15  t-hadung  wiegen  bei  .\usstnttung  eines  Drittels 
mit  Bremsen  aurchscbnittlich  77fiÜ  kg  »  fiS  9«»  der 
Ladung  und  kosten  «twa  SBOO  Jf,  aliO  fBr  1 1  Trag- 
fähigkeit fast  das  Doppeho.  Dabei  ist  zu  beriick- 
«iclitigen,  dafs  die  hier  üblichen  Räder  mit  Stahl- 
reili  ii  schwerer  nnd  theurer  sind,  als  die  amerikanischen 
Hartiriirsr.Uler ,  und  daf»  hier  die  Kisenpreise  der- 
zeit huhtr  stehen  ais  driilii  ti.  Troljsdem  zeigt  dieser 
Verifieicli,  zu  weh:h  aiirserordentlirhcn  l>oistungea  die 
Amerikaner  durch  die  besondere  .Vnsbildirag  der 
£inzeltheite  dieser  Wagen  und  deren  Uerstelliing  in 
groAen  Mengen  celaogt  smd.  Wihrend  die  eoro- 
püieliea  WageoDuianatalten  gr$fstentheib  Wagen 
aller  Art  liefern  nnd  daher  für  alle  Banarten  ein- 
L'  l  i'  liti  t  -ein  müssen,  stellen  die  botreffenden  nmerika- 
iii--!  Iii  11  \\  erke  nur  ilirse  eine  Wagengattung  lior  und 
arbciti  II  .')it'[iii'i  |ii ml  liillig.  Ks  ist  dieselbe  Lage 
wie  in  vielen  Zweigen  des  Alaschinenbanes  und  anderer 
Gewerlte :  uns  fehlt  die  nötbige  Arbeitt- 
theilnng  and  Massenherstellung.'^ 

*  Der  kilonetrisehe  Giterverkehr  der  Eisenbahnen 

U-tvwz  im  Tiihri-  ISOfl; 

auf  allen  «leutschen  Eisenbahnen  i.  Üurchschn.  7  4H7  t 
in  Ost-  und  Westprcnfsen  2  1:^7  t 

im  Hefrii  r  .tiL'sbi  zirk  Oppeln   .......  l<JiMH»t 

iiri  Sniiiii'.iir   45fKj(it 

im  Kabrrerier  der  Klieinurovinz   .     ...  70900  t 

,        ,       von  Westfiden   80500  t 


reichen  Strecken  eine  Erleichterung  des  Betriebes 
herbeizuführen,  sind  gegen  die  Einführung  der 
•merikaDiaeheik,  offmen  CHtterwagwi  mit  Sdbst^ 

entladnncr  nnd  einer  Ladefähigkeit  von  10  Ms  50  t 
von  verschiedeLen  Seiten  Bedenken  erhoben  worden. 

ZnnAcliat  liat  man  die  Bedeotung  dieaer  Beform 
durch  die  Behauptung  ab  zn  seh  wachen  gesucht, 
dafs  die  Anzahl  derartiger  auf  den  amerikani- 
sehen  Bahnen  eingefRlirteD  Wagen  nnr  gering 
sei.  Diese  Bohaniituii^  wird  indessen  dadnrch 
widerlegt,  dafs  allein  die  „Pressed  Steel  Car 
Company"  schon  im  Jahre  1B99  92000  Stfick 
mit  einem  Ladegewicht  von  50  bis  55  t,  zusammen 
also  mit  einem  Ladegewicht  von  weit  über  '/s 
des  Gesammt-Ladegewichtes  der  auf  den  preufsi- 
schen  Staatsbabnon  vorhandenen  offciiPn  (iiiter- 
wagen,  für  amerikanische  Bahm  n  geliefert  iKitte.* 
Auch  hat  sich  bisher  eine  so  entsciiiedene  Be- 
wegung zn  Gunsten  der  (TÜterwagen  mit  hoher 
LadefAhigkeit  frtr  die  Beförderting  von  Massen- 
gütern gezeigt,  dafs  bei  der  Energie  der  Ameri- 
kaner an  einer  raaehen  Welterverhreitong  nicht 
zn  zweifeln  i«t.  Wie  übrigens  in  dm  VcreiniLrtrn 
Staaten  ungeachtet  der  ungeheuren  Ausdehnung 
des  Eüenbahnnetzea  nnd  ungeachtet  der  groihen 
.■\nzabl  v(in  \'n-w;ilttiuir<'n,  aus  dciion  dasselbe 
besteht,  die  Einführung  als  uothweudig  und 
zweekmtlhig  erkaanter  Reformen  sich  ohne 
Rücksicht  auf  die  Koston  viel  rascher  als  in 
irgend  einem  anderen  Lande  vollzieht,  dafür 
giebt  ein  sehr  lehrreiches,  den  Unterschied 
zwischen  der  neuen  und  alten  Welt  bezeichnendes 
Beispiel  die  Thntsache,  dafs  die  amerikanischen 
Eisenbahnen  iu  etwa  7','j  Jahren  bei  rund 
I  Million  (tüterwagen  die  im  Interesse  der 
^>ichprli»nt  des  Betriebes  ;ils  ii'illnv  i-mliij  :nierkannte 
Anbringung  solbstthutiger  Kupplungen  durch- 
gefHbrt  haben,  wAhrend  der  VtsrtAn  dentecher 
Eisenbahnverwaltungon  erst  jetzt  beabsichtigt, 
die  vorhandenen  570  000  Güterwagen  mit  selbst- 
thatigen  Kapplnngeo  zn  versehen  nnd  dazu  einen 
Zeitranm  mn  12.Tahrcn  in  Anssicht genommen  hat. 

Man  hat  auch  iiuf  das  Beispiel  Englaada 
hingewiesen,  das  jetzt  noch  meint  Wagen  tod 
Ü,  7,  K  t  und  nnr  ausnahmsweise  von  10  und 
1 5  t  Ladefähigkeit  besitzt  und  dessenungeachtet 
aus  Rücksicht  auf  die  Eigenart  der  bestehenden 
Bahnen  nnd  die  Handeligewohnheiten  des  Landes 
die  dort  vorhandene  geringe  Tragfilhigkeit  der 
(jüterwagcn  vom  wirthschaftlichen  Standpunkte 
aus  am  geeignetsten  vod  xweckentsprechendstaik 
halt,  so  dafs  bisher  nnr  von  einzelnen  Bahnen, 
u.  a.  von  der  Caledonian-Bahn,  Wagen  von  25  t 
LadefUligkeit  snm  I^stransport  eingeflihrt  worden 
sind.  Abri  abpeseben  von  der  auf  den  eng- 
lischen Bahnen  bestehenden  eigenthnmlichen  Ein- 
richtung, dalk  dieselben  fBr  den  Transport  von 

*  Auf  iler  diesjährigen  Panamerikanischen  Ans- 
Stellung  in  Boffalo  ist  die  Fabrik  mit  6  Wagen  ver- 
treten. Di*  -  -  - 


Digiiized  by  Google 


1.  Juni  igoi. 


Stahl  und  Eiiao.  b77 


KoUra  VDd  EtMn  Iii  e«ieliloneD«ii  Z<ig«ii  m«ist 

mir  (lin  I'cnntlpi'unü:  iltTHrlbeii  Ubernehmen, 
wäUixMid  die  Wagoa  den  verscliiedenea  KoUlen- 
and  Brzirnibefi,  Wagenleihanstalten  n.  s.  w.,  kinrs 
Privaten  gehören,  und  daher  die  Kinfühniutr  der 
amerikanischen  Wagen,  auch  wegen  der  Entlade- 
vorrichtnugcn  in  den  Hftfen,  auf  ganz  besondere 
Schwierigkeiten  stölst,  haben  die  englischen 
Bahnen,  soviel  wir  ihnen  verdanken,  iMnqrst  anf- 
gehürti  in  Bezug  anf  die  FurtHchritte  im  i^Jisen- 
bfthnw«Mii  all  Vorbild  zu  dienen,  und  ktimeD 
dalier  anch  im  vorlie<?niiien  Falle  nicht  als  nialk- 
gebend  angcsehea  werden. 

Ferner  ist  der  Einwand  erheben  worden,  dah 
ilic  Tnilustrio  Tusher  ablehnenil  prcoii  dir 
Eioführaiig  von  Wagen  mit  höherer  Ladofdliig- 
keit  verhalten  habe.  Dieser  Einwand  ist  aller- 
dings /.atreSendi  aber  dadurch  ttkl:irlicb,  dafi 
die  l'r«l>rs\  npoK  von  2'»  mvl  30  t  Ladefähigkeit 
dem  Venahmi:!!  iiuch  iiivlil  zur  Selbstuntladung 
eingerichtet  waren,  ein  nngünstigcs  Verhältnif» 
zwischen  Kigengewicht  un<l  ^"u^zla^*t  zci^'^ftii. 
nicht  mit  Handbremsen  verschen  waren  und 
anch  nicht  io  grSfeerer  Ansahl  beschafft  worden 
sind,  um  daraus;  einige  Versuch.szüge  für  dtn 
Jlassenverkehr  zu  bilden  and  auf  diese  NVciae 
ein  mafsfebendes  ürtheil  an  gewinnen.  Nach 
einer  Verstiiiidigniig  über  die  Construction  der 
Wagen  dürfton  wohl  seitens  der  Industrio  keine 
weiteren  Kinwendungen  gegen  die  Einführung 
der  schweren  (lüterwagen  in  gesrhingsenen  Zügen 
fiir  diMi  tsscnvcrkehr  geniarlit  Wfrdt  ii.  siiforn 
nur  als  Krsat/.  für  dio  durch  Aondcrung  der 
Be-  und  Entladnngaeinrfchtangen  entstehenden 
Kosten  L^ine  entaprechende  TariArmtttbignng  ge- 
währt wird. 

Als  es  sieh  nKmlich  in  Jahre  1889  am  die 
allgonu'ine  Ktliöliun^'  der  Trai^niliigkeit  der 
Kolilcn wagen  handelte,  war  meinerseits  vor- 
geschlagen worden,  die  EinfRbrnng  dieser  Hafs- 
rogel  dadurch  zu  erleichtern,  dafs  in  gleicher 
AW'ifsf  wie  bei  der  Kaiser  Ferdinaiids-Nordbahn, 
welche  bei  Beladung  der  Wagen  von  13  bezw. 
15  t  Tragffthigkoit  ein  frachtfreies  üebergewicht 
von  3  bo7w.  2'/j  "/o  zuläf^t,  -  iiu'  oiitsprccliciHli' 
Tarifermüfsigung  gewährt  würde.  Uics  ist  je- 
doch nicht  geschehen.  Die  Risenbahn-Ver» 
waltiiiii.'-  hat  dir-  orlieTiüchon  Vortlicili',  wclrlir- 
Miit  der  Erhöhung  der  I^def&higkeit  verbuudeu 
sind  nnd  in  der  Vermindemng  der  Betriebsaos- 
gaben  Ausdruck  finden,  ganz  für  sich  in  Anspruch 
genommen  und  dio  Nuchtheile  ausschliefslich 
den  Verkührsintcressenten  überlassen.  Diese 
Nacht))oile  bestehen  insbesondere  darin,  dafs  der 
Wagenkasten  *^Hn'Hit,  die  Gröfse  der  .Scitcii- 
ölTnungen  aber  im  wesentlichen  beibehalten  nnd 
dadurch  die  Entladung  ersehwert,  verlangsamt  and 
vertheuert  w  n-drii  ist.  Auvh  IiU  statt  der  mit 
der  Erhöhung  der  i>adefähigkcit  erwarteten 
Tariferraftrsignng,  streng  genoinmen,  eine  Tarif- 


«■hOhong  stattgeftmden,  da  die  Ahfertignngs- 

geViühr  für  einen  Wagen  nirlit  nnr  briVir-halti'n, 
sonderu  bei  15  t  Tragfähigkeit  ohne  eine  Mchi-- 
leistong  seitens  der  Elsenbahaverwaltang  auf 
das  1  '/i  fache  erhöht  worden  ist. 

Dieses  N'erfahrcn,  bei  der  VoUansnutzong 
der  l5-t-Wagen  keine  Tarifermäfsigung  zu  ge- 
währen, ist  übrigens  nicht  ganz  ohne  Nachtheil 
für  die  Eistnbalinverwaltiinjr  seihst  grl)Ht!tiLii. 
Es  ist  dies  daraus  zu  cut nehmen,  dsls  bei  ein- 
tretendem Wagenmangel  die  Verfrachter  in  öflbnt- 
lichcn  HlfUtcrn  anfirc frirdcrt  wf-rdrn,  zur  Ver- 
minderung des  Wagomnangels  dio  Wagen  voii 
anszwratsen  —  eine  Amfrorderang ,  die  von 
zw lifolliaftpiii  Erfolpo  ist  nnd  eiiilK-Inlich  sein 
würde,  wenn  bei  der  Vollaosnutznng  der  15-t- 
Wagen  eine,  wenn  auch  nur  geringe  Tarif- 
ermä/sigung  gewährt  würde,  wie  dies  z.  Ii.  anch 
seitens  der  Ungarischen  Staatsbahn*  gcsrhieht. 

Nach  diesem  Vorgänge  darf  es  juiht  wuudcr- 
nehmea,  wenn  die  Industrie  die  Einführung  von 
Kohlenwagen  von  20  und  mehr  Toniu  ii  Trag- 
I  fäliigkeit  so  lange   ablehnt,  bis   eine  Tarif- 
eraftfhlgUBg  von  mindestens  solcher  HShe  an- 
[Tpsichert  wird,    dafs   dadnrrli  die  erheblichen 
Elnrichtuagskosteu  foi*  die  Anlagen  zur  Be-  und 
Entladung  der  Wagen  anf  den  Gruben  und  Hfltten 
vollständige  Deckung  Huden, 
j        Was  ferner  die  bei  Einführung  von  Wagen 
'  mit  einer  Ladefähigkeit  von  10  t  und  mehr  noth- 
wendigt'  W  rstärknng  der  Brfickcn  und  di  sOlH  i  - 
I  hatu's  betritft,  so  bleibt  zwar  eine  l,aiirtaliit;kcit 
von  10  oder  12  t  auf  die  Achse  noch  immer  hinter 
der  In  Deutaehlaod  salSssigen  Achslast  von  14 
bezw.  sogar  Ii)  t  zurück,  doch  ditrffo  es  sich 

Iempfelüen,   bei  einer   weiteren   Erhöhung  der 
Ladefilhigkeit  znnftehst  SO  t  nicht  zu  tiber- 
schreiten.   Werden  dann  diese  30-t-Wagoii  nach 
amerilianischer  Bauart  mit  2  zweiachsigen  Dreh- 
gestellen verspan,  so  würde  die  bisherige  Aehs^ 
belmitnng  der  16*t-Wageil  nicht  nur  nicht  über- 
schritten werden,  sondern  es  wfirdf  im  (iegen- 
thoil  infolge   des  sich   günstiger  gestaltenden 
Verhältnisses  zwijschen  Eigengewicht  und  Lade- 
fähigkeit einf»  Vürmindernncr  der  bir,ln  rjnren  Ach«- 
belastUQg  zu  erreichen  sein.    Anf  diese  Wei«e 
witrde  die  Nothwendigkeit  fVr  die  Verstttrknng 
der  1 'rücken  und  des  Oberbanrs  wpgfallen,  wenn 
1  nicht  aus  anderen  (irüudeo,  wie  von  vorschiedeneii 
I  Seiten,  u.  a.  vom  Oeh.Reg.-BathGoering  sehier- 
'  zeit  empfohlen   wurde,   eine  Vermehrung  des 
Schienengewichtes  auf  den  vorkehrsreichen  Haupt- 
bahnen  zur  Einführung   kommt.     Im  übrigen 
läfst  auch  die  lusiior  versuchswciHe  Beschaffung 
von  20-,  2.5-  und  30-t-Wafrf  ii  darauf  scliliefsen, 
'  dafs  seiteus  der  Preuft«isclien  .Staatscisenbahn 
j  selbst  in  Bezug  auf  die  Bedenken  gegen  die  noth- 

•  Anrh  dir  frnnzösisehe  Nordbahn  bewilligt  fiir 
1  gewissii-  (iüter,  die  in  20-t-Wagen  befördert  werde», 
I  ennäfsigtc  Tarife. 
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wmidif  e  y«ntllr1rang  der  Brücken  and  des  Ober- 

banes  kein  entscheidendes  Gewicht  gelegt  wli'd. 

Was  endlich  die  Bedenken  betrifft^  dafs  bei 
EinfllbniB«  von  Waeren  mit  so  hoher  TrBgfUtifi^ 

keit  das  Kan^riri  ii  liesonders  ;uif  Abhmfgeleiuen 
mit  wesentlich  grüfseren  Schwierigkeiten  ver- 
bnnden  lein  vürde,  bo  kann  nach  den  gfinstigen 
Erfahrungen  mit  dem  Rangiren  von  1  ö-t-^Wag^-ii 
und  von  Gruppen  dieser  Wagen  anf  Ablauf-  i 
geleisen  wohl  angenommen  worden,  dafs  auch  1 
dem  Rangiren  von  30-t- Wagen  keine  nnüberwind-  j 
liplifii,  ilit'EiiiffthrnnpdioserbesoiiilcrenWnpen  hin- 
dernden f>chwierigkeiteu  entgegenstehen  werden,  i 
Es  wird  die«  am  so  mehr  erwartet  werden  kSnnen, 
als  ans  Amerika  keine  unGriinstifreii  KpfaliriiTippn  | 
über  das  Kangiren  der  Wagen  von  4U  und  mehr 
Tonnen  TrairfSbigkeit  yorliepen  nnd  ala  ea  lich 
ja   nicht   um   tVw    allfrcmriTU'    Einführung  von 
Wagen  mit  hoher  Ladefähigkeit  handelt,  aoudern 
nnr  nm  Verwendonp  derartiger  Wagen  fBr  die 
Beförderung  von  Massengütern:  Kohlen,  Erze 
n.  9.  w.  in  geschlossenen,  meist  regelmäfaig 
wiederkehrenden  Zügen,  wobei  ein  Rangiren  nar  { 
in  geringem  Tmfange  notliweii^Hg  ist.  i 
Wenn  hi<  i  ii;u  Ji  die  liedeiikcii,  welche  bisher  i 
von  einer  weiteren  Erhöhung  der  Ladefähigkeit  j 
der  Güterwagen  abgehalten  haben,  bei  Ein»  i 
fiihrung   von  '^o-t-Wapen   mit   2  zwcianhsiR'cn 
Drebgeatelleu ,  die  Eiaricbtung  zur  äelbetent- 
ladang  ab  selbstventtaidlich  yonraageaetat,  ala 
beseitigt  nnfroelic!!   wenlen  können,   m)  dürfte 
eich  die  Eiaführnng  derartiger  Wagen  für  die 
Bef&rderang  von  Ibwsengfltem  in  geaddomenen 
Zügen  um  so  mehr  empfehlen ,  als  in  den  In- 
dustriebezirken  zahlreiche  Verkehrsverbindungen 
zwischen  (irnben  und  Hütten  für  die  regelmäfsige 
Beförderung  geschlossener  Kohlen-  md  Erzznge 
vorhanden    sind.     So    verhranrhen    t.   Ii.  die 
Kruppschen  Werke   bei  Essen  täglich  3174  t 
Kohlen,  die  von  der  eigenen  Kehlengrnbe  Haniover, 
sowie  von  andrrcn  Grnben  in  eim^r  Anzahl  regel- 
UiiU'sig  verkehrender  Züge  herangeschafft  werden 
raäaaen. 

Als'  rill  wr-iteros  Heispiel  von  noch  hen'or- 
ragonderer  und  weitreichenderer  Bedeutung  iat 
die  BefSrdemng  von  Minette  nnd  Roheisen  von 
Lothringen  und  Luxembm-g  nach  der  Ruhr  nnd 
von  Koks  in  umgekehrter  Richtung  anzuführen. 
Wt'k-he  IJcrleutung  diese  Frage  hat,  i.st  daraus 
zu  ersehen,  dafs  im  Jahre  lydO  über  eine  Mil- 
li"ii  Tonnen  Eismerz  von  Lothringen- Luxptti- 
liurg  nach  dem  Kiilirrevier  und  über  Millionen 
Tonnen  Koka  in  nmgekehrter  Riehtnng  befBrdert  | 
worden  sind.  Auch  ist  wohl  anznnelinien,  daf??  I 
nach  der  bevorstehenden  Einführung  ermafsigter 
Tarife  fdr  Erze  nnd  Koke  im  Verkehr  von 
Lothringen  naeh  dem  Fiuhrrevier  und  umgekehrt 
eine  noch  weitere  Steigerong  dieses  Verkehrs 
eintraten  wird,  da  im  Jahre  1899  inageaammt 
4 165373 1  Eiaeners  eingeführt  wurden,  damnter 


1844769  t  aus  Spanien  and  1476  743  1  aua 

Schweden;  in  den  ersten  11  Monaten  inOO  ins- 
gcsammt  3809315  t,  darunter  ans  t>panicn 
1784746  t,  ans  Sehwedeo  18S1754t. 

So  dankenswerth  die,  dem  Vernehmen  nach, 
in  Aussicht  stehenden  Tarifermälsignugen  sind, 
die  für  Eisenerse  1,20  für  1  t,  für  Koka 
ii,r)i)  für  1  t  betragen  sollen,  so  ist  doch 
schon  jetzt  zu  übersehen,  dafs  eine  noch  viol 
weitergehende  Transportverbillignng  eintreten 
mufs,  wenn  die  deutsche  Eisenindustrie  dem 
üTiunnäfsigen  Wettbewerlt  Xiird -AinerikaH  auf 
die  Dauer  begegnen  soll.  Zeigt  schon  iiach- 
atehende  Zasammenatellnng, 
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in  welcher  anfserordentlichen  W^eise  sich  die 
Eisenindustrie  der  Vereinigten  Staaten  bisher 
und  besonders  in  den  letzten  Jahren  entwickelt 
und  nunmehr,  En^jland  weit  vorans,  die  führende 
Stellung  auf  dem  Weltmarkte  eingenommen  hat, 
ao  iat  mit  8leh«rlMit  «utanahmeB,  dafli  es  dem 
anu'rikanisehcn  RiPHenstahltrust ,  welcher  sich 
mit  einem  Kapital  von  nominell  809  Millionen 
DeUars  gebildet  bat,  bei  selnmD  ElnflnA  anf 
Eiseiibahnen  und  Was.seistrarson  c-elin;.'en  wird, 
die  ohnedies  schon  beispiellos  niedrigen  Eisen- 
bahn- and  Wasaerfrachten  noeb  weiter  an 
müTsigen  und  dadurch  einen  noch  stärkeren 
Preisdmck  auszuüben.  Und  wenn  es  auch  üIh 
.\U8fluf8  amerikanischer  Grofflsprecherei  anzusehen 
sein  dürfte,  dafs  angeblich  die  New- York  Central- 
und  andere  I^inien  damit  beschaff i^'t  sein  sollen, 
unter  ausschiieislicher  Verwendung  von  50 -t- 
Wagen  Züge  von  9000  bia  9400  t  Nettolast 
(4()  bis  48  Wajrcn  <^  f"!  auszurüsten,  nm 
damit  Kohlen,  Erze,  Getreide  zu  etwa  0,29 
für  1  tkm  sQ  befSrdern,  so  kann  doeb  düvüber 
kein  Zweifel  sein,  dafjj  niis  die  Macht  der  Ver- 
hältnisse dazu  zwingen  wird,  uns  die  Vortbeile 
der  amertkaiuaeben  Betriebsweise  dwnfalla  so- 
weit als  mi^glich  anzueignen.  In  den  Kreisen 
dpr  rheiiiisch-wostftllischen  Eisenindustrie  scheint 
man  allerdings  der  Meinung  zu  sein,  dafs  sich 
die  Staatseisenbahnverwaltung  zu  weitgehenden 
Tarifermftfsignnjren  niemals  cntschlielsen  wird, 
dafs  früher  oder  später  wegen  der  Entlastung 
der  Eisenbahnen  diesw  großrartige  Verkehr 
zwischen  der  IJuhr  nnd  Lfiflirinfrpn-T.nxcinbnrp: 
dem  W'aäserwege  überwiesen  werden  mufs,  und 
liat  sieh  dealialb  von  neuem  der  MoselitanaU- 
sirung  zugewendet. 

Da  indessen  nach  Angabe  des  Baaraths 
Heideeker  in  Heta  die  Kesten  flir  die  dOt  km 
lange  Strecke  Mets-Goblenz,  von  welcher  841  km 
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Mf  Prenften  ood  60  km  auf  LothrinireD  konnnen,  | 

bei  Anla^,'^!  von  42  Nadelwehren  mit  Schiensen  i 
im  ganzen  57650000  M  betragen,  davon 
45600000  für  Prenfsen,  so  wird  bei  dieser 
Höhe  der  BmikoetBii  doch  jedenfalls  vorher  eine  j 
ementp  Prüfung  diu-iih»-!-  eintraten,  inwunveit 
es  unter  Verwenduiif^  von  Wagen  mir  hoher 
LadeflÜiigkeit  nnd  Einrichtnog  zur  Selbstent- 
pntlnrliinp-  möglich  ist,  die  Ei^cnhtihntarifsätze 
zu  ermärsigen;  and  es  l&fst  sich  oline  weiteres 
flberaeben,  dafs  einem  Verkehr  von  erbeitB- 
tUglirh  rund  9200  t  Koks  oder  mehr  als  10  Zügen 
von  der  üolir  nach  Lothringen  -  Luzemborg,  and 
von  arbeltstSglicb  8400  t  En  oder  nngefUir 
4  Zügen  in  unigekehrter  Richtung  bei  Wieder- 
benatzong  der  Kokswagen  für  die  Erz  Vorladung  die 
Betriebskosten  die  denkbar  geringsten  sein  werden. 
Eine  nähere  Angabe  entsieht  sich  allerdings 
jeder  SchUtzung  und  kann  nur  auf  Grund  ein- 
gehender Berechnaogen  tetttgestellt  werden,  üü 
hierbti  die  Ltage  der  BefBrderangmtrecke ,  die 
SteigungsverhiiltnissP  derselben,  die  Zugkraft 
der  Locomotiven  u.  s.  w.  von  wesentlicbeui  £in- 
flttfs  Bind.  Da  ee  indeeaen  aof  den  amerikanieehen 
Bahnen  frohinircn  ist,  bei  Befördorung  von  T?nh- 
productcu  in  geschlossenen,  ans  Selbstentladern 
von  40  ottd  Tonnen  Tragfähigkeit  bestehen- 
den, allerdings  von  sehr  schweren  Locomotiven 
gezogenen  Zögen,  die  Tarifsätze  bis  zu  0,64  ^ 
(Hr  1  tkm,  also  nicht  ganz  'j»  des  Bobstofftarifi 
fBr  Koks  nnd  Kokskohlen  znm  Hoehofenbetrieb 
von  2,2  'j  für  1  tkm  bei  Hntfernuniren  bis  m 
ö5u  km  zu  ermäfsigen,  so  kann  es  wohl  nicht 
zweifelhaft  sein,  dafs  anch  bei  uia  eine  Shnüehe 
Eiinrir»ignng  der  Hetriehskosten  zu  erreichen 
sein  wird;  ist  doch  »chon  zur  Zeit,  als  die  Lade- 
fthJgkeit  der  Kohlenwagen  10  t  nieht  «ber> 
schritt,  ein  crmäfBigter  Ausnahmotarif  zn  einem 
Streckensatz  von  1,5  ^  ßir  1  tkm  fUr  den 
KehlenTerkebr  nach  den  Ostseeprovinzen  ein- 
geführt worden ,  obgleich  in  Ermangelung  von 
Rückladung  der  grölste  Theil  der  Kohlenwagen 
leer  zurücklänft.  Wenn  es  aach  nafser  den 
vorerwähntt  II  Verkehrsbeziehungen  gewiis  noch 
znlilreiche  andere  giebt,  ffir  %velche  die  Einfüh- 
rung der  amerikanischen  Betriebsweise  zweck- 
mUbig  sein  würde,  so  dttrfte  doch  flb'  den  grofli- 
artijrcn  ^'crkehr  zwiHchen  der  Ruhr  und  Lothringen- 
Luxemburg  ein  Versuch  damit  sich  in  erster 
Beihe  empfehlen. 

luzwisfhi-n   hat    orfrenlichfi\vei>L   die  Ein- 
fühlung von  Uüterwagen  mit  höherer  TraglUhig-  1 
keit  inaofem  einen  Fortschritt  gemacht,  als  nach  ' 
einer  Mittheilung*  in  der  jüngsten  Verhandlung  I 
dos  Ansschusscs  für  Güterwagen  die  Frage  nach  j 
eingehender  Bcrathnng  zu  Gan.sten  der  drei- 
achsigen Wagen  entschieden  worden  und  die 
probeweise  Beschafinng  von  40  derartigen  Wagen 


*  (;entr«lU«lt  der  Banrerwaltug. 


mit  25  t  Ladegewicht  an  «uttadiger  SteUe 

beantragt  worden  ist.  Es  wird  dabei  erwähnt, 
dafs  nach  einem  dem  Ausschusse  vorgel^;ten 
Entwürfe  der  Eisenbahndirection  Essen  an  todter 
Last  rund  6  v.  H.  und  an  Ziitrlängo  rund  40  v.  H. 
f^esi>ait  werrh'n,  wt'iches  letztere  Vcrliiiltnif« 
alluj  Jiügs  auf  27  v.  II.  herabgeht,  wenn,  wie 
beabsichtigt  wird,  zunächst  nur  Bremawagen 
beschafft  werden.  Für  die  Erleichterung  der 
Entladung  ist  allerdings  nur  eine  geringe  Vei*- 
beeeeraniir  geechehen,  indem  an  jeder  Langaeite 
2  Entladeklappen  angebracht  werden  sollen.  En 
ist  daher  vorauszusehen,  da£s  bei  dem  Mangel 
an  Bodenklappen  and  der  dadurch  sn  erreichen- 
den iSelbstentladnng  die  Einführung  der  in  Rede 
stehenden  Wagen  nur  theilweiaen  ii^rfolg  haben 
wird.  Die  jetzt  gemachte  Qberraschende  Ent- 
deckung,  daA  die  Sachaigwi  6nter^^'agon  den 
2ach6igen  vorzuziehen  sind,  —  ein  Vereleirh 
mit  4achsigen  Güten^'agen  scheint  nicht  in 
Betracht  gesogen  worden  zn  sein  — ,  sowie  die 
Abneigung,  die  Watren  ztir  Selbsteutladnng  ein- 
zurichten, läfst  auf  eine  so  grofse  Versclüeden- 
heit  in  den  Änechavnngen  der  dentechen  und 
atnerikaiiischen  Tiicr<'nienrp  schltefsen,  dafs  es 
sich  wohl  empfehlen  dürfte,  vor  weiterer  ülin- 
fBhning  der  3aehsigen  S5-trWagen  die  ameri- 
kanischen Eisenbahnverhältnisse,  insbesondere  den 
Betrieb  mit  den  zur  Selbstentladung  eingerichteten 
Güterwagen  von  40  nnd  mehr  Tonnen  Lade- 
fähigkeit nochmals  einer  Prüfung  zu  nntorziehim, 
und  dabei  insbesondere  auch  den  Einflnfs  diefer 
Wagen  auf  die  Verminderung  der  BetriebsauiJ- 
gaben,  aof  die  Beachlennigung  des  Wagen- 
nmhinfs,  Eiuschrflnkung  der  Bahnhofsgeleise, 
sowie  auf  die  Ermäisigang  der  Tarife  festzustellen. 

Wihrend  die  preoAnachen  Staatabahnen  sieh 
rühmen  dürfen,  nnrreachtet  der  in  den  letzten 
Jahren  erfolgten  Steigerung  den  aus  nachstehen- 
der Znaamraensteilnng  ersichtlichen,  bei  weitem 
niedrigsten  BetriebscoSfficienten  unter  allen 
deutschen  Eisenbahnen  zubeaitzen  —  derBetrieba- 
cocllicient  hat  betragen: 


im  Jahre 

1800/97 

1807,08 

1888  90 

buir. 

bMW. 

bMW. 

ins 

1897 

I88S 

Preafsisehe  Staatsbahn . 

&4,l« 

66,27 

67,53 

57,95 

Bayerische  Staatshahn  . 

60,04 

00.43 

68,16 

69,30 

Württenib.  St^atübahn  . 

01,23 

62,22 

68,78 

(i8,29 

Sa.  hsis.  hr  StaaUbahu  . 

63,28 

e.f,.2H 

75,12 

Badische  Staatsbuhn  .  . 

62,81 

G2,0(i 

o7,ao 

Wi,U4 

Oldenburg.  Staatsbahn  . 

70,40 

09,6.T 

09,81 

73,04 

Meiklenburg.  Staatsb.  . 

61,70 

61,5rt 

a%7!» 

»t6,07 

Main-Nrr  karbahn  .  .  . 

64,66 

64,51 

68,97 

77,18 

I.überk-Böchon.  Eisonb. 

5»,67 

02,60 

66,97 

69,69 

OstpreuAisehe  Sfldbshn 

69,54 

eo,<» 

61,80 

63,88 

und  es  als  ein  aufserordentUcher  Fertiehritt  an- 
gesehen wird,  dafs  sieh  Huf  den  preufsischeii 
Staatsbahuon  die  Einnahmen  für  1  Gütertonueu- 
kUometer  ennftlhict  haben 
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von         d  •  •  '  Jilw» 

hat  7Jäa       .  .  ,  ,  1860 

„   4,88  ,  ...  „  ,  187Ü 

^   4,Xi  „  .  .  .  ,  -  1880 

„   3,80  «...  „  „1880 

»  S^flO  „•  .  .  »  »  180O 


gegenüber  Hävern   ....  mit  4|06  ^ 

n        Hadcii   „   4.S7  „ 

^        .Sacliseii  ....  „    4,45  „ 

Württemberg    .  „    t.7r>  „ 


ist  nach  Angabe  der  New  Yorker  Kanal-Com- 
müsion  auf  den  amerikaniitchen  Bahnen  in  den 

letzten  30  .Jahron  der  I)iirch8clinitt«frachtsafz 
von  r),7H  auf  I,75Hk)  (nach  „Poors  Manual" 
auf  2,177  für  i  tkm  Kurückpepanpen.  Ferner 
betrafen  Im  Jahre  1H1)9  dio  Durch-icluiitts  Ein- 
nahmen ans  dem  Güterverkehr  für  1  tkm  in 
Pfennigen  auf  der 


Rrie  Bahn   1,489  ^ 

(',  ('.  «'  und  St.  I,.,uis  ....  1,55h  ., 

\Vübii*b   1,007  , 

New  York  Central   l.ttßn  , 

Illinuis  „    l.!»81  „ 

I.ouisville  und  Naehville.  .  .  2,100  „ 

Chic.,  Bor.  n.  QaüiOT  ....  2,480  „ 

Nasho-Chat.  a.  8t  L   2,506  „ 

Sonthem  Ratlway   2,58H  ^ 

Chic,  Uli.  «.  St.  P.   2,»jn8  ,. 

Atca-,  T<i|)  u.  Snnta  Fe  .  .  .  2,f>:V>  , 

Northern  Fai  ifii-   3.015 


und  CS  ist  aus  dem  (feschttftsbericht  der 
Chesapcka-  und  Ohio-iiahn  für  ]H<»!)/l!lOO 
sn  ersehen,  dafs  dieselbe  für  die  \'crfrachtnnff 
der  Knhlc  im  Durchschnitt  für  1  tkm  erzielt 
hat  für  die  Kohle  zur  Seekibte  0,636  ^  nnd 
für  die  andere  Kohle  1,022  Es  witrd««  ila- 

her  von  grofaor  Wichtigkeit  aeiu,  durch  ein- 
gebende Untenachnngen  feetaaitellen,  ivelchen 
l'rBachen  diese  überaus  niedrigen  Tarifslltzc  der 
amerikaniecbon  Bahnen  zuzuschreiben  Bind,  ob 
lediglieb  der  ruinösen  Cenenrrenz,  wie  von  einer 
Seite  behaaptet  wird,  oder  der  Verminderunsr 
der  Hetriebsansgaben,  insbesondere  der  Ein- 
führung^ der  Güterwa^rcn  mit  hoher  Ladefiihig- 
keit  und  Selbstentadunf?. 

Wahrend  bei  den  ofl'onen  Wagen  von  hoher 
Tragruhig;küit  die  Einrichtung  zur  Selbst- 
entladnng  als  eine  unbedingte  Nothweudigkelt 
angesehen  werden  maffl,  iat  dieser  Gmndaatx 


*  Auf  der  zur  Pr«uft>i«<-heu  Htaateeiflcnbahnver- 
waltnng  i^i^hdrenden  obenchleai«chBn  Sehinnlsinirlmlin 
betragen  die  Einheitssätze  fitr  1  tkm  im  Vergleich  zu 
denen  anf  der  Hanptbahn  (KobstofTtarif)  in  J: 

Bai  «iMr  EatrMrmiRf  voa 

Ihai     tkm     HHkm    Iftkm  Wkm 

Sr  bnialsiiurbithn .    8       6,8       «>,2       6,4  4,6 
Hauptbulin  .  .  .    durcliweg  2.2. 

*•  Die  vorstehenden,  wie  überhaupt  ilie  meisten 
ülicr  flie  aiiierikanis' In  n  Kivi  nlniliin  i;  l  ut  halii  nen  An- 
gaben sind  einem  v«ti  iiiijenunii  Srliintlter  (je- 
baltenen,  in  Heft  1  Jabrg.  U>00  tliesei  /i  ts.  liritt  \<  i 
ötfentlichten  Vortrage:  „KronarniBae  in  der  Bewegung 
der  Bofastoffe  fSr  dio  EüienaanteUang'  entnommen. 


bisher  bei  den  allgemein  elngvflihrten  oifeaen 

Wagen  von  1."  (  Ti-ii^'-nUiij;kcil  niebf  anerkannt 
worden,  obgleich  aueh  lüertlr  dio  in  Nach- 
atehendem  niber  angegebenen  Yortheile  ein  be« 
redtes  Wort  sprechen  und  der  steigende  Mangel 
an  Arbeitskräften,  sowie  die  fortdanenid  steigen- 
den Löhne  auf  die  möglichste  Binschrilnkung 
der  Handarbeit  iiinweisen.  In  technischer  Hin- 
sicht kann  au(  Ii  lioreits  die  Einführnng  der 
Solbstentladunj;  im  Freilade  verkehr  als  im 
weaentliehen  gelöst  angesehen  werden,  da  in 

I  Bozn'j-  auf  die  Bauail  der  Wagen  und  die  .An- 
lage der  Eutladevorrichtungen  die  auf  meine 
Anregung  von  der  KQnigliehen  Oireetion  der 
Nioderschlcsisch  -  MUrkisrln  n  Kisenbnlin  1*^74 
beschafften  (iOU  eisernen  Kohlenwagen  von 
900  Centner  Tragfähigkeit  mit  doppelten  Seiten- 
nnd  Hodenklappen,  sowie  der  damals  auch  auf 
meine  .\nregnng  angelegten  und  für  die  Solbst- 
entladung  der  Kohlenwagen,  wie  ffir  die  Selbst- 
beladong  der  darunter  fuhrenden  Strafsenwagen 
eingerichtete  Kohlenbahnhof  Wedding  auch  jetst 
noch  geeignete  \'orbilder  bietcu  dürften. 

In  wirthacbaftlidier  Beciehnng  handelt  ea 
sirb  dabei  um  dio  Rrsparnifs  der  Entladungs- 
kosten bei  der  Selbstentladung  gegenüber  der 
bisherigen  Entladung  der  Wagen  mitteh»  Hand- 

I  ar'ii'it.    niu  die  frrulRc  mit  der  Selbstrntl;»dnnpr 

1  verbundene  Zoitei-spamils,  die  dadurch  uu>gliehc 
.\bkQrsang  dei  Aofenthalte  der  Wagen  auf  den 
Hahnhofsgeloisen  und  die  Hcschlcnnigun{;  des 
Wagenumlanfs,  so  dal's  dadurch  nicht  nur  eine 

I  Einschränkung  der  Oelcis-  und  Hahnhofsanlagcn, 
Miinlcni  ;uu  li  eine  Verminderung  des  Wagenparka, 
und  somit  eine  Ersparnifs  an  Hau-,  Heschaftiinga- 
tiud  Hotriebskosteu  erreicht  werden  kann. 

Inwieweit  bei  der  Selbatentladnng  der  Wagen 
eine  Verminderung  der  Entladungpknstpn  zu  er- 
warten ist,  dürfte  aus  Nacbstehcudem  ersicht- 
lich aein. 

Im  Jahre  ISü!)  wurJiMi  auf  <\i-i\  EisL-nVialinm 
Deutschlands  im  ganzen  befördert  248  2muuu  t, 
davon  sind  zur  Selh^ntladnng  geeignete  Onter : 
Stein-  nnd  Hraankohlen,  Erze,  Erden,  Rüben 
(f;  054  3*J6  t)  im  ganzen  12«  04K3(j9  t.  Hechnet 
man  hiervon  ab  die  in  den  verschiedenen  Flnfs- 
häfen  mittels  Kohleukipper  cntladenan  Eisen- 
bahnfahrzeupe  mit  rund  l  'nooooo  t  nnd  nimmt 
im  übrigen  an,  dals  die  .\U8ftihr  durch  die  Ein- 
fuhr aaag^Uehe»  wird,  ao  wQrden  nmd  191 
Millionen  Tonnen  oder  H  Millionen  Wagen  zu 
15  t  Tragfähigkeit  mittels  Hiiudarbeit  entladen 
werden,  was  bei  einer  Grspamirs  von  100  — 
10  =  iM)  r)  für  jede  Wa<r.  nl;idtiiipr  einer  tic- 
sammterapamifa  von  7  200000  eutapricht. 
Da  mit  der  CünflOirang  der  Selbatentladimg  das 
bisherige  Verfahren,  dafs  die  Entladung  durch 
den  Frachtempfilnger  erfolgt,  im  allgemeinen 
nicht  wird  beibehalten  werden  können,  sondern 
]  zweckmnfaig  durch  babnaeitige  Eotladw»;  zn  er> 
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sebsfln  min  «irdt  'wie  die«  b.  B.  mnf  dem  Koblen- 

balinliofe  Wien  der  Kaiser  Kerdinand-Nordbahn 
der  Fall  ist,  so  wird  es  natürlich  von  der 
Eiaonbalinverwaltung  abhängen,  inwieweit  die- 
selbe eioeti  Thell  der  mit  der  Selbst«ntladting 
zu  erzielenden  Eräparnisse  dem  Frachtempffluger 
KU  gute  kommen  laaseu  wilL 

Wm  ferner  die  Infolge  der  Selbetentladnng 
der  Wapen  inöplirho  Abkiirzniis'  der  Entlaile- 
friateu  bczw.  dos  Aufeutlialtea  der  Wagen  anf 
den  Stationen  and  die  daran«  entspringende  ge> 
ringere  Inansin  iii  IinaliiiR-  Jen  l>:iliiiliufsgelelso 
betrifft,  so  braucht  wohl  oiclit  näher  hervor- 
gebobeo  sn  werden,  von  welcher  Bedentnng  bei 
der  furtdauernden  Steigerung  de^t  Verkehrs,  Bo- 
wle bei  den  immer  gröfser  werdenden  Schwierig- 
keileu  und  Kosten  der  Erweiterung  der  in  den 
großen  8tUdten  rings  von  Wohnhilnäern  nni'- 
»TfbffK'n,  in  ihn  IiuluHtriebezirken  rings  von 
Kabrikanlagen  eingeschlo»»eneu  Bahnhöfe  eine 
dareh  die  Selbetentladung  mOglicbe  EinadirUikiing 
derselben  sein  würde.  Ist  auch  der  <l;ulnrr1i  zu 
erreichende  Vortheil  in  Zahlen  schwer  festzu- 
stellen, weil  aneh  die  Koeten  filr  die  Entladnngs- 
einrichtungen,  Sturzgeleise  n.  s.  w.  in  Betracht 
kommen,  so  wird  doch  ans  Nacbeteheudem 
eittigermafeen  ein  Urthefl  ftber  die  Bedentnng 
dieser  Angelegenheit  gewonnen  werden  können. 

Im  Rechnungsjahr  18n<)  waren  auf  den 
preufsischeu  Staat«bahuen  voriuuideu : 

I.  ElMfl  H72  Bahnhöfe 

11*     ff      •  •  •  ■  &fi7 

III«      yf         «   ■    ■    ■  0G8 

beaondorelo  WcrkstiittsliahobSfe 

Im  ifiimcn  '21^07  Halinhiifc. 

Nun  betragen  nach  dem  dem  Landtage  vor- 
gelegten Etat  für  das  Jabr  1901  die  Kosten 

für  die  Erweiterung  von  ll.'i  Stationen  nach 
Abzug  von  ri7  2HM5f>(i  ■>(  ffh" 

die  Kahnliofsanlaji^n  in  Hamburg  .  .    25  008000  ,M 

Kw  liiiPt  iiinii  liionsu  eile  Uatdu betrüge, 

welche  für  die  in  der  AusfUlming  ke- 

^riti'eiien  BahnliefiWnlsge n  bereits  in 

den  Vorjabm  verauigabt,  oder  in 

auäteren  Jahre«  noch  so  veransgsben 

lind,  mit  170  0.MHM10 

80  erj,'iel)t  si<'}i  ein  Gesamintbetrag  von  195707000  Ji 

für  die  Erweiterung  von  IIB  Stationen 

and  im  Dnrcbechnitt  für  jede  der  hier 

in  Betndit  kommenden  BabnbSfe  .  .     1731925  . 

Aber  ganz  abgesehen  von  den  Kosten  neigt 

doch  das  Beispiel  der  Schliefsung  des  Potsdamer 
Bahnhofs  in  Berlin  fUr  den  Kohleuverkehr,  nnd 
Ueberweionng  diese«  Verkehrs  nach  dem  Anhalt- 
Dresdener  Bahnhofe,  um  vielleicht  nach  einem 
Jahrzehnt  von  dort  nach  Tejnpelhof  verwiesen 
zu  werden,  von  welcher  aufscrordentlichen  Be- 
deutung es  für  den  Kifentliehen  Verkehr  ist, 
durch  intensivere  .Ansniit'/iinir  rlcr  GHeiganlagen 
die  günstig  gelegenen  Bahnhöfe  so  lange  aU  mög- 
lich ni  erhalten. 


Was  endlich  die  mit  der  Selbseemtladuig 

verbnntlcne  Abkürzung  der  EntLulüfristen  nnd 
die  d  iduich  zu  erreichende  Beschleunigung  des 
VVagcuuiulaufs  bezw.  die  Voiringerung  des  Be- 
darfs an  Wagen  betrifft,  so  ist  es,  wenn  auch 
nicht  unmöglich,  ao  doch  jedenfalls  sehr  schwierig, 
darüber  eine  einigermafsen  zuverlässige  Angabe 
zn  maehen,  da  die  Vennindemng  des  Wagen- 
lioilarfs  von  flpr  Traiisprirtentforntintr  nfili-tnß-ig 
nud  nattirlich  bei  geringer  Transportweite  am 
grOhten  ist.  Immerhin  lifst  die  im  Organ  für 
die  Fortschritte  des  Eisenbahnwesens  enthaltene 
Angabe,  dafs  in  einem  gegebenen  Falle  bei  An- 
wendung der  Talbotseben  Selbstentlader  mit  90 
derselben,  disMlbe  Tlransportieistang  erzielt 
werden  kann,  wo  bei  Benutzung  dor  gewöhn- 
lichen 15-t-\Vagen  30  Stück  erforderlich  sind, 
sdion  einigerniafsen  erkennen,  welche  Vermin- 
derung des  Wafrenbedarfs  bei  den  verschiedenen 
Transpurtcntfernungea  xa  erreichen  ist,  und 
welche  EnpamiTs  anf  den  prenlhisehen  Staats- 
bihnen  bei  einem  Bestände  von  rund  2niH»()0 
Stück  Kohlen-  bessw.  offenen  Güterwagen  mit 
einem  Kenbeschafftangswerth  vom  rand  500  Hil- 
lionen Mark  erzielt  werden  kann.  Schliersli<  h 
darf  nicht  unerwähnt  bleiben,  dafs  die  zur 
Selbstentladnng  eingerichteten  Wagen  aneh  hei 
der  Bahnunt«rhaltnng  für  die  Vertheilnng  des 
Bettiuigsuliitei'ials  grofsf  Vorthcili'  bieten. 

Nach  ulledcm  juuI.h  ea  wuudt^rnelniu^n,  dafs 
trotz  aller  sonstigen  Fortschritte  in  nnscioin 
Eisenbahnwesen  die  von  mir  etwa  im  Jahre  1H75 
augeregte  allgemeine  Einführung  der  Selbst- 
entladnng für  den  FreOadeverkehr  nnd  an  diesem 
IVlmfc  die  Beschaffiiiiir  von  niio  c'isrirnen,  mit 
doppelten  Seiten  und  Bodeuklappen  versebenen, 
xur  Selbstentladnng  geeigneten  Kohlenwagen  von 
2<>0  Centner  Tragfähigkeit ,  sowie  die  Anlage 
des  für  die  Selbstentladung  geeigneten  Kohlen- 
bahnhofi  Wedding,  wozn  die  ministerielle  Ge- 
nebiniiriing  zur  Ausführung  beieltWtllig  ertheilt 
wurde,  dnih  keine  Nachahmung  gefanden  hat. 
Die  damiiU  noch  getrennte  Lage  der  einzelnen 
Staatsbahnverwaltungcn,  die  infolgedessi  n  notb- 
wendigen  Verhandlungen  mit  den  Privatbiilmen, 
Mangel  an  Interesse  bei  denselben,  und  die 
damals  vielleicht  schon  ▼oransmisehende  Ver- 
staatlichung haben  zusammengewirkt,  niii  die 
weitere  Aosdehnang  der  in  Rede  stehenden 
Reform  sn  Terhindem,  die  andernfblls  im  Laufe 
des  seitdem  verflossenen  Vierteljahrhniiderts  viel- 
leicht schon  voUstAodig  znr  Ausführung  ge- 
kommen sein  wttriJe. 

Heute  ist  die  Saclilage  sehr  viel  günstiger. 
Wir  beMitzei!  ein  geschlossenes  Staatsbahnnetz 
von  nmd  27  000  km,  und  es  giebt  kein  Hinder- 
nifs,  nm  die  AnsfRbrnng  dieser  Reform,  wenn 
einmal  beschlossen,  aufznli.ild  n.  Alleidings  wird 
wahischeinlich  vorher  die  Frage  aufgeworfen 
wodan,  ob  die  Durehföhrang  derselben  nur  Zeit 
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unbedingt  nothwendig  bt,  nnd  ob  ch  sich  nicht  j 
empfiehlt,  aacb  fornerliin  eine  abwartende  Stellung 
uinzanehmen.  Spreclien  alle  Grfinde,  insbesondere 
«nch  die  fortdauernd  starke  Zunabwe  des  Kohlen-  | 
verkcliis.*  pegcn  eine  weitrre  Hiiiaui^-ühipbang, 
weil  dadurch  die  Schwierigkeiten   und  Kosten 
von  Jalur  sn  Jahr  gesteigert  werden,  so  kommt 
noch  LnsbrFnndfrc  in  I'etraclit,  dafs  die  Neu- 
beschaffang  des  Wagenparks  mit  ausscliUerelicb  i 
snr  Selbstentladniif  eefligneten  Wayen  und  die  | 
ents|»r*  1 1ii.li  J-'  EinricbtTui?  <kr  Bahnhöfe  vorans- 
sicbtlich  eiuüu  ZeiUraam  vou  2U  bin  25  Jahren 
beampracht.    Wird  non  insbeeondere  berfiek- 
sicbtigt,  dafs  unsere  beiden  Hauptbewerber  auf 
dem  Weltmärkte  England  und  Amerika  die  Selbst- 
entladang'  der  (Juterwagen   schon  längst  oin- 
•rref-ihrt  lialit-ii,  in  derselben  Zeit,  In  der 

bei  uii.i*  dif  \/d<if(iih\i;kfh  dar  Wagpn  von  lU 
auf  lä  t  erhöht  worden  ist,  ulmu  dais  jfdoch 

*  Die  Steinkohleaprodaetion  ia  FrealMB  betrog 
1S40: 2448«>1 1,  1660:89098961,  1860:10194544  t. 

1870: 22785377  t,  1880: 41 643«37 1,  1890:  61 2851)28 1, 
1900:  101976014  t;  die  Brumkuhleuuruductiun  in 
l^rentbea  betrag  1900  8874fi«88  t 
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weder  in  dem  bisherijren  Verhältnifs  von  1  : 2 
des  Wageneigengewichts  zur  Nutzlast,  noch  in 
der  H5he  der  Tarife  eine  Aendemng  stattgefauden 
hat,  Amerika  die  Tragftlhigkeit  bis  zq  50  t, 
und  bei  einem  Eigengewirlit  dieser  Wa^en  von 
nur  12  t  das  Verh&ltnifs  zur  Nutzlast  bis  uut 
1:4^/«  erhöht  worden  ist,  nnd  dadoreh  eine 
Ermäfsijmnir  «li  r  Taril'e  für  Rohstoffe  in  jran^^pn 
Zügen  bis  auf  (.),(>4  für  1  tjkm,  also  bis  auf 
etwa  '/s  nnaerea  Bohstoflarift  von  9,S  4  Ar 
1  t  km  bis  o.'n  km  Kntfernnnir  7  ■  AT  ATi- 
ferti^ogsgebühr  stattgcfundea  bat,  dann  dürfte 
wohl  nielit  n  TertenneD  tein,  dafs  wir  besonders 
im  Interesse  unserer  Montauindustrie  Alles  auf- 
bieten mfissen,  um  den  grofsen  Vorsprung  Amerikas 
sobald  als  möglich  wieder  einzuholen,  ein  Vor- 
sprung, der  in  betroff  der  Montanindustrie  noch 
dadurch  begünstigt  wird,  dafs  die  iftwiünnnprs- 
kosten  onsoror  äteiukohlen  wesentlich  höhere  als 
in  Amerika  sind,  nnsere  Eitenene  nun  grSbtoD 
Theil  kaum  die  Hillfto  des  Metallgehaltes  der 
amerikaaischeu  besitzen,  und  überdies  unsere 
Industrie  durch  die  hobeo  Betrife  der  social* 
peUtisehea  Gesetigebing  sebwer  belaslet  wird. 


£ingabe,  die  Reichstags -Anträge  znni  Gewerbe- 
gerichtsg^esetss  betre£fend. 


Dflsseidorf,  den  93.  Mai  1901. 
An  den  hoben  Bnndeamtb 

Berlin 

riebtMi  die  nnterseichneteD  Vereine  hierdurch 
das  sehr  ergeben«  Enuchen: 

Der  I?iiiido8rath  wolle  dem  vom  Ki  ichs- 
tag  augenummeueu  Gesetzentwurf,  betreffend 
die  AbSndemng  des  Gesetzes  fiber  die  Ge- 
werbegerichte vom  39.  JaU  1890,  die  Ge- 
nehmigung vpri'asr«^«, 

nnd  gestatten  sich,  zur  Begründung  die«e8  Gesucbs 
Folgendes  darzulegen. 

Dit'  vielfach  verbreitete  liehaupTtuipr,  die 
Orofsinduätrio  sei  eine  (ieguerin  der  Gewerbe- 
geriefate,  ist  nicht  satreffend.  Es  wird  gern 
anerkannt,  dafs  namentlich  da«  alte  Geworbe- 
gericht in  den  Kbeinlandcu  vielfach  günstige 
Erfolge  aufzuweisen  hat ;  aber  andererseits  wird 
man  es  der  Großindustrie  nicht  verdenk«! 
können,  vv»'nn  nio  angesichts  der  Erfahrungen 
der  letzten  Jahrzehnte  Jede  erweiterte  J:lin- 
richtnng  auf  den  Gebiete  des  Yerhlltnisaes 
swiseben  Arbeilgeber  and  Arbeitnehmer  nnter 


dem  Gesichtspunkt  betrachtet,  ob  derartige  Eln- 

riilifuu^^en  den  Arbeitern  wirklich  /um  Segen 
gereichen,  oder  ob  sie  nicht  in  viel  greiserem 
üttfiMg  der  Soeialdemokratie  sn  gate  kommen. 
Alle  in  den  ktzt«  n  Jahren  geschaffenen  Institute, 
mit  denen  Wahlen  verbunden  sind,  haben  zur 
Stäi-knng  des  socialdemokratischen  Einflusses 
beigetragen.  Dies  ist  entschieden  auch  bei  den 
Gewerbegerichten  der  F;ill.  Wir  huhen  uns 
niemals  g^en  die  Gewerbegericbte  erklärt; 
wohl  aber  haben  wir  stalistiseb  nachgewiesen, 
dnfs  die  Zahl  der  Fälle,  die  im  IJereirli  dnr 
Grofs-Eiseu-  und  Stahl- Industrie  wirklich  vor 
das  Gewerbegerieht  kommen,  eine  ganz  minimale 
ist,        fidc  Thatsache.  die  man  wohl  mit  Kedit 

Iauf  die  klaren  Bestimmnugen  des  Arbeitsvertrags 
nicht  minder  als  anch  anf  den  Umstand  cnrfick- 
fuhrt,  dafs  die  Handhabung  der  Bestimmungen 
!  des  Arbeitsvertrag's  in  durchaus  humaner  Weise 
geschieht.    Von  einer  Furcht  der  Grofsindnstrie 
vor  den  Gewerbegerichten  als  solchen  kann  also 
keine  Rede  sein;   wohl  aber  bcdmirrt   sie  die 
Begloiterschoiuuogen,  welche  die  Gewerbegerichte 
I  im  Gefolge  haben.   So  oitwiekelt  sieh  beispiele- 
I  weise  bei  den  Wahlen  sa  deoaelben  eine  w«hr> 


1.  Juni  1901. 
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liaft  vergiftPüde  Agitation,  die  das  gute  Ver- 
haltuifs  zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeituebmer 
laugBum,  aber  Bichor  antergrilbt,  eine  Agitation, 
die  grüfttentheils  in  den  WirthshtiiMni  tor  aicli 
^eht,  hei  der  »ogur  eine  aicht  geringe  Anzahl 
noch  nicht  wahlberechtigter  Arbeiter  das  grofse 
Werl:  sn  föhren  pflegt  und  bei  der  UnnuMBen 
von  Klugblätterij ,  (lic  eine  niafalos  verhetzende 
Sprache  führen,  unter  die  Arbeiter  vertheilt 
werden.  Nimmt  man  die  Beuurahigung  hinzu, 
die  durch  politische  und  Cdmmanale  Walüen  in 
die  Arbeiterschaft  hineingeworfen  wird,  so  wird 
mau  es  begrelfUeh  tindeu,  dals  sich  an  den- 
jenigen Orten,  an  denen  noefa  keine  Gewerbe- 
tfcrirhtc  vorhanden  sind,  die  Grofsindnstrip  gegen 
diu  Eiui'icbtang  derselben ,  gerade  im  later^e 
de«  Medliehen  TerhSltnieiei  zu  ihren  Arbeitern, 
ablehnend  verhält. 

Za  diesen  bisherigen  Bedenken  sin'i  mne 
nnd  sehr  schwerwiegende  hinzugekommen  durch 
den  (losctzentwnrf,  welchen  der  Reichstag  in 
seiner  Sit/nnir  vom  13.  Hai  d.  J<  in  dritter 
Lesung  angenommen  hat. 

§1«.   Obligalorische  Errichtung  yon 
Gewerbegerichteo. 

Durch  den  §  la  soll  die  Errichtung  von 
(icwerbegerichtfn  für  alle  Gemeinden  von  mehr 
als  20  000  t^iawohnern  obligatorisch  gemacht 
werden.  Ganz  abgeielien  davon,  daCs  die  Zahl 
Von  20  000  Einwohnern  ganz  mechanisch  fje- 
grifien  ist,  bietet  sie  vor  allem  keine  UuwiUir 
dafilr,  daTfl  flbr  die  betreifende  Oemeliide  ein 
(irwcrlieKorirlit  wiinsi  lionswerth  oder  nothwendig 
ist.  Es  giebt  viele  ländliche  Gemeinden  mit 
30000  Einwohnern  ohne  nennemwerfh«  Ent- 
wicklang der  Industrie  nnd  des  Gewerbes,  in 
donon  sogar  die  Besetzung  des  Gerii  lits  Scliwicrit:- 
keiten  machen  und  die  ganze  lOinriclituiig  der 
Gemeinde  eline  irgend  welchen  Zweclc  flnansielle 
Opfer  auferlegen  wfirdr.  Wenn  die  Landes- 
centralbehörde  die  Vollmacht  bat,  selbst  gegen 
den  Willen  der  OrtabehSrde,  Gewerbegeriehte 
einzufülin  ii,  so  ist  <l;iinit  dem  Bedürfnifs  wahrlich 
genügend  Uechnung  getragen,  üinsiütommt,  dafs 
gemärs  den  §§  71  bis  75  des  Gesetzes  in 
Gemeinden,  in  donon  ein  Gewerbegericht  nicht 
vorhanden  ist,  jede  Partei  die  vorlJluüge  Ent- 
scheidung durch  den  Vorsteher  der  Gemeinde 
(Btt]^ronB«ist«r,  Sebnltheib,  Ortsvonieher  a.  s.  w.) 
nachsnchon  kann,  wnn  ffir  (rpmeinden  mit  nicht 
ueuuenswerther  indostrieller  Eutwicklang  völlig 
genUgt. 

In  Anbetracht  des  Einflusses,  den  die  Sociul- 
demok  ratio  durch  die  Besetzung  des  Gowerbe- 
gerichts  mit  ziclbewtifsten  Oenosaon  ausfibt, 
niüfste  in  der  .Annahme  dieses  Paragraphen  eine 
sehr  beklagenswerihe  Concesnitvn  an  <V\b  genannte 
Partei  erblickt  weixleu,  die  dadurch  zweifellos 


Gelegenheit  erhielte,  ihre  Agiüition  auch  noch  in 
ländliche  Gemoindtn  InTH'inzntrafren,  in  die  ein- 
zudringen sie  bis  datau  keine  Gelegenheit  hatte. 

§  10  nnd  §  13.  WahWerfahren. 

T)«  r  reue§  10  !;Uf*t  die  bisherige  Restimmung, 
dals  Mitglied  eines  Gewerbegerichts  nur  Dei- 
jenige  wwden  kann,  der  im  Bezirk  des  Gerichts 
seit  mindesten»  zwei  Jahren  wohnt  odor  be- 
schäftigt ist,  fallen  und  fährt  sie  nur  fUr  die 
Beisitzer  ein.  Dcw  neue  §  18  UAt  fnner  zn 
dt-n  Wahlen  joden  über  86  Jahre  alten,  zum 
Sdiiiffenamt  fähigen  Mann  zu,  der  im  Beziik 
des  (iewerbegerichts  Wohnung  oder  Beschäftigung 
hat,  wfthrend  nach  der  jetzt  gfiltigen  Bestimmung 
erforderlich  ir^t,  dals  or  soit  mindestens  einem 
Jahr  iu  dem  Bezirk  Wohnung  oder  Beschäftigong 
Iwben  mufii.  Angesichts  der  Ton  ans  schon 
berührten  Vorgilnge  bei  den  Wahlen  erregen 
diese  neuen  Bestimmungen  schwere  Bedenken 
und  widersprechen  ancb  denHotirett  zom  Geweihe* 
gerichtsgesetz,  in  denen  es  hellst :  „Was  die 
Voran ssipt Zungen  des  Wahlrechts  betrifft,  so  sind 
dieselben  unter  dem  doppelten  Gesichtspunkt  fost- 
znstellsn,  dafs  Besehrlnkangen  der  W^berechti- 
gung  zwar  auf  das  thunlichst  pcrinfrc  ^laf^ 
zurückzuführen  sind,  dafs  andererseits  aber  nicht 
aof  diejenigen  Garantien  yerzichtet  werden  darf, 
ohne  welche  von  den  Wahlen  ein  für  die  Recht- 
sprechung der  Gewerbegerichte  förderliches  Kr- 
gebnifs  nicht  erwartet  werden  iLann." 

j  §  14.    Definition  des  Wortes 

„Arbeitgeber". 

I       Eine  Definition  des  Wortes  „Arl  cit^'.  ber" 
I  fehlt  in  dem  bisherigea  Gesetz,  und  dieser  1  ui»tand 
I  hatte  sar  Folge,  da(h  viele,  lediglich  mit  einem 
(Jpwcrhesflif in   versehene  Personen    das  activo 
I  und  passive  Wahlrecht  ausübten,  ohne  Jemandem 
I  „Arbeit  za  gelien".   Insofern  Ist  es  also  als  ein 
Fortschritt  zu  betrachten,  wenn  eine  Detiniticm  'les 
I  Wortes  „Arbeitgeber"  in  das  Gesetz  aofgenommeu 
!  wird.    Wir  glauben  aber  nicht,  daAi  die  vom 
Reichstag  angenommene  Definition  des  Begriffs 
„Arbeit fjHhpi*'  ppnnjrt,  sondern  nieinHu  vielmehr, 
dafs  als  Arlieitgeber  nur  „diejenigen  selbständigen 
Gewerbtreibenden  anzusehen  sind,  die  regelmäßig 
und  iiisbesKiidere  anch  r.nr  Zeit  der  Wahl  min- 
I  deetens  einen  Gesellen,  Gebiüfen,  Lehrling  oder 
{  Fabrikarbeitw  besehAfügen  and  ein  stehendes 
Gewerbe  gemftTs  §  14  der  G.<0.  angemeldet 
j  haben.'* 

I  §§  <)2a,  b,  c  bis  §  »iOa. 

Eiuigungsamt. 

Die  allerbedenklichste  Bestimmung  des  neuen 

(lesetzentwurfs  enthalten  diejenigen  Panigraphen, 
die  vom  (Jewerbegi  rii  ht  als  Einigungsamt 
handeln.    Beroits  im  iUi  lUOO  haben  wir  gegen 
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die  damaligen,  anf  daa  Einigong'snint  bozüf^llchen 
iUinlichei)  Vorschlilge,  gemriiiiHam  tnit  dem  ^V'erein 
der  Industriellen  des  R^gicrHugsbeziiks  Köln"* 
in  ein«r  Bingabe  an   den   hohen  Hnndearath 
Verwahrung  eingelegt  ntiJ  dieselben  für  einen 
durchaus  unberechtigten  Eingriff  in  die  persön- 
liche und  wlrthflchaftliche  Freiheit  erklärt.  Der 
Arboit<i  venia;:   liildpt   innerhalb   der   von  der 
Gesetzgebung  gezogeoea  Cireuiseii  den  Gegea- 
etand  vellkommen  prirater  Abniachiinir  rwisehen 
dem  Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter,  und  dem-  ; 
geniUfü   ist   auch  jeder   Strv'n    zwischen  dem 
Arbeitgeber  und  dem  Arbeiter  über  die  Löhne  . 
nud  die  Arbeitsbedingungen  eine  reine  Privat^  | 
sacho,  in  die  einzugreifen  einem  Dritten  ntir 
dann  gestattet  sein  darf,  wenn  dies  von  den  . 
Betheiltgten  eelbit  gewOnedit  wird.   Dafs  auch  'i 
<lio  hl  (It'ii  Ji-lzisrn  üesetäEciitwurf  .uilVeiiiiiumenen 
liestiuuuungcn  betrefis  des  Erschoinungszwangos 
den  ersten  Schritt  zum  Verhandlnngszwang 
bilden,  kann  nirht  uohl  einem  Zweifel  nnter- 
lieü-cn.  und  somit  «tol!f»n  sie  «inen  uufthörten 
iMu^aiti  in  ein  (lebiet  dar,  auf  dem  es  sich  um 
Festsetzung  neuer  Arbeitahediagnngien  handelt,  j 
Einen  solchen  Verhnndlungszwang  aber  giebt  es, 
abgesehen  von  den  Colouien  Victoria  (Factories 
and  Shop  Act  «f  1896)  and  Neneeeland  (New 
Zcalaml   Act   of  18!»4),   in   keiii>?iii  uuMlernen 
ladnstriestuat.    Aach  der  englische  Conciliatiou 
Act  yon  1806  kennt  Ihn  nicht;  er  ermilchtigt 
virlii  Ii  nur  den  lioard  «»f  Trade,  im  Falleines 
induötiiell«  n  Stroits  den  Ursai  In  n  nml  Umstilndon 
der  Streitfrage  nachzuforsclHui,        Freund  dos 
Friedens  einxogreil^n,  um  die  Parteien  sn  efaier  1 
Verstilndigung  zu  überreden  und  einon  Ver- 
mittler zu  erueuneu,  wenn  es  gewünscht  wird;  j 
endlich  kann,  wenn  beide  Parteien  fibereinkommen,  | 
den  Vci  f(leii  h  in  der  Gestalt  eines  s«  liirdgriobt^r- 
licbeu  Verfahrens  weiterzuführen  und  von  dem 
Board  die  Wahl  eines  Schiedsrichters  zu  ver- 
langen, der  Board  diese  Forderungen  liowilligen, 
wif  or  (las  nlmc  (in  besonderes  (iesetz  auch 
tiülU'  thiiu  können.    Dafs  diese  Thätigkeit  des  ' 
Board  nicht,  wie  es  hiallp  geiehleht,  flbenchatit 
werden  darf,  hat  der  „("entral verband  dcntsrlier  ' 
Industrieller"  in  seiner  Eingabe  an  den  Eeichs- 
tag  vom  5.  Mai  1900  anf  das  klarste  nach- 
gcwies.n.    V.in  dm  2'>0\  in  England  M'ilhrend 
der   Jahre    IBlMi,    1897,    1m'»S  «tattgehabteu 
ArbeltflSinstellnngen  nnd  Aussperrungen  scheiden 
bei  dieser  Jiotrachtung  etwa  5ti()  ans,  da  der 
CiiiK  ili;ition  .\ct   erst  am   7.  Aiifrnst   189ü  in 
Krall   trat.     Von   den   übrigbleibenden  2UUÜ 
Arbeitseinstellnngon  nnd  Aasspermngen  sind  im 
ganzen  nur  59  anf  Gmnd  des  Conciliation  Act 


vor  den  Board  of  Trade  gekommen,  wobei  noch 
besonders  zu  beachten  ist,  dafs  diese  59  Streit- 
falle durchweg  .Arbeitseinstellungen  in  kleinerem 
Mafsstab  waren.  Hienaeh  findet  also  die  Ein- 
richtung des  Einigungsanits  in  den  Kreisen 
der  englischen  Arbeitgeber  und  Arbeiter  bei 
w^tem  nicht  di«i|enige  Beaehtnng,  die  ihr  von 
dfiit^ilipn  Thenrt'tikn-n  nachgeriiliint  zu  wcrilen 
pflegt.  La  übrigen  haben  wir  die  gegen  deu 
Erscheinnngsiwang  vor  dem  Oewerbegericht 
sprechenden  (t runde  schon  in  unserer  TOijihrigen 
Eingabe  genügend  dargelegt. 

§  70.   Erweiterung  des  Antragsrechta 
der  Gewerbegerichte. 

Im  §  70  wird  die  Berechtigung  des  Gewerbe- 
gcrichts,  „in  gewerblichen  Fragen,  welche  die 
seiner  Oerichtsbarkoit  unterstehenden  Betriebe 
berühren,  AntrSge  an  Behörden  und  an  Ve^ 
tretungen  von  rommiinalvcrhilnfb'n  zu  i:(  Ilten", 
ausgedehnt  auf  gewerbliche  Fragen  überhaupt, 
und  der  Kreis  der  Behörden,  an  die  sich  das 
Inwcrbeirencht  mit  Anti-nircn  wt-nilr-n  kann,  nni 
die  gesetzgebenden  Körpei'schaftcn  der  Bundes- 
staaten Odo*  des  Reichs  vermehrt.  Hierdurch 
werden,  wie  wir  glauben,  den  Gewerbegerifhteu 
.Aufgaben  zugewiesen,  die  durchaus  nicht  in  den 
Kreis  ihrer  Thiltigkcit  Iiineingcliören,  und  wenn 
schon  heute  manches  dieser  (ierichte  sich  um 
Dintre  ht-kfimmert  hat,  die  es  nichts  angehen, 
so  roülsten  die  neuen  Bestimmungen  geradewegs 
znr  Bildung  secialpolitiBcher  Conventikel  in  den 
GewerlH'iroriclitcn  lieran>fVtr(lt'rn,  ilie  de  omnibus 
et  quibusdam  aliis  in  goworblicheu  Fragen  ein 
Urtheil  absngeben  nnd  Antrüge  zu  stellen  sich 
bemüfHigt  fühlen  würden.  Dies  kann  in  einer 
ohnehin  social  so  aufgeregten  Zeit,  wie  es  dif 
unsrige  ist,  nicht  im  Interesse  einer  friedlichen 
Entwicklung  des  \  *  i  li;iltni88eB  swischen  Arbeit- 
geber nnd  Arbeitnehmer  liegen. 

Ans  allen  diesen  (iriinden  ersuchen  wir  den 
hohen  Bundesrath  ganz  ergebenst,  er  möge  dem 
vom  Reiehstiig  gutgoheifaenen  GeaMzentwnrr 
seine  Genehmigung  versagen. 

Verein  snr  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirthschaftlicben  Interessen  In  Rhein- 
land und  Westfalen. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutseher  Elsen-  und  Stalilindastriftller. 

D»  r  V  irsitzi-ndc:         Da*  trt  ^chäftsf.  Mitglied: 

A.  Serpoes,  Dr.  beumer: 

Kft  CwBiMnMMAlb ,  N.  d.  A. 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Eintragmig  von  Patentanwälten. 

Auf  (iiuriil  lies  <»<.-srtzfs ,  Itctreffend  ■Iii  l'.iti  jit- 
auwiilte.  vom  21.  Mai  19()0  siml  in  <lic  Li^tc  1.  r  1"  it.  nt- 
au walte  eingetragen  worden  anter  Nr.  2Ü5  bis  'Jll: 

Henirich  Enil  Witt  in  Hambarg,  Jacob  Hipp  in 

PfoiTtlieiin,  Friedrich  Esiln-r  in  Cöln,  Paul  Hr<jjj«>l- 
uianu  in  Berlin,  AUiert  I-uU  iu  Berlin,  Ltrulianl 
Blank  in  ('lieinnit::,  Willy  Zimniermailll  in  Berlin. 

Berlin,  den  IS.  Mai  lf>01. 

Kaiserliches  l'utontatut. 

Uul/er. 


Patentanmeldungen, 
wolctie  von  (tem  angegebenen  Tage  an  wahrend  zweier 


6.  Mai  mi.   Kl.  5e,  P  1179.5.  .Schaehtbobnr. 

H.  Pattherg,  lloniberff  u.  Uli.,  Kreis  Mors. 

Kl.  21h,  r{>2fi2.  KlektriMlcnfassung  für  die  Strom- 
Za-  ood  'Ableitung  bei  elektriürhen  Oefen.  Kinion 
CbavarrU-Contardo,  Se\Tes;  Vortr.:  A.  Rohrltach. 
M.  Meyer  «nd  W.  Bimlr«  aM,  Pat.-.\nwiiltf  KrTni-t. 

Kl.  24a,  T  (»B87.  Fe,u«rnngsanlngt^  für  Uivserzeutjer. 
Dositlerius  Türk,  Riesa  i.  S. 

Kl.  24  c,  M  18  7f«!.  Wiinncsiu'iohfranluire  mit 
iretrinnlen,  re<;elliarcn  Ausströuitinjfsnrtnnngen  fiir  ilio 
»ecandirlnft.  Mehl  &  Co,^  (i.  m.  h.  H.,  Dellbräck 
b.  Mnlheiin  n.  Rh. 

KI.  45» f.  P  lia07.  .Soh..!ie,le>reionk:  Zn«.  z.  Pat 
I212r)<!.    ('.  Prütt,  llnfffh  i.  \V. 

ü.  Mui  J;K)1.  Kl.  7.-.  ]•:  7UlO.  SM;:;h'V:  n  ichtnng 
für  Maschinen  mit  stofsentleni  Oant;,  iit  sitiul»  Zieh- 
pressen. Fjsenhütteiiwerk  Marienliiitte  Ii.  Kotxenan, 
Act.*Ues.  (vonn.  Schlitt^en  &  Haase)  Kisenliüttenw  erk 
HallDiitx,  Mallmitz  i.  Schi. 

Kl.  18b,  W  16m  Verfakren  nr  Kerstellnn;; 
von  TeinpcrLoife-  nnd  Tempentahlpilssinrken.  Rudolf 
Wittttiiiiiii.  tiasiie  i.  Westf. 

Kl.  Mn,  \V  id'dii.  Feuerun^anlajfp  mit  der 
R^i  ljtiniu'  des  Sehriijjfrostes  entsprechend  i^'ent  iuti  v 
Feuerraiimdeeke.  Julius  Wezel,  Lei]>ziir.  l'rt'sdnorstr.  17. 

Kl.  24a,  \V  l(»721.  Hesohickiingsvorriebtnng. 
Carl  \V ebener,  Berlin,  (iit»chioer»tr.  14/15. 

Kl.  49  b,  O  14665.  Feilennbiiehniaafihine  mit 
feilenartisem  Werkxeng.  Gebrilder  Qeuktnger,  KQr- 
tin<,'en,  WUrtt 

Kl.  49(1,  .\  7518.  Verfahren  /um  Bohren  von 
TunzerplaUen.    .Johannes  Arp^)e,  Danxii^. 

Kl.  49 f,  C  8til4.  Vertaliren  znni  Vereiniv'en 
metallischer  Körper  miteinander  dnrcli  ein  mittels 
Alumininm  aus  Meinen  Verbindungen  ansifcsidiiedciies 
llüaaigtts  lletalL  Allgeuieine  Tbermitgesellachaft  mit 
beschränlcter  HaftnnfF,  Essen  a.  d.  Rubr. 

115.  Mai  m>l.  KI.  ll^  M  181^7.  Verfahren  nnd 
Vorriohtuntf  zum  Heseitii'eu  von  liettenschicliten  und 
zum  beschleunijften  I  jit  wii--iTn  von  Feinkohle  in 
Truekenthürmcn.  Masi  hitu  tilmn  -  Anstalt  Humboldt, 
Kalle  b.  Köln  a.  Rh. 

Kl.  Ib,  K  17919.  Vorriihtunjj  zur  mngnetiocheii 
Scheidung;  Zus.  X.  Pat.  I15H(W.  Ueorg  Kentier  und 
Ferdiaand  Stdaart,  Köhl  a.  Rh> 


Kl.  1  b,  K  17940.  Vorfahren  nnd  Vorrichtung 
sar  mn^etiseheu  Srheidnni,',  inabeBondere  von  ecbwacb- 
mafnetiachen)  tint;  Zoe. «.  Pat  115806.  Georg  Keatler 
nna  Ferdinand  Steinert,  KSln  a.  Rh. 

Kl.  1  b,  I.  14i{87.  Verfahren  der  nassei.  .\iir- 
hnreifnn!>:,  inslicüonilere  von  Sauden  und  Schlammen 

auf  Herden  aller  .Vrt    Uurl  Lenschner,  Priedridis- 

seijen  a.  d.  I.ahu. 

Kl.  Ib,  L  14908:  Verfahren  der  nassen  Anf- 
bereitang,  insbeaondwe  von  Sauden  nnd  Schlämmen 
auf  Herden  aller  Art;  Zni.  z.  Anm.  L.  14987.  Carl 
Leasebner,  Friedrichsaegfin  a.  d.  Laim. 

Kl.  Br,  U  18754.  Verfahren  xnm  Niederbringen 
von  Senkbmnncn  oder  Senkst  hiiehten.  Marsch  ^ Fürster, 
("harlottenbnr«,'.  Berlinerstr.  128. 

Kl.  5d,  F  llHfri,  .^  lui^cnd  oder  blasend  wirkende 
Kinriehtun;;  zur  Bewetteruui;  von  Bergwerken.  Uenr^r 
Füll» ood,  North  (.'arlton;  ^rtr.:  Fmns  Milller,  Berlin, 
Gotzkowskiatr.  29. 

Kl.  7  b,  H  244S7.  Vaschine  rar  FTerstellang  von 
Röhren  au'?  i,id>ogL>nen  Metallplattcn  dnr<  h  Vereiniifung 
ihrer  Ränder  mittels  Sehliefsstangen.  George  John 
Hitskins,  Sydney;  Virti, :  Hugo  Patahy  und  Wilhdm 
Patakv.  Berlin,  Lui<riistr.  25. 

Kl.  7b,  R  14  tb  j.  Ofen  zum  Krhitzen  oder  «Mühen 
von  Blechen  u.  d>,'l.  Joseph  Rüttgen,  Düaseldurf,  Krön* 
prinzcnstr.  (>. 

Kl.  7c,  D  9566.  Schntzvorriehtnng  fiir  Stanz- 
oder iihnlichc  Pres»scn.  Tlioma.s  Andrew  Dirks,  Bnffalo, 
New  Yciik.  \\'illi;ini  .Andre^^  U.iniian.  Rorhester, 
Mavi'iiili.iu  llriit\  Fischer  um!  Ma  Hattie  Fisidier, 
(irejzi  i  v  Av.  nu>',  W  est  Oran;;«,  Ne«  .Ii  \  .  \',  .St.  A.; 
Vertr.:  Dr.  R.  Wirth,  Pat-Anw..  FrnJikfuit  a.  -M. 

Kl.  7c.  St.  »ii;il.  Verfahren  zur  Hei-stellutig  von 
Schnitten  tür  lioohBtanien  n.  dgl.  Richard  Staerke, 
Berlin,  Reichenber^ratr.  2S. 

Kl.  7e,  U  J4591.  Verfahren  zur  flen4telluni;  von 
Einsrhlai^eisen.  (iottlirdi  Wilhelm  Kudol]di,  .\uer- 
baoh  i.  V. 

Kl.  19a,  Sil)  H»41ö.  Si-liieneiiliefeMtiffnng  auf 
eisernen  (^uerseliwellen ;  Zu-i.  z.  Pat  90017.  Emst 
Schubert,  Soran,  N>  L.,  Buhnhof. 

Kl.  24a,  U  1716.  Rost  für  Feuerungen  mit  Be- 
schickung von  anten,  Cnderfeed  Stoker  Corapnny, 
Limited,  London,  Walbrook  81;  Vertr.:  Artbnr  Baer- 
nmnn,  Pat.-.\nw.,      rlin.  K  irl-tr.  H>. 

K\.  '6la,  S  l_M4l.  Silimel/.«iUa,  dessen  Keru- 
-■rl,a.  lit  aiw  Ii  i- ht>«nwcise  zusammeni.'esetzten,  gufs- 
eisernen,  liohli-n  Kiirmstückeu  besteht.  James  Sinijison  & 
Companv    Ltd..    I.omlon,   <irosveuor   Road:  Vertr.: 

E.  W.  Hopkins,  Put.-.\nw.,  Berliu,  An  der  Stadtbahn  24. 

Kl.  40b,  .1.  ä/diKi.  Maschine  zum  Zartlieilan  von 
Profileisen.   Hugo  John,  Erfurt,  Pilse  8. 

Kl.  50o,  H  24546.  R«lirkugelmiilile  mit  in  der 
TrommelwaiiiiuiiL;  iiisyei»rdneteu,  zum  Hochheben  des 
Mahlifiites  dienenden  Aussparungen.  Fritz  llundes- 
bagi'.n,  Miini'hen.  Bavaria-Hing  Hö, 

Kl.  Hie,  (i  IH8H.">.  Vorrichtung  zuui  Transport 
von  Barrcu  u.  dgl.  William  liarn'tt  und  John  l'abell 
Cromwell,  Clevciand.  Uuyahoga,  V.  St  A.;  Vertr.: 

F.  C.  Glaser  nnd  L.  iHaser,  Pat.-Anw!ilte,  Berlin, 
Lindenstr.  »<». 

17.  Mai  1!H)1.  Kl.  7a,  F  7122.  Mohchiue  zum 
Aiis\v;.l>;cn  von  Rohren.  Heinrieh  Ehrhardt,  Düsseldorf, 
Reichsstr.  2ü. 

Kl.  7a,  II  2:i:)2G.  Si'hleppvurrii  litiiii;.'  für  Walzen- 
strafsen.  A.  Uaferkamp,  Jekaterinuslaw,  8üd-ltufsl. ; 
Vertr.:  Hugo  Pataky  nnd  Wilhelm  Pataky,  Berlin, 
Lnisenstr.  25. 
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Btricht  iAer  in-  u»d  €>mlämditdu  BiU»U. 


Kl.  7b,  B  27771.  K  .üi  r,  i  Stufenscheibe  für 
Drahtzieliinasrhineii.  I'x-i  ki  nhürt  Drehen,  Afslarer 
Hmt«  h.  Ar!<lar. 

Kl.  7  h,  K  19874.  iUecbglüliufen  mit  melireren 
hintereinander  ani;eor<inet«n  Kammern.  Hvgv  Kleinwt, 
Inuwrazlnw,  Markt  24. 

Kl.  7«5,  C  o:i06.  Scheaermascbine  für  Nadeln,  ; 
Drähte  o.  d^L  Ernst  Ganpuy,  Altena  i.  W. 

HX  7e,  h  14183.    Stempel  znm  ;?Ieicbzeiti>;en  j 
Ziehen  und  Tli'-;i  hm  i  ifn        Kapseln.    Maurire  Lacb- 
mann  und  l'ijurl(  =  l  isihtT.  London,  29  Gillingbauistreet 
l'imliro       W. ;  Vertr. :  Hu|;o  P«teky  nnd  Wilhdm 
Patakv,  Herlin,  Luisenstr.  25. 

Kl.  7e.  L  14Hft4.  Verfuhren  zur  Her>-t  1-11  Ulli:  \  im 
Kiemensrheiben.  Georg  Löfslein,  Ua^elstr.  Iii,  und 
Friedrich  .Stettner,  Hintere  Sterng.  3,  ^s'ürnberg. 

Kl.  12  i,  P  9206.   Verfahren  rarDaratellang  von 
Carbiden.  rhristian  Diester,  Koblenx. 

Kl.  24  a,  G  14G<)2.  VorricbtaniEf  zur  Raucbnieder- 
sihlagunj,'.  Ernst  (leist,  Samaden,  Schweiz;  Vertr.: 
R.  Fiedler,  Berlin,  KronprinzeD-Ufer  fJ. 

Kl.  24i',  F  12913.  (»aserzeuger.  Ernest  FHujri', 
Paris,  Kue  Guilhem  ö;  Vertr.:  Carl  Pataky  nml  Kinil 
Wolf,  Pat.-Anw.  und  -X.  Sieher,  Berlin,  Prinzenstr.  iüO. 

Kl.  27  b.  0  VentiUtonenmg  für  Conipres 

aorea,  Gebläae  nnd  Pumpen.  F.  L'Oruge,  Charlotten- 
bnrgr,  Bismarekatr.  86. 

Kl.  31a,  K  19900.  Cnpulofen  mit  Yurwänunng 
des  Gebläsewindes  darrh  die  Abhitze  des  Ofens.  Koch 
&  Kassebaam,  Hann<'ver-1.i8t. 

Kl.  4«a,  W  16770.  Verfahren  zur  Herstclluns^ 
barter  Niederschläge  aus  ma^etiscb  errei^baren  Mt-tulk  ii 
auf  galvanoplastiüchem  Wege.  F.  Wallocb,  Berlin, 
KSpenickerstr.  55. 

Kl.  48  e,  B  27276.   Staagenfallhainnier  mit  Zahn- 
atannenantrieb.   Job.  Barkharat,  Bayreuth. 

Kl.  49f,  H  25140.  Vorrichtong  nr  HaudbahuD^ 
«jhwerer  Scbniiedehlöcke.  Horder  Berijwerks-  und 
Hütten  Hrifln  i.  \V.  , 

Kl.  4!*h.  F  libtil.  'rr;ii'k(iriiir  zur  Aufnahme 
v<iii  Zui^kräftrti  an  Ei8en'"iistrii'  tio?ii'ti  lizw.  Mn.sdiinen. 
Felti  ij  &  (lUiileaunie,  CarUwerk,  A.-G.,  Mülheim  a.  Rh. 

KL  r,Oc,  W  \Hm.  Antrieb  einer  Schlagstift- 
mühle mit  Siebcylinder  durch  einen  £lektroinotor  mit 
zwei  eiitge^engwietsten  Drehnngariehtnngen.  Albert 
Wilde.  Lnckenwalde,  AnhaHatr.  18. 

KL  72g,  M  18082.    Hinterlage  für  Panzer  u.  dgl. 
Ludwig  Maek,  Stuttenit.  Hi  rihM  t:  17. 

20.  Mai  1901.   Kl.  Iii.  S  l;i7öÖ.    Voi  in  htnnir  zur 
OHsscu    innirnrtisihi'ii    Aiiflu-rcitung.     Tli»-   Sulphiiie  | 
Conwratiuii  Jjimitf  d,  J..onilon  ;  Vertr.:  C.  Fehlen  nnd 
(J.  Loubier,  Pat-Anwältc.  Berlin,  Borothcenatr.  .'}2. 

Kl.  Ib,  S  13759.  Vorrichtung  «nr  magnetischen 
Anfbereitnng.  The  Sulphide  Corporation  Limited, 
fiondon;  Vertr.:  C.  Fehl«ci  und  O.  Lonbier,  Pat-An- 
wilte,  Berlin,  Dorotheenatr.  92. 

Kl.  24a,  Seh  in;m  Fr noningsanlage :  7ii^.  z. 
Aom.  Seh  16086.  Fraujt  .Si  lilobui  Ii,  Böhlitz-fihi  t  iiljerg 
nnd  Fritz  Wentzlau,  Leipzig-Gohli»,  Poottnweg  10. 

Kl.  31c,  Ü  10376.  Verfahren  zur  llerstellan^  von 
dichten  Gufsstücken  aus  Lejjirungen  von  Älnmininm 
and  Magnesium  durch  schnelle  Wärmeentnehnng. 
DeatBche  Magnalium  -Qesellaohaft  m.  b.  H.,  Berlii, 
Unter  den  Linden  29. 

Kl.  60c,  L  IßOßB.   fleblenderknj^lmlihle.  Hugo 
Lnther,  Ooslar  i  !' 

tiebrauclittua»tcreinlrHgnngen.  r 

6.  Mai  1001.   KL  Sic,  Nr.  1SS187.  Gierafonn  für  ! 

Zahnräder  aoa  widerstandsfuhigem  Matena!  mit  durch  | 

genaue  Theüungen  nnd  Durcluuesser  bestimmten  durch  i 

Frasiiiuix'liiiieii  eingearbeiteten  Zahnflaakcn.  H.  Bieche,  ' 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  49.  Nr.  152029.    llohlti  u<  r    uit  unter  An- 

ordnong  eines  Kerns  mit  Auasparoiii;  feetgeprefstem  i 

TheiL  0.  Stolberg,  Barlin,  Bntlaamlr.  18:  I 


Kl.  49b,  Nr.  152194.  Winkeleisenscbere  für 
Gehrungsschnitte  in  Winkeleisen  mit  zwei  diag«>nalen 
Arbeitssupporten,  zwei  Messersystfiiu-n  uii.l  einem  An- 
trichsexcenter.    Schulze  &  Nauuiauu,  Cuthcn,  Anhalt. 

Kl.  49  f,  Xr.  152032.  Scbniied«feuer  mit  das 
F'euerbecken  umscbliefsendem,  mit  Lnft-Zufiibrungs-  und 
Austrittsöffnungen  und  (iaszuleitnng  versehenem  Loft- 
erwarmnnngehjüue.  Frana  Schlobaeh,  BtthUti-£hreB- 
berg,  und  Fnts  Wentzlao,  Leiprig-Ooblls,  Poefenireg  10. 

13.  Mai  1901.  Kl.  5d,  Nr.  162506.  Wetterlutten- 
verbindnng,  bei  welcher  die  gegeneinandcrstofsenden 
Röhrenden  nm  h  .uii'^en  gekröpft  sind  und  durch  ein 
eine  kreisfuuuige.  Kille  bildendes,  sieb  am  die  Scharf- 
kanten  legendes  Mttallband  zusammengelialti  ii  wt nli  n. 
Rheinisch -Westrälische  Masohinenban- Anstalt  und 
Eisengiefserei  (i.  m.  b.  H.,  Abtbeflnag  MetallWMNB- 
fabrik  Bocbam,  Bocbau. 

KL  7e,  Nr.  1SS978.  Ifaaehine  mm  Hlunem  Ton 
Blechen  in  gleichniüfsigen  Abständen  und  Schlägen, 
gekennzeichnet  durch  eine  Schiene  und  einen  Support 
nebst  Gewiri(It  s)iiniii  1 .  wrlchc  bei  ihrer  Drehung  die 
HammervorrichtTing  bewegt,    M.  R.  Tietze,  Zittau. 

Kl.  10  b,  Nr.  152530.  Briketts,  aus  Koksgries, 
Pech,  Harz  und  Getreidchülscn  bestehend,  veorg 
Banreis,  Mannheim,  R.  7.  9. 

KL  18c,  Mr.  162607.  Temperofen  mitgeaehloasener 
Teuiperkamner.  Frits  Witte,  Haap«  i.  W. 

Kl.  31c,  Nr.  152G02.  Auf  beiden  MtMl  dlirdi 
die  Anordnung  von  Forralingen  verwendbare  Fom- 

Slattc  ans  beliebigem  Material,  zur  Tierstellung  von 
lufsstüeken,  speciell  Masaeoartikeln,  uit  der  Hand. 
Maschinenfabrik  und  Biaeoginfwrei  Elaterarerda  Baal 
Dietrich,  EUterwerda. 

Kl.  49 f,  Nr.  152472.  Herdeinsatz  für  Schmiedo- 
fiener  mit  bogenföroug  in  den  birnenförmigen  Schlacken' 
ramn  aiBmfindeBdeiB  Wiidkanal.  Hamann  Sclimidt, 
Schwedt  a.  0. 

20.  Hai  1901.  Kl.  19a,  Nr.  152898.  Nothver- 
hindung  für  gebrochene  .^cliicnpn  und  Pafsstücke  durch 
Winkellaechen  mit  «usL,r,.klinkti in  Fufs,  welche  durch 
zwei,  Sebiciinit'iir-  uii'i  Sti'ir  uinirrciti'tiilf  lliitri'l  uiittt-ls 
Holzkeile  angeprefst  wenli  n.  \N  ilhelm  Schweickert, 
Würzburg. 

Kl.  24«,  Nr.  152994.  PlaniostfiBnenuig  mit  den 
Agchenfall  durchuuerender  Seheldewaud,  welche  fttr 

den  hinteren  Theil  des  Rostoi  einen  eigenen  Aschen« 
fall  mit  besonderer  Luftzufübrang  hildet.  Hermann 
Srhwidiiis,  Drcsilen,  Reifsigerstr.  20,  und  Heruami 
Ku«{i]'i%  Mii  ktt'ii  HrPHdeii,  I.eipj-igprxtr.  2. 

Kl.'Jtr,  Nr.  Ifi'J  ÜHf).  ri:itirr...;tVii<Tiini,'  tiiit  zwei 
siebartig:  itmi  liloeiierten  Platten  an  Stelle  der  Fcuer- 
hrücke  und  Secundärluftzufübrung  durch  den  Zwischen- 
raum dieser  Platten.  Uenoann  Scbwiebua,  PresdaHi 
Reilxigerstr.  SO^  «.  Herauuin  Km^«,  HkkteB-Dreadaaf 
Leipzigerstr.  2. 

KT.  24f,  Nr.  153139.  Rost  aus  einzelnen  Balken, 
die  nach  unten  abgeschrägte  Kopf-  li  ilun  und  anf 
einem  mit  Rippen  versehenen  Raiaiu'ii  lairirn.  Kcidel 
&  Co..  SchSneberg  b.  Berlin. 

Kl.  49b,  Nr.  152904.  Aus  einem  strrkk.  il  be- 
stehende Hubverateil vürrichtung  für  Statuen,  Scheren 
nnd  dergleiehen  mit  Zahnaegmentantrieb.  Werkzeug- 
MaacbiBonfabrik  A.  ScbiriPa  Nachf.,  M«iuImii. 


Oeutsciie  Reidispateiite. 


Kl.  Mr,  Nr.  117847,  yom  11.  IlSn  1900.  F«rd. 

Krieger  in  Berlin.  Verfahren  zum  LSÜtem  nom. 
ÄluminiutH  und  Alutninium-Ltgirungtn. 

Als  Flufsmittel  werden  die  Nitrate  oder  Nitrite 
der  Alkalien  benutzt,  die  das  Aluminium  nicht  an- 
greifen, sondern  nur  etwa  vorhandene.s  .\lnminiunioxvd 
auflösen.  Beim  Löthen  von  Alnmininm-Legimngen  wird 
neben  dm  genannten  SaliMi  noch  SatpetanlnreTarwaiideL 
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Kl.  7d,  Nr.  Il.'itmä,  vom  28.  Mai  IHIH).  H.-niy 
Tetldw  io  Manchester  (blngl.f.  Drahtzufiihrunija- 
vorrichtung  mit  Zuführungarollen. 

Die  Vonriehtaiiir  dient  zur  Zuftthraag  des  Drahte« 
rar  weiteren  Veraroeitant:  (AbsetineiileB  md  Biegen) 
in  gleichen  ober  l.t  lirliiL,'  •■iristeilbaren  Linw-n. 

Die  Zufüliruug  dts  Urulitts  orfnlirt  (lurrh  zwei 
RoUmI  •  und  ton  iUmk'H  <ii>'  > mr  n  li"^t  iiiiil  ilie 
andere  b  nach^ifliig  gi  lagi  rt  ist 
nnd  dnreh  Keilern  gegvn  die 
erstere  umdräckt  wird,  fieide 
Rollen  eraaltaB  Antrieb.  Die 
Rolle  b  ist  auf  dem  ^Sfsten 
Theile  ihres  Umfange«  mit  einem 
Ramie  c  verseht  ii.  Hpriiliren 
sich  beide  Rollen  während 
ihrer  Drehung  mit  iler  {ganzen 
Breite  ihrer  aufeinauder  ab- 
rollenden Fliehen  (Figur  1), 
10  wild  der  swieehen  ilinen 
befindliche  Dmht  der  Aibeits- 
stelle  zugeführt,  kommt  hin* 

gegen  der  verstehende  Rand  e 
der  Rolle  b  mit  der  Holle  u 
in  Rerührung,  so  wird  der 
Vorschub  des  Drahtes  unter- 
bi-ochen  (Fifor  2).  Die  Re- 
inilirang  der  Drahtlängc  wird  dnrcn  die  anter  der 
KoUe  b  drehbar  aber  feststellbar  angebrachte  Scheibe  ä 
bewirkt.  Fällt  deren  Rand  mit  dem  Rande  e  der 
Holle  b  zusaiiiiueri  (Figur  3).  so  erhalten  die  ab- 
gesehnittenen  Orahtenden  ihre  Maxiiniill;inge.  Durch 
Verstellen  der  Nelieilm  d  wird  die  \virk--iiiiie  Zut'iihniiigs- 
fläche  der  BoUe  b  and  damit  aach  die  Länge  des  za- 
fafUuten  DnMaa  TwUfllnflrt  (Figir  4). 

KL  7b,  Mr.  116753.  vom  22.  Jani  1897.  Ralph 
Charles  Stiefel  in  Ellwood  City  iV.  Hu  A.). 

Wtdatftrk  nun  Lösen  der  Uöh- 
r$m  vom  ISAdom. 

Die  eine  h  der  beiden  Wal- 
ten, die  znmLdsen  des  Rohres  a 
von  dem  Ziehdom  z  dienen, 
indem  sie  durrh  Walzen  unter 
Druck  den  Hun  huiesser  des 
Rohres  a  etwas  vergröfsem,  ist 
in  dem  (iestell    mittels  einer  Feder  ^  nachgiebig  and 
einitellbar  gelagerlwodiircb  ein  Znräcktreteo  derselben 
hei  mnehmendem  Rohrdorchmesser  errielt  wird. 


KL  4»r,  Mr.  16400b  vom  8.  September  1889. 
Chemfsob«  Thermo -Indnetrie,  desellsohaft 

mit  beschrlnkter  Haftung  in  Essen  a.  d.  Ruhr. 
Schwei f»rtrfahr*M  unter  heHvtzunij  con  Reaciionstcärme. 

Bei  dem  Zusnmmensehweirsen  von  unverrückbar 
liegenden  Schienen  nnd  dergl.  Ündet  häufig  ein  nuch- 
triigliehes  Reifsen  der  Schwei fastelle  statt  Während 
des  Schweifsens  der  unverrückbar  aufeinander  geurcfsten 
St'hicucn  tritt  nämlich  infol^  der  starken  Ausdehnung 
des  MaUUes  an  der  Sehwaiüntelle  ein  Stauchen  des- 
selben ein,  so  dafs,  fblb  die  Sdiienm  oder  derel.  der 
Zu-^auiiiien/iehnng  nidkt  folgMi  Unnen,  ein  BeiAien 

eintreten  niufs. 

Dieser  sc  hiidliehen  Vi  rkiir/iintr  der  Schienen  wird 
dadurch  begegnet,  dafs  die  Seiiienen  nicht  bereits 
wie  bisher  während  der  Anwürmung  schon  gegen- 
einander geprefst,  sondern  so  weit  voneinander  gelegt 
werden,  dafs  die  zu  verbindendflin  Enden  erst  im 
Aasenbliok  des  Verschweifsens  anter  Dnok  ufsin- 
ander  stofsen.  Werden  die  beiden  za  versehweUlwn- 
den  Werkstücke  in  einen  HalteiipiKinit  eingespannt, 
so  lockert  man  zunächst  die  Sjiunnvorrirlitung.  um  die 
Ausdehnung  zur  ungetiilirm  Sehw eifstemperatur 
anschädlich  za  machen.  Ist  diese  erreicht,  so  erfolgt 


die  Festkleniniung  der  Werkstucke,  und  der  nun  ent- 
stehende Druck  ist  völlig  aasreichend,  eine  gute  Ver- 
■ehweibang  n  bewirken. 


Kl.  7«,  Nr.  liaUS,  vom  20.  December  1800. 
Jfinkerather  Gewerkschaft  in  Jankerath  i.  d. 

Eifcl.    Absehlei>/trorrichtuii!;  für  Walttitttnßen . 

Das  Abschleppen  des  auf  der  Wippe  vor  der  Vur- 
walie  liegenden  Wnintibes  anf  den  Bollgang  f  der 


nächsten  Wal/e  erfolgt  durch  einen  Schleppwagen  a, 
welcher  mit  seinen  Kadern  in  Eisen  läurt  nnd  fiber 
die  Hülle  d  der  endlosen  Kette  e  hinweg  bewegt  wird. 
Der  Walzstab  f  wird  hieHiei  durch  einen  an  einer 
Verlängerang  b  de«  Sehlep|tu  agens  drehbar  befestigten 
e  erfkiht 


KL  4M,  Nr.  IIMOS,  vom  17.  Deoenber  1800. 

tiustuv  H  i'ui'k  eil  in  Henisriieid-Bliedinghansen. 

Sä<J»'l>l"lt  iiitl  umjeAtlzten  Xdlini-läeketn. 

Im  ( liijensiitz  zu  den  bekannten  Säi^eMiittern  mit 
angesetzten  /.ahnstücken  iTtolgt  ilie  Hefestigung  der 
letzteren  nicht  am  Umfang  oder  im  Hereiche  der  tioien 
Schnittfläche,  sondern  im  Korn  des  Blattes. 


Die  Staniniseheibe  J  ist  in  radialer  Richtung  mit 
Nnthen  verseilen,  webhe  in  je  einer  Auss|iurun<j 
zur  Aufnahme  der  Ziilin-tn'  ke  c  riuslnufen.  Diese  sind 
mit  Angeln  f  ausgestattet,  die  an  ihrem  F,nde  Keil- 
löcher oder  Ansätze  «  besitzen.  Durch  Keile  g  erfolgt 
die  EinaelbefettisaQg  jeder  Aneel,  während  darek 
Avfiwtien  oad  FemBehranben  einer  konisch  ansgebohrten 
Verstärkungssclieibe  /  sämmtliche  Angeln  gemeinaam 
in  dem  Stammblatt  rf  befestigt  werden. 

KL  24g,  Nr.  115680,  vom  2.  November  lHi.9. 
Jenn  Panoel  in  Wnrsohnn.  Sdunmstein. 

Der  gesammte  wirksame 
Querschnitt  des  Schurn- 
steines  ist  in  eine  Ansabl 
kleinerer  Züge  zerlegt,  die 
uiittii  mit  i'inem  entspre- 
c  iu  iid  weiten  Fuclisiii offener 
V'erliinduiisr  steln  ri  ;t;i!  oben 
je  für  sich  durch  Klappen 
geschlossen  wenlen  können. 
Durch  diese  Einrichtung 
soll  ein  gleichmftfsigerer 
Zug  erzielt  nnd  eine  starke 
Abkühlung  des  .Seliornsteiucs  verhindert,  überdies  aber 
der  Sehonistein  auch  einem  weohaelnden  Betriebe  leicht 
angepafst  werden. 


mm' 


Digitized  by  Google 


5S8]  [Stahl  und  Eisen. 


BtriAt  übtr  im-  und  anuUndMu  FtiUnU. 


1.  JoDi  IMl. 


Kl*  M«,  Hr.  1179S6,  vom  15.  April  1900. 
Christen  CTiristensRn  in  Kamfj.ir«!  pr.  Sando- 
\'y>v\\  N'ir\v(  i.'fn  I.  Feui-rHtt'js'nil<ii/e  mr  Erzeugiinii 
yleii-hföimiiitr  Tfmjieraluren  in  Uliihlifeu  u.  dgl. 

Dfi- (iliiliniuiii  c  ütrht  durcli  ( )ptlimiii,n  n  b  mit  der 
Feuerung  a  und  durch  Kaniilf  e  mit  dem  Schumstein  d 

in  Vi  rhindong.  In  den  Fufs 
des  letzteren  münden  ans 
dem  Penemngsraum  Kanila 
k  und  aus  dem  Asohfall 
Kanüle  ,/.  Sämmtliche  Ka- 
näle liiirdi  Sebieber 
vcrsrliliffsliiir. 

•Soll  ilic  Hitze  niflir  nach 
liiT  Siihle  des  *  iliilirauuies  c 
i'i  li-itpt  werden,  su  werden 
die  KaniUe  k  und  g  ge- 
öffnet; dnrch  erster«  strö- 
men heifse  lirennban*  (Sasc. 
durcli  letztere  die  erfonlcr- 
li<-lie  Vcrhrriiiiiiii<:-lutt  in 
«len  Srhoiiislcin,  dcs^i'n  '/.»i; 
so  ilafs  liii'  in  diu  (iiiili- 
rmuii  c  <'inHtrünuMi.lt>n  Hase  stärker  zur  Ofensolile 
m-/A,):t'n  uer<Ien  luxl  eine  gleiehrnftTalgere  Beheining 
dea  Kaames  e  bewirken. 


lii<'i  (lnr<  Ii  voi-stürkt  wirii 
c 


II.  Sir,  Nr.  118III,  vom  13.  April  1900.  Carl 
Twer  ten.  in  Köln  am  Rh.  VorHehiung  zum 
JUtm^  der  Rotte  in  Sdmeifih,  SOtntrlz-  oder  IStddel- 
Bf*». 

Per  llost  bezw.  bei  gröfneren  Kcuei-uogeii  die  Rost- 
hälfteu  a  sind  an  Adisen  *  drehbar  und  können 


mittels  Zahngptriehes  e  nach  iinti-n  gedreht  «erden, 
wobei  an  den  Seitenwinden  angebradite  ZiniceD  f  in 
die  Rostsnalten  eindringen  nnd  die  dort  festnitsende 
Schlacke  heransstorsen.  Vor  dem  Bnt«('lila<ki-ii  ili-s 
Rostes  werden  durch  seitlidie  OcffVinnsren  y  KiHi  iistiiKc 
»'iiiL'f-iilioliin.  um  i'iii  ilcrul.--f\r/rii  ihr  lir<-iiiuinl«ii 
Kolilitn  wulircud  des  Utnuigi-u»  des  Koste«  zu  verhiuderu. 


Kl.  INa,  Nr.  117191,  vom  I». Mai  1809.  E.Kramer 
in  Berlin.  l'erfohreM,  mulmijfe  tHaeiurge  mterGidit- 
uUmb  dttnA  Venimigen  zu  futt»  Stadktm  fSr  ittn  Hoch- 
efm  rnHUthar  rii  machen, 

Die  ninlmiijen  Kiscnerze  oder  w.  nl.  ii  tiKrkcn 
mit  !i\ .Iraiili-i  h  .  iliart.  n.I.u  Sr..tri'n.  wir  h\ .ii anlisrhrni 
Kalk,  li  v.liaiili-^i  licm«  ii|is  n.ler  i'crtlaniic.'iiii-nt,  i;t'niis<  ht. 
anij.  lVii.  htrt  un<i  tjt  vviin-*!  lit.-nfalls  iri-formt.  Die  Kr- 
iiai  tung  erfolgt  unter  Bindung  des  Wassers  in  kurzer 
Zi'it,  kann  jedoch  durch  Darren  noeh  beachlennigt 
»••■rden. 

Die  Ursache  der  ErhIIrtang  ist  darin  an  suchen, 
daTs  die  genannten  Zuitae  entweder  von  Natnr  freien 


.\i  fzkalk  enthalten  oder  solchen  während  des  Krliiirtcns 
»!■<!  lieiiirn.  Uni  die  hörhsfe  Festigkeit  zu  erzielen, 
iHiils  ilicser  Aetzkalk  gfiniiiden  werden,  z.  B.  dnrch 
Zusatz  von  schwefelsaurer  Tbonerde,  welche  zweck- 
milbig bereits  den  trockenen  Genenge  angeseilt  wird. 

KL  Mr.  llMUf  vom  September  18B9. 
H.  Hannelratb  tt  Co.,  O.  m.  b.  H.  in  Köln.  Rott, 
intbtaondtn  für  SehmtItSfen. 

Die  VerarhlufRhaube  K,  die  nni  den  Bolzen  /  jre- 
ilrclit  iirnl  ihiri'h  den  Vorreiber  r  in  \'itm  liliif-istt-Uiir!-^' 
tTflialtin  uinl.  besitzt  in  der  Mitte  l  ine  Krliohinii,'  A-, 
auf  weklier  der  mittlere  Thoil  w  ili's  linstes,  der  den 
Tie|pl  b  triurt,  aufliegt.  Anl'seideni  liegt  auf  dem 
TheileJe  ein  Ring  f,  der  seitliehe,  ilcu  üulseren  Kust  e 
trsgcnde  Arme  «  bcsitat.  Anf 
der  Platte  f  tnht  ein  Arakreos 
m  anf,  das  POhrungsstOcke  n 
hat  und  in  der  Mitte  zu  einer 
Plalti-  aiHe-eliilrlet  ist,  die  auf 
lieiii  /atilen  k  aufliegt.  Mittels 
des  Hebels  s  kann  das  Ami- 
kreuz  m  so  weit  gedreht  werden, 
—\,r p^-f-  —1  Arme  ih-iselben 

jJLtt^'L;''  Ausspamngen  i  der  Flufa- 

^sLU  .i\LJ'  platte  f  befinden.  Wird  jetzt 
-f^''  der  Ri«gel  r  geöÄhet  nnd  die 
Haube  h  nach  nnten  gesenkt, 
so  senkt  sieh  sowidil  der  äufsere 
Rost  f,  als  auch  der  mittlere 
Kost  w.  Werzlen  hingegen  vor 
dem  UeShen  des  Voniclilusses  r 
die  Arme  m  seitlieh  neben  dto 
Auss)iamDgen  t  geschoben,  ao 
Neakt  ,si<-h  beim  Anfkli^pen  der 
Uanbe  Ii  nur  der  ftnbere  Rost  t 
nnd  zwar  nur  so  weit,  bis  er 
mit  seiner  l'nterseite  auf  dem 
festliegenden  Annkivuz  m  anflieg-t.  Der  niitticre 
Kust  e  hingegen  bleibt,  ^la  er  -ied  auf  der  Platte  <le- 
auf  der  Fufsplatte  f  aufrulienden  Anukreuzes  m  be- 
Kndet,  in  angtdiobener  Stellung  in  dem  Dfenschacht. 
Naeh  üeffnen  der  Thür  t  können  auf  dem  Roste  t 
liegiMide  Schlaeken  entfernt  werden. 

Der  Wind  wird  dem  hohlen  Mantel  des  Ofena 
zugeführt,  von  wo  er  dnrch  Löcher  p  der  Platte  • 
unter  den  Rost  tritt 


KL 49b,  Nr.  119&4;,  vom 22. Mai  1896.  Wessel- 
mann Masohinangeiellsehaft  m.  b.  H.  in  Berlin. 

Bei  den  bekannten  Metallscheercn,  bei  denen  das 

bewegliehe  Sebeerenblatt  ilun'h  einen  Hebel  ^5.  ^■en  das 
andere  tun  üestell  befestigte  .ScbeereiiMalt  1  leWfgt 
wird,  gestaltet  -^n  h  das  Hebcl- 
iibersutzangsverlialtiiifs  um  au 
nngiinsfiger,  je  mehr  sieh  der 
Schnitt  seinem  F.nde  nähert. 

Kur  Behebung  dieses  üebel- 
Standes  ist  der  Handhebel  h 
nicht  starr,  sondern  gelcnkii^ 
dureh  ein  Zwiscben^tiiek  A,  das 
an  dem  Sehi^erentre^tell  riurch 
di'U  liewegliilieii  Stül/liel.el  ,f 
liefestigt  ist,  mit  dein  Sclieeren. 
blatt  f  verltumlen.  Bei  riehtigt»r 
Wahl  der  Längen  nnd  Lagen  der  Hebel  f  h  und  g  geht 
dann  der  Haujjtstiitz|iunkt  des  Handhebels  von  denn 
einen  Drefazaplisn  dits  Zwischenhebels  k  auf  den  andern 
fiber,  nnd  es  kommen  hierdnreh  nacheinander  zwei 
Kniehebtdwirkungen  zur  (Jeltung,  wodureh  erreieht 
wird,  dafs  die  wirkende  Kraft  getfen  Ende  des  Schnittes 
nicht  kleiner,  sondern  eher  gW^ner  wird. 
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■1.  M«^  Nr.  117o8«,  vom  9.  Septemiwr  1809. 
Lndwig  Rösaler  in  Mfinchen.  StaubvertUfutig»' 
aorriehtuHf  mit  WaumerMubunqarad. 

Itiiml  nrn  das  ZorstHa- 
Ituiiijsrail  fi  ist,  »>in  Uis  unter 
den  WasotTsiiiffTfl  rciilicn- 
•les  Sicli  6  angeliraolit.  llii  r- 
ilnrcli  soll  eine  priiiidlirhe 
KoUtwilning  di  r  ilurch  Bohr 
t  {n  den  Anparat  eintrotn- 
den<iasc  iHlt  r  dfr^l.  ersiolt 
werdtri.  indtiu  dif  Stanb- 
tlifilrlicn  cliirrli  rlas  Sidi 
/'ü  iii  Kirehalten  und  inniger 
I  '  If  III  Wasser  eemischt 
werden,  das  in  dem  von  dem  Siel»  nrnschlosyenen 
RMtne  xa  einem  feinen  Sprühregen  zertheilt  wird. 
Die  entotaabten  Oase  Verlanen  <un  Wischer  dureh 
Bohr  A 


Kl.  l»a,  Nr.  1 1<I9I.'>,  vom  18.  Februar  18R».  Alex 
D.  Zacharion  in  Piraeus  (tiriechenlaud).  ficAiman- 
tto^Mrbbudmg,  inabtatmder*  unUr  YtnetndttHg  Mw 
raHrm^tmdm  La»A$n. 

Die  SehienenatobverMndnne  bedinji^  die  Ver- 
wendnng  von  'WinkellaaelH-M.  inshesondcrc  von  rad 

tia;:fndni.  und  In  wirkt,  dal's 
dii'  l.aM'lirti  diu  lladiliiirk 
unniittidl'ar  luif  di  u  Srhie- 
nenfuFs  iilii  i!i:iL.'i  n.  oluir  fiei 
Verwendung  der  bekannten 

Anngiikeilc  unter  dem 
Hrhienenfnfs ,  die  üblii-hen 
Laorhenbolxen  in  Mitleidi-n 
schalt  zu  zii'lirn.  Krrrirhl 
wird  ilii'^  dadnrrh,  dafs  rlie  Srhirnmliir-r  auf  ilin-r 
;;aii7«-n  l,anp'  oder  nmli  nur  an  ilirin  Kiiilrn  mit 
wuUtartigen.  nach  innrn  zu  «tifnllemlcn  Verdirkunp'n 
versehen  «ind,  die  mit  den  üliriiren  Theilcn  der  Fufs- 
oherfläche  Killen  bilden,  in  welche  sich  die  Winkel- 
laachen mit  ihrem  gleichgeformten  Knie  nnverrOdc- 


bar  einlegen. 


Kl.  "c,  iNr.  lläiNil,  vom   hi.  Si  pti  n.l..  r  lUfW. 
Georg  Si'vdcl   nnd   Fritz   Wrede    in  finddir 
bauni.    Vorrifhtumi  tmn  Orürken  hnkli-r  Utecht rilyer 
durch  einmcdigen  Drude, 

Ek  »ind  Vorricbtnagen  mm  Drücken  hohler  Blech- 
tr>i;pr  bekannt,  bei  denen  sowohl  die  settlirhen  Prefs- 
1>arki'n  als  amh  dir  mittlere  l'rer^>item|»el  von  der 
Aniriehswelle  in  Tliatigkeit  vernetzt  werden. 


Kl.  7 e,  Nr.  I  ISOSl,  vom  1«.  Min  18»9.  A  c t  i  e  n  • 
gesellsehaft  Kronprinz,  Fabrik  für  Fahrrtid- 
theile  in  Ohligs.  Vorrichtung  zur  llersttUung  mn 
BadfelijrH    ohne    t^tumuhl    aus   einri»  Ülfchri/liiKirr. 

Auf  dem  Hohlolindcr  a.  der  mit  Rtimr  Stini- 
fli»rlu'  e  auf  der  Antriehswelle  tl  ht-festi^  i<t,  Im  tindi  n 
sii  ii  mehrere,  an  ihren  seitlic  In  n  Kündern  derart  mit 
llulilkehlen  versehene  Kinire  f,  dal's  je  zwei  henaeh- 
barte  Kiage  eine  balbkretaförmige  Rille  bilden,  die 
der  inneren  (leiitalt  de«  zn  bildenden  Badfelgena  ent- 


(lemiifs  der  vnrliejjenden  Krlindang  wird  nur  der 
mittlere,  der  inneren  Form  des  Uohltrigeni  entsprechend 
f^staltete  Stempel  a  auf  nnd  nieder  bewogt;  die  seit- 

lif'hen  IVer<Iiai'Ken  h  erhalten  jedm  h  keinrn  hesonderen 
Antrieli.  s<>ndi-ni  werden  lediglirh  dnrrli  den  vnrn 
l'refs>trm|ii'l  II  auf  das  W'erkstüi-k  ansL.Tiihti'n  l'refs- 
drurk  znsammen;:eklap|it  und  in  ilue  Arlieit>*.tellunp 
gebracht.  Aiieli  das  Auseinanderklaiiinii  dii-rihen 
erfolgt  dorch  den  Stempel  o,  indem  uieser  sie  bei 
seinem  Hochgeben  mitnimmt  nnd  in  ihre  Anfimgs- 
atellnng  anrickfahrt. 


spricht.  Oegen  die  andere  SfirnRette  der  Wala«  a  kann 

mitteis  des  Hehels  i  k  eine  S.  Jifjlic  -/  aiii^MMirefst  werden, 
die  «iiiwiihl  die  Kinire  f  mN  :iiii  Ii  drii  /.ii  lirarlM  ilriidi-ii 
l?lech('_viindi'r  6  in  I,  i-'  •  rl  .il;. 

Diireh  Anpressen  di  r  auf  eim  in  M'itlirhi'ii  Si  hlitten 
anj;e«irdneten  l*rf»fil walze  /  wird  der  sii  li  dn  hende 
l'decbcylinder  fr  in  die  halbkreisförmigen  Killen  rin- 
nrebt  nnd  nach  dem  Eindrirken  mittels  des  Sehneid- 
l  adi  s  m  /erlogt.  Nach  Entfernen  der  Kopfscheibe  » 
werden  die  einzelnen  Railfelgen  zngleieh  mit  den 
Ringen  f  von  der  Walae  a  abgeaogcn. 

Kl.  IHa,  Nr.  ll<(2.>4.  vom  20.  November  1889. 

.)  n  n  k  iTat  U  i>  r  •  i  •  w  i  r  Iv  ^  h  ;i  t"t  in  .1  ii  ii  k  i- r  ath  U  d. 
Kifel.     Tran»/ii>rtiji  fuß  für  hiißt-  Si-lilarki-n. 

In  dem  Huden  di'r  Srlilai  krtiptaiiiir  n  i^l  ein  mit 
Muttergi  w  indr  verseheiirs  Fiiiiruni;sstück  /  eingelassen, 
,  in  dem  sieh  ein  (tewindeholzen  e 

führt  und  mit  einem  Vierkant- 
looh  inr  Anflnahme  des  Vor- 
strck-äidiliissids  •  versehen  ist. 
K"  Auf  drill  Kiipff  des  Hiil/ens  t? 

i>t  ilas  Hi)dcn>-tiii  k  /"  iVei  lifwi  i:- 
■       •       •  lieh  hefi  stiu't.    /*  iM  eine  llaiid- 

babe  znr  ieiiliteren  HeraQBnalimi  drsselben. 

Fallt  nach  dem  Kippen  des  (ietafsi  der  erstairrte 
Schlackenkttchen  nieht  von  seil*st  aus  der  l'funne 
berans,  so  wird  er  durch  Vorschrauben  des  Bodcn- 
stttokes  f  von  den  Wandungen  der  Pfanne  losgedrückt 

Kl.  Sic,  Nr.  117«S,  vom  22.  Hai  190U.  Wit- 
kowitzer  Bergban-  und  Kisenhtttten-Oewerk- 

sehaft  in  W'itknuitz  iMiihrriij.  Verfahr,»  .-;,')• 
HerileJIunij  roti  Stind-  und  l.chmk-ernin  für  ilnj^'^ui'  kf, 
sowie  :ur  Wirihrrertceiulburmurhunii  '-•di  ulton  i'^rm- 
»and  millfh  der  hei  der  Sul/it'('eHitlo!'ffnl>riciiii('ii  nli- 
fallenden  JMuye. 

Dem  Formsande  besw.  Lehme  wird  die  )m  i  der 
Sulfit -Cellnlosflfabrication  sich  ergehende  Aldulllange 
zugesetzt,  wodnreh  die  Fonnmasse  nach  dem  Trocknen 
eine  hedeiitende  Festigkeif  erbiilf,  so  dafs  ein  Ab- 
l>pi''keln  iidi-r  eine  fiestaltsverandcninir  d«';  Ki-rtii'S 
wiihrend  ilrs  (iiisst-s  nirlit  einirrliii  kann.  Iiiiii|iir>h 
ist  dii'  Formmasse  hrsnndi-rs  für  die  Uidirfahrii  alinn 
von  Werth,  da  ein  lassen  der  Kerne  nicht  statttindet. 

Dnivh  Mischen  der  Abfalllange  mit  altem  Form- 
aande  kann  dieser  wic^  verwendbar  gemacht  werden. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  64:>r»Hfi.  Carl  W.  Bildt  ia  Wore«ster, 
51  n  *  s.    SflbttÜUUigfr  Gastrzeiigtr. 

Die  Krfiadoilg  beiieht  sich  auf  einen  Ijewcglichen 
Rott  für  (iMWZMq^  udbestobt  in  einer  Einricbtuig, 
Qm  dem  Kost  einmal  eine  I>relibewe).ning,  iHeiii  oder 
jrleiohzeif ip  mit  einer  Schaukelliewegnnp  zn  geben, 
zum  Z»e('k»%  eint'  rerht  trleichniäfsiire  Aiisbreitunir  und 
lind  Dii  liti-  der  Kolile  auf  dem  Hust  aiü'rerlit  /u  er- 
lialUti,  und  zwt  itcns  in  Mitteln,  um  den  Rost  zu  heben 
und  zu  senken,  theils  zu  di  iii  eben  erwähnten  Zwecke, 
theils  un  die  Uöbe  der  Kohleuchicht  wechaeln  laMen 
m  kSiiaeii. 

Der  Roet  a  ntM  BewepingRvorrirhtnnßen  ist  in 
rinem  Gebän««  b  efageechlitssen,  welches  jfepen  einen 
Sampf  (•  lauf  Trägern  d  ruln  ndi  und  den  l'nterlheil  e 
{tat  Säulfu  g  ruhend;  des  Erzeugers  mittels  Wasser- 
vemhlnww  (f  and  /*)  tbgediebtet  iit.  Der  Boat  • 


rnht  aaf  einem  Rahmen  a*  and  dieser  mittels  der 

Haube  j/t  anf  dem  ku^elip  pestaltetrn  Knde  h  der 
Pampf-  oder  K:ilthiltdiise  t  und  triiirt  an  Stiindeni  h, 
weli  lie  in  dt t  I,  in^'e  verstellbar  sind,  Käiier  /.  weltdie 
für  irewöhnlich  iiiif  Lrleiehe  Lüncfe  eingestellt  sind. 
Darunter  liegt  der  Spurkranz  »»,  welcher  mittels 
Ständern  n  aaf  der  i'latte  o  ruht  Auf  die  Schulter  p 
des  DüsenkopfBS  ist  die  Nabe  des  Zahnrades  q  ee- 
ateckt,  welohes  von  der  (Gelenk-)  Well«  r  aas  Antrieb 
erhllt  nnd  mittels  der  Finger,  welche  in  die  Nabe  / 
des  Rt>strahmens  n'  eingreifen,  li^tztin^n  !iiitnininit. 
Stdl  der  Kost  bei  lier  Drehung  gleit  li/»  itit;  schaukeln, 
80  stellt  man  zwei  <;ei,'fnüberliei»ende  der  vier  Ständer  X- 
linger  al«  die  heiib  n  andern,  st»  dafs  zwei  gegenttbcr' 
Kegeode  Kaller  /  auf  der  Spnr  »i  laufen  una  oerRoBt- 

rahmen  auf  dem  Zapfen  *  sa  schaukeln  vemutg^  ohne 
anfter  Rinjrrifr  mit  den  Finpem  zn  kommen.  Die 
Platt«  0  kann  tlnrrh  belipbi!.'e  Mitfi  l  Ind.t  n  iiml 
gesenkt  werden  und  trägt  mitteN  tiei  Stamb  r  >i  die 
S[iur  tu.  ferner  ilie  Düse  i  und  ilaniit  Z.ilinr.i'l  /  im  l 
Kit'it  n.  Die  Wellf  r  vermatr  infolge  ihrer  (ielenke 
der  Hebung  und  S.  Iii  iiiiLT  ]■  >  '  Binzen  sieh  anzupassen; 
die  Träger  h  sind  Wittels  vuu  oben  imd  nnten  Aber- 
einandergndfiender  Manschetten  n,  «'  darch  den  Boden 
des  wasMCgefBlltan  Snmpfes  f  geÄhrt  Schinne  «  and 
p<  sehHtsen  das  Kufrelgelenk  h,  g  bezw.  den  Zahn- 
kranz (/  vor  iler  lieralifallenden  A-iidie.  Das  (itdiiiuse 
kann  (z.  B.  um  die  .Ständer  k  einzustellen)  an  Ketten  w 
aafj^ogen  werden. 


Nr.  (iriO015.  Kugene  Lagrange  und  Paul 
Hoho   in  Hrühsel.     EhktriM-hti  Sihwfifgrei fahren. 

Die  heiilen  /u  m  liwfifsenilt  n  Stüi  ke  »frden  als 
irlficbtiMiiiiire  Kli  ktr..t|i  n  eint  r  lllt-i-  otb  r  Kidilen- 
tdtliti  nie  III  fiiu'ni  Uatle  geyeniibergfsfellt .  wejfhes, 
weuu  .Struui,  der  durch  die  Klektrodeu  geschickt  wird, 


an  tli  r  von  den  Schweifsstflcken  gebildeten  Doppel- 
elektrode eine  Oassehicht  eraengt,  welche  bei  weiterer 
StromsoAihr  ah  Erliitinngswiderstaiid  dient  and  die 
Scbweifsaticke  lom  Olfiben  bringt  Man  bringt  daraaf 
die  Schweifsstellen  miteinander  in  Beriihmng  oder 
tlrückt  sie  schon  vor  dem  Krhitzen  mit  mäfsigem  Dnick 
gegeneinander.  Man  kann  aneli  tlie  beiden  in  richtiger 
•Stellung  zusammen  gespannten  .Sehweifsstäcke  als  den 
einen  Pol,  eine  Düse,  aus  welcher  Flüssigkeit  auf  die 
Hchweifsstelle  sprSht,  zum  andern  Pol  einer  Unter- 
bredunnstalle  maehen.  Aach  hier  entwickelt  sich 
um  di«  etoltwdfwteUe  rfne  als  EriiitiangiwidmtaBd 
diMMode  Goasdueht 


Nr.  641M(K  Walt.-r 
R  a  r  h  a  1  s  in  Y  o  u  n  gst  o  w  n , 
Mahoning,  Ohio,  V.  8t.  A. 
IValswmrk. 

Das  mittels  der  Zahnräder  • 
angetriebene  Walswerk  b  ist 
ein  Reversirwalzwerk.  Die 
Walzen  zeigen  ein  Anfangs- 
kaliber c  untl  darauf  folgend 
paarweise  gleiche,  aber  kleiner 
werdende  Kaliber  d  d  und  t  «. 
Es  wird  ao  gewalst,  dals  so- 
nidist  iwei  Ingota  f  naebais- 
ander  durch  c  gehen,  darauf 
anfgericlitet  und  in  Linie  mit 
den  Kalibern  (]'(vergl.  punktirte 
Stellnng  p)  gebrat  ht  werden. 
Beide  Ingot»  passiren  gleii^h- 
zeitig  die  Kaliber  d  nml  fbt  nso 
später  zugleich  die  Kaliber  e. 
Zwack  dMser  Anordaaagjat, 
die  Tnanspniehnahne  der  w'al- 
zenzugniasehine  ir'eiclimäfsiL'i  r  zu  gestalten,  indem  bei 
der  ersten,  stiirkstt  n  .Stn  i  kung  nur  je  ein  lu^t,  hei 
den  Npiitcren,  schwächeren  Streckungen  je 
gleichzeitig  die  Walsen  passiren. 


Rr.MSm  Angnste  J.  Boaai  in  NawTnrk, 
N.J.,  V.  SiA.    Verfahren  zur  HtnUOimt  90»  U- 

gintnijfn  ron  Btsen  und  Titan, 

Das  Vt-rfabn  n  /ii  It  luMindi  r-  auf  die  (iewinnung 
koliicnhtotl trt'ien  'l'itaneisens  unii  beruht  auf  der  Be- 
iibaclitung.  ilafs  bei  liMhen  Temperaturen  die  Bibluutrs- 
wärme  iles  .Muniiniumoxyilü  lnjher  i!*t,  als  dio  der 
Titansäure,  woraus  sii  h  tiie  Miigliclikeit  ergiebt,  Titan- 
siare  oder  titaobaltigea  £n  bei  hohen  iWperatareo 
mittels  Alamininras  sn  redneiren  (KohlenstolF  kann, 
wenn  das  erziidte  Pnidiut  kobb  nsttifflialtig  sein  darf, 
xn  Hülfe  gentinuiien  werdein.    Im  Folgenden  zwei  Ans- 

führungsbeis[iii  lf  : 

I.  27ü  Theilü  titanhaltige  Substanz  (vtjn  5*;  "/o 
TiOs  nnd  44 '/o  FetO»  mit  Spuren  von  Si  untl  erdigen 
Basen).  In  einem  Schmelztiegel  wird  Aluminium  ge- 
schmolzen (im  elektrischen  Ofen),  dann  Eisen  zugefügt 
nnd  ebenfalls  bis  zur  DQnnfliissigfceit  geschmolzen. 
Darauf  wird  die  titanhaltige  Substanz  zu  WfiHbln. 
Stäbchen  oiler  tlergl.  L':i  l'"riiit  ziiirfvi  tzt.  wtlidie  sieh  in 
liem  Hat]  unter  A  iitLrliilit-u  losen.  Walireniltlesj'en 
wunle  die  äursi  ri-  \\  armezufiibr  dur'  li  ilfti  Striiui 
herabgesetzt,  worauf  nfi  limals  bis  zu  guter  Verflüssi- 
gung erhitzt  wurde.  Es  t  r^al.  sieh  ein  Titaneisen  von 
40,tf  Xi  mit  Spuren  von  C  und  wenigen  Hundertsteln  Si. 

II.  100  Theile  titanhaltiger  Scblaeke  (00  bis  02  «/• 
TiO;  und  0.9  Fe.O,)  wurtlen  mit  175  Tbeilcn  titan- 
haltigen  Flisenerzes  (IH"«  TiOii  in  ein  Metallbad 
gcbrai  bt,  zu  ilt  iii  L'iNi  'riieile  Eisen  verwentiet  wiinli  n, 
untl  als  redueirendes  Mittel  (auf&er  dem  Aluminium) 
\K)  riieile  KoUanatoir  mgeoetsL  Die  Legimnf  antliielt 
14,0  >  Ti. 
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Nr.  <V47800.  Frederiek  KeClaiii  in  Johns- 
towa,  P«.,  V.  8t  A.  WdmMrit, 

Die  EiiRndaiir  bezieht  sfeli  auf  die  Ginrielitnnj; 

zum  Anheben  nna  seitlinlu  n  Vi-rsrhiflirn  iles  Tisches, 
auf  welchem  ilic  zu  w  alzi  tuli  ti  iStulie,  Scliii  iieii  ii.  s.  w. 
zuijcfiilirt  bezw.  ahf;elci,'t  werden.  Oer  Tisi  h  a  läuft 
mittels  Kadern  b  auf  (iaersohienen  c  und  c\  I>ip 
Räder  b  erhalten  durch  die  Welle  d  von  dem  am 
Tiseh  angMidBeten  Elektromotor  e  Antrieb.  Von  der 
Welle  d  leitet  «ich  aneh  durch  Kegelräder  fg  die 
Drehung  der  Zuftihrnn^sroUea  ab,  aof  welchea  da« 
Walzi^it  liiiifrKbew  eKt  wird.  Der  Tisch  i«t  ferner  mit 
einer  (nicht  dar^^esitellfen)  Vorrichtung  versehen,  um 
das  Walzgut,  wenn  erforderlich,  in  Uochkant-Stellang 


aafanrichten.  Die  Einstellung  des  Tischea  in  der  Höhe 
gMcbieht,  iadem  die  Laufschiene  c*  nf  IMgera  h 
antoben  wird,  welche  in  Fflkmngea  i  atecken  und 
mittels  eine«  anf  der  WeHe  k  befestij^n  üelenk- 

hel>el8  /  qmnktirt  antredentetl  hnrht;eliuhtn  werden. 
Die  l{ewei,'ung  der  Welle  k  in  beiderlei  Kichtiing 
geschieht  mittels  der  ('ylin<itr  »i  und  h,  <;eznlinter 
Kolbenstange  o,  Zahnrad p,  sänimtiich  unter  der  Hütten- 
sohle  angeordnet  Die  Grabe,  uuh  wcklier  sieh  die 
Träger  emporheben,  ist  vor  dem  Hineinfallen  von 
SehiBiiti  und  dergl.  dnreh  Platten  q  geachfitat,  welche, 
bei  r  angelenkt,  heim  Anheben  von  h  mit  der  Kante  »•' 
anf  der  rlElttensohle  sehleifen.  Idnks  von  dem  f,'n- 
aeichneten  Walzwerk  ist  ein  zwrlln  Tisrli  zu  denken. 
Es  können  aiiili  zwei  Walzwerke  nebeneinander  zu 
beiden  Seiten  der  dazwischen  lie|^dAn  Aatriebavor- 
ricbtung  angeordnet  sein. 


!S'r.  (i(70s7.  William  Qarrett  in  CUveland, 

Ohio.  Wahufrk. 

|)as  \\  .■^l?;we^l^  i'-l  zum  Walzet)  vnn  m  liwarlieiii 
Stab-  und  Winkeleisen,  ijtreifcn  zur  Heri>tcllun^'  von 
Söhren  a.  a.  w.  bestimmt  •  ist  die  Betrieh.tmaseliine, 
von  welcher  eine  Reihe  von 
Wellen  ft'  bis  Ifi  angetrieben 
werden.  Die  WalzengcrUste  e 
sind  in  drei  Strafsen  ABC 
angconlnet  und  /wur  werden 
angetrieben:  <•'  und  e'  vuii  6* 
mit  einer  (iesehwindii,'keit  v<jn 
beispielsweise  42  l'mdreliungen 
i.  d.  Minute,  <•*,  c'  und  c''  von 
b*  mit  5(1,  c*  and  e'  von  mit 
76,  «•  von  i»  mit  42,  «*  von  i' 
mit  75  Unidrehunffen.  Säniint- 
liidie  Walzen  einer  Strufse  laufen 
natiirlieli  im  ^deieljen  Sinne  und 
zwar  in  Richtung  der  l'feile. 
Die  in  passende  Längen  ge- 

bci 


\  achnittenen  Kniippel  treten 

.  .      .  . 


dritten  Strafse 


Ü 

pi  «'  ein,  werden  hinter  c*  seit- 
lich verschoben,  geben  durch 
die  mittlere  Strafse  znrfick  nnd 

werden   srliljcfsliili    naeli  der 
eseholien,    «elrhr   »j.-    viiii  c'  nach  ,■' 


aber  in  jeder  Strafse  wieder  mit  der  niedrigsten  Ge- 
schwindigkeit beginnen.  £s  wird  dorch  die  beschriebene 
Anordnung  mö^Iieli,  die  einselnen  GerBste  wie  bei 

einem  contiirnrli:  lien  Walzwerk  so  nahe  aneinander 
zu  stellen,  daf^  ein  .Stab  frleielizeitis;  unter  mehreren 
Walzen  st<'lit.  s<i  ilafs  man  siiniiiitlii'lie  S;i<ze  mit  nur 
einer  .Maschine  betreiben  kann.  Andererseits  umgeht 
man  durch  die  zweimalige  Brei  liunu'  der  Strafse,  dafs 
die  letzten  Walten  eine  alku  hohe  Umdrebnnga* 
geschwindigkeit  erhalten 


Nr.  6478S6.  Narcisse  A.  Gnillttume  in  Paris. 

Gnstrzeuger. 

Die  Krümlun«:  bezielit  sich  auf  solche  Krzeuger, 
bei  welchen  ein  (iemisch  ans  Wasserdam]if  und  Lufl 
unter  Sunj^nn;,'  durch  ilen  flenerntor  geblasen  wird. 
Sie  besteht  in  einem  oberen  (  a)  und  unteren  Vcrschlnl!l(6) 
fiir  den  Fiilltriohter  c,  welche  so  miteinander  swang. 
läufig  verimaden  sind,  dab  der  nntere  Yenehlnfs  nicht 
eher  gaSflhet  werden  kann,  ehe  nicht  der  obere  Ver- 

sehlnfsdeekel  fest  anf- 
l,'i-S(  linuilif  i-^!.  si.  ilifs 
ein  .Ansaugen  von  i.ut't 
dnreh  den  Fiilltriehtcr 
infolge  nachlässiger  Be 

dienung  unmöglich 
wird.    Der  Deckel  « 
mit  Anseleichsgewicht 

rf  wird  hiftdiidit  tre-ren 
di  n  Külltrichtcr  c  ver- 
scliraiil.t  durch  Flügel- 
uuitteni  e,  welche  auf 
Schraubenspindeln  f 
gehen  nnd  geoen  Obren 
g  am  Deekel  wirken. 
Die  Spindeln  f  sind 
bei  p  am  Trichter  an- 
gelenkt. Werden  die- 
selben zwecks  Oefl'nen.H 
von  c  um  /"'  herunter- 
gedreht^ »0  drehen  sie 
mittels  ihres  Schwanzes  h  und  Gliedern  i,  k  die  an 
i'fen  fest  Mlagerte  Achse  /  so,  dala  der  am  Arm  m 
angelenkte^tift  n  niedergeht  (was  erst  nach  Znsehieben 
von  ni'iijlich  ist)  und  den  Scdiieber  verriegtdt.  Ist 
der  Fiilltrii  liter  j^efiillt,  so  kann  die  t'harge  aus  dem-, 
selben  in  den  ntVniaum  <lureli  A iifzii  lieii  von  h  erst 
entlassen  wenlen,  uui-hdem  die  Spindeln  /'  zwecks  Vcr- 
sehraubong  des  Deckels  angehohen  und  dadurch  Stift  n 
aufwärts  gezogen  ist  Der  Schieber  wird  durch  Hand- 
rad 0,  Zahnrad  />,  Zahnstange  a  bewegt  und  donAi 
Federn  r  fest  gegen  die  untere  TrichtermOndnng  an* 
gcdriickt.  Anfserdem  läuft  der  Schieber  in  Sehlnfs- 
stellung  mit  auf  seiner  Unterseite  antreordneten  si  briigen 
Anlaaffiächen  auf  entsprechende,  an  g  befestigte  Anlauf- 
Hichea  anH 


passiren.  Ihin  h  ilji-  (ieriiste  r-'"  uml  r"  wird  die  Walz- 
arbeit beendet.  Kin  Vergleich  der  I  nidridinngszahlen 
MViebt^  dafs  in  jeder  Strafse  die  Umdrehungszahlen  der 
Walaen  entsprechend  der  Streckung  wachsen      60, 76), 


Nr.  64H0')^.  I.iiih>.  k'  Schieeke  in  Magde- 
burg.    Vfrfuhien  cum  lläiteit  von  Sliihl. 

Der  Stahl  wird  mit  einer  Mischung  von  reiner 
Kreide  uml  Firnifs  bestrichen,  welche  nach  dem  .An- 
wärmen  einen   gleitdimürsigen,  t'eui-rbestandigen  und 

C urÖsen  Ueberang  von  Kreide  auf  der  Met^illoberfläche 
interläbt  Die  Kreide  kann  durch  amiere,  dem  gleichen 
Zweck  genflgendo  Stoffe,  wie  Thon.  Zinkoxyd,  ersetit 
werden.  Wahrend  des  weiteren  Erhitzens  des  to  über- 
zogenen Metalls  wird  f  vankalium  aufgestreut,  welches 
schmilzt  und,  von  der  pornsen  feuerfesten  .Substanz 
aufgesoircn,  zu  sehr  gleiebmiiCsiirer  \'ertlieiliiiiir  auf  der 
Mefalloberfliiche  gelangt,  so  dafs  eine  sehr  gleichniäfsige 
Kohlung  stattfindet.  I)as  Cvankalium  kann  mit  mt 
gleichen  Menge  KochsaU  gemischt  werden. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke. 


- 

■•Ml  «pril  «ftl 

Bezirke 

Werke   |  Erzeugung 

Fihciiilanil -Westraleii .  ohne  Saarb«zirk  und  ohne 

Siegerl.'uid,  l<uhiibezirk  uiid  llt^seii  -  ^us»au    .  .  . 

Saarbetirk,  Lolhrhiffen  und  Luxemburg  

1K 
21 
11 
1 
1 
1 
H 

23  582 
'      38  540 
32  143 
1  903 
840 
8(¥) 
19490 

I'uddelroheisen  Sa.  .  ,  , 

(>1 

»4 

d« 

117  298 
129  947) 

ilüdOiH 

Rheitdand  -  Weslfaleii ,  diiie  Saariwzirk  und  ohne 
S;t'K«'i I.iimI,  l..iliiil.<'/.trk  ultd  Hessen ' Nassau  .  .  . 

3 
3 
1 
1 

1 

,     3i  u;>4 
2  465 
2  561 
4960 

Benemerrohetaen  Sa.  .  . 
(im  Nftn  1901  

8 
8 
9 

1  42^ 
1  39216) 
1  41787) 

■ 

Xhoma«« 

Rlieinhmd  -  Westfalen  ,  ohne  Saarhezirk  und  ohne 
>-i>'^rrl.iji'i,  l.;iiiiil'<^,:ii'k  iiiKi  Hessen-Nassau  .  ,  . 

Saarbezirk.  LothrmBen  und  Luxemburg  

11 
3 
S 
1 

t 

17 

i:]i>4U 
2  658 

14  271 

15  175 

1X6  (Mio 

Tliomasrulii'iseii  Sa.   ,  , 
(im  April  1900   

35 
3<i 
37 

373  509) 

Oteüiverel» 

und 

O  II  l'H-^Vn  II  f«»!! 

lah'inl  niil  -  Westfalen,  ohne  Saarbesirk  und  ohue 
Siet^erlund,  Lalinihezirk  »nd  Heaaen •  Nassau  .  .  . 

Saarliezirk,  Lothringen  und  l.uxtMtdiurg  

13 
5 
9 
1 
S 
1 

10 

53  327 
13  919 
14846 

53B6 

41  SSO 

1.  Schmelicnngr* 

(liefsereiioheiscn         .  . 
(im  März  l'.H>l  

41 
42 

4«  1 

I«91I3 
129  913) 
1S3&74) 

Z  II  s  a  ni  rn  (■  n  s  t  e  11  II  II  g  : 

1 

ruddelrohoison  und  S|>icgclci!!Uii  .... 

i 

1 17  298 
42  920 
362  613 
129  1 1.? 

Kizi'uguiig  vom  1.  Januar  bi»  M.  April  l'Jül    .  ,  . 
Kfzeugunir  Yom  t.  Januar  bis  30.  April  IMN)  ... 

«61944 
67t  995 

688  059 
2  »H3  959 
2  685  628 

Erzeugung  der  Bezirke: 

April  um 

Tun  n. -II 

Vum  1.  Jui. 
3U.  April  1901. 

Tminen. 

lUieinlaiid  Weslfalen,  oline  Saar  und  ohiu»  Sic^it-n 
Si<>j?prlan<l,  I.alinbezirk  und  He^isen-iNassau  .... 

Saarbexirk,  Luihringcn  und  Luxemburg  

242  0 '.)--• 
57  582 
Ü3  821 

1903  1 
«9  681 

9  415  ' 
2^16  900  . 

'.i'.H'  ><'M) 
234 1M5 
253  379 
80t5 
116369 
43  256 
989  10^ 

Sa.  Deulscbes  Reich 

6619U  1  S643959 

L.iyui<.LU  Oy  VjOOQle 
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Berldita  Iber  Teraammliingen  m  Faehrereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Die  die^jalirip'  Frtililin<;sverNaiiiiiilan^  fand  am 
8.  nnd  Mai  in  <lcm  riubiind«  der  lastitntion  uf  Civil 
Kn|naeer>  /.u  Lundoit  nntor  dam  Vorsits  von  Sir 
WDUam  Roberts- Austen  statt  Nach  dem  Oe- 
schäftsberlrM  hat  d!fi  MitRlicdcmhl  im  .Tahrp  IflOO  um 
H;->  ztii,'i>ni iii.iürii  utii!  !M-ii';ii;t  |i-t/.t  IHSI;  ,]tr  \'rrhilltnis8e 
i|ps  Vt.'ii'iu>  bt/.t'ii  linrt  .!h'r  l'.iTii  lif  Iiis  liMi  tiKttietViedigend, 
obwohl  es  an  «pli  n  ti  iii  \\  .  ftln  wi  i  l>  mif  wisst-nschafl- 
li<-lieiii  (ifliiet  el)eii>iowenijr  wit-  in  ij^-r  £Ueniudu.><trie 
wlbs;  gi  tt  hlt  hiibc.  Das  KasNcnaiiit .  welche«  bisher 
von  William  Whitwcll  verwalt<-t  wurde,  ist  nud- 
mehr  an  den  Vireprftsidenten  W.  H.  HIcrkly  über- 
gecaagen.  Der  Vomtaende  th«ilte  alidann  s'nnärhst 
mit,  (foTa  die  Stiftung,  wolchv  Andrew  OarneKie  in 
Hiilii-  von  65<K)  j:  zu  Stipendien  fiir  Foi-sp|ian^ar1>eiten 
auf  iiietaliurf^isrliem  (ieldeto  geschenkt  hntte.  vom 
Stifter  selbst  auf  'las  |)npj)elte,  also  iiit  13 (KK)  j'  ^iv 
braclit  sei,  nowic  fenier,  daf«  dni  Hilmg*'  von  j«' 
IW  X  bereits  verjjpben  seien,  nämlieh  an  Dr.  St  an-, 
f  ifild  ■  l.ontlon  ,  Dr.  M  atth pw s  •  New  York  und  Dr. 
Jnlius  (iohlberg-Leoben. 

Sir  W.  Roberte- Ana tea  ftbergab  Bodann  den 
Vat«its  fBr  die  näflheten  swei  Jahr«  an  den  bekannten 
Kisenwerksbesit/er  William  W  Iii  (well,  Thornnbv 
Iron  Works  Stofkton  on-Tees,  welcher  seine  Thiiti<;keit 
damit  bp|>iinii.  ilals  rr  Am-  {{essemerdi-nkmiiiizi  nn  .lohn 
Kdwar'l  .Stead  in  .Vnprkennimg  lie»  Wrrtlies  seiner 
l>Dtersii<-hun^en  über  die  idiysikalischen  und  ehemieeben 
Kii^enseliüften  von  Eigen  und  Stahl  verlieb. 

Die  ..Tresidential  Addre-ss"  des  Vor- 
«itsenden  besehäfltiete  sieh  mit  den  Fortsehritten  der 
Ki»rn-  nnd  Stahlinoti^trte  im  Abgelenfenen  .Tahrhundert. 
Sir  ist  in  engliselier  Weise  iitn  tue  Kiii.'läinlri  iiin!  Kng- 
bin«!  ^beschrieben,  bietet  «Irslnill'  iiir  i  it.iii  Aiislaüder 
nur  wenig  InttT>^^i'.  i>t   yni'\rii  \i  licstimmt,  die 

Wirknn<ren  d-s  Iri^n  and  Steel  Instituts  niil  die  Knt- 
wieltlnn};  der  I-  i^i  n-  und  Stahlindustrie  dantiilegoti.' 

Whitwell  berechnet  die  Wärme,  welche  bei  der 
Kt;aMi;;mij»'  von   100  t  Roheisen  dadurch  verloren 

);ebl,  dal»  die  Wli-nne  dea  flüssigen  Kiaene  und  der 
lilSHi^n Schlaoke unbenntzt bleibt,  gleich  4.l26tK«hle; 
das  entspriichp  liei  2  2f)0  t  Kraeagung  im  t'leveland- 
Distriet  92  800  t  Kohle.  Whitwell  läfst  die  Frage 
der  Wicflerge» iiiiiinii;  ■Ii' -tT  W  iutnrtniTiL:!'  iiiii:('l"^t, 
führt  aber  an,  daf»  man  mtt  det  Warme  der  fliässigen 
.Schlacken  .Salzsoide  gesotten  hat.  und  feuchte,  a.  B. 
feine  spanische  Ente  würde  trocknen  können. 

Aw  wichtigste  Nebenerzeugnisse  des  Hoch- 
ofens, welche  an  gewinnen  sind,  fBbrt  MTbitwell  die 
Oss«  nnd  Schlacken  an.  Ans  seinen  dreiTliomabv 
H.II  lic  ifi  ii  wiirili  n  in  der  Stunde  74  fJ72  cbm  (iase  \\b- 
gituliit.  'Iii  Hiilfte  derselben  würde  in  den  Wiuil- 
erhitzern  vcri.r  nii  Iii,  iin<l  t;7t;:J  cbm  zur  Erzeugung  des 
Dampfes  für  die  Aufzuge  (  liantry  lift);  es  blieben  somit 
noch  3(1422  cbm  für  die  (iebliwe.  l'ntiipen  und  Oichtnuf- 
züge.  Weun  man  für  1  P.  S.  und  Stunde  3,tt6  cbm  als  Be- 
darf einer  (taomaschine  rechne,  entsprachen  diese 
»U4ä2  cbm  8!K8  P.S.  Wenn  nuw  Auraer  aaaehme, 
dals  fBr  Oebllise,  IHimpen  und  CKehtanfcOjp*«  1888  P.  S. 
erfonlerlich  seien  (das  sind  knapp  4  F.  .S.  auf  1  t  Koh- 
pisen),  dann  blieben  für  andere  Zwecke  HSHl  P.S. 
übrig.  Ul  i  l  iii,  ■  V,y/fn'^\in'4  ilri  '.'>  Ilocliöfen  von  850  t 
Roheisen  ergalie  das  einen  l  i  lu't^<  lii:ls  von  19  P.S. 
»uf  1  t  Roheisen.  Wenn  mau  jnl.n  li  nur  10  P.S.  auf 
1  t  Kuiieisen  annehme,  so  ergäbe  das  für  den  Cleveland- 

XI.» 


f  District,  welcher  tü^lich  etwa  TiIlni  t  Roheisen  erzeuce, 
iniiiiHi-  n.irli  einen  I  eberschu^  \'nn  Hl  («Mi  P.S.,  \\.:ifiir, 
mit  Dampf  erzengt,  500000  t  Kohlen  im  Jalire  er- 
forderlich seien.  Wenn  auch  die  Frage  der  Benntzniig 
der  Uochufengase  in  Uaschiaen  noch  nicht  volUtändig 
gelöst  sei,  so  sehe  er  (Whitwell)  doch  den  Tag  immer 
näher  kommen,  von  dem  einer  seiner  Vorredner* 
homorisHueb  genagt  habe,  daf«  dann  die  Hoehfjfen 
Kraft^rzeuger  und  das  Roheisen  '  in  N'r!"  n<  r/t  u;:nifs 
sein  würde.  Whitwell  rechnet  dann  'l«'n  \\' :iriiii  \  m-lcst  iles 

(■le\  '  l  lliil- Ih^tl  irt-   i!;il  i  li   lidlli-iM-ti,  Sriihn  kr  lirnl 

anf  t*2  ÖOO  l\  S.  und  ent.spriii  hen  diese  einem  kleinen 
N'iagarafall,  von  dessen  7(K)0000  P.S.  bin  jetzt  nnr 
:iOO0OP.8.  nntsbar  gemacht  würden;  wenn  ihnen  jo' 
doch  die  Leistung  von  92800  P.S.  in  Gestalt  eines 
Wavserfalks  vor  Augen  geführt  werden  könnte,  dann 
wttrden  sie  (die  Knglander)  die  (rrÄfHe  ihres  Verlnst«* 
eher  begii  if«  n. 

Die  i$riiiit/uTig  der  S  f  Ii  I  a  c  k  e  II  zu  Cement  ist 
nach  Wliitwfll  vdü  .1.  i:.  Stead  anjjeregt .  welcher 
lft<*7  vt.i  .U'iii  • \ rliirui  lu-ntitution  of  Kngincers  einen 
\  iirTiaL'^  iilii  i  ..llydiaulic  Cement  from  Cleveland  Slag* 
gehalten  habe,  welcher  „Cemeot"  aus  75";»  fein* 
gemahlener  Schlacke  und  SS*/*  trockenem  geldacbtem 
Kalk  beeleliea  atdlte.**  Dm  Maverateine  ans 
grannlirterSchlaeke  machte  nach  Whitwell  snerst 
Charles  Wood:  es  seien  von  dicMn  Sfrinfn.  welche 
12  «h  die  1000  kosteten,  viele  Tausend  nach  Loudun 
M  i!~ikii>U.    Die  Stdne  seien  doreb  ihre  grimtiehe  grane 

Farlie  iHilirlicbt. 

Mörfi  l  ans  irraiiulirten  Sehlacken  ist  naeh  Whit- 
well häutig  in  .\n Wendung  und  hat  sich  gut  bewiihrt; 
aui'h  Seil  1  a ck en  w  oll e  werde  erzeugt  und  sogar  von 
Middleebroi^  ab.venichifn;  doch  was  seien  alle  diese 
An«'endnngpn  mit  ihrem  geri  n  gen  VerbrSnch  an  Schlacken 
gegf  ii  ili'  Üerge  derselbi  ti,  we  lche  die  jährlich  im 
ClevcUiiid  Distrirt  erzeu^ti  n  2ti"0(K>0  t  Schlai-keii 
bildeten.  Nach  Wliif  u  i  ll  i-.t  itir  A  lltIll••1■k^aIMk^ll  ■]i  r 
Kngländer  neuerlich  auch  w  ieder  aut  die  tiewinnung  des 
(  visnkatimus  aas  den  fiasen  iler  Hochofen  gelenkt, 
welches  jetzt  in  so  giofser  Menge  zur  (iewinnung  des 
(toldes  gebraucht  werkle  (Transvaal).    Bell  habe  nach- 

Kriesen.  dab  etwa  B  m  ober  den  Formen  die  festen 
tandfbeile  der  Oase  (fume)  <ler  HochSfInt  80,2 
Cvankalium  enthielt. 

Die  Erzeugung  von  reinem,  dem  schwedischen 
ähnlichen  Roheisen  miissi-,  um  iiit  Wliitwell,  doch 
ebensogut  in  England,  wie  in  -lulmstown  in  Amerika 
möglich  sein.  Dieses  Eisni  wiinle  für  besten  .st-ahl 
gebraucht  und  könne  nidir.  in  genügender  Menge  ge- 
liefert werden.  Den  jungen  englischen  MetHlluigen 
sei  darin,  nnd  in  naaeben  anderen  ahalioben  Problemen, 
noch  ein  reiches  Feld  erOffhet,  auf  welchem  sie  ihr 
nr>r<l>  in  tummeln  konnten.  l>er  Einfuhr  von  reinen 
Ki  M'  II  steinen  widmet  Whitwell  ein  larnres  ('apitel  uiul 
sieht  ilii-  l'i  iiiri'  'ler  1!»  -ehaffung  dersrll  i  n  dir  ilircti 
sauren  Converter-  und  .Martinofen-BetrieK  mit  Recht 
als  eine  brenzlige  an.  Die  «panischen  Erze 
wünten  immer  seltener  uad  geringwerthiger,  und 
das  Knda  derselben  in  wenigen  Jahren  stinde  ihnen 
vor  Aogen. 

•  Thwaite,  verjrl.  »Stahl  nnd  Kisen«  1808  Nr.  11 

Seite  504  2.  Spalte  Z.       v.  ... 

•*  Diese,  ralsehlieii  Cement  gennaote  MiKchung  ist 
bekanntlich  in  Deutsehland  längst  durch  wirkliehe 
Sehlackencemente  verdrängt 
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England!  Biaftdir  tm  Sputea  habe  betragen: 

1886  .  .  .  5U47UÜ0  tou 

1807  .  .  .  4900806  „ 

18B8  .  .  .  4888M1  „ 

180»  .  .  .  58H4174  . 

IflOO  .  .  .  Ö2ti824)i  „ 

Man  habe  in  den  letiten  Jahren  gehofft,  die  magne- 

tisrli  II  11  fimreitt'tcn  Krze  aus  Schweden  benutzen 
/u  kuuiun,  ilooh  mülsten  <lir8e.  um  sie  verhüttbar 
y.n  luarhen.  vorlier  l)rikettirt  wunli'n,  weil  sie  zu  fein- 
körnig seien,  um  im  Hochofen  vcrarlieitet  werden  zu 
können.  Die  Verbess i- r ti  ti ^i'n  des  basischen 
Martin  ofen-iie  tri  ehe»  miirbten  eine  wesentlich 
billigere  Erzeugung  des  Hänmtit-RoheUens,  wie  en 
fBr  daa  aaon  Martinatahl-Vertaliren  rerwendet  werde, 
ni  einer  iwingendeo  Nothwendigkeit  Da  dieaa  aber 
fast  aussichtslos  sei,  su  wäre  England  in  abaehbarer 
Zeit  gezwun^n,  das  basische  Verfahren  häufiger  an- 
mwendeu,  w<ifiir  Rnee  im        Ii-  \ oHuinden  seien. 

Auf  dem  vorjährigen  .Mm  .Meetiiiij  hiihc  Lnwtliiau 
Hell  seine,  die  englischen  Metall iiri,'eii  ^tutzii^  marlii'iiiii' 
Anaieht  dahin  aoagesurocben,  ilufs  imrli  ««einen  Er- 
ISdinmceat  diaarala  Mitglied  einer  grofsen  Kiseiiliahn- 
TarwmnBg  naamnelt  habe,  die  Eigenschaften  der  im 
BaaMuerveradireB  hergeaMltea  StSUaebienan  n  nn- 
rogebnftbige  seien,  um  länger  Anwendung  finden  zu 
kSnnen;  man  werde  also  in  absehbarer  Zeit  das  Bensemer- 
yerfahrcii  .mficfhcn  nnil  'las  Martinveifnliren  an  «eine 
Stelle  setzen  miissi'ii.  Sirmciis  alier  halte  ilas  srliuii  vor 
80  .lahren  prophezeit. 

Doü  basische  Vertiihren  habe  nicht  nur  die  Erze 
in  Cleveland  uml  l^iniohiNhire,  sowie  die  ungAaMn 
Schlackenhaufen  in  den  Midlands  cur  Stahlerzeugung 
pteignet  gemacht.,  sondern  habe  anefa  ihren  „ContineDtal 
friends  -  iielegenheit  gelben,  die  grofsen  Lager  ihrer 
pho.spliorhttliiijen  Erze  in  einer  Weis«  für  die  Stahl- 
erzeugung zu  verwenden,  welche  «iich  keiner  von  ihnen 
liiitte  triiunu'ü  lassfn.  W'iiiii-enil  unf  deui  ('ontinent 
im  w'iiL'<-M  .liilirr  7'  M;lli'ini  ii  tiins  basischer  Stahl 
hergeätellt  sei,  habe  •trofsbritaunien  davon  nur  H(M)tlUO 


>ie  Uründe,  warum  <l&s  basische  Verfahren  in 
England  eine  so  geringe  Aufnahme  gelnadea  bitte, 
«üMa  die  gnfien  schon  vorhandenen  BesaaHMr'Aalaaan 
mit  aanrem  Verfahren,  und  der  Ankauf  der  erferoer- 

liehen  Erzgruben  in  (.'uml»erIftMil  iin<i  in  S|mnieii  ge- 
wesen; iliese  (rriinde  hütten  auf  «lein  Tuntinent  ni«ht 
vor<,'elegfn ;  ilort  lialie  man  bis  zur  Einführung  «les 
basischen  N'erfahrens  nur  geringe  Mengen  Stahl  er- 
zeugt.* Das  ba.si^tcbe  Verfahren  werde  UltantQtxt  von 
der  Verwerthung  der  Thoma.s-Sc  Ii  lacken,  von  welchen 
im  Jahre  1899  in  Europa  1 493000  tons  hergestellt  seien. 

In  Cleveland  rnttfotan  ai«  jatat  ihr  AageoniMrk 
daranf  richten,  gnten  i^tahl  aua  eigenen  Rrten 
herznstellen ;  man  hiittc  si  Inm  vor  einigen  .Inbrcn  ein 
besonderes  Roheisen  füi-  ilas  bitsische  Verfalircn  ans 
Olevelaiiil  Kr/.  l'niMelsclila«'ki'  unil  manirnnluiitigen 
Zuschliigen  erzeugt,  welches  uIht  tlieurer  war.  als  das 
Cleveland- Koheisen.  Bell  habe  schon  1877  Vorschläge 
zur  Verarbeitnn<r  «bis  gewöhnlichen  Cleveland-Koheisens 
gemacht,  uml  jct/t  .sei  man  mit  HÜfe  des  Sasitanchen 
Entachwefislnngs-Verfahrena  ao  weit  gekomman,  dab 
man  aas  Koheisen  mit  0,3  %  Sdiwefel  und,  wenn 
nöthig,  selbst  mit  1 "/«  desselben,  gnten  Stahl  her- 
stellen könne:  gewiibnliib  enthalte  das  Cleveland- 
Roheisen  1,.t"..  Siliiinm.  In  folgendem  Verzeichnifs 
sei  die  Zusnmniensetzung  und  seien  die  Eigenschaften 
von  sechs  Stahlsorten  niitgetlieilt,  welche  atif  den 
Clarence  Iron  Works  in  Sfiddlesbrough  nach  dem 
basischaa  Yarfithren,  unter  Mitanwendung  de.s  Saniter- 
Verfishrena,  aas  CleveUutd-Roheisen  hergestellt  aeian. 

*  Whitwfll  gabt  doch  wähl  an  weit. 
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Die  \'iirt-ingHnoninieuheit  «les  l.loy«!  gegen  basischen 
Stahl  sei  stark  im  Abnehmen,  und  neliiue  man  jetxt 
iliesen  Stahl  ftir  alle  Schiffbauzwecke,  Es  lialie  einr 
Zeit  gegeben,  in  web^ier  man  behauptet  habe,  aus 
Cleveland-Boneibcn  würden  „niemals"  gut*-  Stahlbleche 
harstttftoUaa  aein.  Man  nahm  aa,  da£>  in  dam  Clave- 
land-Era  ein  btoer  Geist  ateeke,  oder  sonst  etwa«, 
waa  erjWUtwall)  aidit  wisse ;  aber  „niemals"  sei  eine 
lange  Zeit,  nnd  es  sei  nicht  weise,  solche  übertriebene 
Prophezeiungen  zu  maclien. 

Die  H  e  s  ]i  r  c  !■  Ii  u  n  'i  i  r  l' r  e  s  i  «1  e  n  t  i  ii  I 
A '1  il  r  >•  s  ^  '  wurde  eingclritct  von  dem  reicbsti'H 
Mann  der  Erde,  dem  aus  Schottland  narh  Amerika 
als  Arbeiter  ausgewanderten  Carnegie,  der  dem 
Iron  aad  Steel  Insütnt,  wie  Whitwell  erwähnt 
hirtta,  900000  J(  sehenkte,  um  Stipendien  nnd 
Belolinangamedaillen  zu  stiften.  Carnegie  dankte 
Whitwell  för  den  hochwichtigen  Inhalt  der  „.\ddres8'-, 
welcher  er  mit  iinerwart>'teTn  \'«  i  L^iüi^cn  gclausi^lif 
habe.  Whitwell  habe  seinen  l'inx'er  auf  uianihen 
wunden  Punkt  gelegt.  Du  daraus  zu  ziehende 
Lehre  sei.  dafs  sie  (die  Engliinder;  «lie  Erze  vor- 
arbeiten niQfsten,  welche  sie  im  eigenen  Laade 
bitten."*  Er  (Carnegie)  sei  fest  aberzeugt,  dafs  mma 
aas  Clevalaad-ltaheisen  gnten  Stalil  machen  köime. 
Ein  junger  Mann,  «elcher  an  dem  Tage  als  Mitglted 
des  Tron  and  Steel  Institute  aufgenommen,  und  mit  ihm 
auf  «leniselbi'n  Schiff  von  H«iin<stenil  !.\merikii)  ife- 
koiumeu  sei,  und  welcher  auf  einem  ihrer  Werke  ihi> 
Monell  -  Verfalireii  ""■  eingeführt  habe,  sei  au«-hi!(  <l<u- 
Ansicht,  «lafs  «las  basische  Verfahren  mit  Erfolg  auf 
Cleveland-Erze  sowohl,  ala  in  .Amerika  anzuwenden 
seL  In  Amerika  hätten  sie  in  dieser  Beaiehnng  genau 
dieselben  Schwierigkeiten  zn  überwiadao,  wie  ui  Kng^ 
laad.  Er  (Cacaagia)  habe  oft  Lenta  aagan  bBven,  4i«wa 
oder  jenes  Bns  sei  nicht  geeignet,  Stahl  su  liefcm : 
1  «las  abri  lud"-  ilui  nie  uliLri--i'!!rc(kt.  iedi  ürube  y.n 
kaufen,  »idclie  kein  .Nmlrcr  li.ittr  lialicn  «ciUen.  ((le- 
lächtcr  un«l  Heifall,  l'lr  lial»«-  Htri:«'  von  Ki/en  für 
eine  Kleini^'keit  gekauft  uml  für  Millionen  verkauft. 
Wenn  es  nicht  unehrerbietig  sei,  möchte  er  hier  den 
Text  aus  dem  Neuen  Testament  anfuhren,  in  welchem 
es  heifse :  „Seck  ye  first  the  Kil^om  of  lleavOB  aad 
all  tbinga  aball  be'  addad  onto  yav"  und  möchte  i 


JBaak  ya  Arat  Aa  thiua  of  tiia  United  Kingdom  and 
the  market»  of  tha  world  will 


b«  yoBia'.f  Camagle 


1  *  Entuoniinen  «lern  „Ironmringer-  Xr.  14S4  vom 
I  II.  Mai  nX)l  Seite  Ii». 

Das  hütten  sie  schon  lange  tliun  können.  Vergl. 
„Stahl  n.  Eisen'"  HKtl  .Seite  IH5  Zeile  25  \  on  unten. 

.Martin-Verfahren  mit   Ei.seustein-Znsatz.  .,The 
Journal  of  the  Iron  and  Steel  Institute"  I9U0  Bd.  1  S.  71. 
i       t  Dann  mUsseB  wir  in  Dentschland  schlennigat 
.  die  bUligaren  Rohstofllarife  eiafUhraa. 
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meint;  Dit-  Kngrläinler  üollt«u  micIi  um  die  laierenen 
ihres  eigenen  Landes  liekfininiern  onii  ncll  Dicht  Uber 
dU  «ubArliali»  deiMUMa  Uagnden  Ding«  inflregvn. 
Um  den  fremden  VkrM  m  erohem,  mfliwe  man 

<len  «'igtinen  behfiirsclien,  das  sei  dir  er^tr  Himiitsm  lir. 
Der  Mann,  welcher  der  erste  nn\  liein  iKMini-irht-ii 
Markt  SCI,  wiir<lf  .lUr  aiiili-n  i!  in  <1<t  PlrwlxTUiiir  lii's 
treniden  .Vlarktes  überflügeln.  Kr  hal>e  nicht  irezauiicrt, 
diese  Lelii-e  einliefen  seiner  Freunde  in  der  poliiisi  hen 
Welt  lu  natertireiten.  Wenn  dieee  mehr  anf  ihr  Lud, 
iweelm  Verbeasernng  der  Lebensbedingungen  ihres 
Volkes,  und  unf  Vennindernng  der  Ausgaben  des- 
Helben  sähen,  und  wenn  sie  die  Jagd  nach  der  Welt- 
lierrschaft  und  dein  rret-Mi^r  )iii!i;al"'n.  «iir'le  Viele» 
besser  stehen.  Ks  sei  I8}»ö  uiehr  in  CunsolH  verloren, 
aU  ie  in  Siid-Afrikn  gewonnen  werden  könne.  (Lauter 
Wiaersprueh.)  Wenn  sie  bei  ilireni  Vereinigten 
Königreiili  gehlieben  wären,  s^»  wünlen  sie  sieh 
politucb  besser  stehen.  (Widerspraeb.»  Dies  aber 
sei  ein«  Abunbweifhng  ^hr>rt,  bürti  und  kein«  Rede 
zum  Fenster  tiiiDUis,  ranieLrie  kommt  dann  auf  seine 
•StiftiiuL'  ini'i  lU^ii  rruisidcnti  ii  des  Instituts,  WUitwelL, 
/unirk.  tili  den  er  „als  i>,'|it<'r  Mann  asf  rechter 
•Stelle"  den  Wank  .\Uer  beansprucht. 

Daiin  redet  Bell  noch  über  die  .Stiftung'  ..sums 
alten  Freundes  Camwie*'  nod  bringt  ihm  den  Dank 
des  Instituts  dar;  und  Whitvell  dankt  ftir  den  ihm 
dargebrachten  Dank.  Damit  war  dieser  Theil  der 
SitsQttg  erledigt. 

Nunmehr  varde  dar  Vortrag  von  (ireiner 

verlesen,  tirein«  i  führt  aus.  dafs  er  in  seinen  Vortrügen 
vor  dem  Instimt.  aut  ilen  Frühjahrs- Versammlungen  189« 
und  iJRM).  licliiuqitil  iiab<>.  'iafs  lii.-  ilarniils  in  Seraing 
im  Betrieb  betiudliehen  H<>cln>frns.'«s-.Ma.sehi«en  ohne 
lleinigung  der  (Vlinder  liefen.  Das  sei  autdi  uoi-h 
heute  richtig,  nachdem  di«  Maschine  wihread  dreier 
Jalkre  Tag  and  Nacht  im  Betriebe  gewesen  sei  snr 
Krsengnng  der  Elefctricitat  Im  Augnst  1900  sei  dann 
die  erste  der  9  Rir  Piffcrdingen  h^stimniten  Hoch 
<it'engas-(ic'blasi'iiia-i'!iin('n  'l^ri  in  flctriili  irclMdüinen, 
und  habe  mau  s<^hoii  ua<ii  H  Wtitiitu  du-  ublttu  folgen 
der  iibergrofseu  Menge  Stauli  feststellen  können,  welche 
sirh  in  dem  Gase  dieses  Werkes  vorfanden,  und  wrlche 
4  bis  5  g  im  Cubikmeter  betrugen  habe,  während  sirh 
in  dem  (raa  in  Seraing  nnr  0^5  bis  0..V)  g  befanden 
bitten,  also  nnr  des  in  Diffinrdtngen  gefondenen 
Stanhes.  ihidurtdi  habe  sieh  die  Keiniguiig  der  (ia»e 
Iiis  eitle  /;wingende  Nothwendigkeit  herausgestellt 
ScraiiiL;  iialn-  'l^i'  (tiis<  von  H  bis  !<>  Werken  untflr- 
s)H!li«a  la^H^eii  und  gi^fundeii.  dafs  der  (ichult  der  Gase 
!in  Staub  je  nach  <ler  Art  der  Krze  ein  sehr  versehiedener 
sei.*  Die  Gase  seien  auf  den  Hütten,  web-lie  j.  ß. 
stütkiüe  Hiimatit  Krze  versrhmehen,  reiner  als  aof 
den  WerksBi  welehe  ooUthisch«  l^rse  verarbeitetan, 
liaren  Vemnreintgungen  in  einer  Art  von  Thon  be- 
standen, welcher  in  der  Würme  troekne  und  «i-Irln-n 
die  t»8se  auf  weite  Kntferniinireii  fortführten.  \»  ir  <las 
in  Difft'i'dingcn  und  in  'Inn  ir-iii/rn  I.iixi  nilnirj:  Iiistriet 
der  Fall  »ei.**  £s  sei  ein  IntKum  Hiuanehmen,  dafs 
die  Beinignng  der  Hoehofengai»  m  laugen  wagereehten 
f«aitnngen  oder  senkreehtea  Rohr-  oder  Kammer- 
Anordnungen  von  grofaem  Inhalt  be8or;gt  werden  k^fnne. 
Der  Staub  sei  oft  von  solch  einem  Oraoe  von  Feinheit, 
•lafs  alle  Stöfse,  welche  derselbe  in  den  vorgedacbten 
Kinriehtnngen  erleiden  niüsae,  nieht  an  seiner  Beseiti' 

*  Das  könnt«  Seraing  schon  fMiher  aus  den  in 
«Stahl  nad  Eisen"  vwiffantliehtaB  Artikeln  lernen. 
1896  8.  880  n.  W, 

Die  .A luiaiiiiir,   als  wenn  der  StuiiK   'ler  Hnrli- 
'ufengaae,  welcher  bis  an  den  Mascbiaeu  mitgefübrt 
wirdt  na  einer  Art  Thon  beatttnd«,  ist  ein*  imge. 


gung  genügten,  was  der  weifae  Bauch  beweise,  welcher 
ans  den  Schornsteinen  der  Hocboftnan lagen  entweiche.* 
In  DifTcrdingen  habe  man  nnn  xwaiarlai  Arten 

der  Reiiiiinnig  Tenmeht;  «statiseh*'  neant  €h«ra«r 

Rclruirinii:  li  r  Hase  durch  Waachfr,  mler  Thürtne  ans 
MIerh,  weh  hl'  Koks  oder  Siigemeiil  eitthalten,  welche 
mit  Wasser  U.  braust  wenlen.  Diese  Methode  sei  lästig 
und  kostbar,  erfordere  einen  Rxhaustor,  gehe  aber 
reine  Gase. 

.  „Djnamiscir  nennt  Oieüier  die  in  Diffordiagen 
I  aagpÄhrte  Reinigung  mlttela  alnas  VantUatocs,  in 

welchen  Wasser  eingeführt  wird.**   Die  Gase  mit 

4  g  .Staub  im  ('ubikmeter  w&rden  durch  den  Ventilator 
auf  0.2",      Staubgehalt  gereinigt.    Mit  lOiKXI  I,it<  r 
Wasser  wurden  die  Gase  anf  0,30  g  and  mit  I.'jCMKI  Liter 
anf  0,20    gereinigt.  (Welche  Gasmenge?}   Mit  8iKX)  .J^ 
.\nlagekosten  könne  man  das  Öaa  fiü*  eine  (iOO-P.  8.- 
Maschine  reinigen,    (ireiner  macht  daiwtf  anfmerksam, 
j  dafs  diese  Art  der  äasrainigong,  welche  soniobst  fBr 
I  den  Bedarf  der  Gasmaschinen  eingerichtet  sei,  aneh 
fiir  die  Vt-rwendung  der  Hochofengase  snm  Hiiz^n  in 
'  Winih  rliif/ern  und  Kessel  eine  wesentliche  VerhesseruriLf 

bit'Ii-.  IKi-   1  >  (' [I  r «' I' Ii  II  II  i,'  sriiM-.   Vnrtraiji's  ii'iti't«' 

'  I4r>  iuür  damit  ein,  dafs  er  eiu«-  Flasche  mit  einer 
Misdiung  von  Wasser  und  Staub  vorseigte,  wie  sie 
ans  der  Leitoag  ans  dem  Ventilator  käme.  Nach  einigen 
.Minuten  Rnhe  setxc  sich  der  Staub  anf  den  Boaen 
der  Flasche,  und  kdnne  man  die  verhiiltBifsmibig 
grofse  Menge  Staub,  welche  in  der  kleini^  Menge 
Wssscr  rntliait<-n  sei,  lirurtlitMlcn. 

.lanies  Uilrv  ililasL,'"«  Iron  arnl  Stcf]  (  saiit, 
IBr  alle  die,  welche  lutt  ii'ssc  ao  di-r  l'n-iuitzmiir  di-r 
Rochofengase  in  Maschinen  hätten,  seien  die  Mit* 
theihingen  (iiviners  als  eine  Kriosung  anzusehen.  Vor 
zwei  Jahren  habe  man  den  Mittheilungen  Greinera  «n 
gewisse«  Vihtraani  entgegengebracht,  von  dem  an 
sprechen    unhöflich    gewesen,   welches   aber  doch  in 

1  erhehlifhem  Mafse  vorhanden  war.  Diese  da- 
maligen   M ■  niiri Imigf n    seien  so  bestimmte  ^cwcsrn. 

!  dafs  mnii  mc  niclit  hatte  bestreiten  können,  und  uuu 
werde  ihnen  an  ileraelben  .Stelle  das  Gogentheil  von 
dem  jfesagt,  was  sie  damals  als  feststehend  zu  hören 
bekoinmin  hätten:  jetzt  heifse  es  anf  einmal,  es  sei 
durchaus  nothwendi^die  Gase  Hir  die  Maschinen  anf 
die  v«llkommen«ite  Weixe  sn  reinigen.  Vor  einigen 
Monaten  hiiftr  man  ihnen  da«  Gegentheil  gesagt.  Vor 
einiger  Zeit  lial>«-  man  ausgesprengt,  die  Betrielisdauer 
der  I iasiiiiis«  liiiit'ii  s,.j  ihh  Ii  eine  zu  kurze,  um  ilarülx  r 
schon  .Vlttthetliingen  machen  zu  können;  er  könue  uur 
die  Offenheit  bewundern  und  anerkennen,  mit  der 
Greiner  erkläre,  dais  er  sich  geirrt  habe.  Seine  (Rileys) 
Erfahmngen  mit  Hochofengasen  in  ßaamasohinen  bitten 
ihn  von  vornherein  an  den  ersten  Mittheilongen  Oreiners 
zweifeln  liis-icn.  Kr  sei  immer  der  T^berzengnng 
gewi'x'ii.  ilafs  die  Slaschirji'ii  (  iniii  Kiti^'i-riMi  Rrtrirl. 
mit  unvollkommen  gereiniirfcti  dasi  ii  nii'ht  ausluilttii 
könnten.  Ks  wäre  nnn  'lir  l-"rai,'< ,  <iii  «Ift*  «uelien  von 
•  •reiner  mitgetheiltc  VeiiaJiren  dem  beabsichtigten 
Zweck  geniige;  das  müsse  man  erst  abwarten. 

W.  H.  Hewlett  (Wigaa  Coal  and  Iron Company, 
Wigan  i  dankt  Qreiner  rar  seine  Mittheilnnm.  tn 
Wir^ai!  verhütte  man  eine  ßeschirkiing,  welcheJtfangan 
«litlialte;  die  Gase  enthielten  2*2  bis  23  g  Staub  in 
1  Cubikfnfs  «las.***  Kr  kenm'  die  Einrichttinireti  zur 
ReinisunK  der  Gase  der  schottischen  Hochöfen,  welche 
sidi  dimSi  den  Gewinn  reehtfbrtigatt  lieben,  dan  die 

•  Dieser  Schlufs  bestätigt  ilie  irrige  Vorstellung 
Chmnan,  dafs  ein  fertig  aebUdeteir  Staub  dar  Eiami- 
steine  den  Hochofen  nnd  alle  Binrichtungen  dnrebriehe. 

•♦  Ver.j;!.  ,,Stahl  und  Eisen-  1901  S.  448. 
•*•         engL  Cubikfiifs  sind  gleich  l  cbm ;  demnach 
etitlui'lte   1  cbm   Hfu  liotengas  in  Wigan  35,5  X  22i''> 
I  ^  798,75  g  Htaob.    Da  dürfte  doch  wohl  ein  trrthiun 
j  vorliegen. 
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Sfliotten  an  «lfm  diinm  i  rt-  l.  hfcn  <  irwuin  vnn  AMmiiTiiiik 
lind  Tlicer  «Tzicl*!  ii,  ^fil  ^n-  iliv  HiHhutni  mit  'la- 

kohl«-n  KctripJien ;  hv\  Kokslunhofen  lifle  iIh-mt  (iewiun  ^ 

fort  un>l  CS  sei  iiiiiiirr  zweifelhaft   jjewesen,  ob  dch  , 

solche  Einriebt ungcn  wie  in  Schottland  lol)nl«n,  wenn  ; 

mm  darin  Own  lediglich  für  dvren  Bennizuiig'  in  Om-  | 

iniuichinen  reiniften  »olle.    Mit  Bczu^  uuf  di«*  nrucüti>,  1 

von  (ireinn-  mitgetboiltr  Art  der  Reini^^ung  vertnistte  | 

(  I  Ii.  Miiiiioilnn;  der  Meng»  d«r  damit  xu  rainigen-  I 

Pilkiii);1on  (iSli«*c]dirid^t'  Ircin  Works.  Clii'stcr- 
(icld)  tlieilt  mit,  'liifii  sie  in  l)prJtvsliin'  »-iniiTc  Hofh- 
«frn  betricUcn  und  iiiicli  zu  viTKcliiedenen  Zoil^-n  eine 
J00-P.8.-Ma*chiae  hätten  laufen  lauen.   Die  (iaae  ' 
«ntbiellen  19  r  Htasb  in  1  ebm  beim  Anatritt  ans  im  ' 
(»fen ;   dri        Ifru-liötVn   mit  ndier  Kohle  ((iiwkohli'l 
liftri<"hp|j  wiii4fn,    s«i  sei  das  tfrofste  Hindernifs  der 
\  (■  I  «  f  ii.lii r.i.'  (It  i  <i.isr   in   Mii>' iiiiii-ii   ili-r  lirlialt  an 
Tlitrr    L'^rvudcn.     Man    li.itn'   i  twa  !Hi  m    vom  Ofen 
R<  ini:.M  niii-h  Tliwaite  anfjresteilt ;  Wasseher,  Kiililer, 
Condensatur,  Koka-Scrubber  und  iiigemehl-iicnibber.  - 
Das  Itas  M>i  vollkommen  r«in  und  snn  Gebrauch  in 
Masi'hini^n   ^eripiet.    Von    Greiner  wän^cbe  er  den 
Vnltraurh  an  Gel  im  IJyliudor  zu  erfahren.  Dieser 
\'erbrHurli  sri  bei  ihrer  Maschine  trots  der  gereinigten 

iin<c  ein  hedoutendi  r. 

Sir  Alfred  Hiekinunn  glaubt  uns  dem  Vortrage 
von  Hieincr  den  Sclilnfs  ziehen  zu  sollen,  dafs  der 
Stiuibgi'lialt  der  Gase  weniger  von  der  Art  dos  BreDO> 
materiala.  als  von  derjenij{en  der  Eisensteine  abhänge. 

R  tt  e  1  n  s  fragt  Greiner,  ob  er  jtlaube,  dnfs  bei  der 
\i>n  ihm  erwähnten  Hvniuriie  iiiethod"  (Ventilator» 
anstatt  des  Wassers  ni»  Iii  iii  iJeni  zweiten  anzulegenden 
\'cntil.iti>r  (i.l  in^i  Viirtheil  N'erwendung  fiinde,  d.h. 
die  (iasi-  liesser  gereinigt  würd'-n.  Kinig«'  der  Zuhörer 
wiifsten  wahrseheinlich .  dafs  'iir  m  ui*te  Kr/- Auf- 
bereitung naeh  Klmore  mit  ()el  geschehe.  Der  Krfolg 
desselben  solle  ein  bemerkenswerUier  6«in ;  der  Versueli 
sei  oiafaeh  nad  nicht  kostbar,  weil  das  Gel  wieder- 
(fewrtutien  w«rde. 

>■  1  1  I-owthiun  l5ell  sagt  am  Srhlufs  eiriti 
l  iti:,'!  1  I  II  !ü  iU',  die  Gaue  enthielten  eine  gewisse,  weun 
iii.i  I:  s.lii  L;eringe  Menge  einer  .Substanz,  die  sieh  wie 
JSeidf  anfühle,  wenn  man  sie  auf  der  Hand  zerreibe, 
und  aeige  keine  Spur  einer  .Sehärfe;  er  sei  nicht  all- 
geneigt, ansnneliaien,  dab  diese  Subetans  im  Ua»  als 
eine  Art  Sohmiemättel  (?)  in  dem  Cylinder  der 
Miisehine  diene,  anstatt  diesen  oder  die'Ventile  an- 
zugreifen. 

Nursey  tlieilt  mit  F'-f/iii:  auf  .Iii-  s.in  Smlds 
angeregte  Verwendung  v.m  ii.  l  njit,  dafs  es  >ii;li  l»ei 
liein  Klni«ro-Aufbereitung>  \ Vrfaliren  um  ilie  Trennung 
von  Idetalleii  handle :  er  glaube,  dafs  dabei  das  Oel 
diese  nietiilli>e]ien  Theile  anziehe,  während  es  die 
erdiieeo  Bestandtheile  abstofse.   Wenn  die  Hochofen- 

äane  keine  metallifehen  Bestandtheile  enthalten,  werde 
as  Oel  keine  Rolle  bei  der  K4?inigung  spielen. 

Horuee  Alle«  wiin»eht  von  (Jreiner  die  Kosten 
des  Sebinieröls  b.  ;   .1.  i  Juit  T.  S.-Masebine  kennen  zu 
lernen.    Nach  dem  „Kngin<  •  rin^-  «fien  diese  Kosten 
Nelir  grofs,  und  wenn  (ircu.  i   .Ins.'  wirklich  angeben 
wolle,  würde  man  finden,  data  schou  diese  allein  die 
Anla^kosten  ffir  eine  angemessene  Reinignng  recht- 
fertigen.   .Aiifser  dem  Staub  müsse  am  h  der  u  asser- 
geliall  der  Gase  bis  auf  denjenigen  vermindert  werden,  | 
webher  die  (iase  lu  i   ^th •ilniln  her  Teni|>eratiir,  i>der  1 
womoglieh  tinter  dersrllttäi  »iitiialte.    Mit  Htieksitht  1 
rlarniif  habe  'l'liwaite  mit  seinen   Einrirhtungen  mit  j 
üasen  mit  24  ".a  CO  und  einem  unbedeutenden  Gehalt  : 
von  H   sehr  Wfriedigende    Krgebnisse   in   der  Gus- 
ntasrliine  erzielt.   Greiner»  Anaiclit,  dal»  die  Art  der 
Reinigung  naeh  Tbwaite  umstandKrh  und  theuer  »ei.  sei  j 
irrig.     Mihi  könne  in  einem  rin.li .  linMirsapparat  die 
stchwcrcicu  St-aubtlieile  aus  dem  tias  nur  mit  Auf- 
wendung von  grofsen  Koston  flir  Eraeaemng  und 


Kraft  eiitferiien.  Au»  Thwaites  hinrichtuni:<  n  tr.ilen 
.ii.'  Miil       .  III  \\  iisserdniek  aos,  so  d.ki>  für  >ie 

JjcituuKCu  vt»u  viel  geringerer  lichter  Weite  ansreichten. 
lüa  bei  den  Gieinersehen  Einriehtuugen  möglich  wiiren.^!) 
Wenn  diese  so  gute  Ergebnisse  bitten,  warum  dann 
Meier,  den  Ueneraldirsetur  von  DiiTentingen.  einfiele, 
einen  «wetten  Ventilator  aufimstellen :  wenndie  Betaignng 
eine  vollk«imniene  sei,  dann  würe  dorh  keine  Ver- 
gr<if>.erung  erfurderlieh.  l'ii  Gumih  i  .Iii  F.inrichtiingen 
nur  bei  einer  ti<K)-l'.  S.-.M«-seliine  aMgfw.ndet  habe, 
könne  e,r  noeh  nicht  sagen,  wie  hoeh  sieb  AnlHce- 
ko»ten  für  »>  solcher  Maschinen  belaufen  wurden. 
Thwaite  habe  verschiedene  seiner  KiDriiditiingen  für 
die  Beiniapmg  der  Gase  ffir  Winderhitzer  vorbereitet, 
und  soTieler  (Allen)  wisse,  lasse  sich  diese  ansAhrea, 
ohne  dafs  die  Temperatur  der  Gase  wesentlich  ver- 
mindert werde.*  Kr  gebe  in  Folgendem  den  Vergleich 
der  Ko^1e^  di  r '^•■Iuum  i  ■mftrl  t'tir  eine  r.  S  -S.  raing- 
Maseliine  und  eine  na<  Ii  rii»aite-<iar«U'ner ,  weldie 
r>(K)  Am|ii  re  und  2fii)  Volt  erzeuge.  Es  gebrauche  die 
LV'kerill- Maschine  auf  1  cffeet.  r.  S.: 

Oel  15.2  g       0,0a^.  Ib  (l'fund) 

Talg    ....   2.»  „  ^  (i.txW) 

d.oa'^n  Ih 

Thwaite  Gaidenrr  etfe.  »iv  ]'.  S.  (5(10  Ampere  *4j&U  Voltj 

Lager  (MM)78(5  Ib 

Cylinder   o,ooH4n  „ 

0.01076  Ib 

Wenn  beide  Arten  M»><  !nni  ti  im  Jahre  je  BlMMt  Stun.len 
Ih  fi'h.  itul  wenn  .iie  (i;illi>ii<  "t,  I  I  I  ,r)4:Uri  1 1  -J  S,  liillnig 
{2  Mark)  koste,  «lanu  bttriigen  die  Kui>ten  fiir  .Schmier- 
mittel  fiir 

die  ('oelerlll-Ma-.  Iiine  \  ..ii  'iOO  P.S.  Jt; 
„  Thwait^'-ttardener-lnstallation    .     Ö830  _ 

der  Unterschied  betrage  also  9888  <A  und  sei  grofser, 
als  die  .MehrkoHten  r|er  Thwaite-Oardener-installation 

betrügen,  mit  welcher  man  die  (lase  wirklich  rein 

lirf.'i  ii  k<i)ine.  Ks  sei  ein  uiiuiii.  klli  lier  Umstand,  dafs 
(ireiiier  darüber  habe  .labre  \rrg>  iien  lassen,  bevor  er 
die  durch  seinen  ersten  Vortrag  hervorgi-nifenen  Irr 
thümer  beriehtigt  habe.  Das  habe  die  .\nwenduug 
des  Systems  (Thwaitc-Gardener)  aufgehalten  und  eine 
Ungerechtigkeit  gegen  dienten  ülriinder  bewirkt. 

Grein  er  antwortet,  Riley  seheine  n  glauben, 
die  ("'ockerill-Masehinen  könnten  nicht  arbeiten  ohne 
dafs  die  (iase  gen-inigt  würden;  <lara«s  gebe  hervor, 
iliifs  i;il,  \  nicht  aufgejiarst  bnhr.  uK  sfin  V.u-trai,'  \ .  r- 
le^eu  vvuliien  sei;  es  sei  darin  "i"'den,  dals  die 

'2(K'-r.  S. -Maschine  in  .^.  i  iinL'  Keii  irtii  ri  wonlen,  ohne 
dafs  das  <tiis  gereinigt  worden  sei.  i);is  sei  eine  That- 
saehe  und  die  könne  bewiesen  »erden.  Kine  amlere 
äache  sei  die,  dafs  die  6U0-P.&-Ma»cbine  mit  einem 
Cylinder  von  sehr  grofser  lichter  Weite  eine  etwas 
lip-^t  II'  Ilcini^'ung  verlangt  habe,  welche  je-I  irl;  nn.-h 
lange  iiiclit  so  ausgedelinl  gewesen  sei,  als  ilitji  nige 
,iuf  anderen  Werken,  welche  unreine  (iase  luitttu. 
Wie  er  schon  gesagt  habe,  seien  die  (ia.se  in  Luxem- 
burg zehnmal  stanbiger.  als  in  Seraing.  Dagegen 
könne  Riley  nichts  ssigen  als  höchstens,  dafs  sie  Oase 
nnr  auf  eine  «ehr  einfache  Art  und  Weise  reinigten. 

Er  ((ireiner)  habe  nicht  gesagt,  ilafs  Thwaif«»» 
Kinrichtungen  nicht  srut  -eien;  vielmehr  habe  er  gerade 
das  (iegeiitlh il  i;.  s.iLTt.  I  ii» nii.'  ~i  i  der  Krsfe  g.  « >  .-rn, 
welcher  die  liociioloiigase  in  angemessener  Weise  ** 
gereinigt  habe,  aber  Theisen  habe  das  auch  getbaii. 
Kin  Vcntilatur  sei  nun  ein  sehr  einfaches  Ding  und 

•  Das  würde  keine  Verminderung  des  Waaser- 
Xelialtes  iler  («ase  bedeuten,  welcher  A  Ifen  oben  so  sehr 
das  Wort  redet. 

Die  war  aber  duch  iu  lUlen  tiasanstalteii  iiuuier 
in  Änwendang. 
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Btriehte  über  Venumfiäunge»  out  faehvertintH. 
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<'henso  einfach  sei  es,  Wasser  in  «lenselheti  zu  Ififen. 
Alls  ilifseiii  (iiuniii'  (glaube  er,  es  sei  etwas  von  einem 
Venliunst  für  iliesen  Vonchlig  inr  Hpinigoiig  in  An- 
spriii'li  zu  nclititen.  * 

l'ebrigens  habe  er  oder  Seroing  den  Vorschlag 
nicht  jKeniacht;  die«  sei  geschehen  in  Differdingen. 
Wm  die  Frage  nneh  der  Benatmng  der  Osie  der  mit 
rehan  Kohlen  hetriebenen  Hnrhöfrn  betreffe,  m  kSnne 
er  dariiber  keine  Auskunft  gi'l»  ii,  du  er  nur  mit  Kok» 
liptriclicne  Hoclirifeii  ketine.  l)rr  Vcrhraurli  ScluiiiiT- 
iiiitteln  für  eine  WH»  1'.  S.  (^u^nlll•^<•hine  sei  Janiin  , 
niclit  in  den  Vortruj^  aufgenoinineii,  weil  ilcrsrilif  sich 
nidit  mit  den  UaamaüehiDeii,  snndern  mit  der  lieinigung 
der  Uaae  beschäftige.  Da  ei>  Jedoch  für  die  An* 
wesenden  von  Interene  >n  sein  ioheine,  eo  woile  er 
trotzdem  noch  mittheiirn,  defa  ein«  sehr  mindere  Art 
Srhinieriil.  „Afiisut",  luitrewenilet  wiirde.  welches  aus 
linfshiud  kiiiiie.  seien  12Ü  I  vun  diesem  Uel  täg- 
lich I  rtordcrlicii ;  d;issi-lbe  koste  du  Liter  80  e;  du 
mat^he  10  »h  für  den  Tag. 

Prleident:  24  .Standen? 

Urelner:  Ja!  Hnelus  möchte  er  antworten,  dafn 
keine  Erfabmng  betr.  die  Anwendung  von  Oel  im 
Ventilator  vorliege;  übrigen«  werde  das  Wasser  aueh 
wiedergewonnen.  In  dem  Vortrage  w'i  itbertielien  zu 
sutren,  daf^  die  als  erforderlich  anjjex'dienen  1UCK)0  I  ' 
Wassel-  zur  lieinijfunc  von  10 LM)  chni  (ias  trenüjrten, 
so  liafs  also  auf  1  clmi  (ias  l  I  W  asser  kaiiir ;  1  I 
Walser  sei  eine  kleine,  und  1  cbm  (ias  ein«  grol'ae Menge. 

fSohtar«  fitIgt.)  j 

Sociötä  de  rindustrie  Minerale. 

lu  einer  Eni\<-  \  i)vi;;>  n  lahres  abgehaltenen  Sitzung 
hielt  F  e  r  .1  i  II  u  II  d  üaiiticr  einen  VortraL'  über 

den  gegenwärtigen  Stand  de»  fjritachmelxena 

von  KnpTer-,  Nickel-,  Silber-  nnd  Golderzen, 
an  den  sich  eine  interessante  Erörterung  der  angeblichen 
Vonsüge  und  des  praktiKehcn  Werthes  dieser  Methode  ' 
aiischlofs.  ()b<;leich  das  in  dem  (lautiersidieii  Vor- 
trage s  iiri;cl. rächte  Material  niclits  wesciitlicli  Neues 
bietet,  lUiiitc  CS  doch  Von  allgemeinem  Interesse  sein, 
von  den  für  und  wider  die  Vortbeile  de»  j>\ ritischen 
Sclinielzens  vorgebrachten  Aignmenten  im  /usannnen- 
hang  Kenntnils  sn  nehmen,  am  wo  mehr,  ala  die 
sangninieehen  Hoflhungen,  mit  denen  dieser  Proosh 
Heiner  Zeit  angekündigt  wurde,  im  Laufe  der  Zeit  eine 
bedeutende  Herabstimmiini;  erfahren  haben. 

Unter  l'vritsi  linieb.cn  \l■l^tl•Ilt  man  bekanntlich 
das  Verschmelzen  ndier  pyritisclier  Erze  in  Schacht- 
ofen mittels  der  durch  ihre  eigene  Oxydation  erzeugten 
Wärme  und  ohne  ZniMkti  von  verkohltem  Brennmaterial. 
Nach  den  von  Petent  (Modem  Cojnjer  Smeltinff)  mit-  | 
getbeilten  Erfahmngen  in  den  YarsinigtM  Staaten 
betrlgt  der  tum  Kupfererzschmelxen  in  flchaehtOfen 
erforderliche  durchsihnittliche  Verbrauch  an  Koks 
I6,»JÜ  "  (.  des  Krz;;ewii  iite^  und  macht  un>,'efUlir  00  "  u 
der  Betrielisknsieii  iles  SeliaditofenproceKses  aus.  Wi-iiti 
e-  daher  |j;eltiu^,  das  pvritiscbe  Schmclzi  erfahren  in 
i^iiiii!<  r  oder  annähernder  fieinheit  im  grofsen  erfolgreich  i 
durchzuführen,  so  würde  damit  ein«  anlaerordentliche 
Kedaetion  der  Schmelskoeten  verbanden  >eb.  Bian 
kommt  noch,  dsTs  die  pyHtische  Schmelzung  die  Eli- 
mination der  Röstan«?  nicht  nur  erlaubt,  sondern  er- 
fprdert,  tti>iliirc]i  eine  weitere  bedeutende  Hrsparnifs 
an  Anlage  uml  Betriebskosten  erzielt  \ver<lcn  würde. 
Ks  ist  ■leiiinach  klar,  dafs  der  pvritiscbe  Sehnudz- 
urucefs  einen  grofaen  Fortschritt  in  der  Metallurgie 
Oes  Knpfen  and  anderer  Metalle  bedeaten  würde,  wenn 

*  Diese  Meinung  Oreiners,  so  meint  ironiiefa  anier 

Berichterstatter,  würde  nur  richti^^  sein,  wenn  ein  £ngw 
lünder  den  Vurschlug  gemacht  ii.>tte. 


er  sich  als  praktiscb  durchführbar  erwiese,  d.  h.  wenn 
die  mit  der  Kinfühnug  desselben  verbundenen  Nacli- 
theile  nii  bt  die  \'ortheile  der  Brennstotfers])aruni;  und 
lies  Wegfalls  der  Rostun»;  aufheben  oder  <;ar  über- 
wiegen. Der  (rautiersche  Vortrag  ist  ein  \'ersuch, 
die  Ueberlegenheit  der  pyritiaohen  Methude  äber  den 
alten  Sebaratofennrocers  in  erweisen;  leider  kann  man 
nicht  behaupten,  dalk  dieser  Beweis  gelungen  wäre. 

Die  in  den  pjrritischen  Krzen  enthaltenen  Heix- 
>tofTe  <ind  Kisen  und  Schwefel,  «cl.  lie  bei  ihr-  i  Vcr- 
brennani;  zu  Hisenoxydiil  und  schweflii;er  Saure  l:<.'iO 
bezw.  2221»  Wäriiieeinhcitcn  entwickeln.  Man  macht 
von  der  Heizkraft  dieser  beiden  Kleuienle  bekanntlich 
schon  in  dem  Kupfcr-Besücmerprucel»  (iebi-auch,  in 
welehem  sie  die  snm  FlBssighalten  des  MetaUbade« 
«rforderfiehe  Hitse  liefinn,  daner  dicjeni^  Rolle  Über- 

nehmen,  welche  beim  Hcssenierii  de>  Koiieisens  Silii  iuni 
oder  I'bos|)lior  -piideii.  Es  folirt  ilar.iii-  daf-^  in  einem 
pyiitisciieii  Schinelzol'cii  ciip-  kr.ittiij  owdirciiiii' 
.-Vtinosiihäre  vorwalten  niufs.  Nach  einif^en  eiulritemien 
Bemerttungen  über  Oeschichte  und  Theorie  des  oyriti- 
scheu  Schmelaprocesses  geht  Crantier  auf  den  Haupt- 
punkt des  Vortrages  ein,  nämlich  die  Sehwierigkeiten, 
mit  denen  die  DorchfUhrnng  des  Processes  vennnden 
ist  und  die  Mittel,  welche  man  zur  Bekämpfung  der- 
selben vorj;eschla^fen  hat.*  Die  hauiit->äiblichsten 
Hindernisse  sind  fidgende:  1.  Die  NuitfUti^  pyritiscber 
Erze,  durch  Au-ssaig-ern  leichttliis^iire  .Sultiue  zu  iiilden, 
welche,  schnell  vor  den  Können  \  orbeigehend,  sich  der 
oxydirenden  Wirkung  des  (Teblüsewiiides  entziehen» 
2.  Das  Decrenitiren  der  Pyrite  bei  schneller  Erliitianf, 
wodnroh  leicht  die  Bildung  eines  ans  Snkleln  und 
liüssi!,'eii  Sultiden  gebildeten  Klumpens  und  somit  eine 
Verset/.uiij;  des  Ofens  herbeigeführt  wird.  Teters  führt 
aufserdein  noch  al.s  weitere  VeranlasMini;  des  Ver- 
Setzens  pyritischer  .Schmelzöfen  die  Nei<(ung  derselben 
zu  oberfcner  und  die  rMinieiisatina  verflüssigten 
Schwefels  im  oberen  Theile  des  Ofens  an. 

Die  erste  Schwierigkeit,  das  heifst  die  mangelhafte 
Oxydation  der  wirmeliefemden  Elemente  soll  durch 
Wi'nderhitzung  nnd  vermehrte  Pressung  bekSmpft 
Weiden,  «ofür  Gauticr  ni'ben  eisernen  und  stcini'riien 
Winderhitzern  die  Einfiiliriin;;  eines  l'etrideumstralils 
in  ilie  Diisen  eiii|>lieli l! ,  web  be  bereits  von  .\nstin 
zu  diesem  Zwecke  anjijewaudt  sei.  Die  Producte  der 
Petroleum  Verbrennung  sollen  indes.sen  mit  Rücksicht 
aaf  ihre  ojnrdirende  Wirkung,  abweichend  von  dem 
hisherigen  Verfiihren,  in  den  Od»  «hitreten.  Wss 
die  Tendenz  zur  Bildung  von  Versetzungen  anbetrifft, 
so  besteht  das  von  .Vustin  dagegen  vorgeschlagene 
Mittel  in  einer  siialenformi>ren  Hegichtunjf  des  Ofens, 
durch  w  ( lebe  die  Pyrite  von  dem  Rest*'  der  üeschickuui,' 

¥3trennt  gehalten  werden  sollen.  Zur  wirksamen 
rennung  der  beiden  Beschickungssüulen  dient  ein 
wassergekühlter  Trichter  mit  doppelten  Wüudeu, 
welcher  in  der  verticalen  Achse  des  Ofenachachtea  aaf- 
gehüngt  wird  nnd  bis  innerhslb  14—20  Zoll  vom 
Forincniiiveau  herabreicht.  Die  [lyritisehen  Er/e  und 
Conccntrate  werden  in  ib'U  lentraicn  'rrichicr,  ilie 
i|uarzii,^cii  Erze,  Zuschlüge,  Schlacken  u.  s.  w.  in  ilen 
ringförmigen  Raum  zwischen  Trichtj-r  und  Ofeuwäuden 
aufgegeben.  Die  OfengSM  werden  aus  dem  rinj^- 
förmigen  Baume  ahgeaofen  nnd  dorchdrinsen  die 
Pyritsiale  nieht.  Die  Ene  sollen  dsher  veraiHailVi- 
mäfsig  wenig  erhitzt  in  die  Schmelzzone  gelangen,  in 
weleher  sie  Bn<;enblicklinh  zci-*pring«^n  und  der  o\y- 
direnden  Wirkung''  de-  erliit/ti  n  W  indes  au^:;e^cl/l 
werden.  Die  Oxydation  des  Scinvi  tel-  und  Eisens  s.dl 
nach  .-\ustin  eine  fast  augeiihlicklii  be  -ein.  Mit  Mm  l^ 
sieht  auf  die  stark  eisenoxydulhalti^'c  eoi  iiisi\  e  Sclilacke 
werdeu  vorzugsweise  Wasüermantdofeu  zum  Seliuiel/en 
henatet,  welche  als  Rundöfeii  vun  6  m  Höhe  und  2  ni 
FormenniTaaudnrehmemer  oder  ala  Kascbettetffen  von 

*  Austins  Patent  vom  ,luni  1»UI. 
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'A  in  Lanj^c  und  l  in  Hipiie  <:oüs»truirt  sind.  Znr  Er- 
zirlang  ^tnor  dOnnflOssigon  Sflilar.ke  ist  ein  Hiiiiiihernd 
l»ef<tiniiiit«r  Procentsatz  an  Kiettelsiture  (niich  Pet«» 
28 — 48  »  erforderlich;  etwa  fehlende  Ki«Mlstore 
wird  in  Fomi  von  Qaarx,  Xhc«  oder  banar  qmrsigeB 
Rmin  7nge.<tch  lagen,  n  mn»  Ene  w«rdfm  mit  tterk 
iiyrilisi  ln  ri  i  vi  iitiiell  auch  mit  amien  8tf  iu'  ti  i^t^niistlit. 
ijjf  llinüutugiing  banisrher  ZuschläK»'  ziii  Siittignng 
der  überftchÜRsig»  II  Kn-S'-isimie  iiml  \  oii  Koks  znm 
Schmelzen  dieser  Hebchakuiig  u.1  ni<  ht  &u  empfehlen, 
weil  da»  Verfahren  kostspielig  ist,  die  oxydireude 
Wirkung  der  Ofenatmosphäre  »cliwöcht  und  unnÖthigiT- 
weisr  einen  Thoil  des  eingehlanenon  U  imli  >  verbraucht. 

Anf  die  einielnen  Metalle  eingehend,  bespricht 
(Hntier  »Uliehat  diepyritiftoh«  Sehmeunngder  K  n  p  f  e  r  - 
erze.  l>cr  hierdurch  erzeugte  Stein  ist  für  den 
Be«senierproecf8  bestimmt.  Behufs  Rrziclung  abi>ptz- 
barer  Silihtcken  schlägt  'i  vnr,  l"i  dci  nstni 
SrhtiiHlzuiii:  nur  eine  verhältiHl'!4Uiiti'!>ti(  &<  li«  .u  li«  *  iMicfii 
tiuti<iii  uii/ii>trclii>n  unil  den  erzielten  noi  li  i  isriir<  i'  lu  n 
KuplersU'ju  ein  zweite«  Mal  unt«r  Zuschinir  von  (iuans 
»der  (inarzigen  Krzen  durchzusetzen.  Er  glaubt,  dafs 
iu  AabttniMt  der  niedrig  Kosten  de«  PjrritschinelsenB 
diMM  Teifalinn  keine  ScbwieriglEeltaii  Uelen  wirde. 
Es  eei  hei  dieser  Gelegenheit  beiläufig  darauf  hin- 
gewiesen, dafs  bei  der  mangelnden  Krfahrnng  in  der 
ParstcIIiiiij,'  rcicliiT  iiml  rfiinr  K upf-'i-steine  durch  das 
l'yntvcrliiiinri  'iii-  tmlielieg-ii'l«  itifilrchtung  einer 
starken  Kujiti-i  vciM-lilackung  bei  ln-lit  rer  Conrentnition 
nicht  hat  widt  rlfLct  werden  können.  Die  Ausführung 
der  pyritisi'hf  u  Si  tuijclziing  winl  hauptstichiich  durcli 
bedeutende  Mtsaeen  Schwefelzink  bebindert,  welche» 
wie  beim  gewOnnliclien  Sclinchtofnoflchmelzen  iluroh 
Scbanmbildnng  eine  Trennung  des  Knpfersteins  von 
der  Rohlacke  erschwert.  Blei,  Antimon  und  Wismuth 
sind  nur  indirect  durch  Mitreifsen  des  SiUxis  hei 
ihrer  Verflüchtigung  schiidlirb.    Für  den   (  i'iivciter- 

plMirf.-  riliJiCu^llll   (iiUifirr   lirti    1  »liv  iil-^ilu'll   l 'ni  Vcitcr,  * 

welcher  neuen  einer  vorzuglichen  Reinigung  des  Kufifers 
«ine  VOllattndige  Trennung  des  Goldes  durch  die  Er- 
zeugung von  Knpferböden  bewirke.  Es  liegt  auf  der 
Hand,  dafs  die  Converterarbeit,  obgleich  auf  ähnlichen 
Prineipien  bemhead,  keinen  IntMnrenden  Beatandtbdl 
der  pyrttisriien  Sdimelnng  biHet,  dn  ele  eidi  ja 
elM-nsogut  mit  der  gewthnliclion  8ehadiU>fen«rbeit 
verbinden  läfsl. 

I'ic  tiir  den  Pvrit]n <i'  i  fs  in  lirti.n  lit  k<<Uimenden 
Nii'kelerze  sind 'hauptsächlicli  uickelhultige  Magnet- 
kiese, deren  Hauptquelle  augenblicklich  die  Lagcr- 
stAtt^n  von  Sudbnry  in  Ontario  (Canada)  bilden.  Diese 
Erze  enthalten  im  Durchschnitt  3"/<>  Nickel  und  etwas 
über  3*^  Knpfor.  Der  jetsim  Oang  der  Varbflttang: 
nsehweniter  Kickelerae  ist  fmgiender:  1.  Tenurbeitnnir 
der  Krze  auf  einen  meist  kupferhaltigen  Nickelrüli-ti'in 
darch  Rösten  und  Schaclitofenschmelzunjr.  2.  Kaftinin-n 
des  l\o!isteins  in  Hrr<l(  n,  Fl uriiinufi'u  inin  i'<iii\  ci*crti. 
H.  Vcnu-bcitung  des  kiiplcrimltigcn  raitinirUm  Nickei- 
steins  auf  Nickel-Kupferieginingen  durch  Röstung  und 
Reduction  mit  Kohle  oder  4.  Darstellung  von  kupfer- 
freiem  Nickel  bezw.  Nickeloxvdul.  fm  letztercii  Falle 
wird  wie  a.  B.  anf  den  Orfordwerken  eine  Schmelzung 
de»  knpferbaltijfen  Nickelnhsteine  mit  NatrinmaoUat 
nnd  Kohle  im  Schachtofen  behufs  Entfi-rnung  des 
Kupfers  eingeschaltet.  Gautier  will  nun  die  Verarbeitunir 
dl']-  Ki/.r  aiit  Ii<ili-ti  ni.  wi-lrlie  augenldi<'k I ii  !i  ''ii  Suil 
biiry  eine  Maut'L-nruütung  und  darauffolgende  .Schmelzung 
in  HerreBhofTschen  Wassennantelöfen  umfafst.  mit  Vor- 
ttieil  durch  di  n  nyritischen  .Schmclzprorefs  ersetzen. 
Er  glaubt  siigar.  durch  die  Anwendung  der  genannten 
Methode  die  norwegiuhen  Erze  wieder  «cbmelzwürdig 
zn  machen,  deren  Anobeatang  dnrch  den  unkenden 
l*reie  dei  Niekels  zuiückgegangra  ist.  Wie  aus  d<>ni 
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Eli»<iigc!*agt43ii  iiervorgeht ,  handeil  es  sich  \wi  iler 
uvritischen  Schmelzung  der  Nickelerze  lediglich  um 
V  orschläge.  nicht  um  Erfahrungen.    l>ie  nickelhaltigeii 

'  .\lagnctkie«e  von  Sudbury  sind  übrigens  schon  von 

1  Peters  als  Material  Ar  das  Pyritverfuren  empfohlen. 

I  Die  ptritisehe  Sehmehrang  von  Silberermen 
bezie  ht  si(  h  nur  auf  solche,  welche  Kupfer  enthalten 
und  ilcitii  Silbergehalt  sich  daher  in  einem  Kupfer- 
stein und  später  im  SchwarzkiipIVi  ansHimiu  lt.  Eine 
Entsilberung  des  Kupfersteins  ilnn  li  (.'onverterboden- 
arbeit  ist  ausgeschlossen,  weil  'Ijis  Silbersich  nicht  MB- 

I  schliefslich  in  den  Böden  ansaunnrlt . 

Was  die  Golderze  anbeiati'^,  1 1 innert  Gaalier 
an  die  mangelhafte  Extractioo  de«  (soldes  ans  ri- 

;  tisdie«  Ersen  durch  Amalgamation,  an  die  dnreb 
Ooncentration  der  Sulfide  veranlafsten  Verluste,  end- 
lich auch  an  die  Nichtanwendbarkeit  des  (Vankaliuin- 

jiliiri'sscs  ;Hif  ktl|>l"rrlilllt,i;.^r       rit«  .    K  11  [)ti'l  h«ltigC  Pyrite 

Milieu  dalier  ttut"  Kujitristein  \  frsclimol/cn  werden, 
uflche  bei  genüireii'icin  Kiip(ei;.'i'halt  <iuii  Ii  den  Con- 
vurtcrprocefs  bei  kuptVranuen  Siemen  rsi  iitiicll  durch 
Chloration  weiter  verarbeitet  werden  sollen.  Für 
knpfNfMe  Fjrrite  triigt  Gantier  Bedenken,  den  pyri- 
tiseben  Scbmelaprocefs  sn  «mpfbhtea.  Es  bedarf  wohl 
kaum  der  Erwlbnnng,  dafs  das  Verschmelsen  armer 
Golderze  mit  mehr  oaer  minder  kupferhaltigen  Kiesen, 
die  sogenannte  „uniMisrln'  lIi.hailH'if  ,  t-ni  Iaiii.'Nt  \  ui 
der  .Anwendung  'ii  i  |.\ nii^i  ht  a  J>>  liuu-lziiii!:  lii  katiiui  i 
und  ausgeübter  J'rn'  i  f--  »st. 

Zum  .Schlufs  fuhrt  Gantier,  um  die  günstigen 
Resultate  der  Pvritschmelzung  zu  beweisen,  an,  dafs 
die  Silvertonhatte  in  Colorado  das  Silber  mit  W*/« 
seinsa  Harktwertbes  betable  und  Ar  Sebmebikosten 
bei  Erskinfen  nur  15  Prea.  f.  d.  Tonne  berechne. 

In  der  Bespn^ehung  des  Gautierschen  Vortrag« 
stellt  Hr.  Lodiu  zunächst  aus  den  in  „The  Mineral 
Industry«  Band  VI.  VII  nnd  VI  11  veröfl'entlirhten 
Angal>iTi  l'cNt,  iluTs  'ii-r  pyritischf  Si  liiut-lz|ir(ii  i'rs  in 
einem  uuverkeniil»aren  KücWange  begrirten  sei.  Von 
den  von  Peters  (Modem  i.oppersuielting)  erwähnt-en 
vier  Hotten  Tostoo,  Boulder  Valley.  Kokoino  und 
LeadvUle  sind  die  drei  crsteren  ausser  Betrieb.  Im 
Jahre  1887  betrieben  in  den  Vereinigten  Staaten  nnr 
noch  die  drei  Rfitten  von  Leadville,  8flverton  nnd 
Buena  Vista  (Colorado)  diesen  Pr.  rrr^  unter  Zusatz 
einer  geringen  Menge  Koks.  Das  Kupti-r  diente  in 
allen  ■ii'  i  l-'uUtn  nur  als  ein  .\Ti--aiiiii)liii)gsinittel  für 
Silber  und  Gold.  Die  einzigen  Hütteu,  auf  welchen 
in  demselben  Jahre  der  reine  Pyritprocefs.  das  heifst 
ohne  Zusatz  von  verkohltem  lirennmaterial  in  .An- 
wendung stand,    waren    die  von  Tilt-Cove  in  New- 

I  Foandland  nnd  Monat  Ljeil  in  Tasmauia.  in  TUt- 
Cove  wurde  dabei  ans  Ersen  mit  4  %  Kupfer  ein 

Stein  mit  nur  8      Kupfer  erzielt,  also  ein  rei  bt  iiu 
«riinstigcs  Resultat.    Die  Operation   hatte   vor  liUem 
eine    iitii-nuaf'.ii^'-c    Vcrlliii  litii^'uni.'   'Ics    Si  iiw  cfr-ls  tinci 
eine   i)esfhränkte   Oxvdation   des   Sciiwefeleisens  er- 
geben.   Der  Band  \''ll   von  ,The  Mineral  Industry" 
erwähnt  die  pyritische  Scbmelsong  überhaupt  nicht. 
'  Band  VIII,  welcher  die  Besultate  des  Jahres  ISiH» 
i  «nthalt,  erwihnt  auch  keine  nnf  die  nraktiiohe  An- 
wendung des  Prooesses  gegründeten  «triebe,  liefbrt 
indessen  einige  .\ngaben  über  vergleichende  Versuch»-, 
welche    anf   den   Georire   Mines  Captains   Fiat  boi 
Hmi;:ciider  (New  Soufli  Wiilcsi  angestellt  worden  sinil. 
Dort  wurde  ein  28  bis  .3<)  " »  Si  hwefel  uud  22  bis 
26",'o   Kieselsäure    enthaltendes    Erz    in    .'i  grofsen 
Wassermantelöfen  verschmolzen,  welche  auf  eine  Pro- 
duction  von  tiO  t  f.  d.  Tag  und  Ofen  bwechnet  warant. 
I  Die  f.  d.  Tag  and  Ofen  durehguietita  Heng«  betni|r 
I  indessen  in  oer  Zeit  vom  1.  Jan!  bis  20.  Oelober  1886 
nur  42  t,  stieg  jedoch  auf  öO  t  von  dem  .\ugenblick 
au,  wo  man  die  vorhergehende  Röstung  wieder  ein- 
;  fithiie.     Die  Kosten  f.  d.  Tonne  vennindert^ti  >irli 
I  gleichzeitig  um  24",»  hei  gleichbleibender  Schlacke 
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ß«r%ek$4  übur  VwrMmwthmgm»  au»  Fadwtrtinm. 
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und  unter  <*iner  Krniedrignng  <l«?s  Küpfi  i  Imltr  s  im 
Stein  VOR  «i»  auf  '2fl,8'V".  !n  Hi/u^'  auf  <la.- 
Aiistinschi-  l':itrnt  «riiiiu-rt  Lmiin  durnii,  (Irtl's  ilie 
W  iuÜerliiUuuK  iu  der  Metalhirgie  de««  KupfrrK  ou  hts 
Nene«  ist.  Weiter  bestreitet  er  den  Natten  einer  ge- 
trennten Charnrung  für  die  Oxydation  des  ächwenl- 
eiaens  (ww  übrifeuft  Oaatier  nicht  bebaaptet  liat). 
Andereneita  spricnt  er  die  ualielie^fende  ßefUrclitung 
ans,  dafs  die  getrennte  Chargirun;;  eine  mangelhafte 
MiHchung  der  Beschickung  und  (uli^lirti  rinen  unregel- 
iiiäfsigen  Ofenpang  zur  Folge  hiiboii  wiriU'.  liesonders 

«iTUi.         I'-     lill-S    lll<NStl•U^     'Ut     K;lll     M  l.     li'T  l'riM'l'IV 

unter  Zuschlag  vuii  verkohltem  Brennmaterial  betrieben 
wird.  Dazu  Icdinrnt  endlich  nodh  die  Schwierigkeit,, 
ja  tut  Unmöglichkeit,  den  wMSergettäUten  Chnrgir- 
trieliter,  der  nb  in  die  heifte  Zone  dea  Oftm  heimb- 

r<-ic-ht,  intact  xu  erhalten ;  t-ine  ßeücliädigung  des- 
selben würde  neben  anderen  Ueheln  eine  schwere 
♦  i<>t-nhriiiui<r  .icr  ArbcitiT  im  'iifolp'  halx'ii.  fn  diT 
Tluit  i'^t.  wie  »luch  Peter*  beistätigt,  die  Trichter- 
fliarguini),'  \oa  Austin  selbst  wieder  aufgegeben  und 
l.cgnüjjt  er  sich  mit  einer  säulenförmigen  iJeschickung 
ohne  Trichter,  welche  bei  iler  unvermeialichen  Mischung 
der  Materialien  beim  Herabsteigen  der  Schmelzsäule 
vim  selbst  in  eine  borisontde  Berichtung  übergeht. 

Seinen  theorrtisrlipn  Betriichtungen  legt  Lmliu 
die  praktische  Anwendung  des  pyritischeu  Verfahrens 
anf  «in  En  von  felgender  Znanranieinaetaitmi;  an  Grande: 

Cu  .  .  .  =    «,0  S  .  .  .  ^  35,0 

Fe  ...  =  25>,»i  Al'O»  .  =^  0,5 

Tb  ...  =  0,2  »iO*.  .  =  88^7 

Dieses  Erz  wird  mit  9  9(  alten  Schlacken  und 
l:l  %  Koks  im  Schachtofen  verschmolzen.  Der  Wind 
wird  liiiii  h  VerbrennuiiL'  M'H  -1  '  i  Naphtha  t  rliitzt. 
.Vuf  liii'  Tunne  Er/  werden  Jk*0  kg  .Stein  und  IHöU  kg 
Si  hlm  kt  erzeugt.  Der  Stein  enthült  im  Mittel:  Kupfer 
^19,  Eisen— 51,  Schwefel  =  28,  Verschiedene*  =2. 
Kine  stJkhiometrisehe  Berechnunj^  eraiebt  unter  An- 
niüime  einer  Wänaenasnntrang  im  Schachtofen  von 
0.40,  daAt  theoretiaefa  ein  Znachlair  von  78  kg  Koka 
auf  die  Tonne  Erz  nothwendig  ist.  iiii!  die  Scluiii  l;^iinL' 
/.II  erzielen,  vorausiresetzt ,  diii~  iillii  Kidilenstuli  zu 
K  It-ii  ~imrr  \  (•rl)rr)iiit.  i^tuliii  s(  liliffst  hieraus,  dafs 
tiu  gewisser,  weiui  tiuch  geriugei'  Zusatz  von  Koks 
xtini  <!elingen  der  Schmelzung  nothwendig  ist,  ein 
Sehlafs,  welcher  von  den  in  der  Praxis  gemachten 
Brbhirnngen  bestätigt  zn  werden  scheint,  liänmt  man 
dies  ein,  sut  Lodin  weiter,  ao  wird  sack  der  KntiMi 
d^r  Winderaitsong  hinfUKg,  da  diese  leksnntiidi  ein 
schnelleres  Verschwinden  des  durch  die  Formen  ein- 
gcblaaenen  freien  Sauerstoffs  sowie  der  zunächst  ge- 
bildet*^ii  Knlilcnsaure  zur  Folg©  hat.  nxs  liiicmlr 

VVirkoug  des  Ofens  wird  demnach  abgeschwächt.  IHes 
tiBterUegt  keinem  Zweifel,  andererseits  könnte  man 
dagegen  einwenden,  data  Uta  eines  gewissen  (iradas 
der  Winderhitsnng  bedarf;  vm  damit  «i«  Tsndan  der 
Pyritdfen,  Versetmneen  sn  bilden,  direct  nnd  anch 
in<1irect  dnreh  VennitidrTuog'  des  Oberfener«  zn  he- 
küinpfen.  Zur  Uiitcrstfit/iuij^  seiner  Meinunir  /iilit 
l.odiii  die  von  Pttrrs  an  den  Oefen  der  f'rtc  id  iL. 
beobachtete  Tbiitsarln-  an,  dafs  der  KupferLrclmlt  <lis 
Steins  bei  einem  ilurch  änfsere  l'rsachen  bewirkten, 
kälteren  Ofen^nge  stieg.  Man  sollte  demnach  sidiUefimi, 
dafo  die  pjritisdie  8«hmelfluig  nnter  Uinmßgmig  VftD 
Brennnuterial  anvorthriUiMft  M,  wtil  sie  ewsn  Inng- 
aamen  Ofltqgang  erfordert,  ein  Hehlaft,  weleher  mit 


den  Ergebnissen  der  vergleichenden  Versnche  uf 
George  Mine«  ubereinstimmt. 

In  lic/ti;.'  ant  <leii  regelmäfsigeD  Nicdri;;aiig  der 
Schichten  beim  reinen  P^ritprocefs  erinnert  hodin 
daran,  dafs  beim  gewöhnlichen  Schachtofenschmelzen 
die  BeschicknngssHule  von  den  im  Uestelle  betindlichen 
Koksittleken  getragen  wird,  die  nach  M&fsgabe  der 
fortschreitenden  Verbrennung  vor  die  Form  herab* 
steigen.  Beim  pyritisehen  Schmelzen  ohne  Brennstoff 
iiiuf<  ilit  Kollf  lies  K'iks  vnii  der  liwcr  schmelzbnrcn 
(i.iii^riiiiisäi'  itbernouHiK  II  ut-nlcti  und  hungt  das  Herab- 
■-tt^iL'cu  iImt  ßeschickiin(,'bs;iule  von  der  allmählichen 
Auflösung  derselbeu  io  der  Schlacke  ab,  es  weicht 
daher  das  pjritisehe  Sohnielzverfahren  in  dieser  Be- 
siebnng  von  der  sswölinlichen  ijchacbtofenDnai» 
dnrohavs  ab  nnd  fHrnitet  Lodin.  dnüi  sieb  av^  ms 
diesem  (irunde  der  Niedergang  der  Gichten  nicht  mit 
der  Jtu  wünschenden  Regelmäfsigkcit  vollziehen  werde. 
Kim  l-'nl^'f  (Ici  niii-  Itu  ilweis.  stattfindenden  Oxydation 
der  aussaiijernden  SiiUidc  ist  nicht  nur  eine  inangel- 
:  hafte  Verbrennung  der  wämieerzeugenden  Elemente, 
sondern  die  Bildung  eines  knnferarmen  Steins, 

dessen  AiH'«'i<')ierung  sich  nach  Luuin  hauptsachlich 
I  im  Ofentiegei  dnrch  die  fiinwirkni^  von  Scbwefel- 
\  Hs«n  anf  die  Silicate  des  Xnpfers  vollziehen  wird, 
\vil<lic  durch  Verschlackung  iIpp  im  nt.fnni  kühleren 
Thcilc  des  Ofens  gebibleten  Krubteti  i  iit.slaiHlcii  sind. 
I  Dafs  die  durch  p\  l  itisi  ln»  Schmelzung  erzeugten  Kupfer- 
j  steine  gewöhnlich  arm  sinil,  wird  durch  die  Erfahrungen 
I  der  Praxis  bestätigt,  wozu  allerdings  beitrügt,  dafs  der 
genannte  Prooefs  meist  anf  verhMtDibmiluig  kupfer* 
■me  Silber-  md  Goldene  angewandt  ist  Znm  Si^lolh 
fafst  Lodin  seine  Meinung  dahin  anaammen,  dafs  eine 
gute  Concentration  iles  Kupfersteins  mit  einem  raschen 
( Hfni,'iiiiL:    Hin  rrf  rÜLTÜ' Ii    ist.    ilafs    iilierfi.iuijf   die  mit 
der  pyritischen  Schmelzart  gemachten  Krfahruugeu  aar 
Wiedereinführung  der  Köstnng  nnd  zQn  Tsrlnstsn 
diiser  Methode  geführt  haben. 

In  Erwiderung  auf  die  Lodinschen  Einwürfe  rtmnt 
<ilnntier  die  Mftnicbkeit  ein,  dafs  die  Dnitiflohe 
Sehmelznng  anf  aen  Hfitten  Lesdville  and  Silverlou 
(Iniili  (Iii  lAtrrufion  mit  Blei  ersetzt  sei,  es  stimme 
das  mit  iliiii  znj{ci,'angenen  Nachrichten  überein.  Die 
Vorzüge  des  besprochenen  Verfulirrns  seien  bei  billigem 
Koks  nnd  dem  Vorhandensein  von  Bleierzen  zwetfel 
liaft,  fs  empfehle  sich  aber  für  solche  Gegenden,  in 
denen  der  Koks  selten  und  Flanunofenarbeit  tbeoer 
sei.  Zum  Beweise  führt  Gautier  die  SS  AlUh^Yordi 
IBB  Knnkssns  erndtcn  EiigebniBse  an. 

Doreb  den  Verlsnf  oer  oben  besprorhenen  Ver* 
handlangen  scheinen  folgende  Punkte  festgestellt  zu 
sein:  1.  Der  urspriingliiln  Austinschc  Procefs  mit 
siiiilrnfiTUiiiTfr  I'fi,'irbtuiij.'  und  idmc  Znsclila^'  von 
Mr.  iiniiiaterial  ist  TÜr;;cuds  im  praktischen  .Mafsatabe 
niigt  wundt  2.  F^in  gemischter  Procefs  mit  horizontaler 
fifigichtnng  nnd  mitlireunmaterialzusatz  zur  Extraction 
T«n  Qold-  aad  Bilberenen  hat  in  Anwendung  gestanden. 
8.  Diese  Methode  hat  aber  der  bleiischen  Bchmelsnng 
das  Feld  räumen  müssen.  4.  Der  pyritiacbe  Schmels- 
procefs  in  seinem  gegenwärtiLCin  Stadium  ist  nur  als 
Aushiilfeproccfs  für  brennstoffaniHi  Gegenden  geeignet, 
n.  [>i(  demselben  anhaftenden  iiauptnachtheile  sind: 
ein  langsamer  Ofengang,  die  Erzeugung  eines  knpfcr- 
armen  Steins  nml  die  Tendenz  der  Schmelzöfen  zu 
Versetxiintrcn.  6.  Die  l'Vue  einer  erfoljEreichen  Durch* 
ftbrnng  des  pyritiscben  Sebmelsens  ist  demnadi  bis 
jetst  nngetönt  grblieben.        E.  BMttn,  Drttdtn. 
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HeferaU  umd  kltintre  Mittktilungen. 
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Eeferate  und  kleinere  Mittheiiiingen. 


Der  enellsclie  Ausfahrsoll  anf  Kohle. 

Der  von  ilt'r  fiijtlisilicn  Itegitriin^j  l>i m  lilits^iriu» 
Ali^fiiliri(4tll  unl  Kohle  in  Höhr  von  I  sli  |iri  t^n  ist 
im  l'Hturhaiise  :un  ü.  Mai  mit  b3.H  >J«'K«'ii  '-i'-i'  Siiinnion 
aageDommen  woiden.  Die  atarkeu  Hedenki^n  in  <len 
[ntereisuiiBiikreiMU *  ihiunm  noch  an;  ai«  hab«&  be- 
rmlten  Aiudnick  darin  gi-t'nndpn ,  «lab^  es  anfXnfflich 
soliidn,  n\*  oh  Arl^riJfieher  des  englischen  Kolilcn- 
hiTffbaues  mit  dfii  Arhritiu'luiK'rn  gpinpinsohufllithe 
Su'-he  niai'hcn  und  dnrcii  eitirii  i  ■«  .il<trfik  die  Ue- 
gieninj?  zur  I  nikelir  zwin<^en  »ollttii.  In  eint^r  iiin 
H.  Mai  statt>!;eh:ihten  lit-ruthiiiig  des  execntivtii  Ans- 
Schusses  der  ,.Minin>;  Association  of  <irettt  Britnin" 
wurde  indessen  der  HeNeliliils  ^^etal'st,  einer  solidien 
offeuhftf  von  einigen  Uitzköpten  vür^^esehlagenen  Mafa< 
rege!  uinlit  »mostimmen.  Dage^-n  gelangte  ilie  Ver- 
samuilnng  zu  folgender  für  die  ge<^'^i ms  rirtiga  Lag« 
hSrlist  beme.rkenswerther  Jie»chl«('sfa.sauu;; ; 

1.  Zur  Befriedigung  des  l  u  I  Hn  itiirfnisseH  »h-r  lle- 
giernng  nml  um  Zeit  für  eine  gnanlliehe  Kni|iirte  zu 
gewinnen,  ist  der  Ciehlhetrag,  wehdier  durch  den 
Kohlenzidl  aufgebracht  werden  Holl,  durch  ein«  &>t«uer- 
umlup-  auf  dl(^  gesummte  vorjährige  FCrdenmg  dei 
Vereinigten  Königreichs  zn  erheh». 

2.  Dnrch  das  ParlameRfc  int  ein  nnparteiiadiea 
Srhledsgericht  einxtisetzen,  das  mit  weitg<diendster 
Maclrthefugnifs  ausgestattet  werden  soll,  um  die  Wir- 
kung d>'^  Knlrii'!Ki;<st'ulii/.u1lea  nAch  ollen  KiehtnQgnn 

hin  gen;m  juiilVii  /ii  Lmiiiell. 

In  fiin  r  !,'li-ir|i/(;itiL;  ^t,i^t^'■^  li;ü>tc.i  V<  rsiiiimilmii^' 
der  Hergarbeiter  spracli  man  »icii  cht-jitiiills  gegen  den 
(teneralstreik  aus;  man  glaubt  jedoch  auch  in  den 
Kreisen  nicht  daran,  daf«  «las  Ausland  den  Zoll  allein 
tragen  werde  nnd  will  deshalb,  ila  man  von  dem  Zoll 
einen  Kinftufs  auf  die  Ijdbne  befirchtati  nach  di«  Ver- 
aiisnUtnng  einer  Knijurte,  — 

Dann  entstellen  in  llezug  auf  die  Ki  Ii  dm  in:  der 
Steuer  fortwähre ini  iiciip  Kragen.  So  ist  ii>uii  sich 
iKii  Ii  ilirlit  klar  li.uiilirr.  wer  fiir  die  Zohlung  der 
.Steuer  verantwortlicii  zu  machen  ist,  ob  l'ateDtbrenn- 
ktott'e  (Brikett«;  ebenfalls  dem  Zolle  unterließen,  wie 
ea  mit  der  Abwicklung  der  vor  Kiafilhning  a«a  Zoll« 
abgesehlosaenen  Yertrlge  gehalten  werden  boU,  endlicih 
uui'b,  wie  Baakerkohl«,  dt«  ja  manchmal  nnteirwaga 
angegriflVn  wird,  zu  verzollen  ist. 

Streit  tireht  siidi  ferner  darum,  imf  ui-<scn 
Sobuhi  rii  lüe  Last  de»  Kohlen<!olles  fall»  n  «ir<l,  l'^s 
koiiiiiii'ii  iliil'ci  \  Klassen  in  Iii  trarlit :  1.  liir /niieu- 
besir?!  1-,  die  Kohlenhündler  und  VerschiHti,  Ii.  die 
Veriiiiiiii  l;t  r  und  4.  die  Bergleuf*-.  Wahrend  Sir  Michael 
Hicks  Beach  überzeugt  zu  sein  scheint,  dafs  der  Zoll 
anf  die  Verbraucher  fällt,  glauben  4lie  Bergarbeiter] 
dab  sie  die  Kosten  oder  einen  Theil  cbvot  an 
trafren  haben  werden.  Von  Tnteress«  ist  die  fblgende 
Berechnung,  welche  Thomas  Taylor,  der  Vorsitzende 
der  Zechenbesil/er- Vereinigung  von  N'ortbuinberland, 

in  den  .,Tii)i''^     .mstclh  :    Wenn  matt    \  I<  r  l  uii'l 

11'  I  Millionen  'l'onnen  betrügenden  t'ordenin'r  iles 
Bezirkes  lu "  *  für  den  Kigenverbraurh  der  Zechen 
abzieht  und  ferner  rechnet,  daf«  von  iler  gesiiuiuiten 
verkauften  (Quantität  H<)  ausgeführt  werden,  so  macht 
Mt  Zoll  nioht  weniger  als  8'yt  Penee  f.  d.  Tonne  oder 
tS**/«  von  dem  6  sh.  hehrag«nd«n  Dnrchschnittswerth 
der  Kolile  liH'K  Zeche  in  den  letzten  20  .fahren  aus. 
Kecliuct  mau  weiter,  dafs  eine  Zechenanlaä,'e  mit 
1  Million  Ti'Tinen  Förderung  runil  10  -Millniii-ii  Mark 
kostet,   NU   niiicbt   unter   gleichen  Verliiillnisseu  der 
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K<dilenzidl  7'  «",0  vom  Kapital  aus.  —  Fidg«'nde  Ceber- 
sirbt  über  die  Vertheilung  der  Kuhlenausfuhr  in  den 
letzten  drei  .lahren  wird  noch  von  Ititcit-si-  -..-In. 

Verth  i'i !  n  ri     'icr  K  >i  Ii  t  >' n  a  ii  ^  In  h  t  in  'Iimi 

',  '  '     t  I   1 1    '  I  I      .    . '    1  i :  :  I  ■ 


Bestimmungs- 
länder 

Nürillii'hes  Kuropu  . 

Frankreich,  Spanien, 
Mittelme«r-  nnd  l)o- 
aaaliader.  ,  .  .  . 

Weatafirika  .... 

Südafrika  

Ostafrika.  Muuritiu.s, 
Allen  

Indien  

Ceylon,  Janan,  China 

NonlameriVa  n.  West- 
indien   

Sftdamerika  (Osten) . 

PaeiAekEata  von  Nord- 
nnd  Südamerika .  . 

Zusammen  .  . 


lull« 


189» 
tun« 
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Neue  ZusanimenleKunnreu  In  Amerika. 

Neben  der  in  letzter  Ausgabe  *  schon  gemeldeten 
Zusammenlegung  von  fünf  gidfecu  Maschinenfabrik«-« 
der  Dampfmascnincn-  nnd  Bergwerkürnttöchinenbrauche 
sind  Bodi  Verhanditingen  im  Oange,  um  fünf  grofs«* 
Schiffswerfleu  :  die  Newport  News  Shipbailding  «  l>ry 
Dock  ('omnany,  die  Union  Iron  Works  in  Sau  Fran- 
cisco, die  New  London  S|)i|iliiiil(lii:i,'  t  ninpanv  in  New 
London,  ('onn.,  die  Creaccat  Shipy:u.ls  in  fclizabetli- 
nort,  N.J.  und  die  Bath  Iron  Works  nnd  the  Bath 
Windlafs,  Company  in  Bath.  Maine  zu  einer  'lenell- 
schaft  zn  vereinigen.  Das  Kapital  wird  am  70  Mil- 
lion«« i  anguEoben;  die  Führung  bat  das  llankhauai 
H.  W.Poor  £  Co.  in  New  Tora  flberoommmi.  Hie 
Gesellschaft  Holl  n.  a.  beabsiehtlgen,  in  N«w  York  «ioes 
der  gröfsten  Trockendocks  m  erbanen. 

Im  Kohlenbergbau  seheinon  aurli  iilinlirln»  Ue- 
strebungen  im  tiange  zu  sein.  Die  au  der  l.ieivruug  von 
Kohle  nach  New  Crh  an>  lianptsäehlich  betlieiligten 
liesellschuften  sollen  unter  Führung  der  Mononganela 
Coal  Company  einn  Vordaignng  mit  der  Virginia  and 
Alabama  Cukl  Companv  anstreben.  Auch  soll  die 
ToBBestoe  Goal,  Iron  an)  Bailroad  Companv  im  B^ifT 
stehoDi  sich  mit  der  SIofe-ShefHeld  Steel  and  Imn 
Company  zu  vereinigen,  d.  h.  es  würden  dadnreh  die 
zwei  bedeutendsten  rnternelinun  der  Kohlen  nnil 
Kisenindustrie  in  den  Siidstaaten  /ur  einer  Firma  \  i  i- 
schniolzen  wenlMi. 

Was  die  Cnited  States  .Steei  Corporation  betritlt^, 
Ro  ist  der  Preis  fiir  Schienen  vom  1,  Mai  ab  von  2B 
auf  $  erhöht  worden,  wihrend  er  für  Kniipuei,  fQr 
deren  Liafenmg  die  Oesdlscbaft  fast  ilas  monopol 
besitzt,  von  16'/a  $  im  September  vorigen  Jahres  all- 
mühlicii  anf  ti4  f  emporgerückt  ist  Diese  Frei«' 
erhöbungen  sind  nielit  m  F.inlNlani:  /u  bringen  mit 
der  gleielizeitig  anttretenden  l>ebuupinng,  dafs  di«* 
^CorjH.rni idii  ■  in  Itefolgiing  ihres  alliremeinen  (trnnd- 
t>atzeä,  die  l'reise  niedriger  zu  halten,  auch  die  Kr/- 
preise  fiir  IWl  ermäfsigt  habe.  Der  Basisiireis  für 
ein  Kn  mit  Gä";»  tlisen-,  (),<Ur)»,  Phoa|ihor-  no<l 

*  Seite  htö. 
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10«/«  Feachtigkeit»-«i(>lui1t  war  im  Jabr«  188B  2,76^, 
1S9»  2.96  f,  1900  5,50  /.  vm  4,25  /.  Der  Preis  t*t 

HDiiiit  um  1,25  /  iiifdriger  als  im  vctrigeii  .laliiv;  «-m 
i.*t  ilioHe  MiralisifJzHUf;  aiicli  um  so  vn-staiiillithfr,  ul» 
sie  otl'enbar  nirht  auf  »lie  .(.""•rporation'*,  \m  l  ln'  sii  li 
die  Krzo  sell'st  licfri-l,  »«mdern  auf  dii'  ttiii>.cu>tt»^lu-iulf  | 
("oncumiu  /.uriickzufUlircii  ist  und  littztiic  natürlirh 
«las  Bestreben  hai^  ibreo  Abaata  ancli  im  Wettbewerb 
mit  der  Ate«l  (^rjionttioii  «inii  m  ainhem. 

VVuiidorbarer  nKeeurU"  ciaeit  HuchorniiK.* 

DiT  lli.cliofrn  H   diT  Kilg-ar  Tli<>iiis<Mi  <iru|i|ii>  llir 
H^-ssf merstahl,   ili  i    •  jiniej^ie  Ste«-!  Cd.   s^cluiri«'',   hat,  i 
»vie  „Iron  Aifi""   l>ciii'lit«-t,  riiim  Kcrunl   in  ili-r  Ki- 
xi-ug-uii^  iu  citHT  Hiitt»'iin-is(%  w  if  <  r  tim-li  iiit-muls  iinf 
der  giiuzeii  Welt  vurgekouuiifii  ist.    l>ie!ier  OtVii  hat  i 
vom   IS.  Marc  1894  bis   zum  4.  Mai  11H)I  MtirgPDH 
1 OOUQUO  twns  des  marklgftnpi^  (Standard)  Botsemfr- 
RuheisMM  «nmgt.  Derselbe  i«t  27,482  m  hoch,  hat 
ttjOiK')  III  im  Kolilf iiäurk,  li.f'b  m  im  (ii-stfll  uud  8  Kuruicu  ■ 
von  152,4  mm.    I)i>rOft  «  ist  vum  2:^.  Mai  bis  17.  Juni 

ICedämjifl,  si>ii>l  rthri  iiiiaiihgesetüt  im  lifUiciit- i;t  w«  ■.i-ti.  1 
Viiu  dicsf  m  Stillstuude  alit^esolicu,  iia(  diT  Ofen  diin-li-  I 
si'hnittlii-li  S;).'!  iiiuH  (wenn  tons  von  \*>\f}  kj;  j^leicti 
4Ul,;<  ti  erzeujft.    In  dt-ii  i-rstcn  Ii  Moiiutr'u  ilts  sieben - 
jährigen  Betriebe»  ist  der  Öfen  nur  acliwach  geblasen 
worden  mit  ein«r  Ifanehlne  mit  2  Cylindem  von 
213'5  mm  linbter  Weite.    Xai-lideui  wurde  der  Wind-  j 
druek  erhöht,  und  wenn  tiutii  dieZi-it  des  seliwiirlit-reti  ' 
liluseUH  berücksii'htiL't.   Ii  i'  ili  (  i  <t<  n   (Ihk  h-icbnittlich  i 
KK)  ton»  erzeufjt,  ults»<'seheii   von  den  kleineren  Still-  | 
standen,  wie  sie  bei  jcilcm  Hochofenbetriebe  \  orkommcn.  | 
l)a.s  erzeui^e  Roheisen  s<dl,  wie  schon  ge»a<jt,  markt-  j 
jci«iifriges  Jsesseniereisen  sein  mit  etwa  1  "/o  Silicium,  ! 
Phosphor-  and  Schwefelgebalt  wie  gewöhnlich  und 
einem  NanipuMhalt  von  0,60  bis  0,70  */••  Der  Ofen 
hat   keinen  «elbstthiiti>;en  Ki|i]iaufzu{e^,  sondern  wird 
nach  der  alt<!n  .\rf  mitli-l.s  (lirhtwai^en  und  .\ufjreliern 
besrhii  k?     Es  ist  beabsichtigt,  audi  diesen  Ofen  bei 
der  liiii  listi'ii  neuen  Zustellung,  deren  Zeit  aber  noch 
nicht  al'^iis(  li«  ii  ist,  ebenfalls  mit  einem  selbstthiiti^en 
Kippaufzug  und  anderen  Verbesserungen  zu  vt-i-selien, 
um  ihn  auf  dii^  bedeutende  Krzeiigungsfiihigkeit  des 
neuen  Carrie-Ofena  in  Raakin  zu  bringen.   Iler  Ofen 
ist  aodi  in  guten  Zustande  und  man  nimmt  an,  dafs 

er  no«h  nrei  bis  drei  Jalire  laufen  kann  und  dann 
1800000  tons  erzeugt  halten  werde.  Dieser  ohne 
gleichen  dastehende  Ofen  sei  von  vielen  bedeutenden 
europiiisehen  KisenlnHtfnIeuten  besichtigt.  Die  Kng- 
liinder  hätten  b.  vtiitii^t.  dafs  kein  Hochofen  in  Kuropa 
je  eine  »olche  Knteugung  ^habt  habe.  Es  sei  zwar 
richtig,  dafs  llleine,  altmodische  Hochöfen  in  England 
25  Jahre  ununterbrochen  im  Betriebe  gestanden  hätten, 
aber  sie  seien  nur  mit  8  bis  4  PAind  Winddniek 
geblasen,  während  man  in  .\merika  darchschnittlich 
mit  15  Pfhnd  blase.  Der  Ofen  H  ist  mit  seiner  ersten 
Zustellnug  am  27.  Februar  1^'."»**  :ni„-. M.i-t n  ini'l  :iin 
24.  I>e(  cnOier  189:},  nachdem  er  4  CiiHMi  unis  lOlOkg) 
Ili  '-Miii.  r  Roheisen  erzeugt  liat.  aii-ägeblascn  worden, 
um  neu  zugestellt  zu  werden.  Er  wurde  dann,  wie 
Hchon  oben  gesagt,  am  13.  Miirz  1894  zu  der  jetzigen 
Hättenreise  wieder  angeblasen.  Dieser  wRecord*^  für 
ein«  so  lange  HiUtenreise  mit  einer  so  grofsen  Er- 
xengUBg***  ist  n«eh  aidit  dagewesen.  Aber  nieht  nur 

*  In  „Iron  Al'."    Xr.  Ii»  vnni  'J.  M;n  ÜHM    S.  24 
crsrhii-n  der  Artikel  ini(«  i'  der  obigen  l  ebcrschrift. 

**  Piirnare  II   was  blown  in  on  her  maidrn 
lining  Eebruarv  27  iHiHt. 

4tH)  t  mit  di-n  Erzen  und  dem  Kok«;  würden 
wir  aaob  noch  wulil  mai^hen  können ;  immer  aber  sind 
lUa  notth  keine  701 1  8iolie  ,Stahl  und  Kis^n-  ltt97 
S.  291,  im,  920. 
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die  Edgar  Thomson -Honböfen  sollen  solch  anfser- 
wdentliehe  Betri«bsngebttisse  geliefert  haben,  sondern 

diese  wurden  uurh  von  den  Edgar  Tluiiu<*on-.Stahlwerken 
nachgewiesen.  Dieselben  haben  im  .^pril  75(H)U  tons 
lüii  Iitlii  k^--'  l'.l  H'kc  er/,  iiirt.  iiml  ualiczn  ;iu  H204-K>  t»tns 
Seiiieiien  i:'  '.v;il/t,  die  gr»i»tc  Erzeugung  seit  IScsteheu 
des  Werko.  I!v  j^t  beabsichtigt,  auf  den  Edgar  Thi>uison- 
Werken  TOUlKXMuub  Schienen  im  Jalire  herzustellen 

Landwlrtkaelraflllche  ]Iu«]ita«ii  tii  ITardtiBairik«. 

Von  welelicr  Hedeutuug  der  Bau  Imnlu  irlbscbuft- 
licber  .Maschinen  fiir  Chicago  ist,  eilicllt  au»  einer 
Mittbeilung  des  ,,lron  Age'-  über  dessen  Bedarf  in 
Kisen.  liieriiucb  hn*  im  vergiiiigencti  .labre  eine 
dorfige  Fal'iik  laii'lss  inl:schaftli(.her  (ienithe  allein 
65000 1  Stab-  aud  au  Jere»  Walzeisen  und  nicht  weniger 
als  H6000  t  Koheioen  gebraneht.  Kine  and(>re  Fabrik 
dcrsi  lticn  .Art  verschmilzt  täglich  im  ('n|iM!i,r,  ii  nii  ti« 
wcikigir  als  35(M  Einsatz,  davon  nur  etwa  tiu  |)iittti 
Schrott.  Ilau|'tiiliv  ii/L;cl.i-t  für  die  Fabrieatr  i-t  iler 
Westen  Nordamerikas  selbst,  aber  es  ist  bekannt,  dafs 
auch  groi'se  Mengen  der  Uerüthe  nach  fast  allen 
Landern  der  Erde  uusgerübrt  werden;  im  besonderen 
sollen  nach  der  T^evante  in  letzter  Zeit  gunze  Scbilfs- 
ludungen  amerikanischer  landwirtbHchaftiicber  Va- 
schincn  gegangen  «ein, 

l)er  l*'abricati<tn  hiiidw  irtbschaftlicher  Ma-sehiiien 
wird  fiir  den  t'bicagoer  Eisenmarkt  ganz  besondere 
Hedeutnng  aus  dem  (ininde  beigemessen,  weil  mc  .  loe 
verhältnilsmiifsig  regidinüfsigc  und  ihr  .Vbsatz  ein  sehr 
sicherer  ist,  obwohl  mit  deui  l'mstand  zu  i-echneu  ist, 
«lufs  die  Farmer  ihre  Einkäufe  erst  xu  Beginn  difr 
.Saison  zu  nmi-hen  pflegen  uud  dann  anf  sofortige 
Lieferung  bestehen.  Die  Fabricanten  sind  daher  ge- 
zwungen, fflr  den  pllltzlich  eintretenden  Bedarf  anf 
Vorratb  zu  arbeiten:  sie  aber  andererseits  ihre  Ab- 
schlüsse auf  .iaiiieslieierung  zu  machi^n  pHegen  uinl 
sie  regclmufsig  abnehmen,  so  ist  es  bei  dem  grofsen 
Ikdarf  verständlich,  daf»  sie  als  das  „Uuckgrat*^  des 
tiiieagnrr  Eiiienmnrktea  beaeiehnet  werden. 

HaMlelsbUJiMt  des  deutscben  Werkzeugniaachinen» 
Iwves. 

Die  schon  im  vorigen  .liihre  wahrnehmbare  Be- 
wegung httlt  im  laufenden  Jahre  an,  nimlieh  die  er* 
hetdiehe  VerbessemniF  des   Verhillniasea  swiselien 

Ein-  un<l  Aiisfnhr.    Wlhrend  im  ersten  Vierteljahr 

19CW  ilie  Einfuhr  noeh  2088  t  betrug  und  die  Aus- 
fuhr gleichzeitig  2204  t,  ist  im  ersten  Vierteljahr  1SH)I 
die  Einfuhr  auf  5.56  t.  die  Ausfuhr  aiü  2ttl*0  t  znriick- 

fegangen,  mithin  als  >  lu  tnig  die  Einfnhr  im  ersten 
'iertel  jahr  11*01  nur  stark  25°/«  der  Ausfuhr,  während 
sie  ihr  Lricicbzeitig  im  Vorjahr,  bis  auf  wenige  100  t, 
gleichkam.  Amerikanische  Maschinen  bilden  immer  noch 
den  iluuptbestandtheil  der  Einfuhr,  sie  betrug  909  t. 

Das  Embnifs  des  cr<4ten  Vierteljahrs  kann  den 
deutsehen  Vokswirth  und  die  dentseltett  Werkzeug- 
maschineiifii'irilv'  11  ti  ieili.;fn.  Ist  auch,  wohl  inf^l^'e 
der  allu;eii>eiu  gi  dnn  ktt  n  ( tcHchüftslage,  die  .\us{iilir 
um  stark  100 1  zuriieke-i  L^im^-en.  so  ist  diese  .Abnahme 
doch  gering  gegenüber  der  (bedeutenden  Verringerung 
der  Einfuhr  und  es  ist  ferner  zu  berücksicbtig«-n,  dafs 
die  Ausfuhr  im  lotsten  Monat  des  ersten  Vierteijahni. 
also  im  HKn,  921 1  betrug,  also  gegen  die  Vormonate 
erheblich  gestiegen  ist.  Man  kann  daraus  wohl  den 
.Selilnfs  rielien,  dafs  der  deutsche  Werkzeugmaschinen- 
bau mit  Nachdnick  mwl  l<eni(iht  i*t,  seine 
Stellung  im  .Vusfuhrgesciiali  in  Uchaupten  cind  fort- 
zuentwickeln, wie  er  gleichzeitig  den  iuliiiidisclien  Be- 
darf fast  völlig  zu  decken  und  die  uu!4ltiudis<  h« 
Rinfhhr  xnriicksnbalten  imstande  ist. 
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Kapfer-EneafiiBg  d«r  Erde. 

DiT  üblichen  Jahreaübcrsicht,  welche  die  Firma 
Henrr  R.  Merton  &  Co>,  Limited,  in  Ltmdoa  giebt, 
entaehaMD  wir  nachstellend«  ZnaaBUMUtoUangr  der 
KopfBr-Bmu^ng  der  Welt  h  <len  UMm  fBnf  Jdirao. 

Wir  Rchen  daraus,  dafs  die  deutsche  Prudnction,  welche 

liauptsnchlir)i  bekannteniiafitei)  von  Mansfeld  kommt, 
niirfi  (  innu  \  Driiln  rirt  ln-nflcu  Aiit'si'liw  iiiil;  iiii  .Tulir«'  18951 
»ifder  nahezu  auf  'iem  Staad  der  frühen  n  Jalir«-  aii- 
>(elaiigt  ist;  wir  sehen  ferner,  dafs  .iie  Vereinij,'t«?n 
Staaten  mit  55 "/o  an  4er  <ie>iiiiiiiitlieferunij  allein  l>e- 
theiligt  sind,  »owie  <lafs  iii  All^trulien,  Peru  umi 
Mexiko  die  Zeaabme  im  letzten  Jahr  nicht  unerheb- 
lieh  war. 

Kapfer-Erseafung  der  Erde  1886  bis  1900  in 

(irofstonK  xa  *2240  Pfd.  engl. 
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Preahlüche  StaatseUenbaharfirwaltanf  ta 
dem  Jahrzehnt  INRO  bis  11NM>. 

l)er  Bestand  des  prenfsiaeii-hessisehen  Kisenlmlin- 
netzes  unifalVlr  ;im  1.  April  1*.HK> /nsannnen  :U»li4H  km. 
davon  Ö6",o  liaupthahnen,  SÜtö'yo  vollspuriire  N.'hen- 
bahnen  und  0,5"/»  Srhrnalsparbaiinen. 

Von  den  in  Prenfsen  belegenen  2t>t)14  km  ent- 
fallen fast  zu  gleichen  Theilen  auf  die  örtlichen 
Provinxen  18686  fcn,  anf  die  westlichen  1832»  km. 
Aof  1000  Einwohner  kommen  im  Osten  8,80  km,  im 
Westen  7,07  kni  F.iseiihahnen :  auf  HK)  km  Fliii  lu  n 
Inhalt  im  Osten  <).7:5  km,  im  W  esten  lt.15  km.  was 
Itri  ii  i  .  an  lstirrn  He\ (ilkerunir  iles  Westens  nicht 
wundernehiUL'u  kann.  (Einwohnerzahl  IHW  auf  dan 
Quadratkilometer  in  rreufsrn  im  Osten  80.  im 
Weaten  116.)  Die  Zahl  der  Stationen  hat  sich  seit 
1890  nm  46,1  <*/«  vermehrt  nnd  beträgt  jetat  im 
ganzen  532B. 

Die  Zahl  der  Beamten  nnd  Arbeiter  betrug  1895» 
rund  WSiVKl,  etwHH5"  «  mehr  als  |H8<I.  IMe  Zahl  der 
Arbeiter  allein  betniu  im)  rnnd  -WHIHN).  27'),,  mehr 
als  1885».  In  diesem  Zeitraum  ist  der  I>urehsihnitts- 
luhn  der  Werkstättenarbeiter  von  8(39  auf  1128 
der  der  Betriebs-  und  Streckenarbeiter  von  681  aaf 
888  ^  geaticeen,  d.  h.  am  rnnd  80  betw.  88*^ 

Die  Aaidil  der  befSrderten  Personen'  (1800  faat 
654  Millionen)  ist  um  l!<5.r>"  ,>,  die  der  Pi  rsiinrn- 
kilometer  um  94,5  %  gestiegen.  Die  durchsi  huittliehe 
Kiunabme  fBr  die  Person  sank  von  88  anf  68  ^  oder 


am  29,5 'V»,  die  f&r  dae  Pereonenkilometer  von  3,00 
auf  8,66  4  oder  nm  14,9*/^  die  GesammtaaU  der 
beförderten  Ofttertonnen  ist  von  rnnd  119  Millionen 

anf  rund  200  Millionrn  nm  (i8,5  7t,  die  AnnM  der 

gefahrenen  'I  ^uni  nkilometer  von  rund  14,5  Milliarden 
auf  rnnd  '21  .Milliarden  um  ti:S.7  *,c  jiestietren.  TVr 
Hauittnntheil  dieser  Steiireninj;  fallt  auf  ilic  Aiisnulnne 
tarife  in  WagenladuuL'en  von  10  t  und  mehr,  wu  Rie 
iiirht  weniger  als  121.4  "n  betragt,  wiihrend  der  Ver- 
kehr nach  Specialtarif  lil  und  den  Aoanahmetarifen 
für  Wafrenlaanngen  von  5  bis  10 1  abgenommen  hat. 
Die  Verkehr<;ilirhtigkeit  anf  daü  Kilometer  Betriebe- 
lim^'e  hat  um  28.4  ">  /.ugenommeu. 

Der  .Steiireninir  des  \'erke|irs  1  iits|,rii  lit  eine 
St^^-i^eninu  der  F.innahmen  d<'s  <iüter%prkehrN  um 
52,7  ' «. :  aueh  die  kilometrisehe  Kinnahme  aus  dem- 
sellten  ist  um  14.9 "/o  gestiegen.  Dabei  ist  die  dnreh- 
schnittliche  Praelitgebühr  für  1  tkm  von  3fil  ,)  im 
Jahre  1889  anf  8,66  ^  im  Jahre  1899  gefaUen.  i>er 
Antheil  der  Aaenahmetarife  am  flraammtverkehr  hob 
sieb  durch  zahlreiche  ViHrelsunKen  -ier  (lüter  de* 
Massen  Verkehrs  ans  Specialtarif  III  in  die  Reihe  der 
.\usnahmetarife  \i>m  40.7"..  anf  <i2,H '  ,\i ;  der  Antheil 
der  niedrigsten  Tarif kiassen  (Specialtarif  III  und  Aus- 
nahnietariR*  fSr  volle  \\'agenladnngen)  am  Oesammt- 
verkehr  stieg  von  78  auf  79,5*'^«. 

Da«  Aninsekapital  der  prenfsisch  ■  hessisdien 
Staatshahnen  hatte  Ende  1899  die  H^the  von 
7811  001  b:V2  leinürhliefslieh  247396106^1;  ftr  die 
hessiseheu  Bahnen'  «rniilit.  und  verzinst^'  sich  1899 
mit  7.2H",u;  auf  1  km  lliilmlaniie  entfiel  ein  .\nlage- 
kapital  von  25«  4«2  //  .  Der  Befriebsübrrst  bufs  betrug 
im  letzten  .lahre  5tvJHl,s44<"  i,.  für  1  km  Betriebs- 
linge  187üb  .K  geirenuber  im  .lahre  1889. 

Seit  den  Jahre  18H2  sind  mehr  als  Ü  Milliarden  Mark 
an  Uebersehfisaen  aas  dem  Htaatobahnbetriebe  enioli, 
an<I  davon  mehr  als  ')  Milliarden  Mark  ssr  Verrinsnag 
der  Kisenbahnkapitahehuld,  mehr  als  900  Millionen 
Mark  zur  Si  huIdentil;,Ming  und  eine  Sinunif  s  .'ii  mehr 
als  2  Milliarden  .Mark  zu  Zwecken  verv^endet  \*orden, 
für  web  iie  sonst  andere  Kinnahmr<juellen  im  ."staat*- 
hauNhalt  hittten  erseblossen  oder  .\nleihen  aufgenommen 
werden  mUsi>en. 

In  das  Jabnwbnt  189Ü  bis  1900  sind  auliier  der 
Verwendung  von  Iffi  Millionen  Mark  fBr  die  Ver- 
sfantlit  liniiL'  vnn  IVivatbabnen  SH:i.50O0O(>  . für  die 
Kr« i  iternnu  iukI  \  rrvnllsliindiL,'nni!  des  StaatJ^eisen- 
Uabnnetzes.  sov^ie  vnn  17. ."i  Mr.li.ruii  Mark  zur 
Forderung  des  Baues  von  Kleinbahnen  verwendet 
worden.  WUirend  bei  Inkrafttreten  des  Kleinhahn- 
geeeties  von  l(i92  90  Kleinbahnnntemehnmnsren  mit 
einer  Oeaammtlinge  von  rnnd  1086  km  vurhanden 
waren,  betmg  am  Hl.  März  1900  die  Zahl  der  Unter- 
nehmungen 320  mit  einer  GeRummtlänge  von  7267,6  km 
unil  einem  Baukostenbetra<:e  nind  tW*4  Millionen 

Mark.  \><v.  diesen  K  leinlndmen  dienen  100  vor- 
wiegend di  iM  l'ersonenv  frkeiir  der  .Städte  und  \  "rorte. 
77  dem  Handel  und  der  Intlustrie  und  H9  vorziiiirtsweisp 
iler  l.andwirfhsehaft.  Das  SehlufRergebnifs  dieses 
Jabrsehates  der  Preufs.  Staatseiaenbahnversaltnng 
:  ist  dahin  xnaammenanfinsen,  dafs  gegenaber  eiaar 
Einnahmevemiinderung  des  I'ersionenkuometers  von 
1^.09  auf  2,H5  r;.  de»  (iütertonnenkilometers  von  3,81 
auf  '5,.5>5  ilie  Verzinsnnir  des  .\ulatrt'kaj>ita!s  sirh  ge- 
hoben bat  von  H.27",,,  im  .lahre  1889 auf  7.28 
im  .lahre  1900,  trotzdem  dieser  Procentaata  im 
.lahre  1891  \Yi  auf  4,91%  zuriickgegangeu  war. 

Unter  diesen  Umständen  ist  es  erklärlich,  dafs 
bei  dieser  Vecmindemng  der  Kinnahmen  für  1  tiHter- 
tminenkilometer  nm  nnr  0,26  f).  in  dem  abgelanftaen 
[  Jaknehut  Wünsehe  anf  weitere  und  erheb) ielien-  Tarif- 
ennlfsigungen  im  liüterverkehr  immer  lebhafter  her- 
vortreten. 
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It'affetiitJue.    Vuu  K.  Wiiif,  (ieufnilmHjor  z.  I>. 
9.  Auflage.  Berlin  1901.  Verlag  tod  R.  Eiaen- 

Holnuiflt. 

hpr  KiiiU'  lies  .lnlirc.s  IHif")  erscliimuncii  1,  Aufliii;«' 
winer  Wuffenlelire  liel's  ilri  \'t  i  t;issi  !■  m  Ikhi  uac-li 
4  Jabreu  einen  I.  Theil  derselWen  in  2.  Auflag«^  folgvn, 
weU  daa  Bncli  »cliun  seit  Inngenrr  Zeit  vulltttadi^  ; 
Tergrifen  wnr.  Diw  Fertigstellen  des  II.  Theilea  TW- 
tOgult»  »ich  jedoch,  weil  eg  geboten  erschient  die 
aeoertn  bedaatsamea  Fortacluntta  im  Waffnvaaen, 
Tor  tlleni  die  bei  einigen  Feldufillerten  »«hon  durch- 

geführtp ,   hei   fnst  allen   in   Ann^riff  penoiunjene  He- 
»affniniL,'    mit    .S<'linellfcui'ri.''''*i'lHitz<'n   niöjrlirhst  eiii- 
Sfelirnd    zu   berü<'ksirhtii;cn.     l>i<-M  Kürksirlitualime 
war       aurli,  die  eine  Trt'nnunjr  «Ii'"  lUiilies  in  zwei 
Thfili'  iiiitliw rndii,'  milchte,  von  denen  iler  irste.  die 
S<-liielV    lind  Sprcnginittel  und  die  liandfeuerw&ffen  . 
ninfa.s!<ende ,  bereit»  im  Uerbst  1899  erschien.  Ihm 
i«t  der  Ii.  Tbati.  der  in  drei  Abacbnitten  die  Oeachfitse 
nebst  SehiehbeaarT  nnd  die  Fahneuge,  das  Schiefaen 
und    die   littiTiirisrben    <iiifllen    liehiin<ielf ,  ktirzli<'li 
};et'olj.'t.    Das  Hiicli  ist  mit  si'ineu  nahezu  KMA»  Seilen. 
H5{<  Textliildi-ni   und  H  Tafeln  etwa  auf  den  duiipelteii 
Utnfung  der  1.  .Vufliii,'«'  jui^tw  arhseii.    I)i«s  Mehr  hat 
beinahe  pinz  der  <lritte  .\l>schnitt    in   Annprueh  jje- 
noinmeD,  ein  Beweis  für  die  Fnn'htharkeit  der  <ie- 
(tchUtztechnik  in  den  ii  t/teu  Jahren.    l>abei  hat  der 
Verfa!<Ker  in  der  ilim  eigenen  gefilligen  and  ducb  i 
knappen  Porm  des  Anadraeks  idlea  in  erwiöinen  ver- 
mieden,  was  zum  vollen  Verständnifs  de»  xu  be.si>reehen- 
den  <ie};enst4indes  ni(dit  erforderlieb  ist.    Und  doeh  hat 
er  mit  höchst  anerkennenswerther  Griindlirhkeit  alle> 
VVissenswerthe.  das  irj^ndwo  in  der  Litteratnr  an  die 
Oeffentlielikeit  t'' l  inirte,  in  den  sehr  übeniii  litlich  j 
ordneten  Stotl'  in  angemessener  .Vusführliidikeif  ein«  ( 
gefügt.     Das  Buch  wird  sowohl  dem  Suldufeu ,  ala  | 
auch  dem  Techniker  eia  vertrefflicbea  Handbuch  anm  i 
Htadiam  dea  WalTenweaena  in  wiaaeaachaftlieher,  wie  | 
praktiseher  Beziehang  sein.    Dem  Techniker  werden 
die  ebenso  klaren,  wie  treffenden  Hinweise  auf  die 
Praxis  hiiiKiehtlich  der  Zweokii.iir>iL'ki'it  der  Waffen 
für  den   Frieilens    nnd   Krieifsgi  lirdiii  h .  die  für  die 
Herstellung  alier  Watfen  nie  aus  dem  Auge  verloren 
werden  sollte,  besonders  willkommen  sein.  Der  anllMr- 
ordentlieb  reiehe  Litteratamaehwaia  erleiehtert  efan- 
gehendere  Studien.  J,  C. 

'AcAiwadbaa  Auak-unftMiurf,  für  >i<i.i  Jahr  1901. 

Von  H  n  b  e  r  t  .1  o  1  v.     L*  ij-zig,  K.  F.  KSbler. 

l'rois  in  Leinwand  gebunden  H  ■  ff , 
Diu»  nunmehr  im  aehten  .lalirr  uml  in  achter 
.Auflage  ers<  hienene  Xaehschlagebnch ,  welches  in 
seiner  Art  einzig  dasteht,  hat  aucTi  in  der  vorliegenden 
Anagal>e  wiederum  durch  Anfiiahnie  einer  grolkaa 
Aasahl  neuer  Artikel  eine  weaentliehe  Bnrmtemng 
erfahren.  Von  den  technischen  Kalendern  unterscheidet 
es  sich  dadurch,  dafs  es  die  Artikel  in  alphahetisolier 
Reihenfolge  bringt  und  aufsenlcm  Preise  angiebt.  Das 
Werk  ist  seiner  ganzen  Einrichtung  niudi  für  jeden 
Techniker  ala  unentbehrlich  an  beaeicbaea. 


(.'ommemorvaive  Exereiaea  of  the  75th  l'nivrraary 
cf  the  FhuMin  ItuHitde. 

T'  i-  I  le^jant  und  mit  vielen  BiMi  rii  ;iusi;esfnttefe 
Hoch  '  liarakterisirt  sieh  als  eine  Fest*i'liril"t,  die  bei 
tielegenheif  des  Töjiihrigen  Bestehens  des  .,Frank!in 
Institute*'  im  <  tetober  v.  3.  herausgegeben  wurde.  IJies 


Vun  l'hiladelphiiis  grijfstem  Bürger  begründete  Institut 
hat  zur  Fiinleriini.'  'ier  teihnnlugis.'hon  AVissenschat'f 
in  .Vmerika  aiifserordentlii  h  lieifretraijen.  Zeugen  dafür 
sind  die  148  Himde  des  „Franklin  .luurnHl";  aufserdein 
hat  das  Institut  durrh  regelniüfsige  Vorlesungen  sehr 
nützlich  gewirkt,  zu  welchem  Zweeke  .sich  venichiedene 
Abthetlungen  bildeten,  nämlich  f&r  Chemie,  Elekteicitit, 
Bergbau  nnd  HflttenvaiMa,  Maachiuenban-  nnd  Ingeniear- 
wcaen,  Physik  und  Astronomie.  In  allen  diesen  Unter- 
abtheilnngen  wurden  bei  dieser  Gelegenheit  Featvor- 
trüge  gehalten.  Den  Lesern  vi^n  ,..*stahl  und  Kisen" 
ist  insbesondere  ein  Vortrag  von  Interesse,  welihin 
der  Senior  der  amerikiiiiisihen  F.iseiilMitti  niente,  Mr. 
John  Fritz  von  Bethlehem,  über  die  Kntwicklunc 
der  Eiaaafaldnatrie  in  den  Vereinigten  Staaten  währena 
der  Terfloaaenen  7&  Jahre  hielt;  nie  Abhandlnnff  bietet 
uns  zugleich  daa  hochintereasante  Lebeaabilo  einae 
Mannes,  der  sieh  aas  eigener  Kraft  von  kleinen  Anfingen 
uns  zum  angesehensten  nnd  heltebtesten  Hfittenmaane 
der  ^'erl•!IUl;tell  .^Staaten  eiiiporges«  b»  uiigeii  hat.  Attber- 
deni  sind  die  imler  Virrsif/.  \i)ti  Birkinbine  geführten 
A'erbandlungen  dir  riinui-sitziiMi:  eiwahiieuswi  itli.  in 
welcher  Uber  U-ehnischo  Erziehung  und  über  das  mo- 
dern« Kriegaaehiff  Yertrlge  gebalten  wurden. 

lieckfis    Itmhetütuch    für    Kuhlen  -  Interessenten. 
Ftnfter'  Jahrgang.    TepUtS'SchSnaa,  Verlag 

VOM  .\dolf  lU'.ket.  I'nis  :{  Jf. 
Attf  gedningtiiii  Kaum  gieltt  dieses  in  Kaleuder- 
fonn  bearbeitete  Büchlein  in  seinem  ersten  Tlieili- 
.\ufschlufs  über  die  österreiehisehen  Bergbehörden, 
Lehnuisfalten .  Vereinigungen ,  Vereine  u.  s.  w.  , 
welche  mit  Bergbau  zu  tliun  liahen.  Im  zweiten  Tbeil 
sind  die  sämmtlii-hen  üsterreichiscben  Kuhlcnbergweriw 
nator  Angabe  dea  JSeaitaara,  dar  OrSbe  dea  Werkea, 
der  F0nIerang  nnd  Arbeitenabi,  aowie  der  Beamten 
nnd  der  Verkaufsbnreaus  enthalten,  während  ein  Anhang 
noch  die  Kohlenbergwerke  I  ngarns,  Bosniens,  Baverns 
und  Sui  bseiis  berücksichtigt.  Beigefügt  ist  eine  Kisen 
bahukarte  von  Böhmen,  Mähren  und  Schlesien  mit 
Speeialkarten  der  haaptaiehliehatan  Kekleadiatriote 
dieser  Länder.  _ 

Baid  umi'-  für  Hei  g-  und]Hätt«tdettU.  Von  P.  Roch, 
OberkiiiiKtnieist^r,  Docent  an  der  Königlich 
Säehfli8cheii  Bergakademie  zn  Freiberg.  Frei- 
berg in  Sachsen,  Verlag  von  ('ras  &  Qerlach 
(.loh.  HtettnerL    Preis  12  'H. 
Das  mit  über  tHX»  Abbildungen  ausgestattet*  Buch 
enthält  zunä<  hst  eine  Besehreibung  der  Baustoffe;  Ver- 
fasser geht  sodann  auf  die  verschiedenen  .\rten  der 
Gründung  eia  nad  bespricht  im  dritten  Ca£itel  die 
BanAdle  naebeinandar,  ae  die  verachiedeaea  Verbiiide 
in  Stein,  Holz  nnd  Eisen,  die  Wände,  die  Pnfsböden^ 
Balkenlagen  und  Decken,  die  Sänlen  und  Stützen,  die 
(iewolbe.   die  Dinber  und  Trep])en.     In   ilen  weiteren 
Capiteln  werden   iio'b  I )aiii|ifkesseleiuiiiauerungen  und 
liiittfiiofeii.  der  Hiiu  Scliornsteinen.  von  Fntter- 

mauern  und  Staiidammen,  von  Kunstgriiben,  Wehren 
nnd  Rohrleitungen,  sowie  der  Wege-  und  Kisenbahnbaa 
behandelt.  Mit  RUckaicht  darauf,  dafs  das  Buch  immer- 
hia  ein  Speeialbaadbnch  für  Berg-  nnd  HUttenlente 
aein  soll,  kann  man  den  Wunsch  nicht  aataidrtt^eat 
dafs  der  allgemeine  Theil  der  Bankunde  vfelleielit 
etwas  kürzer,  der  speeielle  Theil  dagetren.  ivel'-her 
sieh  mit  den  im  Bergbau  und  auf  Hüttenwerken  aus 
sehliefslich  vorkommenden  Bauten  besehaftit'1,  in  ein- 
zelnen Abschnitten  eingehender  behandelt  worden  wäre. 
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Dr.  Unna  Prn^er.  Itfirlmif^H- ,  hffr.  liie  1 

(ie^f.tchafleii   tnil   beodiräidier   Ilaftuny   vom  i 

20.  April  }SfH.  Systemattsehe  Dantellnng  ; 
luxl  (  üiiiiuentar  nebst  I^ntwfirft'ii  von  (Jl-xH- 

8cbaftavei-l.räg:eu  and  praktischer  Auleitung  für  ^ 

di«  Begisterftthrnnp.  Dritte  vemehHe  Aullage.  j 
Iterlin  1901,  J.  GattentAff.  HM. 

Dies  wiederholt  von  aoa  in  ftoerkcBnendsttir  Weis«  i 
liesprochene  Werk  U«gt  mnineiir  in  dritter  Aiiflam  , 

vor,  in  ilt-r  ili<*  Erfahmngfn  venrerthet  sind,  wt-lche  ' 
ilie  Anwendung  <lcs  Gest'tzi  <  <(-H  «lor  zweiten  Auflaufe 
irpliffi-rt  Ijiit.   T'ir  Kntuiirfi'  '.■■ii  <  u'-ri;M  liul't-vi'rtrügi'n 
sin'l  um  ••inen  weiteron  Kntwurf  t'iir  dm  ( ir>.-|lsrliaf't>- 
i-«rtrtt;  einer  Anstedlung^selisehtft   '  i  lu' lirt. 

_  Dr.  H'.  ÜMmer. 

I 

Fraox  Bnrcbardt,  AmtBricbter  in  Heriin,  Die 

Hechlseerhältnissf    tl<r     if  i<- rl!i<t<>-,i  Arffif'/-. 

Aat'  ürnod  d«r  gerichtlicht^u  uud  guwerbe-  \ 
Kerivhtlicheii  Praxis  dargestellt.    Berlin  W.  > 

1!MH,  Kruiiz  Viüilcn. 

Kin  pr»liti»cher  Leitfaden,  der  alle«  denjeni^n  , 
willkommen  tein  wird,  die  mit  »ewerbliehen  Arbeit»'  | 

rertriij^eu  nod  den  sich  an  ilios«^IIien  knüpfenden 
8treitigkcitt;u  befoTät  »iitd,  Ein  uustührliohes  Sacli- 
rej;i«ter  erleielitert  den  (iebrancb  de*  hamilit  lim  HncheH.  j 

  Dr.  W.  Beumer.  \ 

I 

FenitT  sind  uns  zugej^anji^i'n : 
rfteiuisr/w  l  j  tUeraitciiung  der  (intbeuwetttr. 
Kurzgefurstc  Anleitung  %m  Aiisftihrunt;  von  ' 
Wett^rannlvHen  nai-h  einfiiclien  Methoden. 
Zum  (tebriuiche  für  Uerffingenieure  ItearbeitH. 
vou  Dr.  Ottü  Bruuck,  a.  «.  rrofii.ssor  un 
der  K.  8.  BergakAdmie  so  BVeiberg.  Mit  SO 
Abbildnngen  im  Text,  Fr^ibei}?  i.  S.,  Oa* 
&  Geriach  (Jüh.  Stvttuer).    l'reis  3  -ü. 


Induhitrielle 


ActieBgeHellarhalt  für  Fcderstuhi-Indniitrir, 
TOrni.  A.  Hirsch  k  Co.,  Cnsse). 
I>er  riiisatz  der  <ies«*llH<:haft  im  <u-irhäftsjtthre 
mxj  »K■t^l^'  lWi7(X)0.«  (gegen  1591700.«  im  Vor- 
jahre). Die  j^aati|n  Conjmctttr  mit  «teigeodeH  Preiara 
für  alle  Rohnateriuien  hielt  wXhmid  der  ersten  RUfte 

des  .lulires  an.  .S|tiiter  trat  d»'r  Uiicksclilfig  ein,  lior 
>i(li  Iiis  Knde  de»  .lalirp,s  fortsfizte,  8.0  dnfs  das  Jahr 
unter  uni;iinstii,'i  t:  Aus>icliteii  tin  'Ii''  irnlii'-tri»  llr 
'riiäti<fkeif  sclilofs.  Wenn  auidi  dies  uieht  «jluir  Kui- 
Hufs  auf  di-n  Betrielt  de»  Werks  war,  so  konnten  din-li 
die  l'reise  fast  während  des  j^^nnzen  Jahres  anfrcr-ht  er- 
halten werden.  Dies  gilt  nanientlicli  von  dc-T  Abtheilung 
für  CorsettfedtT- Fabrication,  welche  im  ganwa  au- 
friedenstellend  und  mit  mtra  ReNoltiit  (r^arbeit^t  hat. 
Die  AViilzwerks-Anln^'e  liat  gleiehfulls  zur  Z'ifi  ii  n 
lieit  (."  iirlieilet,  zum  j^rfifnen   Tlieil   für  di»    m  Iim  u 

}'.>-Tii'l  r  ilri  11  :iti..tl,    zum  Till';!     im  l-   t  .r  liirei'te 

Auftrüge;  di«;.-,i  s  treliiet  ist  mieli  erweiteruu^füliijf. 
da  Federn  aus  feinem,  elaxtischem  Btahl  Uir  dit* 
\ersciii«Hleusteii  Kttbrieationsxwit'ke  VVr«-«ndnng  Knden. 


iJekiri.fr/i'  K  ruft  uhtiirngininsdida^fti  int</  ticren 
prairtUcfi^  AuA/iVining.   Vou  A.  Hecker.  liit 

lOI  In  den  Text  upedrnckten  Abbildnngen. 

Hallt-  a,  8.,  Wnh.>lni  Knapp. 
hritf'fiffu   :utit    Ktiiu' rf'  ii    itnd    B'^  celtiun  holirr 

Kamine.     Von  August  Lenz,  lU'gicrujig»- 

baatneiater  an  K01d.    Easen»  Ct.  D.  Baedeker. 

Trei«  I 

Die  JsMieuatHstruelionfn  thr  fnyenieur-Hoelibauleu. 
Von  Max  Foerater,  Kegiei nugebaameiatci' 
und   l'rofeütior  in   Dresden.     Tl.  LieferODf. 

l-eipzis-,  Wilhfhn  Knj;<-!niiuin. 

l  eber  dir  tfeschiehUichr  und  zitiäti/iMfr  bedtfuiuftjf 

der  Tedmik.  Zwei  Reden,  anr  Feier  der  Jahr- 
hundertwende und  zum  (ndjurtsfe-st  Seiner 
Majetttiit  ilvtü  Kaiaera,  gehalten  vou  A.  Hi«dler. 
Berlin,  G  eurg  ReUner. '  Preia  1  «41^. 

Handbudi  der  Ti^bohrkumf«.  Von  Tb.  Tecklen- 
burg, GrorBherz'ifrlirhem  Oberbergrutli  in 
Danostadt.  Band  1.  Daa  eugliitcbe,  dautacbu 
■nd  canadiache  Bohrayatem,  aowie  nenere 

Apparat«'    und    aiis;,'<'finirti'  Tiefbohrangen. 

Zweite  Auflage.  Herliu,  \V.  &.  S.  Luewentbal. 

Freie  broeb.  U  t^,  geb.  16 
Chemisth<edori»^e  UntetSH^uiifieM  Mer  Gentrn- 

Imiii  inn!  .\f,'r/i,i"f,'n.    Vou  Haii  IIS  V.    fiptii  er 

und    Friedrich    Toi  dt.     Zweite  Auflage. 

Leipzifir,  .^rtbor  Felix. 
Xetie   HrHchenbiiuten   in   OrMrrreleh  und  Cnyiim, 

neb.st   einem  Anhange:    Dii*  r*'bftrlirficku«»f 

des  Douuuthuleü  bei  Ceriiavoda  tu  Knui&uien. 

Von  K Bx  Foerater.  Itit  193  TexUbUldaaseii 

mid  t?n  lirh.tgr.  Tafeln.    Ldpslir,  Wilhelm 

Kugelmanu. 


Rundschau. 


Die  Abtiu-üuii;;  für  Ki  u-L'siuiiteri.il  liat  erweiterten  Be 
trieb  erfahren. 

Der  <iewinn-.Saldo  eiiischlnifsiicii  des  Vortrages 
vom  vorigen  Jahre  in  Höbe  von  fK)2»j.'20  .M  betrafst 
80'24Kl,r>7  Ks  wird  beantragt,  4  7«  des  Aetiea- 
kapitals  au  «lie  Aetionäre  mit  fjOOOO  statutno- 
raafsige  Tantieme,  an  den  Anbiohtarath  —  äSSSd^lM  Uf, 
die  vertragRmiirMisre  Tantibae  aoDtrePtion  nnd  Proea- 
risten  —  44:U1,70  .H,  zusammen  127684.f)4  ,H  » 
iiiierweisen .  von  dem  Kest  8  "  u  Snperdividemle  - 
I2tMKMl  .Z',  Arheiterhetheilijfung  ll()()0.#,  He- 
mnneraiion  an  die  Beamten  —  l'JCHiU  »lä,  xuttMUiueu 
i4:t*KM).M  zu  verwemlen  und  den  Saldo  von  S17SJ6,K3»4C 
anf  ni>ur  Keehniing  vorxatragen.  ^ 

Adler^Pahrradnerke  vorm.  Helnrieb  Elejer, 

Frankfurt  a.  .H. 

Im  \  ei  tiuhseiieii  ( «esohtiltsjalire  lial  sich  zwar  für 
die  (ieMdlsi'liaft  das  (ieldet  (les  .Alisatzes  in  Faliirädorn 
nicht  verkieiuerl,  die  Ablieferang  tMt  indefs  hinter  d«*ni 
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Vorjahr  etwas  xarUckmblieben.    in  der  H«Q)>t8arlie 
ftb«r  ist  du«  RiwnltAt  oorch  ein«n  weHer»ii  ItQckguig 
im  Preise  nnd  durch  eine,  merkliilic  Conrentrimng  | 
des   Marktes   anf  verhültni8nrarHi;LC   billigere  Sorten  ' 

ungfmsti;,'  1ici-iiifliir-t   wiirilcii.    '^^owohl    ilaj*  Kugro- 
geschatt,  wie  iKt  iL  tüilv  i  rti  i-  li  'Icr  Filialen  der  (jesell- 
^chaft  in  Deutsi  lihm<1  mul  a^^'.\iilt-  wurden  liierdunh 
gleichmilsig  in  Mitleid!  nsdun  ge;c<igen.    In  der  Motor-  1 
wagenfiditieatioii  siii>l  sein-  n\  esentliche  Fortnchritte  zu 
veneichofn  und  die  Naehfr{i|;e  nach  <len  Wagen  des 
Wwka  wurde  bereits  s<>  grofs,  dafs  es  einen  aosehn- 
lidi«ii  Th«il  seiner  Maschinenrftunie  nod  Werkzeuge  hier-  1 
fBr  einrichten  mnfste.    Ks  ist  alle  Aussicht  vorhanden,  | 
dafs  dieses  tidiici  ein   nichtiger  Erwerbszweig  wird. 
Der  Absiitz  an  Si  In  ril>iiia'«chinen  ist  weiter  gestiegen. 

K>  ist  lioatif la^fi.  di-n  naili  Abzug  der  Absrlirei 
buiigen  IUI  Hetrage  von  "itiH/Tri.rx.» sifb  cr^'ebendrn 
Reingewinn  von  411002,8tj  ^H,  wie  folgt  vt'i  w  enden: 
Für  sofort  aalilbare  Dividende  10 ^  300000  ,  //,  für 
Tantieme  an  Aufsichtsrith ,  Yonts&d  und  Beamte 
68S87;9I  Jl^  fiir  dm  Unterstfiteau»&Mida  für  Beamte 
und  Arbeiter  der  Gesellschaft  lOfWO  UK,  lur  Amor- 
tis,itiuii.sfonds  fiir  dii'  !!<  lln  ilii^iuii;  bei  iler  Dnnlop 
rnenniatic  Tyre  Co.  in  Hanau  25000  wf,  liest  auf 
neue  Bedmiing  94816,55  Jl, 

B«illii*Aabiiltl8che  Haseliinralma' Artlea^CIcsell- 
Mkafl  XU  Kerlin. 

Der  nenegte  Oesobüftsbericht  chanikleri»irt  das 
Jabr  1900  wie  folgt : 

„K(<  war  in  M'iuotii  t-rstin  Tlu-ilt-  uuili  stiirniiscli.  i 
Allguineinf  l'i fisiilnihung  ullfr  Uohmal» lialien ,   die  j 
durch  Bchftif  vr  i^'olnnde  Sivndiiatbildungen  auch  nw\\  \ 
zu  einer  Zeit  gefördert  wurde,  als  ein  Kttckgang  uii- 
venneidlicli  schien.  Steifening  der  ArbeitslOhnCt  sefiwie- 
rige  Ikitehaffung  der  Holbfalmcate  legten  xwar  dem 
AmMts  ZSgel  an;  immerhin  ab«r  konnten  m  veaent- 
Itfib  bMaeran  Preisen  auch  GesehUfte  mit  langer  Liefer- 
zeit nach  Wunseh  abgeschlossen  wenlen.  l'nerwartet 
iiii'l   plut/lirli   trat  im   lirrbst  il-r      luirti^  lui'k^'ing 
ein.  der  mii  li  uns  in  Mitleidensclmfi  \\  \y  im-i  ren 

\  mratli    .in    Mntfri.il 'I'h    zu    w  rM-iitlii|i    i'nimfsiL'ien  j 
l'i eisen  uuf/uneliiucn.  und  dureh  vorsichtige  l>e<kung  ' 
unseres  laufenden  Bedarh  nach  eine  geraume  Zeit  mit  , 
hohen  AbsehlufspreiMHi  zn  rechnen  hatten.  Anderer- 
Mits  Uef»en  sieh  bei  neuen  Ueacbiften  enteprecbende 
Preke  nicht  erzielen.    Wir  haben  dieser  Sachlage  in 
onaerem  Abscblusae  gebührend  Reelm  n  ng  getragen,  i  n  d  e  ni 
wirden  Vorratli  an  Materialien  zu  Tagespreisen  t  iiiselztun. 
und  anf  durin  noch  laufende  Absrhlüssc  ent*»jjitilR  nde 
Reat'rvi'ii  \  .Ii i:;i'M'lini  li.ilu'n." 

Bei  ilt  III  ]>l(iulielien  rnisrhwung  kam  es  der 
(xeMllcchatt  ^.'iite,  dafs  sit-  im  Sommer  /.u  giinstigon 
Preisen  bereiti»  gröfsere  Auftrige  mit  langer  Liefer- 
zeit abgeschlossen  hatte,  die  anardehende  Bcachäftigung 
bia^  in  daa  .lahr  1901  boten.  Anrh  im  Lanfo  des 
Wintere  konnte  sie  eine  Reibe  sehwebender  (leschäfte 
ni"li  /iini  Abseblufs  1irin::r'ii.  Der  liinsatx  in  tuidt  ii 
Fabriken  betniir  H891 772,2.'i  gegen  8!»7!>  125,88  im 
Vorjahre.  Dii  •  Üefserei  in  Dessau  vrv.rw^i'  H  17.')  l">ii  ki.'^ 
Gufe,  gegen  7763514  kg  im  Vorjahre.  Die  AI»- 
scbreibungen  betragen  85UlH0,9O  .  «i/. 

Der  Heingewinn  stellt  aioh  bei  der  Filiala  Deaiau 
anf  726920,72  .4r,  der  Filiale  Hoabtt  anf  M0074,!7  Jf. 
Hien-on  ab  (leneralunkosten  280780,69 ,  Zinsen 
20985,234  uf,  bleibt  ein  Reingewinn  von  i¥jöa2{»,07  .W. 
Hierzu  tritt  der  Vortrag  aus  180ri  mit  44921,87.//. 
Es  ergiebt  sich  darnach  ein  »iett  liui  moi  1  ni0250,«»4  «J^, 
dessen  Vertbeilung  wie  folgt.  vor<.'>'si  liliü.'pn  wird; 
10  "/«  Von  H6r)82{».07  an  den  statutÄrisolu  n  lU  serve- 
foiMiass:905i}2,!IO  Zuweisung  au  den  Beamtenunter- 
etützungsfonds  60000  .^^f,  Zuweieong  au  den  Arbeiter 
tintcrstUtzangafond»  40000  Zuweisung  an  den 
Schadenreaarrefonds  16000^,  4  %  Dividende iSOODOuT, 


»dachau.  Stahl  und  Eisen.  (i05 


7  Vi  '  "  von  583  7»»,  17  Ji  an  den  Aufttchtarath  = 
4:4784,71  Jt,  1270  Keatdivideade  &4OO0O  Jt^  Vortrag 
auf  leoi  44980,69^«. 

Der  Vnrttand  bemerkt  am  Schluise  des  Beri<fMii: 

Dil'  r  ii.  kL'iini.'ifre  Coujnnctur  hat  im  neuen  .Jahre  nicht 
mir  uiiu^i  hiillcii,  sondern  noch  verschärfte  Dimensionen 
;iiii.'''ni:inini>'n.  si>  dafs  A lisidi iii>>«'  xmi  Gestdiäften  nur 
im  schweren  (.'oücurri'iizkinii|>f  und  zu  entsprechend 
niedrigen  Preisen  zu  erzielen  sind.  andci"erseits  ist  es 
bei  den  niedrigen  Materiulpreisen  niüglicb,  günstig 
eiiizakaufen  und  dadurch  die  Preisnachliisse  auf  fertige 
Arbeit  sa  einem  Thail  anazoglaifiban.  Da  isdeaaen 
für  daa  laufende  Jalir  ca.  ftWXiWSi  Jt  fDr  Avftr&ge 
gebucht  sind,  von  denen  ein  irröfsi  rer  Theil  u<"'b  zu 
günstigen  Preisen  jibsrescblosseii  wutdc.  so  dürfen  wir, 
w  rnn  nicht  eine  wciti  rc  Verschärftini:  di  r  iiidnstrifllen 
Krisis  eintritt,  liorten,  in  diesem  <iescliaftsjahr  den 
Umsatz  des  .lahres  1900  annähernd  zu  erreichen  und 
somit  ohne  weaentliche  £inbuläe  über  die  schwierige 
Gescbüllsaeit  binweg  an  kommen." 

BreaLraer  AcUeBgeseliachaft  filr  ElsenbaiiB- 

Von  dem  sich  für  15)00  ergebenden  Bruttogewinn 
in  Höbe  von  992  848,88  Jl  wird  vorgeschlagen  znzn 
führen  ;  di  ni  Beitrag?ii  «int(.  (ur  eine  tecbniscbe  Hoch- 
srludf  in  Hreslan  lOtiUO  zu  Abschreibungen  zu 
verwenden:  250498  Sodann  würde  als  Keingewinn 
übrig  bleiben:  7323.^0,88..^.  und  entfallen  hiervon : 
37  1 17,.")4  ,H  zum  gesetzlichen  Kim  r'.  1  tunds,  ()034^)2,8Ji,<' 
Ulf  Tantiimen  filr  Vorstand  und  Anlsicht^ratb, 
I48B0O.«  at«4'f«9<  Dividende  (Ur  die  Vorsogsactien, 
478.".(Mt  14';,",  ni\i.I,  nilc  für  die  StainmactieD, 

1930,48.//  als  Vortrag  auf  neue  Rechnung. 

fftlateliorf-Ratinger  RöhreiikeaitllUMrlk 
vorm.  UUrr  A  Co. 

Die  Kinleitung  des  Geschaftsbericbls  für  190O 
lantel :  „Wir  können  /,iiii;i' li^t  eine  Hesscnin«:  u'  U'  it  die 
vorliergegangen»  II  .lalm/  feststellen,  iini'.  in  sii  Ii  der 
llrnttogewinu  \<m  H2<5l4.7(i  ,#  auf  14022»;, «4  V  ge- 
hoben bat.  Durch  den  scharfen  Wettbewerb  in  unserer 
Branche  war  e«  nicht  m^lglich,  <ien  in  der  ersten 
Hälfte  des  Jahre»  »nniDgweiee  erli<ihten  Preisen  für 
sSmmtlicbe  Rohmnterlaltea,  wodurch  anch  die  Betriebs- 
kosten eine  "KrhRhung  erfuhren,  bei  den  Verkaufs- 
)»reisen  in  entsitreihender  Weise  zu  folgen,  sonst 
würde  du«  Hesuftat  ein  licssi'rf  <  geworden  sein.  Be- 
eintr»i<  litigt  wurde  da.ssclhe  nuiserdem  aber  durch  den 
während  der  zweiten  Hälfte  des  .lalm-  titlgen<len. 
viel  rapideren  Rückgang  der  RohmateriHlieii,  wodurch 
plutslieh  alles  Vertrauen  verloren  ging,  uml  neue  Auf 
träge  nur  spärlich  einliefen.  Infolgedesaen  hatte  die 
Bascbiftigung  im  Landkeaaelban  sn  Ende  dea  Jahres 
nachgelassen,  was  durch  den  um  rund  lOOOODclf  jmen 
18!>9  geringeren  Bestand  an  Materialien  nnd  tn  Arbeit 
lirtiiidlirlii'u  \\  auren  /inii  Aii'^dnick  kommt.  AViilirend 
lins  l.andkc.s.-fliCCMdiatt  ,iiii  Ii  iia  laufenden  .laiin  '■icli 
ni.i  Ii  immer  schwieni:  iri  ^-laitet,  haben  wir  dair<  l'»  n 
im  Srliiffskesi^clbau  andaiieind  weitei-e  Fortsein ittt  zu 
verzrirliiirti,  die  uns  nun  entllich  für  die  Zukunft  einen 
dnrclisohlagenden  £rfolg  auf  diesem  Gebiete  erhoffen 
lassen." 

Das  Gewinn-  und  Verlust- Conto  weist  einen 
Bruttogewinn  auf  von  14022H,84       hiervon  ab  die 

Al  silirfiliiingen  von  79873,08.//,  bleibt  ♦i4i3,53.7»>  .M. 
\  i  n  diiscr  Summe  sind  statutgemäfs  zu  kürzen:  5";i. 
fiir  dft;  v'e^i-t>:l;€hen  Keservefdini-  -  :i  1  »17,()9  . //.  Ge- 
w  iniiaittheil    für    den     VorstiUid    i>  Iti3,t52  2 "  i« 

Dividende  —  W)(KX)  bleibt  somit  die  Summe  von 
1  i72,4ü  weiche  zuzüglich  des  Vortrags  aus  1889 
von  8067,25  *H  mit  42B9,70  anf  nene  Becbanng 
vorzutragen  aind. 


Digitizcd  by  Lit.jv.'vi'^ 
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OlMrachlesiaehe  EiMBkahs  •  IMtat»  •  Actieasesell- 
iehftft  In  fM««Mthl«». 

Am  dem  niufinigraivlien  Bwicht  für  IfiOO  i^lnn 

wir  Folgpndfi*  vieder: 

„Die  Selbstkosten  für  ili«*  DurstU-IInn^  von  itoli- 
«igen  haben  sirh  im  Diirchsrlinitt  <les  .fithres  IHOO  am 
nahexii  f.  A.  Tonne  srejren  A\t>  Selbstkosten  des 

Viirjiilirts  i-rliölit.  Diiscr  I  instand  findet  s,iii«  Be- 
^ttndun^  in  erster  iieihe  in  der  rreisln  rünlsi  t/nnir 
fitr  die  nscalisrhen  Kokskohlen  und  in  et\s  u  iwk  Ii  ilci'- 
j«ugen  für  die  zum  Betriebe  benöthigten  Erze  und 
aoBttigMl  ZtlBehlagsmaterialieu.  In  dun  Oetchift  in 
Handeiseisen  spiegüln  sich  die  ConjunctnnrerhältiiiMe 
wieder,  wie  nie  wf^hBelvoller  selbst  in  dem  Jahre  1878 
kamn  zu  iH'iilnii  lidii  i^'cw (•sin  sini!.  T^tis  ni-rii^litsjalir 
eröünete  unter  dein  iMiitliU'-  i!er  HiK^hi-onjimctiir  de» 
vor>-erflo»tsenen  .lahrt-s.  Du-  L,'«iti-  Bi-srlLiiitiiruiiL''  'Itr 
Werke,  der  Umstand,  dalV  au-,  uiiiüngreiihen  Ab- 
nahmeveriiflichtangen  Spc  itii  iiti  >nen  jeweils  anf  H  bin 
8  Wochen  eine  f^enügende  Ai-beit  Tiir  sämmtliche 
Wahenstrafsen  für  da«  erste  Seim^ster  zu  gewährleisten 
acbi«neiL  venolafste  genn  Bcidiii)  de»  cweitenQatrteU 
«in«  7r«is«rböhiiiig,  nadi  welener  sieb  das  Preisniv«»«, 
wi'li  ho  iiin  .lahresbepiiiii  mif  etwa  I!t5  .H  friini  i> 
liczw.  i'fuii  I8<i-  W  Grundpreis  &h  Werk  sieli  (,'esfelU  liuUi', 
aiit  2(1.")  liixw.2lO„Ä  fiaiK  I)  (irundpreis  oder  auf  190  bezw. 
19Ö  .  ti  (Trundpreiserlös  ab  Werk  ab.  Inzwischen  hatten 
sich  Verhöltnisse  voriicreitet,  welche,  an  die  Krisis  des 
Jahres  187H  erinnernd,  eine  plötzliche  un<t  schwere 
St^ekong  des  Verkaufsgeschäftes  zur  Folge  hatten.  I)ie 

Uligniat  dw  Coigsoctnrt  welche  ftb«r  4«d  aiHairikMiiadMii 
Eiienmarki  bei«(ii»ibroeh«n  war,  di«  Wimn  in  Tn»»- 

vsinl  üi  Verwicklungen  in  üsta-^ien  und  die  überaus 
:,'psiKiiiiitf  I,age  des  deutschen  (ieldinarkteg  lipfsen  viele 
i!i  Bt  iirln  itiiiiL.'  Im  tiii<lüi  lir  iiP  iic  l'aupliine  aller  Art  nicht 
zur  Aitsfutiruii^  konitiu-a,  bereitj»  in  Angriff  genomuiene 
Ohjecte  zurückstellen  und  enorme  .\b8atzgebiete  in 
Afrika  und  Ostoaien  für  den  Absau  verloren  gehen. 
Wena  aacb  im  scblesisobe  Revier  ala  aolciiei«  an  diesem 
letxtcrwfthnten  Export  nbrnitteUMU*  aar  in  ^ringem 
Umfange  intvreasirt  ist,  so  war  doeh  die  RSckwirknng 
dieser  Verhältninse  auf  unser  Tvevier  dadurch  unver- 
meidlich, dafs»  diejenieren  Industrien,  ilenen  die  Absatz- 
iiiii;,'li<  hkt'it  iiat  li  <  t>titsien  und  Südafrika  LTiMi^miiH-a 
wau',  sich  aut  uiiiier  itiländiHche))  Absatzgetiiet  und  auf 
<lie  durch  das  hiesige  Revier  versorgten  Exportgebiete 
warfen  und  damit  die  Concnrrenz  auf  das  empfind- 
lichste verschärften.  Wenn  bei  nns  der  directe  Arbeit*- 
mangel  «icb  vi«|]«ieht  etwas  apiter  Ahlbar  maehte, 
als  ui  aadarea  Indmtriegebieten,  a«  findet  das  in  der 
r.rmlitionellen  Verkanfsaction  der  sehlesisehen  AWrke 
ihre  I^gründung.  Die  Hauptabnehmer  sind  gnifse 
Händlei-firun'ii.  mit  «drlicn  mit  Rinksiilit  auf  ■ins 
Arbeitsbediirfiiils  tlt-r  Werke  V'ergicichsverbandlungen 
mit  Krtiil;,-  iliiltin  geführt  werden  konnten,  <lafs  sie 
ihren  <)uantitativeu  Abnabnieverpflichtuugen,  wenn 
auch  mit  Preisopfern  unserei^eit«,  nachkamen.  Zur 
iUnatratton  der  Schärfe  der  Kriais,  welche  das  Berichts- 
jähr  mit  sieh  brachte,  mdge  hier  nur  die  Bemerkung 
Pinta  finden,  dafs  die  Preise  von  der  eingangs  cr- 
wihnfen  Höhe  bis  Ende  des  Berichtsjahre!«  um  bii« 
70  ■ '/  f.  'i.  Tmui''  auf  einen  Frain  d  (lrmiil|iri'i>  w)n  viel- 
leii'lit  14U.^.  (1.  Ii.  nif  innen  (irtiiiil|iieisiTlMS  vi»ri  un- 
L,'ifalir  l'J5  .H  (.  rl.  Tanne  ab  Merk  /iiriiekwegangen 
waren,  ohne  dale«  zu  diesem  Limit  neue  Geschäfte 
hereinzuholen  gewesen  wären.  Da«  Geschäft  in  Gi-ob- 
blechen  hat  sich  nach  einem  sehr  befriedigenden  An- 
fange allmiihlicb  in  ähnlicher  Weiae  abgeschwächt,  wie 
diea  bei  dem*  Absatz  in  Uandelseisen  ivt  Fall  gewesen 
Iwt.  Der  Preis,  welcher  «ti  Anfang  des  Berichtsjahres 
luf  IW  ,#  für  die  Tonne  ab  Werk  für  gewöhnliche 
llainlt  Ubleche  stand,  konnte  zniiriehst  angesichts  der 
L^rniili'/ii  stiunii-icheu  Xarhfnit;''  auf  'iili  ■  d'  herauf- 
gesetzt «erden,    l  usere  Abnehmer  lief-^cu  sieii  bei 


!  den  zu  dieser  Notirung  gelbatigten  Käufen   von  d.-r 
,  UebcrzeuguDg  leiten,  dafs  infolge  der  Knaj[>pheit  und 
der  Höhe  der  Limiten  f&r  alle  Bohmateriaken  weitere 
Preisateigerungen  aneh  ffir  daa  PertiglbbrieMt  fblgan 

mörsten,  dafs  aber  zum  mindesten  an  eine  RllekwSrts- 
bewegung  OIr  lange  Zeit  nicht  zu  denken  sei.  T>ie 

aus  diesem    <iniiiilf   aufgekommene   Ueberliisfiui;^'  '.mt 
im  später«-ii  X  crlauf  der  Zeiten   dann   nueli    inuli  zu 
den    lVeis)ii'ralisctzuii<.'eii    iicigetrugrn.      Niielwleni  für 
einzelne  Geschäfte,  insbesondere  mit  den  Werften  iu 
(  nm  arrenz  mit  dem  Auslande,  schon  sehr  erhebliehe 
rreiscoacession^n  eingerlomt  waren,  sind  im  Lanfe 
des  xweiten  Semesters,  namentlich  in  den  letaten  drei 
Monaten  des  Berichtsjahre«,  die  Preise  allmählich  auf 
140  tM  f.  d.  Tonne  gewöhnlicher  Handelsbleche  zurück' 
gegangen,    .\ehnliciie  ungünstige  Vi  rliiiltnisse  kenn- 
I  zeichneten    den   Mnrkt    fiir  Feinbli'rhc.     Die  Preis- 
\  (Twiistuni,'  ist  um  lifsviillm  aut  dii-sctii  licfiietr  t-ine 
!  noch  erheliliriiei*  gewese«,   weil,   wie  bekannU  alle 
!  Bemühungen,  welche  auf  eine  Vereinigung  der  Fein- 
I  blech -Produoenten  abzielten,    gescheitert    sind.  Dan 
I  Geschäft  in  EiseubahumateriaT  hat  sieh  <|nantitativ 
1  ebeaao  gfitistig  gestaltet,  wie  im  Vonahre,  undj  aawait 
I  Kleineiaenzeug  in  Fragi-  kam.  «ttcn  prefslien  reeht 
nut/Viringend.     Da.«  TriiLreiiresi  luiff   i>t   irlünzcTid  g<'- 
^  gaii^'cn.  So  wie  wir  es   kaiiiu  ji-mal'-    uri  iim   v\  ti'iler 
]  z(i  i  rlmlffn  haben." 

I  Da*  (»eschäflsjalir  schlieiä"!  mit  einem  Hrutt«»- 
L'eberseliui's  von  4148244.9G  von  w«-lchem  Ab- 
schreibungen in  H«lbe  von  1  di^ 871,1:^  vorgenommen 
sind,  so  dafs  ein  reberschuA  von  8  1.tO>J73,8S  ver- 
bleibt, an  welchem  der  Vortrag  ana  dem  Jahre  IBRA 
mit  91484,90  ,M  tritt.  Von  dem  Betrage  von 
2'ill  5^r)H.13  .«!  sind  zunächst  5%  von  2150378,«* 
auf  ileu  ^'f setzlichen  Reservefonds  mit  107  518,65*  .// 
zu  verbuchen.  Von  der  darnach  verbleibenden  Suniuit* 
von  •2IH4B.S9,44  ,if.  würden  auf  vertragliche  uml 
statutenniäfsige  l  antu' men  4  "  «  =  81 714,21  auf  4"  .. 
Dividende  =  800000        auf  Tanti^e  für  die  Mit- 

flieder  des  .\ufsiehtsrathea  1I0114)QB  Jl(,  auf  weiter«» 
>  Dividende  ^  1 000000  ^.  «Mamnen  1 997828,30 ,  U 
•  eotfallea,  ao  dab  auf  nene  Reobnang  138611,14  .N 
j  vorgetragen  werden  könnten. 


Stettfaiar  MaaelitiieBbas«Aetl«BgeR«llichal| 

„Ynican". 

Dem  Herieht  der  Direction  eutiiehuien  wir: 
.Wenn  wir  uns  in  der  angenehmen  Lage  befiudeu, 
,  f&r  das  Geechäfkajabr  1900  ein  sehr  b«&iedigeBdrs 
;  Ergebnihi  Voriegen  an  kennen,  so  ist  dies  nm  Thell 

auf  die  bedeutend  gesteigerte  Erzeugung  unseres  Werkes, 
nicht  minder  aber  auch  darauf  zurückzuführen,  dafs 
wir  iu  der  Hi  u .-rtliuinj  der  jeweilig  im  Bau  befind- 
lichen gi'ofsen  Dbjectc  bei  .-^ufstidlung  der  früheren 
Bilanzen  vorsichtig  zu  Werke  gegangen  suni.  Wir 
haben  schon  in  unserem  letzten  Berichte  darauf  hin- 
gewiesen, wie  äufserst  naehtheilig  die  enormen  Prei»- 
steigerungen  für  alle  Materialien,  sowie  auch  der 

\  Arbaitaldnne  nnd  Gehälter  anf  den  Baa  der  groben 
StdiifTe  eingewirkt  hnbeo;  es  ist  thatsächlich  nnmdg- 
lieh,  bei  SehifTbauten.  deren  Fertigstellung  sich  Bh«r 
mcluerf  .Taliri'  nstri-rkt .  aufsfri^eu  iihnlirlic  Ver- 
schiebungen. !!■  siilelif  II!  ili'ii  It-tzten  Jubren  ein- 
getreten sind,  ^Mu  Mirnhi  ri  in  in  l'i  ehiiung  zu  sieben 
und  sich  dagegen  zu  decken,  und  konnte  ifeshalb  auch 
nicht  abgewendet  werden,  dafs  unter  diesen  abnormen 

,  Zeitvertiältnissen  mebnsrc  gröfsere  Ofajecte  ohne  jeden 
Nutsen  fltr  uns  abschlössen.  Die  lanjnicbtigen  Ge- 
schäfte gestalten  die  Verhiltnisse  im  SchilTbBU  viel 
schwieriger  als  in  jeder  anderen  Industrie  nnd  ver- 
laiiirm  liiif  l.csuuder-  s.irL^fiiltiire  Reurtheilung:  wir 
habtni  dtsliiilK  aii''ti  seit  .lalirrn  selinn  den  Schwer- 
punkt   tlir    illf   --iili'ie    Frsltliin    unserrr   (Tr-ScUsrllilft  III 

der  vt»niiuhtigeu  Bewerthung  der  huIUfertigen  Kneeug- 
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nisiie  ^Hucht  uu«!  «lailarch  eine  Stabilität  ^sohuffen, 
welche  befriedigende  Resultate  fiir  luiseren  Schilfbaii 
aaob  in  den  nächsten  Jahren  «rwarten  lifst.  Die  Be- 
aekSfägunK  <ies  ganzen  W«rkM  «W  wSlvend  des  ver- 
floMBBtn  JahrM  «ne  Mhr  «BfaspioBie  nnd  ward«  «s 
dflihilb  nforieriieh ,  liofera  reriod«ii  mit  r«ber- 
Htonden  arbeiten  zn  lassen.  Die  Loconiutivbrauche  ist 
dank  der  regelmäfsigen  Aasschreibungen  von  «eiten 
'Ivr  iirfufsi.soni'ii  Sta;itsliatiiicii  -.rit  ciiu-r  Ücilie  von 
•IhIiicii  mit  1,'iifi  n  A iit) i  iiiji  ii  v.  i—i  ht'ji  üutl  kaben  die 
Krtiäi^ni'^sf  iiii>  iliesei  wichtiireii  Abtheilung  unsere» 
Werkes  das  tinanzielle  GesainnitreAnltat  des  letzten 
Jahre»  recht  günstig  beeintiufsf.  Die  Beschlüsse  der 
letiten  Itenenlvenaaimlnng  haben  uns  in  den  8tand 

fSMiit^  mit  den  Antbaa  vnd  der  techniecliea  Vervoll- 
ommnung  unBeror  Werft  und  Miutchincnfabrik  im 
weitesten  Umfangt  \<ii/i!iri  hi-n.  Die  gegenwartige  Oe- 
schäftülage  im  Scliiffbun  und  l,iii  i>ui,ifivliau  i>t  nls  eine 
günstige  zu  bezeichnen.  l»i<-  -  in^/uti ctcncn  IVeisrÜpk- 
j{änge  filr  die  Ki/,t  ;i^rni^^l■  'i<  i  Stanl  und  Eisen- 
industrie können  nur  belebend  aul  die  Beschäftigung 
unserer  beiden  Branchen  einwirken  und  uns  den  Wett- 
bewerb auf  dem  Weltmärkte  erleichtern.  Für  <lie 
Stahl-  nnd  Eisenindustrie  ist  es  bei  der  gegenwärtig 
vorhemckMidein  De|HNasi»n  von  nnschitsbarem  Wertbe, 
dab  der  heimiiifjhe  SrbfflTbaM  den  deutschen  Werken 
in  dies*"!"  Auiri-nliliil.  ■Up  Lieferung  licrlcutiTiilfr 
Materialtiit^itgüu  iutiilut  tunl  dadurch  ganz  wesentlicii 
Mur  Abschwächung  der  unirHiistifjen  (leschäftslag«'  bei- 
trägt. Ks  ist  zu  wünschen,  littls  dieric  Krkenntnifs  in 
immer  weitere  Kreise  getragen  und  die  wirthschaft- 
liche  Bedeutung;  des  deutschen  Schiffbanee  und  deeisen 
ttothwendigf»  PSrdemBg  mehr  nnd  mehr  anerkannt  wird. 


Durch  Schaffung  und  AumIihii  d«r  deutschen  Marine 
und  nicht  minder  durch  das  zielkewufste  Vorgehen 
un$:('r>  I  >  r;4ten  Rhedereien,  ist  derselbe  im  Laufe  der 
let7tt'it  Dt  rennien  vor  grofse  Aafgakesi  gestellt  worden, 
i  Hit  auTtienewöhnlicheo  Austrengimgen  nnd  Opfern  iat 
I  «s  dem  hetimacken  Schiffbau  gelungen,  dieaelben  an  ' 

lösen  und  sich  den  hervorragenden  Platz  zn  erringen, 
welchen  deraelbe  im  Wettbewerbe  mit  den  anderen 
Cnltnrstaat^n  hriiic  rinninmit. 

Wir    bringen    .4b»chreilmug>'ii    lui    lietnii,"'  \i>u 

;  18n»4J4,t)8  .Jf  in  Vorschlag. 

Für  den  verbleibenden  Rcing»'winn  von  1 8137.Tö,iJö./« 

I  schlagen    wir    folgende    Vertheilung    vor:  Reserve- 
banfonds   277978«41  U»,   Keservefonds    2042,25  UK, 

I  Garantiefimda  lOOOOO  uf,  Pensionsfonds  50000  Ulf, 

;  Kirche  zu  Bredow  5000  .H.  Kinderbewahrschule  «u 
Bredow  und  für  sonstige  wohlttuitiire  Zwecke  18784,70 
Tantii-men  !»0{>{Ht,{)f>  I)ivi.l.  ii<len :  fiii  1000  Stück 
Stanini-Actien  14 'V«  —  Wii'HKi.//.  fui  5<XK)  Stück 
.Stamm-Actien  Lit.  B  14  "  -  7h4  ihmi  fiu  2lHXi  Stück 
.Stamm- Actien  Lit.  B  7      för  •>  Monate  ^140000  .Ä." 

Wagyrntfabrik  dlebr.  Hoftnann  k  Co.»  AcUm» 
geseUschaft  in  Br«ala«* 

Dai^  Jahresergebnifs  ist  fnr  die  OeMlIachaft  kein 

SU  günstiges,  wie  im  Vorjalm-.  Xarh  iinü:i'nipssener 
j  .Abschreibung  und  Rücklage  blril.t  uiu  Utberachufs 
!  von  252211,20        aus  u  t  lclu  in  die  Statut-  und  vcr- 

tragsmäfsigen  Tantiemen  tlir  Autsichtsrath,  Vorstand 
I  und  Beamte  mit  40054,01  .«  und  eine  Dividende  von 
I  18  7«  im  Öesammtbetrag  von  202600 gesahlt  werden 
j  kann,  so  daT»  9657^     ant  nene  Reehnnng  verbleiben. 


Verein«  -Aachricli  teil. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  dMitsolitr 
Eis«n-  luid  StahUiidustrielldr. 

Protokoll 
Utor  die  Vorstandssitiuf  tom  22.  Kai  ISOI 

xn  DftsMidorf  im  Restaurant  Thttrnagel. 

Zu  der  ijitznng  war  eiweladen  durch  Rundschreiben 
vom  82.  April  d.  J.nnd  die'n^eeaordnnng  also  festgesetzt: 

1.  (Teschüftlii'hc  Mittheilungen. 

2.  Die  .Vntriige  der  Reiclistagsconunission  aiv  Ab- 
ändenmg  des  Ue werbegeriehtsgesrtses. 

H.  Handelspolitische  Kragebogen. 

Anwesend  sind:  Coiaiiierzienrath  Scrvaes  (Vor- 
sitzender), <  uiuiiKi/u  nrath  Brauns,  E.  Poensgen, 
Coinuicrzienrath  Tull,  Commenienrath  Wiethane, 
Oeheimrath  K.  Lneg,  Dr.  Benmer  («aekliftsr. 
Mi^iedi.  Als  (iastc  Dr.  Schmidt,  Vaupel, 
Th.  Snringniann,  Ingenieur  Schrödter.  Director 
Eickh  uff. 

Entsctanldigt  haben  si<  li :  (leb.  Finenztath  J  e n  e  k  e , 
Oekeimtilh   C.  L  u  e  g ,   Oeneraldirector  Kamp, 

Commerzienrath  Ed.  Klein,  K.  Bücking,  Com- 
merzienrath  K.  (Soocke,  Ingenienr  Masscnez, 
Generalsecretär  B  u  e  c  k  ,  K.  v.  d.  Z ypen. 

Der  VorütaeBde,  Hr.  Commerzienrath  Servaes, 
erSffbet  um  11'/«  Uhr  die  Verhaadlanjpn. 

Zu  1  giebt  das  geschäftsfiihrandoNt^ied  KenntniA 

v<iu  mehreren  Eingängen. 


Zu  2  weist  Hr.  Dr.  lieumer  zuiiuclist  durauf  hlUi 
.  dafs  die  .\nträge  'ler  Xli.  Beichstaga-Comiaission  zum 
Gewerbegerichtsgesetz  imwiaehen  seitens  dei« 

Reichsta^plenums  durchweg  angenommen  wurden  seien. 
Fr  legt  diese  Anträge  in  einer  Zusammenstelinng  mit  dem 
bisherigen  \\  nrtliint  d<  --  tli"-,  t/rs  \or  und  untnzii-lit 
sie  einer  cingclicnden  Kritik,  indem  er  /.uujichsl 
mit  thatsächlichem  Material  die  Ansicht  widerlegt, 
dafs  die  (irofsindustric  eine  (iegncriu  der  <tewerhe- 
•  gerichte  sei;  sie  habe  vielmehr  stets  anerkannt,  dafs 
'  namentlich  die  rbeiniachen  tiewerbegerichte  alter  Ein- 
riektang  zum  Theil  aufserordentiich  ^te  Erfolge  auf- 
zuweisen hätten.  Furcht  vor  den  hewerb«^erichten 
sei  innerhalb  iler  Orofsindustrie  erst  recht  nicht  vor- 

haildrii  ;  lii'fiti   -tat  i^tlsrli  s'-i  tVsri;<'st fl lt.  dul's  im  \'cr- 
hältuifs  zur  >  n -;ii)i)iit!n  lM';r>T/.Lilil  ciin  niiiiiiiiali'  Anzahl 
von  Streitfal li'ii    au--   dem  inliirt«    dir  tif.ifsitidiiNtrlc 
vor  deu  tjewerbegerichten  xur  .\burtiiLi(ung  gelange. 
Nicht  die  Gewaroegericbte  an  sich  sind  es,  die  Be- 
■  deukan  mtgtm.  aondem  die  Begleiterscheinungen,  die 
«eb  in  der  mtulosen  Agitation  bei  den  Wahlen,  die 
das  Vcrhältnifs  zn'iachen  Arbeiter  nnd  Arfaeiteeber 
vergifte,  seit  vielen  Jahren   zu   zeigen  pflegen.  HSn 
wird  es  deshalb  der  Jndustrt<  nii  lif  \  •  idi  nlcrti  können, 
wenn  sie  alle  Krweiterungen  dciartif^ti  Finni-htungen. 
mit  denen  Wahlen  verbunden  sind,  unter  dt  in  (it  -irlits- 
pnnkte  prüft,  ob  ilieK'-llicn  wirklich  dem  .Arbeiter  zum 
Segen  gereichen  oilci  ■pti  ^le  nicht  vielmehr  in  erster 
;  LiniederSocialdciiiokratie  an  gute  kommen.  Tnter 
'  diesem  OeriektNpuuktc  laHeseB  ancn  die  vom  Reichstag 
'  angenommenen  AbiadenUMEMi   de»  Oowerbcgericbt»- 
'  gesetzes  geprüft  werden.  Ueber  di«  kaaptal«nlidi  in 
Rftra.  ht  '  koiiiiiu'iirlen  Punkte   dieser  AblndoruBgen 
I  bemerkt  Keferent  Folgendes: 
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l.Juoi  1901. 


Der  Vor*rlilft>r,  für  Gcinpimipn  von  melir  al«  90O0O  | 

Kinwohneni  'Iii'  t'ic  wi-rt'>  v'''rii  Iii'-  ■  Iii  i ^'.'itoriscli  i 
zu  maclien,  lniictstil  t  int*  <iiii<  li  »» lits  j;in  i-hft'ertijtt<"  I 
Schal'lonisirunjr-  wiirdi'u   diivoii   vii'k-  litn'llirlie  | 

Uenipindfii  ln-(ntfl'i'n  wonlon.  <iio  pur  kein  Hediirfnifs 
nach  einem  (ii'werbe;rerirht  lial>pii.  in  «iein'ii  sogar  di«" 
IktetsQDg  des  Oerichts  Schwierigkeiten  macben  wflrde  | 
und  denen  niMn  ohne  Xoth  nntzloM  ftnansielle  0]ifer 
Huferlegen  wiinle.  SiImh  heute  ncfrovirt  Iridpr  die 
l,Bnde(^celltrHlbl•ll<)|■'l^•  iiiiiiM'hen  (ienieinden  (ieworbe-  I 
sf»'ri<'liti .  (iliun]i!  1  ..üiiiinn.ili»  und  sfnJitliohp  Behörden  , 

I  Landratlisiiuiti  r !    du^    iledürfiiifs    verneinen.      Diest  1 
Reoht  diT  <  Vfifrallirliörden  grnüjit  doch  völlig,  um  so 
mehr,  alt»  naeh  ^  71       75  in  Uenieindt^n.  in  denen  es 
kein  Oewerhep  rirht  giebt,  jede  Partei  die  vorläuK^'e 
£ntttheidang  darch  den  Vorsteher  der  Gemeinde  nwlt<  1 
KQctien  kann.    Hie  Aasdehnnn^'  der  ZtistÄndipkeit  der  I 

•  tewerhejreri'liti  atif  die  .Sti>  riu'^^'  iti  ri  hetreflend  die  i 
Heraiiüjj^be  von  Zeu^fnissen.  {  ikuuUiu.  (feräthschaften  i 
u.  ü.  w.  hat  keine  Bedenken,  da  diese  Dinjje  narh  dem 
Urtheil  Vieler  geinäfH  der  ratio  lepis«  schon  heute  den 
(»ewerbegerii'hten  unterließen.  Bedeiiklieh  aber  ist  die 
in  70  vorgescblngene  £rweiternag  dee  Rechtes, 
Anträge  t n  stellen,  das  auf  ^nerbliebe  Fragen 
liberhanpt  ausgedehnt  wird,  w 'ifu  .  ii  i  es  bisher  auf  die 
irewerbhclien  Prairen  beselirHiil<t  w  lu  .  ..welehe  die  seiner 

<  i>  rii  litsliiii  k<-il  iiüli'i  sicht'iiili  11  Bcli  ii  lu'  bci  iilirr-u". 
Hedner  Im- Inn  Ittel  von  dieser  Hestiinniunjr.  dafs  sie  in 
nianrheni  (lewerbep'rielit,  da«  «ioh  schon  Jetitt  vorlaut 
über  I'inge  äulWre,  die  es  nichls  angehen,  zu  der 
Bildung  üoeialpolitischer  Conventikel  führen  werde, 
die  de  omnibus  et  «{aibusdam  aliis  in  gewerblichen 
Fragen  «irb  za  tminern  und  Antra;,'«-  7.u  stellen  für 
ihre  .Nufc  ili'  halten  würden.  I)  i  i'  I' i  m  >  i  t  im  n  i,  ij  j 
oller  K  f  1 1' i  i:  h  f  e  r  ung  iu  der  Ausiibunji'  des 
\y  a  h  1  r  e  c  h  t  s  ( 10  und  §  ISi  halt  Vortrageuder  fUr  | 

ebenso  bedenklich. 

Uarü  eine  Detinitiun  des  BegrilTa  ,  Arbeit- 
geber" iu  das  Uesetz  bineinkommcn  soll,  bezeichnet 
einen  Portsebrftt  Die  von  der  Comtnisston  gegeben« 

l)eHnition  aber  j,'enili.'t  iiii  tif  und  niiir«te  ersetzt  werden 
durch  ilie  l'olgendi' ;  „liu  jiniLTn  selbstiindiuen 'iewerbe-  | 

I I  ri in  ndeii  gelten  aN  \  i  ln  itL:'rlif  r.  'In   ic_:.  Im  if>;L'  "ii  I 
insbesondere  auch  zur  Zeit  der  W  «iil  iinnilestcn-«  eint  ii  i 

•  iesellen,  (rehiilfen.   Lehrlinp  (»iler  Fabrikarbeiter  be- 
schäftigen, and  ein  stehen<ies  ticwerbe  gemitfi:  i;  14 
der  tiewerbeordunng  angemeblet  haben."    Daa  grölste 
BedenksD  «mgea  £e  Vorschliiice  der  Coinnii^i^iun  be-  j 
trefTend  da»  flewerbegerieht  als  E i  n  i  sr  u  n  p  s  a  in  t .  die  \ 
einen  Kisebi  imii;u'<-  (und  damit  impli'       •  iit  ti  Ver-  ' 
bandlunjrs-)  zwaiiji  wollen,  den  kein  illll^^tl  u  stiuit  der 
W  eit  kennt,  auch  Kngland  nicht,  wie  Redner  an  dein 
Wortlaut  des  Coneiliation  Act  of  18{M»  nachweist.  .\us 
den  thatsüchlichen  englischen  Verhültnissen  heraus  Ic^t 
er  ferner  dar,  wie  wenige  Falle  auf  ßmnd  des  Cvn- 
eiliation  Act  vor  dem  Board  of  trade  sur  Verbandlnng  ^ 
kommen;   in  den  Jahren  IBfK!.   1897  und   18J>K  siu<l 
es  von   rnnd  '20tK)  Streiks   nur  ;">!»  «riwi  seii!    t)al>ei  i 
rühnif  man   im  Keichstag  dieses  enf.li~  lM  Verfabien 
als  eine   l'anueee  t'iir  alb-  socialen    lyeidenl  —  l>er 

\  om  lU'ii'lista;.'  ^riitpdieil'sene  Krsrheinunjfszviani.'  — 
unter  Androhnn:,' voll  UHKU  (.ields(ralV  liir  den  Kieht' 
eradieinenden  —  bildet  einen  unerhörten  Hingrifl'  in  ; 
die  perüönliche  und  wirthschafiliche  Freiheit,  um  m»  i 
nneruSrter,  als  er  da«  (iehiet  der  KiTrelun«;  neuer 
ArbeitslM'din).nnir'" n  In  triflt.  I>er  ,\rbeits\ertra;r  bildet 
innerhalb  der  von  der  lie^ft^gebuiig  gejtogeiieii  (Meiueti  1 


den  flegensfand   vollkommen  privater  Abmachnng 

ZW].;:  I  f-n  Arbeifjfelier  und  Arbeiter,  und  fif'insjen.äl's 
mult<  HiK-h  jeder  Streit  «wisclien  diesen  l'.i'iden  iiber 
ilie  Lohn-  und  Art'i  its|  .  iliiiL.'iiiiL'<  ii  i  inc  iiinc  Privat- 
sache sein,  in  die  (■in/iiL''i'it"en  einem  l>ritten  nar 
«lann  ixestattet  sein  datt',  sm  ihi  es  von  den  Birtlieiligteii 
üclbst  gew&nseht  wird.  Cierade  im  L  teKsse  des 
Friedens  tvinehen  Arheitgelwr  and  ArbeitHehmer  rnnfs 
dieser  Vorschlag  der  CtiDBiisaioji  auf  da«  entvehiedeasU 
bekünijtft  wenlen. 

l)ie  nachfolsrende  Krörterung  erjriebt  ilic  1  .(■•i 
einstiiiiinun£:  des  f;esaniTuten  Vorstandes  tun  vorstellen- 
den Ausfiihrungen  und  es  wird  einstimmig  beschlossen, 
in  <iemeinsehaf't  mit  dem  .Verein  zur  Wahruni;  der 
«jenieinsamen  wirthscliaftliclien  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfalen"  eine  Denkschrift*  an  den  BaadesFatfa 
mit  dem  £rsnrhen  an  richten,  ,.er  wolln  dem  vom 
Reicbstaj^  anL'enommenen  (iesetzeiit«  m  f  Uclrctfend  ilie 
Abanilenini;  des  (jesetzes  über  die  lit  erbe^'erirhte 
\  i>m  2!».  .Iiili  18JH>  die  (ienehini;:uni;  versagen. 

i'unkt  A  der  Tageiuirdnung  wird  in  vertraukieher 
Yorbandlnng  erledigt. 

Der  VorsitseRde:      Das  gesehat'tsf.  Mitglied: 
A,  Serw»,  Ür,  W.  Bmmv^ 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 

Aendeniiifen  In  ]iltirllMltr*Ten»lchHlOi. 

Herici  !.  I'»  i  iraitiieiiitor,  Königt.  Berginspectur,  Grund 

am  llar/.. 

Uei/H.  h'.,  Iiijicuieur,  l'rofes.sor.  Koni;rl.  Mcch.  Teclin. 

Vcrsuchsiinstalt.  I'rivntdocent  an  iler  Könipl.  Teclin. 

Hochschule  in  (  harlottenburji. 
Hilfittf  lärutt,  Ingenieur,  Hoehuin,  Maartiruekeratr.  1, 1. 
SUdertMImf  K.  A.,  Ingenieur.  278  Shady  Avenue. 

FittsburL;.  Pa. 

Stauf,    Wilh .    Iliitleninjienieur.    Piedeulioten,  Beaii- 
n  -aid  liO  B. 

Ikena,    Marlin,     lliitteniu^rcuieur     und  (.lieuiiker. 

chemische  Laboratorien  in  Rahrort  Und  Dortmund, 
Hnliioit.  Lundwehr»tr.  28. 
W  eifsr,  ErHKt,  <  >beringenieiir  des  Eisrnhntten-Actien^ 
Verein«  Dttdelingen,  Düdelingen,  Luxemburg. 

X  e  ti  c  M  i  1 1;  l  i  e  d  e  r  : 
Hnyi'r.  Carl,  Masoiiiuciiiueister,  Friedensbiittc  1>.-!S. 
Böttfiihr,  t'niHS,  teehn.  Director  der  tiasmotorenfubrik 

Peilt/.  Miilbeim  a.  Itliein.  Keiitzerstr.  ^. 
Hüschf.  ir.  E.,  Biiissel,  Boulevanl  de  la  SeuUf  A2. 
O'oscJb,  Üim/,  lni;>'iiieiir,  Friedenshütte  0.-S. 
HnnamnHH.  Rirh..  In^'enienr,  Kriedenahiltte  O.-S. 
Loser,   HochoCeiiinirenieui',  t'arlshiitle  b.  Iliedenlioten. 
l.unil<iuiiil,  Oshar,  H.,   Inirenieur  ih'r   Kiscnitidiisf rie 

I  »iftVnliuu'en.  l>itVerdin(.'en,  Luxeiiiburf.'. 
Sfhonhfrijfr,  C'nrl,  Chemiker,  in  Firnia  Hiid.  Hiitt^ers^ 

Sch  wicii  loch  low  ita  0.-8. 
Tanztr,  Carl,  Ingenieur,  MasehinenbetriebsfiibrtM-  der 

coB».  Priedrich-tVilhelmsgrube,  Friedcnshutte,  0..}J. 
Voigt,  Htrmann,   Ingenieur,   Rheinische  Mactf-hinea- 

fälirik.  f>nisbui-ir. 

*  Siehe  Seile  .'»82  diese«»  Hefte*. 
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2t.  Jahrgang. 


Prüsident  Schwab  Uber  Trustbildoiis:. 


Iharles  M.  Schwab,  der  sich  in 
2/l^*?VÄi  jwffendlichcm  Alter  vom  einlacliea 
V^Iilfe^  Arbeiter  zum  obersten  Leiter  der 
United  States  Steol  driif/ratinn  crnjjiir- 
geschwungen  bat,  wurde  am  11.  Mai  vor  der 
t^Indmtrial  Commisdon*  ab  Zmg«  vwDominen 
über  die  Goachäftslage  dos  Stahlgoscltftftp*!  im 
allgeiueineo  nad  die  Pläne  und  Aiusicbteu  de» 
gntkeu  TnutB  im  beBoatlereii.  In  telaer  Ao»- 
cinanderBetznng  übrr  .Iii'  Industrie  und  ihre 
neuerlicbe  Entwicklung  sprach  er,  so  entnehmen 
wir  onierer  feBchitzten  Collegin  „Iron  Age-, 
mit  der  äafsersten  Freimüthigkeit,  und  eine  Often- 
herzigkeit,  die  die  Mitglieder  der  CommisKion 
Dicht  erwartet  hatten,  kennzeichnete  seine  Ant- 
worten -Mit  die  Hauptfragen  hinsichtlich  der  Ab- 
sichten der  Leiter  des  prof-^en  Syndicats.  Er 
vertheidigte  die  Kapitalisirung  des  Trusts  aus 
dem  Qmiide,  daft  Ibra  VorrMbe  «n  Enen, 
Kohlen  u.  s.  w.  einen  enormen  Werth  darstellten; 
er  prophezeite,  dalii  keine  i'reieerhOhuug,  sondern 
im  OegentMl  eine  PreiBermlbipingr  eintreten 
werde,  wenn  nicht  nnvnrherj^-rsrliene  Entwick- 
lungeu  eiuträteu,  welche  die  Productiuuskosteu 
weBentUch  erliOliten.  Er  Tersicberte,  daJ^  der 
Schutzzoll,  wfthrend  er  unnöthig  sei  zum  Schutz 
derjenigen  Producte  von  günstig  gelegenen  Fa- 
briken, bei  welchen  die  Arbeitskosten  nur  einen 
kleinen  Factor  darstellten,  anbedingt  nothwendig 
gel  mit  I?ncksicht  auf  Waaren  mit  hohem  Arbeits- 
autwiiiid  und  besonders  tür  Fabricauten  mit  be- 
schränkten Hfiireqnelleo.  HinftichtUcb  der  Art 
nnd  WeiM,  wie  die  Cnited  States  Steei  Cerpo« 

XU.» 


ration  gegründet  und  tinanzirt  worden  sei,  waren 
Hrn.  Schwabs  Antworten  diplomatisch  und  stellen- 
weise scherzhaft,  nnd  tlUltaBchlicb  lenkte  er 
während  seiner  pranzen  Vernchmiinsr  IkUiUl'  eine 
wohl  pointirte  Frage  durch  einen  Witz  ab, 
welebw  den  FrageBteller  «nm  Sebweifen  brachte. 
Natürlich  hatte  Schwulr^  Erscheinen  vor  der 
Commission  ein  grol'ses  Auditoriam  augezogen, 
welehes  baapteScblieh  ans  bervorragenden  Jnristm» 
Staatsboanatcn  u.  s.  w,  bestand. 

Im  Anfang  aeiner  Aussage  bat  Hr.  Scliwab 
am  die  Kacbslebt  der  Commlnlon  binBichtlieb 
derjenigen  Fragen,  die  sich  auf  die  United  States 
Steel  ()or|)oration  besagen ,  und  zwar  aus  dem 
Grunde,  weil  der  Trust,  wie  er  sagte,  „so  neu 
nnd  thats&chlicli  imorganisirt  nnd  ledigli'  h  im 
Wenltiiroccfs  betcritVcii  sei".  Er  bemerkte  in- 
detisen,  duls  er  das,  was  er  sagen  könne,  sagen 
werde,  nnd  daA  er  binsicbtlieh  der  Lage  der 
Inln  trit^  vor  der  Gründung  des  SyndicatS  voll- 
stilikiiig  freimiithig  sprechen  werde. 

Auf  Ersncben  des  Professors  Jenks,*  des 
SyndicatS  -  Sarhverstflndigen  der  Comraission, 
welcher  die  £u(|uete  führte,  ski^zirte  er  kiu-K 
das  Wesen  der  Carnegie  -  Company  vor  der 
Orttnding  des  grofsen  Trusts. 

•  Professur  Jeuks  ist  in  Deutachland  und  Oester- 
reich wohlbekiinnt  durch  i-int'  im  verflosseneu  Jahr  in 
diesen  Landern  vorireuDninienp  Kundreise.  Kr  hat 
inzwischen  ein  üti-li  „The  Trust  Pri>bl«ni-  li»rLii> 
gef^eben,  in  welcliein  er,  weaentlicb  naf  tliutsäuhliche 
Mittheilungen  fufsend,  die  VoT'  ttsd  Nschtheile  der 
Sjrndicstebildang  behandelt.  ji^r. 
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Die  Corriegie-Company.  .Die  Caniftrie-Cotn- 
pany'',  sagte  er,  »war  ein  grofses  Bergwerka- 
nDdHÄtten-Uotwiielinifln,  welches  im  wesentliehen 
ftUes  Erl,  daa  di«  Gesellschaft  gebrauchte,  aelbat 
förderte  und  zwar  bis  zn  einem  Quantum  von 
beinahe  6  Miliiuucii  Tünnen  im  Jahr.  Sie  trans- 
portirta  einMi  grufsen  Procentsatz  davon  in  iliren 
eigenen  Booten  üIkt  die  Seen;  einen  grofsen 
Pi*ocent«!atz  flihrte  sie  über  ihre  eigeoen  EiiteD- 
bahnen  nach  ihren  Pittabni^er  Werken  und  yw- 
wandelte  es  durch  verschifflpne  Vrnff»sse  in 
Eisen-  und  Stahlartikel  von  gröfserer  Mannig- 
faltigkeit, sIb  sie  irgeDd  ein  anderer  Fahrikbetrieb 
aufweist;  d.  Ii.,  wir  fiibiicirti'ii  boiiialie  allps, 
was  zum  Eisen-  und  Stahlgeschäft  gehörte,  ein- 
sebliefslich  Sehtonen,  Knüppel,  Pannerplatten 
and  vieler  andrer  Artikel.  Wir  förderten  kein 
Hrz  zum  Verkauf  an  andere  Fabricant«n ,  weil 
wir  darauf  keinen  Werth  legten.  Wir  besafseu 
einen  sehr  groftan  Procentsatz  derjenigen  Em- 
fehler,  welche  als  old  range-Erz  bekannt  waren, 
da  wir  die  Empfindung  hatten,  wir  mufaten  es 
flr  unseren  eigenen  Gebranch  reservbren,  weil 
es  einen  hfichat  wertlivollen  Resitz  ilarslellte. 
l'eberschläglich  gesprochen  kann  ich  sagen,  dafs 
unser  Enbergban  uageAhr  95  bis  30  "/o  der 
^ranzen  rri*Juction  des  Landes  umfafsfe,  iiiid  in 
Fertigfabricaten  war  unsere  Prodaction  im  Durch- 
schnitt rdativ  dieselbe.  In  einzelnen  Zweigen 
ging  sie  daiüber  bedeutend  hinaus.  In  Bau- 
materialien aller  .\rt,  einschliefslich  Platten, 
producirton  wir  50  */o,  in  Schienen  ungefähr 
30  7*>  in  Panzeri  latten  ungeffthr  50  "/o-  An 
Transportmitteln  besafsen  wir  1«  Erzdampfer, 
und  ungefähr  12  waren  im  hau  zuj-  Zeit  der 
Gründung  des  groben  Trusts.  Aber  flr  den 
gi'öfsten  Thcil  unserer  Transporte  hatten  wir 
Verträge  mit  anderen  Firmen  abgeschlossen;  aufser- 
dem  besafsen  wir  die  Pittsbnrg-,  Bessemer»  nnd 
Lake-Krie-Eisenhalin.  die  ].')•>  Meilen  lang  war." 

Auf  die  Frage,  ob  die  Caruegie-Compan.v  eine 
Conblnation  ron  verschiedenen  ünternehmungen 
gewesen  sei,  sagte  Hr.  Schwab,  dals  die  ursprüng- 
liche Gesellschaft  ein  Theilhaber^eschilft  gewesen 
sei,  dafs  aber,  nachdem  der  Rrzbau  hinzu- 
gekommen, hierfür  eine  besundcre  Organisation, 
gegittndef  sei.  und  dal«  im  Laufe  der  Zeit  das- 
selbe hinsichtlich  aller  anderen  Zweige  des  üe- 
schikftes  geschehen  sei.  «Unsere  Rhederei  auf 
den  Seen",  sarre  er.  ..war  eine  besondere  Orpani- 
aatiou,  ebenso  unsere  Eisenbahnen,  unsere  Kokerei 
nnd  unsere  Kalkindnstrie.  All  diese  verschie- 
denen Oescllschatteii,  dert'n  Zalil  siili  auf  2»; 
oder  27  belief,  waren  besondere  Organisationen, 
aber  die  Carnegies  fibten  die  Herrschaft  ttber  alle 
aus;  tliatsUchlich  rcservirte  sich  Hr.  Carnegie 
e>uen  beherrschenden  Besiu  in  allen  diesen  Gesell- 
scheften,  ihm  gehörten  etwas  Sber  50  ",0  in 
jeder  derselben.  Matt  ÜHui  dann,  daA  diese 
Theilhaberschaft  sich  so  ausgewachsen  nnd  zn 


einem   zusainnienliilnfrendcn  Geschäft    von  ver- 

:  schiedenartigem  Charakter  ausgebildet  habe,  und 
beschloA,  nin  unter  den  vielen  GeseUscbafteo, 
die'  zu  verwalten  waren,  und  den  zahlreichen 
kleineren  Theilhaberschaften  die  Harmonie  auf- 
recht zu  erhalten,  alle  diese  verschiedenen  Zweige 
unter  die  l'cberwacbang  einer  einzigen  Corporation 
unter  dem  Namen  der  Carnepie-rmninniv  zu 
stellen.  Der  Hauptgrund  hiertnr  wat-  Carnegies 
Ueiniäg,  jkifo  «in  Theilhabisr  der  Keks-Gempany 
beispielsweise  kein  grBfseres  TntereRse  am  Koks- 

I  geschäft  haben  solle,  als  am  Stahlgeschäft,  da 
sonst  die  Vertrige  zwischen  den  zwei  Oesell- 
Hchaft«n  ungünstig  beeinflul'st  werden  könnten, 
oder  daTs  ein  Partner  kein  grdfseres  Interesse 
am  yenchilAingsgeschilft  haben  eoUte,  als  am 
Stahlgeschäft.  Deshalb  verwandelte  er  alle  die 
einzelnen  Geschäfte  in  eine  einzige  Geselbchnft, 
so  d&fs  das  Interesse  eines  jeden  Partners  sich 
anf  s&mmtliche  Unternehnnin^en  erstreckte;  Cai-- 
neprtpselbstbehielt  die  Herrschaft  dergrofHenOesell- 

I  Schaft  gerade  so  in  Händen,  wie  er  sie  früher  über 
die  einzelnen  Geeehttfte  hatte.  Die  Aetien  setzten 
wir  anf  1000  llcdlars  fest,  damit  sie  niclit  in 

1  den  Handel  kämen,  und  wir  trafen  derartige 
Vorslehtsmahregeln,  dalb,  wie  ich  glaube,  wihrend 
der  ganzen  Dauer  der  (Jesellscliaft  nur  ein  ein- 
ziges Mal  ein  Verkauf  von  zehn  Actien  statt- 
geftinden  hat.  Es  war  thatslchlich  ein  fort- 
gesetztes Theilhabergcschäft." 

.Auf  die  Vortheile  der  industriellen  C^ncen- 
tration  verschiedener  Interessen  unter  eine  Cen- 
traiverwaltung, besonders  in  der  Stall  Ii  ndustiie 
zu  sprechen  kommend,  surrte  Hr.  .^Vhwab:  „Ich 
weifs  nicht,  ob  es  Ihnen  aufgefallen  ist,  dafs 
bei  der  GvUndung  dieses  Syndieates  —  der  United 
States  Steel  Corporation  prennu  derselbe  Grund- 
satz auf  derselben  Gescbäftslinie  beobachtet 
worden  ist.  Sie  werden  bemerken,  daft  die 
Kölirenfabrication  in  keiner  Weise  mit  den 
anderen  iu  Verbindung  stand,  und  dasselbe  war 
der  Fall  uK  der  Weihbleeh-,  der  Draht-  nnd 
der  Bandeisen-Industrie.  Es  ist  wahr,  dafs  die 
Carnegie-Company  in  ihrer  Art  einzig  dastand 
als  Fabricautin  von  Baneisen,  was  die  anderen 
Angehörigen  des  neuen  Syndicats  nicht  thaten. 
Die  Knüppel,  die  von  der  National-,  den  Carnegie- 
uud  anderen  Gesellschaften  fabricirt  wurden, 
wurden  von  die  neue  Corporation  bildenden 
Gesellsrliaften  verbraiTclit,  so  daf^  .^ie  knimi  al^ 
Coucuireuten  iu  dieser  Hinsicht  betrachtet  werden 
konnten.  In  Schienen  aber  waren  sie  Con- 
enrrenten,  es  würde  indessen  nninösrlieli  gewesen 
sein,  diese  grofseu  Gesellschaften  zn  combinirco, 
ohne  daf^  sie  vorher  in  einigen  Beziehungen 
Concurrenten  gewesen  wären." 

IHe  Voiiheile  einer  eigenen  Erzvenorgung.  »Die 
grofsen  Vortheile,  welche  das  neue  ^^dicat 
genieht,  beginnen  mit  dem  Erzbergbau,  welcher 
die  welilbekannten  Werke  im  Nordwesten  umgabt. 
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von  denW  tOe  constftnirencleii  Oeselbclwlteii 

ihren  Bedarf  bezogen,  und  von  welcbon  nOB  die 
U.  S.  S.  C.  80  7o  besitzt  oder  b«bemcbt. 

Kein  Erz  ist  g^eltanffc  worden  fleit  der  OrBndiin^ 
dieser  (TesellBchaften ;  nnn  aber  waren  diese  Erze, 
als  nie  einzelnen  (JesellHchaften  gehörten,  oft 
von  sulcher  Bcschaffcuhcit,  dal's  es  unmöglich 
war,  erstklasHi^e  ReisnltAte  zn  erzielen.  Eine 
d'psellgelirift  z.  B.  hatte  Meeaba-Rrz,  währand 
eine  andere  old  range-Erz  besafis,  aber  die  Coa- 
■oUdation  aller  dieeer  Ersgmbeii  hat  da«  Syn* 
dicat  in  den  Stand  gesetzt,  jedes  einzelne  Erz 
in  der  bestmöglichen  Weise  aoszunatsen  and 
in  der  bestoiAglichen  Weiae  an  veithelleD;  daa 
ist  oinci'  der  Hauptvortheile,  die  an*  dieser  neoen 
Uründang  resultiren." 

^ßeaitzt  die  Ünited  ^tAtes  Steel  Corporation 
diraeiimben  thatsächlifh  ?  '  (r;igte Professor  Jonks. 

.,Nein,"  erwiderte  Herr  Sflnval*,  „sie  tjesitzt 
einfach  die  Actien  der  eiiizcliieu  (iestsllschaften, 
welche  sie  vermöge  dieses  Besitüea  beherrscht. 
Der  Director  einer  jeden  Gesellsehaft  ist  für  den 
Natzen  seiner  Gesellschaft  verantwortlich,  abei- 
dle  United  Statea  Steel  Corporation  hat  Iceine 
Coutrole  an Tser  ihrem  Becht,  jährlich  die  Directoren 
zu  wählen.  Zum  Beispiel  wenn  wir  ein  Direc- 
torinm  för  die  ^National*  wAhlen,  so  tbnn  wir 
das  ;ils  Inhaber  der  Majoritiit  der  .\ctien  dieser 
Oesellscbaft  bei  der  (nnieralversammlung  nnd 
wir  werden  natlrlicb  Sorge  tragen,  solche  T>irec- 
toren  sn  wAUod,  die  mit  der  United  States  Steel 
Corporation  sympathisiren,  aber  wenn  diese  Direc- 
toren uiit  mi.screr  i^ulitik  nicht  übereinstimmen 
sollten,  so  könnte  niebt«  in  der  Welt  sie  bindern, 
ihre  eigenen  Idci-n  nnpznführen." 

„Natüi'lich  nur  bis  zum  nilchsten  Jahre," 
sagte  Hr.  Jenks. 

„Ja,  nur  bis  xmi  nlohstan  Jahre/  lachte 
llr.  Schwab. 

„leb  betrachte  diese  Erafirage",  saute  der 
Zeuge  weiter,  ..als  eine  anfserordentlieli  wiclitiKe 
und  ich  miichte  ihnen  die  Tfaatsachen  recht 
klar  machen.  Die  Jllinois-Steel-Company  besafs 
im  Nordwesten  von  Minnesota  ansgezeichnete 
Emorkoiumeu ;  «ie  hatte  die  Gewohnheit,  einen 
Theil  hiervon  an  verkaufen,  nm  andere  Erze 
anzukaufen  zu  beinahe  demselben  Preis,  so  dafs 
sie  in  der  Lage  war,  eine  bessere  Mischung  her- 
zustellen. Die  Carnegie-Company  war  in  iihn- 
lieber  Lage,  nnd  da  jeder  Fabrieaiit  die  grorse 
Wichtigkeit  der  Misehung  der  Erze  kennt,  so 
Kind  wir  durch  die  Consolidation  der  Interessen 
in  dar  Lage,  in  der  Frage  der  Misehiuig  die 
absolut«  Vollkonimenlieit  znra  Zwecke  der  öko- 
nomischsten Fabrication  zu  erreichen." 

Der  Erzfran$pert.  Wir  kommen  nnn  anf 
andere  X'ortheile  der  industriellen  Combination 
und  zwar  auf  die  Frage  des  Transports.  AU 
6,  10  oder  13  einzelne  Geselbchaften  ihre  eigenen 
Flotten  beeaben,  kennte  das  Era  niemals  auf 


eine  Ökonomische  Art  transportirt  werden.  Wenn 

ein  fjewissfs  Root  das  Doek  t-rreichle,  mufste  es 
gewöhnlich  eine  betritchtliche  Zeit  warten,  um 
eine  gewisse  Menge  dnes  gewiaeeii  Eraes  an 
erhalten,  und  andere  Boote  worden  ebenfalls 
zurückerehaltsn;  jetzt,  da  wir  die  gesamuite 
Flotte  eijiiien,  haben  wir  ungefähr  115  von 
diesen  Dampfern  nnd  sie  sind  tort wiUirend  in 
schneller  Bcwps-nng.  Es  ist  gleicllKiill'^^  welches 
Erz  zum  'l'ransport  fertig  ist,  das  Boot  ladet 
daa  Era  nnd  dampft  ab  ohne  ZeHverlnat,  und 
wenn  es  ein  Sfflek  die  Seen  lieninterffereist  ist, 
entscheidet  der  Director,  wohin  es  zu  fahren  hat, 
nnd  es  geht  sofort  dortliin  ab.  Anf  diese  Weise 
tritt  niemal»«  ein  Verznpr  in  dt-r  VerKehiffnnjj  ein. 
Das  ist  ein  sehr  grofser  Vortheil,  aber  er  ist 
schwer  zn  würdigen,  wenn  Sie  nicht  selbst 
praktisch  im  .Transportgesch&ft  stehen  nnd  sich 
tiberzeugt  haben,  von  welcher  Wicllti|^it  jede 
Verkchrscrlcichternng  ist. 

Wenn  wir  zu  der  Frage  der  Fabrication 
kommen,  <!0  sind  wir  durch  diese  Le'snnp  der 
Transporttrage  stets  in  der  Lage,  alles  so  zu 
arraagiren,  dab  diejenigen  Werke,  die  yormSge 
ihrer  Lage  am  besten  freeignet  sind,  die  Auf- 
tr&ge  auf  bestimmte  Artikel  erhalten.  Zur 
Erlftnternng  will  ich  erwähnen:  Die  National 
Pteel  Comjianv  tabricirte  Schienen  in  Youngstown, 
aber  sowohl  die  Federal  Steel  Company,  als  auch 
die  Lorain  Steel  Company  waren  fdr  die  Fa- 
brication von  Schienen  bedeutend  besser  gelegen, 
und  aiu  li  n^lhor  bei  den  Erzgruben,  und  so  war 
das  Krste,  was  wir  thaten,  dafs  wir  diese  Werke 
voUstilndig  für  die  Schicnenfabrication  etuichteten, 
wodurch  wir  !>edeutend  nri  Fracht  «»ewannen  und 
geregelte  X  ersciuftang  und  Ablieternng  erzielten."' 
(rsbrnfo  Angmt^te.  Ersparnisse  bei  den 
Beanfi'iehtifrnng^sknsten  ist  ein  sehr  wichtiger 
Punkt.  Bisher  waren  wir  noch  hinsichtlich 
dieses  Punktes  im  Werdeproeefs  begriiTen  und 
deswefjen  kann  ieli  über  bestimmte  Fälle  nicht 
sprechen.  Aber  die  Direction  kann  iu  hohem 
Grade  Tereinfkcbt  nnd  bedentend  verbilligt  werden. 
Es  ist  eine  Besonderheit  der  Industrie,  dafb, 
wie  klein  anch  immer  eine  Operation  sei,  ge- 
wisse gelernte  Leute  in  Jeder  Branche  noth- 
wendig  sind.  Ob  eine  Firma  zwei  oder  50  Hoch- 
öfen hat,  in  keiner  Branche  kann  sie  nline  einen 
Fachmann  fertig  werden;  sie  muls  einen  Schmelzer, 
einen  AvlMier,  einen  (^emik«',  «inen  Atttsleher 
11.  <  \v.  haben.  Nnn  corsolidiren  wir  alle  diene 
Industrien,  und  wir  können  einen  einzigen  Ver- 
ktafer,  einen  einzigen  Ersten  Chemiker,  eben 
Ersten  Ine-cnienr  ii.  s.  w.  anstellen,  welcher  für 
die  Zwecke  allei-  dieser  Werke  genügt,  wenn 
für  alle  Werke  dieselben  Methoden  eingeführt 
werden.  Ahcr  das  ist  es  nicht  allein,  was  wir 
thun  können,  sondern  wir  können  den  besten 
Mann  aus  allen  diesen  Werken  herausnehmen 
nnd  Seme  Dienste  allen  anderen  Werken  aoging- 
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licii  machen,  und  dabei  bowii-kon  wir  eine  grofse 
Itatparnift»  weil  die  Stahlfobrieation  ebe  lolche 

ist,  in  welcher  Experimente  nod  Enfwicklnngen 
fortwährend  nuthweudig  ^iud,  am  X'erbessei'ungen 
sd  erzielen.  Von  J&lir  zn  Jabr  mdssen  neae 
l'iDi  (  380  und  neui'  Methoden  aafgenommen  werden, 
und  wenn  sie  in  der  Lage  sind,  die  Vurtheilo 
eine«  guten  Experiments,  das  in  einer  Fabrik 
gemacht  Worden  ist,  allen  anderen  Fabriken  zn- 
fj^änglich  zu  machen,  so  springt  der  Vortbeii 
davon  in  die  Aug^en." 

„Finden  .Sie  nicht,"  sagte  Professor  Jenlu, 
.,dafs  in  Ihrem  S\  iiJicat  ein/eine  Fabriken  80 
schlecht  gelegen  und  ausgerüstet  sind,  dafs  es 
FathswB  wftre,  sie  zn  sdilieben?" 

„Ich  kann  mir  sasren,"'  erwiderte  der  Zeuge, 
^düC»  wir  sie  jetzt  alle  in  vollem  Betrieb  halten." 

Uraparitime  beim  Varktmf.  Hr.  Schwab  ftilir 
fort:  „Als  ein  whitens  Beispiel  nehme  ich 
die  Verkaufüabtheilung.  In  New  Yorlc  waren 
8  oder  10  Verkaafiwteilen,  yon  denen  jede  ihi-e 
gemiethetea  Telegraphenlinien,  Telephone,  Tvle- 
graphiston  n.  s.  w.  hatte,  viiid  die  Vereinisjnng 
aller  dieser  Stellen  in  einem  eiuzi;4;eu  Licbäude 
und  unter  einem  Chef  wird  eine  grofse  Erspar- 
nifs  nach  allen  Richtnfiären  hin  herbeiführen." 

Auf  die  Fi-age,  ob  anter  den  Beamten  der 
das  Sjmdicat  bildenden  Gesellsehaffeen  tn  der 
nälchatfiii  Zukunft  tri-flpHere  oder  frerinfrer  >>i  'in  Ir 
rangen  eintreten  würden,  erwiderte  Hr.  .Siliwab, 
dafs  die  Organisation  der  Gesellschaften  nicht 
wftsentlicli  iiioilifieirt  werden  würde,  aber  im 
Personal  würden  walirscheiniich  selir  viele  Ver- 
andenmgen  vorgenoauiken  werde».  ^Das  wird 
nicht  sofort  eintreten,  aber  im  Laufe  der  Zeit 
werden  nach  meiner  Idee  die  besten  Re.sultiito 
erzielt  werden,  wenn  die  Controle  jeder  einzelnen 
(.lesoUschaft  in  den  Händen  des  Syndicatspräsi- 
denten  und  seiner  Hauptasststenten  ist,  und  es 
werden  in  Zukunft  die  Directorien  der  einzelnen 
Gesellschaften  aiebt  so  zahlreich  besetzt  sein, 
wie  heute.'" 

„Können  Sie  nach  llirer  Erfahraug  bei  der 
Camegie^Company,  oder  nach  Ihren  Erfahmngen 
lici  tler  Fnited  States  Steol  ('oriHir;>tii>n  ir;.'-en<l- 
welcbe  Nacbtheile  einer  industriellen  Concen- 
tration  (Syndicatsbildnng)  erblicken?*^ 

«Es  giebt  keine,  von  denen  ich  weifs,  oder 
von  denen  ich  sprechen  könnte,"  erwiderte  der 
Zeuge  nach  einer  gedankenvollen  Panse. 

ist  der  (iedanke  aufgetaucht,  dafs  wahr- 
scheinlich ein  weniger  thfttiges  Interesse  in  der 
Leitung  der  Werke  von  Seiten  der  l>irectoren 
an  den  Tag  gelegt  werden  wird,  wenn  sie  nnr 
Angestellte  nrnl  nidit  Eigenthiimer  sind?" 

mDus  ist  nicht  wähl  !"  erwiderte  Hr.  Schwab 
mit  Emphase.  .Wenn  die  Anfsicht  in  der  Weise, 
wie  ich  es  beabsichti{:>'-  'Iin  rli<refiilirt  wirf!,  und 
wie  sie  in  der  Carnegie-Company  sich  bewährt 
hat,  so  wird  es  keinen  Hangel  an  Interesse 


geben ;  jeder  Aufsichtsbeamte  in  der  Carnegie- 
Company  ymt  am  Nntzen  nnd  an  den  Kested 
seiner  nesellsdiaft  hetlieiliü^t.  Die  Ait  und 
Weise  war  verschieden,  manchmal  wurde  ein 
Anfbicbtsbearater  proeentnal  betheiligt,  nnd  zwar 
mit  Bezug  entweder  auf  den  Nutzen,  die  Qnalitilt 
oder  die  Quantität  der  Fabrlcation,  je  nachdem 
es  für  nns  wichtig  war,  einen  von  diesen  drei 
Factoren  ZQ  forciren.  Ich  bin  der  Meinung, 
dafs  dieses  System  im  allgemeinen  ein  günstige» 
war,  und  ich  hoffe,  dafs  es  sich  auch  bei  der 
United  States  Steel  Corporation  bewihren  wird." 

„Ich  komme  nnf  den  anderen  Punkt.  Inn 
Einzelne  gehende  Berichte  sind  in  allen  Werken 
dnrehans  erforderlieh,  nnd  bei  der  Garnq^e" 
Company  erhielten  wir  jeden  Moniit  einen  detail- 
lirten  Bericht  über  die  Kosten  in  jeder  einzelnen 
AbtheUnng  nnd  jedes  einzelnen  Fabrieationa- 
artikels.  Ich  glaube,  nnd  habe  immer  geglaobt, 
dais  gröfsere  Ersparnisse  durch  stricte  Revision 
aller  Abtheilangen  eher  als  anf  andere  Weise 
erzielt  werden,  nnd  wir  entwickeln  diese  Idee 
in  allen  unseren  Fabriken.  Wir  verlangten  sehr 
sorgfältige,  vergleichende  Statistiken  der  Kosten 
jader  AbtheUnng  und  wir  forderten  von  unseren 
Directoren  sorLrfJlltigste  .Aufklärung  über  gute, 
sowie  über  schlechte  Beaaltate." 

Ptofesser  Jenks  ersnehte  den  Zeugen  alsdann, 
in  ausführlicher  Weise  die  Oriraniscitionsforni  der 
United  States  Steel  Corporation  darzulegen  und 
zwar  mit  betonderer  Berlekrichtignng  der  Art 
und  W'eise,  wie  das  Syndieat  snatande  ge- 
kommen sei. 

„Ich  habe  nicht  nüthig,"  erwiderte  Hr.  Schwab, 
„im  einzelnen  von  Dingen  zn  sprechen,  wovon 
Andere  eine  penaiie  KetintniCs  fuibeu;  ich  glaube, 
daf*  die  einzelnen  Mitglieder  dieser  Commissiou 
hierüber  genau  so  gut  unterrichtet  sind,  wie  ich. 
Die  United  States  Steel  (  »iporation  wurde  in 
derselben  Weise  organisirt,  wie  die  Föderal- 
Steel  Corporation,  über  deren  Organisation  Sie 
sehr  genaue  Auskunft  vor  sich  liegen  haben. 
Wir  folgten  fast  in  denselben  Geleisen.  Bei  dem 
Entwarf  der  Organisation  vermied  ich  selir  soi^ 
nUtij;,  ripiitriiibeamre  <nler  diritrirende  Heamte 
einzuführen.  Meine  Idee  war,  die  Organisation 
jeder  dem  Syndieat  angehörigcn  Gesellschaft  ao 
selbständig  wie  möglich  zu  machen,  und  die 
ganze  Verantwortung  für  die  Ergebnisse  und  die 
Fabricatlon  auf  die  Organisation  eine«  jeden 
W^erkes  zu  werfen. 

K'ni  Ai</t/ii4n(Lsbiireati.  „Die  United  States 
Steel  Korporation  wird  versuchen,  ein  Clearing 
Henne  för  Anskfinfte  zn  sehaifen,  von  dem 
tlie  Presidenten  der  nnter£renrdneten  Gesell- 
schaften die  Auskünfte  erhalten,  welche  siu 
hinsichtlich  der  anderen  Gesellschaften  ffir 
wünsehenswerth  erachten.  Hierdurch  werdeu 
sie  in  die  Lage  gesetzt  werden,  die  besten 
Methodeft  einsnfllhren.    EtnUbife  werdea  vo» 
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j«der  Oeaellichaft  getramit  geniieht  w«rden  aad 

chcnso  wird  es  mit  dem  Vcrknuf  sein,  ans- 
geaommea  in  einem  Falle:  E»  giebt  FiUle,  wo 
dieielbm  Artikel  von  Terschiedenen  G«a«U- 
schnften  v<  rk;iiifr  wnden,  z,  B.  Schienen,  und 
ee  iat  walu-scheinlictt,  d«£i  die  GesellMhaften, 
die  denselben  Artikel  fabricireo,  denselben  Ver- 
kanfsa^enten  in  demselben  Orte  flbr  diesen 
Artikel  be<itcllen  werden;  aber  diejenigren  Ge- 
sellschaften, dii>  L)raht  fabriciren  oder  Kohren 
oder  Weifsblech,  werden  ihre  eigene  V'erkaufs- 
Organisation  beibehalten.  Um  Ihnen  iinn  klar 
zu  maclten,  wie  wenig  die  United  States  Steel 
Corporation  xn  reifflementlren  beabsiehtigt,  will 
ich  die  Thatsaehe  citiren,  dafs  die  Prilsidonten 
der  Federal  Steel  Company,  der  National  Steel 
Company  and  der  Carnegie  Steel  Company  nen- 
lich  eint'  fonferenz  abgehalten  haben,  um  den 
Verkauf  für  diese  Uesellscbaften  »am  grdrat- 
mSglieben  Vortheil  jeder  einxelnen  Oeaenschaft 
nnd  mit  lUn  geringsten  Kosten  zn  urganisiren. 
Ich  habe  ihrei-  Conferonz  nicht  einmal  bei- 
gewohnt, aber  tsic  einigten  sich  über  ihre  eigenen 
Methoden,  Verkaufsagenten  u.  w.  Xatflrlleh 
will  ich  damit  nicht  sagen.  dnCs  alle  Beamten 
der  nachgeordneten  Gesellschaften  nicht  mit  der 
allgemeinen  PoUtik,  die  von  der  United  States 
Steel  Corporation  nifderjrclcjrt  wiid,  liarmoniren." 

„Wörden  Sie  für  unsere  .^cten  eine  Abschrift 
der  GeaeUaebaftarertrilge  nnd  Statnten  des 
Syndicatcs  liefirn 

„Ich  will  nicht  sagen,  dafa  ich  diese  Daten 
liefern  werde,  daa^ind  PriTatvertr!lge  zwischen 
dem  Syndicat  nnd  nns  persönlich,  und  iili},'leiili 
ich  mich  erkundigen  und  Ihnen  Nachricht  geben 
werde,  so  will  ich  doch  kein  Versprechen  nach 
der  Riehtnng  hin  abgeben." 

Das  Si/ndkat  und  ilie  I'reisi'.  Aai  die 
Frage,  ob  all  di&se  Ersparnisse,  deren  sich  die 
United  Statea  Stent  Corporation  erflrenen  werde, 
sich  in  den  Verkaufspreisen  wiedr'rspict-'cln 
würden,  erwiderte  Hr.  Schwab:  „Die  i'reise 
sind  dieselben  geblieben.  leh  glanbe,  die  Tendenn 
wild  daliiii  gehen,  et^'as  niedrigere  Picise  fest- 
zusetzen, und  ich  glaube  wenigstens  nicht,  dafs 
irgend  eine  WaliraeheinU^hkelt  fttr  erhöhte 
Preise  besteht,  warn  nicht  nngewOlinliche.  Um- 
Stande  eintreten." 

I'rofessor  Jenks  fragte,  ob  es  nicht  wahr 
sei,  dafs  die  das  Syndicat  bildenden  Qeaell- 
si-Intfrcn.  welche  selbst  ComT'iiiaf  ii>n<Ti  von 
kleineren  Gesellschaften  darstellten,  schon  einige 
ivt  beaprocbenen  Vortheile  eingeheimst  hUten, 
und  dafs  trntzdcm  die  Preisn  wiVhrend  der  ver- 
flossenen zwei  und  drei  Jahre  erhöht  worden  seien  ? 

„Ich  machte  sagen,"  sagte  Hr.  Schwab,  «dals 
nngcwrdmliche  Uui>t:uiilH  vorgeherrscht  haben, 
seit  jene  Geaellscliuftcn  gegründet  worden  sind, 
nnd  ich  glanbe,  daft  die  Preise  banpts&chlich 
«HrihOht  worden  sind  dnrch  Angebot  nnd  Nach» 


frage.   Ich  glanbe,  ich  kann  mit  Bestimmtheit 

sagen,  dafs  die  Pfditik  dirsov  Gesellschaften 
dabin  gegangen  ist,  die  Preise  mäfsig  zu  halteu, 
nicht  zn  hoeb,  nm  den  Verhraneh  annnregen. 
Diese  grofsen  Gesellschaften  haben  ein  Interesse 
daran,  alle  ihre  Werke  in  vollem  Betrieb  zu 
erhalten,  sie  vemnchen  die  Preise  anf  einer 
solchen  Basis  zn  erhalten,  dafb  ein  voller  Betrieb 
ermöglicht  wird." 

Auf  die  Frage,  ob  die  Erzeugnisse  nicht 
hiUttig  genug  an  da«  Ausl.and  billiger  verkauft 
würden,  als  an  das  Inland,  erwiderte  Hr.  Schwab, 
dafs  das  zutreffe  und  dafs  diese  Praxis  auch 
nothwea4ig  aei. 

Export  preise  und  der  Inlami- Markt.  ^Die 
Exportpreise^,  sagte  er,  ^ werden  viel  anders 
calcnlirt,  ala  diejenigen  fSr  den  Inlandmarkt, 
aber  es  giebt  keinen  halbw  ejrs  erfahrenen  Fabri- 
canten,  der  Ihnen  nicht  sagen  würde,  dafa  der 
Grand  für  diese  niedrigen  Preise,  salbst  wenn 
sie  Verlnatpreise  sind,  der  ist,  die  Werke  st&ndig 
in  vollem  Betrieb  zu  halten.  In  sehr  guten 
Zeiten,  wie  die  gegen wärtifjeii,  i&t  das  Export- 
geschäft vorhUtnibmftfsig  gering,  weil  wir  in 
der  I.ajre  gewesen  sind,  für  den  Inlimdinarkt 
in  vollem  Betrieb  zu  arbeiten,  und  das  Export- 
geaebftft  wird  auch  nur  sn  den  Zweek  anfrecht 
erliaUf'n,  um  mit  den  anfülndischrii  MJlrkten  in 
Veibiudung  zu  bleiben.  Wenu  wir  für  den  In- 
landmarkt 80  viel  an  thnn  haben'  wie  gegen- 
wärtig, 80  reifsen  wir  uns  nirlit  darum,  zu 
niedrigen  Anslandspreiseu  zu  verkaufen;  aber 
wenn  nnaete  Werke  nicht  stindig  beaehJlftigt 
werden  kibnien,  sd  nehmen  wir  jeden  Preis  an, 
selbst  wenn  wir  mit  Verlust  arbeiten  müssen.'* 

„Halten  Sie  diese  Behauptung  anch  für  die- 
jenigen Anslandscontracte  anft^cbt,  die  vor  einigen 
Monaten  abgeschicssen  worden  sind?" 

.,Well,  das  liefert  eine  Illustration  zu  unserem 
Gegenstände.  Im  vorigen  Jahre,  nm  die  Zelt, 
als  der  CTofse  Rüeksrlilag  in  der  Nachfrage  nach 
Stahl  eintrat,  fabricirteu  wir  in  ausgedehntem 
MaTse  für  das  Ausland  zn  sehr  niedrigen  Preisen, 
ich  glaube  wahlscheinlich  zu  den  niedrigsten 
Preisen,  die  jemals  dagewesen  sind,  und  zwar, 
weil  die  ainerikaniftchen  Pobricanten  fühlten, 
dafs  wir  eine  lilngere  Periode  Danen  Geschäfts- 
ganges behalten  würden.  Deswegen  übeniahnit^n 
sie  das  Risico,  —  ich  persönlich  auch.  Ich 
schlofs  einen  grofscti  Stahlanflrag  tÜT  das  Am- 
land  ab,  des<^eri  Anf;ftilirnn«r  \ve;ren  der  grnfsen 
Nachfrage ,  die  unmittelbar  dai-aut  wiederum 
eintrat,  ittr  nna  fast  nnrnSglleh  wurde,  nnd 
dennoch  war  das  eines  der  Risiken ,  die  der 
Geschäftsmann  auf  sich  zu  nehmen  hat,  um  seine 
Werice  in  voHem  Betrieb  zn  erhalten.'* 

„Können  .Sie  bei  dem  ExportgesehatY  und 
bei  den  Preisen,  die  Sie  bei  demselben  er- 
zielen, mit  den  Lohnsätzen,  die  Sie 'zahlen, 
besteben?'' 
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„Durcliang  niclit ,  durchaus  nicht  !  Sie 
können  rahig  sagen,  dafg,  wenn  ein  gro£ses 
Export(if«acbftft  g«niaeht  wird,  alle  Leute,  die 
dabei  betheiligt  sind,  Ihnen  einen  angemessenen 
Preis  für  ihre  Leistuugon  abfordern;  die  Eisen- 
bahnen gewahren  billigere  Frachten,  und  so 
Alle  anderen  Betheiligten,  aber  den  Arbeitern, 
wenigsten»  »oviel  u  h  wpifs ,  ist  niemals  zii- 
genmthet  worden,  für  dtju  Ivxijurt  %n  billigeren 
Löhnen  zu  arbeiten,  su  dafs  die  Arbeit  mehr 
als  in^i  iid  ein  anderer  Fn«"tor  hfi  diesem  Ge- 
schftt't  protitirt.  Der  Ueschärts£^nnd»atz,  für 
den  Export  zn  nlediHg«ren  Preiaen  an  irerkaofen, 
soll  dazu  führen,  die  aaäländi>rhen  Ulilrktf  zu 
gewinnen,  und  in  der  gegenwärtigen  Zeit  luüsseu 
wir  an  das  Aasland  billig  verkanten,  nm  den 
Markt  zti  t  rli;iltoii.  .Teder.  der  sich  im  Export- 
geecliftft  versucht  hat,  wird  die  Schwierigkeit, 
In  dieaea  Oeacbftft  hineinznkommen ,  erfahren 
haben,  und  wer  einmal  darin  ist,  wünscht  es 
nicht  zu  verlieren.  Ich  will  ni("lit  sasjen,  dafs 
ich  nicht  glaube,  dafs  dieses  Land  nicht  iu  der 
Lage  a4«i,  auf  Grund  seines  Kuhinaterials  und 
seiner  fibrigpn  Fabricationsvortlifile  ein  iC'ofses 
Exportgeschäft  mit  Gewinn  darchzaführen,  aber 
ich  glaabe'  nicht,  dal^  es  genügend  yerthellbaft 
sein  wird,  nm  die  Fabricatinnsmcthoden  und 
besonders  die  Löhne,  die  augenblicklich  fiir  das 
Inlandgeschftft  gelten,  zo  rechtfertigen.  Und 
was  filr  das  Eisen-  und  .Stalilf^i  sclilift  zutritft, 
ist  zutreffend  für  jedes  andere.  Die  Exporteure 
sind  gezwnngen,  für  ihre  Waaren  geringere 
Preise  an  nehmen,  als  sie  im  Inland  erhalten, 
und  daa  ist  nur  natfiiHcli.  Wem  ein  Mann 
hierher  kommt  und  verkauft  ihnen  englische 
Waaren,  die  von  derselben  Beschatfenheit  nnd 
Güte  sind,  u  iu  amerikanische  Waaren,  so  würden 
Sie  dem  amerikanischen  Fabricanten  den  Vorzug 
geben.  Deswegen  müssen  Sie,  wenn  Sie  ein 
Exportgeschflft  machen  wollen,  Ihre  Waaren  mit 
Bezug  auf  (^aalit&t  und  Preise  den  Inlandwaaren 
nberlegen  machen.  Bei  dieser  Gelegenheit  will 
ich  indessen  sagen,  dafs  amerikanischer  .Stahl 
jiuf  den  amerikanischen  MAi-kten  in  den  Zeiten 
änfserster  Depression  an  ebenso  niedrigen  Preisen 
verkauft  worden  ist.  als  auf  den  AnslandsuiHrkten, 
aber  er  ist  ohne  Nutzen  verkauft  worden,  denn 
in  solchen  Zeiten  wurden  wir  gezwungen,  den 
Betrieb  mit  \'erlnst  aufrecht  zn  erhalten." 

Sni  die  Frage,  wcleher  Procentsatz  der  Er- 
zeugung aller  Gesellschaften  der  United  States 
Steel  Corporation  im  vergaageoen  Jahre  ezportirt 
worden  sei.  erwiderte  Hi*.  Schwab,  er  habe  die 
Ziffern  noch  nicht  zusammenstellen  können. 

Di«  Carnegie -Company,  sagte  er,  exportirte 

nngefilhr  70*',o   alli-s   e.\]iorlirteii    Stahles,  aher 

er  könne  die  Tonuenzahl  nicht  angeben,  er  würde 
indessen  die  Zahlen  sp&ter  liefern. 

Attf  eine  Frage,  welohfr  Procentsatz  der 
gesamnten  Stahlindostrie  von  der  United  States 


Steel  Company  abhfingig^  sei,  sagte  er,  da«  würde 
sicli  wahi'sckeiulick  auf  t>5  bis  7ö7*  belaafen 
nnd  sei  der  Zeit  nach  verschieden.  In  guten 
Zeiten  würde  der  Procentsatz  kleiner  und  in 
flauen  Zeiten  wahrscheinlich  viel  gröfser  sein. 
Er  sei  nicht  der  Meinung,  dafs  die  Controle  übiM* 
75  "/o  der  Erzeugung  irgend  einer  Industrie  ein 
Monopol  genannt  werden  könne,  nnd  auf  die 
Frage,  ob  eine  solche  Controle  ein  .Syudicat  in 
die  Lage  aetaen  wttrde,  abaolnt  fbale  Prdse 
festzusetzen,  sagte  er: 

„Ich  glaube  das  nicht;  die  Preise  »iud  in 
Zeiten  grober  KaehArage   naturgemifi  feste, 
gleielitriilti'r .   ob  ein  Ring  besteht  oder  nic-hr, 
selbst  in  Zeiten  starker  Depression  halte  ich 
dafür,  daft,  wenn  wir  einen  Sata  von  annihemd 
70  "/o  des  (veschäftes  in  der  Hand  haben,  wir  nicht 
in  der  Lage  sein  werden,  feate  Preise  zu  liaUen.** 
IHe  liitfotität  unter  dm  Werken,    Mit  Räck* 
sieht  auf  die  Möglichkeit  einer  Preisreductiou 
als  Police  des  neuen  Symlieates  sagte  Hr.  Selivvab: 
„Es  besteht  noch  ein  grolser  Vortheil,  der 
uns  zufallt,  und  mit  dem  ich  Sie  vertraut  machen 
möchte.     loh  rechne,  dafs  die  Rivalltiit  zwiseheii 
den  vorachiedenen  Werken  grofs  sein  wird;  auf 
diesen  Anreii  legte  ich  bei  nnserMi  Camegle- 
werken  grofses  (iewirht:  ich  habe  immer  einen 
j  guten  Mann  gegen  den  anderen  ausgespielt  und 
I  auf  diese  Weise  habe  ich  immer  bessere  Be- 
'  snltate  erzielt.   Diese  Consolidation  der  Interessen 
wird  denselben  Zweck  erreichen;  ich  werde  ein 
Werk  als  Nebenbuhler  gegen  das  andere  Werlc 
mit  Bezug  auf  .Alles,  was  in  die  Kosten  geht, 
ausspielen  und  auf  diese  Weise  die  besten  Re- 
sultate erzielen.    Das  ist  ein  neuer  Vortbcil  der 
Cooperation. 

Dn-  SdiuUzoU-Tiii  if.  ..(Glauben  Sie,  dals  der 
SehutzzoU-Tarif  für  Stahl  noch  langer  wünschens- 
wertb  sei?** 

„.Iu,  besonders  für  gewisse  F.nhrikcn.  Xelinren 
i  Sie  diejenigen  Fabriken,  iji  welchen  der  Arbeit:«- 
I  lohn  den  grBfsten  Theil  der  Kosten  ausmacht,  so 
i  müssen   Sie   einer   Schutzzoll-Tarif  einführen, 
oder   den   Lohn    rednciren.     Für  di«yenigeu 
Fabtieationszwoige,  in  welchen  die  Arbeit  Inlaea 
bedeutenden  Theil  ausmacht,  kann  man  vlttlleleht 
mit  Sicherheit  sagen,  dafs  wir  einen  Punkt  er- 
1  reicht  haben,  wo  wir  den  Schutzzoll  nicht  nötbig 
haben;  nehmen  wir  beispielsweise  die  KnSppel. 
Ihre  Kosten  gegenüber  dem  Hoheisen  oder  gegen- 
über dem  Erz  sind,  soweit  die  Arbeit  in  i^etracht 
kommt,  sehr  gering;  aber  wenn  Sie  den  Schienen 
I  oderWeifsbleclien  nnd  den  besser  n  Fnrtig-.\rtikeln, 
j  in  denen  der  Arbeitslohn  ein  bedeutenderes  Kosteu- 
I  dement  bildet,  den  SebutzzoU  nehmen,  so  verlieren 
Sit!  entwedei-  das  Geschäft,  oder  Sie  müssen  die 
I  Löhne  redaciren,  das  ist  für  mich  eine  sehr 
f  einübe  Thatsache. 

Wir    exportiren    heute     kein  Weifsblech. 
Warum?  Weil  wir  keine  Fabricationsvortheile 
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baben.  tJuere  Löhne  sind  m  hoch,  aber  wir 
exportiren  in  grorsetn  Umfange  Scliicneii  und 
Knüppel,  weil  die  Löhne  in  ihnen  keinen  so 
ividitlftti  Factor  IkOdeo.*' 

„Wa«  denken  Sie  fiher  die  Srhtiltnig:  des 
amerikanischen  Arbeiters  im  \'ergleich  zu  dem 
«luroplitebeii?'' 

>Da8  ist  eine  nirikwürdiyre  (ü-scliiclite.  In 
der  Discnssion  iibei'  diese  Frage  ist  üAutig  ge- 
sagt worden,  dafli  die  Amerikaner  weiren  ibrer 
überlegenen  Fabricationserleichtoiunfitii  und  der 
besseren  Schulung  ihrer  Arbeiter  hätten  expor- 
tiren  können,  aber  wenn  Sie  einen  Augenblick 
darSber  nachdenken  wollen,  so  lukbea  die  grofsen 
Exporte  in  detyenigen  Fabricaten  stattgefimden, 
bei  denen  die  Arbeit  keinen  wichtigen  Factor 
anamacbt.*^ 

„Konnte  der  Schutzzoll  auf  Schienen  ohne 
ernsten  NachthoU  für  Ihr  Gescb&ft  abgeschafft 
werden  ?"  fragte  das  Conmlsslonsniltglled  Congw. 

„\n  den  Ocatliclien  Staaten  ja,  aber  ai)lanji:e 
Schieueu  als  Ballast  nach  Caiifoi-nien  vei-schifft 
werden  kBnnen,  nnd  da«  Interesse  der  Eisen- 
bahnen, die  wir  für  unsere  Transporte  fiber 
Land  nöthig  haben,  von  uns  Frachtsätze  ver- 
langet, die  höher  sind,  als  die  Fracht  von  Eng- 
land, würde  die  Abschaffung  des  ScbutzioUes 
sich  fühlbar  machen.  Ich  möchte  aber  sagen, 
dafs  im  allgemeinen  das  Schienengesck&ft  in 
eine  Klasse  ndt  dem  Knttppelgesebift  nnter- 
gebracht  werden  kann." 

«Wenn  der  Schutzzoll  auf  die  Schieueu  ab- 
gesebaiVt  wflrde,**  frairte  Prof.  Jenks,  „würde 
das  nicht  dazu  fiiliren,  dafs  Sie  an  der  Küste 
des  äUllen  Oceaus  und  möglicherweise  in  einigen 
Golfirtaaten  Ihre  Fabriken  eiTicbteten,  so  daA  Sie 
,  entfernte  Gegenden  zu  N  asser  erreichen  könnten 

„Ich  glaube  nicht,  denn  der  Transport  von 
drei  bis  vier  Tonnen  Bohniaterial  nach  einer 
eelcben  Fabi  ik.  ans  denen  eine  Tonne  Fertig^- 
product  ei/ielt  sverderi  kfinnte,  würde  den 
Unterschied  in  der  Kracht  aufwiegeu.* 

„Welclies  ist  Ihre  tfelniiBf  über  den  Schnts- 
aoU  auf  Rolimatprial,  z.  R.  auf  Kohlen?'* 

^Daräber  möchte  ich  lieber  nichts  sagen, 
leb  babe  die  Sache  nicht  stndirt.  M'lr  vor- 
kaufen  keine  Kohlen,  und  wir  haben  daran  nur 
insofern  Interesse,  als  wir  unsere  eigenen  Werke 
mit  Koblen  rerseben.  Wir  kaufen  swar  eine 
Quantität  Kohlen,  aber  grutidsätaUGh  versehen 
wir  uns  selbst  auf  allen  Gebieten  mit  onseren 
eigenen  Rohmaterialien.^ 

„Wollen  Sie  sagen,  daA  die  United  States 
Steel  ("orporation,  dn  sie  ihren  Oesammtfrzbedarf 
selbst  fördert,  in  ihren  Büchern  einen  hohen 
Preis  für  En  notiit,  wenn  eine  starke  Nach- 
frage nach  Fertigproducten  vorbanden  ist?" 

qN^cht  nothwendigerweise,  aber  das  würde 
vellstüiidig  correct  sein.  In  den  yereinigten 
Staaten  ist  die  vorhandene  Eramenge  bekannt, 


und  soweit  die  besten  Geologen  eine  tfeinnng 
darüber  haben,  werden  die  Funde  kaum  ver- 
gröfsert  werden.  Nun  halte  ich  es  für  voll- 
stindig  eorreet  von  selten  d«r  United  States 
Steel  Corporation,  wenn  sie  im  Ifinhlick  auf 
diese  Tbatsache  nnd  in  dem  Bewuistseiu,  dafs 
sie  eine  gehörige  Menge  dieses  Erxes  besitat, 
einen  ausgiebigen  Preis  dafiir  festsetzt,  weil 
diese  Mengen  in  aukünfligeu  Jahren  sehr  werth- 
v(dl,  Ja  anfserordentUeh  werthroll  sein  werden.* 
/)i>  FedMzung  dea  Erzpreiaes.  „Würden  Sie 
den  Preis  für  Erze  je  nach  der  Nachtrage  für 
ihre  Fertigprodncte  variireu  las-sen  ?** 

..Nein,  das  würden  «rir  nicht,  wir  müssen 
den.jenigen  Preis  festsetzen,  den  das  Erz  naeh 
unserer  Meinung  weilh  ist;  das  ist  die  i^rund- 
lage  des  gansen  Gssehüftes." 

„Wenn  wir  einen  Preis  für  Erz  festsetzen, 
möfste  er  unter  allen  Umstilnden  aufrecht  erhalten 
werden,  nnd  dann,  ob  wir  unseren  Proflt  im 

'  Erz  liaben  und  am  Stahl  verlieren,  das  würde 
keinen  Unterschied  machen;  aber  dci-  Werth 
dieser  Werke  ist  sehr  nntersebitct  worden  von 
Letiten,  die  die  beschränkte  Menge  des  Roh- 
materials, über  das  die  Vereinigrten  Staaten  ver- 
fügen, nicht  würdigen.  England  z.  ß.  dachte 
vor  Jahren  einen  unbeschränkten  Vorrat h  von 
Rohmaterial  zu  tiaben.  und  seine  Fabricanten 
verbrauchten  es  planlos.  Heutzutage  ist  die 
Hersteilimg  ven  Stahl  in  En|rlaod  som  grefren 
Theil  eine  Frage  der  Beachaffunp  des  Rohmaterials, 

1  England  wufste  den  Werth  des  im  eigenen  Lande 

I  befindlichen  Rohmaterials  nicht  annähernd  so 
Sellin zen,  und  imn  müssen  sie  naeh  Spanien  und 
Schweden  gehen,  nnd  selbst  nach  Amerika,  uiu 
Erz  tn  holen.* 

Zollfreie»  E^nfz.     „AVürde   es   für  Ilire 

i  rusellücliaft  von  Niiclitheil  sein,  wenn  Eiseners 
zollfrei  eingela.isen  würde?'' 

,.lch  glaube  nicht,  nnd  idi  ;.'laiibe,  dafs  wir 
thatsAchlich  gegenw.lrtiprznllfreies  Eisenerz  haben, 
und  zwar  deswegen,  weil  eine  Ermäfsigung  des 
Zolles  bewilligt  wird,  wenn  Güter  esportirt 

I  werden,  die  ans  iniiiortirt^m  Ys?,  horfrestellt  sind. 

I  Deswegen  wird  jeder  Fabricant  von  Stahl  wabr- 
scbeinllcb  genug  exportiren,  nm  die  Büekvergütnng 

:  auf  das  iminirtirte  Erz  zu  erlialteii." 

„In  welcher  Weise  würde  nach  Ihrer  Ansicht 
die  Zolassnng  von  zollfreiem  Ers  die  Bergwerke 
von  Port  Kenn,'  N.Y.  beeinflnssen?*  fragt«  Com- 
missionsmitglied  Clark. 

„Es  würde  sie  ohne  Zweifel  etwas  beein- 
trächtigen, da  diese  fiergwerke  ha  weatliehen 
Districte  lie-ren.** 

„\\'elclie  Wirkung  würde  zollfreies  Erz  auf 
den  amerikanischen  Verbrancher  von  Fertigltbri- 
caten  haben?" 

„Nacli  meiner  Ansicht  überhaupt  keine,  weil 
selbst  bei  soUfrelem  En  die  grofse  Ibaee  des 
Erses  aas  dem  Nordwesten  kommen  rnnfs." 
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«Würde  zollfreies  Erz  die  Maiy-Lukd  StMl 
Company  ^iinstig  beeioflnmeD 
„Ohoe  Zweifel." 

Auf  eine  Frage  des  CommlMlonimltgrUedee 

KetitiPdy  erwiderte  Schwab,  dafs  nach  peincr 
Ansicht  der  Scbatzzoll  für  Schrott -Eisen  und 
-Suhl  die  Erriebtnni?  von  Fabriken  der  atian- 
tischen  Küste  eml  i  itr  nicht  liindere.  Die  Carne^-ie 
Company  importirte  Itkniie  Quantitäten  Schrott  i 
von  Canada,  aber  sie  expmirte  immer  genug 
Fertigfabricate  mit  dem  Vorthfiil  der  Zolhück- 
vergiitnng,  um  den  Zoll  von  vier  Dollarg  f.  d.  ton 
wiederzugewinnen.  Auf  eine  Frage,  ob  das  Kapital 
der  United  Staates  Steel  rorprirution  augenblick- 
lich in  iiii  hr  Tlitiiden  sei.  uls  das  der  Gröndarips- 
gesellächaftcn  gewesen,  erwiderte  Hr.  Schwab,  i 
dafb  er  das  niebt  wisse.  Bei  der  Carnegie  Com- 
pany könne  d,i?  rnnfrlichrrwetse  stimmen,  aber 
diese  OeaellBchaft  sei  einzig  in  ihrer  Art,  da 
tbatsftcbUeb  aUe  ibre  Aetieobeeitser  aafser  Car- 
iiepio  Lcnto  ohne  Kapital  seien,  denen  man 
Actien  für  ihre  Dienste  gegeben  habe,  nod  welche 
dieselben  deswegen  bebielten.  Mit  Besag  auf 
letzteren  Punkt  aufserte  Hr,  Schwab  späterhin, 
dafs  es  fär  geschulte  und  fleifsige  Arbeiter  and 
Angestellte  unter  dem  Syudicatsystem  viel  leichter 
sei,  i  rliöhti-  nexahlimir  nnd  dieTheilhabei  Hdiatt 
an  den  Werken  zu  or!an£»en.  loli  g-laiihe.  ilufs 
für  einen  Arbeiter  sowohl  wie  für  einen  Director 
es  niemals  eine  beasere  Gelegenhell  gegeben  bat, 
seine  Kr&fte  vorthcilhaft  xB  verwenden,  als  nnter 
dem  Syndicatsystem, 

Professor  Jenks  frattte,  ob  es  niebt  wabr 
dafs  f'iiu'  WirVurifr  'le>;  Trnsts  in  <Iei'  Ent- 
lassung einer  grofsen  Zahl  von  Augesteliten  | 
bestehe?  worauf  der  Zenge  erwiderte,  daA  man 
ullerdings  auf  die  Dienste  gewisser  Personen  in  ] 
den  verschiedenen  Directorien  verzichtet  habe, 
a1>er  das  seien  nur  Personen  mit  liehen  (iehaltein, 
keine  Arbeiter  oder  geringr  besoldete  Anfestellte 
seien  entlassen. 

Der  Vorsitzende  Phillips  fragte,  ob  ein  Mann 
mit  einem  kleinen  Kapital  nnter  den  heutigen 
Verhaltnissen  dieselben  Aussichten  auf  Erfolge 
habe,  die  er  vor  der  Oi-ganisatiou  der  grufsen 
Trnsts  gehabt  habe,  nnd  Hr.  Schwab  erwiderte, 
daf«  Pr  vinv  aiispfzoicliin'tt"  UelcL'-inilioit  IulIh', 
ein  grofser  Actienbesitzer  in  einem  grofaen  Trust 
»9  werden,  a1>er  dafs  sein  Kapital  wahrseheinlieh 
nicht  mit  so  grofsem  Vorthoil  als  früher  benutzt 
werden  könne,  um  ein  eigenes  onabbftngiges 
Geschäft  zu  gründen. 

DU;  iMliufrajK.  Ueber  diese  Frage  bemerkte 
Hr.  Schwab  zunächst,  dafs  die  Arbeiter  der 
Curnegit-  Company  seit  1892  im  Durchschnitt 
mehr  verdient  hUten,  als  in  irgend  einem  Jalire 
vor  1H'"2;  aber  während  der  letzten  neun  Tahrc 
habe  es  keine  „Aristokratie"  unter  den  Arbeitern 
gegeben,  die  hundert  Dollars  f.  d.  Tag  verdient  habe, 
wftbrend  andere  nur  einen  Dollar  verdienten.  Vor 


1892  hätten  die  Arbeiterorganisationen  die  Löhne 
beherrscht,  aber  seit  dieser  Zeit  hätten  keine 
ticwerkvereine  auf  irgend  einem  Stahlwerk  be- 
staadoa.  HOhwe  LQbno  seien  im  DnrdisehBitt 
gezahlt  worden,  aber  nicht  so  liohe  Lrihrie  an 
Specialarbeiter.  Die  Lohntarife,  die  von  den 
Qewerkvereinen  fBr  einzelne  der  Werke  fest^ 
>?csetzt  Wurden  waren,  lifltton  in  der  Weise  ;ro- 
wirkt,  dafs  mit  Hülfe  der  besonderen  Vortheiie, 
die  auf  den  Camegiewerken  bestanden,  die  im 
.\ccord  arbeitenden  Leute  drei-  oder  viermal 
80  viel  pro  Tag  verdient  hätten,  als  die  ge- 
lernten Arbeiter  auf  anderen  Werken,  die  das- 
selbe Quantum  lieferten.  Die  Lotte  hätten  selbst 
die  Ungerechtigkeit  einer  solchen  Einrichtung 
anerkannt  und  offen  zugegeben.  Die  Statuten 
des  Gewerkvereins  besebränkten  anfser- 
dem  die  Erzeugung,  nnd  das  sei  eine 
sehr  ernste  Sache,  da  dadurch  das  Ver- 
bAltaifli  der  Kosten  fVr  jede  Tonne  bedeuteod 
vennehrt  würde.    Seit  sei  das  alles  ge- 

ändert worden,  und  Hr.  Schwab  fügte  liinza, 
dalh  wahrend  eines  nenliehen  Besnehee  in  Bng^ 
land  er  den  Eisen-  und  Stahlfabricanten  gesagt 
habe,  dafs  sie  niemals  in  die  Lage  kommen 
würden,  mit  den  Vereinigten  Staaten 
zu  concurriren  wehren  iiirer  tiewerk- 
vereine.  Diese  schreiben  in  England  vor,  dafs 
gewisse  Maschinen  nur  ',21  dessen  produciren 
dOrfen,  was  sie  in  den  Vereinigten  Staaten  er- 
zengten mit  dem  Erfolpre,  dafs  die  Productions- 
kosten  bedeutend  vemefart  würden.  Die  Schwierig- 
keit mit  Arbeiterorganisationen  bestehe  heute 
nii  tit  in  der  Lohnfrape.  sondern  .«ie  spitze  sich 
zu  der  Frage  zu,  ob  die  Besitzer  ihre  Werke 
nnter  die  Controle  der  Arbeiter  stellen  woUen. 
Zu  einer  Z^t  vor  1892  hätten  die  Arbeiter  der 
Carnegie-Company  nicht  nur  das  Recht  in  An- 
spruch genommen,  ihre  Werkmeister  selbst  zu 
wählen,  sondern  anch  gleich  einen  Plan  ana- 
geart'citi't,  wie  die  Wahl  seines  Nachfolgers  vor 
sich  zu  gehen  habe.  Hr.  Schwab  sagt^^,  er  sei 
nieht  dagiwen,  dab  ein  Uebereinkommen  mit  den 
Leuten  getroffen  wurde,  welches  die  Lohnfratre 
auf  (Irund  einer  gleitenden  Scala  ordne,  voraus- 
gesetzt, dafo  in  die  Verwaltung  der  Werke  nicht 
hineinfrerrdf't  werde.  Er  fiisrtc  hinzn,  daf;«,  nh- 
gleich  bei  der  Carnegie-Company  keine  Gewerk- 
vereinamitgHeder  beschlftigt  würden,  auf  den 
Schienenwerken  zu  Praddock  die  Löhne  durch 
eine  gleitende  Scala  regnlirt  würden,  die  sich 
nach  dem  für  das  Product  erzielten  Irrels  richteten; 
aber  die  Gesellschaft  habe  eine  niedrigste  Greni^e 
fest£^e<äetzf .  nnter  welche  die  Löhne  nicht  sinken 
dnrion,  so  dals  der  Arbeiter  durch  eine  zu  scharfe 
Oonnnrrenz  von  selten  der  Firma  nicht  in  llit- 
leidenschaft  pezngen  würde.  Es  sei  aber  keine 
Maximalgrenze  festgesetzt.  Auf  die  Frage,  ob 
die  Lohnsealon  in  gewissen,  das  Syn^eat  mit 
b^rfindenden  .Werken  von  der  Uniled  States  Steel 
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CorporftttoB  mit  ilternomiMii  worden  seien,  er- 
widerte Hr.  Schwab: 
-  n^ihne  Zweifel,  wir  worden  sie  unter  keiner 
Bedin^ng  abecbi^eii.* 

„Wullen  Sie  sagen,  dafe  sie  für  immer  be- 
steben bleiben  sollen  ?' 

«haranf  infichle  ich  nicht  antworten." 

„Ist  es  nicht  wahracheinlieh,"  fragte  Com- 
tnissionsiiiit^lietl  I/itflinian.  „dafs  Sie  in  naher 
Zukunft  Bekanntscliat't  mit  den  organisiilen  Ar- 
beitem  machen  werden?" 

„Sf'hr  wahrsrlipinJich,"  erwi<lf>rtc  Hr.  S'diUiil), 
und  lächelnd  fägte  er  iiinzu:  ^Bei  noclimaligem 
Ueberdenken  glaube  ieh  ee  aber  nicht,  ich  glaube, 
das  wird  den  Präsidenten  der  anteiseordneten 
üesellschntten  «ufallni.'' 

„Ist  t"s  Ihnen  nicht  bekauiit,"  tiiigtc  Cüiu- 
missionsmit^lied  Farqnbar,  ..dafs  diese  Couimission 
tiine  Menge  Zen^'iiissp  vor  sich  liegen  bat,  die 
zeigen,  daf»  in  allen  Gewerben  —  Giefser, 
Formeft  Zimmeriente,  Bangewerbe  n.  b.  w.  — 
zwischen  Arht'itsri'VifM'ti  und  An^estelltt'ii  Ver- 
uiubaruogeu  im  Gange  sind  mit  einer  Dauer 
vno  1  bia  2  Jabren,  nnd  dafe  in  dieeen  Werken 
keine  Streiks  vorkommen?" 

.Keine  Streiks  wahrend  dieser  Daiur,"  üaj,'ti> 
Hr.  Schwab,  ..das  ist  wahr,  aber  diese  Perioden 
laafen  schnell  ab,  und  jeder  neue  Abichlnfe  gtebt 
«inen  gleichen  .Inhalt  zu  Differenzen." 

„Es  ist  ein  CompUment  für  Sie,**  sagte  Hr. 
Farqnbar,  „wenn  ich  sage,  dafb  Sie  ans  den 
iiiucrstt'n  Ivi'iliiii  •inporgcstiegen  sind,  nml  ich 
iDüchto  Sie  fragen,  ob  Sie  es  nicht  für  wünschena- 
Werth  halten,  soviel  wie  mSglidi  die  Reibungen 
zu  vermeiden,  die  in  die.sem  Land  iwischen 
Arbeit  und  Kapital  so  hilnfis"  gewesen  sind?" 

Der  Zenge  erwiderte:  Nach  einem  sorg- 
tiiltigen  Studinm  der  ganznn  Sach- 
lage kann  ich  sagen,  dufs.  wenn  ich 
hente  noch  Arbeiter  wäre,  wie  ich  es 
gewesen  bin,  besonders  in  einem  Werlte, 
weiches  nach  den  weiten  Gesichts- 
punkten geleitet  wird,  die  beute  in 
der  Staklfabrieatiott  geltend  sind,  ich 
nielit  wünschen  würde,  einer  Organi- 
sation anzugehören.  I»!*'  riiinmisatioii  «i"Mt 
alle  Arbeiter,  gloichgiiltig,  welclies  ilue  l  ahig- 
keiten  sind,  in  ein  und  dieselbe  Klasse  nnd 
auf  dasselbe  Niveau.  Wenn  i c  Ii  ein  besserer 
Arbeiter  wäre,  schneller  und  schneidiger 
wie  die  anderen  arbeitete,  so  wfln sehte 
ich  auch  die  F  r  ü  <  Ii  t  e  dieser  F  i  e  n  - 
Schäften  zu  ernten.  Ich  würde  nicht 
wHnsehen,  mit  einem  sehlechteren  Arbeiter  in 
ein  und  derselben  Klasse  untergebracht  zu 
werden.  Wenn  wir  500  Leute  haben,  die  bei 
derselben  Arbeit  angestellt  sind,  so  verlangt 
der  (icwerkverein,  dab  die  LShne  gleidi  sefon, 
und  das  Niveau,  auf  dem  alle  stehen,  ist  das  des 
»chlechte^^teu  .Arbeiters  in  der  Abtheilung.  Ich 


{  halte  das  für  eine  grofae  Benaehtheilignng 

'des  Arbeiters,  ich  glaube,  der  (Irnndsatz 
unserer  gröfseren  Geseilscbatten  ist  der,  den 
Arbeitern  so  hohe  Löhne  m  geben  nnd  sn  er* 
halten,  als  die  Werke  es  nur  eben  ertragen 
können.  In  keinem  Werke,  das  ich  kenne,  sind 
die  Löhne  im  Durchschnitt  so  gut  wie  in  der 

'  Stahlfabrication.    In  den  Homestead-Stahlwerken 

j  war  im  letzten  Jahre  der  Durchschnittslohn 
jedes  beschäftigten  Arbeiters  einscblierslicb  der 

I  Jnngen,  —  nnd  e«  werden  dort  eine  Uenge 

'  JnnpTPn    und   Tagelöhner    hesch.'lftifrt    —  .  mit 
I  Ausnahme  der  Beamten,  ungefähr  vier  Dollars 
j  im  Tag.     Der  niedrigste  liObn,  der  Ar  ge- 
wöhnliche Tagelöhner  besahlt  wurde,  ist  1 

Dollar.- 

., Welches  war  das  Maximum  i*"  fragte  ilom- 
missionsmitglied  Tong«  r. 

„Well,"  sagte  der  Zeuge  lächelnd,  ..dic><e 

I  Frage  erinnert  mich  an  einen  Witz ,  den  ich 

I  dieser  Tage  bei  Weber  &  Flelds  hürte.  Ein 
Mann  fragte  den  anderen,  was  er  für  10000 

I  Dollars  thnn  wärde;  er  erwiderte: 

I  »Ich  sehline  mich,  es  zn  sagen.«  Ieh  kann 
Ihnen  nicht  sagen ,  wie  hoch  der  höchste 
Lohn  pT^wesen  ist;  ich  habe  vor  1892  in 
Homesteiul  Löhne  gesehen,  diu  hundert  Dollars 

i  f.  d.  Tag  fiberstiegen;  aber  sie  sind  sehr  redn> 
cirt  worden  und  machen  hente  nicht  '/<  dieses 
Betrages  aus." 

j  Ueber  die  Frage  der  Sonntagsarbett  llnfseiie 
sidi  Hr.  Sehwali  dahin,  dafs  sie  nirgendwo  statt- 

I  tiude,  wenn  sie  irgend  vermieden  werden  könne. 

j  Die  Carnegie- Company  beginne  die  Woche  am 

I  Sonntag  .\bend  um  5  Uhr  und  beendigte 
dieselbe  am  Samstag  um  2  Uhr.  Diese 
Linnchtung  wurde  gelrolieu,  nachdem  eine  .\b- 

j  Stimmung  unter  den  .\rbeitern  stattgefunden  hat. 
Mit  Rücksicht  auf  die  Wohlfahrlseinrichtungen 
bei  den  Carnegiewerken  nagte  Hr.  Schwab,  dafs 
es  eine  Eigenthümliehkeit  von  Carnegie  gewesen 
sei,  keine  Gegcnseitiirkeits-Einnchtungen  zu  ge- 
statten. Die  Arbeiter  hätten  nichts  beigetragen, 
nnd  die  Firma  habe  die  Sorge  fttr  die  Kranken 
und  Invaliden  flbernommen.  Kürzlich  erst  habe 
Hr.  ('arnegie  einen  Fonds  von  .'  Millionen  Dollars 
festgelegt,  dessen  Zinsen  zur  Pensiouii'ung  von 
Invaliden  nnd  alten  Arbeitern  dienen  sollen. 
Die  Verwaltung  aller  die<?er  Einrichtungen  liege 

I  lediglich  in  den  Händen  dieser  Werke  selbst. 

I  Anf  eine  andere  Frage  erwiderte  Hr.  Schwab» 
dafs  rnfille  in  grofsen  Werken  bedeutend  sel- 

I  teuer  seien,  als  in  kleinen.    Ein  genauer  üericht 

I  hieriilHnr  wdrde  der  Commission  zugehen. 

I        .,Ist  es  eine  Thatsache,'"  tnigte  l'ommissions- 

I  mitglied  Litrhnian,  „dafs  der  .\ntrieb  zu  Er- 
tindungen    durch    diese   Trustbildung  erstickt 

I  worden  ist?" 

'       „(ienandas  Oegentheil  ist  richtig,*^  war  die 

I  .Antwort. 
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Die  Kapitalütirung  der  Vnited  States  Steel 
Corjtoration.  Auf  firsocheo  des  Professors  Jenka 
wandte  aich  Hr.  Schwab  der  Frage  der  Kapita- 
lisirunp  d«r  ^ofsen  VtTscIiiiielzan«;  zu  und  in 
Erwidernnis:  anf  eine  Frapfi-  nach  den  Verhftltniasen 
der  wirklich  vorhandenen  Erze  aagte  er:  „Das 
richtet  sich  voltatMiidier  toMch«  -wi«  hoch  Sie 
dip  Hohniaterialquellen  hewertlip?) :  wenn  ich  die 
Kohniaterialidu  in  die  Kapltalisirung  biuein- 
Tcchnete,  vrfirde  sie  nichts  froh  femiff  Hin. 
I  I  behaupte,  dafs  unsere  Kolilcii,  Koks,  Erze, 
KiUk  a.  8.  w.  eiuea  viel  gröfoereu  Werth  besitzen, 
als  die  LettM  ihnen  gewShiilieh  zugesprochen 
liaben.  Nehmen  Sie  z.  H.  die  Thatsache,  dafs 
wir  im  Nordwesten  500  MiliioDeu  ton«  Erz  in 
Sicht  haben,  Sie  branchen  nun  nicht  manchen 
Dollar  auf  die  Tonnen  dieses  Erzes  zu  geben, 
so  haben  Sie  schon  die  Gesauimtkapitalisirung 
dieser  Verschmelzung.  \Vir  besitzen  ferner  etwa 
60000  aeres*  ConnellsviUe-KohleD,  Sie  kflnnten 
nun  diese  Kohlen  nicht  für  tiOoOii  Dollars  f.  i. 
acre  kaufen ;  denn  es  giebt  (iberbaupt  nicht  mehr 
daven.  Wenn  der  Verbrandi  von  Stahl  in  der 
Zukunft  80  voranschreitet,  wie  in  d<  r  ^'cI•^^•angen- 
Ueit,  so  wird  diese  Kohle  in  30  Jahren  erschöpft 
«ein,  md  das  En  im  Nordwesten  in  60  Jahren, 
deswegen  sage  ich,  dafs  die  Kapitalisirung  unseres 
Trust  lediglich  eine  Frage  der  Bewerthnng  des 
Rohmaterials  ist." 

Auf  die  Frage  der  eventuellen  Entwicklung  des 
K,\|iortli;ui(leIs  zurückkomineiu!,  sn:rr'^  fir.Schwab: 
^Icli  glaube,  dalä  diuj  GeschuU  in  der  Zukunft 
gröfser  werden  wird,  als  bisher ,  weil  mehrere 
der  klfineti  (Tesellschaften  vorher  nirht  so  or- 
ganisirt  waren,  wie  die  gröfseren,  um  das  Export- 
geccfattft  dnrehcnfllhren.'' 

„Wenn  Sie  einegrofse Kauffahrteiflolte  hfttten, 
um  die  Weltm&rkte  zu  umspannen»  glauben  Sie 
dmik,  daft  Amerika  im  StahlgeschlUt  die  Preise 
heherrschen  könnte?* 

„In  gröiserem  l'mfang,  als  jemals,"  sa^e 
Hr.  Schwab;  „die  Hauptschwierigkeit  eines  ans- 
gedehnten  AuslandsgcsclKiftes  sind  die  Mängel 
der  amerikanis<'!if'n  S(  lürt'aln  t.  Ks  kostet  mehr, 
eitle  Tonne  Knüppel  oder  Schienen  von  l'itts- 
bnrg  nach  den  eui-upäischen  Kfiaten  zu  sehiekwif 
als  es  den  Pitfsbnrjjer  Fabricanten  kostet,  eine 
Tonne  Stahl  aus  Kobei»eu  zu  fabriciren." 


«  i  am  s  40.47  ar. 


[  Die  BabeocL  - BiU.  ^Sind  Sie  ",  fniRle  (^oin- 
;  missionsmitglied  Clark,  „auf  die  Bill  aufmerksam 
I  geworden,  die  Hr.  Babcoek  Ton  Wisconaln  efai- 
I  gebracht  hat?** 

„Ja,  ich  kenne   sie   iiu   allgemeinen.  Ich 
glaube  nicht,  daf»  aitä  fiir  irgend  Jemanden  ZQiu 
I  Ovteo  aossehlagen  würde.   Sie  wtbrde  aber  die 

Arbeiter  schfldigen.'* 
I       „tat  nach  Ibier  Meinung  die  Geschäftslage 
I  dieses  Landes  derart,  dalli  eine  «Sgemeine  Re- 
vision <lt's  Schutzzolllarifs  nothwendig  wäre':"" 
'       nich  bin  nicht  der  Ansicht;  man  sollte  den 

Tarif  in  Rahe  lassen." 
I       „Glauben  Sie,  dafs  die  Tarifp*>Iitik  dieses 
Landes  während  der  verflosseuon  vier  Jahre  die 
,  Ursache  unseres  grofsen  Reichthnms  gewesen  Iii.*' 
I       „ünsweifelhaft,  ich  kenne  keine  andere  Ur- 
sache von  gleicher  Wichtigkeit." 
<        „Es  wird  behauptet,"   sagte  Commi.ssiQns- 
I  mitflied  Harries,  „dafs  die  sieben  GeHells(  haften, 
welche  anfser  der  farnegie-rompanydie  V.  S.St.C. 
1  bilden,  bei  ihrer  Gründung  überkapitalisirt  waren, 
I  nnd  daft  die  D.  S.  St.  C.  gegenwlrtig  iiherfcapiU- 
lisirt  ist,  und  dafs  der  Verbraucher  hohe  l'reise 
zu  zahlen  haben  werde,  um  die  Dividende  dieses 
grofsen  Kapitals  SQ  zahlen,  iat  das  wahr?*" 

„Glauben   Sie,  dafs   oa  wahr  ist?*  fragte 
Hr.  Schwab  als  Antwort. 

Es  wurde  noch  eine  grofke  Reihe  von  Fragen 
nach  der  Kapitalisiningdergrofsen  Verschmelzung: 
in  Uezufr  auf  die  Grfindmiorskosten,  Remuneration 
der  Gründer  u.  s.  w.  mil  vieler  List  an  Hm.  Schwsb 
gerichtet»  aber  ee  war  in  dleeer  Besiehnng  keine 
positive  Antwort  ans  ihm  herauszubringen. 
I       Professor  Jenks  schiol's  alsdann  seine  Ver- 
l  nehmnng  mit  der  Frage,  oh  er  gianbe,  daft  die 
allgemeinen  Wirkungen  der  Bildunj;:  so  «refser 
1  industrieller  Combinationen,  wie  die  Lnited  States 
I  Steel  Corporation,  gute  sein  würden,  woraaf 
Hr.  Schwab  erwiderte: 

„Ich  bin  des  festen  Glaobeus,  dafs  die  Er- 
gebnisse dieser  grofsen  Verschmelsnng  sowohl 
für  den  Kapitalisten,  als  auch  für  den  .\rbeiter 
gute  sein  werden.  Die  .\rbeit  hat  schon  grofse 
Vortheile  daraus  gezogen,  ich  glaube,  ein  Ergehnilk 
^eser  EntwicUnng  industrieller  Methoden  wird 
«ein,  dafs  wir  uusere  I'rodnete  r.n  jrnten  Preisen 
werden  verkaufen  und  gut«  Löhne  werden  zahlen 
k6nnen.  Ich  kann  fOr  die  Znknnft  nnr  gite 
Beenltate  voransseben.** 
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Die  Beinignng  der  Hochofengase. 

V«n  Fvilt  W.  UlniiMii-OiiMbrtek. 


^A1I«B  s«hoD  dafew«seii*,  lagt  Ben  \ 

Akiba.*    IMe  Verwendnnsr  der  Hochofengase  in 
itjumaachmea  verlaagt  eme  gmadUche  Befireiaug  < 
<l«raelb«n  sunftebit  von  d«n  mltgefHIirteii  Sutnb,  I 
und  dann  von  dem  in  den  Ga^en  enthaltenen 
Waswrdampf.    Dm  wird  jetxt  nicht  mehr  be- 
stritten, anch  nicbt  von  denen,  welche  frülier 
da«  Gegentheü  bebMpteten.   Ein  einfaches  nnd  ; 
billiges  Verfahren  znr  Rciniprnng  der  Hochofen-  ' 
gase  zu  rtnden,  mufste  deHliulb  eine  sehr  lohnende 
Anl^abe  sein.    Wie  ans  auf  der  letzten  Hnaplr 
versammlang  des  Vereins  deutscher  Eisenhiitten- 
leute**  uitgeUieilt  wurde,  scheiut  dieses  ein-  1 
fluihe  und  billige  VerfUiren  darin  zu  bwtehen,  | 
dnfs  innn  dip  Gase  der  Wirkung  einrr  Tentrifiii^P  \ 
Aussetzt.    Diese  Centrifoge  Jtann  ans  einem  ge- 
wOhnlieheo  VentUntor  beiteben.   Die«  loU,  wi« 
man  erzAhlt,  zufällig  in  Düdelingen  gefunden 
sein.    Man  soll  dort  einen  kleinen  Ventilator  in  ' 
die  Gaaleitang  eingeschaltet  haben,  um  die  Gase  j 
zu  deren  Durchgang  dnrcb  die  in  Düdelinffen  | 
juifffestellten  Wascher  u.  s.  w.  zu  veranlassen.  ] 
Iii  die  l/eituDgen  für  Leacht-  nnd  Koksotengase,  . 
ans  denen  Tbeer  nnd  Ammonialt  gewonnen  werden  | 
soll,  wurden  immer  schon   drrartipe  Beweger 
(Healesehe  Exhanstoreu^   eingeschaltet.  Dieser 
kleine  Ventilator  loll  nach  einem  Betriebe  von  , 
geringer   r)a«er  derartig   mit  aus;;c9chiedenem 
ätanb  angefüllt  gewesen  sein,  dai's  er  nicbt  wehr 
nmgredreht  werden  konnte  und  lomit  gereinigt  \ 
werden  mufste.    Man  soll  nun,  um  diese  Staub- 
ausscheidnngen  während  des  Betriebes  aus  dem  1 
Ventilator  entfernen  zu  können,  in  Düdelingen  : 
durch  ein  Röhrchen  Wasser  in  den  Ventilator 
geführt  und  diesen  damit  immerN\  iilirond  gereinigt 
haben.    Der  Staub  wilre  somit  in  dem  Ventilator  in 
DBdelingen  ans  dem  Oan  lediglich  schon  dorch  die 
rpntrifng'alvvirkung  des  ^" '  Tifiliitors  ausgeschieden, 
ohne  Mitwirkung  des  Wa^äer».  AU  der  Theiseu* 
•ehe  Apparat  in  Dilfordingen  wegen  seiner  man- 
gelhaften .•\U8fiUiniiif,'  viTsat^tc,  uml  dort  die  Noth 
auf  da«  U(kbste  gestiegen  war,  soll  der  Ingenieur 
BaiUsr  von  Seraing  anf  den  Oedanken  gekommen 
sein,  einen  in  Differdingen  vorhandenen  Ventilator 
neben  dem  Theisenschen  Apparat  aufzustellen. 
Um  nun  dessen  Betrieb  nicbt,  zwecks  Reinigung 
des  VentUaton,  naterbreehen  sn  mflssen,  wurde 
in  dieien  von  Anfimip  an  Waeser  geleitet.*** 

*  Der  OberrabhiiKT  in  Gutzkows  ^Uriel  Aconta". 
**  »ätahl  und  ü^isen"  1901  S.  484  und  490. 
***  Kaebdem  fiew  Wttbeilvana  im  Satz  feitig  ror- 
lagen,  erhielt  die  Redaction  einp  ZiiHi  hrift  des  Ingenieurs 
LcDcauchez -Paris,  der  schon  im  October  1Ö99  in 
JfivheviUe  einen  Tcatihitor  mit  Waaeminspritznig 


Wenn  die  Beriebte  über  die  Betriebaergebnieae 

dieses  Vtntiliitois  walir  sind,  was  sich  hoffent- 
lich bald  durch.  Aufstellung  von  Ventilatoren 
anf  anderen  Hochofenanlagen  bestätigen  wird, 

dann  würde  es  nicht  verwunderlicli  sein,  JaTs 
ein  so  heftigor  Kampf  um  den  Gewinn  aus 
diesem,  fBr  alle  Hochofenlagen  so  wichtigen  Ver* 
fahren  entstand. 

.\uf9cr  Theisen*  soUfii  jiudi  Diffprdingen 
und  Düdelingen  au  diOHeiu  Kaiupt'e  theilzunebmeu 
beabaichtigen;  letztere  Werke  sollen  anch  Patente 
angemeldet  haben.    .Jeinam]  schrieb  mtrr 

«Ick  glaube,  ee  wftre  gut  für  die  ganz« 
Industrie,   wenn  ein  Patent  nicht  ertheilt 

würde  nnd  wenn  Jedermann  die  Gase  mit 
Ventiliitoi  i'n    reinigen   könnte.     Sie  hatten 
damals  iu  Düsseldorf  eine  Unterredung  über 
riies«-  Kratze  mit  einem  Ingenieur  ao«  Elsloben. 
welcher  schon  einen  Ventilator  zur  Stnnli- 
reiniguug  angewandt  hatte.    Wäre  es  niclit 
mSglieh,  diese  Firma  an  veranlassen,  beim 
Patentamt    die  .^'achlage  klarznlcprnn  ?  Sie 
würden  sich  und  der  ganzen  Industrie  einen 
Dienst  erweisen.* 
Ich  antwortete  darauf.  A.xh  ich  nicht  die 
Absiclit  hatte,  in  die  Rftder  des  Betriebes  do.i 
Patentamtes  einzugreifen,  weil  ich  der  Ansicht 
wftre,  dafs  bei  der  Jagd  nach  dem  OlSck  {dem  Gold 
nnd  der  mue"),  wie  bei   den  Wettfaliiten  der 
Rennwagen  (cursi;  bei  den  olympischen  ijpieleu, 
einer  der  Erfinder  schon  bei  der'  aweiten  oder 
dritten  Umfalirt  (spatia)  an   einer  di'i'  Spulen 
(meta)  der  iiberrascbungsreiclien  Instanzen  des 
Patentamtes  jäh  zerschellen  wfirde. 

In  dersdhen  Zeit  hatte  ich  geschäftlich  An- 
fragen wegen  Aufstellung  eines  Ventilators, 
zwecks  Reinigung  von  Gasen  zur  Verwendung 
derselben  in  .Maschinen,  an  einige  Fabricanten 
zu  richten.  Einer  dei  selben  hielt  es  für  nöthig, 
micli  zu  besuchen,  um  mit  mir  wegen  der  Ein- 
fühmnir  des  Wassers  in  seinen  Ventilator  nnd 
der  damit  für  ihn  auf  Grund  des  5?  3G  des 
Patentgeeetze«  verbundenen  Gefahr  zu  sprechen. 
Von  dieser  Firma,  welche  mit  Theisen  in  Ver- 
handlnni;  tjetreten  war.  liabe  ich  bis  heute  dax 
erbetene  Angebot   noch   niciit.     Eine  andere 

in  die  fiasli-itmii;  i"inL,'iM  Imltet  hat.  und  dafür  die 
Prioritiit  de»  Utdauk»  ns  fn  inisprupht.  Aber  in  Deutseh- 
land gilt  nicht  wie  in  l'rankreieb  die  P.i  >tiiinniini,' : 
«La  reo.berche  de  la  patcroit«'  est  interdite"  und  diese 
Nachforschungen  ergshea,  dafs  auch  Hrn.  Lencuuohes 
die  Vatenchaft  des  nsisen  Ventilators  nicht  ni' 
gesprochen  werden  ksan. 

«  «iltabl  M.  Bisea*  1901  S.  611. 
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Firma  bot  den  Vt-ritil.uor  an.  Bcbl«(k  das  An- 
gebot jedoch  mit  der  liemerkutig:: 

„Wir  bemerken  liöflichnt,  dafs  wir  in  die 
VentUmtoren  die  Einricbtun;^  der  Wasscr- 
berieselnng  niriit  innchen.  da  Mcrr  Tbei9€n 
hierin  eine  i'atentverletzuug  erblickt. " 

Herr  Tfaeiaen  sandte  mir  kfirzlieh  ein  Gnt- 

arbtcn  des  Patentanw.olts  Dr.  K.  Wirth  in  Frank- 
furt a.  Main,  durch  weichet«  nachgewiesen  werden 
»ollte,  dafs  die  Anwendung  des  mit  Wasser 
arbeiteiidiii  \'<'ntilator8  unter  das  Theisensche 
l'atent  Nr.  7H74!>  vom  i».  O,  lober  1892  fällt, 
in  diesem  (iutachten  wird  anerkannt,  dafs  in 
diesn*  Patentsehrift  nicht  ansdriicklieh  davon 
die  Tfrdf-  ist,  dafs  das  Verfahren  auch  zur 
Keiuiguug  vua  Gasen  verwendet  werden  solle; 
«M  sei  aber  nicht  zwelfelbaft,  dafo  die  Oa«> 
reinigung  auch  unter  (las  Patent  falle. 

Da.s  Gntailiten  fjijifclt  in  Folgendem: 

„Eine  Grenze  der  Wirksamkeit  des  Pa- 
tentes (Nr.  78  749)  Ist  insofern  gegeben ,  als 
es  nicht  jede  Ccntrifngalwirkung,  die  zu  Uei- 
nignngszwecken  überhaupt  dient,  schützen 
Icann  nnd  sebatzen  wollte.  Es  waren  vor  der 
Anmeldung  dieses  Patentes  vcrBchicdentlich, 
namentlich  in  der  Müllerei,  Apparate  bekannt, 
welche  durch  Benutzung  der  Centrifngalkraft 
gasförmige  und  feste  ]te«itandtheile  voneinander 
prsrliii  dcti  iialKni.  Es  koninit  l>ei  dieser  Schei- 
dung als  solcher  auch  noch  nicht  auf  die 
Weebselwirknng'  zwischen  einer  FlAssiirkeit 
und  einem  Gase  an.  Eine  solche  Bcziclitirif: 
i»t  aber  für  den  Ertiadungsgeduuken  des 
Patentes  Nr.  78740  bestinimead.  Es  würde 
z.  H.  Jemand,  der  irgendwie  verunrei- 
nigte Gase  durch  einen  Ventitator  gehen 
liefse  und  ohne  ZufSbrnng  von  Wasser 
die  .\u8schleudorVfl||r  von  Schmutz- 
t heilen  bewirkte  und  dem  es  auf  irgend 
eine  Weise  gelilnge.  diese  Schmutz- 
thcile  ans  dem  Ventilator  zu  entfernen, 
nicht  in  das  Patent  Nr.  7s7  tl*  t  iiiLTeifen. 
Die  Verhält nisüe  ändern  sidi  jeiiocli  in  dem 
Angonbliek,  in  welchem  die  EinfDhrnng  eines 
Wasserstroms  in  den  Ventilator  in  der  Wfi>f' 
statt  findet,  dafs  sich  ein  roUreuder  iu  einer 
Bewegnngsdifferenz  zn  dem  rotirenden  Gas 
befindlicher  Wasserring  bildet. ** 

Das  Patentamt  hat  bei  der  Frtheilung  d»'S 
Pateutes  Nr.  7<S71'J  au  Ilrn.  Theiseu,  und  dei' 
Patentanwalt  Dr.  R.  Wirtb  hat  mSglieberwelse 
bei  der  Peurtheilung  diest'^  I*:itf>ntfH  übersehen, 
dalü  der  Krliudungsgedanke,  welcher  zur  Er* 
theilong  des  Patentes  Nr.  78  749  gefSbrt  haben 
s(dl,  schon  dem  D.  R.«P.  Nr.  26843  ZU  Grande 
gelegen  bat. 

Dieses  Patent,  welches  den  Titel  fShrt: 
^Verfahren  und  Apparate  znr  Kcini- 
Srnng  von  Luft  nndQasen",  wurde  dem  Civil» 


Ingenieur  Franz  WindhauHen  in  Herlin  schon 
vom  8.  Angnist  1H83  ab  gültig  ertbeilt.*  Dit» 
roa(si;ebenden  Ansprüche  der  Patente  Nr.  S6843 
und  7k 74!)  lauten  wie  folgt: 


Bei  Windhaasen: 
Das  Verfahren.  Luft  oder 
(ius<  von  Staub,  Bai» 
tt  l  ii  ii.  Spuren  undandcreu 
il^irii»  MiKpeiidirten  Sub- 
stanzen zu  befreien,  da- 
durch, dafs  man  dieselben 
innerhalb  einer  fliefsen^len 
Schicht  Wasser  oder  an- 
derer FlBu^keit  in  Dre- 
huti|;  versetzt  tind  dsdareh 
der  Einwirkung  der  Cen- 
trifiiffiilkntft  unterwirft,  s«» 
dar>  liii'  Misin  u'iirtfn  Snli- 
»tanzen  in  «lie  KliiHfiigkeit 
geschlendertand  von  diener 
wfiggesehweranit  werden. 


Bei  Tbcisen: 

VeHahrefTi,  Flüssigkeiten 
imil  Gii.sf  iiilcr  llämpf«' 
zu  \'tTiliiiii  jit'uiit:*-.  Kiiii- 
iiiii;:^  ,  lloiz  ,  AI'Siiri>tii.in>- 
und  almlichfii  Zwtu  ken  in 
Wechsel  Wirkung  durch  Be- 
röhrang  anter  Druck  und 
gegenaeitige  Terschiebung 
tretsn  sn  laisMi,  dariu  be- 
ttebead,  die  FlQsKigkeit 
an  der  Innenseite  eines 
Kogel-  oder  Cylindennan- 
teU  entliiu:,'  in  'liimicr 
.Schicht  zu  leiten  und  Ga» 
oder  Dampf  in  Fom  eines 
centrifugirten  Stromes  nn- 
ter  Dmek  gegen  die  auf 
I  dem  Hantel  befindliche 
]  Schiebt  binwegsnleiteii. 

Wiadhansen  erwAhnt  als  Zweck  snner  Er» 

tindnng  die  Beseitigung  dos  Staiibps  ans  (rasen: 
Theisen  hat  nicht  daran  gedacht.  \Viudhauäen 
denkt  dabei  nach  dem  Inhalt  der  Patentschrift 
sogar  an  Gase,  wie  sie  in  metallurgischen  und 
anderen  chemischen  i'rocessea  erzeugt  werden. 

Die  Fignren  1  bis  6  stellen  den  Wind- 
hausenscheti  Apparat  dar,  und  zwai-  Figur  1  im 
senkrechten  Längenschnitt;  Figur  2  im  Quer- 
schnitt nach  der  Linie  1—1  in  der  Figur  l; 
Figur  3  einen  (Juerschuitt  nach  der  Linie  2 — 2 
in  der  Vvxnr  1:  Figur  4  zeigt  eine  Anordnung 
mit  senkrecliter  Achse,  bei  welcher  aucli  noch 
die  Gegenstronwirknng  zwischen  Wasser  nnd 
Gas  auftritt.  Figuren  5  nnd  0  sind  Abündemngen 
von  Tbeileu  des  .Apparats  Wiudhausen. 

In  demselben  sind  die  Trommeln  a  and  e 
und  der  Ventilatcv  f  auf  ein  und  derselben  Welle 
oder  Achse  b  befestigt  und  drehen  sich  mit  dieser 
zusammen  innerhalb  des  Gehäuses  r.  Dnreh  die 
Getfunngen  f  und  h  in  der  äufaeren  Trommel  « 
werden  die  Gase  bei  der  gezeichneten  Anordnung 
durch  den  Ventilator  t  angesogen.  Der  Ventilator  t 
kann  auch  am  andern  Ende  des  Apparates  au- 
fjrnrdnet  si  in  und  driii  kt  dann  die  Gase  in  dfu 
i\aum,  der  zwischen  den  'i'rommeln  a  und  c  bleibt. 
In  diesen  Raum  wird  auch  das  Wasser  «n- 
trcJcitct  entweder  unmittelbar,  o  li  r  wie  p:e?:eichnet 
durch  das  Znleitungsrohr  k  in  die  hohle  Welle  h 
und  durch  die  LOcher  fr'  derselben  in  die  innere 
'rrninini  !  r.  Von  dii  scr  TiDninii-l  <\  weit  lie  auf 
einem  Theil  oder  ihrem  ganzen  Umfange  gelocht 
ist,  gelangt  das  Wasser  in  feinem  Regen  ancli 

•  Wenn  das  l'iit«  atJüiit  ui  iU  rliu  ciut'  Auiui'Miuij^ 
auf  le^rt,  linnn  winl  vielfaeli  an^enoiniiien,  dafs  die  Neu- 
heit bewiesen  »ei;  selbst  AuNländcr  theilcn  diesrn 
Glauben.  Ks  bedarf  keines  Hinweises  ilarauf,  dafs 
aurb  am  Kuiserlicben  Patentamt  nur  Menschen  thätig 
sind,  von  weleben  Terens  sehen  sagte:  Homo  som; 
hamaai  nihil  a  me  alieanm  pato. 
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In  den  Ramn  zwischen  e  «nd  a,  in  welchem  sich 

auch  die  (Jaso  befinden.  Auf  dem  äufseren  Um- 
fange der  inneren  Trommel  c  sind  die  geraden 
oder  gekrttromten,  radial  oder  nicht  radial  an- 
geordneten Kippen  oder  Platten  d  befestigt,  welche 
SWlsehen  ihrer  Aursenkante  und  der  iniioreii 
FlAche  der  Trommel  u  den  für  die  auf  der  letzteren 
vertheilte  Wasserschicht  nOthigen  Kanm  lassen. 
Da»  Gas  und  das  Wasser  werden  durch  die  sich 
mit  grofser  Geschwindigkeit  di-ehendeu  Trommeln  . 
a  nnd  e  nnd  die  Rippen  d,  avf  der  letxteren  I 
dnrcheinauder  und  iliircli  die  ihnen  mitg-etheilte 
Fliehkraft  gegen  die  innere  Flache  der  Trommel  a  ^ 


den  Seblits  cwischen  den  Wandungen  des  Kanals  n 

und  der  Platte  k  wird  das  mit  Staub  vermischte 
Wasser  durch  die  Fliehkraft  in  den  Kanal  p 
des  Oehänses  r  getrieben  und  läuft  von  hier 
durch  den  Feberlauf  7  ab.  Das  in  der  Kinne  11 
betiiulliclR'  Wasser  bildet  einen  Vei-schlufs  und 
verhindert  .somit  den  Aitstritt  der  Gase.  Der 
Kanal  n  kann  auch  anstatt  anf  dem  Flantadr 
der  Trinmncl  r  an  der  Platte  ■<  antreordnet  sein; 
alsdann  hat  die  Trommel  c  einen  ebenen  Flantsch, 
der  in  den  Kanal  hineinreicht.  Dm  die  Schicht 
lieH  Wassers  anf  der  inneren  FliU  lie  der  Trommel  c 
iu  einer  bestimmten  Dichte  zu  erhalten,  ist  die 


h 

1  ui  - 

Fig.S 

Fig.8 


Fig.  4 


Fig.  5 


Pig.6 


geworfen,  anf  welcher  sich  das  Wasser  in  der 
vorerwähnten  Schicht  aasbreitet. 

Anstatt  mit  den  Löchern  b^b'^  kann  die  Wellet 
auch  mit  AiiHtlufsröhren  //  (Fi{;iir  5  |  verseben  sein. 
Soll  das  Wasser  unmittelbar  in  den  Kaum  zwischen 
die  Trommeln  a  nnd  e  {gelangen,  so  werden  die 
Löcher  6'  aufserhalb  der  Trommel  r  in  lüe  Welle  b 
gebohrt  oder  ein  Kohr  w  (Figur  6)  wii-d  zwischen 
dem  Ventilator  t  und  der  Trommel  e  in  die 
Oeffnnnp:  h  eingeführt. 

An  ihrem  linken  Ende  (Figur  1)  ist  die 
Trommel  a  mit  einem  An««t«  oder  Plantsch  ver- 
Hchen,  welcher  so  umgebogren  ist,  dafs  er  einen 
ringfUrmigen  Kanal  u  bildet.  In  diesen  Kanal  n 
rddit  mit  einem  kleinen  Spielraum  die  Boden- 
platte s  hinein.   Doreh  den  als  Ueberlanf  wirken- 


letztere  mit  einem  vorspringenden  King  oder  einer 
Leiste  m  versehen,  öber  welche  das  Wasser 
abfliefsen  mufs.  Die  gereinigten  (iase  treten 
durch  die  Oeft'nunf?  h  in  den  Kanal  /  nnd 
werden  aus  diesem  den  Maschinen  zugeführt. 
Die  in  der  Zeieiinnng  Fignr  1  angeordneten 
Drosselklappen  ti  und  »/'  haften  einen  Zweck 
für  die  Keinigang  von  erwärmter  oder  gekühlter 
Loft,  «nd  würden  dann  für  die  Reinignng  von 
Gasen  für  die  Maschinen  benutzt  werden  können, 
wenn  durch  die  eine  die  Gase  von  den  Hoch- 
Sfen  und  durch  die  andere  die  Oase  von  Gene> 
ratoren,  gleichzeitig  oder  getrennt,  in  den  Reiniger 
(relangen  sollen.  Die  senkrechte  Anordnung  des 
Apparates  (Figur  4)  scheint  mir  aas  maaeherlei 
in  die  Angen  springenden  OrllndeD  den  Versag 
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zn  verdienen;  das  Wasser  gelangt,  dnrcli  den  j 
hohlen  oberen  Theil  der  Welle  h  nnd  die  darin  | 
angebrachten  Löchert'  auf  die  Platte  r',  welch  ' 
letztere  das  Wasser  veranlafst,  durch  die  Löcbw  | 
in  der  Wandung  der  Trommel  <•  in  den  Raum 
zwischen  den  Trommeln  e  und  a  zu  treteu,  in  , 
w«l«bMi  von  Uten  die  so  reinif^nden  Oaee 
gelangen.    Das  Wasser  init  dein  Staub  fliefst 
durch  den  Kanal  n  und  den  Ueberlauf  q  ab.  i 
Dleae  von  Windtiaiiaeti  erfhndene  Verbindnnir  der  { 
Trommel  (Tlieiseii'l  iiiul  des  Ventilators  fDiide-  , 
lingcn,  Dilferdingcn,  Baiily)  war  aUo  im  Früh- 
jahr 1901,  als  die  Reinigung  der  Hoehofengfaae 
in  DifFerdingen  zuerst  im  grofsen  durch  einen 
Ventilator  geschah,  schon    18  Jahre  bekannt. 
Herr  Windhausen  schrieb  mir  heute  wie  folgt  : 

ttEine  weitere  Atunntzaniir  raeitieB  Patentes 

2»>84.'J  fnnd  nicht  statt,  weil  der  Hauptzwerk  | 
desselben,  die  Kühlung  von  Luft  in  Verbindung 
mit  meinen  Ksltemasehinen,  später  auf  ein- 
fachere Weise  gelöst  wurde.  Trotzdem  ich 
materielle  Vortheile  ans  diesem  schon  ver- 
fallenen deutschen  Patente  nicht  mehr  erzielen 
kann,  wftre  es  mir  doch  hOehst  angenehn, 


anerkannt  zu  sehen,  dafs  das  geistige  Eigen- 
thnmsrecht  an  dem  Centrifngal-Reinignngs-' 
verfahren  nicht  Herrn  Theiseu,  sondern  mir 
gebührt.  *  Ein  kleiner  Apparat  ist  von  mir 
ausgeftihrl  und  probirt  worden ;  die  in  den- 
selben eingeführte  Luft  war  mit  Kufe  vou 
einer  TerpentlnllannM  gemiMht,  dessen  Ent^ 
fernuHg  auf  das  vollkonimpiiste  von  dem  Apparat 
bewirkt  wurde.  Dieser  Versnchsapparat  ist 
noch  heute  vorhanden  nnd  steht  InteresseDte» 
eventnell  «nr  Verfügung. 

Franz  Win^Ounmn^  Civil-lngenisar. 
BvrKtt  W,  KuHSratradwiua  IS* 
Ich   glaubte   diese    Mittheilungen   hei  der 
Wichtigkeit  der  .Angelegenheit  den  Lesern  von 
„Stahl  und  Eisen"  so  rasch  als  möglich  zur 
Kenntnifi  bringen  sn  aollen. 

Osnahrlek,  den  6.  Jnni  1901. 
  _  __  W.Uhrman». 

*  Dil"-!'  Ancikenuunjr  wii<I  Herrn  W;nilliau»«*n 
gpviifti  Uli)  -i>  lii  tirr  jf'ixidlt  VKT'li  ti.  als  die  Uui  hofcn- 
industrie  nun.  Im  i  .\nwen<liin^r  v.in  Ventilatoren  mit 
WtMserapUluog  zur  (tasreinigung,  aller  Verpliichtongeo 
g^[ea  Erlinder  nnd  Pstente  bar  ist. 


firaflgasbetrieb  mit  alpiner  Branukohle. 

Von  F.  Zeyringer. 


Die  wirthschatllicbo  Ueberlegonheit  des  Kraft- 
gasmasciiineu-Betriebes  gegenüber  dem  besten 
Dampfkessel-  und  Dampfmaschinen-Betriebe  ist 

in  den  Faclizeitscliriften  bereits  wiederliciU  hervor- 
gehoben und  bei  dieser  Gelegenheit  in  unseren 
Fachkreisen  anch  mehrfach  die  Frage  aufgeworfen 
\Mirdeii,  wie  sich  die  alpine  Hraunkohle  für  den 
Kraftgasbetrieb  eignen  und  wie  hoch  sich  die  Kraft- 
kosten einer  solchen  Anlage  stellen  würden.  Diese 
Frage  soll  im  Folgenden  nlher  erörtert  werden. 

Antrugen  und  Hetriebperg-ebrissc  einffr  mit 
alpiner  Braunkohle  arbeitenden  tiasmaschitie 
Stehen  nicht  xnr  Verfügung,  da  eine  solche  Anlage 
wohl  knnm  ii-gendwo  bestellen  dürfte.  Ks  werden 
«laher  nach  Analogie  der  bei  Hochotengichtgas- 
moteren  gemachten  Erfahrungen  nnd  Ergebnisse 
die  Verbrauchsziffern  nn  (itoren-ürennstoff  für 
drei  alpine  Hrautkohlensortcn,  von  welchen  Ana- 
lysen vorliegen,  reclineriseh  ermittelt  werden, 
l'eber  Hochofcn-tJichtgasmotoren  liegen  genügend 
Ergebnisse  vor,  welche  ganz  unabhängig  von- 
einander bei  verschiedenen  Anlageu  erhoben  und 
verOffent lieht  wurden.  Im  allgemeinen  geht  ans 
allen  diesen  Zahlen  hervor,  dni's  man  mit  Hoch- 
oleiigusen,  deren  Hcizwertii  lür  das  Cubikmeter 
mit  H.'io  bis  M50  W.-R.  calorimetrisch  bestimmt 
wnrde,  bei  kleinen  Anlagen  von  nngefiliir  (iO  P.S. 


ehm.  bei  e-rofsen  .\nlagen  von  lO'tO  P.S. 
^  2,8  cbm  für  die  P.  S.-ätunde  an  Hochofengas 
I  verbrancht.  Ueber  die  Heiawerfhe  der  ans  4en 
verseliiedenen  al]iinen  I'rannkohlen  erzi'njrtcn 
Ueneratorgase  stehen  calorimetrisch  bestimmte 
Werths  nicht  zn  Gebote.  Diese  mflssen  also 
durch  Rechnung  ans  den  (Ta^^analysen  bestimmt 
werden.  Da  aber  die  theoretischen  Heizwerthe 
gegen  die  wirklichen  stets  etwas  zu  grofs  ans- 
frtllen,  so  mögen  der  Rechnuiiir  (h)  "  ©  des  theore- 
tischen Heizv.erthes  zu  (irunde  gelegt  ^^ -"'■.U  ti. 
Ueber  die  Uasei-giebigkeit  der  alpinen  lüuuii- 
kolilen  gehen  verschiedene  Generatoren- Anlagen 
bei  den  Stnhl-  und  Walzwerken  genügend  .\nf- 
schlufs.  Je  nach  der  Hauart  der  Vergasnngs- 
I  «fen,  der  SehfitthQhe  nnd  der  Geschicklichkeit 
des  IIei7:.r>  schwankt  die  Güte  des  erzeugten 
Gases  innerhalb  ziemlich  weiter  Grenzen.  Die 
'  Analyse  A  entspricht  der  nngOnstigsten,  die  Ana- 
lyse H  der  günstigsten  bei  solchen  Betriehen 
gefhndenen  Znsammensetzung  der  Gase: 

A  » 
CO,  ....    12.tHi  VoU-V»  VoL^«/» 

<»   0,ÜU       „  1,00 

«;<»  ....    22.(X)      „  3«),«)0  „ 

CH«.  ...     0,00      ,  1,00  , 

I        H    ....     5,00     ,  «^<»  » 

N    .  .  .  .  61.00     „  61,00 
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Für  die  weitere  Rechnung  sind 
jedoch  die  Analysien  nach  dem 
üewichte  and  die  EUemenlAT- 
MialjrMHii  iiOfliig,  welelia  in  Tft- 
hell«  I  (Umrechnnngs  -  Tabelle) 
entwickelt  sind.  Aas  dieser  Ta- 
bell»  iMrechDon  sidi  folgende 
Analytm  naeb  dem  Gewichte: 
für  A  lir  B 

0                      -  1,21  , 

CO   22,87  «  o  81,54  , 

<  H                     -  0,38  „ 

U                     0,38  7«  0,4ß  - 

N   68,68  ,  fi6v04« 

Die  entsprechenden  spec.  Heiz- 
wertbe  (90  7«  de«  theoretischen 
Heiswerth««  gtteehnet)  berech- 
nen  sich  für  da«  Ga«;  ruAcIi  A  mit 
730  W.-£.,  für  du  Gas  nach  B  loit 
1030  W.-E.  für  dM  Kubikmeter. 
1  cbm  des  (iases  A  wiegt  1,20  kff, 
1  cbm  des  Gases  B  1,18  kg. 

F0r  3  alpine  Hraunkohlen- 
«aitBa  liegen  folgende  Analysen 
vor,  welche  thcils  von  Schwack- 
höfer,  theils  vom  General-Pro- 
birMute  in  Wien  bereits  vor 
Jahren  vertfffentliebt  worden: 


Tybelle  I.  Unrechnnng8<T«belIe* 
Für  Oase  der  Anal^  A 


V.  H 


0 

CO 

n 

II 

5 

N 

61 

100 

0 


j 


H 


N 


4  X  1,0719     8  X  1,4303  ' 
4,2876  1I,U24     i  ~ 

11  X  1,0719  !  II  X  1,4302  \  _ 


15,7333 


16,0785 


27,1767 


5  X  0,089(i 
I  0,4480 


0,4480 


—       I  0,4480 

76,65«6  M^'«»^^'' 
76,6526  :130,3&I8 


Pur  Gase  der  AaalTae  B 


I.  I.fohiipr  Kohlf  . 
II.  Kullticher  Liwiit 
Iii.  Fohnsdorfer  Kohle  . 


c 

«»,58  > 
44,42  "> 
60^30 


COi 

1 

0 

1 

CO 

30 

1 

" 

61 

100 

H 

<J,33  1,0719 
0,3537 


0,67  X  1.4803 

0^9588  ~ 
1  X1,4308  _ 

1,4303 


15  X  1,0719  I  15  X  1,4303 

16,0785  2i«4646 
0,5  X  1,0719 


4,55  »/o 
»,57  7« 
3^407» 


16,6466 

o 

19,34",« 
16,85  7» 
80,12 


33.8181 


1,3120 

—  '  37,5330 

—  I  0,3936 

—  '  0^5876 


.»X0.089Ö 

6X0,0896 
0^76 

76,65«  '«^'»96 
0,7168  :   76,6M6  Il7,tö01 


N 

0,7«  7« 
0,09  7o 
0^40  7o 


H,0 

•2M  7« 
27,62  »'o 
10,587» 


A»rhe 
7,18  7» 
7,45  7» 
9^> 


Hvitwcrth 
»«XX)  W.-K. 
4000  W.-K. 
5600  W.'E. 


Zur  Er/i  usrnng  von  lüU  cbm  (teneratorgas 
von  0 "  C  und  7(iO  mm  Barometerstand  werden 
nach  der  Ümrechnnnfre-Tabelle  1  fGr  da«  Gas 
nach  A  lt»,07  kg,  tür  das  (ias  nach  B  16,(1 1  k^' 
Kohlenstoff,  also  naliezn  dieselbe  Men^e  Kohle 
verbrancht,  gleichgültig  ob  damit  gute  oder 
«cblecbte  Gase  erzeugt  wurden.  Daraus  geht 
hervor,  dafs  eine  schlechte  Rauai  t  des  (Jenerütors 
oder  ein  ungeübter  Heiser  ganz  erbeblicheu 
Schaden  bringen  kann.  E«  werde  im  Mittel 
angenommen,  man  benötliiirc  znr  Erzi  iipniifi-  von 
1  cbm  Generatorgas  10  '.^  kgKohlenstofl  des  Brouu- 
BtolTeB.  Man  wird  aberkannt  io  der  Lage  sein,  selbst 
lii  i  cininii  iiiusterliiifii'ii  ^'•>r^,'as^n^^H-Botriebe  die 
gan^te  Menge  des  im  Brennstoff  enthaltenen 
Kohlenstolb  in  die  Gaae  ttberznlBbren,  sondern 
ea  wird  atete  «In  gewi««er  Theil  für  die  Ver- 
gasung verlorpn  jjrehpn.  Di^^spr  Vcrlnsl  wii-d 
hauptsächlich  durch  den  sugeuaiuttea  Ilüäldurch- 
fall  bedingt.  Dl«  erwlhnten  Kohlensorten  bilden 
bei  ihrer  Verprisniin:  pii"^  zShe  frittt^iide  Sehlacke, 
welche  die  Wände  des  Generators  und  den  fiost 
▼eraetzt.  Bei  Entfemnng  die««  Aaslls«  geht 
ein  stets  erhehlielter  Theil  der  KoMo  verloren. 
Bei  den  gebrauchlichen  Generatoren  betr&gt  der 
Verln«!  1&  bi«  367*  verwendeten  Brenn- 
atoffnenge,   welcber   swar   wieder  verwendet 


werden  kaiiii,  aber  für  den  Vergasun^sbetrieb 
nicht  mehr  brauchbar  ist.  Idi  halte  es  aber 
für  mSglicb,  durch  Fortschritte  in  der  Gene- 
ratoren-Technik diese  Vwlnstziffer  wesentlich 
herabdrücken  zu  können.  Wird  nun  ein 
Brennstoffverlust  von  15  */o  angetiominen,  wobei 
ein  ?ntcr  Gmeratorenbetrieb  vorans^setzt  wird, 
so  wird  man  vnn  100  kg  BrennstolT  in  Wirk- 
lichkeit nur  h5  kg  znr  Vergasung  bringen.  Es 
geben  dann  100  kg  der  eben  «ogeftihrten  Brann- 
kohlen folgende  Gasmenpjen: 
I.  1<Ä»  kg  Leobener  Kuhle 

geben  BBS  cbm  Gase  von  0*  C  n.  740  nni 
II.  100  kg  Köflacher  Kohla 

geben  229  ebm  Oase  »    0*  ^  «  700  , 
m.  100  kg  Fohnadorfer  Kohle 

gehen  811  cbm  Oase  „    0*  .,  „  760  „ 

oder  es  werden  zur  Erzeugung  von  1  cbm  Gas 
von  O^C  und  7«in  nun  Druck  i).2*m;  kff  Leobener, 
0,43(i  kg  KöHtichcr  und  u,3ül  kg  Fohnsdorfer 
Kohle  verbrancht. 

Vergleiclit  man  die  itljen  frefundcnen  Heiz- 
werthe  der  Generatorgase  mit  den  eingangs  an- 
gefUlrten  Heiswerthen  der  Hoeboftingiehtgase» 
so  findet  man.  dafs  der  Heizwerth  des  Ganes 
nach  der  Zusammensetzung  A  mit  730  W.-E.. 
der  dnem  Gase  ven  «ebleeliteni  Generatoren- 
betriebe entspricht,  hinter  dem  mittleren  Heis- 
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Tabelle  IIa.    Theoretischer  Verbranch  an  Motoren-llrennsloff  für  1  I'.  S. -Stund»«. 


Briuvk^lile 

ffir  iiiinderw«rt)iigie 
Qeneratorgiie 

rar  du 

M  Ittel  werthe 

fc  "  ' 

von 

QOpferd. 

lOOOpferd. 
kir 

(>0i>f«rd.   1  lOOOpferd. 
kK       '  kr 

OOpferd. 
kR 

1000 pbM. 

kir  '  ■ 

Köflach  

1,26 
1,88 

1,0B 
1,60 

1.11 

0,!)1       }  0,78 
1,35  1,08 
(i.W  0.7*» 

1,06 

1,02 

0,88 

1.20 

0,!).") 

Tabelle  IIb.   Krfahrao^sniilirslxer  Yerbraacb  an  ü«iiipraisscliinen*Breaa«toir  für  1  P..S.>Stuitdt>. 


Leistung  V.S.: 

Kincylin'lprmn«rhine' 
ohne  Condf iisatii.Mi 

Pinfvl.-  Maschine 
mit  (.londfDs, 

Verbundmaschine 
mit  Coiid«»n«!. 

Kxpans  - 

iO     ,     25     ,  50 

50 
1« 

lÜU 
k« 

lüÖ      "äÖO  40Ü 
kf     .    JiC     i  U 

400 

fobnsdorfer  Kolile  .... 

20,—   '   17,0  1.5,— 
3,3«        2,82  2.52 
5,04        4,43  3,78 
9,m  1    9,16  ,  2,76 

II,.!.-) 
1,»1 
2,8»} 
2,08 

1,81 
2,72 
1,98 

H,  26       7,76  7,75 

I,  38       1,30  i,m 
2,08        1,95  !,!<:, 
1,61    [    1,42   ,  1,42 

<;.24 

1,04 
1,57 
1,15 

wertlie  eine«  KokehocHofengaee*  sarBckbleibt, 

wilhrt'nd  der  Heizwerth  des  Gase«  nnch  B  mit 
1020  VV.-E.  jenen  ganz  beträchtlich  übertrifft. 
Die  mittlereD  Heizwerthe  der  beiden  Gunirten 
weichen  jedocli  voneiniuider  nicht  wesentlich 
ab,  80  dafs  die  Veibaltnieae  des  Hocbofen-ijiicbt- 
gaamoton  atuh  für  eioen  mit  alpinem  Brain» 
kohleakraftgas  betriebenen  Motor  anwendbar 
sein  müssen.  Es  liegt  kein  (imnd  vor,  nicht 
anch  dem  mit  Hrannkohieugas  betriebenen  Motor 
dieselbe  Energieausnfitaong  an  Grunde  zu  legen, 
welche        <  liflitfrasmoton>n  errriclit  wurile. 

Nach  den  oben  über  den  (üchtgusmotor  «n- 
gefKhrten  Ergebniaaen  bedarf  man  aar  Eraeagang 
einr-r  I'. S.-Stnrirl«'  bei  einem  (iOpfordigen  Motor 
3,5  cbm  Gichtgase  von  i^UO  W.-E.  für  einen 
lOOOpferdigen  Motor  kommt  man  f.  d.  P.S.- 
.Suinde  aber  mit  2,8  cbm  desselben  Gases  ;iiis. 
Es  werden  also  beim  Gicbtgasmotor  zur 
Erzeugung  einer  P.S.-Stunde  im  Falle  A 
.1,5  cbm  X  ^'"0  ^V.-E.  =  3150  W.-E.,  im 
Falle  1}  2,8  cbm  X  !»00  W.-E.  2520  W.-E. 
autgelfranclit.  Theoretisch  ei'zcugt  mau  aber 
mit  1  W.-E.  i2n  ki^Mii  (meduuiiaclMe  Wsme- 
ilquivalent),  also  bedarf  man  zur  Erzeugung  von 

''70  000 

1   1'.  S.  -  Stunde,    d.  i.  27(M)0()  kg/m 

=  W.-E.  Daraus  ergiebt  sich  eine  Em^rgie- 
ausnüt/.img^  im  Falle  A  von  20,l(i°yo,  im  Falle  ü 
von  i>.>,If)7o  der  den  Gaaen  innewohnenden 
Wännc-Eii<.r:^i<', 

Wendet  man  dieselben  Zittern  auch  l'iir  die 
BrannkoUenkraAgaimaiehine  an,  eo  ergeben  aich 
lOr  den  Gaeverbrancb  folgende  Wertbe: 


a)  f&r  den  QOpfienl.  tfoir» 


h) 


1000 


ssa,ooobui 

^  2,47  cbm 


A  bei  Anwendung  minderwertliigen  Gaaea: 

^löO 
73Ö 
2620 
730 


a)  für  dm  QOpford.  Mvtur 

b)  „     ,  1000  „ 


B  4,82  cbm 

-  3,15  „ 


B  bei  Anwendvng  beatea  Gaaes: 

:3150 
1Ü2Ö" 

2Gao 

In  (Ii^r  Tabelle  IIa  sind  die  daraus  berechneten 
Verbraiichszifferu  au  Uotoren-Brennstoff  f.  d. 
Stnnde  für  jede  KolilenaorCe  nod  für  den  Betrieb 
bei  tiO  und  1000  P.S.  übersichtlich  /nsanimen- 
gestellt.  Zum  Vergleicbe  dieser  Ergebnisse  mit 
dem  BrennatoflVerbranche  der  Dampflnaschlnen 
(Tabelle  IIb)  erscheinen  für  die  verschiedenen 
Typen  uudLeiatangen  die  entsprechenden  Zahlen 
dir  jede  der  drei  Kohlenaorten  zosaromengestelU, 
wobei  ein  Dampfkessel-Wirkungsgrad  von  65  % 
und  ein  tadelloser  Maackinen-Betrieb  ▼oraua- 
gesetzt  wird. 

Nach  den  von  .T.  Körting  in  der  «Zelt- 
schrift  des  Vereins  deutscher  Tn'^eriieure"  189U 
Nr.  8  verüft'entlichteu  Ergebnissen  über  den 
BrennatoffVerbraacli  von  Kraftgaamotoren  bedarf 
man  anm  Betriebe  eines  Motors  von 

10  ^.a  0,76  kg  Kohle 

86    «     ....  0,67  „  , 
60    „     ....  0,65  ,  „ 
100    ,     ....  0,66  „  „ 

aOO  ,  ....  0,55  ,  „ 
400    0,65  „  „ 

▼on  einer  Steinkohle  mit  nngefilhr  7500  W.  E. 

.Stellt  man  diese  Er^ntiniss^  in  Form  einer 
Schaulinie  (Fig.  1)  dar,  su  entsteht  eine  an- 
fangs raaeh  abfallende  and  dann  parallel  znr 
.\ch90  verlaufende  Linie,  welche  auf  einen  mit  zu- 
nehmender Leistaug  rasch  abnehmenden,  und 
von  einer  gewisaen  Grenze  weg  faat  gleich- 
bleibenden Brennstotfverbrauch  schliefsen  läfst.  Ea 
ist  dies  eine  Eigenthümliclikeit,  welche  auch  bei 
den  Hoihofengasmotoren  zutrifft.*    Es  liegt  kein 

•  Siek«  „8tiihl  nod  Eisen"  1.  Jnai  1880  &2ä. 
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Qrmiä  tot,  nieht  «veh  fHr  den  Brennstofl^erbranch 

des  HrauTikohleiiirasiiiDfors  einen  fthnlichen  Ver- 
lauf der  Schauliuieu  anzuiiehmen,  selbstverständ- 
lich unter  Beibehaltmig  der  in  den  Tabellen  II 
fkindeaen  Punkte.  In  Fi^.  1  erscbeinon  die 
Sclmnlinien  sämiiitlither  I>aiiiitftiiiischinen-Ty]ien 
des  Steinkohlougasmoturs  und  des  Braunkohleu- 
gaamotors  nebeneinander.  Für  den  Bnumkohlen- 
frasiiKitor  wnrden  aufserdeiu  die  Srhaulinien  bei 
uüudcrworthigem  and  bei  bestem  Generatorgase 
beigefüirt- 

Ans  diesen  ]?rtf:ir!iriiMgen  gebt  nnzwoifellinft 
hervor,  daia  man  bei  Anwendnng  der  Kraftgas- 
masehine  aneh  beim  Betriebe  mit  alpiner  Brann- 

kohle  vom  theoretischen  Standpunkte  aus  be- 
trächtliche Ürennstoffmengen  gegenüber  dem 
Dampfmaachinen-Betriebe  ersparen  Icann.  Da 

Fi^,'nr  1.    Schanlinien  für  den  Brennstoff- 
vttrbrauch  von  Dampf-  u.  Krafigas-Maschinou 
bei  Tertehiedenen  Nntileistangen. 


i\     f.<l.  1%  ^liiniii 


Die  Schaulinien  a,  b.  c,  d,  e,  «i  nnd      beliehen  sich  tut  Leobner 
Kohle.    l)i<'  Scliatilini«  f  hrzieht  «ich  auf  ein<'  j  riii:  -.  QukaUt» 
a) -EincyliDder -Dampfmaachui«  ohoa  Condenaatioa, 

•)  Ttchimiti— rill—  uH  , 

4)  Pwlfcch-I«fiwtiWMcliin«  mit  , 
•)  BnnkaUra-CniflfanDotor  bei  nHUww  Guguto. 
ci)  .  .   bei  s4!hlt>rliteni  Gen  erat.- BeUMb, 

e,)  .  ,     ,    bfs;.jin  ,  , 

f>  Stünkohian-Knftgaunator  uacti  KUrtmy. 

aber  die  Brenn materialkosten  allein  ffir  die  tliut- 
sUchlichen  (.Tcstehunjrskosten  einer  P.S. -Stande 
nicht  malHgebcnd  sind,  sondern  noch  die  Ver- 
zinsnng8-  und  Tilgnngsquotc  des  Anlagekapitals, 
die  Hedienung,  Schmiennaterial  und  Ke|iaratnren 
von  eiupändlicbem  Eintlui«  auf  die  ileti'iebskosten 
■ein  IcVniien,  so  wurden  in  Tabelle  nia  dl«  Be- 
tTii'bsk'istcnberechninijrr'n  für  dif  T>anipfnias'  liinPn 
bei  tadellosem  Betriebe  und  in  Tabelle  Illb  die  Be- 
triebekoetenbereehniing  fHr  den  Braonkohlenkraftp 
f^asmotor  aufgestellt.  Fitrur  2  st«Mlt  die  in  Tabelle 
lila  und  b  berechneten  Gestehungskosten  alSiScban- 
linien  dar.  Zn  den  Tabellen  m  eei  bemerkt,  dab  die 
Zahlen  für  die  Anlagckosten  der  Danipfm-HSChineil 
für  österreichisihe  Vcrhilltnisse  sehr  niedrig 
gehalten  sind  and  die  Angaben  aber  die  Betriebs- 
ko«ten  nur  einem  tadelloBen  Betriebe  enteprechen. 

XlLtt 


Die  Anlagekoeten  für  die  Oasmotoren  sind  theils 

veröffentlichten  Preinangaben  von  Hochofenglcht- 
gasmotor-Änlagen,  theils  von  den  llaschinen- 
fabriken  gestellten  Preisen  unmittelbar  entnommen. 
Betrachtet  man  nun  die  Kostenschaulinien  in 
Figur  2,  so  lilfst  sich  ei-sehen,  dafs  die  Kraft- 
gasuiasciiine  gegenüber  der  Dampfmasciüue  bis 
zu  einer  Leistung  yon  70  P.S.  hinauf  keinen 
Vortheil  bringt,  sondern  erst  von  da  angefangen 
mit  zunehmender  Leistung  die  Dampfmaschine 
wesentiieh  an  billigeren  Betriebskosten  ibertrilft. 


Fignr  2.  Kraftknstcn-Snhanlinien 
für  i  r.  S.-Stunde. 

Heller 


■)  BnHMilohtoB-RwrilMiMMrhfaw  {nil  LMtaar  KokhiX 
b)  HMylMaiwOugip5mdSr3hM  CewUBMtioä. 

e)   ,     .  .  niH  , 

d)  Verbundmaschine  mit  a 

•)  DreUaeh-ExpansioDsinaacbine. 


Die  gröfsto  Ersparnifs  ergiebt  sieh  bei  Maschinen 
von  120  bis  P.S.  und  nimmt  dann,  bei 
wachsender  Leistung,  unmerklich  ab  bis  zur  An- 
wendung der  dreistufigen  Kxpansionsiuaschino, 
welche  den  Vortheil  der  Gasmaschine  sehr  heftig 
wett  macht.  Da  aber  die  dreistulige  Expansions- 
maschine erst  bei  grtMtarar  Letetang  gegen- 
über  der  Verbundmaschine  vortheilhaft  arbeitet, 
anderseits  aber  die  Kraftgasmascbiue  nahezu 
mit  demselben  BrennstoiBrafRrand  arbeitet,  gleich* 
gültig  ob  sie  100  oder  lOOn  ]',  S.  leistet,  so 
erscheint  es  mit  Böcksicht  darauf,  dafs  man 
sich  mit  mehreren  kleineren  Maschinen  dem  vn- 
gleichen  Kraftbedarf  besser  anpassen  kann,  von' 
Vortheil,  nicht  eine  Dreifach-Kxpansionsmaschine 
von  lUOO  P.  S.,  sondern  7  Kraftgasmaschinen 
von  je  150  P.S.  in  Anwendung  ta  bringen. 

S 


Digitized  by  Google 


mi  suhl  ood  EiMD. 


Kraftgasbttritb  mit  alj>i>ur  BrcumkoM*. 


15.  Juni  1901. 


Tabelle  lila.   Kr«rtk<»atenb«reebnnng  fQr  DiinpfiBuefebieB. 

PraiM  ia  Bstarr.  ICrraaa. 


lindcrtiiasoliinc 
("ondpii«ation 

Eincyl.-Masrh. 
mit  Con'icns. 

mit 

rbundmasi  liine 
Kondensation 

Much 

].l■i^tullir  in  1'.  8.: 

10 

SO 

oO 

uu 

lUU 

lUÜ 

40Ü 

AalügekvsteD: 
1.  DarapfkMMl  mit  Armator 

'A.  Syi^ist'-  «.  Ufilliunti^^-Aiil;.'. 

5.  Fuüda»ot!utiraug  .... 

mo 

660 

M90 
2940 
11^ 
770 

6040 

980 

t310 
5320 
280 
1060 

8680 
1540 

98(J*J 
490 
1640 

6600 
1260 

2660 
1 ISKX» 
840 
2520 

11900 
1890 
4200 

21U00 
1260 
4840 

9660 
1610 

3220 
238«  Kl 
1680 
4340 

18200 
2240 

4900 
392(X) 
35QÜ 
630O 

mm 

4200 

6980 
7840(^ 
6300 
8400 

IMOO 

3910 

6090 
83440 
5^ 
7000 

M  a s  1  Ii  i  II  1'  n  an  lu^e : 
7.  Miisr  liinc  ti.  KMMlhMS 
6.  Schorostein  ...... 

816« 

27:5<i 
840 

14880 

'.040 
liOt) 

25180 

6180 
2160 

26880 

6840 
1800 

14690 

9720 
276(t 

44310 

108()0 
2160 

74340 

144<X) 

4800 

18B080 

20160 
6<XX) 

»iW» 

imio 

54<>0 

ii  ('  l>  ii  a  de: 
tir.-aiiiiiit.aiilni.'-<'kcstrti     .   .  . 

]'c  ti  lebstkostco  bei  tiOüU 
j  ährL  Betriebtfltiitid. 

Verzinsnng  4%  von  1  !>is  8 
.'Ut«rl»r«»ibung  8*/o  von  J  bis  0 
S*/«  von  7  bü  8 

Iti'ili.-rumi;   , 

SrliruiiTinittfl  

liepai  iit.  1 " ivori  1.  2,  3  u.  ti) 

,      l>(voo7n.Öj    .  . 

,H.i70 

«240 

8640 

8640 

1  im) 

14960 

19200 

26160 

234«  K) 

1 1738 

652,96 

l(»7.-28 
1  r.(jo.  — 
ir.-j,  - 
304.40 

r.H.8o 
:;r.,7ii 

il220 

848,80 
1198,40 

187, 2<i 
ir.00.— 

288.— 
375,20 
106,4o 
62.40 

33770 

I36n,80 
2010,441 

259,20 
1500,- 
480,60 
593,60 
196- 
86,  lO 

34470 

n7s.so 

2^  »66.40 
259.21) 

15*.)0,— 
4«0.60 
.=)2::,M' 
238.— 
86, 40 

&7070 

2282.S0 
3567,20 
374,40 
22.'.0,— 
792.- 
893.20 
420.^ 
124.SO 

67270 

388,80 
2250,- 
792,- 
753,20 
476,— 
129,6*) 

93540 

8741,00 

5947.20 

576,  - 
.3<XH>,  - 
IO80,-- 
1265,50 
784.  - 
192.— 

161190 

6447.60 
11)802,40 

783.80 
4,5<J0,— 
1872.- 
2013.20 
1568.- 

261,60 

1646&0 

61«^— 

lOöOOi,— 
702.- 
421«).- 
1728.— 
1688.40 
1668.80 

2:^4.— 

Iir<-ii  iisi.)ftko8ten: 

Leobner  Oriwkohle  .... 
Anhelx-BraB&stofT  h*fo  .  .  . 

311*0,7-2 

2688,— 
134.40 

4566,40 

5640,- 
28*.-' 

6477,— 

10080,- 

50t.— 

6.'.33.  - 

7610,— 
382,- 

lo7i>4..44j 

14180,- 
724,- 

10625,20 

11040^— 
662.— 

165S6.36 

20800,— 

1040,- 

28248.60 

41600,— 

2080.- 

26907,^ 

88880^-^ 
1864.— 

Oestuumtbetnebskot>t  f.  1  Jahr 
f.  1  P.  S,-Std. 

2822.40 
6013,12 
7,62 

5922,  - 
10488^ 
5,24 

105S4.  - 
17061.- 
4.27 

81  »22.— 
145Ö5,- 
3.64 

I5204.- 
20908.40 
3,44 

11592.— 
2.78 

21840,— 
38426,36 
2,40 

43680,— 
71928^60 

31-94-4,- 
«18&1^ 
1,84 

SSirimf lirlic  Zahlen  gtlten  für  I^cidmcr  Yerliiiltnissr. 


Die  Leobner  Kohle  wurde  mit  1  Kr.  für  100  kg  in  Rechming  gestellt. 


Hei  Hetrieben,  welolit^  hei  Tag  und  bei  Nacht 
anfreclit  erhalten  werden,  wie  z.  H.  heim  Hoch- 
ofeD-,  btahl-  und  Walzwerks-Uetriebe  oder  bei 
«le1rtriMilt«ii  Centralen,  welche  bei  T«;  Arbeits- 
Btrom,  bei  Nacht  T.ichtstroin  abgeben,  wird  «ich 
ein  Betrieb  mit  KraftgasuuMchineo  am  besten  i 
eignen.  If  An  wird  die  einnehien  StremTerbnoebs-  | 
stellen  für  Kraft  und  Licht  in  Griiiipen  eintheih-n 
und  diese  Gruppen  ontcrscheidoD  in  solcbe,  welche 
nur  Iwi  Ta^,  in  Belebe,  welolie  nur  bd  Nacht, 
nnd  endlich  in  solche,  welche  bei  Tag  und  Nacht 
Strom  verbranchftn.    Man  wird  weitere  Gmppen 
unterscheiden  müssen  in  solche,  welche  contiuuir-  . 
lieh  oder  nnr  zeitweise  .Strom  benöthigen.  Dar-  j 
nach   wird  man  d.inn   die  Wahl   des   zweck-  [ 
miU'sigsten  Stromgenerators  treffen,  für  jede  der  i 
einzelnen  Gruppen  getrennte  EraftgMmoioren  und  { 
Dynamomaschinen  anwenden  und  deren  Kraft-  ' 
verbrancU  so  za  bemessen  snchen,  da£s  denselben  \ 


die  vertheilhafteste  KraftgasmaMUBfliileiitniig 

von  nn^cfälir  120  bis  160  P.S.  antapiidit. 

Die  Kraftgaamaschine  hat  gagmflbar  der 
Dnupteaaehine  bekaimüieb  den  groibea  Vtuib-' 

theil,  dafs  sie  sich  Schwankungen  in:  Krafl- 
verbrancbe  nnr  innerhalb  kleiner  Grenzen  an- 
zapasaen  vermag,  soll  lie  nidit  einen  «rbeblidieo 
Theil  ihrer  WirthBchaftlidikeit  einbfif^en.  Das 
ist  aoch  ein  Qrond,  weshalb  man  für  groHs« 
elektriaeiie  Centralen  nicht  Gameteren  rvn 
1000  P.S.  zn  wfthlen  pflegt,  Mnderadne  ganze 
Reihe  von  kleinei  eu  Maschinen  vorzieht,  welche 
nach  Bedarf  in  Betrieb  gesetzt  und  abgestellt 
werden  können.  Neben  dem  geringen  BrennstoflT- 
verbrauch  werden  den  Kraftgasmaschinen  aach  die 
geringen  Anlagekusttju  nachgerühmt.  Dies  wird 
aber  durch  die  in  Tabelle  III»  und  b  angeführte 
.Anlagrekosten-Berechniing  fHr  den  Braunkohlen- 
krafl^asbeuieb  dnrchans  nicht  bcst&ti^^  sondern 
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f 

BrannkoUenkraftgu-Masehinett. 

l.«<ittaiig  m  P.S.: 

in 

1<  MI 

i 

7000 

13100 

um) 

:<180C» 

707i 

1  11970 

11800 

16  660 

51320 

101610 

400 

1  600 

1  600 

1  eoo 

1  a(M» 

\  :}{H) 

:i  r,iX) 

.").  Mi-iituL,'!'  lii  1"  Miitoi'i'n 

m) 

i;iM> 

!  7LI0 

*i.  Fnn'i;iiiiciiti>  

H  II  1 

V 1  -1  i 

1  (KX» 

"i  (KM) 

7.  (ia)>r«]iniguugi»-ApparttU<  

1 « '1 ' 

]  ".1  II  1 

1.  (X  K) 

7  t  H  N.) 

Ventilator  für  di«  Oeneratoren   

ICii 

J-Il 

KlO 

7 1  1 

1  IHK) 

so  V 

wo  UAV 

(i eueratort^u  und  Mai^cbiBcii ; 

V*  wvwiiu»  fur  MfsnisnMunso  unu  mBsviiinrn 

0  wUv 

f  Bau 

ItMVl 

17931 

«7430 

49880 

66630 

96110 

174  140 

Betriebskosten  bei  8000  jährl. 

Betriebsatnnaen: 

\'t'r7.n)stiiiL:  Villi  i       vi«ri  1  bi;*  9     ,  ,  .  .  . 

!  S.")l,-20 

;-!  Si>i,8(» 

AKsi  lin  iluin;.'  H von  1  bis  8  

1  )i77  (iu 

1  Ol  1  ' 

tt  7o7  ^10 

'JH.— 

1  iN.Wt 

L';j7,t;<i 

r)7t",,— 

Bedienung  der  Ueneratorea  

lUüÜ,- 

1000,— 

100«,— 

1000,- 

1000,- 

1000,— 

„   Motoren  und  Oasreinifer    .  . 

1  400.— 

1400,- 

1400,- 

1400,— 

1800,- 

4  800,- 

Scliniii-rniittf  1  

1  >,  - 

;«Ki,- 

.'>(«•.  - 

t  iu),- 

U\iK  - 

lluparatureu  G      vuu  1,  2,  A,  7  luid  «... 

1  :i(K).i<i 

i  2;hi,s<j 

1-  r><sr(.2i» 

8  ^IIS.U) 

LS. 

;',(),- 

:^),  ■ 

ir>o,— 

f-i,-- 

7'.>.-»i) 

1  -iv. 

l'>2,— 

QeDertttor>GebMse*Betrieb  .  *  

tw,— 

450, 

600,— 

5461,7« 

7  363,40 

10870,40 

11636,40 

11 191,60 

36107,10 

Hrennfetuft'kutitcitt: 

Fiir  1  P.  8<'.  Std.  bedarf  uan  Leobner  Kohle 

kjf  1,65 

1,40 

M6 

0,90 

0,88 

t  .'^JO.— 

i  NU», 

1  r,<m,— 

7  '.3t«i,  -  - 

1  VOSIX 

•28  l»ii  ),- 

<i  77J,7t> 

lU  163,40 

15  i7U,40 

lU  7^,40 

1  a5ä71,t)U 

&3;iti7,io 

«             ,        fitr  1  P.Se.-S(d.  . 

8,46 

6,08 

3,87 

1,46 

9,10 

1,98 

es  stellt  sich  eine  voltstAddJgo  Kraft^asanlage, 
wift  sie  etwa  fiir  einen  Brannkohlengasbetrieb 
erforderlich  wäre,  wesentlich  höher  als  eine  voll- 
stlBiUeeDiiiiipfbetrietflaiilage  filrdienlbe  Leistmit^r. 
Dio  Ursarhc  dessen  map  wohl  hanptÄUchlie)!  in 
dem  Umstände  liegen,  dafs  die  (^asmascliiue 
krftfti{?er  gebaut  Min  inal%,  sie  mttAi  idiwere 
Schwnngrader  besitzen,  sie  erfordert  fBr  dieselbe 
Leistung'  eine  gröfsere  Anzahl  von  Cylindern 
sammt  den  dazugehörigen  Kurbelmechanismen. 
Ein  zweiter  Grund,  «ier  die  hohen  Anlagekosten 
rechtfertigt,  lie^t  darin,  dafs  sicli  in  OcsterToieli 
noch  wenige  Maschinenfabriken  für  die  Hassen- 
emvgoDf  Boleher  I[«ieliiQ«n  «infrerielitot  h»bcn 
and  daher  solohe  Anlagen  wp<>'en  des  geringen 
Wettbewerbes  zn  liolien  Preisen  bieten. 

Ebenso  wie  ridi  die  Fnbriken  qrstematiBch 
für  die  Hassenerzengung  der  Dampfmaschinen 
und  Kessel  eingerichtet  haben,  wird  dies  auch 
fBr  die  Gasmotoren  eintreffen,  sübald  die  ge- 
wissen  Sebwierigkeiten,  welche  heute  der  all- 
gemeinen Verwendung  derselben  entgegenstehen, 
vollständig;  behoben  sein  werden,    llan  kann 


mit  Sicherbelt  annehmen,  dafs  dann  die  Anlagc- 

kosten  solcher  Betrieliseiiii  irhtnngen  in  nicht 
allzu  ferner  Zeit  an  iiiUigkeit  jene  eines  Dampf- 
betriebes bedeatend  übertreffen  werden.  Wie 
die  Dampfmaschine  durch  den  nncrmfidlirhcn 
EHindangsgoist  des  Maschineutechnikcrs  zu  hoher 
VoUkemmenheit  nad  Wirthschaftlichkeit  ans- 
gebildet  wurde,  so  wird  auch  der  Krafl^rnsniotor 
mit  seinen  Nebeneinrichtungen  seiner  Ausbildung 
nicht  entbehren.  Es  wird  sich  dem  Maschinen- 
bauer also  im  Motorenbau  t'nr  liie  nilchste  Zu- 
kunft ein  viel  gröfseres  l-'eM  der  Arbeit  öffnen 
als  bei  der  Dampfmaschine,  an  welcher  ein- 
schneidende VerbeBsemngen  wohl  kaum  mehr 
7.n  erwarten  sein  werden.  Damit  soll  aber 
keinesfalls  etwa  gesagt  sein,  dass  die  Dampf- 
maschine vollstftndig'  entbehrlieh  wird,  sondern 
dieselbe  wird  ihren  Platz  in  sehr  vielen  Fällen 
mit  Nachhaltigkeit  behaupten  können.  Es  sind 
nicht  allein  die  hohen  Anlagekosten,  welche 
heute  iiocli  die  Ilentabilität  einer  Bratinkohlen- 
Tvraftgasanlaj^e  in  Frafre  stellen,  sondern  es  sind 
auch  Uinderuisse  technischer  Natur,  welche  zu- 

• 
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förderst  iiberwundon  werden  müssen.  Die  aus 
Braunkohl i'Ti  rlnrfrestelUeu  Generatorgase  sind 
näuilicU  in  der  Kegel  sehr  am-eiii  und  mässeu 
eiiMr  vi«l  gr{iiidU«li«F«i  B«ini]»miie  ii>t6n«g«B 
werden,  als  die«  hc\  Vevwendnnir  vm  Iforlinffn- 
DDd  K(ik«ofeDgas  der  Fall  ist.  Zwcileiäolmc 
wird  diese  ReinigiiDf  zwar  vollfltftndig*  gelingen,* 
al>er  nn'Iir  Kosten  erfonln  n.  svelrhr  hf\  g^-öfseren 
Äulagea  durch  die  abfullouden  ^'cbenprodiicte, 
wie  n.  B.  Ammoniak,  Tbeer  und  dergl.,  grüisten- 
theil  wieder  gedeckt  werden  dürften. 

*  Da«  TheiscnsclM»  Ci  ntrifiif,^jl-Giisr«-ini}^unps  \  <  r 
fahren,  welches  sieh  in  Uörde  bewährt  haben  Milt, 
dürfte  Meh  ser  Reinigung  von  BraukohlengMen  brencfa* 
1»tt  «ein. 


I        Nach  allen   diesen  AQsfdhrnngen    ist  also 
!  eiiio  vni  ftif'illirtfte  Verwendbark' il    ihr  aljiirifii 
]  Braunkohle    für  den   Kiaftgasbetricb  durehans 
{  nlekt  «MgeseiiloMMii,  sondern  seiur  wafarseliein- 
hVh.    I'raktisclie   l-'rfnhrnngen   über  eine  d^r- 
ai'tige  Anlage   liegen,   wie  eingangs  erwähnt 
I  wurde,  heute  noch  nieht  vor,  doch  kSnnten  aokbe 
ohne  sehr  Lri  'ifse  Kosten  au  ben  its  licstelienden 
üuchoteugichtgoemotoren  geaammelt  worden.  Die 
allgemeine  Elnfflhrong  dieses   an  Brenneleir 
sparenden  Motors  wilre  für  unsere  Alpenländer 
um  »o  mehr  von  W  ichtigkeit,  als  dieselben  von  der 
Xatur  olinedies  mit  guten  miueralisehen  Brennstoff 
I  kärglich  versorgt  worden  sind,  and  die  Sorge  du« 
I  Brennstoffmangels  immer  naher  «od  nfther  rflckl. 


Die  Geschichte  des  102  mm -Knüppels  in  den 
Yereimgten  Staaten.^ 


Im  .Talire  187<!  besafs  die  ripveland  Rolling 
Mill  Company  aulser  Stahlwerk  uml  vcrschiedencM 
W.ilzenstrafcen  auch  zwi-i  \V:ilz\\nk':  für  die 
ilursullun?  von  Walzdraht  Nr.  4  aus  Knüppeln 
von  38  big  51  mm  und  im  Gewicht  von  Iti  bis 
18  kg.  Die  Eraengnng  Jedes  dieser  beiden  Walz« 
werke  erreichte  eine  Höhe  von  is'  ^Ah  20  t  in 
24  ätundeu.  Ruhblücke  von  3HÜ  bis  4US  kg 
nnd  etwa  930  qmm  am  unteren  Ende  wurden, 
nachdem  sie  .>uf  S'rliw  eifshitze  erwilrmt  waren, 
anter  dem  JUauimer  auf  127  qmiu  heruuter- 
geschmiedet  und  in  BlSeke  von  etwa  68  kg  wieder 
erwäi-mt  und  in  Knüppel  von  29  mm  vcrwalzt. 

Auf  den  Werken  der  (^ambria  Iron  Comp., 
Johnstown,  nnd  der  Troy  Stoel  Comp.,  Troy, 
wurden  RohbUicke  von  305  oder  356  mm  auf 
178  mm  geblockt  nnd  auf  (Jewichte  von  etwa 
272  kg  geschuilten.  Piuse  vurgcwalzteu  Blöcke 
wurden  in  einer  Hitse  in  KnQppel  von  99  mm 
gewalzt  und  ,uif  gewünschte  Lilnge  gcsclinitten. 
Das  Walzen  eine»  178  lum-Blockes  von  272  kg 
in  einer  Hitze  in  Knüppel  von  38  mm  galt 
damals  für  ein  KunstHtück  und  wurde  bis  zum 
Jahre  1882  als  das  beste  Verfahren  beibehalten. 

Die  Erzen(?ung  von  Walzdraht  ans  Stahl 
nahm  einen  groCsen  Aufschwung  und  im  Jahre 
187!)  wurden  nicht  weniger  als  170  ooo  t  Walz- 
dralit  von  Deutschland  aus  nach  den  Vereinigten 
Staaten  eingeführt.  Im  Jalire  1880  machte  die 
Clevi'land  Rolling  Mtl!  Conii».  in  der  VerringeriiHtr 
der  ivotitca  des  Drahtwalzens  eiueu  guten  8t-ln-itt 
vorwärts.  Das  Wärmen  and  Walzen  der  178  mm- 
oder  der  geschmiedeten  137  mm->BIQeke  in  dünne 


•  Nacii  etilem  Biricht  von  William  Liairt'lt, 
i.  d.  »Iren  and  Goal  Trsdes  Review"  yma  8.  Marz  t901. 


!  Knüiipel  kostete  23  h[f.  25  ,  /i  die  Tonne.  Man 
i  suchte   deshalb    uarh  Mitteln,    den  Walzdruht 

direct  au»  dem  Rohblock  herzustellen,  llierzn 

dienten  Rohblöcke  von  35n  mm  Im  (n  wii  ht  von 
'  1U8Ü  kg,  und  der  »iuerschniii  der  Knüppel  vun 
I  103  mm  wurde  in  der  einen  Hitze  zu  Walzdraht 

reu.ilzt.  *  Hierfür  wnr'le-ii  2  neue  IJeversirblork- 
,  Walzwerke  und  ein  neues  Drahtwalzwerk  erbaut. 
{  Dieser  Neabau  kostete  1 575  000  tS,  nnd  während 

de.s  Baues  von  2  .laliren  wurden  die  Werksleiter 
1  nicht  wenig  von  Zweifel  und  Ang!»t  wegen  des 

Erfolges  dieser  Nenanlage  geqniilt.   Aber  der 

Erftdg  war  ein  unmittelbarer,  wie  folgende  V«r- 

gleicliende  .\ufstellunff  zeigt: 

Koston  dos  Wulzens  eines  178  iniii- 
ütler  127  iniii  Blockes  in  Knüppel 
von  '2;*  «der  38  mm  einsenl. 
Brinninateriul,  r»uni]>f  n.  Wärme, 
Sebrott  und  ullen  Arbeitslöhnen    25^00 U(f 

(icsniiitntarbvitsluhu,  um  36  uun- 
Knüi»pel  in  Walsdrsht  Nr.  4  su 
walzen  21,40  „  46,40..« 

(itmanuntarbcitalobn,  nm  102  mn- 
Knüppel  in  Walzdraht  Nr.  4  zu 
verwandeln   16,80 

Zn  Gunsten  des  102  mm-Kafippels  80,60  UV 

Hierzu  kommt,  daf»  iiii  November  1882  die 
KiirchHehnittserzeugung  dei  ulten  Walzcnstrafsen 
in  24  Stunden  3(3  t  und  aut  dem  ucuuu  W^Uz- 
werk  im  treiben  Monat  (hn  dritten  Honat  nach 
Tiit>eTrte1wctzitiig)  72  t  in  24  Stunden  wnr. 

Durch  diesen  Erfolg  wurde  ein  neuer  Haudcls- 
artikel,  nämlich  der  lo2  ram-Stahlfcnfippel,  g«- 
seliitflen,  und  es  d;iuorte  nicht  lange,  daln  sich 
aufser  I>ra)it-  auch  andere  Walzwerke  liir  die 
Verarbeitung  dieses  Qnorachnittes  einrichteton. 
Seitdem  haben  sich  alle  BlockwalcwerkOi  welche 
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nach  di«B«r  Zelt  erbiMt  «rsrdoi  sind,  in  den 

Veiviiiiyrteri  '-'raatt^ii  auf  dif^  HcrstfUmiff  von 
1U2  luiu-Knüppcl  geworteu.  Diogrofstu  Kr^euguug 
in  dleaen  Knflppeln  die  Lorain  Steel  Com- 
pany mit  12S()  1  /ji  inookü;  in  der  Doppel- 
scliicbt  erzielt  Labou.  Sicher  ist,  dals  üu  Jahre 
ISüft  mehr  »b  a  550  000  t  KnBppel  dieses  Qoer- 
Bchnitt«  erzoogt  worden  sind.  Trots  aller  V'or- 
theile,  welche  das  \'crwnlzen  von  102  niin- 
Kuüppeln  mit  sich  briugrt,  wai-  es  uuiaüglicL,  . 
Enüpptd  dieses  Qaerscluaittes  nacli  dem  Auslände  ( 
zu  vf-rkaiifcTi. 

lienterkeuKwurth  »iad  die  Eiurichtungen  der  j 
eontinniiiieben  Walsverke  hinter  den  Block« 
»rra!'si-ii  zur  Wt  itcrvf'rarheitung  der  vorgewulztrn 
Blocke,  Kuüppel  oder  Brauiuien  iu  derselben 
Hitze,  wenn  man  bedenkt,  dafs  51  mm-  oder 
3H  uini-Kiiüppei  f.  d.  Tonne  etwa  '1,2U  -  A*^  höhere 
Verkaiuispreise  aof  dem  Markt  ergaben,  als 
102  mm-Kniippel. 

Sind  indeKsen  die  Verbnuloher  dSnner  Knüp- 
pel für  die  I)riiht(rz«^n$»'uu(?  rnndweg'  zu  fiKlHnV 
Die  ünglischeii  Sulilwcrke  hal)en  in  diu  vei- 
floeaenen  25  Jahren  keine  bemerkenswert  heu 
Anstrengungen  gemacht,  um  die  F.  riu  iler  Knii|>pel 
zu  äudern  und  letzture  somit  zu  veibilligeu, 
deshalb  Icann  es  den  engliaeben  Drahtwalz- 
wtrkrn  nicht  verarjrt  werden,  wenn  sie  ihre 
Knüppel  im  Aoslaude  kaufen.  Aber  wie  steht 
es  mit  nnseren  deatsehen  Freunden?  WAhrend 
dl  >  Zeitraums  l>s7ti  bis  18.S2  verarbeiteten  sie 
für  die  Drahterzeugung  u.  s.  w.  dünne  Knüppel, 
filebton  sie  an  den  überlieferten  dünnen  Knüppeln 
ihrer  Cirofsväter  und  beziehen  dieselben  von  den 
Vereinigten  Staaten  ?  K(  iiu  >u.  -s !  Ungeachtet 
des  Schutzzülles  aui  auslandiH«  iieii  Stahl  Uber- 
holten sie  die  Amerilcaner,  indem  sie  137,  1.52 
nnd  17H  mm  V(\rtr«'Wiilzf l!lr)fki\  in  fjitzflnen 
Fallen  sogar  kleine  Kohblöcke  diese»  t^uer- 
sehnittes  in  einer  Hitze  in  Walzdrabt  Kr.  6 
auswalzen.  Der  IMuf  k  winl  auf  :!S  nim  Ii.  rmirer- 
gewalzt,  in  zwei  oder  drei  ThcUe  geschnitten, 
und  dann  einer  nach  dem  andern  in  fertigen 
Draht  verwandelt.  Verfasser  ((farrett)  war  Augen- 
zeuge dieser  deutscheu  Arbeitsweise  und  kehrte 
als  ein  klügerer  Mann  nach  den  Voreinigten 
Staaten  zurück.  Kürzlich  vereinigte  sich  in 
Deutschland  «Mn  In  il»  utender  Walzdrahterzeuger  , 
mit  einem  Stahlwerk,  aber  anstatt  kostspielige 
Ausgaben  fnr  Einrichtungea  zur  Herstelinnif 
dünner  Knüppel  zu  machen,  erbauten  sif  eine 
DrahttflraTse  nach  den  neuesten  amerikunischeu 
Erfbhronfen  mit  den  besten  Einriehtongen,  tun 
UI'M-ke  Villi  1 27  lum  zu  \iM'\v;i!zen. 

England  wird  heutv  mit  amerikanischen  und 
dentschen  Stablersengnissen  tberlluthet;  England 
beklagt  das  Schwinden  seines  Bahmes  nnd  seiner 

*  Siehe  „Zeitschr.  d.  Vereins  deatacher  IngenieaiV^  . 
190O  8. 1884.  t 


Ueberlegenheit  nnd  macht  das  Fehlen  der  Boh- 

materialten,  deu  Mnnp'l  eines  Stliiitzzolles  und 
die  Uoabhüugigkeit  seiner  Arbeiter  hierfür  ver- 
antwortlich. Es  liegt  etwas  Wahres  hierin,  tkm 
die  Tliatsai  Ii«  bleibt  bestellen  und  (.iarrett 
stnt/j  sich  auf  da«  vorher  Angeführte  —  dafs 
die  englische  Industrie  mehk  Alles  gethan  hat, 
um  sich  selbst  SU  helfen,  nnd:  „Der  Hinunel 
hilft  nur  denjenigen,  welche  sich  selbst  zu 
helfen  vorsuchen!'' 

Innerhalb  der  letzten  2  Jahre  Hiiul  zwei 
Vorkommnisse  In  knnnt  pfcwoi  den,  welchen  die- 
jenigen in  England  wenigstens  Interesae  ab- 
gewinnen sollten,  welche  basischen  Hartinstabl 
in  V<<rm  von  TTnlililrirkm,  v.irirrMockfrn  lüiieken 
oder  Knüppeln  bedürfen.  Beinahe  im  äolsersteu 
SQden  von  Nordamerika'  nnd  in  grofter  Ent- 
fernung von  der  Meeresküste  ist  ein  bedeutendes 
Martiustahlwerk  erbaut  und  in  Betrieb  gesetzt 
worden  mit  einer  Tageserzeugung  von  nngefUhr 
l(MtO  t  Stahl,  um  vorgeblockto  Blöcke  und 
Knüppel  bis  zu  102  mm  heruiitrt  lu  rzust^jUen.  Ge- 
uieinl  ist  die  Anlage  der  l  uijnessee  Coal,  Iron 
and  Sailroad  Comp,  in  Birmingham,  Alabama. 
Man  glaubt,  dafs  in  diesem  Bezirk  das  billigste 
liuheiüeu  der  Welt*  hergestellt  werden  kann, 
and  als  Absatzgebiet  für  102  mm-EnlIppel  hatte 
man  vor  allen  IMrig-en  EnK-larul  ins  An^e  pefafst. 
Ein  Agent  dieser  Gesellschaft  war  im  vorigen 
Jahre  in  England,  um  Auftrage  In  diesem  Material 
heranzuholen,  aber  mit  negativem  Erfolg,  denn 
Keiner  wollte  lo2  mm -Knüppel,  soudeni  Jeder- 
mann verlangte  dünne  Knüppel  für  Walzwerke, 
welche  vor  einem  Menschenalter  erbaut  worden 
>iii(I.  Anfseriiein  ist  ein  grofses  Martiustahl- 
werk in  Sidney,  Nova  Scotia,  eiTichtet  worden,** 
welches  anter  noch  günstigeren  ßcdingnngen  für 
die  Ausfuhr  nach  England  1"3  mm  -  Kniijij  e! 
herzustellen  vermag.  Was  schadet  es,  wenn 
die  .'%meric4in  Steel  and  Wire  Comp,  den  billigsten 
Draht  der  Wi  lt  niai  ht,  oder  Deutschland  im 
Preise  alle  englischen  Stahlerzengnisse  onter- 
bit  iet,  welche  die  Engländer  nach  der  Arbeits- 
weise ihrer  GrofsviUer  herstellen.  Es  scheint, 
als  wenn  sie  gleich  Ephraim  «mit  ihren  (»ötzen 
verknüpft  wären,  und  nichts  als  dünne  Knüppel 
haben  wellten! 

Aber  niehf  allein  durch  den  Ersatz  der 
51  mm-Kuüppcl  durch  102  mm-Knüppel  können 
alle  Leiden  der  englischen  Stahlwerke  geheilt 
■\\  ei  ilen .  «onilpni  sie  müssen  auch  ihre  be- 
stehenden Fcrtigsti-afsen  und  VVärmüfeu  nw- 
batten  und  verbessern. 

Um  zu  zeii^en,  was  mit  einem  Dralif Walz- 
werk neuester  Cousu-uction  für  102  uuu-Kuüppel 
errdeht  werdtti  kaan,  Ohrt  Gwrett  die  folgen- 
den Erzeugungen  im  Deoember  1900  der  IlUnois 

*  hem   IVhei i-r  •.vunlrr.   im  \\  iaf.  r  l-^'-ls 
Selbstkosten  20  25,20  ^  die  1000  kg  angegeben. 
*•  Vergl.  «Btahl  and  Eisn*  1901  8.  «k 
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9797  t  Walzdraht  Nr.  5,  oder  eine  Dtircli- 
achnittserzeagiuig  von  204  t.  Die  grö£»te  £r- 
seugan^  in  «b«r  Sehifihi  war  949  t  Nr.  6.  Ein 
neueres  Walzwerk  flir  Stabeisen  zu  Mingo 
Juiu  tiDii  hat  in  einem  Monat  SOno  t  Fertif?- 
waaie  liergestellt,  uud  iu  einer  Duppclschicht 
390  t.  Bb  wurden  38  mm  rtmd  ond  quadrat 
bis  za  13  mm  rund  und  quadrat  gewalzt;  hierin 
eiod^eschlowieo  sind  Stan|;ea  fiir  Niete,  Bolzen 
und  Flaeheieen  von  63  bi«  SS  mm  brrit.  AUea 
an»  lOf?  imii-Kiiiippeln. 

E8  giebt  in  den  Vereinigten  Staaten  Walz- 
werke, welche  mit  grorsen  Kosten  eingerichtet 
sind,  um  an  Arbeitslöhnen  zu  sparen,  welche 
Knüppel  von  38  mm  bis  7Ü  uiiii  (iuersclinitt  und 
etwa  U  m  Länge  auswalzen;  hierbei  ertblgen 
aUe  Bewegimgeii  «Mchanlaeb.  Aber  ea  miA 
wierlorholt  werden,  dafs  fil  inm-Knfippel,  trotz 
aller  Anstrengungen  aie  zu  verbilligen,  auf  dem 
Harkt  imraer  4,20  tbeurer  sind  ala  109  mm* 
Kniippi'l,  und  mit  4,20  M  kann  viel  Arbeitslohn 
gedeckt  werden.*'*  Das  Mehr  bezieht  sich  auf 
ammkaaiache  Verh&Ltniase,  aber  englische  Stahl- 
erzeuger baben  keine  verbeaaerten  Walzwerke, 
keine  npweron  Wärmöfen,  sondprn  alte,  kloine 
Fertigstrai HCD,  die  von  ihren  iTrofsv&tern  ent- 
worfen wordan  aind! 

Im  .Table  IJ^KH  Huh  Garrett  in  Fn^hmil 
ans  Knüppeln  vuu  76  mm  auf  19  um  rund  uud 
anf  etwa  4800  mm  Linge  walzen.  ESrseugt 
wurden  in  der  Schicht  8  bis  10  t.  In  dem- 
selben Jahre  sah  er  in  den  Vereinigten  Staaten 
Bandeisen  von  demselben  Querschnitt  76  m  lang 
walzen  nnd  die  Ersengang  In  dar  Stande  war 

*  El  wtiide  dnen  vertrauensvolleren  Kindrack 
maehen,  wenn  Garrett  die  Auahl  der  Arbeitastanden 
angegeben  h&tte,  denn  ainfaehe  Schichten  sind,  wenn 
in  AdMird  gearbeitet  wird,  nivistenji  länger  als 
12  Stun  it  a.  Anmerk.  d.  UebtrteUt». 

"  Hrkuniint  man  denn  du  HenintemiibieB  von 
1U2  auf  51  amsonati'         AHmtrit.ä.  Utbtrttlatn. 


tbar  10 1  oder  Aber  100  t  In  der  «infaebon 

Schicht.*  —  In  der.  Tdir  n  IH95  bis  18f>7, 
als  der  Wettbewerb  in  den  Vereinigten  Staaten 
am  heifteaten  war,  wurde  Beaaemerelaen  an 

37,80.^,  102  nun -Knüppel  zu  58,80  nnd 
Walzdraht  zu  Sl,!)(i  verkauft.  Der  Fnter- 
äclüed  zwiachcu  Kuiieiääeu  uud  Knüppel  war  also 
2\  J(,  der  zwischen  Knüppel  nnd  Walsdraht 
23,10  f.  d.  Tonne.  Stabcisen  wurde  zu  etwa 
83,40  J(  Vir  1000  kg  verkauft.  Tausende  von 
Tonnen  amerikanischer  Strips  BQr  BOhren- 
fabrication  sind  in  der  Nachbarschaft  vou  fHas- 
gow  verarbeitet  worden,  welche  ab  Werk  Pitts- 
borg  etwa  100  <M  die  Tonne  kosteten.  Und 
um  die  Behauptung,  die  amerikanischen  Stahl» 
werke  verkanften  ihre  Rr^eugntsse  nacli  dt-ra 
Auslände  billiger  als  im  Inlande,  zu  widerlegeu, 
stellt  Oarrett  fest,  dafs  viele  Taosende  Tonnen 
Strips  in  den  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  \H9f> 
fiir  etwa  80  Ji  die  1000  kg  verkauft  worden 
sind.  Diese  Stvipa  waren  ans  109  nun-Knfippeln 
oder  vorgeblockten  Brammen  in  einer  Httie  ber» 
gestellt. 

Knüppel  von  102  qmm  können  für  den  Ex- 
port in  den  Scbiffen  leiditcr  verladen  und  ver- 
staut werden,  als  die  dünnen  lang^cn  Knüppel 
alten  Formats.  Auch  wird  behauptet,  die 
109  nuno'KnBppal  ergäben  bobn  Winnen  weniger 
.\bbrand  und  gebrauchten  weniger  Kohlen.** 
Aber  trotz  dieser  anffallendeu  Vortbeile  zieht 
der  eagUaehe  Falirieant  tot,  aa  den  dflnneD 
Knüppeln  weiter  zu  kleben  (stick).  Hcifst  da« 
nicht  die  Kerze  an  beiden  Enden  anzünden? 
Und  wie  lange  kann  die  Kerze  so  brennen? 
 #W*»  Lßrmaim  ßm<4hmakHldt. 

*  Wie  sah  diss  ameriicsnisdie  Bendeiisn  ans? 

Anmerk.  d.  Ufb«ruU«r». 
*•  Rarrett  tjiflit   li'icicr  nirht   »n,  wieviel  Köhlen 
nichr  zur  namuftTZfUL'uni,'  erforderlicli  sind,  um  eitifn 
102  mm -Knüppel  in  Walzdraht  Nr.  4  amsuwaadeln, 
aaststt  von  staem  51  nm-KaIppel  auszugehen. 


Oegenttberotellung  amerikanischer  und  englischer 

Walzwerke»  -  Praxis. 

Von  Willlan  Oarrttt  (CloTeland,  Ohio).* 


Die  Iledingnngen  des  englischen  Eisen-  nnd 
Stahlhundels  ziehen  heute  die  grölste  .Aufmerk- 
samkeit auf  sich.    Hie  so  lauge  unaugefuchteno 


*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Prühjahnnrersamnilung 

des*  „In in  and  Steel  Institute".  l>en*cllu'  ist  inÖRlichst 
wr>itli<h  übersetzt  worden,  um  dir  Walirlii'it4>n  (?), 
wt'lrhe  (iartfH  den  Englilndem  sn^^,  möglichst  jtfi'trt-u 
wiederzugeben.  BtrichUrttatUr. 


'  Vorherrs*  liaft  Englands  ist  verloren  gegangen, 
und  frrofsü  Mciiircn  frtnnder  H«>)imaterialien  und 
Kortigwaareu  werden  eingcliiiirt.  Trotz  alleileui 
versichern  uns  Autoritäten,  wie  Lowthian  Bell 
und  C.  Kirchhoff,  diTs  Grofsbritannlen  Roh- 
eisen ebenso  billig  herätelleu  kann,  wie  die  Ver- 
einigten Staaten.    Die  Elnfbbr  von  Brammen 

für  Feinbleche,  von  KnU{ipeln ,  Platinen  und 
Strips  ans  weichem  Stahl  weisen  jedoch  darauf 
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liin,  4hh  «fewii  tivl  In  dtr  Art  4flr  aogUschen 
HtnteUmig  von  BaMtnar-BohblSekiaii  und  Utrer 

Weiterverarbeitung  ist. 

Blockwalz  worko.  Grofabritaüuien  ist 
daa  Vaterland  der  Ramsbottom-Revmlivllaschinen 
nnd  -Walzwerke.  Amerika  hatte  zuerst  Trios, 
welche  von  den  üebrttdem  John  and  Qeorge  Fritz 
8«  ifr»fli«r  VoUkoninelilMit  g«bradit  wnrdra. 
Narhdr'm  nhrr  die  Erzenp^nng'  des  100  mm- 
Kuüppols,  welch«  jetzt  in  den  Vereinigten  Staaten 
•0  aUfornein  angewandt  werden,  begennen  hatte, 
gind  die  Duo-Roversirwalzwerko,  mit  Ausnahme 
für  die  Herstellong  von  Schienen,  vorherrschend. 
Wir  haben  einfach  das  nachgemacht  nnd  ver- 
benoli  was  Sie  (znr  Veraammlong  gewandt) 
vorher  .itistrffBlirt  hatten!  Der'  Grund,  warum 
ein  Tno  wcuiger  geeignet  für  die  Eizeugung 
von  100  mm-Knäppeln  iat,  liegt  bei  der  Aas- 
walznng  von  Bl(}cken  von  2700  kg  in  Läugreu 
von  über  38  m  des  Walzguts.  Die  Hebetische 
würden  so  lang,  wn  bequem  beweib  ni  werden, 
nnd  deshalb  werden  alle  100  mm-Knfippel  in 
Amerika,  mit  Aosn&hme  sweier  Werice,  welche 
aneh  andere  Profile  walnen,  anf  Beverntr-Dao» 
Walzwerken  herfrestcllt. 

Logischerwelse  hfttte  man  in  (jrorsbritanaieo 
anch  den  100  mm  •Knüppel  als  Normalknflppel 
aim^kmfp  toUsn;  aber  nein,  kein  Land  iit  mehr 
dagegen  eingenommen.  Ich  werde  versnchen, 
aaseiuauderzQäelzen,  warum  alle  Ihre  Blockwalz- 
werke mit  Fertigstrafsen  verbanden  lind,  auf 
welchen  Sie  Schienen,  Con«friiffi'>T)»<»isen,  schweres 
Stabeisen  und  dünne  Knüppel  walzen.  Mit  der 
Hannigftdtigkett  der  eraeoglen  Ftotigwaare  ist 
ein  häufiger  W  nl  zm  wecluel  verbunden.  Und 
wenn  der  Walzeuweclisel  vor  sich  geht,  steht 
tie  ganze  Anlage  sammt  Stahlwerk  stOI.  Zelt 
und  Geld  gehen  verloren.  In  einigen  Fallen 
allerdings  sacht  man  diesen  Verlast  darch  Anlage 
zweier  Fertigstrafsen  zo  vermeiden.  Wenn  Sie 
Ihre  Blockstrafsen  so  einrichten  würden,  am 
100  mm-Kniippcl  darauf  zu  walzen,  wie  in  den 
Vereinigten  Staaten,  und  Ihre  Stabeiseu-  uud 
Dnditwdswerke  diese  100  mm-Knnppel  anwenden 
wollten,  so  würden  Sie  diesen  Verlust  vermeiden. 
Die  Ausgaben  für  eine  zweite Fertigstrafse  würden 
onBtUg,  da  Sie  wshrend  djMor  Zeit  100  um- 
Knüppel  erzeugen  kannten.  Um  imn-Knüppel 
hersoetellen,  sind  fast  alle  Bewegungen  wie  bei 
der  HerateUnng  von  Schienen  erforderlieb,  aus- 
genommen Richten  nnd  Bohren  u.  a.  w.  Sie 
müssen  die  ganze  Walzenstrafse  betreiben  mit 
derselben  Anzahl  Leute,  und  50  mm -Knüppel 
zu  walzen,  kostet  beinahe  soviel  wie  Winkeleisen. 
Sie  aoUton  s'vh  uuch  darauf  einrichten ,  kloine 
Brummen  für  dünne  Plaliueu  zu  walzen;  aber 
Sie  walzen  nichts  Andere«  all  Bldeke,  welche 
niif  Ihren  Fertig8trHf<^pn  weitf^r  nusgcwalzt  werden 
können.  Alles,  wa«  uöthig  i»t,  um  lUU  mm- 
Xnttppei,  leichte  Bnunnen  nnd  BUckelOr  Schienen  | 


n.  I.  w.  ZQ  erzeagen,  ist  ein  Paar  Walzen  genau 
so,  wie  sie  bei  dfln  Bleekwalsen  In  den  Ver- 
einigten SutMtfn  HTisrewendet  werden,  und  der 
erforderlicht;  1  luu  luv  das  Schneiden  nnd  Fort- 
schaffen der  Knüjipel.  Dafs  es  wflaschenswerth 
ist,  Absatz  für  die  Halbfabricate ,  welche  Sie 
wahrend  des  Walzenwechsels  auf  Ihren  Block- 
walsen  hentellen,  sn  haben,  lit  nn  lo  aogen» 
scheinlicher,  da  Ilire  deutschen  Concurreuten  erst 
kürzlich  Einrichtungen  getroffen  haben,  am 
180  mm*B15eke,  in  einigm  Flllen  «ogar  160  mm- 
und  178  mm -Blöcke,  in  einer  Hitze  in  Walz- 
draht umzuwandeln.  Diese  Blöcke  werden  billiger 
als  50  mm -Knüppel  verkaoft,  da  sie  als  Füll- 
material  für  die  Bloekwalze  wKbrend  des  Walzen- 
weclisels  in  T.ieffriinür  frenommen  werden.  Dies 
ist  Verlust  Numero  eiua,  welcher  die  Selbst- 
kosten aller  Erzeugnisse  Ihrer  Bloekwalzwerke 
erhöhi.  Der  nächste  Verlust  entspringt  aus  ün- 
regel-  nnd  UngleichmAfsigkeit,  mit  welchen  Sie 
Ihre  Blockwalzwerke  beiehlltigen.   In  den  Ver- 

ph))frU'r.  Stnarrr,  T,vfnTl"n  fiie  gröfstcn  .Anstrengtin- 
gen  gemacht,  um  Füllmaterial  während  des 
Weehielni  der  Fertigwalzen  für  dai  Blockwalz- 
werk herbeizuschaffen.  Zeit  verlieren  durch 
langsamen  Betrieb  der  Blockwalze  wird  bei  ans 
als  Verbrechen  betrachtet,  und  zieht  die  sofortige 
Entlassung  des  Soholdigen  nach  sich.  Eine  ge- 
naue Aufzeichnung  der  Stillstande,  unter  Angabe 
der  evcutuelleii  Ursachen,  betiudet  sich  auf  jedem 
amerikanischen  Betriebsbnreau.  Man  kann  aber 
auch  behaupten,  dafs  die  amerikanischen  Walz- 
werke im  allgemeinen  von  diesem  Qesicbtspaokte 
am  beeaer  eonstnirt  tind,  alz  die  engUaeken. 
Den  Weltrecord  im  Walzen  von  100  mm-Knfippeln 
haben  bis  jetzt  die  Lorain -Stahlwerke  erreicht, 
Indem  ale  fai  94  Standen  1280 1  ans  (18"  X  30") 
457  X  •''08  mm  -  Blöcken  im  Gewicht  von 
(6500  Ibs.)  2500  kg  erzengten.  Diese  Block- 
walze wird  —  m  lei  den  englischen  Haschinen- 
constructenrcn  zur  Ehre  geazgt  —  von  einer 
Oallowa}  -M  iscbine  angetrieben. 

Schienenwalzwerk.  Die  Schienenwalz- 
werke will  ich  nur  einer  korzen  Betrachtung 
unterziehen.  Warum  haben  Sie  keine  gröfaeren 
Erzengnngen?  Weil  Sie  sie  nicht  haben  wollen? 
Wenn  «Hei  der  Fall  Izt,  braoche  Ich  hlerdber 
nichts  weiter  zu  si^t  n.  Aber  wenn  Sie  behaupten, 
Sie  könnten  keinen  Absatz  füi'  gröfsere  Erzeu- 
gungen finden,  so  firage  ich  Sie,  wamm  denn 
die  Amerikaner  Tausende  von  Tonnen  auf  den 
ehemals  in  ausschlierslich  englischem  Benitz  be* 
flndlichen  Markt  senden  und  Ihre  Angebote  unter- 
bieten? Warum  walzen  Sie  die  Schienen  aaf 
Reversir-Duos  und  verlieren  dadurch  nicht  allein 
Aufträge  in  Schioneu,  suuderu  ermöglichen  auch 
die  Einfuhr  von  Tausenden  von  Tonnen  Halbfabri- 
cate für  die  Weifsblechfabrication,  da  Sie  doch, 
wenn  Sie  in  einer  gegebenen  Zeit  die  Scbieneu- 
enengnngeriiOhten,  anch  mehr  Zeit  haben  wfirden. 
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leichte  Bremmen  Ar  Wetftbleehfiibrieation  sn 

uiacheiiV  T^ml  wenn  llm^  S( Menenwalzwetki' 
niclit  dai'aaf  eingerichtet  aiud,  ächienen  odvr 
kleine  Brammen  tn.  Walsen,  wir«  es  nicht  besser, 
diese»  Uebel  zu  beHeitigeu,  anstatt  den  Handel 
zu  verlieren?  Haben  Sie  mit  Ihren  Schienen- 
walzwerken die  Maxiinuni-Productiou,  welche  Sie 
haben  könnten,  und  haben  Sie  Walzwerke,  die 
sich  am  besten  der  Erzeugung  vm  Icirlifen 
Brammen  anpassen?  Ich  bezweirtf  beidcH  nach 
dem,  was  ieh  bei  Ihnen  und  in  den  Vereinigtein 
StnaTen  pesehen  habe.  Nntzrn  Sie  dieErzengungs- 
Aihigkeit  Ihrer  äcliieuen  walz  werke  von  Morgens 
6  bis  Abende  6  Uhr  voll  und  ganx  ani,  wie  ee 
in  den  Vereinigten  Staaten  dif  Tfegel  und  nicht 
die  AnsDahme  ist?  Wenn  das  nicht  der  Fall 
ist«  ee  ist  das  a«ch  ein  Grand,  warum  Sie  nicht 
die  gleiche  Erzeugung  und  nicht  so  niedrige 
Selbstkosten  wie  wir  haben.  Haben  Sie  zu 
gleicher  Zeit  zwei  Blöclie  in  der  Vor-  nnd  zwei 
in  der  Fertigwalze?  Wenn  nicht,  so  uuteraoheidet 
sich  Ihre  Piiocis  von  der  amerikanischen,  —  der 
Anwendung  der  Triowalzen  — ,  nnd  dies  ist  ein 
weiterer  Onind,  warum  Dir  Aasbringen  nicht  so 
grofs  ist.  Sind  Ihre  Keversinvalzwerko  so  rin- 
gerichtet,  dafs  zwei  Blöcke  zu  gleicher  Zeit  von 
denaelb«nPaarWal«mTerBrbeitet  werden  IcQnnen? 
Vielltncht  nicht;  aber  <\n^  ist  ein  riitcrschifil  in 
den  üersteUoQgsbedioguugea.  Meiner  Ansicht 
nach  veranchen  Sie  viel  zn  viel  Teraehiedenä 
Profile  auf  ein  und  derselben  Stnil'se  zn  walzen. 
Für  ein  Haudelseisen  -  Walzwerk  ist  nichts  ge- 
eigneter als  ein  Heveralrwalzwerk,  zumal,  wenn 
es  sich  um  die  Herstellung  grofser  Profile  handelt. 
Aber  im  Ver;,'Itich  mit  den  Erfahrungen  in  den 
Vereinigten  Suuitcn  ist  es  nicht  die  geeignetste 
Art,  am  Scbieoen  an  walzen. 

P I  a t  in  r  n  w  filz  w crk e.  Eine  der  llaui»t- 
eutgegnuugen  des  englischen  Eisen-  und  Stahl- 
fabricanten,  wenn  seine  Avftnerksamlteit  aaf  die 
grofsen  Erzeugungen  <1i'r  aiiierikaiiisr  lit-n  Walz- 
werke gelenkt  wiid,  ist  die:  «Ja,  wenn  wir  eine 
so  grolle  Nachfrage  nach  solcher  Specialwaare 
hätten,  wie  Sie  in  den  Vereinigten  Staaten,  so 
wurden  wir  keinen  Augenblick  zögern,  Special- 
walzwerkc  in  Beti-ieb  zu  setzen,  um  so  viel  und 
SO  billig  zu  produciren ,  wie  Ihr.**  Wie  steht 
Pf«  nnn  iiiit  den  Platinen  für  Wpir<«>ilerlifa1)i  i(  atinnV 
Vor  dem  Jahre  1«!<2  wurden  nur  geringe  Mengen 
Platinen  in  den  Vereinigten  Staaten  gewalst, 
trotz'lfni  sin  den  gi-öfsten  Bedarf  der  WiAt  an 
VVeüablech  hatten.  Vor  dieser  Zeit  wui'deu  von 
Grefebritannien  300000  bis  850000  t  Weifs- 
1)k-(  !io,  (1.  1).  7.' "'n  (Irr  en<rlisr!irii  Erzeugung  ein- 
geführt. So  war  in  (irofsbritanuien  in  diesem 
Artikel  eine  Nachfrage  von  440000  t  Weiß- 
bleche f.  d.  Jahr,  was  ungefähr  550  oOO  t  Pla- 
tinen entspricht.  War  das  nicht  genug,  um 
Specialwalzwerke  zu  errichten?  Auch  scheint 
es  nicht,  als  wenn  die  Walawerke,  welche  hente 


1  neeh  Flatlaen  Walsen,  besser  eingeriehtet  wireo, 

als  England  noch  da?  MurioiMtl  für  Wfifsblech- 
lierstellang  hatte,  und  Sie  müssen  zugestehen, 
I  dat^  gehöriger  EifSar  nieht  yon  Ihnen  gSMigt 
worden  ist,  die  damaligen  günstigen  Bedingungen 
voll  auszunutzen.    Daliingegen  richteten  sich. 
I  Enre  amerikanischen  Vettern  anfr  beste  ein, 
I  und    liefern   jetzt    Tansende   von   Tonnen  in 
I  Riire  Alsat7:?^hiete.    Die  besteingerichteten  Pla- 
j  tuieiiwalzwerke  in  Amerika  sind :  Die  Duquesiie- 
Anlage  der  Camegie-Stahlgesellscbaft,  das  Na- 
tional-Platinenwalzwerk  zu  Youngstown.  tlie  Bel- 
laire -  Stablgesellschaft  und  das  Walzwerk  zu 
Vandergrift,  welches  kflrzlieh  von  der  Apollo- 
StahlMei  li-Ocs^ellf;«  hnft*  erworben  wui'de.  Jedes 
dieser  Walzwerke  ist  in  seiner  Specialart  eigen- 
artig, and  vom  Block  bis  aar  Artigen  Platine 
sogar  bis  auf  den  Waggon,  wird  alles  niaschiiH-ll 
verrichtet.    Deshalb  werden  auch  Platinen  nur 
4,25  »4  die  Tonne  theurer  verkaaft,  als  daa 
billigste,  gewalzte   Stahlerzengnifs ,   das  sind 
tOO   mm  -  Knüppel.     Es  ist  wahr,  dafs  diesp 
I  Walzwerke  iu  der  Anlage  viel  (ield  kosUjn, 
aber  wenn  der  Amerikaner  sieht,  dafs  die  Selbst- 
I  kosten  um  so  niedriger  sind,  sflif  ' fv  nidit 
vor  dit^er  einmaligen  Ausgabe  zurück.  Dagegen 
haben  die  Engländer  ee  nicht  an  verhüten  g«- 
wufst,  dafs  ihnen  WeilsMeclij^lalinen  aus  einer 
Eutfernang  von  (itöOO  Meilen)  bö^'d  km  ins 
Land  hereingeworfen  werden. 

Walzwerke  für  Constructionseisen.  In 
diesen  Walzwerken  besteht  kein  gi-ofser  Unter- 
schied zwischen  der  englischen  und  amerikani- 
schen Arbeitsweise.  Die  Carnegie -Stalilgesell- 
schaft  \\;ilzt  ihr  gesammtes  Material  auf  dem 
Trio,  wahrend  die  Pcncoyd-Eisenwerke  sowohl 
auf  dem  Trio  als  anch  anf  dem  Dno  Walsen. 
Die  Ansichten  über  Erzeugungsfäbigkeit  und 
VValzkosten  gehen  hierin  auseinander.  In  iTrofs- 
britannien  nnd  anf  dem  Gontinent  seilen  hanpt- 
>ätlilich  Duo-Peversii-walzweikc  im  Betrieb  sein. 
Beim  Dno  sollen  die  Waizkosten  htiber,  aiier 
anch  das  Aasbringen  gröfser  sein,  als  beim  Trio. 
Die  Vor-  nnd  Nacbtheile  scheinen  sieh  aima- 
gleichen. 

Blechwalzwerke.    Es   mag  merkwürdig 
erscheinen,  von  einem  Amerikaner  die  Ansicht 
aussprechen   zu  h?5ren,   dafs  ein  Revei-^ir  -  Dn« 
I  besser  geeignet  zum  Auswalzen  von  Blech  sei, 
als  ein  Trio  mit  der  Waise  mit  geringerem 
TnrI■llmp^•^<n•   in  der  Mitte;    aber  ich  mtifs  es 
!  otten   bekennen,   dals,   meiner  Meinung  nach, 
I  Bleche  von  'fi« "  a  7,937  mm  nnd  darüber, 
trotzdem   eine   licversirma«<  Iiine    mehr  Dampf 
verbraucht,  besser  auf  einem  Keversirwaizwerk, 
welches  folgende  VMtkeUe  bietet,  gewalst  werden 
können.   Erstens  sind  keine  Hebetisehe,  weldie 
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vieler  B^aratimn  b«dfbf«iif  erford«rIicli.  Zwei- 
tens, wenn  auf  dem  Trio  beeeer  scliwai  ha  Bleehe 
gewalzt  werden  können,  so  pilt  ihisselbp  von 
dtiiii  Duü-lit)Vbisirwiilzweike  für  jjtäikeiö  lileche. 
DritteuB  kann  ein  Reversirwalzwerk  leiehter  mit 
.Specialfertigwalzen  vcrsohen  werden,  was  ein 
nicht  Bo  häufiges  Wechseln  der  Walsen  ermög- 
licht, und  den  Blecboi  eine  glattere  OberH&che 
:r;  '  r.  —  Aber  dagegen  k;iiiii  gesagt  wenlen  r 
„.Sohl  Euch  die  ungeheueren  iilrzeagangea  der 
amerikanleeheii  Trie>Bleebwalxwerke,  von  denen 
einzelne  in  einem  Monat  1 1 '  *  »00  t  heretellen, 
au.  Dagegen  »age  ich :  Nutzt  Euere  Ueversir- 
Blecbetrafsen  voll  und  ganz  aus,  wie  mau  es 
in  den  Vereinigten  StMtea  tlnit,  uud  r'iicre 
Er/.engung  wird  keine  geringere  sein;  aber 
sicherlich  gröfser.  Besucht  wilhrend  des  Tages 
oder  der  Nacht  die  Ti-io  -  IHechwaIntnJben  der 
Homestead-Werke  der  Carnegic-.Stahlgesellschaft. 
So  regeluiäfsig  wie  das  Tickeo  eiuer  Uhr  werden 
die  Brammen  anf  den  Hebetisch  gelegt,  eobald 
ein  Bledi  ferf  ig' gewalzt  ist ;  ja,  manchmal  kommt 
sogar  die  liramme  aa  früh.  Eignet  Euch  in 
Oroftbritannien  dieeelbe  Arbeitnretoe  an,  nnd 
Ihr  werdet  eine  Erhöhung  der  Erzeugung  be- 
merlien.  Wenn  man  '/g*  =  9,525  mm  oder 
Vi*  =  12,7  mm  starke  Bleche  aus  einer  gut 
gewärmten  Bramme  auf  dem  lYio  walzt,  wird 
frfwöbnlich  vor  dem  letzten  orlcr  v^irletzten  Stich 
etwas  gewartet,  um  dem  Blech  die  erforderliche 
ZerreiAflwtigkeH  nnd  eine  glatte  Oberfliebe  zv 
geben.  —  Dasselbe  können  Sie  beim  Revfrsir- 
Duo  beobachten.  Thatsächlich  glaube  ich  aul- 
'riebtlg,  daib,  wenn  ein  energtsdier  amerika- 
nischer Walzwtiknloiter  ein  Bever8ir'I)no  von 
zwei  GeriLston  leiten  würde,  er  die  Eraengnng 
einee  Trio  fibotrefTen  wttrde.  Wenn  man  aber 
behauptet,  dafs  die  englischen  Arbeiter,  wenn 
sie  es  auch  wünschten,  niclii  so  anfrestrenfct 
ai'beiten  könnten,  wie  diu  ani<  rikanis*  lien,  ist 
das  vollständig  unrichtig. 

S  t  ab  eise  n  w  ;i  I  z  w  erke  für  Schweifs- 
eisen. Bevor  ich  in  eine  Besprechung  Ihrer 
Betriebe  der  Sta1)ei8enwalzwerke  eowobl  för 
Schweifsfitspn  als  Stalil  ointreto,  will  ich  Ihnen 
meine  Meinung  sageu,  warum  Sie  zurückgeblieben 
sind.  EinfKch  deehaU>,  weil  Sie  bis  jetzt  keine 
fii'tiste  rnni'urrenz  gehabt  haben.  Blicken  Sie 
zurück  auf  Ihre  Ueechichte  der  Herstellung  von 
Eiran  nnd  Stabl  der  lotsten  10  Jabre.  Es  iat 
walir,  die  Pnidnetion  ist  gering  aber  stetig,  und 
thatslichlich  aind  Ihre  Werke  nntereinander 
nicht,  sondern  gegen  die  audtäiau  zurückgeblieleu. 
Wie  wenige  Eisen-  und  Stahlwerke  sind  seit 
(leni  .Tahre  IMDO  in  Urolsbrifannten  in  Itetrieb 
gekommen  ?  Wenn  überhaupt  welche,  dann  ohne 
Bedentong.  Wieviel  Millionen  haben  Sie  in 
dieser  Zeit  für  Verbesseruniren  ansgegeben?  Ich 
mag  unrecht  haben,  aber  ich  behaupte,  alle 
eng^ieehen  Eisoi-  und  Stabtwerke  soewnmen- 
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genommen  haben  nicht  eo  Tiel  Geld  für  Vor* 

besserungen  ausgegeben,  wie  die  Camegie-Stahl- 
ppsellHcliaft  iiinerbalb  zweier  Jahre.  Und  warum 
nicht ?  Itit  Euch  Euer  Scharfsinn  und  Eure 
Energie  verloren  gegangen?  Ihr,  die  Ihr  eingt 
die  bedeatendsten  Fabrieanten  der  Welt  für  Eisen 
und  Stahl  wäret?  Ich  kann  es  nicht  glauben! 
Wabreebelnlieh  nnr,  weil  Ihr  nicht  geswnngen 
wäret,  es  zn  thun,  es  fri'i?  Ench  ancli  ohnedem 
gat  genug.  Wer  gab  der  Weit  das  Bessemer-, 
das  basteche  nnd  das  Siemein*-VerfUiren?  Oroih- 
britannien!  Wer  hat  uns  gelehrt,  wie  man 
Stabeisen,  Eisendraht,  BandehMn  tt.  s.  w.  ber> 
stellt?  Die  Briten!  Wer  schuf  ans  das  con- 
tinnir liehe  Walzwerk?  Bedson,  ein  Engländer! 
Wer  gab  uns  da.s  Hei-stellungsverfaln-Hii  um  Dralit ' 
zu  walzen,  welches  als  sogenanuics  uarrett- 
System  bekannt  ist?  Grofrbritannien  nnd  Belgien! 
Wer  erfand  die  beste  Art  von  Würmüfen  für 
StahlJuiüppel,  welche  jetzt  fast  allgemein  in  den 
Verdaigtan  Staaten,  aber  nur  als  Seltenheit  in 
Grofsbritannien  zn  finden  !<ind?  Allen,  ein  T.n^- 
lAnder !  Wer  hat  zuerst  den  Gedanken  der  Ke- 
verrirwalswerke  angenommen?  Bamsbottom, 
ein  Engländer!  Ich  könnte  so  unbegrenzt  viel 
anführen.  Nachdem  Sie  uns  jedoch  alles  dies 
gegeben  haben,  liaben  wir  Amerikaner  diese 
Verfahren  derartig  ▼erbeisert,  daft  sie  kaom 
wieder  zu  erkennen  sind,  nnd  wii-  benutzen  sie, 
um  mit  ihnen  auf  dem  Weltmarkte  zu  con- 
eniriren.  Aber  wenn  ich  Ihren  Betriebsleltam 
Tnanchmal  bemerkte,  dafs  dnroh  diese  Verbegse- 
rungen  die  Selbstkosten  vermindert  werden  könnten, 
war  die  Gegenfrage:  «Wamm  sollte  ich  das? 
Ich  verdiene  mit  meinem  angelegten  Kapital 
80  "jQ,  das  genügt  mir!"  Und  als  man  dies 
sagte,  walste  man  '/g "  oder  9,525  mm  nmd  in 
Längen  von  ungefähr  4870  mm  bei  einer  Er- 
zeugung von  10  t  i.  d.  Schicht;  und  eine  Maschine 
—  welche  noch  von  Watt  selbst  entworfen  zu 
sein  schien  —  trieb  vier  oder  fünf  Gerüste  und 
8  oder  10  Scheeren,  und  ich  wcifs  selbst  nicht, 
was  noch  all^.  Kann  man  annehmen,  dafs  unter 
solehen  Umstibulen  in  einem  Lande  Conenrrens 
besteht?  Und  unter  solchen  Umständen  in  einem 
erleuchteten  Zeitalter  Dividenden  zu  bezahlen, 
ist  eine  zam  Himmel  8ctu«iende  Anklage  gegen 
Fortschritt.  Wissenaeliaft,  Erfindung  und  Scharf- 
sinn und  ist  ein  Uemumil«  and  eine  schwer* 
lastende  nnd  nnnStliige  Steaer  für  den  Ver- 
braucher. Ich  könnte  hier  hinzufügen,  iah  inrht 
alle  riire  ^^tabeiHenwalz\verke  so  sind,  aber  da» 
oben  fcrwilluUe  Stabei.sunwalzwöik  ist  kein  i'hati- 
tasiegebilde  nnd  nicht  das  einzigste  seiner  Art 
in  (Trofsbiitannien.  Walirend  Sie  einige  ei-st- 
klassige  Walzwerke,  um  Schweifseisen  zu  walzen, 
beeitaen,  bleibt  doch  die  Hanptsaebe  bestehen, 
und  welehe  leb  Ihnen  vorfllbren  wollte,  datb 
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Ihn  y«niltoten  Walxwerke  IHvidendea  beifthl«D 

kflniien,  weil  sie  nur  wpnicr  oder  e:ar  keine  Oon- 
coireiiz  haben.  Eins  der  besten  Stabeiaenwalz- 
werke  In  den  Vereinli^n  Staaten  tot  das  so* 
g-eiiannte  Williums-Wal/werk  in  Von ii erst own, 
Ohio.  DiesM  Walzwerk  besteht  atu  einer  406  mm- 
Yorwalse  nnd  fünf  Geriteten  mit  Walsen  von 
254  mm  Durchmesser.  Es  werden  Packete  von 
127  mm  Breite  and  153  mm  Höhe,  welche  aus 
mehr  wie  60  "/«  Schrott  und  weniger  als  40  */» 
Haterial  zum  Einbinden  beateken.  Diese  Packete 
werden  in  19  mm-Kumleisen  von  30  ni  Länge 
bei  einer  Erzeogung  vuu  40  bis  50  t  i.  d.  Schicht 
amgewalat.  Wie  ick  kDre,  giekt  et  derartig« 
Walzwerke  nur  sehr  wenipp  in  Grofshritannien 
—  and  tbatsäcblich  ist  dieses  belgische  Walz- 
werk sogar  in  den  Vereinigten  Staaten  nickt 
8(1  allgemein  in  Anwendung,  wie  es  verdiente, 
da  mit  demselben  grobe  Packete  und,  wenn 
dieeelben  knrs  nnd  dick  sind,  mit  geringen  und, 
wenn  sie  fertig,  mit  grC&eren  Qeeekwindigkeiten 
fertiggewalzt  werden. 

Stabeisenwalzwerke  für  Stahl.  Soweit, 
wie  ich  es  zn  übersehen  vormag,  sind  bis  jetzt 
in  Orofsbritannien  keine  Speciahvalzwerke  für 
Stabeisen  in  Stahlqualitat  erbaut  worden.  Da- 
gegen liat  man  in  d«i  Verein^ten  Steaten  in 
den  letzten  zwei  Jahren  diesem  (ref^enstand 
grofse  Beachtung  geschenkt.  Zunächst  fand  man, 
dafs  der  Allenscke  Ofen  sieb  snm  WBrmen  von 
Stalilkniippeln  eiprui-,  i!  «  r  nicht  znni  Schweir»>eii 
von  Packeten.  Durch  diesen  Ofeu  wurden  die 
Arbeitdfflaie  snm  WIrmen  der  Knüppel  allein 
tun  70  */•  vermindert  nnd  der  Brennmaterial- 
verbranch soll  nicht  gröfser  sein  als  beim  Siemens- 
ofen. Ein  .'Mlenscher  Ofen  kann  in  der  Schicht 
185 1  ISO  mm-BlOcke  wftrmen,  und  wenn  der 
Ofen  mit  einer  patentirten  Aasziehvi)rri(  htuno- 
versehen  ist,  welche  die  Blöcke  mechanisch  anf 
die  Znfllbrangseinricktang  befSrdert,  so  ist  an 
BediennnfT  ftlr  zwei  Oefen  nnr  erforderlirh;  ein 
Heizer,  zwei  UehtLlfen  und  ein  Mann,  am  die 
BlSeke  in  den  Ofen  sn  stofiMn.  Zw^  Oefen 
haben  schon  einen  monatlichen  ntn  chsiiiiiitt  von 
Uber  20U  t  L  d.  Sdücht  gehabt,  dabei  waren  die 
ArbeitslSbne  für  die  Tonne  etwa  0,60  JK.  Da 
dies  nun  die  Maximalerzenguug  für  Oefen  fdr 
das  Walzen  von  Draht  ist,  so  wird  »ich  —  da 
die  Oefen  für  Erzeugung  von  Stabeisen  weniger 
leisten  —  der  Arbeitslohn  auf  0,90  iJt  die  Tonne 
erhrdn-n.  Ohne  die  mechanische  Ausziehvorrich- 
tung  sind  diese  Kosten  1,25  t>M  höher.  Wenn 
wir  in  Betracht  sidten,  daA  dieser  Wirmofen 
enrlischen  Frspriinps  ist,  und  als  ein  Curiosuni 
in  England  angesehen  wird,  so  müssen  wir  uns 
dock  hScMicbst  verwondem,  dafs  dieser  Hanpt- 
factor  in  der  billigen  Herstellung-  von  Walzdraht 
nnd  Stabeisen  in  England  zu  wenig  eingeführt 
ist.  Sodann  haben  wir  continiitrlidie  Wainwwke, 
nm  die  groAe  kraftverbranchende  Arbeit  des  Vor- 


I  walMM  entbdtren  n  Icflnnen.  Bin  180  mm- 

t  Hlnr*k  wird  von,  sage  nnd  schreibe,  nur  4  Mann 
Bedienung  zu  19  nuu-ßondeisen  bis  aofs  Warm* 
bett  gelegt  awqsewalBt.  Hierin  eingesdüesaen 
ist  e  i  n  Mann,  welcher  die  Beaufsichtigung  des 
contiuuir liehen  Walzwerks  besorgt.  Stabeisen- 
walaweilte  dies«'  Art,  welche  130  mm-BlDcke 
verwalzen,  haben  schon  450  t  Quadrateisen  von 
2H,5  mm  in  24  Stunden  erzeugt  und  8000  t  in 
einem  Monat.  Profile  von  25,4  bis  76  mm  Breite 
nnd  beliebiger  Stärke,  nnd  Quadrat-  und  Rand* 
eisen  von  12,7  bis  44,5  mnt  kennen  auf  diesem 
continnirlichen  Walzwerk  hergestellt  werden. 
IHese  Walnwerke  dgnen  sieb  am  besten  nnr 
Frrengrang  mittlerer  Stiirken.  Bei  einer  anderen 
Art,  Stabeisen  zu  walzen,  geht  man  von  einem 
Enflppel  von  etwa  9  m  Länge  ans.  Diese  Knflppel 
haben  38  bis  7(5  (pniu  und  zuweilen  ist  der  fertisr- 
gewalzte  Stab  über  30  m  lang.  Nicht  genug 
Lobenswertkes  kann  man  fiber  die  neneren  Con- 
stmctionen  der  Warmbetten  sagen.  Aber  für  die 
Verwendung  des  100  mm -Knüppels  spricht  der 
um  4,20  billigere  Preis  in  den  Vereinigten 
Staaten,  und  dafs  man  diese  Eniliipel  mit  4,20  «4^ 
Arbeitslohn  in  Fertigwaare  verwandeln  kann. 
Ferner  kostet  es  nicht  mehr  Brennmaterial,  einen 
lOOHBm-Knilppel  an  Winnen,  als  etnen  gewBluH 
liehen  Knüppel  von  geringerer  Stilrke.  Mit 
neueren  Stabetaenwalcwerken  dieser  Art  stellt 
sidi  die  Tonne  Stabeisen  anf  den  Waggon  nicht 

fjanz  14  vS  höher  als  die  Tonne  100  miii- 
Knüppel.  Hierin  sind  einbegriffen  der  Abbraad 
nnd  AbfUl,  die  Kosten  des  Brennmaterials  dir 
die  Hasebinenkrafterzengung  und  fnr  das  Wärmen, 
ferner  alle  anderen  Herstellungskosten.  Wenn 
die  Zeit  wiederkommt,  dafs  'Roheisen  in  den 
Vereinigten  Staaten  für  37,60  Ji  verittuft  wird, 
und  100  mm-Knfipiiel  filr  58  M,  wird  das 
Stabeisen  nur  75  -Ji  kosten,  und  nicht  allein 
Großbritannien,  sondern  ganz  Europa  wird  das, 
was  man  Concurrenz  nennt,  fflhlen. 

Bandeisen  walz  werke.  Wenn  ich  gefragt 
wflrde,  welches  Werk  die  besten  maschinellen 
Walzwerkseinrichtungen  habe,  würde  ich,  ohne 
zu  sttgem,  sagen:  „das  continuirliche  Bandeisen- 
walawerk an  TonngstowB,  Ohio*.  Mit  dieeem 
Walzwerk  sind  Erfolge  erzielt,  welche  bisher 
für  unmöglich  galten  bezüglich  Genauigkeit  der 
'  Anordnung  und  der  voneinander  abhängenden 
.  Geschwindigkeiten.  Ein  Ingenieur  ans  Wales, 
Hr.  Edwards,  hat  dieses  Werk  entworfen  nnd  mit 
den  besten  Hnlfsnuischinen,  Schnellscheeren  nnd 
Anfwickelnasdiinen  aasgcetattet.  Der  etwa  9  n 
I  lange  Knüppel  von  umm,  im  Gewicht  von 
etwa  102  kg,  wird  auf  dem  continnirlichen  Walz- 
werk anf  99,2  mm  Breite  and  Stirke  Nr.  90 
heruntergewalzt.  Auf  einem  sich  lanp.sam  be- 
wegenden Tisch  wird  da«  fertige  Bandeisen 
mechanisch  gehalten.  Vem  Kntppel  bit  sans 
fertigen  Baadeisen  ttr  Banrnwollenballen  ist  nur 
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eine  Zange  erforderlich.  Die  Erzeugung  dieses 
Walzwerks  an  Bandeisen,  22,3  mm  breit  und 
Stärke  Nr.  20,  ist  45  720  kg  in  der  Schicht. 
Es  würde  za  viel  Zeit  iq  Ansprach  oehmen,  am 
die  vonUgUche  Xascshlnerie  die«ei  Walswerka 
ZQ  besrhreibfii ;  du  Jedoch  mit  diesem  Walzwerk 
eine  vollständig  gleicbmaTsige  Stärke  nicht  er- 
reicht worden  ist,  ro  hat  dieie  Art  Walswerke 
keine  g^ofse  Verbreitung  gefunden,  ttowohiilich 
bestehen  die  Bandeieenwalswerke  aas  einem 
cuntinuirlichen  Vorwolzwerk  and  einem  Fertig- 
walxwerk,  aof  wekdiem  in  der  einfachen  Schicht 
45  t  von  44,4  iiiTn  «nd  3H  mm  breitem  H;ind- 
eitten  Nr.  18  oder  Iii,  oder  etwa  30  t  22,2  mm 
breitem  Btadeisen  Nr.  20  för  BaamwoUenballen 
hergestellt  werden.  Die  etig-lischen  Bandeisen- 
walzwerke sind  dagegen  fast  alle  10  oder  15 
Jahre  alt  wid  meietene  to  eingortdrtet,  dah 
Schweifseisen  und  Stahl  anf  ihnen  gewalzt  werden 
kann,  was  neben  der  Unbequemlichkeit  des 
Wlrmem  verlitodert,  dafli  mao  einig«  wesent- 
liche Verbesserungen  anbrin^^en  kann. 

Walzwerke  für  Köhrenstr oifen.  Das 
beste  Walzwerk  zor  Herstellang  von  Bfibreu- 
streifen  sollen  die  Lakens  -  Stahlwerke  liaben; 
auf  demselben  werden  Streifen  von  254  mm  bis 
914  mm  Breite  gewalzt.  Aber  da»  Wakeu  von 
Bohrens treifto  ist  sogar  in  den  Vereinigten 
Staaten  noch  nicht  pehr  entwickelt,  da  die  Ver- 
braacber  noch  nicht  au  Stahlrohre  gew^^hnt  sind. 
Aber  desseBQngeaehtet  ist  die  amerikaniacbe 
llerstelUinirsweise  der  britischen  bei  weitem  über- 
legen. Aaf  einer  gewiihnlichen  250  mm-Strafse 
werden  auf  einfocher  Sehiebt  60  t  erseoft.  Wie 
ich  höre,  bezahlen  Sie  fBr  das  Walzen  von 
.  Köhrenstreifen  das  Doppolte  als  tax  Stabeisen; 
in  Amerika  ist  das  umgekehrt.  In  OroAibritannien 
werden  fsst  nur  geschnittene  Nägel  gebraucht, 
von  welchen  über  G  OOn  om  Kafschen  im  Jahr 
gemacht  werden,  wuzu  uuge^br  öüüUOo  t 
305  bis  .355  mm  breite  Streifen  erforderlich  sind. 
Dadnrdi  worde  das  Walzen  von  Streifen  so 
allgemein  und  die  Concarreuz  zwischen  ge- 
•ebnittenen  und  Draht^Nlgela  worde  so  sebiurf, 
dafs  die  Preise  fertwibrend  fielen,  welches  natür- 
Ucb  wieder  den  Stretfenfabricaatea  uaangenehm 
fBUbar  wurde.  Da  sieb  in  den  bdden  LSndMv 
die  Art  des  Streifenwalzens  nicht  sehr  voneinander 
anterscheidet,  so  möchte  ich  mit  der  Behauptung 
scbliersen,  dafs  in  den  ntebsten  5  Jahren  in  der 
Iforstellung  von  Streifen  gröfsere  Verin'HHerungen 
g"e8chat^"en  werden,  al«  anf  irpend  einem  anderen 
Gebiet  der  Stahlerzeugung,  weil  die  Nachfrage 
nach  Streifen  Ton  Tay  in  Tas  srQfterwird;  «e 
wird  die  Erzeagang  von  960  bia  800  t  tiglieh 
eine  gewöhnliche  sein. 

Drabtwaliwerke.  Zoletst  komme  ich  anf  die 
Praxis  der  Drahtwalzwerke,  weil  die  auffallende 
Entwicklang   derselben  und  die  Erfolge  der  I 
Amerikaner  darin  fBr  sieb  selber  sjotteben,  j 


deshalb  will  ich  nicht  zu  sehr  llire  Zeit  in 
Ansprach  nehmen,  sondern  verweise  Sie  auf 
einen  Artikel  im  „Iron  Age"  vom  22.  Febrnar 
1901  und  im  „Iron  and  Goal  Tradea  Beview** 
vom  8.  Mars  1901  über  die  GeeeUehte  des 
100  mm-Kniiiipels  *  und  ferner  anf  einen  Vortrag 
von  Charles  ü.  Murgan  vor  der  Versammlang 
der  „Society  of  ICeebanical  Engioeers*.  Jedoch 
füge  ich  hinzu  ,  dafs  zwei  voneinander  sehr 
verschiedene  Arten  von  Drahtwalzwerken  in  den 
Vereinigten  Staaten  im  Gebraneh  sind,  und  zwar 
das  continuirliche  und  das  verbesserte  Belgische 
Waizw-rk,  das  letztere  kurz  „(Barrett '•-Walzwerk 
genannt.  Die  cuntinuirlichen  Walzwerke  würden 
sich  keiner  grofsen  Berühmtheit  erfreut  halMtt, 
wenn  sie  nicht  auf  den  Werken  von  Washburn 
Uoen  in  Worcester,  Mass.,  and  in  Waakegan,  Jlls., 
so  grobartig  vervollkommnet  wiren.  Dteo  letitere 
Walzwerk  hat  eine  Erzeupnnf,'  von  etwa  350  t  in 
der  Doppelschicht  and  gebt  von  einem  100  nua- 
Knüppel  aus,  wlhrend  die  contimriiiiehea  Wals- 
werke, welche  von  einem  44,4  mm-Knüppel  aus- 
gehen, nur  etwa  150 1  in  der  Doppelschicht  walzen. 

Was  nan  die  Drahtwalzwerke  in  Grofe- 
britannien  anbetrifft,  so  hörte  ich,  dafs  in  Middles- 
boroHgh  ein  continuirliches  Walzwerk  in  Betrieb 
gewesen  aei,  aber  kürzlich  durch  ein  sogenanntes 
Belgisches  ersetzt  worden  sei.  Die  Firma  Richard 
.Tahnson  &  Nepher  In  Manchester  hat  ein  theil- 
weise  continairlicbee  Walzwerk,  welches  aber 
Aeaderangen  nnterworfen  wurde.  Die  Vorwalne 
is*  intinulrlich  nnd  hat  senkrechte  Walzen  für 
die  Stiche,  in  denen  ovale  Qaerschnitte  in  vier* 
kantige  verwandelt  werden.  Diee  ist  das  beste 
Walzwerk  der  Welt  in  seiner  Art,  und  die  Art 
nnd  Weise,  wie  diese  senkrechten  Walzen  an- 
getrielMsn  werden,  zeagt  von  groCser  Geschick- 
lichkeit des  Constructeors.  Aber  warom  idl 
man  senkrechte  Walzen  anwenden,  was  ver- 
hindert, mehr  als  einen  Knüppel  zugleich  za 
walzen,  wenn  die  „Zwangsfährang**  diea  ebenso* 
gut  ausfahrt,  nnd  man  alle  Walzen  wagerecht 
anordnen  kann?  In  Warrington  ist  ein  Doppel- 
Dno,  welehes  eompUeirter  ist,  als  ein  gates 
Bels^ischeH  Walzwerk.  Auf  diesem  Walzwerk 
wird  der  Stab,  wenn  er  quadratischen  Quer- 
schnitt bat,  verndttelst  einer  gespaltenen  RObre 
vom  oberen  Duo  zum  unteren  Duo  geführt.  Die 
Geschwindigkeit  der  letzteren  nimmt  im  Ver- 
hältnifs  der  Querschnittsabnabme  zn.  Da  man 
dasselbe  aaf  allen  Belgisehen  Walzwerken  mittels 
der  {rebofjeiien  Führnnp  erreicht  unter  Ersparnng 
von  Arbtiiutlühuen  und  ohne  complicirtea  Apparat, 
ond  Belgische  Walzwerke  in  Deutschland  die 
Erzcngrfinc  obigen  Walzwerks  übertroffm  liaben, 
so  ist  die  Zweckmäfsigkeit  obiger  Anordnung 
fraglich.  Um  Ihnen  aber  sn  selgen,  wie  sehr 
Sie  hn  allgemeinen  sorilek  sind,  behanpte  ich» 
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dafs  dio  vier  besten  Drahtwalzwerke  von  Orofs- 
britannion  im  Muuat  Juuiiar  d.  J.  nicht  so  viei 
erzt!ug-t  Laben,  als  ein»  der  hegten  in  den  Ver- 
einigten Stuten,  niVmlich  10  3<)3  t  Nr.  5!  Ich 
{^lanbe  i*0}?ar,  daf»  fünf  Ilin  r  l-cvtcti  Wabw '  t  k^' 
diu  nicht  leisten.  —  liier  luiLtu  wir  Itiiii  \n- 
■cbiedene  Gesiehtsponktv  -  fünf  Walzwerke, 
fünf  Beleff>*chaften,  fünf  Walzer  ((geschulte  Leute), 
fünf  Heizer  (geschulte  Leute).  Der  Luiia  jedes 
Walsen  sei  25  Jl  f.  d.  Taf,  nacbt  195 
jedes  ift'izi'is  1.')  .Ii  f.  il.  Tjitr,  iniiilit  TT)  -H. 
also  2Uäaiuuteu  :iOO  Ji  für  jede  Schicht,  uusiutt 
eines  Walsers  sv  50  and  eines  Heisere  so 
25  .  U,  ziihauniien  75  . oder  75  "/o  weniger, 
nicht  zu  sprechen  von  der  Stetigkeit  der  Arbeiter. 
Jedüch  lunfs  ich  hier  ausdriicklicli  benierkerj, 
daft  die  heilten  Arbtirn,  svtlrhe  ich  jemals 
an  einem  I'i  alitwalzwerk  liubf  arlH'itcti  sehen, 
an  liiren  Walzwerken  beschiUii^l  waren;  e»  Wt^t 
also  uiclit  an  Ihren  Arbeitern !  Aber  es  könnte 
die  Frage  jtnffrf  worfcn  worden:  „Wenn  nun  jeder 
dieser  fünf  VV  ulzwerk^betützer  »ich  ein  Draht- 
walzwerk von  obigw  Erzeagang  anschaffte,  wo 
sollte  druiii  dusc  Menge  Draht  bleiben?"  Das 
weil'a  ich  nicht;  aber  wenn  Sie  in  der  Jetzigen 
Weise  fortAihren,  Draht  zn  walzen,  werden  Sie 
bald  überhaapt  keinen  Draht  im  iir  walzen  I  I 
wenn  britische  Stahlerzenger  Mittel  finden  sollt wu, 
51  mm- Knüppel  billiger  herzustellen  als  die 
Amerikaner,  so  werden  trotzdem  letztere  Walz- 
draht nach  Kugland  unter  dem  heutigen  Preis  für 
51  mui- Knüppel  liefern.  —  Will  t!rol'»britannieu 
aelnen.Haiidel  in  Draht  aofgeben?  Grorsbrltanniea, 
die  ^luttrr  dieses  (Jpscbjifts  und  Lehrerin  der 
Welt  in  der  lierstollnng  des  Drahtes?  Das 
glaabe  ich  doch  nicht,  and  «ielierlieh  giebt  es 
Mittel  und  Wege,  mn  dieses  zu  verliindern. 
Angenomuicn,  die  fünf  bcdcuteudsteu  Verbraacher 
von  Walzdraht  In  Gro&britannieii  thlteo  aieh 
zasaiDinen   und   errichteten  ein  erstklassige« 
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'.  Drahtwalzwerk ,   so  würden  sie  sicherlich  Ueld 
verdienen  und  würden  ihr  Rohmaterial,  wenn 
sie  im  der  Nähe  eine«  Hafens  liegen,  nicht 
not  aoa  UtKisTiritannien  beziehen  können,  nicht 
nur  aus  der  ttegrinl  \((n  Piftsburg,  »finit^rii  auch 
von  Birmingham,  Alab.,  Sparrow.s  Poiui,  Ma»  vluuJ 
und  von  der  Dominion-Eisen-  nnd  St^ihlgesell- 
schaft  in  Sydney,  Xovn  Srofia*  rulfr  inof»  Mfil-ni 
näher  nach  Liverpool  als  vou  >iew  York  aas. 
Bessere  BezogsqaeUMi,  mni-EB&ppel  sn  erhalten, 
ix'uAiX  OS  nicht.   —   Wenn  scharffr  Wettbewerb 
!  ciutrcLeit  sollte,  so  wird  die  Duminion-Eisen- 
I  and  Stahlgesellschaft  die  billigsten  Stahlknflppel 
i  liefern   können.     Hieran.s    können   ebenno  die 
'  Fabricauten  von  Nieten,  Dolzen  u.  s.  w.  luid  die- 
jenigen von  Höhren ,  welche  sämmtlich  weichen 
I  Stahl  benöthigen,  Vortheil  ziehen.    In  der  That, 
,  wenn  Ihre  Kohmaterlalieu,  wie  Erze  und  Kohlen, 
j  aufaugeu  seltener  zu  werden  und  Sie  können 
I  Uire  Kohlen  besser  verkaofen  fUr  Dantpferzea- 
gungszwecke,  als  sie  an  Herstoller  von  Roheisen 
I  und  SI41ÜI,  welche  iu  Zeiten  sclüu'ifeu  Wettbewerbs 
I  billige  Kohlen  haben  müssen,  so  kann  ich  keine 
bessere  Lösung  finden.  —  Warum  Erze  ciiifiüireii. 
i  welche  anter  5U  "/o  Eisen  haben,  wenn  Sie  Knüppel 
I  von  answitrts  beziehen  kSnnen,  welche  nor  5  bU 
<>°/o  Abfall  ergeben,  um  daraus  Walzdraht,  Stab- 
eiseii  oder  Streifen  herzustellen ! 

In  der  That,  wenn  die  britischen  Eisen-  and 
Stalilfabricanten  nicht  dem  Beispiel  ihrer  ameiikai-  .• 
j  nischen  Vettern  folgen  und  sich  zusamraen- 
i  Bchlicfsen,  nur  die  Waaren  erzeugen,  welche 
I  zom  Versebiffen  den  grSfsten  Vortheil  bring<en, 
,  uiiil  niclif  (lif  Virstcu  EinrichtnngPt\  trf-fl'i'ii  zur 
1  billigstüu  Herstellung  derselben,  so  wird  eine 
I  Zeit  kommen,  in  welcher  die  Erzeagung  von  ' 

Eisen  und  Stahl  in  Grorsbiitannien  eine  ver- 
I  lorene  Kunst  genannt  werden  wird. 

I        *  «iphe  «Stolil  ued  Eisen"  IWU  K.  fifk 


Walzwerksanlage  Ar  Universalbleehe  der  Carnegie  Steel  Ca. 

in  lloiiK'stead,  Pa.* 

Von  Oheringenieur  Hermann  Jllies. 
(ilierxu  Taf«l  Vi.) 


Die  Nachfrage  nach  Platten  wurde  im  .fahre 
1H;)8  so  lebhaft,  duls  die  Carnegie  Steel  (Ju. 
sieh  im  Jnli  entsehlofs,  oia  Universalwalzwerk 
fSr  Platten  von  45  m  Ltage  und  1,2  m  Breite 

*  Njiflitrag  zu  «Um  \i  tn;cl:  N"'Uf  Hlecliwulzwtrks 
aiilsge  in  lluuiesti-nii,   l'u.  („.Stahl  uud  Lisi-ir  li)tiu 
Nr.  14  8.  784). 


in  llomostead  zu  errichten.  Der  7\\v  VerftiEmnir 
stehende  Platz  war  ein  9  m  unter  der  llütteu- 
sohle  liegendes  Twraln,  welches  znm  SeUaiskeB- 
abladen  benutzt  wurde  und  an  der  einen  Seite 
vou  dem  Muuungahela-Fluls,  aaf  der  anderen 
von  den  Geleiaen  der  Pennsylvania  Bailrdad 
begrenzt  wnrde. 
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Die  Anlage  «ollte  so  scbnell  wie  mSglich  in  j  Hemphill  Co.  in  Pittsbarg'  für  130000^  be- 

Betriob  kommen,  weshalb  man  nidht  erst  nnf  i  Htcllt.    Die  ganze  Anlage  einschl.  Fundanienti^, 


die  TeiTftinanfichiittnnsr  wartete,  Sdpdfrn  sich  ent- 
schied, die  Fundamente  von  dem  n.niiriichen  Buden 
ans  in  die  Höhe  zn  (Ittireo.  Ein  Icleiner  Nebenllaib 
nrafale  flbo-wolbt  werden  and  die  Fandamente 


Abbtldoiig  1.  KeMBlbftiis  nun  WabnreA  .der  Caraegi«  Steel  Co. 


\%urden  mit  Ausnahme  derjoniffcn  für  die  W:h-uj- 
öfeu,  Maschine,  Stralse  und  Kessel,  als  (Jewiilbe 
anf  Betonfilben  ansgebildet.  Die  ZwischenrUnmc 
wurden  später  ausgefüllt  unrl  s  ii^fiilfig  ge- 
stampft.  Tm  August  185*8  wurde  mit  dem 
Entwurf  begonnen  aad  ein  Jahr  epftter  konnte 
Wal/wirk  Horeits  in  Befriel»  genonimon 
werden.  Die  Maschine,  das  Uerüat  und  die 
OerHstrollgtnge  worden  bei  der  Uacklntosh 


Gebftude  u.  8.  w.  kostete  rund  f^TOOOö  0.  Die 
Leistung  beträgt  oÜU  t  in  24  .Stunden. 

Das  Kefiseihatta(Äbbiid.  1)  ist  mit  den  modernsten 
UfUfsmaschinen  ausgOHtattet.  Es  sind  I«!  (  uIkiU- 
Kessel  von  je  250  P.  S.  autgesielit, 
die  mit  antematiech  fortbewegten 
Kesselrosten  versehen  sind.  Je  vier 
Bosto  werden  darcb  eine  kleine 
stehende  Dampfinasehine  mittelB 
Vorgelege,  Schnecke  und  Schnecken- 
rad angetrieben.  Die  Kolile  .wird 
.ans  den  FQlUümpfen  doreh  ein 
Becherwerk  in  den  VorrathsbeliÄlter 
gehoben  and  anf  die  fioste  ge^ 
bracht. 

Die   Beaehieknngnnaschine  ist 

e!rkfri-ifh  angetrieben.  Die  A<;cho 
fällt  hinten  von  den  Rosten  die 
geneigte  Ebene  hinab  nnd  nach 
OefTiiLii  eim'f*  Schiebora  in  einen 
kleinen  Wagen.  Derselbe  wird  in 
den  Anfengswagcn  entleert  nnd 
dieser  wieder  durch  ein  elektrisch 
angetriebenes  Windwerk  geho.ben 
und  die  .\sche  selbstthätig  in  den 
Eisenbahnwagen  gOr 
schüttet. 

Mit  der  Aubfiih- 
mng  wurde  sofort 
jwh  Fi't'tifrstflUung 
der  nötliigeu  Zeich- 
nungen begonnen, 
p<i  iliifs  um  1.  No- 
vember das  üeton- 
ftandamoit  fflr  eine 
Reihe  von  Nach- 
wilrmöfcn  schon  9  ») 
hoch  war. 

Die  Anordnnng 
der  IiMlliiCiinge  nnd 
Kichtplalien  ist  j^UB 
dem  Han  Tafel  VI 
crpiclitlii-li. 

Von  den  auf  Seite 
638  nnd  639  wieder- 
gegebenen  ,\filjil(!im- 
gen  2  bis  5  zei- 
gen: AbbÜdang  9, 
am  25.  Juni  ISd!» 
aufgenommen,  die  Walzenstrafse  fertig  montirt; 
Abbildung  .{ ,  vom  2«.  Juli  llS«Mt,  zeigt  das 
Wärmofengobaiiili  mit  der  Einsetzmaschine; 
.Abbildung  1  i!:i>  \\";u-iiil/i'f  f  luif  Srlilcppzii-r 
nud  Abbildung  5  den  X'erladeraum  der  teriigen 
Platten. 

Die  letzten  beiden  .\nsich(f>ii  -tnd  nach  der 
am  ti.  August  iHi^U  erfolgten  Inbetriebsetzung 
des  Werkes  anfgenommen  worden. 
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Abbildung  4.   Äafnabme  nach  Inbetriebsetzung  am  6.  Angust  1899 :  Wannbett  mit  Schleppzag. 
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MitthefluBgen  mu  dem 


9Ml 


I 


Blftir  bat  darauf  hiiigttwi«8«n,  dab  h«L  d«r 

Bt  .sii  IM  (Illing  dos  Schwefels  durch  dieKönignraMer- 
^Tr  tliodo  FohlfT  voriniodon  worilun  können,  w«nn 
maa  concontrirle  Baryuinchloridlösungon  anwende. 
0«  Aueby  zeigt  nun.  dtJk  bei  kehlenatoAnDen 
Eisen-  «nii  Stahlsorten,  di-  in  r.nof-ntrirter 
Salpetersäure  löslich  sind,  VtJtluKiu  durch  Eot- 
weichen  tod  Bohwefal  eDtftohan;  <li«M  lasMii  aioh 
jcJo.'h  durch  langsamc^s  Lösen  der  Sp&ne  Ter- 
meiden.  Bei  den  Be8timmungsm«ibod«D  •  durch 
Entwieklun;  von  8ehw«felwaM«ntoir  «nlatalten 
bedenkliche  Fehler  durch  Bildung  schwefelhaltiger 
KohlenwaMteratoffe ;  Auchy  fand  auf  dieae  Weise 
in  Stahlsorten  mit  0,015  bis  0,09  H  Sohwefel  stets 
zu  nifldriga  Zahlen.  F.r  .tclililgt  TOf^bai  einer  Reihe 
rriibttii  don  i^röfston  Fetilcr  zu  ormittfln  und 
die  Hiilfte  dieses  Betrages  als  (Jorrectur  zu  be- 
nuiBaiB.  —  Bei  der  KOaigewaaaer'MeUiode  wird 
vom  Barj'umsulf.it  Kiscn  mit  niedergerissen,  wenn 
die  Lösung  vor  dem  Füllen  nicht  vial  freie  Säure 
-«ntbtit.  Arnold  Mhlug  deshalb  vor,  di«  FMlung 
in  der  Kälte  vorzunehmen,  Auchy  findet 
aber,  dala  dann  die  Fftllung  nicht  voUsttndig  ist. 
Seist  mnn  naeh  Blair  zur  YermetdunK  der  Blien- 
oiqrdAuaßUlung  (mit  dem  Baryumniederadilage) 
der  PlQssigkoit  5  cc  starker  Salzsäure  zu,  so 
werden  um  0,001  bis  0,008  %  zu  niedrige  Kesultate 
erhalten.  Wenn  auch  die  K8R^smuiMr>]letbode 
bf'i  dorn  Li'isen  Verluste  an  Scliwofol  hr-dinirt,  sn 
muljB  man  doch  bei  kohlenstoffreichon  titahlsorton 
der  SftlpelerAure  etwai  Salitfure  hinsufUgen, 
wenn  der  Stahl  Tollst&ndig  in  Lfisung  gehen  soll. 

(.Jooni.  Amer.  Chmn.  So«.*  1«01  0  147.} 


Phosphor  in  Koks  und  Kohle. 

J.  M.  Camp  giobt  ein  vereinfachtes  Verfahren 
an,  um  Scitwefol  und  Phoaphor  in  Koka  und  Kohle 
SU  bestimmen,  da  für  den  Maaeenbetrieb  da» 
8ebaielzf>n  der  Asche  und  Verdampfen  zur  Trockne 
.sehr  umständlich  ist.  Die  fein  zerkleinerte  Koks- 
prube  wird  eine  Stunde  long  bei  100"  getrocknet, 
5  g  Subatant  Ober  Naoht  in  der  Ifnlfel  veraaebt, 
di-T  Uückstand  am  Morton  in  l  incii  'V}  rr  fssscn- 
den  Platiutiegel  gebradit,  5  cc  verdQnnte  Salz- 
säure (1  +  8)  und  10  cu  PlulMlure  zugesetst  und 
g<  liiidi  Über  der  Flamme  erhitzt,  so  dai's  der 
Inhalt  uiobt  kocht.  In  20  bis  80  Minuten  ist  die 
Flltsaigkelt  Tsrdampft,  man  ▼ertreibt  die  letsten 


Beete  S&ure  langsam,  kfiblt  und  nimmt  in  der 

Wjirmc  mit  15  cc  d>  r  vr-rdOnntcn  Pal/.s."uire  auf. 
Der  Tiogolinhalt  kommt  in  ein  Becherglas,  erhilt 
«inen  Znaats  Ton  S  oe  starker  Salpetentture^  die 
Lösung'  wird  mit  Wasser  auf  etwa  75  cc  gebracht, 
1  bia  2  Minuten  gekocht,  von  Kieaels&ure  und 
ttnxersetsten  Kohlenreeten  abfiltrirt,  mit  SB  «e 
'starkem  Ammoniak  versetzti  der  entstehende 
Niederschlag  von  Eisen  und  Thonerde  mit  starker 
Salpetersäure  aufgelöst  und  nach  Zugabe  von  5  cc 
(iberschQssiger  Salpetersäure  auf  85"  erhitzt  und 
mit  75  cc  Molybdatlusiin^'  gefällt.  Man  soll  dann 
5  Minuten  rühren,  durch  ein  gewogenes  Filter 
filtriren,  den  mederaehlaff  mit  2  K  Salpelendhirs 
waschen  und  1  Stunde  bei  !ln  hin  130"  C.  trocknen. 
1,68  9b  des  l^iedersohlagsgewichtes  wird  ala  Phoa» 
phor  gerechnet.  —  Die  Behandlung  von  Kohle 
ist  ganz  ähnlich.  Müh  vorkokt  erst  im  Platin- 
tiegeli  Teraaeht  dAnn  den  Koks  in  Porzellan  und 
TSVflhri  Wia  oben.  (.Inm  Age-  1900  «  17.) 


BMlimnun§  d«r  Thonerd«  als  Phosphat  i« 
Erzen  md  Hophofemphloekan. 

Die  Vorzüge  der  Methode,  die  Thonerde  als 
Phosphat  anstatt  aU  Hydrat  au  flÜleUi  sieht 
J.  M.  Ca  m  p  darin,  dafs  bei  der  HydratfMIung  mit 
Eisen  zusammen  und  Bestimmung  des  letzteren, 
dii>  sämmtlichen  Fehler  der  Bcstimmuni;  '\^r  I  hon- 
erde zugerechnet  werden;  außerdem  geht  die  ' 
Filtration  und  das  Auswaachen  schneller,  was 

nanif'ntlii'h  i::  S-dln-kcn  mit  hohen  Thonorde- 
geiialten  iit!>  Gewicht  fällt.  Ein  Nachthell  der 
llethede  ist,  dalk  kein  Endpunkt  fQr  das  Aus- 
waschen zu  erktnnon  ist,  und  dir  Nifdi-rsihlog 
etwas  in  Wasser  löslich  ist.  Die  vorgesclilagene 
Methode  tat  folgende:  1  g  En  oder  ScUneke 
werden  in  Salzsäure  gelöst,  das  erkalttiv  Filtrat 
auf  400  CO  verdünnt  und  mit  80  co  10  f£  Ammon- 
phosphatlösung  und  Ammoniak  versetzt,  bis  sich 
ein  schwacher  bleibender  Niederschlag  bildet.  Nun 
folgt  ein  Zusatz  von  1,6  cc  starker  Salzsüuri  und 
bei  Erzen  50  cc,  bei  Schlacken  80  cc  einer  20  S 
Natrium thiosulfatUVsung.  Man  erhitat  zum  Kochen, 
giebt  8  cc  starke  Essigsiltiro  und  15  cc  <  iner  90  N 
Ammonacetatlösung  hinzu  und  kocht  10  Minuten 
lang.  Wird  der  Zusats  nieht  während  des  Ko«hens 
gemacht,  so  fällt  der  Niederschlag  flockig  aus  und 
filtrirt  schlecht.  Man  lAüst  absetzen,  decnntirt, 
bringt  den  Niederschlag  auf  ein  Filter,  wAaebt 
/>)iiiin:il  aus,  und  verbrennt  im  Platintiegel  in 

der  Muffel.  ÜJbiH  des  Niederschlags  ist  Thonerde. 

(•Ina  Äff**  IW  «  ta) 
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Einrichtangen  für  die  meehanische  Handhabnni^  yan  Erzen» 
Kohlen  und  Kok»  auf  der  Pariser  Weltausstellung. 

Von  Eiienbahn-Baii-  and  BetrielMinspeotor  Prahm. 
(FortBetmig  von  Seite  671.) 


Die  z«  dieser  Vorrlehtnnir  gehörig«  Lanf> 

katze  ist  in  den  A>ibil<lniifr(^n  '2^  innl  21  in 
2W«i  veiiichiedeDea  Stellungen  daigcätellt.  In 
Abbildnng'  33  liegt  die  Hnbrolle  oben  in  der 
llanbe,  die  Laufkiitze  ist  frei  beweglich  und 
kann  aaf  dem  An»leger  entlaug  gezogen  werden, 
wob«  die  Lait  in  dem  Haken  K  (Abbildnnj?  24) 
bftogt.  Wenn  dagegen  das  FürdcrHeil,  -^tut;  an- 
przopen  zu  werden,  uae]i<re|»»<sen  wird,  se  legt 
sich  die  Naso  F  in  den  zugehiirit'en  kleinen  Ein- 
Mi-hnilt  (Abbildnng  23),  womnf  durch  die  in  def 
Kichtnng  des  Aaalegere  wirkende  Laetcomponente 


Abbildung  2& 

der  Hebel  G  nm  einen  Zapfen  gedreht  wird,  und 
der  Zahn  dos  Hebels  G  sich  in  den  gröikeren 
Einschnitt  legt,  so  daf«  die  Abwiirtsbewegnnp 
dt^r  Laufkatze  gehemmt  wird  (Abbildung  21j. 
Der  Haken  t  ist,  wie  aus  den  beiden  Abbildungen 
iKTVorgcht,  (lun  li  eine (ielenk Verbindung//, 7,./,  A' 
und  L  an  das  eine  Ende  des  UebeU  U  gehiLngt. 
In  der  Stellang  Abbildnng  93  bilden  dl«  Ge> 
lenke  /nnd  J \v.\\\?m  ntiir  crfrade  Linie  nnd  daher 
übt  daa  von  dorn  Ueieuk  K  gtitragene  iiewicbt 
der  HnbroUe  einen  aehr  geringen  Dmck  anf  den 
Hebel  G  ans.  Oer  geringe  I>rnck  sucht  den 
Hebel  G  in  der  in  Abbildung  '2'6  gezeichneten 
Endlage  festzuhalten.  Wenn  Jeduch  der  Zahn 
des  Hebels  G  —  wie  Abbildung  24  —  iieh  in 
den  Einsdinitt  des  Aaslegers  legt,  so  werden 

X]l.« 


mit  Hülfe  des  Gelenkstfieks  H  die  beiden  Gelenk- 

slficko  T  und  J  in  die  dort  gezeichnete  Stellung 
gezugen.  Das  (ielenksttick  K  gebt  dabei  infolge 
seines  Eigengewichts  nnd  des  Gawiekts  der  Hnb- 
rolle kinantnr.    Da  nnn  der  Haken  E  mit  einem 


!  Abbildong  34. 

CoulisseneuiBchnitt  M  verseben  ist,  in  dem  sieh 
ein  Stift  bew«^,  der  den  Haken  bei  seiner 
Vbwiirtsbewegnng  nach  links  drängt ,  so  wird 
die  Verbindung  der  Hubrolle  mit  der  Liiulkatze 

'  gelSst ,  nnd  die  Hubrolle  senkt  sich  bei  dem 
weiteren  Nai  hhissen  des  Förderseil».  Wenn  die 
Habrollo  wieder  gehoben  wii'd,  so  stofson  die  in 

I  ihrer  Mitte  angebnchten  Anafttze  gegen  die 

;  obrre  fSrm'enzTiTicr  des  Hakeneinschnitts,  der 
Haken  E  und  das  (ieleukstäck  iL  werden  in  die 

.  H9he  gedrflekt,  wodnrch  anch  die  übrigen  Gelenk- 
stücko  wieder  in  die  Stellung  Abbiblnng  2.'i 
gebracht  werden  nnd  dabei  den  Zabn  des  Hebels  (r 
aus  dem  Einschnitt  beransziehen ;  der  Haken  E 
hat  die  HnbroUe  wieder  gefui'st,  wie  in  Abbil- 
dung 93f  nnd  die  Nas«  F  liegt  links  anl'serhalb 
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des  zagehörigea  £iusdiuitu,  so  daTs  die  Laafkatze  auf  dem 
Aittl6g«r  nacb  unten  laufen  kann,  oline  dnreli  die  Mate  F  beUndert 
zo  werden.  In  der  Regel  geht  die  Lanfkatxe  bis  sam  unteren 
Ende  des  Aaglegera  hinunter,  wo  der  Zahn  des  Hebeh  G  gegen 
eine  vontehende  Bolle  stsrst,  so  dafs  die  Laafkatze  hier  ohne 


AbbUdang  85v 


Abbildung  20. 


/  r 


\ 


MitwirkniiL-^  dt  r  Nase  fcslg-estellt  wini.  Hie  Ffststellini};  kann 
jeducti  auch  in  folgender  Weise  m  einem  Zwischeupunkt  geschehen ; 
das  Forderseil  wird  so  weit  naefagelassea«  dafo  die  Lauflcatze 

etwas  Uber  die  Stelle  liiiiaiis  niedergeht,  an  der  sie  fSest^^estellt 
werden  soll.  Dann  wird  etwas  wieder  anpezopen ,  wobei  die 
Nase  F  sich  nudi  rechts  drelit,  »udals,  wenn  uiuuiiehr  das  Fürderseil 
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nochmals  imch- 
Rclftssen  wird, 
<Iie  Nase  sich 
indenEiuschnitt 
lest    und  die 
Laufkatze  fest» 
S«lirsinBreiehist 
iWf  selhsttlhiltige 
kippvorrichtaug 
Klibel«,  die  e»  erlaubt, 
«len  Inhalt  J<"^  Kübels 
in    jeder  beliebigen 

HSbe  aasznstnrzen 
(Abbild.  2:^  nnd  20). 
Iiif  durch  die  Auf- 
hilugezapfen  gebildete 
Drehachse  liegt  unter- 
lialli  il.'s'^ohworpuiikts 
des  getiülteu  Kübels 

und  oberbalb  des 
.Schwerpunkts  des  lee- 
reu Kübels,  der  gefüllte 
Kübel  wird  dnreh  eine  Klinke 
am  vorz'  iti^ivn  rtnkippen  ge- 
hindert. Die  Klinke  steht 
dnreh  eine  Kette  mit  einem 
auf  dem  Haken  der  Hubrolle 
liegenden  Hebel  in  Verbindung 
(Abbildung  26).  Der  Haken 
ist  aa^g«flcblitzt,  ho  dafs  er 
♦'inen  zweiten  nakfii  //  auf- 
nehmen kann  (.\bbildung  25 
und  36);  der  Haken  H  ist 
diu  i  Ii  eine  Kette  mit  einer 
tieleukaaurdnung  in  der  Hub- 
Tolle  verbunden.  Wenn  die 
Kottr  ;iu^'-f'zo{>en  wird,  so  hebt 
sich  mit  Hülfe  de»  Hakens  Jl 
die  Klinke  ans  dem  zn^hö- 
rigen  Einschnitt,  und  der  Kü- 
bel kann  umkippen.  Abbild.2.^ 
stellt  die  Rinrirbtung  in  dem 
Angenblick  dar ,  wenn  ein 
gefüllter  KüIh  I  fertifc  ist  mm 
Heben.  Die  KeUeau»  Haken  // 
geht  zn  einer  drehbar  an  dem 
Hebel  /'gelagerten  I-asche  0; 
der  Hebel  /'  i«t  drehbar  in 


der  Hnbrollc  gelagert.  Das  eine  Ende 
des  Hebels  /'  ruht  auf  einem  Hindeniifs, 
wührend  das  andere  gclenkartig  mit  einem 
zweittii  llcliel  verbunden  ist.  Wenn 
die  Last  ;rfliotjeii  wtnl.  so  li-itt  die  Hub- 
ruile  zuletzt  in  die  Haube  hinein  (Ab- 
bildniur  97),  wob«!  der  Haken  E  mit 
dem  kurz"'i  Fi  Ap^  ffpbels  Q  in  Be- 
rührung kommt  und  den  Hebel  Q  iu 
die  Stetlnn?  AbbQdnQf  97  dringt.  Die 
FolfTf  ilavon  ist,  dafs  «Iii  an  der  Lasche  O 
sitzende  Nase  Ji  sich  in  eine  Vertiefong 
am  Rande  der  Hnbrolle  legt.  Dabei 
bleibt  das  untere  Ende  der  La.scbe  O 
an  seiner  Stelle,  so  dai»  ein  Zug  auf 
die  Kette  nicht  ausgeübt  wird.  In  der 
Stellang  Abbildung  27  wird  die  Fort- 
bewegu  ug  a  n  f  tlo  m  A  n  sl  epre  v  vor  p-e»  oin  m  en , 
bis  der  in  Aussicht  genommene  Punkt 
zun  Halten  erreicht  ist.  Wenn  die  Last 
dann  gesenkt  wird ,  so  wird  dnrrh  die 
dabei  stattfindende  Di-ehung  der  Hnb- 
rolle  die  Naee  R  nach  rechts  gedreht 
(Abbildung  2K).  Diese  H(  wegnii^^  der 
Nase  J{  wirkt  jedoch  nicht  auf  die 
Lasche  0  oder  die  Kette  ein.  Wenn 
man  nun  die  .Abwärtsbewegung  der  Last 
hemmt  und  das  Förderseil  anzieht,  so 
drückt  die  Hnbrolle  gegen  die  Nase  //, 
wodurch  die  Lasche  0  gedreht  nnd  so 
mit  Hülfe  der  Kette  die  Klinke  an  dem 
Kübel  ausgelöst  wird. 

An  neuen  AnsfQhrongen  ist  ferner 
die  Temperley-  Handhabungseinrichtung 
auf  dem  Werk  der  London  Electric 
Snpply  Cerperation  in  Depford  zu 
nennen.  Die  EinrirliMinpr ,  von  der 
Abbildung  den  L&ngenschnitt  und  Ab- 
bildang  30  den  Grvndrift  darstellt,  dient 
zum  Ausladen  von  Kohlen  aus  ScUtfen 
zur  Lagerang  am  Ufer  oder  zur  Ver- 
soi-gnng  eines  Kesselhanses.  Wie  aus 
den  Abhildungen  hervorgeht,  besteht 
die  Einrichtung  aus  eiiuni  1f>R,f;  ni 
langen  geneigten  X'  ^^^ager,  der  durch 
zwei  eiserne  QerOetthfinne  und  vier 
eiserne  Böcke  nntersttitzt  i<?r.  Di»» 
Tbflrme  sind  13,8  m  hoch,  da  infolge 
von  Platzmangel  in  dem  Kesselhanse 
^rrorse  Mentren  von  Kuhlen  auf  dem 
Bodeu  über  dem  Kesselraum  gelagert 
werden  mitesen.  An  der  Dockseite  sind 
zwei  Behälter  aufgestellt  (Abbildung  30), 
in  welche  die  Kohlen  durch  zwei  feste 
am  Ufer  stehende  Krahne  mit  Hfllfe  von 
(4reiiVrn  geladen  werden.  Die  Behilltor 
t  nileeieii  in  kleine  unter  sie  gerollte 
Kübel,  die  —  wenn  sie  voll  sind  —  ge- 
wogen and  dann  an  die  Lanfkatze  det* 
HandhabnngieiaricbtQnggehängt  werden. 


._^  kj  o^  -o  i.y  Google 


t>4i   Stahl  und  Eisen.        Kinriehtungen  für  die  nteckanUche  Handhabung  u.  s.  w. 


15.  Juni  1901. 


Das  Hohen  geht  mit  fM,l  ni  (JeKchwindipkeit  in  der 
MinntL'  vm-hich,  die  Korthewegung  nach  dem  Kessel- 
hauBe  mit  24rj,H  in.  Bei  dieser  .Anlage  ergaben 
sieb  gewisse  Schwierigkeiten  ans  dem  Umstände, 
dafs  da«  Kesselhaus  parallel  zum  Pork  liegt, 
die  Verthoilung  der  Kolilen  daher  in  senkrechter 
Richtung  zu  der  Hauptrichtung  der  Handhabungs- 
einrichtung vorgenommen  werden  niulV,  was  einen 
ungünstigen  Einflufs  auf  deren  Leistungsfähigkeit 
hat.  Die  Vertheilung  der  Kohlen  im  Kessel- 
banse  wird  mit  eint-r  hochliegenden  Srhmalspur- 


tungen  bereits  in  „Stahl  und  Kisen"  1!>0()  Xr. 
11  und  l.'>  ausliihrlich  beschrieben  worden  sind, 
hatte  ein  Modell  ihres  Förderbandes  in  der  Ma- 
Kchinenhallc  auf  dem  Marsfeld  ausgestellt  und 
ein  Förderband  im  Park  von  Vincennes  im  Betrieb, 
das  Kies  beförderte  und  alle  N'orgitnge  bei  der 
Förderung  mit  dem  Hobinsschen  Förderband  sehr 
gut  veranschaulichte.  Den  früheren  Veröffent- 
lichungen über  den  (»egenstand  ist  Ne..""«  nicht 
hinzuzufügen,  das  Förderband  scheint  für  manche 
FiUIe  recht  emi)fehlenswcrth  zu  sein. 


Abbildang  M. 


,\lihil.lung  32. 


Abbildung  S3. 


Abbildung  ä5. 


\ 


Abbildung  iü. 

bahn  vorgt-nommen.  Man  sucht  den  dadurch 
herbeigeführten  Zeitverlust  zwar  thunlichst  zu 
verringern,  indem  gleich  nach  der  .Ankunft  eines 
gefüllten  Kübels  ein  bereit  gehaltener  leerer 
Kübel  mit  .'104,8  mMinute  Geschwindigkeit 
zurückgeschickt  wird,  aber  die  Leistungsfilhigkoit 
der  Einrichtung,  die  unter  günstigen  Umständen 
etwa  1000  t  in  ^4  Stunden  betragen  würde, 
wird  doch  dabei  auf  die  HUlfte  herabgesetzt. 
Diese  geringere  LeistungsHUiigkeit  genügt  in- 
«lessen,  da  jährlich  nur  reichlich  20  00Ö  i  Kidilcn 
zu  entladen  sind. 

3.  Die  .A  ussl  cl  1  uiig  der  Hob  ins  Con- 
veving  Helt  Company  in  New  York.  I>ie 
I>^•bins-(^e8ells<•haft.  ilercn  Ilandhabunsrs-Kinrich- 


Abbildong  86. 

4.  Die  Ausstellung  der  Jeffrey  Mann- 
factnring  Company  in  Colurabns,  Ohio, 
Nordamerika  war  in  der  \Verkzeug-Ma.schincn- 
hallo  in  Vincennes  untei-gcbracht.  Sic  nmfafHte 
an  Handhabungs-Einrichtungen  zunächst  Einzel- 
heiten der  in  ,.Stahl  und  Eisen"  IHOO  Nr.  Iii 
Abbildung  3K  dargestellten  Fördereinrichtung^, 
um  Kohlen  zu  Thal  zu  bringen  (Jeffrey  Retar- 
ding  Conveyer  for  lowering  coal).  Mit  der  früher 
abgebildeten  und  beschriebenen  Einrichtung,  die 
dazu  bestimmt  ist ,  die  ehemals  benutzten  auf 
einem  Geleise  laufenden  Kollwagen  zu  ersetzen, 
können  stündlich  150  t  Kohlen  zu  Thal  gebracht 
werden.  Hei  einer  ahnlichen ,  für  die  Virginia 
Coal,   Iron   and   Ky.  Co's  Works  ausgeführten 
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Anlage  werden  die  Kohlen  oben  anf  einem  Berge 
ans  Eisenbahnwagen  auf  die  mit  einer  Neigung 
von  33"  angelegte  Fördereinrichtung  geschnttet, 
die  sie  rund  IfiO  ni  weit  anf  die  am  Fnfse  des 
Berges  stehende  Kohlenwäsche  bring!.  Die 
LfistnngsfUhigkcit  ist  200  t/.Stunde.  Wie  aus 
den  früheren  Beschreibungen  hervorgeht,  sitzen 
bei  diesen  Einrichtungen  an  einem  endlosen 
Drahtseil  in  gewissen  Abstanden  runde  Scheiben, 


die  den  Fall  der  in  einem  Troge  niedergehenden 
Kohlen  millsigen.  Diese  Scheiben  sind  in  der 
aus  den  Abbildungen  31  und  32  ersichtlichen 
Weise  auf  dem  Drahtseil  befestigt.  Die  Tröge 
haben  für  Kohlen  und  Erze  die  Form  Abbild.  33, 
fiir  feinkörnige  Stofte  die  Form  Abbildung  34. 
Soll  an  einer  beliebi)»en  Stelle  ausgestürzt  werden, 
so  bringt  man  dort  eine  Klappe  im  Boden  des 
Troges  an  (Abbildung  35).  Sodann  waien  ein- 
zelne Theile  der  von  der  (iesellschaft  gebauten 
Förderbänder   ausgestellt ,    die   sich   von  den 


Robiusschen  Förderbändern  durch  eine  etwas 
abweichende  Anordnung  der  Rollen  unterscheiden 
(.Abbildung  3*5  und  37).  Ob  da«iurch  besondere 
Vorthoile  erreicht  werden,  entzieht  sich  unserer 
Beurtheilung.  Die  JeflFrey-üesellschaft  stellt  auch 
Bechei-werke  in  verschiedenen  .Ausführungen  her. 
Bei  dem  in  Abbildung  38  dargestellten  senk- 
rechten Becherwerk  bildet  jeder  Becher  eine 
kleine  Schflttrinne  für  sieb,  und  das  Vorschütten 

des  Materials  wird 
wirksam  verhin- 
dert.   Die  Becher 
sind  an  einer  Kette 
befestigt ,   die  sie 

vollständig  be- 
decken   und  vor 

Beschädigungen 
schützen.  Das  Be- 
laden und  Aus- 
stärzen  der  Becher 
geht  ohne  Störun- 
gen von  statten,  da 
die  HebfVorrirh- 
tuug  sehr  ruhig 
läuft.  Aufser  den 
hier  gezeichneten 
Uechem  war  noch 
eine  reichhaltige 
Sammlung  anderer 
Förderbecher  aus- 
gestellt. Wenn  es 
sich  darum  handelt, 
mit  derartigen  Be- 
chenverken rauhe 
oder  nasse  .StoHe 
zu  heluMi,  so  bietet 
das  Aufistürzen  ge- 
wisse Schwierig- 
keiten ,  indem  die 
Stoffe  sich  schwer 
von  den  Bechern 
loslösen.  Diesen 

Schwierigkeiten 
sucht  die  Jeffrey- 
(iesellschafl  durch 
die  in  Abbild.  3!» 
dargestellte  .Anord- 
nung zu  begegnen. 
Die  (iesellHchaft 
stellt  ferner  Handhabungs-Kinrichtungen  her,  bei 
denen  an  zwei  auf  Rollen  laufenden  Ketten  in  ge- 
wissen Abständen  Kratzblechehefestigtsind.woklie 
die  Stoffe  in  einem  Troge  vor  sich  hei-schieben. 
Die  allgemeine  Anordnung  derartiger  Kinrieh- 
tungen  ist  aus  frfiheren  Veröffentlichungen*  be- 
kannt; die  Kinzelheiten  der  .leflrey-ConstnutiiMi 
gehen  aus  .Abbildung  -in  hervor.  Eine  SpeeialitUt 
der  Jelfrey-iieHellschaft  scheint  die  .Anfertigung 
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von  Ketten  fHi*  solche  Handbabungs-Einrichtungen 
zn  sein  ;  dpiiii  ditniit  war  ilie  Sonderausstellungr 
in  Paris  sehr  reichhaltig  ausgestattet,  auch 
werden  aaf  etwa  100  Seiten  dee  betreffenden 
Katalnjrs  an^srhlicfslich  sdclif  Kfttei»  abgebildet 
und  beschrieben.  Wir  begnügen  uns  damit,  nur  die 
sogenaimte  Jeifrey-Kette  zu  nennen  (Abbild.  41). 


Abbildong  42. 

«•riuncrt.  Je  naoh  der  Aiiordnnuff  der  Spb'ale 
kann  mau  nach  der  einen  oder  andereu  Kichtnng 
fordern,  die  Stoffe  an  einer  beliebigen  Stelle 
zusammenführen  oder  von  dort  entnelinirn 
bilduug  44  und  4ö).  Ob  das  Anwendungsgebiet 
dieaer  SpiralfOrdmelnricbtnng,  die  wobl  nor  bei 
geringen  Mengen  und  kleiner  Stücki^rörBe  <ler 

Stoffe  in  Frage 
kommen  kOnnen, 
ein  KTofses  ist, 
lilfst  sich  aus  den 
von  der  Uesell- 
Hcliaft  gemaebten 

Mittheilungen 
nicht  entnehmen. 

5.  Die  Son> 
deransstcllnnf? 
der  Pariser 
Uasgeaellaebaft.  Die  Pariser  Gaageaellacbaft 
hatte  in  tiruppc  VI  Klasse  29  Bilder  aufgehängt, 
die  in  Jdarer  Weise  verschiedene  neue  Einrich- 
tungen fBr  die  Eoblen-  and  Koksbefördemng 
anf  den  Pariser  Gasanstalten  veransdiaulicliten. 
nie  Kohlen  werden  den  Gasanstalten  in  Paris 
entweder  auf  dem  Wasserwege  oder  mit  der 
Eisenbahn  zugefBhrt.  Bei  der  ZofBbrang  in 
Kuhnen  aof  dem  Wasserwege  wird  meistens  mit 


Abbildung  48. 


KriUinen  aus  den  Fahrzeugen  in  kleine  Wagen 
geladen,  die  auf  hochliegenden  Schmalspurgeleisen 
von  Locomotiven  gezogen  werden  und  ihren  In- 
halt in  boebliegende  Behälter  oder  auf  Haufen 
»chatten.  Kommen  die  Kohlen  mit  der  Eisen- 
bahn an,  so  sind  die  Anschlnfsgeleise  meisten» 
in  die  KohlenbQfb  hineingeflihrt,  die  Biaenbnhn- 
wagen  werden  dort  entladen,  und  die  Zuführung" 
der  Kohlen  nach  den  verschiedenen  Verbrauchs' 
stellen  oder  anf  die  Lagerplätze  gesebiebt  dnrch 
hochliegcnde  Schmalspurbahnen.  Die  für  die 
Uandbabang  der  Kohlen  vorhandenen  Einrich- 
tungen bedürfen  hiemacb  einer  weiteren  Be- 


AbbUdnng  41. 

Eine  eigenartige  F9rdereinriehtnng  ist  die  | 

.leffrevfirlif  Ki'lrderschraube ,  bei  der  die  Fort-  ; 
bewegong  der  Stoffe  durch  eine  auf  einer  hohlen 
Welle  sitEonde  Spirale  (Abbildung  42)  bewirkt 
wird,  die  in  einen  Trog  (Abbildunf?  43)  gelegt 
wird.  Die  Wirkung8wei.se  ist  ohne  weiteres 
klar,  wenn  mau  sich  der  alten  Wassersehranben 


Abbildung  44. 

sdireibun^'  nii  lit.  Xou  und  einreuartig  sind 
mehrere  Eiuiichtungeu  für  die  Koksbefordernng' 
und  die  Kokshandhabung.  Mit  dem  Koks  sind 
bekanntlich  auf  den  Oasanstalten  Terschiedene 
Handhabungen  vorzunehmen.  Der  aus  den  Re- 
torten kommende  Koks  muf»  zum  Ablöschen 
weggeschafft  werden.  Nach  dem  AbIQseben  ist 
eine  weitere  Handhabung  nothwendijr,  um  den 
Koks  nach  den  Brechmascbiueu  uud  den  Sortir- 
▼orricbtnngen  zn  bringen.  Von  dort  wird  er 
entweder  zur  uiunitteniaren  Abgrabe  an  die  Ver- 
braucher in  Eisenbahnwagen  oder  auf  Stralsen- 
(tabrwerke  geladen  oder  zur  späteren  AbUefenup 


Abbildang  45. 

anf  Haufen  geschüttet,  die  bisweilen  eine  Hidic 
von  20  m  erreichen.  Eine  kleinere  Menge  wird 
in  der  Kegel  zur  Befriedigung  eines  schnell 
auftretenden  BedHrftaisees  in  Säcken  bereitgestellt. 
Wilhrend  man  fi  iilirr  auf  den  Pariser  Gasanstalten 
den  Koks  in  geüocbteuen  Weidenkörben  oder  in 
Säcken  Ton  den  Arbeitern  tragen  lieft  oder  mit 
Kübeln  und  Krähnen  verlud ,  werden  jetzt  nur 
noch  mechanische  Handhabungs  -  Einrichtungen 
allein  verwendet.  Zum  Einladen  von  Eoks  un-^ 
mittelbar  in  Eisenbahnwagen  oder  Strafsenftlbr- 
werke  werden  Hleclikiitjel  vmi  10  hl  Inhalt  ee- 
braucht,  währcuJ  üir  alle  übrigen  Handhabungen 
nach  dem  AbkOhlen  Säcke  von  1  hl  Inhalt  ver- 
wendet werden.  Ein  Hektoliter  Koka  wiegt  40 
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)ms  .')0  kg,  der  leero  Sack  2,5  k?,  so  dals  nur 
Einzelgewichte  von  h«fh!*tet!S  52,5  kg  zu  be- 
wegen siod,  nud  die  FOrderemrichtungeu  selir 
)«ieht  gehalten  werden  kOimeii.  Die  Verwendniig 
von  SftckcTi  biMclite  ftrner  den  Vortheil  mit  sich, 
dafs  man  einscbieoige  Förderbalineu  verwenden 
konnte,  deren  Stfltsen  leiekt  dorck  die  Arbeiter 
von  einem  Ort  zum  undeni  getragen  werden 
können.  Die  auf  den  verschiedenen  Crasanstalten 
der  Pariser  (iesellscliaft  zur  Anwendung  kom- 
menden Handbabnn^s-Einricktimgen  benutzen  die 
(rli'ichen  AntriebsvorrirhtnnireT«  ffir  alle  auf  der- 
selben Austalt  bestehenden  Einrichtungen  und 
enthalten  eine  naglichst  groAe  Zahl  von  TheUen, 
die  arrprcneinander  auegewechselt  werdnn  können, 
was  die  Aaabeaseruugs-  und  Ergftuzuugsarbeiteu 
sehr  erleiehtert.  Verwickelte  Uaeehinentheüe 
sind  tliiiiiliihst  vermieden,  auch  ist  dafür  ge- 
sorgt, dal'^  die  Fallhöhe  des  Kuks  nur  gering 
ist,  nm  eine  unerwünschte  Zerstücklung  zu  ver- 
iiKMden.  Die  Aiti<  it<;r  brauchen  nicht  viel  auf 
den  KoksliautVii  mnherzulaufon ,  denn  die  Ein- 
richtungen sind  80  getroffen,  dafs  zu  gleicher 
Zeit  anf  ein  and  denselben  Haofisn  g eeehflttet 
und  von  ihm  rnf luuiitneii  werden  kann.  Bei 
einigen  der  neueren  Einriclitungen,  die  nun  schon 
fünf  Jahre  im  Betriebe  sind ,  hat  man  die  Er- 
tahrung  gemacht ,  dafa  derartige  \'orrichtungen 
durch  den  Koksstaub  nur  wenig  leiden.  Die 
Verwendung  der  ElektricitsU  hat  es  möglich 
gemacht,  ancb  an  abgelegenfn  funkten  auf  den 
<if»panstnltf>Ti  einzelne  ;»nein>teliende  Von'ich- 
tUDgen  aufzustellen ,  was  sich  früher  aus  dem 
Gmnde  verboten  bitte,  dafe  man  an  ihrer  War- 
tung einen  Maschinenwiliter  trel.ranrlit  hahen 
würde.  Dabei  konnten  die  Dynamomaschinen 
2Qr  Ersengung  der  erforderlichen  Elektrieitftt 
theilweise  an  vorhandene  Transmissionen  an- 
geschlossen werden,  in  einzelnen  Fallen  hat  man 
auch  eigene  (Jaskraftmaachinen  aufgestellt.  Die 
Einrichtungen  sind  mit  einer  stark  wechselnden 
Leistungsfahi^^keiT  frebant,  «so  dafs  viel  und  wenig 
befördert  werden  kann,  je  nach  Bedarf.  Die 
An^be  der  Herstellnng  von  sweeltniaftigen 
Handhabnngs-Einrichtungen  wurde  dadurch  etwas 
erschwert,  dafs  fänf  verschiedene  Kokssorten 
verlangt  werden  nnd  daher  dnrck  die  Brech- 
inaschinen  und  -Siebe  hergestellt  werden  müssen. 

In  Nachstehendem  sollen  die  Handhabuugs- 
einrichtungen  für  Koks  auf  drei  der  bedeutend- 
sten Gasanstalten  beschrieben  werden,  die  ziem- 
Itrh  Alles  Umfassen,  was  die  Pariser  (iesellschaft 
aus  diesem  Gebiet  aal'  der  Aasstellung  vorführte. 
Benntst  lind  dabei,  anfter  den  anf  der  Ana- 
stellung  gemarliten  .\nfzeicliniingen,  die  von  der 
(iesellschaft  in  liebenswürdigster  Weise  zur  Ver- 
fflgting  gestellten  Abbildongen  «owie  ein  den 
liegenntand  behandelnder  Aufsatz  in  „Le  (lenie 
civil"  15*00  Nr.  5*54  nnd  955  nnd  ein  Vortrag, 
den  der  ChefiDgeuienr  M.  Louvel  auf  dem  inter- 
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gehalten  hat. 

Gasanstalt  La  Vüctte.  Da  die  Ab- 
lOaehpUtse  stemllch  weit  von  den  Breehnasehtneii 

I  und  Sieben  entfernt  sind,  werden  die  Koks  nach 
I  dem  Ablöschen  in  gesclüossenen  Zügen  mit  Loco> 
I  motiven  nach  den  Brecfanaeekinen  gefhbren.  Jede 
dej'  fünf  in  den  Sieben  hergestellten  Kokssorten 
wird  entweder    durch    ein   besonders   tlUr  den 
Zweck  eingericliteteij  Hektulitermul'i^  in  die  Säcke 
j  gefBIlt,  um  auf  Haufen  geschüttet  zu  werden, 
;  oder  in  Kübel  von   10  hl  Inhalt  gestürzt  zum 
I  Beladen  von  Eisenbahnwagen.  Abbildung  4(i  ist 
I  ein  Qiiwschnitt  doreb  die  FSrderelnricktnng.  Die 
:  drei  Zufilhrungsgcleise  ?.n  den  T?reclimasclrineii 
I  nud  Sieben  sind  links  oben  neben  und  in  dem 
I  Scbnppen  in  erkennen;  anter  dem  rechten  Geleite 
I  liegen  die  Brechmaschinon  und  die  Siebe.  Die 
in  Sacke  gefüllten  und  auf  Haufen  zu  schütten- 
den Koks  werden  auf  eine  links  am  Fulse  der 
Mauer  liegende  wagerechte  FVrdereinriehtang  ge- 
worfen, die  sie  zu  der  8eitw.1rt8  gelcjrenen  ge- 
I  neigten  Fördereimichtong  bringt.    Die  Haupt- 
!  flirdereinriektang  besteht  im  weeentUehen  ans 
einer  dtireli  nielirere  Eisenpfeiler  nnterstiitzten 
geneigten  Eisenconstrnctiou,  die  au  oberen  Endo 
em  ecbrlg  anfwtrts  gefBlotes  Ende  hat.  Anf 
j  der  Eisenconstrnction  liluft  ein  endloses  Förder- 
j  band,  auf  das  die  Sacke  gelegt  werden.   In  dem 
mittleren  Eisenpfeiler  ist  eine  für  die  Erzeugung 
der  erforderlichen  ElektrtcitUt  bestimmte  Dynamo- 
maschine aufgestellt.    Die  Kukssftcke  können  in 
zwei  verschiedenen  Höhen  von  der  Fördereinrich- 
tnng  abgenommen  nnd  in  beiden  USken  anf  ein- 
seliieiiigen  Bahnen  anf  den  Haufen  weiter  be- 
fördert werden,  um  dann  ausgestörzt  an  werden. 
Der  Fnlhboden  des  Sertirraomes  Ist  gegen  die 
benachbarten  .■\bfuhrgelei8e  erhöht  angelegt,  um 
auch  die  auf  den  (ieleisen  stehenden  Eisenbahn- 
wagen erforderlichenfalls  bequem  mit  Silcken  be- 
laden sn  kVnnen.    An  der  so  entstehenden  Lade- 
rampe werden  auch  die  St rafsen fuhrwerke  ab- 
gefertigt, die  entweder  den  Koks  in  die  Stadt 
bringen  oder  in  die  Reserrelager  schaffen. 

Eine  ähnliche  (iesaramtanordnung  zeigt  die 
Gasanstalt  von  Ivry  (Abbildung  47).  Der 
Koks  wird  den  Brechmasehlnen  nnd  Sieben  in- 
dessen hier  anf  zweiraderigen  Karren  zugeführt, 
da  die  Stelle,  wo  der  Koks  abgelöscht  wird, 
ganz  in  der  Nähe  liegt.  Der  aus  den  Sieben 
kommende  Koics  wird  mit  dem  Hektolitermafs  in 
Säcke  geschüttet,  wie  in  lia  Vilette.  Die  Säcke 
werden  dann  entweder  mittels  einer  in  einer 
Gmbe  liegenden  besonderen  FOrdereinrichtiuig  anf 
Karren  geladen  oder  mit  einer  Seilbahn  auf  die 
Lagerbaofen  befordert.  Aehnliche  Eiuricbtiingen 
sind  ancb  anf  der  Gasanstalt  in  Gliehy.  Der 
Koks  wird  den  Brechmaschinen  und  Sieben  in 
zweiräderigen  Karren  zugeführt.  Die  Eisenbahn- 
geleise für  die  Abfnlir  liegen  jedoch  in  derselben 
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Höhe  mit  <ien  Kinschtitttriclitem,  dafä  e« 
iiöthifc  wir  den  Koks  nach  dem  Sortireu  /.u  heben, 
um  ihn  in  dl«  Kis^cnhahnwa^cn  laden  /.u  krtnnon. 


At>l>iiaun;k'  48. 


ihn  in  die  Eisenbaluiwa^^en  zu  laden.  Zur  Aas- 
rüstung  dieser  Gasanstalt  ^reh'jren  ferner  eine 
ein.scliienige,  durch  die  Schwerkraft  angetriebene 
Körderbahn,  ein  Aufzug,  eine  Vorriclitung:  zum 
'Schütten  auf  Haufen,  Ivrilhne  zum  Verladen  mit 
Kübeln  und  endlich  ein  Hafjgcr  zum  Heiaden 
von  Fuiuwerken  aus  den  Lagerliaufen. 

Nachdem  so  die  (lesammteinrichtung-en  einiger 
der  wichtigsten  Kokshöfe  der  Pariser  (iasanstalten 
beschrieben  worden  sind,  dürfte  auf  einige  der 
Haudhabungscinrichtnngen  etwas  nilher  einzu- 
gehen sein,  wobei  nur  die  interessantesten  Hei- 
spiele ausgewählt  worden  sind.    Wir  orwiilinen : 

a)  Das  Hektoliter mafs  zum  Füllen  der 
Säcke.  Die  Vorrichtung  (Abbildungen  AH  bis  51) 
besteht  aus  einem  festen  Eisenständer,  oben  an 
der  einen  Seite  mit  einem  Hlechtrichter  zum  .\u- 
hilngen  der  Säcke,  an  der  andern  Seite  mit  einem 
Kübel,  der  ein  Hektoliter  fafst.  Der  Kübel 
läuft  auf  vier  Utdleii  —  einer  groisen  und  einer 
kleinen  an  jeder  Seite  -  und  ist  um  die  .Achsen 
der  beiden  grofsen  Köllen  drehbar.  Die  Achsen 
der  beiden  Rollen  jeder  Seite  sind  durch  einen 
um  »»7  "  .30'  gegen  die  Lolhredite  geneigten 
Arm  verbunden  und  laufen  auf  derselben  Schiene 
(Abbildung  52).  Die  Schiene  ist  mit  einem 
Kinschnitt  versehen,  in  den  die  kleine  Kollc  hin- 
einfallen kann,  wenn  der  Hlechkübcl  vorgezogen 


Sl.  V 


Abbildung  49. 


Ahliililuiig  50. 


Dazu  ial  eine  theils  wagerechte,  tlieils  geneigt 
liegende  F^irdereinrichtung  angebracht.  Da  eine 
gewisse  Anzahl  von  .Vbnehnn-rn  den  Koks  mit 
«•inem  bestimmten,  sehr  niedrigen  Wassergehalt 
haben  wollen,  so  ist  hier  eine  besondere  Vor- 
richtung zum  Trocknen  aufgestellt,  die  si.  ein- 
;;erii'litel  ist .  dafs  eine  Fördereinrichtung  den 
Koks  langsam  durch  einen  Trockenraum  führt. 
Der  getrocknete  Kok»  wird  mit  einer  geneigten 
Fördereinrichtung  in  ."-Ji-Iiütttrichter  gehoben,  um 


I 


.\bbildutig  if.\.  .\liliil>lung  54. 
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wird  (Abbildung  53).  Durch  das  Hiaeinfalleu 
in  die  VerseDlraiig  wird  die  Ideine  Rolle  znin 

Drehpunkt  des  Kii1<tl<.  ein  weiteres  Vorziehen 
an  dem  am  Kübel  üitzenden  Griff  bewirkt  daher, 
dars  der  Kfibel  eine  vollständige  Drehung'  nm 
civiii  180  0  macht  (Abbildniiir  54).  wobei  die 
obere  Seite  nach  nnten  (rekehrt  wird  und  auf 
den  Blechtrichter  zn  liefen  kommt.  Der  Inhalt 
dee  Kübels  wird  daher  in  den  an  dem  B]eeh-> 


träger  bäugendeu  Sack  geschattet.  Weuu  mau 
anfli5it  an  dem  Handgriff  zn  niehen,  so  gebt 

der  Kübel  selbstthatig  in  die  Ladestellung  (Ab- 
bildung 54)  Kurnek.  Zur  Bedienong  einer  solchen 
Von-ichtung  sind  zwei  Hann  erforderlich.  Die 
Höhe  der  Vonidifiing  ist  nur  1,25  m,  «o  dafs 
fu-  Tititer  die  Trichter  der  Siebe  gestellt 
werden  kann. 

(Fortaefanuig  folgt) 


Bericht  Uber  in-  und 

Patentanmeldttngen, 
mlek«  «Ofl  dsm  anosfekensn  Tag«  an  «Ihrand  xwaiar 
■••at«  aar  Ebislehtnahm«  fllr  iadannann  iai  XalaeiMtM 

Pataatamt  in  Bariin  autllsf  an. 

23.  Mai  liHU.  Kl.  5c,  K  'At_'v»>^  Huhrwagcn 
mm  Auffiilircn  von  (juersclilügen ,  i  ;  U  n.  S.  ir. 
Gustav  Kracht,  Dortmund,  Heiligerweg  77. 

Kl.  24  a,  N  6877.  Veaerungsunlaf^e  mit  SkAhrane 
heifiiiT  Luft  in  die  absiehenden  Kauchgase.  Ferdiaand 
Kogel,  Neumi!nfit4>r  i.  Holstein,  Färberstr.  2. 

Kl.  40a.  T  7303.  Verfahren  zur  Verarbeitung  von 
Ziiiksulr.itlatisrer»,  Henri  Maurice  Ta«)net,  Argenteuil, 
»56  füll  de  St.  (icriiiiiii),  Frankr.;  Vertr.:  J>i.  Ii.  Wirth, 
Pat.-.\nw.,  Frankfurt  a.  M.,  und  W.  Dame,  Fat.- Anw., 
Berlin,  LuisenMr.  14. 

Kl.  48  b,  N  5102.  Vorricblaug  zum  Verxinken 
eiserner  Oegenstände  in  einem  an?  einem  Bleibade 
mhenden  Zinkbad.  Jiew  Frocess  Cooting  Company, 
Boston,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Robert  R.  Scbmidt,  Pat.- 
Anw.,  Berlin,  Koniir^TÜtziT-tr.  7«». 

28.  Mai  liHil.  Kl.  51.,  W  iHtjOT.  Fühibiire 
Mahchine  mit  clcktiisihem  Antriebr  zur  dewinnung 
vi>n  Stückkohle.  i>r.  iJonrad  Wissamsnn,  (.iclsenkircben. 

Kl.  7  a,  W  KißOH.  Vorfishtang  snm  Einspannen 
nnd  Centriren  der  Dornstangen  von  Rohrwalzwerken. 
Ludwig  Walther,  Düsseldorf,  Kaiser  Wilhclnistr.  44  a, 
and  Heinrich  Sttttin^^  Dortmmid,  Kaappmibergerstr.  68. 

Kl.  7  b,  B  S8MB.   Drahttiehmasohine  mit  regel- 
barer Drahtepannung.    Edwin  Henry  Brown.  Dm 
of  Manhattan,  New  York,  V.  St.  A.;  Vertr.:  A.  du  Bols- 
Keyn)«i]<l  htkI  Max  Wagner,  Patent-Anwälte,  Berlin, 
LniHcn&tiarise  29. 

Kl.  7b,  T  7113.  Verfahren  znr  Herstellung  ge- 
•«(■li',v(  ffsffr  Röhren  kleineren  Durchmessers.  Carl  Twer 
Ben..  Ciihi  a.  Rli..  Vurgebirgstr.  1. 

Kl.  7  c,  Ö  15S3tt.  Maacbine  mm  Umbiegen  dnr 
Känder  gvullmmter  Schmiedeeisen-  oder  Stahlplatteo. 
(ieorge  AVilliam  (ireen.  DerUv,  28  Marcu'^  Striif, 
Engl.;  Vertr.:  S.  H.  Rhode»,  V«tent-.\nwa!t,  Herlin, 
Zimmerstrafse 

Kl.  7c,  H  25  404.  ZutÜlirungsvorrichtung  für 
Ziehpressen.  Johann  Leonhard  Heft,  Nimbeig',  Fabrik' 

strufae  5. 

Kl.  49 e,  S(  l)  16663.  Antrieb  für  SebmiedqtresseD. 
\.  Scbriider,  Burg  a.  d.  Wai^. 

XI.  Sie,  L  15004.  Paeumatiseh«  FSrdervonieb- 

tung  für  Getreide  nnd  deigL  Hvgo  Lndier,  Ooslar 

II.  Marz,  Herzberghaus. 

.Fiiiii  V.m.  Kl.  71.,  K  7017.  V.  rfjiUrfn  zur 
ller-itellung  von  Knlirv  rriiimiuiiL'^stir  kou.  Ki  inhold 
Engstfeld,  Bollwerk  i.  W  .  h.  nb.  rhriii;-''. 

Kl.  7I>,  (t  14132.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur 
Hertitelluni!'  von  hohlen  Kioelatihen.  Oesellschaft  für 
Mehrten«  Wa8scrn>br>FcaenmgB>Rnste  m.  b.  H.,  Berlin. 


ausländische  Patente. 


'       Kl.  7d,  A  77612.   Yorrichtong  smn  Richten  von 

Draht.  Actiengesellsehaft  der  Rigaer  Metaltfabrik 
„Aetna",  Riga,  Rufsl. ;  Vertr. :  C.  v.  Os8«»wski,  l'at- 

j  Anw.,  Berlin,  Fotsrlamerstr.  3. 

Kl.  24a,  B  27582.  Fctier«n<r  mit  doppelwHndiger 
Fi  iii  i liriirke.   August  Bode.  Mnr:ilpljurg,  Kntj.c)i.  isri-.  4. 

Kl.  24u.  L  134i>2.  Rauehvencehrende  Feuentng. 
H.  LiofTert,  Xiederpfannenstiel  b.  Aoe  i.  S. 

'  Kl.  49e,  D  10671.  J)nic]nraatei]Mr«aae  mit  auf- 
recht stehendem  Geriet.  R.  If.  Daelen,  Diiaseldoif. 

I  Kurftimfeastr.  7. 

I  KI.  50c,  S  19706.  Schleodemiühle  mit  im  Innern 
eine-.  «ii'lKiuvcs  r>if  ireuilem  Sehlägerwerk.  Aagnst 
Joseph  Sackett,  Baltimore,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Carl 

I  0.  Ijaage,  Hamborg. 

debranchsmnsterelatrngaiigen. 

28.  Mai  lÖOl.  Kl.  1  a,  Nr.  158550.  Mit  Schaufeln 
beeetster  rotirender  Verthcilungsteller  für  Koblen- 
trockenthürme.    Schüchterniann  &  Kremer,  Dortmund. 

Kl.  20  a,  Nr.  168401.  Drahtseilbahn  -  Lanfwerk- 
rolle  mit  nach  einem  itanpfen  Winkel  protilirter,  swei 
KegelfiXchen  bildender  Lanfrille.  J.  Fohl  ig,  Actien- 
gesellsehaft, CölnZollstock. 

Kl.  20  a.  Nr.  1.^3  508.  Anf  einer  Kömerspitjie 
,  dn-liljur  <:rlii<,'frti'r  .Mittidinji  r  tür  Fii'nieru  lii^en  und 
I  andeie  Fahrzeuge.  Ileinr.  Kalle,  Bruckhausen  a.  Rh. 
!  Kl.  40b,  Nr.  153573.  Lochstanze  mit  aus  einer 
I  Bleehplattc  gebildetem  (testell,  dasselbe  umgreifendem 
Excenterbebel,  Supportfiibning  und  HatriienflDirang. 
Ungo  John,  Krfart,  Pilae  8. 

S.Jnni  IDOL   Kl.  1a,  ITr.  168899.  Separations- 
trommcl  für  K  iMi ,  Koks  u.  dgl.  aus  einem  ein-  oder 
mehrfachen,  gi  I  m  ht>  )i  Mantel  mit  auf  in  Umdrehung 
versetzten  Trag-  hi-xn.  Heiliuiiu-r.illt'n  i^datjertcn  Lan1 
ringen.  Fahrendeller  Hütte.  ^Vintf■rt)^M■g .1  iircs,  üoi  hum. 

Kl.  5d,  Nr.  153ti31.  Si  hlcpptTss airoii  -  .Vrretir- 
Vorrichtung  für  geneigte  Bahnen,  bestehend  aus  einein 
an  der  Drehsehcme  gelenkig  angeordneten,  sich  gegen 
die  Wagenachae  legenden,  im  Rnhesostande  snrück- 
klapobaran  Arretirhebel.  Pant  Bee^  Becbnm,  Goethe- 
strafte  8. 


Deutsche  Relcbsimtente. 

I  KL  81o,  Hr.  117887.  vom  IQ.  April  1900. 
I  Dr.  Dietrich  Morck  fn  Dortmund.  BmrUkhtng 

zur  Verhütung  dfr  Sf!bgtentzaMdtiM§  90m  KM»  i» 
Kohlenttapeln  mUr  huhltnlunkem. 

Pi(  im  Inui  rti  ilcr  Ki«)ilenstaprl  sieb  entw  ii  krlniit . 
die  Seliistentziindung  der  Kohlen  bewirkende  W  arme 
wird  durch  Einlegen  von  gut  wärmeleitenden,  bis  nach 
aufsen  reichenden  Körpern  aus  dem  Innern  nach  aufaen 
abgeleitet.  ,\m  hesten  werden  hierzu  metallene  liohre 
!  benatzt,  durch  die  Kiihllnft  hiudnrchgetriebea  wird. 
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Oaserzeuger 


Kl.  24c,  Nr.  118161,  \ um  22. Mint  liHX).  .1.)8.m>1i 
Emerson    Dowson    in    Wes  t  in  i  n  8 1  e  r  (Kn) 
Gwrztuger. 

Der  üiiscntciiger  soll  insbesondere  zur  (icu  innnng 
von  brennbaren  (ta.sen  ans  erdjiechhaltiger  Kolile  oder 
mlrlu-n   Rohmaterialien,   die    bei   Huts  Erfaitmiig 

verdielrtbflra  Gase  H«fmi, 
"iienen.  Wor'icii  (lfr;\rtiLr'' 
Krennstoffe  duri-li  H  iiiilui  '  Ii 
tirilteii  eines  l^iiftsf  rmiies 
inXvr  eines  Luft-  im<i  Iiaiaiif- 
stronies  verj^ast.  so  wcriieii 
ilie  gebildeten  (iase  bei 
ilin-iu  Aufsteigen  ilun  h  die 
oberen  Brenurtoffschiditen 
stark  dnreh  Therr  und 
andere  flOelitige  Pestilla- 
tionsprodiK'te  vcninri'iniijt. 
T'eliflstand  wird  bei  dem  v<(rli«';.ntidrn 
dadurch  beseitigt .  dafs  der  Ali/.uj,'  i  für 
die  Chue  in  gleicher  Höhe  mit  dem  Kost  c  miL.'e<>rdnet 
ist  Um  die  uase  sn  zwinn*n,  in  dem  Brennstofl'  etwa» 
«Bsasteifea,  kann  hinter  oem  Rott  eine  FenerVrücke  I 
vorgeaeken  werden. 


KI.  Nr.  n7(K»4,  v.im   15.  November  1899. 

|)r.  >iorit/.  Kugil  in  ISiiliii.  Viiftihren  znr  tlektro- 
liftisehtH  Htrtt^ung  ton  Mähern  walzfäkigem  Ificksl 
öder  verwamdlm  JMoflw,  «ewif  lim  Liflnmg*m  dieaer 

Da»  elektndytisi'he  Bad  bekannter  Art  wird  mit 
einer  atarken  MineraUinre,  z.  B.  Sehwefelsiiure.  versetzt 
nnd  dadnrcl)  saner  gehalten  und  gleichzeitig  während 
der  Elektrolyse  auf  einer  Temperatur  über  !K)*  C. 
zweekmäfsii,'  auf  8(t  bis  iMl"  C.  erhalten.  Jede  ilieser 
Mafsnahmeu  für  sieh  ist  bekannt,  indessen  wird  erst 
dureli  die  eotiibtnirte  Auwendnnt;  beider  ein  ab-ulnt 
zähes,  biegsames   und   delmbans  Niekel    von  buino- 

Biner,  nicht  krystallinischer  Stractur  in  joder  beliebigen 
icke  erhalten. 


Kl.  24c,  Nr.  llttW«,  vom  97.  August  189». 
Ednard  Blafs  in  Essen  (Rnkr).  BeifuuraUv-Herd- 

ofen  mit  umkehrbarer  Flammenriehtung,  mit  unmitUl- 
bar  auf  den  Herd  gerichteter  Slrahlgebläaeflamme. 

Zur  Krzielun:;  einer  mogliehst  heifsen  Flamme 
wird  da«  Brenngas  dureii  eine  Kohrleitung  z  unter  so 


starker  Pressung  zugeführt,  dafs  eine  Strahlgebläse- 
flanne  erzengt  winf.  Die  .\bhitze  des  Ofens  wird 
nur  aar  Vorwännnng  der  Verbrennnngslnft.  die  dnreh 
das  Prefsgas  injectorartig  angesaugt  wird,  oeniitzt. 

Die  Prefsgasleitung  «  thi  ih'^i  ii  isi  zw  ei  Leitungen 
X  und  V,  die  in  Düsen  i  und  m  ausmünden.  Letzteren 
gegeaQMr  aind  in  dem  OfengewUb«  Oelfonagen  r  nnd 


ri  \ or;;eseIieii,  deren  AVeite  -.i.  liemessen  is*,  dafs  diiri  Ii 
den  uusstrumenden  (iasiitrahl  eine  starke  Ansaugung 
der  Verbrennungslnft  bewirkt  wird.  Diese  tritt  durch 
den  Luftweehsel  je  nach  Stellung  der  Klappe  k  in 
einen  der  beiden  Wärmespeicher  w  oder  tn  ein  und 
«lanxt  sodann  dnreh  Kanal  «  beaw.  ti  in  den  Bereich 
der  ralkgasatrablen,  mit  dem  ea  sich  mischt  and  eine 
fTebliiseflamme  von  irrofser  Hitze  bildet,  die  ik'^  auf 
dem  Herde  Ä  betindliclie  Sebnielz;;iit  trifft.  DielLeilsm 
Verbrennungsgase  zielieii  dnreh  die  sehr  weit  freliaiteni'n 
Oeffnungon  o  bezw.  oi  zu  dem  warm  zu  blasenden 
Wlrmeapeicher  nnd  von  hier  anm  Ahmgekanal  a. 


Kl.  24b,  Nr.  ttWTi,  vom  16.  Januar  1000.  Ottu 
Trossin  in  Ilamhnrg-St.  (ieorp.  Kohlr-natanh- 
f fiter  umj. 

Der  Kohlenstaub  gelangt  ans  'lern  Trichter  y  auf 
ein  .Schaufelrad  f,  das  von  der  Antriebswelle  fr  Drehung 
erhält  und  zur  Anflockemng  des  Brennstoffes  dient. 
Unter  dem  Bade  f  ist  ein  dnrehloehter  Boden  h  vor- 


gesehen, durch  den  eine 
weitere  Theitung  der  Kohle 
erfolgt.  Der  durchgefallene 
Kohbnstauh  gelaugt  auf 
eine  gleichfalls  sich  dre- 
hende Walze  d  aus  Draht- 
geflecht oder  deigteichea, 
m  deren  Innern  eine  Llngs- 
dßse  N  mit  Schlitz  o  an- 
getirdnef  ist.  Durch  ilm  austretenden  (iebliiseluft- 
btriini  wird  der  K'dileiistiiiili  in  den  Kanal  /  und  aus 
diesem  in  die  Feiieruni;  ;/  p'sclilciiricrl.  «osellist  rv 
infolge  seiner  .\uf lockeriing  uud  tj-'itcr  .Mischung  mit 
Luft  vollständig  verbrennt.  Die  (iebliiseluft  wird  Sordl 
das  auf  der  Antriebswelle  b  angeordnet«  Oebllie  m  er- 
zeugt und  dnreh  Bohr  m  der  Iniae  «  lugefilhrt  le  iat 
ein  Regelnngsehieher  fBr  den  Kohlenataabi. 


Kl.  Sie.  Hr.  llWn«  vom  2t{.  September  1890. 
Hermann  Reidemann  !n  Berlin  und  Gottfried 
Axdorfer  in  Innsbruck.  Wärmetpeicherfewrnng. 

Der  Schacht  a  des  Gaserzeugers  ist  in  seinem 
mteren  Theile  von  einem  ringförmigen  Kasten  b  um- 
geben ,  der  durch 
w  aLjerei  lite  Seliei- 
dcw  iindc  in  mehrere 
.\btheilungen  ge- 
theiit  ist.  Diese 

wiederam  sind 
•lurdt  Owlfhangen 
f  ij  miteinander  ver- 
bunden. 

Tritt  bei  k  l.uft 
i>'ler  ein  anderes 
<ias  ein,  so  theiit 
sich  dies  in  zwei 
Ströme,  die  rechts 
nnd  links  den  Ofen  nrnspfilen,  bei  f  in  dmi  «weiten  Kanal 
eintreten  nnd  so  fort,  bts  sie  in  erhitztem  Znstande  dnreh 
Kohr  •  den  Vorwärmer  verlassen  and  znr  Gebranehe- 
stelle  gefthri  werden. 
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Kl.  24f.  Nr.  n«490.  v<mi  iH  .Iiini  iH*l9.  Erksrd 
Kliert  in  Hart  Ii  au  im  Hrzpeli.  Hont. 

Die  Huststäbe  e  tarn  In- n  in  oben  offene  Behälter  b 
«in,   in   die   durch  an   ihrer  Kopfseite  aiJffi'brafhte 

Rohre  m  eine  Flüssiirkeit 
(WasüprV)  eingeleitet  und 
ilun  h  In  Wärme  der  Rost- 
fttübe  verdampft  wird.  Die 
rebildetn  Dämpfe  «erden 
(iiirrh  <lic  auf  dcni  Roste 
liegende  BreuDstoffüchicht  gesaugt  und  sollen  hier 
gOnitig  anf  den  VerbranamigBprocela  wirken. 


Kl.  24a,  Nr.  116<NHI,  vom 

13.  Februar  UKX  i.  H  er  ni  a  n  n 
B ö 1 1 g e r  in  Dresden.  He- 
tehickungacovricktuHq. 

Um  beim  Beachieken  der 
Feneranff  «in  Eindringen  von 
kühlender  Anbenlnft  in  den 
Feuerongsrauni  nnmö^lieh  xn 
machen,  siri'i  unterhalb  «les  l'e- 
schickunsrsbcbälters  a  zw  i-i  \  er- 
schliisse  aiiijeordnet,  von  denen 
der  oben-  —  die  Platte/»  —  durch 
den  unteren  —  die  Tliür  d  —  in 
der  VerachluCslage  sehalten 
wird.  Nach  dem  Oenhen  der 
Thür  i  wird  jedoch  die  Platte  b 
durch  das  (tewirbt  der  auf  ihr  ruhenden  Kohlen  nach 
onteii  ircili  u.  kt.  liuls  diese  fiiü  ii  Kost  abstiincen. 
Sodann  m  lilii  i^t  sirli  die  l'latti  ./  miti  i-  ilt  in  Kintlusse 
des  (iewichtshebels  c  wieder,  ini'i  irnir-  liinui  Hofort 
durch  Schliefaeii  der  Thür  b  urretirt  »erden. 


Kl.  94r.  Xr.  m«ei,  vom  lt.  Februar  188». 
Krnst  Völeker  in  Bernbarg.    Trtpptmro^  \ 

Feuerung.  i 

Fiifse  des  Tr<  |i|ienroste>  /  ist  rin  mstlMsi  r 
Kiwten  (/  ani^t  iirdnct.  iler  mit  einem  oder  mehreren 
Kanülen  h  veisehi'n  i^t.  Pii-se  sind  mit  einer  Druek- 
InfÜeituug  e  verbunden.  I>er  Boden  des  Kastens  a 
«'trd  dnreli  einen  Sehieber  d  gebildet.  | 


rei  kf.  Die  Sil  erhaltenen  Platten  werden  dann 
unter  gleielizeitiLrer  Mitwirkung  vertiealer  Seitenwalxen 
bis  zur  iirni/..  lierjenisjen  ülei  listürke .  welche  n>)<  h 
die  .Vnw  endunj,'  der  Seiteuw  alzen  f;estattet ,  zu  einem 
Fabrieat  mit  parallelen  Kanten  weiter  ausgewalzt  und 
letzteres  sehliefslieh  nach  Abstellung  der  Vertieal- 
wolzen  bis  auf  liie  gewünschte  Dicke  in  der  üblichen 
Wmm  fettig  gewalat,  Diese  Arbeitaweia«  kann  aacb 
anf  drei  Toneinander  «trennten  Waltenttnften  vor- 
genommen Werden,  oder  es  werden  nur  die  beiden 
ersten  .\rbeitsvi>rir;uii;e  auf  der  mit  Vertiealwalxen 
versehenen  I5ieeh«trafse  n  : fuhrt  und  der  clritte 
Arbeitsvorgang  auf  einer  besonders  für  sich  angetriebenen 
BleehatrsllM  vorgenomaon. 


Kl.  ä4a,  JIr.  n«777,  vom  1-2.  .September  löW. 
F.  W.  Bergmann  in  Bannen.  Feuerung. 

Znr  Verhinderaag  dea  Ansammeins  von  Flugstanb 
in  den  Z4gen,  nowia  anr  Termindemng  des  Ranehra 
sind  hinter  der  Feaerbrlldce  d  gegeneinander  versetzte 
hohle  Brücken  «  nnd  f  angeordnet,  die  auf  ihren  geraden 
V(»derllieben  mit  einer  Mebnahl  von  Oelhnngen  «s 


Von  dem  Treppenrost  t  ßllt  ilas  noch  nicht  völlig 

verbrannte  Brennmaterial  in  '!en  Kasten  n.  in  dem 
dureh  liie  einige  führte  l'relsliitt  eine  sehr  intensive 
X  i-rbretnaiuij  lierbeiireführt  wird,  so  dafs  i  in  \.'ll- 
konimeni's  Ausbrennen  aller  brennbaren  Bestundtheile 
lies  l'.re)in^ti.tle>  «.'ewahrleistet  wird.  Durch  Oeffnen 
des  i$eltiehers  d  werden  A.tchc  und  Schlacken  zeit- 
weilig entfernte 

Kl.  7a,  Nr.  \mm,  vom  1.  doli  IttifU.  Emil 
Boek  in  Oberhuusen  iRbld.).  VtrfiArtH  tut 
titratettitiM  ton  breiUn  Ultdun  offar  Ptatttn. 

IH«  Bohblöeke  werden  znnichst  wie  auf  einem 
gewöhnlichen  Blechwalzwerk  nach  allen  Richtungen 


versehen  sind.  Aus  diesen  tritt  infolge  des  Schorn - 
steinKugps  angesaugte  Frischluft,  die  dureh  den  Kanal  k 
in  die  untere  Brücke  und  von  da  iliireli  seitliehe  ll.dil 
läppen  f  nnd  h  in  die  idicr.  Ih  iieke  iielanf,^  ,  den 
Flammengasen  entgep'ii  and  lnuirkl  einerseits  eine 
vollständige  Verbrennungdurbclben  und  wirft  anderer- 
seits den  mitgerissenen  Tlngslaab  in  den  Aschenfnlt  • 
lurBek. 


Kl.  10c  Nr.  11?«r>l,  vom  9.  Mai  1889.  K.  Book- 
fisch  in  Teterow.  VorriehtuHg  zum  HHtudtaern 
vom  Torf  und  dtrifi. 

Der  an  entwlssemde  Torf,  welcher  dorch  den 
Fülltrichter  f  aufgegeben  wird,  wird  anf  einem  end- 
losen Filterhand  li  in  einen 
sich  verentrenden  Zwischen- 
raum Z»  iselien  dem  ans  nieh 
reren  Walzen  liestelien'l>ri 
Führungsrost  e  und  der  «dic- 
rvn  Walze  a  hineinhefordert. 
Hier  erfihrt  das  Entwiaae- 
rnngignt  eine  Vorpreasnni;, 
worauf  es  in  dem  sieh  noch  mehr  verengenden  Raanir 
zwischen  der  nberen  Walze  a,  die  eine  von  seitlichen 
Flantseben  beirrenzte  ctmcave  DmÜldie  besitzt,  und 
der  iinterea  wrstellbarr'ii  Walze  b  weiter  entwiissert 
wird.  In  dem  Troge  i  wird  das  Filterband  </  durch 
rotirende  Büreten  4c  gealnbert. 


Kl.  7b,  Nr.  117685,  y«in  M.  Febr. 

190().  Land-  und  .Seekabel  werk«. 
Actiengeaellschaft  in  Köln- Nippes. 
ZidulHiiJtalttr  mtt  WnaoirkakluHg. 

Der  Halter  für  die  Zieheisen,  Zieh- 
steine oder  dersrl.  bildet  einen  ktisten- 
artii,'!  n  ll<dilki>rper  n.  der  mit  Kiihl- 
tiiissii;ki'it  -retnllt  oder  \  nii  ibr  durcbtiossen  wird. 
Mureli  denselben  lieben  eine  oder  mehrere  Köhren  f, 
die  vurne  Vertiefungen  6  für  die  Ziehwerkzense  haben, 
und  durrh  welche  der  gezogene  Dreht  hinourclitritt. 


Digitized  by  Google 


15.  Juni  19U1. 
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IL  7»,  >r.  117  81«.  vom  8.  Srj.»enibor  \H<M). 
C.  W.  Motz  ii  C».  in  Srhönt'ljerj!;.  Verfahren  zur 
HtnMtWf  WM  Sehuhnäi/eln  (iiiti  cinrtn  Stiirl:  mit  ans 
der  KofifitlttUe  ausqfMofgenem  und 
rechtwinklig  wittjebogenem  Schaft. 

Diit  nach  Art  der  Heftzwecken 
mit  ausgettobenem  Stift  d  herg«stellte 
Nagel  wird  auf  aiae  PttrUe  auf- 
ppnetit  nnd  dvreli  dne  von  oben 
ntriIt>rL'i'1n'ri(l('  Matrize  dt'rart  pc-itanzf, 
rliil'^  iliT 'lun  li  Aussti.fst  ri  drs  Stifti'Sfi 
«•ntstiuidt^iii-  Sililit/  siili  sililiffst  lind  <lfr  L,n\vnllitc 
Kopf  einen  Uund  c  parallel  zum  Schaft  d  erliiilt. 


Kl.  Sic,  Nr  117724,  vom  20.  März  1900.  Bell 
IJrotlurs  I.iinifed  in  Middlesbrotiph  ^England). 
h'ipjirorriflilnu'j  für  (1  iefspfanne» . 

l)ic  Ki|>]tliiwej;uns(  <ler  <iii'fs|if;iiiiii  erfolgt 
sidbsltliiiti!,'  wiilireiid  d(•^4  Fiiliriiis  von  ilmi  mit  dem 
(.«ierspfaiinenwii<(en  r  viTluiiidenca  '1' roll  wagen  d  aus; 
ebenso  du!»  Wittlernufrieliten  der  (üefspfanne. 

Auf  einem  der  Zapfen  der  (iielapfiMine  sitit  daa 
Sohneckearad  f,  daa  dnreh  die  Schnecke      die  mit 


Kl.  60c,  Nr.  1IH&38,  vom  JI.  D.n  mber  1H!»8. 
Uates  Iron  Works  in  Cliioasri».  W'eUfnkoijflager- 
ttUtgunff  für  Kfijelbrecher. 

Bei  den  biaherüma  Kegelbrechern  war  der  da« 
obero  Luer  flr  die  Welle  g  tragende  Knua,  wie  diea 
in  der  nebenstehenden  Figur  auf  der  linken  Seite  in 

IMinkfirlin  Linien  an- 

l.'1'lrnti  t    ist  .     i  Ii  IHT- 

liall«  di's  iilit'ien  Tliei- 
N  s  des  liri'climantels  6 
»npeordnet.  s<i  «lufs  die 
grofseii  Krzstückc  na- 
nentlich  dann,  wenn 
die  Breeherwelle  hoch 
geatellt  war,  mit  dem 
aa»  T.nper  tra)»enden 
Krriiz  niid  Annen  in 
I{t  riilirun;r  kamen  und 
vielfacli  eine  Ik'sehädijrunjr  dieser  Tlieile  lierheiftiiirten. 
Piesem  reliclst4iude  wird  nach  der  vorlie^n-nden  Kr- 
findung  dadnreli  abgeholfen,  dufs  der  Krunz  d  und 
die  Anne  <  dea  Lagers  f  voUstindig  ans  dem  Malil- 
berriehe  heransgebracht  sind,  indem  der  Knns  von 
oben  auf  den  Rreeliermantel  b  oder  den  diesen  auf- 
nehmenden l{in<r  aufffp^ietzt  ist  und  die  Arme  «  mit 
dem  eeiitriileii  Latrer  /'  sn  inieli  ;;efiilirt  sind,  ilafs  das 
niizerkleinerte  Mahlgut  »eibtit  bei  hüclister  Lage  des  j 
r>re<-lierkei,'>'ls  völlig  nngehindert  in  den  Kegelbrecher 
eintreten  kana. 


Kl. Sie.  Kr.  11 7 615,  vom  12.  April  1899.  Arthur 
Lncian  Walker  in  Pertb-.\mb«y  (New Jersey, 
V.  St.  A.i.    Atilrirh.-irorrirhtnnij  für  Giefama*chinen. 

Innerlialb  des  auf  Kidleu  um  die  feststehende 
Siiiile  «  drehbaren  Kinjjes  /,  an  dessen  Aufsenseite  die 
Träger  für  die  (üefsfonnen  befestigt  werden,  b<-tindet 
«ich  die  feststehende  l'lattfonn  a  ((Jegenstand  des 
Patentes  Nr.  116608,  vargl.  „Stahl  nad  Eisen''  1901, 
8. 407).  Auf  dieser  ist  ein  hydranliacher  &rlinder  b 
angeordnet,  an  dessen  Kolbenstange  ein  Seil  oder 

dergl.  e  befestigt 
ist,  da.s  auf  der 
Trommel  </  auf- 
gew  ii  ki  it  werden 
kanti  und  bei  Kin- 
leitungdesDruok- 
mittela  in  den  Cy- 
linderidieWefie 
«  and  damit  das 
auf  ihr  befestigte  Zahnrad  g  in  Drehnng  versetzt. 
Dieses  iilii'rtrii:rt  seine  Üewec^ung  anf  den  mit  dem 

Ringe  /  Verbundenen  Ziihukianz  z. 

Der  Kiiekgang  di  r  'rn>iiiniel  rf,  die  auf  der  W  elle  e 
bjse  autsitzt  und  auf  iliese  nur  in  <ler  einen  Richtung 
mittels  der  Kyicrrklinki'  f  dndiend  wirkt,  und  damit 
das  Aufwickeln  des  Seiles  e  erfolgt  nach  Ableitnnf 
des  Dmckmittek  aas  dem  Crlinder  h  selbstthatig  durch 
ein  an  dem  Seile  i  wirkenaes  Gewicht,  welch  creteres 
sich  beim  Drehen  der  Trommel  d  durch  das  Seil  e 
anf  der  mit  ihr  verbandenen  Trommel  4;  aufwickelt. 


den  Keirelrädeni  A  nad>  verbunden  ist,  Drehnng  er- 
hStt.   mese  Bewegung  wird  eneeuj^  von  den  anf  der 

.Achse  a  sitzenden  I.aufriidern  tr,  die  durch  die  Zahn- 
räder f.  n  und  r  die  Welle  </  drehen.  .Auf  dieser  sitzen 
zwei  lose  Kegelriider,  die  beide  mit  di  in  Kei^elnid  .> 
in  Kiiigrirt  stehen,  und  deren  jedes,  dureh  die  Kupnlung  u 
Von  dem  Handrade  z  aus  mit  der  AVelle  q  geKU|>jii'lt 
werden  kann.  \vcidiir<'li  di  r  Welle  »i  sowohl  eine  Reciits- 
als  auch  Linksbe«  e^^ung  ertlieilt  wird.  Durch  die 
teleskopiscke  üniveiBalkupploug  l  wird  diese  Bewegung 
anf  die  Welle  k  und  von  oieser  anf  die  Giefspfanne  b 
fibertngmi. 

Kl. Sic,  Nr.  117788,  vom  12.  Juli  1899.  Bell 
Brothers  Limited  in  Middlesbrongh  (England). 
(Urfstrf  ieinridttHHg  mit  kippbarer  und  on  fetMekmtdtm 
und  in  Zapftm  drehbaren  Forme»  vorteibetctjfiieker 

Gitfxpfanne. 

Zur  \'eriiiit!ii!L'  \<ni  Metullverlusten  durch  zw isclien 
die  (Hefsformeu  a  lautendes  Metall  ist  unter  der  Qiefs- 

rinne  <f,  die  mit 

iler  fahrbaren 
Giefspfanne  ver- 
bunden ist.  eine 
KührungsscniMir 
n  angebracht,  die 
beim  Vorbeigehen 
der  ( iiers|)f:inne  dai  lif'irmiire  Si  lnit/ka]ifien  h,  die 
zwischen  je  zwei  l'ormen  n  augeoninet  sind,  auf 
die  Fornienzwisehenriiume  niederdriirkt.  Nach  dem 
Vorbeipassiren  der  tiiel'sijfanne  werden  dii-  .*<chuts- 
kappen  A  wieder  frei  und  durch  die  Oew  iehtshebel  JkM 
angehoben,  so  djJii  die  Formen  a  am  ihre  Zapfen  g 
gekippt  werden  kdnnen. 

KI.  7a,  Kr.  118084»  vom  ilO.  August  1880. 
Herbert  Rudolph  Kcithley  inNew-York.  Vor- 
richtung zur  Herstellunii  nahtlii»fr  Köhren. 

Die  Ilerstellunij  nahtloser  Kohren  ert'olirt  L^'ewidiu- 
lich  in  zwei  .Arl.ritsVMrLrimi.'cii.  niiniliih  durrli  den 
Ueifs-  und  den  KHlt|iro<  ers.  Dun  li  crsteren  wird  das 
glühende  Werkstück  durch  Walzen  über  einen  Dom 
gestreckt,  worauf  es  nach  seiner  Abkühlung  durch  den 
Raltprooeb  sur  Yerdiehtung  seines  Qeniges  durch  ein 
Zieheisen  gesogen  wird.  Hierdurch  wird  jedoch  keine 
durchgehende  Verdichtung  erzielt. 

(lemäfs  <iem  vorlieirenden  Verfahren  werden  liiehtc 
Rohre  in  einem  Arlieitstrati:^' duilureli  iierijesfellt,  dafs 
das  erhitzte  Werkstii.  k  mittels  eim  s  Domes  dureh 
mehrere  hintereinamlcr  ungeordnete  KaUl>erwalzen  mit 
kleiner  werdendem  Kaliber,  die  in  einer  dem  ein- 
geschobenen Werlcstiiok  entgegeogesetaten  Kichtung 
rotiren,  gedrSckt  wird.  Hierbei  wiricen  die  Wulzen 
auf  da.«  Werkstück  stark  verdichtend  ein,  80  dafs  die 
Rohre  nicht  mehr  den  Kaltprocefs  sn  durehkmfm 
brauchen. 


Digitized  by  Google 


65*  suhl  and  Eimn. 


B»H^  aber  in-  und  amUlndüche  tattuU. 


15.  Juni  1901. 


Kl.  31c,   >r.  vom  27.  Fehrnui  19ü0. 

H.Imi-  am, Ott  Ilailfifld  in  Sheffield  (York, 
Ettgl.  i.  Vtrfahren  und  VorriektuHg  tum  Oüfi$tt  M» 
Stahl,  buonder»  von  StaMgeichoaaen  in  Furmtm, 

Beim  Giefiea  voa  Suhl,  iubeMBd«r«  von  Stahl- 
fCeidioiMO,  in  nm  Thefl  ns  Eigen  bestellenden 
Formen,  treten  Ipjrht  infol^je  der 
verschieden  schnellen  AlikUnlnng 
des  Stahles  Njinnnuniren  in  dem- 
selben ein,  die  vielfach  ein  Bei- 
fsen  des  (iafsstücke«  in  der  Zone, 
wo  der  Formsand  nnd  die  eisene 
F»nii  znsunmenstofsen,  naeh  aieh 
sieben. 

Dieser  Uebelstand  wird  gemlTs 

vorliegendem  Verfuhren  dadurch 
vermieden,  dafs  man  die  ab- 
schraekende  Wirkung;  der  eisernen  Form  a  an  der 
ÜWtergangsstelle  in  die  Formmasse  e  allmählich  ab- 
nehmen liifst  und  zwar  dailun  h,  dafs  man  den  Form- 
sand rf  durch  geeipiefe  «iestaltunjc  der  Form  a  bis 
za  einer  sehr  dünnen  Srhicht  sich  verjüngen  IftTst 
oder  ihn  aa  der  Verbindungsstelle  mit  Anasackunceo, 
MreUenftmigcQ  Antsebnitten  oder  dergL  versieht 


Wh»  Är»  118Ä45f  vom  in.  April  ünh». 
Badoiph  Panl  Sehrooder  in  Hamburg,  lorm- 
««r  matkkuUm  HtrtUUtmf  wm  FenMM  fOr 

Hohlkörper. 

Her  F..Miikasfen.  <I.  r  .Ii.'  inavliinclU-  llt  i^tellun/; 
von  Formen  für  lIoliikur].er,  h.-s..nders  bei  aufsen  und 

innen  plastisch  oniainen- 

 .VJ\IHw  "M»dung,  ermöc- 

Ä  I  1  SW)  lieht,  besteht  ans  den  bm- 
'^•^  den   KernkiLsten  b  und 

den  beiden  .Anfsenkii-sten  a. 
Siinimtli<lic  Fornikasti-ii 
werden  für  sich  p'fDniit, 
«as  auf  der  Fiiniimasi  hine 
^reschehen  kann,  nnd  dann  «um  (iiefsen  zusammen - 
jr.sitzt.  Nach  beendetem  (infs  werden  die  Kern- 
kasten b  aus  den  Aufseukäaten  «,  in  denen  hierbei 
der  OnbkSiper  «Itaen  bleibt,  herattsgetoj>mi. 

n  J«n"«r  1900. 

P.  Hoffmaon  in  Hannheim.  SdmüaofeH  mU  Vor- 
rWligf  mmBmUigtn  der  GUHU/Umme  umi  nm 

_  Der  Si'hiin-lzofMii  a  In-- 
sitzt  oberhalb  der  (iicht 
einen  seitlichen  Kanal  «, 
durch  den  die  Gichtgase 
in  einen  mit  eingesogener 
oberer  Oeflhang  versehe- 
nen Sehacht  rf,  der  mit 
einer  ans  der  massiven 
Kopf|.lafti'  f  und  den 
diirclibrorli(-n«n  Seitt-n- 
wänden  y  bestehenden 
Hiiulii'  ausi^'estattet  ist, 
srefiilirt  werden.  V..u  un- 
ten wird  gegen  die  Kopf- 
platto/  aus  der  Düse  h 
ein  Wasaerstrahl  getrie- 
•  j     j  i  .    V..  ^   .  ..  '»'•''■bei  zerstäubt 

wird  und  beim  NtederfUlen  die  austretende  ofenHamme 
ansifischt  und  den  Gichtstaub  mit  sich  reifst. 

Kl.  3öe,  Nr.  118192,  vom  13.  April  1898.  Thomas 
Alva  Kdison  in  Llewellyn  Park  .< im f-^rh. Essex, 
^ew  Jersey,  V.  8t  A.1.    Aufz.o,  oder  Fnrrin  werk. 

Die   Uelenkketten,    die  H,  ,  („  r« rrken  nnd 

sonstigen  Fördcrwerkea  die  Fordeieimer  oder  Förder- 


flUgel  miteinander  sa  einem  endlosen  Sjstane  ver- 
binden, sind  durch  ein  oder  mehrere  Seile  ersetzt,  anf 
denen  die  Förderorgaae  mittels  an  ihnen  sitzender 
aeitficher  KlemmbaclEen  befestigt  siniL  Die  Seile 
aollen  erhfldich  weuigeir  BrnboDg  ala  die  Geleakketten 
venirsa<ii«Mi. 

Kl.  fiOc,  Kr.  117«!«»  vom  12.  ]Cm  1900.  Frsos 
Bonrdoanx  in  MünchenborBsdorf  L  Tb.  JTaywf. 
brwher  mti  um  ring»  ftttttAtadm  BnOÄtgd  tgemtrUth 

bewefftem  Breehmantri. 

Der  zum  Zerkleinern  vun  Steinen,  Eraen,  Kalk 
nnd  dergl.  dienende  Kegelbrecher  besitzt  einen  fest- 
stehenden Breehkegel     anf  dem  der  drehbare  Broch- 

mantel  a  frei  pen- 
delnd aufruht  nnd 
an  aeinom  Unter- 
theil  von  einem 
im  (trstell  L,'cla- 
geitiii  exrrntri- 
srhen    Hinije  « 

um<reben  ist. 
Durch  das  mit 
ihm  verbundene 
Schneckenrad  f 
erhiUt  der  BiQg  « 
von  derSehnecR« 

Dreliung,  die  aich  auf  den  Brechmantel  a  in  -h  r  \\  eise 
ttbertrSgt  dafs  dieser  infolge  der  e\c  .  ntri-i  lu  n  H«- 
festijnnj:  des  lünfrcs  f  vhv  srliwinfrcmlc  l!i-\v ci,--!!!!!.' 
ausführt  und  sii  h  somit  lieni  t^•^t^lt■llt•n^k•n  Hrei  hket;cl  b 
bald  nähert,  bald  von  iliin  <  iitf.  rnt.  Zur  Verrinjjerung 
der  Keibung  sind  zwischen  dem  Eiuge  «,  dem  %rech- 
mantel  ■  nnd  dem  Gestell  Engeln  c  nnd  d  eing«lej{t. 

Kl.  7  b,  >r.  117741,  vom  8.  M&n  1899.  iiv 
Seilschaft  für  elektritoho  KotslIbearbeitnnE. 
(1.  m.  b.  H.  in  Berlin.  Vnfakrm  tmt  HertttUtmg 
hMtr  Bo*t§  mU  (MrrMrvM. 

Kinc  mit  entsprechenden 
Hohriiniren  versehene  Hlecli- 
scliiene  h  aus  Eisen  odi-r 
Kupfer  wird  auf  die  Enden 
der  hohlen  Roststäbe  a  aaf- 

Cetzt  und  mit  ihnen  mittels 
elektrischen  Lichtbogena 
vsritthet  oder  verschweirst 
Hierauf  wird  die  Schiene  b 
zu  einem  Rohre  /^usamnten- 
iTcboycn  Mn<i  ihre  stumpf 
ziisiiiMnicn st of senden  Rändw 
d  gleichfalls  \erli)thet. 

Zum  Schutze  des  Quer- 
rohres gegen  die  J^wirktuijr 
des  Feuers  kaon  «s  nau 
oinem  Maotol  a  nmgeibeii 
werden. 


Kl.  7a,  Xr.  117S4*>,  vom  5.  September  18$»ft. 
(■us]iar  Milser  in  Bruckhausen  a.  Uh.  Halge  für 
die  Blech-  oder  tyufileisen-Fabrication. 

Die  Walze  besteht  aus  einem  Stalilrohre,  an  desaen 
Enden  Kuppelkreuze  geprefst  werden.  Anf  dieaea 
Hohr  wird  ein  KalibonDNDtel  aal||esehob«i  nnd  mit 
dem  Stahlrohr  verseh weifst  Die  ans  dem  Kaliber- 
uiantel  heraainffuiden  Rohrenden  Ii  Mm  die  Walzen- 
sapfen,  die  dnrcn  anfgegehobene  Kui  iiluni^en  mit  licr 
gleichfalls  hohlen  Spindel  virl  n  1  u  \*  .  i.l<  n.  In  fliese 
wird  vom  Kopfende  des  letztm  Wakengerüstea  eine 
K<ihrleitiinL'  •  ttiL'-efuiu t.  'lurrli  die  Kühlwasser  In  dt« 

bohlen  Walzen  l  inirelcitet  wird. 

l'nter  l'mst,in>icn.  x.  H.  fiir  Bleeha, hmnn  Stahl- 
rohr auch  ohne  Mantel  als  Waise  verwmidet  wertlen 


okjiu^cd  by  Google 
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Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.  64&719.    John  W.  Oayner  in  Salem, 

N.-J-,  V.  St.  A.  Gaterteuger. 

I>ic  Erfindung  liczielit  >irh  auf  eine  Einnchtung, 
um  ilif  Kluxasriu'  u.  s.  w,  aus  den  vom  Krzenjjer  n 

(Inrfli  den  AVi  i  ti- 
sel  h  zu  einem  lle- 

Keuerutivofen 
führenden  ZQgen 
cd  entfernen  m 
kdnnen,  ohne  den 

Betrieb  nnter- 
breclien  zn  niüs- 
8en.  Bei  t  und 
«'  sind  Niselien 
in  den  Waudan- 
gaii  MUgespart,  in 
welchen  wibrend 
dee  Mirht^hraa- 

fhes  SchabaiMii/,^  ruhen,  deren  Stiele  dicht  schhersend 
durch  lüe  die  niRchen  x'ererhlipfnenden  l)«pkel  gg^ 

^i'Cülirt  -^iii'l.    Mitti  ls  lii  T  S(  IihIm  i  ilif  Flii<ja«che 

nai  h  h  lu  tnrilert.  Nacli  Atilirlni  ili's  \  fntiN  sammelt 
Ml-  sn  h  vor  <ler  Thür  i  an.  <liir<  h  wi  lrh,'  sif .  nach 
i^chlicfsung  von  ky  bequem  entfernt  werdeu  kauu. 


Kr.  64674«.  Fr<  <Ieri<k  Hardert  is  Cin- 
«innsti,  Ohio,  V.  St.  A.  OtmaU^ma. 

Ueber  dem  Herde  a  des  Ofeat  tind  die  Schacht- 
wasdugen  naeh  aoben  gakrIlmBt,  so  daii  «in  toonen- 

TSmävn  Ramn  h  enteteht, 

in  wcT'  In  n  lÜe  n«i  h  ahwürts 
tjerit  litfti'ii  |)iisen  >■  münden. 
I)if  Düsen  sind  in  (iufs- 
i'iRenblucken  uusgehohrt. 
welche  an  einen  Mantel  d 
angebolxt  sind,  dessen  oberer 
Flanacb  •  das  Schachtinauer- 
werk  trigi  nnd  swiaehen 
sieh  und  dem  eiiiemen  Anfsen- 
maiiti']  /■  l  iiic  M'in<lkammer 
ij  i)ilii('t,  »cli  licr  der  Wind 
durrli  h  von  einem  lieliebi- 
gen  (tehliisf  /iis,'f führt  wird 
und  --ii  ti  dalif  i  ;inwiirint. 
Der  Mantel  besteht  aus  ein- 
zelnen Theilen,  von  denen 
jeder  eine  DiiaeiuMpjM  enthalt  und  zwar  in  solcher 
AnwdnnlU^  dab  oie  Imengmppen  zwei  gegeneinander 
veraetite  BaUwi  bilden. 


Rr.  €46206.  Samuel  Dieseher  in  Pittsbnrg, 
Pa.,  V.  St.  A.    Vorrichtung  zum  Heizen  von  Bleehtm, 

Die  Blecbtafeln  werden  aul  diiichhrochenen  Oft. 
stellen  a  zwischen  den  Pfosten  h  aufgestellt.  Dia 
Oestelle  a  hängen  an  einem  Joeh  r,  da.«  mit  den 
Köllen  d  die  Si-tiiene  e  umgreift,  e  bildet  eine  in  sich 
geschlossene,  an  den  Trägem  f  autVfeliiingte  iiahn  von 
beliehi^m  Verlauf,  deren  oberhalb  der  Beizbehilter  y 
beftadUcher  Strang  «'  nebat  dem  gerade  darauf  atehen- 
dea  Gestell  a'  auf  und  nieder  bewej^  werden  kann. 
Die  Bewegung  geschieht  von  der  Antriebswelle  h  durch 
Zahnrad  k*  (einrückbar  durch  Kupplung  fc't.  Ketten- 
rad A'.  Kette  h*,  <lie  Verticalfdhrung  mittels  der 
I""ührungS'itangen  i.  .\n  i  sind  bei  A-  zweiannifre  Hebel  / 
angelenlit,  ileren  hinteres  Knde  dureh  <las  (von  hinten 
koaunend  gedaehtei  .Iipeb  r  anyelioben  wirii.  wührend 
ihr  vorderes  Ende  eine  Klaue  /'  bildet,  wel«  he  durch 
ihr  eigenes  Gewicht  das  darunter  fahrende  Joch  e 
nm^tft  and  ao  au  Orte  fetthilt,  so  dab  ea  niehl 
weiter  rollen  kann,  wenn  das  Geleise  t*  niedeigelaaien 


\\  \r<\.  Heim  Anhaben  von  e*  wird  die  Klaue  dun  h 
AnscliluiT  des  hinteren  Schenkels  von  /  am  Rahmen  f 
ansgeliiiben  und  das  Joeli  l.iiiiii  weiterhewegt  werden. 

Ks  werden  also  die  (iestelle  bei  /  mit  Tafeln 
beschickt,  naeh  //  gefahren,  in  die  Heize  niedergesenkt, 
ausgehoben  und  aar  Entladestelle  gefahren.  Zwei  oder 
mehrere  Belskteten  g  künnen  hinteninaader  angeordnet 
werden. 

Die  Dorehniselinng  der  Beize  besorgt  ein  Rfibrer, 

bestehend  ans  Kähmen  m,  L&ngsstegen  n  nnd  an  deren 
unterem  Knde  angelenkten  I..eistenklappen  o,  welche 

sich  bei  .Xbwärtsbe- 
wegung    des  Rülirers 

öffnen,  umtfekelirt 
schliefsen  und  die  lie'ue 
nach  oben  drfingen. 
Diesellie  cirenlirt  also 
über  p  naeh  q.  Der 
Uührer  war  nnzweck- 
niiifsigerweise  bisher 
meist  mit  geschlossener 
Fliiibe  in  einem  mit 
dem  HeiziMiini  idm 
muniuirenden  und  von 
ihm  ^lulich  im  Quer- 
schnitt auiigetBUtan 
Raunte  hin  nnd  her  ge- 
hend angeordnet,  so 
dafs  mit  erheblichem  Kraftaufwand  nnr  ein  Hin-  nnd 
Herstofsen  der  Flüssigkeit  niiii,'liili  war.  I h'e  \'ertiral- 
be wegung  von  m  L'eseliieht  dm  i  Ii  Stancen  ;  iind  Balancier  x 
( in  der  LUngsi  i  rlit  r  LT^'eselien  ilari;estellt dessen  hinteres 
Ende  in  einer  »ieleitführung  die  Kurbel  der  auf  der 
Antriebswelle  h  «it^tenden  Kurhelscbeibe  t  aufnimmt. 
Die  Kurbel  wirkt  bei  Abwärtsbewegung  am  längeren 
Hebelarm,  so  dafs  dos  (in  der  Zeichnung  voraerc) 
Balaneier-EBd&  also  aneh  der  Bfllurcr,  aafwirta  achnaller 
sich  bewegt,  wieabwlrli.  Indariaiftogfi^hettPiitant. 
srlirit't  sind  noch  mehrere  Abfadeningen  der  Vor» 
riehtung  dargestellt 


Rr.  «48001.  .Johan  o.  E.  Trotz  in  Worcester, 
Mass.,  V.  St.  A.  Vorridttumg  »uiH  Oiefien  von  Jttgott 
in  fortlauftndtn  Längen, 

Das  (iielien  des  lagota  0  soll  in  der  doppel- 
wandigen,  durch  Rohr  F*  mit  Wasser  gekohlten  Metall- 

fomi  A  derart  i  if.dgen.  dnfs  oben  beständig  Metall 
eingosjosscn  innl  unten  iler  eben  erhärtete  Injrot  be- 
ständig ;iMs^'e/i)jrcn  wird.  Wichtig  hierfür  ist.  dal's 
die  innere  Wand  A  der  Form  von  äufserster  (jlätte. 

und  dafs  die  Kühlung  sehr  energisch  ist. 
Zu  diesem  Zwecke  wird  A  so  oQnn  wie 
niSgiich  gewählt  und  das  Wasser,  nöthi- 
gMwUls  künstlich  gekfthltaa,  in  sehr 
gteiehmäTBig  rings  um  A  Terthelltem 
Strome  durchgeleitet.  .\us  letzterem 
Urunde  wird  das  Wasser  zunächst  in 
den  Kopf  F  eini,'etüliit  und  tritt  durch 
den  s<>hmulen  Schlitz  zwischen  deraufseren 
Forrawand  D  und  dem  Kopf  in  ilie  do]i- 
pelte  Wandung  ein.  Beim  Beginn  eines 
Gnsses  wird  die  Form  zunächst  durch 
einen  beweglichen  Boden  P  mit  Zapfen  e 
veraehlossen,  der  in  gleichemHafsezurflck- 

K sogen  wird,  als  oben  Metall  einläuft.  Tritt  endlich  der 
got  unten  aus  der  Form  aus,  so  wird  er  entweder  von 
einer  hvdraulisi  h  lieweu'tm  ( ii  ritcr\  i  rriclihini;  idiernoiU- 
men  orfer  iinmitttdbar  in  Walzen  H  cinijeführt.  mit  den 
ungleichen  Walzen  .S' .s''  krunim-  und  durch  7'  /'«  eiter 
gl- walzt.  Der  i;anze  Voreang  wird  bis  zur  Erschöpfung 
einer  C  harge  iortgesotsE  Der  erzeugte  Ingot  zeigt 
keine  durch  Feathingen  an  der  Form  liervor^prufenen 
Sine  nnd  bat  bei  häriehtlieher  Länge  nur  einen  ver- 
lorenen Kopf. 
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StatistischeR. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


L  Januar  bis  31L  April 

L  Januar  bis  3(L  April 

liNM 

1  i^ß  1 

Erze: 

t 

1 

1 

Eisenerze,  slark  eisenhaltiife  Convcrtcrschlackcn 

t  (»S7  7"il 

1011  <)>>s 

Schlacken  ^üll  Erzen,  Sclilackcn-Filze,  -Wolle  .  . 

•I  — — ~ 

Thomasschlacken,  gemahlen  {Tliomasphi^sphatmehl) 

74Ö 

äü  ms 

Koneisen,  Abniie  und  naiDraoricat«: 

Hü  Ulli 

->(>fi  i7'.> 

l<uppeneiäen,  Ruhschienen.  BlOrke  

.'» 1 ;! 

Ii  - 

-■     0.>f  J 

Roheisen,  Abfälle  u.  Hnihfahricate  zusaninieii 

Iii  III 

Iii  Uli 

HO  jjaj 

Fabricate  wie  Fa^neisen,  Schienen,  Itleche 

a.  ».  w. : 

1 

Ü5  Ul  1- 

Eisenliahnlaschen,  Schwellen  elr  

U  111 

•i  7Wi 

ll  1 

Mi 

tttk 

la.'. 

41»  Sa."» 

Schmiedbares  Eisen   in  Sl."»l»en  elc.  Radkranz-, 

1  :t  MS 

Platten  und  lileche  aus  schiiiiedhareni  Eisen,  roh 

ia97+ 

18522 

S7i; 

Weifsblech  

(i  7N-) 

1  'jl4 

■^70 

zZÜUi 

ü  09G 

Faiiuneis^n,  Schienen,  Bleche  u.s.  w.  im  ^nuzen 

Ii  911+ 

CiEDX  rrobd  Eiftenwaaren : 

Ii  aus 

ä7lo 

Si»61 

8  12ti 

OH 

1  l&i 

1  tifili 

ÜüS 

i:{4. 

im 

iii 

i821 

5U 

714 

958 

Eisen,  zu  grob.  Maschinonlhcil.  etc.  roh  vorgescliniied. 

ih 

77t) 

»O-i 

1^795 

1 5  hSi. 

4 

X 

235 

KU) 

Röhren,  ge9cluitie<l(>i''>,  irewalrte  elc  

ii  ■ '  t . 

(xrohe  Eiseniraaren: 

Grobe  Eisenwaar.,  ll  abgeschl.,  geflrn.,  verzinkt  etc. 

aa74i 

Messer  zum  Handwerks-  oder  häuslichen  Gebrauch, 

8S 

üä 

— 

m 

6ÜtW 

r       abgeschliffen,  gefirnifst,  verzinkt  .... 

18  180 

m 

(» 

0 

Scheeren  und  andere  Schneidewerkzeuge'  .... 

Ii 

Uli 

845 

998 

Geschosse  aus  schiniedb.  Eisen,  nicht  weit  bearbeitet 

33 

ai 

Ui698 

Geschosse  ohne  RleiniHntel,  weiter  bearbeitet  .  . 

ty. 

i 

3 

Iii 

7H1 

1  LEI 

Feine  Eisenwaaren: 

M>«l 

6  138 

r.i;  1 

1  »KS 

1801 

Fahrräder  aus  sclimicdb.  Eisen  ohiif  Verbindung 

mit  Motoren  ;  Falirra{ltlieile  aufser  Motoren  und 

liU 

Ulli 

ä>i2 

Kalirrüder  aus  •^chmicdliaretii  Ei-^fn  in  Verbindung 

mit  .Aiitrieb.-ininscliincn  (Mutorfahrr.ider)    .   .  . 

1  i 

^  Ausfuhr  HHMi  unter  ,.\b-ssfrvvaaren  und  .Sei 


tnitideuerkzeugen,  feine,  aufser  chirurg.  Instrumenten* 


15.  Juni  1901. 


StatUtitchM. 


suhl  und  Eisen.  657 


AitMlTuh  t- 

L  Januar  bis  30.  April 

L  Januar  bis  3(L  April 

1900 

1801 

IvUO  1 

iVUl 

Fortsetzung. 

t 

i 

1 

l 

Hesserwaaren  und  Scbneidewerkzeuge,  feine,  aufser 
Näh-,  Strick-,  Stopfnadeln,  xN'ähinaschinennadeln  . 

3Q 

i 

la 

3S 
32 
7h 

42 

12 
Ih 

1412 

h 

33 
4fil 

U 
IM 

2Q12 
U 

26ü 

3Ü 
liJÜ 
U 

Eisenwaaren  im  ganzen 

»  • 

13  22M 

MattcblDen : 

MolorwAgen,  zum  Fahren  auf  Schictiengelei^ea 

,.        nicht    zum    Fahren    auf  Schienen- 
Dampfkessel  mit  Rohren  

Nähmaschinen  mit  Gestelt,  aberwieg,  aus  Gufseisen 
Desgl.  aberwiegend  aus  schmiedbarem  Eisen    .  . 

1  417 

1M2 
U 

851 
3^ 

ül 
lÄ 
42 
il 
li^ 
ä 

km 

1218 
112 
2400 

ZA 

9B 

33 
785 
51i 
2352 

Ajidere  Masehlnea  and  MaBchinenUiene: 

Landwirthschaflliche  Ma^diinen  

Brauerei-  und  Brennercigi^iäthe  (Maschinen)     ,  . 

Maschinen  für  HolzstoRr-  und  Papiertabricatioii  . 
Maschinen  zur  Bearbeitung  von  Wolle  

Maschinen  zum  Durchschneiden  und  Durchlochen 
Andere  Maschinen  zu  itidustrielirn  Zwecken  .  .  . 

560 
1  1£S 

iimi 

2419 
1  059 
HO 

&2 
22 
aäi 
377 

22 
223 

12 

797 
52fili 

121 
943 

1  311 

liiä 

701 

53 
112 

lü 

687 
1  081 

2ä2 
1691 

2523 
940 
Ifilü 
3  865 
1760 
2Q5Ü 
2528 
1  772 
3U3a 
311 
bül 
231 

148 

iü 

2525 
^24 

10^ 
22  552 

3004 
ß3Q 
1910 
3883 
2122 
2  321 
5542 
1525 
2805 
3fl8 

an 

130 

1  (itVil 

Sä 

Zoo 

1  HU 

974 
22122 

t.                „             m  OultiMH  

f,               n             p    »ehtttitdbartm  EUtn  . 
,              n            H    nnder.  KHtdt.  MttalUn 

L221 
107 

ti£l 
12. 1  j  /  7 

12!l 

469 

1Ü712 
407 

am 
Ml 

Maschinen  und  Maschinentheile  im  ganzen  . 

HO  ISi 

Ü  77  tj 

liilÜ 

£5  788 

1^ 

M 

168 

L1& 

Andere  Pabricatc: 

Dampf-Seeschiffe,  ausgenommen  die  von  Holz 
Segel-Seeschiffe,  ausgeiiuinmen  die  von  Holz 
Schiffe  für  die  Binnenschiffahrt,  ausgenommen 

u 
o 

5? 

12 

Ii 
h 

9 

211 
fi2 
1 

21 

2012 

3 
1 

H 

lim 

4 

Zusammen,  ohne  Erze,  doch  einschl.  Instrumente 

320011 

iaü760 

5Jill22 

704  Qoä 
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068  suhl  und  Bisen. 


JiarfaMe  iAtr  VtnammHuiigtm  amt  AflAMntjiMK. 


15.  Jani  lim. 


Berichte  Uber  Versammlungen  aus  Fachyereinen. 


Eisenhütte  Oberscblesien. 


Am  19.  Mai  d.  .1.,  Nacbmittaga  2*U  Vhr  bt|^nend, 
fand  unter  zahlreicher  Betheilixiiiig  im  Theater-  und 
CoDcerthMue  in  (lleiwifac  eine  Haoptvenanunlang  der 
«Eisenbtttte  Obencbksien,"  Zweig\Trein  de«  Vereine 
deatseher  EieeohSttenleut«,  statt,  zq  derea  geschftft' 
liehen)  Theil  der  Vorsitzende,  üenenldirector  Niedti 
Gleiwitz,  Folffcudes  ausführte: 

M.  iL!  Ich  eröffne  die  heutige  Haoptversamm- 
lung  und  begrüfse  Sie  .\llc  im  Namen  des  Vorstande» 
aalSl  herzlichste.  Insbesondere  bewillkommne  ich  nnsere 

geehrten  Oiste,  die  Heeren  Vwtreler  der  etaattichen 
und  ttldlisehen  BehSnten,  nnteren  verehrten  ehe* 

mali^ren  Lehrer  Hm.  Geheinirath  Prof.  Ür.  Weddiiig, 
Hm.Professor  Rudeloff  von  der  technischen  Versuchs- 
anstalt zu  Charlottenburg,  sowie  die  1111.  Professur 
Dr.  Abe^g  aus  Kreslau  und  Dr.  Michaelis  mt>  Berlin, 
welch  letztere  beiden  nns  nachher  mit  Vortrügen  er- 
freuen wollen.  Unserer  Freude  gebe  ich  an  dieser 
Stelle  aber  noch  besonderen  Ausdruck  über  die  An- 
wesenheit dee  Hrn.  Regierungspräsidenten  Holts- 
Oppelu,  lowie  dee  Hrn.  Berghuuptmeane  Yogtil- 
Breslan.  Wir  danken  Ilincii  fiir  Ihr  Krsrheinnn  nnd 
sprechen  unKere  ( ii'iu:L,^liiiuiit:  'l<iriil)<  r  um,  dftl'i»  Üu; 
hoclii:<i'lirt<-  lit-rrtii.  lunh  tnilnjulu iger  Abwesenheit 
wieder  zu  ans  zurückgekehrt  sind  und  von  8r.  Majestät 
an  so  uiafsgebende  hohe  Stellungen  berufen  «lüden. 
Wir  sweifeln  nicht,  dafs  auch  nnsere  Interessen  in 
Ihren  bewährten  Händen  jederzeit  aufs  1>c»te  gewahrt 
aein  werden  nnd  bitten  Sie  nm  Ihre  Unterstntsnns'. 
(Beifall.) 

Hierauf  ••rin-ifi"  Hr.  rit'r^'liiuq.itinann  Vi.i,r(>l 
Wort  und  sprach  »üiueii  JJaiik  für  du'  I'.ml.iiluiig  zur 
Hauptversammlung  aus,  der  er  um  so  licliir     folgt  sei, 
als  er  wohl  wisse,  mit  welchem  Kifer  und  mit  welcher 
Thatimft  die  deutschen  F^isenhüttenleute   ihre  .\uf- 

Kben  sn  erfüllen  bestrebt  seien.  W«nn  ancb  heute  die 
enden  in  der  Enenindnstrie  ^sen  die  Leiden  anrflek' 
stehen,  so  zweifle  er  doch  nicht  daran,  dafs  es  den 
Eisenhättenlenten  eelinifeu  werde,  der  Industrie  über 
ihre  gegfaw.irtiLn'  TicflriLTf  liiiiwci^'-zuhelfen.  Dafs  dies 
recht  bald  geliugea  iui»ge,  düraul'  rufe  er  der  Ver- 
sammlung ein  gutes  bergmännisches  -Glückauf-  zu.  — 
Hr.  Ilrgierungs  -  Präsident  H  o  I  tz  -  Oppeln  dankte 
gleichfalls  für  die  Kinladung.  Er  gab  seiner  Freude 
darQber  Anadmek,  daC»  er  an  die  8tätte  seiner  früheren 
Wirksauiceit  »iHickbsnifen  sei,  nnd  Tersieherte,  dafs 
er  gern,  so  oft  8fi<li  ilini  ( !f'l('£rf  nhp;f  hierzu  biete,  sein 
reges  Interesse  t'nr  'lie  .Xiitrcliiriri heilen  der  Eisen- 
!ii<liisfrii:  l"'tli!iiii,'iTi  ui.illt'.  l>i(  A ii-iführungen  li-iiicr 
Herren  Redner  wurde«  vim  der  Versauuuluug  mit  leh- 
baftem  Beifall  aufgenommen. 

Vorsitzender:  M.  H.!  Unser  Verein  hat  seit 
nuBereoi  letzten  Zusamiiii  nscin  im  December  wiedenun 
einen  erfirenlichen  Zuwachs  an  Hitglie'^ern  erfahren. 
Er  besteht  jetzt  aas  4fifi  Mitgliedern  j:i  l«  n  430  im 
PtNciiilirr.  Die  Kas^'  '^■s  Vereins  ist  v<in  Hrn.  (re- 
htiiuriiiii  .1  ü n  üst  ffcf  riitt  mni  rii  htig  befunden  worden, 
((iehcimrath  .tuni.'>'  i  rstutt.  *  dvn  K assenberiebt ;  dem 
KassenfUhrer  wint  I  ><  <  liiir::-'  L-nheilt) 

Wir  kommen  imniiMlir  zum  zweiten  Theli  der 
Tagesordnung,  zur  Wahl  des  Vorstandes.  Der  gegen- 
wärtige Vorstand  besteht  ans  den  HH.:  Bremm  e. 
(Heiwits;  Commerzienrath  Caro.  Gleiwitz;  Holz. 
Witkowitz:  Qeheimrath  lüngst.  Gleiwitz;  Liebert, 
Rriedenshütte ;  .Mar.x.  HlMiiarckhutte,  Niedt.  Glei- 
witz; Sugg,  Kvuigshütte.     l  nsere  Amt»periwle  ist 


'  bereits  am  HI.  December  UKXJ  ahgi-laufm.  uii<i  niuf*v 
!  eine  N'iuwahl  ^tMtinN  unseren  Statuter    r    Irr  tn'uti^en 
j  Versammlung  stattfinden.    Aus^schicdtn  i>t  aus  dem 
Vorstände  im  Laufe  des  V^orjahres  Hr.  Geheimrath 
,  Hilger  infolge  seiner  VersetztUMT  nach  Saarbrücken 
und  werden  Sie  gebeten,  seinen  Nachfolger  im  Amt, 
Hm.  Bergrath  Jaeschke,  Zahne,  uich  an  seiner  Stelin 
als  Vorstandsmitglied  in  anseren  Verein  m  vUJen. 
Aus  vii'len  (iriiniit-n   i<(   fine  Verstarknni^'  des  Vor- 
standes erwünscht,  und  i>c8*hliis>>n  wir  in  'ii-r  letzten 
N'urstnndssitzung.  Ihnen  vorziisrhltigen.  den  Vorstund 
anstatt  aus  8«  fortan  ans  11  Herren  bestehen  zu  lassen. 
Wem  Xiemand  diesem  Antrage  widerspricht,  gilt  er 
I  als  tnnnoniien.  (Ks  erfolgt  kein  Widens|aneh.) 
I       Die  dann  folgende  Wahl  geschah  anf  Antrag^ 
j  dorch  Aoclamation  nnd  hatte  folgendes  Ergebnifs:  Die 
I  seitherigen  Mitglieder  des  Vorstande«  wurden  wieder- 
iTi  vi  iUiIt  uml  •iie Herren  Bergrath  .1  a Ii  k  <■  und  »irneral- 
I  directoren  Bitta- Neudeck  und  Miirklin-Bor»igwerk 
I  neu  hinzugewählt.    Die  Genannten  nahmen,  soweit  sie 
1  anwesend  waren,  die  Wahl  an,  nnd  auch  die  abwesen» 
den  Herren  hatten  iBr  den  Fall  ihm  Wahl  die  An- 
uabniebennlasagaaMt.  Der  Vortitiendefiihr  dann  &rt: 
If.  H. !  Wenn  ich  fnm  Sehlnfs  meiner  AnsRlhmngen 
noch  die  allgemeine  Lajre  unserer  Wi-rke  mit  einigen 
Worten  streife,  s<>  ist  r>.  in  dii'Miii  Kreise  ja  .ledem 
an>  fiLTi'ner  llrfalirimtr  lii'kannt,  dafs  sich  ?>fr<-ii- 
liches  zur  Zi  it   uiihi  berichten  läfst;   von  dem  all- 
gemeinen Rückschlag,  der  im  vorigen  Jahre  die  Eisen- 
mdostrie  des  In-  und  Aaslandes  betroffen  hat,  sind 
auch  nnsere  Werke  nicht  verschont  geblieben  nnd  in 
vielen  derselben  läfst  sich  der  Betrieb  nur  unter  .\uf- 
wand  empfindlicher  Opfer  in  gegenwärtiger  Zeitlage 
aiifrn  lit  i  rhalteii.    Für  unst-rr  ohtTsdilesischen  Werk© 
versdiartcn  *is  !i  die  Verhältnisse  iutolj;t'  nnserer  eigen- 
artigen   geographischen   Lage.     Wci:»n    der  hohen 
Frachten,  über  tlie  Herr  (leneralsecretar  i»r.  Voltz  wohl 
I  noch  des  weiteren  berichten  winl,  können  wir  unsere 
1  Fabricate  nur  schwer  nnd  nar  in  stark  begrenzter  Weis* 
I  in  der  Heimath  abeetxen,  wir  sind  daher  in  weitgehendstem 
Mafse  auf  das  Ausland  angewiesen,  und  wenn  wir 
I  auch  mit  Sicherheit  erwarten  dürfen,  dafs  auch  in 
I  unserem  Vaterland  l'rnii.irtidns-  und  Al'sai/vcrliultnisse 
I  sich   regidn   und   wir   wunkr   zu   regcliiiäfsiger  Be- 
;  srhäftignng  bei  angemessenem  Verdienst  in  absehbarer 
I  Zeit  gelon^n  werden,  so  ist  doch  für  unsere  ZiiVnnft 
von  auttschlaggebender  Bedeutung,  dafs  wir  linfrsf  it» 
dnrch  geidl^die  ZOÜ»  geschatst  sind  nnd  daCi  wir 
andererseits  mit  dem  Ausland  anhaltend  gnte  Be- 
zifhiitiL'-'  ii  .iiifrfotit  t-rlialten.    In  dieser  Hinsicht  und 
mit  liuckbiclit  aui'  dir  lifvor.sti-hende  Zolltarifpe^etz- 
I  gehnng  nnd  dei  Handt  Isvcrtrairs  -  \'t'rliaridliiiii:  iiahin 
'  Sie  es  wohl  Alle  trendig  mit  mir  be^üist,  dal»  durch 
das  Vertrauen  Sr.  .Majestät  des  Königs  an  die  Spitze 
des  preursischen  Haudelsmiuisterinms  ein  Mann  be- 
rufen ist,  den  wir  zu  den  Unserigen  rechnen  dürfen. 
'  Hr.  M  (1 1 1  e  r  ist  langjähriges  nnd  eifriges  Mitglied  des 
,  llttuptvercins .    seine    umfassenden  Erfahrungen  an» 
'   eigener  inilii>trif  lli  r  l'ra^i';,  s(  ine  hislit  rit,'!'  v i-rdipii--t - 
volle  Thiitigkeit  aU  Abguordm  tt  r  zum  .Miir.-urJiu  tt  n- 
hausc  und  Reichstag,  sowit    als  Miti:li(d  des  wirth- 
schaftliehen  Aasscbnsscs  lassen  uns  hoffen,  dafs  hier 
der  richtige  Mann  an  die  richtige  Stelle  gesetzt  ist. 
Unsere  Genngthunng  und  Freude  Aber  diese  Bemfnng 
ist  um  so  grofser,  ds  Se.  Ezcellenx  der  neue  Handela- 
I  minister  Hr.  Möller  selbst  aus  der  Industrie  hervor- 
I  gegangen   ist,   deren   Bedeutung  für  die  Wohlfahrt 
I  unseres   Vaterhiudi  -    er   aus   lan^aliriu'>  r  lufabrung 
I  kennt,  und  er  wohl  weif»,  dafs  bei  der  eigenartigen 
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po^aphischen  Lage  unseres  ohcrsrhiesischen  Indnstrie- 
benrk««  für  dic«ea  ein«  ricbti|^  Zollpolitik  und  die 
Avfrecbterbaltnng  dtuerndor  guter  Beziehnngpn  znoi 
Auslände  von  aasschlagj^ebender  Bedrutiiiitr  i-^t.  (Beifall.) 
Es  folfften  nnn  di«  auf  der  Tatfcsoninuni,'  stelien- 
\'(irtriii:>-,  uini  /w  ar  als  erster  der  des  Hrn.  I»i ,  Vo  It  z  - 
kattowiu  über:  ^Obersciiiesische  Verkehr»-  und 
Tar i  f  f  rage n  •  als  zweiter  ein  Vortrag  deK  Hrn. 
Professor  Dr.  Ahegg,  ßreslan:  „üeber  die  Elektro- 
chemie des  Eisens*',  sowie  ein  dritter  Vortrag  von 
Hm.  Dr.  Michftelia-Berlia  Sber;  «Sftiierttoff» 
«in  HSlfsmittel  der  SUenindiittrt«  in  tecli- 
nischernndsanitärerBeziehunt;'.**  Sämmf 
liehe  Vorträge  fanden  den  ungetheiUcn  Bt  ifjill  il«  r 
\%T>iiiiini1tinf;,  «'eiche  ihren  Dunk  auf  V>-n\riIiissiiiir;  ilrs 
\ Einsitzenden  darrh  Erheben  von  den  i'iutüien  abstattete. 

Niirh  Beendigung  de»  geschäftlichen  Theiles  fand, 
wie  üblich,  eine  pcincinschuftliche  Festtnfrl  im  j^ofscn 
■Saale  des  Theater  und  ConcerthauKes  «lutt,  liei  «elcher 
der  Torsitxeade  Ur,  Uenertldirector  Niedt  den  Kaiaer- 
toaat  aaaliraclit«.  Hr.  Oenenildhreetor  Marx*  Bunarek* 
htitte  begrflfote  die  Gäste  und  snracli  den  Vortragenden 
in  einem  Trinkßnmch  den  DanK  aus.  Ihm  erwiderte 
Hr.  Uehtiniratli  r)r.  W'cdding  mit  einer  luiiiiiiren  and 
mit  grorsciii  Hl  ifiill  autgenomnientfl  litulv,  »elolie  in 
ein  Hocli  ant  lien  N'orsitzenden  des  Vereins  ansklang. 
Ferner  sprachen:  Ur.  Professor  Rudeloff- ChBrlntten 
bürg,  Hr.  1.  Bargermeiater  Mentzel-(Jleiwit2  nn-i 
Ur.  Eisenbahnbaa-Iaspeetor  Vofs-(rleiwits,  welche 
dem  Verein  „Eisenbütte  Obenchtesieo*  ibraii  Dank 
fSr  die  Gaatfireaadadwfl  abatatteteo. 

Verein  xur  Förderung  des  Ersbergbanes 
In  Deutschland. 

In  Köln  tagte  am  8.  Juni  unter  dem  Voiaitse  de» 
Generaldirectors  E.  Onilleanmeeine  VerAammlmg  tob 
Interessenten  des  Erzbergbaues  zur  Vorberathung  der 
einleitenden  Schritte  zur  TliMun^'  eines  „Vereins  zur 
Kopierung  des  Erzberirdmu-s  in  l'entsrliiand.''  (ieneral- 
ijirei'tor  ( Mnlle;iuino  wies  liarauf  hin.  ilalV  im  Plr/Iierg- 
bau  ndch  am  Zusanimenarbeiten  ni  wirthschattH eher, 
wissenschaftlicher  nnd  technischer  Hinsicht  manehis 
fehl«.  Anfangs  sei  die  Frage  aufgeworfen  worden,  oh 
nicht  eine  iinsschliefaliche  Interessenvertretung  der 
Werke  gebildet  werden  aolle.  Mao  habe  lieh'  aber 
filr  einen  fm*  DeotBcbland  nrnfiMsi-nden  Verein  natflr- 
licher  Personen  entschieden  und  ilie  I'ehandlung  von 
Interessenfratren    Sectionen   und   Kiiizelgrnppen  vor- 

lielullteli.      ( ieheidiratli     Heufslcr    bezcir'liiiete  ihe 

Orientiruiig  in  wirlliseliafllicher  Hinsicht  als  die  eiste 
Hauptaufgabe  des  Vereins,  führte  als  Beispiel  der 
OelrtTPfiluit  zu  wirksamer  Bethäfigung  die  Geschichte 
<lcr  Tiu  ifeniiiifsigung  Tür  Minette-Erze.  sowie  die  Frage 
des  ZoUicbtttaea  für  einxelne  Metalle  an  nnd  entwarf 
ein  fSraaelndea  Bild  reo  dem  Wirkangskreis  eines 
solchen  Vereins  auf  technischem  und  wissenschaftlichem 
Gebiete.  Auch  Bankdirector  Dr.  Jordan  und  Corn- 
iiierziennitli  K  i  i 'i  n  rf- (ielsenkirelien  «ünsehtcn  behufs 
VerbreitenmiT  der  (iriindlace  des  Vereins  «lie  vorläufige 

*  Wir  können  denselben  beute  nicht  bringen^  dai 
wie  der  Vortraf^nde  nns  eclirdbt,  er  «in  anegearDcitetPS 

Mannseript  iiielit  hennfzt,  sririiiern  den  Vi.rtrai,'  leilij:- 
lich  auf  (iruii  i  kurzer  Nutizen  u'elialten  hiit.  Kr  hat 
uns  indessen  in  Aussicht  gestellt,  den  Vortrag,  wenn 
irgend  es  ihm  seine  Zeit  erlaube,  nachträglich  aus- 
zuarbeiten und  uns  rar  VerSffsiittichaiig  in  dieaer  Zeit- 
schrift zuzusenden.  jyjg  jj^j 

**  Auch  die  Veröffentlichung  der  letxtgeoannteu 
beiden  Vortiige  behalten  wir  nae  vor.  j/gg^ 


'  Beschränkung  der  Mitgliedsehaft  auf  phTaiaohe  Per- 
sonen. Ein  vorliegender  Satznngsentwun  fand  naek 
eingehender  Durchspräche  einslimmige  Annahme.  Ein 
vorbereitender  Ansschufs,  bestehend  aus  den  Herren 

I  Guilleanme,  Heufsler,  Dr.  Jordan,  K u dort  nnd 
Wessel  wnrde  mit  der  Einberufung  und  Vorbenitnog 

I  einer  coDstituireuden  Veniaininlung  betraut. 


Iron  and  Steel  Institute, 

(Schtur*  von  Seite  697.) 


hl  seinem  Vortrage 

nUeber  den  Werth  dea  SUlelnns  In  dein  «ngUaelieB 
KohetBMi  Ar  4m  lamc«  BteldTarlkkran" 

I  führt«  Axel  Sahlin  (Mükm  GnmberlaBd)  Folgendes 
ans.  In  den  eagliaoben2M.tanfUi  aei  ininer  die  Bede 
t  Ton  dem  ameriEanisehen  Mttbewerb  und  deaaen  Oe- 

"  fahren  für  die  englische  Eisenindustrie:  sie  beweinten 
die    günstigeren    amerikanischen    Verhältnisse ,  den 
]  Mangel  an  eigener  technischer  .Xusliiidunir.  ilic  'l'vrannei 
I  der  Arbeiterverbindnngcn,   und   eine  Anzahl  anderer 
I  Tinstände,  unter  welchen  die  englische  Industrie  leiden 
1  solle.    Er  (.Sahlin)  habe  den  besten  Theil  seines  Lebens 
I  in  Amerika  als  Ingenieur  von  Eisen-  nnd  Stalilwerken 
gewirkt  nnd  «war  in  der  Znt  des  grofaartigen  Anf- 
aehwnBgea  dieser  IndnatHe  in  diesen  Lande,  nnd  der 
Unschltissigkeit  derselben   in  England  nnd  auf  dem 
Continent.    Er  fühle  sich  veranlaist,  die  Aufmerksam- 
keit des  Iron  and  Ste«'l  Institute  auf  eine  vomeliiDlich 
localo  Anfordernng  zu  lenkA.  welche  viel  dazu  bei- 
trav'e,    den    l'nrtselirift    eines    Idieils    diT  enirlischen 
,  Eisenindustrie   erheblich   Liuiznhalteu.    Kr  meine  die 
1  Forderung  eines  hohen  Silu  iuuigehalts  tlir  das  Roh- 
j  eisen  für  das  saure  Stalilverfahren.   Er  sei  thätig  für 
1  eins  der  grdfsten,  wenn  nidit  das  gröfste  Werk,  welches 
[  HÄmatit- Roheisen  erzeuge;  er  habe  dessen  Vcrkaufs- 
I  hOeherdcr  letzten  zwei  Jahre  durchgesehen  nnd  gefunden, 
dafs  die  Melirzahl  der  Abnehmer  (viele  davon  hätten 
Martimit'en )  ni  er  2  "  o  Silieium  verlanfftcn,  und  einige 
80).^ar    auf         "  i    lii  stimden.     Kdheiseii    von  dieser 
Zusiiiumensetzung  sei  in  Amerika  niemals  absielitlich 
für  die  dortigen  Stahlwerke  hergestellt,  und  die  grofsen 
amerikanischen  Hochofen,  von  denen  man  80  viel  höre 
und  spreche,  würden,  selbst  wenn  ea  vetlngt  wfirdai 
I  ein  BMchea  Eisen  nicht  mit  Tortbeil  «»Miigen  kennen. 
-  Ebenaowentgr  kSnnten  manebe  der  ▼eraiteten  enirlischeB 
Hocböfs  ii,  mit  ihrem  geringen  Winddruck  und  Kleinem 
(iestelldurcliiitesKcr,  das  Eisen  erzeugen,  welches  ihre 
iiiiierikanischen  Concurrenten  mit  so  grefsem  Vortbeil 
in  Stahl  umwandelten. 

Es  würde  interessant  sein,  den  (irund  kennen  zu 
lernen,   welcher  dem  Roheisen   mit  hohem  Silieium- 

S ehalt  den   Vdrzu^  einräume,   selbst   bei   den  Vcr- 
raaehem,  welche  ihr  Eisen  im  offenen  Markt  kauften. 
£r  habe  Briefii  rar  sich  von  einigen  Werken,  welche 
i  feststellen,  daTs  die  Güte  ihres  Erzeugnisses  (.Stahl) 
leide,  wenn  der  ft>iliciumj»ehalt  des  Roheisens  herunter- 
ginge.    Andere,    mit    dem  n    er    die>e    Ani:eli  i^njtlhi  it 
tiesprochen  habe,  hiittt  ii  keinen  W  ider.sprn»  ii  gcgiu  die 
Lieferung  von  Eisen  mit  niedrigerem  Siliciumgehalt 
j  erhoben;  wenn  jedoch  von  denselben  Leuten  der  nächste 
Anftrng  cingelanfen  sei,  hätte  derselbe  wieder  die  Be- 
I  dingong  enthalten,  der  Gehalt  an  i^ilicium  müsse  2,25 
'  bis  2,76  */«  sein.  Viele  der  veralteten  englischen  Oefea 
erzengten  dieses  Eisen  ohne  Anstrengung,  kinnten 
aber  uas  .Silieium  nicht  rcdnciren,  ohne  zngleieb  den 
Schwefelgebalt  m  erli.  'Mi  n.  Viell.  i.  lit  hätten  die  Stahl- 
I  leute  nie  ganz  begriticn,  was.  ilir  V  >  riauffen  nach  2.5  "'o 
Siliciumgehalt  für  den  Hochofenbetriel-sleiter  t  .-ilente. 
I  und  wie  dasselbe  den  Fortschritt  nach  amerikanischem 
!  Taigang  verhindere. 
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Die  Erfftlirung  lehre,  liaf-  ein  Rolieisen  mit  liöherem 
Siliciunigtshalt  erzeugt  werden  könne,  wenn  1.  der 
Bnuunaterial verbrauch  erhöht  werde;  2.  der  Durch- 
messer des  Uestells  venuindert  werde;  3.  kieselige 
Eisensteine  verhüttet  wurden;  das  seien  Eisensteine, 
weleh«  «üie  crolM  Menge  eines  basiscbeo  ZoicUagea 
erforderten.  (H  IXeeelben  Bedingungen  aber  verminderten 
zugleich  den  fl^itten  OaDjx  <1es  Ofens  und  die  Krxeui^ng 
dc*fPl^en,  eiiirrti  .luhrr        \iin  iliT  I<eituiig  des 

\\  erki's,  ln'i  wcli  ticiti  er  tliatit,'  t^ei,  lirsclilossen  worden, 
eiaeu  neuen  Hochofen  zu  fibaueu  (Millom  Iron  Works, 
Millora,  CumberlandV  Er  sei  sehr  vertraut  mit  dem 
Hättcnbctrieb  in  Amerika  gewesen;  ea  sei  aber  die 
Frage  aufgeworfen,  inwieweit  derselbe  auf  die  Ver- 
hältnisse der  Eisenwerke  in  der  N«rd«reatkBste  von 
England  Anwendnng  finden  IcVnne.  T?8  etettte  aidh 
luT.iiis,  dafs  die  Sihnielzruiilerialien  in  ruinberland 
Uffeser  v^ort'u  als  diejiniL;en  vieler  unuTikanischen 
^ochöfen.  Die  Eisensteine  seien  stiiekip  und  leidlich 
trocken ;  sie  enthielten  eine  gimügend«  Menge  Schlacken- 
bildner,  aucli  gäben  sie  ein  Ausbringen  der  Beschickung 
von  51  bis  55 "/».  Der  Koks  sei,  solange  überhöhe 
Preise  das  „coke  people**  nicht  nachlässig  werden 
liefaen,  so  mi  alt  «merikiuiieGher  Kokt,  und  bester 
alt  der  Dnräitehaitt  detselbeo.  Der  Ktlkttein  lei  rein 
and  eleichmäfsig.  Somit  schienen  alle  Bedingungen 
für  den  Bau  eines  grofsen  und  leistungsßhigen 
Hochofens  gegeben  zu  sein ,  wenn  nicht  die  Be- 
dingung des  hohen  Silirinmuehalts  dps  Roheisens  vor- 
gelegen liiitte. 

AVenn  mau  <  ine  irrofse  Erzeugung  von  400  bis 
460  t  im  Tage  halirn  w  dle.  müsse  das  (ü-stell  4267  mm 
lichte  Weite  haben;  damit  aber  würde  man,  dat  sei 
«ein«  (SaUins)  Ueberzengnng,  den  SiliciQmgthalt  anf 
1,60  bis  1,20  "/«  herunterbringen.  Würde  man  dieses 
Eisen  verkaufen  können?  Ihm  sei  mit  einem  ener- 
gischen -Kein*^  geantwortet,  und  er  sei  auf  das  die 
Verkanfsnedingungen  enthaltend»^  Burh  verwiesen 
worden.  Seine  Ansicht,  dufs  liie  Stahlleiite  iiher  diesen 
Funkt  zur  Vernunft  kommen  würden,  wurde  mit  der 
Entgrgnung  entwaflnet,  dtb  die  Goncnrreuten  bereit 
aeien,  solches  Eisen  immer  zu  liefern,  wabrschtinUch 
weil  sie  mit  ihren  veralteten  Kinrichtungen  niobis 
Andsret  wilden  flUiohen  kfinatOftiAietnialtogetwmunB 
geweten,  dtstelbe  Sisen  tu  mteben.  Deshalb  dso 
nahe  er  allen  Träumen  von  einem  voUkonnnenen  Hoch- 
ofen mit  einem  modernen  Ausbrinsren  l  in  ^(iimd  bye" 
!-;i<i'en  müssen,  und  sie  i-eii'n  -innit  srez«  iin<;;en  fjewesnn. 
die  \'prhältni8se  der  iiucbiiten  nur  üo  weit  als  möglich 
aufzunehmen.  Um  zu  prüfen,  wie  weit  sie  mit  dem 
Inhalt  des  Ofens  gehen  könnten,  habe  er  seine  alten 
Freunde  in  Amerika  besucht  und  tie  un  ihren  Rath 
gefragt.  Einige  teien  nnsnfrieden  gnwetanf  weil  sie 
keine  BOO  t  im  Tag  erzeugen  konnten ;  er  habe  ihnen 
die  in  Cuniberlond  zur  Verfügung  stehenden  Itidi 
materialien  beschrieben,  innl  die  TCrklärung  bekmiiinen  : 
„Sil-  k^inneii  ^sidil  LT'it.-  Als  er  iil-ei-  vini  •_',.")  "  ij  Siliciurn 
gt*spri><;lu'n,  hätte  sieh  ihre  Meinung  geaudert  uud  sie 
gefragt:  ..Weshalb  wollen  Sie  die  denn  haben?-  Er 
Bütte  geantwortet:  „Daa  wünschten  ihre  Abnehmer." 
0ie  nächste  Bemerkung  lautete  dann:  ^Machen  Sie 
nur  Ihr  Gestell  nicht  an  weit,  tonst  machen  Sie  solches 
Elsen  nicht*  Das  Eraebnira  dieser  sorgfältigen  Er- 
wägungen war  dann,  dafs  das  Gestell  2)352  mm  lichte 
Weite  nahen  müsse;  damit  sind  grofse  Mengen  nicht 
7,n  erziMiLTen.  .\iifs«rdem  fand  er.  dafs  niri,'end«i)  in 
Amerika  eiu  soji  lies  K)<<en,  \ve|(-hes  tn;in  in  F.ii>,''l:ind 
aU  Be8semer-l{<dii-iscn  veikini'e,  rei^ehiiiiisii^  erzen;,'t 
werde.  Demselben  am  nächsten  komme  das  im  Süden 
{Alabama)  erzeugte  Giefsercieisen  Nr.  I.  Während 
die  amerikanischen  Hochöfen,  welche  Itoheisen  für 
Stahl  enengen,  davon  400,  BOO,  600  oder  selbst 
gelegentlich  700 1  machen,  sei  angenblicklick  kein 
Hochofen  anf  der  Welt,  welcher  von  einem  Roheisen, 
wetehes  einen  dnrehschnittliehen  Gehalt  von  2,5  */• 


Silicium  habe,  durehsrhnittlirh  25(1 1,  sondern  hiirhsteiis 
nur  200  t  erzeuge.  Ein  solches  Kisen  aber  erhöbe  die 
Kosten  der  Löhne  u.  s.  w.  und  erfordere  4  */o  Koks 
mehr.  Dazu  komme,  dafs  kalkhaltige  Eisensteine  nur 
in  geringen  Mengen  veriiAttet  werden  könnten:  die 
an  ätelle  derselben  aber  sa  veAfitteaden  kieselignsi 
Erte  erforderten  einen  bSheren  Kalkrasehlw'.  Alle 
diese  erschwerenden  rmstünde  wurden  dt-m  Iu>elii)fen- 
betriebe  lftdi;,dieli  auferlegt,  um  den  Ansprüchen  eines 
Theils  der  Aiinelmier  m  genflgsn,  MoA  damit  weide 
der  Forlschritt  unterdrückt 

Und  welchen  Vortheil  habe  der  Stahlerzeuger  von 
seiner  Vorschrift?  Stehe  er  sieh  nicht  seihst  im  IJrht? 
Wer  bezahle  den  Schaden?    In  einigen  Kiilleu  dt'r 
Noth  vielleicht  der  Boheiaen£abrioaat;  meistens  aber 
der  Stahlfiibrieant  selbst  oder  dessen  AbnehneKj^  und 
in   der   letzten  Tüte   jedenfalls    die  enijlische  Eisen- 
industrie und  diis  Land  übprhauitt.    ^Inn  wisse,  dafs 
bei  dem  sauren   Bessemerverfahren   der  ^'r'dste  Theil 
I  der    erforderlichen   Warme    durch    ^■prbrenDea  des 
Silioiums  erzengt  werden  müsse:  j«- pnifser  der  Gehalt 
I  an  Silicium  sei,  tun  so  hei£ter  ginge  die  Charge;  je 
;  länger  aber  geUason  werden  müsse,  um  so  länger 
I  dauere  dieselbe,  nm  ao  «Ober  seien  der  Abhrand,  die 
Reparaturen  nnd  UntenattnogAoiteB,  and  vm  to 
geringer  sei,  bis  zn  einem  gswiiten  Gimd«,  die  Qile 
des  Erzeugnisses. 

In  Amerika  verlange  man  ein  Bessemer-Roheisen 
mit  nur  1,-40  bis  1,20  *;*  Silicium.  Kr  (SahlinV  habe 
häufig  (Chargen  mit  weniger  als  1  "  o.  und  s<ii:ar  mit 
0,60  ^.0,  mit  gutem  Erfolg  Verblasen  sehen.  Er  wolle 
einem  s<dch  niedrigen  Siliciunigehalt  jedoch  nicht  das 
Wort  reden.  Mit  1,20  **/<>  Silicium,  mit  eiaen  genina- 
den  Düaenqnerschnitt,  einem  grofsen  Oonverterboaen, 
dem  nSthigen  Winddmck  dürfe  die  Dauer  einer  Choige 
11  bis  18  Minuten  nickt  Ubersteigen  und  könne  dann 
auch  noch  ein  gehöriger  Zusatz  an  Sehrott  t^ema.  lit 
werden.  Die  Ausmauerung  und  der  Buden  hieltiu 
dabei  gut,  und  <iie  Erzeui^'unj,'  sei  eine  l(efriedii,'ende. 
Wenn  das  Roheisen  urageschmolzen  werden  müsse, 
habe  man  natürlich  Rücksicht  auf  den  \'erlust  an 
Silicium  im  Cupolofen  zu  nehmen  und  deshalb  den 
Gehalt  desselben  anf  1,5  bis  l^i  wn  bemeseen. 

Wenn  ein  Betrieb  ao  LanjMam  nnd  nwortbeilhaft 
geftthrt  werde,  daft  er  mehr  Wirme  erfordere,  dann 
sei  es  am  besten,  ihn  so  hal  l  als  möglich  einzustellen. 
In  dem  MartinotVn  sei  das  Sllieinm  ebenfalls  ein  kost- 
bares Urennmuterial  ;  drts  (ins  könne  vortheilhafter  zur 
Erhöhung  der  Temperatur  des  Bades  benutzt  werden, 
nnd  wenn  das  in  einzelnen  Fällen  unausführbar  gefunden 
wenle,  so  sei  sicherlich  hei  den  Regeneratoren,  dem 
Zug  oder  der  Anordnung  des  Ofens  irgend  etwas  nicht 
in  Ordnung.  Man  könne  nieht  leicht  einen  Ofen  mit 
zu  grofsen  Regeneratoren  banen;  bei  vielen  ilteren 
Oefi  ti  fiinde  man  sie  zu  klein.  Der  Umbau  eines 
.Martinofens  zwecks  besserer  .\usnufzuns7  der  Wärme 
sei  eine  verhiiltnifsniafsij;  unbedeutende  Saehe.  Die 
amerikanischen  Fabrtcanten  von  Herdeitahl  zögen  das 
Roheisen  mit  geringem  Gehalt  an  Silicium,  und  Ver- 
meidunjr  ilrr  Gefahr  eines  höheren  Schwefelgehalts 
vor;  sie  seien  der  Ansicht,  dafs  eine  kurze  Entsiii» 
cirongszeil  keinenfalls  die  Gflte  dea  Stahls  beeia- 
trichtige.  Um  die  nöthig«  SohlaelMBdeeke  tn  erlangen, 
sei  es  jedenfalls  richtiger,  den  nöthi^n  Zuschlag  za 
geben,  als  denselben  aus  dem  Roheisen  durch  Ver- 
iireiuH  ii  üu  erzengiin.  F.in  ludier  Silieinmgehalt  im 
Martiti  Roheisen  diene  also  nur  zur  Erhöhung  de* 
Ablirandes  und  der  Kosten,  ohne  in  irgend  einer  AVeise 
zur  Verbesserung  des  Stahles  beizutragen.*  Die  oben 
von  ihm  (Sahlin)  angeführten  Beweise  ans  ihrem  Ver- 
kaB&vonehriflenbneh  thitea  dar,  dafs  diese  nothwendige 
Kenntnifa  einem  Thml  der  englischen  Stahlfabrieaaten 

*  Sollten  das  unsere  deutschen  Martinstabl-Leate 
nicht  sehon  vor  90  Jahren  gewnfst  haben? 
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versagt  sei;  waram  4iM  ao  Mi,  häh»  er  nielit  in  Er- 
fahraag  brinna  kSoiMn. 

Es  uA  vielleiebt  ein  wmie  tn  spit,  um  ftlr  dm 

niedrig  silirirtp  Roheisen  pine  Lanzp  zn  hreflirn.  Kr 
sei  aber  übcrzeitgt,  dafs.  wenn  •■in  HüttoiiliCsitzi'r  sein 
eigenes  Kuhfisen  in  .Murtinstahl  uiiiziiwaniieln  hatte, 
und  seine  Einriclituturft»  der  Hochofenaniage 
geling  seien,  um  ein  Roheisen  mit  niedrigem  Siliciain- 
and  Schwefelaehalt  bcrzostellen,  dann  würde  er  es 
ohs«  Zirdftl  neranskriegen,  welcher  Süicimngehalt  der 
vortheilhafteste  fQr  seine  tieldtasche  »ei.  Ebenso 
würden  die  reinen  Hocbofenwerke,  weiche  ihr"  Erzeng- 
nifs  oft  durch  i-iiieii  kauflllälllli^<  lu-n  Zwisi  lienliiindler 
an  den  Markt  brin^eu  iiuifsti'n,  sowii'  du:  Fatirirunten 
von  einer  Art  marktgänkrisr>'i)  Stahls,  «i'lr'lie  4i('<i-n 
Markt  sowohl,  als  den  für  ihre  Schmekniatertalien 
im  Auge  behiettni,  bald  ^enng  ge^en  die  Wand 
gadxllokt  wflrdeDf  itm»  «ie  mcht  enemach  tbr«  Krifte 
XTiBcnnen  nilmini  and  idebt  Jeder  "niei!  der  Anlage 
ein  mitarbeitende«!  (rlird  in  (Irr  nnnntirliroi^lit  nrii  Ki  tt*' 
der  Verfahren  sfi.  um  Erze  in  verkauf iiL'hj'n  Stahl 
unr/u»ani1i  lii,  Neulii  li  hiihf  Carrx-gie  s^'csag't,  „Oeld 
könne  nnr  vpnlient  werden,  wenn  man  aus  Erzen 
Feftigwaarc  ht-rstrlle".  Er  habe  unzweifelhaft  recht, 
nnd  Venn  die  englischen  Hüttenbentzer  seinen  zeit- 
gemiben  Mahomf  unbeachtet  Uefora,  und  nicht  so  bald 
als  möglich  ihre  Anlagen  den  neneren  BadfiifiibiMn 
entsprechend  anpafsten,*  so  wflrden  sie  in  dem  kommen- 
ilcn  Wt-tthtwcriiskuiiipt"  den  Markt  mtOir  m  ihrem 
J^chaden  vcrarliohf-n  ünden,  als  es  im  umlereij  Falle 
ttStbiti:  wiire. 

Die  Besprechung  des  Sahliuschen  Vortrages 
leitete  Prof.  Arnold  mit  d«r  Erklärung  ein,  dafs  er 
demselben  mit  mn  to  crBJbanm  Interesse  geUnsebt 
habe,  als  «r  erst  kSrsUcn  von  einem  der  bedentenditen 

Sheffielder  Stahlfabricanten  nach  der  amerikanischen  Be- 
triebsweise gefragt  worden  sei.  Es  sei  ihm  versichert 
wor  leii.  die  Koblung  der  fertig  geblasenen  Charge  ge- 
Kchulie  mit  einer  geringen  Menge  Roheisen  aus  der 
das  Ruheisen  flir  die  nächste  Charge  enthaltenden 
Pfanne.  Die  Folge  des  so  erzielten  raschen  Verlaufs 
der  Charge  sei  jedoch  ein  so  sanerstoffreicber  Stahl, 
und  die  damns  hergestellten  Achsen  seien  ao  ruppig 
gewesen,  dafs  kein  engliaeher  Eisenbahn-Tnspector  sie 
genoinuicti  lifiVien  würde. 

Seine  wohliiiierlPiTte  Meinuntr  triuge  dahin,  'hifs 
die  eiiijlisi'he  Al•l:■•■it^svels<■.  wenn  sie  auch  theuer  und 
nicht  ökonumisch  sii,  ducli  bthiteren  Stahl  liefere  als 
die  amerikMiische. 

James  Riley  (Vice-Präsident  der  Glasgow  Iron 
and  8teet  Comp.)  meint,  die  englischen  Stahlfabricanten 
bitten  manche  Predigt  ftber  ihre  SBndea  von  ihren 
Freunden  jenseits  des  Wassers  bekommen,  sie  kSnnten 
aber  nicht  gestraft  werden  für  ilie  Sütuii  n.  uflcbe  sie 
nicht  verbrochen  hätten.  Kr  iiabe  schon  am  Morgen 
i'.u  Salilin  gesagft,  er  wisse  iiielit.  Nxdi-hi'  Leute  er  in 
seinem  Vortrage  im  Auge  gehabt  habe,  J>ic  Be- 
hauptung, die  englischen  Martinstahl-Fabricanten  ver- 
langten ein  an  Siliciom  reicbee  itobeisen,  sei  ein  an- 
ernorter  Vorwarf.  (EiSri,  bSrt)  Schon  vor  20  Jahren 
habe  er  sieb  bemflnt,  Riohcisen  mit  möglichst  wenig 
Sllidnm  za  kaufen.  Als  er  (Rileyl  nach  Schottland 
gekommen  sei,  sei  er,  niit  Riieksi<  ht  darauf,  was  die 
Hochofenhcsit/er  leisten  konnten,  ije7.wuiit,'en  geweseu, 
den  höchsten  (iehalt  an  Silicinni  auf  2,ö "  r»  zu  be- 
ffrenzcn.  Pas  sei  die  äufsersfe  Grenze  für  eine  Reihe 
\  (in  Jaliren  geblieben,  und  habe  er  nnr  in  fortwähren- 
dem Kampfe  mit  den  Uochttfnera  dsrnnler  gehalten 
werden  können.  Vor  etwa  10  Jahren,  gelegentlich 
der  letzten  Tfnnsse  fboom),  als  ilif»  Ridieisenfabricanten 
die  Gewalt  hatten,  sei  der  Silieiumgehalt  bis  auf  ä"/o 
gestiegen.   Eine  Firma  jedoch  habe  ein  an  Silicinm 


ärmeres  Eisen  geliefert  nnd  habe  dafür  immer  einen' 
höheren  Preis  enriolt^  ab  andere.  Er  glaab«,  daft  die 
Mefnang  des  Vortragenden  von  Bessentfrstanl-Letiten 

oder  von  solcben  herstamme,  welche  Speeialstahl  er- 
zeugten. Als  er  den  Vortrag  gelesen,  sei  er  über  die 
darin   entlialtenen   Hehaujitungen   iilierra.seht  gewesen. 

Enoch  James  sagte,  er  köiuie.  die  Behauptungen 
des  Vortragenden  in  gewissiV  Weise  bestätigE>n.  Zt 
sei  bei  einer  Firma  geweaen,  welche  das  Boheiieii 
und  daraas  aneb  Stahl  erblasen  habe;  die  enengte 
Menge  sei  innerhalb  2  Monaten  um  ifö"/«  gestiegen, 
seitdem  sie  sich  um  die  Eigenschaften  des  Roheisens 
bekümmert  hätten.  SiJieium  koste  viel,  uenn  man  es 
in  das  Rfdieif^en  bringen  und  aus  dem  Stahl  entfernen 
widle,  und  der  Erfolg'  eines  Hesseinerw  erkes  hänge 
wescutHch  von  der  (iiitc  des  Rohei&en»  ab,  welches 
dasselbe  za  Verblasen  habe»* 

Joseph  Eooper  s^gt»  vor  einer  Reihe  von 
Jahren  hatten  verschiedene  Werke  versucht,  mit 
.\nierlka  in  der  Fr,!eui,'uiiL;  zu  wetteifern,  und  einige 
derselben  hütteu  eiue  ausihnliche  Summe  Geldes 
dai  auf  verwendet,  um  diesen  Zweek  zu  erreichen,  leider 
aber  ohne  besonderen  Erfolg.  lüe  Werke,  für  welche 
er  thätig  sei,  hätten  vor  etwa  10  Jahren  eine  Mass(i  Geld 
ansgcgiiben,  um  grufsc  HocböfeUj  Winderhitzer,  Ver- 
bnnd-Conden8ations-Gebläseniascluoea,Kestol  mit  allem 
Zubehör  so  baaen;  laider  mOiae  er  Mgok  dafs  die 
Ergebnisse  den  Erwartnngen  nicht  entsprochen  hätten. 
Einige  enijlisrhe  Werksleitcr  seien  der  Meinung,  dafs 
sie  aus  fulgenden  Gründen  die  amerikanischen  Erfolije 
nicht  erreichen  könnten. 

Die  Eisensteine,  welche  in  England  eingeführt 
würden,  wechselten  «ehr  in  ihrer  Ziosammensetzung 
und  seien  geringhaltig;  die  Bilbaoane,  welche  an  der 
Ostklste  verhüttet  wflrden,  enthielten  6  bis  15 
Silicium  (soll  wohl  hcifsen  Kieselerde)  und  sei  es 
schwierig,  damit  die  besten  Ergebnisse  zu  erreichen. 
Die  Mitsjlieder  des  Institut*  \varteteii  mit  Sehnsncht 
darauf,  daf»  Mr.  •Saliliu  5<)0  t  U^heiscu  erzeuge.  Er 
fürchte,  dafs  ihm  tSahlin)  das  nicht  mit  den  Erzen 
gelingen  werde,  von  denen  er  (Hooper)  gesprochen 
habe.  Wenn  er  den  Vortragenden  ricllt^  verstanden, 
habe  dieser  sieh  anch  vorbehalten,  das  mar  in  können, 
wenn  er  Boheisen  mit  wenigvr  als  9;,B*/*  Silicinro  er- 
blasen dürfe.  Die  Horhofen^iesltzer  in  diesem  Lande 
seien  sehr  con«ervativ  und  liiutcu  eiuia  j^Tofseii  Wider- 
willen da^'cireii,  ( n  id  für  eine  Neuerung auszut^el  en.  bevor 
sie  von  Anderen  genau  untersucht  und  als  ein  Krfolg 

fekennzeichnet  sei.  Die  Gesellschaft,  bei  der  er  i  lli"iji<:r) 
eschäftigt,  sei  weit  in  der  Anwendinng  von  llaschmeit 
gegangen,  durch  welche  Arbeiter  ersetst  würden;  m- 
glaube,  sie  sei  die  einzigste  Gesellschaft  in  Grof;' 
britannien,  welche  Giefsmaschtnen  für  ihr  Rohcis(n 
im  Betriebe  habe;  das  sei  schon  \  i>r  13  Monaten,  und 
zwar  ohne  rnterbrecbuug  ges(  litdien.  Viel  Geld  sei 
auch  ilatur  nusi;i  ^elien,  was  man  einen  „amerikanischen 
Ofen"  nenne,  weh  ln»r  auch  soweit  als  gut  befunden  sei. 

F.W.  Harbird  fragt,  in  welcher  Verbindung  die 
Erweiterung  des  GestelUnnd  dieKeduetiondes  Siliciums 
stinden?  Seiner  Meinung  naeh  besttnde  in  England 
eine  grofse  Nachfrage  nach  Roheisen  mit  geringem 
Silicinm-  und  Schwefclgehalt;  t\m  za  erhalten  sei 
nifht  leiiht:  er  meine,  alle  MariiiKit'eniente  würden 
nnr  glücklich  sein,  wenn  sie  solch. s  Kisen  haben 
könnten.  Da  er  bei  Hüttenwerken  tliikni:  m  i,  so  wisse 
er,  dafs   bei  ihnen   auch  Redarf  für  Roheisen  mit 

Seringem  Silicium-  und  Schwefelgehalt  für  das  basische 
[artiiiverfabren  vorhanden  seit  aus  derselb«  aber  nicht 
gedeckt  werden  hCnne.  Immer,  wenn  das  Silieinm 
abni'hnip.  nehme  der  Schwefel  zu.**  Wenn  man  in 
Amerika   einfach  dadui-cl>,   <iiil!>  man   die  Weite  des 


*  Soll  woU  heifien:  dmcb  .Sahlin*  nmbauen  i 


Uefsen. 


•  Es  ist  schade,  dafs  das  die  Engländer  nun  auch 
schon  wieder  wissen. 
I      **  Das  kann  anch  nnr  in  England  vorkommen. 
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Oeatelb  vermehre  nnd  die  8«biii«lie  beschleanige,  den 
Qehalt  «n  Sflicimn  imd  Scliwefel  renDindei«,  so  wien 

dicsi  At  iiierun^^n  rrnstlich  in  Ervräguop  /.u  zii  lu-n. 

Y\.  \.  HftdfielJ  stimmt  den  Bemorkuugiu  vun 
Harti'ini  zu.  llautiir  wiire  der  Manpini^ehalt  im  Roh- 
eiseu  2u  hocli  and  das  za  verwerfen  Er  besweiie, 
dafs  das  RoheiMD  mit  wenger  aU  l*/o  Siltoiaiu  n 
haben  »ei. 

J. £.  Stead  fi-a0  den  VortngvndeB,  ob  er  das 
geiun  «nprobirt  b«b«,  dal's,  weoa  «r  Em  tob  der- 
«elbeii  ZnrnnmeDfletznog,  und  «och  desMlbea  Kokt 

and  Zasclilag  verschmelze,  nur  der  Unterschied  zwischen 
einem  engen  und  weiten  Gestell  nnd  einem  geringen 
nnd  hoh'  ii  \V:'ii!ilriii  k  '.ikirklioh  das  Silinuni  redueire. 
Im  allg«'iitciiH-n  hatten  die  englischen  lloiiiufner  die 
Aiisirlit,  dafs  der  Siliciuuigehalt  im  Roheisen  allein 
abli<iiii:i!r  sei  von  dem  Gehalt  an  Kieselerde  in  dem  Erz. 
Wft.-  ii];iti  in  Knglaml  h«kämpff,  sei  der  immer  steigende 
Oehalt  an  Kieselerde  in  den  eingeführten  Erzen.  Die 
Bememereisen  eraeaeenden  Hochöfner  trügen  kein 
crofses  Verlangen  aamaeh,  Roheisen  mit  hohem 
Siliciuwgehalt  zn  erze«g«»n;  sie  erhiiesen  lieher  solche« 
mit  einem  niedrigeren  (iehalt  ■l<'ss.'U.fTi.  Er  iS^tt-iit) 
spreche  von  der  Ostküste,  und  Sahiin  käme  von  der 
Westkäste,  a)»  !  >  r  denk«,  inU  filr  beidt  dieselben 
Bedingtingen  pütcn. 

Sir  Bernliard  Saninelson  (Besitzer  der  Newport 
Iron  Works,  Hiddlesbrongh)  aa|^  er  könne  zwar  keine 
Mitiheilongen  macbeB,  wie  die  Verhältnisse  hei  der 
VerhUttuf  von  Hiaatit  lig^-n,  aber  aein«  Firma 
habe  trotzdem  einif;»  Erflriirnngen,  deren  Mittfaelinng 
vii  llt  ii  lit  interessant  wäre.  Bei  giinz  ^K  i -hen  Risen- 
sirini'ii  uml  Koks  sei  der  Gehalt  an  .SiSuium  hei  der 
A\niii}irnng  der  l%r/<u::utii:  \mii  750  auf  Iinhi  tons 
(die  Woche)  bei  dem  Hochoten  IV  in  Newport  um 
3Ü  'y'o  geringer.  Wenn  schwächer  geblasen  wurde,  sei 
der  Siliciumgelialt  auf  ttift"/»  gesti^n,  wäre  dann 
aber  anf  2,5  >  gefallen,  wenn  man  die  Eneofnng  nm 
80  >  erh«hte. 

Oreville  Jones  (Clarence  Iroa  Works  ICiddles* 
Im  iiL'lO  sagt,  dafs  der  Siliciunig«'hnlt  bei  einer  Er- 
zciiirTiüLT  von  700  tons  ans  Cleveland  -  Eisensteinen 
zwis.rh(  n  •_',,■)  io>  :i  '  l"  ;ru'.''\  'inN  aber,  seitdem  die 
Erzeugung  auf  l«Ki>ü  tons  (die  Woche)  gesteigert  sei, 
dieser  Gehalt  unter  2,5  hcruntergegan^O  sei,  and  seit' 
weise  nur  1,75  "y«  betragen  habe. 

Harbord  fragt,  ob  der  Schwefelgehalt  gestiegen 

aei;  Jonea  erwidert,  dafs  dies  dnrchans  nicht  der 
Fall  eewesea  sei. 

Paul  ist  der  Meinung,  dafs  es  ihm  hauptsik-hlich 
anf  die  Frage  nach  der  Weite  des  Gestells  ankomme; 
dafs  diese  .inr  l'.in« !ikii]ii:  auf  den  Siliciuragehalt 
hal>en  könne,  sei  ihm  luu.  Auch  wisse  er  nicht, 
warum  die  .*<talilfabricanten  den  höhinn  (■ehalt  an 
Siliciom  im  Kolieisen  verlangen  sollten.  Er  sei  er- 
•tamat  gewesen,  dals  M;miiistahlfabricanten  einen  hohen 
Silidningebalt  verlangen  sollten.  Er  stimme  Sahiin 
an,  dafs  der  damit  an  führende  Betrieb  ein  sehr  fehler- 
huter  sein  müsse. 

Sahiin  antwortet,  er  «e!  dankbar  Ar  die  seinem 
Vortrage  widei tuliK  n.  Ki  iiik.  Kr  könne  seine 
Behanptung.  ditU  die  Miluv.ulil  der  Abnehmer 
einen  hohen  Siiiriunigehalt  verlaugten,  nn  lit  wiiK  r 
rufen,  und  denselben  durch  seine  Bficlur  Ixw.iM'n. 
Ein  Redner  habe  gefhigt,  was  er  »  wn  |.  ..aitn  Hka- 
ttischen  Ofen"  nenne:  er  glaube  nicht,  dafs  es 
hier  solch   ein  Ding  gäbe.    Perselbe    Kedner  habe 

besweifelt,  dafs  man  in  England,  mit  Uücksicht  «nf 
die  snr  Verfügung  stehenden  Ente,  dne  grolVie  Er- 
zeugung erzielen  könne  und  iiube  uncli  auf  eine  solche 
von  .ÖL»0  Ions  den  Ta?  angespielt.  Er  (.'<ahlin  i  habe 
ja  zugegeben,  dai-  ■  i  «Ii.  i  i.  lit  mehr  errciehen  könne, 
seitdem  er  die  Weite  des  Ge.stelU  von  4267  mm  auf 
dSBSmm  vermindern  mnfste;  er  wttrde  onn  anfrieden 


I  sein,  wana  «r  die  HiWe  «neqga.  In  Amerika  aei  er 
I  der  Superintendent  der  Harylaad  Steel  Co.  |>»w«eeii. 

[  18t>5  sei  das  Geschäft  sehr  schlecht  gewesen  nn  !  'l.i;in 
sei   ein   grofser  Aufschwung   gekommen;   sie  hatttu 

I  einen  H.M'lM'tVii  mit  fiiiiT  Tjcs.  hi'-kiini,'  v.  in  europäischen 
Erzen  betrieben,  und  «war  2ö  ">  Mokt*,  25  "  »  Tafna. 

I  25 "  >.  Serinhos  und  25"/«  gerösteten  Spatheisenstein 

;  (Rubio).    Uas  habe  ein  Ausbringen  von  51  "  =  gegel»en. 

I  I)ie  Kicselerd«  in  dieser  Beschickung  habe  11  bis 
12  >  betntton.    Der  Hoehofen  sei  28^9  m  hoch 

f  gieweaen,  bans  B6S7  mm  Darchmeaser  im  Kohlensack 
und  B8I0  mm  im  Gestell  gehabt.  Der  Wind  sei  dun-h 
zwei  Geblüsemaschinen  erzeugt,  jede  mit  2  Cjlindern 
Viiti  '21  i!  III  III  iini!  1524  mui  Hui),  man  habe  bis  zu 
18  lb>.  bla.seü  k<iiiuen.  Der  <»iVii  Inilie  im  Durchschnitt 
285  tons  (von  lOltj  kg)  ini  Tai,'i-  ir/.engt.  Die  Eisen- 
steine auf  der  Westküste  i(  umberland)  seien  etwas 
besser.  Was  den  Einflnfs  des  Gestelldurchmesser» 
auf  den  Silicinngehalt  anbetr&fa,  ao  aei  er  mit  Sir 
Samoelson  «isir* 

i        Der  Priaident  sehliel^t  diese  Besprechnng  und 

1  bittet,  dem  Vortragenden  den  Dank  <ler  Versammlung 
auszusprechen. 

i  Den  Vortrag  von  W iiliam  Uarrett :  .Oearnab^r- 
stellnng  amerikanlsrher  nnd  englischer  Wafswerks- 

Praxis-  haben  wir  a;i  :inderer  Stelle  vorliegender 
Nummer  zum  Ahtlrm  k  ^  bracht.  (Seite  GiVX)  Pii* 
Voi-ti[i_'.-  Voll  IL.  M.  1» ;n' 1  f  11 :  _l  t'lifi-  liie  Änweii«i  .'  _ 
von  Hiiciidruckwasser  im  Kisenhuttenbetriehe'*  und  v-.u 
Axel  Sahiin:  .l'eber  eine  wassergekühlte  Hoch- 

;  ofenrasf*  sind  zur  .\ufnahme  in  nach&ti:  Nnminer 
vorgesehen.    Anf  die  übrigen  Vortrüge  wanUlk  wir 

i  bei  (ielegenheit  ebenfalls  noch  xorftckkoniaMn. 

West  of  Scotland  Iron  and  Steel 
Institute. 

Besprechung  des  Vortraci  s  \->ii  .T.  s  F'.arric  nl'i  r- 

j  ^Uie  Eatwii'kelung  der  Eisen-  and  htabliudnütrie 
I  Im  ••llIdiM  Cauia<(.* 

1  .T.  1'.  K  i  II      ürn ,    \\c!i  Ii'T    >irh    i\ur].    mit  dein 

I  Kohliii    und  Erzvorki>iiinn-ii   im  nstÜt-lii-n  r.vnada  be- 
'  scliiittiLTt  hat,  bestätiiTt,  «L-ifs  ii;r  K'ililt'nhitri'i  in  Nov» 
I  Scotia  ungewöhnlich  au»ge(iehnte  sind.    Die  Uoiuinion- 
Kohlengi'sellschaft,  welche  jetzt  ungefähr  27  200  bis 
'  45  350  t  Kohlen  monatlich  f^ere,  habe  neae  Schachte 
I  niedergebraehti  welche  eine  tägliche  Erzeugung  tob 
I  5440  t  hal>aa  w«rd«n.  In  New  Foundland  sei  dameit 
imr  ein  KoblenflWs  von  geringer  Müclitigkeit  OBO  an- 
bedeutender  Ausdehnung  bekannt,  dessen  .Ausbeutung 
rtllertling«  begonnen,   aber   spüter   wieder  eingestellt 
I  wupIc.    l'.s  \Minlr  iiufsfi'liia  vertu-citet,  dafs  die  Erz- 
luger  ni>  lit  weil  von  Sydney,  Nova  Scotia,  Millionen, 
ja  Billionen  Tonnen  reichhaltiger  Erze  enthielten ;  als 
Kinghoru  aber  mit  seinen  Freunden  an  Ort  nnd  ijtell» 
j  war,  schien  ihm  die  CHita  der  Eixe  doch  ibertriebea 
I  worden  an  sein. 

I        Die  Werke  von  Londonderry,  welche  Barrie 

erwühnt,  haben  Koksöfen,  zwei  neue  Hochöfen,  ein 
St.-ihlwerk  und  (iicfserei.  So  lange  das  Roheisen  dieser 
Gesellschaft  ;nis  l  i^^  nen  Erzen  crKl.isi  n  wurde,  war 
I  die  Beschatten beit  eine  gute;  es  wurde  gerne  für 
Giefsereizwecke  gekauft,  ging  aber  in  der  (Jüte  zurück, 

ials  die  Torbrook- Erze  verhüttet  wurden.  Der  Phos- 
phargehalt  Mar  zu  hoch  und  das  Eisen  sprBda.  Von 
den  vielen  Analysen,  welche  Kingfaom  von  dem, 
l  raehrare  Jahre  laug  verbfittatan  sah,  hatte  keine 
•  eine  so  g&nstige  Zasammensattaag,  wie  Barrie  anRhrt. 

•  „Stahl  nnd  Eisen«  1901  S.  987. 
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Di«  Erze  haben  in  Wirkliehkeit  nBgsfShr  45*/»  Eisen  i 

asd  15**/«  Kieselsäure. 

Die  Macan-Kohlc  konnte,   ohne  ycwascUen  zu 
w«ird«ii,  nicht  verkokt  werden.    Bei  ^wissenhafter  | 
Leitang  der  Woorke  libt  sieb  jedoch  ein  brnncbbnrea  | 

Qufseisro  herstellen,  v^elches  in  letzter  Zeit  haupt- 
säehlicli    für    die   Herstelluni;    der  GurftHtUckc  des 
AVcrktM  (iii  Svilncv  vi-rwerultt  wurdf.     Die  f<oiidon- 
derrv' Werke  «»tehcu  mit  ihreu  (iriiutiimUiilagen  und  ' 
etwa  13  bis  10  km  Eisenbahn  zum  Verkauf,  trotzdeni 
die  canadische  Re^iernng  auf  lloheisen,  aus  cunodischen  ' 
1km  beigestellt,  9,2»  Jt  fUr  lUOO  Vg,  und  für  Knüppel 
and  vofgewalste  Bldoke  18,88      tür  1000  kg  sahlt^  i 
also  zuaiDinen  23,15  Ut  für  1000  kg  verbätet  ' 

Atifser  dem  Erzvorkummen  auf  Bell  Island  i  r 
ki  iii  iiiideres  in  New  Foundland  s^efanden  wor<l« 
Aiit  ^niiisti«;  gefällte  iHTichti'  liiii  luitif  Mih  nm-  i-nir- 
lische  Uesellschaft  zur  Auät>eatung  eineü  angeblichen  ^ 
Eiseuerzlagers  gebildet;  nachdem  aber  die  Anlagen 
anm  Abbau  und  <lie  Kieeobahn  zar  Fortachaffiing  der 
Em  erbaut  waren,  stellte  es  sieb  heraiis,  dnfe  das 
vermeintliche  Encla^r  anr  aas  einem  Nest  von  gerinj^ 
Qrofse  bestand.   Die  OcHelUchaft  hat  sich  aufgelöst. 

Wenn  dit'  ( iuui'lisi  Inn  Erze  allein  für  die  Er- 
zeugung   vpiwcndbuieii    Uoheisens    nicht  ausreichen 
sollten,  >o  ist  iinderscitB  nach  .Vnsicbi         Kini^li  in 
<lie  Tonne  Erz  von  den   oberen   Seen    nietit  luitir 
4,*>ö      TranspoitkoRten  zu  beschatfcn.    Der  niedrigste 
fnu'htsatz  von  Dulnth  (Obere  See)  nach  Clevelaud  j 
oder  Bnffiilo  war  8,8t  Ot.    Vm  nach  Montreal  an  | 
konnuen,  niufs  noch  der  Weiland-  und  St.  Lawrence- 
Kanal  durchfuhren   werden.     Hierfür   niüfsten  dann 
noch    S'[irriiil.s{  hi(ii-    u,  li;iut    si.  rdi  ii.     X itu   Montreal  ' 
nach  i>)dne^'  sind  et»  nngetähr  l'JHl  km  Wasserweg.  , 


Narli  Kiiifjliorns  Ansiilit  können  die  i;iin;idisidu'ti  l-lrze 
vom  Oberen  .See  am  besten  in  der  Provinz  Ontario 
verarbeitet  werden.  Auch  die  Mittheilungen  Uber  die 
Erzvorkommen  bei  Leeda,  etwa  16  km  von  Xbetfordi 
acheinen  nicht  den  tbatalcblldien  Verhflünieiein  cn 
entsprechen.  Ans  den  Erzen  bei  Tliree  River»  soll 
ein  dem  schwedischen  mindestens  gleiehwerthigea 
Holzkuhlenroheisen  lu  ri^i  slt  llt  wcrdt  n.  Im  westlichen 
Canada  «oll  ilie  iieleneugrube,  weiche  die  voll- 
koranifiisU n  Kmrii  htungen  besitzt,  in  diesem  Jahr« 
1H600ÜU  bis  1814000  t  Erz  fördern.  Ein  neuer 
Hochofen  zn  Midland  von  90 1  Tageserzeugung  hat 
45850  bis  54420 1  dieser  Erze  auf  I^iger,  während  in 
Raelt  Hante  Marie  HocbSfen  erricbtet  werden  sollen, 
■\<]  Stiililurrlif  mit  fliuT  tiii;li<'}i>-ii  Erzeugung  von 
J7"J0  t.  lu  Uamütun  sind  zwei  Hucbüt'tu  von  180  t 
Ta<;eserzeugung,  jeder  in  Verbitidung  mit  einem 
Martinstahlwerk,  dessen  ganze  Erzeugung  von  Canada 
aafgenomnien  wird. 

Die  Canadier  behaupten,  auch  ohne  staatliche 
Prämie  Roheisen  billiger  heratellen  zn  können,  als 
di«  Amerikaner,  nnd  Kiaghom  sweifelt  nicht,  dafs  in 
Knrzei»  eanadisebes  Roheisen,  Stahlbidcke  und  Knüppel 
auf  !i  in  englischen  Markte  erscheinen  werden.  AiiTm  i 
der  >t<i:<tliehpn  l'riimie  zahlt  die  Provinz  Ontario 
■».(i?  .V  riainie  tili  lOOO  kg  Roheisen,  w.-Irties  in 
Outario  aus  canadisclien  Krzen  erblasen  wird. 

.J.  S.  Barrie  sagt  in  seiner  Erwiderung,  dafs 
—  obgleich  die  vorstehenden  Attsftthningen  J.  P.  King* 
hoTDS  nicht  vollstindig  mit  den  scinicen  ttberein- 
stimniten  —  er  erfreut  sei,  feststellen  zn  Können,  dab 
dieser  in  dem  Hauptpunkte  —  Aldi  Canada  demalebst 
England  ernstlieh  ( 'oneurrrn/  ^u  uacheo  in  der  Lage 
sei  —  mit  ihm  übereinstimme. 


Referate  und  kleinere  Jttittheilangen. 


Der  engHache  Ausfuhrzoll  auf  Kohle. 
Ueber  die  Aufnahme  des  Kohienausfubrzolles 
seitens  der  numittelbur  betheiligten  Kreise  sei  in  Er- 
gänzung nnsenr  MbereB  Mittbeilun^n  *  noch  nach- 
getragen, daft  von  den  Bergleoten  (Mining  Federation 
of  (ireat  Britain)  am  8.  Mai  der  rd<:eM  le  lii  iirlit<  iw- 
wertbe  Bt-schlufs  gefafst  wurde :  „Niu  lniem  der  K;iiizler 
den  Hert;l(  Uten  bestätigt  hat,  dafs  der  Ausf'ulir/<ill  auf 
K«lile  vntii  iiu«ljindischcn  Verbrain  her  i>ezahlt  werden 
wird,  sinil  keine  dründe  vorhanden,  aus  welchen  da« 
durch  die  Löhne  der  Beigleut«  in  Mitleidenschaft  ge- 
zogen werden  kSnnten,  nnd  in  der  Annahme,  dafs  dies 
für  dos  Unterhaus  der  dnrchscblagende  Beweggrund 
zur  Annahme  des  Uesetzes  gewesen  ist,  will  die  Ver* 
Sammlung  im  gegenwärtigen  Auirenldi(k  keine  all- 
gemeine Arbeitseinstellung.  Aber  wir  etnidelilen,  dafs, 
wenn  in  einem  Bergbuudistrict  eine  Heiiih>,etzunL,'  1er 
Löhne  als  Folge  des  Zolles  gefordert  wird,  alsdann 
«ine  allgemeine  Yersammbni!§  snr  Berathung  darüber 
zn  berufen  ist,  ob  anf  den  geunnten  Graben  des  Ver- 
einigten Königreichs  die  Arbeit  ao  lange  eingestellt 
werden  soll,  bis  der  Vorschlag  wiederum  zuriirki,'iv.M(,'en 
sein  wird.  Iriitzdeni  verwerfen  wir  den  Zull  und 
^'lauben,  dar<  <  r  durch  die  Zcchenliesitzer  ausgenut/t 
wird,  eine  Keductiou  der  Löhne  hcriiejzut  ilircn.  Auch 
weisen  wir  ausdrücklich  die  Unterstellung',  dafs  die 
Beigarbeiter  und  Eiener  gemeinschaftlich  wirken,  um 
eine  allgemewa  Arbeitseinstellnng  anf  den  Siechen 
snwege  ra  btingea,  als  unwahr  nnd  bSswillig  lurflck.*^ 

*  .Stab]  nnd  Eisen«  1901  8. 480  nnd  S.  600. 


I  Man  liat  -iii  b  dann  uneli  vnn  allen  Seiten  beeilt,  um 
]  Aufstellungen  Uber  die  Selbstkosten  und  die  (rewinne 
der  englischen  Zechen  sowie  Schadenberechnungen  zu 
'  machen.  Unsere  Aufmerksamkeit  verdienen  in  dieser 
Hinsicht  besonders  die  „Statistlcs  rclating  to  Coal 
Minini^,  die  von  A.E.  Batemaa,  dem  Vorstand  des 
Statiatioal  Ihtpartment,  im  Board  ef  Trade  Mtötsstellt 
sind.  Wir  ziehen  dar  -  i  '  e  naehstehenden  Sber« 
sichtlichen  Zahlen  zasammcii : 


Förderung  .  .  .  .  t 
Werth  ].»•(.  Zedie  .£ 
ritirelisrhniftswcrtli  f. 

d.  Ti)nne  

Zahl  der  .Arbeiter  .  . 
Durchschnitts- 

wochenlobn  . 
OesammtlShne  jt 

J Andere  Ans- 
ital.fu  .  .   .  „ 
Li/!iiie   fiir  1  Mil- 
lion Tonnen    .  .  „ 
And.  Ausgaben  für 
1  Million  Tonnen 
und  Gewinn    .  . 
DurchscbnittL  Förde- 
rung des  eittkdnen 
Arbeiters  im  Jahr  t 


1886 


1890  1«99 

1900  (lilrrh- 

»chiiiitlii'ii 


15751800ül22517mK)0 
38146000121648000 

4sl0,12d;  10s».6«)d 
501  000     760 IKX) 

21 8  Id  I  888  lld 
26396000  644S8000 


191073000 
66644000 

6  g  10,33d 

671  vm 

27a  4d 
45870000 


117r>(KK)C»  572160<X)  1967.tO()0 
167000      286000.  24U(XK] 

76000|     254000  1080QO 

815         896  886 
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htferate  und  kUimtrt  Mittimiungen. 


15.  Juni  1901. 


Vi»  BdiMneile  wäjgk  dieselbe  Encheioane  wie 
1>e{  uns,  slmHeh  dafs  die  Kopfleistung  im  Rock);^^ 

lepriffen  ist;  vun  ilen  übrigen  AnKfl*''n  können  nur 
dir  ZitTi-rn  iibt-r  Könlpmne,  Werth,  DurclisrhnittswtTJh 
und  Arl'fitrrzalil  Aii-iiinirli  auf  Ziivorlässipkeit  machen. 
Die  Löhne  »ind,  wie  der  Statistiker  stilb&t  angiebt, 
■nf  der  Grundlage  der  durch  die  im  October  1886  statt- 
gehabten officicllen  Erhebungen,  vmch  welchen  ein 
Dnrchschnitts- Wochenlohn  von  21  «  1  i  fär  das  Ver- 
einigte KönisTeicli  emittali  wordea  war,  durch  £in- 
«etning  der  ProeentMStze  smIi  der  fAgeaeimten  Slidipg- 
Scale  der  Hauer  bt^rr'rhnet  wonien.  Die  Ueberein- 
stimmung  der  auf  die  Lohnt-  bezüglichen  Angaben 


;  Batemaat  nü  der  Wirididikeit  kaan  daher  wohl 

'  angezweifeh  werden.     Es  iet  JedenMI«  «teilt  aa- 

zunehmen,    dafs    sie    zn    nieilrie   eingesihätzt  ^in*!; 

trotzilftn  kiinneti,  nctienln'i  bemerkt,  itn  Hinbliek  auf 

I  tlic    in    Kul'!,.   1    Instspielitrere    I .ehenslialtimi:  und 

j  unsere  überlegenen  Wonlfahrtseinrichtungeii  mit  den 

I  angegebenen  Dnrchsclniittslnfanen  bei  einem  Vergleich 

i  die  in  unsem  Kohlenrevieren  gezahlten  Löhne  recht 

!  gut  bestehen. 

I       Eine  andere  recht  interessante  Bereehnnag  hat 

I  Sir  James  Joilly  aufgestellt,  indem  er  dia  tob  den 

;  Kohletizer  lien  in  <len  Tetzlen  15  Jahren  ^^eaOf^eB  G*- 

I  winne  in  Ffund  Sterling  zuKammeubtellt. 


io  Wtlliii— 11 

pro  MiUii>»  ToQQftii 
ojicb  Abzuy  d^r  Löhne 
zur  B«»U«itujif  der 
ttfigM  Ulkliovtm  wmI 

•TOBI-  VWIBW 

Geaunmier  tionahrD«- 
Urbersehuli  nach  Ab- 
sug  dar  Lßhna  lur  Ba- 
■üaitanc  d«r  abrigaD 
UakiMtMi  mA  nmL 
ISewiaM 

ror  VnkiwtM 

aurarr  li^hneB 
t<a  1  8  6d 

Twlaat 

1866 

ifia 

75000 

11  850000 

iiawoDo 

1867 

168 

76000 

12  312000 

12  160000 

162000 

1888 

170 

79O0O 

18480000 

127B0O0O 

«60000 

1889 

177 

lUOOO 

19647000 

13275000 

6S72000 

1890 

182 

164  000 

•29  848000 

18  650  000 

16  198  00(» 

1891 

185 

140  000 

25  '.m  000 

13875f>0() 

12(^25000 

1892 

182 

109  000 

19aS8  000 

6188000 

189B 

164 

55  000 

9  020000 

12  H<M»  tXKi 

1894 

188 

91  000 

17  108  000 

14  KK)  (MH) 

8006000 

1895 

190 

73000 

13870000 

14250  000 

380000 

1696 

195 

76000 

14  820000 

14  625  000 

196000 

1697 

aos 

83000 

16766000 

16  IAO  000 

1616000 

1896 

202 

88O0O 

17872000 

16180000 

2228000 

1899 

220 

146000 

120  000 

16  500  000 

15  620  000 

1900 

225 

254  000 

57  150  000 

10  875000 

40  275  000 

8808 

1 

Sil  061 000 

210160000 

- 

100901000 

Wenn  man  zur  Deckung  aller  bei  der  FSrdcning 

aufser  den  Löhnen  entstehenden  Unkosten  den  miir-i<:i'n 
Iktrag  vtiii  1  '/i  s  für  die  Tonne  rechnet,  so  er^fiebt 
sich  rür  das  Jahr  IBHß  kein  (iewinn,  für  1887  ein 
Gewinn  von  162000  J.',  für  1898  ein  Verlust  von 
3280000^  und  für  189<5  ein  Gewinn  von  195  000  jf. 
Nimmt  man  als  im  englischen  Kohlenbergbau  investirtes 
Kapital  nach  niäfsiger  SchStning  den  Betrag  von 
110  IIUL  Pfhad  aa,  lo  crhllt  aian  (Br  die  11  Jahre 
▼on  1886  bis  1886  eine  Dnrehselinittsversinsttng  von 
3.470  für  das  Jahr.  Erst  die  zwri  letzten  Jahre  und 
nanienUicli  da»  Jnhr  1900  bringen  gr..lsi  rft  Gewinno 
nnd  erlinlien  ilen  I>iirrli<i'linittssutz  ttir  'lie  Zeit  \.in 
15  .iuhreu  aut  ü,!!"/»-  Von  anderer  sachverständiger 
Seite  wird  indessen  der  angenommene  Satz  von  l'  js 
für  die  Tonne  zur  Deckung  der  Selbstkosten  aus- 
aehliaftlich  Löhne  als  nicht  aaekömmlich  beseichnet; 
immer  noch  ohne  den  Verlost  an  Snhttaas  eban- 
reehnen,  wird  behanptet,  dafs  die  Selbstkoahm  ans- 
schliefslich  I.rilnie  uiitnlestens  1 '  4 8,  vielleicht  sn^-iir 
eher  2s  betrii^a'ii.  Legt  luun  aber  dienen  letzterTi  Satz 
zu  Grunde,  so  erhült  man  für  'He  1")  ,Ialire  nur  eine 
durchschnittliche  Verzinsung  von  1' i*")©.  Jedenfails 
ist  der  nach  dem  Durchschnitt  bet  er  bnetc  Gewinn  der 
Kohlenzechen  nichts  wenlfi^er  ab  uiiermäfsig  gewesen, 
nad  nun  gewinnt  den  Eindruck,  als  ob  der  ausnahms- 
weise hohe  Chswinn  des  vertiossenen  Jahres  der  na- 
mittelbare  Anlars  geweeen  ist,  dw  aar  Annahme  des 
KohlenansfuhrzolIcH  geführt  hat 

üeber  seine  Wirknngen  hente  scTion  Bestimmtes 
zu  g.'iL'eti,  «'äre  verfrüht.  In  den  ersten  'irei  Mitnateii 
des  Jahres  hat  der  Werth  der  en£rli^^^lletl  K  pIiIi nuustuhr 
9.^2  474  jL"  gegen  10638 17i;^"  in  d« mselben  Zeit- 
raum des  Vorjahres  betragen,  d.  h.  um  mehr  als  20  Mil- 
lionen Mark  ahgononimrn,  ohne  dafs  der  Kohlenaas- 
fahisoU  bestanden  hätte.  Ist  nan  ancb  in  Abaata- 


gebieten,  die  immer  schon  strittig  gewesen  sind,  ein 
liiu  kfjantc  zu  erwarten,  so  wäre  es,  wie  die  Nachweise 
des  ersten  X'iertel  jabrs  zeigen,  doch  falsch,  die  Schuld 
daran  oluie  weiteies  dein  AusfubrzoU  beizinnessen. 

Ans  der  im  vorigen  Heft  Seite  600  wiedergegebenen 
Aufstellung  über  die  Vertheilung  der  englischen  Kohlen- 
ansfuhr  in  den  letzten  drei  Jahren  ist  zu  ersehen,  dafs 
nach  Frankreich,  Spanien  und  dem  Mittelmeer  fast  die 
Hälfte  der  Aaafiihr  geht,  nad  da  aadt  dorthin  der 
ilaupttheü  der  im  vorlmn  Jahr  aas  Amerika  nach 
Europa  verschifften  Kohle  gegangen  ist,  sn  ilarf  es 
nicht  wundernehmen,  dals  die  neuerliche  Erschwerung- 
lier  en;?liseben  Kohlenausfuhr  die  weit  aasschanenden 
l'liine  der  Amerikaner  gefordert  hat,  die  auf  Kohlen- 
absatz  in  grofsem  Stil  nach  europäischen  und  an<leren 
Märkten  gerichtet  sind.  Es  soll  nunmehr  drüben  ein 
Syndicat  in  Bildung  begriffen  sein,  das  eine  grofso 
Ilotte  vea  Kohlentcaasportdamiifeni  erbauen  wilL 
Han  rechaet  dabei  eiaerseits  mit  den  hilligen  Ge- 
stehungskosten der  in  schier  uners^chöiiflichen  Lagern 
vorkommenden  Kohle,  den  erstaunlich  billigen  Eisen- 
liatiiifrarbten.  web  lie  z.  H.  fiir  ilen  Transjmrt  auf  einer 
etwa  UJO  km  langen  Strecke  nach  dem  liafen  Newuort 
News  nur  1  /  15  c  für  die  Tonne  (!)  betragen  hat. 
nnd  den  susgezeicbneten  Verladevorrichtnngen,  und 
sagt  «Ich  Miderseits,  dafs  ähnliche  Frachtverbiuigungen, 
wie  Biaa  sie  bei  dem  Gfite^eiaaad  aaf  dm  grotaeo 
Seen  ersielt  hat,  aneb  im  Oeeanverkehr  zu  ermSgHehen 
sein  werden,  zunml  wenn  der  Staat  denselben  ilnri  h 
Subventionen  unterstütze.  Mag  in  diesen  Pliinen  ein 
trat  Stück  Zukunftsmusik  lieiren  und  mn?  niiin  si.  h 
ferner  auch  sagen,  dafs  ihre  Ausfiibruni;  den  rrliehern 
voraussichtlich  auf  lange  Jahre  wenij;  Fn  uiie  iu  nnten 
wird,  so  wäre  es  doch  ein  Fehler,  geringschätzig  über 
diese  Vorhaben  zu  denken ;  es  giebt  eben  vkle  Punkte, 
an  denen  der  englische  Kohlenabeats  ▼erwaadbar  ist^ 


16.  JoDi  mi. 
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und  es  ist  so  bedenken,  dafs  jede  Tonne,  die  an  einer 
Ecke  Abbröckelt,  auf  den  Gesamnitniarkt  drQckt.  Nach 
der  oigliBchen  Statistik  sind  nach  Deutschland  im 
TaniBjgNMO  JÜV  5886669 1  vwnwbiiik  wwden,  während 
naen  der  Beiditstitintik  anwr«  Einfolir  an  englischen 
Kohlen  603!? 31«  t  hvirw^;  ih-r  rnf<'rsr}iiciT  llndet 
seine  Erkliruiiir  in  den  liber  Ilolhind  gegan;,'ent'n  Ver- 
ladangeii.  Im  InU-rf-!?.!-  unseres  heimischfn  ücrghaues 
ist  zu  hotten,  Anh  jetzt  nach  Einflihrung  det>  eng- 
lischen Aasfahrzolles  es  ihm  gelingen  wird,  in  seinen 
Bestrebiirit^en,  die  englische  Koblf  znrrickzndrängen, 
wieder  ein  Stück  vorwärts  xn  koiiinau,  da  wir  in  der 
güiistiaen  Lage  «iad,  ttbor  gnafigende  Kohleaaehitae 

n  TCRQgflBa 


IH«  Mtomlditodto  EbirabftliaiiivtitltlmitTorlaff«. 

Da.«  Bau-  und  In vcstitionsprogranim,  welclu's  <\vr 
Eisenbahnaofischuls  des  österreichischen  Abgeordneten- 
hauses angenommen  hat,  ergiebt  für  die  Dnrchführong 
der  );*>«ammti'n  Arbeiten  foppende  Erfordernisse: 

A.  Stiiiitsüigenbahnbaa    ....    257614000  Kr. 

B.  !i>  tln  iligung  an  der  Kapital- 
baachamng  mm  Zweck  des 

Bim«  Ton  Privatbahnen  .  .     17480000  , 

C.  StaatoeJaenlialmbetrieb  .  .  .   27'>05fiono  ^ 

Znsamnien    547       (KXJ  Kr. 

Hiervon  sind  bereits  durch  frühere  Bewilligungt  n 
4  053000  Kr.  bewilligt;  der  Oesetzentwurf  sieht  für 
die  Zeit  bis  fiad«  1906  vor  487098000  £i.,  «o  da^s 
noch  80089000  Kr.  qrittar  la  decken  aiad. 


Nene  NadiofiMiaiil«««  MI  Bwiaaiix. 

Xiirli  cineni  Hericlit  iit  „I,  Iv  lio  des  Mines  et 
de  la  Mt'tallurgie"  ist  am  Iti.  Mai  d.  J.  Im  l'auillac 
dar  erste  Schacht  ein^r  ans  2  Hochöfen  best^ehenden 
neuen  Anlaxa  feierlich  dorck  den  Cure  dea  Orts  eia- 

! «weiht  mm  alsdann  angezändet  wordea.  Itar  aaf 
60  t  Tageseraeugang  brreebaetie  Ofen  aoU  solches 
Specialeiaen  erblasim,  das  bisher  in  Franioeich  nicht 
erzengt  worden  ist ;  der  aweile  Ofen  aoll  in  ji  tfonatan 
ferfaggestellt  sein. 

Ucli'T  V.T/.-  und  Brennsti.lTlit-zi/i;  sidiwcigl  der  Be- 
richt sich  aas;  vermathlich  ist  die  Anlage  ganz  aaf 
das  Ansland  aagewieaeu. 


BlnaMiadtflllft  ms  Flvbetaaa. 

l)ie  N'i itliwendiijkeit,  das  Ki;;enpe\vii'ht  der  Schiffe 
nach  Möglichkeit  ohne  Schädigung  ihrer  constmctiven 
Festigkeit  und  ihrer  Tragfähigkeit  zu  vermindern,  hat 
in  den  leisten  Jahren  an  einer  verhUtnienirsig  sehr 
raschen  Vermehrung  der  ans  Plnfseisen  er- 
kanten  Fl ufs schiffe  geführt.  So  fahren  laut 
Bbeinschiffs-Uegistcrn  bczw.  deren  Nachträgen  Früh- 
jahr 1896  auf  dem  Rliein  und  seinen  Nebengewussern 
nur  5  preufsische,  14  belgisi die  und  18  niedfrlandisch« 
fiiifseisernc  Settel-  und  Srlilejitikiilme  von  5774,  4100 
und  8786  t  Tra^ähigkeit.  irahjahr  iÖOi  hingegen 
fkbren  an  derartigen  Stahlschiifen  auf  dem  Rhein  nnd 
seinen  Nebengewissem  badische  68  Btüek  mit  86914 1, 
bareriache  6  mit  3788 1,  breinisdia  1  mit  996 1,  dsalb- 
loäiringiBehe  1  mit  1801 1,  hessische  mit  10625  t, 
prcufsische  172  mit  181408  t,  wUrttemberinsche  2  mit 
48t)  t,  /usiuiuiuTi  deiitsidie  Sil.'ITi  2nH  Stiii  k  mit 
•JH:-)9:^7  t  Tra^jhiliiirkeit.  Ks  koniiiien  iiiiizu  ISU  ludgische 
mit  i'>0[2'A  t  unil  IH")  niederliindisc  lir  mit  74618  t, 
zasanuuen  nichtdcutscbc  Schiffe  321  Stück  mit  134741 1 
l^igfllkigkeit  AmGeh«ltsimmtlidier679Rbeia-Seblft 


i  aas  Flnfseisen  (418678 1^  ist  das  Deutsche  Reich 
mit  67,8  */«.  Prcufsen  spcciell  mit  43,4  •/».  Belgien  and 
die  Niadenande  zusammen  mit  82,2  H  betheiligL 
HefabgmoMa  ist  der  lonnengehalt  iSMt  darckvw 
bei  den  Holcsebiffba.  Im  Frühjahr  1896  waren  noeb 
36,2  9*  aller  Rheinsrhiffe  von  H<  Ix,  im  Frühjahr  1901 
nur  noch  23  %.  Unter  den  deutsi  hen  Kheinschiffen 
nnd  den  preufsischen  im  besonderen  warm  Fnihjalir 
1896  noch  20,4  bezw.  15,3  »/o  von  Hol^  fuof  Jahre 
später  nur  noch  8,8  °;o  bezw.  5,6  %.  Absolut  zuge- 
nommen hnt  dagegen  in  jenen  fünf  Jahren,  abgesehen 
von  wciiigi  r  wichtigen  Rhcinflaggon,  der  Tonnongehalt 
der  HoUachiffe  belgucber  Flagge»  nnd  «war  von  117792 
anf  164180  t 


Ueber  41«  llcdtgvblrgMeUeMeB  iw 

Rnhrkoblenbeekens 

giebt  eine  von  Bergreferendar  Dr.  Middelschult« 
verfafst«  Abhandlung*  werth volle  AnfeshUsse.  Sie 

kommt  2X1  fidg^rnden  Ergebnissen : 

_1.  Im  niirdwestlichen  Theile  de»  Ruhrkohlen- 
bcekens  we-dich  von  (iludtieek  und  Thorsten  nortilirh 
der  Linie  Botti'op-Sterkraüe- Holten  wird  das  Karbon 
vom  Zechstein  und  Unntsandstein  überlagert.  Das 
letztere  wird  nach  der  Lippe  bin  wesentlich  mächtiger. 

2.  Innerhalb  der  Kreldeablagemng  vom  Westrande 
nach  08t«n  ändern  sich  die  turonen  und  renomanen 
Schichten  im  Streichen   pitrugrapliisch  vuilständig, 

1  d.  h.  sie  werden  härter  und  fester  und  nehmen  damit 
an  KlUftigkeit  zo.  tilciehzeitig  wächst  auch  die  Mächtig* 
kalt  der  turonen  Mergel  von  Westen  nach  Osten.  Ans 
dieser ganaen  Erseheinnng  folgt,  dalt  die  Waaserf&hmnp 
nach  Osten  nwimmt. 

3.  Die  nördlich  der  Linie  flladfieck,  Buer.  Ec'cklinir- 
hausen,  Waltrop,  Lünen,  Werne,  HauHn  nnd  Lippstudt 
abzuteufenden  Schiiclite  lialien  aufser  ilen  vi.  assi'rreiehen 
turonen  Schichten  noch  die  wjisserrcichen  senciien 
Mergel  zu  durchteufen.  Diese  Mergel  sind  in  <iei- 
Gegend  von  Dorsten- Wulfen  70-lOOm  mächtig  und 
waensen  nadi  Osten  dem  Innern  des  Kreidebeckens 
zu  rasch  an.  Ebeaiso  wifihat  die  lilehtigkeit  dieser 
Snndmergel  von  dem  Sfldliohen  Rande  ihr^r  Auflagerung 
von  Re<!klinff1iausen  in  nördlicher  Rieht ur.i:  nach  der 
Lippe  naeli  Haltern  xu.  Diese  Schicliten  müssen  nörd- 
lirh  der  I.ijipe  noch  mehr  anwa<lisen.  weil  sich  in 
dieser  Richtung  noch  wieder  jüngere  senone  Kreide* 
•diiehten,  gleichfalls  klüftig  nnd  wasseiTeidi,  nadi  dem 
Innern  des  Beckens  zo  auflagern. 

4.  Das  TertiÄr  nimmt  von  Saden  naeh  Norden, 
I  also  von  der  Emscher  naeli  rler  T.ipjie  an  Miirhtitrkeit 

(bis  zu  300  ni)  r.a.  Die  [lerkp^ebirpssr  hirliten  am  Unter- 
lanfe  der  Lippe  naidi  Wesel  zu  liesteheu  tuir  aus  DiluviLuii, 
Tertiär,  Buntsandstein  und  Zechsteiu,  uisu  siuiHiitlich 
wasserreichen  Schichten.  Die  Mächtiic><eit  des  ganzen 
Deckgebirges  bis  snm  Steiukohlengebirge  beträgt  da- 
teibat 800—900  m. 

Alle  diese  Thatsachen  zeigen,  welche  Schwierig- 
keiten sich  dem  Fortschreiten  des  Bergbaua  nach  dem 
Norden  and  Osten  d(s  Euhrkohlenbcckens  entgegen- 
>  stellen.'*  Sie  erhärten  ferner,  dafs  der  Bao  des  Emscuer- 
I  ksoalfl  vor  dar  Kanaliaimag  der  Lippe  aa  fordern  iaL 


£nengnng  und  Ab<tat/.  von  schwofelsanrem 
Ammouiak  iu  deu  letzten  Jahren. 

Die  Wcitproduction  von  seh wefehnurem  Am- 
moniak im  Jahre  1900  wird  anf  488000 1  geschfttxt  nnd 
vertiieilt  sich  aaf  die  «inaeiaen  Fradnctionslinder  im 
Vergleich  mit  daa  beiden  Vonjahrea  folgsndeimaften : 


*  «GUekiaf",  Nr.  14,  1901. 
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Reftrate  umd  kieinere  M Uiheilititgtm. 


1900. 


1899.  1898. 
Tonnen. 

IJrofsbritanniea  .  .  .  .  l>I')imni  208  00<J     19« 500 

Deatschland                    120000  110000  100000 

Vereinijrt«   Statten  von 

Aiiimka  WOOO  BfiOOO      49  000 

Fraokreioh  STOOO  96000  äJöOOO 

jum,  Holiand.  Sr'Iiwe- 
TOB ,    Xomrpji^n  und 

DäoemaH:            .  .    33000  92000  90000 
Oest^rreirli .  KuKJand. 
S[i,i:ii.ri    uiiil  andere 

Europäisch»-  Länder  .    .'iT00<3  :»>«)00  :1(»000 

zusammen  .  493000  44)8000     440  500 

Der  Werth  der  erxeogten  Men«  wa  leixtea  Jehre 
nacb  diea«r  ScUUsnng  ugeflfar  180  MilL 

An  der  Spitzt-  der  l'rodocenten  st-lit  iirofs. 
D  r  i  t  a  n  n  i  e  n  ,  wo  nach  kachverstäudiger  ScbaUung 
(d«r  Firma  Bradbuy  &  Btnch  in  Liverpool)  ge- 
woDoen  wurde 

l\m.  1899.  Itöö,    1897.  IStHi.  188Ö. 

.  ,    ,  1000  Tonnen. 

Der   der  Oa.s- 

erzpujfunp  .  1:3m  1.36  190  198  127  119  6 

aas  Hochöfen  18  18  17,7  18  16,5  14  G 

«w  Schiefer  .  30  88,5  37.:}  87  M  ssis 

nn»  Kokegfea  15  15  11.5  IQ  0  7 

rnsamm»n  .    210  207,5  19«.5    198     190.5  179,5 

Von  der  gewonnenen  Menge  schwefebaareo  Am- 
moniaks wurden  in  denselben  Jahren  ans  Orofe- 
britannien  ausgeführt: 

1900.  1899.  1898.  1897.  189Ü.  18»5. 
1000  Tonnen. 

Spanien    .  .   87,5  38^  81,5  27ji  2J.0  22^ 

Deutsch  lanaa. 

B.Um..,!     .    :i2,6  m,r,  42,2  .5.5,2    4.1,4  40,3 

Frankrtuh    .    11.7  10,0  1»;.0  23  1    12  8  7  3 

Java         .   .    11,5  ^.^ 

Holland       .    10,3  8,4  10,2  9,8  7,0  71 

Amerika(V.Se.)  9,5  4,7  8.0  9,8  ll^e 

BritiBcb' 

(iuayana  .    7,«  5,2  6.8  4.9  «,h  6,2 

Indien      .  .     5.5  4.8  4,9  4,0  4.3  2,4 

And.  Linder  19,1  18,3  12.8  13,1  12.G  8.7  ' 

Msamnen  .  145^3  |«V4   186.9   168,0  126,0  111,7 
Dnnndi    ver-  ' 
blieben  (a 

Großbritan- 
nien .  . 


♦>4.7 

Der  Preis  des 


t>7,«J     59.»;     4r»,u    t>,.ü  67.8 


schwefelitauren  Ammoniaks  in 
Orofsbritannien,  dun d  wrMien  d.-r  Weltmarktpreis  be- 
stimmt wird,  hat  seit  dem  Jahre  lööö  fulgende  dureh- 
sebntttlielio  Jabreshöheo  eireicht: 

Jahr.  pro  i»K>  kg 

Franken. 

1990  ....  29 

1B!>1   27 

1892  .....  25,00 

1098   81,50 

1894    HS 

1806    24,75 

1896   Sü,2ö 

1897    20 

1808   24 

1899    28 

V.m   27,75 

(,l'*u(*cliw  UaudtfU-Arcbiv,*! 


Jabr. 

pro  IW  V>i 

Frauken. 

184^8 

1870 

40 

1872 

1B74  .  .  - 

1h7«>  .  .  . 

.  .  47 

1878  .  .  . 

.  .  61 

1880  .  .  . 

1HH2   .   .  , 

.  .  51 

1884  .  .  . 

.  .  37 

lHS(i  .  .  . 

.  .  28 

1888 

I  Die  Erxlagervtätten  In  D?otsch-Sndwp«tafflka. 
Was  nnserf'Ti,  h'.itzt:rKi.-t.'  m  Sii,i»,.st,,tnka. 
schrf  iKt  .Ii.-  ,K  .  iR,  Zt- -.  ,  ,„  ,  r.T,.r  Luiie  noththat, 
die  Ausfuhr,  das  scheint  mit  der  Aussicht  aal  den  baldigen 
.\bban  nutzbarer  Mineralien  mit  einet«  .Schlage  einelur 
die  Colonie  ifiinstige  Lösung  zu  finden.  Die  damit  Inr 
die  Entwickluns  unseres  Schutzgehieteo  verbundenen 
Vortheile  liegen  klar  anf  der  Hand.  Za  den  bedeutendsleu 
Fondstitten  geMtrt  oflbnbnr  das  von  Herrn  v.  Broen 
nn  Gorobrevier  entdeckt«  Kupferlai.'er.  Der  Kuiseb 
fltent  in  einem  profsen  Bot'en  nach  Süden,  dann 
n(>rd».->t!Mi  seiner  M:in.|iiii>r"  in  der  WaJtischbai  zo. 
Die  Fuii-Kt,  lle  —  Goroh  benannt  —  liegt  etwa  8  km 
ö-ili.  h  V  .11  N'arama.s,  in  dem  Knisebbogen.  am  Südendr 
der  grolVn  Fläche  zwischen  Swukup- und  Kuiaebflnfs. 
\  on  (rorob  ans  ist  das  (ielände  in  ewem  Kreisviettel 
von  S.  O.  und  S.-W.  von  zahllosen,  oft  Hunderte  von 
Hetem  tiefen  und  nnzagänglicben  Sehlnehten  dnn  h- 
'^'^'^  Wasser  zur  Regenzeit  dem  Kniseb 
xnrahren:  bis  jetzt  ist  es  noch  niemand  gelungen,  sich 
m  dieser  Richtung  dnrrb  das  wshre  SeblnchteniabTriBth 
durehzuiinden. 

Die  Erzlaprstätten  der  Fundstelle  Oorob,  die 
1  bis  2  m  Mächtigkeit  haben,  bilden  ein  Pormations* 
glied  des  rrthonschiefers  und  gehen  infolgedessen  in 
eine  Tiefe,  wo  Abbau  überhanjä  nnmteU^  ist  IKe 
Formation  streicht  in  der  nngeflbren  RidlitQng  O.-N.-O. 
\I..8.-W.  undftlU  von  Süden  nach  Xordfn  unti  r  ricnm 
ATinkel,  der  swisehen  45  bis  55«  schwank*  nn  i  Jurch 
häufige  Faltimr-ii   nu<\  Verwerfunirt  ii  vi  r.uni.Tt  wird. 
Die  Ausd-  hnuiii:  der  Lagerstätten  ist  an  der  Ober- 
fläche   auf   I  Iii.    Entfernung   von  8  km  zusammen- 
hängend  sichtbar;  dafs  sie  jedoch  bedeutend  weiter 
reichen  inufs,  beweist  die  Thatsaclie.  daf«  nach  einer 
Richtung  hin  auf  etwa  25  km  (l'mib),  nach  der  ent- 
gegengesetzten sogar  auf  ungefihr  100  km  fSeheid- 
weiler-Umbe  tetlich  vom  Kuiseb»  sich  noch  Erzlager 
banden,  die  der  Formation   des  tieländes  gemafs 
offenbar   derselben   Lagerstätte  :iii,:.  ii,.rt  ii ;  iiujglich, 
!  dafs  selbst  die  Rchohother  Kupf- 1  irruK.  n  nur  .Ausläufer 
dersellcii  I.,iL'tr  -iini.    Wibrs.li.-inlirh  und  fast  mit 
Bestiiimiiln.it  kiiiiu  mau  jedoch  behaupten,  dafs  die 
AiisL  linimg,  merklich  in  der  Richtung  nach  Umib, 
wo  am  linken  Kuiseb-Ufer  die  riestEen  Sanddanen  den 
Einblick  in  das  Gestein  nnrntelich  machen,  sich  bis 
an  das  Meer  erstreckt:  von  hier  ans  mSlste  an  ver- 
schiedenen Stellen  derB«w«ts  für  die  Wahrheit  dieser 
Verinuthung  zu  erbrinp  n  <.i  i:i.    Auch  die  bekannte 
Hope  Cirube,  die  gegen  20  km  westlich   von  Uorob 
li'^'t.  dürfte  nur  als  PamUellldts  an  diesen  Lagern 
uuzusehen  sein. 

Die  auf  (iorob  \ '.rkimi  inenden  Erze  sind:  1.  Roth- 
kupfererz 88'  -,"/,),  2.  Kupferglanz  79'  ,  "  0.   3.  Bunt- 
kujpfercrz  5«%,  4.  Kupferleber  und   Kupferpechcrr ; 
aufaerdem   Malachit    und  Knpferlaanr   sowie  einig« 
Silicate,   die  Kupfer  nnd  Eisen  xngleich  enthalten. 
^"  ABMehmid«  dieser  Erze  sind    in  den  ineiistcn 
r  allen  Eisenhfile  nnd  Quarzitkuppen,  die  selbst  hin- 
wiederu.n    5-  bis  Gprocentiges  Kuptci   tiihrm.  !>i. 
Erzlagerstätten  xind  unter  der  Leitung  des  Herrn  von 
Broen  an  vielen  Sti  ilfn  /ur  hinreichenden  Orientirug 
für  den  Fachinaan  angeschürlt.  und  es  wäre  nur  noch 
cm.  Tiefbohning  mittels  Diaumiitbohrer  anf  600  bis 
ICXX»  m  erforderlich,  nm  rascli  and  biUiff  eben  £iu- 
blick  in  dt«  Tiefe  der  ofltehar  nngebenren  Sebitae 
«n  gevinuen,    CHeichlaufend  mit  den  Erzlasrerstätten 
liegen,  was  nUhere  llniersuchungen  erst  vor  einigvn 
Wochen  er-a1.r  n:    L  Asbest,   und  zwar     lu  nauf  in 
einem  jiinsr.  i  n  I  r  tl„.nschiefer  und  in  einer  Lutlemiing 
vom  KiiptM  \„n  4  1,1.  .500  m.    2.  (irofse  Uraphitlager  • 
in  (iorob  Mtid  ietztere  in  der  Thalsohlc  des  gleich- 
benannten  Flufsbettes  sichtbar,  was  einem  Sehtebten* 
abstände  von  ungefähr  KHM)  m  vom  Kupfer  «ntsprech«! 
dürfte.   In  grof^en  Mengen  tritt  liier  reiner  amotpber 
Graphit  zutage,  dessen  Lagemngen  an  beiden  Seiten 
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von  festem  und  verwittertem  Grephitschiefer  ein- 
ffWcblosseti  sind.  Die  Läng«  eines  ziisiininivnhün^nden 
Llj^en  betrügt  etwa  lOÜO  ni,  doch  denten  auch  hier 
^UiflgeiidB  AueidLeB  aadi  h«id«ii  Bichtuigieii  auf 
weit  erSfmre  Verlütttiiine  hin. 

W«8  die  Wasserverliähnisse  in  und  um  (>orol> 
lietrifft,  die  für  dt-n  Abbau  von  jcrofster  Wichtig- 
keit b.inii.  SU  koniiLii  sie  als  <:iiiistii;  liczeichnet 
werdeü.  Alt^i'schen  von  eiaer  btwkcn,  etwas  salz- 
haltigen QuoTle  des  Gorob-Revit'rs,  deren  Wasser- 
mengen  ohne  grofse  Schwierigkeiten  mittels  Hebe- 
vorrichtang  gewonnen  werden  können,  kommt 
jienbmeiiMUs  Mch  die  Wwieratell«  der  bereits  «r- 
wUinten  Scbfirfttelle  NtratoM  noch  io  Betracht 
SohlieMirh  dürfte  durch  Anlage  einer  -Schmalspurbahn 
über  Naiamas  nach  L'iuib  dos  Wasser  des  Kui^eb- 
Reviers  mit  geringen  Korten  aweckdienlich  gemadit 


1  werden  können.    Wenn  man  dann  ferner  noch  die 
{  grofsen  lieckcn  in  der  Uorobschiucht  selbst,  sowie 
vor  allem  einer  IfebenaeUieht,   die  zur  Regenzeit 
bedeutende  Uenvea  von  Wasaer  aufsonehmea  inutande 
I  sind,  im  Auge  behalt,  kann  man  mtt  einiger  8tefaer> 
hcif  licliaupfen,  dafs  Wasser  zur  Genüge  vorhanden 
ist    Zum  Schlufs  würe  nur  noch  das  (leliinde  für  die 
Anlage  einer  lUihn   vmi   licr  Kiistf   iiai  Ii   (iorot<  xu 
beurtheilen.    Auch  hierfür  »ind  die  Bediu^uugcu  aacli 
mehrfacher  Ansicht  für  afrikanische  Verhältnisse  als 
günstig  anzusehen.    Die  Richtung  würde  von  Gorob 
über  die  Namieb  entlang   der  Berge  Anachankirab 
j  (-Uirabibj-Vogelvederbeig  xa  führen,  der  Swakop  in 
I  der  Mitte  swiseben  Nonidas  und  Swakopnrand  au 
I  überbrücken  sein.    Für  die  etwa  130  km  lange  Strecke 
wäre  ulsdunu  nutbigenfalls  die  Wasserütelle  Gungochoab 
j  snr  Speianng  der  IlasdiineB  vertiieilhafk  gelegen. 


Bttcäersckau. 


A.  Classcn.   (!eli.  Ups-iornnirRrntli,  Prof.  Dr.,  '■ 
AuagewählU  Methoden  der  antilytiachen  Chemie.  1 
Erster  Band.  UiiterHitwirlraiigTonH.CloereB. 
Verlag  Friedr.  Vicweg  &  Sohn,  Bnnnnctawwg, 
1901.   Preis  gob.  20  ^. 

Da«  vorliegend«  940  8eit«n  atark«  Bnch  bildet 

den  I.  Theil  eint  s  L^iLfsen  analytischen  Werkes,  wie 
wir  bisher  no(^h  ki-jn  iiliiiluliri^  liceitzi-n.  Ks  ist 
gedacht  iiK  N'urlis,  liluL,'<-linrli  j'nr  lien  ti'rhnischrn 
Chemiker.  Die  Anlage  Ava  Buches  wridit  insofern 
von  den  bekannten  gröfseren  analytisclieii  lliuidbflchem 
ab,  als  bei  jedem  einzelnen  Elemente  v  -r  -li-n  quan- 
titativen Methoilcn  ein  Abschnitt  über  *leii  [nulitativen 
Nachwei«  eingeaehaltet  ist ;  anfoerdon  haben  neben  mafa- 
und  gewichtianai,vtischen  Ifethoden  hier  zum  eretennal 
elektroanalytische  Methoden,  von  denen  In  'Icr  Praxis 
einzelne  iiieht  mehr  zu  entbehren  sind,  in  ausi;4'debntem 
Mafsc  Aufnalniie  ^-pfänden,  »as  entseliie'ieii  ein  Wiv- 
theil  de»  Huciies  ist.  Nur  iot  gerade  in  letzterer 
üezietiung  des  <tuten  etwas  zu  viel  gt^than  worden,  da 
unter  den  anuh-tisehcii  Trennungsmethoden  eine  Reihe 
elektrische  angegeben  sind,  die  für  die  Praxis  wegen 
ihrer  Empfindlichkeit  und  langen  Saner  werthloa  sind 
(dazu  genSren  die  Trrannngen  dnreh  Spanntings- 
differenzen ,  die  Ausfiillungen  aus  pbosphorsauren 
Lösungen,  ein  Theil  der  Oxalsäuren  Methoden,  die 
Trennung  des  Mangans  von  Filsen  u.  s.  w.l.  Die 
Kmiifehlung  solcher  Methoden  kann  dem  in  der  Elektro- 
anaiyse  Ungeübten  nur  Mifstrauen  gegen  die  Urauch- 
barkeit  der  elektroanalytischen  Methoden  überhaupt  { 
einflöfsen.  Von  Kleinigkeiten  sind  dem  Ref.  noch  | 
aufgefallen :  Seite  104  die  Bemerkung,  daf»  Wisninth 
eich  elektrolytisch  noch  aieht  in  grOfiieren  Mengen  ah- 
aeheiden  lasse  (vergl.  Winimenauer,  Dissertation  1900, 
Wörzburg),  femer  t'ette  146  die  Angabe,  dafs  Antimon 
sich  elektrisch  als  „srliLüi  sein*  uiv.er  Ueberzug"*  .■ili>et/.e.  ' 
Antimon  fällt  invU  liellstulil^'rntt !  --  Auf'Seite  -Ii»:?  ' 
steht  in  der.Sciteniiliers'linft  riiliir  statt  ("hruni.  l!<-i 
der  Goldsclieidung  wird  weder  irgendwo  das  Seite  25.5 
erwähnte  elektrische  Verfahren  zur  Scheidung  iler 
Goldsilberkörn^r,  noch  xnm  selben  Zwecke  der  Seite  2öB 
abgebildete  elektrische  Borth era-Ofen  angewandt 

Die  angefahrten  kleinen  Mängel  beeinträchtigen 
den  Werth  des  Bnches  jedoch  nicht.  Bei  den  ein- 
zelnen Elementen  sind  fast  aUi'  liekunnteren  I'.estim- 
muagsinethodea  aufgenommen ,  besonders  enk'ähnens- 
wordi  ial^  dafa  eine  Menge  techniaeher  SpedalfiUle 


ausführlich  behandelt  sind.  Im  vorliegenden  Bande 
sind  besprochen  die  Elemente  der  SchweMwnaaeratofr 

und  Schwefelauimongruppe,  Eidoni  sncb  aeltOn«,  alka- 
lische Erden  und  Alkalien. 

Für  ilie  l.eser  iliesir  Zeitsrlirift  sei  besonders 
bemerkt,  ildb  liie  Hehaudlung  des  ('apitels  über  die 
Aiiah^e  (icr  Kisetiiuaterialien  ziemlich  erschöpfend  ist. 

t>M  Buch  wird  unxweifelhaft  bei  der  praktischen 
Benittiang  gnte  Dienate  Iditem. 

Dr.  It.  Ntmmamn, 


Lehrbuch  der  Markgcheidekutvli  .   N'oii  P.  Uhlich, 
Professor  der  (n  ^dÄsie  und  Miirkscheideknnde 
an   der  Königlich  Sächsischen  Bergakademie 
zn  Freiberg.    Mtt  48S  Flgoren  im  Text. 
Freibcrtr  in  Sachsen,    Verlag  von  Cras  ft;  G«r- 
lach  iJoh,  Stettner),    Preis  Wt-H, 
Das  sehr  gilt  ausgestattete  Buch,  welehea  in  erster 
Linie  den  Studirenden  der  Freibeiger  Ber^-Akademie 
als  Leitfaden  zu  dienen  bestimmt  ist,  wird  nach  in 
weiteren  Kreisen  iBlerestB  ünden.  Ea  ist  in  11  Ab- 
schnitte gegliedert,  von  welchen  die  ersten  sehn  sich 

mit  den  riruiifllniren  frir  die  (irnlieiinie^sung,  mit  der 
Einrieht  Ulli,'  iler  daliei  i.'el>raii(lili['!ieii  }ltilfsmittel  und 
ihrer  Anuendling,  ^uwie  den  verseli iedeni'it  Arten  di  i- 
Messungen  beschäftigen,  während  der  letzte  Abschnitt 
das  Aufsuchen  von  magnetisehen  ünkgentitten  be- 
handelt. 


Thermodynamik  und  Kintiik  der  Körper.  Von 
Prof.  Dr.  B.  Weinstein.    Erster  Band:  All- 
gemeine  Thermodynamik    und   Kinetik  und 
Theorie  der  idealen  und  wirklichen  ^T.l•>*i  and 
Dniii|iff.     Braunsehweig ,   Friedrick  Vieweg 
Ä  Sohü.    Preis  12  .U. 
In  acht  Capiteln  behandelt  der  erste  Band  dieses 
umfangreichen  Werkes:  1.  Wärme  und  Wärnieerschei- 
nungen, 2.  Die  Grundlagen  der  Wärmelehre,  3,  Die 
Zastandsgleichnng  der  Körper,  insbesondere  der  Oase 
nnd  FtSssigkeitea,  4.  Gleichungen  nnd  Darsteilnngeo 
der  Thermodynaonik,  6w  ZnstancUgleichang  nnd  Kinetik 
der  idealen  (tase,  6.  Thermisches  Verhalten  der  ideglim 
Gase,   7.  l!e\ve:,'imt:.   Keihuiii'  und  Wärmelcitung  in 
idealen  Ga.scn,  Muxwells  Theorie  der  Gase,  8.  Die 
wirkliebeo  Oase. 
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tnthtMrtrib  Rumdadum. 


Dr.  E.  Neakamp,  OberlandeBj^ericbtsratb  in 
Köln,   Dit  Gaptrbmduung  für  da$  Detdtdu 

Reich  mit  AvafÜhrungsrorachriften.  Berlin  W,  j 
1901,  Sieinenroth  &.  Troschel.   V.  Aaflage. 

Es  ist  ein  gutes  Zeinhcn  für  »Ue  bewmdere  Braiioh- 
harkt'it  dieser  wiederholt  mit  pöf-itcr  Ant-rkfrinim),' 
von  nn»  heH|)n<chenen  Ausgabe  <ier  (Jewerbeordnun^, 
dafi  die  nunmehr  vorliegende  fünfte  Auflage  noth- 
wendig  wurde,  trotsdem  die  vierli  erst  i^ct^fxt  Ende 
September  1900  in  «Itter  Stirlte  vun  2(>(K)  Exi  atplaren 
in  die  Welt  bia«WHlfngni  wir.  iM«  inswiMhvn  er- 
selrieimen  YeroraiiiBgen  6er  CnitrilbebSrden  de« 
UeicfiP!;  nii<1  der  Bundesstaaten  sdw  ic  i]\f  Entscheidungen 
der  (iuriclite  sind  bis  auf  flic  nt'UH«ite  Zeit  beräck- 
sinhtigt  und  das  Sarbrei;!  st  er  int  ab.  rmnls  f  rtftinsrt.  i 
So  wird  die  bandliche  Ausgabe,  iler  die  Vtrlagsliaudlnng  • 
ein  freandlirhes  Aeufsere  gegeben  hat,  zu  den  bis- 
herigen ublreicben  Freunden  Kweifelloa  nene  finden. 

  Dr,W,  Bttmur^ 

Kerner  sind  uns  xur  Besprecbnnff  «ii<retranj,'en  t 
von  Schicker,  Württembergischer  Bundesrat bs-  ' 
b«Toninftcbtigt«r,  Die  Gewerbmrdmn^  fOr  das  j 
Deutsche  Reich,  mit  ErlJlntpmngen  und  den 
Ansfiibraagsvorscbrifton  des  Keicbe.  4.  Auf- 
lag», S.  Ltefnniig  {Sehlnb  des  ersten  Baads). 
Stuttgart  1901,  Verlag  von  W.  Kohlhaniincr, 
I'.  Loci  k,  Ketjierungsratli,  Mit^rlied derl'rovinzial- 
BteaerdirectioD ,  Reichsstemj}elge»äz  (Bürsen- 
Btenergesets)  Tom  14.  Jaol  1900,  mit  den 
Aasfiihrnngsbestimmniiffon,  einem  Auszog  ans 
denGeaetzesmaterialien  und  den  Entocbeidongen 
der  VerwattnngsbebOrden  imd  des  Reiebs- 
gericlits.  T<'xtanKg;tbe  mit  Aiiiiieiknngfen,  Ta- 
bellen and  Eegiatern.  Achte  Auflage.  Berlin 
1901,  J.  OntMttag. 

F.  Hakower,  Beebtsanwalt,  HandettgeBttAudk 

mit  Commr'ntar.  Fratpr  }?and:  Unrli  T  hi-;  TIT. 
Zwölfte  neu  bearbeitete  Auflage.  Lieferung  V  : 
§§  299  bis  342  (Scblafs  des  Oeselbcliafte- 
recht«).  Berlin  1901,  Verlag  von  J.  Gatteotag. 

Pr<»i8  S  Jt.  I 

l»r.  K.  Wey  mann,  Kaiserl.  Keg.-i^iith,  l>as 
InsaUämtitnititanmgtgttetz  vom  13.  Juli  1899 
nnd  die  angabOrigen  ReiebaaasflUimngB-Be- 


stimmuogeD.  Zweite  Lieferung.  Berlin  1901, 
Franc  Vafelan. 

Ueber  den  Sehvtz  der  Schtearkalt'omemlageH  in»^ 

besondere  (Irr  Frituprechbetrit  hr  gelten  die  stiiren- 
deu  und  zerstörenden  Einwirkungen  der  Stark- 
stroaianlagMi.  Von  Telegraphendirector  a.  D. 
L.  Hackethal  an  Kaanover. 

Taaehenbuch  der  deutschen  und  der  fremden  Kriegti^ 
flotten.  II.  .Jahrgang  1901.  Von  B.  Weyer, 
Kapitftuleutnant  a.  0.  Mfincheo,  J.  F.  Leh- 
mann.  Preis  S,40  JK. 

Das  Fluor  und  teine  Verbindungen.  Von  Henri 
Moissan.  Autorisirte  deutsche  Ausgabe  öber- 
setzt  von  Dr.  Theodor  Zettel.  Berlin  W., 
M.  Krajrn.  Praia  broseh.  12  c^,  geb.  13,60  Jt, 

Offenkundiges  Vorbenutztsein  ton  Erfind umjen  als 
Ifindernifs  für  die  T'afintcrtheiluug  und  als 
Nifhtigkeitsgrund  für  Patente.  Von  Erich 
von   Boehmer.     Berlin,  Julias  Sprlngar. 

Preis  a  . 

Vorlesungen  über  technisch^  M'fhnttil,-.  Y^nx  D  r. 
Aug.  Föj>i>l,  Prof.  in  München.  Zweiter 
Band:  Graphische  Statik.    Leipaig,  B.  6. 

Teubner. 

Das  Buch  dt  r  Erfindungen,  Getrerhe  und  Industrien. 
Neunte  Auflage.  Zehnter  Band;  Der  Welt- 
verkebr  nnd  seine  Mittel.  Zweiter  Theil: 
Geistiger  Verkehr.    Leipzig,  Otto  Spamer. 

ffri/ndlini''n  drr  nnnrgnninrhpyi  Onmie.  Von 
W  i  1  h  0 1  m  U  8 1  w  a  1  d.  Leipz  ig,  W  ilhelm  Engel- 
maan. 

Das    Stabil  itii/spriibliui     des    Sehiffbauet.  Von 

L.  Gümbel.   Berlin,«  Georg  Siemens.  Freia 

2,40 

Die  Geschichte  de*  Eisens  !n  technischer  «nd  cultur- 
geschichtlicher  Kt/ifhiing.  Von  Hr.  Ludwig- 
Herk.  Fünfte  Abtlifilunfr :  Kas  XIX.  .lahr- 
huuJcrt  von  1860  an  bis  aum  Schlufs.  Erste 
Lieferung.  Braunschweig,  Friedr.  Vieweg  &> 
Sohn.   Preis  geh.  5  tM, 


Industrielle  Kandschau. 


Westfliliiii'hes  Xolnsyndicat. 

Am  8.  Juni  fsad  in  Boobnm  die  ftblicbe  Monsta- 
veraammlnng  statt.  Ans  dem  ven  dem  Vorstand  er- 
statteten H(  riebt  tbeilt  die  ,Rb.-W.  Ztg.*  mit,  dafs 

trotz  der  fiir 

Jmi  F*t)r.  HUri  April rr. 

beschlossenen    ö    6    10    10  "/»igen,  in  Wirklichkeit 
6    5    II  15«/. 

bctragi-ndin  KiiiM  lnäckimern  der  Vcrsiind  in  ilicsfii 
4  Mouuten  um  2  öia  7;J4  t  die  VersandziflVr  des  gleichen 


Zeitraums  des  Vtirjuliri  -.  ruidi  um  (""iXWt  übertraf. 
I'ntpr  Kinsrhhifs  des.Msii  mit  eim  r  l><M  lilf>stsfnen  Kin- 
lir.iiikuiig  von  20°/«  und  einer  thsitsarlilidu  Ti  von 
rand  •22",'»  ergiebt  sieh  gegen  das  Vorjahr  ein  Mindt-r- 
▼ersand  von  nur  26U00  t.  Ha  in  Lmemhnrp-Lotbringen» 
welr,hr8  Kevier  noch  iin  Vorjahr«  lieinabe  2'  i  Millionen 
Tonnen  vom  Kokssyndicst  beiog,  seit  längerer  Zeit 
eine  2Sprocentigs  Einscbrlnknns  der  RobeiaenprodaotioB 
besteht  nnd  die  Zahl  der  in  Rneinland-Wemklen  nnd 
im  Minetterevier  niederf»ebla8eneu  Hochöfen  mittler- 
weile auf  60  gestiegen  ist,  bestätigen  die  obigen  Ver- 
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8bdü  and  Eiien.  600 


Miidsiffern  uintual  die  Thatsache,  dafs  die  Hocbofen- 
werke  KulieiKi-a  and  Koks  b«ireits  is  erheblicheni 
Unfange  lagerten  vnd  inin  andermi,  dab  dis  ges:«n- 

wirtigea  Eintchränkungen  des  Kokssjndicats  in  erster 
Linie  dnrch  die  anhaltend  starke  Erhöhung  der  Be- 
thciligangszifTern  zu  fikliin  n  sin«i.  Wi'nni;lLMc  h  oin 
Theil  der  jetzt  verfügten  Vprsanileins(  lir  uikungea  aof 
die  Juni -Inventuren  der  Eisenwerke  zurürkiuführen 
sein  iliiriti",  «o  con^tafirt  der  Bericht,  welcher  auch 
(lif  l.ii;;i'  li.'s  KiMiiinurkti^s  beleuchtete,  im  Übrigen 
dueii,  (Ulla  fortlaufend  weitere  Antrige  auf  Beschrän- 
kung der  ZttftihrDB  einUmfiBB  nnd  dnls  die  Anspannung 
der  Qeldmittel  hei  roancbm  Hoehofenwerken  der  wei- 
teren Lagerumr  von  Kolti  und  Boheisen  eine  Schranke 
zieht.  Die  Hnsdiriaknng  fir  Juni  wurde  auf  257» 
feetgesetxt.   


DmIwIm  AMaion!;il<  -Vrrknnfs  .T«ralBlfUlf 

zn  Hncliuni. 

Nach  dem  Geschäftsbericht  für  das  Jahr  1900 
betrug  der  Versand  an  schwefelsaurem  Ammoniak 
49223  t  gegen  45761  t  im  Jahre  1899,  weist  alsu  eine 
2annhme  tob  etwa  8600  t  wf.  OlMrMbleaien  und 
MChren  erbShtes  ihre  Venandstifem  ebenfalls  um 
2-  bis  8000  t.  Die  Einfuhr  von  siliwpfclsaurcin  Am- 
moniak, die  m  deu  .lahien  189G  97  iiDch  etwa  äÜÜUÜ  t 
jahrlich  betrug,  giui,'  im  Hi  rirlit-^jahre  auf  23100  t 
xnrück.  An  Anunoniakwas»er  wurden  von  der  Verkanfs- 
vercinignng  geliefert  1900:  18883  t,  1899  :  207!)3 1. 
Die  VersandzifTern  des  abgelaufenen  Jahres  sind  in- 
folge erheblicher  Productionsausfillle  durch  Mangel  an 
Kokskohlen  nnd  Betriebflatflmngeo  nicbl  nnwetoiüieh 
btnter  den  Vomnehlag  snrHckniMlebein;  tir  das  Jnbr 
1901  nimmt  der  Bericht  ftir  dto  (Ter  Verkaaftvereinigung 
angehörenden  Werke  eine  Erzeugung  von  tiUUOU  t 
acnweMaauem  Aatmonink  «n. 


DtmImt  MwidilMiifitWIk  ni  8ehlftnr«rfl, 
Actiengesellftehaft  In  Dreiden. 

Der  Berieht  beginnt  mit  den  Worten: 

,In  ersten  GesehUtsjahre,  1.  KoTember  1809 

his  31.  Octoher  1900,  war  unser  I'ntcrnchinpn  in  ste- 
tiger Entwicklung  begriffen  und  würt'  die  gi'gen 
früher  eingetretene  Bessi  niog  des  Ergebnisses  erhrl» 
lieber  ansgefalUn,  wtim  nicht  die  enonne  Preis- 
steigerung aller  Kulimattirialien  und  Halbfabricate,  ein- 
eohliefslich  Kohlen  und  Koks,  den  Gewinn  wesentlich 
hernbgedrilekt  hätte.  Im  stationären  Dampfmaschinen- 
ban  waren  wir  sehr  gnt  beechiltigt  naa  freuen  wir 
uns,  die  guten  AanfeMea  coMtatino  n  Unnen,  welebe 
auf  diesen  Gebiete  dureb  unsere  erfolgreichen  Aus- 
fUhrangen  der  nenen  Collmannstenemng  geschaffen  sind. 
In  iKt  Kt'>isi'lsrlitini'(li'  luitten  wir  ebenfalls  gut  zn 
tliuu:  iliii:i'i;cii  iii;uij:<Of I  tts  daran  in  fiihlHaretn  Mafse 
im  Srliirt'ljiiii,  ui)  ilir  lndifD  Materialp reise  die  Khedor 
von  Neubestelluogen  zurückhielten.  Nachdem  auf  dem 
Eisenmarkte  eine  entsprechende  Preii<reilaction  ein- 
getreten ist,  hoffen  wir,  dafa  auch  diese  Abthettnng 
unseres  Werkes  wieder  ansreiebender  besehlftigt  sein 
nnd  firaehtbringend  arbeiten  werden  In  das  neue  Jahr 
haben  wir  einen  befriedigenden  Attftragsbestand  mit 
hinüber  genommen.  Ks  eri;iidjt  sich  luvli  Alizu^'  der 
Verwaltungsunkosten  ein  Bruttogewinn  von  IH  t  t01,H(k^^. 
I>ie  Abschreibungen  betragen  112024,2.")  so  dafs 
«in  Reingewinn  vprhlfibt  von  22377,61  ..H,  wovon  der 
Keservefonds  mit  •">  '  )  — 1 1 18,88  .  #  zu  dotiren  ist. 
Der  Best  von  21268,73  Ot  soll  auf  jiene  Reehnung 
vorgetragen  werden.* 

Itaiakurirer  Eliten-  nnd  Stahlwerkr. 

Dem  Grseliiitts^eriidvt  entnehmen  w  ir  das  Folgende  : 
Von  dem  im  Laufe  des  Berichtsjahrs  auf  allen  Uebieteu 
4er  BiMaiadustrie  eingetreteaea  BSeksdilag  ist  auch 


unsere  Gesellschaft  nicht  unberührt  geblieben.  Durch 
rechtzeitige  Hereinnähme  von  Anslaads-AnftHigen  ist 
es  uns  aber  gelungen,  eine  Gesanunt- Herstellung  tu 

erreichen,  die  nur  um  etwa  ö'/o  gegen  doa  Vorjahr 
zurückbleibt.  Es  betrug  nämlich  die  Gesammt-Her- 
stellung  an  Wul/erzeiii^'iiis-ieii  47  iy'2t  und  ilur  <^c- 
.  sammte  Versiuid  t(;72(!  t  im  Wertbe  von  9  724  41)9, 14 
'  (8830:H:5.5:J.*:.  Kur  Neuanhiiren  wurden  1 093079,.'» .Ä 
'  aufgewendet,  welche  hauptsächlich  in  Aufstellung  einer 
grofsun  schweren  Grobblechstrafse  mit  Walzen  von  4  in 
!  Ballcnlänge,  xugebflrü;en  Krahnm,  Sehetfen,  Kesseln, 
;  einer  zweiten  elMitristnenCentraleinid  den  nofliwendigan 
Geblalicbkeitien  a.  i.  w.  bestanden,  so  dalk  der  Auaban 
unseres  Werkes  m  (frühere  DnisbnrgerbBtte)  nunnefar 
nahezu  beendet  ist.  Nmh  Abzug  sämmtlicher  Un- 
kosten, Aiilidhesrlieinzinsen  n.  8.  w.  verbleibt  ein- 
schliefslich  Vi  rinit;  ans  IKH**  ein  Ueberscln  : 
7(M>  3.'i6,21  .^C,  Vüu  welchem  zu  Abschreibungen  BtHJlXK)  ^ 
und  zur  Ueberweisung  an  den  gesetzlichen  Reservefonds 
25 000. #  benutzt  wurden,  w&rend  von  dem  Kest  vvn 
381 355,21  Jf-  nach  Abzug  der  satcungsmüfsigen  Taa- 
ti^naa  des  Attfisiehtsfatbns  laut  Beaebuilli  der  Hanpt- 
venaaunlung  vom  S6.  April  d.  J.  eine  Dividende  von 
10»/»  (wie  im  vorigen  Jahre)  auf  das  ^'mm)  .H 
betratrende  Acttenkapital  zur  Vertbeiluii-,'  i,'elaugt  und 
HH'Jl,7(i  i'  neu  V(jr;,'etrai(en  werden.  Durcli  die  kürzlich 
stiitt^'efuiideiie  Verlängerung  des  (irobblech- Verbandes 
lMs^^itte  liMM  unter  Beitritt  weiterer  4  Blechwalzwerke 
ist  die  bisher  beobachtete  Zurückhaltung  der  Kundschaft 
einer  lebhafteren  Nachfra^  nach  Grobblechen  gewieben; 
auch  habea  sieb  die  Preise  wieder  beltaetigt. 


Ganz  k  Comp.,  Eiseugiefserei  and  Masckinea- 
flfebrlki*A«tlMiff«Mllnduirt>  BaiftpMt. 

Die  Gesellsthaft  mufsfc  im  .Tahre  19U0  in  der 
Waggonfabrik,  bei  dem  bein;ilie  vullständieren  Mangel 
im  iniiiii  iischen  Bestelluniren.  .Auftrüge  für  ilas  Ausland 
annehmen,  bei  denen  sieh  sehr  beträchtliche  Verluste 
erg.ibeii. 

Der  Beingewina  betragt,  nach  Abngder  statnten- 
nlfsigenAbeoYireibuugen  Inder  H5bevon84S84M9Kr., 

1307498,43  Kr.  Von  diesen  sind  die  statntenmäfsigcn 
10  •/»  Directionstantiemen  mit  130749,84  Kr.  in  Abzug 
zu  briiiiren.  Zu  den  verldeibenden  1176744,09  Kr. 
kmiitiit  der  (iewinti  Vdrtni^  des  Vorjahres  in  der  Höhe 
von  '2<kt t>4<i,8t;  Kr.  Ks  wird  beRntrntrt.  auf  tWKX)  Aetien 
■  eine  Dividende  von  lüO  Kr.  per  Actie  zn  gewähren, 
demnai  b  Ü6OO0O  Kr.,  dem  Pen8ion8f<jnds  der  Beamten 
40000  Kr.,  dem  Dividendea-Beaervefonds  100000  Kr. 
zuzufllhno  nnd  den  Rest  voa  887800,96  Kr.  aaf  nsae 
Keebaaqg  vonatngnn. 

Ilseder  Hütte  nnd  Peinar  Waliwerk. 

Die  Hochöfen  Nr.  2,  3  und  4  der  Ilseder  Hatte 
standen  ununterbrochen  im  Fener.  Es  erzeugte 

f.  H  l)ncll0f«0U( 

HodMfen2  .  .  .     75 .547  600  kg  oder  21  Hj'lHi)  kg 

,  3  .  .  .  70  476  500  „  „  Iftitisf.  ., 
"      -1  .  .  .     75  002  400  „     „    -Ji*.^)  iHi;  ^ 

zusammen  .  .  221  026  500  kg  oder  201  851  kg 

gegen  ....  223421  I'y)  ..     „    204  038  „ 

Von  dem  erzeugten  Eisen  erhielt  das  l'eincr  Walz- 
werit  ai8007fi00kg,  andere  Abnehmer  40000  kg. 

K-«  wurden  verbraucht :  rar  i  oo  k«  Ei«n 

6464(M}260kg  Erse  n.  »chlaeken  .  .  (2924  kg) 
«»ra4«»7Koka  (1008  kg) 

Mehrverbi  iiurb  vnu  24  kg  Koks  auf  IfHKi  kt,' Eisen 
I  «Igen  1899  war  die  Folge  schlechterer  t^ualitlit  des 
I  K^CB  and  geringeren  Bnansbringeas  (31,2».  Die 
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unmittflb;ircn   Herste!ltinLr<l<"5t('n    ilcs  Rnhciseiis  ]•>■- 
trugt  !»  4<),4ö  .Jf  f.  A.  Tr>nne  gfg:en  H*>..40       irn  Jaiire  , 
18V>9.    Die  Steigcniu)?  d<*r  (icstchunji^ttkosttMi  wiir  fast 
aotsrhliirslicli  Folge  diT  gezahlten  höheirn  Proisr  für  j 
Kohlen  and  Kokt,. 

Bei  dm  W«bwerk»n  botroedie Prodnction  171 882 1  1 
g^gen  902148  t  in  1889,  der  venrad  n  Walsvarks*  I 
erzi  ngnissen  155530  t  gegen  2<K»401  t  in  1890,  l'hos- 
nliatiuehl  69561  t  gegen  69  678  t  in  1899.    Ins  Aus-  ; 
l.iiiii  ::iti:;i'n  v<>it  >lrii  ^Valxw<'rk8e^7.cuga^c9eB  in  Jabra 
l<*Ot>  29  017  t  g.'gen  39  14H  t  in  1899. 

Der  von  der  llsdler  Hütte  erzielte  Tl  ilitri  w  inn 
».clrägt  4  938369,65  ^H,  wovon  33200(>2,50  .M  aU  Divi- 
dende von   5()  "/o  ausgezahlt  werden,   wühren«!   der  I 
Uebenchttb  des  Feiner  Walswerke  von  1 6666924,65  «#  1 
tat  venehiedene  Comtaa  abgeeehfieben  wurde.    In  | 
beiden  Werken  gelangtet  mr  Verwendung: 

fiir  Neaanlagen  .  .  .  .  4  835  959,80.« 
für  InBtudh«ltQDg  .  .  imu  529,12  ^ 

B900488,98uK 

Kür  ^.'Iriehe  Zwerke  ist  für  das  lanfmde  Jtbr  ein 
Betrug  von  4  07ö  62()  .4f  vorgesehen. 

Die  Ilüeder  Hütte  erzeugte  in  der  Zeit  vom 
1.  Jannar  bis  30.  April  d.  J.  72007  t  Roheiten  gegen 
71574t  in  derselben  Zeit  des  Vorjahres.  Der  Stand 
der  LieHnrangMlMoblttiee  des  Walzwerke  «teilte  lioh 
■m  1.  Mai  7.  .T.  auf  S0fl88  t  gegen  194 145 1  am 
1.  M;il  V.  .1.  Zur  Alilicfrrutii;  LTi'langten  bis  Kndr  April 
4;)0.'>5  l  VVal7,wi.Tk>.rr/rii:.'niss|.  [surften  62U34  t  in  190U, 
18490  t  Phosphatniehl  Ljoir-  ri  21  HyT  t  in  1900.  Die 
tieneral-BiInnz  beider  Werke  ergiebt: 

Acti  va: 

Anlagekosten  \mi\tT  Werke  .  .    18  494  531,88.^ 
lktri.'»«kapital   5  632  745.R6 


ActienkapiJal   6  640  125,— ,#  i 

Hypotheken   1  030  0(X),—  j 

AWhreihungeD,  Reserven  n.ü.w.  16  !W  152,54  „  j 

Forderung  aer  Hoetanunacben  I 

Erben   12t»  ikk),—  ^ 

24  127  277,54  ,M 

E«  wurden  gezahlt! 

an  BoMntenjcebftltem  und  Löhnen  5  S70  410,—  JK 
an  Eieenbabttfirarhten   4  679187,09  „ 

DiT  Knappschaflsverrin  hatte  im  Vermögen 
1  24«  31 1.29  Derselbe  bestand  au«  4464  Mitgliedern, 
von  welchen  30H4  verheirathet  waren  uml  7087  Kinder 
nnter  14  Jahren  hatten.  (JnteraMitsnng  erhielten  62  Inva- 
lid«n,  209  Wittwen  and  270  Widsen. 

Teber  die  clcrzeitige  (ieschÜftslogc  sagt  der  Bericht: 
«Die  gliinzende  Lage,  in  welcher  sich  die  Ki<ienindnHtrie 
wäbv' M'i  i!i  r  iTKten  Mnuate  des  .Inhrcs  IJMX)  h<  tii'nl. 
erreichte  im  Frühjahr  ein  jiilies  Emle.    Wühreiid  In« 
dahin  die  .\l>nchnicr  in  Erwartung  noch  höherer  l'reise  ! 
weit  über  ihren  normalen  Bedarf  kauften,  machU'n  «ie  j 
seit  Frülijalir  keine  neuen  Abschlflue  ond  wurden  in  ' 
der  Erfüliang  ihrer  Verpfiiehtnngen  immer  schwieriger. 
'Während  die  Rohelaeneraeunng  in  Ilsede  annSbemd 
gleiche  Höhe  hatte  wie  im  Vorjahre  and  wegen  der 
aligeschbissenen  Kohlen-  und  Kokslieferungen  nicht  j 
einfr- ■-■■1n;i[ik'  werden  konnte,  mufsfe  dieses  beim  l'einer 
Wul/vMi  k   M I  u'i  n  ungenüirender  Abnahme  sjeschehen. 
In   ilf'ii  ^\'1lltl  iinniinim    ilii  Ni'^   inhre»;    berrs' litr    auf  j 
deui  Eiseiimarktc  eine  fitifserorUentlii-h  trübe  Minuiiung;  ! 
die  Abnahme  fdr  den  Inlandsvcrbraucli  sank  auf  ein 
Minimnm  und  manche  Werke  befanden  sich  tbatsäch- 
lieb  in  sehr  Bchwieriger  Lage.  Wir  waren  der  ^teinung, 
data  die  Krifie  «ine  voriMorgebeBde  aeia  werde  nnd 
dafs  sich  auch  der  Inlandsverbrauch  allmAhüob  wieder 
heben  werde;  denn  es  liegt  keine  Veranlafisnng  vor, 


imzimihmen,  daf^  in  eimm  so  t-Tursni  (icliiefr,  wie  c» 
diik  Deutsche  Reich  ist,  der  Eisenverbraueh,  der  seit 
einer  langen  Reihe  von  Jahren  in  gleichem  Verhältnif» 
wie  die  Eisenerzeugung  gestiegen  ist,  auf  einmal 
wesentlich  sarttekgehen  werde.  Der  seitherige  Verlauf 
bat  unserer  Anffa^nsung  der  Oeaehäflalage  Becht jmgnbeii. 
Zwar  betragen  die  gebuchten  LiefemngwibBehrasee  am 
1.  Miii  dieses  Jahres  nur  80368  t  gegen  irVl  145  t  am 
1.  Miii  vorigen  Jultres.  Aber  die  heutiircn  Abschlösse 
hezielipn  sich  auf  wirklichen  Bedarf,  während  in  den 
Abschlüssen  des  Vorjahren  viele  Speculution^käuft- 
enthalten  waren;  am  Ii  kennen  wir  gegenwärtig  für 
einen  grofsen  Tlicil  uus^^rer  Erzeugnisse  sowohl  im 
Inlande  wie  im  Auslande  höhere  Preise  als  vor 
8  Hosaten  eraialen.  Becbt  nngttnstiff  liegt  nr  Zeit 
noch  da«  Oeicbift  in  Trffgweieen,  docb  wira  sieb  aaeh 
dieses  wieder  günstiger  gestalten,  wenn  die  tJeldver- 
hältnisse  fiir  die  Bauunternehmer  bessere  werden.  Wir 
glauben,  dofs  liic  }ü'l)eiM  in  r/i  u^ng  in  diesem  Jahr»^ 
geringer  sein  wird  als  im  \"iirjjilire  und  dafs  die  I^aee 
auf  dem  Weltmarkt  L^ei-tatteii  wird,  die  Ausfuhr  iia 
Vergleich  zum  Vorjahre  eihebiich  zu  vermehren.  AVeaa 
sich  auch  über  die  (restaltung  des  Mtlkles  in  der 
nüehsten  Zeit  etwas  Sicheres  nieht  W»n  Übt,  ao 
hoffen  wir  doch,  daCs  das  Cleaammteigebnus  deslanfcn* 
den  Jahres  «cblieiblicb  ein  gilnaligea  sein  wird.* 

MaiAbieiifkMk  tirltzner  Aetten<Cl«Mlb«liaflt 

Dnrlach. 

In  den  Abtheilnngen  Nähmaschinen  und  Mäh- 
maschinen mi  hei  war  die  Gesellschaft  im  Jahre  1900 
anhaltend  stark  beschäftigt  nnd  mufste  in  denselben 
vielfach  mit  Ueberzoit  gearbeitet  werden.  DerUmsats 
war  höher  als  in  ii;^d  einem  friibeiren  Jahre.  Sie 
hatte  indnaen  mit  weiter  allgemein  erbeblich  gestiegenen 
Material[ n  isrn  uud  Löhnen  zu  rechnen,  weh  he  mit 
der  duri  hL^t  Hihrten  Erhöhung  der  Verkanfsprei-»  n  ur 
tlieilwcise  nusi^'etjlii  lieii  werden  konnten.  Auf  der  W'elt- 
ausstidhnii;  in  l'iiri<  wurden  ihre  Nahmaschiaen  mit 
der  (loldenen  Meihulle  ausgezeii  luieU 

Die  Dircction  beantragt,  den  sich  nach  Ab- 
sehreibuncen  in  Höhe  von  158552.54,/^  ergebenden 
Reingewinn  pro  19U0  von 444606,81  zuzüglich  Vortrags 
aus  llOOvon  8102,42  Jt.  Snmna4lliS608,63  wie  folgt 
zu  verwenden:  13  "  Dividende  =  364000  Extra- 
abschreibung  auf  Ma^ehinen-Conto  20000  t#,  statuten- 
nnd  vertragsnmfsige  Tantierneii  (KiittHi.i .  nnd  den 
hiernach  verbleibenden  Rest  von  7642,58  JK  auf  neue- 
Redinnng  vonvtngen. 


MathlldenhBtte  zn  Ne«»tadt>Harzbnrg. 

Nach  Verrechnung  aller  Reparaturen  nnd  Abgaben 
auf  den  Betrieb  and  nach  Ahziü' der  Oeaenlnnkosten, 
sowie  der  Anleibe-  nnd  GescbutsiiiiWD  vwb^bt  für 
1900  ein  Gewinn  von  884064,95  Jf,  der  wie  folgt 
verwendet  werden  soll:  168628,42  ^  zu  Abschrei- 
bungen. :<0(n>n,,^  als  Dotirung  zum  Neoanlage-Conto, 
35117,*)4  als  Dotiruntr  tnm  Conto  „auCserordent- 
liche  Reparaturen",  iHls.SSt  uls  Dotirung'  zum 
Unterstiitzaugsfunds ,  9ÜU0  als  Tantieme  des  Auf- 
eiditnraas,  144000     ab  Dividende  von  19«/». 

Maschinen-  und  Armatnrenfabiik 
vorn.  C.  Lonis  Strub«,  Actien>GM«nwbaft  n 

Magdehnrg-Ruckan. 

In  der  Einleitung  zu  dem  Bericht  fiir  1900  wird 
bemerkt:  .Das  abgelaufene  Qesebiflsjabr  reebtfeitigte 
leider  nicht  die  Erwartnngen,  die  wir  nach  deesen 
günstigem  Anfange  mit  Recht  an  dasselbe  stellen 
duften.  Anstatt  einer  wesentlichen  Vermehrung  nneerea 
Umsatzes,  für  die  wir  neue  Einrichtungen  nnd  Yer- 
grefeeroBgen  getroffen  hatten,  haben  wir  nur  ein« 
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gerioKe  Stcig<«n]ng  <lc8«<^lli  n  crn  iclu  n  kOnnen.  Der 
(iruna  hierfür  liegt  in  dem  bereits  im  Frühjahre  fühl- 
baren, bedeutenden  Kückeange  dergesammten  Industrie,  , 
iaabesoail«*  d«r  Pani^kMMlbraiicbe,  d«r  «cb  bi« 
tum  Seblmii«  de»  Jabra  intonmv  vencbirfte,  to  iah  i 
wir  li"i»!i'r  unsere  Werkstätten  nicht  genügend  be- 
!>rhaftigen  konnten.  Di«  mit  der  Vergröfserung  unseres 
W«rkw  verkallpfteD  hOherfn  G«iMffilnkocteii,  erb«b-  { 


liehen  Zinszahlungen  f9r  besnsprurhte  Bankcredite  und 
Inrenturverlnste ,  hcrvorgi'mfen  durch  geaunkene 
Materialpreise,  haben  neben  den  Abschreibungen  den 
Gvwiniii  voUsttadig  ahsorbirt»  <o  d»r«  «iae  Dividende 
Bleht  for  Verfheilung  kumnen  baiiii." 

Die  Ab^rhrcilnuiL'tni  lu-lnnffn  sich  auf  72448,67 
Es  verbleibt  nur  ein  Reingewinn  von  ;i07,70  der 
«if  Dm«  Rechnna^  vorgst^gen  wird. 


Verein»  -  Aach  richten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vi-rcms  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieiler. 


Ansnahmetarffe  fOr  Erze  um 

Die  Kgl.  Kiseobabndirection  Easen  naebt  aanenB 
der  bethcili^'ten  VerwaltinigVB  «ater'dflm  81t  Hai  d.  J. 

Folgenili's  bekannt: 

^FUr  die  Beförderung  voo: 

a)  tammm,  abger0st«t«m  Scibwefelkics,  Kapf«r*rs- 

abbründen,  Puddel-  n.  lUrilfrisrlisrhliifki  n.  I,n]>|i(jn  , 
•  Schweifsofen-,  Uaiuiner  uqiI  Walzciischlitckei), 
eisenhaltigen  ('onvert' rs(  lilm  ken ,  sowie  eisen- 
oxydhaltigen  Abfüllen  der  Anilinölfabrication  znm 
xollinländlschen  llocliofen-  und  Bleihüttenbetrieb 
im  Verkehre  nach  den  Bleihutten-  un<l  Hochofen- 
Stationen  der  Kisenbahnen  in  Klsafs-I.othringen 
and  der  Wilhelm<Lnxembarg'Bahti,  der  Diraetiona- 
beshrlte  CeamI,  CSln,  Elberfeld,  Erfort,  Ebmh, 
Frankfurt  a.  M.,  Hannover.  Magdeburg  und  .St 
.7<diann-Saarliriickcn,  der  Dortmund-Gronau-Kusche- 
der,  der  Kisern  Sji  i:- m  r.  'ier  <ieorgs-Marienhütten- 
und  der  llalb^rsudt  iilankenburger  Kiaenbahn; 

b)  voB  Kok<t  zum  zollinliindischea  Hoebofisubetrieb 
Bcd  Kftkikoblen  zur  HersteUaair  von  Koka  sam 
loUiDlindiscbni  HochofcBbetrieb  im  Vrrkebr  aaeb 

den  Hochofenstntionen  der  Eisenbabticn  in  Elsafs- 
Lothringen   und   der  Wilhelm -Lirxciirbur^'  Bahn, 
sowie  des  I>irectionsbezirks  St.  .li.lmim  SiiaihrQeken 
tritt  aui  1.  Juni  d.  .1.  unter  Aufhebung  des  Ausnahuie- 
t.irits  vrii)  I.Juni  l!HM)  ein  BeBUT  enauiigter  AamabBie- 
tahf  in  l^ft.   Treis  1  Uk 

Die  in  dem  nenen  Ansnabmetsirife  für  die  Stationen 

HirKcliborn  der  Ba»lischen  .Staatseisenbahnen  und 
Sigmuringt^ndorf  und  Wusseraltingen  der  Württeni- 
bergischen  Staatsbahneii  cnttiiiltfinn  Sätze  für  Eisenerz 
n.  8.  w,  kommen  jedoeh  viiriaultg  noch  nicht  zur  An- 
wendung. Kür  die  genannten  drei  .Stationen  bleiben 
die  im  Ausuabnietarif  vom  1.  Juni  1000  bestehenden 
8itn  bis  aaf  weiteres  in  Geltung. 

Der  nene  Ansn«hDietarir  enthält  ferner  fQr  die 
thvr  die  StatioROB  Deotscb-Oth  and  Diedenbofen  der 
Eiseababnen  in  Elsafs  -  I.,othringen  an  französische 
Hochofenwerke  zur  Beförderung  kommenden  .Sendungen 
von  Kis'-ntTz  ii.  ^.  w .  dir  in  dem  .\nsnabia«tarife  vom 
l'MH)  ln-strlnii'lt  11  FracSiNätze.'^ 

[»II-  Siiizi-  lies  neuen  Ansnaiinietarifs  (jetzt  2,2  ^ 
f.  li.  tkni  aut  Entfernungen  von  1  bis  100  km  und  für 
wcitr-re  Entfernungen  Anstof*  von  1,5  ^  nebst  70  r\ 
Abfertigungsgebühr  für  jede  t  '  <i!<  lli  ir  si(  h  «ie  folgt: 

AuKOtthmetarif  für  Eisenerz  u.  s.  w. 

Einbeitssatz  (Dr    1  bis  100  km  1,8  4 1  ^ 
,  101  ,  ISO  „  i.r, 
,         „   Idlmidnebr  ,    1,U  „| 
mit  70  4  AbfotigUBgagebühr  Ar  die  L 


(ileiohzeitig  werden  die  Krachten  für  Koks  znm 

Hocbofeabetrieb  vaa  der  Hnhr  nach  Lothringen« 
LtHMabarg  und  tor  Star  wie  folgt  ermäfsigt: 

Aasnahmetartf  fiir  Koks  nad  Kokskohlaa. 

(Für  Sendungen  von  gleichzeitig  mindestens  50  t  von 
einer  Kokerei  oder  Zeche  an  einen  Empfänger.) 

Einheitssatz  für  80  Ms  :t.iO  km  0,22 fj. 

mit  eiaer  Abfertignogsgebabr  auf  80  ^  200  „  von  5  „ 
*     -  «  ,  201  ,  290  „    „  4  „ 


antwr  Uebertragung  des  Saties 


201  ,  S20 


,  2  . 


fBr  80  km  aaf  EDtferaangen  b 

.  901 


75  km  I 
-  *286  „ 


«    290    an'  » 

über  8B0  km  ist  ein  Einheitssatz  von  0,14  ^  aa  den 
Satz  fBr  flßO  km  angefügt. 

Wegen  Ausdehnung  des  Knkstarits  imcli  den  übrij^en 
UoJnofengebieten  ist  die  Entscheidung  noch  vorbehalten. 

•  • 

* 

Femer  erhalten  wir  mit  dem  Ersnchen  am  Dnter- 

stUtznriiT  der  Hes!rel>iitii;eii  /uf  fr  ii  Uzeitigon  Dookang 
des  Kohienbedarts  tolgcnde 

ItekaaBtMaehwif. 

Die  regelmäfsig  im  Herbst  jeden  Jahres  wicder- 
kdireade  Steigerone  des  Versandes  an  KolüeB,  £oks. 
Stein-  and  Branakoblea-Briketta,  sowie  der  laudwlrth« 

schaftltoben  Erseagnisse,  DQngeminel  nnd  sonstiger 

Materialien  wird  inr  Bewältigung  auch  in  diesem  Jimre 
in  den  3Ionaten  August  bis  December  grofsere  An- 
forderungen an  den  P^isenbahnbetrieb  nnd  die  Zuführung 
offener  nnd  Ih  iIi  rkter  \\';i!,'en  stellen. 

Mit  Rücksicht  auf  die  beengten  Bahnhofs-  nnd 
(Jeleiiieverhältnisse  in  den  einzelnen  Kohlen-  und 
Indnstrie-BczirkeD,  besonders  im  Iluhrkohlen-Kevier, 
ist  es  deshalb  erwünscht,  clafs  die  Bestrebungen  der 
Eisenbahn-Verwaltnngen.  den  Verkehr  in  dieser  Zeit 
anstandtloi  zu  bewältigen ,  allenteits  ünterÄtütsung 
finden,  und  dafs  jetzt  schon  Vorsiir::e  ^rcfriifTen  wird 
nnd  ffeeiirnete  Vorkelirun}r«''n  eingeleitet  werdm.  Vor 
iilleni  ist  es  hierzu  erforderlich,  daf!"  der  Ki.lilenl.edarf 
für  den  W'nuer,  namentlich  an  HaUBhr;indkohh% 
mögliehst  friihzeitig  gedeckt  wird,  nnd.  um  allen  Zu- 
fälligkeiten im  Winter  zu  begeirncn,  soweit  irgend  an- 
gängig, Vorrtthe,  wie  dies  auch  von  sciten  der  Eisen- 
bahn -  Verwaltaag  wt  Entfantnog  des  Herbst-  Verkehrs 
geschieht,  in  den  SommermonateB  angeRammelt  werden. 

Die  betheiligten  Kreise  ersn-lien  «ir  auch,  bei 
allen  Beziigen  in  Wagenladungen  auf  die  volle  .\us- 
nntzung  des  Ladegewichts  iler  Wagen  Hi  da' dt  nelitm  n 
zu  wollen  und  sich  <lie  schleunige  Be-  nnd  llntlmlimg 
der  AVagen  angelegen  sein  zu  lassen,  damit  so  lange, 
als  e>-  ]m  riiTHDtlicben  Interesse  anrän^g  ist,  von  einer 
allginieinMi  VerkürsaBg  der  Ladefristen  abgeeeken 
werden  kann.      KOnigRA»  EtwnMut-DifteliM. 
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Verein  deutscher  EisenhQttenl eete. 


Bs  beattiUt  diu  Absicht,  dem  verstorbenen  Ehreninitgliede  des  Yereiiu» 
I*ötei*  Rltiei*  von  Tiinnei- 
an  der  Stätte  seines  langjährigen  Wirkens,  in  Leoben,  ein  Denkmal  zu  enichton, 
wUrdig  der  grofseu  Verdienste,  die  sich  der  Heimgegangene  uni  das  gesammte  Eisen- 
htttkenweaeii  erworiieii  bat. 

Das  Comit^  sur  Errichtim^  des  Tann^Denkmals  besteht  aus  nadigenannteti  Herren: 

Ignaz  l'i  an<l stetter,  Präsident  des  Ber^;-  und 
hlltteambiaiBeb«a  Vereiiu  fBr  Stoiernark  und  JUioten, 
Obmaan;  Carl  Fita,  Profrssor  an  der  Laadea-Berg- 

und  Hüttensclinle  in  Ix'oben.  Scliriftfiihrer;  Jotef 
(iänel  von  Ehren  werth,  o.  ö.  Professor  der  Hfltten- 
kmiili-  ;m  ilii  kiiis.  königl.  Bergakwleinii'  in  Leo- 
ben, UbmHuu - SU'U Vertreter.  Uich.  Ackermann, 
(ieneraldirector  des  kgl.  Coinmens-Collegiuin«  in  Stock- 
bolm:  Sir  Lowthian  Kell,  Ehrenmitglied  deü  Berg- 
nnd  nfittanmlanischen  Verdaa  für  Steiermark  und 
KlmtaBfHttteBwerkabeaitzer  u.  s.  w.  in  Mtddleiboroagh; 
Dr.  Ignaa  Bnolinalier,  BOrgermelater  dar  Stadt 
I<eoben  und  Landtagsabgeordnetcr;  Josef  Emmer- 
ling,  Direktor  der  Landes-Bertj-  und  Hiittenschule  in 
Leonen;  Frunz  Kiuiros,  Pnisiilcut  ilr-r  tlandels- und 
(iewerbekamnier,  Keicli8rathsai»ikc»;uriliu't«r  u.  8.  w.  in 
J^eoben;  Kritz  Gängl  von  Ehrenwerth,  k.  k.  Berg- 
rath n.  ein.  UUtteiidirector  in  Ebrenbichl  b.  Klaffenfart; 
Ad.  Greiner,  0«taraldlraetnr  in  Seraing,  Belgien; 
Max  Ritter  von  Oatmaan,  k.  Beflgrath  und 
Werkabeeitaerin  Wien;  A.,Habets,Profeiaettrordinaire 
ü  la  falculti-  techniaue  (Ecole  speciale  des  mines)  de 
l'Universitr  de  I.itge;  Ludwig  Hertie,  Centrol- 
director  iler  iilnrii!iv<risrlii'fi  Kohlcngewerkschaft  in 
Miesbaeh,  Bavern  ;  I. ti  rl  w  i IT («fs  von  Hessenthsl, 
k.  k.  Bergrath  utul  Htr<:iiinM  t.n  in  Fohnsdorf;  Eiail 
He'yrowsky,  Centraldireftor  i.  R.  in  Wien  (in  Ver- 
tretung de«  Gestern  Ingenieur-  und  Architekten- Ver- 
eine); Carl  Ritter  von  Hillinger,  k.  k.  Oberberg* 
ndÄi,  Landesbanptmann-Stellrertreter,  Prlsident  der 
Handels-  and  Gewerbekanner  in  Klagenfbrt;  Hans 
Höf  er,  o.  8.  Professor  an  der  k.  k.  Bergakademie  in 


Leoben;  Emil  Holx,  tieneraldlreetor  in  Witkowita; 
Henry  Marian  Howe,  Professor  an  der  Colnmbia; 

Universität  in  New  York  City;  Gustav  KasetI,  fln- 
Büf  I  t.ii  ili  r  kj^'l.  iiiiL,Mr.  Eisenwerke  a.  D.  in  Klagenfnii; 
IioCrjitli  Kranz  K  ii  piilwieser,  emerit.  Prof.  der 
Hüttenkun<le  a.  'i.  k.  k.  Bergakademie  in  Li'nhr-n- 
M.  liedebur,  Geh.  Bergrath  u.  Prof.  a.  d.  kgl.  Berg- 
akademie zu  Freiberg  in  Sachsen;  C.  Lueg,  kgl.  gen. 
Commerzienrath  u.  \\>r8itzender  des  Vereins  deutsäer 
Eisenhüttenleute  in  Oberhaosen;  Josef  Marx,  Eiew- 
«erkadirector  in  Weidiacb  bei  Fedach  in  Kirnte; 
Joaef  Waaaenes,  Generaldirector  a.  D.  in  Wiea- 
baden;  Alois  Peithner  liittcr  von  Lichtenfels, 
Betriebsdirector  der  Oe.  A.  .\L-ti.  j.  R.  in  Wi««n; 
Ruiiolf  Pft  iffer,  k.  k.  Bergliauptinann  in  Wim  im 
Vertretung  des  Gestern  Ingenieur-  und  .Architekten - 
Vereins);  Ferdinand  Pleschutznigg,  Oberberg- 
verwalter L  K.  in  lUacenfurt;  Fridolin  Reiser, 
k.  k.  Bergrath  and  Stablwcrksdirector  in  Kapfeuberg ; 
Alexander  Sattmaon,  Oberingenteur  der  Oe.  A. 
M.-O.  i.  R.{n  Leoben;  wübelra  flehmidhanmcr« 
Oberingenieur  in  Kapfenbcrg;  Emil  Sehrödter, 
Ingenieur  nnd  Geschäftsführer  des  Vereins  deutscher 
Eisenhiitfcnluute  in  iMisseldorf;  LcopoM  Tliunliart, 
Centraldiri'ctor  i.  K.  in  Graz;  Josef  Torkar,  Hütten- 
ingenieur in  Dil iiilai  h  lui  Hruek  a.  il.  Mur;  Victor 
Waltl,  o.  ö,  Pr*'!".  lii  r  BiTi|l»aukttnde  an  der  k.  k.  Berg- 
akademie in  Leoben;  Professor  Dr.  II.  Weddinr, 
Geheimer  Bennath  in  Berlin;  Aagnat  Zahl- 
brakner,  Werkidireotar  im  Chai;  Friadrieh 
Zechner,  k.  k.  MiniaterialraHi  im  k.  k.  Aekarbaa- 
luinisteriuni  in  Wien. 


Indem  wir  die  Unterstützung  tles  Unternehmen»  unseren  Mitgliedern  wann  ans 
Hers  legen,  bemerken  wir  noch,  dafa  Beitrilge  an  die  Adresse  des  Obmaons  des  Comtt^s, 
Hm.  Ignaz  Prandstetter  in. Leoben,  erbeten  werden. 


Aendemiigen  im  MityUrder- Yerxelclinllju 

BüUit^trtm,  Httnriehp  Bisenwerkadireetor,  Zeltweg 
(Steiermark). 

«MM  Butdi,  Carl,  Director  der  Soswaer  Werke,  tax 
ßogoslowsker  H  üttengeaelliehaftgehSrlg,  Soawa,  Ural,  | 

Sihirischf  Seite.  I 

l>eliaurh,-,  Huhrrl,  I  •ii  i'rti'ur-t i rriint         Ateliers  ili'  i  i.>n- 
structiuuK,  Gorliifka,  liouverii.  Kkaterinoslaw,  Kussie.  | 

Üfleaux,  L  ,  Ingenieur  der  Ecule  Centrale,  I^valloia- 
Pi  iri  t.  19  nie  Rivay,  Seine,  Frankr. 

Krahirr,  f  .,  Geh.  Bergrath,  Director  de*  Kölner  Berg- 
werk Vereine  bei  AlteaeiBaa. 

Atnch,  ir  Hetrtebaebef,  Eisenwerk  OlehowejA,  Lugansk, 
Güuv.  Ekaterinoslaw.  I'uNliunl. 

Huven,  Bernhard,  Direi  tor,  Mi  iz  S,iUl()n,  M iiitiiratr.  1<>. 

Schmidt,  Jonas,  ti'i  iin.  |)ir<-' t<ir   iIit  ( 'nn.  urilijiliiitte,  | 
Act.-Ge«.  vorm.  Gebr.  Lossen,  Bendorf  am  Rhein.  | 


atobrawn,  K.f  Betriebaohef  dea  Stahl-  nnd  Walzwerks 
der  Hahnaehen  Werke,  Aet.*Qea.,  Grolaeabanm  bei 
Dniabnig. 

Neue  M  i  t    1  i  e  il  e  r  : 

liflrt,  Miiurirf,  <  iiers("reiint;f  iiit'ur,  Eisciilnitti  n- Artien- 
^'r'r(■ill,  1  »iuil'liiiiji'ii,  Düdi'liu^'eii,  Lnxi'iubiirLr. 

Mülltr,  Hntno,  UiittvniQ^nicur,  Chef  der  Stahl-  und 
Eisengiefserei  von  Oauf  k.  Co.,  Abtii.  Waggonbaa, 
Budapest. 

Onufrowtcz,  Adam,  Director  des  Lysswa  Stahl-  und 
Blechwalzwerkes,  Tachusaovaia,  Perm-Tinm«n  Eiaen- 

bahn  (Ural). 

Seheihiter,  Chrittinn,  Ingeniesr  der  Kifalgin  Marten- 

hütte,  Cainsdorf  i.  S. 
Schmitt,  ./  ,  Betriebaebef^  HnldsebiialgrMhe  Hutten* 

werke,  Gleiwitz.  ^  \ 
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